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Um eine Beschadigung des Getriebes zu vermeiden, darf der Bohren / Schlagbohren
Umschalter nur im Stillstand umgeschaltet werden

Aby unikng¢ uszkodzen urzadzenia przetacznik wiercenie/wiercenie udarowe nalezy
ustawiac tylko wtedy, gdy narzedzie jest zatrzymane.

/[1nA Toro, YTo6bI N36eaTh NOBPEKAEHUA NPUBOAA PaspeLLaeTCs NPUBOAUTL B
[AeiCTBIe NepeKioyaTe b cBep/ieHI e / yAapHOe CBep/IeHNE TONbKO Ha
BbIK/IIO4EHHOM YCTPOMCTBE.

Pentru a evita deteriorarea angrenajului, comutarea gaurire / percutie se va realiza
numai atunci cand aparatul este in repaus.

3a pa ce u3berHe noBpesa Ha NpejaBaTesHUA MEXaHW3bM, NPeBKloYBaTENAT
npo6uBaHe/yaapHO NPoGMBaHE MOXE fla Ce NMPEBHKJ/II0YBA CaMO B MOKOW.

Mpog arodpuyr BAARNG TOU KIBWTIOU TAXUTATWY TIPETEL VA XEPIJEOTE TOV SLAKOTITN
HeTaywyng Aettoupyiag Spdamavo / KpouoTikd SpAnavo povo dTav n cuokKeun eivat
QKIVITOTIOMMEVT).

Disli kutusunun hasar gérmesini énlemek icin normal delme/darbeli delme degistirme
salteri sadece matkap dururken kullanilacaktir

3 MeTolo 3anobiraHHA NOLKOAMEHHA PeAyKTopa NePEMUKATH LUBUAKOCTI MOXKHA
TiNbKK NPY NOBHOMY 3yNMHEHHI npunagy.

Um eine Beschadigung des Getriebes zu vermeiden, darf die Gangumschaltung nur
im Stillstand umgeschaltet werden

Aby unikngé¢ uszkodzen urzadzenia bieg nalezy ustawia¢, gdy narzedzie jest
zatrzymane.

JINns TOro 4To6bI M36EMATL NOBPEHAEHHUA NPUBOAA, HEOBXOAMMO NepeKioyaTh
nepexs4yaTeb nepejay T0/1bKO B BbIK/IKOYEHHOM COCTOAHUM

Pentru a evita deteriorarea transmisiei, comutarea vitezei se va realiza numai atunci
cand aparatul este in repaus.

3a aa ce M3berHe noBpeja Ha NpejaBKaTa, NPEBK/IIOYBAHETO HA CKOPOCTUTE TpAGBa
Aa ce U3BbpLUBa CaMo Npu CNPAHO NOJIOKEHUE.

Mpog aroduyr) BAGRNG TOU KIBWTIOU TAXUTATWY, N aAAayr TaxuTTwy va yivetat
HOVO OTNV aKLVNTOTIOINOT.

Disli kutusunun hasar gérmesini 6nlemek icin hiz degistirme salteri sadece makine
durdugunda kullanilacaktir

3 MeTol0 3anobiraHHA NOLIKOAMEHHA PeyKTopa NepPEMUKATH LUBUAKOCTI MOXKHA
TiNbKK MPK MOBHOMY 3yNUHEHHI NpUnagy.
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

o8)

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1)

Schnellspannbohrfutter
Bohrtiefenanschlag
Bohren-/Schlagbohren-Umschalter
Feststellknopf

Ein-/Ausschalter

Drehzahl-Regler
Rechts-/Linkslauf-Umschalter
Zusatzhandgriff
Drehzahlumschalter

CONOO WM

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Bohrmaschine ist zum Bohren von Léchern in
Holz, Eisen, Buntmetallen und Gestein unter
Verwendung des entsprechenden Bohrwerkzeugs
ausgelegt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fur daraus hervorgerufene Schéaden oder Verletzun-
gen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht

6
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der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir bernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 910w
Leerlauf-Drehzahl 1: 0-1000 min”'
Leerlauf-Drehzahl 2: 0-3000 min”'
Bohrleistung: Beton 16 mm

Stahl 13 mm

Holz 25 mm
Schutzklasse: /g
Gewicht: 2,8kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 90 dB(A)
Unsicherheit Kya 3dB
Schallleistungspegel Lya 101 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schlagbohren in Beton
Schwingungsemissionswert a;, = 13,59 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Bohren in Metall
Schwingungsemissionswert a,, <2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges andern und
kann in Ausnahmefallen tiber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
bereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1. Zusatzhandgriff montieren (Bild 2-3/Pos. 8)
Der Zusatzhandgriff (8) bietet lhnen wéhrend der
Benutzung der Schlagbohrmaschine zusatzlichen
Halt. Benutzen Sie das Gerat daher nicht ohne den
Zusatzhandgriff.

Befestigt wird der Zusatzhandgriff (8) an der

Schlagbohrmaschine durch Klemmung. Durch

drehen des Griffes im Uhrzeigersinn wird die

Klemmung angezogen. Drehen gegen den

Uhrzeigersinn 16st die Klemmung.

@ Der beiliegende Zusatzhandgriff (8) muss
zunachst montiert werden. Hierzu ist durch
Drehen des Griffes die Klemmung weit genug zu
offnen, damit der Zusatzhandgriff tiber das
Bohrfutter (1) auf die Schlagbohrmaschine
geschoben werden kann.

@ Nach dem Aufschieben des Zusatzhandgriffes
(8) schwenken Sie diesen in die fiir Sie
angenehmste Arbeitsposition.

@ Jetzt den Griff in entgegengesetzter
Drehrichtung wieder zudrehen, bis der
Zusatzhandgriff fest sitzt.

@ Der Zusatzhandgriff (8) ist fiir Rechtshander
ebenso wie flr Linkshander geeignet.

5.2 Tiefenanschlag montieren und einstellen
(Bild 4/Pos. 2)

Der Tiefenanschlag (2) wird vom Zusatzhandgriff (8)

durch Klemmung gehalten. Die Klemmung wird

wieder durch Drehen des Griffes geldst bzw.
festgezogen.

@ Losen Sie die Klemmung und setzen Sie den
Tiefenanschlag (2) in die dafir vorgesehene
Aussparung des Zusatzhandgriffes ein.

@ Bringen Sie den Tiefenanschlag (2) auf gleiche
Ebene zum Bohrer.

@ Ziehen Sie den Tiefenanschlag um die
gewdiinschte Bohrtiefe zuriick.
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@ Drehen Sie den Griff des Zusatzhandgriffes (8)
wieder zu bis dieser fest sitzt.

@ Bohren Sie nun das Loch, bis der
Tiefenanschlag (2) das Werksttick berihrt.

5.3 Einsetzen des Bohrers (Bild 5-6)

@ Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

@ Das Schnellspannbohrfutter (1) ist mit einem
Arretierungs-Verschluss ausgestattet:
Verriegeln = Hilse (a) nach vorne driicken
Entriegeln = Hiilse (a) nach hinten driicken

@ Tiefenanschlag wie in 5.2 beschrieben 16sen und
in Richtung Zusatzhandgriff schieben. Somit hat
man freien Zugang zum Bohrfutter (1).

@ Diese Schlagbohrmaschine ist mit einem
Schnellspann-Bohrfutter (1) ausgestattet.

@ Drehen Sie das Bohrfutter (1) auf. Die
Bohreréffnung muss groB genug sein, um den
Bohrer aufzunehmen.

@ Wabhlen Sie einen geeigneten Bohrer aus.
Schieben Sie den Bohrer soweit wie méglich in
die Bohrfutteréffnung hinein.

@ Drehen Sie das Bohrfutter (1) zu. Prifen Sie, ob
der Bohrer fest im Bohrfutter (1) sitzt.

@ Uberpriifen Sie in regelmaBigen Abstanden den
festen Sitz des Bohrers bzw. Werkzeuges
(Netzstecker ziehen!).

6. Bedienung

6.1 Ein/Ausschalter (Bild 7/Pos. 5)

@ Setzen Sie zuerst einen geeigneten Bohrer in
das Gerat ein (siehe 5.3).

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Setzen Sie die Bohrmaschine direkt an der
Bohrstelle an.

Einschalten:
Ein-/Ausschalter (5) driicken

Dauerbetrieb:
Ein-/Ausschalter (5) mit Feststellknopf (4) sichern.

Ausschalten:
Ein-/Ausschalter (5) kurz eindriicken.

6.2 Drehzahl einstellen (Bild 7/Pos. 5)

@ Sie kénnen die Drehzahl wahrend des Betriebes
stufenlos steuern.

@ Durch mehr oder wenig starkes Driicken des
Ein-/Ausschalters (5) wéhlen Sie die Drehzahl.

@ Wahl der richtigen Drehzahl: Die am besten
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geeignete Drehzahl ist abhangig vom Werksttick,
von der Betriebsart und vom eingesetzten
Bohrer.

@ Geringer Druck auf Ein-/Ausschalter (5):
niedrigere Drehzahl (Geeignet fur: kleine
Schrauben, weiche Werkstoffe)

@ GroBerer Druck auf Ein-/Ausschalter (5): hdhere
Drehzahl (Geeignet fiir: groBe/lange Schrauben,
harte Werkstoffe)

Tipp: Bohren Sie Bohrlécher mit geringer Drehzahl
an. Erhohen Sie Die Drehzahl danach schrittweise.

Vorteile:

@ Der Bohrer ist beim Anbohren leichter zu
kontrollieren und rutscht nicht ab.

@ Sie vermeiden zersplitterte Bohrlocher (z.B. bei
Kacheln).

6.3 Vorwahlen der Drehzahl (Bild 7/Pos. 6)

@ Der Drehzahl-Regler (6) ermdglicht es Ihnen, die
maximale Drehzahl zu definieren. Der Ein-
/Ausschalter (5) kann nur noch bis zur
vorgegebenen Maximaldrehzahl eingedriickt
werden.

@ Stellen Sie die Drehzahl mit dem Einstellring (6)
im Ein-/Ausschalter (5) ein.

@ Nehmen Sie diese Einstellung nicht wéhrend des
Bohrens vor.

6.4 Rechts-/Linkslauf-Umschalter (Bild 7/Pos. 7)

@ Nurim Stillstand umschalten!

@ Stellen Sie mit dem Rechts-/Linkslauf-
Umschalter (7) die Laufrichtung des
Schlagbohrers ein:

Laufrichtung
Rechtslauf (Vorwarts und Bohren)
Linkslauf (Rucklauf) L

Schalterposition
R

6.5 Bohren/Schlagbohren-Umschalter
(Bild 8/Pos. 3)
@ Nurim Stillstand umschalten!

Bohren:

Bohren-/Schlagbohren-Umschalter (3) in Stellung
Bohren. (Position A)

Anwendung: Holzer; Metalle; Kunststoffe

Schlagbohren:
Bohren-/Schlagbohren-Umschalter (3) in Stellung
Schlagbohren. (Position B)

Anwendung: Beton; Gestein; Mauerwerk
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6.6 Drehzahlbereich definieren (Bild 9)

Der Drehzahlumschalter (9) verschafft Ihnen die
Méglichkeit, in einem bestimmten Drehzahlenbereich
zu arbeiten.

Schalterposition Stufe 1
Drehzahlbereich: Hohes Drehmoment,
niedrige Geschwindigkeit

Schalterposition Stufe 2
Drehzahlbereich: Niedriges Drehmoment,
hohe Geschwindigkeit

Achtung! Nehmen Sie diese Einstellung nicht
wéhrend des Bohrens vor

6.7 Tipps fiir das Arbeiten mit Ihrer
Schlagbohrmaschine

6.7.1 Bohren von Beton und Mauerwerk

@ Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position B
(Schlagbohren).

@ Benutzen Sie fir das Bearbeiten von Mauerwerk
oder Beton immer Hartmetallbohrer und eine
hohe Drehzahleinstellung.

6.7.2 Bohren von Stahl

@ Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A (Bohren).

@ Benutzen Sie flr das Bearbeiten von Stahl immer
HSS-Bohrer (HSS = Hochlegierter
Schnellarbeitsstahl) und eine niedrige
Drehzahleinstellung.

@ Es ist empfehlenswert die Bohrung durch ein
geeignetes Kihimittel zu schmieren um
unnétigen Bohrerverschleif zu vermeiden.

6.7.3 Schrauben eindrehen/losen

@ Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A (Bohren).

@ Benutzen Sie eine niedrige Drehzahleinstellung.

6.7.4 Lécher anbohren

Falls Sie ein tiefes Loch in ein hartes Material (wie
etwa Stahl) bohren méchten, empfehlen wir, dass Sie
das Loch mit einem kleineren Bohrer vorbohren.

6.7.5 Bohren in Fliesen und Kacheln

@ Stellen Sie zum Anbohren den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position A
(Bohren).

@ Stellen Sie den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position B
(Schlagbohren), sobald der Bohrer die
Fliese/Kachel durchschlagen hat.
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7. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Losungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcjg obstugi”

Nosié nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosié¢ maske przeciwpytowa
Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

10



Anleitung BID 910 E SPK5:

/A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazdéwkami bezpieczenstwa. Proszg zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgji i
wskazdéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

Witasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczeristwo
pozaru lub cigzkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos$¢ wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcije.

»

Opis urzadzenia (rys. 1)

Gtowica szybkomocujaca

Ogranicznik gtgbokos$ci wiercenia
Przetgcznik wiercenie/ wiercenie udarowe
Przycisk blokujgcy

Wigcznik/ Wytgcznik

Regulacja liczby obrotéw

Przetgcznik obrotéw prawo/ lewo

Uchwyt dodatkowy

Przetgcznik liczby obrotow

©CONOO WM

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wiertarka udarowa przeznaczona jest do wiercenia
otworéw w drewnie, zelazie, metalach kolorowych i
kamieniu przy uzyciu odpowiedniego narzedzia.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcii jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
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Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

nie producent.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50Hz
Pobdr mocy: 910W
Liczba obrotéw biegu jatowego 1: 0-1000 min™
Liczba obrotéw biegu jatowego 2: 0-3000 min”!
Gtebokos¢ wiercenia: w betonie: 16 mm.
W stali 13 mm.

W drewnie 25 mm

Klasa ochrony: I1/[g]
Waga: 2,8kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L, 90 dB(A)
Odchylenie K,p 3dB
Poziom mocy akustycznej Ly 101 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowaé utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Wiercenie udarowe w betonie
Warto$¢ emisji drgan ay, = 13,59 m/s?
Odchylenie K =1,5m/s?

Wiercenie w metalu
Warto$¢ emisji drgan a, <2,5 m/s?
Odchylenie K =1,5m/s?
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A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
warto$¢ drgan zmieni sig i w wyjatkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej
wartosci.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig upewni¢,
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzagdzeniu zawsze
wyciggaé wtyczke z gniazdka.

5.1 ie uchwytu d g\
(rys. 2-3/ poz. 8)

Uchwyt dodatkowy (8) zapewnia dodatkowe

trzymanie urzadzenia podczas pracy. Dlatego prosze

nie uzywac urzadzenia bez dodatkowego uchwytu.

Uchwyt dodatkowy (8) zostaje zamocowany do

wiertarki udarowej poprzez zacisk. Poprzez okrecenie

uchwytu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zacisk

zostaje dokrecony. Poprzez odkrecanie uchwytu w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

zacisk zostaje odkrecony.

@ Dostarczony w dostawie uchwyt dodatkowy (8)
musi zostaé najpierw zamontowany. Poprzez
okrecenie uchwytu zacisk zostaje wystarczajgco
otwarty, zeby przesung¢ uchwyt dodatkowy przez
uchwyt wiertarski (1) na urzadzeniu.

@ Po przesunigciu uchwytu dodatkowego (8) nalezy
ustawi¢ go w pozycji pracy najbardziej dla
Panstwa wygodnej.

@ Teraz dokreci¢ uchwyt w odwrotnym kierunku,
az uchwyt dodatkowy bedzie solidnie osadzony.

@ Uchwyt dodatkowy (8) przeznaczony jest dla
0s6b lewo- oraz praworgcznych.

5.2 Montowanie i ustawianie ogranicznika
gtebokosci (rys. 4/ poz. 2)

Ogranicznik gtgebokosci (2) trzymany jest przez

uchwyt dodatkowy (8) za pomocg zacisku. Zacisk

poprzez okrecanie uchwytu zostaje dokrgcony lub
poluzowany.

@ Poluzowac zacisk i wtozy¢ ogranicznik
gtebokosci (2) w przewidziane dla niego
wgtebienie w uchwycie dodatkowym.

@ Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci (2) na rownym
poziomie z wierttem.

@ Pociggnaé ogranicznik gtebokosci o wymagang
gtebokos¢ wiercenia.

@ Dokreci¢ uchwyt uchwytu dodatkowego (8), az
bedzie solidnie osadzony.
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@ Wierci¢ otwor, az ogranicznik gtebokosci (2)
dotknie obrabiany przedmiot.

5.3 Wktadanie wiertet (rys. 5-6)

@ Przed rozpoczeciem ustawien na urzgdzeniu
zawsze wyciggacé wtyczke z gniazdka.

@ Giowica szybkomocujaca (1) jest wyposazona w
zamknigcie blokujace: zaryglowanie = nacisngé
tulejke (a) do przodu, odryglowanie = nacisngé
tulejke do tytu

@ Odkrecic¢ ogranicznik gtebokosci, tak jak opisano
w punkcie 5.2 i przesung¢ w kierunku uchwytu
dodatkowego. Tym sposobem ma sig dostep do
uchwytu wiertarskiego (1).

® Wiertarka udarowa wyposazona jest w
szybkomocujacy uchwyt wiertarski (1).

@ Odkreci¢ uchwyt wiertarski (1). Otwor wiertniczy
musi by¢ na tyle duzy, by uchwycié¢ wiertto.

@ Wybrac odpowiednie wiertto. Wsung¢ wiertto do
otworu uchwytu wiertarskiego, tak daleko jak to
mozliwe.

@ Dokreci¢ uchwyt wiertarski (1). Sprawdzi¢, czy
wiertto jest solidnie osadzone w uchwycie
wiertarskim (1).

@ W regularnych odstgpach sprawdza¢ mocowanie
wiertta, ewentualnie narzedzia (Wyciagnaé
wtyczke z siecil).

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys. 7/ poz. 5)

@ Najpierw wiozy¢ odpowiednie wiertto do
urzadzenia (patrz. 5.3).

@ Dopiero wtedy wiozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

@ Ustawi¢ wiertarkg udarowg bezposrednio na
wierconym miejscu.

Wigczanie:
Wcisna¢ wigcznik/ wytacznik (Rys. 5)

Tryb pracy ciagtej:
Wiacznik/ wytgcznik (5) zabezpieczyé przyciskiem
blokujacym (4).

Wytaczanie:
Wcisnaé na chwile witgcznik/ wytacznik (5).

6.2 Ustawianie liczby obrotéw (rys. 7/ poz.5)

@ Liczba obrotéw mozna sterowaé bezstopniowo
podczas pracy.

@ Poprzez mocniejsze lub stabsze przycisniecie
wigcznika/ wytgcznika (5) wybiera sig liczbe
obrotow.

@ Wybdr wiasciwej liczby obrotow. Najczesciej
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odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od 6.6 Okreslenie zakresu liczby obrotéw (rys. 9)

obrabianego przedmiotu, od rodzaju pracy i Przetacznik liczby obrotéw (9) umozliwia prace w

uzytych wiertet. okreslonym zakresie liczby obrotow.
@ Stabsze przyci$nigcie wigcznika/ wytacznika (5):

nizsze obroty (nadajace sie do: matych $rub, Pozycja przetacznika poziom 1

delikatnych materiatow) Zakres liczby obrotéw: Wysoki moment obrotowy,
@ Mocniejsze przyci$nigcie wigcznika/ wytacznika niska predkosc¢

(5): wyzsze obroty (nadajace sie do: duzych/

dtugich $rub, twarde materiaty) Pozycja przetacznika poziom 2

Zakres liczby obrotéw: Niski moment obrotowy,

Wskazoéwka: Wierci¢ otwory za pomoca niskiej wysoka predkosé

liczby obrotéw. Stopniowo zwiekszaé liczbe obrotow.
Uwaga! Nie przeprowadza¢ ustawienia podczas

Zalety: wiercenia.
@ Wiertto kontroluje sie tatwiej przy nawiercaniu i
nie zsuwa sie. 6.7 Wskazoéwki pracy z wiertarka udarowg
@ Uniknie sig wtedy rozproszonych otworéw (np. w
przepadku kafli). 6.7.1 Wiercenie w betonie i murach
@ Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
6.3 Ustawianie liczby obrotéw (rys. 7/ poz.6) udarowe (3) na pozycji B (wiercenie udarowe).
@ Regulator liczby obrotéw (6) umozliwia @ Do prac w betonie lub murach nalezy uzywac
zdefiniowanie maxymalnej liczby obrotow. wiertet z twardego stopu i pracowac przy
Wigcznik/ wytgcznik (5) moze by¢ docignigty tylko wysokiej liczbie obrotow.

do podanej maxymalnej liczby obrotdw.
@ Ustawic liczbe obrotow na wigczniku/ wytgczniku 6.7.2 Wiercenie w stali

(5) za pomoca pierscienia nastawczego (6). @ Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
@ Nie przeprowadzaé ustawien podczas wiercenia. udarowe (3) na pozycje A (wiercenie ).
@ Do prac w stali nalezy korzysta¢ zawsze z wiertet
6.4 Przetgcznik obrotéw lewo/prawo HSS (ze stali szybkotnacej o podwyzszonej
(rys. 7/poz. 7) wydajnosci skrawania) i niskiego ustawienia
@ Przetaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest liczby obrotéw.
zatrzymane! @ Aby unikna¢ niepotrzebnego zuzycia wiertta,
@ Zapomoca przetgcznika obrotéw lewo/ prawo (7) zaleca sig smarowanie wiertta odpowiednim
ustawic¢ kierunek obrotéw wiertta: chtodziwem.
Kierunek obrotéw Pozycja przetacznika 6.7.3 Wkrecanie/ wykrecanie srub
Obroty w prawo (do przodu i wiercenie) R @ Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycji A (wiercenie ).
Obroty w lewo (obrét powrotny) L @ Uzywad ustawienia niskiej liczby obrotow.
6.5 Przetacznik wiercenie/ wiercenie udarowe 6.7.4 Nawiercanie otworéw
(rys. 8/poz. 3) Jesli chcg Panstwo wywiercic¢ otwor w twardym
@ Przetaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest materiale, zalecamy wczesniej nawierci¢ otwor za
zatrzymane! pomocg matego wiertta.
Wiercenie: 6.7.5 Wiercenie w ptytkach i kafelkach
Przetacznik wiercenie / wiercenie udarowe (3) w @ Ustawic przetacznik wiercenie/ wiercenie
ustawieniu wiercenie (Pozycja A) udarowe (3) na pozycji A (wiercenie ).
Zastosowanie: drewno, metale, tworzywa sztuczne @ Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycje B (wiercenie udarowe),
Wiercenie udarowe: dopoki wiertto przebije ptytke/ kafla.

Przetacznik wiercenie / wiercenie udarowe (3) w
ustawieniu wiercenie udarowe (Pozycja B)
Zastosowanie: Beton, kamien, mury
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7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewo6d musi by¢é wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cz¢s$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscié¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg ilocig szarego mydta. Nie
uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czgsci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata si¢ woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywaé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwaciji.

8.4 Zamawianie czgsci wymiennych:

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy
podac nastgpujgce dane:

@ Typurzadzenia

@ Numer artykutu urzgdzenia

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

@ Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sig na
stronie: www.isc-gmbh.info
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9. Usuwanie odpadéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!
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,OCTOPOKHO— /115 TOrO, YTOGbI YMEHbBLUMTb PUCK NMOJYHEHWA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaraumu.”

Wcnonb3syiiTe cpeacTBa 3aluMThl OPraHoB cnyxa.
BOs,ELeI?ICTBI/Ie wymMma MOXeT Bbi3BaTb NOTEPIO cryxa.

Wcnonbayiite pecnuparop.
|-|pI/I OﬁpaﬁOTKe ApeBeCHHbI U NPOYUX MaTepuanos MOXeT OﬁpaSOBbIBaTbCH BpeaHaA anAa
3/10pOBbA MbiNb. 3anpetleHo obpabaTbiBaThb cofepxallume acbecT maTepuanbi!

o8)

WcnonbayiiTe 3alMTHbIE OYKHU.
O6pasytolmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI U BbiNeTalowMe U3 yCTPOCTBA YacTHLbl, CTPYXKa 1
Mblifib MOTYT BbI3BaTh NMOBPEX/AEHWNE OPraHoB 3pEHUA.
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A\ Buumanve!

Mpy nonb3oBaHWK yCTPONCTBAMKU HEO6XOANMO
BbINOHATbL NPaBua Mo TEXHUKE 6e30MacHOCTH,
4TOBbI U36exXaTh TPaBM 1 He IONYCTUTDL yiiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTBIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHute
PYKOBOACTBO MO 9KCMyaTauum B HaieXKHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO 6GbINIO BOCMONb30BATLCA B
noboe BpeMA coepXalleinca B HeM nHdopmaumei.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepeaaeTe yCTpoicTBO
[APYTVM NIOAAM, TO HEO6XOAUMO NPUNOXUTL K HEMY
HacTOALLEee PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

MbI He HECeM OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbI U
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pesyribTate
HecobMIoAeHNA YKa3aHnin 9TOro PyKOBOACTBA Mo
3KCMyaTauum n TEXHUKU 6e30NacHOCTY.

1. YkasaHusa no TexHuke 6eaonacHocTu
Heobxoaumble yKasaHuaA no TexHnke 6esonacHocTn
Bbl MOXKeTe HallTW B MPUIOXeHHOoI BpoLutope.

A BHUMAHUE!
npo-mraﬁ're BCe yHa3aHUA No TeXHUKe
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MCMO/b30BaHWEM COOTBETCTBYIOLNX CBEP/
HacazjoK.

YCTPOMCTBO MOKHO UCMO/Ib30BATH TO/BKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpejHasHaveH1eM. Jlio6oe
Apyroe, BbIXOAALEE 3a 3TV PaMKU CMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanucaHmio. 3a
BO3HWKLUME B Pe3y/bTaTe 3Toro yluep6 wam Tpasmbl
N06Oro poAa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaroLLmit C UHCTPYMEHTOM, a He
UBroTOBUTE b,

Heo6xoa1Mo y4ecTb, YTO HallM yCTpoicTBa
COrNacHo NpPeAnucaHuio He paccynTaHbl ANA
MCMO/Ib30BAHWA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECTEHHOM
WAN UHAYCTpUanbHOM obnactu. Mbl He
NpeAoCTaB/IAEM rapaHTUit, eCIM YCTPOMCTBO ByaeT
MCMOb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEeCEeHHOM
WU UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nof06HOM
[leATeNbHOCTH.

4. TexHU4ecKue AaHHble

HanpsxeHnue cetu: 230B8~50Ty

6e30NacHOCTU U TEXHUYECKHUE TP 3

TPy HEBBIMOHEHNN YKA3aHWM NO TEXHUKE
6€30MaCHOCTH W TEXHUHECKWX Tpe6oBaHMit
BO3MOMHO NMO/y4eHIe yAapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
noxapa u/mnn Noy4eH1e CepbeaHbIX TpasM.
XpaHuUTe BCe yKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30NacCHOCTM U TEXHUYECKNE Tpe6oBaHuA aNis
TOro, 4To6b! GbII0 BO3MOKHO BOCMO/b30BaThCA
umu B Gyaywem.

2. CocTaB ycTpoucTBa (pUCYHOK 1)

BbICTPO3aMUMHBIIA NaTPOH

OrpaHn4nTeb rNy6uHbI CBEPIEHMUS
lMepexioyaTtesb CBEP/EHNE - yaapHoe
cBepJ/ieHne

HHonKa ¢ puKcaumen nonoxeHusa
lMepexioyaTesb BK/IIOHEHO-BbIK/IIOYEHO
PerynaTop cKopocTu BpalyeHus
lMepexioyaTesb BpalleHUs BEBO-BNPaBo
[lonosHuTeNbHaA PyKoATKa
lMepexioyaTtesib CKOPOCTH BpalLEHNA

(SR

© XN O P

3. Ucnonb3oBaHWe No Ha3Ha4YeHUIo

Sl'leKTpW-leCKaﬂ Apene npegHasHavyeHa ana
cBepsieHns OTBepCTMl‘a B npegmMeTax U3 aepesa,
¥esesa, LBeTHOro Metasizia h KaMHs ¢

16

MouHocTb: 910 BT

CKopoCTb BpaLleHusa xonoctoro xoaa 1: 0-1000 MuH"

CKOpOCTb BpaLLEeH1sA X0n10cToro xoaa 2: 0-3000 MuH

Fny6uHa ceepieHns: 6eToH 16 MM

ctanb 13 Mm
Aepeso 25 um
Knacc 3awurbi: /@

Bec 2,8 Kr

Lymbl v BUGpaumna

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGpaLMK Gbinv U3MEPEHbI B
CO0TBETCTBMM C Hopmamu EN 60745.

YpoBeHb AasneHus wyma Lya 90 aB(A)
HeonpepenenHocTs Kya 346
YpoBEeHb MOLHOCTH WyMa Ly 101 aB(A)
HeonpepaeneHHocTb Ky 346

WUcnonb3yiiTe 3aliuTy OpraHoB ciyxa.
BoageiicTBME LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO CAyXa.
CymMMmapHoe 3Ha4YeH1e BeM41HbI BUBPpaLmK (Cymma
BEKTOPOB TPeX Hanpas/eHWit) onpeaesieHo B
cootseTcTauM ¢ EN 60745.
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YpaapHoe cBepsieHne B 6eToHe
BOMUCCHOHHBIM MoKasaTesib BUGpaLmm
a,, = 13,59 m/s?

HeonpepaenenHocTs K = 1,5 m/s?

CsepneHue B meTansie
OMMCCHOHHbIM MoKasaTesb BUGpaumm
a,=2,5m/s’

HeonpeaenenHocTs K = 1,5 m/s?

A Buumanve!

TMoKasaTe/m BUGPaLMM M3MEHSIOTCA B 3aBUCMMOCTH
OT YC/IOBMI MCMO/Ib30BAHMA SNEKTPUYECKOrO
MHCTPYMEHT M MOTYT B UCK/IOYUTENIbHBIX CATYHanX
NPEBbILLATL NMPUBEAEHHbIE BENMYMHI.

5. Mepen BBOAOM B aKcnyaTauuo

Y6eauTech nepes, NoAKIHEHUEM, YTO aHHbIE Ha
TUNOBOM TaB/IM4Ke COOTBETCTBYIOT NapameTpam
cetu.

Bcerga BbHUMaTe WTEKEP 13 PO3ETHU NPEMHAE,
4eM OCYLLECTB/IATbL HACTPONKM YCTPOCTBA.

5.1.YcTaHOBKa ,0NO/IHUTE/IbHON PYKOATKU
(pHcyHOK 2-3/no3. 8)

[lononHuTtenbHas pyKkoaTKa (8) o6ecneunt Bam Bo

BPems paboTbl C yAaPHO 3NEKTPUHECKOM APEsbio

[0MO/HUTEIbHYI0 onopy. MoaToMy He Ucronb3yiiTe

YCTPOWCTBO 63 J0MOHUTE/IHON PYKOATHM.

JlononHnuTenbHan pyKoATKa (8) KpenuTca K yaapHoi

9/IEKTPUYECKO AApenu nyTeM 3amuma. Mpu nomowm

BpaLLEHUs PYKOATKM B HANpaB/IeHNN BpaLLEHNA

4acoBO¥i CTPE/IKM 3aXM1M yeumBaeTcs. BpaujeHune

NPOTMB BpaLLEHUA YaCOBOW CTPE/IKK ocnabnaeT

3aKUM.

@ [punoxeHHasa AoNONHWUTENbHAA PyKOoATKa (8)
[l0/KHa BbITb CHaYana ycTaHoBeHa. [1A aToro
BpaLLan PYKOATKY OTKPbITb B J0CTATO4HOM
CTemneHn 3aXnM /1A TOTO, YTOGbI MOMHO 6bI10
BCTaBMUTb [JONO/IHUTE/IbHYIO PYKOSTKY Yepes
CBEP/MNbHBIN NaTPOH (1) B yAapHyio
9NIEKTPUYECKYIO APesb.

@ [locne TOro Kak AonNoNHUTENbHAA PyKOATKa (8)
GyAeT BCTaB/ieHa NoBepHUTE ee B caMmoe
yAo6Hoe ans Bac nonomeHnue.

@ Tenepb BpaLaiiTe PyKOATKY B
NPOTUBOMOJIOMHOM Hanpas/ieH!K 10 Tex Nop,
noKa /JonosIHUTENIbHAA PyKOATKa He ByaeT
3aKpeneHa.

@ [ononHuTenbHan pyKoATKa (8) MOXeET BbiTb
MCMo/b30BaHa KaK NpasLuamu TaK 1 IeBLIaMu.
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5.2 YcTaHOBKa U pery/iupoBKa orpaHuuuTens
rNy6MHbI CBepaieHnA (PUCYHOK 4/noa3. 2)

OrpaHu4uTeNb ry6uHbI CBEpeHNs (2)

YAEPKMBAETCA [OMONHUTENBHOM PYKOATKOM (8)

nyTem 3auma. 3axnm ocnabnaeTca, a Takwe

YCW/IMBAETCA NyTeM BPaLEHNA PYKOATHM.

@ OcnabbTe 3a1M 1 BCTaBbTe OrpaHUiUTE b
rny6uHbI 06paboTKM (2) B NpeaHasHauYeHHoe ans
3TOro yray6aeHne A0MONHUTE IbHON PYKOATHM.

@ YCTaHOBUTE OrpaHUiUTENb FYGUHBI 06PaBoTHK
(2) Ha 0AHOM YPOBHE CO CBEP/IOM.

@ OTTAHUTE orpaHninTENb FY6UHBI 06PaBoTHU Ha
¥enaemylo ry6uHy cBep/ieHns Hasaz.

@ Bpauaiite JONONHUTENbHYIO PYKOATKY (8) A0
Tex nop, NoKa oHa He GyAeT NpoYHO
3aKpenieHa.

@ CsepauTe oTBEPCTME A0 TEX MOP, NOKA
orpaHu4nTe b rNYyGUHLI 06PaGOTKM (2) He
NPUKOCHETCA K 06pabdaTtbiBaemMoi AeTann.

5.3 YcTaHOBKa cBep/ (PUCYHOK 5-6)

@ Bcerpa BbiTackuBaiiTe WTeKep nepes
NpOBEe/IEHEM PETY/IMPOBOK Ha YCTPOCTBe.

@ BbIcTpo3amuMHbIN NaTpoH (1) cHaGeH
(PUKCHPYIOLLMM 3aMKOM:
3adrKcrpoBaTh = HawaTb BTY/IKY (a) Bniepes
[le6noKknpoBaTh = HamaTb BTY/IKY (a) Hasazj

@ Ocnabutb KpenneHue orpaHniuTeNs ray6uHbI
06paboTHU, KaK OnMcaHo B 5.2 U CABUHYTL B
HanpaBeHUK AOMONHUTENILHON PYHOATHE.
Tak1M 06pa3oM OTKpbIBAeTCA A0CTYN
CBOGOAHbIV AOCTYN K CBEP/INIHOMY NaTPOHY
1).

@ YjaapHas afieKTprUiecKas peib OCHalleHa
6bICTPO3AXWUMHbIM NaTPOHOM (1).

@ PackpyTuTte cBepMbHbIN NaTPoH (1).
OTBepcTHe AN1A CBEPNA JO/IKHO GbiTb
[l0CTaTOYHO 60/bLUMM ANS TOTO, YTOGbI BCTABUTL
cBepro.

@ [oaGepuTte noaxopasuiee ceepio. BeTasbTe
CBEPJIO KaK MOMHO Fly6ie B 0TBEpCTUE
CBEP/I/IBHOMO MaTpoHa.

@ 3aBWHTUTE CBEP/IM/ILHbIN NaTpoH (1).
lMpoBepbTe cuny KpenneHus ceepa B
CBEpPIUILHOM naTpoHe (1).

@ HoHTponupyiite ¢ oanHaKoBo
NEPUOANYHOCTBIO CUIY KPEMIEHUSA CBEpAIa Uan
Haca/iku (BbIHbTE LUTEKEP U3 PO3ETHU
anekTpoceTu!).
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6. YnpaBneHue ycTpoicTBOM

6.1 MNepekrntoyaTteb BRIOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(pucyHok 7/nos. 5)

@ BcTaBbTe cHavana noaxoaslee CBEP/O B
yCTPOMCTBO (cMOTpUTE 5.3).

@ BcraBsbTe WTEKep B COOTBETCTBYOLLYIO
LITEMNCE/IbHYI0 PO3ETHY.

@ YCTaHOBMTE 3NIEKTPUYECKYIO Ape/b
HEMoCPEe/ICTBEHHO B MECTO CBEP/IEHMS.

BraounTb:
HaaTb nepexntoyaTeib BK/IOYEHO-BbIKN04HEHO (5)

MpoAOKUTENBHBIN PEHUM PaboTbi:
3acTonopuTh NepexIioyaTe b BKIOHEHO-
BbIK/IK04EHO (5) NP1 NOMOLLM KHOMKM € rKcaumrein
NOOMEHMA (4).

BbIkNO4MTD
HaxaTb KOPOTKO Ha NepeKoYaTe b BK/IOYEHO-
BbIK/IO4EHO (5).

6.2 Perynup CKOpOCTH
(pucyHok 7/nos. 5)

@ Bbl MOXeTe 6eccTynenyaTo perynMposath
CKOPOCTb BpalLieHNA BO BpeMA paboTbl.

@ [lyTem Goslee UM MEHEE CUIIbHOMO HaXaTUA Ha
NepeKtoYaTe b BK/IIOYEHO-BbIK/IIOYEHO (5)
BbIGEpPUTE CHOPOCTb BPaLLEHHUS.

@ Bbl6op npaBuabHOM CKOPOCTH BpaLLEHUs:
Hanbosiee NoAXoAAL|an CKOPOCTb BPaLLEHUA
3aBMCUT OT 06pabaTbiBaEMOi AeTanu, permuma
paboTbl M MCMO/Ib3YEMOro CBep/ia.

@ Cna6oe aaBneHne Ha neperloyaTesb
BHJ/IIOYEHO-BBIK/IIOYEHO (5): HU3KaA CKOPOCTb
BpaLLy (np TCA ANA: MaJ {
LYpynoB, MATKWX 06pabaTbiBaeMblx AeTanei)

@ CunbHoe AaBneHWe Ha nepeksioyaTeb
BHJ/IIOYEHO-BBIK/IOYEHO (5): BbICOKAA CKOPOCTb
BpalLeHWA (MPUMEHAETCA ANA:
6ONbLUNX/ANIMHHBIX LLYPYTOB, ECTKUX
obpabaTtbiBaeMbIX feTanen)

PeKOMeHAaL‘MH: HaynHamnTe cBep/ieHne OTBepCTMﬁ
C ManieHbKON CKOPOCTbIO BPaLLeHs. 3aTem
NocTeneHHo NoBbiwanTe CHOPOCTb BpalleHUs.

Mpeumyuiectso:

@ B Hauane ceepneHua cBep/o MOXHO fierye
KOHTPO/IMPOBATh M OHO Ha COCKO/b3HET.

@ Bbl n36exunTe NonyYeHna pasbuTbix OTBEPCTHIA
(Hanpvmep, Npy 06IULIOBKE Kadenem).
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6.3 MNp yer ™
BpaleHuA (PUCYHOK 7/no3. 6)

@ PerynaTtop cKopocTu BpalleHus (6) no3BosseT
Bawm ycTaHaB/IMBaTh MaKCUMa/IbHYI0 CKOPOCTh
BpalleHuA. MepekoyaTeb BKIYEHO-
BbIK/I04EHO (5) MOXKET BbITb HaMaT TO/IbKO f10
YCTaHOBJIEHHOM MaKCHUMaJIbHOI CKOPOCTH
BpaLeHus.

@ YCTaHOBMTE CKOPOCTb BpaLLEHNUA MPK MOMOLLM
peryaupyiolero KosbLa (6) Ha nepeksioyaTene
BK/IOYEHO-BbIK/IOYEHO (5).

@ He ocyuiecTBnAiTe peryiMpoBKy Bo Bpems
CBEp/IeHUA.

6.4 MNepeKnoyaTtenb BpalleHUA B/IeBO-BNpaBo
(p1cyHOK 7/no3. 7)

@ [epeKnioyaTh TONILKO Ha BbIK/ILOYEHHOM
ycTpoiicTee!

@ BbibepuTe Npu nomoLy nepekoyarens
BpaLLeH1s BNIeBO-BNPaBo (7) HanpasneHue
BpaLLEHWA yAaPHOI 3N1IEKTPUYECKON Apesn:

Hanpasnenue spawenua  Mosvuma neperouarens
BpalyeHrve Brnpaso (Bnepey, U cBepieHune) R
BpalueHwue Bneso (Hasag) L

6.5 MNepekrntoyaTtenb cBepsieHue/ypapHoe
cBepJieHue (PUCYHOK 8/noa3. 3)

[ ) I'Iepeumoqa'rb TOJZIbKO HA BbIK/IO4YE€HHOM
ycTpoiicTee!

CBepneHue:

Mepekntoyatens cBepneHne/ygapHoe ceepnexue (3)
B M03ULMKM CBEP/IEHME. (NO3ULMA A)

MpyMeHeH1e: AepeBo; MeTaIT; NNacTMace

YpapHoe cBeprieHune:

Mepekntoyatens cBepneHne/ygapHoe ceepnexue (3)
B MO3ULMM yAapHOe cBep/ieHue. (NosuLma B)
anMeHeHMeZ 6eTOH; HaMeHb; CTeHbI

6.6 OnpepennTb 06/1acTb CKOPOCTH BpaLLEHUA
ABuratensa (PUCYHOK 9)

MepeknoyaTe b CKOPOCTH BpaleHus (9) JaeT
BO3MOXHOCTb paboTaTb B ONpeAeneHHol 061acTu
CKOPOCTM BpaLLEeHUH.

Mo3auuua nepekatoyaTens cTyneHnb 1
061acTb CKOPOCTHU BPALLEHUA: BbICOKUI
KPYTALLMIA MOMEHT, HU3Kas CKOPOCTb

Mo3uuua neperntoyarensa cTtyneHb 2
061acTb CKOPOCTHU BPALLEHUA: HU3KUI KpYTALLMIA
MOMEHT, BbICOKas CKOPOCTb
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BHuMaHue! 3anpelyeHo ocyLLeCcTBAATL 3TH
pery/MpoBKM BO BPEMA CBEP/IEHUA

6.7 PekomeHpauuu ansa paboTbl ¢ yaapHon
3/IEKTPUYECKOI Apesibio

6.7.1 CBepnieHne B 6ETOHE U CTEHe

@ YcTaHoBMTE NepeksloyaTesb
cBepneHve/yaapHoe ceepaetue (3) B noauumio B
(yAapHoe ceepreHue).

@ Mcnonbayiite AR CBEPNEHNA B CTEHE UK
6eTOHE TONIbKO CBEp/a C TBepPAOCIaBHbLIMM
nNNacTMHaMu 1 BbICOKYH CKOPOCTb BpalLleHus.

6.7.2 CBep/ieHue B cTanun

@ YcTaHoBMTE NepekoyaTesb
cBepieHve/yaapHoe ceepaerue (3) B noauumio A
(cBepnexue).

@ Mcrnonkayiite 1A CBEPNEHNA B CTA/IN TOIbKO
HSS-ceepno (HSS = BbicokonernposaHHas
GbICTPOPEMYLIAA CTaslb) U HU3KYI0 CKOPOCThL
BpaLLeHus.

@ PeKomeHayeTcA cMa3biBaTh OTBEPCTHE
COOTBETCTBYIOLMM OXNIAKAAIOLMM CPEACTBOM
[ANA TOrO, YTOGbI U36EKATL HEHYHHOTO M3HOCA
cBepJia.

6.7.3B 7

@ YcTaHoBMTE NepekoyaTesb
cBepieHve/yaapHoe ceepaeHue (3) B noauumio A
(cBepnexue).

@ Mcrnonb3ayiiTe HU3KYI CKOPOCTb BPaLLEHWA.

BUHTOB

6.7.4 CeepsieHne oTBEpCTUI

Ec/v Bl ienaeTe npocBep/nTh riyGokoe
0TBEpPCTHE B TBEPAOM MaTepuane (Hanpumep,
cTasib), TO Mbl PEKOMEHAYEM NPeABapPUTENLHO
NPOCBEPNNUTL OTBEPCTUE CBEPIOM C MEHBLLMM
AMamMeTpom.

6.7.5 CBepnieHue B NIMTKe U Kadene

@ YcTaHoBMTE NepeksoyaTeNb
cBepieHve/yaapHoe ceepaerue (3) B noauumio A
(cBepnexue).

@ YcTaHoBMTE NepeksoyaTesb
cBepneHve/yaapHoe ceepaerue (3) B noauumio B
(yAapHoe cBep/ieHMeE), KaK TONIbKO CBEp/Io
npo6beT NANTKY/Kadenb.

N

3ameHa Kabensa nuTaHuA
JJ/IeKTpoCceTH

Ecnun 6yneT nospexaeH Kabenb NUTaHUA OT
9/IeKTPOCETH 9TOrO YCTPOMCTBA, TO €ro J0/KEH
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3aMEHUTb U3roTOBUTEb YCTPOMCTBA, ero cyoba
cepBica UM Apyroe UL C NoA06HOM
KBaNMbMKaLmen 415 Toro, YTo6bl 36eKaTb
onacHocTen.

8. OuyucTKa, TEXHUYECKUI yXona U
3aKa3 3anacHbIx AeTaneu

Mepen BceMU paboTamu MO OYUCTKE BbIHYTb
WTeKep U3 PO3eTKU.

8.1 Oumcrtka

o Ouuwaiite 3aWnTHbIE YCTPOICTBA,
BEHTU/TAUMOHHbIE OTBEPCTUA U KOpPNyC
ABuratena Kak MOXKHO Nny4ywe OT Nbin U rpA3n.
MpoTpuTe hpesy YMCTON BETOLLBLIO NN
npoaynTe CXaTbliM BO3AYXOM C HU3KUM
LaBfieHneM.

@ Mbl pekomeHayem ounwats hpesy nocne
Ka>kaoro ncnonb3oBaHuAa.

@ Ounwaiite ycTpoCcTBO perynApHO BNaXxKHOW
TPANKOWN C HEBOMbLINM KONNYECTBOM XMNAKOro
Mbina. He ncnonb3yinte motowwme cpeactsa unm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT PasbecTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTBa. Cnegute 3a
TeMm, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTponcTaa.

8.2 YronbHble WeTKn

Mpun YpeamepHom o6pas3oBaHUM UCKP cpanTe
pesy B cneunanM3MpoBaHHy0 MacTpecKyto Ana
MPOBEPKM YrofbHbIX LETOK.

BHumaHve! YronbHble LWeTku paspeliaeTca
3aMEHATb TOJIbKO CNeunanncTy 3NeKTPpuKky.

8.3 TexHu4eckmii yxon
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpble HY>KAAKTCA B TEXHUYECKOM yXxoae.

8.4 3aka3 3anacHbIX getanein:

Mpu 3akase 3anacHbIx 4acTeit Heo6xoaANMO

NpUBECTM CneaytolLme aHHble:

@ Mopaudukauva yctpoiicTea

@ Howmep aptukyna yctpoiictea

@ VAeHTNhUKaUMOHHBI HoMep yCcTpoicTBa

@ Howmep 3anacHoi yacTu Tpebyemoii Ana 3ameHa
neranu

AKTyarnbHble LieHbl U MHOopMaLMA HaXOAATCA Ha

caiTe www.isc-gmbh.info
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9. YTunusauuA n BTopuyHana
nepepabotka

YCTpPOWCTBO HAXOANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXKaTh €ro NOBpPeXAeHU npu
TpaHCrnopTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3ITOMY MOXET BbITh UCMONb30BaHa
MOBTOPHO MMM HarnpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpOWCTBO 1 €ro NPUHaANEeXHOCT COCTOAT U3
pasnnYHbIX MaTepUanoB, Takux Kak Hanpuvep
MeTann u nnactMacce. YTunusupyinTte AeeKTHble
neTanu B MecTax c6opa 0cobblx OTXOA0B.
WHchopmaumio 06 aTom Bbl MOXeTe Nony4nTb B
CcrneuvanM3npoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

© @® I

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

@

21
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Dacé predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brosura
anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumérilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (vezi Figura 1)

Mandrina rapida

Opritor adancime de gaurire
Comutator gaurire / percutie
Buton de fixare

intrerupator pornire/oprire
Reglor al turatiei

Comutator rotire stanga/dreapta
Maner suplimentar

Comutator pentru turatie

OCRENDOH WM

3. Utilizarea conform scopului

Masina de gaurit este construita pentru gaurirea
lemnului, fierului, a metalelor neferoase si a pietrei cu
utilizarea sculelor de gaurit corespunzatoare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producétorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile

22
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mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: 230 V~50 Hz
Puterea consumata: 910w
Turatie la mers in gol 1: 0-1000 min™
Turatie la mers in gol 2: 0-3000 min”!
Capacitatea de gaurire: Beton 16 mm
Otel 13 mm

Lemn 25 mm

Clasa de protectie: /@
Greutate: 2,8kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L, 90 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 101 dB (A)
Nesiguranta Kyya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Gaurire prin percutie in beton
Valoare a vibratiilor emise ay, = 13,59 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Gaurire in metal
Valoare a vibratiilor emise ay, = 2,5 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.
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5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte de a
executa reglaje la masina.

5.1.Montarea manerului suplimentar
(Fig. 2-3/Poz. 8)

Manerul suplimentar (8) va ofera stabilitate

suplimentara in timpul utilizarii masinii de gaurit cu

percutie. Din acest motiv nu folositi masina fara
manerul suplimentar.

Fixarea manerului suplimentar (8) la masina de gaurit

cu percutie se face cu ajutorul clemelor. Prin rotirea

manerului in sens orar se strang clemele. Prin rotirea

n sens antiorar se desface fixarea manerului.

@ Manerul suplimentar anexat (8) trebuie mai intai
montat. Pentru aceasta trebuie ca prin rotirea
manerului sa deschideti clemele suficient de mult
pentru ca manerul suplimentar sa poata fi impins
peste mandrina (1) pe masina de gaurit prin
percutie.

@ Dupa pozitionarea manerului suplimentar (8)
potriviti-l in pozitia de lucru cea mai comoda
pentru Dvs..

@ Rotiti acum manerul in sensul opus, pana cand
se blocheaza.

@ Manerul suplimentar (8) este indicat atat pentru
dreptaci cat si pentru stangaci.

5.2 Montarea si reglarea opritorului adancimii de
gaurire (Fig. 4/Poz. 2)

Opritorul adancimii de gaurire (2) este sustinut de

catre manerul suplimentar (8) cu ajutorul clemelor.

Clemele se deschid si respectiv inchid prin rotirea

manerului.

@ Deschideti clemele si introduceti opritorul
adancimii de gaurire (2) in lacasul special
prevazut pe manerul suplimentar.

@ Aduceti opritorul adancimii de gaurire (2) la
acelasi nivel cu burghiul.

@ Trageti opritorul cu exact adancimea de gaurire
dorita fnapoi.

@ Rotiti manerul suplimentar (8) la loc, pana cand
se blocheaza din nou.

@ Dati acum o gaura si inaintati pana cand opritorul
adancimii de gdurire (2) atinge piesa prelucrata.

5.3 Montarea burghiului (Fig 5-6)

@ Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte
de a efectua reglaje ale aparatului.

@ Mandrina rapida (1) este dotata cu un element de
blocare:
Blocare = impingeti mansonul (a) inainte
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Deblocare = impingeti mansonul (a) inapoi

@ Desfaceti opritorul adancimii de gaurire conform
descrierii de la punctul 5.2 si impingeti-I in
directia manerului. Aveti acum acces liber la
mandrina (1).

@ Aceasta masina de gaurit prin percutie este
dotata cu o mandrina cu prindere rapida (1).

@ Rotiti mandrina (1) deschizand-o. Deschiderea
trebuie sa fie suficient de mare pentru a putea
prelua burghiul.

@ Alegeti un burghiu adecvat. impingeti burghiul la
maxim in deschiderea mandrinei.

@ Rotiti mandrina (1) inchizand-o. Verificati daca
burghiul este bine fixat in mandrina (1).

@ \Verificati la intervale regulate de timp daca
burghiul, respectiv scula sunt bine prinse in
mandrina (decuplati stecherul de la reteal).

6. Operare

6.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 7/Poz. 5)

@ Montati mai intai un burghiu potrivit in masina
(vezi 5.3).

@ Racordati cablul de retea la o prizé adecvata.

@ Asezati masina de gaurit pe punctul unde
urmeaza sa se dea gaura.

Pornire:
Apasati intrerupatorul pornire/oprire (5)

Functionarea de durata:
Asigurati intrerupatorul pornire/oprire (5) cu butonul
de fixare (4).

Oprire:
Apasati scurt intrerupatorul pornire/oprire (5).

(Fig. 7/Poz. 5)

masinii de gaurit puteti regla
turatia acesteia fara trepte.

@ Prin apdsarea mai tare sau mai usoara a
ntrerupatorului pornire/oprire (5) alegeti turatia.

@ Alegerea turatiei corecte: Turatia adecvata
depinde de piesa de prelucrat, de regimul de
functionare si de burghiul folosit.

@ Apasare usoara pe intrerupatorul pornire/oprire
(5): turatie joasa (adecvata pentru: suruburi mici,
materiale de prelucrat moi)

@ Apasare mai tare pe intrerupatorul pornire/oprire
(5): turatie mai mare (adecvata pentru: suruburi
mari/lungi, materiale dure)

Pont: Folositi o turatie mai mica atunci cand incepeti
sd dati gaura. Cresteti apoi treptat turatia.
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Avantaje:

@ Cand incepeti sa dati gaura, burghiul este mai
usor de controlat si nu aluneca.

@ Evitati astfel gaurile agchiate (de ex. la plécile de
teracota).

6.3 Preselectia turatiei (Fig. 7/Poz. 6)

@ Inelul de reglare a turatiei (6) va permite definirea
turatiei maxime. intrerupatorul de pornire/oprire
(5) nu mai poate fi apasat decat pana la turatia
maxima prestabilita.

@ Alegeti turatia maximé cu ajutorul inelului de
reglare a turatiei (6) aflat in dreptul
intrerupatorului de pornire/oprire (5).

@ Nu efectuati acest reglaj in timpul procesului de
géaurire.

6.4 Comutatorul rotire stanga/dreapta
(Fig. 7/Poz. 7)

@ Comutarea se va realiza numai cand aparatul
este in repaus!

@ Alegeti sensul de lucru al masinii de gaurit prin
percutie cu ajutorul comutatorului rotire spre
stanga/rotire spre dreapta (7):

Sensul de lucru al maginii Pozitia comutatorului
Rotatie spre dreapta (inainte si gaurire) R

Rotatie spre stanga (inapoi) L

6.5 Comutator gaurire/percutie (Fig. 8/Poz. 3)
@ Comutarea se va realiza numai cand aparatul
este in repaus!

Gaurire:

Comutatorul gaurire/percutie (3) este in pozitia
gaurire. (Pozitia A)

Utilizare: lemn; metale; materiale plastice

Gaurire prin percutie:

Comutatorul gaurire/percutie (3) este in pozitia
percutie. (Pozitia B)

Utilizare: beton; piatrd; zidarie

6.6 Definirea ariei de turatie (Fig. 9)
Comutatorul pentru turatie (9) va oferé posibilitatea
de a lucra intr-o anumita arie de turatie.

Pozitia comutatorului treapta 1
Aria de turatie: Cuplu de torsiune ridicat, viteza mica

Pozitia comutatorului treapta 2

Aria de turatie: Cuplu de torsiune scazut, viteza
ridicata

24
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Atentie! Nu efectuati acest reglaj in timpul procesului
de gaurire

6.7 Ponturi pentru lucrul cu masgina de gaurit cu
percutie

6.7.1 Gaurire in beton si zidarie

@ Pozitionati comutatorul gaurire/percutie (3) in
pozitia B (gaurire prin percutie).

@ In cazul zidariei sau al betonului utilizati
ntotdeauna burghie pentru metale dure si o
turatie ridicata.

6.7.2 Gaurire in otel

@ Pozitionati comutatorul gaurire/percutie (3) in
pozitia A (gaurire).

@ Incazul otelului utilizati intotdeauna burghie HSS
(HSS = otel rapid, inalt aliat) si o turatie joasa.

@ Este recomandata ungerea gaurii cu un agent de
racire adecvat, pentru a evita uzura inutila a
masginii de gaurit si a burghiului.

6.7.3 Strangerea/Desfacerea suruburilor

@ Pozitionati comutatorul gaurire/percutie (3) in
pozitia A (gaurire).

@ Folositi o turatie joasa.

6.7.4 Gauri pregatitoare

in cazul in care doriti sa dati o gaurd adanca intr-un
material dur (cum ar fi otelul), va recomandam sa dati
mai intai o gaura pregatitoare cu un burghiu mai mic
n punctul respectiv.

6.7.5 Gaurire in faianta, gresie si placi de
teracota

@ Aduceti comutatorul de gaurire/percutie (3) in
pozitia A (gaurire) pentru a da gaura pregatitoare.

@ Aduceti comutatorul de gaurire/percutie (3) in
pozitia B (gaurire prin percutie) imediat ce
burghiul a strapuns gresia/faianta/placa de
teracota.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de céatre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
0 carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti s nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie s fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal i
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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,,I'Ipep,ynpe)KAeHme -C uen HamanseBaHe pUcKa OT HapaHfBaHe NpoyeTeTe ynbTBaHeTo 3a
ynoTpe6a“

Hocete npeanasHu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3/eliCTBUETO Ha LyMa MOXe Aa A0BeAe A0 3ary6a Ha cryxa.

HoceTe npeanasHa macka cpeuy npax.
Mpu o6paboTkaTa Ha AbPBO M APYry MaTepuUani MoXxe fa ce OTAeNM yBpex/all 34paBeTo
npax. He 6vBa aa ce o6paboTsaT CbAabpXKawWm as3becT matepuanu!

Hocerte 3awuTHu oumnna.
OTpaenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKPW UNu N3Nn3alumnTe OT ypeaa TPECKW, CTbProTUHN 1
npax Morat Aa NpuYnHAT 3aryba Ha 3peHneTo.

@ © ® 9°
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A\ Buumanve!

Mpu u3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnassaTt
HAKOW MpeanasHi Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBpPaTAT HapaHABaHUA U LWEeTW. 3artoBa
npoyeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynoTtpe6a. CbxpaHaBaiTe ro nobpe, 3a fa
pasnonarare ¢ VHopMaUKATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyan, ye TpAbBa Aa npepaaeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, MpefaiiTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba.
Hue He moemame OTTOBOPHOCT 3a 3710MONYKM U
weTu, KOMTO Bb3HMKBAT Nnopaau He C'bﬁl'llOFlaBaHe
Ha TOBa ynbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e3onacHocT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT Lue
HamepuTe B Npunoxexara 6poLypa.

/A NPEAYNPERAEHUE!

I'Ipo-ce'reTe BCU4YKMU YHa3aHuA 3a 6e30nacHoOCT 1
WHCTPYKLUMUH.

I'Iponycr(MTe npu cnassBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30nacHoCT 1 WHCTPYKUWKTE MoraT Aa umat Kato
nocnepuua enekTpu4ecku yaap, noxap WK TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHe're 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKM YKasaHuA 3a
6e30nacHOCT 1 WUHCTPYKUUU.

N

OnucaHue Ha ypepaa (¢wur. 1)

Bbpao3aararall, NaTpOHHUK 3a CBPeA/Io
OrpaHnunTeN 3a bl604MHa Ha NpoGuBaHe
MpeBktoyBaTen npobusaHe/yaapHoO NpobusaHe
ByToH 3a duKcupare

Brto4BaHe/M3kKIo4BaHe

PerynaTop Ha o6opoTute

MpeBK/loYBaTEN XOA HAAACHO/XOA, HANABO
[lormbAHUTeNHa pbKOXBaTKa

lMpeBK/ioYBaTEN 3a YECTOTA Ha BbPTEHe

OCONDN AWM=

3. Ynotpeba no npegHasHayeHue

Mpo6usHaTa MallMHa e NoAxoAsLla 3a NpobrsaHe
Ha AYMKK B ATPBO, IKeNA30, LUBETHU METaN U KaMbK
NPy U3M0/I3BaHE Ha CbOTBETHWA MPOGUBEH
MHCTPYMEHT.

MatumHara Tpsi6Ba a ce 1anoni3sa camo no
npejHasHaqeH1eTo . Besika no-HaTaTbluHa 3B BH
ToBa ynoTpe6a He e no npegHasHadyeru1e. 3a
NpeAn3BIMKaHK OT TOBA LLETH MW HapaHABaHUA OT
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BCSIKaKbB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpPe6GUTENAT/OBCYKBALLOTO /UL, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBuy, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHa3Ha4YeH1eTo C1 He Ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHa, 3aHaATYUICKA MW UHAYCTPUATHA
ynotpe6a. Hue He Noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT ce U3MoN3Ba B MPOMULLIEHH, 3aHAATHUIACKK
VAN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHU JEMHOCTU.

4. TeXHU4YeCKU faHHU

MpeoBO HampemeHue: 230 V~ 50 Hz
HKoHcymauus Ha ToK: 91owW
O60opoTH Ha npaseH xog, 1: 0- 1000 min™
O60poTK Ha NpaseH xoa, 2: 0-3000 min”

MponsBoanTeNHOCT NpU Npo6uBaHe:  6eToH 16 MM

ctomaHa 13 mm

ABPBO 25 MM
Knac sawura: I1/[3
Terno: 2,8 Kr

Lym u BUuGpauus

CToiHOCTUTE 3a LYM 1 BUGPaUMA ca NoayYeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBo Ha 3ByKOBO HanAraxe Lya 90 dB (A)
Kone6arue Kya 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ly 101 dB (A)
Hone6anwe Ky 3dB

HoceTe 3awura 3a cnyxa.
BAusAHWETO Ha LyMa MOe fja NpuymHM 3ary6a Ha
cnyxa.

O6LuMTe CTOMHOCTM Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTEe NOCOKK) NosyyeHn cbrnacHo EN 60745.

YpapHo npo6uBaHe B 6eTOH (pbKOXBaTKa)
CTOWMHOCT Ha eM1CUA Ha TpenTeHus a, = 13,59 m/s?
Koneb6aHue K = 1,5 m/s?

Mpo6uBaHe B MeTan (PbKOXBaTKa)

CTOMHOCT Ha eMUCUA Ha TpenTeHus ay, < 2,5 m/s?
HKone6anne K = 1,5 m/s?
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A Buumanue!

CTOIMHOCTTA Ha TPENTEHHATA Le Ce MPOMEHs Bb3
0CHOBA Ha ChepaTa Ha NPUIOKEHIE Ha
©IeKTPOMHCTPYMEHTA U 110 M3K/TIOHEHIE MOME Aa
Gbie Hazi NOCOYEHaTa CTOMHOCT.

5. Mpeau nyckaHe B eKcnaoatauua

Mpeay cebp3BaHeTo ce y6eaeTe, Ye AaHHUTe BbPXY
TUnoBaTa Tabesika OTroBapsAT Ha AaHHUTE OT
mpeKara.

IMpean Aa npeanpuemeTe HaCTPONKK Ha ypesa
BUHArM U3A4bPNBAMTE MPEHOBUS LLEMNCEN.

5.1 MoHTMpaHe Ha AoNb/IHUTeIHaTa PbKOXBaTHa
(cwur. 2-3/nos. 8)

[onbaHuTenHaTa pbroxsaTKa (8) Bu npegocTtasa

[OMb/IHATE/IHA YCTOMYMUBOCT MO BpEMe Ha

13r0/13BaHe Ha MalLMHaTa 3a yjapHo npoGuBaHe.

3atoBa He 13M10/13BaiiTe MalMHaTa 6e3

[OMb/IHUTE/IHATaA PBKOXBATKA.

[lonbaHWTeNHaTa pbKoxBaTKa (8) ce 3aKkpensa Ha

maluMHaTa 3a yaapHo Npo6uBaHe Ypes 3aTaraHe ¢

Knemu. Ypes BbpTEHE Ha fipbIKKaTa M0 MocoKa Ha

4acoBHWKOBATa CTPe/IKa 3aKpernBaHeTo ce CTAra.

BbpTeHeTo B N0COKa 06paTHa Ha YacoBHUKOBaTa

CTpe/ika 0CBOGOM/aBa pbKOXBaTKaTa.

@ [loctaBeHara AONb/HUTENHA pbKOXBaTKa (8)
MbPBO TpsAGBA fja ce MOHTUpa. 3a LenTa upes
BbpPTEHE Ha ApbiKaTa 3aTAraHeTo C Kiemu
TpAGBa ia Ce 0TBOPY AOCTATBLHHO LUIMPOKO, 3a
12 MOXe [JOMb/IHUTEHaTa PbKOXBATKA Aa ce
136yTa Haj, NaTPOHHMKa 3a cBpeanoTo (1) Ha
malumHaTa 3a yAapHo Npo6uBaHe.

@ Crnep usbyTBaHe Ha oMbAHATENHATA
pbKOXBaTKa (8) HamMecTeTe f B Hail-yAo6HaTa 3a
Bac pa6oTtHa noauums.

@ CeraoTHOBO BbpTETE ApbIKKATA B 06paTHa
nocoKa Ha BbpTeHe, JOKaTo A0MbIHUTENHATa
pBbKOXBATKA NPUIETHE 3A4paBo.

@ [onbaHutenHarta pbKoxsaTKa (8) e nogxoadua
KaKTO 3a xopa, paGoTelLu C AfcHaTa pbKa, Taka
1 3a IeBUYapH.

5.2 MoHTMpaHe 1 perysinpaHe Ha orpaHuunTens
3a abn6ouuHa (¢wur. 4/nos. 2)

OrpaHu4uTensT 3a AbA604MHA (2) Ce AbPHKU OT

[oMb/HWTENHAaTa pbKoXBaTKa (8) upes 3aTaraHe ¢

Knemn. 3aTAraHeTo C Kemu ce passuBa pecrl.

HaBM1Ba Ype3 BbPTEHE Ha fipbIKKaTa.

@ Pa3sBuiiTe 3aTAraHeTo C K€M 1 NocTaBeTe
orpaHuMuMTens 3a AbA6o4mHa (2) B npeaBuaeHUa
3a ToBa KaHal Ha AOMb/IHUTE/IHATa PbKOXBATKA.
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@ [locTaBeTe orpaHMuMTENs 3a AbAGOYMHA (2) Ha
€/iHa 1 Chblla paBHMHA CIPAMO CBPE//IOTO.

@ MWasTerneTe Hasaj OrpaHMyMTeNIA 3a AAGOUMHA
Ha JKe/laHaTa AbN604MHa Ha MpoGHBaHe.

[ ] OTHOBO 3aBuiTE APbXHKaTa Ha AoNb/HUTE/IHaTa
pBbKOXBaTKa (8), AOKATO ChllaTa npunerHe
34paBo.

@ Ceranpo6uBaiiTe aynkara, oKato
OrpaHUYUTENAT 3a AbNGOYMHA (2) AOKOCHE
3aroToBKara.

5.3 MocTaBaAHe Ha cBpepJio (pur. 5-6)

@ lpeau aa npeanpueMeTe HACTPOWKM Ha
MalumMHaTa, U3 bprBaiTe MpPEHOBUA LLENCE.

@ bbp3osaTArawmAT naTpoHHWK 3a cepeasio (1) e
o6opyABaH ¢ 6/10KMPaLLO NPUCTIOCOBAEHHE:
BnoKkvpaHe = HaTWcHeTe BTy/IKaTa (a) Hanpes,
[le6noKkvpaHe = HaTUCHeTe BTy/IKaTa (a) Hasag,

@ OcBoGogeTe orpaHMuMTeNA 3a ABNGOUMHA,
KaKTO e onu1caHo B 5.2 1 ro GyTHeTe Mo Nocoka
Ha AOMb/HUTENHATa pbKoXBaTKa. Mo To3n
HauWH MaTe CBOGOAEH AOCTBI 40 NATPOHHUKA
3acspegna (1).

e Tasu mMawuHa 3a yaapHo NpobusaHe e
oGopy/aBaHa ¢ Gbp3o3aTteraTesieH NaTpoOHHUK 3a
cepeana (1).

@ OtBuitTe NnaTpoHHMKa 3a cepeana (1). OTBOP®LT
3a cBpe//10TO TPAGBA Aa Gb/le 0CTATBYHO
ronsm, 3a ja noeme CBPeA/IoTo.

® M sbepeTe noagxoasLo cepeasio. MbxHeTe
CBPE//10TO B 0OTBOPA Ha NAaTPOHHWKA, I0KOIKOTO
€ Bb3MOMXHO HaBbTpe.

@ 3aBuifTe naTpoHHWKa 3a cBpeana (1).
lMpoBepeTe, AanM CBPeA/I0TO CEAM 3/ipaBo B
naTpoHHuKa (1).

@ HapenoBHM MHTEpBaNM OT Bpeme
npoBepABaiiTe CTaGUIHOCTTa Ha CBPeA/I0TO
Pecn. UHCTPYMeHTa (M3 bpnaiTe MPeXoBUs
wencen!).

6. O6cnyBaHe

6.1 BraouBaHe/usKntouBaHe (¢wr. 7/nos. 5)

@ Haii-Hanpes nocTaseTe NoAXoAALLO CBPeAso B
MalumHara (Bu 5.3).

@ CBsbpieTe MpexoBuA LWeNcen ¢ NoaXoAALL,
KOHTaKT.

@ [locTaBeTe npobuBHaTa MaLLMHA AUPEKTHO Ha
MACTOTO 3a Npo6uBaHe.

BriousaHe:
HatucHeTe BRAouBaHe/M3KouBaHe (5)

MNpoabnmuTenHa pabora:
3BawmTeTe BRIOYBaHE/M3KOuBaHe (5) ¢ 6yToHa 3a
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uKecupate (4).

UsknousaHe:

3a KpaTKO HaTUCHETE BKAKYBAHE/M3KTI0uBaHE (5).

6.2 Perynupatxe Ha o6opoTtuTe (¢ur. 7/nos. 5)
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Moanuma Ha npeBr/oYBaTens

HapsicHo (xop Hanpea v npo6usaHe) R
HansBo (xoa Ha3aa) L
6.5 MpesK. Ten /lynapHo

MoskeTe fja perynmpate 6€3CTeneHHo
060poTUTE Mo Bpeme Ha paboTa.

Ypes no-CU/IHO K Mo-cnabo HaTUCKaHe Ha
NPEBK/IIOYBATENSA BKIOHEHO/M3KOHEHO (5)
n3bepeTe o6opoTUTE.

M360op Ha npaBuiHKUTE 06opoTu: Hait-
noAXoAALMTe 0GOPOTH 3aBUCAT OT 3aroToBKaTa,
OT pexuma Ha paboTa v OT NOCTaBEHOTO
CBpeAsIo.

Mo-cnaGo HaTUCKaHe Ha NpeBK/loYBaTeNsA
BHK/IOYEHO/M3KNO4EHO (5): NO-HUCKU 060POTU
(noaxoAsAL 3a: MasIKM GONTOBE, MEKU
martepuanm).

lMo-crnHo HaT1CKaHe Ha NpeBKoYBaTENA
BK/IO4EHO/M3KNO4EHO (5): MO-BUCOKM 060POTH
(noAxoAALM 3a: ronemMu/Abarn 60ToBE, TBPAN
martepuanmu).

MpenopbKa: 3anoysaiiTe NPOGMBAHETO Ha AyMKK C
HWUCKM 060poTH. Cnefl ToBa MOCTENEHHO
yBenuyasaiTe o6opoTUTe.

TBa:

Npep,
Mpw 3ano4BaHe Ha NPOBUBAHETO CBPEA/IOTO NO-
JIECHO Ce KOHTPO/IMPa U He He ce U3MecTBa.
W3bAreare pasTpoLLEeHH OTBOPU NpU Npo6uBaHe
(Hanp. Npu NI0YKK).

6.3 MpepBapuTesnHo n3bupaHe Ha 06opoTUTe
(cur. 7/nos. 6)

@ PerynatopsT Ha o6opoTuTe (6) Bu faBa
Bb3MOMHOCT fa AeduHrpaTe MaKcumanHure
oGopoTu. MpeBkntoyBaTeNaT
BK/IO4EHO/M3KNO4EHO (5) MoXe Aa 6bae

HaTUCHKaH camo A0 npeABapuUTenHO 3ajafeHnTe

MaKCUMasIH1 060POTU.

@ Perynupaiite o6opoTuTe C peryampauma
npbCTeH (6) B NpeBKoyBaTens
BHJIIO4EHO/M3KN0YEHO (5).

@ He u3BbpluBaiiTe ToBa peryanpaHe no Bpeme Ha

npo6usaHe.

6.4 MNpeBKAOYBaTEN XOA HAAACHO/X0A, HAaNABO

(¢ur. 7/no3. 7)
@ [lace npeBK/IOYBa CamMo B NOKo!

@ C npeBKoYBaTENs XOA HAAACHO/XOA HanABo (7)
HaCTpOWTe NMocoKaTa Ha BbPTEHE Ha MallMHaTa

3a yflapHo npo6usaHe:

npo6usaHe (¢ur. 8/nos. 3)
@ /[lace npeBKJlOYBa camMo B MOKOM!

MNpo6usaHxe:

MpeBkntouBaTen npobusaHe/yaapHo npodusaxe (3)
B MO/IOXeHWe npobusaHe. (no3uuus A)
MpunoeHue: AbpBO; METaIM; NNAcTMacH

YpapHo npo6usaHe:

MpeBkntoyBaTen npobusaHe/yaapHo npodusaxe (3)
B MOJIOXEHWE yaapHo npo6usaHe. (noavuus B)
MpunomeHnune: GETOH; KaMbK; 3Ugapus

6.6 lepuHnpaHe ob6xBaTa Ha YecToTa Ha
BbpTeHe (¢ur. 9)

MpeBKOYBATENAT 3a YeCTOTa Ha BbpTeHe (9) Bu

[flaBa Bb3MOKHOCT 3a paGoTa B onpe/aesieH o6xsat

Ha 4ecToTa Ha BbpTeHe.

MonomeHne Ha NpeBKOYBaTENA cTeneH 1
0O6xBaT Ha YeCcTOTa Ha BbpPTeHe: BUCOK BbPTALL,
MOMEHT, HMCKa CKOPOCT.

MonomeHne Ha NpeBRJIlOYBaTENA CTENEH 2
O6xBaT Ha YeCcToTa Ha BbpTeHe: HUCHK BbpTALL,
MOMEHT, BUCOKa CKOPOCT.

BHumaHue! He nasbpluBaiiTe Tasn HacTpoliKa no
BpeMe Ha CBpe//loBaHe.

6.7 Mpenopbku 3a paboTa ¢ Bawara mawuHa 3a
yAapHo npo6usaHe

6.7.1 Mpo6usaHe Ha 6eTOH 1 3upapua

@ [locTaBeTe npeBKlOYBaTENA NPOGUBAHE/yAAPHO
npo6usaHe (3) Ha noauuuna B (yaapHo
npo6usaHe).

@ 3aobpaboTKaTa Ha 3uaapua uan 6eToH BUHAru
13MoN13BaiiTe CBpe//ia OT TBbP/ METasl U BUCOKA
HacTpoliKa Ha 06opoTUTE.

6.7.2 Mpo6uBaHe Ha cTOMaHa

@ [locTaBeTe npeBKlOYBaTENA NPOGUBAHE/yAAPHO
npo6usaHe (3) Ha No3uuus A (npobusaHe).

@ 3aobpaboTKaTa Ha CTOMaHa BUHaru
nanonasaite HSS-cepegna (HSS = B1coko
nervpana Gbp3opeKella CToMaHa) 1 H1CKa
HacTpoliKa Ha 06opoTUTE.

@ [penopbunTenHo e, Npu Npo6uBaHeEToO Aa ce
13M0/13Ba NOAXOAALLO OXNAXAALLO CPEACTBO, 3a
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f1a Ce N36ErHe HEHYKHO N3HOCBaHe Ha
CBpeanoTo.

6.7.3 3aBuBaHe/oTBUBaHe Ha 6onToBe

@ [ocTaBeTe NpeBK/lOYBaTENA NPOGUBaHE/yAAPHO
npo6usaHe (3) Ha No3uuus A (npobusaHe).

@ M3nonssaiiTe HUCKa HAacTPOIKa Ha 06opoTUTE.

6.7.4 Mpo6uBaHe Ha AyNKK

B cnyyait, 4e uckaTe fa npobueTe 4bAGOKa AynKa B
TBbP/A MaTepuan (Kato cTomMaHa), npenopbsysame,
Aa npoGuBaTe flynkarta ¢ no-Masiko CBPEeA/Io.

6.7.5 Mpo6uBaHe BbB pasHCOBU NJIOYKU U Kaxau

@ B HavanoTo Ha Npo6rBaHeTO nocTaBeTe
npeBK/loYBaTeNA NPoGUBaHe/yAapHO
npo6usaHe (3) Ha No3uuus A (npobrsaHe).

@ [ocTaBeTe NpeBK/lOYBaTENA NPOGHBaHE/yAapHO
npo6usaHe (3) Ha noauuuna B (yaapHo
npo6buBaHe), CNeA KaTo CBPEAIOTO € NPoBUIo
nioyKaTa/kaxiara.

7. CmMAHa Ha MpeHoBuUA
CcbegUHUTENIeH NPOBOAHUK

AKO MPEOBUAT CbeAUHUTE/NIEH NPOBOAHMK Ha TO3M
ype ce NoBpezau, To Toi TpsABBa fja Ce CMeH# oT
NPOM3BOAWTENA UM OT HeroBaTta CepBU3Ha CaymGa
3a 06C/yHBaHe Ha KIMEHTW UK OT NOL06HO
KBanuuLMpaHo nuLe, 3a Aa ce nsberHar
13naraHusa Ha onacHocT.

8. MounucTtsaHe, noaapbXKKa 1
nopbyBaHe Ha pe3epBHU 4acTu

I'Ipe,cun BCAKO NoYUCTBaHe u3BaxjanTe wencena.

8.1 Mouncreaxe

o [MoanbpxkanTe 3alUMTHUTE MEXaHU3MK,
0TBOpPWTE 3a Bb3AYX U ABUraTenHaTa KyTua
BB3MOXKHO Hal-4NCTU OT Npax 1 3amMbpcABaHe.
MouncTBalTe ypeaa ¢ 4McTa Kbpna unm ro
npoJyxaiiTe CbC CrbCTEH Bb3AYX MO/, HUCKO
HanArae.

e [penopbyBame Bu pa nounctsare ypeaa
HernocpeACTBEHO crief, BCAKA yrnoTpeba.

@ [louncTBaiTe ypena peaoBHO C BNaxHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nanonssainte
[leTepreHTy Unn pasTBopuUTeny; Te buxa
yBPeAUn NnacTMacoBuTe 4acTy Ha ypeaa.
BHumaBaiiTe Aa He nonaaHe Boja BbTpe B
ypena.
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8.2 BbrneHoBm 4eTku

Mpu npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKpK
BBITIEHOBUTE YeTKM [a Ce NPOBEPAT OT
eneKTpocneLmanmcT.

Brumanwue! BbrneHosute 4eTku TpAbea aa ce
NOAMEHAT Camo OT eNeKTpoCneLmanucT.

8.3 NopapbxKa
BbB BbTpELWHOCTTa Ha ypeaa HAMA ApYru YacTw,
V3KCKBALLM NOAAPBXKA.

8.4 NMopbuKa Ha pe3epBHM YacTu:

Mpw nopbYKa Ha pe3epBHX YacTu TpAGBa Aa ce
nocoyat crneaHuTe faHHu;

@ BwupaHaypena

® ApTUKyneH Homep Ha ypeaa

® VpeHTudmkauroHeH Homep Ha ypeaa

@ Homep Ha HeobxoavMmaTa pesepsHa YacT
AKTyanHu ueHu 1 uHchopmauma e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe
M peumKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBka, 3a ja ce NpeaoTBpaTAT
LLETM NpU TPaHCMopTUPaHeTo. Tasu onakoBka
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBa MOXe /a ce
13r0/13Ba NOBTOPHO MW A& CE BbPHE KbM LMKbNa
Ha 06paboTka Ha CypoBWHUTE. YPEAbT U Herosute
4aCTu ca CbCTaBEHW OT PasfnyHK MaTepuanu, Kato
Hanpumep MeTan 1 nnactMacy. Maxsbpnete
[etheKTHUTE CTPOUTENHU HacTV Npu 0COGEHO
onacHuTe oTnaabum. OcBefiomeTe ce B
crneuvanuavpaHua MarasvH unm B obLyMHeKarta
aaMuHncTpaumal
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wMpogdoroinen - Ma T peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopov diapdote Tnv Odnyia xpriong”

Na ¢opdre wrtompoaoTaocia.
H enidpaon BopuBou pmopei va MPOKAAETEL TNV AMIMAELA TNG AKONG.

Na popdrteg mpooTacia kata Tng okovng.
Kata mv enegepyacia EUAoU Kat AAAWV UNK®V UTOPEL va OXNUATIOBE! oKOvVN Ttou BAATITEL TNV
uyeia oag. Aev etutpéneTal n enegepyaocia UAK®V TIou TieplExouv apiavTo!

L 3))

Na popdrte mpooTaTeuTiKG YUaAid.
Katda m Sidpkela g epyaociag dnpioupyouvtal oTivenpeg 1) METIoUVTAL LKA TERAXLA artd T
OUOKEUN, pOKavidla Kal OKOVEG. ZUVETIELA UITOPEL va eival n anwAela TG 6paoT§ 0ag.
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A Npoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEU®Y MPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva PETPA aoPaleiag mpog
AMoPUYN TPAUUATIOUGMY Kat {nuav. MNa to Adyo
QuToO Tapakaloupe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA auTr
mv Odnydl xpriong. PUAAETe TNV KAAA Yla va €XeTe
TIG TIANPOoPOopieg 0 dlaBeon oag avd naca oTLyur.
Edv dwoate T ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE va TOUG TIApad®oeTe Kal AuTrh TV
Odnyat xpriong.

Aev avalayBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIOU ogeilovTal 0T Un Tpnon autig tg Odnyiag
Kal Twv unodeifewv acpaleiag.

1. Ynodei&eig acpaleiag

270 ouvnuuéVo GUANADIO Ba BPe(Te TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiag.

A\ NPOZOXH!

AwBdaoTte 6Aeqg TIg YIodei&elg acpaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodpaleia kat
Tig Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayLd kavry coBapoi TPAUHATIOHOI.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia 1o pEAAoV.

2. Meprypadn tng ocuokeunq (eik. 1)

Yrnodoxr taxeiag cuodpiENg

0&nyoq Badoug

MeTaywy£g SpAmavou / KpouoTIKoU SpArmavou
Kouprti aopdaAiong

AlakOTITNG gvepyomoinong/arnevepyormoinong
Pubuiot|g aplbpol oTpodwv

Metatporm Se€ldoTpodPng-aplotepdoTpodng
Aettoupyiag

Mpdobetn xelpoAafn

AlakOTTNG aAAayng apldpol oTpodwv

NGO HOND

©®

3. Zwot xpron

To Sparmavo mpoopiletal yia Tpumeg oe VA0,
oibepo, HETAANA KAl TIETPEG HE X P10 TOU AVAAOYOU
TpPUTAVIOU.

H pnxavn emutpénetal va Xpnoiormomosi povo yla
TOV OKOTIO yla TOV oTtoio Tipoopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XPriom SEV AVTAMOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
Tov otoio poopiletat. MNa BAAREG Tou odeilovtat
o€ TIapOPoLa XPron 1 YId TPAUHATIOHOUG TTAVTOg
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€idoug eubuveTaL O XPNONTG/XEIPLOTNG KAl OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HaG
Sev mipoopidovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL yla
EMAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKT 1] BLOPNXAVIKT) XP1I0T).
Aev avalapBavoulle gyyunon oe mepimtwon Katd
TNV OTIo{a 1) GUCKEUT] XPNOLUOTIOMBNKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg 1§ otn Plopnyxavia r) oe
£PYACIEQ TIAPOHOLES IE AUTEG.

4. TeEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Taon Siktvou: 230V ~50Hz
Armtoppddrnon 1oxvog: 910w
Ap1Bu6G oTpoPWV paAevTi 1: 0-1000 min™*
ApIBLOG OTPODWV ParevTi 2: 0-3000 min”!

Anddoon Spdmnavou: Mrmetov 16 mm

XdaAvBag 13 mm

XdaAvBag 25 mm
KAdon mpooTtaociag: I1/[g]
Bdpog: 2,8kg

©o6pupog Kat Sovroelg

Ot TIpég BopuBwWV Kat Soviioewv SlamaoTwenkav
olpdwva pe To poéTurno EN 60745.

ZTABUN NXNTKNG Ttieong Lpa 90 dB(A)
ABepaota Kpa 3dB
ZTABUN NXNTIKNG 1oXVOG Lyya 101 dB(A)
ABeBatdtnTa Ky 3dB

Na xpnoipornoleite nxonpostacia.
H emidpaon BopUBou propei va €xeL oav cuvénela
TNV ANWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWY (GUVOAO
SLAVUOUATWV TPLWV KATEUBUVOEWV) CUUDWVA E TO
npdTuTto EN 60745.

KpouoTiké SpAnavo e MMeETOV
ZUVTEAEOTNG EKTIOUTMG TAAQVTWOEWY
a, = 13,59 m/s?

ABeBadtnTa K = 1,5 m/s?
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Apamnavo og pétaAlo

ZUVTEAEOTNG EKTIOUTMG TAAQVTWOEWY
a,=2,5m/s’

ABepadTnTa K = 1,5 m/s?

A Npoocoxn!

O ouvTeAeoTNg TAOAQVTWOEWY Ba TpoToTomOei
avaloya e to Tedio Xpriong Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiov Kal oe EEAPETIKEG TIEPITTWOELG MTTOPEL VA
KUHQ{VETAL TIAVW Ao TNV avadePOUEVN TIUN.

5. Mpiv ™ 6€0n o€ AetToupyia

Mptv T oUVSEON OLYOUPEVTEITE TIWG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV LIE TA OTOLXEID TOU
SIKTUOU.

Mpuv k&veTte pubpioelg 0N cuokeur) va Byddete
TavTa To BUoua anod Ty mpida.

5.1 ZuvappoAdynon tng mpdcOeTng
XEPoAaBng (k. 2-3/Pos. 8)

H mipooben xepoAapn (8) oag mpoodEpel kata

SlapKela AelToupyiag Tou KPOUOTIKOU Spdravou

mpdoBet UOCTAPIEN. Ma TO Adyo auTo, Un

XPNOWOTIOLEITE TN MNYAVH XWPIg TNV TIPooeTn

XEPOAABH.

H ipéoben xe3ipoAapn) (8) oTepewveTal 0TO

KPOUOTIKO Spdmavo pe cuodun. Meplotpeédovtag

SeklooTpoda N XePoAapr, ekTeAeiTaL N CLODIEN.

Meplotpedovtag aploTepOaTPHa, avoiyeLn

oUoDIEN.

o [pémetmpwTta va Torobetndein
ouuapPadIdopeVN TPOCBETN XelpoAapr (8). MNa
TO OKOTIO aUTO Va avoi&eTe To oUOTNHA
oVODIENG TNG XEWPOAAPNG APKETA, WOTE Va
urtopei va eloaxOei n poobeTn XelpoAapr| péow
NG uttodox (1) 0TO KPOUCTIKO SpATmavo.

@ Metda v eloaywyr) g mpdobetng xelpoAapng
(8), MEPLOTPEYTE TNV OTNV YIA 0AG TILO AVETN
B¢on epyaociag.

o Twpa oTpiPTe TN XEPOAAPN) 0TV avtife
Katevbuvon , HEXPL va eival KAAA OTEPEWHEVN.

@ Hmpdobetn xelpohafn) (8) eival KATAAANAN
T000 yla SeEloxelpeg, 600 Kiat yla
APIOTEPOXEIPES.
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5.2 TortoB£Ttnon kat pUBHLOT TOU 08NYyoU
Baboug (k. 4/ap. 2)

O 08nyog Baboug (2) cuykparteitat anod Tnv

TPdoBe™ XEPOAAPN (8) pe cVoDIEN. H cuodiEn

AVeTaL 1) odiyyetal e MEPIOTPODT| TNG XELPOAARNS.

@ XahapwoTe Tn cUoPIEN Kal TOTIOBET 'oNTE TOV
08nyo Baboug (2) oV yla To OKOTIO AUTO
TIPOBAETIOUEVN EGOXY) TNG TIPOTOHETNG
XEPOAAPNG.

o Dépte Tov 08Ny06 Baboug (2) oto idlo eminedo
OMwg To dpdmavo.

@ TpaPngte Tov 0dnyd BaBoug oTo EMBUHOVHEVO
Bd&Bog mpog Ta Tiow.

@ [MeploTpéPTe TN XEPOAAPT| TNG TIPOCHETNG
XEPOAARNG (8) MEXPL VA OTEPEWBET KOAA.

o Kavte Twpa TV TPUNA, HEXPL VA AKOUUTTOEL O
08nyoq Badoug (2) To katepyaldpevo
AVTIKEIPEVO.

5.3 Xprjon Tou Tpunaviov (€ik. 5-6)

@ [pw kavete pubpicelg oTn cuokeun va Bydlete
mdvTa To Buoua anod Tnv pia.

@ Hunodoxn taxuouodigng (1) eivat e§omAlopévn
He oVoTNHa acPAAlong.

AoddAion = Tieon SakTuAiou (a) Tipog Ta
eUMPog

ArnacpdAion = riieon SakTuAiou (a) Tipog Ta
Ttiow

@ Aaokdpete Tov 08nYyd BABoug dTwg
TieplypadeTal 0To 5.2 Kal OTIPWETE TO TIPOG TNV
KatevBuvon NG MPAaBeTNg XelpoAapng. ‘Etot
eival eAevBepn N PdGRacN 0TV UTIOSoXT} TOU
Tpuraviov (1).

@ AuTd T0 KpouaTIKd Spdmavo givatl eEOTALOHEVO
HE TaXVodIKTN utodoxT| Tpuraviov (1).

@ Avoi&te ™v unodoxn (1). To dvotypa g
UTIOS0X NG TIPETIEL VA gival apKeTA Peydlo yia va
urodexBei To TpUTIAVL.

@ EmAgETe TO KATAAANAO TPUTIAVL. ZTIPWETE TO
epyaAeio oo o Babld yivetal oTo dvolypa g
UT0S0X1G TOU TPUTIAVIOU.

o Keiote Tnv urtodoxn (1). EAEYETe edv eival
KOAQ 0TEPEWMEVO TO TPUTIAVL 0TV urtodoxn (1).

@ NaeAéyxete o€ TAKTIKA SlACTANATA TN CWOTH
OTEPEWON TOU TPUTIAVIOU 1) TOU EPYAAEioU
(ByaAte to Buopa anod v mpidal).

6. XEIPLOPOG

6.1 AlakomTng evepyoroinong
lantevepyormoinona (eik. 7/ap. 5)

@ BdATe MpWTA TO KATAAANAO TPUTIAVL TN
ouokeun (BAEme 5.3).

@ 2uvdéote mpwTa To BUoHA pE KATAANAN Tipida.

@ AKOUWTIOTE TO KPOUOTIKO Spamava akpiBwg
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OTO ONMEIO TTIOV BEAETE VA KAVETE TPUTA.

Evepyormoinon:
Migote 10 SlakdmTg
gvepyotoinong/arnevepyoroinong (5)

Zuvexng AetToupyia:
Me To kouprti aktvntomoinong (4) acpahilete To
SlakdTTn evepyomoinong/arnevepyoroinong (5).

Anevepyomnoinon:
Mi€ote oUVTOUA TO SLAKOTITN
gvepyomnoinong/arnevepyoroinong (5).

6.2 PUOuIoN TOV APLIOUOY OTPOPWV
(e. 7/ap. 5)

® Mnopeite va pubpuicete Tov aplBud oTpodPwv
adlaBabunta katd m Sldpkela g Aettoupyiag.

® Me meploodtepn 1) AtyoTtepn Ttieon Tou SLakomtn
gvepyomnoinong/anevepyornoinong (5) emAéyete
TOV aplBpo oTPOPWV.

@ EmAoyn Tou owoTov apiBuov otpodpwv: O
15avikdg aplBpog otpodwv egaptdtal anod To
€{60g Tou KatepyaldHEVOL AVTIKEINEVOL, ATIO TO
€{60g Aettoupyiag kat To XPNOUOTIOLOUNEVO
TPUTIAVL.

@ XaunAn mieon oTov Slakomn
gvepyomnoinong/anevepyornoinong (5) onuaivel
XApNAS apBuéd otpodwv (KatdAAnAog yia:
HIKPEQ BideG, LAAAKA UAIKA)

@ MeyaAUtepn mieon otov Slakomm
gvepyomnoinong/anevepyornoinong (5) onuaivel
HEYAAUTEPO apPIBpd OTPODWV (KATAAANAOG yia:
HeYAAEQ/HaKPLES BISES, TKANPA VAIKA).

ZupBOVAN: ApxioTE TO TPUTINMA HE XAUNAG aplBpud
otpodwv. AuEroTe BabUNSOV Tov aplBpd oTPOPWV.

Ta mAeovekTipata:

@ To dpamavo eAEyXETAL TNV apXT| TIO EVKOAQ
Kat 5V YAMOTpAEL.

@ 'Etolamnodpevyete TpUMeq pe EedpAoudiopéva
X€IAN (.. o€ TTAKAKIa TOiXOV).

6.3 MNpoeTiAoyr) Tou apldpov ocTpodpwv
(e. 7/ap. 6)

o O pubuotg aplbpov atpodwv (6) cag
ETUTPETEL VA TIPOTSIOPICETE TOV HEYIOTO APIOUO
oTpodwv. O SlakomINg
gvepyomnoinong/anevepyornoinong (5) uropei va
TIETOEL HOVO PEXPL TOV TIPOETIAEYHEVO APIOO
OTPODWV.

@ Pubu’olte Tov aplBpo6 otpodwv pe Tov SAKTUALD
pUBUIONG (6) oTOV SlakdTTn
gvepyomnoinong/anevepyornoinong (5).

® Mnv kavete Tn pUBION AUTH KATA TN SlapKela
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NG A&LToupYiag TNG CUOKEUNG.

6.4 AAAayn) Aettoupyiag
deglooTpoda/apiotepdocTpodpa
(ew. 7/ap. 7)

@ AAAayn katevbuvong Asttoupyiag povo
dTav n cuokeun eival akvntomonuévn!

@ Me 10 SlakdmTT aAAayng
SeEl00TPODNG/aploTEPOTTPODNG AELTOUPYIag
(7) puBpilete TNV KatevBuvon Kivnong Tou
KPOUOTIKOU SpAravou.

KatevBuvon kivnong
Ae&looTpodn kivnon
(TIPOG Ta EUTIPOG KAt TPUTMHA) R

©£on dlakomtn

AploTepooTpodn kivnon
(kivnon Tpog ta miow) L

6.5 Alakomtng aAAayng Aettoupyiag
Sparavo/kpouoTiko dparavo (k. 8/ap. 3)

@ AAAayn katevbuvong Aettoupyiag povo
dTav n cuokeun gival akvntomonuévn!

Apamnavo:

DEPTE TO SlAKOTTTN aAAayng Aettoupyiag
Spamavo/kpouoTiko dparmavo (3) ot B€om TpUTNHa.
(6¢on A)

Xpnon: EUAa, HETAAAA Kat TTAAOTIKA UAIKA

KpouoTiko spanavo:

DEPTE TO SlAKOTTTN aAAayng Aettoupyiag
Spanavo/kpouoTiko dparmavo (3) ot B€om TpurUa
He kpouon. (B€on B)

Xpnon: UMeTov, METPES, TOURAA

6.6 Mpoodloplopdg Tou ediov apldOpov
oTPOPWV (E1K. 9)

O 81akomTng aAAayng apBpov otpodwv (9) cag

TIPOodEPEL TN SUVATOTNTA EPYACIAG OE OPLOUEVO

Tedio apBPoU GTPOPWV.

©¢on Sakortn Badbuida 1
Medio apiBpov oTpodpwv: YYnAr porr| oTpéYng,
XAUNAR TaxvTnTa

©¢on dakortn Baduida 2
Medio apiBpov oTpodpwv: XaunAr porr) oTpéYng,
uYPnAn TaxuTTa

Mpogcoxrn! Mnv kavete Tn pUBULON AUTY) KATA T
Slapkela g AetToupyiag Tng cUoKeUNG.
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6.7 ZUPBOVAEG Yia TNV Epyacia Ue To
KPOUOTIKO oag dpdaravo.

6.7.1 TpUTIEG OE UTMETOV KAl GE TOiIXOUG

@ BdATe T0 SlakomTn aAAaynig Asttoupyiag
Spanavo/kpouoTiko dpamavo (3) otnv 6éon B
(KPOUOTIKO SpATavo).

@ [aTnvepyacia oe ToiXOUG 1} UTETOV va
XPNOLUOTIOIEITE TIAVTA TPUTIAVLA YIa OKANPA
MHETAAAQ Kal HEYAAO apLBUO OTPODWV.

6.7.2 TpUmeg o€ XaAuvBa

@ BdATe T0 SlakomTTn aAAaynig Asttoupyiag
Spanavo/kpouoTiko dpamavo (3) otnv 6éon A
(&pamavo).

@ aimyv enegepyacia xaAuPa va Xpnolormoleite
mavta tpravia HSS (HSS = xdAuBag
Taxvernegepyaoiag uPnAol KpAapaTog) kat
XAUNAS aptBud oTpodpwv.

@ 2UuVIoTATaL vVa SIEPUOKAUVETE TNV EKTEAEDT) TNG
TPUTIAG HE KATAAANAO WUKTIKO HECO WOTE Va
AMopEVYETE TNV ACKOT $OOPA TOU TPUTIAVIOU.

6.7.3 Bidwpa/Aaokapiopa Bidwv

@ BdATe T0 SlakoTTn aAAaynig Asttoupyiag
Spanavo/kpouoTiko dpamavo (3) otnv 6éon A
(&pamavo).

@ Xpnoiomolenote XapnAd apibpd otpodpwv.

6.7.4 MPOoTPUTNOTE TIG TPUTIEG.
Edv 6¢AeTe va tpurmoeTe pia Badbla tpura oe

OKANPS VAIKS (0Twg 0 XAAUBAG), 600G GUVICTOUME va

TIPOTTPUTINOETE TNV TPUTA HE HIKPOTEPO TPUTIAVL.

6.7.5 TpUTtEG o€ TTAGKEG Kal TTAakidia

@ [a 1o MpoTpUTNUA BAATE TO S1AKOTITN AAAAyNig
Aettoupyiag Spdmnavo/kpouaTikd Spdravo (3)
otV 6éon A (Spdmavo).

@ [a 1o MpoTpUTMHA BAATE TO SLAKOTITN
Aettoupyiag Spdmnavo/kpouaTikd Spdravo (3)
otV 6éon B (kpouoTikd Spdmavo) HOAg
TpUTNBEi N TAdKa 1} TO TTAAKISL0.

N

AVTIKATACTACT) TOU Aywyou
oUvdeoNG HE TO SikTUO

Edv ndbet BAARN TO KAAWSIO CUVSEDT TNG CUCKEUNG

He To SiKTUO, TIPETEL TTPOG aropuyn Kivdivou, va
AVTIKATAOTABEL AMd TOV KATAOKEUAOTY| 1) TO THIHA
TOU €EUMMPETNONG TIEAATWYV 1] o TIapopoLa
£EEISIKEVIEVO TIPOOWTTO.
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KaBapiopdg, cuvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv ard OAeg TIq epyaocieq kaBaplopou va Byalete
TO (I anod m npida.

8.1 KaBapiopog

Na mpeite Ta ouoTAPATA AOPaAAEiag, TIg
OXIOMEG agPLOOU Kal TO TMEPIBANpa Tou
KIVNTpa 600 To kabapd arnd okovn yivertat.
ZkourioTe Tn ouokeun He kabapd mavin
PUONETE TN HE TIETUECUEVO AgPA O XAUNAY|
nieon.

2ag ouvioToUpe va KaBapileTe T CUCKEUN HETA
ard kabe xprion.

Na kaBapileTe TN CUCKEUN UTAKTIKA PE Eva
uypo Tavi kat Aiyo paAakoé carouvt. Mn
XPNOoWoToLeiTe KaBaploTKA 1y SLAAUTEG, dLOTL
€701 dev anokAe{etal n dlABPWON G CUCKEUNG.
Na 1pooéxete va pnv el0€ABEL vEPO OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

8.2 BoUpToeg Gvbpakog

2 nepintwon urtepBoAlkoU oXNHATIoHoU
oruvenpwv dWoTe TIG avBpakOBoUPTOEG va
eAeyBouv amno eBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 ZuvtApnon

270 e0WTEPIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTal
GAAa eEappaTa yia Ta oroia anatteita
ouvTpnoN.

8.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKQOV
Otav napayyEAAETE aVTAANGKTIKA va pun EexaoeTe
va avapepeTe Ta eENG oTolxeia:

TUMog oucKeUNg

ApBuog eidoug Tng cuokeung
XapakmpLoTikog aptBpog (Ident Nr.) mq
OUOKEUNG

Ap1Bu6G Tou avTAAAAKTIKOU

[a 1ox0ouoeg TWEG Kal TIANPOPOpPieq
www.isc-gmbh.info
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9. AidBeon oTa amoppippara Kai
avakukAwon

Mpog anoguyn {nuV KaTta ™ HETaPopa n
OuoKeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
ouokeuaoia autn eival TP@O™ UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVAPETAXEPLOTEL 1 VA QVAKUKAWBEL.

O oupreo|q Kal Ta eEaPHATA Tou aroTteAouvTat
arnod dlaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard HETAAAA Kal
TAAOTIKA. MapakaloUpe va dlabETeTe Ta
EAATTOHATIKA EEAPTHATA OTA EBIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTMOTE OTO EBIKO 0AG KATAOTNHMA 1} 0N dloiknon
Tou Anpou oag.
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,Ikaz — yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulakhk takin.
Calisma esnasinda olusan guriilti isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler tizerinde calisildiginda sadliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

o8)

is g6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek icin aletler
ile calisirken bazi is giivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda aciklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tiim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

N

. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Hizli mandren

Derinlik dayanagi

Normal delme/Darbeli delme degistirme salteri
Sabitleme digmesi

Acik/Kapali salteri

Devir regulatorii

Saga/Sola dénme salteri

llave sap

Devir degistirme salteri

©CONOO PN

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Matkap, uygun matkap ucu kullanilarak ahsap, demir,
renkli demir ve tas malzemelerine delik delmek igin
tasarlanmistir.

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tiim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.
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Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

230V ~50Hz
910w

0-1000 dev/dak
0-3000 dev/dak

Gerilim:

Gug:
Rolanti devri 1:

Rolanti devri 2:

Delme gicu: Beton 16 mm
Celik 13 mm

Ahsap 25 mm

Koruma sinifi: /@
Agirlik: 2,8kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gore
Olgtlmustar.

Ses basing seviyesi Lya 90 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 101 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulaklik takin.

Guriltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (ii¢ yoniin vektor toplami)
EN 60745 normuna gére Olgulmistdr.

Betona darbeli delik delme
Titresim emisyon degeri a, = 13,59 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Metal icine normal delik delme
Titresim emisyon degeri a, < 2,5 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

/A Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farklilik gosterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin lzerinde olabilir.
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5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi (izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
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mandrene (1) daha kolay erisilebilir.

@ Budarbeli matkap anahtarsiz mandren (1) ile
donatiimistir.
@ Mandreni (1) dondirerek agin. Mandren deligi

takilacak matkap ucu ¢api icin yeterli biyUklikte

kontrol edin.

Makine uzerinde ayar islemi yapmadan 6nce daima
fisi prizden cikarin.

5.1. ilave sapin montaji (Sekil 2-3/Poz. 8)

ilave sap (8), darbeli matkap aletini kullanirken ek bir
destek saglar. Darbeli matkap aletini ilave sapi
takmadan kullanmayin.

ilave sap (8) darbeli matkaba sikistirma metodu ile
sabitlenir. Sap saat yéniinde dondurildiginde
sikisma artar. Sapin saat yoniniin tersi ydniinde
dondurulmesi ise sikismay! azaltir.

Matkap ile birlikte sevk edilmis olan ilave sap (8)
calismaya baslamadan 6nce monte edilecektir.
Bu islem icin sapi déndirerek sikigtirma yuvasinin
yeterli derecede agiimasi ve boylece ilave sapin
mandren (1) iizerinden gegirilmesi mimkin
kilinacaktir.

ilave sap (8), mandren iizerinden gegirilip montaj
pozisyonuna getirildikten sonra sizin i¢in en
uygun calisma pozisyonuna getirilecektir.

Sonra sapi, dénme yoninin tersi yonine
dondirerek ilave sapi sikin.

ilave sap (8) hem solaklar hem de sag el ile
calisanlar igin uygundur

5.2 Derinlik dayanaginin montaji ve ayarlanmasi

(Sekil 4/Poz. 2)

Derinlik dayanagi (2) ilave sap (8) tarafindan
sikistirma yontemi ile sabit tutulur. Sikistirma derecesi
sapin dondirilmesi ile agilir ve/veya kapatilir.

Sikistirmayi agin ve derinlik dayanagini (2) ilave
sapin 6ngdriilen yanginin igine yerlestirin.
Derinlik dayanagini (2) matkap ucu ile ayni
ylkseklige getirin.

Derinlik dayanagini delmek istediginiz delik
derinligi mesafesi kadar geri gekin.

Derinlik dayanagi sabitleninceye kadar ilave sapi
(8) dondrin.

Sonra derinlik dayanagi (2) is pargasina temas
edinceye kadar deligi delin.

5.3 Matkap ucunun takilmasi (Sekil 5-6)

Alet (zerinde ayar ¢aligmalari yapmadan 6nce
daima elekirik kablosunun fisini prizden cikarin.
Hizli mandren (1) sabitleme kilidi ile donatilmistir:
Kiliteme = Bilezigi (a) 6ne dogdru bastirin

Acma = Bilezidi (a) arkaya dogru bastirin

Derinlik dayanagini madde 5.2'de agiklandigi gibi
acin ve matkap sapi yonune itin. Béylece

olmalidir.

@ Uygun bir matkap ucu se¢in. Matkap ucunu
mimkin olan en son derinlige kadar mandren
icine yerlestirin.

@ Mandreni (1) dondirerek kapatin. Matkap ucunun
mandren (1) i¢inde siki sekilde bagl olup
olmadigini kontrol edin.

@ Matkap ucunun ve/veya takimin mandren iginde
siki sekilde bagl olup olmadigini diizenli araliklar
ile kontrol edin (kontrol islemine baglamadan
once fisi prizden cikarin!).

6. Kullanma

6.1 Acik/Kapali salteri (Sekil 7/Poz. 5)

@ Mandrene énce uygun bir matkap ucu yerlestirin
(bakiniz Madde 5.3).

@ Elektrik kablosunun figini uygun bir prize takin.

@ Darbeli matkabi direkt olarak ¢alisacaginiz yerde
calistinin.

Calistirma:
Acik/Kapali salterine (5) basin

Siirekli caligtirma:
Acik/Kapall salterini (5) sabitleme digmesi (4) ile
emniyetleyin.

Kapatma:
Acik/Kapali salterine (5) kisaca basin.

6.2 Devir ayari (Sekil 7/Poz. 5)

@ Devir ayarini delme islemi esnasinda
kademesizce degistirebilirsiniz.

@ Acik/Kapali salterine (5) hafif veya kuvvetlice
basarak deviri ayarlayabilirsiniz.

@ Dogru devir ayarinin segilmesi: En uygun calisma
devri delinecek malzeme tiiriine, isletme tlirline
ve kullanilan matkap ucuna baglidir.

® Acik/Kapali salterine (5) hafifce bastiginizda:
diislik devir (kliglik civatalarin sikilmasi, yumusak
malzemelerin delinmesi igin uygundur)

@ Acik/Kapali salterine (5) kuvvetlice bastiginizda:
yuksek devir (blylk/uzun civatalarin sikilmasi,
sert malzemelerin delinmesi igin uygundur)

Tiyo: Delikleri dusuk devirde delmeye baslayin.
Matkabin hizini sonra kademeli olarak yukseltin.
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Avantajlar:

@ Matkap ucu delmeye baslamada daha kolay
kontrol edilebilir ve kaymaz.

@ Delik yerinin gatlamasini (6rnegin seramik delme
islemi) onlersiniz.

6.3 Devir degerinin 6n secimi (Sekil 7/Poz. 6)

@ Devir regllatorii (6), azami devir degerini
tanimlamaniza yardimet olur. Acik/Kapali salteri
(5) ancak, 6ngériilmis olan bu azami devire
kadar bastirilabilir.

@ Devir ayarini, Acik/Kapali salterindeki (5) ayar
halkasi (6) ile ayarlayin.

@ Avyar iglemini delik delme islemi esnasinda
yapmayin.

6.4 Saga donme/Sola donme degistirme salteri
(Sekil 7/Poz. 7)

@ Degistirme salterini sadece matkap dururken
kullanin!

@ Saga/Sola donme degistirme salteri (7) ile darbeli
matkabin dénme yéniini ayarlayin:

Dénme yénii Salter pozisyonu
Saga dénme (lleri ve normal delme) R

Sola dénme (geri (sola) donme) L

6.5 Normal delme/darbeli delme degistirme
salteri (Sekil 8/Poz. 3)

@ Degistirme salterini sadece matkap dururken
kullanin!

Normal delme:

Normal delme/darbeli delme degistirme salteri (3)
normal delme pozisyonunda. (Pozisyon A)
Kullanim alani: Ahsap, metal, plastik malzemeler

Darbeli delme:

Normal delme/darbeli delme degistirme salteri (3)
darbeli delme pozisyonunda. (Pozisyon B)
Kullanim alani: Beton; tas; duvar

6.6 Devir araliginin tanimlanmasi (Sekil 9)
Devir degistirme salteri (9) belirli bir devir araliginda
calisma olanagini mimkdin kilar.

Salter pozisyonu Kademe 1
Devir araligs: Yiksek tork, distik hiz

Salter pozisyonu Kademe 2
Devir arahigi: Dusik tork, yliksek hiz

Dikkat! Bu ayari delik delme iglemi esnasinda
yapmayin
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6.7 Darbeli ile iy i

6.7.1 Beton ve duvar delme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) B pozisyonuna ayarlayin (darbeli delme).

@ Duvar veya beton uygulamalari icin daima sert
metal uglu matkap ucu kullanin ve yliksek devirde
caligin.

6.7.2 Celik malzemeleri delme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) A pozisyonuna ayarlayin (normal delme).

@ Celik malzemelerin delinmesinde daima HSS
matkap ucu (HSS= yiiksek alagimli hizli galisma
celigi) kullanin ve distik devirde calisin.

@ Matkap ucunun gereksiz yere asinmasini
o6nlemek icin delme islemi esnasinda deligi uygun
bir sogutma sivisi ile sogutun.

6.7.3 Civatalari sikma/sokme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) A pozisyonuna ayarlayin (normal delme).

@ Dusuk devirde galigin.

6.7.4 Kiiciik caph matkap ucu ile 6n delme

Sert malzeme (érnegin celik) igine uzun delik delmek
istediginizde deligi 6nce kiigiik ¢apl matkap ucu ile
delmenizi tavsiye ederiz.

6.7.5 Seramik ve fayans delme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) A pozisyonuna (normal delme) ayarlayin ve
deligin 6n delme islemini gergeklestirin.

@ Matkap ucu seramikten/fayanstan gectikten
normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) B pozisyonuna (darbeli delme) ayarlayin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi icin
kablo, dretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme
@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkin oldugunca toz ve kirden



Anleitung BID 910 E SPK5: 08.2008 13:19 Uhr

temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
duisuk basingh hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrik¢i uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak pargca
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parca numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donstrdlebilir.

Nakliye ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yoénetimlerden 6grenebilirsiniz!

Seite 41
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JlonepemKeHHA - 3 MeTOI0 3MEHLUEHHA PU3UKY OTPUMAHHA TPaBMU CAif, YMTATK IHCTPYKLIIO 3
eKcnnyarauii“

HOCITb LWWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnve wymy MOXe BUKIMKATU MOTIPLUEHHA CNyXy.

Hocitb pecnipatop.
Mpu 06pobui AepeBUHM Ta iHWIMX MaTepianis MOXe yTBOpIOBaTUCA LWKiANVMBA ANA 340POB’A
nunioka. He MoxHa 06pobnATv MaTepian, AKLO BiH BMilLye asbecT!

Hocitb 3axucHi okynapu.
Ickpy, Lo BUHMKAIOTL NiA 4Yac poboTH, a TaKoX 06/TIOMKM, CTPYXKKA | MUAoKa, WO BUXOAATb 3
npunaaa, MoXyTb BUKNNKATU NOFiPLUEHHA 30py.

@ © @ o°
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A ysara!

Mpu KopuCTyBaHHI NpUnaaaMu Cnig AOTPUMyBaTUCA
NeBHWX 3axofiB 6e3neKu, Wob 3anobirtm
TpaBMyBaHHIO | MOLIKOAMXKEHHAM. TOMY yBaXHO
npoynTanTe Lo IHCTPYKL;to 3 eKcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun. HagijiHo 36epiraitTe ii,
o6 BUKNaAeHa B Hilt iHpopmaLlia 6yna y Bac
NOCTIMHO MiA pyKamu. Y BUNaZKy, AKLIO BU NOBUHHI
nepepaartu npunag iHwmm ocobam, nepegaiTe im,
6yab nacKa, TaKoX i Lito IHCTPYKL;to 3 excrayaTtauii /
Lji BKa3iBKM 3 TEXHiKu 6e3neku. Mu He Hecemo
BiZINOBIAANBLHOCTI 3@ HELACHI BUNAJKW a6o
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHUKM BHACNI[OK
HeIOTPUMaHHSA L€l iIHCTPYKUIT | BKA3IBOK 3 TEXHIKK
6esnexn.

1. BKasiBKM Nno TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHWMY BKa3iBKAMM MO TEXHIL 6e3neKu
o3HaiomTecs, 6yab-nacka, B 6poLuypi, o
[0AaETbCA.

A NONEPEAMEHHA!

MpounTaiiTe BCi BKa3iBKM Ta iIHCTPYKLUIiT 3 TEXHIKK
6eaneku.

HepoTpyMaHHA BKa3iBOK Ta IHCTPYKL|ii 3 TEXHIKK
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MalUMHK, WO BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He

BiAnoBiAae il npuaHayeHHio. 3a HecnpaBHOCTI a6o
TpaBMu By/ib-AKOro BUAY, AIKIi BUHUKAM BHACNIA0K
BUKOPUCTaHHA MaLUMHW HE 38 NPU3HAYEHHSM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE He BUPOBHUK, @
Kopu1CTyBau/onepaTop.

BpaxosyiiTe, 6yab Nacka, Te, W0 3a NpU3HaYeHHAM
Halli NpUnaju He CKOHCTPYMOBaHi /18 BUPOGHMYOTO,
PEMICHMYOro Y1 MPOMMUCIOBOrO 3aCTOCYBaHHA. Mu
He 6epemo Ha ce6e MOAHWX rapaHTiid, AKLLO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA Ha BUPOGHUYMX, PEMICHUYMX YK
NPOMMWCIOBUX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NpU
BUKOHAHHI HLLMX NPUPIBHAHMX [0 LibOro PoGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B enexktpomepesi: 230B~50Ty

910 BT
0-1000 06/x8
0 - 3000 06/xB

6eToH 16 Mm

Crou1BaHa MOTYHICTb:

Yucno obepTiB xon0cTOro Xoay 1:
Yucno 06epTiB XON0CTOro XoAy 2:

MoTyHICTb NpK CBEPANIHHI:
ctanb 13 Mm
Aepeso 25 MM

6€3MEKN MOE CTaTH MPUYMHOI0 X
€/IEKTPUYHOTO YAAPY, NOMENI Ta/abo BaKKOro
TpaBMyBaHHs.

36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLIi 3 TEXHIKK
6e3rneku Ha MaibyTHE.

2. Onuc npunapy (PUCYHOK 1)

LLIBUAKOAiOUMIA 3aTUCKHWIA NATPOH

Ynop f/1f BCTAHOBNIEHHA MMGUHK CBEPAIHHA
Mepemukay CepaniHHA/Y japHe GypiHHA
CTonopHa KHomka

Bumunkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
PerynsaTop unicna o6epTis

lMepemnKay NpaBoro/NiBoro 06epTaHHs
[HopaToBa pykosTKa

MepemunKay ymcna obepTis

©CONOO PN

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BypunbHW MONOTOK NPU3HAYEHUI AR CBEPANIIHHA
OTBOPIB Y AAepeBi, MeTasli, KOJIbOPOBKX MeTanax Ta
ripCbKUX MOPOAAx NpK 3aCTOCYBaHHI BiANOBIAHOMO
CBEPA/INNBHOTO IHCTPYMEHTY.

MalumHy cnif BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 il
npuaHadeHHAM. HoaHe iHLWe BUKOPUCTaHHA

Hnac saxucty: I1/[g
Bara: 2,8 Kr
Lymu Ta Bi6pauis

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHa4eHi y
BiANoBiAHOCTI 3 EBponeicbknm ctaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKy Lya 90 ab (A)
Moxu6Ka Kya 346
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYMHOCTI Ly 101 aB(A)
MoxnbKa Kyya 346

HociTb HaBYWHWKMW.
Bnaue Wwymy Moxe cTaTi NMPUUMHOKO BTPATH CNyXY.

3arasibHi napamMmeTpu KoNMBaHb (Cyma BEKTOPIB y
TPbOX HaNpAMKax) BU3HaYeHi y BiAnoBigHOCTI 3
€Bponeiicbkum cTaHgapTom EN 60745.

YpapHe 6ypiHHA B 6eTOHI
MapameTp BUNPOMIHIOBAHHA KOMMBaHb

a, = 13,59 m/s?
Moxmbka K = 1,5 m/s?
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CBepp/iiHHA B MeTani
MapameTp BUNPOMIHIOBaHHSA KOIMBaHb

a,<2,5m/s*
Moxnbka K = 1,5 m/s?

A ygara!

MapameTpu KonMBaHb 6yayTb 3MiHIOBATUCA B
3a/1eXHOCTI Bif chepn 3aCTOCyBaHHA
©/1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta y BUHATKOBUX BUNaAKax
BOHM MOMYTb MEPeBMLLYBaTH BKa3aHi napameTpu.

5. Mepepn 3anyckom B eKcnyarawito

Mepep nig’eaHaHHAM eneKTpopy6aHKa Ao
e/IeKTpOMepeXKi NepeKoHanNTecs B TOMY, LU0
napameTpu Ha LKNbAWKY Npuaaza cnisnajatoTs 3
napameTpamm eJleKTPOMEPeXi.

TMepLu HiX NPOBOAMTM HACTPOKBAHHSA NPUNaAY,
3aBM/M BUTArANTE MEPEKEBUI LUITEKEP 3 PO3ETHU.

5.1 MoHTaM A04aTKOBOI PYHKOATHU
(PHCYHOK 2 - 3/nos. 8)

i Yac BUKOpUCTaHHA 6YpUALHOrO MONOTKA

[l0AaTKOBa PYKOATKA (8) CTBOPIOE AOAATKOBUI yrop.

Yepes e He KopUCTyitTeCs Npuiagaom 6es

[04aTKOBOI PyKOATKW. [loaaTKoBa pyKonTKa (8)

KpINUTLCA Ha 6YPUILHOMY MOJIOTHY 3a A0MOMOr0t0

K/IeMOBOro 3aTicKaya. 3aTu1cKay crpalboBye

LUNAXOM MOBOPOTY PYKOATKM 3a FOZMHHUKOBOIO

cTpinkoto. Mpur NOBOPOTi JOAATKOBOI PYKOATKM

NpOTH roAMHHUKOBOI CTPIZIKK 3aTUCKaY BignycKae ii.

@ [opatKoBy pyKoATKy (8), Lo aopaeTbea, Tpeba
croyaTKy 3MOHTyBaTH. [}/l LibOro NpoBOPOTOM
PYKOATKYM Tpeba [J0CTaTHbO LUIMPOKO BiKPUTH
3aTncKad, Wo6 MoHa 6y/10 10AaTKOBY
PYKOATKY MPOCYHYTH Haz, CBEPANIbHUM
naTtpoHom (1) Ao 6yprnbHOro MONOTKA.

@ [icna HacyBaHHA A0AATKOBOI PYKOATKM (8)
NPOBEPHITH ii B Ha3pyuHille Ansa cebe poboye
MOJIOMEHHS.

@ Tenep 3HOBY NPOBEPHITL PYHKY B NPOTUIEIKHOMY
HarpsMKy, MoK BOHa He 3adiKCyeTbCA.

@ [opatKoBsa pyKoATKa (8) npuaaTHa aK ans
NpaBOPYKMX IIOAEM, TaK i A1 NIBOPYKMX OAEN.

5.2 MoHTa i HacTpoiika ynopa ana
BCTaHOBJIEHHA MTMGUHU CBEPAJIIHHA
(pUcyHOK 4/nos. 2)

Ynop AN BCTAHOBAEHHA rMBUHU CBEPANIHHA (2)

YTPUMYETLCA AOAATKOBOIO PYKOATKOIO (8) Npun

[A0MomMo3i 3aT1cKaya. LLINAXoM NoBopoTy pyKOATKM

3aTUCKaY BignycKaroTb abo 3aTAryloTb 0 BigKasy.

@ BianycrTitb 3aTuckauy i BctasTe ynop (2) ana
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BCTaHOBJIEHHA FNIMGUHU CBEPANIIHHSA Y
nepea6ayeHe 411 UbOoro rHisfgo B 0AATHOBIM
PyKOATUI.

@ BucTasTe ynop (2) Ana BCTaHOBNEHHSA IMMGUHU
CBepA/iHHA Ha OAWH PIBEHb 3 CBEPA/IOM.

@ BiasegiTb ynop Ana BCTaHOBNEHHA FMEUHU
CBEPANIHHA Ha3az, Ha 3aAaHy rNBUHY
cBePANIHHA.

@ [MpoBepHITb pyyKy AOAATKOBOI PYKOATKM (8) A0
BiflKa3y, NOKW yrnop 418 BCTAHOBNEHHS IIMBUHU
cBepAniHHA He Byfie 3adiKcoBaHWI.

@ Tenep moxeTe CBEPA/IUTH OTBIP, ax NOKK ynop
[N BCTAHOBJIEHHA MUBUHU CBEPANIHHA (2) He
[IOTOPKHETLCA /10 3ar0TOBKM.

5.3 3acTocyBaHHA cBepA/ia (PUCYHOK 5-6)

@ 3aBXAM BUTAryiTE MEPEKEBUIA LITEKEP, NepLL
Hi}X NPOBOAWTM Ha NpUAaji BiANOBIAHI
HaCTPOMKK.

o LUBuaKopaitounii cBepAIUAbHWIA 3aTUCKHWIA
naTpoH (1), ocHaLLEeHWI 3aMKOM 3 diKcaTopom:
BnoKyBaHHs = nepecyHbTe BTY/IKY (a) Bnepes,
P036710KyBaHHsA = NepecyHbTe BTY/IKY (a) Ha3as

@ BianycTiTb ynop ANnA BCTAHOBNEHHA FIMGUHU
CcBePANIHHA, AK Lie ON1caHo B NyHKTI 5.2, Ta
NOCyHbTE MOro B 6iK lOAATKOBOI PYKOATKMU.
TaK1M YMHOM, BU OTPUMYETE NPAMMIA JOCTYN 0
CBEPA/IMNLHOTO naTpoHa (1).

@ LleVi 6ypubHKUIM MONOTOK Ma€ LUBUAKOAOUUIA
CBEPA/IMBHUI NaTPoH (1).

@ Po3KpyTiTh cCBEpAMALHUIA NaTpoH (1). OTBip
MOBWHEH 6YTW JOCTATHLO BEIMKUM, W06
CBEpAIO YBIlLLIO B HBOTO.

@ BubepiThb BignosiaHe cBepa/io Ta BCTaBTe MOro
AIKOMOra rnvblue B OTBIP CBEPA/INIBHOTO
naTpoHa.

@ 3aKpyTiTb cBEPAMNLHUIA NaTpoH (1). MepesipTe,
41 CBEpANO 3adiKcoBaHe B CBEPAINIbHOMY
natpoHi (1).

@ Yepes perynapHi NpoOMiXKK Yacy nepesipanTe
CBEPA/IO a60 iHLWWIM IHCTPYMEHT Ha MiLHICTb Horo
nocajiku (BUTAranTe MepemeBuii WTexep!).

6. O6cnyroByBaHHA

6.1 Bumunkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(pucyHoK 7/nos. 5)

@ CnouaTky BcTaBTe B Npunag BianosigHe
CBepANO (AMBUCH MyHKT 5.3).

@ BcTaBTe MepemeBuit LUTEKEP B PO3ETHY.

@ [pucTaBTe Apnib 6e3nocepeaHbo A0 MicuA
CcBEePANIHHA.
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BMmuKaHHA:
HatucHiTe Ha BuMmMkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO

(5)

TpuBanuit pemum po6oTu:
3BacTonopitb BUMuka4 YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(5) 3a 4OMOMOrOK CTOMOPHOT KHOMKM (4).

BumuKaHHA:
OpfMH pa3 KOPOTKO HATUCHITb Ha BUMUKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5).

6.2 HacTpoloBaHHA 4ucna o6eptis
(pucyHoK 7/nos. 5)

@ Bu MoXeTe nnaBHO HACTPOITH YKUCI0 06epTiB Mig
yac po6oTH npunagy.

@ [1in6epiTb YMCN0 0GEPTIB LWAAXOM CU/BHILLIOTO
260 cNabLIoro HAaTUCKaHHSA Ha BUMUKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5).

@ BuGip npaBunbHOro Yncna o6epTis: HanGiNbLL
npuaaTHe YUCNO 06EPTIB 3aNEHUTH Bif,
3aroTOBKU, PEXUMY POBOTH Ta Bif,
3aCTOCOBYBAHOro CBEp/A/Ia.

@ Cnabke HaTUCKaHHA Ha BUMMKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5): HeBenuKke yncno
06epTiB (MpUAATHE 418 MaIX FBUHTIB, M'AKUX
mMaTepianis ToLo)

@ CwbHille HaTUCKaHHA Ha BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5): Bennke yncno
06epTiB (MpUAaTHe 418 BENMKUX/A0BIMX FBUHTIB,
TBEPAMX MaTepianis ToLo)

MigKaska: ueHTpyTE OTBOPYM NPU HEBEMKOMY
yucni 06epTis. MicaA LbOro NOCTYNoBo 36iNbLLyATE
4Y1cno o6epTiB.

MNepesaru:

MMip yac yeHTpyBaHHA OTBOPY Nerlle KOHTPOoNoBaTH
noBeAiHKy CBep/A/a, KpiM TOro CBEP//IO He 3iCKOB3YE
no 3aroToBLj.

Mpw cBepA/liHHI OTBOPM He TpicKatoTb (Hanpuknaa,
npwu cBepA/iHHI Kadenio).

6.3 MonepepHiit nig6ip yucna o6epTis
(pucyHoK 7/nos. 6)

@ Perynatop uvcna o6epTis (6) AAE MOKAMBICTb
BU3HAYUTU MAKCUMasbHe Ynco obepTis. Ha
BuMKKay YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5) moxHa
TUCHYTU ZIMlLe A0 OTPUMaHHA nonepeaHbo
3a/1aHOr0 MaKCUMasIbHOTO YMCAa 06EepTiB.

@ BucTaBTe 4Kc/I0 06epTiB 3a A0MOMOro
peryntoBasnbHOro KinblA (6) y BUMUKaui
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5).

@ He BUKOHYITE Lo HACTPOWKY Mig Yac
CBEPANIHHA.
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6.4 MepemuKay npasoro/nisoro o6epTaHHA
(p1cyHoOK 7/no3. 7)

o [epemuKaiiTe TilbKM NPY NOBHOMY
3YNUHEHHi!

@ 3a/ionomMoroto nepemyKaya npasoro/nisoro
o6epTaHHs (7) BCTAHOBITb HAMPAMOK 06epTaHHsA
6ypUABHOrO MOIOTKA:

Hanpamok o6epTaHHA MoN0KeHHA BUMUKa4a
MpaBe obepTaHHsA (BNepes i cBepaliHHA) R

JliBe 06epTaHHA (3BOPOTHIM Xia) L

6.5 Mepemukay CBepaniHHA/Y fapHe GypiHHA
(pucyHok 8/nos. 3)

@ MoHa nepeMUKaTH TiIbKU NPU NOBHOMY
3YNUHEHHi!

CBeppaJ/liHHA:

MocTaBTe nepemukay CeepaniHHA/Y AapHe 6ypiHHA
(3) B nonoxeHHa CeepAniHHA (no3uuia A).
3acTocyBaHHSA: lepeBrHa; MeTasu; N1acTMacu.

YpapHe 6ypiHHA:

MocTaBTe nepemukay CeepaniHHA/Y aapHe 6ypiHHA
(3) B nonoxeHHA YaapHe 6ypiHHA (noauuia B).
3acTocyBaHHsA: GETOH; MPChKi NOPOAU; Kam'AHa
CTiHa.

6.6 Bu3HaueHHsA Aiana3oHy Yucna o6epris
(pucyHok 9)

Mepemukay (9) Aae MOXIMBICTL NpaLoBaTh B

neBHOMY Ajiana3oHi Yucna o6epTis.

Mo3auuia nepemuraya, cTyniHb 1
AianasoH yucna o6epTiB: BennKuii MOMEHT
o6epTaHHA, Mana WBUAKICTb

Mo3suuia nepemukaya, CTyniHb 2
AianasoH yucna o6epTis: Manuit MOMEHT
06epTaHHsA, BeIMKa WBHUAKICTb

YBara! Hikonn He NpoBOAITH LbOro pery/itoBaHHA Mij
Yac CBepANiHHA.
6.7 Mi, anAa HHA po6iT
MOJIOTKOM

YAap

6.7.1 CBepaniHHA B 6eTOHI Ta B KAM’AHIM CTiHi
@ BuctasTe nepemykay (3) CeepaniHHaA/Y aapHe
6YpiHHA B NONOMEHHA B (yaapHe 6ypiHHA).

@ [na cBepaniHHA B Kam'AHil CTiHi a60 B 6eTOHI
3aB/M BUKOPUCTOBYWTE TBEpPAOCNNaBHI

cBep/Aia Ta HacTpOIoTe NpuUnaz Ha BeNnKe
4yucno o6epTiB.
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6.7.2 CeppaniHHA cTani

@ BuctasTe nepemukay (3) CeepaniHHA/Y aapHe
GYPiHHA B NMOIOMEHHA A (CBEPANIHHA).

@ [1nA cBepAniHHA cTani 3aBM/AN BUKOPUCTOBYTE
cBepAna 3 BUCOKONEroBaHoi LIBUAKOPIHYHOI
cTani Ta HaCTPOIOWTE NPUNAg, Ha Mane Y1CIo
o6epTiB.

@ PexomeHayeTbca 3MallyBaTV NPOCBEPAIEHUI
OTBIp BiZiNOBIAHOK OXONIOAMYHHOIO PIAUHO,
ANA TOrO WOG YHUKHYTU HEMOTPIGHOTO 3HOCY
cBepAna.

6.7.3 3aKpyuyBaHHA/BiAKPYYYBaHHA ranok

@ BucTasTe nepemukay (3) CeepaniHHA/Y aapHe
GYPiHHA B NMO/IOMEHHA A (CBEPANIIHHA).

@ HacTpotoiiTe npunag Ha mane 4icno o6epTis.

6.7.4 BucBepp/110BaHHA OTBOPIB

B paasi, AKLL0 NoTPiGHO NPOCBEPAIUTU FIMBOKUIA
OTBIp B TBEPAOMY MaTepiani (AK, HanpuKknaa, cTasb),
MU PEKOMEHAYEMO MoNepeAHbO NPOCBEPAIUTH OTBIP
MEHLUWM CBEPAJIOM.

6.7.5 CBepA/liHHA B KepaMiyHUX Ta KadeNlbHUX
NAUTHaxX

@ [lnA ueHTpyBaHHA BUCTaBTe NepemuKad (3)
CaepaniHHA/Y aapHe GypiHHA B NONOKEHHA A
(cBEPANIHHA).

@ FK TiNbKK cBEpAI0 NPo6’e KepamidHy
NAnTKy/Kadenb, BUCTaBAANTE nepemmKay (3)
CaepgaiHHA/Y aapHe GypiHHA B NOM0XeHHsA B
(yAapHe BypiHHs).

7. 3amiHa npoBopa ANA Nif’eaHaHHA
A0 eNIeKTpoMepei

AKLWWOo NpoBia ANA Nifg’eAHaHHA Lboro npunagy Ao
eNeKTPOMEPE NOLUKOAMEHUI, TO /15 3anobiraHHs
BUHUKHEHHA HelLLaCHIX BUNAZKIB AOro NoBUHEH
3aMiHUTH BUPOGHUK a6o i oro cepTudikoaHa
cepBicHa Cnym6a 4u iHWKIA KBanidiKoBaHWA
cnevjanicT.

8. YncTKa, TexHi4YHe 06CNyroByBaHHS i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep, novaTKoM BCix POGIT NO YMCTL Big'egHalTe
MepeKeBuiA LITEKEP Npunagy Bia Mepeil.

8.1 Yuctka

@ 3axucHi npucTocyBaHHS, WAiLM ANA AocTyny
noBiTpA i KOpPNyC ABUryHa MatoTb 6yTi
MaKcumasbHo Mpunag, npoTrpaiTe YUCTolo
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raHyipKoo Y¥ NPoAyBaiTe CTUCHEHUM MOBITPSAM
3 HEBEJIMKUM TUCKOM.

@ PexomeHayeMo YnCTUTM Npunag 3pasy X nicns
KOMHOTO BUKOPUCTAHHSA.

@ PerynapHo npoTupaiiTe Npunaz BOJOroo
raH4ipKOI0 3 HEBE/IMKOI KiNbKICTIO M1na.
He BMKOpUCTOBYITE O4MLLYIOYi 3aC06M UM
PO34YUHHUKU; BOHU MOXKYTb NOWKOANUTHU
NNacTUKOBI YacTuHW Npunagy. CrigkyiTe 3a
TUM, W06 B CEpeanHy Npunaay He notpanuna
BoAa.

8.2 ByrinbHi Witkn

AKLWO BUHWKAE 3aHaATOo 6araTo icKp, NOTPIGHO LWo6
LWiTKX NEepeBIpUB ENEKTPUK.

YBara! 3amiHATM BYTiNbHI WiTKW A03BONAETLCA INLLE
ENEKTPUKY.

8.3 TexHiuHe 06CNyroByBaHHA
B cepeawHi npunagy 4acTuHK, WO NoTpedyoTh
TEXHIYHOrO 06C/YroByBaHHS, BiCYTHI.

8.4 3amMoBNIEHHA 3anacHuX aeTanei

Mpy 3amMoBNEHHI 3anacHuX AeTanei HeobxiaHo
3a3HauNTyW Taki aaHi:

@ Tun npuctpoto

@ Howmep apTukyny npucTpoio

@ laeHTudbikauinHuin Homep NpUCTPoto

@ Homep HeobxigHol 3anacHoi YacTuHK
AkTyanbHi LiH1 Ta iHchopmauito Bu moxeTe 3HanTu
Ha Be6-cTopiHUi www.isc-gmbh.info

9. Ytunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunan 3HaxoAUTLCA B YNaKoBLIi, AKa CYXWUTb ANA
3ano6iraHHA MOLLKOXEHHIO NPY TPaHCMOPTYBaHHi.
LA ynakoBKka € CMPOBUHOLO | TOMy MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6y T 3HOBY
MoBepHyTa B CUPOBUHHUIA KPYroobir.

Mpunap i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNaaaloTheA 3
pi3HMX MaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnacTmac. HecnpasHi aeTani BipaanTe Ha
yTunizauito cneuianbHOro CMiTTA.
MpOoKOHCYNbTYTECA B crieLiani3oBaHOMy mMarasuHi
abo B aaMiHicTpaLlii 06LMHN.
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and standards marked below for the article
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

@ Tonbko anA cTtpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh IIEKTPOUHCTPYMEHT B 0BbI4HbIA JOMALLHWA MycCOp.

CornacHo eBponeickoit aAnpekTuse 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHBIX ANEKTPUYECKNX W ANEKTPOHHbIX
yc-rpoﬁcnaax W peanu3auuv B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHb! HeOGXOlZLI/IMO
MCNOJb30BaHHbI 3NEKTPUHECKUIA NHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OT/AEMbHO U HanpaBfATh Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpYy>KatoLLei cpeabl.

BTtopuuHan nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA HA3aa U3rOTOBUTENIO:
Bnapnenev anekTpu4ecKoro ycTpoiicTea B cny4ae nsbasneHna oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B KadecTee
anbTepHaTMBbI OTChINKU Ha3a/l U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen yTunusaumn. Mpuweawee
B HEro[IHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B NMPUEMHbI NYHKT, KOTOPbLIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oﬁpau.leumm [
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUMOXKEHHbIM K MPULLIEALWEMY B HEFOHOCTb 060PY/A0BaHMIO
AO0NONMHUTENbHbIM yCTpOI;ICTBaM W BCrioMoraTesnbHbIM cpeacTeam, He coAaep>Kaluum aneKTpnyeckune
vacTun.

48



Anleitung BID 910 _E_SPK5:_ 08.2008 13:19 Uhr Seite 49

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He nsxBbpnanTe enekTpuyecku ypeam B AOMALLHWA 6OKNYK.

CwrnacHo EBponeiickata anpekTtuea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npespbLUAHETOo 1 B HALMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHNTe eNneKTpuyieckn ypean Tpabsa aa ce npepasar
paspaenHo cbbpaHy 1 B CbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeJa NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTMagbLy.

AnTepHaTMBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO u3rpatlaHe C Les peLmknmpaHxe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoype/a e anTepHaTUBHO 3aib/KeH BMECTO Aa ro U3npatu 06paTHo, Aa
CbAeiicTBa 3a Cbo6Pa3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B Clyyall Ha 0TKa3 OT cob6cTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT ypea Moxe Aa Ce NpefoCTasu 1 Ha CbbupaTeneH MyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMWKA 1 3akoHa 3a oTnagbLuTe. ToBa He ce OTHAcA 0
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTu 1 NOMOLUHM CPeAcTBa 6e3 efl. CbCTaBHM HacTu.

Moévo yia xwpeg g EE
Mn meTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKLAKA aroppippata.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HeTAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV HeTaTpoT) 0 EBVIKG Aikalo TPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kat
Va avaKuKAQvovTal.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEYPEL TN CUOKEUN, Va
OUUBAAEL 0TV OWOTH JLABECT O MEPITTTWON TIOU JeEV XPelaleTal TAEOV TN CUOKEUN. H HETAXEIPIoHEVN
ouokeun propei va rnapayxwpnBei oe Yrmpeoia arnooupong 1 oroia Ba ekTEAETeL TNV dldBeon Tou
MPOLOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ATIOPPLUHATWY. Agv
oupreptA\apBavovTal Ta e§apTHaATA 1) BonBnTikA ££ap  TUATA TWV HETAXEPIOUEVWV CUOKEUMY XWPIq
NAEKTPIKA TURHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukumludir. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal doniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@ Jnwe anA kpaiH-4nexis €C

50

He BuKunpaiite eneKTPoIHCTPYMEHTU y nobyToBe CMITTA!

BianosiaHo o esponeiicbkoi aupekTusn 2002/96/€C woa0 BiANpaLbOBaHUX €NEKTPUYHIX Ta
eNeKTPOHHUX Npunaais Ta nepeHeceHHA ii NpUHLUMNIB Ha HauioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6ynn y KOPUCTYBaHHI, HEO6XiAHO OKpPeMo 36vpaT Ta niaaaBaTHl ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLO
BiANOBiAAE BUMOramM OXOPOHU HABKOJIMLLHBOrO CEpeoBuLLA.

AnbTepHaT1Ba NOBTOPHOrO BUKOPUCTAHHA LLOAO BUMOTU HA MOBEPHEHHA:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHAaTUBHOrO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMI
NOCNpUATK HanNeXHin yTunisauii y Bunaaky Ao6poBinbHOI BiAMOBK Bij BNACHOCTI Ha MaiiHo. 3 Lieto
MeTOI0 BifnpaLboBaHuii Npunaj MoxHa nepefaTit B NyHKT yTUnisauii, AKWA 3HULNTb NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaLiOHANLHOTO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTunisauiio siaxoais. Cioan
He HanexxaTb KOMNNEeKTYIo4i BianpaLboBaHWX Npunagis Ta 4ONOMIKHI 3acobu, AKi He MatoTb
ENeKTPUYHINX CKNaIoBNX.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drlicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 , nawet we 1
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaTbiBaHm1e Ui NPOUMe BUAbI PAZMHOKEHNA OKYMEHTALMM 1
nncTos UMb, MONHOCTbIO NN

4acTU4Ho, n Tb TONBKO C OA o

paspelenna ISC GmbH.

®

i sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo WM PA3MHOXABAHETO MO APYT HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaLN AOKYMEHTM Ha MPOAYKTU Ha, A0pH 1
KaTo U3BajKa, ce oNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon i GAAN avanapaywyr TEKUNPLOGEWY KAl GUVOSEUTIKGV
QUAAGSIWY TwV TPOTOVTWY TG ETAIPEIAG, AKALN KAl 08
QMOONACHATA, ETITPEMETAL HOVO HETA ATTO PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbestr.

@

Mepeapyk abo iHwWe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTaUii Ta
CYNPOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB A0 MPOAYKLIi, @ TaKOX BUTATY i3
[OKYMeHTiB, bCA NMLWE NICNA OTP! ©O[HO3HAYHOrO
nAo3sony sia dipmn «ISC GmbH»

Technische Anderungen vorbehalten
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

C CA NpaBo Ha T

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

® @ ® ® @

3anaasa ce NPABOTO 33 TEXHMIECKY NPOMEHN

®

O KATACKEVAOTG BIATNPEI TO BIKAIWHA TEXVIKGY aAay@V

Teknik degisiklikler olabilir

® @
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Mu 3anuwaemo 3a co60I0 NPaBO Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARAN

‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

2 przeznaczeniem.

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju
jako

Na opisywane w instrukcii obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranci, na

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Pafistwu réwniez uprawnienia

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedziainego

serwisu technicznego.

pracownika w regionalnym dziale obstugi Kiienta lub pod podany ponizej adres

52
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rAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

ny6oKoyBamaeMmblii KIMEHT, rNly6oKoyBaaemMan KAUEHTKa,

KauecTBo HalwMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha 9TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PaTUTLCA B HaLly CyHGYy Cepaica Mo YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEp KOTOPOro NPpUBEAEH HUMeE. AJ'IH npeabABAEHUA I'IpeTeHSMlZ
M0 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CEeAyioLee:

1. HacTosAwwme npaBuna rapaHTU1 PeryaMpyroT AONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIHbIX YCAyr.
3T rapaHTuiiHble 06A3aTe/NbCTBA He 3aTparmBaloT Balum 3aKOHHbIe Npasa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnatHbi.

2. TapaHTWiHbIe YCNyrM pacnpocTPaHATCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesy/ibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam Npouecca U3roToB/IEHUA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTPaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB UK 3aMeHy ycTporicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HaLM YCTPOMCTBA paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOb30BaHMA B MPOMbIL/IEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUAbHbIX
obnactax. [apaHTUIHbIN OrOBOP CHATAETCA HeeMCTBUTE/IbHBLIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCNONb3yeTCA B
MPOMBILWNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LensaX, a TakkKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTe/bCTBa He PacnpOCTPaHSIOTCA Ha MOBPEKAEHNSA NPK TPAHCNIOPTUPOBKE,
NnoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBM0AEHNA YKa3aH1ii PyKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
nNpoBeAEeHHON HeHaeXalLMM 06Pa3oM MHCTANNALMK, HECOBMNIOAEHNA YKa3aHUii PyKOBOACTBA MO
9KCM/IyaTaLmum (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/IeallM NapaMeTpoOM HarnpsHeH!s),
MCNONb3YEeTCA HENPaBWU/IbHO MW HEHaA/IeXalLLM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nnm
MCNoNb30BaHWe He JOMYLIEHHbIX K MPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPU HecobtoAeHNN
npasu TeXHUYEeCKoro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TaKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPXU UCNOIL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBMUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3yibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesyibTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE OGCNYHUBAHWE TEPAET CUITY, €C/IU BblIN OCYLLECTB/IEHbI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbIN CPOK COCTABAAET 2 rofa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEABLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUW ABYX HEZE/b NOC/IE TOTO KaK 6yaeT
OGHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asBNIEHNUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE MOC/IE UCTEHEHWSA CPOKa
rapaHT1 He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
3TUMM YCIyramMn He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHT1M A4/17 YCTPOWCTBA WK YCTaHOBMEHHbIX 3anacHbIX
fAeTanei. ATo [eCTBYET TAKKE B C/ly4ae OKasaHs CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [na npeabaABneHUA NPETEH3UI Ha rapaHTUIHOE 0BCyKMBAHWE BbILIMTE, NOXaNyMCcTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnNaThl MOYTOBbIX PACXOZ0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [PUnoKnUTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Uau no6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTow.
Heo6x0A1Mo No3TOMy COXpaHATb KacCoBbIN YeK AnA foKasaTenbcTsal Moxanyicta, onuwmnTe NpUUmMHy
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnm HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY 0B6CyKMBaHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMeA/IMTENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOMCTBO O6paTHO.

Camo Co60# pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKKe YCTPaH!TL Npu onnaTe 3aTpar HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,

KOTOpPbIE HE BXOAAT B 06LEM rapaHTUHbIX YCIYT UK MPY UCTEUEHUM CPOKa rapaHTuun. s atoro Bam
HEOGXO/MMO BbICNIATb YCTPOMCTBO Ha aJPec Hallei Cymbbl cepaica.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stdm si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorérile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumparérii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duraté de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesad schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIMeHTH,

HawWM1TE NPOAYKTU MOAJIEKAT HA CTPOT KAYECTBEH KOHTPOJI. B Ciyya, Ye Bbrpexu ToBa B 4aAeH MOMEHT TO3M
ypep He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Kassame ChKaNEHUETO CU U B1 MO/IMM, Aa Ce 06bPHETE KbM Hawara
CepBuM3Ha C/yK6a Ha MOCOYEHISA Ha TasK rapaHLMoHHa KapTa agpec. C yA0BoaCTBUE CMe Ha Bale
PasroNoKeHUe 1 Mo TenedoHa Ha MOCOYEeHNs TenedoHeH HoMep B Cepaiaa. 3a NPeAsBABAHETO Ha
NPETEHLMUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHLWATa e B CU/a CNIeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPeXmaaT AOMbAHUTENHU rapaHLIMOHHK yCcayri. BalumTe 3aKoHHM nNpasa npu
HEe/I0CTaTbLM Ha NpecTaluATa He GUBAT 3acerHaT OT Tasu rapaHuuA. Halwata rapaHuMoHHa ycnyra e
6e3nnaTHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIHUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOMTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTH B
CypOBMHaTa MM NPOU3BOACTBEHM AedEeKTU 1 Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 NoAMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATHUICKA MU MHAYCTPUanHa ynotpeba.
apaHLMOHEeH J0roBop Mpu TOBA HE CEe CKII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKU UM MHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHocTH. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KKYBaT CbLUO TaKka AOMB/IHUTEIHU YC/IYTK 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6ﬂ|0p,aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa Wau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlM3Ha nHcTanauusa, He
cbblofaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopaau CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
©/IeKTPUYECKO HamnpemxeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HeNOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKEeHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3nosi3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam o6opyasaHe),
He crnassaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NaCHOCT, HaBIM3aHe Ha YyM/y Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpeba Ha cuna UK Yy au HaMecH (KaTo Hanp. WeTH, NoayYeHn Ypes
najiaHe) KaKTo 1 nopaau o6M4atHOTO n3xabasaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3Thua, KoraTo Mo ypesa Beye ca 61u U3BBLPLLIEHN HAMECH.

3. TapaHLMOHHWAT NepuoA e 2 rofAuHK U 3anoyBa OT AaTaTa Ha MoKymnKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NPeAABAT NPEAN U3TUYAHE Ha rapaHLUMOHHUA NEPUOA B PAMKUTE Ha [iBe CEAMULM, CNEq,
KaTo CTe OTKPUM AedeKTa. [peAABABAHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa Cled N3TYaHe Ha rapaHUMoHHNA
Nep1og, e U3KioyeHo. MonpaBKaTa MK NoAMAHAaTA Ha ype/aa He BOAW /0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nep1OZ, KaKTO U C Taau ycayra 3a ypeaa Uin 3a eBEeHTYaIHU MOHTUPaHW Pe3epPBHU HacTu He 3arnoyBa HoB
rapaHLUMOHEH neproA. ToBa BamM ChLUIO U NPU U3NON3BAHE HA CEPBU3HU YC/yTW Ha MACTO.

4. 3anpepassaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MOANA, uanpareTte AedeKTHUA ypea Ha NOCoYeHUs no-
pony agpec 6e3 3annallaHe Ha NOLLEeHCKa TaKca. MpUNoKeTe KBUTAHLMATA B OPUrMHAN UK Apyr
yA0CTOBepABaLL, NOKyNKaTa IOKYMEHT ¢ aaTa. Mons, 3atosa nasete go6pe KacoBusa 60H KaTo
flokasaTtenctso! Mosis, onuiueTe HU NpuyMHaTa 3a peknamaLuaTa Bb3MOKHO Hait-TOYHO. AKO AedeKTbT
Ha ype/a e BKIIOYEH B HallaTa rapaHLMOHHa ycayra, BegHara Lie nosy4ute o6paTHoO nonpaseH Uan HOB
ypea.

Pa36upa ce, B 3amMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha PasXOAUTE HUE C Y/0BOJICTBUE OTCTPaHABaME ChLO U
AedeKTu Mo ypeaa, KoMTO He Ca UK Beye He ca BK/IIOYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumuaTa. 3a Lenta, Mons,
u3npateTe ype/Ja Ha HalWA ajpec B CepBr3a.
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta TPoidvTa Hag UTTOKEIVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TToLOTNTAG. Edv tap 0Aa autd kamote dev
AetToupynoouv ayoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAUAS
E&urmpétnong MeAatwv, ot SlevBuvon Tou avapepeTe o€ auTn TNV £yyunaon. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV APLOKO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. [a TNV KATIoXUoT TwV a&LWoEWV £YyUnong loxUouv
Ta egng:

1.

AuToi ol 6poL eyyunong pubuifouv mpdoBeTeg apoxEQ eyyunong. Amnd tnv eyyunon autr Sev Biyovtat ot
VOUIHES AEWOELS 0ag Yia eyyUnon. H tapoxrn Tng eyyunong Hag eivat yia cag Swpedv.

H €yyUnomn KaAUTTTEL AMOKAELTTIKA Kat HOVO BAGBEG TTOU OPEIAOVTAL OE EAATTWHATA UAKWY 1)
TIapaywyng Kat meplopifovTal oTnV arnokatacTacn auTwy TWV EAATTWHATWY 1} TNV aVTIKATAoTAoT TG
OUOKEUNG. MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SEV TipoopidovTal yia T Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIK Xprion. [a To Adyo auTo dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAHaTIko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV EYYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou anmodnuwoelg yia BAAReS HeTapopdg, BAARES
OPEINOUEVEG OE N Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon o€ AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0P
Xpnon (.. urepdOPTWON 1} XPrion KN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodeiewv ouvtrpnong kat acdpaAeiag, 0050 EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWG
TL.X. GupOG 1) okdvn), xperion Biag 1) ewTepIkY enidpacn (dnwg T.X. BAABES amnd mTwon) kabwg Kat BAAReES
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyUnong exminTel o€ TepinTwon Tov éyvav 118n EEveq eMePPATELG 0T CUCKEUT).

H 8idpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 €1 Kat apxidel and v nuepounvia ayopdg g cuokeung. Ot
a€lOELG EYYUNONG TIPETIEL VA KATIOXUOOUV TIPIV TNV TIAP0S0G TNG TIPOBECHALS TNG £yyUnong eviog Vo
eBSopAdwy amod TNV SlamnioTwor Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATioXUON a§lwoewV eyyunong HeTa
TV ndpodo g mpobeopiag TnG eyyunong. H emokeun 1j n avtikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvendyetal oUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
£YyUnong yla Tn CUOKEUN 1} Ta evEeXOUEVWG TOTIOBETNBEVTA eEapTrpata. To iSlo .oxVel kal oe
miepinTwon o€pPLg i TOTIOU.

Ma TV katioxvuon g a&iwong g £yyvnong 6ag MAPAKAAOUHE VA HAG ATTOCTEIAETE TN CUOKEUTY), XWPIG
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO IOXVOV ATIOSEIKTIKO ayopds. IMa To Adyo autd
00g TIAPAKAAOUHE Va GUAAEETE KOAA TNV amOSEIEN Tou Tapeiou! MapakaAovpe eMiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV auTial Yla TV Slapaptupia o6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwua mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL Ao TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadel TaxUTATA 1 ETIOKEVATHEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABETE pia vEa ouoKeu.

Duoikd eTIOKEVAJOUE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0T CUOKEUT) 004G TIOU S€V KAAUTTTOVTAL 1)
Sev KaAuTTTovTal TTAEOV amd TNV eyyunon. Ma To okomo autd oag APAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirldir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybnetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz izerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti siiresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta dnce bildirilmelidir. Garanti siiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
dedistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isiiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTIUHE NOCBIAYEHHA

LllaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHUI naHe KnieHT!

Halwi BUpo6u niansaraioTs CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. FIKLLO 3 BCe-TaKu Lieit Npunag Konu-Hebyap Gyae
PYHKLiOHyBaTK HEGE3A0raHHO, MM CMIPUIAMAEMO Lie AyHHe CePIMO3HO | Npocumo Bac 3BepHyTUCA A0 Halof
CepBICHOI C/TyOU 3a aAPecoto, BKa3aHOK BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTiiHOMY NocBiaYeHHI. My 3 3a40BONIEHHAM
BiANoBiMo Bam no TenedhoHy cepBiCHOrO BUK/IMKY, HOMEpP AKOrO TaKOM BKa3aHWi BHU3Y. [I1A npej ABNEHHA
rapaHTitHWX NpeTeHsiit Mae cuy HacTynHe:

Lli ymoBM rapaHTii peryntotoTb A0AaTKOBWI rapaHTiiHUiA peMoHT. LA rapaHTia Bawmx npaBoBux
rapaHTiiHWX NpeTeH3iil He cTocyeTbCA. Hall rapaHTiltHWiA PeMOHT € 417 Bac 6e3KOLITOBHUM.

[apaHTiltHWIA PEMOHT NOLLIMPIOETLCA BUK/IOYHO HA HECMIPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 le)eKToM MaTepiany abo
MOMU/IKOIO BUPOBHMKA, | 0GMEYeTbCA YCYHEHHAM LibOro HefloNiKy abo 3amiHoto anapaty. Mavite, 6yab-
nacka, Ha yBasi, Lo Halli Np1aaam CTOCOBHO CBOMO NMPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHI He ANA BUPOGHUUMX,
PEMICHUYMX 41 MPOMMUCNIOBMX NiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiiHMIA JOroBIp HE Mae CUAM B pasi, AKLLO npunag,
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOGHWUYMX, PEMICHWYMX 260 NPOMUCIOBKX MIANPUEMCTBAX, & TAKOX NP iHLLIN
noAj6HiN aiAnbHOCTI. KpiM TOro, 3 Hawwoi rapaHTii BUK04aI0TbCA BiALUKOAYBAHHA 3a NOLUKOAMEHHA Npu
TpaHCMOPTYBaHHI, HECMPABHOCTI BHACAIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT MO MOHTaXy a6o Yepes TeXHIYHO
HenpaBu/bHY iHCTaNAL,jo, HeAJOTPUMaHHSA IHCTPYKLIT NO eKcnayaTauii (AK HanpuKnag, BHACNifoK
nig’eAHaHHA 0 HeNpaBW/bHOT HaNpyrv B e1eKTPOMEepeXi abo 10 TUNY CTPYMY), 3N10BHMBAHHA Npy
3aCcTOCyBaHHI a60 HeHanewHe 3aCTOCYBaHHA (AK HANPUKIAA, NepeHaBaHTameHHs npunaaa aéo
3aCTOCYBaHHSA TEXHIYHO HeZJONyLLEHNX A0 eKcrnyaTaLii iHcTpyMeHTIB a6o akcecyapis), HeJOTPUMaHHA
IHCTPYHKL,i# N0 TeXHIYHOMY 06CYroBYBaHHi i MO TEXHiLi 6e3MeKW, NPOHUKAaHHA CTOPOHHIX NPeaMETIB (AK
HanpuKnag, nicky, KaMiHHA abo Nuy), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUM @60 CTOPOHHI BNAMBM (AK
HanpuKNag, NOWKOAMEHHA BHAC/ILOK NaAIHHA), @ TAKOM BHAC/IJOK 3BUHAINHOrO 3HOLLYBaHHA.

[apaHTiiiHa NpeTeH3iA BTpaYacTbCA, AKLLO B Npunaja XxTo-Hebyab BXe BTpy4aBcA.

TepMiH i rapaHTii CTAHOBUTbL 2 POKM i NOYMHAETLCA Bif, AATW KyNiBAi. FapaHTiiHi npeTeHsii chig
npea’ABNATU 10 3aKIHYEHHA rapaHTitHOro TepMiHy Ha NPOTA3I ABOX TUIHIB NiCNA Toro, AK By BUABMAK
HecnpasHICTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiiHWX NPeTeH3il NiCA 3aKiHYEHHA rapaHTitHOro TepMiHy
BUK/IIOYAETLCA. PEMOHT a6o 3amiHa npuiagy He NMPU3BOAWTL /10 NPOLOBIKEHHA TEPMiIHY rapaHTii, a TaKoX
3@ BUKOHAHHSA TaKo! PO6OTH a60 3a MOX/IMBE BUKOPWUCTaHHS 3anacH1X YaCTUH He NMOYMHAETLCA HOBUI
rapaHTiiHW TepMiH. Lie CTOCYETbCA TaKOX | BUKOHAHHA POGIT MiCLEBOIO CEPBICHO CATYHGOI0.

[nsa npef’ABNEHHA rapaHTilMHOT NpeTeHsii nepewwniTs, 6yAb-nacKka, HecrpasHUii npunag 6e3 NoToBoro
360py Ha BKasaHy HUKYe agpecy. [loaanite opuriHan AOKYMEHTY Npo KynisJo abo iHWKI JaToBaHUIA
poKas Kynieni. Tomy, 6yAb-nacka, HagjiiHo 36epiraiiTe KacoBuit YeK B AKOCTI fokasy! Mo MoxamBoCTi
AKHAMTOYHILLE ONULLITL HaMm, ByAb-nacka, NPUYKHY pernamauii. AKLO HecnpaBHICTb Npunagy nignagae nig
Hall rapaHTiMHWUI1 PEMOHT, TO HeBAOB3i B1 oTpUMaeTe Hasap, BiApEeMOHTOBaHMI abo HOBWIM Npunag,.

Camo co6oto 3p03yMisio, 110 3a BifnoBiAHY ONAaTy Mi 3 3a[,0BOJIEHHSM TaKOM YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, fiKi He oxonneHi abo Gislblue He OXONNIKTLCA 06'eMOM rapaHTil. [NA uporo BucunaiiTe, 6yap-nacka,
npunaga Ha aapecy Halloi CepBiCHOT CyK6M.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerétes beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemasen, tiblichen
VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ° EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

2}

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 08/2008 (01)
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