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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Gerétebeschreibung

Séagetisch
Séageblattschutz
Schiebestock
Séageblatt

Spaltkeil
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein-, Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 Absaugschlauch

14 Queranschlag

15 Schraube mit Flligelmutter
16 Absaugadapter

20 Befestigungsschraube
35 Verlédngerungstisch
36 Verbreiterungstisch
37 Tischstutze

43 GummifuBe

45 Laser

46 Ein-/Ausschalter

47 Batteriefachdeckel
48 Metallwinkel

©oO~NOOOA~WN =
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. Lieferumfang

Tischkreissage
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhdlzer aller Art durfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Séageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

® Berlhrung des Séageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Séageblatt (Schnittver-
letzung)

® Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

® Sageblattbriche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
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handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewabhrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A11:1996
1894S-8x11

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Laser Klasse 2
A:650 nm  P:=1mW

Schitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

@ Nicht direkt mit ungeschutztem Auge in den
Laserstrahl blicken.

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein Laser-
strahl mit geringer Leistung kann Schaden am
Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition fuhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen

® Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

Gerauschemissionswerte

kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll

jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Geféahrdung und Risiko

vorzunehmen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Leistung P S6 40% 1700 Watt
Leerlaufdrehzahl n, 4800 min"
Hartmetallsageblatt @ 250 x @ 30 x2,8 mm
Anzahl der Zahne 24
TischgroBe 626 x 445 mm
Tischverbeiterung Li/Re 626 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 445 x 320 mm
Schnitthdhe max. 73 mm /90°

53 mm / 45°

Héhenverstellung

stufenlos 0 -73 mm

Séageblatt schwenkbar

stufenlos 0° - 45°

Absauganschluf3 @ 35 mm
Gewicht 33,5 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser <1mwW

Stromversorgung Laser

2x 1,5 V (AAA)

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 96,2 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 109,2 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,

10

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung be-
trieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreissédge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen

o
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® Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18)

@ Tischkreissage umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier Standbeine (40) mit den Sechskant-
schrauben und Muttern locker an der Sage an-
schrauben.

@ Jetzt die Langs- und Querstreben (41) sowie die
vier Mittelstreben (42) locker mit den Stand-
beinen verschrauben.

@ Dabei die Sechskantschrauben und Muttern nur
locker festziehen. Achtung: Die langeren
Streben miissen seitlich verwendet werden.

® Nun die GummifiiBe (43) auf die Standbeine auf-
stecken, die S&dge mit dem Untergestell um-
drehen und auf den Boden stellen.

® AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
des Untergestells festschrauben (Abb. 18).

® Die Metallwinkel (48), wie in Bild 30 gezeigt, an
der Innenseite der Standbeine (40)
verschrauben. Mit diesen Metallwinkeln (48)
muss die Sage vor Inbetriebnahme fest mit dem
Untergraund versdchraubt werden.

7.2 Tischverbreiterung und -Verldngerung
(Abb. 19/20)

@ Tischverbreiterung und Verlangerung (35/36) am
Séagetisch (1) mittels der Schrauben und Muttern
locker befestigen. (Abb. 19).

@ Stltzen (27) am Gehause der Tischsage und an
den Verbreiterungs- bzw. Verlangerungstisch
locker anschrauben. (kurze Stutzen fir
Verbreiterung, lange Stiitzen fiir Verlangerung)

7.3

Tischverbreiterung und -Verlangerung eben mit
dem Sagetisch (1) ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben festziehen.
(Abb. 20)

Séageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

Séageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daB die Schraube durch das

Loch (44) des Spaltkeils paBt.

Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.
Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist

eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Sagebeginn muB der Sageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

Achtung! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Séageblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.

7.4.1 Einstellung fir maximale Schnitte

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sé&getisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).

7.4.2 Einstellung fiir verdeckte Schnitte

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) so weit nach unten schieben, bis die
Spaltkeilspitze 2 mm unter der obersten
Sagezahnspitze ist.
Der Abstand zwischen Spaltkeil (5) und
Séageblatt (4) soll wiederum 3-5 mm betragen
(siehe Abb 6)
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren.
Achtung ! Nach Ausfiihrung eines
verdeckten Schnittes muB die Schutzhaube
wieder montiert werden.
Sollten Sie den Spaltkeil in der unteren Position
belassen, so ist zu beachten, daB sich die

11
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Schnitthdhe auf ca. 55 mm verringert.
Die Einstellung des Spaltkeils muB nach jedem
Séageblattwechsel Uberprift werden.

Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

Bei VerschleiB3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhdhte Verletzungsgefahr.

Ségeblattschutz (2) abnehmen

Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Montage/Wechsel des Sageblatt (Abb. 5)
Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch |I6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

Mutter I16sen, indem man einen Schlissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sage-
blattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sége-
blatt schréag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Ségeblattflansche vor der Montage des neuen
Ségeblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschréage der Zédhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Séageblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8. Bedienung

8.1
[ ]

12

Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

Durch Driicken der griinen Taste ,I“ kann die
Sége eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB die
rote Taste ,0“ gedrlckt werden.

8.2
([ ]

8.3

Schnittiefe (Abb. 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Séageblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

Parallelanschlag

8.3.1 Anschlaghdhe (Abb. 11-14)

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muf die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, flr
dickes Material und nach Abb. 11 fiir dinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fihrungsflache, missen die beiden
Réndelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu lésen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

Die Umstellung auf die hohe Fihrungsflache
mufB analog durchgefiihrt werden.

8.3.2 Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

Der Parallelanschlag (7) muB in die Fihrungs-
schiene (22) des Séagetisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (23) auf der Fiihrungsschiene
(22) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewinschte MaB eingestellt werden.

Durch Dricken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewlinschten
Position festgeklemmt werden.

8.3.3 Anschlaglénge einstellen (Abb. 10)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

o
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® Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie beruhrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

8.4 Queranschlag (Abb. 9)

® Queranschlag (14) in die Nut (38) des Sage-
tisches schieben.

® Randelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewiinschte WinkelmaB zeigt.

® Randelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstuckteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!
® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Séageblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5 Winkeleinstellung (Abb. 16)

@ Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewlnschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

9. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberpriifen.

® Nach den Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

9.1 Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 21)

Hierbei wird ein Werkstuck in seiner Langsrichtung

durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den

Parallelanschlag (7) gedrickt, wahrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf das

Werkstuick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstuckhoéhe und der gewlinschten Breite

einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

® Héande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlck legen und Werkstlick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollstéander etc.)

9.1.2 Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 22)
® Langsschnitte von Werkstliicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm muissen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)

durchgefihrt werden.

Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 23)

® Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

@ Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschléagigen Fachhandel)

Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

9.1.4 Ausfiihren von verdeckten Sageschnitten
(Abb. 24)

Durch den abnehmbaren Sageblattschutz und die

stufenlos einstellbare Schnitthdhe sind Verdeck- und

Nutschnitte méglich.

® Sageblattschutz (2) entfernen (siehe 7.3.)

® Spaltkeil (5) fur Verdeckschnitt einstellen
(siehe 7.4.2.)

@ Die gewunschte Schnittiefe einstellen (8.2.)

® Den Parallelanschlag (7) rechts vom Sageblatt
montieren und auf die benétigte Breite einstellen
(8.3.2)

® Das Werkstiick in das Sageblatt (4) schieben.
Dabei ist darauf zu achten, daB das Werkstuick
fest auf dem Séagetisch (1) aufliegt.

@ Die Schnittfolge ist so zu wahlen, daB3 die

13
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ausgeschnittenen Leisten auf der linken Seite
des Kreissageblattes abfallen, um ein
klemmen zwischen Anschlag und Sageblatt
zu vermeiden. (Ruckschlaggefahr)

@ Nach Beendigung des Schnittvorgangs ist der
Ségeblattschutz (2) umgehend wieder zu
montieren.

9.1.5 Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/25)

Schragschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefuhrt.

@ Sageblatt (4) auf das gewiinschte WinkelmaB
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuckbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

® Schnitt entsprechend der Werkstlckbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

9.1.6 Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 26)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten (38)
des Séagetisches schieben und auf das
gewinschte WinkelmaB einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut (38) zu ver-
wenden, welche lhre Hand und den Queran-
schlag nicht mit dem Sé&geblattschutz in Kontakt
kommen 1aBt.

® Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

® Sage einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstiick in Richtung
des Sageblattes schieben, um den Schnitt
auszufuhren.

® Achtung:
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werkstuck vollstandig durchgeschnitten
ist.

® Sage wieder ausschalten.
Ségeabfall erst entfernen, wenn das Séageblatt
stillsteht.

9.1.7 Betrieb Laser (Bild 27-29)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (46) in die Position ,I“. Auf das zu
bearbeitende Werkstiick wird eine Laserlinie
projiziert und zeigt die genaue Schnittfihrung an.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (46) in die Position ,0.
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Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(45) ausgeschaltet ist. Demontieren Sie den
Séageblattschutz, wie unter Punkt 7.3 beschrieben.
Entfernen Sie den Batteriefachdeckel (47).

Nehmen Sie die verbrauchten Batterien heraus und
setzen Sie neue ein. Achten Sie auf die richtige
Polung der Batterien. Setzen Sie den
Batteriefachdeckel wieder ein. Montieren Sie den
Séageblattschutz (2) wieder, wie unter 7.3
beschrieben.

10. Wartung

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Birste oder einem
Lappen durchzufiihren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

® Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgeféhrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidll, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.

o
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Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.

Al’ Pl

iISC

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GrbH

M

O
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-t

. Opis urzadzenia

stot pilarski

ostfona tarczy pilarskiej
drazek do przesuwania
tarcza pilarska

klin rozszczepiajacy
wymienna wktadka podstawy
prowadnica réwnolegta
pokretto regulacyjne

Koétko reczne

Uchwyt nastawczy i mocujacy
10. Podstawa

11. Wtgcznik/ wytgcznik

12. Dzwignia mimosrodowa

13. Waz odsysajacy

14. Przyktadnica poprzeczna

15. Sruba z nakretka motylkowa
16. Podtaczenie do odsysania
20. Sruba mocujaca

35. Przedtuzenie stotu.

36. Poszerzenie stotu.

37. Podpora stotu

43. Gumowe stopy

45. Laser

46. Wiagcznik/ wytacznik

47. Pokrywka pojemnika na baterie
48. Katownik metalowy

©OONO U AWN =

2. Zakres dostawy

® Stotowa pita tarczowa

® Tarcza z weglikéw spiekanych
® Przyktadnica rownolegta

® Przyktadnica poprzeczna

® Drazek do przesuwania
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3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pita tarczowa stuzy do ciecia podtuznego oraz do
ciecia poprzecznego (tylko z przyktadnicg
poprzeczng) drewna wszystkich rodzajéw,
odpowiednio do wielkosci maszyny. Okragte kawatki
drewna, kazdego rodzaju, nie moga by¢ przecinane.

Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢
ponosi uzytkownik/ obstugujacy, a nie producent.
Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla tego
urzgdzenia tarcz tngcych (Tarcze tnace HM lub CV).
Uzycie tarcz tngcych HSS oraz tarcz innych
rodzajéw jest niedozwolone. W zakres uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem wchodzi rowniez
przestrzeganie instrukcji obstugi, instrukcji montazu
oraz wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz konserwujace urzadzenie
muszg zosta¢ zapoznane z instrukcja jej
uzytkowania oraz mozliwymi niebezpieczenstwami.
Oprocz tego nalezy doktadnie przestrzegaé
wszystkich obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do ogdlnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogéw
medycyny pracy.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$é producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych

czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic¢

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta).

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

® Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskie;.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikdw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknietych

o
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pomieszczeniach.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemiesIniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiagzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Wazne wskazowki

Prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie ponizszej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

Stosowne wskazéwki bezpieczenstwa
zamieszczone sg w zatgczonej broszurze.

Uwaga!

Promieniowanie laserowe

Nie kierowaé wzroku na wigzke
lasera klasy 2!

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P:=1mW

Zabezpiecz siebie i swoje otoczenie przed
zagrozeniem wypadkowym, stosujac odpowiednie
$rodki ostroznosci.

@ Nie nalezy patrze¢ bez ochrony wzroku w
kierunku wigzki lasera.

@ Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w strumien
lasera.

@ Nie kierowa¢ wigzki lasera w zadnym razie na
powierzchnie odbijajgce $wiatto, ludzi lub
zwierzeta. Réwniez laser o niewielkiej mocy moze
spowodowacé uszkodzenia oka.

o Uwagal W razie postepowania niezgodnego z
niniejsza instrukcjg obstugi moze doj$¢ do
niebezpiecznego wystawienia na dziatanie
promieniowania laserowego.

@ Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera

@ Jezeli niwelator nie jest uzywany przez dtuzszy
czas, nalezy wyjac¢ stare baterie i je usunaé.

Wartosci emisji hatasu

obcigzenia
Poziom ci$nienia akust. L, 96,2 dB (A)
Poziom mocy akust. Ly, 109,2 dB (A)

Podane wartosci sa wartosciami emisji i nie muszg
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
whnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki
zabezpieczajgce, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywaé na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zroédfa hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajacych w
sgsiedztwie proceséw. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez rézni¢ sie w
poszczegodlnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

5. Dane techniczne
Silnik 230V ~ 50Hz
Moc P S6 40% 1700 W
Liczba obrotow biegu jatowego ng 4800 obr/min
Tarcza widiowa @250 x @030 x2,8mm

Liczba zebdéw 24
Wymiar stotu 626 x 445 mm
Poszerzenie stotu lewo/prawo 626 x 250 mm
Przedtuzenie stotu do tytu 445 x 320 mm
Wysokos¢ ciecia max. 73 mm/90°

53 mm/45°

Regulacja wysokosci
TPochylenie tarczy:

stopniowo 0 -73 mm
stopniowo 0° - 45°

Podtaczenie do odsysania @ 35 mm
Waga 33,5 kg
Klasa lasera 2
Dtugos¢ fali lasera 650 nm
Moc lasera <1TmW
Napiecie zasilania lasera 2 x 1,5V (AAA)

Rodzaj pracy S6 40%: praca przerywana z
przerwami jatowymi krétkotrwatymi (czas cyklu 10
min.). Aby unikna¢ zbyt duzego obcigzenia silnika,
silnik moze pracowac 40% cyklu z podang moca
nominalng, nastgpnie pracowac bez obcigzenia 60%
cyklu.

17
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6. Przed uruchomieniem

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczows i
sprawdzi¢ na obecno$¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state $Srubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszacé.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwazac na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

® Przed nacisnieciem wtacznika / wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszaja
sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ przed podtgczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzaja sie z
parametrami sieci zasilajgce;.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciagnaé wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

7.1 Montaz podstawy (rys. 17/18)

® Odwroci¢ do gory nogami stotowa pilarke
tarczowa i potozy¢ na podtodze.

® Cztery nozki (40) luzno przykrecic¢ do pilarki
Srubami z tbem szesciokatnym i nakretkami.

® Nastepnie luzno przykreci¢ do nozek stotu
poprzeczki wzdtuzne i poprzeczne (41) oraz
poprzeczki srodkowe (42).

® Dokrecic tylko lekko $ruby z tbem
szesciokatnym i nakretki. Uwaga: Dtuzsze
poprzeczki nalezy zamocowac na bokach.

® Teraz zatozy¢ stopki gumowe (43) na nézki,
odwréci¢ pilarke z podstawa i ustawi¢ na
podtodze.

® Na koniec mocno dokreci¢ wszystkie sruby i
nakretki podstawy (rys. 18).

® Katownik metalowy (48) przykreci¢ do
wewnetrznej strony nég (40), tak jak pokazano
na rysunku 30 Przed uruchomieniem pita musi
by¢ przymocowana katownikiem metalowym
(48) do podtoza.
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7.2 Plyty poszerzajace i przedtuzajace stot (rys.

19/20)

® Luzno umocowac ptyte przedtuzajaca i
poszerzajaca (35/36) do stotu pilarki (1) przy
pomocy $rub i nakretek. (rys. 19).

® Luzno przykreci¢ podpérki (27) do korpusu
pilarki stotowej i do ptyty poszerzajacej lub
przedtuzajgcej stot. (krétsze podpodrki do ptyty
poszerzajacej, dtuzsze do przedtuzajacej)

® Ustawi¢ ptyte przedituzajacy i poszerzajgcg w
jednym poziomie ze stotem pilarki (1).

® Na koniec mocno dokreci¢ wszystkie sruby.
(rys. 20)

7.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej

(rys. 3)

® Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposdb, aby sruba
przeszta przez otwor (44) w klinie
rozszczepiajgcym.

® Nie dokreca¢ za mocno $ruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi sie swobodnie poruszacé.

® Przymocowaé waz odsysajacy (13) do tgcznika
do podtaczenia urzadzenia wyciggowego (16) i
do kré¢ca odsysajacego na ostonie tarczy
pilarskiej (2).

® Do zakonczenia tacznika (16) nalezy podtaczy¢
odpowiednie urzgdzenie wyciggowe.

® Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga!
Przed przystgpieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opusci¢ ostone tarczy
pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.

7.4. Ustawianie klina rozszczepiajacego (rys.

3/6/7/8)

® Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka

@ Ustawi¢ tarcze pilarskg (4) na maksymalng
gteboko$¢ ciecia, ustawic¢ jg pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu.

® Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 7.3.)

® Wyciggna¢ wktadke podstawy ze stotu
pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

@ Poluzowa¢ srube mocujaca (20).

7.4.1. Ustawianie na maksymalne ciecia (rys.

6/7/8)

@ Kilin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ na tyle do
gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a
gorng krawedzig klina rozszczepiajacego (5)
wynosit ok. 10 cm.

@ Odlegtos¢ pomiedzy tarczg pilarska (4) a klinem
rozszczepiajacym (5) powinna wynosié¢ 3-5 mm.

® Dokreci¢ na powrdét srube (20) | zamontowac

o
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wktadke podstawy stotu (6) (rys. 7).

7.4.2. Ustawianie na ciecia kryte (rys. 6/7/8)

Klin rozszczepiajacy (5) przesung¢ na tyle do
dotu, zeby wierzchotek klina rozszczepiajacego
znalazt sie 2 mm pod najwyzszym koricem zeba
tarczy pilarskiej.

Odlegtos¢ pomiedzy klinem rozszczepiajgcym
(5), a tarczg pilarska (4) powinna wynosi¢
ponownie 3-5 mm (patrz rys. 6)

Dokreci¢ na powrdét srube (20) i zamontowac
wktadke podstawy stotu (6).

Uwaga! Po wykonaniu cigcia krytego nalezy
ponownie zamontowa¢ pokrywe ochronna.
Jezeli klin rozszczepiajacy pozostanie w dolnym
potozeniu, nalezy przestrzegac, ze wysokos$é
ciecia zmniejszy sie do ok. 55 mm.

Po kazdej wymianie tarczy pilarskiej nalezy
sprawdzi¢ ustawienie klina rozszczepiajgcego.

7.5 Wymiana wktadki podstawy (rys. 7)

W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wkfadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdja¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (34).
Wyciagna¢ zuzyta wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

7.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 5)

Uwaga! Wyciggnaé z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Zdja¢ wkiadke podstawy, odkrecajac najpierw
dwa wkrety z tbem wpuszczanym (patrz punkt
7.5)

Odkreci¢ nakretke, nasadzajgc na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczesnie przytrzymujac innym
kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek silnika.
Uwaga! Nakretke obraca¢ w kierunku obrotow
tarczy pilarskie;j.

Zdjac¢ kotnierz zewnetrzny i zdja¢ zuzyta tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciagajac ja
w poprzek do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej nalezy
starannie oczysci¢ kotnierze

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokreci¢

Uwaga! Uwaza¢ na kierunek obrotéw, sko$na
powierzchnia tngca uzebienia musi by¢
skierowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowac¢ ponownie i ustawi¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej (2)

(patrz punkty 7.3.17.4.)

® Przed przystgpieniem do pracy z pilarka nalezy
sprawdzi¢ sprawno$¢ urzadzen
zabezpieczajgcych i oston.

8. Obstuga

8.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 4)

® Przez naciéniecie zielonego przycisku ,,|“ mozna
zataczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekaé, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Aby wytaczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwony

przycisk .0.

8.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 4)

Krecac korbka (8) mozna ustawic tarcze pilarska
(4) na wymagana gtebokos¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: plytsze ciecia

8.3. Prowadnica rownolegta

8.3.1. Wysokos¢ prowadnicy (rys. 11-14)

Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o réznych wysokosciach.

W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
12 - do materiatéw grubszych, a do materiatéw
cienszych zgodnie z rys. 11.

Aby przestawi¢ wysokos$¢ prowadnicy (25) na
nizsza, nalezy poluzowac obie $ruby
radetkowane (26) i Sciggna¢ prowadnice (25) z
szyny mocujacej (24).

Wyja¢ obydwie sruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (25) i wiozyé
ponownie przez druga szpare (31).
Zamontowa¢ ponownie prowadnice (25) na
szynie mocujacej (24).

Analogicznie wykonuje sie przestawienie na
wyzszg wysoko$¢ prowadnicy.

8.3.2. Szerokos¢ ciecia

Do ciecia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywaé prowadnicy réwnolegtej (7)
Prowadnice rownolegta (7) mozna zamontowaé
po obydwu stronach stotu pilarki (1).
Prowadnice rownolegta (7) nalezy zamontowac
w szynie prowadzacej (22) na stole pilarki (1).

19

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:  15.04.2008 $6:06 Uhr Seite 20

® Prowadnice rownolegty (7) ustawia sie na
zadany wymiar przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzacej (22).

® Naciskajgc dzwignie mimosrodowa (12) mozna
zamocowac prowadnice réwnolegtg w
wymaganej pozycji.

8.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys. 10)
® Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym.
® Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretyczna linig, ktéra zaczyna
sie mniej wiecej na $rodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.
® Ustawi¢ wymagana szerokos$¢ ciecia
- Poluzowaé $ruby radetkowane (26) i
przesuna¢ prowadnice (25) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sie z teoretyczng linig 45°.
- Ponownie dokreci¢ mocno $ruby
radetkowane (26).

8.4. Prowadnica poprzeczna (rys. 9)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
szczeliny (38) w stole pilarskim.

® Poluzowa¢ srube radetkowang (32).

® Obréci¢ prowadnice poprzeczna (14), az
strzatka wskaze na wymagang wartos¢ kata.

® Ponownie dokreci¢ mocno $rube radetkowang
(32).

® Przy przycinaniu wiekszych przedmiotéw
obrabianych, nalezy przedtuzyé prowadnice
poprzeczna (14) szyng (25) prowadnicy
réwnolegtej (7) (rys. 15)

Uwaga!

® Nie przesuwac prowadnicy (25) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

@ Odlegtos¢ pomiedzy prowadnica (25), a tarcza
pilarska (4) powinna wynosi¢ ok. 2 cm.

8.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 16)

® Poluzowac pokretto blokujace (9)

® Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zgdany
wymiar katowy na skali.

® Unieruchomi¢ pokretto blokujace w potozeniu
pod wybranym katem.

9. Uzytkowanie

Uwaga!!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia prébnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

® Po wiaczeniu pilarki nalezy odczekac¢ przed
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rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska osiggnie
swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.
® Zachowac ostrozno$c¢ przy nacinaniul

9.1. Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 21)
Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugos¢. Jedna krawedz przecinanego przedmiotu
docisnaé do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska
strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu
pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢
zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.
Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych
nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym
cieciem.

® Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do wysokosci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

® Wiaczy¢ pilarke

® Ulozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwaé
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie boczne lewa lub prawa rekg (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronne;j.

® Przedmiot przesung¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajacego (5).

® Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej
(4).

@ Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnieciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotéw (rys. 22)

® Do ciecia wzdtuznego przedmiotéow o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drazek do przesuwania (3). Drgzek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymienié.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotow

(rys. 23)

® Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac klocek do
przesuwania.

® Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizsza
powierzchnie prowadzaca na prowadnicy
réwnolegte;.

® Klocek do przesuwania nie nalezy do

wyposazenia pilarki objetego dostawa!
(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
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handlu specjalistycznego)

Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienié.

9.1.4. Wykonywanie cie¢ krytych

(rys. 24)

Dzieki zdejmowanej ostonie tarczy pilarskiej i
regulowanej bezstopniowo wysokosci ciecia,
mozliwe jest wykonywanie cie¢ krytych i wpustéw.

® Zdjac ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkt
7.3).

® Ustawic klin rozszczepiajacy (5) na ciecie kryte
(patrz punkt 7.4.2.)

® Ustawi¢ zadang gtebokos¢ ciecia (patrz punkt
8.2).

® Zamocowac prowadnice rownolegta (7) po
prawe;j stronie tarczy pilarskiej i ustawi¢ na
wymagang szerokos¢ ciecia (punkt 8.3.2)

® Dosuna¢ przedmiot przecinany do tarczy
pilarskiej (4). Nalezy przy tym przestrzegaé, aby
przecinany przedmiot mocno przylegat do stotu
pilarki (1).

® Tak wybra¢ kolejno$¢ wykonywanych cie¢, zeby
wyciete listwy spadaty po lewej stronie tarczy
pilarskiej, co ma na celu niedopuszczenie do ich
zakleszczenia sie miedzy prowadnica
réwnolegta, a tarczg pilarska
(niebezpieczenstwo odrzucenia przecinanego
przedmiotu).

® Po zakonczeniu ciecia nalezy natychmiast z
powrotem zamontowac ostone tarczy pilarskiej

@.

9.1.5. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 16/25)

Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy
zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

® Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na zadany wymiar
kata. (patrz punkt 8.5.)

® Ustawi¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.3.1)

® Wykonac ciecie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.1. i
9.1.2 oraz 9.1.3))

9.1.6. Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 26)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
jednego z dwéch rowkoéw (38) w stole pilarki i
ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt 8.4)
Jezeli tarcza pilarska (4) musi zosta¢ ustawiona
pod katem, wéwczas nalezy wykorzystac ten
rowek, ktéry zabezpieczy dton i prowadnice
poprzeczna przed kontaktem z tarcza pilarska.

® W razie potrzeby zastosowac¢ prowadnice (25).

® Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do
prowadnicy poprzecznej (14).

® Wiaczy¢ pilarke.

® Aby wykona¢ ciecie nalezy przesunaé
prowadnice poprzeczna (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

o Uwaga:
Nalezy zawsze trzymac¢ za prowadzony
przedmiot, nie wolno chwyta¢ za czesé
przedmiotu, ktéra zostanie odcieta.

® Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac do
przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.

® Wytaczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usung¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy pilarskiej.

9.1.7. Uzycie lasera (Rys. 27-29)

Wiaczanie: Ustawic¢ wigcznik/ wytacznik lasera (46)
na pozycji “I’. Linia lasera pojawi sie na obrabianym
materiale i pokaze doktadne prowadzenie cigcia.

Wytaczanie: Ustawi¢ wigcznik/ wytacznik lasera (46)
na pozycji “0”.

Wymiana baterii: Pamieta¢ o tym, aby laser (45) byt
wytgczony. Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej wg
opisu w punkcie 7.3. Zdjg¢ pokrywke pojemnika na
baterie (47).

Wyjac zuzyte baterie i wtozy¢ nowe. Prosze pamietaé
o wtasciwej polaryzacji baterii. Ponownie zatozy¢
pokrywke pojemnika na baterie. Zamontowac ostone
tarczy pilarskiej (2) wg opisu w punkcie 7.3.

10. Konserwacja

e Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykonac delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac srodkéw o dziataniu zrgcym.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace informacje:

Typ urzadzenia

Nr wyrobu

Nr identyfikacyjny urzadzenia

Nr wymaganej czesci zamiennej

21

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:  15.04.2008 $6:06 Uhr Seite 22

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadoéw i recykling

Urzagdzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowacé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

13. Usuwanie baterii

Baterie zawierajg skfadniki, mogace stanowi¢
zagrozenie dla srodowiska. Nie wolno wyrzucaé
baterii do $mieci, wrzuca¢ ich do ognia lub wody.
Baterie nalezy oddawa¢ do punktéw zbiorczych,
poddawac recyclingowi badz likwidowaé w sposéb
bezpieczny dla $rodowiska naturalnego. Zuzyte
baterie prosze przesta¢ na podany adres: iSC
GmbH, EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Tam
producent zapewni fachowa likwidacje baterii.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de méana

Surub de reglare si fixare

10 Suport

11 Intrerupator pornire-oprire

12 Maneta excentrica

13 Furtun de aspiratie

14 Limitator transversal

15 Surub cu piulita fluture

16 Adaptor de aspiratie

20 Surub de fixare

35 Masa prelungitoare in lungime
36 Masa prelungitoare in latime
37 Suport masa

43 Picioare de cauciuc

45 Laser

46 Intrerupétor pornire/oprire

47 Capacul compartimentului de baterii
48 Vinclu metalic

2. Cuprinsul livrarii

Ferastrau de masa circular

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator paralel

Limitator transversal

Tija de impingere

Ferastraul circular de masa serveste la téierea pe
lungime si latime (numai cu limitator transversal) a
lemnului de orice tip, corespunzator marimii masinii.
Este interzisa taierea lemnului rotund de orice tip.
Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

3. Utilizarea conform scopului

Orice utilizare suplimentara este considerata ca fiind
neconforma. Pentru daunele sau accidentele de
orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul.

Pot fi utilizate numai panzele de ferastrau adecvate
pentru masina (panze de ferastrau HM sau CV).
Utilizarea panzelor de ferastrau HSS si a discurilor
de retezat de orice tip este interzisa.

O parte integranta a utilizarii conforme este si
respectarea instructiunilor de siguranta, precum si
instructiunile de montaj si indicatiile de functionare
din manualul de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile. In afard de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producdtorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

In ciuda utiliz&rii conforme, anumiti factori reziduali

de risc nu pot fi exclusi in totalitate. In functie de

constructia si structura masinii pot apare

urmatoarele riscuri:

@ Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

® |Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

@ Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

® Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.
Va rugdm sa retineti ca aparatele noastre nu au
fost concepute pentru a fi utilizate in scop
lucrativ, mestesugaresc sau industrial. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii
aparatului in intreprinderi lucrative,
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mestesugaresti sau industriale precum si in alte
activitati similare.

4. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indicatiile cuprinse in acestea. Pe
baza acestor instructiuni de utilizare familiarizati-va
cu aparatul, cu utilizarea corecta precum si cu
indicatiile de siguranta.

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

VAN

Achtung

Laserstrahlung A

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996
1894S-8x11

Atentie: Iradiere laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

Laser Klasse 2
A:650nm  P:<1mW

Protejati-va pe Dvs. si mediul prin masuri adecvate
de protectie impotriva accidentelor.

® Nu priviti direct fara protectie in raza laser.

® Nu priviti niciodata direct in directia razei laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - dacd sunt efectuate alte proceduri in
afara de cele prezentate in aceste instructiuni,
acest lucru poate duce la o expunere
periculoasa la iradiere.

® Nu deschideti niciodata modulul laser

@ Atunci cand masina nu este utilizatd mai mult
timp, bateriile trebuie indepartate.

Valorile emisiei de zgomot

Functionarea la mers in gol
Nivelul presiunii sonore L, 96,2 dB (A)
Nivelul capacitatii sonore Ly, 109,2 dB (A)

Valorile indicate sunt valori de emisie si nu trebuie sa
reprezinte in mod obligatoriu si valorile certe de la
locul de munca. Desi exista o corelatie intre
pragurile de emisie si de imisie, nu poate fi derivat
de aici In mod clar daca sunt necesare masuri de
precautie suplimentare sau nu. Factorii care pot
influenta pragul de imisie existent in prezent la locul
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de munca pot cuprinde durata efectelor, tipul de
spatiu de lucru, alte surse de zgomot etc., de ex.
numarul masinilor si a procedurilor efectuate in
apropiere.

Valorile admise la locul de munca pot varia de
asemenea de la o tara la alta. Aceasta informatie
trebuie sa ajute utilizatorul sa faca o apreciere mai
buna a pericolelor si riscurilor.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V ~ 50 Hz
Puterea P S6 40% 1700 Watt
Turatia la mers in gol ny 4800 min™

Panza de ferastrau din metal dur
@250 x @30 x 2,8 mm

Numarul de dinti 24
Dimensiunea mesei 626 x 445 mm
Masa prelungitoare in latime st/dr 626 x 250 mm
Masa prelungitoare posterioara 445 x 320 mm
Indltimea maxima a taieturii 73 mm / 90°

53 mm / 45°

n diferite trepte 0 - 73 mm
n trepte 0° - 45°

Reglarea inaltimii
Panza de ferastrau inclinabila

Racord de aspirare @ 35 mm
Greutatea 33,5 kg
Clasa laser 2
Lungimea undei laser 650 nm
Puterea laser <1mwW
Alimentare energie electrica laser 2x1,5V (AAA)

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40% din durata ciclului cu puterea
nominald indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 60% din durata ciclului fara sarcina.

6. inainte de punerea in functiune

® Se dezambaleaza ferastraul de masa si se
controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului

® Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau
montata pe un suport solid.

e inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.
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® Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Tnainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de
ferastrau este montata corect iar piesele mobile
se misca usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund
cu cele de la retea.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea suportului (Fig. 17/18)

® Rasturnati ferastraul circular de masa si asezati-
pe sol.

e Insurubati usor cele patru picioare (40) cu
ajutorul suruburilor hexagonale si a piulitelor.

® Acum imbinati contrafisele longitudinale si cele
transversale (41), precum si contrafisele mijlocii
(42) cu picioarele.

® Nu strangeti inca puternic suruburile hexagonale
si piulitele. Atentie: Contrafigele mai lungi se vor
folosi lateral.

® Pozitionati acum papucii de cauciuc (43) pe
picioare, ridicati ferastraul cu suport in picioare
si asezati-l pe sol.

® Apoi strangeti bine toate suruburile si piulitele
suportului. (Fig. 18).

e Insurubati vinclurile metalice (48) pe patrea
interioara a picioarelor (40) asa cum este indicat
in figura 30. Cu aceste vincluri metalice (48)
trebuie fixat ferastraul inainte de punerea in
functiune de sol.

7.2 Masa prelungitoare in latime si lungime (Fig.

19/20)

e Imbinati masa prelungitoare in I&time si lungime
(35/36) cu masa de ferastrau (1) cu ajutorul
suruburilor si a piulitelor. (Fig. 19).

e Imbinati suporturile (27) cu carcasa ferastraului
de masa si cu masa prelungitoare in latime si
lungime. (suporturile scurte pentru prelungirea in
latime, suporturile lungi pentru prelungirea in
lungime)

® Aliniati masa prelungitoare in latime si lungime
cu masa de ferastrau (1).

@ Apoi strangeti toate suruburile. (Fig. 20)

7.3 Montarea / demontarea protectiei pentru

panza ferastraului (Fig. 3)

® Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (44) a penei de despicare.

® Nu strangeti de tot surubul (15); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.

® Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (16) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

® Laiesirea adaptorului de aspiratie (16) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata.

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!
inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

7.4 Reglarea penei de despicare (Fig. 3/6/7/8)

® Atentie! Scoateti stecherul din priza

® Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o.

® Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.3.)

e Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5)

® Slabiti surubul de fixare (20).

7.4.1 Reglaje pentru taieturi maxime (Fig. 6/7/8)

e Impingeti pana de despicare (5) in sus pani
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

o Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana de
despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.

@ Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6) (Fig. 7).

7.4.2 Reglaje pentru taierea canelurilor (Fig.

6/7/8)

e Impingeti pana de despicare (5) in jos pana cand
varful penei se afla cu 2 mm sub nivelul celui
mai inalt varf de dinte al panzei de ferastrau.

o Distanta dintre pana de despicare (5) si panza
de ferastrau (4) trebuie sa fie de 3-5 mm (vezi
fig. 6).

@ Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6).
Atentie ! Dupa executarea unei caneluri
trebuie montata din nou masca de protectie.

® Tineti cont ca inaltimea de taiere se reduce la
cca. 55 mm daca pana de despicare ramane in
pozitia inferioara.

® Reglarea penei de despicare se va verifica dupa
fiecare schimb de panza de ferastrau.
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7.5 Schimbarea mesei de insertie a materialului

(Fig. 7)

e In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.

@ Demontati protectia pentru panza de ferastrau
@

e Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(34).

® Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.

® Montajul mesei de insertie a materialului noi se
face in ordine inversa

7.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau

(Fig. 5)

® Atentie! Scoateti stecherul din priza.

e Indepartati masa de insertie a materialului prin

slabirea celor doua suruburi cu cap inecat (vezi

7.5)

Desprindeti piulita, prin pozitionarea cheii (SW

24) la piulita si a cheii fixe (SW 13) la arborele

motor, pentru sprijin.

® Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

@ Demontati flansa exterioara si scoateti panza
veche de ferastrau in jos de pe flansa interioara.

e Inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos

® Noua panza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange.
Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)

® Montati si reglati din nou pana de despicare (5)
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2)
(vezi 7.3.si7.4)

@ nainte de a lucra din nou cu fer&straul, se va

controla fidelitatea de functionare a
dispozitivelor de protectie.

8. Utilizarea

8.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 4)

@ Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,|”. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia
maxima.

® Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

8.2 Adancimea de taiere (Fig. 4)

® Panza ferastraului (4) poate fi setata la
adancimea de taiere dorita prin rotirea manivelei
manuale (8).
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n sens antiorar: Adancime de tadiere mai mare.

in sens orar: Adancime de taiere mai mica

8.3 Limitator paralel

8.3.1 Inaltimea de oprire (Fig. 11-14)

® Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la indltimi diferite.

® Sina opritor (25) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiere conform figurii
12, pentru material gros si conform figurii 11
pentru material subtire.

® Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare (25)
pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat (26)
si scoasa sina opritoare (25) de pe suport (24).

® Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare (25) si
introduceti-le in cealalta fanta (31).

® Montati sina opritoare (25) din nou pe suport
(24).

® Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj mai
fnalta trebuie efectuata in mod analog.

8.3.2 Latimea de taiere

® La tdierea longitudinala a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

@ Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe ambele
parti ale mesei de ferastrau (1).

@ Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina
de ghidare (22) a mesei de ferastrau (1)

® Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare (22)
puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul dorit.

® Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti fixa
limitatorul paralel in pozitia dorita.

8.3.3 Reglarea lungimii de oprire (Fig. 10)

® Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (25) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

® Regulda empirica: Capatul din spate al
limitatorului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

® Reglarea latimii de taiere necesare
- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si impingeti
sina opritoare (25) inainte pana atingeti linia
imaginara la 45°.
-Strangeti din nou suruburile cu cap striat (26).

8.4 Limitator transversal (Fig. 9)

e Impingeti limitatorul transversal (14) in canelura
(38) mesei ferastraului.

® Slabiti surubul cu cap striat (32).

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:  15.04.2008 $6:06 Uhr Seite 27

@ Rotiti limitatorul transversal (14) pana ce sageata
indica dimensiunea unghiului dorita.

® Strangeti din nou surubul cu cap striat (32).

® La tdierea unor piese de dimensiuni mai mari,
limitatorul transversal (14) poate fi prelungit cu
ajutorul sinei opritor (25) de la limitatorul paralel.
(Fig. 15)

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (25) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

e Distanta dintre sina opritoare (25) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

8.5 Reglarea unghiului (Fig. 16)

@ Slabiti surubul de reglare (9)

® Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

® Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

9. Functionarea

Atentiel!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

9.1 Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 21)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala. O

muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel

(7) in timp ce suprafata plata este asezata pe masa

ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coboréata pe piesa. Pozitia de lucru la

taietura longitudinala nu are voie sa fie niciodata in

linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de indltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 8.3.)

® Porniti ferastraul

® Asezati mainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
(7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

® Ghidaj lateral cu mana stanga sau cu mana
dreapta (in functie de pozitia limitatorului paralel)
numai pana la muchia anterioara a mastii de
protectie.

e Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
de despicare (5).

® Resturile de taiere raman pe masa ferastraului

(1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
nou in pozitia de repaus.

® Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
rostogolire, etc.)

9.1.2 Taierea pieselor inguste (Fig. 22)

@ Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele
de impingere uzate sau deteriorate.

9.1.3 Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 23)

® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
fmpingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

® Tija de impingere nu este cuprinsa in livrare!

(Disponibil in magazinele de specialitate).

Inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.4 Taierea canelurilor taieturilor (Fig. 24)

Datorita posibilitdtii de demontare a protectiei pentru

panza de ferastrau si indltimii de taiere reglabile, pot

fi executate caneluri si nuturi.

e Indepartati protectia panzei de ferastrau (2) (vezi
7.3.)

® Reglati pana de despicare (5) pentru tdierea
canelurilor (vezi 7.4.2.)

® Reglati adancimea de taiere dorita (8.2.)

® Montati limitatorul paralel (7) in dreapta panzei
de ferastrau si reglati-| la latimea necesara
(8.3.2)

e Impingeti piesa de prelucrat in panza de
ferastrau (4). Tineti cont ca piesa de prelucrat sa
fie agezata stabil pe masa de lucru (1).

® Succesiunea taieturilor se va alege in asa fel,
incat bucidtile taiate sa cada in partea stanga
apanzei de ferastrau, impiedicand astfel
blocarea lor intre opritor si panza de ferastrau.
(Pericol de recul)

® Imediat dupa incheierea procesului de taiere
trebuie montata din nou protectia pentru panza
de ferastrau (2).

9.1.5 Executarea taieturilor oblice (Fig. 16/25)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand

limitatorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi 8.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si inaltimea piesei de prelucrat (vezi 8.3.1)

® Executati tietura corespunzator |atimii piesei de
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prelucrat (vezi 9.1.1.,9.1.2. i 9.1.3.)

9.1.6 Executarea taieturilor transversale (Fig. 26)
e Impingeti limitatorul transversal (14) intr-unul din
cele doud nuturi (38) ale mesei ferastraului si
fixati-1 la unghiul dorit. (vezi 8.4.) Daca panza de
ferastrau (4) trebuie montata si in pozitie
inclinatd, se va folosi nutul (38) care impiedica
contactul mainii si al limitatorului transversal cu
protectia pentru panza de ferastrau.

Eventual folositi sina opritoare (25).

Porniti ferastraul.

Impingeti opritorul transversal (14) si piesa in

directia panzei ferastraului pentru a executa

taietura.

@ Atentie: Tineti intotdeauna fix piesa
deplasata, nu tineti niciodata piesa libera
care urmeaza sa fie taiata.

e Impingeti in fat& opritorul transversal (14) pana
ce piesa este taiata integral.

@ Opriti din nou fer&straul. indepértati resturile de

taiere abia dupa ce panza ferastraului s-a oprit.

9.1.7 Functionare laser (Fig. 27-29)

Pornire: Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser
(46) In pozitia ,,I“. O raza laser este proiectata pe
materialul de prelucrat si indica directia exacta a
taieturii.

Oprire: Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser (46)
in pozitia ,,0“.

Schimbarea bateriilor: Fiti atenti ca laserul (45) sa
fie deconectat. Demontati protectia pentru panza de
ferastrau asa cum este descris la punctul 7.3.
Indepartati capacul compartimentului de baterii (47).
Scoateti bateriile uzate si introduceti baterii noi. La
introducerea bateriilor tineti cont de polaritatea
corecta. Puneti capacul compartimentului de baterii
din nou la loc. Montati din nou protectia pentru
panza de ferastrau (2), asa cum este descris la
punctul 7.3.

10. intretinerea

® Atentie! Scoateti stecherul din priza!

® Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

® Nu folositi agenti agresivi pentru curatirea
partilor din material plastic.
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Apasati piesa fix contra opritorul transversal (14).

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la www.isc-
gmbh.info

12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

13. indepartarea bateriilor

Bateriile contin substante nocive pentru mediul
fnconjurator.

Nu aruncati bateriile la gunoiul menajer, in foc sau in
apa. Bateriile se vor colecta, recicla si indeparta in
mod ecologic.

Trimiteti bateriile uzate la iSC GmbH, EschenstraBe
6 in D-94405 Landau. Aici producatorul garanteaza o
indepartare corespunzatoare a acestora.

AI’ 2

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GmbH
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHu MepKu, CBbP3aHu CbC
6e3onacHocCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA 1 WeTW. 3a LeaTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHoctT. MaseTe ro fobpe, 3a
Ja pasnosiaraTe ¢ MHPopmaumaTa No BCAKO BPeEME.
B cnyyaii, ye TpAbBa fa npepageTe ypena Ha apyru
vua, MoJif, MpejanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WN LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecbb6/1loAaBaHeTo Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. OnucaHue Ha ypepa

LinprynapHa maca

3awpmra Ha LMPKYNAPHUA AUCK
ByTtaneH npbT

LinprynapeH amck

Ho 3a 3ak/IMHBaHE WK paskiMHBaHe
MopnoxKa 3a maca

MapaneneH orpaHnymTen

Pb4HO KONeno

Perynupatia- 1 puxcupalla gpbxKa
10 [donHa pama

11 TpeBKatoYBaTeN 3a BKA-/M3K/IKOYBaHE
12 EKCUEeHTpKHYeH noct

13 CwmyKaTteneH MapKy

14 Hanpe4eH orpaHuyuTen

15 BWHT c KpunyaTa raika

16 CwmykateneH agantop

20 3akpenBsaLy BUHT

35 Maca c ygbirKeHue

36 Maca c paswmpeHue

37 Onopa 3a maca

43 lymeHu KpadeTta

45 Jasep

46 TpeBkaYBaTEN 3@ BK/I-/U3KJIIOHYBAHE
47 Kanak Ha oTpeneHneTo 3a 6atepun
48 MeTaneH bron

O©OoO~NOOOA~WN =

2. O6em Ha gocTaBKa

HacTtoneH umpkrynap

LinpKynapeH AUCK C NOKpUTHE OT TBBPA, MeTan
MapaneneH orpaHnymTen

HanpeyeH orpaHnunTen

ByTtaneH npbT
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HacTONHMAT LMPKYAAP CAYHU 38 HAANBKHO U
HanpeyHo pA3aHe (caMo C HanpeyeH orpaHnuYnTen)
Ha BCAKaK®B BMA AbpBeTa, B CbOTBETCTBMUE C
ronemMuHaTa Ha MmalumnHaTta. I-{pbrnw AbpBeTa oT
BCAKaKbB BMA He TpAbBa Ja ce pexar.
MawwuHaTta TpAGBa ga ce U3noa3Ba camo no
npegHa3Ha4eHUeTo |.

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

Bcaka ynotpeba n3sbH ToBa He € no
npegHasHayeHne. 3a NpoM3THUYaLLM OT TOBA LLeTH
1NN HapaHABaHUA OT BCAKAK®B BMA OTFOBOPHOCT
HOCM N0/I3BaTENSAT/OGCYKBALLOTO NULE, a He
npoun3BOAUTENAT.

Tpsab6Ba fa ce M3nNoa3BaT camo NOAXOAALLM 3a
MallnHaTa

UMpKRynapHu anckose (HM- nnn CV-umpRynsipHu
aucKoBe). YnoTtpebata Ha HSS-umprynspHu
[IMCKOBE M paspesHu WAMhOBBYHM LLaibun oT
BCAKaKbB BMJ € 3abpaHeHa. CbcTaBHa YacT oT
ynotpebara no npejHasHayeHue e CbLo TaKa
cbbaBaHETO Ha YyKasaHuATa 3a 6e30nacHOCT,
KaKTO M Ha yMbTBaAHETO 3a MOHTAaX W yKasaHuATa 3a
eKcnnoaraumsa B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.

Jlnua, KouTo 0B6CNyBAT U Ce 3aHMMaBarT C
noafpbIKaTa Ha MallmHaTa, TpAbsa Aa ca
3ano3HaTu ¢ Hed 1 Ja ca MHpopMUpaHu 3a
B3MOXHUTE ONacHOCTW. MI3BbH ToBa TpAGBa Ja ce
crnasBaT Hal-TOYHO BannaHUTe npegnucaHna sa
npefoTBpaTABaHETO Ha 310N0AYKW. [pyru obLm
npasuna B ceparta Ha paboTHaTa MeauumHa 1
TeXHU4YecKa 6e30nacHOCT TpAbBa CbLUO Aa ce
cnassar.

npOMeHVI B MallnHaTa U3KAKYBaT Hanb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BOAUTENA U

npou3Tunyallm OoT ToBa LWETU.

Bbnpeku ynotpebaTa no npegHasHaveHne morar ga

He Ce OTCTPaHAT Hanb/IHO onpejesieHn OCTaTb4yHU

prcKoBK aKkTopu. OBYCNOBEHM OT KOHCTPYKLMATA U

MOHTaXa Ha MmallnHaTa MoraTt Aa HaCTbMnAT

CNefHUTE PUCKOBE:

® CBbNpUKOCHOBEHWE Ha LMPKYNAPHNUA ANCK B HE
NMOKpUTa 30Ha Ha pA3aHe.

@ [loceraTencTso BbB BbPTALMA CE LUPKYIAPEH
OWCK (HapaHsBaHe OT pA3aHe).

® OO6paTeH yaap OT 3aroToBKU U 4acTu OT
3aroToOBKM.

® [lyKHaTUHM B LMPKYNAPHUA JUCK.

® OrTxBbpyaBaHe Ha AeEKTHMN YacTK OT TBBPA,
MeTan Ha LMPKYNAPHUA OUCK.

® CnyxoBw yBpemaaHuA Npu He ynotpeba Ha
HeobxogumaTa 3awuTa 3a cayxa.

® BpepgHu 3a 3gpaBeTo emmcun OT AbpBeHa nenen

29



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:

15.04.2008

npu ynotpe6a B 3aTBOPEHM NMOMELLEHMS.

Mons, o6bpHeTe BHMMaHKE, Ye HalwuTe ypeau no
npeAHa3Ha4yeHWe He ca KOHCTPYyMpaHu 3a
NPOMMULLINIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nosa3Ba B NPOMULLNIEHU, 3aHAATYUACKK
WIN UHAYCTPUaIHU NPEeAnpUATUA, KaKTo 1 Npr
NoAo6HN ENHOCTH.

4. Ba¥HM1 yKasaHuA

MOﬂﬂ, npo4yeTteTe BHUMATE/IHO MHCTPYKLUMATA 3a
ynotpe6a 1 cnasBaiTe yKasaHusTa B Hesl.
3ano3HalTe ce C MOMOLLTA Ha Ta3u UHCTPYKLMA 3a
ynoTpeba ¢ ypeaa, npaBuaHata ynotpeba, Kakto u ¢
yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

CboTBETHUTE YKa3aHWsA 3a 6e30MacHOCT Lie
HaMepuTe B NPU/IOKEHATA KHUKKA.

BHumaHue: JlasepHO UanbuBaHe
He rnepaite B na3zepHUA by
JlasepeH Knac 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A11:1996
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650nm  P:=1mW

MNaseTe cebe cn 1 BawweTo 06KpbIeHNe
nocpeACcTBOM B3EMAHETO Ha NOAXOAALLM

npeaoxpaHUTesIHM MepKKU OT PUCKOBE OT 3/10MOJTYKMW.

® HuKora He rnepaiite ¢ He3aLWMTEHO OKO
[OMPEKTHO B Na3epHUs JibY.

@ HwKora He rnepavite JMPEKTHO xoAa Ha
Na3epHUA JTbY.

® HwKora He HacouyBaWTe nasepHUA TbY BbPXY
pedaeKTUpaLLy MOBBPXHOCTH, XOpa UK
HUBOTHW. [lopK 1 Na3epeH b4 C MUHMMasTHA
MOLLHOCT MOMeE Aia NPUHMHU YBPEHKAAHE Ha
ounTe.

® BHuMaHKWe — aKo ce U3nbHABAT Apyru paboTw,
pas/IMyHM OT MOCOYEHUTE TYK, TOBA MOXeE Ja
[l0BeAe [10 onacHa eKCrno3uuma Ha JIbyu.

® HwKora He oTBapsANTe nasepHUa MoayN

e Korarto mawuHaTa He ce nsnonsea 3a No-AbAro
Bpeme, 6aTepunTe TpAbBa Aa Ce OTCTPaHAT.
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CTOMHOCTU Ha eMUCHUA Ha LIYyM

MNpaseH xoza

HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe '—pA
96,2 geumnbena(A)
HWBO Ha 3ByKOBaTa MOLHOCT Lyya
109,2 geunbena(A)

[Moco4yeHWTe CTOMHOCTM ca CTOMHOCTM Ha EMUCUA U C
TOBa He TpaAbBa CblUEeBPEMEHHO Aa NpeacTaBaasat
1 6e30MacHN CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpekun, 4e nma Kopenauus Mexay HuBaTta Ha
€MUCHUA U UMUCHS, OT TOBA HE MOXE Jla Ce YCTaHOBM
CbC CUIYPHOCT, Aa/N Ca HEOHXOAUMU JOMBAHUTENHU
npeanasHU MEpPKU Unn He. CDaKTOpVITe, KOUTO morat
Aa noB/NUAAT HA HACTOALWOTO, HAJIMYHO Ha
paboTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUA, CbAbPKAT
NPOAB/IHUTENNHOCTTa Ha B'bS,D.eVICTBVIHTa,
0CO6EHOCTUTE Ha paboTHOTO NoMeLLeHue, Apyru
M3TOYHWULM Ha LUYM U T.H., Hanp. 6pos Ha MaLlIMHUTe
M ApYyru CbCeaHU NpoLecu.

HapexaHuUTe CTOMHOCTM Ha paboTHOTO MSACTO MoraT
CblLO TaKa Ja Bapupar B pasMyHuTe cTpaHu. Tasu
MHpopmMaumsa obaye Tpsa6Ba Aa Aafe Bb3MOXHOCT Ha
notpebutens, ga npasu no-gobpa npeLeHKa Ha
0ONacHOCTUTE U pUCKa.

5. TexHU4YeCKM paHHU

[puraten c npoOMeHIMB TOK

MowHocT P

O60opoTH Ha NpaseH Xo4 N

LMpKynapeH AUCK OT TBbPA METaN
@250x @ 30x2,8Mm

Bpoli Ha 3bbunTe 24

230 Bonta ~ 50 Xepua
S6 40 % 1700 Barta
4800 mMuH"'

[onemnHa Ha macaTa 626 x 445 Mm
PaslumpeHure 3a maca oT/1AIBO/OTAACHO

626 x 250 Mm

YabneHne 3a maca 0T3aj, 445 x 320 Mm

BucounHa Ha pasaHe makc. 73 mm/90°

53 Mm / 45°

HacTpo#ka Ha B1coumHaTa
6e3cTeneHHo 0 - 73 Mm
LipKynapeH anck HaknoHseMm 6e3cteneHHo 0° - 45°

CmyKaTeneH UsBog, @ 35 MM
Terno 33,5 Kr
JlasepeH Knac 2
ObnkuHa Ha Bana nasep 650 nm
MowHocT nasep <1 mBara

EnexkTposaxpaHBaHe nasep 2 x 1,5 Bonta (AAA)
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Pexunm Ha paboTa S6 40 %: HenpeKkbcHaT perxum ¢
NPeKbCBaHO HaToBapBaHe (MPOABAKUTENHOCT Ha
umkbna 10 MuH). 3a Aa He ce Harpee HeflonycTUMO
MHOro ABuraTens, To Ton TpabBa fa ce 3aABUKBa Ha
40% OT NPOABLIKUTENIHOCTTA Ha UMKbAA C
nocoyeHata HOMWUHaAHa MOLLHOCT M cnef ToBa
TpaAbBa Aa npoab/iKM Aa paboTn Ha 60% oT
NPOABAXKUTENHOCTTA Ha LUMKbAa 6€3 HaToBapBaHe.

6. Mpeau nyckaHe B eKkcnaoatauua

@ PasonakoBaviTe HACTONHUA LUPKYNAP U
npoBepeTe 3a eBeHTYya/IHW NoBpean Nnpu
TpaHcrnopTUpaHeTo

® MawwnHaTa Tpsa6sa Aa 6bae noctaBeHa
CTabWNHO, TOECT Aa € 34paBo 3aTerHara Bbpxy
paboTHa maca unu ctabuaHa fonHa pama.

@ [lpeau nycKkaHe B eKcnioaTauusa BCUYKK Kanaum
1 3aLlMTHU NpUcnocobaeHus Tpabea aa 6baat
npaBuW/IHO MOHTUPAaHW.

® LIMpKynapHUAT aucK Tpabsa Ja Moxe aa ce
[ABUHKM CBOOGOAHO

@ [lpu Beye 06paboTBaHO AbPBO BHMMaBaMTe 3a
HYyH M Tena, KaTto Hanp. reosgen nin 6onTOBE U
ap.

e [lpeau na 3apevicTeaTte NpeBKaoYBaTENA 32
BKJ/IOYBaHE/U3K/IIOYBAHE, CE YBEPETE, Ye
LUMPKYNAPHMAT AUCK € NPaBU/IHO MOHTMPAaH U Yye
NoABUHHUTE HYaCTU UMAT JIeCeH X0,

@ [lpeau ceBbp3BaHe Ha MalIMHaTa ce yBepeTe, Ye
JaHHUTe BbpXy hupmMmeHaTa Tabenka cbBnagar ¢
MPEOBUTE AAHHM.

7. MoHTaX

BHumaHue! Mpepum BcAKa paboTta no
noappbHKaTa, NpeHacTpoMKaTa U MOHTaxa Ha
HaCTO/IHUA UUPRYNAp TpabBa ga ce u3gbpna
MpEeHOoBHUA Lencen.

7.1 MoHTax Ha gonHarta pama (¢pur. 17/18)

® 3aBbpTeTe HACTONHUA LMPKYNAP U Fo nocTaBeTe
Ha noga.

@ 3aBuHTeTe x/1a6aBO YeTUPUTE OMOPHU KpaKa
(40) ¢ BUHTOBETE C LLIECTOBIbHA FNasa u
ravikuTe 3a LMpKynspa.

@ Cera3arterHeTe x/1a6aB0 HaJ/TbKHUTE U
Hanpe4Hu noanopu (41), KakTo 1 YeTupute
cpeaHu nognopum (42) ¢ onopHUTE Kpaka.

® 3auenTacamo 3aTerHeTe xnab6aBo BUHTOBETE C
LecTObIb/HA r1aBa v raikute. BHumanue: lMNo-
Ab/ITUTE HaNpeYHW NoAnopu Tpsadea aa ce
M3MoN3BaT CTPaHMUYHO.

@ CeranocraBeTe ryMeHuTe Kpaka (43) Bbpxy
OMOPHUTE KpaKa, 3aBbpTeTe LUMPKyapa C
Jo/sHaTa pama 1 ro noctaeseTe Ha noga.

® Cnep ToBa 34paBo 3aTErHeTe BCUYKU BUHTOBE U
ramku Ha gonHara pama (¢wur. 18).

® 3arerHeTe mMeTanHusA brbA (48), KAKTO €
nokasaHo Ha ¢wur. 30, 3a BbTpeluHaTa cTpaHa Ha
onopHuTe Kpaka (40). C Tean meTasHun brav (48)
LMPKYNAapbT TpAbBa Aa ce 3aTerHe 34paso C
ocHoBaTa npeAun NyCKaHeTo B eKCnioaTaums.

7.2 PaswupeHue v yabamxeHue 3a maca (pur.

19/20)

@ 3arerHeTe xn1a6aBo paslMpPEHNETO U
yObAKEHWETO 3a Maca (35/36) 3a uupKyspHaTa
maca (1) nocpeAcTBOM BUHTOBETE U FalKuUTE.
(pur. 19).

® 3aBuHTeTe xn1abaBo onopuTe (27) 3a Kopnyca Ha
LMPKy/ifipa 3a Maca 1 3a pasLiMpeHneTo pec.
YOBMKEHWETO 3a Maca. (KbCu onopu 3a
pasLwmpeHne, 4barv onopu 3a yabameHue)

® HwuBenupaiTte pa3WwMpeHeTo U YA bAKEHNETO
3a Maca rno paBHMHa C LMpKyasapHata maca (1).

e Cnep ToBa 34paBo 3aTErHeTE BCUYKU BUHTOBE.
(cpur. 20)

7.3 MoHTax/ aemMoHTUpaHe Ha 3aluTaTa Ha

LUPKYNAPHUA AUCK (¢ur. 3)

@ [locTaBeTe 3awmTaTa Ha LMPKYIAPHUA AUCK (2)
BbpXY HOXa 3a 3aK/IMHBaHe WIKn pasK/MHBaHe
(5), TaKa 4e BMHTBLT Aa npuaerHe nocpeacTsom
oTBOpa (44) Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Uan
pasK/iMHBaHe.

® He 3aTaraiTe BuHTa (15) TBBPAE 34paBo;
3awmTaTa Ha LMPKYAapHUA AUCK TpsabBea Aa
NPOAB/IKM Aa Ce ABUKM CBOGOAHO.

@ 3aKpeneTte cMyKaTenHus Mapkyd (13) 3a
cMyKaTenHusa aganTtop (16) n 3a cmyKaTenHarta
Tana Ha 3almTaTa Ha LMpPKYIAPHUA AUCK (2).

® 3awusxoaa Ha cMyKaTenHus aganTop (16)
TpA6Ba fa ce CBbpHe NoaxoAslla CMyKaTeHa
ypepaba.

® /[leMOHTaw®bT Ce U3BbpLUBa B O6paTHaTa
nocnepoBaTeHoCT.

BHumaHue!

Mpepu 3anoyBaHe Ha pA3aHeTo 3aluTaTa Ha
LMPKYNAPHUA OUCK (2) TpAGBa Aa ce CMbKHe
BbpXy MaTepuana 3a pAasaHe.

7.4 HacTpoiiBaHe Ha HOMXa 3a 3aK/IMHBaHe WU
paauanBaHe (cur. 3/6/7/8)
BHumaHue! U3gbpnaiiTe MpeXoBUA Liences
o HacTtpoiTe umMpKynspHata neHTa (4) Ha Makc.
AbnboynHa Ha psasaHe, npusegeTte A B 0°
nosuuma u duKcHpanTe.
® /[leMOHTMpaWTe 3awuTarta Ha LMpKynspHaTa

31



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:

15.04.2008

neHTa (BuHTE 7.3.)
e CHewmeTe nognoxkKara 3a maca (6) (BvTe 7.5)
® Paaxnabete 3ateratenHnsa BUHT (20).

7.4.1 HacTpolika 3a MaKcMMasHu pa3pesu (¢ur.

6/7/8)

® [lpubyTaliTe HOXa 3a 3aK/IMHBAHE UK
pasKauHBaHe (5) Harope, JOKaTO Pa3CTOAHUETO
MeM Ay UMpKynapHaTta maca (1) v ropHma pbb Ha
HOX¥a 3a 3aK/IMHBaHe uau paskamHeaHe (5)
cTaHe oK. 10 cm.

® Pa3cToaHWeTo Mexay UMpKyasapHaTta neHTa (4) n
HOXa 3a 3aK/IMHBaHe uau paskamHeaHe (5)
Tpa6sa ga e 3-5 mm.

e OTHOBO 3apaBo 3aTerHete BuHTa (20) U
MOHTUpaWTe noasioxKarta 3a maca (6) (pur. 7).

7.4.2 HacTpoiika 3a CKpuTH pa3pesu (¢wur. 6/7/8)

@ [lpubyTaliTe HOXa 3a 3aK/IMHBaHE UK
paskavHBaHe (5) JOToNKOBa HaAoy, AOKATO
BbpXa Ha HOMXa 3a 3aK/IMHBaHe Uu
pasK/IMHBaHe e 2 MM NMOoJ, Hal-ropHUA BPbX Ha
pexeLmsn 3u6.

® PascTosaHMeTo MeAy HOMXa 3a 3aKIMHBaHe Uan
paskauHeaHe (5) n uMpKynsapHaTa neHTa (4)
TpA6sa 0THOBO Aa e 3-5 MM (BUTE dur. 6)

e OTHOBO 3aBMHTETE 3paBo BMHTA (20) n
MOHTWpaWTe noasioxKarta 3a maca (6).
BHumaHue! Cnep M3nb/iHeHMe Ha CKpUT
pa3pes, 3alUTHUAT KanaK Tpa6Ba OTHOBO Aa
ce MOHTHUpa.

® B cnyualt, ye TpsibBa Aa ocTaBUTE HOXKA 3a
3aK/IMHBaHe WU pa3K/iMHBaHe B A0/IHATa
no3uuusa, To cneaga fa ce o6bpHe BHMMaHWe Ha
TOBa, 4Ye BUCOYMHATA Ha psAi3aHe ce Hamansaga C
OK. 55 MMm.

® HacTpoiikaTa Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Wn
pasKavMHBaHe TpAGBa fa ce NpoBepsBa Cheq,
BCAKa CMAHa Ha UMpKynApHaTa JieHTa.

7.5 CMeHAHe Ha nopasioxKaTa 3a maca (¢wur. 7)

o [lpun nsHocsaHe nan nospega Tpsabsa Aa ce
CMEHM MOJ/I0KaTa 3a Maca, B NPOTUBEH Ciyyan
CblUEeCTBYBa ONAaCHOCT OT HapaHsBaHe.
CHewmeTe 3almTaTa Ha UMpKyasipHaTa fieHTa (2)
OTcTpaHeTe 2 BUHTA CbC CKpUTa rnasa (34).
M3BageTe n3HoceHaTa NoasoxKa 3a maca (6).
MoHTawbT Ha HoBaTa NOAJ/I0XKA 3a Maca ce
M3BbpLUBA B 06paTHaTa nocie0B8aTeIHoOCT

7.6 MoHTam/CmAHa Ha LMpHY/IApHaTa JIeHTa

(¢pur. 5)

e Bxumanue! U3pbpnaiiTe MpeHoBUA Liencen.

e OrtcTpaHeTe NoA/ioXKaTa 3a Maca NocpeCcTBOM
pasxnabsaHe Ha ABarta BMHTa CbC CKpUTa rnasa
(BuTE 7.5)
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® PasxnabeTe ravikata, KaTto noctaBuTe Koy (SW
24) 3a raiikarta 1 ¢ apyr BUIKoobpaseH (raeyeH)
Kntoy (SW 13) 3a Bana Ha fBuratens, 3a fa
npuabpHare.

® BHumaHwue! 3aBbpTeTe ravikata no nocokara Ha
BbpTEHe Ha UMpKyaapHaTa ieHTa.

® CHewmeTe BbHLWHKUSA haHel, U u3gbpnanTe
cTapusa UMPKYIAPEH AUCK Haa0/y OT BbTPeLHUsA
dnanxeu,.

® [puHMBO noumcTeTe praHUmTe Ha
LMPKYNAPHUA UCK NPean MOHTaMa Ha HoBUA
LMPKYNApeH ANCK

® OTHOBO NocTaBeTe HOBUA LIUPKYJIAPEH AWCK B
obpaTHaTa nocnefoBaTesIHOCT U 3aKpeneTe
34paBso
BHumaHue! Cb6tofaBaitTe nocokarta Ha
BbpPTEHE, HaK/IoHa Ha pa3pe3a Ha 3b6uuTe
TpAGBa fa € N0 NOCOKa Ha BbPTEHEeTO, TOeCT
Aa NnoKasBa Harope (BUHTe CTpesikaTta BbpXy
3awmTara Ha LMPKYIAPHUA AUCK)

® OTHOBO MOHTUpaWTE U HACTPOWMTE HOXKa 3a
3aKAMHBaHe UK pa3KnHBaHe (5) KakTo 1
3awmrTarta Ha UMPKYAapHUA AUCK (2) (BuwTe 7.3,
7.4)

® [lpeau oTHOBO fa 3anoyHeTe paboTa c
LMpKynapa, Tpabsa Aa nposepute
(PYHKLUMOHANHaTa U3nNpaBHOCT Ha 3alUTHUTE
np1cnocobaeHns.

8. O6cnyBaHe

8.1 MpeBKNtouBaTen 3a BKA-/M3KN04UBaHe (pur.

4)

® Ypes HaTMCKaHe Ha 3ef1eHuA BYTOoH I
LMPKYNApBT MOXe Aa ce BKaoun. Mpeaun
3ano4ysaHe Ha pA3aHeTo C UMpKyaapa
n34yaKanTe, AOKATO LIUPKYIAPHUAT ANUCK
[OCTUrHE MaKCUMaJTHW 0BOPOTH.

® 3aja 13K/I4MTe 0THOBO LMpKYAApa, TpAbBa aa
Ce HaTMUCHe YepBEeHMWAT ByTOH , 0.

8.2 Ibn6oumHa Ha pA3aHe (dur. 4)

® Ypes 3aBbpTaHe Ha MaHuBenaTa (8)
LIMPKYNAPHUAT AUCK (4) MOXe Ja 6bae
perynvpaH Ha }enaHarta Aba6o4nHa Ha pAsaHe.

B nocoka, o6patHa Ha YacoBHMKOBAaTa CTpesKa:
no-ronAama ,D,'bﬂ60‘-IVIHa Ha pA3aHe.

Mo nocoKa Ha YacoBHWKOBaTa CTpeKa:
no-masnka Ababo4mHa Ha psasaHe.
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8.3 NapaneneH orpaHnyuTen

8.3.1 OrpaHuuuTenHa BucouurHa (pur. 11-14)

® [locTaBeHUAT napaneneH orpaHniuTen (7)
npuTexasa ABe pas/MyHK1 No BUCOYMHA
HanpasnsaBaLly MNOBbPXHOCTU.

e Cnopeg febenvHaTa Ha nogiexatmTe Ha
pAsaHe matepuanum orpaHuymMTenHaTa WwuHa (25)
TpabBa ga ce nanonssa cnopeg dur. 12 3a
faeben matepunan u cnopef our. 11 3a TbHBK
marepuarn.

® 3anpeHacTpoliBaHe Ha orpaHuMyYUTeNHaTa WnHa
(25) Ha no-HUCKaTa HanpasaABala NoBbPXHUHA
TpA6sa fa ce pasxiabAT ABarta BUHTA C Ha3boKa
(26), 3a pa ce oTnNycHe orpaHMyMTeNHaTa WuHa
(25) oT gbprava (24).

® MaxHeTe aBarta BMHTa C Ha3bOKa (26) ypes
eAnHUA Wany, (27) B orpaHnymMTeNHaTa WhHa
(25)m v nocTaBeTe OTHOBO B Apyrusa wamy, (31).

® MoHTMpaiTe OTHOBO OrpaHMYnTENHaTa WKHa
(25) BbpXY Abpraya (24).

@ [lpeHacTpoiiBaHeTO Ha BUCOKaTa Hanpas/ifBalla
NOBbPXHWHA CNnefBa fa ce NpoBefe aHanorM4yHo.

8.3.2 llupuHa Ha pa3pe3a

® [Ipy HagTbHHO pA3aHe Ha AbpBEHN HacTh
TpA6Ba fJa ce U3nonssa napanenHuaT
orpaHunuuTen (7).

® [lapanenHuaT orpaHuunTen (7) moxe ga 6bae
MOHTWpaH Ha ABeTe CTPaHU Ha LUMpPKyaspHaTa
maca (1).

® [lapanenHuaT orpaHuunTen (7) TpAabsa ga ce
nocTasu BbpXy HanpasfasaliaTa WwuHa (22) Ha
LUMpKynapHaTa maca (1).

® Bibpxy ckanata (23) Bbpxy Hanpasnasawiata
LKHa (22) napanenHuUAT orpaHnyanTen (7) Moxe
fa 6bAje HaCTPOEeH Ha enaHaTa CTeneH.

® Ypes HaTUCKaHe Ha eKCLEeHTPUYHMA focT (12)
napanenHuUAT orpaHnynTeN MoXe aa 6bae
3aKpereH B ¥enaHata nosuums.

8.3.3 PerynMpaHe Ha orpaHu4YMTenIHaTa

AbamuHa (pur. 10)

@ 3a pawusberHeTe 3aKnelBaHeToO Ha HapA3aHUA
martepuan, orpaHuyMTenHarta wuHa (25) Tpaésea
Ja ce npemecTsa B HaA/Tb}Ha NOCOKaA.

@ [lpakThyecKo (eMNMPUYHO) NpaBuo: 3aAHKA
KpaK Ha orpaHuymTens ce 6NbCKa B N1aHupaHa
JIMHKA, KOATO 3arnoysa efsa B cpejaTta Ha
LUMPKYNAPHUA OUCK M NpeMuHaBa noj 45° Hasag.

® HacTpoliBaHe Ha HeobxoaMmaTa WWpUHa Ha
pAsaHe
- PasaxnabeTe BMHTOBETE C Ha3bbKa (26)
npubyTanTe Hanpes orpaHuunTeNnHaTa WmHa
(25) poTonKoBa, LOKATO CEe AOKOCHE
naaHupaHara 45° nMHuA.

- OTHOBO 3aTerHeTe 34paBo BUHTOBETE C
HasboKa (26).

8.4 HanpeyeH orpaHuuuten (pwur. 9)

® [lpubyTaiTe HanpeyHus orpaHnymTen (14) B
#neba (38) Ha UMpKysapHaTa maca.

® Pasxnabete BMHTa C HasbbKa (32).

® 3aBbpTeTe HanpeyHus orpaHnymTen (14),
[OKaTo CTpesiKaTa 3acTaHe Ha enaHata
rofieMmHa Ha brona.

® OTHOBO 3aTerHeTe 34paBo BMHTA C Ha3bbKa
(32).

® [lpun pasaHe Ha NO-rosiemMmm 4acTu oT
obpaboTBaeMu AeTalin, HaNPeYHUsT
orpaHuyuTen (14) Moxe ga ce yabaku C
orpaHuyMTenHaTa WwuHa (25) ot napanenHus
orpaHuuuTen (7) (pur. 15)

BHumaHwue!

® He npubyTBariTe TBBPAE MHOMO
orpaHuyMTeNnHaTa WuHa (25) B N0CoKa KbM
LIMPKYNAPHUA SUCK.

® PasCcToAHWETO Mexay orpaHMYnTenHaTa WuHa
(25) 1 unpKynApHUA gucK (4) 6u Tpadsano aa e
OK. 2 CM.

8.5 HacTpolika Ha brbna (¢wr. 16)

® Pasxnabete duKcupallaTa gpbKa (9)

® [locpeacTBOM BbPTEHE Ha ApbKKaTa HacCTpomTe
HenaHua pa3vep Ha ckanaTta.

® ApeTupainiTe huKcHpalLaTa ApbxKa B KenaHata
HacTpoMKa Ha brba.

9. Perum

BHumaHwue!!

@ Cnep BcAKa HoBa HacTpolika By npenopbuBamve
npo6eH paspes, 3a fja NpoBepUTE HACTPOEHUTE
rONEMUHU.

@ Cnep BKIOYBAHETO Ha LIMPKYASApa U34aKawTe,
[IOKaTO LMPKYNAPHUAT JUCK JOCTUTHE
MaKCUManHUTe ¢ 060pOTH, Npeaun aa
M3BBPLUNTE paspesa.

® BxumaHune npu cpassaHeTo!

9.1 UsnbnHABaHe Ha HaA/TbKHU pa3pesu (dur.
21)

3a uenta obpaboTBaemMus AeTan ce cps3Ba Ha ABe
no HeroeaTa HaA/TbXHa nocoka. HaHT Ha
o6paboTBaeMus feTaina ce HaTUCKa cpeLly
napanenHua orpaHuuuTen (7), 4oKaTo naocKaTa
CTpaHa ce Hamupa BbpXy LUMpKyasapHaTa maca (1).
3awmTaTa Ha UMpPKYNApHUA AWCK (2) TpAGBa BMHAru
[la ce CMbKBa BbpXy 06paboTBaeMus AeTan.
Pa6oTHaTa nosvuusa npu Haa/TbeH paspes He
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TpA6Ba Ja e Ha egHa IMHUA C NPOTUYaHeTo npoleca

Ha pAsaHe.

® Hactpovite napanenHus orpaHnyuten (7)
CcbobpasHo BUCOYMHATA Ha obpaboTBaeMuns
JeTaln v enaHata WwupuHa (BumTe 8.3.).

® BrxnoueTte uupKynapa

® [locTaBeTe pbLe CbC CBUTU NPBCTH NoneraTo
BbpXy 06paboTBaemMus AeTann u npubyTaiTe
o6paboTBaeMms feTans Mo NPOLbIKEHUE Ha
napanenHua orpaHuunTen (7) B LMpKYIApHUA
[M1CK (4).

@ CTpaHW4HMAT BoAau C fifiBaTa UK AficHaTa pbKa
(cnopepg nosuumMATa Ha napanenHus
orpaHnymTe ) caMmo A0 NpeaHus pbo Ha
3alMTHUA Kanakx.

o [lpubyTBariTe 06paboTBaEMMUs AeTal BUHArM
[0 Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Uaun
paskauHeaHe (5).

e OTnagaxkbT OT pA3aHETO OCTaBa Aa IEXM BbPXY
LUMpKynapHaTa maca (1), LOKaTO LMPKYNAPHUAT
[V1CK (4) OTHOBO Ce npuBeae B HAYaIHO
(M3X0AHO) MONOMKEHME.

® O6esonaceTe agbarnte 06paboTBaeMu AeTannm
cpelly npeobpbliyaHe B Kpasa Ha npoueca Ha
pAasaHe! (Hanp. PONKOBKW NOCTaBKM U.T.H.)

9.1.2 PA3aHe Ha TecHU peTainu (pwr. 22)

® HaanbHK paspesu Ha 06paboTBaemu feTannm
C WwnpuHa no-manKa ot 120 mm cnepga ga ce
M3Mb/IHABAT HEeMpPeMeHHO C NomoLLTa Ha
6yTaneH npbT (3). ByTanHWAT NpbT ce cbabpKa

B o6emMa Ha gocTaska. [loagmeHeTe He3a6aBHO

U3X H n. noB H TaneH NpbT.

9.1.3 BuMHaru pexere MHOro MaJikv geTaniu

(cpur. 23)

o [lpy HagTbKHO paA3aHe Ha TBbpAe ManKK
fetannu ¢ wupoymHa 30 Mm 1 no-manka ot 30
MM HenpemeHHo TpsabBsa Aa ce U3nonissa
6yTaneH npbT.

o [lpu ToBa 3a npeanouynTaHe e fa nsbepete
HUCKa Hanpas/fBaLla NOBbPXHOCT Ha
napanenHua orpaHuunTen.

@ [nb3rawmar 6yTaneH npbT H bAbPHA B

ma H TaBKa! (MoeT A NONYYUT

B CbOTBETHUTE Cheuuaan3upaHu TbpProBCKU
marasuHu) NMoameHeTe CBOEBPEMEHH

W3HOCEHUA GyTasieH NpPbT.
9.1.4 U3nbNHEeHUe Ha CKPUTU pa3pesu ¢
uuprynapa (¢pur. 24)

MNMocpeacTeom cBanAwara ce sawmra Ha
LMPKYNAPHUA AUCK 1 6e3CTeNeHHOo peryampyemara
BMCOYMHA Ha pA3aHe e Bb3MOXHO Aa Ce U3MbJIHAT
CKPUTK paspesn 1 paspesu Ha KaHanu.

e OTcTpaHeTe 3awpmTaTa Ha LMPKYIAPHUA ANCK (2)
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(B 7.3.)

® HacTpoiiTe 3a CKpUT pa3pes Hoxa 3a
3aKAMHBaHe UK paskanHeaHe (5) (Bui 7.4.2.)

® HacTpoiiTe ckaHaTta Abn6o4YnHa Ha paA3aHe
(8.2.)

® MoHTupaiiTe napanenHus orpaHnynTen (7)
BAACHO OT LIMPKYIAPHUA AUCK U HACTPOMTE Ha
Hy}HaTa Lwm1poynHa (8.3.2)

® [TbxHeTe AeTanna B UMPKYNAPHUA AUCK (4).
Cneppa npv ToBa fja ce BHMMaBa, AeTainbT
34paBo Aa fIedun BbPXy UMpKynapHaTa maca (1).

® [locnepoBaTenHocTTa Ha pasaHe Tpabea Ja ce
n3bepe TaKa, Ye U3pas3aHnTe NeTBM Aa nagar ot
nABarta cTpaHa Ha LMPKYIapHUA AWUCK, 3a Aa ce
M36EerHe 3aK/1eLBaHeTo UM Mexay
OrpaHnyUTeNs U LMPKYIAPHUA AUCK. (OnacHOCT
OT OTKaT)

o Cnep 3aBbpLuBaHe npoueca Ha pA3aHe BegHara
TpA6Ba fa ce MOHTMpa OTHOBO 3aluMTaTa Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK (2).

9.1.5 UanbnHeHue Ha Kocu pa3pe3u (pur. 16/25)

HocwuTe paspesu ce n3sbpLuBaT No NPUHLMM KaTo ce

13n0/13Ba napasesHua orpadnamTen (7).

® HacTpoiiTe UMPKYNApHUA ANCK (4) Ha KenaHaTa
rofieMMHa Ha brona. (Bu 8.5.)

® Hactpoiite napanenHus orpannyuten (7) B
3aBMCUMMOCT OT LUIMPOYMHATA U BUCOYMHATA HA
fdeTtavina (B 8.3.1)

® W3nbiHeTe paspesa B CbOTBETCTBUE C
luMpoynHaTa Ha getanna (Bux 9.1.1.19.1.2 1
9.1.3)

9.1.6 U3nbnHeHWe Ha HanpeYyHU pa3pesu (¢wur.

26)

® [TbxHeTe HanpeyHua orpaHuynTen (14) B eamH
OT ABarta KaHana (38) Ha uupKynapHaTta maca 1
HacTpoKTe Ha }enaHaTa rofieMnHa Ha brbaa.
(BurKTE 8.4.) AKO LMPKYNAPHUAT ANUCK (4) TpabBa
JOMbIHUTENHO Aa Ce MOCTaBuM Mof brrbA, TO
TpAbBa ga ce n3nonssa KaHan (38), He
no3sonssaly pbKaTta Bu 1 HanpeyHnaT
orpaHuuuTen Ja ce gonpart 4o 3awmrara Ha
LIMPKYAPHUA OUCK.

® M3nonsBaiiTe eBeHTya/IHO OrpaHUymUTENHA WKMHA
(25).

® [lpuTucHeTe 34paBo AeTaiia KbM HarnpeyHus
orpaHunuuTen (14).

® BrxntoyeTe uupKynsapa.

® [Inb3HeTe HanpeyHuA orpaHnunTen (14) n
ob6paboTBaemMmsA feTan No Nocoka Ha
LMPKYNAPHUA AUCK, 3a Aa U3MbHWUTE CTbMKaTa.

o BHumaHue: Bunaru 3gpaBo gpbHiTe
HanpaBnABaHWA AeTai, U HAKora
cB0O6GOAHUA OTPA3BaH AeTai.

® BuHarv nsbyTtsavite Hanpeg HanpeyHus
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orpaHuymTen (14), [oKaTo Hamb/HO OTPEHETE
fetanna.

® VI3koueTe 0THOBO UMpKynspa. OTcTpaHeTe
oTnagbLMTe OT pA3aHETO efBa ciej KaTo
LUMPKYNAPHUAT AUCK CMpe Aa ce ABUMHM.

9.1.7 Perum nasep (¢ur. 27-29)

BratouBaHe: [MpuasmxeTe NpeBKIOYBaTENA 3a BK/I-
/M3KknoyBaHe Ha nasepa (46) B nosnums | Bbpxy
feTalna, KOMTo cneaBa fia ce obpaboTea ce
NpoeKTMpa nasepHa IMHUA 1 ce NoKasea ToyHaTa
HanpasnsaBalla NOBbPXHUHA.

UsKnouBaHe: MpuasuKeTe NpeBKaOYBaTENA 3a
BKJ-/M3K/Il04BaHe Ha nasepa (46) B noauumsa ,,0%.

CwmAHa Ha 6aTtepua: OGbpHeTe BHUMAaHWE Ha TOBa,
Ye nasepsT (45) e U3KIYEH. [leMoHTUpaiTe
3almTaTa Ha LMPKYAAPHUMA AUCK, KaKTO e OnncaHo
nog Touka 7.3. OTcTpaHeTe KanaKka Ha OTAE/IEHUETO
3a 6atepuu (47).

M3BapeTe ynotpebsasaHuTe 6aTepun 1 noctaseTe
HoBMW. BHMMaBaiTe 3a npaBuiHaTa NnofAPHOCT Ha
6atepumnTe. [NocTaBeTe OTHOBO Kanaka Ha
oTaeneHneTo 3a 6atepurn. OTHOBO MOHTUpanTe
3almraTa Ha LMPKYAApHUA AUCK (2), KaKTo e
onucaHo B 7.3.

10. NMopppbixKa

e Bxumanwme! Msgbpnaiite MperoBua wencen.

o [lpax v 3ambpcAsBaHus cneasa fa ce
OTCTpaHABaT peAoBHO OT MalLnHaTa.
MouncTBaHeTo € Hal-Ao6pe Aa Ce U3BBPLLM C
duHa YeTKa nau napuan.

@ 3anoyucTBaHeTo Ha niacTmacara He
n3non3earTe pasfmaallm cpescTaa.

11. NopbyBaHe Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epsu YacTy TpaAbsa Aa ce
noco4at CnefgHUTe AaHHK:

® Tun Haypeaa

® Neo Ha uspenveto

® upaeHT. Ne Ha ypena

® Neo Ha uckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 HopMauma e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

12. Ekonorocbobpa3Ho oTCcTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTsparAT
LeTV Npu TpaHCNopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha cypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT PasnnyHK MaTepuany, kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[edeKTHUTE CTPOUTENHM HacTu Npu 0COH6EeHO
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsnpaHuA marasmH unn B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHUCTpaums!

13. Ekonorocbob6pa3Ho U3XBbpriAaHe
Ha 6aTepumn

BaTepuute cbabp>aT onacHu 3a okonHata cpega
maTepuanu.

He na3xsbpnanTte 6atepumTe B 6GUTOBUTE OTNaAbLM,
B ObH MM BbB BoAa. batepuute Tpabsa Aa ce
cbbupart, peumknupar unm aa ce U3xXebprAat
€KonorocbobpasHo.

Manpawante naxabeHnte 6atepmm Ha iISC GmbH,
Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau®. Tam
npon3BoANTENAT rapaHTnpa KOMNEeTeHTHOTO UM
oTCTpaHABaHe.

Al{ 2

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GmbH
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A Npoocoxny!

Katd tn xprion Twv cCUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
MEPLIKES UTTOSEIEEIG aodPaAeiag TIpog aroduyr
TPAUMATIOUMWYV 1) {nuiwv. Na To Ady oauTo diapdocte
TpooeKTIKA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodei&elq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE aAVA
TIAoa oTLypr) o Sldbeon oag. Eav mapadwoete T
ouokeun og AAAa dtoua, SwoTe padi Kat auTeS TIG
Ynodei&elg aodaAeiag. Aev avarapBdavoupe Kapuia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odpeiovtal oe
Mn akoAovuenon autng g Odnyiag kat Twv
Yrnodeifewv aodpaAeiag.

1. Neprypadn Ing CUGKEUNG

‘EvBeto dykou gpyaciag

MapdAAnAo téppa Xelpotpoxog (8)

Aafr) pubuiong kat acpdaAiong

10 Baon

11 Awakdrtng evepyoroinong/anevepyoroinong
12 MoxAOG EKKEVTPOU

13 ZwAnvag avappdédnong

14 Eykdapolog oényog

15 Bida pe ma&uddt metalovda

16 lMpoocapuoyEag avappodpnong

20 Bida otepewong

35 Tlaykog enekTaong

36 [aykog mAdtuvong

37 Xmprypa dykou

43 Aaotixévia modia

45 AeiCep

46 AWOKOTITNG EVEPYOTIOINGTG/ATIEVEPYOTIOINONG
45 Kardki Brkng prnatapuwv

48 MeTaAAKn ywvia

1 Mdaykog mploviov

2 T[pootaocia PLoVoAduag
3  ZuAo wbnong

4 TpovoAaua

5 ZXxiomng

6

7

9

2. Juumapadidopeva

o Emutpamnédio KukAwo TipLovi

® [lplovoAdua e OKANPO HETAAAO
® [lapdAAnAo Tépua

® Eykdpolog odnyodg

® =UAo wénong

36

3. ZwoTn Xpnon

To erutparnedlo KUKAIKO TIpLOVL TipoopideTal yia Katd
MKOG KAl EYKAPOLEG TOHES (LOVO E EYKAPTLO
0dnyod) EVAWV TTAvVTOg €idoug, avdAoya Ue To

e YEBOG ™G UNnXavrg.

Agv emutpéneTal n Ko oTPOYYUAWY EUAWYV TTAvTOg
eidoug.

H pnxavn va xpnoiporoleitat povo yia to
GKOTIO Yla TOV OTtoio TipoopideTal.

KdaBe mépav TouTtou xprion Sev eival evoedetyuévn.
Ma ¢nuieg avtog €idoug o odeilovtal oe un
evdedelyévn xprion eubBlveTal 0 XEIPLOTH/XPNROTNG
Kat 0L 0 KATAOKEVAOTNG.

Emutpénetal povo n xprion mplovoAauwyv
KATdAANAwV yla tn pnxavn (nptovoAdueg HM r CV).
AnayopeveTal n xprjon plovoAauwv HSS kat
SlaXwpLoTIKWV Siokwv TtavTég €idoug.
AvandomaoTo PEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiewv acdaieiag,
Kabwg Kat oL 0dnyieq cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeifelg XEpLoPoU oTnV 0dnyia xprong.

Ta dtopa Tov xelpiovTal Tn Unyavr, TPEMeL va
eival eEoIKEWPEVA PE TO XEPLONO TNG Kal va
evnuepwOoLV yla evéexouevoug kivduvoug. Mépav
TOUTOU VA TNPOVVTAL AUGTNPA OL SLATAEELG
MPOANWNG atuxnuatwyv. Na akoAoubBouvtal emiong
Kat ot AAAOL YEVIKOI KavOVEG LATPIKNG Epyaciag Kat
TEXVIKNG aodAAelag.

TpoTtomoelg oTn UnxXavr arnokAgiouv Tnv eubuvn

TOU KATAOKeLAoTr) armd Ti§ {NKLEG TIOU TIPOKUTITOUV

aro TN Xeron autn.

Map'd6An TV evdedelyuévn xprion dev uropolv va

ATIOKAELOTOUV TeAeiwg oplopévol kivduvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNG TNG Knxavng dev

arokAegiovTal oL €&NG Kivduvol:

o Emadn pe v IpLlovoAdua 0To aKAAUTITO TUNA
mg.

® Emnéppaon otnv KvoupeVN TIPLOVOAGUA
(TpaupaTiopés, KOWIUO)

® Exodpevdovionog katepyalopevwy
AVTIKEMEVWV I} TUNUATWYV TOUG.

® Opavon TplovoAauag.

® Ekodevdovionog EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

® BAdBn g akong 6tav dev XxpnolUoTIoleiTaL N
analToUUEVN WTOTPOoTAC(A.

o EmpAaBeiq yla v vyeia ekmoumneg okdvng
EVAOU KaTA TN XP1ioN € KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoupe va TPOCEEETE, TIWG Ol CUCKEVES HaG
5eV £X0UV KATAOKEVAOTEL Y10 ETIAYYEAUATIKTY),

BloTEXVIKN Kal Blopnyavikn xprion. Aev

o
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avaAapPavoupe Kappia eyyunon, av ) CUCKeUN
xpnowloronBei oe BloTexvieg iy Blopnxavieg 1 oe
TIAPOUOLEG EPYAOIES.

4. INMavTIKEG UTTOSEIEELG:

MNapakaAovpe va dapdacete mpooekTikd TNV Odnyia
XProng Kat va ipoceete TIG untodeielg TG. Me

BonBela TG 0dnyiag xpriong va eEolkelwbeiTe Pe N
OUOKEUN, L€ TN OWOTT) TNG XPNoM Kal TiG UTtodeielq
aocdpaleiag.

Oa Bpeite TI avaloyeg untodei&elg aodaieiag oto
erouvantopevo BiBAdpLo!

VAN

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650nm  P:<1mW

MNpoooxn: AktivoBoAia Aandep
Mn kottadete otnv aktiva
Katnyopia Aaindep 2

MpooTtateYTte TOV £QUTO 0AG KAL TO TIEPBAAAOV PE
KATAAANAQ PETPA TIPOOTACIAG ATTO KIVEUVOUG
ATUXNUATWV.

® Mnkottadete dueoa, Xwpiq pootacia
odBaAuwyV, oTnVv aktiva Aainlep.

® Mn kowrdlete dueoa otnv SLadpopr| TNG AKTivag.

® Mnteivete TNV aktiva Aainlep OTE o€
avtavakAoloeg eMpAvelg, o€ poowrta ) {wa.
Akopun Kat aktiva Aaindep xaunAng oxvog
Urpopei va ipokaAéael BAAReG ota pdTia.

® [lpocoxn - Qv ekteAovvTal AAAEG ard TIG
uedddoug ov avadEpovtal edw, Sev
amnokAeietal emikivéuvn €kBeon og akTivoBoAia.

® [loté unv avoiyete 10 HOVTOUA Tou Adindep.

® Edv dev xpnoyomonBei yia peyaAltepo
XPOVIKS SldoTnua n unxavr, adpapeote TIg
uratapieg.

Tipuég ekmopTg O0pURWYV
Aettoupyia paievTi

96,2 dB(A)
109,2 dB(A)

2TAOUN NXNTIKNAG TUEONG Lya
2TAOUN AKOUOTIKNG LOXUOG Lyya

O avadepopeveg TILEG gival TYHES EKTIOMTING KAl
Sev eival anapaitnta Kat oL achaAeig TIHEG OTN
B€om epyaoiag. Map’dAo Tov UTIAPXEL CUCKETION

METAEL TNG OTABUNG EKTIUMNG KAl El0pOoNG, Sev
ouvendyetal a§lotiota edv eival arapaitntn n
ANWn pooBeTwV PETPWYV achaAeiag 1y OxL.
Mapdyovteg o Ba propovoav va eEMNEEACOUV TNV
UPLOTAUEVN OTABWUN €LGPONG PUTIWYV OTN B€oN
epyaoiag, mepAauBAvouV I SIApKeLd TNG
emnidpaong, Ta laitepa XapAKTNPLOTIKA TOU XWPEOU
epyaoiag, AAAeg TinyEg BopuBou KATL., T.X. TOV
APLOUO TWV PUNXAVWYV Kal GAAWV YEITOVIKWV
Sladikaouwv.

OL a€lomioTeg TIHEG BEONG EPYATIag UMOPOVV ETTONG
va SladEpouv amno xwpa oe xwpa. H mAnpodopia
QUTr) OKOTIEVEL 0TO Va SWOEL 0TOV XPoTN TN
SuvaTtdTNTA KAAUTEPNG EKTIUNGNG TOU KlvdUvou.”

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntipag evaAAaooopeVOU PEUHATOG

230 V ~ 50Hz
loxug P S6 40% 1700 Watt
Aeitoupyia paievting 4800 min.”

MplovoAapa pe okANnpo HETAAAO
@250 x J30x2,8mm
ApBu6g Sovtiwv 24

MégyeBog aykou epyaaiag 626 x 445 mm
MAdTUvoN aykou gpyaciag ap/de 626 x 250 mm
Enéktaon aykou gpyaoiag miow 445 x 320 mm
"YWog korg pagiuoup 73 mm/90°

53 mm /45°
Pubuion vwoug adapabunta 0 - 73 mm
neplotpedouevn plovoAdpa  adafadunta 0° - 45°
2Uvdeon avappodnong @ 35 mm
Bdapog 33,5 kg
Katnyopia Aainlep 2
Mrkog Kupdtwv Aainlep 650 nm
lox0g Aainlep <1mwW

Tpododooia pevpatog HOVTOUA Aainlep
2x 1,5V (AAA)

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexng TEPLOSIKT)
Aettoupyia (didpkela kukAou 10 Aerttd). Ma va pn
BeppavOei uttepPROALIKA O KIVNTAPAG ETITPETETAL VA
Aettoupyei o kivntrpag 40% g SidpKelag Tou
KUKAOU M TNV avadePOEVT OVOUAOTIKN LOXU Kal
TIPETIEL KATOTILV VA OUVEXIoEL va AetTtoupyei 60% tng
Slapkelag KUKAou xwpig dopTio.

37
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6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

@ =ETIAKETAPETE TO ETUTPATESIO KUKALKO TIPLOVL KAl
eAEYETe TO yla evéexOUeVEG (NULEG artd TN
UeTapopda

® H unyavn npémnel va tonoBetnOei oe oTabepd
oneio, dnA. va Bdwbei mavw oe Ttayko
gpyaoiag 1 oe otepen Baon.

® [lpwv T B€on o Aettoupyia TpEMeL va €X0uv
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slata&elg aopaAeiag.

® H mplovoAdpa mipérel va propei va Kiveitat
eAevBepa.

® NaTmpoogxete ota 1dn katepyacpéva EVAA va
MV urtapyouv E€va avTikeipeva, TLX. Kapdla
Bideg KA.

@ [lptv evepyoTiooETE TOV SLAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyomnoinong
olyoupeuBeite Twg 0Aa €xouv ToroBeTnOei
OWOoTA KAL TIWG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

® [lpwv T oUvdeon TNG UNXAVIG OLYOUPEUTEITE
TIWG TA OTOLXEIO TNV ETIKETA TOU CUNPWVOUV
e Ta oTolxEia Tou SikTUOoU.

7. TomoB®£Tnon

MNMpoooxn! Mpwv anoé 6Aeqg TIg epyacieq
OUVTNPNONG Kal TPOTIOTIOINCNG OTO KUKAIKO
mpLovL va Byadete To BUcua amod v mpida.

7.1 Movtag g Baong (ew. 17/18)

® avarnodoyupioTe TO ETITPATIESIO KUKALKO TIPLOVL
KaL TotrtoBetrote 10 0TO SAmedo.

® BubwoTte xaAapd oto TpldvL Ta TEcoEPA TIOSIA
(40) pe T1q e€aywveg Bideg kat maguddia.

o Bidwote Twpa xahapd Tiq KATA PiKOG Kal
gyKkapoleg 5koug (41) kabwg Kal TIG TECOEPLS
ueoaieg dokoug (42) ota odia Baong.

® XPiEte povo xaAapd Tig e§aywveg Bideq kat Ta
rna&uddia. Mpoooxn: O1 pakpuTepeq Sokoi va
XPnotornoimndouv oto TAai.

® BadAte twpa Ta Aaotixévia odia (43) ota médla
g BAong, YupioTe Kal TIAAL TN PNy avr Kat
oTNoTE TNV 01N BdAon mg.

o Katdmv odiEte 0Aeg TIG Bideg kal Ta magpadia
g Bdong (ek. 18).

® O1peTaAAIKES YWVIES (48) va BidwBouv otnv
E0WTEPLKN TIAEUPA TWV TIOSIWV TNG Baong (40)
onwg dpaivetal otnyv eikéva 30. Me auTég TIg
UETAAAIKE YWVIEG (48) Tipemel va BldwBel To
TIPLOVL e TNV eTIDAVELQ OTNV OTIola OTEKETAL
TipLv 1eBei oe Aettoupyia.
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7.2 MAATUVOT 1] EMEKTACT] TOU TIAYKOU

epyaciag (ek. 19/20)

® 2TePEWOTE XAAAPA TNV MAATUVOT) KAl ETTIEKTACN
TOU Ttaykou gpyaoiag (35/36) otov ndyko
epyaoiag (1) pe Bideg kat magpasdia. (k. 19).

® Bidwote xaAapd ta otnpiypara (27) oto
TePIBANMA TOV ETUTPATIECIOV TIPLOVIOU KAL OTOV
TIdyKO TTAATUVONG Kal ETTEKTAONG (KOVTA
KOMMATLA Yia TNV TTAATUVOT), HAKPLA KOMUATLA
yla TNV Katd PriKog EMEKTAON).

® FEubuypappiote TNV MAATUVON KAl KATA UKOG
ETEKTAOT JE TOV TIAYKO epyaaiag(l).

o Katomv odifte 0Aeg TG Bideg. (k. 20)

7.3 TomoB€tnoN / e§aywyn Tng mpooTtaciag ya

TNV TplovoAdpua (etk. 3)

® TomoBeTnoTe TNV TIPOCTACIA YA TNV
TplovoAdpa (2) oto oxiot (5), €ToL wote n Bida
va riepvdel and v tpura (44) Tou oxiotn.

® Mn odiEete TIOAU T Bida (15).

® Hmpootacia Tng MPLovoAduag TipéeTeL va gival
XaAapn.

® TepewoTe TOV owArva avappodnong (13) otov
pocappoyEa avappoddnong (16) kat 0To oTOpL0
avappdéPnong Tng mpooTaciag Tng
TIPLOVOAAMAG(2).

® XtV £€£0d0 Tou TIPoCapoyEA TNG
avappdédnong (16) va ouvdebei pia KaTAAnAn
gykataotaon avappddnong. H adaipeon
yivetat otnv avtiotpodn oelpd.
Npocoxn! Mpwv anod tnv apxn tg epyaciag
HE TO TMPLOVIL TIPETIEL VA XAUNAWGCETE TNV
mpooTacia g nplovoAdauag (2) tavw oto
AVTIKEipEVO Epyaoiag.

7.4 PUOuIon tov oxiotn (k. 3/6/7/8)

e [poooxn! BydAte To Bucpa amod tnv npida.
® PuBpiote TV nplovoAdpua (4) oe pa&uoup Badog
KoTmq, dEPTE TNV 01N B€omn 0° katL acdaAiote

mv.

e Efaywyn g npootaciag g nplovoAduag
(BAémE 7.3).

® Adaipéote TO €vBETO TOU TIAYKOU gpyaaiag (6)
(BA. 7.5).

® Xahapwote N Bida otepéwong (20).

7.4.1 POOMION Yia HAEIMOUM KOTIEG (EIK. 6/7/8)

® 2mpw&te TOV oXiom (5) TIPOG TA EMAVW HEXPLN
arnootaon Hetagl mdykou epyaaiag (1) kat
endvw Akpng Tou oxiot (5) va eivai ep. 10
€KATOOTA.

® H amootaon peta&l g nplovoAduag (4) kat
Tou oxiotn (5) va eivat 3-5 XIAlooTA.

® Emnavaodite  Bida (20) kal TOTOBETHOTE TO
€vOETO TOU TIAYKOU gpyaciag (6) (K. 7).

o
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7.4.2 POOULION Yia KpUuPEG KOTIEG (E1K. 6/7/8)

® mpw&Te TO oXioTtn (5) TPOG TA KATW MEXPLN
WUTN Tou oxiotn va eival 2 XIALooTA KATW arno
TNV TIO TMAVW PUTN TOu SOVTIOU TOU TIPLOVIOU.

® H amdotaon peta&l tou oxiotn (5) Kat g
TIPLOVOAAQAg (4) pémet va givat 3-5 XIA. (BAEme
€IK. 6)

® Emnavaogifte ™ Bida (20) kat TorobeTiOTE TO
€vOeTO TOU TIAyKOU epyaaiag (6).
Mpoooxn! Meta amo tnv ektEAeon Kpupiig
KOTIG TIPETEL VA EMAVATOTIOOETNOEL TO
TIPOCTATEVUTIKO KAAUHHA.

® Edv adrioete 10 oxiotn otV KATW BE€0M, TIPETIEL
Va TIPOOEEETE WG TO VYOG KOTING HELWVETAL KATA
mep. 55 xlAooTa.

® H pubuion Tou oxiotn TIPETEL va EAEYXETAL HETA
anod kABe aAAayr| TPLOVOAAUAG.

7.5 AAAayn Tou £€VOETOU TOU TIAYKOU Epyaciag

(ek. 7)

® e mepintwon ¢Bopdg 1 BAARNG ipEmel va
AVTIKATAOTABEL TO €VOETO TOU TIAYKOU
gpyaoiag, SladopeTika vpioTatal coBapdg
Kivduvog TpaupaTIGHOU.

e Adapgote T SlaTagn pootaciag g
TIPLOVOAANAG (2).

® AdaipeoTe TIG 2 XWVEUTES Bideg (34).

® BydAte npog ta emdvw to pOapuevo EvOeTo
ToU Taykou epyaciag (6).

® H ouvappoAdynon Tou véou £vBeTou yiveTal
oTNV avtioTpodn oelpda.

7.6 Torto®€tnomn / aAAayn Tng mplovoAapag (EK.

5)

@ [lpocoxrn! BydAte To ¢ig and v mpida.

® AdalpEoTe TO €VOETO TOU TIAYKOU EPYACIAG e
AQOKAPIoPA TWV SU0 XwveuTtwV Bdwv (BAETE
7.5).

® XaAapwoTe TO Ta&AdL TOTOBETWVTAG TO KAELSI
(SW 24) oto na&uddt kal avtiopifovtag pe
€va aAAo kAeldi (SW 13) otov a&ova tou
Kivnpa.

e [poooxn! Ztpiwte TO MAELASL OTNV
KOTEVBUVON TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAANAS.

o Adapéote TV eEwTtePIKn GAAVTLa Kat
TPaPnETE TNV TIAALd TTplovoAdua Ao&d Tipog ta
KATW aro TNV eowTepIkn PpAavta.

® [lpwv TNV TOMOBETNON TNG VEAG TIPLOVOAANAG
KaBapioTe MPOOEKTIKA TNV PAAvVTLa TNG
TIPLOVOAQNOG.

® TomoBeTNoTE TN VEA TIPIOVOAAUA OTNV
avtioTpodr oelpd kat oPiETe TNV.

Mpoooxn! NpocégTe TNV KatevOuveon
kivnong, n Ao§n mAeupd Twv SovTiwv
TIPEMEL Va SEiXVEL TIPOG TNV KaTeVOUVON
Kivnong, 8nA. va gival mpog Ta eUnpPog

(BAéme BEAOG oTNV MpooTacia TnNg
TplovoAdauag).

® EmnavartomnoBetriote 10 0Xion (5) KAt TV
npooTtacia TG rplovoAduag (2) kat pubuiote
(7.3,7.4)

@ [lpotov apyioete TAAL va epydleoTe e TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
ouoTNUATwyv acpaAeiag.

8. Xelplopog

8.1 Aiakomtng

gvepyomoinong/anevepyornoinong (k. 4)

o [EdovTag To MPACLvo TIANKTPO ,|“ propeite va
EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. Mptv TNV €vapén g
epyaoiag mepEVTE PEXPL VA GTACEL N
TIPLOVOAQA TOV PEYIOTO aplBpd oTpodwv.

® [0 va anevepyoromoeTe TIAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
va TIECETE TOV KOKKIVO Slakorn ,,0%.

8.2 Babog kotmg (€K. 4)

® [leplotpédovtag Tn oTpoyyuAr) Aapn) (8) uropei
va pUBWLOTEL N TIpLoVoAdua (4) oto
emOupovpeVo BAB0G KOTIAG.

AvtifeTa pog TN Ppopd SEIKTWV POAOYLOU:
peyaAuTtepo BAbog kot g

Mpog T dopd dekTwv poAoyLov:
HIKpOTEPO BABOG KOTIAG

8.3 MapaAAnAo téppa

8.3.1'Yyog tépparog (ek. 11-14)

o O ouunapadiddpevog mapdAAnAog odnyog (7)
S1aB€tel SUo 08NYoUS SlapopETIKOU UPOUS.

® AvdAoya e TO TTAY0G TWV UAIKWYV TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLUOTIOMOEL 0 08NY6G
(25) ovpdwva pe TV eik. 12, yia rax0 VAKO Kat
oupdwva pe v eik. 11 yia Aemtod VAKO.

® [ aAlayn Tou 0dnyou (25) otnv XaunAdtepn
empavela, TPEMEL va XaAapwBouv ot duo Bideg
pe poléTa (26) woTte va Aaokdpel 0 odnyog (25)
aro To oTNPLypa (24).

® Adaipéote TIg Vo Bideg pe poléTa (26) anod
oxloun (27) otov 0dnyo (25) kat
EMAVATOTIONETAOTE TIG OTNV AAAN oxloun (31).

® EmnavatonoBetriote Tov 06NnY0 (25) oto
otnptyua (24).

® H aAAayn pog v enavw emipavela PETEL va
eKTEAEOTEL avaloya.
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8.3.2 MNAdatog kot g

e '‘Otav koBete KaTA UrKog Twv VAWV va
XPNOWOTIOLEITE TOV TIAPAAANAO 06NYO (7).

® O mapdAAnAog 0dnyodg (7) pmopei va
ToroBetnOel Kat 0TI SUO TTIAEUPES TOU TIAyKOU
gpyaoiag (1).

® O mapdAAnAog odnyog (7) mpemnel va
ToToBeTNOei oTOV 06NYO (22) TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

® Me ) BonBela g KAipakag (23) oTov Iayko
gpyaoiaqg (22) urnopei va pubpLoTEL 0
TapdAAnAog 0dnyogq (7) onwg embupeiTe.

® Me mieon Tou poxAou (12) uropei va acpaAloTei
0 TIApAAANA0G 06nyodG oTNV mBupovpEeVN BEon.

8.3.3 PUBuIoN prjkoug odnyou (eik. 10)

® [0 va armogpuyeTe TO UMAOKAPIOUA TWV
AVTIKEIPNEVWY TIOU KOPBETE, KIveiTal 0 0dnyogq (25)
o€ KATA UrKog Katevbuvon.

® Baowog kavovag: H riiow dkpn tou odnyou
AKOUMTIAEL O€ pia 16eaTr) YPapun TIou apxidet
TEPITIOU 0TN HEOT) TNG TIPLOVOAAUAG KAl TINyaivel
TIPOG Ta THOW O€ YwVia KATw Twv 45° .

@ Pubuion tou avaykaiou TAATOUg
- XaAapwote TIG Bideq e poléta (26) kat
OTIPWETE TIPOG TA EUTIPOG TOV 08NYO (25) HEXPL
va €ABel o entadn Pe TNV IOeATY) VPN 45° .
- Zavaodifte TG Bideg pe polETa (26).

8.4 Eykapolog 0dnyog (eik. 9)

® mpw&te TOV EYKAPOLO 06NYyo (14) 0TO AUAAKL
(38) Tou maykouv epyaoiag.

e XaAapwoTe TN Bida pe poléta (32).

® XTpiYTE TOV EYKAPOLO 06Ny (14) péEXPL TO
B€A0G va Seixvel TNV emBupovpevn ywvia.

® =avaodi&te ) Bida pe poléta (32).

o 'Otav kéBete HeyaAUTEPA KOUUATLA UTTOPEL O
£yKApolog 0dnydg (14) va enektadei pe Tov
0dnYo (25) Tou mapAdAAnAou TE€pHATOG (7) (EIK.
15)

MNpoooxn!

® Mnompwéete Tov 08Ny (25) TTIOAU Babid Tipog
TNV Katevbuvon NG MPLOVOAANAG.

® H armdotaon peta&y Tou 0dnyou (25) kat g
TIPLOVOAANAG (4) va EAlVAL TIEP. 2 EK.

8 5 PUOuion ywviag (eik. 16)
XaAapwote T Aafny aochdaAiong (9).

o Me meploTpodr| TNg Aapnq pubuiote TNV
€MOUPOVKEVT YwVia TNV KAipaka.

® Aodaliote TV Aapr) acdpdAiong otnv
€MOUUOVKEVT YwVia.
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9. Aettoupyia

Mpoocoxn!

® Metd amno kdbe véa pUBULON CUVIOTOUUE Mia
SOKIMAOTIKY) KOTIN Yld EAEYXO0 TWV PUBUICEWV.

® Metd Tnv evepyoTtoinan Tou TPLOVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL N TIPLIOVOAAUA va PTACEL TOV
MEYLOTO aplOpd oTpodwV, TIPLV EKTEAECETE TNV
KoTt.

@ [lpoooxn oTnv apxr TG KOTmG.

9.1 EKTEAEOT S1aUNKWV KOTIWYV (E1K. 21)

ESw kOBeTE €va AVTIKEIUEVO OE SLAUNKN

katevBuvon. Mia dkpn Tou avTikeipevou TiedeTal

TAVW oToV TIAPAAANAO 08NY6 (7), EVW 1) ETMEdN

TIAEUPA AKOUUTIAEL TIAVW OTOV TIAYKO gpyaciag (1).

H nipootacia g povoAduag (2) mpémet va eival

TAVTA XAUNAWHEVN TIAVW OTO KATEPYALOUEVO

avTikeipevo. H 6€on gpyaciag oTnv Slaprnkn Korm

Sev eTUTPEMETAL TIOTE VA €ival € i YPAUUN HE TNV

Topeia TG KoTmG.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyod (7) cvpdpwva pe
TO VYOG TOU KATEPYALOHEVOU AVTIKEIEVOU Kal
He TO eTOUOUEVO TTIAATOG. (BA. 8.3)

® Evepyoroinon nploviov

® BdAte ta xépla 0ag pe KAELOTA Ta SAKTUAQ
TIAVW OTO KATEPYAOEVO AVTIKEILEVO KAl
OTIPWETE TO AVTIKEIUEVO KATA KOG OTOV
TapdAANAo 0dnyo (7) oTnVv TPLOVOAAA.

® Odnynon oto TAai pe To aplotepd 1| Se&i xEpt
(avéAoya pe tn B€om Tou apdAAnAou odnyou)
HOVO PEXPL TNV UTTPOCTLVY AKPN TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUUMATOG.

® Na oTIpWYVETE TO AVTIKEIUEVO TIAVTA HEXPL TO
TEAOG ToU oxioTn (5).

® To TN TIoV AroKOPBETAL TIAPAUEVEL OTOV
nayko gpyaoiag (1) péxpl va akwvnroromoei
TIAAL N TIpLovoAdua (4).

® AodaAioTe Ta HAKPLE AVTIKEiMEVA Yia va unv
TeEoouv Tav KOTouv! (T.X. He pia Baon KAT.)

9.1.2 KoTt] GTEVWYV AVTIKEIMEVWV (ELK. 22)
® AlQUNKELG KOTIEG AVTIKEWWEVWV HE TIAATOG
Alyotepo amno 120 xIA. Mpémel va ekteAovvTal
omwaodnroTte pe T Borbeia EVAouU wONoNg (3).
To &uAo wenonq oupnspl)\apﬁavswl Na
AAG TO €V EV
'v ) eAaTT TIKO EVAO U

©
—

.3 Kot ToAU GTEVWYV AVTIKEIMEVWV (ELK. 23)

® [0 SlapnKeLg KOTIEG TIOAU OTEVWYV AVTIKEINEVWY
pe TAATOog 30 XIALOOTWYV Kat AtyoTePO, TIPETEL VA
Xpnotoroleite onwadnrote éva EUA0 wnong.

® TNV MepinTwaon auTr| va TPOTIUATE TNV XApNAR
eMpAveLd TOU napa)\)\n)\ou odnyou.

e Toé&UAoTm v Tt idetal!
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T ieT oTa £161KA KATACT Ta) T
V EV EVo EVAO U Vi
vTikabioTaral eykai

9.1.4 EKTEAEon KPUPWV KOTIWV (EIK. 24)

Xdpn oTnv anooTwievn TPOOTACia TNG

TIPLOVOAAQAG Kal To adlaBadunta pubuilopevo VPog

KOTMG eival SUVATEG OL KPUPEG KOTIEG.

® Adaipéote ) Sldtagn mpootaciag g
TpLovoAduag (2) (BA. 7.3).

® Pubuion tou oxiot (5) yia kpudr| kortr| (BA.
7.4.2)

@ PUBuion tou emibupovpevou Badoug kormg (8.2)

® TormoBeton Tou apdAAnAou odnyou (7) e&id
arod TNV TPLOVOAAA KAl pUBLOT) TOU
analtovpevou Adtoug (8.3.2)

® 2TpwWETE TO AVTIKEINEVO TIOU BEKAETE VA KOWETE
TPOG TNV TIplovoAdua (4). Na rpooegete va
QAKOUMTIAEL KAAQ TO AVTIKEIUEVO OTOV TIAYKO
epyaoiag (1).

® NaemAggeTe TNV akoAouBia Kotm|g €T0L, WOTE
Va TIEPTOUV TA KOPUEVA TUAUATA artd TNV
aplotepr) TAEUPA TOU SiCKOU TOU KUKAIKOU
TIPLOVIOU, WOTE VA PNV TIPOKANOEl urAokdplopa
HeTa&u 0dnyou kat TplovoAduag. (kivéuvog
avtikpouong)

® Metd TV nMepdTwon Tng KoTm|g va
EMAVATOTOOETACETE AUECWG TNV TIPOOTACIA
NG TPLOVOAAUAG (2).

9.1.5 EkTéAeon Ao§wv Komtwv (elk. 16/25)

O1 A0o&EQ KOTIEG EKTEAOUVTAL KATA KAVOVA PEXPTION

Tou rapdAAnAou odnyou (7).

® Pubuion tng mplovoAauag (4) otnv
emBupovpevn ywvia. (BA. 8.5)

® Pubuion tou apdAAnAou odnyou (7) avaioya
He To TTAATOG Kal To uyog (BA. 8.3.1)

® EkteAéote TV KOTI) AvAAOYA E TO TIAATOG TOU
katepyaddpevou avtikeipevou (BA. 9.1.1 kat
9.1.2 ka1 9.1.3)

9.1.6 EKTEAEON EYKAPOIWV KOTIWV (ELK. 26)

® rpw&te TOV £YKAPOLO 06Nyo (14) oe €éva anod
Ta SU0 avAdkia (38) Tou TTAYKOU epyaciag kat
pubuioTe TNV emBupovpevn ywvia. (BA. 8.4.)
Edav npénel emnpoofETwg va Tomobetndein
TIPLOVOAdQpA (4) Ao&d, va XPnOoLUOTIO|OETE TO
AUAAKL (38), TIou SV eTUTPETEL VA €pBEL OE
emagd To XEPL 0ag Kal 0 EYKAPOLOG 0dNyoOq e
TNV pooTacia TG MPLOVOAAUaG.

® XpnouworomoTte eVOEXOUEVWG TOV 06NYO (25).

@ [ligote To avTikeiyevo duvatd mavw oTov
£yKapolo odnyo (14).

e Evepyomoinon nploviov

® mrpw&te TOV EYKAPOLO 06Nyo (14) kat To
AVTIKEiPEVO TIOU BEAETE VA KOYETE TIPOG TNV

KaTewbuvon NG TPLOVOAAUA YIa TNV EKTEAEON
NG KOTm|G.

o [poooxn: Na kpatarte mavta kaAd to
AVTLIKEIMEVO TO 081 YOUUEVO THUIMA TOU
AVTIKEIPEVOU IOV OEAETE VA KOYETE, TIOTE
TO KOHMATL IOV KOBETAL

® Na ompwyxvete Tov eyKAPolo 0dnyo (14) mavta
T600 Babid, pExpL va kotei TeAeiwg To
QVTIKEIPEVO TIOU KOBETE.

® ArmevepyoromoTe TO TIPLOVL. ATIOUAKPUVTE Ta
AMopPpPIUMATA TOU TIPLOVIOHATOG, HOVO adoU
aKlvntorotnOei n TipLovoAdpua.

9.1.7 Aettoupyia A€iep (eik. 27-29)
Evepyomoinon: Kivriote Tov Slakomtn
gvepyormoinong/arnevepyoroinong Aaindep (46) otn
0¢on ,|“. 210 eneEepyaldpeVo aVTIKEILEVO
mpoBAaAAeTal pia ypauur Aaindep, rou deixvel tnv
aKpLPn opeia NG KoTm|G.

Anevepyormoinon: Kivriote tov Slakdmtn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aainlep (46) otn
0¢on ,0“.

AAAayn TG prtatapiag: mpooeETe va eival
arevepyoromuEVo 1o Aainlep (45).
AToouVapPOAOYNOTE TNV TPOCTAGia TNG
TIPLOVOAQAG OTwG TiEpLypadeTal oTo £6adLo 7.3.
ATIOPAKPUVTE TO KAAUPMA TNG prtatapiag (47).
AdapéoTte TIq EEAVTANUEVEG HrtaTapieg Kat
QVTIKATAOTAOTE TNG UE Kavoupyles. MNpoogEte katda
TNV TOTOBETNON TN CWOTH B€0N TWV TIOAWV TWV
pratapwv. Emavatomnofetrote 10 KAAUPUA TWV
MITaTapLwV. ATIOOUVAPHUOAOYNOTE TNV TIPOOTACIA
NG MPLOVOAduag (2) 6Twg TeptypadeTal 0To
edaglo 7.3.

10. Zuvtipnon

o [Mpoooxn! BydAte to ¢dig and v npida.

o Na kaBapifeTe TAKTIKA TN HNXavr anod okovn
Kat akabapaieg. O Kabaplopog va yivetat katd
TIPOTIUNON L€ TIETILEOUEVO AEPA 1) e EVA TIAVI.

® [aTov KaBaplopd TOU MAACTIKOU TUAKATOG N
XPTNOLOTIOLEITE KAUOTIKA HETT.

11. NMapayyeAia avTaAAAKTIKOV

OT1av napayyYEAAAETE QVTOAAQKTIKA va un Eexaoste
va avagpepeTe ta €ENG otolxeia:

® TUTIOG OUCKEUNG

® AplBuog €idoug TG CUCKEUNG

® XapakTnpELoTIKOG aplBuog (Ident Nr.) g
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OUOKEUNG
® AplBuoG TOoU AVTAAAOKTIKOU
Ma L.oXUouoEeg TIHEG KAl TIANPOPOPIES
www.isc-gmbh.info

12. A1aBeon oTa amoppippara Kal
AavakUKAwon

Mpog anoguyn {nU®V KATd Tn petapopd n
ouokeun BpilokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival p®TN UAN, puropei dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL ) VA AVAKUKAWBEL.

O OUMTIEOTNG KAl TA £EAPTNUATA TOU ATIOTEAOUVTAL
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard JETAAAA Kal
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabETeTe Ta
EAATTWUATIKA £EAPTHATA OTA LOKA KAl
TPOBANUATIKA antoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO £10IKO 0AG KATAOTNA 1} 0TN dloiknon
Tou ARou oag.

13. A1G0eon uymarapiv

Ol pyratapieg meplExouv UAIKA eTuBAapN yla to
TEPPAAAOV. Mn) TIG TETATE OTA OIKIAKA
aroppipuata, 0T wTa 1) o vepod. Na palevete
TIG UTATAPIEG KAl va TIG OLaBETETE KATA TPOTIO
PNKO TIPOG TO TEPBAAAOV. Na OTEAVETE TIQ
KaTavaAwpeveg pratapieg nmpog myv ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Ekel
eEaopaAifeTal ar’ oToV KATAOKEUAO T 1 0WoTH
dldBeon Toug.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

—

. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bigagi korumasi
itme gubugu

Testere bicagi

Ayirma kamasi
Tezgah elemani
Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
10 Alt gerceve

11 Acik, Kapali salteri

12 Eksantrik kol

13 Toz emme hortumu

14 Enine dayanak

15 Kelebek somunlu civata
16 Toz emme adaptéri
20 Baglanti civatasi

35 Uzatma tezgahi

36 Genisletme tezgahi

37 Tezgah destegi

43 Lastik ayaklar

45 Lazer

46 Acik/Kapali salteri

47 Pil g6z kapagi

48 Metal gbénye

©CoOoONOOOR~WN =
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. Sevkiyatin icerigi

Tezgahli daire testeresi

Sert metal disli testere bicagi
Paralel dayanak

Enine dayanak

itme gubugu

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tlr agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tr yuvarlak
agaglarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina goére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.
Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklari (HM
veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir. Her turlii
kesme taslarinin ve HSS tipi testere bigaklarinin
makineye baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina
uygun kullanimda ayrica kullanma talimatinda
aciklanan guivenlik uyarilari, montaj ve isletme
talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalari 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlt hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

® Doénmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykir yapilan ¢calismalarda is
parcasinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kirlmasi

@ Testere bicadi diglerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

e Ongorillen kulakigin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglga zararl emisyonlarin
olugsmasi

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya
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benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur.

Dikkat: Lazer 1sini
Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A11:1996
1894S8-8x11

Laser Klasse 2
A:650nm  P:=1mW

Uygun korunma énlemleri alarak kendinizi ve
cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

® Lazerisinina gozliik takmadan direkt olarak
bakmayiniz.

® Kesinlikle direkt 1sin igine bakmayiniz.

@ Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler, insan
veya hayvanlar (izerine ydneltmeyiniz. Disuk
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

® Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
diginda yapilan bir calisma da tehlikeli isinlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modilini kesinlikle agmayiniz.

® Testere uzun sire kullanilamayacaginda piller
¢ikarilacaktir.

Ses emisyon degerleri

Rélanti
Ses basing seviyesi L, 96,2 dB(A)
Ses gu¢ seviyesi Ly, 109,2 dB(A)

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda glvenli is yeri degerleri olarak
g6rtlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak dnlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin siiresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger glraltt
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kaynaklarini vs. icerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir galisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50Hz
Glg P S6 40% 1700 Watt
Rolanti devri ng 4800 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi
@250x@30x2,8mm
Dis adedi 24

Tezgah boyutu 626 x 445 mm
Tezgah genisletmesi Sol/Sag 626 x 250 mm
Arka tezgah uzatmasi 445 x 320 mm
Kesim yliksekligi max. 73 mm/90°

53 mm/45°

kademesiz 0 - 73 mm
kademesiz 0° - 45°

Yukseklik ayari
Testere bigagi dondurdlebilir

Toz emme baglantisi @ 35mm
Agirhk 33,5 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer gucl <1mwW

Lazer moduli akim beslemesi 2x1,5V (AAA)

isletme tlirii S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede i1sinmasini 6nlemek i¢in motor durdurma
sliresinin %40 oranindaki bir stirede anma guc¢ degeri
ile calistinlacak ve arkasindan durdurma suresinin
%60 oranindaki bir surede yuk altinda olmadan
calistinlacaktir.

6. Calistirmadan énce

® Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢calisma tezgahi, Gniversal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicadi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agacta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
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hareket eden parcalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan dnce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar ve
bakim caligsmalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

7.1 Alt Cercevenin Montaji (Sekil 17/18)

® Tezgahli testereyi dénduriin ve tabana yatirin.

e Dortayagi (40) civata ve somun ile gevsek bir
sekilde testereye monte edin.

@ Sonra uzunlamasi ve enine traversler (41) ile dort
orta traversi (42) gevsek bir sekilde ayaklara
baglayin.

e Civatalar ve somunlari gevsek sekilde takin.
Dikkat! Uzunlamasina traversler yan tarafta
kullanilacaktir.

@ Sonra lastik ayaklar (43) ayaklara takin, testereyi
alt cerceve ile birlikte déndurin ve tabana koyun.

® Son olarak alt cercevenin bitlin civata ve
somunlarini sikin (Sekil 18).

® Sekil 30'da gosterildigi gibi metal gdnyeyi
ayaklarin (40) ic tarafina civata ile baglayin.
Testere isletmeye alinmadan énce bu metal
gOnyeler (48) ile zemine sikica sabitlenecektir.

7.2 Tezgah Genisletmesi ve Uzatmasi (Sekil

19/20)

® Tezgahl testere (1) Uzerindeki tezgah
genigletmesi ve uzatmasini (35/36) civata ve
somunlar ile gevsek sekilde monte edin. (Sekil
19).

® Destek elemanlarini (27) testere gbvdesi ve
genigletme veya uzatma tezgahina gevsek bir
sekilde monte edin. (kisa destekler genigletme,
uzun destekler uzatma igindir)

® Tezgah genigletmesi ve uzatmasini testere (1) ile
birlikte ayarlayin.

@ Sonra civatalarin tdmlnu sikin. (Sekil 20).

7.3 Testere Bicagi Korumasinin Montaiji /

Demontaji (Sekil 3)

@ Testere bicagi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (44) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) tzerine koyun.

e Civatayi (15) fazla skkmayin; testere bigag
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (13) emme adaptéri (16) ve
testere bicagi korumasinin (2) emme bashgina

baglayin.

® Emme adaptériiniin (16) cikisina uygun bir
aspiratdr sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yéniinde
gergeklesir.
Dikkat!
Kesme islemine baglamadan énce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.4. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil

3/6/7/8)

o Dikkat! Figi prizden c¢ikarin

® Testere bicagini (4) max. kesim derinligi élgusiine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

® Testere bicagdi korumasini demonte edin (bkz.
7.3.)

® Tezgah elemanini (6) sékln (bkz. 7.5)

® Baglanti civatasini (20) gevsetin.

7.4.1. Azami Kesim Olgiisii Ayari (Sekil 6/7/8)

® Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) ust
kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm oluncaya
kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

® Testere bicadi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

o Civatay (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin (Sekil 7).

7.4.2. Gizli Kesim Ayari (Sekil 6/7/8)

® Ayirma kamasi ucu en Ust dis ucunun 2 mm
altinda oluncaya kadar ayirma kamasini (5)
asaguya itin.

® Testere bicadi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir (bkz. Sekil 6)

o Civatay (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin.
Dikkat! Gizli kesim uygulamasi yapildiktan
sonra koruma kapagi tekrar monte
edilecektir.

® Ayirma kamasini alt pozisyonda birakmak
istediginizde kesim yuksekliginin yakl. 55 mm’ye
dismus olacagina dikkat etmeniz gerekir.

® Ayirma kamasinin ayari, her testere bicagi
degistirme isleminden sonra kontrol edilecektir.

7.5 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 7)
® Tezgah elemani hasar gérdigunde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yuksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicadi korumasini (2) sékin

2 Gémme bagli civatalari (34) cikarin.

Asinmig tezgah elemanini (6) ¢ikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi yoniinde gerceklesir
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7.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi

(Sekil 5)

o Dikkat! Figi prizden cikarin.

® GoOmme bagl civatalar sokerek tezgah elemanini
cikarin (bkz. 7.5)

@ Biranahtar (24’lik) somuna ve diger anahtari
(13’ltk) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.

o Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
yénlinde déndurun.

® Dis flangi ¢cikarin ve kullanilmig testere bicagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan cikarin.

@ Testere bicagi flansini montaj isleminden énce iyi
bir sekilde temizleyin

® Yenitestere bicagini sékme igleminin tersi
yoénlnde takin ve sikin
Dikkat! Dénme ydniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme yoniinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

® Ayirma kamasi (5) ve testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.3., 7.4.)

® Testere ile tekrar kesim islemi yapmadan énce
koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol edin.

8.0. Kullanim

8 1. Acik/Kapali Salteri (Sekil 4)
Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere calitirilir.
Kesim iglemine baglamadan énce testere
bigaginin azami ¢alisma devrine erismesini
bekleyin.

® Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0
butonuna basin.

8.2 Kesim Derinligi (Sekil 4)
@ Kolun (8) déndirlilmesi ile testere bigcaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yénunun tersine
dénduruldiginde: daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde dénduruldigunde:
daha kiguk kesim derinligi

8.3. Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yuksekligi (Sekil 11-14)

® Aletile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (7) iki farkl yukseklikte kilavuz ytzey
bulunur.

@ Kesilecek malzemenin kalinligina bagh olarak
dayanak kizag (25), Sekil 12’de gosterildigi gibi
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kalin malzemeler ve Sekil 11°de gosterildidi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

® Dayanak kizagini (25) daha algak kilavuz yizeye
degistirmek icin her iki tirtilll civatayi (26) gevsetin
ve dayanak kizagini (25) tutma elemanindan (24)
ayirin.

@ Her iki tirtill civatayi (26), dayanak kizagi (25)
icindeki yangin (27) birisinin icinden ¢ikarin ve
tekrar diger yangin (31) icine yerlestirin.

@ Dayanak kizagini (25) tekrar tutma elemani (24)
Uzerine monte edin.

® Yiksek kilavuz ylzey Uizerine yapilacak ayar
degisikligi ayni algak yuzeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

8.3.2. Kesim genisligi

® Agdaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

® Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her iki
tarafina monte edilebilir.

® Paralel dayanaga (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagi (22) takilacaktir.

® Kilavuz kizagi (22) tzerinde bulunan skala (23) ile
paralel dayanak (7) istenilen dlclye ayarlanabilir.

® Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel dayanak
istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

10)

® Kesilecek ig pargasinin sikismasini dnlemek igin
dayanak kizagi (25) uzunlamasi yénde
kaydirlabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik testere
bicagi ortasindan baslayip 45° aci ile arkaya
dogru uzanan sanal bir ¢izgiye dayanacaktir.

® Gerekli kesim genisliklerini ayarlama
- Turtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak kizagini
(25) 45°’lik sanal ¢izgiye temas edinceye kadar
6ne kaydirin.
- Tirtilli civatayi (26) tekrar sikin.

8.4. Enine Dayanak (Sekil 9)

® Enine dayanag (14) testere tezgahinin olugu
(38igine itin.

o Tirtill civatayi (32) gevsetin.

@ Ok isareti istenilen agi 6lglisinii gdsterinceye
kadar enine dayanagi (14) déndurin.

o Tirtill civatayi (32) tekrar sikin.

® Buyuk is parcalarinin kesilmesinde enine
dayanak (14) dayanak kizagi (25) ile birlikte
paralel dayanaktan (7) uzatilabilir (Sekil 15)

Dikkat!

® Dayanak kizagini (25) ¢ok fazla testere bicagi
yoénune kaydirmayin.

@ Dayanak kizagi (25) ve testere bigagi (4)
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arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

8.5. Aci Ayar (Sekil 16)

@ Sabitleme sapini (9) agin

@ Sapi dondirerek istenilen agi 6lguistini skalada
ayarlayin.

@ Sabitleme sapini istenilen agi ayarinda sabitleyin.

9.0. Calistirma

Dikkat!

® Her yeniayarlama igsleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontroll igin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan dnce testere bicaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

9.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 21)

Bu kesim tiiriinde is parcasi uzunlamasina kesilir. Is

parcasinin bir kenar paralel dayanaga (7) bastirilir ve

ayni zamanda is parcasininh yassi tarafi testere

tezgahi (1) Gzerinde durur.

Testere bigagi korumasi (2) daima is pargasinin

Gzerine indirilmig olmaldir.

Uzunlamasina kesim iglemindeki ¢alisma pozisyonu

kesinlikle, kesme ¢izgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.

@ Paralel dayanag (7) is parcasi yuksekligine ve
istenilen geniglige gore ayarlayin. (bkz. 8.3.)

® Testereyi calistiin

@ Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Gzerine koyun ve ig parcasini paralel dayanak (7)
boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gére) sadece koruma
kapagi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

® s parcasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

® Testere bicagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

® Kesim igleminin sonunda uzun ig pargalarinin
devrilmesini énlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

9.1.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 22)

® Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme ¢ubugu (3)
kullanilacaktrr. itme gubugu sevkiyatin icerigine
dahildir. Asinmi rlLitm uklarini

9.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 23)
® Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim

isleminde mutlaka itme cubugu kullanilacaktir.
® Buislemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.
e itm du sevkiyatin icerigine dahil
ildir! (ilgili intisas magazalarin

ilebilir) Asinmis itm

zamaninda degistirin.

9.1.4. Gizli kesimlerin gerceklestirilmesi (Sekil

24)

Sokulebilir testere bigagi korumasi ve kademesiz

olarak ayarlanabilen kesim yukseklidi ile gizli ve oluk

kesimleri yapma mimkuinddr.

® Testere bicagdi korumasini (2) ¢ikarin (bkz. 7.3)

® Ayirma kamasini (5), gizli kesim i¢in ayarlayin
(bkz. 7.4.2.)

@ istenilen kesim yiiksekligini ayarlayin (8.2.)

® Paralel dayanagdi (7) testere bicaginin sagina
monte edin ve gerekli olan genislik dlcistne
ayarlayin (8.3.2)

@ s parcasini testere bicagina (4) siiriin. Burada is
parcasinin saglam sekilde testere tezgahina (1)
dayanmasina dikkat edilecektir.

® Kesme siralamasi, kesilen ¢itanin testere
bicaginin sol yanindan asagiya diisecek sekilde
secilecektir. Bdylece kesilen parcanin paralel
dayanak ve testere bicagi arasinda kalarak
sikismasi 6nlenir (geri tepme tehlikesi)

® Kesim igslemi tamamlandiktan sonra testere bicagi
korumasi (2) derhal yerine monte edilecektir.

9.1.5. Egik kesimler (Sekil 16/25)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak

yapilacaktir.

@ Testere bicagini (4) istenilen aci élgusine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

® Paralel dayanagi (7) is parcasi genigligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 8.3.1)

® s parcasi genigligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 9.1.1.ve 9.1.2ve 9.1.3.)

9.1.6. Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 26)
® Enine dayanagi (14) testere tezgahi oluklarindan
(38) birisinin igine itin ve istenilen agi élgtisuni
ayarlayin. (bkz. 8.4.) Testere bigagi (4) ek olarak
egik pozisyona ayarlanacaginda oluk (38)
kullanilacaktir ve bu sayede eliniz ve enine
dayanagin testere bicagdi korumasi ile temas
etmesi énlenir.

Gerektiginde dayanak kizagini (25) kullanin.

is pargasini siki bir sekilde enine dayanaga (14)
bastirn.

® Testereyi calistinn.
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® Enine dayanak (14) ve is pargasini testere bigagi
yénune itin ve kesimi gerceklestirin.

o Dikkat: Daima kilavuzlanmis olan is parcasini
tutun ve kesinlikle is parcasinin kesilen
ucunu tutmayin.

® Enine dayanag (14) daima is pargasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

® Testereyi tekrar kapatin. Kesim talagini ancak
testere bicagdi durduktan sonra temizleyin.

9.1.7 Lazer isletmesi (Sekil 27-29)

Calistirma: Lazeri ¢alistirmak i¢in Lazer Agik/Kapali
salterini (46) ,|I“ pozisyonuna dogru hareket ettirin.
Lazer acildiginda kesilecek olan ig pargasi tizerine bir
lazer cizgisi isinlanir ve bu ¢izgi tam dogru kesim
¢cizgisini gosterir.

Kapatma: Lazer Acik/Kapali salterini (46) ,0°
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

Pil degistirme: Lazerin (45) kapali olmasina dikkat
edin. Testere bicagi korumasini Madde 7.3'de
aciklandigi sekilde sékun. Pil gdézinin kapagini (47)
sokan. Kullaniimig pilleri ¢cikarin ve yerine yeni pilleri
takin. Pilleri takarken dogru kutuplara takilmasina
dikkat edin. Pil gézunu kapatin. Testere bicagi
korumasini (2) Madde 7.3’de aciklandigi sekilde
monte edin.

10. Bakim

o Dikkat! Fisi prizdedn ¢ikarin.

® Makine Ulzerindeki toz ve pislikler duzenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalari en etkili
olarak basin¢l hava veya bez ile yapilacaktir.

® Plastik malzemenin temizlenmesinde tahrig adici
malzeme kullanmayin.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gorilebilir.
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12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

13. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller cevreye zarar veren malzemeler igerir. Pilleri
evsel atiklarin, ates veya su icine atmayin. Pillerin
toplanmali, geri kazanim sistemlerine kazandiriimal
veya cevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf
edilmelidir. Kullaniimis pilleri EschenstraBe 6 in D-
94405 Landau adresinde bulunan ISC GmbH
firmasina génderin. Pillerin cihazin Ureticisi firma
tarafindan yénetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmesi saglanir.
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Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitiat gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant Iarticle
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3afABnAeT 0 COOTBETCTBUU TOBapa
cnenylowmMm aupektusam u Hopmam EC
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
arin ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.
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ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I’articolo

attesterer folgende overensstemmelse i

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-

re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujacymi normami na

podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

Aeknapupa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbrnacHoO
AvpekTuBuTe M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riagHO 3 [IMpekTMBoI0
€C Ta cTaHAapTamMmy, YAHHUMU ANA AHOro ToBapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES direktivam un standartiem
Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi
samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir v8rur
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na Smieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wtasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

o
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Cawmo 3a cTpaHu ot EC
He n3xebpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B LOMaLIHMUA HOKIYK.

CbrnacHo EBponeiickata aumpekTtuea 2002/96/EC 3a enekTpuyYeckn v eNeKTPOHHN CTapu ypean v
NpeBpbLIAHETO i B HALWOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpuYecku ypeam Tpabsa a ce npepasaT
pasgnernHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Orofi30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Les peumknvpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypena € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpartHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MoXe [a ce NpefoCcTaBm U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLUIBa OTCTPaHABaHE Mo
cMucha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUCKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTATpOomn 0e EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUOT avaKUKA®WONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVTi va ETUOTPEWEL TN OUCKEUT, vVa
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKeUN. H JETAXEIPIONEVN
ouoKeun Propel va rnapaywpenbei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBavovtal Ta eEapTHUATA 1} BonONTIKA £€aP " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal déntsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fuhren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25+j0,25 Q nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowac przej$ciowe wahania napigcia.

Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedanciji Z sys = 0,25+j0,25 Q lub

b) w ktérych wytrzymatosé sieci na obcigzenie pradem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogoéw a) lub b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z sys = 0,25+j0,25 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT 0TroBapA Ha usnMckeaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha crneumanHu ycrosusa 3a
CBbp3BaHe B efleKTpuyeckara Mpexka. ToBa o3Ha4aBsa, Ye He e AonycTuma ynotpeba Ha Npom3BONIHO n3bpaHu Mecta
3a CBBbpP3BaHe Ha ypeaa.

Mpy HebnaronpuATHX YCNOBMA B MpeXara ypeabT MOXe Aa AoBeae A0 BPEMEHHU KonebaHuA B HanpeXXeHneTo.
MpoayKTHT e NpeaABnaeH Aa ce M3rnon3sa camo Ha TakvBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoUTo

a) He HaaxBbPAAT MAaKCMMasIHO AONYCTUMO Mb/IHO CbnpoTMBneHne Z sys = 0,25+j0,25 Q nnn

6) KOUTO UMaT HaTOBapBaHe Ha Mpexara Npu NPoAbLIKMUTENEH paboTeH pexunm oT Hain-manko 100 A 3a dasa.

KaTo noTpebutenu TpAbBa Aa rapaHTuparte, ako e HeobxoAnMo cnea KOHCynTupaHe ¢ oupmaTa, ocurypAsatla
BalueTo enekTpocHabanaBaHe, 4e BalweTo MACTO 3a cBBbP3BaHe, KbAETO UCKaTe Aa 3ajenicTeare ypeaa, oTrosapa Ha
€[iHO OT ABeTe NMOCOYEHMN U3NCKBaHWA a) unm 6).

To mpoldv avtanokpiveTal 0TIG anattmoelg Tou npoturiou EN 61000-3-11 kat urokeLtat 0Toug 6pouq eOIKNG
ouvdeong. AuTtd onpaivel, wg dev ETUTPEMETAL N XPNON OE OTIOWdNTOTE, KAT erbupia eTitAeyodeva onueia.
H ouokeun pmopei, oe MepIMTWOon SUCUEVDY OUVONKGOV SIKTUOU, Va ETUPEPEL TTAPODIKES DIAKUUIAVOELG TAOELG.
To TpoldV TIPooPIfeTal ATIOKAELOTIKA Kal LOVO Yl TN XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oToid

a) 8ev UTIEPPBaivouV pia avmTaTn ETITPETITH EUNEdNON Z sys = 0,25+j0,25 Q 1)

) dlaBEToUV duavTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUNA ToU JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava ¢aon.

Zav Xpnong npeTeL va e§aoPpaNioeTe, €AV XpelaoTel HETA and ouvevvonon pe myv appoddia Eruxeipnon
HAekTpLOPOU, OTL TO ONpEeio 0ag oUvOeoNG MANPEL pia amnod Tiq dUo anattoelg a) 1 B).

Bu Grtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu (riin sadece, asagida ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak tizere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani Z sys = 0,25+j0,25 Q dederlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A stirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauunA v npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce [oryckKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKDV
PUAAGDIWV TWV MPOLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTdouaTa, eMTPENETAL HOVO PETA amd pnTA £yKpLon TG
etapeiag ISC GmbH.

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi

kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

®  Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@  3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHM

O Kataokevaog dlaTtnpel To JIKAIWHA TEXVIKMOV aAAay®DV

@  Teknik degisiklikler olabilir
53
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CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat pr ja Pan u réwniez upr

jne w ramach j rekojmi.
Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalUMTe NPOAYKTH MOA/EHAaT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOI. B ciyyai, ye Bbnpexy ToBa B AafeH MOMEHT TO3u
ypea He paboTu 6e3ynpeyHo, M3HasBame CbHaNEeHUeTo CU M Bu MonuM, aa ce o6bpHeTe KbM Hawara
cepBuM3Ha C/yM6a Ha NOCOYEeHMA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBo/icTBUE cMe Ha Balwe
pasnosioxeHue 1 no TenedoHa Ha nocoyeHusi TenedhoHeH HOMep B cepBu3a. 3a NpeasBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuuMa. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. T[apaHuMoOHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3K/IYUTENHO BbpXY AeheKTH, KOUTO ce Ab/HaT Ha AedeKTH B
CypoBUHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeteKTH 1 Ce OrpaHMyaBa [0 OTCTpaHsBaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsiHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallUTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHaATYMCKA MW MHAYCTpUasHa ynoTpeba.
MapaHLMOHEeH 1OroBOp NpW TOBA HE Ce CKJIIYBA, KOraTo ypeabT Ce U3MN0N3Ba B MPOMUILLIEHH,
3aHaATYUICKMU UM MHAYCTPUATIHU NPEANPUSATUS, KAKTO U NPU PABHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHLums Ce M3KJIIYBAT CbLLO TaKa AOMbJHUTENHU YCAYrW 3a TPAHCMNOPTHU LLETH, LLETU NOpaau He
cbboaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaxa UM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLm3Ha MHcTanaums, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXEHUE UKW BUA TOK), FPYOU MM HEMOAXOASALLM 32 LieNTa NPUIoKEHUS (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3sBaHe Ha He NO3BOJIEHM MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaApbKKa U 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KAMBHW WK Npax), ynoTpeta Ha Cuna UK Yy aM HaMecK (KaTo Hanmp. LWeTH, NoJIy4eHU Ypes
najaHe) KakTo M nopaju 06M4anHoTo U3xabasaHe npu ynotpebdara.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Trnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUWAT Nepuog e 2 roAvHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKyMnKa Ha ypega. MapaHuMoHHUTe npasa
TpAGBa fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe OTKpuAn aedekTa. MNpeaaBaBaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e U3kstoyeHo. NonpaeKaTa Uav nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuog, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU HYacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPWU M3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasnBsBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCcKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yAO0CTOBEpABALY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBusA 6OH KaTo
foKkasaresicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a persiaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AePeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BeAHara e nosiyumte 06paTHO NnomnpaseH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsiHa Ha Bb3CTAHOBSABAHETO HA Pa3XO4MTE HUE C YAOBOJICTBME OTCTPaHsBaMe Cblio M
AeheKT No ypeaa, KoMTo He ca WM Bede He ca BH/OYeHW B 06XBaTa Ha rapaHuuaTta. 3a uesirta, Mosid,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIHES a&loelg oag yla eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sivat yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV 1y
TIApAYwWYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG Hag eV TipoopilovTal yia T Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPatikn xprion. MNa to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TEPITITWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1} AAAO TIPSO
OKOTIO. ATIO TNV £yyUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAOT), W THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (1.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
XpPNon (T.X. urtepPOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvtrpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1} ok6VN), XpPron Biag ri e§wTepikn enidpaon (OTwg Tt.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal og kol pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepIMTWoN Tov €ytvav 11én §Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxilel arnd v nuepopnvia ayopdg g cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog TNG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog Vo
eRSouAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAElETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYYUNoNG HETA
™V 1apodo g Mpodeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOEVWG ToTtoBeTnBevTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTtwon c€pPIg el TOTIOU.

Ma mv katioxvuon g a&iwong Tng €yyunong o0ag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT), XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AdSEIENG ayopdg 1} AAAO LloXUOV arodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v Slapaptupia cag 600 o avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aq KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag emotpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia véa CUOKEUT).

DuoIKaA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EvAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fur die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschréankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 04/2008

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

Anleitung RT TS 1725
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