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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie¢ do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

[Mepen nepBbIM NCMONL30BaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
KCMnyaTauum n cneaynTe CoaepXKalmMmcA B HEM YKa3aHUAM.
Mpean nyckaHe B ekcnnoarauua npoveteTe n cnaspanTe
MHCTPYKUMATA 3a eKcrnioataumA Ha ypeaa v ykasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

Mptv ™) B€0n oe Aettoupyia dlaBdoTe Kal akoAoubriote Tnv Odnyia
XPNong Kat Tiq Yrodei&elg aocpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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Lieferumfang

Tischkreissage
Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhdlzer aller Art dirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dartiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sageblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere darliber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB. Fir da-
raus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgemas nicht fur den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsméBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

@ Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstick-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
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teilen des Séageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

® Warnung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Ver-
letzungen von Personen auszuschlieBen.

® Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und
wahrend Sie mit der S&ge arbeiten.

® Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.

® Schitzen Sie sich vor elektr. Schlag!
Vermeiden Sie Korperberiihrungen mit
geerdeten Teilen.

® Unbenutzte Geréate sollten an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBerhalb der Reich-
weite von Kindern aufbewahrt werden.

® Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber,
um besser und sicherer arbeiten zu kénnen.

® Kontrollieren Sie regelmaBig das Kabel des
Werkzeugs und lassen Sie es bei Beschadigung
von einem anerkannten Fachmann erneuern.

@ Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regel-
maBig und ersetzen Sie sie, wenn sie
beschadigt sind.

® Verwenden Sie im Freien nur dafir
zugelassene, entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

® Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Werk-
zeug nicht, wenn Sie mide sind.

® Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich
der Schalter nicht ein- und ausschalten 1a83t.

® Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerk-
zeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr flr Sie bedeuten.

® Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.
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Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die Sage nicht zum Brenn-
holzségen.

Unterlassen Sie das Querségen von Rund-
hélzern.

Vorsicht! Durch das rotierende Séageblatt besteht
Verletzungsgefahr fur Hande und Finger.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
(11) gegen Wiedereinschalten nach Spannungs-
abfall ausgerustet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung ubereinstimmt.

Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Sage ausreichend
ist. Mindestquerschnitt 1 mm?

Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand ver-
wenden.

Die S&age nicht am Netzkabel tragen.
Uberpriifen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschluBleitungen.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
benutzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.

Séagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, kénnen vom
rotierenden Sageblatt erfaBt werden.

Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

Die Bedienungsperson muf3 mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenen
Gerat fernhalten.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabfallen
und herumliegenden Teilen frei.

Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zur
Folge haben.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere
Kinder, nicht das Werkzeug oder das Netzkabel
berthren. Halten Sie sie vom Arbeitsplatz fern.
An der Maschine tatige Personen durfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor- und Sé&geblatt-Dreh-
richtung. Nur Sagebléatter verwenden, deren
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héchstzulassige Geschwindigkeit nicht geringer
ist als die maximale Spindelgeschwindigkeit der
Tischkreissdge und des zu schneidenden
Werkstoffes.

Die Sageblatter (4) dirfen in keinem Fall nach
dem Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendricken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, riBfreie und nicht
verformte Sageblatter (4) ein.

Verwenden Sie keine Kreissageblatter (4) aus
hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS - Stahl).
Nur die vom Hersteller empfohlenen Sageblatter
verwenden, die EN 847-1 entsprechen, mit
einem Warnhinweis, bei Wechseln des Sage-
blattes darauf zu achten, dass die Schnittbreite
nicht kleiner und die Stammblattdicke des Sage-
blattes nicht gréBer ist als die Dicke des Spalt-
keiles.

Fehlerhafte Sageblatter (4) mussen sofort aus-
getauscht werden.

Benutzen Sie keine Sageblatter, die den in
dieser Gebrauchsanweisung angegebenen
Kenndaten nicht entsprechen.

Die bewegliche Schutzhaube (2) darf in ge-
Offnetem Zustand nicht festgeklemmt werden.
Obere Séageblattschutzvorrichtung verwenden
und richtig einstellen.

Sicherheitseinrichtungen (2, 5) an der Maschine
durfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden. Abgenutzten Tischeinsatz
austauschen.

Spaltkeil richtig verwenden und einstellen. Der
Spaltkeil (5) ist eine wichtige Schutzeinrichtung,
der das Werkstuck fuhrt und das SchlieBen der
Schnittfuge hinter dem Séageblatt und das Ruck-
schlagen des Werkstlickes verhindert. Achten
Sie auf die Spaltkeilstarke.

Bei jedem Arbeitsgang muB die Schutzhaube
(2) auf das Werkstlick abgesenkt werden.
Verwenden Sie beim Langsschneiden von
schmalen Werkstlicken unbedingt einen
Schiebestock (3) (Breite kleiner als 120 mm).
Der Schiebestock oder der Handgriff fiir ein
Schiebeholz sollte bei Nichtbenutzung immer an
der Maschine aufbewahrt werden.

Schneiden Sie keine Werkstlicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Achtung: Einsatzschnitte diirfen mit dieser
Sé&ge nicht durchgefiihrt werden.

Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.

Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum
Stillstand kommt.

Dricken Sie das Werkstiick immer fest gegen
die Arbeitsplatte (1).

Achten Sie darauf, daB abgeschnittene Holz-
stlicke nicht vom Zahnkranz des Sageblattes
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erfaBt und weggeschleudert werden.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem Sage-
blatt.

Zum Beheben von Stérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstlicke die
Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen -
Bei ausgeschlagenem Sé&gespalt die Tischein-
lage (6) erneuern. - Netzstecker ziehen -
Umristungen, sowie Einstell-, MeB- und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfiihren. - Netzstecker ziehen -
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.

Séamtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
muissen nach abgeschlossener Reparatur oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshin-
weise des Herstellers, sowie die in den
Technischen Daten angegebenen Ab-
messungen, missen eingehalten werden.

Die einschléagigen Unfallverhiitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln, missen
beachtet werden.

Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).

SchlieBen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug-Einrichtung an. Beim Sagen vonHolz sind
Kreisségen an eine Staubauffangeinrichtung
anzuschlieBen. Die Bedienperson muss Uber die
Bedingungen informiert werden, die die Staub-
freisetzung beeinflussen, z. B. die Art des zu be-
arbeitenden Werkstoffs (Erfassung und Quelle),
die Bedeutung lokaler Abscheidung und die
richtige Einstellung von Hauben/Leitblechen/
Flhrungen.

Séage nur mit einer geeigneten Absauganlage
oder einem handelsublichen Industriestaub-
sauger betreiben, um Verletzungen durch
herausfliegende Sageabfalle zu vermeiden.

Die Tischkreissdge muB an einer 230 V
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.

Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen flr schwere Arbeiten.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fir
die es nicht bestimmt ist!

Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschéadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs mussen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschéadigte

11
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Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden.

o Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erflillen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.

® Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.

® Lassen Sie beschéadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln.

@ Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefthrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir Benutzer
entstehen.

@ Falls erforderlich, geeignete persénliche Schutz-
ausrustung tragen. Dies kénnte beinhalten:

- Gehorschutz zur Vermeidung des Risikos,
schwerhorig zu werden;

- Atemschutz zur Vermeidung des Risikos,
gefahrlichen Staub einzuatmen.

- Beim Hantieren mit sageblattern und rauhen
Werkstoffen handschuhe tragen. Sageblatter
mussen wann immer praktikabel in einem
Behaltnis getragen werden.

@ Die Bedienperson muss uber die Bedingungen
informiert werden, die die Larmverurschung be-
einflussen (z. B. Sageblétter, die zur Verringer-
ung der Gerauschentwicklung konstruiert
wurden, Pflege von Sageblatt und Maschine).

@ fehler in der Maschine, einschlieBlich der
Schutzeinrichtungen und des Séageblattes, sind,
so bald sie eintdeckt werden, der fir die Sicher-
heit verantwortlichenPerson zu melden.

® Beim transportieren der Maschine nur die Trans-
portvorrichtungen verwenden und niemals die
Schutzvorrichtungen fiir Handhabung und
Transport verwenden.

® Wabhrend des transportes sollte der obere Teil
des Sageblattes abgedeckt sein, beispeilsweise
durch die Schutzvorrichtung.

@ Falzen oder Nuten nicht durchfiihren, ohne dass
eine geeignete Schutzvorrichtung, wie z. B. eine
Tunnelschutzvorrichtung, Gber dem Séagetisch
angebracht wird.

® Kreissagen durfen nicht zum Schlitzen (im Werk-
stlick beendete Nut) verwendet werden.

12
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Achtung
Verletzungsgefahr!
Nicht in das laufende
Séageblatt greifen.

Augenschutz tragen
Gehérschutz tragen

Staubschutz tragen

®
®
®

Gerauschemissionswerte

Betrieb Leerlauf

Seite

Schalldruckpegel LPA 104,5 dB(A) 95,5 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 114,1 dB(A) 105,2 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

o
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230-240 V ~ 50Hz

Leistung P S1 1500 W S6 40% 1800 W

Leerlaufdrehzahl ng 5700 min"
Hartmetallsageblatt @250 x @30 x 2,4 mm
Anzahl der Zhne 24
TischgroBe 625 x 440 mm
Tischverbeiterung Li/Re 625 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 400 x 440 mm
Schnitthohe max. 73 mm / 90°

53 mm / 45°

Hoéhenverstellung stufenlos 0-73 mm

Sageblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°

Absauganschluf3 @36 mm

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreissédge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberpriifen

® Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18)

@ Tischkreissége umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier breiten seitlichen Streben (41) locker mit
den Sechskantschrauben und Muttern an der
Séage verschrauben.

@ Jetzt die vier Standbeine (40) locker an den
breiten seitlichen Streben verschrauben.

® Als néchstes die vier schmalen seitlichen

Streben (42) locker mit den vier Standbeinen
(40) verschrauben und GummifiiBe (43) auf
Standbeine aufstecken.
Achtung! Die kirzeren schmalen Streben
(Nr. 2) mussen seitlich verwendet werden.

® AbschlieBend Sage mit dem Untergestell um-
drehen und samtliche Schrauben und Muttern
festziehen (Abb. 18).

® Verschrauben Sie die zusatzlichen Standbeine
(A) so an den hinteren Standbeinen (40), dass
sie zur Ruckseite der Maschine zeigen (Bild 28).

7.2 Tischverbreitung und -Verlangerung

7.2.1 Verldngerungstisch (Abb. 19/20)

@ Tischverlangerung (36) am Sagetisch (1) mittels
der Sechskantschrauben und Muttern locker
befestigen.

@ Stltzen (50) am Gehause der Tischsage und an
der Tischverlangerung locker anschrauben.

@ Tischverlangerung eben mit dem Séagetisch (1)
ausrichten.

® AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
festziehen.

7.2.2 Verbreiterungstische (Abb. 21/22)

® Verbreiterungstische jeweils mit der Zahlenskala
in Richtung Maschinenvorderseite mit den Ver-
bindungsrohren bis zum Anschlag in die vorge-
sehenen Aufnahmen schieben.

® Verbreiterungstische mit den Klemmschrauben
(21) an der Tischunterseite festklemmen.

7.3 Ségeblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

® Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daB3 die Schraube durch das
Loch des Spaltkeils (44) paBt.

® Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.

® Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

® Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist
eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.

@ Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Achtung!
Vor Sagebeginn muB der Sageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

7.4. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

Achtung! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.

® Sageblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
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Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.

7.4.1. Einstellung fiir maximale Schnitte

14

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Ségetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Ségeblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).

Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

Bei VerschleiB3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhdhte Verletzungsgefahr.

Ségeblattschutz (2) abnehmen

Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Montage/Wechsel des Sageblatt (Abb. 5)
Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch |I6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

Mutter I16sen, indem man einen Schlissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sage-
blattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sége-
blatt schréag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Ségeblattflansche vor der Montage des neuen
Ségeblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschréage der Zédhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Séageblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Séageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8.0. Bedienung

8.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

Durch Dricken der griinen Taste ,|“ kann die
Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sagens abwarten, bis das S&ageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 die
rote Taste ,,0“ gedruickt werden.

8.2. Schnittiefe (Abb 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Séageblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

8.3. Parallelanschiag

8.3.1. Anschlaghéhe

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muf die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, flr
dickes Material und nach Abb. 11 fiir dinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fihrungsflache, missen die beiden
Réndelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu lésen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

Die Umstellung auf die hohe Fihrungsflache
mufB analog durchgefihrt werden.

8.3.2. Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

Der Parallelanschlag (7) muf3 die Fihrungs-
schiene (22) des Séagetisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (23) auf der Fiihrungsschiene
(1) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewinschte MaB eingestellt werden.

Durch Dricken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewlinschten

o
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Position festgeklemmt werden.

8.3.3. Anschlaglange einstellen (Abb. 10)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

Bendtigte Schnittbreite einstellen

- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie beruhrt wird.

- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

8.4. Queranschlag (Abb. 9)

® Queranschlag (14) in die Nut (49) des Séage-
tisches schieben.

® Randelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewiinschte WinkelmaB zeigt.

® Randelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstuckteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Ségeblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)

und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5. Winkeleinstellung (Abb. 16)

@ Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewlnschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

9.0. Betrieb

Achtung!!

@ Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellien MaBe
zu Uberpriifen.

@ Nach den Einschalten der S&ge abwarten, bis

das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht

hat, bevor Sie den Schnitt durchfihren.
Achtung beim Einschneiden!

9.1. Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 23)
Hierbei wird ein Werkstiick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstuicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedriickt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Séageblattschutz (2) muB immer auf das
Werkstiick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstuckhéhe und der gewilinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

Séage einschalten

Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlck legen und Werkstlick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

Seitliche FUhrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.
Werkstuck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollstéander etc.)

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 24)

Langsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm muissen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)
durchgefihrt werden.

Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke

(Abb. 25)
Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstucken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.
Dabei ist die niedrige Fiihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschléagigen Fachhandel)

Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.
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9.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten

(Abb. 16/26)

Schragschnitte werden grundsatzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefuhrt.

Sé&geblatt (4) auf das gewlinschte WinkelmaB
einstellen. (siehe 8.5.)

Parallelanschlag (7) je nach Werkstlckbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

Schnitt entsprechend der Werkstlckbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

9.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 27)

Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten
des Séagetisches (1) schieben und auf das
gewinschte WinkelmaB einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut zu verwenden,
welche lhre Hand und den Queranschlag nicht
mit dem Sageblattschutz in Kontakt kommen
1aBt.

Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

Werkstuck fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

Sé&ge einschalten.

Queranschlag (14) und Werkstuck in Richtung
des Sageblattes schieben, um den Schnitt
auszufuhren.

Achtung:

Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werkstuck vollstandig durchgeschnitten
ist.

Sége wieder ausschalten.

Sé&geabfall erst entfernen, wenn das Ségeblatt
stillsteht.

10.0. Wartung

16

Achtung! Netzstecker ziehen.

Staub und Verschmutzungen sind regelméaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Blirste oder einem
Lappen durchzufihren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident- Nummer des Gerates

Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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. Opis urzadzenia

stét pilarski

ostona tarczy pilarskiej

drazek do przesuwania

tarcza pilarska

klin rozszczepiajacy
wymienna wkfadka podstawy
prowadnica réwnolegta
pokretto regulacyjne

pokretto regulacyjne i blokujace
10 Podstawa

11 Wigcznik/ Wytacznik

12 Mimosrod

13 Waz odsysania pytu

14 Ogranicznik poprzeczny

15 Sruba z nakretka skrzydetkowa
16 Przystawka do odsysania pytu
20 Sruba mocujaca

21 Sruba zaciskowa

35 Przedtuzenie stotu

36 Rozszerzenie stotu

43 Gumowe nozki

50 Podpodrka stotu

O©oO~NOOOA~WN =

2. Zakres dostawy

Stotowa pilarka tarczowa

Tarcza pilarska z zebami wzmocnionymi
ptytkami z weglikéw spiekanych

® Prowadnica rownolegta

® Prowadnica poprzeczna

® Drazek do przesuwania
3

. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnica
poprzeczna) kazdego rodzaju drewna, stosownie do
wielkosci urzadzenia.

Nie wolno przecina¢ wszelkiego typu okraglakéw.
Maszyne nalezy stosowac tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzace poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent. Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla
tej maszyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotngcej oraz
wszelkiego typu tarcz do $ciernic. Do zgodnego z
przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych

bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i

wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguijg i konserwujg urzadzenie,
muszg sie zapoznac¢ z tymi wskazéwkami oraz
nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlnych zasad
z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Urzadzenia uzytkowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego W niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi/
wskazoéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazoéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazoéwek bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych

czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢

nastepujace zagrozenia:

® Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cigta).

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci

17
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przedmiotu obrabianego.

Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.
Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknietych
pomieszczeniach.

4. Wazne wskazowki

Prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie ponizszej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

A

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

18

Ostrzezenie: Stosujagc elektronarzedzia nalezy
przestrzegaé podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, aby wykluczy¢ ryzyko
pozaru, porazenia prgdem elektrycznym oraz
szkéd osobowych.

Nalezy przestrzegac wszystkich tych
wskazéwek przed rozpoczeciem pracy i
podczas pracy z pilarka.

Starannie przechowywac¢ ponizsze wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy sie chroni¢ przed porazeniem prgdem!
Nie nalezy dotykac¢ ciatem uziemionych czesci.
Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywaé¢ w
suchym, zamykanym na klucz i niedostepnym
dla dzieci pomieszczeniu.

Dba¢ o czystos¢ i prawidtowe naostrzenie
narzedzi, aby moc lepiej i bezpieczniej
wykonywaé prace.

Kontrolowac regularnie kabel elektronarzedzia i
w razie uszkodzenia natychmiast zleci¢ jego
wymiane uprawnionemu elektrykowi.
Kontrolowac regularnie przedtuzacze i
natychmiast je wymienic¢, jezeli zostang
uszkodzone.

Na wolnym powietrzu wolno stosowac tylko
dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone
przedtuzacze.

Koncentrowac sie na wykonywanej pracy. Przy
pracy zachowac rozsadek. Nie uzywac
elektronarzedzia, jezeli jest sie zmeczonym.
Nie uzywac elektronarzedzi, jezeli nie dziata ich
wiacznik/wytacznik.

Ostrzezenie! Uzywanie innych narzedzi lub
wyposazenia dodatkowego moze oznaczac
niebezpieczenstwo obrazen uzytkownika.
Woyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego przy wykonywaniu wszelkich prac
regulacyjnych i konserwacyjnych.

Przekaza¢ wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa wszystkim osobom, ktére
pracujg przy maszynie.

Nie uzywac pilarki do ciecia drewna na opat.
Nie wolno przecina¢ w poprzek okraglakow.
Uwaga! Obracajgca sie tarcza pilarska stwarza
niebezpieczenstwo zranienia dtoni i palcow.
Maszyna wyposazona jest w wytacznik
bezpieczenstwa (11), zabezpieczajacy jg przed
ponownym zatgczeniem po zaniku napiecia.
Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
na tabliczce znamionowej urzadzenia jest
zgodne z napieciem sieciowym.

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, upewnic¢ sie,
czy jego przekroj jest wystarczajacy dla pradu
pobieranego przez pilarke tarczowa. Min.
przekroj 1 mm?.

Nalezy catkiem rozwingé beben kablowy.

Nie nosi¢ pilarki trzymajgc za przewéd
zasilajacy.

Sprawdzi¢ przewod zasilajgcy. Nie wolno
uzywac uszkodzonych lub wadliwych
przewoddw podtgczeniowych.

Nie wolno ciagna¢ za kabel przy wyciaganiu
wtyczki z gniazdka. Chroni¢ kabel przed wysoka
temperatura, olejami i ostrymi krawedziami.
Nie narazac¢ pilarki na dziatanie deszczu i nie
uzywac jej w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zadbac¢ o dobre oswietlenie.

Nie pitowac¢ w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Obracajgca sie tarcza pilarska moze zaczepi¢ za
obszerne ubranie lub bizuterie.

Przy wykonywaniu prac na wolnym powietrzu
zalecane jest noszenie obuwia z profilowana
podeszwa.

Na dtugie wiosy nalezy zaktadac siatke na
witosy.

Unika¢ nienaturalnych postaw ciata

Osoba obstugujgca urzadzenie musi mie¢
ukonczone co najmniej 18 lat, uczniowie
odbywajacy przyuczenie do zawodu min. 16 lat,
ale tylko pod nadzorem.

Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia
podtaczonego do sieci.

W miejscu pracy nie trzyma¢ odpadkow
drzewnych i rozrzuconych czesci.
Nieporzadek w miejscu pracy moze by¢
przyczyng wypadku.

o



Nie wolno pozwoli¢ osobom postronnym, a
przede wszystkim dzieciom, na dotykanie
elektronarzedzia lub przewodu zasilajgcego. Nie
dopuszcza¢ ich do stanowiska pracy.

Nie wolno odwraca¢ uwagi oséb pracujgcych
przy maszynie.

Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw silnika i
tarczy pilarskiej. Stosowaé tylko tarcze pilarskie,
ktérych maksymalna predkos$¢ nie jest mniejsza,
niz maksymalna predkos$¢ wrzeciona stotowej
pilarki tarczowej i przecinanego materiatu.

W Zadnym wypadku nie wolno po wytaczeniu
napedu hamowac tarcz pilarskich (4) przez
naciskanie z boku.

Zaktadac tylko dobrze naostrzone tarcze
pilarskie (4), nie posiadajace ryséw i deformacji.
Nie stosowac tarcz pilarskich (4) wykonanych z
wysokostopowych stali szybkotnagcych (stal
HSS).

Stosowac tylko zalecane przez producenta
tarcze pilarskie, ktére odpowiadajg wymogom
normy EN 847-1, z uwzglednieniem jednej
wskazéwki ostrzegawczej: przy wymianie tarczy
pilarskiej uwazac, aby szerokos¢ ciecia nie byta
mniejsza, a grubo$¢ osierdzia tarczy pilarskiej
nie byta wieksza niz grubos¢ klina
rozszczepiajagcego.

Natychmiast wymienia¢ wadliwe tarcze pilarskie
(4).

Nie stosowac tarcz pilarskich, ktére nie
odpowiadajg parametrom podanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nie wolno mocowa¢ ruchomej pokrywy
ochronnej (2) w stanie otwartym. Nalezy
stosowac gorng ostone tarczy pilarskiej i
prawidtowo jg ustawic.

Nie wolno demontowac lub uszkadza¢
elementéw zabezpieczajgcych i oston maszyny
2, 5).

Nalezy wymienia¢ zuzytg wktadke podstawy
stotu.

Nalezy prawidtowo ustawic i stosowa¢ we
wihasciwy sposoéb klin rozszczepiajacy. Klin
rozszczepiajacy (5) jest waznym elementem
zabezpieczajacym, ktory prowadzi przedmiot
przecinany oraz zapobiega zamknieciu sie
szczeliny w przecinanym drewnie za tarczg
pilarska i odbiciu przedmiotu przecinanego.
Uwazaé na wtasciwg grubos¢ klina
rozszczepiajgcego.

Przy kazdym cieciu nalezy opusci¢ pokrywe
ochronng (2) nad przedmiot przecinany.

Do ciecia wzdtuznego waskich przedmiotéw
nalezy koniecznie stosowac¢ drazek do
przesuwania (3) (szeroko$¢ mniejsza niz 120
mm). Drgzek do przesuwania lub uchwyt klocka
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do przesuwania nalezy zawsze przechowywac
w obrebie maszyny.

Nie wolno cia¢ przedmiotow, ktére sg za mate,
by mozna je byto bezpiecznie trzymaé w rece.
Uwaga: Przy pomocy pilarki nie mozna
wykonywaé nacie€.

Pozycja robocza: sta¢ zawsze bokiem do tarczy
pilarskiej.

Nie obcigza¢ maszyny do takiego stopnia, zeby
sie samoczynnie zatrzymata.

Mocno dociska¢ przecinany przedmiot do ptyty
roboczej (1).

Uwazag¢, aby obciete kawatki drewna nie zostaty
pochwycone i wyrzucone przez zeby tarczy
pilarskiej.

Przy pracujgcej tarczy pilarskiej nigdy nie
usuwac luznych drzazg, struzyn lub
zakleszczonych kawatkéw drewna.

W celu usuniecia zaktécen lub wyjecia
zakleszczonych kawatkéw drewna wytaczy¢
maszyne. Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

W przypadku wybitego rowka na tarcze pilarska
nalezy wymieni¢ wktadke podstawy (6).
Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Przezbrajanie, regulacje, czynnosci pomiarowe i
czyszczenie wykonywac zawsze przy
wytgczonym silniku. - Wyciggnaé z gniazdka
wtyczke kabla zasilajgcego -

Sprawdzi¢ zawsze przed wtgczeniem, czy
usunieto klucze i narzedzia do nastawiania.
Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy
wytaczy¢ silnik i wyciggnaé wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Po zakonczeniu naprawy lub konserwaciji nalezy
natychmiast zamontowac¢ z powrotem wszystkie
elementy zabezpieczajace i ostony maszyny.
Nalezy przestrzegac instrukcji producenta
dotyczacych bezpieczenstwa, sposobu
wykonywania pracy i konserwacji oraz
parametréw okreslonych w rozdziale Dane
techniczne.

Przestrzega¢ odnosnych przepiséw w sprawie
zapobiegania wypadkom oraz powszechnie
uznanych regut techniki bezpieczenstwa.
Stosowac sie do instrukcji wydanych przez
stowarzyszenie zawodowe ubezpieczenia od
wypadkéw (RFN, VBG 7))

Przy kazdej czynnosci podtgczy¢ urzadzenie
wyciggowe. Podczas pitowania drewna nalezy
podtaczy¢ pilarki tarczowe do wyciagu
odsysajgcego pyt. Obstugujacy urzadzenie
powinien by¢ poinformowany na temat
warunkow, ktére majg wptyw na emisje pytu,
np.: rodzaj obrabianego materiatu (spis i zrédto),
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znaczenie lokalnego wyciggu pytu oraz
prawidfowe ustawienie oston/blach
prowadzacych/prowadnic.

Pilarke uzytkowac tylko wraz z odpowiednim
urzadzeniem odpylajgcym lub dostepnym w
handlu odkurzaczem przemystowym, aby
unikna¢ ryzyka zranienia przez wyrzucane
odpady drzewne.

Pilarke tarczowa nalezy podtgczy¢ do gniazdka
sieciowego 230 V z zestykiem ochronnym i z
bezpiecznikiem min. 10 A.

Do ciezkich prac nie stosowa¢ maszyn o matej
mocy.

Nie uzywac kabla do celéw, do ktérych nie jest
on przeznaczony!

Dba¢ o pewna postawe ciata i caty czas
utrzymywaé réwnowage.

Sprawdzac¢ elektronarzedzie na obecnos$é
ewentualnych uszkodzen!

Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzia
starannie sprawdzi¢ elementy zabezpieczajace,
ostony lub lekko uszkodzone czesci, czy
prawidtowo funkcjonuja zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.

Skontrolowag, czy ruchome czesci funkcjonuja
prawidtowo i nie zakleszczaja sie lub czy nie sg
uszkodzone. Wszystkie czesci muszg byc¢
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidtowg prace
elektronarzedzia.

Uszkodzone elementy zabezpieczajace, ostony i
czesci musza zostaé fachowo naprawione lub
wymienione w autoryzowanym warsztacie
serwisowym, o ile nie podano inaczej w
instrukcji obstugi.

Wymiane uszkodzonych wtgcznikow nalezy
powierzy¢ warsztatowi serwisowemu
producenta.

Urzadzenie to odpowiada stosownym
przepisom bezpieczenstwa. Naprawy moze
przeprowadzac tylko uprawniony elektryk,
uzywajgc oryginalnych czesci zamiennych; w
przeciwnym razie uzytkownicy zagrozeni sa
wypadkiem.

Jesli wymagajg tego warunki, nalezy stosowaé
odpowiedni, osobisty sprzet ochronny. Moze on
obejmowac:

- Ochronniki stuchu, w celu unikniecia ryzyka
utraty stuchu;

- Sprzet ochrony drog oddechowych, w celu
zmniejszenia ryzyka wchtoniecia szkodliwego
pytu drogg oddechowa.

-Rekawice ochronne, ktére nalezy zaktadac
podczas manipulowania tarczami pilarskimi i
materiatami o nieréwnej, szorstkiej powierzchni.
Tarcze pilarskie nalezy przenosi¢ w pojemniku,

®
©
®

o ile jest to mozliwe w praktyce.

Obstugujacy urzadzenie powinien byé
poinformowany na temat warunkéw, ktére majg
wplyw emisje hatasu (np.: tarcze pilarskie o

specjalnej konstrukcji redukujgcej emisje szumu,

witasciwa konserwacja tarcz pilarskich i
urzgdzenia).

Zauwazone usterki maszyny, a takze urzadzen
zabezpieczajacych i tarczy pilarskiej, nalezy
natychmiast zgtosi¢ osobie odpowiedzialnej za
BHP.

Podczas transportu maszyny stosowac tylko
urzadzenia transportowe. Do transportu i
manipulowania maszyna nie wolno
wykorzystywaé oston i urzadzen
zabezpieczajgcych.

Podczas transportu maszyny nalezy ostoni¢
gorng czes¢ tarczy pilarskiej, na przyktad przy
pomocy ostony.

Nie wykonywa¢ wregow i wpustow, jezeli nad
stolem pilarki nie jest zamontowane
odpowiednie zabezpieczenie, np.: tunel
ochronny.

Pilarek tarczowych nie wolno stosowac¢ do
wykonywania zwidlen (wpust zakonczony w
obrabianym przedmiocie).

Uwagal!

Niebezpieczenstwo skaleczenia!
Nie siegaé do obracajacej sie
tarczy pilarskiej.

Nosié¢ okulary ochronne

Nosi¢ stuchawki ochronne

Nosi¢ maske przeciwpytowa

Wartosci emisji hatasu

Praca bez obciazenia
Poziom ci$nienia
akust. LPA 104,5 dB (A) 95,5 dB (A)
Poziom mocy
akust. LWA 114,1 dB (A) 105,2 dB (A)

Podane wartosci sg warto$ciami emisji i nie muszg

o
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jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
whioskowag, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
zabezpieczajgce, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywacé na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmuja czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne Zrddta hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajacych w
sgsiedztwie proceséw. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez réznic¢ sie w
poszczegodlnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230-240 V ~ 50Hz
Moc P S1 1500 W S6 40% 1800 W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego ng

5700 obr/min
Tarcza pilarska z zgbami wzmocnionymi ptytkami
z weglikéw spiekanych @250x @30 x 2,4 mm

llos¢ zebdw 24
Wielkos¢ stotu 625 x 440 mm
Ptyta poszerzajaca lewa/prawa 625 x 250 mm
Ptyta przedtuzajaca tylna 400 x 440 mm
Grubos¢ materiatu przecinanego max. 73 mm/90°

53 mm/45°

Regulacja wysokosci
Tarcza pilarska

bezstopniowa 0 -73 mm
ustawiana bezstopniowo
pod katem 0° - 45°

Przytacze do odsysania pytu @ 36 mm

6. Przed uruchomieniem

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczows i
sprawdzi¢ na obecnos$¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state Srubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajace.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwazac na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

® Przed naci$nieciem wiacznika / wytacznika
upewnic¢ sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszajg

sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ przed podfaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z
parametrami sieci zasilajace;.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciggnaé wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

7.1 Montaz podstawy (rys. 17/18)

® Odwrdci¢ do géry nogami stotowg pilarke
tarczowg i potozyé na podfodze.

® Cztery szersze, boczne poprzeczki (41) luzno
przykreci¢ do pilarki $rubami z tbem
szesciokatnym i nakretkami.

® Nastepnie luzno przykreci¢ cztery nozki (40) do
szerszych bocznych poprzeczek.

® Potem luzno przykreci¢ cztery wezsze, boczne
poprzeczki (42) do czterech nézek (40) i zatozyé
stopki gumowe (43) na nézki.
Uwagal Krétsze, wezsze poprzeczki (nr 2)
nalezy zatozy¢ z boku.

® Na koniec odwrdcic¢ pilarke z podstawg i mocno
dokreci¢ wszystkie $ruby i nakretki (rys. 18).

® Tak przykreci¢ dodatkowe nogi (A) do tylnych
nég (40), aby wskazywaty tylng strone maszyny
(rys. 28).

7.2 Ptyty poszerzajace i przedtuzajace stot

7.2.1 Plyta przedtuzajaca stét (rys. 19/20)

® Luzno przymocowac¢ ptyte przedituzajacg (36) do
stotu pilarki (1) przy pomocy $rub z tbem
szesciokatnym i nakretek.

® Luzno przykreci¢ podpérki (50) do korpusu
pilarki stotowej i do ptyty przedtuzajace;.

® Ustawi¢ ptyte przedtuzajacg w jednym poziomie
ze stotem pilarki (1).

® Na zakonczenie mocno dokreci¢ wszystkie
$ruby i nakretki.

7.2.2 Plyty poszerzajgce stét (rys. 21/22)

® Ptyty poszerzajgce, ustawione skalg liczbowag w
kierunku przodu maszyny, wsuna¢ rurkami
taczacymi do oporu do przewidzianych do tego
celu zamocowan w stole.

® Dokrecic plyty poszerzajgce Srubami
zaciskowymi (21) do spodu stotu.
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7.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej

(rys. 3)

® Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposdb, aby sruba
przeszta przez otwor (44) w klinie
rozszczepiajgcym.

® Nie dokreca¢ za mocno $ruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi sie swobodnie poruszaé.

® Przymocowaé¢ waz odsysajacy (13) do tgcznika
do podtgczenia urzadzenia wyciggowego (16) i
do kré¢ca odsysajgcego na ostonie tarczy
pilarskiej (2).

® Do zakonczenia tacznika (16) nalezy podtgczyé
odpowiednie urzgdzenie wyciggowe.

® Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga!
Przed przystgpieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opusci¢ osfone tarczy
pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.

7.4. Ustawianie klina rozszczepiajgcego (rys.

3/6/7/8)

o Uwaga! Wyciggnaé wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka

® Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na maksymalng
gteboko$¢ ciecia, ustawic jg pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu.

® Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 7.3.)

® Wyciggna¢ wktadke podstawy ze stotu
pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

® Poluzowac srube mocujaca (20).

7.4.1. Ustawianie na maksymalne ciecia (rys.

6/7/8)

® Kilin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ na tyle do
gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a
gorng krawedzig klina rozszczepiajacego (5)
wynosit ok. 10 cm.

@ Odlegtos¢ pomiedzy tarczg pilarska (4) a klinem
rozszczepiajacym (5) powinna wynosi¢ 3-5 mm.

® Dokreci¢ na powroét srube (20) i zamontowaé
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 7).

7.5 Wymiana wktadki podstawy (rys. 7)

® W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wkfadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

@ Zdjac ostone tarczy pilarskiej (2)

@ Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (34).

® Wyciagna¢ zuzyta wkitadke podstawy (6).

® Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci
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7.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 5)

e Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Zdja¢ wktadke podstawy, odkrecajac najpierw
dwa wkrety z tbem wpuszczanym (patrz punkt
7.5)

@ Odkreci¢ nakretke, nasadzajgc na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczesnie przytrzymujac innym
kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek silnika.

® Uwaga! Nakretke obraca¢ w kierunku obrotow
tarczy pilarskiej.

® Zdjac kotnierz zewnetrzny i zdja¢ zuzyta tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciagajac ja
w poprzek do dotu.

® Przed montazem nowej tarczy pilarskiej nalezy
starannie oczysci¢ kotnierze

® Zalozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokreci¢
Uwaga! Uwaza¢ na kierunek obrotéw, sko$na
powierzchnia tngca uzebienia musi byé
skierowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

® Zamontowaé ponownie i ustawi¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej (2)
(patrz punkty 7.3.17.4.)

® Przed przystgpieniem do pracy z pilarka nalezy
sprawdzi¢ sprawno$¢ urzadzen
zabezpieczajgcych i oston.

8.0. Obstuga

8.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 4)

® Przez naciéniecie zielonego przycisku ,,|“ mozna
zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekaé, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Aby wytgczy¢ pilarke nalezy wcisna¢ czerwony
przycisk .0.

8.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 4)

® Krecac korbka (8) mozna ustawi¢ tarcze pilarska
(4) na wymagana gtebokos¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: plytsze ciecia

o
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8.3. Prowadnica rownolegta

8.3.1. Wysokos¢é prowadnicy

Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzace o réznych wysokosciach.

W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatbw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
12 - do materiatéw grubszych, a do materiatéw
cienszych zgodnie z rys. 11.

Aby przestawi¢ wysoko$¢ prowadnicy (25) na
nizsza, nalezy poluzowacé obie sruby
radetkowane (26) i $ciggna¢ prowadnice (25) z
szyny mocujacej (24).

Wyja¢ obydwie sruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (25) i wiozy¢é
ponownie przez druga szpare (31).
Zamontowac¢ ponownie prowadnice (25) na
szynie mocujgce;j (24).

Analogicznie wykonuje sie przestawienie na
wyzszg wysokos$¢ prowadnicy.

8.3.2. Szerokos¢ ciecia

Do ciecia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywaé prowadnicy rownolegtej (7)
Prowadnice rownolegta (7) mozna zamontowac
po obydwu stronach stotu pilarki (1).
Prowadnice rownolegta (7) nalezy zamontowac
w szynie prowadzacej (22) na stole pilarki (1).
Prowadnice rownolegta (7) ustawia sie na
zadany wymiar przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzacej (1).

Naciskajac dzwignie mimosrodowa (12) mozna
zamocowac prowadnice réwnolegtg w
wymaganej pozycji.

8.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys. 10)

Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym.
Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretyczna linig, ktéra zaczyna
sie mniej wiecej na $rodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.
Ustawi¢ wymagang szerokos¢ ciecia
- Poluzowaé $ruby radetkowane (26) i
przesung¢ prowadnice (25) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sie z teoretyczng linig 45°.
- Ponownie dokreci¢ mocno $ruby
radetkowane (26).

. Prowadnica poprzeczna (rys. 9)

Wsuna¢ prowadnice poprzeczng (14) do
szczeliny (49) w stole pilarskim.
Poluzowac¢ $rube radetkowang (32).
Obréci¢ prowadnice poprzeczng (14), az

strzatka wskaze na wymagang wartosc¢ kata.

® Ponownie dokreci¢ mocno $rube radetkowang
(32).

® Przy przycinaniu wiekszych przedmiotéw
obrabianych, nalezy przedtuzy¢ prowadnice
poprzeczng (14) szyng (25) prowadnicy
réwnolegtej (7) (rys. 15)

Uwaga!

® Nie przesuwac¢ prowadnicy (25) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

® Odlegtos¢ pomiedzy prowadnica (25), a tarczg
pilarska (4) powinna wynosi¢ ok. 2 cm.

8.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 16)

@ Poluzowa¢ pokretto blokujace (9)

® Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zgdany
wymiar kgtowy na skali.

® Unieruchomi¢ pokretto blokujgce w potozeniu

pod wybranym katem.

9.0. Uzytkowanie

Uwagal!

9.1.

Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia prébnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

Po wtaczeniu pilarki nalezy odczekac przed
rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska osiggnie
swojg maksymalng predko$¢ obrotowa.
Zachowac ostroznos$c¢ przy nacinaniu!

Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 23)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugosé. Jedng krawedz przecinanego przedmiotu
docisnaé do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska
strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu
pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢
zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.
Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych
nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym
cieciem.

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do wysokosci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

Wiaczy¢ pilarke

Utozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwaé
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

Prowadzenie boczne lewg lub prawa reka (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronne;j.
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Przedmiot przesuna¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajacego (5).

Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej
(4).

Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnieciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotéw (rys. 24)

Do ciecia wzdtuznego przedmiotéw o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drazek do przesuwania (3). Drazek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymienié.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotow

(rys. 25)
Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac¢ klocek do
przesuwania.
Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizsza
powierzchnie prowadzaca na prowadnicy
réwnolegtej.
Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawag!
(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specijalistycznego)
Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienigé.

9.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 16/26)

Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy
zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na zadany wymiar
kata. (patrz punkt 8.5.)

Ustawi¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.3.1)
Wykona¢ ciecie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.1. i
9.1.2 oraz 9.1.3))

9.1.5. Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 27)
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Wsung¢ prowadnice poprzeczng (14) do
jednego z dwéch rowkoéw w stole pilarki (1) i
ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt 8.4)
Jezeli tarcza pilarska (4) musi zosta¢ ustawiona
pod katem, wéwczas nalezy wykorzystac ten
rowek, ktéry zabezpieczy dton i prowadnice
poprzeczna przed kontaktem z tarcza pilarska.
W razie potrzeby zastosowac prowadnice (25).

Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do
prowadnicy poprzecznej (14).

Wiaczy¢ pilarke.

Aby wykonac ciecie nalezy przesung¢
prowadnice poprzeczna (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.
Uwaga:

Nalezy zawsze trzymac¢ za prowadzony
przedmiot, nie wolno chwyta¢ za czesé
przedmiotu, ktéra zostanie odcieta.
Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac do
przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.
Wytaczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usung¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy pilarskiej.

10.0. Konserwacja

Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykona¢ delikatng szczotkg lub szmatka.

Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac srodkéw o dziataniu zrgcym.

11.0. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

o
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1. CocTaB ycTpOBMICTBa

CTON NUAbI
3awmTa NunbHOro NonoTHa
TonkaTenb

NUIbHOE MONOTHO

KNWH

noaknanka crona
napannenbHbIi ynop

PY4HOW MaxoBuK

pyyKa perynupoBKu n pukcaumm
10 nopcraBka

11 nepeknioyatenb BKHOYEHO-BbIKNIOYEHO
12 3KCLEHTPUKOBBIV pblyar

13 oTcacbiBalOLWWMIA LWNaHT

14 nonepeuyHbIN ynop

15 BUHT c 6apallkoBON rakom

16 nepexonHOe yCTPOMCTBO OTCOCa
20 coeaVHUTESbHbBIN BUHT

21 CcoeaVHUTESIbHbIN BUHT

35 yanuHeHue ctona

36 paclumpeHue ctona

43 pe3nHOBbIE HOXKM

50 onopa cTtona

O©oO~NOOUOLA~WN =

2. O6bem nocTaBKuU

HacTonbHaA AUCKOBaA nuna
TBEPAOCNNABHOE MUbHOE MOMIOTHO
napannenbHbIn yrnop

nonepeyHbIv ynop

TonKarenb

3. Acnonb3oBaHue Mo Ha3HaA4YeHUIo

HacTtonbHan ANCKoBaA nNuna Cny>xuT onAa
NPOAOSILHON 1 NonepeYHon pe3ke (TOMbKO ¢
nonepeYHbIM ynopom) AeTanen u3 aepesa Bcex
TUMNOB, B COOTBETCTBUM C Pa3MepoM yCTPONCTBA.
3anpelleHo NUnuTb KpyrnAak noboro Tvna.
YcTporcTBO pa3peluaeTcA UCNONb3oBaTh
TONbKO COF/IaCHO €ro Ha3Ha4eHuio.

Jlioboe apyroe, BbIxoAdALLee 32 3TU paMKu
ncnonb3oBaHne ABMAETCA He COOTBETCTBYIOLWUM
npeanucaHmnio. 3a BO3HUKLLWIA B pe3ynibTaTe 3TOro
ywep6 nnu Tpasmbl Mo6oro poga Hecet
OTBETCTBEHHOCTb MOMb30BaTeNb 1 paboTaoLwmi ¢
YCTPOWCTBOM, HO He usrotosutesnb. PaspeliaeTca
MCNonb30BaTb TONMIbKO noagxoaAwmne anqa
ycTpoucTBa nunbHble nonotHa ( HM-nunbHble
nonotHa unu CV-nunbHble NonoTHa). 3anpeLleHo
ucnonb3oBaHne HSS-NWMbHbIX MONOTEH K OTPE3HbIX
AvcKos ntoboro poaa. B ucnonb3osaHmne cornacHo ¢
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npeanncaHneM BXoOUT TakK>Xe BbINMONIHEHNe
yKasaHui no TexHnke 6e30MacHoCTK, a Takxe
PYKOBOACTBA MO MOHTa>Xy W yKasaHuii no
3KCMnyaTaumm 13 pykoBoACTBa MO IKCnyaTaumu.
Jluua, paboTatoLme ¢ yCTPOUCTBOM 1 NPOBOAALLME
TexobenyXmBaHue, AOMKHbl OblTb C HUM
O3HaKOMJ1eHbl U UMETb CBeAEeHNA O BO3MOXXHbIX
OMacHOCTAX.

Kpome Toro Heo6xoaMmo TOYHO crefoBaTb
[e/CTBYIOWMM NpeanMcaHnamM no
npeaynpexaeHuto TpaBmaTmsmMa.

Takoxke Heobxoanmo cobntogaTh obwme npasuna
paboyein MeauLMHbI U TEXHWUKM 6e30MacHOCTH.

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHadeHuem. Jliboe
apyroe, BbiXxogsdullee 3a 3T paMKU UCMNO1b30BaHUe,
CHMTAETCA He COOTBETCTBYOWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaATE/b
UNK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLKM yCTPOMCTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccyuTaHbl Ans
MCMNONb30BaHUSA B MPOMBILLIEHHOMN, PEMECIEHHOM
NN NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBisaeM rapaHTUi, eciv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHAOYCTPUAbHON, a TaKke NoA0GHOM
[eATeNbHOCTY.

A\ Buumanue!

Mpu Mcnonb3oBaHWKM YyCTPOMCTB HEOGXOAMMO
NpeanpUHATL HEKOTOPble Mepbl 6e30MacHOCTH, ANA
TOro 4TO6bI NPeaynpeanTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHME yLep6a. MpoyTuTe BHUMATENbHO
MOJIHOCTbIO HACTOSALLIEE PYKOBOACTBO N0
SKcnyaTaumn / ykasaHua no TEXHUKe
6e30nacHoCTH. XpaHWUTe 3TO PYKOBOACTBO NO
SKCNyaTaummn B HaeHOM MecTe, A8 TOro YTobbl
Bkl MoriM Bocnonb3oBaTbcA MHbOpMaLMen B 1to6oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnm Bbl nepepaete
YCTPOMCTBO APYrvM SiLAM, TO HEOBXOAUMO
nepepartb 9TO PyKOBOACTBO MO sKcnyaraumm /
yKasaHuaA Nno TexHMKe 6e30nacHOCTM BMECTE C HUM.
Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTH 3a TpaBMbl U yLLepo,
KOTOPble BO3HWK/IM B pe3yaibTaTe HecobntogeHnA
yKasaHwuii 3TOoro pyKoBOACTBA MO SKcryaTauum U
TEeXHUKM 6e30MacHOCTH.

[MpoBeneHne N3MeHeHN Ha MaluMHe NONTHOCThLIO
UCKJTOHalOT OTBETCTBEHHOCTb U3roTOBUTENA 3a
BblTEKAOLMIA U3 3TOrO yLepb.

HecMoTpA Ha ncnosb3oBaHne cornacHo

25
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npegnncaHnA HeBO3MO>XHO MOJTHOCTbIO YCTPaHUTb

0MNacHOCTb. B cBA3M C KOHCTPYKLMEN U CTPYKTYPON

YCTPOWCTBA MOryT BO3HUKHYT creaytoLime

OMacHoOCTU:

[ ] an/IKOCHOBeHI/Ie K MNbHOMY MOJSIOTHY B HE
3aKpbITON o6nacTv Nunbl.

@ [lonapanue pyku B ABUratowieeca nunbHoe

NoJIOTHO (pe3aHan paHa)

OTtpava obpabaTbiBaeMON feTany u ee YacTen.

Monomka NunbHOro NONoTHA.

Bbibpoc HemcnpaBHbIX YacTen MUIIbHOro

nonoTHa.

@ [loBpexpaeHne opraHoB cnyxa npu OTCYTCTBUM
ncnonb3oBaHuA HeOGXO,EI,I/IMbIX cpencTB 3alWmnThbl
opraHoB cnyxa.

® BpenaHoe anA 340poBbA NPOHUKHOBEHWE
[PEBECHO Nbiu Npu paboTax B 3aKpbITbIX
rnomMeLleHnAx.

4. Ba)Hble yKa3aHuA

[MpoynTanTe BHMMATENBHO PYKOBOACTBO MO
3KCcnyaTauuy fosiHOCTLIO U crieayinTe
cogep>XawmmcA B HEeM yKa3aHUAM. O3HaKOMbTer
npuv NOMOLLM HAaCTOALLEro PyKOBOACTBA MO
aKcnnyaTauum ¢ UHCTPYMEHTOM, NpaBusibHbIM ero
Mcnosib3oBaHMeM, a Tak>XXe yKa3aHMAMU Mo TeXHUKe
6e30MacHOCTU.

A YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHoCcTU

® OcTtopoxHo: Npu ncnonb3oBaHun
3N1eKTPOMHCTPYMEHTA HEOHXOAMMO criejoBaTb
OCHOBHbIM MpaBuiaM TEXHUKN 6e30nacHOCTU
ONA TOro, Y4To6bl UCKITIOUYNTb ONACHOCTU
noxapa, yaapa TOKOM U TpaBM MO AeN.

e Cnepnyvite Bcem npuBefeHHbIM YKa3aHUAM,
nepen v BO BpeMaA paboTbl C NUTON.

@ XpaHuTe HacToALME yKa3aHUsA Mo TEXHUKE
6€e30nacHOCTV B HAIEXXHOM MeCTe.

® Ob6eperavnTe ceba oT yaapa Tokom! M3beravte
NMPUKOCHOBEHWI TENOM K 3a3EMSIEHHBIM
YyacTAM.

® Ecnu vHcTpymeHT He ncnonbayeTcs, To ero
Heo6X0AMMO XpaHUTb B CyXOM, 3annupaemMomM u
HeJOCTYMNHOM AnA AeTel MecTe.

@ CoaepXxuTe MHCTPYMEHT B HATOYEHHOM
YMCTOM COCTOAHUU ANA TOro, 4Tobbl paboTaTtb
HazexHen n 6esonacHen.

@ KoHTponupyiTe perynAapHo kabenb
VHCTPYMEHTA U NpuY NOBPEXAEHNAX
obpatlyantecb K aBTOPU3MPOBAHHOMY
crneunanucTy AnA 3ameHbl.
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KoHTponvpyinTe yanmHuTenbHbln kabenb
perynApHoO v 3aMeHANTe eCNn OH NOBPEXAEH.
Vcnonb3yinTe BHe 34aHUA TOMbKO AOMYyLIEHHble
[NA 9TOro U COOTBETCTBEHHO MapKNPOBaHHbIEe
YONMUHUTENbHbIE Kabenu.

Cnepute 3a Tem, 410 Bbl genaete.
PykoBoacTByiTECH 34paBbIM CMbICIIOM NpU
paboTe. He ncnonb3ynte MHCTPYMEHT ecnu Bebl
ycTanm.

He ncnonb3yiiTe UHCTPYMEHTbI, Y KOTOPbIX
nepeknoyaTenb He BKIOYaeT U He
BbIK/IO4aEeT.

OcTopoxHo! Mpu ncnons3osBaxHum
HeHaanexalumx HacafoK U HeHaanexatumx
NPUHALANEXHOCTEN MOXET BO3HUKHYTb
OMacHOCTb Mony4eHus Tpasm AnA Bac.
BbiHbTE WITEKEP N3 PO3ETKM MPU NO6bIX
paboTax Mo perysmpoBKe N TEXHUHECKOMY
06CNy>XNBaHMIO.

CoobwumTte 06 yKasaHUAX No TEXHUKE
6€e30NacHOCTM Tak>Xe BCeM nuuam,
paboTatoLwmm ¢ YyCTPONCTBOM.

He ucnonbayiite nuny anAa nuneHus Apos.
3anpeLueHo NUANTb NONepeK KPyrifaku.
OcTopoxHo! BpalyatoLeeca nuibHOE NOSI0THO
npefocTaBnAeT ONacHOCTb MOMy4YeHUs TpaBMbl
018 KACTEN 1 nanbLues.

YCTPONCTBO OCHALLEHO MPeAOXPaHUTESbHBIM
Bblknto4aTenem (11), sawmwaowmm ot
NMOBTOPHOrO BKJTIOYEHNA MOCne nponaaaHna
HanpAXeHuA.

[MpoBepbTe Nepa nepBbIM MYCKOM,
COOTBETCTBME HaNPAXEHNA Ha TUNOBOW
Tabnmyke yCTPOMUCTBA C HAaNPAXEHNEM CETU.
Ecnu HeobxoanM yANMHWUTENbHBIN Kabenb, TO
HY>XHO y6eauTbCA, YTO ero nonepevHoe
ceyeHve [JOoCTaTOYHO AnA noTpebneHua Toka
nunbl. MUHMManbHoe nonepeyvHoe ceyeHue 1
MM2.

KabenbHyto KaTyLlKy UCMonb30oBaTh TOMbKO B
packpy4eHHOM COCTOAHUM.

He nepeHocuTb Nuny 3a Kabenb NUTaHUA.
MpoBepbTe Kabenb NuTanvA. He ncnonbsynte
HeucnpaeHbIe UM NOBPEeXAeHHble Kabenu
nuTaHuA.

He ucnonb3yiite kabenb anA Toro, 4Tobbl
BbIHYTb LUTEKEP U3 INEKTPUYECKON PO3ETKMU.
Sawwmwavite kabenb OT Xapbl, Macna v ocTpbIX
Kpaes.

He noggepravite nuiy BO34ENCTBUIO LOXAA U
He MCMosb3yNTe YCTPOWCTBO B ChIPOW U
BMa>KHoW cpepe.

ObecneybTe XOpoLLee OCBELLEHNE.

He nunuTte B6IM3n OT roproymx XXNAKOCTEN Unn
rasos.

ucnonb3ynTe noaxoaAawme oaexapl! LLnpokune
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OAeXAbl UNW yKpaLleHnA MoryT 6bITb

3axBa4eHbl Bpawarowmmca nnbHbIM NOSIOTHOM.

Mpy paboTe BHe 3naHMA peKoMeHayeTcA
MCMOMb30BaTb HECKOMb3KYO 00YBb.
Vcnonb3ynte anAa ANUHHBIX BONIOC CETKY ANA
BOJOC.

M3beravite HeeCTECTBEHHbIX MOMOXEHWA Tena
PaboTaTb ¢ nunown paspeluaetca nuuam ¢ 18
neT n cTaplue, y4eHUKam npon3BoaCTBEHHOMO
0b6y4eHuna ¢ 16 neT, HO TONbKO MoA HaA30POM.
He ponyckaTb K NOAKITIOYEHHOMY K CETN
YCTPOWCTBY OeTeN.

He ponyckavte HanvumA Ha paboyem mecTte
APEBECHbIX OTXOA0B M NeXallumx Kpyribix
npeameToB.

Becnopanok Ha paboyeM mecTe MoOXeT
CNY>XWTb NPUYNHON TpaBMaTu3mMa.

He paspelwante opyrum nuuam, n npexxae
BCEro AeTAM npukacaTbCA K UHCTPYMEHTY unu
kabento nuTaHuA. He ponyckarTte ux 61mM3ko K
paboyemy mecTy.

PaboTatoLlemy ¢ yCTPOMCTBOM He paspeLuaeTcs
oTBneKaTbCA.

YyuTbiBanTe HanpaBneHne BpalleHna
Asuratensa v NUIbHOro NoNoTHa.
Vcnonb3ynte TNAbKO NUMbHbIE NMOMOTHA,
MakcuMasibHO AONyCTUMaA CKOPOCTb KOTOPbIX
He MeHblUe YeM MakcumaribHaA CKOpoCTb
LUNWHAENA HACTONBbHON AMCKOBON NUSbI N
pacnunusaemMoro matepuana.

3anpeLyeHo TOpMO3UTb NUIbHbIE NONoTHA (4)
nocre BbIK/MIOYEHNA YCTPOWCTBA NPU NOMOLLY
nasneHnA cOoky.

Vcnonb3ynTe TONbKO XOPLLO HAaTOYEHHbIE,
NULLIEHHbIE TPELUMH U HE U3MEHMBLLUNE DOPMbI
nunbHble nonoTHa (4).

He vcnonb3ynte nunbHble Ancku (4) n3
BbICOrofierMpoBaHHoN HbICTPOpeXyLLEeln cTanm
(HSS-cTanb).

Vcnonb3ynte TONbKO pEKOMEHAO0BaHHbIE
N3roTOBUTENEM NfbHbIE NOMOTHA, KOTOPble
cootBeTcTBYIOT EN 847-1. [Npn 3ameHe
NUIBHOrO NONOTHA BHUMATENbHO CneanTb 3a
TeM, YTObbI WMPUHA Pe3Ky bblna He MeHbLUEe U
TOMNWMHA OCHOBaHMA NUTLHOIO MOSI0THA He
6onblue, YeM TOMNWMHA KNnHa.

HewncnpaBHble nunbHbIe MONOTHA (4) AOMKHBbI
6bITb HEMEANEHHO 3aMeHEHbI.

He vcnonb3ynTe nunbHbIe NONOTHA, KOTOPbIE
He COOTBETCTBYIOT NPVBEAEHHbIM B HACTOALLEM
PYyKOBOACTBE MO 9KChnyataumm napameTpam.
3anpeLyeHo NOABMKHBIN 3aLMTHBIN LUTOK (2)
3aKNMHMBaTb B OTKPbITOM MOSIOXEHUN.
Wcnonb3ynte BepxHee npucrnocobrneHvne
3alMTbl MUIBHOTO MOSI0THA, KOTOPOE AOMKHO
6bITb NPaBUIIbLHO OTPErynMpoBaHo.
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lMpepoxaHuTenbHble NpucnocobnexHns Ha
ycTpoiicTBe (2, 5) 3anpellaeTca
[leMOHTUPOBATb WY BbIBOAUTL UX U3 CTPOA.
M3HOLIeHHyI0 BCTaBKy CTONAa 3aMEHUTb.
HeobxoAnMO KIMH NpaBubHO NCMOMb30BaTh U
oTperynupoBatb. KnuH (5) ABNAETCA Ba>KHbIM
3aLWMTHBIM YCTPOWCTBOM, KOTOPOE HanpasnAeT
obpabaTbiBaemMylo aetanb U npeaoTepawiaeT
CMblKaHue 1 oTaady obpabaTbiBaemon aetanm
3a NUNbHBLIM NONOTHOM. Vicnonb3yiTe KNuH
COOTBETCTBYIOLLEro pasmepa.

Mpun Kaxxpon paboyen onepaummn 3amTHbIN
LUMTOK (2) AOMKEH BbITb OMyLLEH Ha
obpabaTbiBaeMyto getasnb.

MCMOSIb3yNTE NPY NPOACTbHOM MUNEHUN Y3KUX
obpabaTbiBaeMbIx feTanei HenpemeHHo
Tonkatesb (3) (LWmprHON MeHblue 120 MMm).
XpaHuTe TonkaTesb U pyKOATKY AnA
[epeBAHHOro TofKartend, B TOM Criy4ae Koraa
OHM He NCMOMb3YI0TCA, BCerga Ha camom
YCTPOWCTBE.

He nunute obpabaTbiBaemble getanu, KOTopble
CMULIKOM Marbl ANA TOro, 4Tobbl MX MOXHO
6bI10 HAAEXHO YAEP>XKMBaTb PYKOW.
BHumaHue: 3anpelleHo fgenaTb onncbiBaeMon
nunon HaanNWbl.

Mpn paboTe cTonTe Bcerga cboky OT NMUILHOTO
nonoTHa.

He neperpy>xavite yCTPOWCTBO JO TaKom
CTeneHu, 4Tobbl OHO MPWULLINO B
HenoABUXXHOCTb.

Mpwxumante obpabaTtbiBaemyto AeTanb Bcerga
Kpenko K paboyei nosepxHocTtu (1). Cneagute
3a TeM, 4Tobbl 06pe3aHHbIe YacTu APEeBECUHbI
He 6blnM cXBa4eHbl 3y6bAMU MUALHOrO MOSI0THA
1 OTOPOLLEHBI.

He ypananTe nexalune cBOH60JHO LLEMKMW,
OMUIKM UNK 3aXkKaTble YacTu APEeBECUHbI NpK
paboTatowemM NAbLHOM MOMOTHE.

[inA ycTpaHeHuA HemcnpaBHOCTEW unu ansa
yAaneHua 3axarblx YacTen ApeBeCcuHbl
YCTPOMCTBO BbIK/IIOYUTB U BbIHYThb LUTEKEP U3
pPO3eTKM ANEeKTPoCeTU.

Mpwn pa3buTon Nnpopesan NUIeHna 3aMeHnTb
npoknaaky crona (6) - BbIHYTb LWUTEKEpP U3
pO3eTKM 3NEeKTpoCceTU.

3ameHy ocHalleHuA, a Takxe paboTbl Mo
perynupoBKe, U3MEpPEHUIo N O4NUCTKE
OCYLLECTBNATb TOMbKO NPU BbIKTKOYEHHOM
nsurartene. -BbliHyTb WTeKep U3 po3eTKu
3MeKTpoceTu-

Y6eautech nepen BKIOYEHNEM, HYTO KITHOUN U
WHCTPYMEHT AN1A PerynMpoBKy yAaneHbl.

Mpw yoaneHnm ot paboyero mecta asuratenb
BbIK/TIIOYUTb 1 BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU
3MeKTpoceTn.
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Bce 3awmTHbIE ycTpOMCTBA 1
npenoxpaHuTesibHble yCTpOI?ICTBa AOJKHbI
nocre 3aBepLlUeHA peMoHTa nnm
TexobCny>XMBaHuA cpasy yCTaHOBMEHbI
obpatHo.

Heobxoammo crnepoBaTth ykasaHWAM yKasaHuam
N3roTOBUTENA MO TEXHWKE 6e30MacHoOCTH,
aKcnnyaTauum 1 ykasaHuAm no
TexXo6Cny>XMBaHuto, a TakXXe AOKHbI ObITb
BblAep>XaHbl NpuBeAeHHble B pasaerne
“TexHn4ecKre AaHHble” pasmepbl.
Heobxoammo cobntoaaTtb COOTBETCTBYIOLME
npeanucaHnA no npeaynpexxneHnto
TpaBmaTm3ma n npoyne obLme NonoXxeHuA
NpU3HaHbIX NPaBua No TEXHUKEe 6e30MacHOCTN.
Cobniopante pekomeHgaumm npodcorosa (VBG
7j). 5

MopkmtovanTe npu Bckx paboTax ycTporncTBO
BbITAXXKW MblJ1N. |-|pI/I nuneHnn gpesecuHbl
HY>XHO NOAKMNKO4YaTbh ANCKOBbIE NMUMbl K
YCTPOWCTBY ynasnuBaHuA nbinu. Jiuuo,
obcnyxuBatoLee YyCTPOUCTBO, AOMXKHO ObITh
MHbopmmpoBaHo 06 ycnosuaAx paboThbl,
KOTOpPble BSINAKOT Ha BblaesfieHne MNbisn,
Hanpumep: Tun obpabaTbiBaeMoro marepuana
(3aroToBKa 1 UCTOYHUK), 3HAYEHNE MECTHOrO
BblAefieHNA U npaBuibHaA perynnpoBkKa
KpblWeK, HanpasnALwWwux NUCToB,
nepemetleHne getanu.

Vcnonb3ynte nuny ¢ noaxofAilen
oTcacblBatoLLen yCTaHOBKOW UM CTaHAAPTHbBIM
NPOMbILWIEHHbIM MNblJ1€eCOCOM ANA Tro, 4TObbI
n3bexxatb TpaBM OT pasfeTaroLmxcA OTX040B
nuneHuna.

HacTtonbHaa auckosaa nuna gonxHa 6biTb
NoAKIOYEHA K LUTENCENbHON PO3ETKY C
3aLMUTHBIM KOHTaKTOM 230 B C MUHUMasIbHOM
3awmTon 10 A.

He vcnonb3ynTe ManoMoLlHble yCTporcTBa AnA
TAXEnNbIX paboT.

He vcnonb3ynte kabenb B Luenax, ANA KOTOPbIX
OH He npegHasHayeH!

ObecneybTe HageXXHoe NonoXXeHne Tena un
yOepXvBanTe Bceraa paBHoBecue.

[MpoBepbTE MHCTPYMEHT HA BO3MOXHbIE
nospexaeHuns!

Mepen KaxkabiM nocnenyoLwmnm
ncnosib3oBaHMeM MHCTPYMeHTa 3alluUTHbIe
npucnocobeHna Unu cnerka NoBpeXaeHHbIe
4HacTn AO0JIKHbI 6bITb BHUMATENBHO npoBepeHbl
Ha 6e3ynpeyHyo 1 COrnacHo ¢ NpeanMcaHnAMn
paborTy.

MpoBepbTe 6€3ynpeyHOCTb PaboTbl MOABUXKHbBIX
yacTten n OTCYTCTBME 3a>XXMMOB 1"
nospexaeHuii. Bce yacTu fomkHbl 6bITb
npaBunbHO CMOHTUPOBaHbI 1 OTBeYaTb BCEM

-250 UV SPK 1

05.06.2008 9:00 Uhr

TpeboBaHMAM A4nA Toro, 4Tobbl obecnevnTb
Hagnexallyo paboTy UHCTPYMEHTa.
[MoBpeXxaeHHbIe 3aWwmTHbIE NPUCNOCOBNEeHNA 1
[eTanu AomKHbl ObITb HaAneXxatmM obpasom
OTPEMOHTUPOBAHHbI UMM 3aMEHEHbI B
NeLeH3NPOBaHHON Crneumann3upoBaHHON
MacTepCKOW, eCfin B pyKOBOACTBE MO
3KCnyaTaumm He Coaep>XnTbeA ApYyrnx
yKasaHui.

[MoBpeXxaeHHbIe NepeknoyaTenn 3aMeHanTe B
CEepBWCHOW MacTepCKO.

OTOT MHCTPYMEHT OTBEYaEeT COOTBETCTBYIOLLMM
HOpMaMm TexHUKK 6e3onacHoOCTn. PEMOHT
paspeluaeTcA OCyLEeCTBAATb TOMbKO
cneunanncTam aneKTpukam, npu KOTopom
MCMOSb3YIOTCA OpUrMHasnbHbIe 3anacHble
feTanu; B NPOTUBHOM Ciy4ae BO3MOXHO
nony4eHve Tpasm Monb3oBaTenem.

pn Heo6x0AMMOCTY CNONL3YNTE NOAXOAALLNE
cpeacTsa MHaMBKMAayansHon 3awmTel. Cioga
BXOAMT:

- 3awmTa opraHoB cnyxa AnA nsbexaHvA pyucka
NOBPEXAEHNA OPraHoB Cyxa,;

- 3awmTa opraHoB AblxaHuA AnA nsbexaHua
pvcka BAbIXaHWA OnacHoM AnA 340POBbA Mblw.
- [Mpun paboTe ¢ NUNbHLIMW MNONIOTHAMU 1
LepLIaBbiM MaTepPUanom NCNosb3ynTe 3awwmTy
AnA pyK. MunbHble NONOTHA AOMKHbI NO
NpaKTU4eCKUM COOBPaXKEeHUAM NEepeHOCUTLCA B
cneuunansHom dyTnape

PaboTatowmi ¢ yCTpONCTBOM AOSKEH ObITb
NPOVHEOPMMPOBaH 06 YCNOBMAX, BNAKOLWMX Ha
obpasoBaHue Wwyma (Hanpumep: NunbHble
NnonoTHa, KoTopble 6bin paspaboTaHbl AnA
yMeHbLUeHnA obpa3oBaHnA WymMa, yxon 3a
MWSHBIM NMOSIOTHOM U YCTPOWCTBOM).

O HencnpaBHOCTU B YCTPOWCTBE, BKIHOYanA
3alMTHbIE NPUCNOCOONEHNA U MUSIbHOE
NOMOTHO, HEOBXOAUMO KaK MOXHO bbicTpee
none obHapy>eHnA coobLWMTb OTBETCTBEHHOMY
3a TeXHWKY 6e30nacHOCTY nnLly.

[lnA TpaHCNOPTUPOBKYM 1 NMOrpPy3KK yCTPONCTBA
1Cnonb3ynTe TONbKO TPAHCMNOPTUPOBOYHbIE
npucnocobneHns, a He 3aWmnTHbIe
npucnocobneHus.

Bo Bpemsa TpaHCMoOpTUPOBKN HEOHXOAMMO
HaKpblBaTb BEPXHIOK 4acTb MUSIbHOrO NOMOTHA,
Hanpumep npv NOMOLLM 3aLMTHOro
npucnocobneHus.

3anpelleHo ocyLecTBNATL BbINUIUBaHNE
BbIGOPOK M Na3oB 63 NoAXoAALLEro 3alnTHOro
npucnocobneHns, Takoro Kak Hanpuvep
TYHEesIbHOE 3aLUMTHOro NpucnocobneHuns,
yCTaHaBNMBaeMOoro Ha CTON NUMbI.

3anpelleHo ncnonb3oBaTh AUCKOBbIE NUIbl ANA
NponunMBaHNA Na3os (3akaH4yMBaroLmeca B
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obpabaTbiBaEMON feTanuv nasbl).

BHumaHue

OnacHOCTb Nosny4YeHUA TpaBMbli!

He npukacantecb k Bpaujatouiemyca
MUSIbHOMY NMOJSIOTHY

Mcnonb3yiiTe cpeacTBa 3alUUThbI
opraHoB 3peHusA

Mcnonb3yiiTe cpeacTBa 3aluThbl
opraHoB criyxa

Mcnonb3yiiTe cpeacTBa 3alUThbI
OopraHoB OT Nbifx

SO ®

MapameTpbl aMuccum wyma

Pabounin pexxum  xonocTomn

Xon
YpoBeHb faBneHns
wyma LPA 104,5 b (A) 95,5 ob (A)
YpoBEHb MOLLHOCTU
wyma LWA 114,1 g6 (A) 105,2 gb (A)

MpuBeaeHHble faHHble ABNAIOTCA AMUCCUOHHBLIMM
nokasaTenAmu 1 NO3TOMY He AOSMKHbI OTpaXaTb
TOYHbIE AaHHble Ha pabovem mecTe. HecmoTpA Ha
TO, YTO CYLUECTBYET COOTHOLUEHNE MeXAy
YPOBHAMU N3MyHEHUA U MPOHNKHOBEHWA,
HEBO3MOXHO M3 3TOr0 0HO3HAYHO BbIBECTU HY>KHbI
NN [OMOSTHUTENbHBbIE MepPbl MPEAO0CTOPOXHOCTU NN
HeT. dakTopamu, KOTopble MOryT Ha COBPEMEHHOM
paboyem mecTe NoBNUATL HA YPOBEHb
NPOHVWKHOBEHWA, ABMAIOTCA: ANNTENbHOCTb
BIMAHUA, HENMOBTOPUMOCTb pabo4ero NomeLLeHus,
npo4ne UCTOYHUKM WyMa 1 T.4., Hanpumep,
KOMM4ECTBO YCTPONCTB U APYrNX COCEAHUX
npoLeccos.

Tak>xe [JOCTOBEpHble AaHHble paboyero mecta
MOryT 6bITb ANA KaXA0W CTpaHbl CBOMMU. dTa
MHOpMaLmA NpM3BaHa BCe Xe NoMoyb
nonb30BaTento Ny4ylle OLEHUTb ONacHOCTU U PUCK.

5. TexHu4eckKue gaHHbIe

OnekTpoasuraresib NepemMeHHoro Toka
230-240B-50Ty

S1 1500 BatT S6 40% 1800 BaTT

5700 MuH"

MouwHocTb P

Yucno 060poTOB XONOCTOro xoAa no

TBepaocnnaBHOE NUAbLHOE MOMIOTHO
0250 x 0 30 x 2,4 MM

KonnyectBo 3ybbeB 24
Paswmepbl cTona 625 x 440 Mm
PacluupeHune ctona nesoe/npasoe 625 x 250 Mm
YanvHeHue ctona c3aau 400 x 440 mm
BbicoTa nuneHuns makc. 73 mm / 90°
53 Mm / 45°

PerynupoBka BbICOTbI 6ecctynenyaTb 0-73 Mm
MunbHOe NONOTHO NOBOPOTHOE 6eccTyneHyaTo
0°-45°

MopakntodeHme oTcoca 0 36 MM

6. NMepepn nepBbIM MYyCKOM

@ HacTtonbHylo AncKoByto Ny pacnakosaTb W
NpPOBEPUTL Ha MOBPEXAEHWA, NMOMy4YeHHbIE Mpn
TPaHCMOPTUPOBKE.

® YCTpPOMCTBO AOMXKHO 6bITb YCTAHOBMNEHO
YCTONYMBO, 3TO 3HAYUT MPOYHO MPUBUHYEHO K
BEPCTaKy Wiun Npo4HOW NOACTaBKe.

@ [lepen nepBbiM NyCKOM AOMXKHbI ObITb
Haznexawym obpa3oM yCTaHOBIEHbI BCE
KPbILKM U 3aLMTHbIE YCTPOMCTBA.

MunbHOEe NONOTHO AOMKHO MMETb CBOOOAHbIN
XOA,

Mpu nuneHun yxxe 06paboTaHHOW APEBECUHDI
BHUMAaTENbHO CNeanTb 3a NOCTOPOHHUMM
npeamMeTamu, TakMumy Kak Harnpumep rso3am
WV BUHTBI U T.[4.

@ [lpexpae 4em npuBecTn B AencTBre
nepeksnoyaTesb BKMOYEHO-BbIKITIOHYEHO,
ybeauTecs, 4TO NUIbHOE MOSIOTHO YCTAHOBMEHO
NpaBuIIbHO U MOABVXXHbIE YaCTU UMEIOT NErkumi
XOA,

@ Yb6eauTech nepen NOAKMOYEHNE YCTPONCTBA,
YTO JaHHbIE Ha TMMOBON Tabnuyke coBnagailoT
C napameTpamu 3N1eKTpOCeTH.
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7. MoHTax

BHumaHue! MNMepen Bcemu pabotamu no
Texo6Ccny>XxmBaHuio, NepeocHaLeHUIo U MOHTaXy
AUCKOBOM NWUJIbl BbITALUTD LUTEKEP U3 PO3ETKM
9NeKTpoceTu.

7.1 MoHTaxx noacTtaBku (puc. 17/18)

® [lepeBepHyTb HAaCTOMbHYO AUCKOBYIO NMUMY U
nocTasuTb Ha Mon.

® [pvBMHTWTBL cnerka YeTbipe LWnpokme 6OKoBbIE

CTOVIKM (41) NpW MOMOLLM BUHTOB C

LIECTUrPaHHOW rofIOBKOW U raek K nune.

3aTem NpMBMHTUTL Crierka 4YeTbipe OrnopHbIe

HOXKM (40) K LWIMPOKUM GOKOBbLIM CTOMKAM.

® 3arem yeTbipe y3kune 60KOBble CTOWVK (42)
CBUHTUTb CNerka ¢ Y4eTblpbMA OMOPHbIMK
HOXKaMmu.

MpuBNHTUTB (40) N BCTaBUTb PE3MHOBBLIE HOXKM
(43) Ha onopHble HOXKW. BHMmaHwue! Y3kune
cTovikm nokopoye (Ne2) nonxHbl 6bITb
MCMOMb30BaHbl MO CTOPOHAM.

@ B 3aBepuieHnn nuny ¢ noactasKown
nepeBepHyTb 1 BCE BUHTbI M raikn KPenko
3aTAHYTb (puc. 18).

® [pvBUHTUTE AONONHUTENBHBIE OMOPHBLIE HOXKM
(A) TaKMM 06pa3oM K 3aHMUM OMOPHbLIM HOXKKaM
(40), 4TOObI OHM ObIM HaNpPaB/EHbl K 3aAHEN
4acTH yCTPOMCTBA (PUCYHOK 28).

7.2 PacluMpeHue u yanvHeHue ctona

7.2.1 YanuHeHue ctona (puc. 19/20)

® YanuHeHve ctona (36) NpuKpenuTb cnerka K
ctony nunbl (1) NPy NOMOLLM BUHTOB C
LIECTUIPaHHOM rOfIOBKON raek.

® Onopsbl (50) NpUBUHTUTBL CrErka K Koprnycy
HaCTONBHOW NWMbI U K YAJIMHEHWIO cToMa.

® YAnvHeHue cTona yCTaHOBUTbL BPOBEHb CO
ctonom nunebi (1).

® B 3aknioyeHun Bce BUHTBI U raikn Kpenko
3aTAHYTh.

7.2.2 PacwmpeHue ctona (puc. 21/22)

® BcraBuTb paclwmperuna cTona Kaxabin
LMPOBOWA LLIKANOW B HANPBIIEHNW NepeaHen
CTOPOHbI YCTPONCTBA BMECTE C
coeavHNTeNbHbIMKM 6pybamu Ao ynopa B
npeAyCcMOTPEHHbIE NMPUEMHbIE
npucrnocobnexus.

® 3akpenuTb NPOYHO pacluMpeHns cTona
COEAVHUTENbHBIMU BUHTaMK (21) Ha HXKHEN
CTOpOHe cTona.

30
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7.3 3awmTa NMNbHOrO NOMOTHA MOHTaX /

AeMoHTax (puc. 3)

® 3awmTy NUnIbHOro NonoTHa (2) HacTaBUTb Ha
KNWH (5) Takmm 06pasom, Y4To6bl BUHT BOLLEN
TOYHO Yepes OTBEPCTUE KNuHa (44).

® BwuHT (15) He 3aTArMBaTh CUNbHO; 3awmTa
NUNBbHOMO NOMOTHA AOMXHA UMETb
BO3MO>HOCTb ABUraTbCA CBOGOAHO.

@ 3akpenutb oTcacbiBarowmin wnaxr (13) Ha
nepexoaHoOM yCcTponcTBe oTcoca (16) u Ha
LWITyLiepe oTcoca 3awuTbl NUILHOro NONoTHA
(2).

® Ha Bbixoze nepexogHuka otcoca (16)
NOAKMIOYNTL MOAXOAALLEe YCTPOWCTBO OTcoca.

® [emoHTax ocyuwecTBnAeTcA B 06paTHON
nocnenoBaTesibHOCTU.

BHumaHue! lNMepen eayanom nuneHua sawmra
MUJIbHOro NONOTHa (2) AOJKHA BbITb
onylieHa Ha pacnunuBaemblii NnpeaMeT.

7.4 Perynuposka KnuHa (puc. 3/6/7/8)

® BHumaHwue! BbiHYTb WwITEKEP M3 PO3ETKUN
aneKTpoceTu

@ YCTaHOBWUTb NWIbHOE MONOTHO (4) Ha Makc.
rny6uHy nponuna, nepesect B 0 No3uLmio n
3acpukcmposaTb.

e YpanuTb 3awmTy NUIBLHOIO NOMOTHA (CMOTPUTE
7.3.)

® BbiHyTb Nogknaaky ctona (6) (cmotpuTte 7.5)

® Ocnabutb coeanHNTENbHBIV BUHT (20).

7.4.1. YcTaHOBKa Ha MakCUManbHbIA nponui

(puc. 6/7/8)

@ CpeuHyTb KnuH (5) BBEPX [0 TWIX Nop, noka
paccToAHne MexXay CTonom nunbl (1) n
aBepXHUM KaHTOM KnuHa )5_ coctasuT
npumepHo 10 cm.

® PaccroaHve mexxay NunbHbIM NONOTHOM (4) 1
KNYHOM (5) AOMKHO COCTaBNATb 3 MM - 5 MM.

® BwuHT (20) BHOBb Kpenko 3aTAHyTb 1
yCTaHOBUTb NoAKNaaky crona (6) (puc. 7).

7.5 3ameHa npokniagku ctona (puc. 7)

@ [lpv nsHoce nnu NoBpeXAEHUAX 3aMEHUTb
noaknagky ctona, B NPOTUBHOM cryyae
BO3HVKHET MOBbILEHHAA OMacHOCTb MOYyYeHNsA
TpaBMbl.

3awmTy NIbHOro NonoTHa (2) CHATb

2 BMHTA C YTOMNIEHHOW ronoBKon (34) yoanuts.
BbIHYTb U3HOLLEHHYIO NOAKNAaAKy cTtona (6).
YcTaHoBKa HOBOW NMOAKNAaAKM cTona
ocyLiecTBnAeTcA B 06paTHOW
nocnenoBaTesnibHOCTH

Seite
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7.6 YcTaHOBKa U 3aMeHa NuiibHOro noJsioTHa
(puc. 5)

BHumanme! BbiHYTb LITEKEp U3 pO3eTKN
3NeKTpoceTH.

YpanuTtb NnogknagKy ctona BblBUHTVB ABa
BMHTA C YTOMNSIEHHOW roNoBKOM (CMoTpuUTe 7.5)
YpanuTb ramky, yctaHoBuB Koy (SW 24) Ha
ranky u apyrom raeyHbli kmod (SW 13) Ha Ban
asurartens AnA Toro, 4Tobbl yaepXusaTtb npu
BpaLLeHnN.

BHumanve! lanky BpawaTb B HanpasneHun
BpaLLUeHMA NUIbLHOro MooTHA.

BHewHui hnaHew yaanuTb N CHATbL C
BHYTPEHHero naHua ctapoe NuibHoe NoN0THO
noJ yrnom BHU3.

dnaHew NUMbHOro NOMoTHA TWaTeNbHO
O4MCTUTb Nepes yCTaHOBKOW HOBOrO NMUMbHOrO
nonoTHa.

BcTaBnTb HOBOE MUIIbHOE MONOTHO B 06paTHOW
nocneaoBaTeNbHOCTU U KPEMnKo 3aTAHYTh.
BHumaHue! Cnegute 3a HanpaBneHuem
BpallleHuA, pexxyLine Kocble KpOMKHU 3ybbeB
AOMKHbI CMOTPETb B HanpasrfieHUn
ABWXEHUA, TO ecTb Bnepea (CMoTpute
HanpasJrieHue CTpesiKu Ha 3awuTe NMUIbHOro
NnosioTHa)

YcTaHOBUTb BHOBb KIMUH (5), @ Takxke 3awuTy
NUILHOrO NONOTHA (2) U OTperynupoBaTthb
(cmopTupe 7.3., 7.4.)

Mpexxae yem HavyaTb BHOBb paboTy C NWown
Heobxo4MMO NpPoBepUTb PaboTOCNOCOOHOCTL
3aLUMTHBIX MPUCNOCOBNEHNIA.

8.0. PaboThbl ¢ ycTpOMCTBOM

8.1. NepeknioyaTesib BKJ1IOYEHO-BbIK/1I04EHO
(puc. 4)

wn
|

[Mpy nomMoLWM HaXKaTnA 3eNeHON KHOMKK
MOXHO BKMOUNTb nuny. MNepen Havanom
NUAEHUA, NOKa NUNbHOE NOMIOTHO AOCTUrHET
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTU BPaLLEHUS.

[®A Toro, 4Tobbl Ny BHOBb BLIKITIOYUTb,
HY>XHO HaXkaTb KpacHyo KHonky “0”.

8.2. Fny6buHa nponuna (puc. 4)

Mpy nomoLm noBopoTa NPUBOLAHON PYKOATKMN
(8) MOXHO yCTaHOBUTL MULHOE MOMOTHO (4) Ha
Xenaemyro rnybuHy nponuna.

[MpoTnB HanpaBneHVA BpaLLEeHNA 4acoBou
CTPEenKu: ysenuyeHune rinybuHs nponuna

Mo HanpaBneHnto BpaLleHA YaCoBOW CTPENKU:
YMEHbLUNTb ry6uHy nponuna

8.3. MapannenbHbIA ynop

8.3.1. BbicoTta ynopa

Mpuno>xeHHbIM NapanneneHbiv ynop (7)
pacnonoraeT ABYXA, UMEIOLMMU Pa3NNYHyIo
ONVHY BeJyLUMMN NOBEPXHOCTAMM.

B 3aBMCMMOCTM OT TOMNLWMHbBI pacnmMnnBaemMmoro
npeamMeTa MCnonb3yniTe YNOpHYH LWWHY (25)
cornacHo puc. 12 anA npeaMeToB 60SbLLON
TOSbLUMHbI U cornacHo puc. 11 AnA TOHKNX
npeameTos.

[1dA nepeycTaHOBKM yNOPHOW LWKHBI (25) Ha
HVDKHIOKO HanpasAoLLYIO MOBEPXHOCTb HYXHO
0b6a BMHTa C HakaTaHHbIMK Kpasamu (26)
ocnabuTtb AnA TOro, 4To6bl yAanuTb YNOPHYHO
LWNHY (25) n3 kpenneHua (24).

Ob6a BMHTa C HakaTaHHbIMK Kpasamu (26)
yaanuTb Yepesb Npopesb (27) bl yNOPHOW LUMHE
(25) n BHOBb BCTaBUTb B Apyryto npopesb (31).
YCTaHOBUTb YMOPHYIO LWKMHY (25) BHOBb Ha
Kpennexue (24).

[MepecTaHoBKa Ha 6onee BbICOKYIO
HanpasnALLYIO NOBEPXHOCTb AOMXHA
OCYLLEeCTBATLCA aHaNorM4Ho.

8.3.2. lLiupuHa pe3sku

[Mpy NpoAoNbLHOM NUNEHNN HEO6X0ANMO
1cnonb3oBaTh NapannenbHbiv yrnop (7).
MapannenbHbivi ynop (7) MOXeT 6bITb
yCTaHOBIEH C 060UX CTOPOH cTona nunbl (1).
MapannenbHbivi ynop (7) BOMKeH bbITb
MCMOoJIb30BaH HanpaBnALen WrHbl (22) cTona
nunbl (1).

Mpy nomowwm wkanbl (23) Ha HanpasnALEen
wHe (1) napannensHbI ynop (7) MoXeT 6biTb
YCTaHOBJIEH Ha >KeNaemyto BENNYMHY.

[Mpy nomoLwmM HaXxxaTuA 3KCLIEHTPUKOBOrO
pbldara (12) MOXHO 3axkaTb napaniesnbHbIi
yrop B >KeNnaemMoM MonoXeHnN.

8.3.3. PerynupoBka anuHbl ynopa (puc. 10)

O®da Toro, 4Tobbl N3bEXaTh 3aXKNUMU
pacnunusaemMoro npeaMeTa MOXHO YrOpPHYHO
LMHY (25) nepemellaTb B NPOAONLHOM
HanpasneHuw.

[MpocToe npaBmno: 3aaHuiA KOHew, yropa
TonKaeT No BoOObpaXkaemow NMHUK, KoTopas
HayMHaeTCcA NPUMEPHO B cepeavHe NUbHOro
NnosioTHa 1 NPOXoAuT Hasan nopa yriom 45°.
PerynupoBka Hy>KHOW LUMPWHBI PE3KK:

- 0CNabuTb BUHTbI C HAaKaTaHHbIMK Kpaamu (26)
1 COBUHYTb YNOPHYIO WKHY (25) BNepea Ao
COMPUKOCHOBEHWA C BOOOpaXkaemow NiMHnen
45°.

- BUHTbI C HaKaTaHHbIMU KpaAMu (26) BHOBb
KpPEenKo 3aTAHYTb.
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8.4. NMonepey4HbIl ynop (puc. 9)

® BaBuHyTb nonepeyHbiv ynop (14) B nas (49)
cTona nunbl.

® OcnabuTb BUHT C HakaTaHHOW ronoskon (32).

@ [lonepeuHblii ynop (14) nposepHyTh A0 THx
nop, Noka CTpesika He YKaxeT Ha >KenaeMmmyto
BENNYMHY yrna.

® BWHT c HakaTaHHOW ronoBkoN (32) BHOBb
KPErnKo 3aTAHyTb.

® [pv nuneHnn KpynHbIX NPeAMETOB NOMNepeYHbIN
ynop (14) ¢ ynopHoi WrHow (25) MOXeT bbITb
yANMHEH OT napannensHoro ynopa (7) (puc. 15).

BHumaHue!

@ He casuranTte ynopHyto WwuHy (25) cnyvwkom
[aneko B HanpasfeHUW NUIbHOrO NOMOTHA.

® Paccroanne mexxay ynopHon wmHon (25) n
NUMbHBIM NOMIOTHOM (4) AOMKHO COCTaBNATb
NPYMEepHO 2 CM.

8.5. YcTtaHoBKa yrna (puc. 16)

® Pyuky dmkcaTopa (9) ocnabutb

@ [lpv nomoLwm noBopoTa PyyKn yCTaHOBUTb
>Xenaembli yron Ha Wwkarne.

® Pyuky dmkcaTtopa 3admkcnposatb B
NOMOXEHWN XKenaemoro yrna.

9.0. Pabouui pexxum

BHumaHue!!

@ [locne kaxaon NpoBeAeHHOW PerynnpoBKy Mbl
pekomeHayeM caenatb NPobHbI nponvn AnA
TOro, 4TObbI npoBepuTb BEJINYUHDbI
perynmpoBoK.

[ ] Mocne BKMOYeHNUA Nunbl BbKOaTb NMNokKa
NMUNbHOE NONOTHO AOCTUTHET MaKcuMarnbHon
CKOPOCTW BpaLleHusa, npexae 4em Bbl HauHeTe
OCYyLWEeCTBATb NUneHne.

® Brumanmne npu pacnunoske!

9.1. OcylwecTBNEeHUe NPOAOISIbHbIX pacnuios
(puc. 23)

34ecb naeT peyb 0 pacnunnBaHum
obpabaTbiBaeMon feTanv B NpOLONIbHOM
HanpasneHuun.

OpauH KaHT obpabaTbiBaEMON feTany npuxmmaeTca
K napannenbHomMy ynopy (7), B To BpeXA Kak
naocKanA CTOpoHa HaxoAUTCA Ha cTone nunbl (1).
3awmTa nubHoro nosoTHa (2) fonxHa Bceraa
6bITb OnyLleHa Ha obpabaTbiBaeMyto geTasb.
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3anpeLleHo BblIbMpaTb pabouyto No3uumio npu
NpPOAOSBLHOM pacnuiie Ha OAHOW NIMHUM C NUHUEN
pacnuna.

@ OrtperynuposaTb napannensHbiv ynop (7) B
COOCTBETCTBWU C BbICOTOW 06pabaTbiBaemom
[eTanuv v xxenaemon LWnpuHon (cmotpute 8.3.).

® Bknountb nuny

® KuCTV pyK ¢ COMKHYTbIMW NasibLiamm NonoXuTb
nnawma Ha obpabaTbiBaemyto getans un
HaasuraTb obpabaTbiBaemyto getanb BAOMb MO
napannenbHomy ynopy (7) Ha nunbHOE NOOTHO
(4).

o OcyuecTBnanTe 60KOBOE BeAeHME Npu
MOMOLLM NEBOW VNV NPaBoW PyKu (B
3aBMCUMOCTY OT MONOXEHWNA NapansienbHoro
ynopa) TONbKO [0 NepeaHero KaHTa 3awmTHOro
wmTKa.

@ Ob6pabaTbiBaemyto getanb Bcerga
npoTankmeaTh 40 KOHUa KnvHa (5).

@ OTxoabl OT NUNEHNA JOSKHbI OCTaBaTbCA Ha
ctone nunbl (1), Ao TVix nop noka nunbHoe
NonoTHO (4) BHOBb He ByaeT HaxoauTbCA B
HernoABUXKHOM COCTOAHMUN.

® Heobxoaumo npenoxpaHATb ANNHHbIE
obpabaTbiBaeMble feTanu OT ONPOKNAbIBAHNA
npv OKOH4YaHWM npouecca nunexuna!l (Hanpumep
noAcTaBka ckarta u T.n.)

9.1.2. NMuneHue y3kux obpabaTtbiBaemMbIX

netaneu (puc. 24)

® [lpononbHble pacnunibl obpabaTbiBaeMon
[eTanu W1prHON MeHblue 120 MM LOSIKHbI
NpOBOANTLCA HENMPEMEHHO MPU MOMOLLM
TonkaTtensa (3). Tonkatenb BXoguT B 06beM
nocTaBKW. VI3HOLLIEHHbIN, a TakxXe
NOBPEXAEHHbI TONIKaTeNb HEMeAIEHHO
3aMEeHUTb.

9.1.3. NMuneHune o4yeHb y3KMX obpabaTbiBaeMbIx

netaneu (puc. 25)

® [1®A npoonbHOro pacnmunmnBaHUA OYEHb Y3KNX
obpabaTbiBaeMbIx feTanei WwypnHon 30 MM 1
MeHblUe He06X0ANMO HEMPEMEHHO
OCYLLEeCTBMATbL NPU NOMOLLUM AEPEBAHHOrO
TonkaTens.

® [lpv aTOM nyyLle ncnonb3o0BaTh HUXKHIOK
HanpasnALLYIO MOBEPXHOCTb NapasenbHoro
ynopa.

® [epeBAHHbIN TONKaTe b HE BXOAUT B 06beM
noctasku! (Ero Mo>xxHo npnobpecTtu B
COOTBETCTBYIOLLEM CMeLManM3npoBaHHOM
marasuHe). VI3HOLWeHHbIV AepeBAHHbI
TonkaTteslb He06X0AUMO BOBPEMA 3aMEHUTb.
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9.1.4. OcylwecTBNIeHUEe KOCOM pacnuioBKM (puc.

16/26)

Kocaa pacnunoska nponsBoanTCA TOMbKO

UCKIIOYMTENBHO C MPUMEHEeHeM napansienbHoro

yropa (7).

® YCTaHOBWTbL NUNbHOE NMONMOTHO (4) Ha
Xenaemyo BennyuHy yrna (cmotpute 8.5.).

o OrtperynuposaTb napannenbHbivi ynop (7) B
3aBVCUMMOCTU OT LUMPWHBI U BbICOTbI
obpabaTbiBaeMbix fetanen (cmotpute 8.3.1.).

® [lpousBectn oacnunusaHne obpabaTbiBaemon
AeTtanu B 3aBUCUMOCTU OT €€ LUNPUHbI
(cmoTpute 9.1.1. 11 9.1.2. 1 9.1.3.).

9.1.5. OcylecTBNeHne NonepeyHon pacnunoBKu

(puc. 27)

® BcrtaBuTb nonepeyHbin ynop (14) B 0AvH 13

ABYX Na3oB cTona nunbl (1) n ycTaHoBUTb Ha

xenaembli yron (cmoTtpute 8.4.). Ecnn

Heo6X0AMMO MUSIbHOE MOMOTHO (4)

[OMNOMHNUTENbHO NOBEPHYTL MOA YrioM, TO B

3TOM cllyyae ucnonb3ynTe nas, KoTopbIv He

[acT NPUKOCHYTLCA K 3almTe NUIbHOro

NonoTHa PyKOW 1 NonepeyHbIM YNopoMm.

Mpn Heo6x0AMMOCTM NCMOSL3YNTE YNOPHYIO

LKHYy (25).

@ Ob6pabaTbiBaeMyto geTanb CUbHO NpuXXaTb K

nonepe4Homy ynopy (14).

Bkntountb nuny.

[BuraTb nonepe4Hbin ynop (14) n

obpabaTbiBaeMyto geTtanb B HanpasieHun

NUIBHOrO NONOTHA ANIA OCYLIEeCTBNEHUN

nuneHnA.

® BHumaHue: YaeprxuBaiite Bcerga Kpenko
Befomyto obpabaTbiBaemyto AeTarnb, HO He
cBob6oaHO nexauyto obpabatbiBaemyto
Aetanb, KOTOpasA pacnunMBaeTcs.

® Bcerpa npotaagkusaTb nonepeyHbin yrnop (14)
HACTOSIbKO, 4TO6bI 06bpabaTbiBaemasn getanb
6bl1a NOMIHOCTLIO pacnunHa.

@ [luny BHOBb BbIKNOYMTb. OTX0Ab! MUNEHNA
yAanuTb TONMbKO MPW HEMOABVXHOM MUTbHOM
nosnoTHe.

10.0. Texob6cnyxxuBaHue

® BHumanme! BbIHYTb WITEKEP N3 PO3ETKM
3NIEKTPOCETU.

@ perynApHoO yaanAanTe C yCTPOMCTBA Mbifb U
3arpasHeHna. OYNCTKY Nyylle OCyLecTBATb
npv NOMOLUM LETKN C TOHKUM BOPCOM USn
BETOLUbIO.

® He ncnonb3yvite anAa o4NCTKM NnacTmacesbl
HUKaKNX eKUX BELLECTB.

Mpw ocyLiecTBneHn 3aka3 3anacHbix AeTanen

Heobx04MMO MPUBECTU Ceaytolme AaHHbIE:

@ TV yCTpoWcTBa

® HOMep apT. ycTponcTea

@ VIJEHT. HOMep yCTponcTBa

@ HOMep 3anacHon AeTtanu HeobxoanMmon
3anacHom 4actu

AKTyarnbHble LeHbl 1 MHdopmaumio Bbl MoxxeTe

HawTu no agpecy www.isc-gmbh.info

11.0. 3aka3 3anacHbIX geTanen
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1. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de mana

Surub de reglare si fixare

10 Suport

11 Intrerup&tor pornire/oprire
12 Maneta excentrica

13 Furtun de aspiratie

14 Limitator transversal

15 Surub cu piulita fluture

16 Adaptor de aspiratie

20 Surub de fixare

21 Suruburi de strangere

35 Masa prelungitoare in lungime
36 Masa prelungitoare in Iatime
43 Papuci de cauciuc

50 Suport masa

2. Cuprinsul livrarii

Ferastrau circular cu masa

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator paralel

Limitator transversal

Tija de impingere

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea pe
lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii masinii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru pagubele si
accidentele de orice natura rezultate in acest caz
este responsabil utilizatorul/beneficiarul si nu
producatorul. Se vor utiliza doar panze de ferastrau
adecvate masinii, care sa corespunda
caracteristiciilor prezentate in aceste instructiuni.
Este interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.
Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
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sd cunoasca bine masina si sa fie informati despre
pericolele posibile. In afard de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. In ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate. In functie de constructia si

structura masinii pot apare urmatoarele riscuri:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferdstrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere).

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

® Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

® Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

o
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Valorile emisiei de zgomot

Functionare  Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore L, 104,5 dB 95,5 dB
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 114,1 dB 105,2 dB

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie
si nivelul de imisie, nu se poate deduce cu
certitudine daca sunt sau nu necesare masuri de
precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masini si
alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de la
tara la tara. Aceste informatii il vor ajuta insa pe
utilizator sa poata estima mai bine pericolele si
riscurile.”

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V ~ 50 Hz
Putere P S1 1500 W S6 40% 1800 Watt
Turatia la mers in gol ng 5700 min™

Panza de ferastrau din metal dur
@250 x @30 x 2,4 mm

Numarul de dinti 24
Dimensiunea mesei 625 x 440 mm
Masa prelungitoare st/dr 625 x 250 mm

Masa prelungitoare in partea posterioara
400 x 440 mm
75 mm / 90°
53 mm / 45°
in fara trepte 0 - 75 mm
n trepte 0° - 45°
@36 mm

Iniltimea maxima a taieturii

Reglarea inaltimii
Panza de ferastrau inclinabila
Racord de aspirare

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40% din durata ciclului cu puterea
nominald indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 60% din durata ciclului fara sarcina.

6. inainte de punerea in functiune

® Se dezambaleaza ferastraul circular de masa si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

® Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau
montata pe un suport solid.

e lnainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de
ferastrau este montata corect iar piesele mobile
se misca usor.

® Asigurati-va inainte de pornirea masinii ca datele
indicate pe placuta acesteia corespund cu cele
de la retea.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea suportului (Fig. 17/18)

e Intoarceti ferastraul circular de masa si agezati-1
pe sol.

@ nsurubati usor cele patru contrafige laterale late
(41) pe ferastrau cu ajutorul suruburilor
hexagonale si a piulitelor.

® Acum insurubati usor cele patru picioare (40) pe
contrafigele late laterale.

® Dupa aceea insurubati usor cele patru contrafise
laterale inguste (42) cu cele patru picioare (40) si
asezati papucii de cauciuc (43) pe picioarele
suportului.

Atentie! Contrafisele inguste mai scurte (Nr. 2)
trebuie folosite in partea laterala.

@ ntoarceti apoi ferastraul cu suport, asezati-l in
picioare si strangeti toate suruburile si piulitele
(Fig. 18).

e nsurubati picioarele suport suplimentare (A) pe
picioarele posterioare (40), astfel incat sa fie
indreptate spre partea posterioara a masinii (Fig.
28).

35
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7.2

7.2

Masa prelungitoare in latime si lungime

1 Masa prelungitoare in lungime (Fig. 19/20)
Insurubati masa prelungitoare in lungime (36)
usor cu masa de ferastrau (1) cu ajutorul
suruburilor hexagonale si a piulitelor.

Imbinati suporturile (50) cu carcasa ferastraului
de masa si cu masa prelungitoare in lungime.
Aliniati masa prelungitoare in lungime la acelasi
nivel cu masa de ferastrau (1).

Apoi strangeti toate suruburile si piulitele.

7.2.2 Mese prelungitoare in latime (Fig. 21/22)

7.3

Impingeti mesele prelungitoare in Iatime cu tevile
de imbinare pana la refuz in suporturile
prevazute in acest sens, cu scala numerica in
directia partii anterioare a masinii.

Fixati mesele prelungitoare in I4time cu
suruburile de strangere (21) pe partea inferioara
a mesei.

Montarea / demontarea protectiei pentru

panza ferastraului ( Fig. 3)

7.4.
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Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (44) a penei de despicare.
Nu strangeti de tot surubul (15); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.
Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (16) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

La iesirea adaptorului de aspiratie (16) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata.
Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!

inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

. Reglarea penei de despicare (Fig. 3/6/7/8)

Atentie! Scoateti stecherul din priza

Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o.

Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.3)

Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5)
Slabiti surubul de fixare.

1. Reglaje pentru taieturi maxime ( Fig. 6/7/8)
Impingeti pana de despicare (5) in sus, pani
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana de
despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.

Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6) ( Fig. 7).

7.5 Schimbarea mesei de insertie a materialului
(Fig. 7)

In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.
Demontati protectia pentru panza de ferastrau
@

Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(34).

Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.
Montajul mesei de insertie a materialului noi se
face in ordine inversa

7.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 5)

Atentie! Scoateti stecherul din priza!
indepértat,i masa de insertie a materialului prin
slabirea celor doua suruburi cu cap inecat (vezi
7.5)

Desfaceti piulita, prin pozitionarea cheii (SW 24)
la piulitd si a cheii fixe (SW 13) la arborele motor,
pentru sprijin.

Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

Demontati flansa exterioara si scoateti panza
uzata de ferastrau in jos de pe flansa interioara.
Tnainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos
Noua panza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)
Montati si reglati din nou pana de despicare (5)
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2)
(vezi 7.3.si7.4)

inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a
dispozitivelor de protectie.

8. Utilizarea

8.1. intrerupitor pornire/oprire (Fig. 4)

Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,I”. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia
maxima.

Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

o
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8.2. Adancimea de taiere (Fig. 4)

Panza ferastraului (4) poate fi setata la
adancimea de taiere dorita prin rotirea manivelei

@)

adancime de taiere
mai mare

n sens antiorar:

adancime de taiere
mai mica

n sens orar:

8.3. Limitator paralel

8.3.1. inaltimea de oprire

Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la indltimi diferite.

Sina opritor (25) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiere, conform figurii
12, pentru material gros si conform figurii 11
pentru material subtire.

Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare (25)
pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat (26)
si scoasa sina opritoare (25) de pe suport (24).
Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare (25) si
introduceti-le in cealalta fanta (31).

Montati sina opritoare (25) din nou pe suport
(24).

Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj mai
nalta trebuie efectuata in mod analog.

8.3.2. Latimea de taiere

La taierea longitudinala a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe ambele
parti ale mesei de ferastrau (1).

Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina
de ghidare (22) a mesei de ferastrau (1).

Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare (1)
puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul dorit.
Prin apdsarea manetei excentrice (12) puteti fixa
limitatorul paralel in pozitia dorita.

8.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 10)

Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (25) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

Regula empirica: Capatul din spate al
limitatorului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

Reglarea latimii de taiere necesare

- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si impingeti
sina opritoare (25) inainte pana atingeti linia
imaginara la 45°.

- Strangeti din nou suruburile cu cap striat (26).

8.4. Limitator transversal (Fig. 9)

e Impingeti limitatorul transversal (14) in canelura
(49) mesei ferastraului.

® Slabiti surubul cu cap striat (32).

® Rotiti limitatorul transversal (14) pana ce sdgeata
indica dimensiunea unghiului dorita.

@ Strangeti din nou surubul cu cap striat (32).

® La taierea unor piese de dimensiuni mai mari,
limitatorul transversal (14) poate fi prelungit cu
ajutorul sinei opritor (25) de la limitatorul paralel.
(Fig. 15)

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (25) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

@ Distanta dintre sina opritoare (25) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

8.5. Reglarea unghiului (Fig. 16)

® Slabiti surubul de reglare (9)

® Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

® Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

9. Functionare

Atentie!!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

9.1. Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 23)
Aici este tdiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel
(7) in timp ce suprafata platad este asezata pe masa
ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie
intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are voie
sa fie niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de inaltimea piesei de prelucrat si a
|atimii dorite. (vezi 8.3.)

® Porniti ferastraul

® Asezati méainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
(7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).
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Impingeti ghidajul lateral cu mana stangé sau cu
mana dreapta (in functie de pozitia limitatorului
paralel) numai pana la muchia anterioara a
mastii de protectie.

Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
de despicare (5).

Resturile de taiere raman pe masa ferastraului
(1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
nou n pozitia de repaus.

Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere!

(de ex. suporturi de rostogolire, etc.)

9.1.2. Taierea pieselor inguste (Fig. 24)

Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3).

Tija de impingere este cuprinsa in livrare.
Schimbati la timp tijele de impingere uzate
sau deteriorate.

9.1.3. Taierea pieselor foarte inguste ( Fig. 25)

Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
fnguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
impingere.

Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

Lemnul de impingere nu este cuprins in
livrare!

(Disponibil in magazinele de specialitate)
inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.4. Executarea taieturilor oblice ( Fig. 16/26)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu
utilizand limitatorul paralel (7).

Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi 8.5.)

Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si indltimea piesei de prelucrat (vezi 8.3.1)
Executati taietura corespunzator latimii piesei de
prelucrat (vezi 9.1.1.,9.1.2. i 9.1.3.)

9.1.5. Executarea taieturilor transversale (Fig. 27)

Impingeti limitatorul transversal (14) intr-unul din
cele doud nuturi (1) ale mesei ferastraului si
fixati-l la unghiul dorit. (vezi 8.4.) Daca panza de
ferastrau (4) trebuie montata si in pozitie
inclinatd, se va folosi nutul care impiedica
contactul mainii si al limitatorului transversal cu
protectia pentru panza de ferastrau.

Eventual folositi sina opritoare (25).

Apasati piesa contra opritorului transversal (14).
Porniti ferastraul.

Impingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa

taietura.

Atentie:

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa libera, care urmeaza sa
fie taiata.

Impingeti in fatd opritorul transversal (14) pana
ce piesa este taiata integral.

Opiriti din nou ferastraul.

Indepartati resturile de taiere abia dupa ce
panza ferastraului s-a oprit.

10. intretinere

Atentie! Scoateti stecherul din priza!

Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

Pentru curatirea materialului plastic nu folositi
agenti corozivi.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numarul articolului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

o
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1. OnucaHue Ha ypega (U306p. 1/2)

LnpKynapHa maca

3alwpmTa Ha LMPKYNAPHUA OUCK
BytaneH npbT

LinpKynapeH guck

Hox 3a 3aK/IMHBaHe MK pasKIMHBaHe
MoanoxkKa 3a maca

MapaneneH orpaHnumTen

PbyHO KONeno

Perynupalua 1 duKcupalla gpbxKa
10 [donHa pama

11 TpeBKnoYBaTeEN 3a BKI-/M3KIKOYBaHE
12 EKcueHTpuyeH nocT

13 BcmyKaTeneH mapkyd

14 HanpeueH orpaHunuuTen

15 BWHT c KpunyaTta ravka

16 CwmyKateneH agantep

20 ®PuKcupaly, BUHT

21 3arerateniHv BUHTOBE

35 Maca ¢ yabmKeHue

36 Maca c paswmperve

43 T'ymeHu Kpaka

50 Onopa Ha maca

O©CoOoO~NOOA~WN =

2. O6em Ha gocTaBKa

HacToneH umpkynap

LinpKynapeH AUCK C NOKPUTHE OT TBBPA MeTan
MapaneneH orpaHnunTen

HanpeyeH orpaHnunTen

ByTtaneH npbT

3. YnoTtpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HacTONHUAT LMPKYAAP CAYHKKU 38 HALTbKHO U
HanpeyHo psisaHe Ha BCAKaKbB BUL AbpBeTa, B
CbOTBETCTBME C rofieMuHaTa Ha mawmHata. Kpbram
AbpBeTa OT BCAKAKbB BUA He TpA6Ba Aa ce pemar.
MawwuHaTa TpsA6Ba Aa ce U3non3Ba camo no
npepHa3Ha4YeHUETo M.

Bcnaka ynotpe6a U3BbH ToBa He € Nno
npegHasHayeHve. 3a NpousTUYaLLM OT ToBa LWeTH
WM HapaHABaHWSA OT BCAKAKbB BUA OTFOBOPHOCT
HOCU M0N3BaTENAT/OBCNYKBALLOTO /IULLE, a HE
npouaBoauTenaT. TpsabBa fa ce U3nosnssat camo
NoAXOAALLM 3a MallMHaTa LMPKYAAPHU AUCKOBE,
KOMTO CbOTBETCTBAT Ha TEXHUYECKWUTE AaHHW B TOBa
ynbTBaHe. YnoTpebaTa Ha OTpesHH WanhOoBbYHM
Lanbu oT BCAKaKbB BUA e 3abpaHeHa. CbcTaBHa
yacT oT ynoTpe6aTa no npefHasHayeHve e Cbllo
TaKa cbboAaBaHeTo Ha yKasaHuaTa 3a
6€30MacHOCT, KaKTO W Ha YNMbTBaHETO 3a MOHTAX U

-250 UV SPK 1 05.06.2008 9:00 Uhr

YKasaHuATa 3a eKcnioaTtauma B ynbTBaHETO 3a
ynoTpeb6a.

Jlnua, KouTo 0B6CNyKBAT U Ce 3aHMMaBart C
noaapbHKarta Ha MawmHaTa, Tpabsa ga ca
3ano3HaTu ¢ Hes M Aaa ca MHbopMUpaHK 3a
Bb3MOXHUTE ONacHOCTU. N3BbH TOBa TpAbBa Aa ce
cnasBaT Hal-TOYHO BannaHUTe npegnucaHna sa
npegoTBpaTABaHETO Ha 3/10MOAYKU. Jpyrv o6Lwm
npaswna B chepata Ha paboTHaTa MeguumnHa u
TexXHU4YecKa 6e30nacHOCT TpAbBa CbLUO Aa ce
cnassar.

Seite

MawwuHata Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Besaka no-HaTtaTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e No npegHasHaveHve. 3a
npegusBuKaHu OT TOBa WETU MK HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTTOBOPHOCT HOCU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /ULE, a He
npoun3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeasua, Ye HalluTe ypeam CbriacHo
npegHa3Ha4YeHMeTo CH He ca NPOn3BeAeHH 3a
npomMuLLIIeHa, 3aHaATYMICKA UK nHAyCcTpuanHa
ynoTtpeb6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3rosssa B MPOMULLIIEHH, 3aHAATYMCKK
WUIW NHOYCTPUaHU NPeanpUATUA, KaKTO 1 NpKn
PaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.

A\ Buumanme!

Mpv n3nonseaHeTo Ha ypeauTe TpAbBa ce cnasaT
HAKOW NpeanasHu MePKX, CBBbP3aHU CbC
6e3onacHocTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA U1 LWeTW. 3a ueaTa BHUMaTesIHO
npoyeTeTe ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeta /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [Na3eTe ro fobpe, 3a
[a pasnoJsiaraTte ¢ MHpopmauuaTa No BCAKO BPEME.
B cnyyan, ye TpabBa Aa npepageTte ypena Ha apyru
JMua, Mosif, MpejanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpeba. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKU WK LLETU, KOMTO BB3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecbb/Ilo4aBaHeTo Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

MpomeHu B MaluMHaTa U3KIoYBaT Hamb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoaUTENA U

npou3ThYalLy OT ToBa LWeTH. Bbnpekn ynotpebarta

no npefHa3HayYeHue MoraT fia He ce OTCTpaHAT

Hanb/IHO onpefeNieHn OCTaTbYHU PUCKOBU DaKTOPMU.

O6YyCnoBEHU OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXKa Ha

MallMHaTa MoraT fa HacTbNAT CefHUTe

MOMEHTH:

® CobNpUKOCHOBEHWE Ha LMPKYNAPHWUA LUCK B HE
NMoKpUTa 30Ha Ha ps3aHe.

@ [loceratencTBo BbB BbPTALMA CE LUPKYIAPEH
OWCK (HapaHsBaHe OT OTPA3BaHe).

39
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@ OO6paTeH ygap OT 3aroToBKM M 4acTu OT
3aroToBKM.

® [lyKHaTWHKW B LMPKYNAPHWUA ANUCK.

o OtxBbpyasaHe Ha AedEeKTHM YacTu OT TBBbPA
MeTas Ha LIUPKYAPHUA OUCK.

® Cnyxosw yBpexaaHua npu He ynotpeba Ha
HeobxoaMmara 3almTa 3a cayxa.

® BpepaHu 3a 3gpaBeTo eMncHK OT AbpBeEHA nenen
npu ynotpeba B 3aTBOPEHN MOMELLEHNSA.

CTOHOCTU Ha EMUCUA Ha LWYM

Pa6oTa Mpa3seH xop,
HuBo Ha HanAraHe
Ha 3ByKa L, 104,5dB 95,5 dB
HwWBO Ha mowHOCT
Ha 3BYKa Ly, 114,1 dB 105,2dB

,I10COYEHUTE CTOMHOCTM Ca CTOMHOCTM Ha EMUCHUA U
C TOBa He TpAbBa CbLUEBPEMEHHO Aa NpeacTaBasBaT
1 6e30nacHU CTOMHOCTH Ha paBoTHOTO MACTO.
Bbnpeku, 4e nma Kopenauma Mexay HuBarta Ha
EeMMUCHA U UMUCKA, OT TOBA HE MOXeE Jia Ce YCTaHOBM
CbC CUTYPHOCT, Aa/IN ca HEOOXOANMU JOMbHUTENHU
npegnasHyu MepKu unu He. PaxkTopuTe, KOUTO MoraT
[a NOBAMAAT Ha HACTOALLOTO, HAJIMYHO Ha
PaboOTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUA, ChAbPKAT
NPOABIKUTENHOCTTA Ha Bb3AENCTBUATA,
0C06eHOCTUTE Ha pabOTHOTO MOMELLEHNE, APpYTH
W3TOYHULM Ha LYM U T.H., Hanp. 6poA Ha MaLlIMHUTE
W Apyrv cbCeAHM npoLecu. HagemxaHuTe CTOMHOCTH
Ha paboOTHOTO MACTO MOraT CbLLO Taka Aa Bapupart B
pasnnyHuTE cTpaHu. Tasmn MHpopmaums obade
TpaAbBa fa fafe Bb3MOXKHOCT Ha MOTpeduTens, aa
npasu nNo-gobpa npeLeHKa Ha onacHOCTUTE U
pucka.”

5. TeXHU4YEeCKU AaHHU

[Buraten 3a NPOMEH/IMB TOK 230V ~50 Hz

MouyHocT P S1 1500 W S6 40 % 1800 Watt
YecToTa Ha BbpTEHE NpW NpaseH
X0A Ng 5700 MUH.™
LipKynapeH nucT oT TBBbpAA cnnas
@250x 3 30x 32,4 Mm
Bpoii 316um 24
Pasmepwu Ha Tesraxa 625 x 440 Mm
PaswwnpeHre 3a maca nsaBo/gacHo 625 x 250 Mm
YabnreHne Ha maca 0T3aj, 400 x 440 mm

40

73 mm/90°
53 Mm/45°
M3mecTBaHe BbB BUCOUMHA 6e3cTeneHHo 0 - 73 Mm

BucounHa Ha pasaHe makc.

LiMpKynapeH aMcT 3aBbpTall ce
6e3cTeneHHo 0° - 45°
0 36 Mm

Bpb3Ka 3a M3CMyKBaHe Ha npax

Perum Ha paboTta S6 40 %: Pexunm Ha
HenpeKkbcHaTa paboTa C NPeKbCBaHO HaToBapBaHe
(MpopbMKUTENHOCT Ha uMKbaa 10 MuH). 3a ga He ce
noayyx Heno3BOJIEHO 3arpsABaHe Ha Agurarens, ce
paspeliasa gsuratenar ga pa6otu 40 % ot
NPOAB/IKUTENHOCTTA Ha LMKbA C NocoyeHaTa
HOMMHa/IHa MOLWHOCT, a cnep toea 60 % oT
NPOABIKUTENHOCTTA Ha LMKbAa TpaAbBa ga
NPOABb/IKM Aa paboTu 6e3 ToBap.

6. Mpeau nycK B eKcnsioatauums

® PasonakoBawTe UMpKyaapa c Tearaxa m
npoBepeTe 3a eBEHTya/IH1 NOBpeau Npu
TpaHcnopT.

® MawwuHaTta TpsGBa fa ce MOHTMpa Aa CToM
cTabuHo, T.€. Aja Ce CTErHe C BUHTOBE 3a
Tearsix, Win 3a 3apaBa nocTaBKa.

@ [peau nyck B ekcnnoatauus Tpabea ga ca
MOHTUPAHU nop,o6aBaw,o BCHUYKU N1I04UN U
3aLUMTHU NPUCMIOCOBEHMS.

® LlvpKynapHuAT nucT Tpabea aa Moxe fja ce
OBUM CBOBOAHO.

® [lpu obpaboTBaH Beye AbpBEH MaTepuan ga ce
BHMMaBa 3a 4y¥ /M Tesia KaTo Hanp. reosgev nam
BUHTOBE WU.T.H.

@ [peauv pa 3agenicTeare Ka4a 3a
BKJIIOYBaHE/M3KJII0YBaHe, ce yBepeTe, fau
LMPKYNAPHUAT JIMCT € MOHTMPAaH NpaBu/iHO U
Lanu NOABUIKHUTE YacTu Ce ABUKAT JIEKO.

® Yb6epneTe ce npeam NPUCHEANHABAHETO Ha
MallnHaTa, 4e AaHHWUTE BbpXy TUrnoBaTa
(vpmeHa Tabesika OTroBapAT Ha AaHHWUTE Ha
mpemarta.

7. MoHTaX

BHumaHue! LeKkepbT TpAGBa ga ce u3Bagu oT
Mpea npeay BCAKAKBU paboTu No nogapbHKa,
npecbopbiaBaHe U MOHTaX Ha LUPKYyAApa.

7.1 MoHTa Ha gonHaTa pama (¢pwur. 17/18)

@ 3aBbpTeTe HACTONIHUA LMPKYNAP U NONOKETE Ha
noaa.

® 3aBuHTETE XN1a6aBo HYETUPUTE LUMPOKU
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pasnbHKK (41) € LWECTOBIMbHUTE BUHTOBE U
ravikuTe 3a LMpKynspa.

Cera 3aBnHTETE X1262BO HYETUPUTE OMOPHU
KpaKa (40) 3a LWWMPOKNTE CTPaHWYHU PasnmbHKM.
HaTo cneppalua cTbnKka 3aBuHTETE X126aBO
4YeTUpUTE TECHWN CTPAHWUYHM PasnbHKK (42) C
4yeTmpuTe OMOPHU Kpaka (40) 1 noctaseTe
rymeHuTe Kpaka (43) BbpXy ONOpHUTE KpaKa.
BHumaHue! No-kbeuTe TecHW pa3nbHKM (Ne 2)
TpAGBa fa ce n3nonsBaT CTPaHUYHO.

Cnep ToBa 3aBbpTETE LUMPKYAApa C foHaTa
pama 1 3apaBo 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE U
raviku (cur. 18).

3arerHeTe AONbIHUTENHUTE ONOPHU KpaKa (A)
N0 TaKbB HA4YMH 3a 3aHUTE OMOPHM Kpaka (40),
Ye Te a coyaTt KbM obpartHaTa cTpaHa Ha
MalumMHaTa

(dur. 28).

7.2 PaswupeHue 1 yabiaxeHue 3a maca

7.2.1 Maca c ygbneHue (pur. 19/20)

3aTerHeTte xn1abaBo yabaKeHNeTo 3a maca (36)
3a UMpKyspHaTa maca (1) nocpeacTsom
LLECTOBIb/IHUTE BUHTOBE W FraliKM.

MoanpeTe (50) 3a Kopnyca Ha LUMpKyaapa 3a
maca v 3aTerHeTe xa1abaBo 3a YA b/IHEHNETO 3a
maca.

HuBenupaiite rnafko yaobaKEHWETO 3a Maca ¢
LUMpKynapHaTa maca (1).

Cnep TOBa 34paBo 3aTerHeTe BCUYKU BUHTOBE U
ramKu.

7.2.2 Macwm ¢ paswmupenue (pur. 21/22)

MpunbyTaiTe macuTe ¢ paswnpeHne CbOTBETHO C
nomoLuiTa Ha umMdppoBaTa cKasna B NoCoKa KbM
npegHarta cTpaHa Ha malmHaTta CbC
CbeANHUTENHUTE TPBOU [0 OrpaHMYMTENA B
nNpeABUAEHUTE AbPHayM.

3arerHeTe MacvTe ¢ pa3LMpeHUE C NOMOLLTa Ha
3aTeraTesiHUTE BUHTOBE (21) 3a gonHaTa cTpaHa
Ha MalmHara.

7.3 MoHTam/aeMoHTa) Ha LMpKyapHaTa
3awmTa (¢ur. 3)

MocTaseTe UMpKynApHaTa 3amTa (2) Bbpxy
HOXa-KuH (5), TaKa Ye BUHTBT Aa nacsa npes
0TBOp (44) Ha HOMXa-K/MH.

He cTaraiTe MHOro 3apaBo BUHT (15);
LMPKynApHaTa sawuTa TpaA6aa Aa octaHe
cBO60OHO NOABUIKHA.

3aKpeneTe cMyKaTenHua mapkyy (13) 3a
cMyKaTenHus agantep (16) n 3a cMyKaTenHua
LyLlep Ha UMpKyaspHaTta sawumra (2).

Ha naxopa Ha cmyKaTtenHua agantep (16)
TpAGBa fa ce NPUCHeMHU NoAXOAALA

CMyKaTenHa ypeaoa.

[leMOHTabT Ce n3BbpLUBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHOCT.

BHumaHue!

Mpepu pa ce 3ano4yHe pA3aHe € LUPKyaApa
TpAGBa fa ce cnycHe LUPKyAApHaTa 3awuTa
(2) BbpXy maTepuana 3a pAsaHe.

7.4. HacTtpoiBaHe Ha HOMa 3a 3aK/IMHBaHe Uun
pa3sknuHBaHe (¢wur. 3/6/7/8)

BHumaHue! UsgbpnaiiTe MperoBuUA Wwencen.
HacTtpoiTe umMpKynspHus guck (4) Ha Makc.
abnboymHa Ha psasaHe, npusegeTe B 0° no3nums
W apeTupanTe.

JeMoHTuparTe 3awmTaTa Ha LMPKYAAPHUA AUCK
(BMKTE 7.3.).

CHeMmeTe nog/sioxKarta 3a maca (6) (BuTe 7.5).
Paaxnabete dpurcupawms BuHT (20).

7.4.1. HacTpoiika 3a maKcumanHu cpe3ose (pur.
6/7/8)

M36yTaliTe Harope Hoxa-KauH (5), JoKkaTo
Pa3CTOAHNETO MEXAY LMPKYAAPHMA Tearax (1) n
ropHusA pb6 Ha HoXa-KauH (5) cTaHe npun6n. 10
cM.

Pa3cToaHMEeTO Meway UMPKYNAPHUA NCT (4) n
HOXa-KuH (5) Tpabea aa e 3-5 Mm.

CTerHeTe OTHOBO BUHT (20) 1 MOHTMpanTe
noanoxkKara Ha tearaxa (6) (pur. 7).

7.5 CmAHa Ha noaioxKaTa 3a maca (¢wur. 7)

Mpun n3HocBaHe MM NoBpeaa Nog/IoxKaTa 3a
maca TpsabBa fja ce CMeHW, B NPOTMBEH Cay4amn
CbLLEeCcTBYBa NOBULLIEHA ONAcHOCT OT
HapaHsBaHe.

CHeMeTe 3awmraTa Ha UMPKYIAPHUA ANCK (2).
OTcTpaHeTe 2 BUHTA CbC CKpuTa rnasa (34).
CHeMmeTe n3HoceHaTa noa/ioxKa 3a maca (6).
MoHTambT Ha HoBaTa NoAJ/I0XKa 3a maca ce
M3BbpLUBA B O6paTHaTa nocaefoBaTeHoCT.

7.6 MoHTam/CMAHa Ha LMPKYNAPHUA NUCT (dur.

5)
°
°

BHumaHue! U3TerneTe WweKepa ot Mpexa.
OTcTpaHeTe NoAJIoXKKaTa Ha Tearaxa Kato
0CBO6OAUTE [BaTa BUHTA CbC CKPUTU F1aBu
(BM¥ 7.5)

OcBobogeTe ravkara, KaTto onpete K4 (SW
24) KbM raKaTa v onpeTe Apyr rae4yeH K4
(SW 13) kbM Bana Ha geurartens, 3a HacpeliHa
onopa.

BHumaHue! MaikaTta ga ce BbpTH N0 NOCOKa Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHWUA JIUCT.

CBasieTe BBHLUHKUA hnaHel, U OT BbTPeLLHMA
naHeL, nsterneTe Noj HaK/IOH Hafoy cTapums
LIMPKYIAPEH JIUCT.
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MouncTeTe BHUMaTENHO diaHeLa Ha
LMPKYIAPHWUA INCT MPEeAU fa MOHTMpaTe HOBMSA
LMPKYIAPEH JIUCT.

MHcTannpaiTe nak HOBUA LIMPKYIAPEH JIUCT B
obpaTtHa NnocnefoBaTeIHOCT U FO 3aTerHeTe.
BHumaHue! Cna3sBaiiTe nocokara Ha
ABUEHMWe, HaK/IoOHeHaTa YacT Ha pA3aHe Ha
3b6uMTE TPAGBa Aa e No NocoKaTa Ha
ABUHEHMe, T.e. ja CoYM Hanpep, (BUK
cTpeJiKaTa BbPXy LMPKyAApHaTa 3awuTa)
MoHTWpaiTe 0THOBO HOXa-K/WH (5) KakTo U
LUMpKynApHaTa 3awmTa (2) 1 HanpaseTe
HacTpoWiKa (Bu 7.3., 7.4.)

Mpeamn nosTOpHa paboTa ¢ umMpKyaapa, Tpaéea
fla ce NpoBEepK U3NpaBHOCTTa Ha 3aLYMTHUTE
ycTpovcTaa.

8. O6cnyBaHe

8.1.

8.2.

8.3.

42

HKntoy BRA./M3KA. (Pur. 4)

LIMpKynAapbT MOXe fa ce BK/IYM KaTo ce
HaTUCHe 3eneHuAT Knasuw ,I“ MNpeau ga ce
3arnoyHe ¢ psA3aHeTo TpsAbBa Ja ce M3vaKa
LUMPKYNAPHUAT JIMCT Ja JOCTUIHE MaKcuMasiHaTa
CW YecToTa Ha BbPTEHE.

3a fa ce U3K0UM NaK UMPKyNapbT, TpAbea ga
Ce HaTUCHe YepBEeHMAT Knasumwl ,,0.

Abn6ounHa Ha pasaHe (¢wur. 4)

Cbc 3aBBbpTaHe Ha pbyKaTa C KonsHo (8),
LIMPKYNAPHMA SIMCT (4) MOXe Aa ce HacTpou Ha
MCKaHaTa Abi604MHa Ha pA3aHe.

O6paTHO Ha HYaCOBHMKOBaTa CTpesiKa:
no-ronama ,D.'bﬂ60‘-WIHa Ha pA3aHe

Mo nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTpesiKa:
no-masaka ,D.'bﬂ60'-WIHa Ha pA3aHe

MapaneneH orpaHnyuTen

.1. BucourHa Ha orpaHnuuTensa

[JocTtaBeHus ¢ MalumMHaTa napaneneH
orpaHunuuTen (7) uma aBe pasiMiHO BUCOKM
HanpaBAsABaLLM NOBbPXHUHMU.

B 3aBMcHMOCT Ha gebenvHarta Ha 0TpsA3BaHUTe
matepuanu, 3a geben matepuan Tpabea ga ce
M3M0/13Ba OrpaHMyuTeNIHA WKHa (25) cnopes
¢dur. 12, a 3a TbHBK MaTepuasn cnopepg ¢ur. 11.
3a npeHacTpoinBaHe Ha OrpaHVYUTEeNHA WKHA
(25) Ha no-HWCKa HanpasasBalLa NOBBPXHOCT,
TpAGBa fa ce pas3xnabaT ABaTta BUHTA C
HasbbeHu rnaeu (26), 3a ga ce ocso6oam
orpaHuyMTENHa WKHa (25) OT Abpay (24).

-250 UV SPK 1

8.3.

8.3.
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M3BageTe aBaTa BMHTA C Ha3bOeHu rnasu (26)
npes eavHua npouen (27) B orpaHuyMTenHara
lmnHa (25) 1 rv nocTaBeTe Nak B ApyrvA npouen
(31).

MoHTHpaKiTe OTHOBO OrpaHuyMTENHA LWWHA (25)
BbPXY Abpray (24).

AHanorun4Ho Ha ToBa TpabBa fa ce U3BbpLUM
npeHacTporBaHeTO KbM NO-BUCOKA
HanpasisBalla NoOBbPXHUHA.

2. lnpoynHa Ha pA3aHe

Mpn HapTBKHO pA3aHe Ha A bpBeHn AeTannm
TpAb6Ba fa ce n3nonssa napaneHuAaT
orpaHuyuTen (7).

MapanenHuAT orpaHnymTen (7) Moxe aa ce
MOHTUpa 1 Ha ABETE CTPaHW Ha LMPKYNAPHUA
Tearsax (1).

3a napanenHus orpaHnyuTen (7) Tpabea ce
M3n0/13Ba Hanpas/iaBalla niaHka (22) Ha
LUMpKynapHaTa maca (1).

MocpeacTBoM ckana (23) Ha HanpaBnABaLla
nnaHKka (1) napanenHuaT orpaHnymTen (7) moxe
[la ce HaCcTpPOW Ha UCKaHWA pasmep.

C HaTUCKaHe Ha eKCLeHTPUKOB NoCT (12)
napasesiHUAT OrpaHUYnTEeNl MOXe fja ce 3aTerHe
B MCKaHOTO MOJIOXEHME.

3. HacTpolika Ha gbakuKHaTa Ha

orpaHuuutens (¢pwr. 10)

3a pa ce nsberHe 3aKneLBaHe Ha psa3aHnsa
martepuan, orpaHu4nTesIHa WnHa (25) moxe aa
ce U3MecTBa HaAJ/TbKHO.

MpaKTnyecko npasunno: 3aAHUAT Kpan Ha
OrpaHnyUTeNsa rpaHnyn ¢ Bbobpaxmaema MHUS,
3anoysatla npubansnTeNHo oT cpeaarta Ha
LMPKYIAPHUA INCT M MMHaBaLla nog 45° Hasag,
HacTtpoiTe Heob6xoanmaTa LIMPOYMHA Ha psAidaHe
- Pasxnabete BMHTOBETE C Ha3bbEHM rnasu (26)
1 orpaHuYMTeNHa WKnHa (25) foKaTo ce gonpe
Bbobpamaemarta 45° AnHuA.

- OTHOBO CTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbEeHW rnaBu
(26).

. HanpeueH orpaHuuuren (¢wur. 9)

MpnbyTainTe HanpeyHnsa orpaHnyuTen (14) B
wneba (49) Ha uMpKynsapHaTa mMaca.
Pa3xnabeTe BMHTa ¢ Ha3bOKa (32).

3aBbpTeTe HanpeyHusa orpaHunyuTen (14),
[IOKaTO CTpesiKaTa NoCcoYM HKenaHaTa roneMmHa
Ha brbna.

OTHOBO 3aTerHeTe 34paBo BUHTA C Ha3bbKa
(32).

Mpu psAsaHeTo Ha No-ronemu 4acTu ot
3aroToBKaTa, HanpeyHUAT orpaHnumnTen (14)
MOXe Aia Ce YABb/IKM C OrpaHnyMTeIHaTa LWnHA
(25) ot napanenHus orpaHnunten (7) (pur. 15).

Seite

42



Anleitung RT TS 1825 U SPK5:Anleitung TKS

® BHumaHue!
He nstnackeawnTe orpaHuymMTenHa wuHa (25)

TBbPAE Aas1ed MO NOCOKa Ha LIMPKYIAPHUA JUCK.
@ PascTosHWEeTO MeXay orpaHuiuTesIHa WKHa (25)

W UMPKyNApeH ucT (4) Tpabsa fa e 61130 2 CM.

8.5. HacTpoiiKka Ha brbna (¢wur. 16)

® OcBob6ogeTe orpaHnumnTenHa pbyKa (9)

® CubC 3aBbpTaHe Ha pbyKaTa HacTPoWTe BBbPXY
cKaJsiaTa UCKaHWA pasMep Ha brbia.

@ DduKcHpaiTe orpaHuuKTeIHaTa pbyKa B
MCKaHOTO MOJIOKEHWE Ha brbia.

9. PaboTa

BHumaHue!!

@ [lpenopbyBame cref BCAKa HOBa HAaCTPOMKa Aa
npasuTe NPOGHO pA3aHe, 3a Ja NpoBepuTe
HaCTpOeHWTe pasmepu.

@ Cnep BHOYBaHe Ha LMPKyApa U3vakanTe
[OKaTO LMPKYNAPHUAT IMCT JOCTUTHE
MaKcMmasiHaTa C1 4eCcToTa Ha BbpTeHe, npeau
[la U3BbPLUNTE PA3AHETO.

® BHumanue npu paspassane!

9.1. UsnbaiHeHWe Ha Hap/TbHU oTpe3u (pur. 23)

TyK ce pexe geTann HagTbHKHO.

EanHnaTt pb6 Ha geTanna ce npuTncKa KbM
napanenHus orpaHnymTen (7), AOKaTo naocKara
CTpaHa sierHe BbpXy LMPKYNApHUA Tesrax (1).
LinpkynapHaTa 3awmTa (2) B1uHaru Tpa6ea Aa ce
cnycHe BBbpXy AeTanna.

Mpu HagBHHM OTPe3n paboTHOTO NOJIOHEHUE He

TPHGBa HWKOra fa e B egHa /IMHM1A C NpoTU4aHeTo Ha

npoueca Ha pAasaHe.

® Hactpoiite napanenHus orpannymTen (7) B
CbOTBETCTBME C BUCOYMHATA Ha AeTainna u
MCKaHaTa LMpoymnHa. (B 8.3.)

® Bruoyete umprynsapa

@ [locTaBeTe pbLEeTe Cu CHC CBUTU MPBCTU B
XOPU30HTA/IHO NOJIOKEHWE BBPXY feTavna u
nab3HeTe AeTanna noKkpav napanenHusa
orpaHnymTen (7) KbM UMPKYAAPHUA IUCT (4).

® CTpaHnyHo BogeHe ¢ ABa WK JACHa pbKa (B
3aBMCHMMOCT OT MOJIOMEHWUETO Ha NapanenH1a
OorpaHnymTesT) camo A0 NpeaHus pbbo Ha
3alUMTHUA Kanakx.

® BvHaru npokapsaviTe feTanna go Kpas Ha
HOXa-KuH (5).

o OTnaagbKbT OT pA3aHeTo ocTasa BbpXy
LUMpKynapHaTa maca (1), AOKaTO LMPKYNAPHUAT
MCT (4) ce Hamnpa OTHOBO B MOJIOKEHNE Ha
MOKOW.

-250 UV SPK 1 05.06.2008 9:00 Uhr

® [baru getainuv ocurypsasanTe cpeLly
npeobpblyaHe B Kpas Ha npoueca Ha psAsaHe!
(Hanp. c WweHaep Ha posikK 1 ap.)

9.1.2. Pa3aHe Ha TecHu geTannu (c¢ur. 24)

® Hap/ibrHM 0Tpesu Ha feTainm ¢ WMpoUmHa no-
manka ot 120 mm TpsAGBa Aa ce U3BbpLIBAT
HenpeMeHHO ¢ nomMoLTa Ha 6yTaneH npsT (3).
B o6ema Ha focTaBKa e BK/OYeH ByTaneH npbuT.
M3HoceH pecn. noBpeaeH 6yTaneH NpbT
TpA6BA HeNpPeMeHHO [1a Ce CMEeHH.

9.1.3. PAa3aHe Ha MHOrO TeCHU AeTainu (¢pur. 25)

® 3aHaanbKHW 0TPe3n Ha MHOTO TECHM feTalnv ¢
lwmrpoymHa 30 MM 1 MO-MasIKO HerNnpemeHHo
TpsAbBa fa ce M3non3Ba GyTanHa Wnakna.

@ [lpn TOBa 3a NpeanoyMTaHe e aa ce n3bepe no-
HMCKa BOJeLLa NOBBbPXHOCT Ha napanesiHua
orpaHuyuTen.

e byrtanHarta wnakna He e BKAlOYeHa B o6ema
Ha gocTtaBHa!

(Moxe pa ce 3aKynu B CbOTBETHUTE
cneuyuanMs3vpaHu marasmHu.)
U3HoceHa 6yTanHa wnakna Tpa6ea
CBOEBPEMEHHO 2 Ce CMEHMU.

9.1.4. UsnbnHeHne Ha pA3aHe C HaK/IOHEH HOMX

(cpur. 16/26)

@ PA3aHeTo C HaKNOHEH HOX Ce U3BBbpLLBA MO
NMPWHLMN KaTo Ce M3Mno/13Ba NapasieneH
orpaHunyuTen (7).

@ HacTpoiiTe umMpKynapeH aucT (4) Ha UCKaHnsa
pasmep brbA. (BuHk 8.5.)

@ Hactpoiite napanenHnat orpannuanten (7) B
3aBMCMMOCT OT LUIMpOYMHATa U BUCOYMHATA Ha
fdeTtavina (B 8.3.1)

@ M3BbpLieTe psA3aHeTo B CbOTBETCTBUE C
lumMpoynHaTa Ha getamna (B 9.1.1.19.1.2 1
9.1.3.)

9.1.5. U3anbnHABaHe Ha Hanpe4YHu paspesu (¢ur.

27)

@ [lpubyTariTte HanpeyHus orpaHnymTen (14) B
efVH OT ABara ¥eba Ha UMpKynapHaTa maca (1)
M HaCTPOMTE Ha }enaHaTa rofieMnHa Ha brbia.
(BurKkTE 8.4.) B cniyyan, Ye LMPKYNAPHUAT OUCK
(4) ponbAHUTENHO TPAGBA Aa ce HaCTPOU KOCO,
TO Toraea TpAbBa Aa ce M3no3Ba waeda, KoMTo
BalaTta pbKa v HanpeYHUAT OrpaHuanTen He
TpA6Ba fa No3BonABaT fa Ble3e B
CBMNPUKOCHOBEHMWE C 3aliuTara Ha LMpKYIApHUA
[IMCK.

@ [lp1 HeoGxoaMMOCT U3nonaeanTe
orpaHuyuTenHaTa wuHa (25).

@ [putucHeTe pgeTaina 34paBo KbM HanpeyeH
orpaHunyuTen (14).
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® Broyete umpkynspa.

® [nb3HeTe HanpeyeH orpaHunyuTen (14) n
JeTakna no nocoka Ha LMpKYIApHUA JINCT, 3a Ja
U3Mb/IHUTE OTpe3a.

® BHumaHue:
BuHaru 3gpaBo ApbiTe BOAEHUA aeTann, 1
HUKOra cBo60aHUA AeTaiisl, KOUTo ce
oTpA3Ba.

® [lnb3ranTe BUHarM HanpeyeH orpaHnynTen (14)
Hanpep, AOKaTo ce OTPEHKE Hamb/IHO AeTaWNbT.

® W3KnioyeTe OTHOBO LUpPKyAApa.
OTnagbKbT OT pA3aHETO Ce OTCTpaHABa, eaBa
cnef Kato LMPKYNAPHUAT INCT Ccripe Aa ce
[BUHKM.

10. TexHM4ecKa nogapbHKa

® BHumaHue! N3Ternete WweKepa ot Mpera.

® PeposHo TpAGBa fa ce oTcTpaHABaT OT
MaluMHaTa npax 1 3ambpcABaHns. Hai-gobpe e
NoYMCTBAHETO Jia ce U3BBbpLUBA C hUHA YeTKa
WY napuan.

® 3anouncTBaHe Ha niacTMacara He
13ron3earTe pasamaalliy pasTBopu.

11. NMopbyKa Ha pe3epBHU YaCTH

Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHKU YacTu 61 TpsaGBano Aa
ce npefocTasu cnefHaTa MHGopMaLma:

Twvn Ha ypega

ApTUKyN-HOMEp Ha ypeaa

MaeHTnuduKaumoHeH Homep Ha ypeaa
PesepBeH HOMep Ha HeobxopMmaTa pesepBHa
yact

AKTyasIHW LieHW 1 MHhopMaumA Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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. Meprypadn Tng cuokeunq (k. 1/2)

Mdykog Tploviov

Mpootacia TplovoAduag
ZUAo wbnong

MplovoAdpa

2prva

‘EvBeto dlykou gpyaciag
MapdAAnAo téppa
Xelpotpoxog

Aafr) pubuiong kat acpdaAiong
10 Bdon

11 AlakdmIng EvePYyOTIOiNONG/anevepyoToinong
12 MoxAOG EKKEVTPOU

13 ZwAnvag avappdédnong

14 Eykdpolog odnyog

15 Bida pe ma&uddt metalovda
16 lMpoocapuoygag avappddnong
20 Bida otepéwong

21 Bideg ovodiEng

35 Mdykog emékTaonsg

36 Mdykog MAdTuvong

43 Aaotixévia modla

50 Ztrplypa dykou

O©CoOoO~NOOOLAWN =

N

. Zuumapadidopeva

Awokorpiovo Tidykou
MplovoAdpa pe okANPo LETAAAO
MapdAAnAo téppa

Eykapolog odnyodg

ZUAo wbnong

w

. ZwWoTn Xpnon cUudpwva pe Tov
TIPOOPIOHNO

To erutparmédio KUKAIKS TIpLOVL TipoopideTal yia KaTd
Urjkog Kot EVAWYV TavTog idoug, avaAoya Ue To
UEYEBOQ TNG UNXAVNG. AEV ETUTPETETAL 1] KOTI
oTPOYYVAWV EVAWV TTAVTOG €idoug.

H pnxavr emutpéneral va Xpnotpomoleitat
oUHGWVA PE TOV TIPOOPIGMO TNG.

Kd&Be mépav TouTou xprion Sev avTarnokpiveTal oTov
TIPOOPLOMO TNG. [Na {NULEG 1} TPAUMATIONOUG TTAVTOG
€{doug TIoU TIPOEPXOVTAL ATTO U EVOESELYEVN
XPrion eubuveTal 0 XP|OTNG/XEPLOTNG Kal OXL O
KaTaokevaotng. Emrpénetat poévo n xprion
KATAAANAWYV TIPLOVOAQUWY TIOU AVTIOTOLXOUV OTA
XOPOKTINPLOTIKA OTOLXEIO aUTNAG TNG 0dnyiag
XpPNong. ArtayopeveTal 1 Xprion SLaX wPLoTIKWY
Siokwv TavTég gidoug. AvandomaocTto HEPOS TNG
evdedelyEvng Xpriong eivat kat n Trpnon Twv

urodeiEewv aodaleiag, kabwg katn odnyia
OUVAPHOAGYNONG Kal oL UTTOSEIEELG XEIPLOMOU OTNV
odnyia xpriong.

Ta dtopa Tou xelpiovTal Tn Unxavr, TPEMeL va
elval eEolkelwPEVA PE TO XELPLONO TNG KAl Va gival ev
YVWOEL TwV eVEEXOUEVWYV KIVOUVWYV. Mépav TouTou
va TnpouvTal auoTnped ol Slatdelg PoAnYNg
atuxnuatwyv. Na akoAouBouvtal eTiong kat ot AAAoL
YEVIKO{ KOVOVEG LATPIKNG EpYQAOiag Kal TEXVIKNG
aoPAAELQG.

H pnxavn emutpénetal va xpnoyornomei pévo yla
ToV okoTtd yla Tov ottoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion 6€V avTaroKpievTal 0To OKOTIO yld
Tov ortoio TipoopiceTal. MNa PAGReg ov odpeilovtal
o€ TIAPOOLa XProN 1] YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug eubUveTaL O XPIONTS/XELPLOTNAG KAl OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES HaG
Sev mpoopidovTal kat SV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT 1} BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avalappavoupe gyyunon o TepimTwon Katd
TNV 010 1] CUCKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

A Npoooxny!

Katd ) xprion Twv cucKeUWV TIPETEL va TNpoUvTal
HePIKEG uTtodEiEelg acdaAeiag pog anoduyn
TPAUMATIOMWY 1) {NULV. Na 1o Aoy oauto diapdote
TPooeKTIKA TNV Odnyia xpriong / Ti§ Ymodei&elg
aodaieiag. PUAAETE TIG KAAA Yla va TIG EXETE avd
ndoa oTyun) ot diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN o€ AAAa aTopa, SwoTe padi Kal auTEG TIG
Ymodeifelg aodpaAeiag. Aev avarappavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxruata r) {nuLEg ou odpeilovtal o
pn akoAouBnon avtg Tng Odnyiag kat Twv
Ymodeifewv aodaAeiag.

TpoTttowoelg 0T HNXavr) arnokAgiovv Tnv eubuvn

TOU KOTAOKEUAOTT) ATTO TIG {NULEG TIOU TIPOKUTITOUV

amo T xprjon autn. MNap 0An v eveedetyuevn

XpPrion &ev UrmopouV va arokKAELOTOUV TEAEIWG

oplopevol kivouvol. Adyw NG KATACKEUNG KAl TNG

Sdoung g unxavng dev armokAeiovral Ta €E1G:

® Emadn pe v MPLovoAAua oTo pn KAAUPEVO
Tedio Tou TIpLoVIoU.

® [MAoo Pe TO XEPL TNV KIVOUHEVN TIPLOVOAAUA
(Tpaupatiopsg)

® Avtikpouon KatepYa{ONEVWV AVTIKEILEVWV T
TUNMATWYV TOUG.

® Opavon MPLOVOAANAS.

® EkodevoovIonOg EAATTWHATIKWY TUNHATWY aTto
OKANPO HETAAAO TNG TIPLOVOAAUAG.
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® BAdPBn Tng akong o TepinTwon pn Xpernong
nxompootaciag.

o EmpAaBeiq ekmounég okdvng EVAoL oe
TIEPITITWOT XP1I0NG O€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Tipég ekmopTg OopURwWYV

Aettoupyia  Aettoupyia
paievti
210a6uNn NXNTIKNG
Tiieong Lya 104,5dB  95,5dB
2TAOUN AKOUOTIKNG
LoXV0G Lya 114,1dB 105,2dB

LOLavapepOUEVEG TIHEG Eival TILEG EKTIOUTING KAl
Sev eival ampaitnTa kat ot acaAeig THEG otn BEo
gpyaoiag. Map’6Ao TIou UTIAPXEL CUCXETLON HETAEY
NG OTAOUNG EKTIUTNG KAl ELOPOTNG, SEV GUVETIAYETAL
aglomiota edv gival anapaitnt n Anygn pdcbeTwv
HETPWV aodaleiag 1) oxt. Mapdayovteg ov Ba
uropovUoav va EMNPEEACOUV TNV UPLOTAPEVT OTABUN
€lpong puNwv oTn B€omn gpyaciag, mMepAapBavouV
™ Sdpkela Tng emidpaong, Ta Wlaitepa
XOPAKTNPLOTIKA TOU XWPOU £pYAsiag, AAAEG TINYEQ
B0pUPOU KATL., TT.X. TOV APIOUO TWV PNXAvVWY Kat
AWV yeltovikwv Sladikaotwyv. Ot a§loTioTeq TES
B€omngq epyaciag propovv emiong va diapEpouv anod
Xwpa og xwpa. H mAnpodopia autr) okormevel 0TO
va dwael 6Tov Xprjotn TN duvatdtnTa KAAUTEPNS
Kpiong Tou Kvduvou.”

5. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kwvntrpag evaAAacodpevou pevatog

230V ~ 50Hz

loxug P S1 1500 W S6 40% 1800 Watt

Aettoupyia paievti n0 5700 min™'
MplovoAdua pe okANPO HETAAAO

@250 x J30x2,4mm

ApBpog dovtiwv 24

Méyebog aykou epyaciag 625 x 440 mm

Enéktaon ndykou aplotepd/deid 625 x 250 mm

Eméktaon ndykou epyaciag miocw 400 x 440 mm

Méyloto Uog KoTmG 73 mm/90°

53 mm/45°

Pubuion uvpoug adlaBadunta 0 — 73 mm

MNeplotpeddpevn pLovoAdua
adlafBdbunta 0° - 45°
@36 mm

2uvéeon avappodnong
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Eidog Aettoupyiag S6 40%: ZuvexNG TIEPLOIKY)
Aettoupyia (Stapkela KUkAou 10 Aemttd). Ma va pn
BepuavOel uTIEPBOAIKA O KIVNTAPAG ETUTPETETAL VA
Aettoupyei o Kivntnpag 40% tng SIApKeLag Tou
KUKAOU [E TNV avapePOEVT OVOUAOTIKN LoXU Kal
TIPETIEL KATOTILV Va cuveyioel va Aettoupyei 60% tng
Slapkelag KUKAoU xwpiq dpoprtio.

6. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

@ =ETIAKETAPETE TO SIOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
eAEYETE TO YA evoeXOUEVEG {NULEG ATTO TN
peTadopda

® H unxavr npénet va torobetnBei oe oTabepo
onpeio, dnA. va Bdwdei mavw o Tayko
epyaoiaqg 1} oe otepen Baon.

@ [pw ) B€on oe Aettoupyia TIPETIEL VA €XOUV
ToTOOETNOEl CWOTA OAA TA KAAUPUATA KAl OL
Slata&elg aopaAeiag.

® H mplovoAdua mpérel va propei va Kiveital
eAevBepa.

® Nampoogxete ota néN Katepyaopéva EVAA va
MNV uTtApxouV EEva avTIKeipeva, T.X. KapdLa r
Bideg KA

@ [pwv evepyomooeTE TOV SLAKOTITN
gvepyoroinong/amnevepyornoinong
olyoupeuBeite wg 6Aa €xouv ToroBetnOel
OWOTA KAl TIwG KlvouvTal EAeUBepa Ta
KIVOUUEVA TURMATA.

® [pw N oUvdeon NG UNXAVIG OLYOUPEVTEITE
TIWG TA OTOLXEIA TNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV
e Ta oToLXEla TOU SIKTUOU.

7. TomoB®£Tnon

Mpoocoxn! Mpwv anoé 6Aeq TIg Epyacieq
GUVTIIPNONG Kal TPOTIOTOINGCTG OTO KUKAIKO
mnpiovL va Byadete To BUopa anod tnyv mpida.

7.1 Movtag g Baong (k. 17/18)

® AvarnodoyupioTe TO SLIOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
TOTIOBETNOTE TO 0TO SATESO.

® Bidwote xalapd TI§ TE00EPLG TTAEUPIKESG SOKIdES
(41) pe Tiq e§dywveg Bideg kat Ta magpadia oto
TIPLOVL.

® Bbwote Twpa xaAapd Ta téooepa nodia (40) pe
TIG AQTIEG TIAEUPLKES SOKISEG.

® AkoAoUBwWG BIOWOTE XaAapd TIG TECTEPLSG
OTEVEQ TIAEUPIKEG SOKISES (42) pe Ta TEooEPA
modla (40) kat BAATe enmdvw ota TodIa Ta
Aaotixévia odia (43). Mpoocoxr! Ot
KOVTUTEPEG OTEVES SoKideg (ap. 2) va
XPnoluoronBovv oto TAAl.

o
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7.2

7.2.

7.2.

7.3

Katoriv avanodoyupioTe TO TPLOVL e T Baon
Tou Kal odi&Te OAeq TIg Bideg kal Ta magadia
(e. 18).

BidwoTte ta mpocbeta nédia (A) ota miow nddla
(40) €to1 woTe va Seixvouv oTnV OMIoBEV TNG
unxavng (ek. 28).

MAdTuvon Kal EMEKTACT TIAYKOU Epyaciag

1 Naykog enéktaong (k. 19/20)

2TEPEWOTE XAAAPA TIG ETIEKTATELG TIAYKOU
epyaociag (36) otov ndiyko gpyaciag (1) pe Tig
efaywveq Bideg kat Ta agudadia.

BidwoTte xaAapd ta otnpiypata (50) oto
TePIPANUA TOU SLOKOTIPIOVOU TIAYKOU KAl oNV
€ETIEKTAOT TOU TIAYKOU £pYQ0iag.
EvbuypappioTte TNV EMEKTAON HE TOV TIAYKO
epyaoiag (1).

Katomv odi§te 0Aeg TG Bideg kat Ta aguadia.

2 Maykot mAatuvong (eik. 21/22)

Ot ntdykol TTAGTUVONG Va OTIPWYTOUV e TNV
KAIpaKa aplBuwyv Tipog TV Katevbuvon g
MITPOOTIVAG TIAEUPAG TNG MNXAVAG HE TOUg U0
OUVOETIKOUG OWATVEG HEXPL TO TEPUA OTIG
TIPOPBAETIOUEVES UTIOSOXEG.

2TEPEWOTE TOUG TIAYKOUG TIAATUVONG ME TIG
Bideg cVOPIENG (21) OTNV KATW TTAEUPA TOU
TIayKou.

TomoO£tnon / e§aywyn g mpootaciag yia

TNV nplovoAdapa (ek. 3)

7.4.
®
®

TomoBeTNOTE TO MPOCTATEVTIKO KAAUUMA TNG
TIPLOVOAdag (2) oto oxiotn (5) £tol wote n Bida
va Taplddet otnv TPUNAa (44) Tou oxioTn.

Mn odi&eTe TIOAU TN Bida (15), TO MPOCTATEVTIKO
KAAUPA TNG TIPLOVOAAUAG TIPETIEL VA UTTOPEL Va
Kiveital eAevBepa.

2TEPEWOTE TO CWANVa avappodnong (13) otov
TIPOCApPUOYEQ avappodnong (16) kal oTo OTOWLo
avappdPnong TOU TPOCTATEUTIKOU KAAUUUATOG
NG TPLOVOAAUAG (2).

21nv €€080 Tou TIpocapuoyEa avappddnong
(16) va ouvdeBel KATAAANAN unxavr
avappodnong.

H amoouvappoAdynon yivetal otnv avtiotpodn
oelpd.

Npocoxn!

Mpwv TNV €vapgn tng epyaciag mpenel n
mpocoTacia Tng mplovoAdauag (2) va givat
TAvVTA XaOUNAWHEVT TTAVW CTO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.

PUOuon Tou oxiotn (etk. 3/6/7/8)
Mpoocoxn! BydaAte to $pig and v npida
Pubuiote Tnv miplovoAdua (4) og pauoup

PuBpiote To BdBog Kotg, PEPTE TNV OTNV B€ON
0° Kat aKLVNTOTOoNOoTE TO.

ATIOGUVAPHOAGYNON TOU TIPOCTATEVTIKOU
KAAUPHATOG TNG TIPLOVOAApaAg (BAETE 7.3)
ATIOPAKPUVTE TO €VOETO TOU TIAYKOU EpYATiag
(6) (BA. 7.5).

XaAapwote ) Bida otepewong (20).

7.4.1. PUBiIoN yia péylotn komn (€1k. 6/7/8)

2npw&Te TOV oXIioTN (5) TIPOG TA EMAVW MEXPLN
amnootaon Peta&l mdykou epyaaiag (1) kat
eMAavw Akpng tou oxiotn (5) va givat ep. 10 k.
H anéotaon petagl mplovoAdpag (4) kat oxiomn
(5) va givat 3-5 IA.

Enavaogi&te T Bida (20) kat TomobetroTE TO
€vOETO TOU TIAYKOU gpyaciag (6) (K. 7).

7.5 AAAayr] Tov £VOETOU TOU TIAYKOU Epyaciag
(ek. 7)

2e mepintwon $Oopdg 1) PAARNG TpEmMEL va
AVTIKATAOTAOEL TO €VOETO TOU TIAYKOU
gpyaoiag, dlapopeTikd vpiotatal coBapog
Kivéuvog Tpavpatiopov.

Adapéote T Slatagn npootaciag g
TIpLovoAduag (2).

AdapéoTe TIq 2 XwveUTES Bideg (34).
BydATte mpog ta enavw 1o pOapuévo EvBeTo
TOU TIaykou gpyaoiag (6).

H ouvappoAdynon tou véou €vBeTou yiveTal
oTnv avtiotpodn oelpd.

7.6 Torto®€mnon / aAAayn Tng MplovoAdapag (€iK.

4)
°
°

Mpocoxn! ByaAte to ¢pig and v npida.
Adaipgote To £vOETO TOU TIAYKOU gpyaciag e
AQOKAPIOPA TwV SU0 XWVEUTWV BOWV (BAETE
7.5).

XaAapwoTte 10 MAgAasdt TonobeTWVTAG TO KAELSI
(SW 24) oto na&uddt kat avtiotnpifovrag pe
€va aAAo KAeLSi (SW 13) otov d&ova Tou
Kvntmpa.

Mpoocoxn! Ztpiyte TO MAgPASL OTNV
KaTewbuvon ePLOTPOPTG TNG TIPLOVOAANAG.
Adapéote TNV eEwTtepIKn GAAvTLa Kat
TPaPNETE TNV AL TIPLOVOAApa AOEA TIpog Ta
KATW amo tnv eowtepikn GAavta.

Mpwv TV TomoBETNON TNG VEAG TIPLOVOAdUAG
KabapioTe POCTEKTIKA TNV PAAVTIa TNG
TIPLOVOAAMAG.

TomoBetrioTe TN VEQ TIPLOVOAGUA OTNV
avTioTPOd| oEPdA Kal oPiETE TNV

Npoocoxn! Mpocé§te TNV katevBuvon
Kivnong, n Ao&n mAevpd Twv SovTtiwv
TIpEMEL va Seixvel mPpog Tnv Katevbuvon
Kivnong, dnA. va givai mpog ta eunpog
(BAéme BEAOG oTNV MpooTacia TnNg
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TipLOVOAQuag).

e Emnavartonobetrote 1o oXiotn (5) kat v
TpooTacia g plovoAduag (2) kat pubpiote
(7.3,7.4.)

@ [lpotoU apyioete MAAL va epyAdeoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUCTNUATWY aodaAeiag.

8. Xepiopog

8.1. Aakomng

gvepyormoinong/anevepyormnoinong (€. 4)

@ [ME&lovTag 1o MPACLVO TIANKTPO ,|“ propeite va
€VEPYOTIONOETE TO TPLOVL. Mptv TNV Evapgn Tng
gpyaoiag mepIUEVTE PEXPL VA GTACELN
TIPLOVOAQQA TOV PUEYIOTO aplOpd oTpodwv.

® [0 va amevepyomooeTe TAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
Va TIECETE TOV KOKKIVO S1aKoTTn ,,0%.

8.2. BaBog kommg (€ik. 4)

o [leplotpédpovtag tn oTpoyYUAn Aafr (8) uropei
va pubpLoTel n iplovoAdua (4) oto
emoupovpuevo BAaBog KOTNg.

AvTifeTa Tipog TN Popd SEIKTWV POAOYLOU:
peyaAuTepo BAabog Kot

Mpog T dopd SelKTWV PoAoyLoU:
UKPOTEPO BABOG KOTING

8.3. NMapaAAnAo téppa

8.3.1.'Yyog TéppaTtog

e O ouunapadidouevog apdAAnAog odnyog (7)
S1aB€TeL SU0 08NY0UG SLaPOPETIKOU UPOUG.

® AvdaAoyad We TO TIAX0G TWV UAIKWYV TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLUOTIOmOEL 0 05NYyoS
(25) oupdwva pe TV ek. 12, yia rtayV VAIKS kat
oUPWVA PE TNV elK. 11 yia AeTTTo VAIKO.

® [ aAAayr) Tou 0dnyou (25) otnVv XaunAoTepn
empavela, TPEMEL va XaAapwBouv ot duo Bideq
Ue poZéta (26) wote va Aackdpel o 0dnyog (25)
ano To oTNpLypa (24).

® Adaipéote TIg S0 Bideg pe poléTa (26) amo
oxloun (27) otov 0dnyo (25) kat
ETAVATOTIOBETNOTE TIG OTNV AAAN oxlopr (31).

e Emnavatonobemiote Tov 06nYo (25) oTO
otpLypa (24).

® H aAAayn mpog TV enavw emipavela TPETEL va
ekTeAeoTEL avaioya.

8.3.2. MAatog kotmg

e ‘Otav koBete KatdA UrKog Twv VAWV va
XPNOWOTIOLEITE TOV TIAPAAANAO 06NYO (7).

® O mapdAAnAog odnyog (7) umopei va

48

TomoBeTNOel Kat aTIG SVO TTIAEUPEG TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

® O mapdAAnAog 0dnyog (7) mpémel va
ToToBeTNOEl 0TOV 06NYO (22) TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

® Me 1t BonBela g KAigakag (23) oTov TIayko
epyaoiag (1) pmopei va pubotei o tapdAAnAog
0dnyodg (7) énwg embupeite.

® Me migon Tou poxAou (12) propei va aodaAloTel
0 TIapAAANA0G 08nydg oTnV emBupoVEVT BEaN.

8.3.3. PuBuion pnkoug odnyov (eik. 10)

® [0 va anopuyeTe TO UMAOKAPIOUA TWV
QAVTIKEIUEVWV TIOU KOBETE, KIveiTal 0 06nyog (25)
o€ KaTd Prjkog Katevbuvon.

® Baowkoég kavovag: H riow dkpn tou 0ényou
OKOUUTIAEL O€ [ia I6eaTr| Ypapun Tiou apxidet
TepImou oTn HEoN NG TIPLOVOAAUAG Kat Tinyaivel
TIPOG TA TOW O€ YwVia KATW Twv 45° .

® PuBuion Tou avaykaiov TAAToug
- XaAapwoTe TIG Bideg pe poleta (26) kat
OTIPWETE TIPOG TA EUMPAG TOV 08NYO (25) pEXPL
va €ABel oe emtadn Ye TV 18eatr) ypapun 45°.
- Zavaodi&te T1q Bideg pe polEta (26).

8.4. Eykapaiog odnyog (ek. 9)

® Zrpw&Te TOV EYKAPOLO 06Ny (14) 0TO AUAAKL
(49) Tou diykou epyaaiag.

® Xahapwote N Bida pe poleta (32).

® TpiYTe TOV EYKAPOLO 08NY0 (14) HEXPL TO
B€Aog va deixvel TV ermbupovpevn ywvia.

® =avaodifte m Bida pe poleta (32).

o Otav kéBete peyaAlTEPA KOPUATIA UTTOPEL O
€YKAPOL0G 0dnyog (14) va emekTadei pe Tov
08nYo (25) Tou MapdAANAou TEPUATOG (7) (EIK.
15)

MNpoocoxn!

® MnompwéEeTe TOV 06NY0O (25) TTOAU Babid Tipog
TNV KatevBuvon NG TIPLOVOAANAG.

® Hamodotaon peta&y tou odnyou (25) kat Tng
TIPLOVOAAuag (4) va eAvat Tiep. 2 ek.

8.5. PUOion ywviag (eik. 16)

® Xahapwote Tn Aapr) aodpdAiong (9).

® Me meplotpodr| TNg Aapng pubuiote TV
eMBUPOVHEVN YwVia oTNV KApaKa.

® Aodaliote Vv Aapn acdpdAiong otnv
eMmBUPOLHEVN Ywvia.

o
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9. Aettoupyia

MNpoooxn!

® Metd amnod kabe véa pubULOT CUVIOTOUUE pia
SOKLUAOTIKY) KOTIN Yla EAEYXO TWV PUBUICEWV.

® MeTd TV evepyortoinan Tou TIPLOVIOU
TIEPIEVTE, LEXPL N TIPLOVOAANA va PTACEL TOV
UEYLOTO aplOpd oTpodwV, TIPLV EKTEAECETE TNV
Kotm.

@ [lpocoxn otnv apxr Tng Kormg!

9.1. EKkTéAeon SlapKwV KOTIWYV (E1K. 23)
ESW KOPBETE €va AVTIKEIUEVO OE SLAMNKN
Katevbuvon.

Mia dkpn Tou avTiKeilevou TIECETAL TIAVW OTOV
TapdAAnAo 0dnyo (7), evw n ertinedn mAsupd
AKOUMTIAEL TIAVW OTOV TIAYKO epyaciag (1).

H nipooTacia g mplovoAduag (2) mpémet va givat
TAVTA XAUNAWHEVN TIAVW OTO KATEPYALOUEVO
AVTIKEEVO.

H 6¢on epyaciag otnv Slapnkn Kot dev
ETUTPETIETAL TIOTE VA €ival 0€ dia Ypauun Je TV
Topeia TNG KoTmg.

Pubuiote Tov tapdAAnAo odnyo (7) ocvudwva pe
TO VYOG TOU KATEPYAOHEVOU AVTIKEIEVOU Kal
Je TO eTOUOUKEVO TTAATOG. (BAETE 8.3)
Evepyoroinon mploviov

BaAte Ta x€pla 0ag pe KAEIOTA Ta SAKTUAQ
TIAVW OTO KATEPYALOEVO AVTIKEIUEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEIEVO 0TOV TIAPAAANAO 08NYO
(7) KaTA PNAKOG TNG TIPLOVOAANAG (4).

Odénynon oto mAai pe To aplotepd 1) Se&i xEpt
(avaAoya pe T B€om Tou TTapdAAnAou odnyou)
UOVO PEXPL TNV UITPOCTIVY) AKPT TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUUMATOG.

Na oTipWYVETE TO AVTIKEIUEVO TTIAVTA PEXPL TO
TEAOG TOv OXioTn (5).

To TuAKA TIoU amokéBeTal TIAPAKEVEL OTOV
ndyko epyaciag (1) pExPL va akvntorondei
TIAAL 1) TIplovoAdua (4).

AodaAioTe Ta HOKPLA AVTIKEMEVA YIa VA PNV
TEgouv OTav Kotouv! (TL.X. pe pia faon KAT.)

9.1.2. Kot} GTEVWYV AVTIKEIMEVWYV (ELIK. 24)

ALQUNKELG KOTIEG AVTIKEIUEVWYV UE TIAATOG
AtydTepo armd 120 xIA. TIPEMEL va eKTEAOUVTAL
onwadnnoTte pe T Porbeta EYAou wONong (3).
To &UAo wlnong cupneplhapBaveTat.

Na aAAGEeTE QUECWG TO EVOEXOUEVWG
EVo 1] EAATT TIKO EVAO W

9.1.3. Kot} ToAU GTEVWYV AVTIKEIMEVWYV (ELK. 25)

Ma Slaprkelg KOTEG TIOAU OTEVWYV AVTIKEIUEVWV
pe TAAGTOoG 30 XIALOOTWV Kat AtlyOTEPO, TIPETIEL VA
Xpnouporoleite onwaodnmote éva EVA0 wOnong.

® TNV MepinTwaon auTr| va TIPOTIUATE TNV XApNAR

9.

1

empavela Tou mapdAAniov odnyou.

To EVAo Tt v T isetal!

T ite ota €161ka katactuara) T
v EV EVo EVAO v
vTiIKalioTatal eykai

.4. EKTéAeomn AoEwv Komtwv (€1K. 16/26)

OL A0&EQ KOTEG ekTEAOUVTAL KATA Kavova
HEXPrion Tou tapdAAnAou odnyou (7).

PuBuion g iplovoAduag (4) otnv
embupovpevn ywvia. (BAéme 8.5)

PuBuion tou apdAAnAou odnyou (7) avaioya
He To TTAATOG Kat To UPog (BAEme 8.3.1)
EkteAéote TNV KOTIY) avaAoya e To TAATOG ToU
Katepyadopevou avTikeipevou (BAgme 9.1.1 kat
9.1.2ka19.1.3)

9.1.5. EKTEAEOT EYKAPOIWV KOTIWYV (EIK. 27)

2npwéTe ToV gyKApoto odnyo (14) oe €va and
Ta 6V0 avAdkia (1) Tou TIAyKou epyaciag Kat
pubuiote TNV embupovpevn ywvia. (BA. 8.4.)
Edv npémnel emmpooBETwg va Torobetndein
TIPLOVOAAA (4) AOEQ, va XPNOLOTIOW|OETE TO
AUAAKL, TIOU eV ETUTPETEL Va €pBOEL o€ eMadr) TO
X€PL 0OG KAl 0 EYKAPCLOG 00NYOG HE TNV
TpooTaacia NG MPLOVOAAUAG.

Xpnotyoromote evEEXOUEVWG TOV 0dNYO (25).
Migote 10 avtikeipevo duvatd MAvw oTov
€yKapolo odnyo (14).

Evepyoroinon mploviov

2npw&Te TOV EYKAPGLo 0dnYyo (14) kal To
AVTIKEIPEVO TIOU BEAETE VA KOWYETE TIPOG TNV
KaTeLOUVON TNG TIPLOVOAAUAG YO TNV EKTEAEON
NG KOTm|G.

MNpoocoxn:

Na kpatdte mavra yepa 1o kaBodnyoupevo
KATEPYAJOHUEVO AVTIKEIUEVO, TIOTE TO
KOMMATL TIou Oa KOoTEi.

Na oripwxVveTe TOV £YKAPoLo 0dnyod (14) mavta
T600 Babid, pExpL va kotei TeAeiwg To
QVTIKEIPEVO TIOU KOBETE.

ATIEVEPYOTIOOTE TO TIPLOVL.

ATIOPAKPUVTE TA ATOPPIHATA TOU
Tplovioparog, Hovo adov akivnToromoei n
TIPLOVOAAA.

10. Zuvtipnon

Npocoxn! ByaAte to ¢dig and v npida.

Na kabapileTe TAKTIKA TN unxXavr anod okovn
Kat akabapaieg. O Kabaplopog va yivetat katd
TIPOTIUNON L€ TIETILEOUEVO AEPA 1) e EVA TIAVI.
Na Tov kaBaplopd ToU TTAACTIKOU TUNLATOG UN
XPNOLLOTIOLEITE KAUOTIKA pETa.
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11. NapayyeAia avTaAAGKTIKWV

Katd v nmapayyeAia avtaAAaKTIKWV va
avagpépete Ta €ENG:

® Tov TUTIO TNG CUCGKEUNG

® Tov aplBuod idoug TG CUCKELNQ

® ApBuo TAUTIONG TNG CUCKEUNG

® Tov aplBud avtaAAakTIKoU

Oa Bpeite TG LoXUOUOEG TILEG KAl TIANPOPOPIEg
oTtnyv lotooeAida www.isc-gmbh.info
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. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bigagi korumasi
itme cubugu

Testere bigagi

Ayirma kamasi
Tezgah pervazi
Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
10 Alt gcerceve

11 Acik, Kapal salteri

12 Eksantrik kol

13 Toz emme hortumu
14 Enine dayanak

15 Kelebek somunlu civata
16 Toz emme adaptori
20 Baglanti civatasi

21 Sikigtirma civatasi

35 Uzatma tezgahi

36 Genigletme tezgahi

43 Lastik ayaklar

50 Tezgah destegi

O©CoO~NOOU~WN =

N

. Sevkiyatin icerigi

Tezgahl daire testeresi

Sert metal digli testere bicagi
Paralel dayanak

Enine dayanak

itme gubugu

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tdr agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tir yuvarlak
agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tiir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Yalnizca makine igin uygun olan testere
bicaklari (HM veya CV tipi testere bigaklari)
kullanilacaktir. Her turli kesme taslarinin ve HSS tipi
testere bigcaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda acgiklanan guivenlik uyarilari, montaj ve

isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gecerli olan genel
kazalar énleme yénetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri ve is sagligi ydnetmeliklerine de
dikkat edilecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanic/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dabhil degildir.

A Dikkat!

Aletlerin kullaniimasinda yaralanmalari ve hasarlari
Onlemek icin bazi is gtivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

Makine Gzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bigcaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme

® Donmekte olan testere bicagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Talimatlara aykirl yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kiriimasi

® Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin disari firlamasi

@ Ongorilen kulakhgin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi
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® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olusmasi.

Ses emisyon degerleri

isletme Roélanti
Ses basinci seviyesi
LPA 104,5dB(A) 95,5 dB(A)
Ses glc¢ seviyesi LWA 114,1 dB(A) 105,2 dB(A)

Belirtilen de@erler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
goértlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
emisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
slresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak icin
verilmigtir.

5. Teknik Ozellikler

230-240 V ~ 50Hz
S1 1500 W S6 40% 1800 Watt
5700 dev/dak

Asenkron motoru
Gig P
Rélanti devri ng

Sert metal digli testere bicagi
@250 x @ 30x Q2,4 mm

Dis adedi 24
Tezgah boyutu 625 x 440 mm
Tezgah genisletmesi Sol/Sag 625 x 250 mm
Arka tezgah uzatmasi 400 x 440 mm
Kesim yuksekligi max. 73 mm / 90°

53 mm/ 45°

kademesiz 0 - 73 mm
kademesiz 0° - 45°

@ 36 mm

Yikseklik ayar

Testere bigcagi dondurulebilir

Toz emme baglantisi
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isletme tiirli S6 S40: Yiiklemeye ara verilen siirekli
isletme (galistirma suresi 10 dakika). Motorun agiri
derecede 1sinmasini énlemek icin motor, calistirma
suresinin $40 oraninda belirtilen anma glici ile
isletilecek ve arkasindan galistirma siresinin $60
oraninda yuksuz ¢alistirilacaktir.

(<2}

. Calistirmadan 6nce

Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin.

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

@ GCalistirmadan 6nce tim kapaklarin ve givenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest
calisabildiginden emin olun.

Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim
montaj, ayar ve bakim calismalarindan
once fig prizden cikarilacaktir.

7.1 Alt Cercevenin Montaiji (Sekil 17/18)

® Tezgahl testereyi dondirin ve tabana yatirin.

@ Dort genis yan traversi (41) civata ve somun ile
gevsek bir sekilde testereye monte edin.

® Sonra dort ayadi (40) yan genis traverslere
monte edin.

@ Sonradort dar yan traversi (42) gevsek bir
sekilde ayaklara (40) baglayin ve lastik ayaklari
(43) ayaklara takin. Dikkat! Kisa dar traversler
(Nr. 2) yan tarafta kullanilacaktir.

® Sonra testereyi alt sehpa ile birlikte dondiriin ve
tim civata ve somunlari sikin (Sekil 18).

@ ilave ayaklari (A) ayaklar makinenin arka tarafina
bakacak sekilde arka ayaklara (40) monte edin
(Sekil 28).
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7.2 Tezgah Genisletmesi ve Uzatmasi

7.2.1 Tezgah Uzatmasi (Sekil 19/20)

Tezgahli testere (1) Gzerindeki tezgah uzatmasini
(36) civata ve somunlar ile gevsek sekilde monte
edin.

Destek elemanlarini (50) testere gévdesi ve
genigletme veya uzatma tezgahina gevsek bir
sekilde monte edin.

Tezgah uzatmasini testere (1) ile birlikte
ayarlayin.

Sonra civatalarin tdmuini sikin.

7.2.2 Tezgah Genisletmesi (Sekil 21/22)

Tezgah genisletmelerini rakam skalasi ile,
makinenin 6n tarafina dogru baglanti borulari ile,
ongorilen baglantiya dayanincaya kadar itin.
Tezgah genigletmelerini sikistirma civatasi (21)
ile tezgahin alt tarafina sikistirarak sabitleyin.

7.3 Testere Bigagi Korumasinin Montaiji /
Demontaji (Sekil 3)

Testere bigagi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (44) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) lzerine koyun.

Civatayi (15) fazla sikmayin; testere bigagi
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.
Emme hortumunu (13) emme adaptéri (16) ve
testere bicagi korumasinin (2) emme basligina
baglayin.

Emme adaptériinin (16) c¢ikisina uygun bir
aspirator sistemi baglayin.

Demontaj islemi montaj isleminin tersi ydniinde
gerceklesir.

Dikkat!

Kesme islemine baglamadan énce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.4. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil
3/6/7/8)

Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin

Testere bigcagini (4) max. kesim derinligi 6l¢lstine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

Testere bigagi korumasini demonte edin (bkz.
7.3.)

Tezgah elemanini (6) sokun (bkz. 7.5)

Baglanti civatasini (20) gevsetin.

7.4.1. Azami Kesim Olciisii Ayari (Sekil 6/7/8)

Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) Ust
kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm oluncaya
kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

Civatayi (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin (Sekil 7).

7.5 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 7)

Tezgah elemani hasar gérdigiunde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde ylksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicadi korumasini (2) sékin

2 Gomme bagli civatalar (34) cikarin.

Asinmis tezgah elemanini (6) gikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi yoniinde gerceklesir

7.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi (Sekil

5)
°
°

Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin.

Goémme bagh civatalari sokerek tezgah
elemanini gikarin (bkz. 7.5)

Bir anahtari (24’lik) somuna ve diger anahtari
(13ltk) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.

Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
yoéninde déndurin.

Dis flansi ¢ikarin ve kullaniimis testere bicagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan c¢ikarin.
Yeni testere bicaginin montajindan testere
bicagi flanslarini iyi bir sekilde temizleyin

Yeni testere bicagini sékme isleminin tersi
yoéninde takin ve sikin

Dikkat! D6nme yoniine dikkat edin, dislerin
caprazi donme yoniinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

Ayirma kamasi (5) ve testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.3.,
7.4.)

Testere ile tekrar kesim iglemi yapmadan énce
koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol
edin.

8.0. Kullanim

8.1. Acik/Kapal Salteri (Sekil 4)

Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere calistirilir.
Kesim iglemine baglamadan énce testere
bicaginin azami ¢alisma devrine erigsmesini
bekleyin.

Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0¢
butonuna basin.

8.2. Kesim Derinligi (Sekil 4)

Kolun (8) déndirilmesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.
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Kol, saat yelkovan yéninun tersine
doénduraldaglinde:
daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde déndirilduginde:
daha kuglk kesim derinligi

8.3. Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yiiksekligi

@ Aletile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (7) iki farkli ylkseklikte kilavuz yizey
bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinligina bagl olarak
dayanak kizagi (25), Sekil 12'de gosterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 11’de gésterildigi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

@ Dayanak kizagini (25) daha alcak kilavuz
yuzeye degistirmek icin her iki tirtilh civatayi (26)
gevsetin ve dayanak kizagini (25) tutma
elemanindan (24) ayirin.

@ Her iki tirtilli civatayi (26), dayanak kizagi (25)
icindeki yarigin (27) birisinin icinden cikarin ve
tekrar diger yarigin (31) icine yerlestirin.

@ Dayanak kizagini (25) tekrar tutma elemani (24)
lizerine monte edin.

® Yuksek kilavuz ylizey Uzerine yapilacak ayar
degisikligi ayni alcak yizeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

8.3.2. Kesim genisligi

® Agdaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

@ Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her
iki tarafina monte edilebilir.

@ Paralel dayanaga (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kiza@i (22) takilacaktir.

® Kilavuz kizagi (1) Gzerinde bulunan skala (23) ile
paralel dayanak (7) istenilen élglye ayarlanabilir.

® Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel dayanak
istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

10)

® Kesilecek ig parcasinin sikismasini 6nlemek
icin dayanak kizagi (25) uzunlamasi yonde
kaydirlabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bicagi ortasindan baslayip 45° aci ile
arkaya dogru uzanan sanal bir cizgiye
dayanacaktir.

® Gerekli kesim genigliklerini ayarlama
- Tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (25) 45°lik sanal gizgiye temas
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edinceye kadar 6ne kaydirin.
- Tirtilli civatayi (26) tekrar sikin.

8.4. Enine Dayanak (Sekil 9)

® Enine dayanagi (14) testere tezgahinin olugu (49)
icine itin.

@ Tirtill civatay (32) gevsetin.

@ Ok isaretiistenilen aci 6lgusiini gdsterinceye
kadar enine dayanagi (14) déndurun.

e Tirtill civatay (32) tekrar sikin.

@ Blyukis pargalarinin kesilmesinde enine
dayanak (14) dayanak kizagi (25) ile birlikte
paralel dayanaktan (7) uzatilabilir (Sekil 15)

Dikkat!

@ Dayanak kizagini (25) cok fazla testere bicagi
yénine kaydirmayin.

@ Dayanak kizagi (25) ve testere bigcagdi (4)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

8.5. Acl Ayari (Sekil 16)

® Sabitleme sapini (9) acgin

® Sapi dondirerek istenilen agi élgusiinii skalada
ayarlayin.

@ Sabitleme sapini istenilen agi ayarinda
sabitleyin.

9.0. Calistirma

Dikkat!!

® Heryeniayarlama isleminden sonra, ayarlanan
Olculerin kontroll i¢in bir deneme kesiminin
yapiimasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bicaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baslamada dikkatli olun!

9.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 23)
Bu kesim turlinde is parcasi uzunlamasina kesilir.

is parcasinin bir kenari paralel dayanaga (7) bastirilir
ve ayni zamanda is parcasininh yassi tarafi testere
tezgahi (1) Gzerinde durur.

Testere bicadi korumasi (2) daima is pargasinin
Uzerine indirilmis olmalidir.

Uzunlamasina kesim iglemindeki ¢alisma pozisyonu
kesinlikle, kesme cizgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.

Paralel dayanag (7) is parcasi yiksekligine ve
istenilen genislige gore ayarlayin. (bkz. 8.3.)
Testereyi calistinn

Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve ig pargasini paralel dayanak
(7) boyunca testere bicagina (4) itin.
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Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapagr 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

is parcasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

Testere bigagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

Kesim isleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini énlemek igin uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

9.1.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 24)

Genigligi 120 mm altinda olan is parcalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu (3)
kullanilacaktir.

itme cubugu sevkiyatin igerigine dahildir.
Asinmis veya hasarli itme cubuklarini derhal
degistirin.

9.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 25)

Genigligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénlinde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu kullanilacaktir.
Bu islemde paralel dayanagin alcak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.

itme cubugu sevkiyatin icerigine dahil
degildir! (ilgili intisas magazalarindan temin
edilebilir) Asinmis itme cubuklarini derhal

degistirin.

9.1.4. Egik kesimler (Sekil 16/26)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak

yapilacaktir.

® Testere bigagini (4) istenilen agi 6lglsine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

@ Paralel dayanagi (7) is parcasi genisligi ve
ylksekligine gore ayarlayin (bkz. 9.3.1)

e s parcgasi genisligine gére kesim islemini

gerceklestirin (bkz. 9.1.1. ve 9.1.2 ve 9.1.3))

9.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 27)

Enine dayanagi (14) testere tezgahi (1)
oluklarindan birisinin igine itin ve istenilen agi
OlcUsind ayarlayin. (bkz. 8.4.) Testere bicagi (4)
ek olarak egik pozisyona ayarlanacaginda oluk
kullanilacaktir ve bu sayede eliniz ve enine
dayanagin testere bigcagi korumasi ile temas
etmesi 6nlenir.

Gerektiginde dayanak kizagini (25) kullanin.

is parcasini siki bir sekilde enine dayanaga (14)
bastirin.

@ Testereyi calistirin,

® Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bicagr yoniine itin ve kesimi gerceklestirin.

e Dikkat:
Daima kilavuzlanmis olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parcasinin kesilen ucunu
tutmayin.

@ Enine dayanagi (14) daima is pargasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

® Testereyi tekrar kapatin.
Kesim talasini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.

10. Bakim

e Dikkat! Fisi prizdedn cikarin.

® Makine uzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme c¢alismalari en etkili
olarak basingh hava veya bez ile yapilacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler

verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi
@ Cihazin kod numarasi
@ Istenilen yedek parcanin yedek par¢a numarasi

Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gorilebilir.
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; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3;
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na Smieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbioérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wtasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickor aupektuse 2002/96/EG 06 MCMOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX Y ANIEKTPOHHbIX
YCTPONCTBAxX U peann3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCMOMb30BaHHbIA ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUM3MPOBATb OTAESbHO Y HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>XaloLLen cpeabl.

BTopuuHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINIKE YCTPONCTBA Ha3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTponcTea B crny4ae nsbasneHna oT COOCTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATb Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE 1 0bpalleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIELLIEMY B HEFOAHOCTb 060PYyA0BaHUIO
[OMONMHNTENbHBLIM YCTPOWCTBAaM U BCOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, He COAepXKalUMM dneKTpuyeckne
YyacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpM4eckn ypeau B AoMallHNA 6OKNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeam u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKkTpuyeckn ypeam TpAabea ga ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHn U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoN30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CcbAencTsa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKa3 OT cobCTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NpefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOMTO M3BBbpLUBa OTCTpaHABaHe no
cMMcbNa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg ™ng EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yl TNV PETATPOm! 0 EOVIKO AIKALO TIPETIEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEID KAl
Va AVOKUKA@WVOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O 1BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, Va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN OUOKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
MPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. Agv
oupTiepAapBavovTal Ta eEAPTANATA 1) BONBNTIKA £Eap " TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin arntiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbleaHme wnun npoyre B1uabl pa3MHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLUM (OUPMbI, MOSIHOCTHIO UK
4YacCcTMYHO, paspeLleHo Npou3BOANTb TOJTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauunA v npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce AoryckKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWY TWV MPOLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTdouaTa, emTPENETAl HOVO PETA amd pnTA £yKpLon TG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

@®  Technische Anderungen vorbehalten

®  Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

@  CoxpaHAETCA NpaBoO Ha TEXHUYECKMNE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBoOTO 3a TEXHNYECKN NMPOMEHM

O Kataokevaotq dlatnpei To SIKAIWPA TEXVIKOV AAAaY®V
@  Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystugujg Paristwu réwniez uprawnienia
gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

61



Anleitung RT TS 1825 U SPK5:Anleitung TKS -250 UV SPK 1 05.06.2008 9:00 Uhr Seite

rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblit KIMEHT, INy6OKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HalLMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTeIbHOMY KOHTPOI0. Ecin HecMoTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockm Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOYy cepBuca No YyKasdaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY O6C/TyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTUmn perynpyoT AOMNOSHUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCayr.
OTu rapaHTUiiHble 063aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble yCcnyri pacnpocTpaHATCA TOIbKO Ha HEMCNPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPUBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeAO0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4eCTb, H4TO HallM YCTPOMCcTBa pa3paboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM 1A MCNoNb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN 4OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MY UHAYCTPUA/IbHbIX LIeNAX, a TaKkKe A5 NOJOGHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
noBpeXeHuns B peayibTaTe HeCob0AeHUA YKa3aHWii pyKOBOACTBA MO MOHTaMY WU/M B pe3ysibTaTe
NpPoBeAEHHOM HEHaA/IEKALLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBA NO
9KcnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHWE K CETU C HeHa/1IeallmMm NnapaMeTpoM HanpAKeHUs),
MCMO/b3YeTCA HENMPaBW/IbHO WK HEHAZ/1eHaLLIMM 06pa3oM (HanpumMep, neperpy3Ka ycTpoicTea Mam
MCMONb30BaHMe He AOMYLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HACAA0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHWA U TEXHUKKW 6830MacHOCTH, MPW NoNagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NeCoK, KaMHW WK Mblsb), MPU UCMOIb30BAHWUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUI (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe MCMO/Ib30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUItHOE 06CTy1BAHNE TEPAET CUITY, C/IM ObINIM OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTPoiCTBa. MapaHTuitHbie Npasa
HEeo6X04UMO NPeLbABAATL 40 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/lb NOC/e TOro Kak 6yaeT
o6HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asBIEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/e UCTEUEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UK 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM YCYraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUK ANA YyCTPOMCTBA MW YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
aetanei. 9To AeMCTBYET TaKKe B C/lyYae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NMOXaNyMCcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHKe aapecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKK B OPUrMHasie Unu toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOMW AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK a1a foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUHnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HencnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyunTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
yCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEUCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCNYT UK NMPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [insa atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayobl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasté garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugdm sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noud pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTH MOLMEHAT Ha CTPOr Ka4eCcTBEH KOHTPOI. B ciyyai, ye Bbnpexy ToBa B AajeH MOMEHT TO3u
ypea He paboTu 6e3ynpeyHo, M3HasBame CbHaNEeHUeTo CU M Bu MonuM, aa ce o6bpHeTe KbM Hawara
cepBuM3Ha C/yM6a Ha NOCOYEeHMA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBo/icTBUE cMe Ha Balwe
pasnosioxeHue 1 no TenedoHa Ha nocoyeHusi TenedhoHeH HOMep B cepBu3a. 3a NpeasBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuuMa. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. T[apaHuMoOHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3K/IYUTENHO BbpXY AeheKTH, KOUTO ce Ab/HaT Ha AedeKTH B
CypoBUHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeteKTH 1 Ce OrpaHMyaBa [0 OTCTpaHsBaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsiHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallUTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHaATYMCKA MW MHAYCTpUasHa ynoTpeba.
MapaHLMOHEeH 1OroBOp NpW TOBA HE Ce CKJIIYBA, KOraTo ypeabT Ce U3MN0N3Ba B MPOMUILLIEHH,
3aHaATYUICKMU UM MHAYCTPUATIHU NPEANPUSATUS, KAKTO U NPU PABHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHLums Ce M3KJIIYBAT CbLLO TaKa AOMbJHUTENHU YCAYrW 3a TPAHCMNOPTHU LLETH, LLETU NOpaau He
cbboaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaxa UM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLm3Ha MHcTanaums, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXEHUE UKW BUA TOK), FPYOU MM HEMOAXOASALLM 32 LieNTa NPUIoKEHUS (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3sBaHe Ha He NO3BOJIEHM MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaApbKKa U 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KAMBHW WK Npax), ynoTpeta Ha Cuna UK Yy aM HaMecK (KaTo Hanmp. LWeTH, NoJIy4eHU Ypes
najaHe) KakTo M nopaju 06M4anHoTo U3xabasaHe npu ynotpebdara.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Trnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUWAT Nepuog e 2 roAvHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKyMnKa Ha ypega. MapaHuMoHHUTe npasa
TpAGBa fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe OTKpuAn aedekTa. MNpeaaBaBaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e U3kstoyeHo. NonpaeKaTa Uav nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuog, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU HYacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPWU M3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasnBsBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCcKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yAO0CTOBEpABALY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBusA 6OH KaTo
foKkasaresicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a persiaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AePeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BeAHara e nosiyumte 06paTHO NnomnpaseH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsiHa Ha Bb3CTAHOBSABAHETO HA Pa3XO4MTE HUE C YAOBOJICTBME OTCTPaHsBaMe Cblio M
AeheKT No ypeaa, KoMTo He ca WM Bede He ca BH/OYeHW B 06XBaTa Ha rapaHuuaTta. 3a uesirta, Mosid,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIHES a&loelg oag yla eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sivat yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV 1y
TIApAYwWYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG Hag eV TipoopilovTal yia T Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPatikn xprion. MNa to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TEPITITWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1} AAAO TIPSO
OKOTIO. ATIO TNV £yyUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAOT), W THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (1.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
XpPNon (T.X. urtepPOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvtrpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1} ok6VN), XpPron Biag ri e§wTepikn enidpaon (OTwg Tt.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal og kol pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepIMTWoN Tov €ytvav 11én §Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxilel arnd v nuepopnvia ayopdg g cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog TNG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog Vo
eRSouAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAElETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYYUNoNG HETA
™V 1apodo g Mpodeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOEVWG ToTtoBeTnBevTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTtwon c€pPIg el TOTIOU.

Ma mv katioxvuon g a&iwong Tng €yyunong o0ag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT), XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AdSEIENG ayopdg 1} AAAO LloXUOV arodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v Slapaptupia cag 600 o avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aq KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag emotpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia véa CUOKEUT).

DuoIKaA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EvAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fur die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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05.06.2008

-250 UV SPK 1

Anleitung TKS

U_SPK5

Anleitung RT TS 1825

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe):

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fir Sie lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert

oder ,,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

(4]
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 06/2008




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [612.000 841.890]
>> setpagedevice


