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Bedienungsanleitung
Schlagbohrmaschine

Instrukcja obstugi
Wiertarka udarowa

PyKOBOACTBO NO 3KcMyaTauum
YpapHana aneKTpuyeckas apesnb

Instructiuni de utilizare
Masina de gaurit cu percutie

PaGoTHa MHCTPYKUMUA
MawwnHa 3a ygapHo npobusaHe

Oényia xpnong
KpouoTikoé dpamnavo

Kullanma Talimati
Darbeli Matkap

IHCTPYKLiA 3 eKenayaTauii
BypuabHUIA MONIOTOK

C€

Art.-Nr.: 42.597.70

l.-Nr.: 01017
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Um eine Beschadigung des Getriebes zu vermeiden, darf der Bohren / Schlagbohren
Umschalter nur im Stillstand umgeschaltet werden

Aby unikna¢ uszkodzen urzadzenia przetgcznik wiercenie/wiercenie udarowe nalezy
ustawiac tylko wtedy, gdy narzedzie jest zatrzymane.

[na Toro, 4To6bl 36eaTh NOBPEXAEHMA NPUBOAA paspeLlaeTcs NPUBOANUTL B

ABVICTBMG nepexaw4yaTtesib ceepsieHne / yAapHoe cBepJieHMne TOJIbKO Ha
BbIK/TO4HEHHOM yCTpOVICTBe.

Pentru a evita deteriorarea angrenajului, comutarea gaurire / percutie se va realiza
numai atunci cand aparatul este in repaus.

3a fa ce u3berHe noBpeja Ha NpejaBaTe/HUA MEXaHU3bM, NPeBKIoYBaTENAT
npo6usaHe/yaapHo Npo6buBaHe MOXe fia ce NPEBK/IYBA CaMO B NMOKOM.

Mpog amoduyr BAABNG TOU KIBWTIOU TAXUTHTWYV TIPETEL Va XelpileoTe TOV Skt
HeTaywyng Aettoupyiag dpdmavo / KpouoTikd Spdmavo Hévo OTAV N GUOKEUT) gival
OKLVNTOTIONHEVT.

Disli kutusunun hasar gérmesini énlemek icin normal delme/darbeli delme degistirme
salteri sadece matkap dururken kullanilacaktir

3 MeTot0 3anobiraHHA NOLUKOAKEHHA peayKTopa NepemMmMKaTh LBUAKOCTI MOXHA
TiNIbKM NMPKY MOBHOMY 3yMWHEHHI npuiagy.

Um eine Beschédigung des Getriebes zu vermeiden, darf die Gangumschaltung nur
im Stillstand umgeschaltet werden

Aby unikna¢ uszkodzen urzadzenia bieg nalezy ustawia¢, gdy narzedzie jest
zatrzymane.

[nA Toro 4To6bl M3GEKaTb NOBPEXAEHMM NPUBOAA, HEOOXOAMMO NEPEK/IIOYATb
nepeksoyaTesb nepesay To/IbKO B BbIKOYEHHOM COCTOSIHUM

Pentru a evita deteriorarea transmisiei, comutarea vitezei se va realiza numai atunci
cand aparatul este in repaus.

3a 4a ce usberHe noBpeja Ha npegaBKaTa, NPeBH/Il04YBaHETO Ha CKOPOCTUTe TpF|6Ba
4a ce n3ebpLiBa camo nNpu CnpAHO NOJI0KEeHMe.

Mpog amoduyr| BAABNG TOU KIBWTIOU TAXUTHTWY, N AAAAyr| TAXUTHTWYV va yivetal
UOVO 0TNV OKLVNTOTIOMmoN.

Digli kutusunun hasar gérmesini énlemek i¢in hiz degistirme salteri sadece makine
durdugunda kullanilacaktir

3 MeToto 3anobiraHHA MNOWKOAMEHHA peyKTopa nepemMmMKaTh WBNAKOCTI MOXHa
TiNIbKM NPKY MOBHOMY 3YMWUHEHHI npunagy.
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

© @ 9°

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Waéhrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung (Bild 1)

1. Bohrfutter

2. Bohrtiefenanschlag

3. Bohren-/Schlagbohren-Umschalter
4. Feststellknopf

5. Ein-/Ausschalter

6. Drehzahl-Regler

7. Rechts-/Linkslauf-Umschalter

8. Zusatzhandgriff

9. Drehzahlumschalter

10. Aufbewahrung fir Bohrer

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Bohrmaschine ist zum Bohren von Léchern in
Holz, Eisen, Buntmetallen und Gestein unter
Verwendung des entsprechenden Bohrwerkzeugs
ausgelegt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der

Uhr Seite 7

Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1050 W
Leerlauf-Drehzahl 1: 0-1100 min"
Leerlauf-Drehzahl 2: 0-3000 min"'
Bohrleistung: Beton 16 mm

Stahl 13 mm

Holz 40 mm
Schutzklasse: | WA ]|
Gewicht: 3,3 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Ly 98,2 dB(A)
Unsicherheit Kja 3dB
Schallleistungspegel Lyya 109,2 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehéorverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schlagbohren in Beton (Handgriff)
Schwingungsemissionswert a;, = 23,804 m/s?

Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schlagbohren in Beton (Zusatzhandgriff)
Schwingungsemissionswert a;, = 15,382 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

o
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Bohren in Metall (Handgriff)
Schwingungsemissionswert ay, = 5,954 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Bohren in Metall (Zusatzhandgriff)
Schwingungsemissionswert ay, = 3,590 m/s?

Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges andern und
kann in Ausnahmefallen iber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1. Zusatzhandgriff montieren (Bild 2-3/Pos. 8)
Der Zusatzhandgriff (8) bietet Ihnen wahrend der
Benutzung der Schlagbohrmaschine zusétzlichen
Halt. Benutzen Sie das Geréat daher nicht ohne den
Zusatzhandgriff.

Befestigt wird der Zusatzhandgriff (8) an der

Schlagbohrmaschine durch Klemmung. Durch

drehen des Griffes im Uhrzeigersinn wird die

Klemmung angezogen. Drehen gegen den

Uhrzeigersinn 16st die Klemmung.

® Der beiliegende Zusatzhandgriff (8) muss
zunéchst montiert werden. Hierzu ist durch
Drehen des Griffes die Klemmung weit genug zu
offnen, damit der Zusatzhandgriff Gber das
Bohrfutter (1) auf die Schlagbohrmaschine
geschoben werden kann.

® Nach dem Aufschieben des Zusatzhandgriffes
(8) schwenken Sie diesen in die fir Sie
angenehmste Arbeitsposition.

@ Jetzt den Griff in entgegengesetzter Drehrichtung
wieder zudrehen, bis der Zusatzhandgriff fest
sitzt.

® Der Zusatzhandgriff (8) ist fir Rechtshander
ebenso wie fiur Linkshander geeignet.

Uhr Seite 8

5.2 Tiefenanschlag montieren und einstellen
(Bild 4-5/Pos. 2)

@ Flugelschraube (a) am Zusatzgriff (8) I6sen und
den Tiefenanschlag (2) in die Bohrung des

@ Zusatzgriffes einsetzen.

@ Tiefenanschlag einstellen und Fllgelschraube
wieder anziehen.

® Bohren Sie nun das Loch, bis der Tiefenanschlag
das Werkstiick beriihrt.

5.3 Einsetzen des Bohrers (Bild 6-7)

® Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

@ Tiefenanschlag wie in 5.2 beschrieben lésen und
in Richtung Zusatzhandgriff schieben. Somit hat
man freien Zugang zum Bohrfutter (1).

® Diese Schlagbohrmaschine ist mit einem
Schnellspann-Bohrfutter (1) ausgestattet.

® Drehen Sie das Bohrfutter (1) auf. Die
Bohreréffnung muss groB3 genug sein, um den
Bohrer aufzunehmen.

® Wahlen Sie einen geeigneten Bohrer aus.
Schieben Sie den Bohrer soweit wie mdglich in
die Bohrfutteréffnung hinein.

® Drehen Sie das Bohrfutter (1) zu. Prifen Sie, ob
der Bohrer fest im Bohrfutter (1) sitzt.

o Uberpriifen Sie in regelméBigen Abstanden den
festen Sitz des Bohrers bzw. Werkzeuges
(Netzstecker ziehen!).

6. Bedienung

6.1 Ein/Ausschalter (Bild 8/Pos. 5)

® Setzen Sie zuerst einen geeigneten Bohrer in
das Gerat ein (siehe 5.3).

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

® Setzen Sie die Bohrmaschine direkt an der
Bohrstelle an.

Einschalten:
Ein-/Ausschalter (5) driicken

Dauerbetrieb:
Ein-/Ausschalter (5) mit Feststellknopf (4) sichern.

Ausschalten:
Ein-/Ausschalter (5) kurz eindriicken.
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6.2 Drehzahl einstellen (Bild 8/Pos. 5)

® Sie kdnnen die Drehzahl wahrend des Betriebes
stufenlos steuern.

® Durch mehr oder wenig starkes Driicken des Ein-
/Ausschalters (5) wahlen Sie die Drehzahl.

® Wahl der richtigen Drehzahl: Die am besten
geeignete Drehzahl ist abhangig vom Werksttick,
von der Betriebsart und vom eingesetzten
Bohrer.

® Geringer Druck auf Ein-/Ausschalter (5):
niedrigere Drehzahl (Geeignet fur: kleine
Schrauben, weiche Werkstoffe)

® GroBerer Druck auf Ein-/Ausschalter (5): héhere
Drehzahl (Geeignet flir: groBe/lange Schrauben,
harte Werkstoffe)

Tipp: Bohren Sie Bohrlécher mit geringer Drehzahl
an. Erhéhen Sie Die Drehzahl danach schrittweise.

Vorteile:

® Der Bohrer ist beim Anbohren leichter zu
kontrollieren und rutscht nicht ab.

® Sie vermeiden zersplitterte Bohrldcher (z.B. bei
Kacheln).

6.3 Vorwéhlen der Drehzahl (Bild 8/Pos. 6)

® Der Drehzahl-Regler (6) ermdglicht es lhnen, die
maximale Drehzahl zu definieren. Der Ein-
/Ausschalter (5) kann nur noch bis zur
vorgegebenen Maximaldrehzahl eingedriickt
werden.

@ Stellen Sie die Drehzahl mit dem Einstellring (6)
im Ein-/Ausschalter (5) ein.

® Nehmen Sie diese Einstellung nicht wahrend des
Bohrens vor.

6.4 Rechts-/Linkslauf-Umschalter (Bild 8/Pos. 7)

® Nur im Stillstand umschalten!

@ Stellen Sie mit dem Rechts-/Linkslauf-
Umschalter (7) die Laufrichtung des
Schlagbohrers ein:

Laufrichtung

Rechtslauf (Vorwarts und Bohren)
Rechts eigedriickt
LInks eingedriickt

Schalterposition

Linkslauf (Rucklauf)

6.5 Bohren/Schlagbohren-Umschalter
(Bild 9/Pos. 3)
® Nur im Stillstand umschalten!

Bohren:

Bohren-/Schlagbohren-Umschalter (3) in Stellung
Bohren. (Position A)

Anwendung: Holzer; Metalle; Kunststoffe
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Schlagbohren:

Bohren-/Schlagbohren-Umschalter (3) in Stellung
Schlagbohren. (Position B)
Anwendung: Beton; Gestein; Mauerwerk

6.6 Drehzahlbereich definieren (Bild 10)

Der Drehzahlumschalter (9) verschafft Ihnen die
Méglichkeit, in einem bestimmten Drehzahlenbereich
zu arbeiten.

Schalterposition Stufe 1 (A)
Drehzahlbereich: Hohes Drehmoment,
niedrige Geschwindigkeit

Schalterposition Stufe 2 (B)
Drehzahlbereich: Niedriges Drehmoment,
hohe Geschwindigkeit

Achtung! Nehmen Sie diese Einstellung nicht
wahrend des Bohrens vor

6.7 Tipps fiir das Arbeiten mit lhrer
Schlagbohrmaschine

6.7.1 Bohren von Beton und Mauerwerk

@ Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position B
(Schlagbohren).

® Benutzen Sie fir das Bearbeiten von Mauerwerk
oder Beton immer Hartmetallbohrer und eine
hohe Drehzahleinstellung.

6.7.2 Bohren von Stahl

@ Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A (Bohren).

® Benutzen Sie fir das Bearbeiten von Stahl immer
HSS-Bohrer (HSS = Hochlegierter
Schnellarbeitsstahl) und eine niedrige
Drehzahleinstellung.

® Esist empfehlenswert die Bohrung durch ein
geeignetes Kuhimittel zu schmieren um
unnétigen Bohrerverschlei3 zu vermeiden.

6.7.3 Schrauben eindrehen/lI6sen

@ Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A (Bohren).

® Benutzen Sie eine niedrige Drehzahleinstellung.

6.7.4 Locher anbohren

Falls Sie ein tiefes Loch in ein hartes Material (wie
etwa Stahl) bohren méchten, empfehlen wir, dass Sie
das Loch mit einem kleineren Bohrer vorbohren.

o
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6.7.5 Bohren in Fliesen und Kacheln

@ Stellen Sie zum Anbohren den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position A
(Bohren).

@ Stellen Sie den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position B
(Schlagbohren), sobald der Bohrer die
Fliese/Kachel durchschlagen hat.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirrfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

10
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8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
!; Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
- zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

11
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (rys. 1)

1. Uchwyt wiertarski

2. Ogranicznik gtebokosci wiercenia

3. Przetacznik wiercenie/ wiercenie udarowe
4. Przycisk blokujacy

5. Wtacznik/ Wytacznik

6. Regulacja liczby obrotow

7. Przetacznik obrotéw prawo/ lewo

8. Uchwyt dodatkowy

9. Przetacznik liczby obrotéow

10. Schowek na wiertta

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wiertarka udarowa przeznaczona jest do wiercenia
otworéw w drewnie, zelazie, metalach kolorowych i
kamieniu przy uzyciu odpowiedniego narzedzia.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego W niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia

12
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odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50 Hz
Pobdr mocy: 1050 W
Liczba obrotéw biegu jatowego 1: 0-1100 min™
Liczba obrotéw biegu jatowego 2: 0-3000 min™
Gtebokosé wiercenia: w betonie: 16 mm.
W stali 13 mm.

W drewnie 40 mm

Klasa ochrony: I1/[g]
Waga: 3,3 kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego La 98,2 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 109,2 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Wiercenie udarowe w betonie (uchwyt)
Warto$¢ emisji drgan a;, = 23,804 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Wiercenie udarowe w betonie (uchwyt
dodatkowy)

Wartos¢ emisji drgan a;, = 15,382 m/s®
Odchylenie K =1,5m/s?

o
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Wiercenie w metalu (uchwyt)
Warto$¢ emisji drgan ay, = 5,954 m/s?
Odchylenie K =1,5m/s?

Wiercenie w metalu (uchwyt dodatkowy)
Warto$¢ emisji drgan a;, = 3,590 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
wartos$¢ drgan zmieni sie i w wyjatkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej
wartosci.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzgdzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze
wyciagacé wtyczke z gniazdka.

5.1 Montowanie uchwytu dodatkowego
(rys. 2-3/ poz. 8)

Uchwyt dodatkowy (8) zapewnia dodatkowe

trzymanie urzgdzenia podczas pracy. Dlatego prosze

nie uzywac urzadzenia bez dodatkowego uchwytu.

Uchwyt dodatkowy (8) zostaje zamocowany do

wiertarki udarowej poprzez zacisk. Poprzez okrecenie

uchwytu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zacisk

zostaje dokrecony. Poprzez odkrecanie uchwytu w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

zacisk zostaje odkrecony.

® Dostarczony w dostawie uchwyt dodatkowy (8)
musi zostaé najpierw zamontowany. Poprzez
okrecenie uchwytu zacisk zostaje wystarczajgco
otwarty, zeby przesung¢ uchwyt dodatkowy przez
uchwyt wiertarski (1) na urzadzeniu.

® Po przesunieciu uchwytu dodatkowego (8) nalezy
ustawi¢ go w pozyciji pracy najbardziej dla
Panstwa wygodne;j.

® Teraz dokreci¢ uchwyt w odwrotnym kierunku ,
az uchwyt dodatkowy bedzie solidnie osadzony.

® Uchwyt dodatkowy (8) przeznaczony jest dla
0s6b lewo- oraz praworecznych.
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5.2 Montowanie i ustawianie ogranicznika
gtebokosci (rys. 4-5/ poz. 2)

@ Odkreci¢ srube motylkowa (a) na uchwycie
dodatkowym (8) i ogranicznik gtebokosci (2)
wtozy¢ w otwor uchwytu dodatkowego.

® Ustawic¢ ogranicznik gtebokosci i ponownie
dokrecic¢ srube motylkowa.

® Wierci¢ otwor, az ogranicznik gtebokosci dotknie
obrabiany przedmiot.

5.3 Wktadanie wiertet (rys. 6-7)

® Przedrozpoczeciem ustawien na urzgdzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

@ Odkreci¢ ogranicznik gtebokosci, tak jak opisano
w punkcie 5.2 i przesung¢ w kierunku uchwytu
dodatkowego. Tym sposobem ma sie dostep do
uchwytu wiertarskiego (1).

® Wiertarka udarowa wyposazona jest w
szybkomocujacy uchwyt wiertarski (1).

@ Odkreci¢ uchwyt wiertarski (1). Otwor wiertniczy
musi by¢ na tyle duzy, by uchwycic wiertto.

® Wybrac odpowiednie wiertto. Wsung¢ wiertto do
otworu uchwytu wiertarskiego, tak daleko jak to
mozliwe.

@ Dokreci¢ uchwyt wiertarski (1). Sprawdzi¢, czy
wiertto jest solidnie osadzone w uchwycie
wiertarskim (1).

® W regularnych odstepach sprawdza¢ mocowanie
wiertta, ewentualnie narzedzia (Wyciggnaé
wtyczke z sieci!).

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/ wytacznik ( rys. 8/ poz. 5)

® Najpierw wiozy¢ odpowiednie wiertto do
urzgdzenia (patrz. 5.3).

@ Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

@ Ustawic¢ wiertarke udarowg bezposrednio na
wierconym miejscu.

Wiaczanie:
Wecisnaé wiacznik/ wytacznik (Rys. 5)

Tryb pracy ciagtej:
Wiacznik/ wytacznik (5) zabezpieczy¢ przyciskiem
blokujgcym (4).

Wytaczanie:
Wecisngé na chwile wiacznik/ wytacznik (5).

13
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6.2 Ustawianie liczby obrotéw (rys. 8/ poz.5)

@ Liczba obrotéw mozna sterowac bezstopniowo
podczas pracy.

® Poprzez mocniejsze lub stabsze przycisnigcie
wtacznika/ wytacznika (5) wybiera sig liczbe
obrotow.

® Wybdr wiasciwej liczby obrotow. Najczesciej
odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego przedmiotu, od rodzaju pracy i
uzytych wiertet.

@ Stabsze przycisnigcie wtgcznika/ wytacznika (5):
nizsze obroty (nadajace sie do: matych $rub,
delikatnych materiatéw)

® Mocniejsze przycisnigcie wtgcznika/ wytacznika
(5): wyzsze obroty (nadajgce sie do: duzych/
dtugich $rub, twarde materiaty)

Wskazoéwka: Wierci¢ otwory za pomoca niskiej
liczby obrotéw. Stopniowo zwigkszac liczbe obrotow.

Zalety:

® Wiertto kontroluje sig tatwiej przy nawiercaniu i
nie zsuwa sie.

® Uniknie si¢ wtedy rozproszonych otworéw (np. w
przepadku kafli).

6.3 Ustawianie liczby obrotéw (rys. 8/ poz.6)
@ Regulator liczby obrotéw (6) umozliwia
zdefiniowanie maxymalnej liczby obrotow.

Witacznik/ wytacznik (5) moze by¢ docisniety tylko

do podanej maxymalnej liczby obrotow.

@ Ustawic liczbe obrotéw na wtgczniku/ wytgczniku
(5) za pomoca pierscienia nastawczego (6).

® Nie przeprowadza¢ ustawien podczas wiercenia.

6.4 Przetgcznik obrotéw lewo/prawo
(rys. 8/poz. 7)

@ Przetaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest
zatrzymane!

® Zapomoca przetgcznika obrotéw lewo/ prawo (7)
ustawi¢ kierunek obrotow wiertta:

Kierunek obrotéow
Obroty w prawo
(do przodu i wiercenie)

Pozycja przetacznika
Wecisniety w prawo

Obroty w lewo (obrét powrotny) Wecisniety w lewo

14
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6.5 Przetacznik wiercenie/ wiercenie udarowe
(rys. 9/poz. 3)

Przetaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest

zatrzymane!

Wiercenie:

Przetgcznik wiercenie / wiercenie udarowe (3) w
ustawieniu wiercenie (Pozycja A)

Zastosowanie: drewno, metale, tworzywa sztuczne

Wiercenie udarowe:

Przetgcznik wiercenie / wiercenie udarowe (3) w
ustawieniu wiercenie udarowe (Pozycja B)
Zastosowanie: Beton, kamien, mury

6.6 Okreslenie zakresu liczby obrotéw (rys. 10)
Przetgcznik liczby obrotéw (9) umozliwia pracg w
okreslonym zakresie liczby obrotéw.

Pozycja przetacznika poziom 1 (A)
Zakres liczby obrotéw: Wysoki moment obrotowy,
niska predkos¢

Pozycja przetacznika poziom 2 (B)
Zakres liczby obrotow: Niski moment obrotowy,
wysoka predkosc

Uwaga! Nie przeprowadzac ustawienia podczas
wiercenia.

6.7 Wskazowki pracy z wiertarkg udarowa

6.7.1 Wiercenie w betonie i murach

® Ustawi¢ przetgcznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycji B (wiercenie udarowe).

® Do prac w betonie lub murach nalezy uzywaé
wiertet z twardego stopu i pracowac przy
wysokiej liczbie obrotow.

6.7.2 Wiercenie w stali

® Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycje A (wiercenie ).

® Do prac w stali nalezy korzysta¢ zawsze z wiertet
HSS (ze stali szybkotnacej o podwyzszonej
wydajnosci skrawania) i niskiego ustawienia
liczby obrotéw.

@ Aby unikng¢ niepotrzebnego zuzycia wiertta,
zaleca sie smarowanie wiertta odpowiednim
chtodziwem.

6.7.3 Wkrecanie/ wykrecanie srub

@ Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycji A (wiercenie ).

® Uzywac ustawienia niskiej liczby obrotéw.

o
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6.7.4 Nawiercanie otworow

Jesli chcg Panstwo wywiercic¢ otwor w twardym
materiale, zalecamy wczesniej nawiercic otwor za
pomocag matego wiertta.

6.7.5 Wiercenie w ptytkach i kafelkach

® Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycji A (wiercenie ).

® Ustawi¢ przetacznik wiercenie/ wiercenie
udarowe (3) na pozycje B (wiercenie udarowe),
dopoki wiertto przebije ptytke/ kafla.

7. Wymiana przewodu zasilajagcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi byé wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajacag podobne kwalifikacje,
aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciagnacé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czysta
Sciereczkg lub przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzagdzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwaciji.

Uhr Seite 15

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

® Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutow i informacje znajdujg sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczyc¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtdérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzadu
lokalnego!

15

o



Anleitung RT-ID 105 SPK5:  14.01.2008 10% Uhr Seite 16

»OCTOPOKHO— 1A TOrO, YTOObI YMEHBLUWTL PUCK NOYHEHWNA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
SKcnyaraumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alUTbl OPraHOB crlyXa.
Bo3pgeiicTBre lWyMa MOXeT Bbl3BaTb MOTEPIO CNyXa.

Ucnonb3yiite pecnupartop.
[Mpn 06paboTke ApeBeCHHbI U NPOYMX MaTepuanos MOXeT 06pa3oBbiBaTbCA BpeaHaA aAnA
340poBbA Nblfb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh coaepyxalume acbecT maTepuansi!

© @ I

Wcnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.
Obpasytowmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI 1 BbiNeTalolwme 3 yCTPONCTBA YacTuLbl, CTPYXKKa U
MNblflb MOTYT BbI3BATb NMNOBpeXaeHne OpraHoB 3peHnA.

@
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A\ Buumanme!

[Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBamMn HEOH6XOAUMO
BbIMNOSHATbL NpaBusa no TexHnke 6e3onacHocTy,
4TO6bI N36EeXXaTh TPABM 1 HE AOMYCTUTH yLiepba.
[MoaTOMy NPOYTUTE NOMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaummn B HAAEXHOM MecTe
ONA TOro, 4To6bl MOXKHO 6bI10 BOCMONb30BaTLCA B
noboe Bpemsa cofepikallenca B HeM UHdopmMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepefaeTe ycTponcTBO
Opyrum noaam, To Heo6XoAMMO NMPUINOXUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO dKCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KOTopble BOSHUKNW B pe3ynbTaTe
HecobMoAeHNA yKa3aHnii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30MacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHoCTun

Heobxoanmble ykasaHuA no TexHuke 6e3onacHocTu
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGoBaHUA.

MNPy HEBBINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30MacHOCTM U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MOJlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHWE
roxapa u/uam noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGoBaHUA ansa
TOro, YTo6bl 6b1J1I0 BO3MOMHO BOCNOJIb30BaTbCA
“MU B ByayLuem.

2. CocTtaB ycTpoicTBa (PUCYHOK 1)

CBepannbHbIN NaTpoH

OrpaHununTens rny6uHbl CBEPAEHUA
MepekntoyaTesnb cBEpEHUE - yaapHoe
cBepJieHne

4. HHonKa ¢ puKcaumen noaoKeHus

5. lepekntoyaTenb BKIHYEHO-BbIKIOHEHO
6. PerynAatop CKopoCcTH BpalleHus

7. TMepekntoyaTens BpalleHWs BNEBO-BNPaBo
8

9

1

W~

[JononHutenbHasa pyKoaTKa
. MNepekntouaTtenb CKOPOCTU BpalleHUs
0. OTceK xpaHeHus cBepn
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3. Ucnonb3oBaHMe Mo Ha3HA4YeHUIo

DneKTpuYecKan apesb NpeaHasHadeHa aas
CBepJ/ieHVsa OTBEPCTHIM B NpeaMeTax U3 aepesa,
enesa, LUBETHOro MeTaslia M KaMHs C
MCMO/Ib30BaHNEM COOTBETCTBYHOLLMX CBEP/I
HacazoK.

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TOJIbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayvyeHuem. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogsllee 3a 3T paMKU UCMNOIb30BaHUe,
CHMTAETCA He COOTBETCTBYOWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuepb nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaTE b
UNK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTE/b.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLK yCTPOMCTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymTaHbl Ana
MCMNONb30BaHWUSA B MPOMbILLIEHHOMW, PEMECIEHHOM
WM NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBiseM rapaHTUi, eciv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHAOYCTPUAbHON, a TaKkKe NoA0GHOM
[eATeNbHOCTY.

4. TexHU4YeCcKUe gaHHble

HanpsmeHue cetu: 230B8~50Ty
1050 Bt

CKopocTb BpalleHus xonoctoro xoga 1: 0-1100 MuH"

MouyHoCTb:

CKopoCTb BpalLLieHus xonoctoro xoaa 2: 0-3000 MUH!

[ny6uHa ceBepnieHusA: 6eTOH 16 MM
ctanb 13 Mm
aepeso 40 Mm
/g

3,3 Kr

Knacc 3awmtbl:

Bec

Wymbl U BUGpaumna

MapameTpbl WyMOB 1 BUGpaLum 66111 U3MEPEHbI B
cooTBeTCTBUM C HopMamu EN 60745.

YpoBeHb AaBneHusi wyma Ly 98,2 ob(A)
HeonpepaeneHnHocTb K, 34b
YpoBeHb MOLHOCTK LyMa Ly 109,2 nb(A)
HeonpepeneHHocTb Ky 346

Wcnonb3yiiTe 3aWwuTy opraHoB ciyxa.
BospelicTBUe LyMa MOMET BbI3BaTb NMOTEPIO CAyXa.
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CymmMapHoe 3Ha4yeHWe BesIM4KnHbI BUGpaLumm (cymma
BEKTOPOB TPeX HanpaB/eHWI) ONpPeAeneHo B
cooTeTcTBMM C EN 60745.

YpapHoe cBepsieHue B 6eToHe (PyKOATHA)
OMUWCCHOHHBIV NMOKasaTe b Bubpauum

a,, = 23,804 m/s?

HeonpepeneHHocts K = 1,5 m/s?

YnapHoe cBepnieHue B 6eToHe (AoNnosiHUTeNIbHaA
pyKoATKa)

OMUCCHOHHBIV NMOKasaTe b Bubpauum

a, = 15,382 m/s*

HeonpeaeneHHocTts K = 1,5 m/s?

CsepJieHne B MeTasnne (pyKoAaTKa)
OMUCCHOHHBIV NMOKasaTe b Bubpauum
a, = 5,954 m/s?

HeonpepeneHHocTts K = 1,5 m/s?

CsepJieHue B MeTasl/ie (40oNoJIHUTEeIbHanA
pyKoATKa)

OMUCCHOHHbIN NoKasaTe b BUGpaLum

ap, = 3,590 m/s®

HeonpegenenHoctsb K = 1,5 m/s?

A\ Buumanue!

MoKasaTenu BUGPaLMM U3MEHSIOTCA B 3aBMCMMOCTH
OT YC/I0BUI! UCMO/Ib30BAHISA B/IEKTPUYECKOrO
MHCTPYMEHTA W MOTYT B UCK/IIOUUTESbHBIX CYHasnX
MPEBbILLAT NPUBEAEHHBIE BEANYMHDI.

5. Mepep BBOAOM B KCMyaTaLuio

Y6eauTech nepes NoAKIOYEHMEM, YTO AaHHbIe Ha
TUMNOBOM Tab/IMYKEe COOTBETCTBYIOT NapameTpam
cetu.

Bcerga BbiHUMaliTe WTeKep U3 PO3eTHU Npemae,
4YeM OCyLLEeCTB/IATb HACTPOMKM YCTPOMCTBA.

5.1.YcTaHOBKa 0MNOJ/IHUTE/IbBHOW PYKOATKU
(p1cyHOK 2-3/nos. 8)
[JononHutenbHas pykoaTKa (8) o6ecneynT Bam Bo
BpeMsA paboTbl C yAAPHOW 3IEKTPUYECKON APEebio
[0NONHUTENbHYO onopy. MoaTomy He Ucnonb3yihTe
YCTPOMCTBO 6€3 JONOHUTENIbHON PYKOATKM.
JononHutenbHas pykoATKa (8) KpenuTca K yaapHoi
9/IEKTPUYECKON Apenn nyTem 3axunma. Mpy nomoLum
BpaLLEHNA PYKOATKW B HanpaB/ieH!W BpaLleHUs
4acoBOW CTPE/IKMN 3aKmM ycunmnsaeTcA. BpaleHve
NpoTUB BpaLLEeHNA 4aCoBOM CTPesIKM ocnabnaet
EEVICIVE
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@ [punoxeHHas gononHUTENbHAA PyKoATKa (8)
OONKHa 6bITb CHaYana ycraHosneHa. [ins atoro
BpaLLas PyKOATKY OTKPbITb B JOCTATOYHOM
CTENEeHU 3aXKMUM AJ1A TOro, YTOObl MOXKHO 6bL10
BCTaBWUTb AOMONHUTE/IbHYIO PYKOATKY Yepe3s
CBEPWbHBIV NATPOH (1) B yaapHyo
3/IEKTPUYECKYIO Apesib.

@ [locne Toro Kaxk fONONHUTEIbHAA PYKOATKA (8)
OyAeT BCTaB/ieHa NoBEPHUTE ee B camoe
yao6Hoe ana Bac nonoxeHue.

@ Tenepb BpaLlanTe pyKoATKY B
NPOTUBOMOJIOKHOM HanpasieHUU A0 TeX nop,
roKa JOMOMHUTE/IbHas PYKOATKA He byaeT
3aKpeneHa.

® [lononHuTtenbHasa pyKoaTKa (8) MoMeT 6bITb
MCNO/Ib30BaHa KaK npasLuamMuy TaK U ieBLIamu.

5.2 YcTaHOBKa U peryiupoBKa orpaHuuutens
rny6uHbl 06paboTKMU (PUCYHKM 4 U 5/n0o3. 2)

® OTBUHTUTb GapallKOBbIV BUHT (a) Ha
[IOMONIHUTENIbHOM PYKOATKE (8) M BCTaBUTb
orpaHuyuTeNb rNy6rHbI 06paboTHM (2) B
OTBEPCTUE JOMNOHUTENIbHOM PYKOATKM.

e OrTperynnpoBarb orpaHnynTeNb FNyOUHbI
06paboTKN 1 BHOBb 3aTAHYTb 6apallKOBbIN
BUWHT.

e CsepnuTe 0TBEpCTHE [0 TEX MNOP, NOKa
orpaHuyuTeNb rNy6rHbI 06paboTHN He
NMPUKOCHETCA K 06pabaTbiBaeMoOMy NpeameTy.

5.3 YcTtaHoBKa cBepJ1 (PUCYHOK 6-7)

® Bcerpa BbiTackuBaviTe WTEKep nepeg,
npoBeAEeHUEM PEryIMPOBOK Ha YCTPOMCTBE.

® OcnabuTb KpenieHne orpaHnyUTeNs rnyouHbl
06paboTHM, Kak oNmncaHo B 5.2 U CABUHYTb B
HanpasaeHWUN AOMNOHUTENBHOM PYKOATKE.
Taxkum 06pa3oM OTKpbIBAETCA AOCTYN
CBOGOAHbIN AOCTYN K CBEP/IM/IBHOMY NaTPOHY
(1).

@ YjapHas aneKTpuyecKas Apesb ocHalleHa
BbICTPO3aMMHbIM NATPOHOM (1).

® PackpyTtuTte cBepaubHbIM NaTpoH (1).
OTBepcTHe AnA cBepna JOKHO BbiTb
[0CTaTOYHO 6OMBLUMM ANA TOro, YTO6bI BCTaBUTb
cBepo.

@ [opbepute nogxoasiiee ceepso. BctaBbTe
CBEpPJI0 KaK MOXHO r1y6xe B 0TBEpCTHE
CBEpP/INIBHOIO NaTpoHa.

® 3aBWHTUTE CBEPAWbHbLIM NAaTPOH (1).
MpoBepbTe cuny KpenieHus ceepna B
cBepauabHOM naTpoHe (1).

e HoHTponupyiite ¢ ognHakosom
NepUOANYHOCTbBIO CUY KPEernJieHus cBepia unm
HacafK#u (BblHbTE LUTEKEP M3 PO3ETHM
anexTpoceTn!).
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6. YnpaBaeHue yCTpOiCTBOM

6.1 Mepekntoyatesib BKAOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(pucyHoK 8/no3. 5)

® BcrasbTe cHavana nogxogsiiee cBepao B
yCTpOMCTBO (cMOTpUTE 5.4).

@ BcraBbTe WTEKep B COOTBETCTBYHIOLLYIO
LUTENCENbHYIO PO3ETHY.

® YCTaHOBWTE 3NEKTPUYECKYIO ApeSib
HEenocpeacTBEHHO B MECTO CBEP/IEHMS.

Brao4nUTb:
HaxkaTb nepekntoyaTent BRAYEHO-BbIKIOHYEHO (5)

MpoaonKuTeNbHbIA PeXRUM paboTbl:
3acTonopuTb NepekstoyaTe b BRIIOYEHO-
BbIK/IIO4EHO (5) NPK MOMOLLIM KHOMKM C hnKcaLmemn
nonoxeHus (4).

BbIKNOYUTD
HaaTb KOPOTKO Ha NepeKsityaTe b BKIHOYEHO-
BbIK/1104EHO (5).

6.2 PerynMpoBKa CKOpOCTH BpalleHUsA
(pucyHoK 8/no3. 5)

® BblMOxeTe 6eccTyneHyaTo peryamposatb
CHKOpOCTb BpaLleHusa BO Bpems paboThbl.

o [lytem 6onee nnm MeHee CUIbHOIO HaXaTHA Ha
nepeKIYaTe/ b BKAIOYEHO-BbIKIIOYEHO (5)
Bbl6epuTE CKOPOCTb BPaLLEHUA.

® BbiGop npaBWabHOM CKOPOCTHM BpaLLeHUs:
Hambonee noaxoasLlan CKOPoCTb BpaLLeHUA
3aBUCUT OT 06pabaTbiBaEMON AeTaiu, peXnMa
paboTbl U UCMOb3YyEMOro cBepa.

® Cnaboe faBneHue Ha nepekaoyaTenb
BHJIO4EHO-BbIK/IIOYEHO (5): HU3Kaa CKopocTb
BpalleHnsa (MpUMeHaeTcA ANA: MasleHbKUX
LLYPYNOB, MAKWX o6pabaTbiBaeMbIx feTanen)

® CunbHoe faBneHWe Ha nepekoyaTenb
BHJIO4EHO-BbIK/IIOYEHO (5): BbICOKaa CKOPOCTb
BpalleHuns (MpuMeHaeTca ana:
60NbLIMX/A/IMHHBIX LLYPYMOB, ECTKUX
obpabaTbiBaeMbIx feTanen)

PeKomeHpauma: HaunHanTe CBepsIeHUe OTBEPCTUM
C MasieHbKOWM CKOPOCTbIO BpallleHus. 3aTtem
NOCTENEHHO NOBbILLANTE CKOPOCTb BPaLLEHUS.

MpeumywecTso:

B Hauane ceepsieHUA CBEPSIO MOXHO flerye
KOHTPO/IMPOBaTb M OHO HA COCKOJ/Ib3HET.

Bbl n36emnTe NonyyYeHns pasbuTbix OTBEPCTUI
(Hanpumep, Npu 06MLOBKE Kadenem).
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6.3 MpepBapuTesibHaA ycTaHOBKa CKOPOCTHU
BpauieHUA (PUCYHOK 8/nos. 6)

® Perynatop ckopocTh BpaleHus (6) no3sonsaeT
Bam ycTtaHaBiMBaTb MaKCMMasibHY0 CKOPOCTb
BpaLleHus. MepektoyaTenb BRIYEHO-
BbIK/I04EHO (5) MOXET BbITb HAXAaT TO/IbKO A0
YCTaHOB/IEHHOW MaKCUMaslbHOM CKOPOCTH
BpaLLEeHuns.

@ YCTaHOBWTE CKOPOCTb BpaLLeHUsA NP NOMOLLM
peryavpytoLlero Konbua (6) Ha nepextoyatene
BKJIIOYEHO-BbIK/IIOYEHO (5).

® He ocywecTtBnaviTe perynMpoBKy BO Bpems
CBepeHunA.

6.4 MepeKntoyatenb BpalleHUA B/IeBO-BMNpPaBo
(pUCYyHOK 8/no3. 7)

o [lepekntoyaTb TO/IbKO Ha BbIK/IIOYEHHOM
ycTpotlicTtse!

® Buibepute npu nomoLm nepexroyaTens
BpaLlleHuA BieBO-BNpaso (7) HanpasieHve
BpaLLeHWA YAapHOM S/IEKTPUYECKOM Apenu:

Hanpaenenwue Bpawenua  lMo3vumA neperoyarens
BpatueHue Bnpaso (Bnepea 1 cBepsieHme)

HamaTto cnpasa
Bpalienue Bneso (Hasan) Ha}aro cnesa
6.5 MNeperntovarenb cBepsieHUe/ygapHoe

cBepJ/ieHue (pUcyHoK 9/nos. 3)

MepekrntovyaTb TONIbKO Ha BbIK/IIO4YEHHOM
ycTpotiicTtse!

CBepnieHue:

Mepekrntoyatens ceepneHne/yaapHoe ceeprenme (3)
B MO3ULIMKN CBEPeHMe. (no3uuma A)

MpumeHeHWe: aepeBo; MeTasl; n1acTmace

YpaapHoe cBeprieHue:

Mepekrntoyatens ceepneHne/yaapHoe ceeprenue (3)
B MO3ULIMKN YAapHOe cBepieHue. (nosuuma B)
[MprMmeHeHWe: 6eTOH; KaMeHb; CTEHbI

6.6 OnpepenuTb 061acTb CKOPOCTU BpalLeHUA
Asurartensa (pucyHoK 10)

MepekrnoyaTenb CKOPOCTH BpalleHus (9) paet
BO3MOXHOCTb paboTaTh B Onpeae/ieHHoM 061acTm
CKOPOCTU BpPaLLEHUN.

Mo3uuma neperntoyatena crtynedb 1 (A)
0O6nacTb CKOPOCTU BpaLLEeHUA: BbICOKUM
KPYTSALLMIA MOMEHT, HU3Kasa CKOPOCTb

Mo3uuma neperntoyatena crtynexb 2 (B)
0O61acTb CKOPOCTU BpPaLLEHUA: HA3KUI KPYTALLUI
MOMEHT, BbICOKasA CKOPOCTb
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BHumaHue! 3anpelleHo ocyLecTBAATb 3TH
peryMpoBKU BO BpeMs CBEp/IEHUA

6.7 PeKomeHpauMu gnAa paboTbl C yaapHoOM
3/IEeKTPUHECKON Apenblo

6.7.1 CBepieH1e B 6eTOHE U CTEHE

@ YcCTaHoBWUTE MeperyaTeb
cBepaeHne/yaapHoe ceeplieHue (3) B nosuumio B
(yaapHoe csepieHue).

[ ) V|CI'IOJ1b3yf/‘ITe ANA cBepaeHnA B CTeHe Unn
6EeTOHe TO/IbKO CBepna C TBepAOCMIaBHbIMU
naactTMHamMu 1 BbICOKYHO CKOPOCTb BpaLlleHHKA.

6.7.2 CBepnieHue B cTanun

@ YcTaHOoBUTE NeperyaTeb
cBepaeHUe/yaapHoe ceeplieHure (3) B nosuumio A
(cBepneHue).

® Wcnonb3yite ana cBepieHnsa B CTanm TONbKO
HSS-cBeprno (HSS = BbicokonernpoBaHHas
BbICTpOpERYLLAn CTalb) U HU3KYI CKOPOCTb
BpaLLeHus.

® PeKomeHpayeTca cmasbiBaTb OTBEPCTHE
COOTBETCTBYIOLLMM OXJ1aXAatoLLMM CPEACTBOM
[4NA TOro, 4To6bl U36EKaTb HEHYKHOro M3HOCAa
ceepna.

6.7.3 BBUHYMBaHWE U BbIBUHYUBAHUE BUHTOB

@ YcTaHoBUTE MeperyaTeb
cBepaeHne/yaapHoe ceeplieHue (3) B nosuumio A
(cBepneHue).

® WMcnonb3ayiTe HU3KY CKOPOCTb BpaLleHus.

6.7.4 CBepnieHHne oTBEPCTUI

Ecnun Bbl 3enaete npocBepauTb rnyboKoe
O0TBEPCTUE B TBEPAOM MaTepuane (Hanpumvep,
CTaslb), TO Mbl PEKOMEHAYEM NpeaBapuTebHO
NPOCBEP/INTL OTBEPCTUE CBEPJIOM C MEHbBLLIMM
AnameTpom.

6.7.5 CBepnieHue B NIUTKe U Kadene

@ YcTaHOBMWTE NepeKoyaTenb
cBepaeHne/yaapHoe ceeplieHue (3) B nosuumio A
(cBepneHue).

@ YcTaHOBMWTE NepeKoyaTenb
cBepaeHne/yaapHoe ceeplieHue (3) B nosuumio B
(yAapHoe cBepieHne), KaK TOJIbKO CBEp/o
npo6beT NANTKY/Kadenb.

20

Uhr Seite 20

7. 3ameHa Kabena nuTaHUsA
AJZIEKTpoCceTU

Ecnv 6yaeT noBpemaeH Kabenb NUTaHua ot
9/IEKTPOCETU 3TOMO YCTPOMCTBA, TO €ro JO/IKEH
3aMEHWUTb U3roTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, Ero CyrHoba
cepBu1ca Uu Apyroe 1LO ¢ NOJ0GHOM
KBaMdMKaLmen aas Toro, YTobbl n3bewartb
OonacHOCTEMN.

8. OuucTKa, TeXHU4YecKuin yxoa u
3aKas 3anacHbIX getaneu

Mepepn Bcemy paboTamm Mo OYNCTKE BbIHYTb
LITEeKep U3 PpoO3eTKW.

8.1 Ouuctka

o OunwanTe 3aWnTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA N KOPMNYyC
[ABUraTena Kak MOXHO JyyLue OT Mbiv 1 rpA3w.
[MpoTpute hpesy YMCTON BETOLLIO NN
npoaynTe cXaTbiM BO34YXOM C HA3KUM
[LaBneHvem.

® Mol pekomeHayem ounwats pesy nocne
KaXk0ro 1Crosib30BaHnA.

o OunwanTte yCTpONCTBO PerynApHO BNaXKHON
TPANKOW C HE6OMNBLUNM KONTMYECTBOM XWUAKOTO
Mbina. He ncnonb3yinTe motowme cpeacTea unm
pacTBOPUTE; OHWN MOTYT Pa3becTb
nnacTmaccoBble 4acTu ycTpoicTea. CneguTe 3a
Tem, 4TO6bl BOJA He nonasna BOBHYTPb
yCTpOWCTBa.

8.2 YronbHble WeTKn

Mpwn ypeamepHOM 06pa3oBaHNK UCKP CAaNTe
dhpesy B cneumanmanpoBaHHyto MacTpecKyto Ansa
NMPOBEPKMN YrofbHbIX LLETOK.

BHyMaHue! YronbHble WweTku paspeluaeTtca
3aMEHATb TOMbKO CNEeLManuCTy SNMEeKTPUKY.

8.3 TexHu4eckui yxon
B ycTpoiicTBe Kpome 3Toro HeT feTaneu,
KOTOPbIE HY>AAIOTCA B TEXHUHECKOM YXO[€.
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8.4 3akas 3anacHbIx aeTaneun:

[Mpy 3aka3e 3anacHbIx YacTe Heo6XxoaNMO

npuBecTu cnegywowme naHHble:

® Moaundvkauma ycTporcTea

® Howmep apTukyna yctponcrsea

® MpeHTudnKaumoHHbI HOMep yCTpocTBa

® Howmep 3anacHow Yactu Tpebyemown AnA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LeHbl 1 MHhopMaumA HaXo04ATCA Ha

cavite www.isc-gmbh.info

9. YTunusauma v BTOpU4HanA
nepepaboTka

YCTPOWCTBO HAX0AMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TOObI N36EXXaTh ero NOBPEXAEHUA Npu
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBka ABMAETCA
CbIpbeM 1 MO3TOMY MOXET 6bITb NCNOMb30BaHa
NOBTOPHO UK Hanpas/eHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO M €ro NpUHaAIexXHOCTN COCTOAT U3
pasnu4yHbIX MaTepuanoBs, TakKUx Kak Hanpumep
mMeTann u nnactMace. YTunuampyinte aedexkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
NHdopmaumio 06 aToM Bbl MOXeTe nonyynTb B
cneunannsmpoBaHHOM MarasuHe Unmn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!

Uhr

Seite 21
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

© @ 9

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

@
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului (vezi Figura 1)

1. Mandrina

2. Opritor adancime de gaurire

3. Comutator gaurire / percutie

4. Buton de fixare

5. Intrerupétor pornire/oprire

6. Reglor al turatiei

7. Comutator rotire stanga/dreapta
8. Maner suplimentar

9. Comutator pentru turatie

10. Lacas pentru burghie

3. Utilizarea conform scopului

Masina de gaurit este construita pentru gaurirea
lemnului, fierului, a metalelor neferoase si a pietrei cu
utilizarea sculelor de gaurit corespunzatoare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

14.01.2008 10
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Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: 230 V~50 Hz
Puterea consumata: 750 W
Turatie la mers in gol 1: 0-1100 min™!
Turatie la mers in gol 2: 0-3000 min™
Capacitatea de gaurire: Beton 16 mm
Otel 13 mm

Lemn 40 mm

Clasa de protectie: /=
Greutate: 3,3kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore La 98,2dB (A)
Nesiguranta K 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 109,2 dB (A)
Nesiguranta Kyya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Gaurire prin percutie in beton (méaner)
Valoare a vibratiilor emise ay, = 23,804 m/s*
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Gaurire prin percutie in beton (maner
suplimentar)
Valoare a vibratiilor emise ay, = 15,382 m/s?

Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Gaurire in metal (méaner)
Valoare a vibratiilor emise ay, = 5,954 m/s®

Nesiguranta K = 1,5 m/s?

23

o



Anleitung RT-ID 105 SPK5:

Gaurire in metal (maner suplimentar)
Valoare a vibratiilor emise a,, = 3,590 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte de a
executa reglaje la masina.

5.1.Montarea manerului suplimentar
(Fig. 2-3/Poz. 8)

Manerul suplimentar (8) va ofera stabilitate

suplimentara n timpul utilizarii masinii de gaurit cu

percutie. Din acest motiv nu folositi masina fara
manerul suplimentar.

Fixarea manerului suplimentar (8) la masina de gaurit

cu percutie se face cu ajutorul clemelor. Prin rotirea

manerului in sens orar se strang clemele. Prin rotirea

n sens antiorar se desface fixarea manerului.

® Manerul suplimentar anexat (8) trebuie mai intai
montat. Pentru aceasta trebuie ca prin rotirea
manerului sa deschideti clemele suficient de mult
pentru ca manerul suplimentar sa poata fi impins
peste mandrina (1) pe masina de gaurit prin
percutie.

@ Dupa pozitionarea manerului suplimentar (8)
potriviti-l in pozitia de lucru cea mai comoda
pentru Dvs..

@ Rotitiacum manerul in sensul opus, pana cand
se blocheaza.

® Manerul suplimentar (8) este indicat atat pentru
dreptaci cat si pentru stangaci.

5.2 Montarea si reglarea opritorului adancimii de
gaurire (Fig. 4-5/Poz. 2)

@ Desfaceti surubul fluture (a) pe manerul
suplimentar (8) si pozitionati opritorul adancimii
de gaurire (2) in orificiul din manerul suplimentar.

® Reglati opritorul adancimii de gaurire si strangeti
din nou surubul fluture.

@ Dati acum gaura si inaintati pana cand opritorul
adancimii de gaurire atinge piesa de prelucrat.

24
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5.3 Montarea burghiului (Fig 6-7)

@ Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte
de a efectua reglaje ale aparatului.

@ Desfaceti opritorul adancimii de gaurire conform
descrierii de la punctul 5.2 si impingeti-l in
directia manerului. Aveti acum acces liber la
mandrina (1).

® Aceastd masina de gaurit prin percutie este
dotata cu o mandrina cu prindere rapida (1).

@ Rotiti mandrina (1) deschizand-o. Deschiderea
trebuie sa fie suficient de mare pentru a putea
prelua burghiul.

@ Alegeti un burghiu adecvat. impingeti burghiul la
maxim in deschiderea mandrinei.

@ Rotiti mandrina (1) inchizand-o. Verificati daca
burghiul este bine fixat in mandrina (1).

@ Verificati la intervale regulate de timp daca
burghiul, respectiv scula sunt bine prinse in
mandrina (decuplati stecherul de la retea!).

6. Operare

6.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 8/Poz. 5)

® Montati mai intai un burghiu potrivit in masina
(vezi 5.3).

@ Racordati cablul de retea la o prizd adecvata.

@ Asezati masina de gaurit pe punctul unde
urmeaza sa se dea gaura.

Pornire:
Apasati intrerupatorul pornire/oprire (5)

Functionarea de durata:
Asigurati intrerupatorul pornire/oprire (5) cu butonul
de fixare (4).

Oprire:
Apasati scurt intrerupatorul pornire/oprire (5).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 8/Poz. 5)

e Intimpul utilizarii masinii de gaurit puteti regla
turatia acesteia fara trepte.

@ Prin apasarea mai tare sau mai usoara a
intrerupatorului pornire/oprire (5) alegeti turatia.

® Alegerea turatiei corecte: Turatia adecvata
depinde de piesa de prelucrat, de regimul de
functionare si de burghiul folosit.

® Apasare usoara pe intrerupatorul pornire/oprire
(5): turatie joasa (adecvata pentru: suruburi mici,
materiale de prelucrat moi)

® Apadsare maitare pe intrerupatorul pornire/oprire
(5): turatie mai mare (adecvata pentru: suruburi
mari/lungi, materiale dure)

o
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Pont: Folositi o turatie mai mica atunci cand incepeti
sa dati gaura. Cresteti apoi treptat turatia.

Avantaje:

® Cand incepeti sa dati gaura, burghiul este mai
usor de controlat si nu aluneca.

@ Evitati astfel gaurile agchiate (de ex. la placile de
teracota).

6.3 Preselectia turatiei (Fig. 8/Poz. 6)

@ Inelul de reglare a turatiei (6) va permite definirea
turatiei maxime. intrerupétorul de pornire/oprire
(5) nu mai poate fi apasat decat pana la turatia
maxima prestabilita.

@ Alegeti turatia maxima cu ajutorul inelului de
reglare a turatiei (6) aflat in dreptul
intrerupatorului de pornire/oprire (5).

@ Nu efectuati acest reglaj in timpul procesului de
gaurire.

6.4 Comutatorul rotire stinga/dreapta
(Fig. 8/Poz. 7)

® Comutarea se va realiza numai cand aparatul
este in repaus!

@ Alegeti sensul de lucru al maginii de gaurit prin
percutie cu ajutorul comutatorului rotire spre
stanga/rotire spre dreapta (7):

Sensul de lucru al masinii Pozitia comutatorului
Rotatie spre dreapta
(inainte si gaurire) apasat in dreapta

Rotatie spre stanga (inapoi) apasat in stanga

6.5 Comutator gaurire/percutie (Fig. 9/Poz. 3)

@ Comutarea se va realiza numai cand aparatul
este in repaus!

Gaurire:

Comutatorul gaurire/percutie (3) este in pozitia
gaurire. (Pozitia A)

Utilizare: lemn; metale; materiale plastice

Gaurire prin percutie:

Comutatorul gaurire/percutie (3) este in pozitia
percutie. (Pozitia B)

Utilizare: beton; piatra; zidarie

6.6 Definirea ariei de turatie (Fig. 10)
Comutatorul pentru turatie (9) va ofera posibilitatea
de a lucra intr-o anumita arie de turatie.

Pozitia comutatorului treapta 1 (A)
Aria de turatie: Cuplu de torsiune ridicat, viteza mica
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Pozitia comutatorului treapta 2 (B)

Aria de turatie: Cuplu de torsiune scazut, viteza
ridicata

Atentie! Nu efectuati acest reglaj in timpul procesului
de gaurire

6.7 Ponturi pentru lucrul cu masina de gaurit cu
percutie

6.7.1 Gaurire in beton si zidarie

@ Pozitionati comutatorul gaurire/percutie (3) in
pozitia B (gaurire prin percutie).

@ Incazul zidariei sau al betonului utilizati
intotdeauna burghie pentru metale dure si o
turatie ridicata.

6.7.2 Gaurire in otel

@ Pozitionati comutatorul gaurire/percutie (3) in
pozitia A (gaurire).

@ Incazul otelului utilizati intotdeauna burghie HSS
(HSS = otel rapid, inalt aliat) si o turatie joasa.

® Esterecomandata ungerea gaurii cu un agent de
racire adecvat, pentru a evita uzura inutila a
masinii de gaurit si a burghiului.

6.7.3 Strangerea/Desfacerea suruburilor

@ Pozitionati comutatorul gaurire/percutie (3) in
pozitia A (gaurire).

@ Folositi o turatie joasa.

6.7.4 Gauri pregatitoare

in cazul in care doriti s& dati o gaurd adanca intr-un
material dur (cum ar fi otelul), va recomandam sa dati
mai intai o gaura pregatitoare cu un burghiu mai mic
in punctul respectiv.

6.7.5 Gaurire in faianta, gresie si placi de
teracota

@ Aduceti comutatorul de gaurire/percutie (3) in
pozitia A (gaurire) pentru a da gaura pregatitoare.

@ Aduceti comutatorul de gaurire/percutie (3) in
pozitia B (gaurire prin percutie) imediat ce
burghiul a strapuns gresia/faianta/placa de
teracota.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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Lpeaynpexpaerune — C uen HamanABaHe pUcKa OT HapaHaBaHe NpoyeTeTe yNbTBaHETO 3a
ynotpe6a“

HoceTe npeana3svu cpeacTsa 3a cryxa.
Bb3AeicTBIETO Ha WyMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cryxa.

HoceTte npeanasHa macka cpeluy npax.
m Mpu obpaboTkata Ha ObPBO U APYyrk MaTepuanv MoXe Aa ce OTAenu yBpexaall 34paBeTo
- npax. He 6uBa pa ce obpaboTBaT cCbAbp>KaLm azbect matepuanm!

HoceTte 3awuTHu o4unna.
OTpaenunuTe ce no Bpeme Ha paboTa UCKPY UM U3Nn3alunTe oT ypeaa TPEeCcKu, CTbProTUHN U
npax mMorat fa NpUYMHAT 3aryba Ha 3peHneTo.
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/\ Buumanme!

Mpu n3non3eaHe Ha ypeanTe TpAbGBa fa ce cnassar
HAKOM NpeanasHn Mepku 3a 6esonacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npo4eTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTte ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKO Bpeme. B
cnyyan, Ye Tpabsa Aa npepaneTe ypeaa Ha apyrm
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3M0NoNyKun unm
LEeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbniofaaBaHe
Ha ToBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. UHcTpyKumumn 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poluypa.

/A NMPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKU YHa3aHUA 3a 6630I'IaCHOCT nu
MHCTPYKLUUMN.

npOI'chI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YKasaHUATa 3a
6e30MnacHocCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOraT Ja uMmat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEHKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (¢wr. 1)

1. TlaTpoHHWK 3a cBpeaso

2. OrpaHunuuTen 3a gbA6o4MHa Ha NnpobuBaHe

3. [peBkioyBaTen npobrBaHe/yaapHoO NpobrBaHe
4. ByToH 3a duKcHpaHe

5. BkntouBaHe/M3Ka04BaHe

6. Perynatop Ha o6opoTute

7. TpeBKaoYBaTeN XOA4 HAAACHO/XO HANIABO

8. [lonmbiHUTeNHa pbHOXBATKa

9. [lpeBKioyBaTeN 3a YeCcTOTa Ha BbpTEHE

10. CbxpaHeHue Ha cBpeana

3. YnoTpeba no npegHasHa4yeHue

Mpo6rBHaTa MallMHa e NoAXoAAWa 3a NpobusaHe
Ha AYMKK B 4bPBO, N30, LBETHWU MeTa/n U KaMbK
npwv U3Mnoa3BaHe Ha CbOTBETHUS NPOGMBEH
MHCTPYMEHT.

MaluHata Tpsi6Ba fa ce U3noi3sa camo rno
npegHasHaueHueTo i. BcaKa no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpeba He e Mo npegHasHaveHve. 3a
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npegusBuKaHu OT TOBa WETU MK HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /ULLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeasua, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npegHa3Ha4YeHMeTo CU He ca NPOn3BeAEeHH 3a
npomMuLLIIeHa, 3aHaATYMICKA UK nHAycTpuanHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nosssa B MPOMULLIEHH, 3aHAATYMCKK
WUW NHOYCTPUaNHU NPeanpUATUA, KaKTO 1 NpKn
PaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.

4. TexHU4YECKN JaHHU

MpeoBo HanpemxeHue: 230V~ 50 Hz
HoHcymauus Ha ToK: 1050 W
O60opoTH Ha NpaseH xog 1: 0-1100 min"
O60poTH Ha NpaseH xop 2: 0 - 3000 min™
MponsBoanTeNHOCT NpU NpobuBaHe:  GeToH 16 MM

cTomaHa 13 mm

ObpBo 40 MM
Knac 3awmra: I/
Terno: 3,3 Kr

Lym n BuGpaumna

CTOMHOCTWTE 3a LUYyM 1 BUOpaLMA ca NoayyYeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3ByKOBO HansraHe L,a 98,2dB (A)
Honeb6anwe Kya 3dB
HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lyya 109,2 dB (A)
Hone6aHue Kyya 3dB

HoceTte 3awuTta 3a cnyxa.
BnvsHWeTO Ha Lyma MOoe Aa NpUYMHY 3ary6a Ha
cnyxa.

O6WuWTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHUs (BEKTOPHA cyMa
Ha TpUTe NOCOKM) NoayYeHu cbrnacHo EN 60745.

YpaapHo npo6uBaHe B 6€TOH (pbKoXBaTKa)
CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TpenTeHus a,, = 23,804 m/s?
Honebanuve K = 1,5 m/s?

YpapHo npo6uBaHe B 6eTOH (fONMbJHUTENHA
pbKOXBaTKa)

CTOMHOCT Ha emMm1CHsA Ha TpenTeHus a, = 15,382 m/s?
Honebanue K = 1,5 m/s?
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Mpo6uBaHe B meTan (pbKoxBaTKa)
CTOMHOCT Ha eMMUCHA Ha TPENTeHus a;, = 5,954 m/s?

Kone6aHue K = 1,5 m/s?

Npo6uBaHe B MeTan (fOoNbJAHUTENHA
pbKOXBaTKa)

CTOMHOCT Ha eMmncKA Ha TpenTeHus a, = 3,590 m/s?
HonebaHuve K = 1,5 m/s?

/\ Buumanme!

CToMHOCTTa Ha TPENTEHMATA LLie Ce NPOMEHS Bb3
OCHOBa Ha cdepaTa Ha NPUIOKEHUE Ha
€/IEKTPOMHCTPYMEHTA U MO U3K/OYEHUE MOXKE Aa
6bAe Hap nocovyeHaTa CTOMHOCT.

5. Mpeau nycKaHe B ekcnjioaTtauus

Mpeayn cBbp3BaHETO Ce ybeaeTe, Ye AaHHWUTE BbPXY
TMnoBaTa Tabesika OTroBapAT Ha AaHHWUTE OT
mpeara.

Mpeav aa npeanpuemeTe HACTPOMKK Ha ypeda
BMHArn U3 bprnBanTe MPEXOoBHs LEnce.

5.1 MoHTUpaHe Ha onb/IHUTEIHaTa pbKOXBaTKa
(¢wr. 2-3/nos. 8)

JonbnHutenHaTa pbKoxBaTKa (8) Bu npegoctass

JOMb/IHUTENIHA YCTOMYMBOCT MO Bpeme Ha

13Moa3BaHe Ha MalumMHaTa 3a yaapHo npobusaHe.

3aToBa He M3nos3BariTe MalnHaTa 6e3

AOMb/IHUTENIHATA PbHOXBATKA.

JonbaHuTenHaTa pbKoOxXBaTKa (8) ce 3aKkpensa Ha

MaluMHaTa 3a ygapHo npobusaHe Ypes 3aTaraHe ¢

Knemun. Ypes BbpTeHe Ha ApbHKaTa Mo NocoKa Ha

YacoBHMKOBAaTa CTpe/iKa 3aKpenBaHeTo ce cTAra.

BbpTeHeTo B nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa

CTpesiKa ocBO60O¥ AaBa pbKoxBaTHara.

® [loctaseHarta fOMb/HUTENHA pbKOXBATKA (8)
nbpBo TpAbGBa fa ce MoHTUpa. 3a uenTa ypes
BbpTEHEe Ha ApbMKaTa 3aTAraHeTo C KemMu
TpA6sa Ja ce 0TBOPKU AOCTaTbYHO LUMPOKO, 3a
[a MOXe Aonmb/HUTEeNHaTa pbKOXBaTKa Aa ce
136yTa Haj naTpoHHMKa 3a cepeaioTo (1) Ha
MaluMHaTa 3a yaapHo npobusaHe.

® Cnep unsbyTBaHe Ha fonMbiHUTENHATA
pbKOXBaTKa (8) HaMecTeTe A B Han-ygobHaTa 3a
Bac pa6oTtHa nosuums.

@ CeraoTHOBO BbpTETE ApbHKaTa B 06paTHa
NOCOKa Ha BbpTeHe, OKaTO AOMb/IHUTENIHATA
pbKOXBaTKa NpuaerHe 3gpaso.

® [onbnHuTenHaTa pbKoxBaTKa (8) e noaxopAwa
KaKTo 3a xopa, paboTellu ¢ fAcHaTa pbKa, Taka
1 3a neBmnyapu.
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5.2 MoHTa 1 HacTpoWMKa Ha orpaHM4MTeN 3a
Abn6ouuHa (dwur. 4 - 5/nos. 2)

@ OcBoboaeTe KpM4aTUA BUHT () BBPXY
OoNbAHUTENHATa ApbHKa (8) n noctaBeTe
orpaHuuMTens 3a Aba60o4MHa (2) B 0TBOpa Ha
JOMb/HUTENHATA APbHKA.

® Hactpoiite orpaHnunTens 3a gba6oymHa u
3aTerHete OTHOBO KPUHaTUA BUHT.

@ Ceranpo6uiiTe 0TBOp, OKATO OrpaHUYUTENAT
3a Ab/I60YMHA fonpe AeTanna.

5.3 NocTtaBAHe Ha cBpeaso (¢ur. 6-7)

e [lpeau pa npeanpremeTe HaCTPOMKK Ha
MallumMHaTa, UsgbprneaniTe MpPexoBUsA LWencen.

e OcBoboaeTe orpaHuyMTENA 3a AbIOOYNHA,
KaKTO e onucaHo B 5.2 1 ro 6yTHeTe No nocoka
Ha gonb/HWTEeNHaTa pbKoxBaTKa. OcBeH ToBa
TpAbBa fa 6bae AEMOHTUPAHO NpaxoyiaBAHETO
(9) (B1 5.3). Mo TO3M Ha4MH MmaTe cBOGOAEH
[0CTbN A0 NaTpOHHWKaA 3a cepegna (1).

e Tasu mawmuHa 3a ygapHo npobusaHe e
obopyaBaHa ¢ 6bp3o3aTeraTesieH NaTpoHHUK 3a
cspepna (1).

@ OrtBuiMTe naTpoHHWKa 3a cBpeasia (1). OTBopbT
3a cBpeasioTo TpsAbsa Aa 6bae AOCTaTbYHO
ronsm, 3a fa noeme CBpeg/oTo.

® W3bepeTte noaxoaawo cepeano. [bxHeTe
CBPe/I0TO B OTBOPA Ha NaTPOHHUKA, JOKO/IKOTO
€ Bb3MOHO HaBbTpe.

® 3aBuiiTe NaTpoHHWKa 3a cepegna (1).
MpoBepeTe, fanv cBPeAnoToO Cean 34paBo B
naTpoHHUWKa (1).

® HapeposHu MHTEpBann oT Bpeme
npoBepsBanTe CTabUIHOCTTa Ha CBPeANoTO
pecn. MHCTPYMeHTa (M3abpnanTe MpexoBusa
wencen!).

6. O6¢cnyBaHe

6.1 BrouBaHe/u3Kkno4BaHe (¢ur. 8/nos. 5)

@ Han-Hanpep nocTaBeTe NOAXOAALLO CBPEAJIO B
malumnHara (ux 5.3).

@ CBbpreTe MperKoBUA LENCcen ¢ NoAXoAALL
KOHTaKT.

@ [locTaBeTe Npo6uBHaTa MaLUMHA AUPEKTHO Ha
MACTOTO 3a NpobuBaHe.

BrniouBaHe:
HaTtucHeTe BRouBaHe/MskaouBaHe (5)

MpoabnxutenHa pabora:

3aluTeTe BRIOYBAHE/M3KOUBaHE (5) ¢ 6yTOHa 3a
duKcupaHe (4).
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UsknouBaHe:
3a KpaTKo HaTMUCHeTe BKJIIoYBaHe/U3Kto4BaHe (5).

6.2 PerynupaHe Ha o6opoTtuTe (¢ur. 8/nos. 5)

® MoeTte ga peryamparte 6e3cTeneHHo
060pOTUTE NO BpeMe Ha paboTa.

® Ypes no-cuaHo nnam no-cnabo HaTUCKaHe Ha
NPEeBK/II0YBATE/IA BKIOYEHO/U3KOUEHO (5)
n3bepete obopoTUTE.

® W36op Ha npaBunHuTe o6opoTH: Haw-
noaxoaawmTe 060poTH 3aBUCAT OT 3aroToBKaTa,
OT peruMa Ha paboTa 1 OT MOCTaBEHOTO
cBpeasIo.

@ [lo-cnabo HaTUCKaHe Ha NpeBK/YBaTeNs
BKJIOYEHO/U3KJIKOYEHO (5): MO-HUCKM 060pPOTH
(nogxoasium 3a: Maskm 601TOBE, MEKU
marepuanm).

® [lo-cunHo HaTUCKaHe Ha NpeBKIYBaTENS
BKJ/IOYEHO/U3KJIKOHEHO (5): NO-BUCOKM 06OPOTH
(noaxoasium 3a: ronemu/abarv 601ToBe, TBBPAU
marepuanm).

MpenopbKa: 3ano4ysaiTe NPOGMBAHETO HA AYMNKU C
HWCKKM 060poTH. Cnep ToBa NOCTENEHHO
yBenyaBanTe o60poTuTe.

MpepumcTBa:

Mpw 3anoyBaHe Ha NPo6MBaHETO CBPEA/10TO No-
JIECHO Ce KOHTPOMpa U He He Ce U3MeCTBa.
M36aresare pasTpoLleHn OTBOPH Npu NpobmusaHe
(Hanp. Npu NI0YKM).

6.3 MNpepaBapuTenHo 3bupaHe Ha o6opoTUTe
(¢pur. 8/nos. 6)

® PerynatopbTt Ha o6opoTuTe (6) Bu gasa
Bb3MOMHOCT fa AeduHUpaTe MaKCUMaHUTe
o6opoTu. MpeBraouBaTenaT
BKJIOYEHO/U3KJIIOYEHO (5) MOXe fa 6bae
HaTUCKaH camo A0 NpefBapuTeNIHO 3afafeHnTe
MaKCUMasIH1 06OpPOTH.

@ Perynupaiite 06opoTuTe ¢ peryampams
npbCTeH (6) B NpeBKaoYBaTeNA
BKJIOYEHO/U3KJTIHOHEHO (5).

® He unsBbpluBaliTe TOBa peryavpaHe no BpemMe Ha
npo6usaHe.

6.4 MpeBKAOYBaTEN X0 HAAACHO/X0A, HANABO
(¢wur. 8/nos. 7)

® [a ce npeBHaO4YBa camMo B NOKOM!

@ C npeBKtoYBaTENA X0 HAASACHO/X0A HaNsBo (7)
HacTpoWMTe NocoKaTa Ha BbPTEHe Ha MalumMHaTa
3a ygapHo npobuBaHe:
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Mocoka Ha BbpTeHe
HapfAcHo
(xo4 Hanpepg, v npobusaHe)

Mo3uuma Ha npeBR/O4YBaTeNnAa
HaTUCHaAT HagACHO

HansBo (xoa Hasapg) HaTUCHaT HaNsaBo

6.5 MpeBKrAouBaTen npobuBaHe/yaapHoO
npo6uBaHe (¢wur. 9/nos. 3)

[a ce npeBKilOYBa camo B NOKOM!

Mpo6uBaHe:

MpeBKaouBaTen npobusaHe/yaapHo npobusaxe (3)
B NOJIOXEHWe NpobusaHe. (No3unuma A)
MpunoxeHne: AbPBO; MeTaNU; NaacTMacu

YpaapHo npo6uBaHe:

MpeBKaoyBaTen npobusaHe/yaapHo npobusaxe (3)
B NOJIOEHWEe yaapHo npobusaHe. (nosuuus B)
[MpunoxeHue: 6eTOH; KaMbK; 3ngapus

6.6 leduHupaHe o6xBaTa Ha YecToTa Ha
BbpTeHe (¢pur. 10)

[MpeBKAOYBaTENAT 32 YeCcTOoTa Ha BbpTeHe (9) Bu

[aBa Bb3MOMXHOCT 3a paboTa B onpeaeneH obxasat

Ha YyecToTa Ha BbpTeHe.

MonoxeHune Ha npeBKatouBartensa cteneH 1 (A)
O6xBaT Ha 4ecToTa Ha BbpTeHe: BUCOK BBbpTALY,
MOMEHT, HUCKa CKOPOCT.

MonoxeHune Ha npeBKtouBaTesna cteneH 2 (B)
O6xBaT Ha YecToTa Ha BbpTeHe: HUCHK BbpTALL
MOMEHT, BUCOKA CKOPOCT.

BHumaHue! He n3BbpLuBaiTe Ta3n HacTpokKa no
BpeMe Ha cBpej/ioBaHe.

6.7 MpenopbKu 3a paboTa ¢ Bawarta mawurHa 3a
yAapHo npo6uBaHe

6.7.1 NMpo6uBaHe Ha 6eTOH U 3upapus

@ [locTaBeTe npeBK/oYBaTENA NPoGHBaHe/yaapHO
npo6usaHe (3) Ha no3uuusa B (yaapHo
npobusaHe).

® 3aobpaboTKaTta Ha 3ugapusa UM 6ETOH BUHAru
M3non3eainTe CBpea/ia oT TBbPA MeTas U BUCOKA
HacTpoMKa Ha 06opoTUTE.

6.7.2 Npo6uBaHe Ha cTOMaHa

@ [locTtaBeTe npeBKAOYBaTENs NPOGMBaHe/yaapHO
npo6usaHe (3) Ha no3uuusa A (npobusaHe).

® 3aob6paboTKaTa Ha cToMaHa BUHaru
nanonssante HSS-cepegna (HSS = Bucoko
nervpaHa 6bp3operella cTomaHa) M HUCKa
HacTpoMKa Ha 06opOoTUTE.

@ [lpenopbuuTeNHO €, NpY NPoBMBaHETO Aa ce
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13M0/13Ba NOAXOAALLO OX/IaMAallL0 CPEACTBo, 3a
[ia ce U3berHe HeHy»HO M3HOCBaHE Ha
cBpeasioTo.

6.7.3 3aBMBaHe/oTBUBaHe Ha 6oa1TOBE

@ [locTaBeTe npeBKAOYBaTENS NPOGUBAHE/YAAPHO
npo6usaHe (3) Ha nosuumsa A (npobusaHe).

® Wanonsealite HUCKa HacTporKa Ha 060poTUTE.

6.7.4 Mpo6uBaHe Ha AYNKU

B cnyyaii, ye uckate fa npobuete AbN6OKa AynKa B
TBBPA Matepuan (Kato cTomaHa), npenopbysame,
Ja npobusaTe gynKara ¢ No-MasiKo CBPeas1o.

6.7.5 Mpo6uBaHe BbB hasgHCOBU MJIOYKU U Kax/in

® B Havanoto Ha npobuBaHeTo NnocTaBeTe
npeBK/oYBaTeNA NpoGuBaHe/yaapHoO
npo6usaHe (3) Ha nosuumsa A (npobusaHe).

@ [locTaBeTe npeBK/OYBaTENA NPOGUBaHE/yAaAPHO
npo6usaHe (3) Ha nosuuma B (ygapHo
npo6usaHe), cej Kato CBPeasioTo e Npobuso
nnoykata/kaxnara.

7. CmAHa Ha MpeHoBUA
CbeaUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEMOBUAT CbeAMHUTEIEH MPOBOAHWUK Ha TO3M
ypesa ce noBpeau, To Tol TpsA6Ba Aa ce CMEHU OT
NPOU3BOAMTENS UK OT HEroBaTa CepBu3Ha CNyba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UM OT NOZOGHO
KBa/MbULMpaHo inue, 3a Aa ce uaberHat
nanaraHusi Ha ONacHoCT.

8. MoumucTBaHe, NoaapbLXKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHMN YacTu

[Mpean BCAKO NoyMcTBaHe u3BaxpanTte Lwencena.

8.1 NMouucrBaHe

@ [oaabpxaiTe 3aWMTHUTE MEXaHU3MY,
OTBOpPUTE 3a Bb3AYX U ABUraTenHata Kytusa
B3MOXHO Hal-41CTU OT Npax 1 3aMbpcABaHe.
MoumncTBaviTe ypeaa ¢ YucTa Kbpra unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3AYX NOA HUCKO
HanArave.

@ [penopbuBame Bu ga nouncTtsaTte ypeaa
HernocpeACTBEHO cnef BeAka ynotpeba.

@ [ouncTBaiiTe ypena peaoBHO € BnaxHa Kbpna
1 Manko Mek carnyH. He nsnonssante
[eTepreHT! Unn pasTBopuTenu; Te buxa
yBpeaunv nnacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe fa He nonagHe BoAa BbTPE B
ypegna.
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8.2 BbrneHoBM 4eTku

[Mpu npekomepHO obpa3syBaHe Ha NUCKPU
BbINIEHOBUTE YETKU Aa ce NPOBEepAT OT
enekTpocneunanmcT.

BHyumaHve! BbrneHosuTe 4eTkn TpAbBa ga ce
NOAMEHAT CaMo OT efIeKTPOCNeuUmasnmcT.

8.3 NMoappbxka
BbB BbTpeLlWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru 4acTtu,
N3MCKBaLLM NoAApbXKa.

8.4 MNopbyKa Ha pe3epBHMU YacTu:

Mpy nopbyka Ha pesepBHM YacTy TpAbsa Aa ce
noco4ar CrnefHuTe JaHHK;

® BwuaHaypena

® ApTUKyNeH HoMep Ha ypeaa

® VlpeHTndmkaumoHeH Homep Ha ypena

® Howmep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa Yact
AKTyanHu ueHu n nHdopmauuma Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npu TpaHCNopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT PasnuyHK MaTepuanu, kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM HacTun Npu 0COH6EeHO
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneuvanmsvpaHuAa marasmH unn B 06LLlI/IHCKaTa
agmMuHUCTpaums!

31



Anleitung RT-ID 105 SPK5:  14.01.2008 10% Uhr Seite 32

© @ 9°

@

L[1poeldoroinon — Na ) peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopov dapaocte tnv Odnyia xpriong”

Na popdate wTompoaoTaacia.
H emidpaon BopuPou propei va MPOKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na popdateqg MpooTacia Kara Tng okovng.
Kata mv ene&epyaoia EVAOU Kal AAAWV UAIK®OV UTTopel va oxXnUaTtioBel okoOvn Tou BAATTTEL TNV
uyeia oag. Aev emutpénetal n eneepyacia UAIKMV TIoU TIEPLEXOUV apiavTo!

Na popdate mMpooTATEUTIKA YUAAId.
Katd mn diapkela g epyaciag dnpioupyouvTal oTivenpeg 1y MeTIOUVTAL LIKPA Tepdxla ard Tn
OUOKEUT|, pOKAVIOLa KAl OKOVEG. ZUVETIELD UTTOPEL va gival n anwAela TG 6paoNg 0ag.
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®V TIPETIEL VA
AappavovTtal oplopeEva HETPA aoPaAeiag Tpog
aro@uUyn TPAUUATIONAV Kal npwv. IM'a to Adyo
QauTO TAPAKAAOUUE va SLaBACETE TIPOOEKTIKA AQUTY
mv OdnydtL xprnong. ®UAAETE TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate T ouokeur oe AAAa AToua,
TIAPAKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou ogeilovTal 0 pn TEnon autg g Odnyiag
Kal TwV UTIodEelEewV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO CUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieg.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
TG Odnyieg dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdaledlg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

2. Neprypadn Tng cuckeungq (k. 1)

Ymodoxn) Tpunaviov

Odnyodg Badoug

MeTaywyég dpdmavou / KpOUoTIKOU §pATIavou
Koupri aocdpdaAiong

ALOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
PuBuiotg apBuou otpodwv

MeTtatporr| 6e€l0oTpOoPNnG-aploTEPOCTPOPNG
AelToupyiag

8. [pdcbetn xewoAapn

9. AakomTnNg aAAayng aplopou otpodwv

10. ©nkn yia Tpumavia

Nogorwh -~

3. Zwot xpnon

To dparmavo poopieTal yla Tpurneg oe EUAO,
oidepo, HETAAAQ Kal TIETPEG HE XPT|0T TOU AVAAOYOU
TpUTIAVLOU.

H pnxavn emurpenetal va Xpnotlomomnei povo yla
TOV OKOTIO YLa TOV OTI0i0 Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTarnokpievTal 6To oKoToO yld

TOV oTt0i0 Tpoopiletal. MNa BAABeg Tou odpeilovTal

Uhr Seite 33

0€ TIAPOOLA XP1oN 1] YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBuveTaL O XPIONTG/XELPLOTNAG KAl OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES HaG
Sev mpoopidovTal kal SV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT 1} BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avalappavoupe gyyunon o TepimTwon Katd
TNV 0TI0ia 1] CUCKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~50 Hz
ATtoppodnon 1oxvog: 1050 W
Ap1BOG oTpoPpwV PaAevTi 1: 0-1100 min™
ApBu6g oTpodwV paAevTi 2: 0-3000 min™'

Amodoon dpdnavou: Mrmietév 16 mm
XdAuBag 13 mm

XdaAvBag 40 mm

KAdon mpootaciag: I/
Bdpog: 3,3kg
©o6pupog kaL Sovnoelg

O1 TIEG BopUPwWV Kal SovroewV SlamoTwonkav
oupdwva pe to Tpdturo EN 60745.

Z1a6un NXNTIKNG Ttieong Loa 98,2 dB(A)
ABeBawdta Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKNG LoXVOG Lyya 109,2 dB(A)
ABeBadotnta Ky 3dB

Na xpnoipomnoleite nxomnpootaocia.
H emidpaon BopuPou Propel va €XEL GaV CUVETIELD
TNV anwAELa TNG AKoNG.

2UVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWYV (OCUVOAO
SLlaVUOUATWYV TPLWV KATELBUVOoEWV) GUPPWVA HE TO
npoturo EN 60745.

KpouoTiko dpdamnavo ce UeTov (XEpoAapn)
2UVTEAEOTNG EKTIONMNG TAAQVTWOEWV

a,, = 23,804 m/s?

ABepadtnta K =1,5 m/s?

33
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KpouoTiko dpamnavo ce UmeTov (TipocOeTn
XElpoAapn)

2UVTEAEOTNG EKTIOMTNG TAAQVTWOEWV

a, = 15,382 m/s?

ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

Apamnavo o€ pétailo (xepoAapn)
JUVTEAEOTT|G EKTIOUTTNG TAAQVTWOEWV
ap = 5,954 m/s®

ABepadtnta K= 1,5 m/s?

Apamnavo og pETaAAo (TpdcOeTn XeELPOAaPry)
JUVTEAEOTNG EKTIOUTNG TAAAVTWOEWV

ap, = 3,590 m/s?

ABeBaidtnta K = 1,5 m/s?

A\ Npocoxn!

O ouvteAeoTng TAAAVTWOoeWYV Ba TpottoTonBei
avAaloya e To Tedio Xpriong TOU NAEKTPLIKOV
epYaAeiov Kal og EEAIPETIKEG TIEPITTWOELG UTTOPEL Va
KUMAVETAL TIAVW aTto TNV avapePOPEVN TIUN.

5. Mpwv ™ B€0n o€ AetTovpyia

Mptv TN oUVSEON OLlYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEIN
OTNV ETIKETA TOU OCULDWVOUV LIE TA OTOLXEIQ TOU
SikTvou.

Mpwv kavete pubuioelg otn cuokeun va Bydlete
Tavta o Buoua arno v mpida.

5.1 ZuvappoAdynon tng mpocOeIng
XEPOoAapNng (eik. 2-3/Pos. 8)

H mpoobetn xepoAapn (8) oag mpoodépel katd

Sldpkela AelToupyiag TOU KPOUOTIKOU SpATtavou

PéoHeTN urtooTPIEN. MNa To Adyo auTod, un

XPNOLOTIOLEITE TN UNXAVY XWPIG TNV TIPOoOeTN

XEPOAQRN.

H mpoobetn xe3ipoAafr (8) otepewveTal 0TO

KPOouoTIké Spdravo pe cuoduén. Meplotpédovtag

Se€looTpoda T XePOAARN, eKTEAEITAL | CVUODIEN.

MNeploTpédovtag aploTepdoTpda, avoiyet n

oUODIEN.

o [pémelmpwta va tomoBeTnOein
oUMTapadIdOUeEVN TIPOCOETN XEPOAARN (8). MNa
TO OKOTIO QUTO VA AVOIEETE TO oUOTNUA
OLVODIENG TNG XEPOAAPNG APKETE, WOTE VA
uropei va eloayxBei n mpocbetn xelpoAapr) pEow
™G urtodoxn (1) 0To KPOUOTIKO SpAravo.

® Metd v elocaywyn g pocHeTNG XEPOAARNS
(8), MEPLOTPEYTE TNV OTNV YA OAG TTLO AVETN
B6¢on epyaoiag.

® Twpa otpiPte T XEPOAARY oTNV avTtiBetn
KateLbuvo , LEXPL VA elval KOAQ OTEPEWMEV.
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® Hmpdobetn xepoAafn (8) eival KATAAANAN
TO00 Yla SeELOXELPEG, OO0 Kial Yla
apLOTEPOXEIPES.

5.2 TomtoB£tnon kat puOLoN TOU 08N YOoU
Baboug (ek. 4-5/ap. 2)

® /\aokdpete TNV eTaAovda (a) oTNnV MPoOceTn
XEPOoAapn (8) kal TooBeTroTE TOV 08NYO
Ba&Boug (2) otnv TPUMA TNG TIPOCOETNG
XEPOAAPNG.

@ PuBpiote Tov 06nYyo6 Bdboug kal odpi&te TIAAL TNV
metaAovda.

@ Kavte twpa TV TpUna, HEXPL VA OKOUUTTOEL O
08nyog Baboug To KaTEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.

5.3 Xprjon Tov Tpumaviov (elk. 6-7)

@ [pw kdvete pubpioelg otn cuokeun va Byadete
ndavta to Buopa arod v npida.

® /aokdpete Tov 0dnyo Baboug érwg
eplypadeTal 0To 5.2 Kal oTIPWETE TO TIPOG TNV
Katevbuvon g PdobeTNG xelpoAafng. ‘Etot
eival eAevBepn n PoOcBaocn oTnVv LTIOSOXT) TOU
Tpuraviov (1).

® AuTO TO KpouoTIkd Spartavo eival eEoTIAIOUEVO
He TaxVodIKTn utodoxn Tpumaviov (1).

® Avoi§te TV unodoxn (1). To dvotypa Tng
UTTOS0XN|G TIPETIEL VA Eival APKETA HEYAAO Yla VA
urodexOel To TPUTAVL.

o EmAgETe To KATAAANAO TpUTIAVL. ZTIPWETE TO
epyaAeio 600 o Babid yivetal oTo Avolyua g
UTI0S0XMG TOU TPUTIAVLOU.

o Kheiote v urtodoyn (1). EAEyETe edv eival
KAAQ OTEPEWMEVO TO TPUTIAVL OTNV uttodox) (1).

o Naeléyxete o€ TAKTIKA SlOOTAMATA TN OWOTH
OTEPEWOT) TOU TPUTIAVIOU 1) TOU EPYAAEiou
(ByaATe to Buopa amd v mpical).

6. Xelplopog

6.1 AlakOTTNG EVEPYOTIOINGNG
lanevepyomoinona (eik. 8/ap. 5)

® BdAte mpwTa TO KATAAANAO TPUTIAVL OTN
ouokeun (BAEme 5.4).

® 2UVSEOoTE TIPWTA TO BUOUA e KATAANAN TIpida.

® AKOUUTIOTE TO KPOUOTIKO Spdmava akplBwsg
0TO onpeio TTou BEAETE VA KAVETE TPUTIA.

Evepyomoinon:
Mi€ote TO SlaKOTTNG
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (5)

Zuvexng Aettoupyia:
Me To kouurti akivntoroinong (4) acdpaiilete To
SlakoTn evepyoroinong/anevepyoroinong (5).

o
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Amnevepyormoinon:
MiEote ovvTopa TO SLAKOTITN
gvepyoroinong/arnevepyornoinong (5).

6.2 PUOION TOU aplOpOL oTpoPwV
(ewk. 8/ap. 5)

® Mropeite va pubuioete Tov aplBuo6 otpodwv
adlapadunta katd tn Stapkela TG Aettoupyiag.

® Me neploodtepn 1} AtydTepn Ttieon Tou SLakoTTTn
gvepyoroinong/arnevepyomoinong (5) eTuAgyeTe
TOV aplOud oTPOdWV.

® EmAoyn tou cwotou apiBpol otpodwv: O
15avIKOg aplOuos oTpodwv eEAPTATAL ATIO TO
€id0q Tou Katepyaddpevou avTiKeipevov, amnd To
€{60¢ AelToupyiag Kal To XPNOLLOTIOIOVEVO
TPUTTAVL.

® XaunAn mieon otov SLakATTN
gvepyortoinong/anevepyornoinong (5) onuaivet
XAUNAOG aplBuo6 otpodwv (KAatdAAnAog yla:
HIKPEQ BidEG, HAAAKA UAIKA)

® MeyaAUtepn ttieon oTov SLaKOTITN
gvepyoroinong/anevepyornoinong (5) onuaivet
HEYAAUTEPO APLOUO OTPODWV (KATAAANAOG yLa:
HeYAAeq/pakpleEg Bideg, okANPA VAIKA).

ZuppovAn: Apxiote To TPUTMUA e XAUNAO aptBud
otpodwv. AvEnote BabunddV Tov apldpd otpodwv.

Ta mAeovektnpuara:

® To dpdmavo EAEyXETAL OTNV APXT) TLO EVKOAA
Kat Sev YALOTPAEL.

@ 'Etolamogelyete Tpuneg pe EepAoudlopéva
X&lAn (11.X. o€ TAaKAKLa ToiXou).

6.3 MpoemiAoyn Tou aptOpov oTpoPpwv
(ewk. 8/ap. 6)

® O pubuotg aptbpoL otpodwv (6) oag
ETUTPETEL VA TIPOOSIOPICETE TOV PEYLOTO APLOUO
otpodwv. O SlakoTTNG
gvepyoroinong/arnevepyornoinong (5) pumopei va
TILECOEL HOVO PEXPL TOV TIPOETUAEYHEVO APLOUO
OTPODWV.

® Pubp’otte Tov aplbuod otpodwv pe Tov SakTUALO
pUBLONG (6) OTOV SLaKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyornoinong (5).

® Mnv kdvete T pUBUION AUTY) KATA TN SLAPKELQ
NG A€LTOUPYiag TNG CUOKEUNG.
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6.4 AAAayn Aettoupyiag
deElooTpodpa/apioTepocTpodpa
(ew. 8/ap. 7)

® AAAayn katevBbuvong Aettoupyiag pévo
ATav 1 CUCKELN Eival akivnTormotnuevn!

® Me 1o dakdmtn aAAayng
Se€l00TPODNG/aploTEPOOTPODNG AELTOUPYIAG
(7) puBuiCete TNV kKatevBUVON Kivnong Tou
KPOUOTIKOU Spdrmavou.

KatevOuvon kivnong
AeEl60Tpodn kivnon
(TtPOg T EUTIPOG KAl TPUTINHA)

©¢on dlakomtn
MNieon 6e€la

AplotepdoTPODN Kivnon

(ktvnon Tpog ta Tiow) Mieon aplotepd

6.5 Alakomtng aAAayng Aettovpyiag
Spamavo/kpouoTiko dparavo (ek.9/ap. 3)

® AAAayn katevBbuvong Aettoupyiag pévo
ATav 1 CUCKELN Eival akivnTormotuevn!

Aparnavo:

DEPTE TO SLAKAOTTTN AAAaYNg Aettoupyiag
Spamnavo/kpouaTiko dparmavo (3) otn 6€on TPUTMUa.
(6€on A)

Xpnion: EVAQ, LETAAAQ KAL TIAAOTIKA UAIKA

KpouoTiké dpamavo:

DEPTE TO SLAKAOTTIN aAAAYNG Aettoupyiag
Spamnavo/kpouaTiko dparavo (3) otn B€on TpuTMua
He kpovon). (B€on B)

Xprjon: Unetov, MeTpeg, TOURAA

6.6 NMpocdloplopodg Tov Mediov aptOpov
otpodwv (gk. 10)

O Slakdmtng aAAayng apdpol otpodwv (9) cag
TPOoHEPEL TN SUVATOTNTA EPYATIAG OE OPLOUEVO
medio aplOpov oTpoPwv.

O¢on dakortn Badbpida 1 (A)
MNedio aplOpov otpodwv: YYnAN) portr) oTpeYng,
XAUNAR TaxutnTa

O¢on dakormtn Babpuida 2 (B)
MNedio apOpov oTpodwv: XaunAn porr oTpeYng,
VYPNA” TaxvuTnTa

Mpocoxn! Mnv kavete Tn pUBUION AUTY KATA TN
Slapkela NG Aettoupyiag Tng CUOKEUNG.
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6.7 ZUPPBOVAEG yla TNV Epyacia Je TO
KPOUOTIKO cag Sparmavo.

6.7.1 TpUTEG OE UMETOV KAl GE TOiXOUG

® BdAte 1o SlakomTn aAAayng Asttoupyiag
Spdmnavo/kpouoTikd dparmavo (3) otnv B¢on B
(KpOUOTIKO SpATTavo).

® [la v epyaoia og Toixoug 1 ueToOV va
XPNOLUOTIOLEITE TIAVTA TPUTIAVLA YIa OKANPA
METAAAQ KL LEYAAO aplOUd OTPODWV.

6.7.2 Tpumeg o XaAupa

® BdAte To SakomTn aAAayng Aettoupyiag
Spdmavo/kpouoTikd dpdravo (3) otnv B¢on A
(&pdmavo).

o [aimv enegepyaoia xdAupa va xpnoloroleite
mnavta tpravia HSS (HSS = xaAuBag
Tayvenegepyaoiag uPnAol KpAPATOg) Kat
XOAUNAOG aplBu6 oTPodwV.

@ ZUVIoTATaL Va SIEPUOKAUVETE TNV EKTEAEON TNG
TPUTIAG He KATAAANAO YUKTIKO HECO WOTE va
anopevyeTe TNV AoKOTN HOOPA TOU TPUTIAVIOU.

6.7.3 Bidwpa/Aackapiopa Bidwv

® BadAte To Sakomtn aAdayng Aettoupyiag
Spdmnavo/kpouoTikd dpdravo (3) otnv Bgon A
(&pdmavo).

® Xpnolporolenote XapunAd aplopd otpodwv.

6.7.4 MPOTPUTIOTE TIG TPUTIEG.

Edv 6¢éAete va TpurioeTe pia fabla’tplumna oe
OKANPO VAIKO (6TIwg 0 XAAUBag), 0ag CUVICTOUE Va
TIPOTTPUTINOETE TNV TPUTIA PE UIKPOTEPO TPUTIAVL.

6.7.5 Tpumeg o€ MAGKEG Kal TIAAKiSLa

@ [a 1o mpotpurmua BAATE TO SLAKOTTTN AAAAYNG
Aettoupyiag dpamavo/kpouoTiko dpdrmavo (3)
otV 6¢on A (Sparmavo).

@ [a 1o mpotpurmua BAATE TO SLAKOTITN
Aettoupyiag dpamavo/kpouoTiko dpdravo (3)
otnVv 6¢on B (kpouoTiko Spdmnavo) HoALG
TpuTMOEi N TIAAKA 1) TO TTAGKISLO.

7. AvTiKatdoTtaon Tou aywyouv
ouvdeong e To SikTuo

Edv mabet BAARN TO KaAWSL0 oUVSEDT TNG CUCKEUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL ard TOV KATAOKEVAOTN 1) TO TUNHQ
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1] ATTO TIAPOKOLA
€EeISIKEVEVO TTIPOCWTIO.
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8. Kabapiopoég, cuvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mptv arnd OAeq TIg epyaocieg kKabBaplopou va Byalete
TO PI§ anod T mpica.

8.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta ouomuata acPpaieiag, T
OXLOPEG AEPLOUOU Kal TO TIEPIBANUA TOU
Klvnpa 600 o Kabapd arnod okovn yiveTal.
2KOUTHOTE TN OUOKeUn Ye Kabapd mavin
(PUONETE TN e TIETIEOPEVO AEPA OE XAUNAR
rieon.

® 20G OUVIOTOUWE va KaBapileTe Tn OUOKEUN PETA
aroé Kabe xprion.

® Na KabapifeTe TN CUOKEUN UTAKTIKA PE EVa
uypod mavikat Aiyo JaAako oarouvt. Mn
XPNOWOTIOE(TE KABAPLOTIKA 1) SLOAUTEG, dLOTL
€710l dev anokAeietal n dABPwWOoN TG CUOKEUNG.
Na rpooéxete va unv €l0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

8.2 BoupToeg avOpakog

2 e mepinTwon urepBOAIKOU OXNUATIONOU
OTIVONPWV dWOTE TIG aVBPAKOBOUPTOEG Va
eAeyBouv amno eBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 ZuvTApnon

2TO E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG deV BpiokovTal
AAANa eEapuata yia Ta otoia anatteitat
ouvTrpnoN.

8.4 NMapayyelia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayYEAAAETE AVTOAAGKTIKA va un Eexaoste

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUMog oUoKEUNGg

® AplBuoOg €idoUg ™G CUCKEUNG

® XapaKkmpPLOTIKOG aplBpog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® AplBuog Tou AVTAAAAGKTIKOU

[Ma .oxuouoeq TEG Kal TTANpoPopieq

www.isc-gmbh.info
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9. Ai1dOeon oTa amoppiypaTa Kai
avakUKAwon

Mpog arnoeuyn {nNULLV KATA T JeTapopd n
ouoKeun BplokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OUOKeuaoia auTr ival TP®TN UAN, propei dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL ) VA AVAKUKAWBEL.

O oupneo™G Kat Ta eEAPTAMATA TOU aroTeAoUvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA Kal
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
EAATTWUATIKA £EAPTANATA OTA ELOIKA KAL
TPOBANUATIKA antoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO E0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Oloiknon
Tou ARpou oag.

Uhr
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.Ikaz — yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurllti isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler (izerinde calisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozliigi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.



Anleitung RT-ID 105 SPK5:

14.01.2008 10

/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile calisirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

iigili gtivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapciginda
actklanmistir.

/A UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Gvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykirn hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1)

1. Mandren

2. Derinlik dayanagi
3. Normal delme/Darbeli delme degistirme salteri
4. Sabitleme digmesi
5. Acik/Kapall salteri
6. Devir regllatori
7. Saga/Sola dénme salteri
8. llave sap

9. Devir degistirme salteri
10. Matkap ucu saklama gozu

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Matkap, uygun matkap ucu kullanilarak ahsap, demir,
renkli demir ve tag malzemelerine delik delmek igin
tasarlanmigtir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanicy/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.
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Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

230V ~50 Hz
1050 W

0-1100 dev/dak
0-3000 dev/dak

Gerilim:
Gug:
Roélanti devri 1:

Roélanti devri 2:

Delme gucu: Beton 16 mm
Celik 13 mm

Ahsap 40 mm

Koruma sinifi: I1/[g]
Agirhk: 3,3kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Olculmastur.

Ses basing seviyesi Lp 98,2 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Ses gu¢ seviyesi Ly 109,2 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulakhk takin.

Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (lic ydnin vektér toplami)
EN 60745 normuna gére élgllmastar.

Betona darbeli delik delme (sap)
Titresim emisyon degeri a;, = 23,804 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Betona darbeli delik delme (ilave sap)
Titresim emisyon degeri ay, = 15,382 m/s®
Sapma K = 1,5 m/s?

Metal icine normal delik delme (sap)

Titresim emisyon degeri a,, = 5,954 m/s®
Sapma K =1,5m/s?
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Metal icine normal delik delme (ilave sap)
Titresim emisyon degeri aj, = 3,590 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

/A Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farklilik gosterebilir ve istisnai durumlarda aciklanan
degerin Uizerinde olabilir.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan énce daima
fisi prizden c¢ikarin.

5.1. llave sapin montaiji (Sekil 2-3/Poz. 8)

ilave sap (8), darbeli matkap aletini kullanirken ek bir

destek saglar. Darbeli matkap aletini ilave sapi

takmadan kullanmayin.

ilave sap (8) darbeli matkaba sikistirma metodu ile

sabitlenir. Sap saat yénlinde dondurildiginde

sikisma artar. Sapin saat yoninun tersi ydoninde
déndurulmesi ise sikismayi azaltir.

® Matkap ile birlikte sevk edilmis olan ilave sap (8)
calismaya bagslamadan énce monte edilecektir.
Bu islem igin sapi ddndurerek sikistirma yuvasinin
yeterli derecede agilmasi ve bdylece ilave sapin
mandren (1) Uzerinden gegirilmesi mimkin
kilinacaktir.

@ ilave sap (8), mandren iizerinden gegirilip montaj
pozisyonuna getirildikten sonra sizin igin en
uygun ¢alisma pozisyonuna getirilecektir.

® Sonra sapi, ddnme yénUnin tersi yonine
déndurerek ilave sapi sikin.

@ ilave sap (8) hem solaklar hem de sag el ile
calisanlar igcin uygundur

5.2 Derinlik dayanaginin montaji ve ayarlanmasi
(Sekil 4-5/Poz. 2)

@ ilave saptaki (8) kelebek civatasini (a) agin ve
derinlik dayanagini (2) ilave sapin deligine takin.

@ Derinlik dayanagini ayarlayin ve kelebek
civatasini sikin.

® Sonra derinlik dayanagdi is pargasina temas
edinceye kadar deligi delin.

40
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5.3 Matkap ucunun takilmasi (Sekil 6-7)

@ Alet Gizerinde ayar calismalari yapmadan énce
daima elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin.

@ Derinlik dayanagini madde 5.2’de aciklandidi gibi
acin ve matkap sapi yénine itin. Ayrica toz
aspirasyon tertibati da (9) demonte edilecektir
(bkz. Madde 5.3). Bdylece mandrene (1) daha
kolay erisilebilir.

® Budarbeli matkap anahtarsiz mandren (1) ile
donatiimigtir.

® Mandreni (1) déndurerek agin. Mandren deligi
takilacak matkap ucu ¢api icin yeterli bliytklikte
olmalidir.

@ Uygun bir matkap ucu sec¢in. Matkap ucunu
mumkdn olan en son derinlige kadar mandren
icine yerlestirin.

® Mandreni (1) déndurerek kapatin. Matkap ucunun
mandren (1) icinde siki sekilde bagh olup
olmadigini kontrol edin.

@ Matkap ucunun ve/veya takimin mandren iginde
siki sekilde bagli olup olmadigini diizenli araliklar
ile kontrol edin (kontrol islemine baglamadan
6nce fisi prizden ¢ikarin!).

6. Kullanma

6.1 Acik/Kapal salteri (Sekil 8/Poz. 5)

® Mandrene énce uygun bir matkap ucu yerlestirin
(bakiniz Madde 5.3).

@ Elektrik kablosunun fisini uygun bir prize takin.

@ Darbeli matkabi direkt olarak calisacaginiz yerde
caligtirin.

Calistirma:
Acik/Kapali salterine (5) basin

Sirekli calistirma:
Acik/Kapali salterini (5) sabitleme dugmesi (4) ile
emniyetleyin.

Kapatma:
Acik/Kapali salterine (5) kisaca basin.

6.2 Devir ayari (Sekil 8/Poz. 5)

@ Devir ayarini delme islemi esnasinda
kademesizce degistirebilirsiniz.

® Acik/Kapali salterine (5) hafif veya kuvvetlice
basarak deviri ayarlayabilirsiniz.

® Dogru devir ayarinin segilmesi: En uygun ¢alisma
devri delinecek malzeme tiruine, isletme tlrine
ve kullanilan matkap ucuna baglidir.

® Acik/Kapali salterine (5) hafifce bastiginizda:
dustk devir (kliguk civatalarin sikilmasi, yumusak
malzemelerin delinmesi i¢cin uygundur)

® Acik/Kapali salterine (5) kuvvetlice bastiginizda:

o
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yUksek devir (blylk/uzun civatalarin sikiimasi,
sert malzemelerin delinmesi i¢in uygundur)

Tiyo: Delikleri diigtik devirde delmeye baslayin.
Matkabin hizini sonra kademeli olarak yuUkseltin.

Avantajlar:

® Matkap ucu delmeye baslamada daha kolay
kontrol edilebilir ve kaymaz.

@ Delik yerinin ¢atlamasini (6rnegin seramik delme
islemi) onlersiniz.

6.3 Devir degerinin 6n secimi (Sekil 8/Poz. 6)

® Devir regllatéri (6), azami devir degerini
tanimlamaniza yardimci olur. Agik/Kapali salteri
(5) ancak, 6ngérilmus olan bu azami devire
kadar bastirilabilir.

@ Devir ayarini, Acik/Kapall salterindeki (5) ayar
halkasi (6) ile ayarlayin.

@ Ayarislemini delik delme islemi esnasinda
yapmayin.

6.4 Saga donme/Sola dénme degistirme salteri
(Sekil 8/Poz. 7)

o Degistirme salterini sadece matkap dururken
kullanin!

® Saga/Sola dénme degistirme salteri (7) ile darbeli
matkabin dénme yéniinl ayarlayin:

Dénme yénii Salter pozisyonu

Saga donme (lleri ve normal delme) Sag salter basili

Sola dénme (geri (sola) donme) Sol salter basili

6.5 Normal delme/darbeli delme degistirme
salteri (Sekil 9/Poz. 3)

o Degistirme salterini sadece matkap dururken
kullanin!

Normal delme:

Normal delme/darbeli delme degistirme salteri (3)
normal delme pozisyonunda. (Pozisyon A)
Kullanim alani: Ahgap, metal, plastik malzemeler

Darbeli delme:

Normal delme/darbeli delme degistirme salteri (3)
darbeli delme pozisyonunda. (Pozisyon B)
Kullanim alani: Beton; tas; duvar

6.6 Devir araliginin tanimlanmasi (Sekil 10)
Devir degistirme salteri (9) belirli bir devir araiginda
¢alisma olanagint mimkan kilar.

Salter pozisyonu Kademe 1 (A)
Devir arahigi: Yiksek tork, duslk hiz
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Salter pozisyonu Kademe 2 (B)
Devir araligi: Dusuk tork, yiksek hiz

Dikkat! Bu ayari delik delme igslemi esnasinda
yapmayin

6.7 Darbeli matkap ile calisma tavsiyeleri

6.7.1 Beton ve duvar delme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) B pozisyonuna ayarlayin (darbeli delme).

® Duvar veya beton uygulamalari i¢in daima sert
metal uglu matkap ucu kullanin ve yliksek devirde

calisin.

6.7.2 Gelik malzemeleri delme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) A pozisyonuna ayarlayin (normal delme).

® Celik malzemelerin delinmesinde daima HSS
matkap ucu (HSS= yiiksek alasimli hizli galisma
celigi) kullanin ve diisuk devirde galigin.

® Matkap ucunun gereksiz yere aginmasini
dnlemek icin delme islemi esnasinda deligi uygun
bir sogutma sivisi ile sogutun.

6.7.3 Civatalari sikma/s6kme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) A pozisyonuna ayarlayin (normal delme).

@ DusUk devirde calisin.

6.7.4 Kiiciik capl matkap ucu ile 6n delme

Sert malzeme (6rnegin ¢elik) icine uzun delik delmek
istediginizde deligi 6nce kucuk capl matkap ucu ile
delmenizi tavsiye ederiz.

6.7.5 Seramik ve fayans delme

@ Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) A pozisyonuna (normal delme) ayarlayin ve
deligin 6n delme iglemini gerceklestirin.

@ Matkap ucu seramikten/fayanstan gectikten
normal delme/darbeli delme degistirme salterini
(3) B pozisyonuna (darbeli delme) ayarlayin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan dnce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disUk basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdur fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérdlebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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LlonepefkeHHs - 3 METOK 3MEHLLEHHA PU3UKY OTPUMaHHA TPaBMM CAif YUTATH IHCTPYKLIO 3
eKcnayaTtauii“

HOCITb WWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnvs wymMy Moyke BUKIIMKATM MNOTipLUEHHA CIyXY.

HociTtb pecniparop.
m [Mpn 06pobui AepeBunHN Ta iHLWIMX MaTepianis MoXe yTBOPIOBATUCA LIKiAMBa ANA 340pOB’A
. nunoka. He moxkHa 06pobnATy maTepian, AKLWO BiH BMillye a3becT!

HociTtb 3axucHi okynapw.
Ickpw, WO BUHUKAIOTH Nif, Yac poboTu, a TakoX 06IOMKM, CTPY>KKA i MUMIOKa, Lo BUXOAATDL 3
npunaga, MoXxyTb BUKNMKATU MOTiPLUEHHA 30pY.
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A ygara!

Mpun KopUCTyBaHHI NpuIagamm cif [oTpUMyBaTHCA
NEBHWUX 3ax0pAiB 6e3neKu, o6 3anobirt
TPaBMyBaHHIO i MOLUKOAMKEHHAM. TOMY yBamHO
npoynTanTe Lo IHCTPYKLito 3 ekcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun. HaginHo 36epirawTe ii,
o6 BMKNaAeHa B Hili iHpopmaLis 6yna y Bac
MOCTIMHO Mig, pyKamu. Y BUNaaKy, AKLLO BU MOBUHHI
nepegartuv npunag, iHwuMm ocobam, nepeganre im,
OyAb nackKa, TaKOK i Lifo IHCTPYKLo 3 eKcnayaTau,i /
Lii BKa3iBKM 3 TEXHiIKN 6e3neKkn. Mu He HeceMo
BiZMNoBIgaIbHOCTI 3a HeLlacHi BUNagKku abo
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHWK/IM BHACANILOK
HeAOTPUMAaHHA L€ IHCTPYKLT | BKA3iBOK 3 TEXHIKM
6e3neku.

1. BKa3iBKM Nno TexHiuli 6e3neku

3 BiZNOBI4HUMM BKa3iBKaMM N0 TEXHILi 6e3nexku
o3HaromTecs, byab-nacKa, B 6poLlypi, Lo
[OfAETbCA.

/\ NONEPEAEHHA!

MpouuTaiite BCi BKa3iBKMU Ta iIHCTPYKLIT 3 TEXHIKK
6e3neku.

HenoTprMaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKM
6e3neKn MoXe CTaTh NPUYMHOK BUHUKHEHHSA
€N1eKTPUYHOTO yaapy, NOXexi Ta/abo BarKoro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLT 3 TEXHIKK
6e3nexkn Ha MaiiGyTHE.

2. Onuc npunapy (pucyHok 1)

1. Cseppa/sMibHMI NaTpPOH

2. Ynop Ans BCTAHOB/IEHHSA MMGUHU CBEPAJIHHSA
3. lMepemukay CeepaniHHA/Y aapHe GypiHHA
4. CTonopHa KHormkKa

5. Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
6. PerynaTop uncna obepTis
7. TNepemukay npaBoro/niBoro o6epTaHHA
8. [lopaTtKoBa pyKoATKa

9. [lepemuKay ymicna obepTiB

10. 36epiraHHA cBepan

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BypvnbHUIA MONIOTOK NPU3HAYEHWUIM AR CBEPAJIIHHA
OTBOPIB Y AepeBi, MeTani, KOJIbOPOBMX MeTaslax Ta
ripCbKMX nopoaax npu 3acTocyBaHHI BiANOBIAHOro
CBEPA/INIBHOIO iHCTPYMEHTY.
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MalumHy cnif BUKOpMCTOBYBATU TiNIbKU 3rigHO 3 ii
npuaHaveHHAaM. H{oaHe iHLwe BUKOpUCTaHHA
MaLUMHMU, L0 BUXOAWUTb 3a BKa3aHi Mexi, He
Bignosiaae ii npusHayveHH0. 3a HecnpaBHOCTI 260
Tpasmu 6yAb-AKOro BUAY, AKIi BUHUKIM BHACAIOOK
BMKOPWUCTaHHA MaLUMHN HE 3a MPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAANbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yab facKa, Te, Lo 3a NPU3HAYEHHAM
HaLli Npunaan He CKOHCTPYMOBaHI 417 BUPOBHWUYOrO,
PEMICHUYOro Y1 NPOMUCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha cebe HOAHUX rapaHTil, AKLLO0 npuaas
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHUYMNX, PEMICHUYMX YK
NPOMMCNOBUX MiANPUEMCTBAX, & TAKOMX NpK
BMKOHAaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LibOro pooiT.

4. TexHi4yHi napameTpm

Hanpyra B enektpomepesi: 230B~50Twy

1050 Bt
0- 1100 o6/xB
0 - 3000 06/xB

6eToH 16 MM

CnomBaHa NOTYHHICTb:

Yucno obepTiB xonocToro xoay 1:
Yucno o6epTiB X0N10CTOro Xoay 2:

[MoTyHICTb NPKU CBEPASIiIHHI:
ctanb 13 Mm
aepeso 40 Mm

I/
3,3 Kr

Hnac saxucry:

Bara:

Lymu Ta BiGpauin

MapameTpwu WwymiB Ta BibpaLii BU3Ha4eHi y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbknM cTaHgapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKY Ly 98,2 ob (A)
Moxubra K,z 346
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYHOCTI Lyya 109,2 gB(A)
Moxunbka Kya 346

HociTb HaByLWHUKHK.
Bnaue Wwymy moxe cTati NpUYMHOI0 BTPaTH CAYXY.

3aranbHi napamMeTpu KoamBaHb (Cyma BEKTOpPIB Y
TPbOX HanpAMKax) BU3HA4EeHi y BiANOBIAHOCTI 3
€Bponencbkum cTaHaapTom EN 60745.
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YpapHe 6ypiHHA B 6€TOHi (OCHOBHa pyKOATHA)
MapameTp BUNPOMiHIOBaHHA KOMBaHb

ap, = 23,804 m/s?
Moxunbra K = 1,5 m/s?

YpapHe 6ypiHHA B 6eTOHI (4oAaTKOBa pyKOATHA)
MapameTp BUNPOMiHIOBAHHA KOJIMBaHb

a, = 15,382 m/s*
Moxunbka K = 1,5 m/s?

CBeppa/iiHHA B MmeTani (OCHOBHa pyKOATKa)
MapameTp BUNPOMiHIOBAHHA KOJIMBaHb

a, = 5,954 m/s?
Moxunbra K = 1,5 m/s?

Ceepa/iiHHA B MeTasli (A04aTKOBa PyKOATKA)
MapameTp BUNPOMIHIOBaHHA KONMBaHb

ap, = 3,590 m/s?
Moxunbka K = 1,5 m/s?

A ypara!

MapameTpu KonmBaHb GyAyTb 3MiHIOBATUCA B
3a/1eHOCTI Bif, chepm 3aCTOCyBaHHA
€/1EKTPOIHCTPYMEHTY Ta Y BUHATKOBMX BMNaAKax
BOHW MOXYTb NepeBuLLyBaTVh BKa3aHi napameTpu.

5. Nepep, 3anycKkom B eKcnJjiyaTalito

Mepen nig’egHaHHAM enekTpopybaHKa fo
€/IeKTPOMEpPEIKi NepeKoHanTecsa B TOMy, LLO
napamMmeTpu Ha WWW/bAMKY Npuiaja cnisnajatTb 3
napameTpamu eJIeKTPOMEPEi.

MepLu HiXX NPOBOAWUTN HACTPOIOBAHHA NpUAagy,
3aBAN BUTAranTE MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETKMU.

5.1 MoHTa* 0[aTKOBOI PYKOATKU
(p1CyHOK 2 - 3/nos. 8)
Mig yac BUKOpUCTaHHA 6ypUIbLHOrO MOIOTKA
[0AaTKOBa PYKOATKa (8) CTBOPIOE AOAATKOBMI yNop.
Yepes L He KopucTyiTeca npunagom 6e3
[0AaTKOBOI PyKOATKK. [logaTKoBa pyKoaTKa (8)
KpinUTbCA Ha 6ypUIbHOMY MOJIOTKY 3a JOMOMOro
KNEMOBOrO 3aTUCKaya. 3aTtucKay crnpatboBye
LU/IAXOM MOBOPOTY PYKOATKM 32 FOAUHHUKOBOIO
cTpinkKoto. [Mpr NOBOPOTi AJOAATKOBO| PYKOATKM
NpOTW FOAMHHUKOBOI CTPI/IKM 3aTUCKaY BignycKae ii.
® [opatKoBy pyKoOATKy (8), Wwo AopaeTbes, Tpeba
CroYaTKy 3MOHTyBaTW. 18 LbOro NpoBOPOTOM
PYKOATKM Tpeba AOCTaTHBLO LUMPOKO BiAKPUTH
3aTUCKau, Wob6 MOoXKHa 6yn10 Ao0AATKOBY
PYKOATKY NPOCYHYTU Haf, CBEPA/IUbHUM
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naTpoHoMm (1) Ao 6ypnabHOro MoNoTKa.

@ [licna HacyBaHHA AOAATKOBOI PYKOATKM (8)
NPOBEPHITh il B HaM3pyuyHiLle AnA cebe poboye
MOIOXEHHSA.

@ Tenep 3HOBY NPOBEPHITb PYHKY B NPOTUIEHHOMY
HanpAMKy, NOKW BOHA He 3adiKCyeTbCA.

® [JopatKoBa pyKoaTKa (8) npuaaTtHa AK Ans
NpaBOPYKWX NII0AEN, TaK i AN NiIBOPYKUX OAEN.

5.2 MoHTaM i perysioBaHHA ynopa ansa
HaCTPOMKU rNU6UHU (puc. 4 - 5/no3s. 2)

® BignycTiTb 6apallkoBuii rBUHT (a) Ha AOAATHOBIN
pyKosATUI (8) | BCTaBTe yrnop A/ HAaCTPOMKK
rMBKUHK (2) B OTBIP AOAATKOBOI PYYKM.

@ Bigperynioiite ynop ana HacCTPOMKHM i 3HOBY
3aTArHiTb A0 BifKa3y 6apallKoBy ranKy.

e CsepaniTb OTBIp TiNbKM A0 TUX Nip, MOKW ynop
[N5 HACTPOWKU IMNBKMHK He AOTOPKATUMETbCA
[10 3aroTOBKMW.

5.3 3acTocyBaHHA cBeppa/ia (PUCYHOK 6-7)

® 3aBXAaM BUTAryinTEe MEpEXeBui LUTEKeP, NepL
Hi¥ NPOBOANTU Ha NpUAagi BiaNoBigHI
HaCTPOMKM.

® BignycTiTb ynop AnA BCTAHOBAEHHA FNMOUHM
CBepA/liHHA, AK Le ONMcaHo B NyHKTI 5.2, Ta
NoCyHbTe Moro B 6iK A0AATKOBOT PYKOATHM.
TaKWUM YYHOM, BU OTPUMYETE NPAMUIA OCTYN A0
cBepaMabHoro natpona (1).

@ Llel 6ypuabHUIM MONOTOK Ma€ LIBUAKOAIOYMIA
CBepA/IMbHWI NaTpoH (1).

® Po3KkpyTiTh cCBEpANMABHUIA NaTpoH (1). OTBip
NMOBUHEH BYTW AOCTATHLO BE/IMKUM, W06
CBEPAJIO0 YBIMLLIO B HbOTO.

@ BubepiTb BinnosigHe cBepa/io Ta BCTaBTE MOro
AKOmora rnuélLue B OTBIp CBEPAJ/IUIBHOMO
naTpoHa.

@ 3akpyTiTb cBEPANMABLHMIA NaTpoH (1). MepesipTe,
4yn cBepasio 3adiKcoBaHe B CBEPA/INIbHOMY
naTpoHi (1).

® Yepes perynspHi npomixKu Yacy nepesipsiTe
cBepao abo iHWKWIA IHCTPYMEHT Ha MiLHICTb Moro
NocajgKu (BUTAramTe Mepemesuii LiTekep!).

6. O6¢cnyroByBaHHSA

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(pUcyHOK 8/no3. 5)

@ CnoyaTKy BCTaBTe B npuiag BianosigHe
CBepAJIO (AMBUCH NYHKT 5.4).

® BcTaBTe MepeeBuii LUITEKEP B PO3ETHY.

@ [puctaBsTe gpunb 6e3nocepegHbo A0 Micusa
CBepAJIIHHA.

45

o



Anleitung RT-ID 105 SPK5:

14.01.2008 10

BMUKaHHA:
HaTucHiTb Ha BUMMKad YBIMKHEHO/BUMKHEHO

(®)

TpuBanuii pexum po6oTu:
3acTonopitb BuMmmkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(5) 3a 4ONOMOroOt0 CTOMOPHOI KHOMKM (4).

BUMUKaHHA:
OfAUH pa3 KOPOTKO HATUCHITb HAa BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5).

6.2 HacTtpotoBaHHA Y1cna o6eprTiB
(pucyHoOK 8/no3. 5)

® Bwu MoxeTe nnaBHO HACTPOITH YKMCI0 06epTiB Nif,
Yyac po6oTv npunagy.

o [inbepitb uncno 06epTiB LWAAXOM CUNBHILLOrO
a60 cnabLioro HaTUCKaHHA Ha BUMMUKaM
YBIMKHEHO/BMMKHEHO (5).

® BwbGip npaBuibHOro Yucna o6epTiB: HAMGINbLL
npuAaTHE YUCNO0 06EepTiB 3a/IEHUTD Bif,
3aroToBKW, pexmmy poboTu Ta Bif,
3aCTOCOBYBaHOro ceepana.

® CnabKe HaTUCKaHHA Ha BUMMWKaY
YBIMKHEHO/BMMKHEHO (5): HeBenuKe yncno
o06epTiB (NpuaaTHe AN MaIMX FBUHTIB, M AKNX
marepianis TOLLO)

® CunbHilwe HaTUCKaHHA Ha BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5): BennKe ynicno
06epTiB (NpUAaTHE AN1A BENMKUX/LOBIUX FBUHTIB,
TBEPANX MaTepiais TOLLO)

MNipKasKa: LeHTpyrTe OTBOPH NPU HEBEIMKOMY
yucni 06epTiB. Micna Lboro NOCTynoBo 36inbluynTe
4YMCNO 0BEPTIB.

MepeBaru:

Mig yac ueHTpyBaHHA OTBOPY NerLie KOHTPOIIoBAaTH
noBegiHKy cBepa/a, KpiM TOro CBEPA/IO HE 3iICKOB3YyeE
no 3aroToBLi.

Mpu cBepaniHHI 0OTBOPU He TPpiCKatoTb (HanpuKkaaga,
npuv cBepaiHHI Kadento).

6.3 NonepepHiit nig6ip yucna obeptis
(pucyHOK 8/no3. 6)

® Perynartop uncna obepTis (6) Aa€ MOXIUBICTb
BU3HA4YMTU MaKCMMasibHe Ynco obepTis. Ha
BvMuKad YBIMKHEHO/BUMKHEHO (5) moxHa
TUCHYTW inLLE A0 OTPUMAHHSA NonepesHbO
3aaHoro MakCumasbHOro ymucna obepTis.

® BucTasTe uncno obepTis 3a 4ONOMOro
peryntoBanbHOro KibLs (6) y BUMUKadi
YBIMKHEHO/BMMKHEHO (5).

@ He BMKOHyWMTE Lo HACTPOMKY Mif Yac
CBEPAJIIHHA.
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6.4 MepemuKay npaBoro/niBoro o6epTaHHA
(pUCYHOK 8/no3. 7)

o [MepemuKaiiTe TiIbKKU NpY NOBHOMY
3YNUHEeHHi!

@ 3apjonomoroto nepemMunKkaya npaBoro/niBoro
06epTaHHsA (7) BCTAHOBITb HANPAMOK 06epTaHHA
OypUIbHOrO MONOTKA:

Hanpamok o6epTaHHA MonokKeHHA BUMUKaya
MNpaBe o6epTaHHA (BNepen i cBepAniHHA)
MepemuKay HaTUCHYTUIA BNpaBo

JliBe obepTaHHA

(3BOPOTHIM Xia) MepemuKay HaTUCHYTUI BNiBO

6.5 Nepemukay CBepaniHHA/Y fapHe 6ypiHHA
(pucyHOK 9/no3. 3)

® MoxHa nepemMHKaTH TiIbKM NpY NOBHOMY
3YNUHEHHi!

CBepaniHHA:

MocTaBTe nepemunkay CeepaniHHA/Y fapHe GypiHHA
(3) B nonoxeHHa CeepasiiHHA (Mo3uuia A).
3acTocyBaHHSA: lepeBnHa; MeTau; naacTmMacy.

YaapHe GypiHHA:

MocTaBTe nepemunkay CeepaniHHA/Y fapHe GypiHHA
(3) B nonoxeHHA YaapHe 6ypiHHA (nosuuia B).
3acTocyBaHHA: 6ETOH; rpCbKi NOPOAKW; Kam'aHa
CTiHa.

6.6 BusHauyeHHA giana3oHy Yyucna o6eprTiB
(pucyHoK 10)

MepemuKay (9) gae MOXAMBICTb NpauoBaTH B

neBHOMY Aianas3oHi yucna obepTis.

Mo3uuia nepemuKaya, ctyniib 1 (A)
[Aiana3oH yucna o6epTiB: BennKuit MOMEHT
o6epTaHHA, Mana WBUAKICTb

Mo3uuia nepemuKaya, ctyniHb 2 (B)
[Aiana3oH yucna o6eptis: Manuit MOMEHT
06epTaHHsA, BE/IMKA LIBUAKICTb

YBara! Hikonm He NpoBOAITH LibOro peryaoBaHHA nig,
Yyac cBepAiHHSA.
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6.7 MNigKa3KKU ANA BUKOHAHHA POGIT yaapHUM
MOJIOTKOM

6.7.1 CBeppA/iiHHA B 6€TOHI Ta B KaM’AHIN CTiHi
® BuctasTe nepemukas (3) CBepaniHHa/Y gapHe
BypiHHA B NONI0XEHHA B (yaapHe 6ypiHHSA).
® [na cBepaniHHA B Kam'siHil CTiHi 260 B GETOHI
3aB¥ /M BUKOPUCTOBYWTE TBEPAOCNIaBHI
cBepa Ta HacTPOoMTe Npuniag Ha BesivKe

4YMUCNO 0BEPTIB.

6.7.2 CBepp/iiHHA cTani

® BuctasTe nepemukas (3) CBepaniHHa/YgapHe
BypiHHA B MONOXEHHA A (CBEPA/IHHA).

® [nAa cBepaniHHA cTani 3aB¥AM BUKOPUCTOBYMTE
CcBepA/ia 3 BUCOKOIErOBaHOI LBUAKOPIXYYOT
cTani Ta HaCcTPOIOMTE Npuiag Ha Mase Y1cao
obepTiB.

® PexomeHayeTbCA 3MalLlyBaTH NPOCBEPAIEHUI
OTBIp BiAMNOBIAHOK OXON0AMHKYOHOI0 PigUHOL,
ANA TOro W06 YHUKHYTM HEMOTPIGHOIO 3HOCY
ceepaa.

6.7.3 3akpy4yBaHHA/BiAKPY4YyBaHHA ranok

® BuctasTe nepemukas (3) CBepaniHHa/YgapHe
BypiHHA B MONOXEHHA A (CBEPA/IHHA).

® HacTpotiite npunas Ha Masie Yucno oGepTiB.

6.7.4 Bucsepp/1toBaHHA OTBOpIB

B pasi, sKLL0 NoTPiGHO NPOCBEPA/IUTHU FIMBOKUM
OTBIp B TBEpAOMY MaTepiani (AK, HanpuKnag, ctanb),
MW PEKOMEHAYEMO MornepeaHbO NPOCBEPAINTU OTBIP
MEHLL1M CBEPAJIOM.

6.7.5 CBepAaliHHA B KepaMi4yHMX Ta KadesibHUX
NJUTRax

® /[lnA ueHTpyBaHHA BUCTaBTE NnepemunKad (3)
CseppgniHHA/Y fapHe 6ypiHHA B NONOKEHHA A
(cBepaiHHA).

® K TinbKK CBEPAIO NPO6’E KepamiyHy
nNAnTRYy/Kadenb, BUCTaBAANTe nepeMuKad (3)
CseppniHHA/Y fapHe 6ypiHHA B NON0OXEHHs B
(yaapHe 6ypiHHS).

Uhr Seite 47

7. 3amiHa npoBoaa A4 nig’efHaHHA
0,0 eNeKTpoMepeHi

AKLWo NpoBia ANd Nif’eaHaHHA Lboro npunagy Ao
€/IeKTPOMEPEHI MOLIKOAXKEHWI, TO ANA 3anobiraHHA
BMHWKHEHHSA HeLLaCHUX BUNaZAKIB MOro MoBUHEH
3aMiHWUTKU BUPOBHMK ab0 Moro cepTudikoBaHa
cepBicHa cyKba Y iHWKIM KBanidiKoBaHUM
cneujanicT.

8. YUncTKa, TexHiYHe 06¢cnyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepepn noyaTKOM BCix pOGIT MO YACTLI Big'egHanTe
MEpPEEBUI LUTEKEp Npuiagy Bif Mepexil.

8.1 Yucrka

@ 3axMuCHi NPUCTOCYBaHHSA, WAILUM ANA JOCTYNY
MOBITPA | KOPMNYC ABMIyHa MatoTb ByTH
MaKcumanbHo Mpunag NnpoTupanTe YUCTOo
raH4ipKoo Y1 NpoJyBanTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKUM TUCKOM.

® PeKomeHayeMOo YiCTUTH Npunag 3pasy X nicna
KOMHOMO BUKOPUCTaHHS.

@ PerynapHo npoTupaiTe npunag Boa0orow
raH4ipKo 3 HEBEJIMKOIO KiNIbKICTIO MUNa.
He BMKOPUCTOBYIMTE OYMLLYIOHI 3aCO6M YK
PO3YMHHMKM; BOHW MOXYTb MOLUIKOAWUTH
NIacTUKOBI YacTuHW Npunagy. CnigkyTe 3a
TUM, WOG6 B CEPeAnHyY Npuaagy He notpanvna
BOZA.

8.2 ByrinbHi WiTKK

AKLLO BUHWKAE 3aHaAATO 6araTo iCKp, NOTPIGHO o6
LUITKM NepeBIpUB ENEKTPUK.

YBara! 3amMiHATH BYTi/IbHI LLITKM JO3BONAETHCA ULLE
€/1IEKTPUKY.

8.3 TexHiyHe o6cnyroByBaHHA
B cepeauHi npunagy 4acTuHK, WO NoTpebyoTb
TEXHIYHOro 06CNYroBYBaHHS, BiACYTHI.

8.4 3amoBneHHA 3anacHUX aetanewn

[Mpwn 3amMOBNEHHI 3anacHux getanen HeobxigHO
3a3HauuTuY Taki AaHi:

e Twn npuctpoto

@ Homep apTukyny npucTtpoto

® lmeHTudikauiinHWin Homep NpUCTpoto

® Homep HeobxigHOI 3anacHOi YacTUHK
AKTyanbHi UiH1 Ta iHdopmauito Bu MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb-cTopiHUi www.isc-gmbh.info
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9. YTunisauifa i noBTOpHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoaMTbCA B yNakoBLi, AKa CNyXUTb AnA
3anobiraHHA NOLKOAXXEHHIO NMPU TPAHCNOPTYBaHHI.
Lla ynakoBka € CMPOBMHOIO i TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoOBTOPHO abo Moxke ByTu 3HOBY
NOBEpHyTa B CUPOBUHHWIA KPYrooobir.

Mpunapg i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNajaTbeA 3
pi3HMX MaTepianise, AK HanNpuknaa, i3 metany i
nnactmac. HecnpasHi getani Biggante Ha
yTunisadito crneuianbHOro CMiTTA.
[MpokoHcynbTyMTECA B CreuianizoBaHoOMy MarasuHi
abo B agmiHicTpauii 06LLMHW.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG liber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktoéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnAa ctpaH EC
3anpelyeHo BblibpackiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo esponerickon anpekTnse 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 3NEKTPUHECKUX U ANIEKTPOHHbIX
YCTPOWNCTBAx v peanv3auumn B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HE06X0AMMO
MCMOSIb30BaHHbIN 3NIEKTPUYHECKUIA UHCTPYMEHT YTUN3NPOBaTL OTAENBHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AN1A OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpebl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTnBa 06A3ATENIbHON OTCbINIKE YCTPONCTBA Ha3as, U3roTOBUTENIO:
Bnapgeney anekTpnyeckoro yCTporucTaa B criyvae n3basneHmA oT CO6CTBEHHOCTN 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTVBbl OTCbINIKW Ha3aA U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexatuen ytunusauuu. Mpuwegwee
B HEr'0OAHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NEepeAaHo B MPMEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIELeMy B HEFOAHOCTb 060PYyA0BaHUIO
A0NONHNTENbHbIM yCTpOVICTBaM 1 BCromoraTtenbHbIM cpencTteaMm, He cogep>kalwmm anekTpudeckmne
YyacTw.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpM4eckn ypeau B AoMallHNA 6OKNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeam u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKkTpuyeckn ypeam TpAabea ga ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHn U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoN30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CcbAencTsa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKa3 OT cobCTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NpefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOMTO M3BBbpLUBa OTCTpaHABaHe no
cMMcbNa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg ™ng EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yl TNV PETATPOm! 0 EOVIKO AIKALO TIPETIEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEID KAl
Va AVOKUKA@WVOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O 1BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, Va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN OUOKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
MPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. Agv
oupTiepAapBavovTal Ta eEAPTANATA 1) BONBNTIKA £Eap " TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin arntiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlnwe ana kpaiH-yneHis €C

52

He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y NobyToBe CMITTA!

BianosinHo no eBponelicbkoi avpekTusn 2002/96/€C Wwoao BiANpauboBaHNX eNeKTPUYHUX Ta
€NeKTPOHHMX NpUNaaiB Ta nepeHeceHHA ii MPUHLUMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynn y KOpUCTyBaHHi, HEOOXiAHO OKpemo 36mpaTu Ta nigaasaTh ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, L0
BiANOBIAAE BUMOram OXOPOHWN HAaBKOMMLLHLOrO cepeaoBmLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOrO BUKOPVCTAHHA LOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHS:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHaTUBHOIO BapiaHTy 3aMicTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATY HaNEeXHin yTunisauii y BMnaaky Ao6pOoBifbHOI BiAMOBM Bif BNAaCHOCTI HA ManHo. 3 Li€to
MeTOHO BiAnNpaubOBaHW Npunas MoXxHa nepeaatu B NyHKT yTunisauii, AKWA 3HUWMTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHANIbHOro 3aKOHY MPO Kpyroobir B rocnofapcTei Ta npo yTunisauito siaxoais. Cioan
He HaneXxaTb KOMMNEKTYIoYi BianpauboBaHUX Npunaais ta AoMoMidKHI 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHMX CKNaaoByX.
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® Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKWNE N3MEHeHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

®  3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKV NPOMEHN

O KaTaoKevaoTG dlatnPel TO SIKAIWHA TEXVIKMY aAAaYQOV

@  Teknik degisiklikler olabilir

@ Mwu 3anuwaemo 3a coboto NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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[©)

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbleaHme wnun npoyre B1uabl pa3MHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLUM (OUPMbI, MOSIHOCTHIO UK
4YacCcTMYHO, paspeLleHo Npou3BOANTb TOJTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauunA v npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce AoryckKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWY TWV MPOLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTdouaTa, emTPENETAl HOVO PETA amd pnTA £yKpLon TG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

@

Mepeapyk abo iHLe PO3MHOXEHHA JOKYMeHTaLlii Ta
CYNPOBOAXYOUYMX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLii, 8 TaKOX BUTArY i3
[OKYMEHTIB, [ONYCKAIOTLCA NULLE NiCNA OTPUMAHHA OAHO3HAYHOrO
nossony Bia ipmu «ISC GmbH»
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, FNy60KOoyBakaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. ECiM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly Cys6y cepBurca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUiMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKe 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl Nno TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHUs NPeTeH3uiA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CriefytoLuee:

1. HacTtoswwue npaBuna rapaHTUu peryampyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuiiHble 0653aTeNIbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycayrv ans Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWiiHbIe yCNyrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUK/IW B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana UM Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe aTUX
HefoCTaTKOB WM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW yCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM UHAYCTPUAbHbIX
o6nacTax. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAENCTBUTE IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOJIb3YETCA B
MPOMBILLIEHHBIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUABHBIX LENAX, a TAaKKE 418 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNbcTBa He PacnpoCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPaHCIOPTUPOBKeE,
NOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PyKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
NpoBefEeHHOM HeHaAeKallMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHWA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumu (TaKUX Kak Hanpumep, NOAK/UYEHWE K CETU C HeHaAIeallMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMO/b3YeTCA HENPaBUIbLHO WK HEHaA/IEKALLMM 06pa3oM (HanpuMep, neperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BAHWE He JOMNYLLEHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHAZANEKHOCTEN), NPU HECOBIIOAEHUN
NpaBu TEXHUYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, NP NonaaaHny NOCTOPOHHUX
NpeaMeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuUMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), NP UCMOIb30BaHWU CUJTbI UK
NOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, MOBPEHAEHWA B peay/ibTaTe NafjeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pPE3Y/IbTaTe UCMOb30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUtHOE 06CNYKMBAHUE TEPSIET CUIY, EC/IM OblaIM OCYLLLECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa U HAYMHAETCSA CO AHA NOKYMKW YCTPOMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
HeoB6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWSA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUW ABYX HEAEb Noc/ie TOro KaK byaeT
0o6HapyHeHa HencnpaBHOCTb. 3asABeHUA Ha rapaHTUItHOE 06C/TYMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUMHUMaloTCA. PEMOHT WM 3aMeHa yCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CYH6bl U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUK A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbiX
feTaneii. ATo fAefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHUA KNWeHTa.

4. [nAa npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HeucnpasHoe
yCTpPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hase nim to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXPaHATbL KacCoBbIM YeK AN AoKasaTenbcTeal MoranyicTa, onvwmMTe NPUYKUHY
NpeAbABIAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOMCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBC/yMBaHMIO, TO Bbl Noay4nTe HE3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UK HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOXEM TaKe yCTPaHUTb NpY ONJIaTe 3aTpaT HEeMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FrapaHTUIHBIX YCYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuu. [ns atoro Bam
Heo6X0ANMO BbiCN1aTb YCTPOMCTBO HAa aApec Hallew CNyH6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawmnTe NPOAYKTH nogneaTt Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPO. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHMeTo cu U Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMEe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenleoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENHM rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHunoHHa ycnyra e
6ea3nnaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AEDEKTU, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHUyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMIICKA MK MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHEH JOroBoOp NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKN MM UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHU Ha TAX AelHocTy. OT HawaTta
rapaHLms ce M3K/I0YBAT ChLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Nopaau He
cb6/toAaBaHe Ha yNmbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeEHWE UK BUJ, TOK), FPyGH MM HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKeEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoAAPbIKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTy4eH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau o6M4yanHoTo u3xabasBaHe Npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, Korato no ypena seve ca 6unu MU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuvoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npeaAasAT npegn ustnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuno B paMKUTE Ha ABe cegMuUun, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN nedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/1iaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoj, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBseHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosassaHe Ha CepBMU3HK YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, U3npareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nnuv gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60OH KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaumnAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydnTte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeja, KOMTO He Ca WK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHumuATa. 3a uenta, Mons,
nsnpareTe ypeaa Ha HalumAa agpec B cepBusa.

59



Anleitung RT-ID 105 SPK5:  14.01.2008 10% Uhr Seite 60

EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunonq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAKWV Iy
TIapaywyrn|§ Kal TepLopiovTal TNV armoKatdoTaoT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va IPOocEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUaATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. urtepPOPTWO 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEIPEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) dBopa.

H a&iwon eyyunong ekinTel o€ MePIMTWON 1oV £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKEUT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o 2 £€In Kat apyidetl arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETIEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Vo
eRSopAdwv arod TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOT a§UoewV £yyunong HeTd
TNV napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvendyeTal oUTe TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXouEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
meptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd €MIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN CUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUI naHe KnieHT!

Hawwi BMpo6u nigiaraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. AKLLO X BCe-TaKu Lien npunag Konn-Hebyab 6yae
(YHKLiOHYBaTK HEGE340raHHO, MW CNPUIMMAaEMO Lie Aye CEPHO3HO i IpocMMo Bac 3BepHyTMCA [0 HALLOi
CEepBICHOI CNyOM 3a afpecoto, BKa3aHO BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTinHOMY NocBig4eHHi. Mu 3 3af,0BOIEHHAM
BignoBiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOrO BUKIMKY, HOMEP AKOIO TaKOX BKasaHui BHU3Y. [1nA npes’ ABNEHHA
rapaHTiMHUX NPeTEeH3IN Mae CuUy HacTynHe:

1. Ui ymoBu rapaHTii perynioTb 4oAaTKOBUI rapaHTiMHWMIM peMoHT. LA rapaHTia Bawwmnx npaBoBux
rapaHTiiHWX NPETEH3iM He CTOCYETbCA. Hall rapaHTiiH1iA peMoHT € AnA Bac 6e3KOWTOBHUM.

2. [apaHTiiHWI PEeMOHT NOLUMPIOETHCA BUK/IIOYHO HA HECNPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 fedeKkTom maTepiany abo
NMOMWJIKOK BUPOBHMKA, | OBMEKYETHCA YCYHEHHAM LIbOro HeA0/iKy abo 3amiHoto anaparty. MaiiTe, 6yab-
nlacka, Ha yBasi, WO Halli npuaagu CTOCOBHO CBOMO NPU3HAYeHHA CKOHCTPYMOBaHI He 417 BUPOBHUYMX,
PEMICHUYMX YY1 NPOMUCIOBUX MIANPUEMCTB. TOMY rapaHTilMHWIA JOroBip HE Mae CUAK B pasi, AKLLO npuaag
3aCTOCOBYOTb HA BUPOBHUYMX, PEMICHUYMX 260 NPOMUCIOBUX NIANPUEMCTBAX, & TAKOMK NPU iHLLIM
NoAiGHIM aisnbHocTi. Kpim Toro, 3 Hawoi rapaHTii BUKIOYaThCA BifLLKOAYBaHHS 32 NOLIKOAKEHH:A NpU
TpaHCNopTyBaHHi, HECNPaBHOCTI BHACAIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLii MO MOHTaXy abo Yepes TEXHIYHO
HenpaBu/bHY IHCTaNALI0, HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT No eKcnayaTauii (AK HanpuKnag, BHaCcNifoK
nifg’eAHaHHA A0 HeNpaBW/IbHOIT HANPYrK B e1eKTpoMepexi abo A0 TUMY CTPYMy), 3/10BHMUBaHHA NpU
3acTocyBaHHi a0 HeHanexHe 3acTOCyBaHHA (AK HanpuKnad, nepeHaBaHTaeHHA npunaga abo
3aCTOCyBaHHA TEXHIYHO HEeAOMYLLEHUX A0 eKcnyaTauii iHCTpyMeHTIB abo aKkcecyapis), HEJOTPUMAaHHSA
iHCTPYKLIi NO TEXHIYHOMY 06CNyroBYBaHHi i MO TeXHiLji 6e3neKun, NPOHMKaHHA CTOPOHHIX NpeaMeTIB (AK
HanpuKnag, nicky, KamiHHa abo nuay), 3acToCyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUIM 260 CTOPOHHI BNIMBU (AK
HanpuKnag, NOLWKOAKEHHA BHACMILOK NaiHHSA), @ TAKOX BHACANIAOK 3BUYAMHOMO 3HOLLYBAHHS.

lapaHTiliHa NpeTeHsiA BTpa4aeTbecA, AKLIO B Npunag XTo-Heby b BXKe BTPyYaBcs.

3. TepMmiH gii rapaHTii cTaHOBUTb 2 POKM | MOYMHAETLCS Bif, AaTy KyniBai. [apaHTiliHi npeTersii chig,
npeg’ABAATU A0 3aKiHYEHHSA rapaHTiIMHOro TepMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB NicNs Toro, AK By BuaABuam
HecnpaBHiCTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiMHWUX NPETEH3IN NiCA 3aKiHYEHHA rapaHTINHOro TepMiHy
BUKJIIOYaETbCA. PEMOHT abo 3amiHa npunagy He NpU3BOAUTb A0 NPOAOBKEHHA TEPMIHY rapaHTii, a8 TaKOX
3a BUKOHAHHA TaKoi po60TH abo 3a MOMJ/IMBE BUKOPUCTAHHSA 3anacHMX YaCTUH He NOYMHAETLCA HOBUM
rapaHTiiHWUI TepMiH. Lle cTocyeTbCs TaKOMX | BUKOHAHHS POBIT MiCLLEBOI CEPBICHO CTYK6010.

4. [na npep’siBNEHHA rapaHTiMHOI NpeTeHsii nepelwnite, 6yAb-nacka, HecnpaBHuii npunag 6e3 NoWToBOro
360py Ha BKasaHy HuxK4e agpecy. Jogante opuriHan JOKYMEHTY NPo KyniB/io a6o iHWWIM faToBaHWM
ZloKas3 Kynieni. Tomy, 6yab-nacka, HaginMHo 36epiraiTe KacoBMi YeK B AKOCTI gokasy! Mo MoXAMBOCTI
fIKHAWTOYHILLE OonNuWIiTb Ham, Byab-nacka, NPUYMHY perknamadii. AKLWOo HecnpaBHICTb NpuUAaay nignagae nig,
Hall rapaHTiHWIA PEMOHT, TO HEBAOB3iI Bu oTpuMaeTe Ha3az BigpeMOHTOBaHWIA abo HOBUIM Npuaag,

Camo co6010 3p0o3ymino, Lo 3a BiANOBIAHY OMiaTy MU 3 3a0BOJIEHHAM TaKOX YCYHEMO HECTNPaBHOCTI
npwaagy, fKi He oxoneHi abo GisibLue He OXOMNJIIITLCA 06’eMOM rapaHTii. 1A uporo Bucunante, 6yab-nacka,
npunag Ha agpecy Haloi CepBICHOI CYHKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 01/2008
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