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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

a8)

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise

deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,

damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen Uibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1/2)

Randelschraube fiir Drehzahlregulierung
Feststellknopf

Ein-/Ausschalter
Innensechskantschlissel

Netzkabel

Adapter fir Spanabsaugung
Verstellbarer Sdgeschuh

Umschalter fiir Pendelhub

Gradskala fur Sageschuh

10. Fihrungsrolle

11. Parallelanschlag

12. Séageblatt

13. Feststellschrauben fir Parallelanschlag
14. Ségeblattaufnahme

15. Schutzabdeckung

16. Schraube fur Sageschuh

CONOO WM
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3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Stichs&ge ist zum Sagen von Holz, Eisen,
Buntmetallen und Kunststoffen unter Verwendung
des entsprechenden S&geblatts bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230 V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 600 W
Hubzahl: 500 - 3200 min™
Hubhohe: 20 mm
Schnitttiefe Holz: 65 mm
Schnitttiefe Kunststoff: 20 mm
Schnitttiefe Eisen: 8 mm
Gehrungschnitt: bis 45° (links und rechts)
Schutzklasse: /@
Gewicht: 2,1kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lpa 89,5 dB(A)
Unsicherheit Kpa 3dB
Schallleistungspegel Ly 100,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schneiden von Holz
Schwingungsemissionswert ay, = 7,079 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schneiden von Blech
Schwingungsemissionswert ay, = 5,675 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges andern und
kann in Ausnahmefallen tiber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Gbereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Schutzabdeckung (Bild 1/Pos. 15)

@ Die Schutzabdeckung (15) schiitzt vor
versehentlichem Beriihren des Sageblattes und
lasst dennoch den Blick auf den Schnittbereich
Zu.

5.2 Sageblattwechsel (Bild 2/Pos. 12)

A Achtung!

@ Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie ein
Sageblatt einsetzen oder austauschen.

@ Stellen Sie den Umschalter fir Pendelhub (8) auf
Position 3.

@ Die Zéhne des Ségeblattes sind sehr scharf.

@ Mit dem beiliegenden Innensechskantschlissel
die Schrauben (a) an der Sageblattaufnahme (14)
I6sen.

@ Das Ségeblatt (12) in die Fihrungsnut (b) der
Ségeblatthalterung (14) bis zum Anschlag
einschieben.

@ Die Schrauben (a) mit dem beiliegenden
Innensechskantschliissel fest ziehen.

@ Die Sageblattzahnung muss in Schneidrichtung
zeigen. Darauf achten, dass das Sageblatt in der
Fuhrungsnut (b) der Ségeblattaufnahme (14) und
der Laufrolle sitzt.

o Uberpriifen ob das Sageblatt (12) fest in der
Aufnahme sitzt.
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@ Das Entfernen des Sageblattes erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

5.3 Montage des Parallelanschlages
(Bild 3/Pos. 11)

@ Der Parallelanschlag (11) erlaubt es lhnen
parallele Schnitte auszufihren.

@ Lockern Sie die beiden am Sageschuh (7)
gelegenen Feststellschrauben (13).

@ Parallelanschlag (11) nun in die Fihrungen am
Sageschuh (7) einschieben. Sie kénnen den
Parallelanschlag (11) an der linken oder an der
rechten Seite des Gerates einsetzen.

@ Die Flhrungsleiste stets nach unten ausrichten.
Setzen Sie mit Hilfe der Messskala des
Parallelanschlages (11) den benétigten Abstand
fest und ziehen Sie die Feststellschrauben (13)
wieder an.

5.4 Einstellen des Sageschuhs fiir
Gehrungsschnitte (Bild 4-5)

@ Schrauben fir Sageschuh (16) auf der Unterseite
des verstellbaren Sageschuhs (7) mit dem
Innensechskanntschlissel (4) lockern (Bild 4).

@ Den Sageschuh (7) leicht nach vorne ziehen. Der
Sageschuh kann nun bis zu 45° nach links oder
rechts geneigt werden.

@ Wird der Sageschuh (7) wieder nach hinten
geschoben, so funktioniert dies jeweils nur in den
bei 0°, 15°, 30° und 45° befindlichen
Raststellungen, welche an der Gradskala fur
Sageschuh (9) markiert sind (Bild 5). Sageschuh
in entsprechende Position bringen und Schraube
fur Sageschuh (16) anziehen.

@ Der Séageschuh (7) kann jedoch auch ohne
weiteres auf ein anderes WinkelmaB eingestellt
werden. Sageschuh (7) hierzu nach vorne
ziehen, gewiinschten Winkel einstellen und
Schraube fur Sageschuh (16) wieder anziehen.

5.5 Adapter fur Spanabsaugung (Bild 6)

Die Stichséage ist mit einem Adapter fir den
Staubsaugeranschluss ausgestattet. Der Adapter wird
auf die Stichsége gesetzt und durch Drehen fixiert.
Jeder Staubsauger kann an den Absaugadapter
angeschlossen werden. Achten Sie auf luftdichte
Verbindung der Geréte. Der bei der Arbeit entste-
hende Staub kann gefahrlich sein. Beachten Sie die
Sicherheitshinweise.
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6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Bild 7/Pos. 3)
Einschalten:
Ein/Ausschalter driicken

Ausschalten:
Ein/Ausschalter loslassen

6.2 Feststellknopf (Bild 7/Pos. 2)

Mit dem Feststellknopf (2) kann der Ein-/ Ausschalter
(3) im Betrieb arretiert werden. Zum Ausschalten
Ein-/ Ausschalter (3) kurz eindriicken.

6.3 Elektronische Drehzahlvorwahl

(Bild 8/Pos. 1)
Mit dem Drehzahlregler kann die gewlinschte
Drehzahl voreingestellt werden. Drehen Sie den
Drehzahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl
zu erhohen, drehen Sie den Drehzahlregler in
MINUS-Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die
geeignete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhéngig.
Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
gultig.
Mit feinen Séagebléattern konnen Sie im Allgemeinen
mit hoherer Hubzahl arbeiten; grobere Sageblatter
verlangen nach niedrigeren Geschwindigkeiten.
Position 1-2 = Niedrige Hubzahl (fur Stahl)

Position 3-4 = Mittlere Hubzahl (fur Stahl,
Weichmetall, Kuststoff)

Position 5-6 = Hohe Hubzahl (flir Weichholz,
Hartholz, Weichmetall, Kunststoff)

6.4 Einstellung Pendelhub (Bild 9/Pos. 8)

® Am Umschalter fur Pendelhub (8) kann die
starke der Pendelbewegung des Sageblattes
(12) beim Hub eingestellt werden.

@ Sie kdnnen Schnittgeschwindigkeit,
Schnittleistung und Schnittbild an das zu
bearbeitende Werkstiick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fur Pendelhub (8) auf
eine der folgenden Positionen:

Position 0 = Keine Pendelung

Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fur feine und saubere Schnittkanten,
dinne Materailien (z.B. Bleche) und harte
Materalien.
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Position 1 = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fir harte Materalien

Position 2 = GroBe Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materalien und Sagen in
Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und
Pendelhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden
Material abhangig. Wir empfehlen die ideale
Einstellung stets anhand eines Probeschnittes an
einem Abfallstiick zu ermitteln.

6.5 Ausfiihren von Schnitten

@ Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter (3)
nicht eingedrickt ist. Verbinden Sie erst dann
den Netzstecker mit einer geeigneten Steckdose.

@ Schalten Sie die Stichsage nur mit eingesetztem
Sageblatt ein.

@ Verwenden Sie nur einwandfreie Sageblétter.
Wechseln Sie stumpfe, verbogene oder rissige
Sageblatter sofort aus.

@ Platzieren Sie den SagefuB flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlick. Schalten Sie die
Stichsage ein.

@ Lassen Sie das Sageblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Fiihren Sie
dann das Sageblatt langsam an der Schnittlinie
entlang. Uben Sie dabei nur leichten Druck auf
das Sé&geblatt aus.

@ Beim Séagen von Metall sollte die Schnittlinie mit
einem geeigneten Kiihimittel bestrichen werden.

6.6 Ausségen von Bereichen (Bild 10)

Bohren Sie mit einer Bohrmaschine innerhalb des
auszusagenden Bereiches ein 10 mm groBes Loch.
Fuhren Sie das Ségeblatt in dieses Loch ein und
beginnen Sie, den gewlinschten Bereich
auszusagen.

6.7 Ausfiihren von Parallelschnitten

@ Parallelanschlag montieren und entsprechend
justieren (siehe Punkt 5.3).

@ Hinweise in Punkt 6.5 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 11 dargestellt ausfihren.

6.8 Gehrungsschnitt

@ Winkel am Sageschuh entsprechend einstellen
(siehe Punkt 5.4)

@ Hinweise in Punkt 6.5 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 12 dargestellt ausfihren.
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7. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tiberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben

gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdllentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcjg obstugi”

Nosié nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosié maske przeciwpytowa
Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

10
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazdéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyé jej réwniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgii i
wskazdéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Witasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczeristwo
pozaru lub cigzkie zranienia.

Prosze zachowaé na przyszto$¢ wskazoéwki
bezpieczenstwa i instrukcije.

2. Opis urzadzenia (Rys. 1/2)

Sruba radetkowa do regulacji liczby obrotow
Przycisk blokujacy

Wigcznik/ Wytgcznik

Klucz imbusowy

Kabel zasilajgcy

Adapter do odsysania pytu

Regulowana stopka

Przetgcznik regulaciji skoku

Skala stopniowa stopki

10. Rolka prowadzaca

11. Prowadnica réwnolegta

12. Brzeszczot pity

13. Sruby mocujace prowadnicy réwnolegtej
14. Uchwyt brzeszczotu pity

15. Pokrywa ochronna

16. Sruba stopki

©CONOO WM
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do cigcia drewna,
zelaza, metali kolorowych i tworzyw sztucznych pod
warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu pity.

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtagciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230 V~50 Hz
Moc: 600 W
Liczba skokow: 500 - 3200 min"'
Wysokos¢ skoku: 20 mm
Gtebokos¢ cigcia w drewnie: 65 mm
Gtebokos¢ ciecia w tworzywie sztucznym: 20 mm
Gtebokos¢ ciecia w zelazie: 8 mm
Ciecie ukosne: do 45° (w prawo i w lewo)
Klasa ochrony: 11/m@
Waga: 2,1kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L,z 89,5 dB(A)
Odchylenie Kpa 3dB
Poziom mocy akustycznej Ly 100,5 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowaé utrate
stuchu.
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Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Cigcie drewna
Warto$¢ emisji drgan ay, = 7,079 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

Cigcie blachy
Warto$¢ emisji drgan ay, = 5,675 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
warto$¢ drgan zmieni sie i w wyjatkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej
warto$ci.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig upewni¢,
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzagdzeniu zawsze
wyciggaé wtyczke z gniazdka.

5.1 Pokrywa ochronna (rys. 1/ poz.15)

@ Pokrywa ochronna (15) chroni przed
nieumys$inym dotknigciem brzeszczotu pity (12) i
mimo to nie zastania obszaru cigcia.

5.2 Wymiana brzeszczotu pity (rys. 2/ poz. 12)

A Uwaga!

@ Przed wymiang lub zatozeniem brzeszczotu
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

@ Przetacznik regulacji skoku (8) ustawi¢ na pozyciji
3.

® Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre.

@ Zapomocg dotgczonego klucza imbusowego
poluzowac $ruby (a) na uchwycie brzeszczotu
pity (14).

@ Wsunaé az do oporu brzeszczot pity (12) w rowek
prowadzacy (b) uchwytu brzeszczotu pity (14).

® Zapomocg dotgczonego klucza imbusowego
mocno dokreci¢ $ruby (a).

® Zeby brzeszczotu muszg by¢ skierowane w
kierunku cigcia. Uwazac na to, zeby brzeszczot
byt osadzony w rowku prowadzacym (b) uchwytu
brzeszczotu pity (14) i rolce bieznej.

@ Sprawdzi¢, czy brzeszczot pity (12) jest mocno
osadzony w uchwycie.

@ Usunigcie brzeszczotu nastgpuje w odwrotnej
kolejnosci.
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5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej (rys. 3/ poz.
11)

@ Prowadnica réwnolegta (11) umozliwia
wykonywanie cig¢ rownolegtych.

@ Poluzowac obie $ruby mocujace (13) znajdujace
sie na stopce pity (7).

@ Wsuna¢ prowadnice réwnolegtg (11) w
prowadnice na stopce (7). Prowadnice
réwnolegtg (11) mozna zatozy¢ na lewej lub
prawej stronie urzadzenia.

@ Listwe prowadzaca zawsze ustawia¢ do dotu. Za
pomoca skali pomiarowej osadzi¢ prowadnice
réwnolegta w odpowiednim odstgpie i ponownie
przykreci¢ Sruby mocujace (13).

5.4 Ustawienie stopki do cig¢ ukosnych (rys. 4-5)

@ Zapomoca klucza imbusowego (4) poluzowaé
$ruby stopki (16) na dolnej stronie regulowanej
stopki (7) (rys. 4).

@ Stopke (7) skierowac lekko do przodu. Stopka
moze by¢ pochylona do 45° na lewo lub prawo.

@ Jesli stopka (7) przesunieta zostanie ponownie
do tytu, to kazdorazowo moze by¢ pochylona w
ustawieniach posrednich przy 0°, 15°, 30° i 45°,
ktére sg zaznaczone na skali stopniowej dla
stopki (9) (rys.5). Ustawi¢ odpowiednio stopke i
przykrecic¢ $rube stopki (16).

@ Stopka (7) moze zostac ustawiona réwniez na
innej mierze katowej. Pociagna¢ stopke (7) do
przodu, ustawi¢ zadany kat i ponownie przykrecic¢
$rube stopki (16).

5.5 Adapter do odsysania pytu (rys. 6)
Wyrzynarka wyposazona jest w adapter do
podtaczenia odkurzacza. Adapter zostaje osadzony
na wyrzynarce i zamontowany poprzez przekrecanie.
Kazdy rodzaj odkurzacza moze zosta¢ podtgczony
do adaptera. Zwrdci¢ uwage na szczelne potaczenie
urzadzen. Powstajacy przy pracy kurz moze byé
niebezpieczny. Przestrzega¢ wskazowek
bezpieczenstwa.

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/ wytacznik ( rys. 7/ poz. 3)

Wigczanie:
Wecisnaé wigcznik/ wytacznik

Wytaczanie:
Zwolni¢ wigcznik/ wytgcznik
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6.2 Przycisk blokujacy (rys. 7/ poz.2)

Za pomoca przycisku blokujgcego (2) wigcznik/
wytgcznik (3) moze zostaé zablokowany w trakcie
pracy. W celu wytgczenia weisngé na chwile
wigcznik/ wytgcznik (3).

6.3 Elektroniczna regulacja obrotéw (rys. 8/
poz.1)
Za pomoca regulatora liczby obrotéw mozna ustawi¢
zadang liczbe obrotéw. Przekreci¢ regulator liczby
obrotéw w kierunku PLUS, aby podwyzszy¢ liczbeg
obrotéw, przekrecic regulator liczby obrotéw w
kierunku MINUS, aby zmniejszy¢ liczbe obrotow.
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i warunkéw pracy. Réwniez w
tym przypadku obowigzujg zasady dotyczace
predkosci ciecia podczas obrobki widrowej.
Z delikatnymi brzeszczotami pity mozna pracowac
wysoka liczbg skokdw; zgrubne brzeszczoty pity
wymagaja nizszych predkosci.

Pozycja 1-2 = Niska liczba skokéw ( dla stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba skokéw ( dla stali,
metali migkkich, tworzywa sztucznego)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba skokéw ( dla migkkiego
drewna, twardego drewna, metali migkkich, tworzywa
sztucznego)

6.4 Ustawienie regulacji skoku (rys. 9/ poz.8):

@ Na przetgczniku do regulaciji skoku (8) moze by¢
ustawiana moc ruchu wahadtowego brzeszczotu
pity (12).

@ Predkos¢ cigcia i moc cigcia mozna dopasowaé
do obrabianego przedmiotu.

Przetacznik do regulaciji skoku (8) ustawi¢ na
nastepujgcych pozycjach:

Pozycja 0 = Brak oscylacji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla delikatnych i czystych krawedzi
skrawajgcych, cienkich materiatéw (np. blachy) i
twardych materiatow.

Pozycja 1 = Mata oscylacja
Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
Uwaga: Dla twardych materiatow

Pozycja 2 = Duza oscylacja
Materiat: Drewno

Uwaga: Dla materiatéw migkkich i cigcia w kierunku
widkien
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Optymalna kombinacja ustawienia liczby obrotéw i
skoku zalezy od obrabianego przedmiotu. Polecamy
wyznaczyé odpowiednie ustawienie za pomocg
cigcia prébnego na niepotrzebnym kawatku
materiatu.

6.5 Wykonywanie cigé

@ Upewnic¢ sie, ze wigcznik/ wytgcznik(3) nie jest
wecisniety. Dopiero wtedy wiozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

@ Wigczac wyrzynarke tylko z zatozonym
brzeszczotem pity.

@ Uzywac wytgcznie brzeszczotéw funkcjonujacych
bez zarzutu. Natychmiast wymieni¢ tgpe, wygiete
czy potamane brzeszczoty.

® Umiejscowic stope pity ptasko na obrabianym
przedmiocie. Wtaczy¢ wyrzynarke

@ Pozostawic brzeszczot pity uruchomiony, az
osiggnie petng predkosc¢. Prowadzi¢ brzeszczot
pity powoli wzdtuz linii cigcia. Dociskaé przy tym
lekko brzeszczot pity.

@ W przypadku cigcia metalu linia cigcia powinna
by¢ posmarowana odpowiednim chtodziwem.

6.6 Wycinanie (rys. 10)

Za pomoca wiertarki wywierci¢ 10 mm otwér w
wycinanym pitg obszarze. Wprowadzi¢ brzeszczot pit
w otwdr i rozpoczaé

wypitowywanie zgdanego obszaru.

6.7 Wykonywanie cig¢ réwnolegtych

@ Prowadnice réwnolegta zamontowac i
odpowiednio ustawi¢ (zobacz punkt 5.3).

@ Przestrzega¢ wskazéwek z punktu 6.5.

@ Ciecie wykonac jak przedstawiono narys. 11.

6.8 Cigcie ukosne

@ Odpowiednio ustawi¢ kat wychylenia stopki (patrz
punkt 5.4)

@ Przestrzega¢ wskazéwek z punktu 6.5.

@ Ciecie wykonac jak przedstawiono narys. 12.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby unikngé niebezpieczeristwa.
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8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢
czysta $ciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia po
kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig mydta w ptynie. Nie
uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sig woda.

8.2 Szczotki weglowe

@ W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac¢ moze jedynie elektryk.

8.3. Konserwacja
@ Urzadzenie nie posiada czg$ci wymagajacych
konserwacji.

8.4Z ianie czesci iennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

Typ urzgdzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostgpne sg na www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtdrnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.lokalnego!
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,OCTOPOHO— /15 TOrO, YTOGbI YMEHbBLUMTb PUCK NOYHEHWA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaraumn.”

Wcnonb3syiiTe cpeacTsa 3aluMThl OPraHoB cnyxa.
BO3,ELeI7ICTBI/Ie wymMma MOXeT Bbi3BaTb NOTEPIO criyxa.

Wcnonbayiite pecnuparop.
|-|pI/I OﬁpaﬁOTKe ApeBeCHHbI U NPOYUX MaTepuanos MOXeT OﬁpaSOBbIBaTbCH BpeaHaA anAa
3/10pOBbA MbiNb. 3anpetleHo obpabaTebiBaThb coAepxallme acbecT maTepuanbi!

a8)

Wcnonb3yiiTe 3alMTHbIE OYKHU.
O6pasytolveca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI U BbiNeTalowMe U3 YyCTPOCTBA HacTHLibl, CTPYXKa 1
Mbifib MOTYT BbI3BaTh NMOBPEXAEHWE OPraHoB 3PEHNA.
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A Brumanme!

Mpu ncnonb3oBaHKMM YCTPOMCTB HEOBXOANUMO
NpeAnpuHATL HEKOTOPble Mepbl 6e30NacHOCTH, AN
TOro YTo6bl NpeAynpeanTb TPaBMbl U
BO3HMKHOBEHMeE yliepba. [pouTuTe BHUMAaTEIbHO
MOJIHOCTbIO HacToAWee PyKoBOACTBO NoO
BKcnayaTauuu / YKasaHuA No TeXHUKe
6esonacHOCTU. XpaHWUTe 3TO PYKOBOACTBO MO
9KCnyaTauum B HaeHOM MecTe, ANA TOro YToGb!
Bbl MOr/IM Bocnosib3oBaTbCcA MH(OpPMAaLMeit B ilo6oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnm Bel nepegaete
YCTPOMCTBO APYrvM SiMLam, TO HEO6XOAUMO
nepeaath 3TO PyKOBOACTBO NO 3KcnayaTauum /
YKa3aHuA Nno TexXHUKe 6€30MacHOCTH BMECTE C HUM.
MbI He Hecem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI U yLep6,
KOTOPbIE BO3HWK/IN B Pe3y/ibTaTe Heco6MoAeH A
YKasaHWi 3TOro pyKoOBOACTBA MO 3KCMyaTaumm 1
TEXHWKM 6e30MacHOCTU.

1. Yka3aHuA No TexHuKe
6e3onacTHOCTU

COOTBGTCTBleLI.lI/Ie yKasaHunA no TexHmke
6e30nacTHOCTM Bbl HaileTe B NPUNOXXEHHOM

/A BHUMAHME!

I'Ipouwraﬁ're BCe yHa3aHuA No TeXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHMYECKUE TPEGOBaHUA.

an HEeBbINO/IHEHNU yKaaaHMlji no TeXHUKe
6e30MacHOCTU M TEXHUYECKMX TPeGoBaHU
BO3MOMHO NO/y4eHMe y/japa TOKOM, BOSHUKHOBEHME
noxapa nwvnm nosy4yeHue cepbe3HbIX TpaBM.
XpaHMTe BCe YHa3aHuA No TeXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKWE TpeGoBaHuA ana
TOro, 4To6bl 6b1J1I0 BO3MOHHO BOCNOJ/Ib30BaThCA
umu B 6yayem.

2. CocTaB ycTpoiicTBa (pUCYHOK 1/2)

1. BUHT C HaKaTaHHO rO/JIOBKOW A perynaTopa
yucna 06opoToB

KHONMKa C UKcaLeit NONOKEHUA
NepeK/oYaTelb BK/IIOHYEHO-BbIK/IIOYEHO
K104 C BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM
Kabeslb CeTeBOro NUTaHUA

NepPeXo/HNK /1A 0TCOCA CTPYMHKN
nepecTaBnsemMblii 6alimaK nubl
nepeKtoyaTesb [/1A BO3BPATHO
nocTynaTesIbHoro xoaa

. Tpajly¥poBaHHan WKaia A1s GalMaKa nibl
10. HanpaBNAIOWMIA POSMK

11. napannenbHblit ynop

12. nMnbHOE NoNoTHO
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13. cTONOpHbIE BUHTbI ANA NapanienbHoro ynopa
14. KpenneHne NMNLHOIO NONOTHA

15. 3aWMTHanA KpbIWKa

16. BUHTBI A/1A GalmaKa nibl

3. Ucnonb3oBaHUe NO Ha3Ha4YeHUIO

Jlo63uKoBasn nuna npegHasHa4deHa ans nuaeHns
npeamMeToB U3 AepeBa, ¥enesa, UBeTHOro metanna
W nnacTMmacchbl NpyU UCNOJIb30BaHUKU
COOTBETCTBYIOLEro HOXO0BOYHOIo NOA0THA.

YCTPOMCTBO MOKHO MCMO/Ib30BATH TO/LKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpejHasHauveH1eM. Jlio6oe
APYroe, BbIXOASALEE 3a 3TV PaMKU CMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanmucaHmio. 3a
BO3HMWKLUME B Peay/ibTaTe 3Toro yiep6 wam Tpasmbl
Nto6Oro poaa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paboTaroLLii C UHCTPYMEHTOM, a He
M3roTOBUTE b,

Heo6x04MMO y4eCTb, YTO HaLuM yCTpoiicTBa
COr/laCcHO NPEeANMCaHMIO He PacCuUTaHbl AN1A
MCMO/Ib30BaHMUA B NMPOMBbILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WU MHAYCTpUanbHOM obnactu. Mbl He
npeaocTaBNAEM rapaHTWiA, eC/I YCTPOIMCTBO ByaeT
MCMO/Ib30BATLCA B NPOMBbILUNEHHOM, PEMECTEHHOM
WU MHAYCTPUANBbHOM, a TaKKe NoA06HOM
NeATEeNbHOCTM.

4. TexHU4ecKue AaHHble

HanpsxeHue ceTu: 2308~50T1
MolHocTb: 600 BT
CKopoCTb X0aa: 500 - 3200 MuH"
BebicoTa xoga: 20 MM
Cny6uHa pesku aepesa: 65 MM
Cny6uHa pesKku nnacTmace: 20 MM
Fny6uHa pesKu cTanu: 8 MM
Hocas pacnunoska: [0 45° (B NeBO 1 B NpaBo)
Knacc 3awmtbi: 1/m
Bec 2,1 Kr
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LUymbl M BUGpauus

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMK GbiN U3MEPEHbI B
Co0TBETCTBMM C Hopmamu EN 60745.

YpoBeHb AasneHus wyma Lya 89,5 ab(A)
HeonpepenexHocTb Kya 3ab
YpoBeHb MOLWHOCTH Wyma Ly 100,5 AB(A)
HeonpeaeneHHocTb Kya 3ab

Wcnonb3yiiTe 3aWuTy opraHoB cayxa.
Bo3geiicTBIe LyMa MOKET BbI3BATb NOTEPIO CAyXa.

CymMMapHoe 3Ha4eH1e BeIM4MHbI BUBPaLMK (Cymma
BEKTOPOB TPeX HanpaB/eHWit) ONPeAeneHo B
cootsetcTauM ¢ EN 60745.

Munexune npegmeToB U3 AepeBa
SOMMUCCHOHHBIN NOKasaTesb BUGpaLum ay, =
7,079 m/s?

HeonpepenenHocTs K = 1,5 m/s?

MuneHue nucToBoii ctann
SOMMCCHOHHBIN NOKasaTenb BUGpauum a, =
5,675 m/s?

HeonpeaenenHocTs K = 1,5 m/s?

A Buumanve!

MoKasaTe/m BUGPaLMM M3MEHAIOTCA B 3aBUCHMOCTH
OT YC/IOBMIA MCMO/Ib30BAHMA SNEKTPUYECKOrO
MHCTPYMEHTA M MOTYT B UCK/IOUTENIbHBIX CATyHanX
NPEBbILLATL MPUBEAEHHDIE BENMUMHBI.

5. Mepen BBOAOM B aKCnyaTaLuuo

TMepes TeM KaK NOAKNIOYUTL YCTPOWCTBO YBEANTECD,
4TO NPUBEJEHHBIE HA TUMOBOM Tab/IMIKE AaHHbIE
COOTBETCTBYIOT NapamMeTpam dN1EKTPUHECKOM CETU.

Bceraa BbITaCKUBaiTe WITEKEP U3 PO3ETHU Npemae
YeM MPOM3BOANTL PErYIMPOBKH Ha YCTPOCTBE.

5.1 3aWmMTHaA KpbIWKa (PUCYHOK 1/no3. 15)

@ 3awwuTHasA KpbilwKa (15) 3awmwaeT ot
CJly4aitHOrO NPUKOCHOBEHHA K MUIbHOMY
nonoTHy (12) 1 TeM He MeHee OCTaB/feT
BO3MOMHOCTb BUAETb 30HY PE3aHNA.

5.2 3ameHa NUIbHOTO NOJIOTHA (PUCYHOK 2/no3.
12)

A Buumanve!
[ ] BblTaLU'VITe wTeKep, nepej TeM KaK BCTaBUTb
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WM 3aMEHUTb MUNBLHOE MOOTHO.

@ YcTaHoBMTE NepeksoyaTe b fi17 BO3BPaTHO
nocTynaTesibHOro xoga (8) B noauuuio 3.

@ 3y6bA NUILHOTO NONIOTHA O4EHb OCTpPbIE.

@ OTBUHTUTbL NPUIOKEHHBIM KIHOHOM C
BHYTPEHHUM LIECTUrPAHHWUKOM BUHTBI (a) Ha
NPUEMHOM MPUCMOCOBAEHUM NUBHOTO NOAOTHA
(14).

@ BctaBuTb nUabHOE NonoTHO (12) B
HanpaBnsALWwmii nas (b) KpenneHUa NAbHOro
nonotHa (14) ao ynopa.

@ Hpenko 3aTAHyTb BUHTbI (@) NPUNOKEHHBIM
K/IO4YOM C BHYTPEHHUM LUECTUMPAHHUKOM.

@ 3y6bf NUILHOTO NONOTHA AO/KHbI GbITh
HanpaB/eHbl B HANPaBiEHUN MUNEHNA.
MpocneanTe 3a TeM, YTOGbI MUILHOE MOOTHO
HaxoAnNoCh B HanpassstoLiem nasy (b)
NPUEMHOrO YCTPOMCTBA NUABHOIO NofoTHa (14)
1 B HaNpaB/IsItOLLEM POSIMKE.

@ [poBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKM MUNBLHOTO
nosnoTHa (12) B NpUeMHOM NPUCTIOCOBNEHNUN.

@ YAaneHue NubHbIX MONOTEH OCYLIECTBNSETCA B
0GpaTHOM NopAAKe.

5.3 MoHTamk napannenbHoro ynopa (pPUcyHoK
3/nos. 11)

@ [MapannenbHbiit ynop (11) nossonset
OCYILLECTB/IATL Napasi/ie/ibHble Pachmbl.

@ OcnabbTe HaxogsALecs No 06eMm CTOPOHaM
6alimaKa nuabl (7) CTONOPHbIE BUHTLI (13).

@ 3aTem BABMHbLTE NapannenbHblid yrop (11) B
HanpaensAoLm1e Ha 6alwmare nunbl (7). Bel
MOXeTe BCTaBUTb NapannenbHbii ynop (11) ¢
JIeBOW UM € NPaBOI CTOPOHbI YCTPOWCTBA.

@ Hanpasnsiowan nnaHka fomHa GbiTb Bceraa
Hanpae/neHa BHW3. YCTaHOBUTE NpU MOMOLYM
M3MEPUTE/IbHOM LIKaJIbl TapasiNe/ibHoro yropa
(11) Heo6x0AMMOE PacCToAHWE U 3aTAHUTE
CTOMOPHbIE BUHTBI (13).

5.4 YcTaHOBKa 6aluMaKa nusbl AJ1A KOCOM
pacnuiioBKKU (PUCYHOK 4-5)

@ C nomoLbio K/KoHa C BHYTPEHHNUM
LIECTUrPaHHWKOM (4) 0CNabUTb BUHTbI AN1A
6almara nunbl (16) Ha HUKHEN CTOpoHe
repecTaB/IAEMOro 6almara nbl (7) (PUCyHOK
4).

@ bBawmak nunbl (7) NoTAHYTL Cnerka snepeq,.
Tenepb MOXHO NepecTaBuUTb GalMaK Mubl 40
yrna 45° BneBo unv Bnpaso.

@ Ecnv 6awmak nunbl (7) cABUHYTb BHOBb Ha3af,
TO OH YCTaHaB/IMBAETCA TO/bKO B
(pUKCMpPOBaHHbIX NonoxeHuax 0°, 15°, 30° n 45°,
KOTOpbIE yKa3aHbl Ha rpajyvMpoBaHHON LWKasie
6awwmara nunbl (9) (PUCYHOK 5). YCTaHOBUTbL
6aLlMaK N/bl B HYHOE MOJIOMEHWE U 3aTAHYTh
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BWHTbI 6awwmaka nunbl (16).

@ bBawmak nunbl (7) BCe e MOXeET 6bITb
YCTaHOB/IEH TaKKe 6e3 Npo6aem nog, Apyrum
yrnom. [ingA aToro BbITAHYTL GalIMaK nubl (7)
Brepe, YCTaHOBUTb Ha elaeMblil yron 1 BHOBb
3aTAHYTb BUHTbI Galumara bl (16).

5.5 MepexoAHWK ANA 0TCcoCa CTPYHKU (PUCYHOK
6)

Mna-HoMOBKa OCHALLEHa NEPEXOHUKOM ANIA
NOAK/IIOYEHNA Nblnecoca. MepexogHuK
HaCTaB/IAETCA Ha NJTY-HOMOBKY 1 QUKCUPYeTCA
BpalyeH1em. K oTcachiBaloLLEeMy NepexoaHUKY
MOHO NOAKNIOYUTL 06OV Nbinecoc. Obecrneybte
repMeTu4yHoe coeguHeHue yCTpOljiCTB.
BosHuKarowwas npy paboTe nblib MOKET ObiTb
onacHoi. CnefyiiTe yKasaHWUsIM N0 TEXHUKE
6e30nacHoCTH.

6. O6cnywuBaHue

6.1 MNepekrntoyaTesib BKAOUYUTL-BbIKIIOYUTD
(pucyHok 7/nos. 3)

BraounTb:
HaaTb nepekntoyaTeslb BRAYATb-BLIKNOYUTL

BbIKNIOYMTD:
OTnycTUTL NepeKoYaTe b BKAIOYUTH-BbIKIIOYUTL

6.2 KHonKa ¢ puKcauuei nonoweHUa (PUCYHOK
7/nos. 2)

Mpy NOMOLLM KHOMKK C hUKCaLMen NONOKEHUS (2)

MOMHO 3ahMKCUPOBATb NEPEK/IIOHATE b BRIIIOUNTE-

BbIK/IOYUTD (3) B NONOMEHNM paboyero pexmuma.

/JINA BLIKIOYEHUA KOPOTKO HaMMUTe

nepeKioyaTesb BK/IIOYEHO-BbIK/IOYEHO (3).

6.3 YCTPOWCTBO 3/1IEKTPOHHOW PEery/iMpoBKU
yucna o60poToB (PUCYHOK 8/nos. 1)
Mpy NOMOLLM perynaTopa Y1c/a 060pOTOB MOKHO
npeABapUTE/IbHO YCTAHOBMUTL JETaeMylo CKOPOCTb
BpalleHus. BpauaiiTe perynsTop unucna o6opoTos B
Hanpasnenun PLUS ans Toro, 4To6bl yBENUYUTL
CKOpPOCTb BpalLeHWA, BpallaiiTe perynaTop yncia
o6opoToB B HanpasneHun MINUS gnsa Toro, 4To6b!
YMEHbLINTL CKOPOCTL BpalleHuaA. Heobxoauman
4acToTa Xo/a 3aBUCHT OT COOTBETCTBYIOLLErO
maTtepuana v ycnosui paboTbl.
O6Lwye npasuna AnA BbIGopa CKOPOCTU pe3aHua Npu
paboTax C OTAENEHUEM CTPYIKM AEICTBYIOT TaKKe
W B 3TOM cay4ae.
an UCNO/Ib30BaHUM TOHKWUX NU/IbHbIX NOI0TEH
MOMHO B Lie/IoM pa6oTaTh ¢ 60/1ee BbICOKON
YacToTom X0Aa; Npu UCNoJIb30BaHUU TONCTbIX
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NONIOTEH HEOBXOAMMO MCMO/b30BaTL Goee HU3KKe
CKOPOCTH.
Mo3unuma 1-2 = HM3KanA YacToTa xoaa (A/15 cTanm)

Mo3uuua 3-4 = cpeaHAA YacToTa xoaa (ANA cTanm,
MAFKWUX METaN/IOB, NNACTMACChl)

Mo3unyma 5-6 = BbICOKaA YacToTa XoAa (AR MArKoin
[PEBECUHbI, TBEPAON PEBECUHbI, MATKUX
MeTannoB, N1acTMacehbl)

6.4 YcTaHOBKa BO3BpaTHO NOCTYNaTesIbHOro
xopa (pUcyHoK 9/nos. 8)

@ [py nomoLum neperioyaTens AnA BO3BPATHO
nocTynaTenbHoro xoaa (8) MOXHO
OTperyMpoBath Cu/ly BO3BPaTHO
NOCTynaTeNIbHOro ABUMEeHMA NUIbHOro NoJI0THa
(12) Bo Bpems xopaa.

@ Bbi MoXeTe NogoGpaTh CKOPOCTL pe3aHus,
PEKYLLYIO CMOCOBHOCTL M hopMy MponKna noa,
o6pabaTblBaeMblii NpeameT.

YcTaHoBUTE NepekioyaTe b /1A BO3BPATHO
NOCTyNaTe/IbHOro XoAa (8) B OAHY U3 CIeAyIoLLMX
No3ULMiA:

Moaunuua 0 = oTcyTCTBUE BO3BPATHO-
nocTynaTesibHoro xoaa

Matepuan: peavHa, KepamuKka, aNtoMUHUA, CTaslb
Mp : ANA nony TOHKMUX U YUCTbIX
Cpe30B, TOHKWUX MaTEPUANOB (HaNpUMep, HeCTb) U
TBEpAOro Matepuana.

Moaunuua 1 = BO3BPaTHO-NOCTYNATE/bHbIN X0, C
Masol aMnanTysoM

Marepuan: nnactmacc, iepeBo, alloMUHUIA
MpumeyaHue: AN TBEPAbIX MaTepPUanos

Mo3uuma 2 = BO3BPATHO-NOCTYNATENbHbIV XOf, C
601bLLION aMNNUTY 0

Marepuan: aepeBo

anMe'{aHMe! ANA MArKWUX MaTepuanos U NUeHUsA
B/10/1b BOJIOKHA

OnTUManbHan KOMGMHALMA PEryIMPOBKU CKOPOCTU
BpaweHUa U CU/ibl NOCTYyNaTeNIbHOro ABUKEHUA
3aBUCUT OT 06pabaTbiBaeMoro matepuana. Mel
peKoMeHlyeM Bcersja onpeAenaTb ONTUMASbHYIO
Pery/MpoBKyY Npu MOMOLLY NPOBGHOTO MUNEHNA KyCcKa
13 0TXOA0B.

6.5 OcyuiecTBneH1e NUIeHUA

® Y6eauTech, 4TO NepeK/toyaTelb BRIIOYEHO-
BbIK/IIOYEHO (3) He HaKaT. 3aTeM BCTaBbTe
LITEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO LUTENCENbHYI0
PO3ETHy.

[ ] Brkntovaiite NUNY-HOMXOBKY TO/IbKO NPU HAM4YUn
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YCTaHOB/IEHHOIO MUIbHOrO NO/I0THA.

[ ] MCI’lOJ‘Ib3yﬁTe TONbKO NU/IbHbIE NONIOTHA B
6€3YKOPU3HEHHOM COCTOSHWM. 3aTyneHHble,
FHYTble UK UMerLWMe TPeLWMHbI NW/IbHbIe
N0/I0THA HEOBXOANUMO HEME/IEHHO 3aMEeHUTb.

@ YCTaHOBMTE OCHOBAHME MIbl MIOCKOCTBI
BI/IOTHYIO Ha 06pabaTbiBaeMyo AeTaslb.
BKAouuTE NNNY-HOMOBKY.

@ [laViTe NnabHOMY NONOTHY pasorHaTbCs A0 TEX
TIop, MOKa OHO He [OCTUIHET MOJIHON CKOPOCTH.
3aTem BeA1TE MEANEHHO MU/LHOE NONOTHO
BAO/Ib IMHKMM Nponuna. OkKasblBaiTe npu aTom
TO/ILKO NIETKOE AaB/IeHNe Ha NMW/bHOE NOOTHO.

[ ] an NUAEHUU NO MeTaNly Ha IMHUIO Nponuia
HEo6X0AMMO HaHeCTV nopxoasllee
oxnampaiolee BeLeCTBO.

6.6 BoinunvBaHue y4acTHOB (PUCYHOK 10)
MpocsepanTe Apenbio B NpeAenax BbiNUAMBaeMoro
yyacTKa oTBepcTue pasmepom 10 mm. BectasbTe
NUIBbHOE MOJIOTHO B NPOZieNiaHHOe OTBEPCTHE 1
Ha4MHaiTe BbINUAUBATL eNaeMblid yHacToK.

6.7 OcywecTeneHne nNapanane/ibHbIX pe3os

@ YCTaHOBUTH NapannesbHblii yrnop 1
COOTBETCTBEHHO OTBHIOCTUPOBATHL (CMOTPUTE
NyHKT 5.3).

@ CnepayiTe yKasaHWsaM B nyHKTe 6.5.

@ OcyliecTBuTb NPONMA KaK NOKa3aHo Ha PUCYHKe
11.

6.8 Kocaa pacnunosKa

@ YCTaHOBUTbL COOTBETCTBYIOLMIA Yron GalimaKa
MUkl (CMOTPUTE NYHKT 5.4)

@ CnepayiiTe yKasaHWsaM B nyHKTe 6.5.

@ OcyliecTBUTbL NPONMA KaK MOKa3aHo Ha PUCYHKe
12.

N

3ameHa Kabensa nuTaHuA
JJ/IeKTpoCceTU

Ecnun 6ypeT noBpexaeH Kabenb NUTaHUA OT
9/IeKTPOCETH ITOrO YCTPOHCTBA, TO €ro O/KEH
3aMEHWTb U3rOTOBUTESIb YCTPOICTBA, ero Ciyw6a
cepBHca U1 Apyroe UL C NoA06HOM
KBanMbMKaLumen a1s Toro, YTobbl Usbemartb
onacHoCTew.

8. OunucTKa, TEXHMYECKUI yXoa U
3aka3 3anacHbIx aeTanei

I'Iepe,q BCceMu pa6o‘raMM NO OYUCTKE BbIHYTb
wTekep U3 po3eTku.
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8.1 Oumcrtka

o OunwanTte 3aWMTHbIE YCTPOICTBA,
BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMYC
ABUraTenA Kak MOXHO ny4lue OT MbIfN U FPA3N.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLILIO UK
npoAynTe CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
AaBneHnem.

@ Mbl pekomeHayem oumnwath cpesy nocne
KaX/I0ro MCMosb30BaHWUA.

@ Ounwaiite ycTPONCTBO PErynApHO BAAXHON
TPANKOWN C HEBOMbLINM KONNYECTBOM XXUAKOTO
Mbina. He ncnonbayiite mMotowve cpeacTsa unm
PacTBOPUTE; OHU MOTYT Pa3becTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTea. Cneaute 3a
TeM, 4Tobbl BOAA HE nonana BOBHYTPb
ycTpoincTea.

8.2 YronbHble WweTku

@ [pun upeamepHom o6pasoBaHWK UCKP caanTe
hpesy B cneunanuanpoBaHHyto MacTpecKyto AnA
NPOBEPKW YrofbHbIX LLETOK.
BHumaHwue! YronbHble WeTkn paspelaeTca
3aMEeHATb TONbKO CNELManncTy aNeKTPUKY.

8.3 TexHuueckuin yxoa
@ B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT feTanew,
KOTOPbIe HYX/AAI0TCA B TEXHUYECKOM YXO/€.

8.4 3aka3 3anacHbIx aAeTanen:

Mpwu 3akase 3anacHbIx HYacTen Heo6Xo0AMMO

npuvBecTU creayrowme AaHHble:

@ Mogaundukauma ycTponcTaa

@ Homep apTukyna ycTpoiicTea

@ VaeHTndMKaLMOHHbIA HoMep ycTponcTBa

@ Homep 3anacHoit YacTu Tpebyemoit ANA 3ameHa
netanu

AKTyaJ‘IbeIe UeHbl 1 I/IHCbOpMaLlI/IH HaxoaATcA Ha

caiiTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusauma m BTOpUYHanA
nepepabotka

YCTpOWCTBO HAaX0ANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36exaTh ero NOBPeXAEHUIA Npu
TpaHCropTMpoBKe. OTa ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3ITOMY MOXET BbITb UCMONL30BaHa
MOBTOPHO WNW HarnpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpOWcTBO 1 €ro NPUHaANIeXHOCTH COCTOAT U3
PasfnYHBIX MaTEPUaoB, Tak1x Kak Hanpuvep
meTann u nnactmace. YTunmaupyinte aedekTHble
neTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
WHchopmaumto 06 3ToM Bbl MOXeETe NonyunTb B
cneuvann3MpoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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@ © ® 99

“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de sigurantd corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului (Fig. 1/2)

. Surub cu cap striat pentru reglarea turatiei
Buton de fixare

intrerupator pornire/oprire

Cheie hexagonala

Cablu de retea

Adaptor pentru aspirarea aschiilor

Sabot reglabil al ferastraului

Comutator pentru cursa pendulara

Scala gradata pentru sabotul ferastraului
10. Rold de ghidare

11. Opritor paralel

12. Panza de ferastrau

13. Suruburi de fixare pentru opritorul paralel
14. Prinderea panzei de ferastrau

15. Capac de protectie

16. Surub pentru sabotul ferastraului

CONOO PN
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Ferastraul coada de soarece este destinat pentru
taierea in lemn, metale feroase si neferoase si
materiale plastice cu utilizarea panzei de ferastrau
adecvate.

3. Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: 230 V~ 50 Hz
Puterea consumata: 600 W
Numarul curselor: 500 - 3200 min’
inaltimea cursei: 20 mm
Adancimea de taiere in lemn: 65 mm
Adancimea de tdiere in plastic: 20 mm
Adancimea de taiere in fier: 8 mm

Taietura de imbinare in colt:
pana la 45° (stanga si dreapta)

Clasa de protectie: 11/[0
Greutatea: 2,1kg
Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L, 89,5dB (A)
Nesiguranta K,a 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 100,5 dB (A)
Nesiguranta Kyya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

21
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Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Taierea lemnului
Valoare a vibratiilor emise ay, = 7,079 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Taierea tablei
Valoare a vibratiilor emise ay, = 5,675 m/s*
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor de retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza, inainte de a
efectua setari la aparat.

5.1 Capac de protectie (Fig. 1/Poz. 15)

@ Capacul de protectie (15) protejeaza impotriva
atingerii din neatentie a panzei ferastraului (12) si
permite in acelasi timp vizualizarea zonei de
taiere.

5.2 Schimbarea pinzei de ferastrau (Figurile
2/Poz. 12)

A Atentie!

@ Scoateti stecherul din priza inainte de a monta
sau de a schimba o panza de ferastrau.

@ Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara
(8) pe pozitia 3.

@ Dintii panzei de ferastrau sunt foarte ascutiti.

@ Cu ajutorul cheii hexagonale desfaceti suruburile
(a) de la sistemul de prindere al panzei
ferastraului (14).

@ Introduceti panza ferastraului (12) in fanta de
ghidare (b) a suportului pentru panza de ferastrau
(14) pana la opritor.

@ Strangeti suruburile (a) cu ajutorul cheii
hexagonale alaturate.

@ Dintii ferastraului trebuie sa fie orientati in directia
de taiere. Aveti grija ca lama de ferastrau sa fie
asezata in fanta de ghidare (b) a sistemului de
prindere a panzei de ferastrau (14) si a rolei de
ghidare.

@ \Verificati daca panza de ferastrau (12) este fixa in
sistemul de prindere.

22
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@ indepartarea panzei de ferastriu se realizeaza in
ordine inversa.

5.3 Montajul opritorului paralel (Fig. 3/Poz. 11)

@ Opritorul paralel (11) permite efectuarea de
taieturi paralele.

@ Slabiti cele doua suruburi de fixare (13) aflate pe
sabotul ferastraului (7).

@ Introduceti acum opritorul paralel (11) in ghidajele
de pe sabotul ferastraului (7). Puteti monta
opritorul paralel (11) pe latura din stanga sau din
dreapta a aparatului.

@ Orientati sina de ghidare intotdeauna in jos.
Stabiliti cu ajutorul scalei de masurare a
opritorului paralel (11) distanta dorita si strangeti
la loc suruburile de fixare (13).

5.4 Setarea sabotului ferdstraului pentru taieturi
de imbinare in colt (Figura 4 - 5)

@ Desfaceti suruburile pentru sabotul ferastraului
(16) pe partea inferioara a sabotului reglabil (7)
cu ajutorul cheii hexagonale (4) (Fig. 4).

@ Trageti sabotul ferdstraului (7) usor inainte.
Sabotul ferastraului poate fi inclinat acum pana la
45° spre stanga sau spre dreapta.

@ Daca sabotul ferastraului (7) este tras inapoi,
acest lucru functioneaza numai in pozitille de
raster la 0°, 15°, 30° si 45°, care sunt marcate pe
scala gradata pentru sabotul ferastraului (9) (Fig.
5). Aduceti sabotul ferastraului in pozitia
corespunzétoare i strangeti surubul pentru
sabotul de ferastrau (16).

@ Sabotul ferastraului (7) poate fi setat si la un alt
unghi. Pentru aceasta trageti sabotul ferdstraului
(7) in fata, setati unghiul dorit si strangeti la loc
surubul pentru sabotul ferastraului (16).

5.5 Adaptor pentru aspirarea aschiilor (Fig. 6)
Ferastraul coada de soarece este echipat cu un
adaptor pentru racordarea unui aspirator. Adaptorul
se ageaza pe ferastraul coadd de soarece si se
fixeaza prin rotire. Orice aspirator poate fi racordat la
adaptorul de aspirare. Fiti atenti ca imbinarea
aparatelor sa fie etansa. Praful rezultat in timpul
lucrului poate fi periculos. Respectati indicatiile de
siguranta.
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6. Operarea
6.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 7/Poz. 3)

Pornire:
Apasati intrerupatorul pornire/oprire

Oprire:
Eliberati intrerupatorul pornire/oprire

6.2 Butonul de fixare (Fig. 7/Poz. 2)

Cu ajutorul butonului de fixare (2) poate fi blocat
ntrerupatorul de pornire/oprire (3) in timpul
functiondrii. Pentru deconectare apasati scurt
ntrerupatorul de pornire/oprire (3).

6.3 Preselectarea electronica a turatiei (Fig.
8/Poz. 1)

Cu ajutorul reglatorului de turatie poate fi presetata

turatia dorita. Rotiti reglatorul de turatie in directia

PLUS, pentru a mari turatia, rotiti reglatorul de turatie

in directia MINUS pentru a reduce turatia. Numarul de

curse adecvat depinde de materialul respectiv si de

conditiile de lucru.

Reglajele generale pentru viteza de taiere la lucrérile

de prelucrare prin agchiere sunt valabile si aici.

Cu ajutorul panzelor de ferastrau fine puteti lucra in

general cu un numéar mai mare de curse; panzele de

ferastrdu mai dure necesita viteze mai reduse.

Pozitia 1-2 = Numar redus de curse (pentru otel)

Pozitia 3-4 = Numar mediu de curse (pentru otel,
metal moale, material plastic)

Pozitia 5-6 = Numar mare de curse (pentru lemn
moale, lemn tare, metal moale, material plastic)

6.4 Setarea cursei pendulare (Fig. 9/Poz. 8)

@ Lacomutatorul pentru cursa pendulara (8) poate
fi setatd intensitatea migcarii pendulare a panzei
de ferastrau (12) in timpul cursei.

@ Puteti adapta viteza de taiere, puterea de taiere si
aspectul taieturii in functie de piesa pe care o
prelucrati.

Pozitionati comutatorul pentru cursa pendularé (8) pe
una din urmatoarele pozitii:

Pozitia 0 = Fara pendulare

Material: Cauciuc, ceramicd, aluminiu, otel
Observatie: Pentru muchii fine si curate ale taieturii,
materiale subtiri (de ex. table) si materiale rigide.
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Pozitia 1 = Pendulare redusa
Material: Material plastic, lemn, aluminiu
Observatie: Pentru materiale rigide

Pozitia 2 = Pendulare mare

Material: Lemn

Observatie: Pentru materiale moi si pentru taierea in
lungul fibrei

Cea mai buna combinatie intre setarea turatiei si a
cursei pendulare depinde de materialul care urmeaza
sé fie prelucrat. Va recomandam sé realizati
intotdeauna setarea optima pe baza unei taieturi de
proba intr-un rest de material.

6.5 Efectuarea taieturilor

@ Asigurati-va ca intrerupatorul de pornire/oprire (3)
nu este apasat. Abia apoi conectati stecherul de
retea la o prizd adecvata.

@ Porniti ferastraul coada de soarece numai cu
panza de ferastrau montata.

@ Utilizati numai panze de ferastrau in stare
impecabila. Inlocuiti imediat panzele de ferastrau
tocite, curbate sau care prezinta fisuri.

@ Plasati piciorul ferastraului pe piesa care urmeaza
sé fie prelucrata. Porniti ferastraul coada de
soarece.

@ Léasati sa porneasca panza de ferastrau, pana
cand aceasta atinge viteza de lucru. Abia apoi
agezati panza ferdstraului incet pe linia de téiere.
Pentru aceasta deplasati usor panza de ferastrau
n piesd.

@ Lataierea metalelor, linia taieturii trebuie tratata
cu un agent de racire adecvat.

6.6 Decuparea zonelor (Fig. 10)

Executati cu magina degturit o gaura de circa 10 mm
n interiorul zonei de decupat. Introduceti panza
ferastraului in aceasta gaura si incepeti sa decupati
zona dorita.

6.7 Executarea de taieturi paralele

@ Montati opritorul paralel si ajustati-I
corespunzétor (vezi punctul 5.3).

@ Respectati indicatiile de la punctul 6.5.

@ Executati taietura aga cum este reprezentata in
figura 11.

6.8 Taietura de imbinare in colt

@ Setati in mod corespunzator unghiul la sabotul
ferastraului (vezi punctul 5.4).

@ Respectati indicatiile de la punctul 6.5.

@ Executati taietura asa cum este reprezentata in
figura 12.
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7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ltergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

8.2 Periile de carbune

@ in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de cétre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gésesc alte piese
care trebuiesc intrefinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

24
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9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursé si deci refolosibil i poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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,,I'Ipep,ynpe)KAeHme -C uen HamansBaHe pUcKa OT HapaHfBaHe NpoYyeTeTe ynbTBaHeTo 3a
ynoTpe6a“

HoceTe npeana3sHu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3aeicTBMeTO Ha LiymMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cnyxa.

HoceTe npeanasHa macka cpeuly npax.
Mpu o6paboTkaTa Ha AbPBO W APYry MaTepuUani Moxe Aa ce OTAENM yBpex/aall 34paBeTo
npax. He 6vBa aa ce obpaboTsBaT CbAbpXKaWM a3becT matepuanu!

L 3))

Hocerte 3awmTHu ounna.
OTpaenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKPW UNn U3NM3alumnTe OT ypeaa TPECKU, CTbProTUHN 1
npax MoraTt Aa NpuYnHAT 3aryba Ha 3peHneTo.
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A\ Buumanve!

Mpwv usnonseaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce CnasaT
HAKOM NpeAnasHn MepKKU, CBbp3aHu CbC
6e30MacHOCTTa, 3a a Ce NpeAoTBPaTAT
HapaHABaHMA U LLEeTU. 3a uenta BHUMaATes/IHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a yrnoTpeda /
yKasaHuATa 3a 6esonacHocT. MaseTe ro go6pe, 3a
Aa pasnonarare ¢ MHpopmMaumATa No BCAKO BpemMe.
B cnyyait, ye TpAGBa Aa npeaaseTe ypeaa Ha Apyru
vuya, mons, I'Ipeﬂai;ITe UM TOBa ynbTBaHe 3a
ynoTpe6a. Hue He noemame 0TroBOpPHOCT 3a
3N10MO0NYKHU U LWETH, KOUTO Bb3HUKBAT BCeACTBUE
Ha HeC'bﬁﬂlOFtaBaHeTO Ha ToBa ynbTBaHe U Ha
yKa3aHWATa 3a 6e30MacHoCT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6polypa.

/A NPEAYNPEMAEHUE!

nPO‘leTeTe BCUYKM YHa3aHuA 3a 6e30nacHoOCT 1
WUHCTPYKLMUH.

I'Iponycr(MTe npu cna3sBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30nacHoCT 1 WHCTPYKUWUTE MoraT Aa umat KaTto
nocnepuua enekTpu4ecku yaap, noxap WK TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHe're 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYHKHM YRasaHuA 3a
6e3o0nacHOCT 1 WUHCTPYKUUNU.

2. Onucanue Ha ypepa (Pwr. 1/2)

1. BWHT c Ha3bbeHa rnasa 3a peryinpaHe Ha

o6opoTuTe

ByToH 3a puKcupaHe

MpeBKAlOYBaTEN BKIOYBAHE/M3K/IOYBAHE

HJitou ¢ BbTpelLLeH LWecTocTeH

Mpesxos Kaben

ApanTep 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTUHUTE

Pery/nvpyem pexeL, HakpaiHuK

MpeBKAtoYBaTEN 33 MaxasieH XoA,

pagycHa ckana 3a peeLyma HakpanH1K

10. HanpasnsBsaLla ponka

11. NapaneneH orpaHuuunTen

12. JleHTta Ha Tp1oHa

13. duKeupall, 60NT 3a napanesieH orpaHuinTeN

14. NpucnocobneHune 3a 3aKpensaHe neHTaTa Ha
TpuoHa

15. 3awmTeH Kanak

16. BonT 3a pemeLmna HakpaiHUK

OCONDO PN
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3. Ynotpe6a no npegHa3HavyeHue

TPUOHBT C TACHA IeHTa € NpeAHa3HaueH 3a pAsaHe
Ha AbpBO, EeNA30, UBETHU MeTa/IM U naacTMacu npu
13NO/I3BaHE Ha CbOTBETEH LIMPKY/IAPEH AMUCK.

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13noassa camo no
npeAHasHayeHneTo i. Beaka no-HaTaTbluHa M3BbH
ToBa ynoTpe6a He e no npeHasHaveHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBA WeTU U1K HapaHABaHUA OT
BCSIKaKbB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpe6UTENSAT/OBCYKBALLOTO /UL, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHa3Ha4YeHNeTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHA, 3aHaATYUICKA MW UHAYCTPUANHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT Ce U3MoN3Ba B MPOMULLIEHU, 3aHAATHUIACKK
VN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHU AEMHOCTU.

4. TeXxHU4YeCKU faHHU

MpexoBo HanpexeHue: 230 V~ 50 Hz
Heo6xoa1ma MOLLHOCT: 600 W
YecToTa Ha xof0BeTE!: 500 - 3200 MuH"
BucounHa Ha xofoBeTe: 20 MM
[Abn6oynHa Ha pAsaHe AbPBO: 65 MM
[AbnboynHa Ha pAsaHe niactMaca: 20 MM
[bn6oynHa Ha pA3aHe Kena3o: 8 MM
CKoceH paspes: [10 45° (NABO 1 AAICHO)
3awmTeH Knac: 1/m
Terno: 2,1 Kr

LWym u Bu6pauus

CToiHOCTUTE 3a LWYM 1 BUGPaUMA ca NoayHeHN
cbrnacHo EN 60745.

HwuBo Ha 3ByKOBO Hansraxe La 89,5dB (A)
Kone6arue Koa 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ly 100,5 dB (A)
Hone6anwe Ky 3dB

HoceTe 3awura 3a cnyxa.
BAusAHWeTO Ha LyMa MOe fja NpuumHH 3ary6a Ha
cnyxa.
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O6LuMTe CTOMHOCTM Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA Cyma
Ha TpWUTEe NOCOKM) NonyyeHn cbrnacHo EN 60745.

PAasaHe Ha gbpBO
CTOMHOCT Ha EMUCUA Ha TpenTeHus ay, = 7,079 m/s?
Koneb6anue K = 1,5 m/s?

PAsaHe Ha namapuHa
CTOMHOCT Ha emH1cKHA Ha TpenTeHua ay, = 5,675 m/s?
Hone6anne K = 1,5 m/s?

/A Brumanme!

CTOMHOCTTa Ha TPENTEHUAT e Ce MPOMEHS Bb3
0CHOBA Ha CpepaTa Ha NPUIOHEHME Ha
©NIEKTPOMHCTPYMEHTA U 110 M3K/THOHEHME MOXE A3
6bAe Haj NOCOYeHaTa CTOMHOCT.

5. Mpepau nycKaHe B eKcnsioatauua

Y6epeTe ce NpeAn CBBLP3BAHETO, YE AaHHUTE Ha
(u1pmeHarTa Tabenka CbBnaga C MPEHOBUTE AaHHU.

BuHaru usgbpnsaiTe Wwencena npeau Aa
M3BBLPLUBATE HACTPOMKU NO ypeaa.

5.1 3awuTteH Kanak (dwur. 1/Mos. 15)
@ 3awuTHUAT Kanak (15) npeanassa OT HEBOJIHO

[IOKOCBaHe Ha UMPKYNAPHIUA ANCK (12) 1 BCE naK

AonycKa norneja Ao 3oHata Ha pAsaHe.

5.2 CmAHa neHTaTa Ha TproHa (dwr. 2/Mo3. 12)

A Buumanve!
@ MaabpnsaiiTe wencena npean Aa MOHTUpaTe
WM CMEHMTE LMPKYNIAPHUSA AUCK.

@ [locTaseTe npeBK/OYBaTENA 32 MaxaneH xop (8)

Ha nosuuma 3.

® 3bOUTE Ha LMPKYNAPHMUA JUCK Ca MHOTO OCTPM.

@ C NpUIOKEHNA KNIOY C BLTPELLIEH LIECTOCTEH
pasBuiiTe 6onToBETE (@) HA NPUCNOCOBNEHNETO
3a 3aKpenBsaHe Ha pexelma nucT (14).

@ [ocTaseTe pexelma nucT (12) BbB BogeLMA
HYT (b) Ha Abpxaya Ha pexelma nuct (14) ao
orpaH1inTenNs.

@ 3arerHeTe 37paBo GONTOBETE () C NPUNOKEHUS

K/IOY C BBTPELLEH LIECTOCTEH.
@ Cuctemara OT 3b6M Ha pexeLLmn IUCT Tpsbea
12 Co4M NocoKaTa Ha pssaHe. BHumasaiiTe 3a

TOBA, PEXEeLHnAT IMCT Aa CTOU BbB BOAELMUA HYT

(b) Ha np1cnoco6aeHneTo 3a 3aKpensaHe Ha
pexewma amcT (14) u Ha xoaoBaTa poska.

@ [posepeTe, fanv neHTaTa Ha TpuoHa (12) cton
3/1paBo B NPUCMOCOGIEHNETO 3a 3aKpenBaHe.

0
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OTCTpaHsABaHETO Ha LMPKY/IAPHUA AUCK CTaBa B
06paTHa NoC/ef0BaTENHOCT.

5.3 MoHTam Ha napaneniHuA orpaHuuuten (dur.

3/Mo3. 11)

MapanenHuaT orpaHnumTen (11) Bu nossonssa
fia U3BbpLUBATE NapasesiHvi OTPesu.
PasxnabeTe aarta puKcupawm 6onta (13),
Pa3MoIOMEHN Ha PEELMA HAKPANHUK (7).
Cera 6yTHeTe napanesnHus orpaduanTen (11)
BB BOAAYUTE Ha PEMELLWA HaKPaHUK (7).
MosxkeTe fja nocTaBuTe NapanesHuA
orpaHuuuTen (11) B naBaTa wau B gsacHarta
cTpaHa Ha ypeja.

BuHaru perynvpaiite Hanpae/iABallaTa peika
Hagony. C nomoLTa Ha U3MepBaTe/iHaTa cKasia
Ha napanesiHus orpaHuuuTen (11) onpegenete
HYMHOTO Pa3CTOSHME 1 OTHOBO 3aTerHeTe
$uKcupawmTe 6onTose (13).

5.4 HacTpoliKa Ha pexelya HakpaiHUK 3a

oTpesu nop, brua (dur. 4 - 5)

Pa3xnabeTe 6onToBeTE 3a PEMELUMA HAKPANHUK
(16) Ha gonHaTa cTpaHa Ha peryanpyemus
PEMELL, HAKPaWHWK (7) ¢ KtoYa C BbTPeLLEH
WwecTocTeH (4) (dur. 4).

M3abpnaiiTe NeKo Hanpes PeelLma HaKpaiHnK
(7). Cera pexelymAT HaKpaiHUK MoXe fja ce
HaK/I0HM C A0 45° HaNnfABO MK HAAACHO.

HoraTto pemewmsaT HakpaiHuK (7) OTHOBO ce
6yTHE Ha3af, ToBa BYHKLUMOHUPA BUHArM camo B
HamupawmTe ce npu 0°, 15°, 30° n 45°
OrPaHNYNUTE/THU MOJIOEHMA, KOUTO Ca
MapKu1paHu Ha rpaglycHaTa cKana 3a pemelms
HaKpaiHuK (9) (dur. 5). MocTaseTe perelms
HaKpaﬁHMK B CbOTBETHaTa NO3uUUA U 3aTerHeTe
60N1Ta 3a pereLMa HaKpanHuK (16).

PeewWwmaT HakpaiHuK (7) Moxe Aa 6bae
perynvpaH 6e3 npo6aemu 1 Ha Apyr brba. 3a
LenTa U3abpnanTe Hanpey, pemelLms
HaKpalHWK (7), HaCTPOWTE HenaHus brba u
OTHOBO 3aTerHeTe Go/ITa 3a peMelna
HaKpalHuK (16).

5.5 ApanTtep 3a 3aCMyHBaHe Ha CTbProTUHUTe

(dwr. 6)

TPUOHBT C TACHA JIeHTa e cHaG/ieH ¢ aganTep 3a
CBbP3BaHe C NPaxocMyKauKa. AfanTepsT ce
NoCTaBA Ha TPUOHA C TACHA JIeHTa U ce PUKCHpa
ypes BbpTeHe. BesAka npaxocMyKayka Moe aa
6bae CBbP3aHa C ajanTepa 3a 3aCMyKBaHe.
BHuMmaBaiiTe 3a XxepMeTUYECKa BPb3Ka Ha ypeauTe.
O6pasyBalyAT ce Npu paboTaTta npax Moxe fa
6bae onaceH. CnaspaiiTe ykasaHWATa 3a
6e30onacHoCT.
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6. O6cnywBaHe

6.1 MNpeB.k. TeN BK. 3K,

(dwur. 7/Mos. 3)

BriousaHe:
HatucHeTe npeskntousatens
BH/I04BaHE/U3K/IlOYBaHE

UsknousaHe:
OcBo6ogeTe NpeBKaoYBaTENS
BHJ/IOYBAHE/W3KJIloYBaHe

6.2 ByToH 3a duKcupaHe (dur. 7/nos. 2)

C 6yToHa 3a huKcHpaHe (2) NpeBKaYBaTENAT
BK/IlOYBAHe/M3K0YBaHe (3) Moxe fa ce ce buKeupa
o Bpeme Ha pa6oTa. 3a fja USKJ/IIoUUTE KPaTKO
HaTWUCHeTe NpeBKJIloYBaTeNs
BHJ/IlOYBaHE/M3K04BaHe (3).

6.3 EneKTpoHeH npepBapuTeneH usbop Ha
o6opotu (Pur. 8/Mo3. 1)
C perynatopa 3a 060pOTH MOraT NpefBapuUTesIHO Aa
6bAaT HACTPOEHM enaHUTe 060poTH. 3aBbpTeTe
perynatopa 3a 060poTu B nocoka PLUS, 3a aa
yBe/IN4NTe 06OPOTUTE, 3aBBPTETE peryatopa 3a
o6opoTu B nocoka MINUS, 3a aa Hamanute
oGopoTuTe. MogxoasALiaTa YecToTa Ha XoA0BeTe
3aBUCU OT CbOTBETHUA MaTtepuan u pa60THl4Te
YC/IOBUA.
O6LMTe NpaBKNa 3a CKOPOCTTA Ha PA3aHe Npu
pexeLyy paGoTy ca BaMAHU U TyK.
C GUHWU UMPKYNAPHW AUCKOBE MOMXETE MO NPUHLMN
Aa paboTuTe C NO-BUCOKA HECTOTa Ha XOA0BETE; No-
rpy6uTE LIMPKYNAPHA AUCKOBE M3UCKBAT NO-HUCKK
CKOPOCTH.

Mo3unuua 1-2 = Hucka yecToTa Ha xofoBeTe (3a
cToMaHa)

Mo3uuua 3-4 = CpepHa YecToTa Ha xoAoBeTe (3a
cToMaHa, MeK MeTan, nnactmaca)

Mo3unuua 5-6 = Bucoka YectoTa Ha xoaoBeTe (3a
MEKO JbpBO, TBBPAU AbPBO, MEK MeTan, nnactmaca)

6.4 Hactpoiika maxaneH xop, (dur. 9/nos. 8)

@ HanpeskouBaTens 3a MaxaseH Xof (8) Mowe
12 Ce HacTpOW cUnaTa Ha MaxaiHoTO ABUIKEHWE
Ha NleHTaTa Ha TpuoHa (12) npu xoa,

® MoxeTe ja npUrogMTe CKOPOCTTA Ha pA3aHe,
MOLLHOCTTa Ha PA3aHe M KapTuHaTa Ha pAsaHe
KbM fleTaina 3a obpaboTsaHe.
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MocTaBeTe NpeBK/IlOYBATE/IA 32 MaxaeH xog, (8) Ha
€e/AHa OT CNefHUTE NO3ULUK:

Moaunuma 0 = HAMa NoneeHe

Matepuan: l'yma, KepamuKa, anyMUHUiA, CToMaHa
3abenemka: 3a GUHA 1 YMCTU PHEOBE Ha pAizaHe,
TBHKW MaTepuanm (Hanp. namapuHn) U TBbpAU
marepuanu.

No3unuma 1 = HAma noneeHe
Matepuan: Mnactmaca, AbPBO, aANyMUHUIA
3abenemka: 3a TBbPAK MaTEPUANU

Moaunuma 2 = ronAmo noneeHe

Marepuan: [Jbpso

3abenemKa: 3a MeKV MaTepuani U pa3aHe nNo
NOCOKa Ha uKaTa

Haii-po6parta KOMGUHALMA OT HACTPOVKa Ha
060pPOTUTE U MaxasIHUTE XO/J0BE 3aBUCH OT
maTepuana 3a o6paboTka. Hue npenopbuBave
BUHAru Aa onpejensTe uaeaaHaTa HacTpoiKa
nocpeACTBOM NpoGeH paspes Ha OTNafbYeH AeTaits.

6.5 U3BbplIBaHE Ha pa3pes3

@ YBeperTe ce, Ye NPEBH/IIOYBATENAT 32
BHJ/IlOYBaHE/M3K04BaHe (3) He e hUKCHpaH.
Enpa ToraBa CBbpIKETE Liencena ¢ NoAXOAALL,
KOHTaKT.

@ BrloyeTe TPUOHA C TACHA /IeHTa caMo C
NOCTaBEH LMPKYNAPEH AUCK.

@ M3nonasaiite camo 6e3ynpeyHn LUPKYASPHU
AvcKose. BegHara cMeHeTe U3TbNeHnTe,
U3KPUBEHUTE WUIN HaNyKaHW UMPKYNAPHAU
[AVICKOBe.

@ HawmecTeTe KpaKa Ha Tp1MOHa paBHO BbPXY
AeTaina 3a o6paboTKa. BrtoyeTe TpuoHa ¢
TACHA IeHTa.

@ OcTaBeTe UMPKYNAPHWA AUCK [ Ce 3aABUIKM,
[IOKaTO AOCTUrHE MbJ/iHaTa cKopocT. Crep ToBa
npoBezieTe 6aBHO MOKPait IMHUATA Ha pA3aHe
UMPKYNAPHUA AWCK. Mpu ToBa ynpamHABaiTe
CaMo JIeK HaTUCK BbPXY LMPKY/IAPHUA AUCK.

@ [py pA3aHe Ha MeTa/l IMHUATA Ha pA3aHe
TpAGBa Aa 6bAe HamMasaHa C NoAXOAALLO
OXNawAalLo CPeACTBO.

6.6 U3pasBaHe Ha yyacTbum (dwur. 10)

C 6opmatumHa npo6uiiTe 10 MM AynKa B rpaHALmUTe
Ha y4acTbKa 3a U3pAsBaHe. BrapaiiTe neHTara Ha
Tp1OHa B Ta3W [lynka v 3anoyHeTe Aa U3ps3saTe
ENaHWUA YHaCTbK.
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6.7 UsBbpluBaHe Ha NapaJie/iHu paspesu

@ MoHTupaiiTe napanenHusa orpaHuunUTen u
HaCTPOITE CbOTBETHO (BU TOuKa 5.3).

o CnasBaliTe ykasaHusTa B To4Ka 6.5.

@ MsBbplieTe paspesa KaKTo € MoKasaHo Ha
durypa 11.

6.8 CKoceH pa3pe3

@ HacTpoiiTe CbOTBETHO brba Npy pexeLms
HaKpalHWK (BUK TouKa 5.4)

o CnasBaliTe ykasaHusTa B TouKa 6.5.

@ MsBbplieTe paspesa KaKTo € MoKasaHo Ha
durypa 12.

7. CMAHa Ha MpeHoBHUA
CcbefuHUTeNIeH NPOBOAHUK

AKO MPEOBUAT CbeAUHUTE/IEH MPOBOAHMK Ha TO3M
ype ce NoBpezau, To Toi TpsbBa fja Ce CMeHM oT
NPOM3BOAWTENA UK OT HeroBaTta CepBU3Ha CymGa
3a 06C/yHBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOLJO6HO
KBanuuuMpaHo nuLe, 3a Aa ce nsberHar
13naraHusa Ha onacHocT.

8. MouncreBaHe, NoaApbXKKa U NOpbYKa
Ha pe3epBHM HacTu

W3knioyeTe Lwencena npeau Ha4yanoTo Ha BCAKO
no4YucTBaHe.

8.1. MouucteaHe

o [loaabpixaiiTe 3aWMUTHUTE NpUcnocobnexHns,
Bb3/yLHUTE NPOPE3N 1 Kopryca Ha MoTopa
He3aMbpCeHu OT Npax U MPLCOTUA, KONKOTO €
BB3MOXHO. MouncTBaiTe ypeaa ¢ uncTa Kbpna
VK CbC CrbCTEH Bb3AYX MO/, HUCKO HanAraHe.

o [penopbysame Bu, aa nounctsate ypena
HEenocpeACTBEHO crief] BCAKO M3roN3BaHe.

o T[louncTBaliTe peioBHO ypeaa ¢ BnaxHa Kbpna
1 Masko TeyeH canyH. He usnonssaiite
NOYMCTBALLW UM Pa3TBapALUM CPeACTBa; Te
6u1xa MOrnM Aa pasAjat nnacTMacosuTe
fetainnu Ha ypepa. BHumasaiite aa He nonaaa
BO/la BbB BbTPELLHOCTTa Ha ypeja.

8.2. BbrneHoBsu 4eTku

@ [lpu npekoMepHo o6pasyBaHe Ha UCKpPK
BbITIEHOBUTE YETKM [ja Ce MPOBEPAT OT
eneKTpocneLmanucr.
BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAGBa Aa ce
NOAMEHAT Camo OT eeKTPOCNEeLManiCT.
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8.3. Noaapbxka
® BbB BbTPEWHOCTTA Ha ypeaa HAMa Apyru
YacTu, KOUTO N3NCKBAT MOAAPBXKA.

8.4. Nopbyka Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHM YacTu creasa Aa 6baat
yKasaHu CnefiHnTe AaHHu;

® TunHaypena

® ApTVKyneH Homep Ha ypeaa

® VpeHTudukaumoHeH HoMep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoanmaTa peaepBHa HacT
AkTyanHa nHhopMaLUuA 1 LieHu e HamepuTe Ha
appec: www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe 1
peuuknupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
LLETV NpU TpaHCNopTUpaHeTo. Tasu onakoBka
npeAcTaBnABa CypoBMHA U 3aTOBa MOXe /a ce
M3ro/3Ba NOBTOPHO WK A CE BbPHE KbM LMKbNIa
Ha o6paboTka Ha CypoBUHUTE. YPEABT U Herosute
4aCTu ca CbCTaBEHW OT PasfNyHK MaTepuanu, Kato
Hanpumep MeTan 1 nnactmacy. Maxsbpnerte
AetheKTHUTE CTPOUTENHU YacTV NpU OCOGEHO
onacHuTe oTnaabum. OcBefiomeTe ce B
cneuvanusvpaHua MarasuH unm B obMHeKara
aAMuHucTpauval
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LMpoedormoinon - MNa T peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopov diapdote Tnv Odnyia xpriong”

Na ¢opdre wrtonpoaoTaocia.
H enidpaocn BopuBou pmopei va MPOKAAECEL TNV AMMAELA TNG AKONG.

Na popdrteg mpooTacia kata TnG okovng.
Katd mv enegepyacia EUAoU Kat AAAWV UNKOV UTOPEL va OXNHATIOBE! oKOVN TTou BAATTTEL TNV
uyeia oag. Aev erutpéneTal n enegepyaocia UAK®V TTou TieplExouv apiavto!

Na popdarte mpooTaTeuTIKG YUaAld.
Kata m Sidpkela Mg epyaciag dnuioupyouvtal oTivOrpeg 1) METIOUVTAL HIKPA TEpdxLa and
OUOKEUN, pOKavidla Kal OKOVEG. ZUVETIELA UIMOPEL va gival n anwAela TG 6paoT§ 0ag.

@ © @ 98
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A Npoooxn!

Katd ™ xprjon Twv CUCKEUWV TIPEMEL va TnpouvTal
Hepikég uTtodeigelg aodpaleiag pog amoduyn
TPAUMATIOHWY 1) {npuwv. MNa to Ady oauTo dlafdote
TPooeKTIKA TV Odnyia xpriong / tig Yrodeigelq
aocdpaleiag. PuAAETE TIG KAAA yla va TIG £XETE avd
Tdoa oTiypr| otn d1dbeor oag. Edv mapadwoete ™
ouokeun og AAAa ATopa, dSwoTe Hadi Kal auTtég TIg
Yrodeigelg aodpaAeiag. Aev avarauBdavoupe Kappia
£uBvvN yla atvxnuata fi nuEg mov odpeiovral oe
Hn akoAouBnon autrg g Odnyiag kat Twv
Ynodeigewv aodpaAeiag.

1. Ynodeigeig aopaleiag

210 ouvnuuévo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiag.

A\ NPOZOXH!

AwBaoTte 6Aeqg TIg YItodei&elg aopaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodaleia kat
TIg Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayLd kavry coBapoi TPAUHATICHOI.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia o pEAAoOV.

2. Neprypadn TnNG cuokeunq (€ik. 1/2)

1. Mrtepuywtn Bida yia pUbuion apilBuov otpodpwv

2. Koupmi aopdiiong

3. AlkoTIMg gvepyoroionng / arnevepyoroinong

4. KAeidi tomou ANev

5. KaAwdio ocvvdeong pe to SikTuo

6. Mpooappoyeag pe avappdpnong POKAVISIHV

7. PuBuigépevo mESIA0 Tiploviouatog

8. AlakOTIMG aAAaynig TPOg ALWPOVHEVN
AetToupyia

9. KAigaka yia mesIAo Tiploviov

10. POAd-06ny ‘g0

11. NapdAAnAo téppa

12. Adpa mploviou

13. 'B’8leq 0TEPEWONG YIA TIAPAAANAO TEPHA

14. Yrodoxr Adpag mploviou

15. MPOTATEVTIKO KAAUPHA

16. Bida yia mésIAo Tiploviov
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To TpLovL yla TpUTeg poopiletal yia Xprion oe
EUMO, 0i6ePO, UN TTOAUTIUA LETAAAQ KAl TIAQOTIKA HE
XPrion Tn avaioyng TPLoVoAduag.

3. ZwoTh Xprion

H pnxavn erutpénetal va Xpnoormomesi povo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio Tipoopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XPrion SEV AVTATMOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
Tov oroio Tipoopiletat. Ma BAAREG Tou odeilovtat
o€ apdpoLa XPron 1 Yid TPAUHATIOHOUS TTAVTOg
£idoug eubuvETaL O XPNONTG/XEIPLOTNG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HAG
Sev TipoopidovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL yla
EMAYYEAUATIKT, BIOTEXVIKT] 1] BLOUNXAVIKY) XP10M.
Aev avaiapBavoupe gyyunon oe mepimtwon Katd
TNV OTIo{a 1) GUCKEUT] XPNOLMOTIOMBNKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg 1 otn Blopnyxavia r) oe
E£PYACIEG TIAPOUOLES LIE AUTEG.

4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon SikTuou: 230 V~ 50 Hz
Armtoppodnon 1oxvog: 600 W
Ap1BuOG EPBOANCHWY 500 - 3200 min"'
"Yog EUBOAMOUWY: 20 mm
BdBog korm|g o€ EVA0: 65 mm
BdBog Kotm|§ 0€ TAQOTIKO: 20 mm
BdBog korm|g o€ oidepo: 8 mm
Kot und ywvia: £wg 45° (aplotepd kat Se&Ld)
KAdon mipootaciog: 11/[0
Bdpog: 2,1kg

©06pupog kaL Soviioelg

Ot Tipég BopuBwv Kat Sovicewv SlamoTwenkav
olpdwva pe to péTurno EN 60745.

2TABUN NXNTIKAG TtieoN Ly 89,5 dB(A)
ABepaiomra Kya 3dB
ZTEBUN NXNTIKAG 1oXVOG Lya 100,5 dB(A)
ABepatdtnTa Ky 3dB

Na xpnotpomnoleite nxomnpoostaacia.
H emidpaon BopURou propei va £xel oav cuvénela
TNV anWAELA TNG AKONG.
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ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWY (GUVOAO
SLAVUOUATWY TPLWV KATEUBUVOEWV) CUUPWVA E TO
nipdTuo EN 60745.

Korr §UAwvV

ZUVTEAECTIG EKTIOUTNG TAAQVTWOEWY ap, =
7,079 m/s?

ABeBadTnTa K = 1,5 m/s?

Korj eAacpdatwv

JUVTEAEOTNG EKTIONTTG TAAQVTWOEWY @y, =
5,675 m/s?

ABepatdTnTa K = 1,5 m/s?

A Npocoy!

O ouvTeAEOTNG TAAQVTWOEWV Ba TpoTioTomOei
avaAoya e To Tedio XPriong Tou NAEKTPIKOU
gpYaAeiov Kal oe EEAPETIKEG TIEPITITWOELG MTTOPEL VA
KUMQIVETAL TIAVW aTIO TNV avadePOUEV TIUN.

5. Mpiv T B€0n o€ AstToupyia

Mpv T OAUVSEDT) GLYOUPEUTEITE TIWG OAA TA
OTOIXEIQ OTNV ETIKETA TNG CUOKEUNG CUUPWVOUV e
Ta OTOIKEIQ TOU SIKTUOU.

BydATe TipwTa To BUcHA arod TNV TPida TPV KAVETE
TIG PUBUIOCELG OTN CUCKEUT).

5.1 MpooTtateuTikod KaAvppua (€. 1/Pos) 15)

@ To TPooTATEVTIKO KAAUpUA (15) TipooTaTEVEL
and aféANTN emadr| G TPLOVOAAduag (12) kat
ETUTPEMEL TTAP 'OAA AUTA i PaTIA 0TO TIESIO
KOTG.

5.2 AAAayn iplovoAduag (ek. 2/ap. 12)

A npocoxn!

@ BydAte To Buopa and v mpida rptv
TOTIOBETNOETE 1) AVTIKATACTAHOETE pia
TIPLOVOAGHA.

@ BdAte To SlakomTn aAAayng Aettoupyiag yia
TOAQVTEVOHEVO EUBOALONO (8) 0T B€on 3.

@ Ta d6vTia NG TPLovoAdpag eivat TToAY atxunpd.

® Me 1o oupnapadidopevo kAelSi Turov AAeV
EePdwveTte TIq Bideq (a) oTnVv utodoxN TNG
TIPlOVOAduag (14).

® ZTpwETe TV TplovoAdua (12) 0To auAdki-odnyd
(b) TG UMOS0XNG TNG TIPLOVOAAAG (14) HEXPL TO
TépuA.

@ =PiEte TIq Pideg (a) e To oupnapadidopevo
KAEL5i TUTIOU AAAEV.

@ Ta d6VTia NG TPLOVOAAUAG Va SeiXVouV Tipog
TNV Katevubuvon g Kottng. MpocéEte n
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TIPLOVOAdUA va BPioKeTaL 0TO AUAAKI-08NYO (b)
NG UTodoX NG TNG TIPLovoAduag (14) kat Tou
TPOXOU.

o EA&yEte ;av n mplovoAdua (12) eiavt KaAd
OTEPEWHEVN OTNV UTTOSOXN TNG.

o Hadaipeon g mplovoAduag yievtat otv
avtiotpodn oelpd.

5.3 Movtag Tou mapaAAnAov TEPUATOG (EK.
3/ap. 11)

@ TomapdaAAnio tépua (11) oag erutpénel TNV
EKTEAEOT TTAPAAANAWY KOTIWV.

@ XahapwoTe TI§ 5Vo B'Sleq acdpaiong (13) ou
BpiokovTal 0To TIESIAO TOU TIPLOVIOU (7).

® ZTpWETE TWPA To TIAapAAAnAo Téppa (11) oToug
0dnyoug oto TESIA0 Tou Tploviol (7). Mmopeite
va TOToOETOETE TO TIAPAAANA oTéppa (11)
oTNV aplotepn 1| oTn Se€1d MAEUPA TNG
GUOKEUNG.

o Na eubuypappilete Tov 0dnyod dvTa mpog Ta
KATw. Me T Bonbela Tng KAilakag Tou
TIapaAAnAou téppatog (11) kabopiote TV
amaIToUUeVn anootaon Kat Eavacdi&te Tiq
B’'dleg aopaAong (13).

5.4 PUBION TOU TTESIAOU TOV TIPLOVIOU Yia
KOTIEG UTIO Ywvia (e1k. 4-5)

o XahapwoTe TIg BiSeQ yia To TIESIAO TOU TIPLOVIOU
(16) oTnV KATW TAEUPA TOU PUBULOHEVOU
TIESIAOU TOU TIPLOVIOU (7) HE TO KAELS AAAEV (4)
(el. 4).

@ TpaPn&te To MESIAO TOU TIPLOVIOV (7) EAadpLa
TIPOG TA EUMPAG. ZTO TIESIAO TOU TIPLOVIOU
uriopei Twpa va S08ei KAIoEL 45 poLpwV TIPog Ta
aploTePd 1) IPog Ta Se&LA.

@ Edv ompwyxBei To MESIAO TOU TIPLOVIOY (7) Kat
TIAAL TTPOG Ta Ttiow, auTd eivat Suvatdv Povo
oTIq BEoelg aodpaiong 0, 15, 30 kat 45 polpwv,
TIou paivovTal He oNUAdL oTNV KAJaKa Holpwv
Tou TIESIAOU TOV TIPLOVIOU (9)(ELK. 5). DEPTE TO
TIESIAO TOU TIPLOVIOU 0TNV AvAAoy™ B€om Kat
o¢i&te TN Bida yi To MESIAO Tou TIPLOVIoY (16).

® Mrnopeite Opwg va pubpiceTe To TIESINO TOU
TIPLOVLIOU (7) o€ AAAN ywvia. MNa To okotd autd
TPABNETE TO TESIAO TOL TIPLOVIOY (7) TIPOG TA
eUPOG, PUBUIOTE TNV EMBUHOUKEVN YwVia Kat
Eavaodi&Te ) Bida yla o TESINO TIpLovioy (16).

5.5 Mpooappoy£ag yla avappopnonpokavisiwv
(e. 6)
To TPLOVL Yila TPUTIES S1aBETEL CUVEEDT) HE
TIPOCAPHOYEQ YIa NAEKTPIKT okoutta. O
TIPOCAPHOYEAG TOTIOBETETAL OTO TIPLOVL KL
OTEPEWVETAL PE TIEPLOTPOPT). KABE NAEKTPIKT
OKOUTIA MTTOPEL VA CUVSEDEL LUE TOV TIPOCAPHOYEQ
avappodnong. NMpoceETe yla acpooTeyr ouvdeon
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TWV CUOKEVWV. H okdvn Tou Snpovpyeital katd
v epyaoia pmopei va eivat erkivéuvn. Mpooé&te
TG uTtodei&elg aodaleiag.

6. XEIPIONOGg

6.1 AlakomTng
gvepyomoinong/anevepyornoinong (e. 7/ap. 3)

Evepyomoinon:
Miéote To SlakdTm evepyoroinong /
amevepyoroinong

Anevepyomnoinon:
Adniote eAelepo SLAKOTTM gvepyoroinong /
arnevepyoroinong

6.2 Koupni acpaAiong (€. 7/ap. 2)

Me To kouprti acpAAlong (2) propei va acpaloTei o
SlakdTINg evepyomoinong/amnevepyornoinong (3) ot
AetToupyia. M TV AmevepyoToinon TECTE CUVTOUA
TO SLOKATITN evepyoToinong/arnevepyoroinong (3).

6.3 HAekTpOVIKT] TIPOETIAOYT) APIOHOU GTPOPWV
(ew. 8/ap. 1)
Me Tov puBuIoTr ApPIBUOU OTPOPWV UTOPEITE Va
TIPOETUAEEETE TOV ETIOUHOUNEVO APIOO CTPODWV.
ZTpiPTE TO PUBLOTY) APLOOVL GTPODWV TIPOG TNV
katevBuvon PLUS yia va au§noete Tov aptopd
OTPODWYV, CTPOYTE TOV PUBUOLTY| TOU apLOpoy
oTPodWV TIPOG TNV Katevbuvon MINUS yia va
HELWOETE TOV aplOpd oTpodwv. O KATAAANAOG
aplBpoOg eUPBOALCHWY EEAPTATAL ATIO TO EKACTOTE
UAIKO TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEEVOU KAl TI§
OUVONKeg epyaciag.
loxUouv Kat 5w oL YEVIKOi KAVOVEG yla TNV
TaXUTNTA KOTIG O€ epyaoieg e dnuoupyia
POKAVISIWV/YPEQIWV.
Me AETTEG TIPLOVOAAUEG MTTOPE "TIE KATA Kavova va
£PYAOTEITE pE PEYAAUTEPO apOUS ePBOAICHWV. Me
TIO XOVTPEG TIPLOVOAANESG VA ETUAEYETE XAUNAOTEPO
apLOpO OTPODWV.

©¢on 1-2 = xaunAog aplBpog eUBOAICHWY (Yla
AToAAl)

©¢on 3-4 = PETPLog aplBUOG EUROAITUWYV (Yl
ATOAAL, HOAAKO HETAANO, TTAACTIKO)

©¢on 5-6 = YnAdg apBPdg oTPOPWV (Yl HOAAKO
EUNO, OKANPO EUAO, HOAAKO HETAANO, TIAACTIKO)
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6.4 PUBHIOT AlWPOVUUEVOU ELBOALOHOU
(ew.9/ap. 8)

@ 2T0 SlakoTTn aAAayng YL alwpoUUEVO

EUPOALOUO (8) prtopei va puboei n LloxUg TN
QAWPOVHEVNG Kivnong (12) Katd Tov EUBOACHO.
® Mrope Tie va PocapposEeTE TNV TAXUTNTA TNG
KOTIG, TNG LOXV TNG KOTIMG Kal TNV £lKéva TNG
KOTIIG OTO AVTIKEIUEVO TIOU KATEPYAEDTE.

BdAte To Slakdrn aAAayng Aettoupyiag yla
TaAavteudpevo eUBOALOHO (8) oe pia amd Tiq
akoOAoubeq BEoeIg:

©¢on 0 = xwpig awpnon

YAkO: AGoTIXO, KEPAUIKA, AAOUMIVIO, ATOAAL
Znpeiwon: yla Aemtég Kal Kabapég Akpeg, Aemta
UAIKA )TL.X. EAGOpATA) KAl Yia OKANPA UAIKA.

©¢on 1 = xwpig awpnon
YAkO: MAAoTIKO, EUAO, AAOUIVIO
Znpeiwon: yla okAnpd UAKA

©¢on 2 = yeyain awpnon

YAko: E0A0

Znpeiwon: Ma HaAakd VAIKA KAt TIPLOVIOPA 0TV
KaTELBUVOT TWV VWOV

O KaAUTEPOG CUVSVACHOG apPLBOU CTPOPWV Kat
PUBUIONG AWPOVHEVO EPWOALOUOU eEaoTaTal amnod
T0 ene&epyalOUEVO UAIKO. ZUVIOTOUUE Va
TIPOCSIoPIeTE TNV CWOTH PUBUION LETA aTtd
SOKIUAOTIKT) KOTI O€ €va AXPNOTO KOUUATL.

6.5 EKTéAgom KOTIWV

o E&aodal’oite wg dev ival TEoPEVOG 0
SlaKOTIING EvepyoToionng/anevepyomoinong
(3). ZuvdéoTe MPWTA TO BUCHA PE KATAANAN
mpida.

@ Evepyoroote 1o mpioviL popo otav Exel
ToToBE™OE( N TIpLOVOAAua.

@ Na xpnooroleite HOVO TIPLOVOAAUES o€ agoyn
katdotaon. Na aAAadete apéowg Tig
TIPLOVOAdUEG TTOU SV KOBOUV TIAEOV KA 1} TIoU
£XOUV PWYHES.

@ TomoBetoTe TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU ETTIMESA
TIAVW OTO AVTIKEINEVO TIOU KATEPYALETTE.
EvepyorouroTe To TpLovL.

® ApnoTe va EEKIVIOEL TIPWTA N TIPLOVOAAUA PEXPL
va $Tacel v AN TaxuTnTd Tg. Tote
€I0AYETE TNV TIPLOVOAAUA apYA KATA PKOG TNG
Ypapung kormg. Na aokeite eAadpld mieon omv
TIPLOVOAGUA.

@ ‘Otav KOBeTe HETAANO VA AAEIDETE TN YPAUMT
KOTING ME KATAAANAO YUKTIKO PETO.
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6.6 Koypo erudavelwv (ekéva 10)

Me €va Tpundvt kavte pdiL Tpuma Tepinou 10
XUlooTWV VTG TOU TIESIOU TTIOU BEAETE VA KOYETE.
MepdoTe TONV MPLOVOAGUA OTNV TPUTIA AUTY) KAl
apxioTe va KOBETE TO ETIOUMOVUEVO TUNHA.

6.7 EKTéAEOT MTAPAAANAWY KOTIWV

@ TomoBetoTe TO TAPAAANAC TEPHA Kal
£dappooTe To owotd (BAETE £6ddLo 5.3).

@ [Mpooékte TIq uttodei&elg 0To £5AdLo 6.6.

@ EkteAéote TV Kot OTIWG PaiveTal oTnV elKdva
11.

6.8 Kot umé ywvia:

@ PuBpiote TV avaAioyn ywvia oto MESIAO TOU
TIPLOVIOU (BAETE edadlo 5.4)

@ [Mpooékte TIq uttodei&elg oTo £5AdLo 6.6.

@ EkteAéote TV Kot OTIWG PaiveTal oTnV eKdva
12.

7. AVTIKOTAOCTOON TOVU aywyou
oUvdeoNG HE TO SikTUO

Edv nabet BAARN TO KAAWSIO CUVSEDT TNG CUCKEUNG
He To 8iKTUO, TIPETEL TIPOG aropuyn Kivdivou, va
AVTIKATAOTABEL AN TOV KATAOKEUAOTY| 1) TO THUA
TOU €EUMMPETNONG TIEAATWYV 1] ard TtapopoLa
£EEISIKEVIEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopo6g, cuvtipnong, mapayyelia
AVTAAAGKTIKOV

Mptv and 6Aeq TG epyaocieq kabaplopou va Bydlete
TO PIg anod m npida.

8.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cuoTuata acpaleiag, TIg
OXIOMEG agplopoU Kal To TepiBAnpa Tou
KlvnTipa 600 o kabapd amnod okovn yivetat.
ZKouTioTE TN OUOKewN pe KaBapd mavin
QUONETE TN He METIEOPEVO agpa O XAUNAY
nieon.

@® >ag ouvioToUpE va KaBapifeTe Tn CUOKEUN HETA
aré kabe xprion.

® Na kabapileTte ™ OUOKEUN UTAKTIKA e €va
uyp6 Tavi kat Alyo pakakoé oarouvt. Mn
XpPnolpoTioleite kKaBapLoTIKA 1y SIAAUTEG, DLOTL
£T0L dev anokAeietal n SLlABPWON NG CUCKEUNG.
Na 1pooéxete va pnv el0€ABeL vepd 0TO
E£0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.
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8.2 BoUpToeg avBpakog

@ e nepintwon unepBoAKoU OXNUATIONOU
orvenpwv dMoTe TIG avBPaKOBOUPTOEG Va
eAeyBouv ano eIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 ZuvTthpnon

@® 2T0 e0WTEPIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTal
AAAa eEapmaTa yia Ta oroia anatteitat
ouvpnaon.

8.4 MapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTav napayyEAAAETE aVTAAAAKTIKA va Un EexdoeTe

va avapépeTe Ta eENG oTolxeia:

@® TUMog OUoKeUNg

@® AplBuog £id0UG NG CUCKEUNG

® XapaKTPLOTIKOG aplBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

@® AplBu6G Tou AVTAAAGKTIKOU

Ma 1oxuouoeg TWEG Kal TIANPOPOPIeq

www.isc-gmbh.info

9. A1dBeon oTa amoppiypara kai
avakukAwon

Mpog anoguyn {NUOV KaTA T HETAPOPA N
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr eival P UAN, uropei dnAadr
Va EMAVAUETAXEPLOTEL i} VA aVAKUKAWOEL.

O ouprieoq kat Ta e§apmuatd Tou aroteAolvTat
aroé dLaPoPETIKA UAKA, OTIWG TT.X. ATIO HETAAAA KAl
TIAaoTIKA. MapakaloUpe va dlabETeTe Ta
EAATTOPATIKA EEAPTUATA OTA EBIKA KAl
TIPOBANMATIKA anoppippata. Edv €xeTe amnopieg,
PWTNOTE OTO €OKO 0AG KATAOTNMA i} 0N dloiknon
Tou ARpou oag.
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,Ikaz — yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulakhk takin.
Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler tizerinde calisildiginda sadliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin igslenmesi yasaktir!

a8)

is g6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullaniimasinda yaralanmalari ve hasarlan
onlemek igin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalar veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
agiklanmigtir.

A UYARI!

Tiim glvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi (Sekil 1/2)

. Trtilli devir ayar civatasi
. Sabitleme digmesi
. Acik/Kapali salteri
. Alyen anahtarn
Elektrik kablosu
Toz emme adaptori
. Ayarlanabilir testere pabucu
Pandil hareketi salteri
Testere pabucu agi derecesi skalasi
. Kilavuz makara
. Paralel dayanak
. Testere bigagi
13. Paralel dayanak sabitleme civatalari
14. Testere bigagi yuvasi
15. Koruma kapagi
16. Testere pabucu civatasi

CONDI A WD

NSO

36

08.2008 10:05 Uhr Seite 36

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dekupaj testeresi ahgap, demir, bakir ve piring gibi
renkli metaller ve plastik malzemelerin uygun testere
bicagi kullanilarak kesilmesi igiin tasarlanmistir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimasi igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup (retici firma sorumiu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellikler

Sebeke gerilimi: 230 V~ 50 Hz
Giig: 600 W
Strok deviri: 500 - 3200 dev/dak
Strok yuksekligi: 20 mm
Kesim derinligi ahsap: 65 mm
Kesim derinligi plastik: 20 mm
Kesim derinligi demir: 8 mm
Gonyeli kesim: 45°'ye kadar (sol ve sag)
Koruma sinifi: 1/m
Agirlik: 2,1kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degderleri EN 60745 normuna gére
Oleulmustdr.

Ses basing seviyesi Lya 89,5 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Ses gli¢ seviyesi Lya 100,5 dB(A)
Sapma Kyya 3dB
Kulaklik takin.

Guriltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (ii¢ yoniin vektor toplami)
EN 60745 normuna gére Olgulmustdr.
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Ahgap malzemeleri kesme
Titresim emisyon degeri a,, = 7,079 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Sac malzemelerini kesme
Titresim emisyon degeri a, = 5,675 m/s*
Sapma K =1,5m/s?

A Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farklilik gésterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin Uzerinde olabilir.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi (izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine uzerinde ayar islemi yapmadan 6nce daima
fisi prizden cikarin.

5.1 Koruma kapagi (Sekil 1/Poz. 15)

@ Koruma kapag (15) testere bigagina (12)
yanlislikla temas etmeye karsi korur ve buna
ragmen kesilen bélimiin gorilebilmesini saglar.

5.2 Testere bicagini degistirme (Sekiller 2/Poz.
12)

A\ Dikkat!

@ Testere bicagini takmadan veya degistirmeden
oénce makinenin figini prizden gikarin.

@ Pandll hareketi (8) salterini 3 nolu pozisyona
getirin.

@ Testere bicaginin disleri gok keskindir.

@ Aletile birlikte génderilen alyen anahtari ile
testere bicagl yuvasindaki (14) civatalan (a) agin.

@ Testere bicagini (12), testere bigagi yuvasinin
(14) kilavuz olugu (b) icinde dayanincaya kadar
itin.

@ Civatalari (a) alet ile birlikte gonderilen alyen
anahtari ile sikin.

@ Testere bicaginin disleri kesme yoniine dogru
bakmalidir. Testere bicaginin, testere bigag
yuvasinin (14) kilavuz olugu (b) icinde ve makara
icinde olmasina dikkat edin.

@ Testere bicaginin (12) yuvasi iginde siki sekilde
oturup oturmadigini kontrol edin.

@ Testere bicagi sékme islemi takma igleminin tersi
y6nuinde gerceklesir.
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5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 3/Poz. 11)

@ Paralel dayanak (11) ile paralel kesimler
gergeklestirmeniz mumkindur.

@ Testere pabucunda (7) bulunan her iki sabitleme
civatasini (13) gevsetin.

@ Sonra paralel dayanagi (11) testere pabucunun
(7) kilavuz yuvalarina takin. Paralel dayanagi (11)
aletin sol veya sag tarafina monte edebilirsiniz.

o Kilavuz ¢itasini daima asagiya dogru ayarlayin.
Paralel dayanagin (11) élgiim skalasi yardimi ile
istenilen aralik 6lglsiini ayarlayin ve sonra
sabitleme civatalarini (13) sikin.

5.4 Gonyeli kesimler icin testere pabucunun
ayarlanmasi (Sekil 4-5)

@ Ayarlanabilir testere pabucunun (7) alt tarafinda
bulunan testere pabucu civatasini (16) alyen
anahtari (4) ile gevsetin (Sekil 4).

@ Testere pabucunu (7) hafifce 6ne dogru gekin.
Testere pabucu sol veya sag yone 45° ye kadar
egdirilebilir.

@ Testere pabucu (7) tekrar arkaya dogru itildiginde
egik konuma ayarlama sadece 0°, 15°, 30° ve 45°
’lik sabit e§im agi pozisyonlarinda mimkin olur,
bu aci dereceleri testere pabucu agi skalasinda
(9) isaretlenmistir (Sekil 5). Testere pabucunu
ilgili pozisyona getirin ve testere pabucu
civatasini (16) sikin.

@ Testere pabucu (7) herhangi bir bagka agi
derecesine de ayarlanabilir. Bunun igin testere
pabucunu (7) 6ne dogru ¢ekin, ayarlamak
istediginiz agiy ayarlayin testere pabucu
civatasini (16) sikin.

5.5 Toz emme adaptorii (Sekil 6)

Dekupaj testeresi, elektrikli stipiirgeye baglanmasi
icin toz emme adaptéri ile donatilmigtir. Adaptér
dekupaj testereye yerlestirilir ve dondlrilerek
sabitlenir. Her tirli elektrikli sipirge toz emme
adaptériine baglanabilir. Aletlerin hava sizdirmayacak
sekilde birbirine baglanmis olmasina dikkat edin.
Calisma esnasinda olusan toz tehlike olusturabilir.
Lutfen bu konuda ilgili is glivenligi talimatlarina riayet
edin.
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6. Kullanma
6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 7/Poz. 3)

Caligtirma:
Acik/Kapali salterine basin

Kapatma:
Acik/Kapali salterini birakin

6.2 Sabitleme diigmesi ($ekil 7/Poz. 2)
Acik/Kapall salteri (3) sabitleme digmesi (2) ile
isletme esnasinda sabitlenebilir. Kapatmak icin
Acik/Kapall salterine (3) kisaca basin.

6.3 Elektronik devir ayarlamasi ($ekil 8/Poz. 1)
Devir ayar diigmesi ile istenilen devirin 6n ayar
yapilabilir. Devir degerini yiikseltmek igin devir ayar
dugmesini ARTI yéniine, azaltmak igin EKSI yéniine
dondiiriin. Boylece kestidiniz malzemeye ve calisma
sartlarina uygun strok devirini ayarlayabilirsiniz.
Talas kaldirici caligmalardaki kesme hizi ile ilgili olan
genel kurallar burada da gegerlidir.

Ince disli testere bicaklar ile genelde daha yiksek
strok deviri ile galigabilirsiniz; kalin disli testere
bigaklari ile gaigmaniz durumunda daha disik
devirleri ayarlamaniz gerekmektedir.

Pozisyon 1-2 = Dus(k strok (gelik igin)

Pozisyon 3-4 = Orta strok (¢elik, yumusak metal,
plastik malzemeler icin)

Pozisyon 5-6 = Yiiksek strok (yumusak agag, sert
adag, yumusak metal, plastik malzemeler igin)

6.4 Pandiil hareketinin ayarlanmasi (Sekil 9/Poz.
8)

@ Pandill hareketi salteri (8) ile testere bicaginin
(12) strok deviri esnasindaki pand(il hareketi giicl
ayarlanabilir.

@ Boylece kesim hizi, kesim performansi ve kesim
geometrisini islenecek olan malzeme tiir(ine gére
ayarlayabilirsiniz.

Pandiil hareketi salterini (8) asadida agiklanan
pozisyonlardan birine ayarlayin:

Pozisyon 0 = Pand(il yok

Malzeme: Lastik, seramik, aliminyum, celik

Not: ince ve temiz kesim kenarlar, ince malzemeler
(6rnegin saclar) ve sert malzemeler.

Pozisyon 1 = Pandul hafif

Malzeme: Plastik, ahgap, aliminyum
Not: Sert malzemeler icin
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Pozisyon 2 = Pandiil giicli

Malzeme: Ahsap

Not: Yumusak malzemeler ve malzemenin suyu
yoniinde yapilan kesimlerde

En iyi devir ve pandul hareketi kombinezonu
islenecek olan malzeme tiiriine baglidir. Yapilacak
ayari énce bir yonga pargasi Uzerinde belirlemenizi
tavsiye ederiz.

6.5 Kesimlerin uygulanmasi

@ Acik/ Kapali salterinin (3) basili olmamasini
saglayin. Once elekirik kablosunun figini uygun
bir prize baglayin.

@ Dekupaj testeresini sadece testere bicagi takil
oldugunda caligtirin.

@ Sadece mikemmel durumda olan testere
bigaklarini kullanin. Kérelmis, bukiimis veya
catlak olan testere bicaklarini derhal degistirin.

@ Testere pabucunu kesilecek olan ig pargasinin
(izerine tam yatay pozisyonda yerlestirin. Dekupaj
testeresini galigtirin.

@ Testere bicagi tam hizina erisinceye kadar
bekleyin. Sonra dekupaj testeresi ile yavasca
kesilecek olan hatti kesin. Testere bicag (izerine
¢ok az kuvvet kuvvet uygulayin.

@ Metal malzemelerin kesiminde kesilecek bolgeye
uygun bir sogutma malzemesi siriilmelidir.

6.6 Biiyiik deliklerin kesilmesi (Sekil 10)
Acilacak olan delik igine énce matkap ile 10 mm
blytikliginde bir delik delin. Testere bicagini delmis
oldugunuz bu delikten gegirin ve kesmek istediginiz
deligi kesmeye baslayin.

6.7 Paralel kesimlerin uygulanmasi

@ Paralel dayanag monte edin ve gerektigi sekilde
ayarlayin (bkz. Madde 5.3).

@ Madde 6.5 da agiklanan uyarilan dikkate alin.

@ Kesim uygulamasini Sekil 11 de gosterildigi gibi
gergeklestirin.

6.8 Gonyeli kesim

Aci ayarini testere pabucunda ayarlayin (bkz. Madde
5.4)

Madde 6.5 da agiklanan uyarilar dikkate alin.

Kesim uygulamasini Sekil 12 de gésterildigi gibi
gerceklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdugiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢aligmalarina baglamadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ekin!

8.1 Temizleme

@® Koruyucu dizenekleri, hava deliklerini ve motor
goévdesini mimkin oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
diislik basingli hava ifleyerek temizleyin.

® Cihazi her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi 6neririz.

® Cihaz diizenli araliklarla nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tir
maddeler cihazin plastik pargalarini tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Komiir firgalar

® Asin kivileim olustugunda kémdir firgalarin
elektrikgi uzman personel tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.
Dikkat! Kdmiir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirimelidir.

8.3 Bakim
® Cihazin iginde bakim gerektiren baska parcalar
yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca sipariginde asagida agiklanan bilgiler
verilmelidir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin driin numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parganin yedek parga numarasi
Aktlel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info

9. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini nlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi miimkiindiir veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olugsmaktadir. Bozuk parcalar
&zel atik olarak imha edin. Uriinii satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize daniin!

Seite 39
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@ © @ Of

,lonepeaeHHA - 3 METO 3MEHLIEHHA PU3MKY OTPUMAHHA TPaBMMU CJif, YUTATM IHCTPYKLIiO 3
eKcnnyatauji“

HOCITb WWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnve wymy MoXe BUKNMKATM NOTIPLIEHHA CRyXy.

Hocitb pecnipatop.
Mpy 06po6Li AepeBMHM Ta iHWIMX MaTepianiB MoXe YyTBOPIOBATUCA LWKiANMBa ANA 340POB’A
nunioka. He MoxxHa 06po6nATM MaTepian, AKLLO BiH BMillye a3becT!

HociTb 3axucHi okynapwu.
Ickpw, Lo BUHMKAIOTB Nif Yac poboTH, @ TaKOX 0BIOMKM, CTPY>XKa i MWIIOKa, WO BUXOAATL 3
npunaaa, MoXyTb BUKNUKATMN NOTIPLEHHA 30py.
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A ysara!

Mpu KopucTyBaHHI NpuUnaaaMu cnig AOTPUMYBaTUCA
NeBHWX 3axofiB 6e3neKu, Wob 3anobirtm
TpaBMyBaHHIO | MOLIKOAMXKEHHAM. TOMY yBamHO
npoynTainTe Lo IHCTPYKL;to 3 eKcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun. HagijiHo 36epiraitTe ii,
o6 BUKIaAeHa B Hilt iHpopmaLia 6yna y Bac
NOCTIMHO MiA pyKamu. Y BUNaZKY, AKLIO BUA NOBUHHI
nepeaatu npunag, iHwmm ocobam, nepepanTe im,
6yAb NacKa, TaKoX i Lo IHCTPYKL;to 3 eKcrayaTtauii /
Lji BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3nekun. Mu He Hecemo
BiZiNOBIAANLHOCTI 3@ HELACHI BUNAJKW a6o
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHUKIM BHACNIJOK
HeJOTPUMaHHSA L€l IHCTPYKUT | BKA3IBOK 3 TEXHIKKM
6esnexn.

1. BKasiBKM No TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHWMMU BKa3iBKAMM MO TEXHIL 6€3neKu
o3HaiomTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, o
f0AaETbCA.

A MONEPEAHEHHA!

MpounTaiiTe BCi BKa3iBKM Ta iIHCTPYKLUIiT 3 TEXHIKK
6eaneku.

HepoTprMaHHA BKa3iBOK Ta IHCTPYKL,iH 3 TEXHIKU
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HaYeHHAM

ENeKTpono63unK NpusHadeHuin AN1s NUNSHHA
AEpeBUHU, 3aNi3a, KONIbOPOBUX MeTaliB i nnacTMac
Npu 3aCTOCYBaHHI BiANOBIAHOMO NOJOTHA NU/KK.

MalumHy cnif, BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 il
npuaHaveHHAM. HoaHe iHLwe BUKOpPUCTaHHA
MalUMHK, L0 BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAnoBiAae il npuaHayeHHio. 3a HecnpasBHOCTI a6o
TpaBMu By/ib-AKOro BMAY, AKI BUHUKAM BHACNIA0K
BMKOPUCTaHHA MalUMHW He 32 NPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE He BUPOGHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab nacka, Te, WO 3a NpU3HaYeHHAM
Halli NpUnaju He CKOHCTPYMOBaHi /18 BUPOGHMYOTO,
PEMICHMYOro Y1 MPOMMUCIOBOrO 3aCTOCYBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha ce6e HOAHWX rapaHTild, AKLIO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA Ha BUPOGHUYMX, PEMICHUYMX YK
NPOMMWC/IOBUX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NpU
BUKOHAHHI HLLMX NPUPIBHAHMX A0 LibOro POGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

6e3MeK1 MOXE CTaTH MPUYMHOK 4 Hominansa Hanpyra: 230V~ 50y

€/IeKTPUYHOTO YAAPY, NOMENi Ta/abo BaKKOro CromuBaHa noTyMHiCTb: 600 B

TpaBMyBaHHA. Yucno xopais: 500 - 3200 xB"

36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iHCTPYKLi 3 TEXHIKK BucoTa xoais: 20 MM
6e3rneku Ha MaiByTHE. -

FM6WHa pi3aHHA fepeBUHU: 65 MM

FnnMbWHa pisaHHA nnacTMacK: 20 MM

2. Onuc npunapy (pPUcyHok 1/2) T IM6uHa pisaHHs sanisa: 8 MM

Pi3aHHA nig, KyToMm: £0 45° (BniBo iBNpaBo)

1. BMHT 3 HaKaTaHO rOIOBKOIO ANA PeryntoBaHHA Hnac saxucry: /@

yncna o6epTiB Bara: 21 Kr

CronopHa KHomnka

Mep YBi 0/B o

[aliKoBMI KNOY 3 BHYTPILLHIM LIECTUrPaHHUKOM
Mepemesuii Kabenb

. AfjanTep ANA BUTAXKKW TUPCU

PerynboBaHWit NOKOB3eHb €1EKTPON063NKa
MepeMuKay MasTHUKOBOIO PyXy

[pasiyitoBaHa WKana NOKOB3HA e/IeKTPON063MKa
10. Hanpasnstoumnii ponnk

11. NapanenbHuit ynop

12. MoNOTHO NUNKK €NEKTPON0G3MKA

13. YcTaHOBOYHI FBUHTKM ANIA NapanenbHOro ynopy
14. THi3A0 418 NONOTHA MUKW eNeKTPoNo63nKa
15. 3aXMCHUI KOXYX

16. MBMHT NOKOB3HSA €/1eKTPONI0B3NKa

©CONOOHWN

Lymu Ta Bi6pauis

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHa4EHi y
BiANOBiAHOCTI 3 EBponeicbknm ctaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKy Lya 89,5 6 (A)
Moxu6Ka Kya 346
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYMHOCTI Ly 100,5 AB(A)
MoxnbKa Kyya 346

HociTb HaBYWHWKHK.
Bn/vB Wwymy MOXe CTaT MPUYMHOIO BTPATH CAYXY.

M
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3arasibHi napamMeTpu KONMBaHb (Cyma BEKTOPIB Y
TPbOX HaNpAMKaXx) BU3Hau4eHI Y BiANoBIAHOCTI 3
€sporeicbkum ctanaapTom EN 60745,

Pi3aHHA gepeBa
MapameTp BUNPOMIHIOBAHHA KOSMBAHb ay, =

7,079 m/s?
Moxnbka K = 1,5 m/s?

Pi3aHHA nucToBoro merany
I'Iapame'rp BI/II'IpOMiHDOBaHHﬂ HO/IMBaHb ay, =

5,675 m/s*
Moxubka K = 1,5 m/s?

A ysara!

MapameTpu KonMBaHb GyAyTb 3MiHIOBATUCA B
3a/IEHOCTI Bif chepu 3aCTOCyBaHHA
©NIeKTPOIHCTPYMEHTY Ta y BUHATKOBUX BUNaAKax
BOHM MOXYTb NEpeBULLYBaTH BKa3aHi napameTpu.

5. Mepepn 3anyckom B eKcnyaraLlito

Mepep nig’efHaHHAM A0 €NeKTPOMEPEKi
NepeKoHaiTecA B TOMy, L0 NapamMeTpu Ha
WWNbAVKY cniBnajaoTb 3 napameTpamm
eNeKTpOMepei.

0

MepLu Hix HacTpooBaTH NpUnag, 3aBHAW BUTAranTe

MEPEEBUIA LUTEKEP 3 PO3ETHU.

5.1 3aXMCHUIA KORYX (PUCYHOK 1/n03. 15)

@ 3axucHuin Koxyx (15) 3axuLae Bif BUNaaKOBOrO

[IOTOPKaHHA 40 NOMOTHA NUAKK (12)
€/IeKTPO/I0631Ka, OfHAK BiH Aa€ MOKIMBICTb
6a4nTH CEKTOP Pi3aHHA.

5.2 3amiHa NO/I0THa NUJIKK eIeKTPOoNIo63nKa
(p1CcyHKM 2/no3. 12)

A ygara!

@ [epuu Hix BCTaBNATM a60 3aMiHIOBATH NOIOTHO
MUKW, BUTATaITE LITEKEp 3 PO3ETHN

@ CraBTe nepemuKay MasaTHUKOBOTO pyxy (8) B

nosuuito 3.

3yBUMKM NONIOTHA NUAKK flyIKe FocTpi.

3a 10MoMOroio raitKoBOTO K/llo4a 3 BHYTPILUHIM

LeCTUrpaHHIKOM, L0 JOAAETLCA, NociabTe

raiikv (a) Ha 3aTucKaui (14) NonoTHa NUAKK.

@ [lonoTHo (12) NMAKK 3acyHbTE A0 ynopy B
Hanpasnstoumnii nas (b) kpinneHHs (14) nonoTHa
MUNKK.

@ HnoyeMm 3 BHYTPILLHIM WECTUrPaHHUKOM MiLHO
3aTArHITH raiiky ().
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3y6yaTuii BiHelb NONOTHA MUKW MOBUHEH
noKasyBaTu B HanpAMKy pisaHHa. Cniakyiite 3a
TUM, LG NOMIOTHO NWAKK ByN0 BCTaB/IEHe B
Hanpaenstoumnii nas (b) 3aTuckaya (14) nonotHa
MUAKK | B HANPaB/IAOYUIA PONWIK.

MepeBipTe NON0THO (12) MUKW Ha MILHICTb Horo
nocajKu B rHiaai.

Bu1BeAEHHA NONOTHA NU/IKK BiAGYBaeTLCA B
3BOPOTHilA NOCAIAOBHOCTI.

5.3 MoHTam napanenibHOro ynopa (PUCYHOK

3/nos. 11)

Mapanenbhuit ynop (11) Aae MOXMBICT
BWKOHYBaTW NapanenbHi pisu.

TPOLUKM BiANYCTiTb 06MABA YCTAHOBOYHI MBUHTH
(13) Ha NOKOB3HI NMU/KK (7) eNEKTPON0G3MKa.
Tenep 3acyHbTe napanenbHuii ynop (11) B
HanpaBnAHi Ha NOKOB3Hi (7). Mpy LpOMY BU
MOXeTe 3MOHTYBaTW napanenibHuiA ynop (11) ax
3 NiBOrO, TaK i 3 NpaBoro GoKy npuiaaa.
lMocTiltHo BUCTaBAATe HaNpaBNAYY NAHKY B
HanpsAMKy A0 HU3y. 3a J0NOMOroI0 rpajyioBaHol
LWKan napanensHoro ynopy (11) BCTaHOBITL
Heob6XifHY BiACTaHb i 3HOBY 3aTAMHITL
YCTaHOBOYHI rBUHTH (13).

5.4 HacTpotoBaHHA NOKOB3HA €/1eKTPO10631Ka

ANA pi3aHHA Nif, KYTOM (PUCYHOK 4-5)

3a 40NOMOroKo raitKoBOro K/Ya 3 BHYTPILLHIM
LWeCTUrPaHHUKOM (4) BiAnyCTiTb rBUHTK (16) Ha
HW¥HIW CTOPOHI perynboBaHoro noKoBaHs (7)
e/IEKTPON063MKa (PUCYHOK 4).

JlereHbKo NOTArHITL NOKOB3€eHb (7)
€/1eKTPON0631Ka Briepea. Tenep NoKoB3eHb
MOMHa HaxXUNATW B/iBO @60 BNPaBo Ha KyT A0
45°.

AKLWO NoKoB3eHb (7) eNeKTPo063MKa 3HOBY
NOCYHYTU Ha3aA, TO BiH CNPaLbOBYE TiNIbKW Y
ikcoBaHWxX nonomeHHax npu 0°, 15°, 30° i 45°,
no3HaYeHnx Ha rpaayioBaHii Wwkani (9) ans
MOKOB3HSA €/1eKTPOI063MKa (PUCYHOK 5).
BucTaBTe NOKOB3eHb Y BiAMNOBIAHE NONOKEHHSA i
3HOBY 3aTArHITb MBUHTU (16) NPOKOB3HSA
€/1eKTPONI063MKa.

OpfiHaK NOKOB3€EHb (7) ENEeKTPON063NKA MOXKHA
TaKO iHLIMM CNOCOGOM BUCTaBUTM Ha iHaKLLIWIA
poamip KyTa. [ns Luboro noKoBaeHb (7)
€/1eKTPON063MKa CNif NOTATHYTU Brepea,
BUCTaBUTU HEOBXIAHWI KyT | 3HOBY MiLIHO
3aTArHYTU rBUHTH (16) NOKOB3HA.

5.5 ApanTep ANA BUTAHKW TUPCKU (PUCYHOK 6)
ENeKTpono63nK ocHalLeHuii afanTepom Ans
nig’eAHaHHA nunococa. AaanTep BCTaBAAKTL B
E€N1EKTPO/I063MK | PIKCYIOTb LUNAXOM HOro
NPOKPyYyBaHHs. [lo afanTepa A/IA BUTAMKN MOXeE
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6yTu nig’efHaHUin Byab-AKWIA Nunococ. 3sepTaiiTe
yBary Ha repMeTUYHICTb 3’€AHaHHA UMX Npunaais.
Mnn, Wo yTBOPIOETLCA B NpOLIECi POGOTH, MOXeE ByTH
He6eaneyHuM. [loTpuMyTeCA BKa3iBOK 3 TEXHIKU
6eanexn.

6. O6¢cnyroByBaHHA
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perynioBaTu CUNy MasTHUKOBOTO PyXy MOOTHA
(12) nunKK enekTpono63mnKa nig Hac xoay
nonoTHa.

@ B 3anexHocTi Big 06po6toBaHOi 3aroToBKM
MOMHa pery/ioBaTh LWBUAKICTb pidaHHs,
NOTYHICTb pi3aHHA Ta PUCYHOK pi3y.

MocTaBTe NnepemuKay (8) MasTHUKOBOTO PyXy B OAHY
i3 TaKMX NO3NLiH:

n uia 0 = MaATHUKOBWIA PyX BiACYTHIN

6.1B
7/nos. 3)

y i /B (p y

YBiMKHYTH:
HaTucHyTv Ha BUMUKaY

BUMKHYTH:
Bignyctuti BUMMKaY

6.2 CTonopHa KHoMKa (PMCYHOK 7/no3. 2)

3 10NOMOroto CTOMOPHOT KHOMKM (2) MOXKHa nif, Yac
POGOTH 3aCTOMOPUTU BUMUKAY

YBi 0/B 0 (3). AnA

HeOo6XiZiHO NPOTArOM KOPOTKOTO Yacy TUCHYTU Ha
BUMMKaY (3).

6.3 EnexkTpoHHa nonepeaHA ycTaHOBKa Yucaa
06epTiB (pPUCYHOK 8/no3. 1)
3a AonomMoroto peryasTopa Y1cna 06epTis MoXHa
nonepeAHLO BCTAHOB/IIOBATM 3a/jaHe YNC/I0 06epTiB.
AnA 36inbleHHs Yicna o6epTis cnif, nosepTaTv
perynaTtop B Hanpamky MJIIOC, a AnA 3MeHLeHHA
yucna 06epTis — B HanpAMKy MIHYC. BignosigHe
YUCNO XOAiB 3aN1EHMUTb Bifj KOHKPETHOrO MaTepiany
Ta Bif yMOB npaui.
3arasibHi npaBuna WBWAKOCTI Pi3aHHA Npu
BMKOHAHHI POGIT, NOB’A3aHMX i3 3HIMAHHAM CTPYHKH,
AiloTb TAKOX i B LbOMY KOHKPETHOMY BUNAAKY.
AKLLO NONOTHO MUKW ENEKTPON063UKA MaE APIGHI
3y6UMKM, TO B LibOMY BUMAZKY MOMHA NpauoBatv 3
6i/IbLL BEIMKUM YACSIOM XOAjB, TOGTO 3 GibLLIOK
LWIBMAKICTIO; MOIOTHO NW/IKK €N1eKTPONI0B3MKa 3
6inbLU rPyGUMK 3yGUMKaMM BUMArae MEHLLOT
LBMAKOCTI.

Mo3auuia 1-2 = mane u1cno xogais (AnA ctani)

Mo3uuia 3-4 = cepefHe Yncno xoaiB (ANnA cTani,
M’IKUX MeTaniB, naacTMacw)

Mo3uuia 5-6 = BesMKe YMCNO XOAB (AN M'AKOT
AepeBuHU, TBEPAOI AePEBUHU, M'AKOrO MeTany,
nnacTmacw)

6.4 HacTpoloBaHHA MaATHMKOBUX XOAIB
(pncyHok 9/nos. 8)
@ 3ajonomoroto nepemuKaya (8) MoxHa

Marepian: ryma, Kepamika, atoMiHilA, cTanb
MpumiTKa: nA TOHKWX | YUCTUX KPOMOK pisy,
TOHKUX MaTepianis (HanpPUKAaA, TMCTOBUIM MeTan) i
TBEPAUX MaTepianis.

Mo3uuia 1 = Manuit MaATHUKOBWIA pyX
Marepian: nnactmaca, AepesnHa, antomiHii
MpumiTka: [nA TBepavx matepianis

Mo3uuia 2 = BeMKUIA MAATHUKOBUI pyX
Marepian: gepesuHa

MpumiTtka: [na M'AKMX MaTepianis Ta MUAAHHA B
HanpAMKY po3TallyBaHHs BOJIOKOH

Haikpalya KomGiHalifa HacTpPooBaHHSA Yucna
06epTiB Ta MaATHUKOBMX XOAIB 3a/IENTb Bif,
06po6toBaHoOro MaTepiany. Mu pekomeHayemo
NOCTiHO BU3HAYaTH ifeasibHe HaCTPOBaHHSA
LUNAXOM NPOGHOrO pi3aHHA GpaKoBaHNX AeTane.

6.5 BUKOHaHHA pisiB

@ [epexoHaliTecs B TOMy, WO BUMUKaY (3) He
YBIMKHYTWIA. JInLle nicas Lboro BMUKaiTe
MepeXeBuiA LUITEKEP Y BiANOBIAHY PO3ETKY.

@ BwmuKaiiTe eneKkTposo63uK iMie 3 BCTaB/IGHUM
B HbOrO MOJIOTHOM MUKW,

@ BuKopucToByiiTE TiNbKKU 6€3A0raHHE NONOTHO
nWAKKW. HeraiHo 3amiHtoiTe Tyni, 3irHyTi a6o
TPIiCHYTI NONOTHA.

@ [nowmHa NOKOB3HA €/1eKTPOI0G3MKa NOBUHHA
npunaraTi o 06po6oBaHoI 3aroToBKU. Tenep
BMWKaMTE €NEKTPOOB3UK.

@ Hexaii nonoTHO NMAKM eneKTpoio63nKa npauoe
BXOJIOCTY 30 TUX Mip, MOKW BOHO HE AOCArHe
NOBHOI WBMAKOCTI. Micns ubLoro cAig NoBiNbHO
BECTM NMOJIOTHO N/IKM €N1IEKTPO/I063MKa B30BH
NiHiT pi3y. Mpu LbOMY 371€TKa HaTUCKaWTe Ha
NO/IOTHO MW/IKU €1eKTPO/I0B3MKA.

@ [pv pisaHHi meTany niHito pisy Tpe6a amallyBati
BifJNOBIAHOIO OXONOAMYBAILHOI PiAVHOI.

6.6 BununioBaHHA ceKkTopiB (PUCYHOK 10)
BcepeauHi cekTopa, AKUiA NOTPIGHO BUNMAATK,
npocBepANiTL Apuaem oTsip giameTpom 10 Mm.
BcTaBTe NoMIOTHO NUAKK €1eKTPOI063MKa B Liel
OTBIp | NOYMHAKITE BUNWUIOBATU HEOBXIAHUIA CEKTOP.
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6.7 BUKOHaHHA NapanenbHuUX pisis

@ 3MOHTYWTE napanesibHWit yrop i HacTpoiTe ioro
BiANOBIAHO (AUBUCH NYHKT 5.3).

® [loTpumyiiTech BKa3iBOK, BUKNAAEHUX B MYHKTI
6.5.

@ BuKoHaitTe pi3, AK Lie NOKasaHo Ha PUCYHKY 11.

6.8 Pi3 nig kyTom

@ BucTasTe BiANOBiAHWI KYT Ha MOKOB3HI
€/IEKTPOI063M1Ka (AUBKCH MYHKT 5.4).

@ [loTpumy#iTECh BKA3IBOK, BUKNAAEHUX B NYHKTI
6.5.

@ BuKoHaiiTe pi3, AK Lie NOKa3aHo Ha PUCYHKY 12.

7. 3amiHa npoBopa ANA Nif’eaHaHHA
A0 eNIeKTpoMepeHi

AKLWOo NpoBia ANA Nifg’eAHaHHA Lboro npunagy Ao
eNeKTPOMEPE NOLUKOAKEHUI, TO A/1A 3anobiraHHs
BUHUKHEHHA HelLaCH1X BUNAZKIB AOro NoBUHEH
3aMiHUTH BUPOGHUK a6o i oro cepTudikoaHa
cepBicHa Cy6a 4u iHLWKI KBanidiKoBaHWA
cnevjanicT.

8. YncTKa, TexHi4YHe 06CNyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep, novaTKoM BCix POGIT NO YMCTL Big'eaHaMTe
MepeKeBuiA LITEKEP Npunagy Bif Mepexil.

8.1 Yuctka

®  3axucHi NPpUCTOCYBaHHSA, WAILM ANA AOCTYNYy
noBiTPA | KOPNYC ABUryHa MatoTb ByTH
MaKcumasibHo Mpunag, npoTrpaiTe YUCTolo
raH4ipKOIO YK NPOAYBaTE CTUCHEHWUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKMM TUCKOM.

® PeKoMeH/yEMO YUCTUTU NpUNaz 3pasy X nicna
KOMHOTO BUKOPUCTAHHS.

® PerynapHo npoTupaiiTe npunag, BoaOrow
raH4ipKOIO 3 HEBE/IMKOIO KiNbKICTIO MUAa.
He BUKOPUCTOBYITE O4MLLYIONT 3aCO6U YK
PO3YUHHMKI; BOHW MOMYTb MOLIKOANUTH
NNacTUKOBI YacTUHK Npunagy. CnigkyiTe 3a
TUM, WOG B Cepe/nHy npuiagy He notpanuna
Boja.

8.2 ByrinbHi Witkn

® FIKLIO0 BMHMKaE 3aHaATO 6araTo iCKp, NOTPiIGHO
W06 LiTKM NEpPeBipUB eNEKTPUK.
YBara! 3aMiHATM BYriNbHi WITKX A03BONAETLCA
JULLE eNeKTPUKY.
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8.3 TexHiuHe 06cNyroByBaHHA
® B cepeauHi npunagy 4acTuHu, Lo NoTpedyoTb
TEXHIYHOro 06C/1yroByBaHHA, BiCYTH.

8.4 3amMOBNEHHA 3anacHuX aeTanen

Mpu 3amMoBREHHI 3anacHux AeTanei HeobxiaHo
3a3HaunNTyW Taki aaHi:

® Tun npucTporo

e Howmep apTukyny npucTpoio

® |aeHTUiKauinHMin Homep NPUCTPOID

® Homep HeobxigHOI 3anacHoi YacTUHK
AKTyanbHi LiH1 Ta iHchopmaito Bu moxeTe 3HainTu
Ha Be6-cTopiHUi www.isc-gmbh.info

9. YTunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunan 3HaxoAUTLCA B YNaKoBLI, AKA CYXWUTb ANA
3ano6iraHHA MOLLKOAXEHHIO NPY TPaHCMOPTYBaHHi.
LA ynakoBKka € CMPOBMHOIO | TOMy MOXe 6yTn
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6yTu 3HOBY
MoBepHyTa B CUPOBUHHUIA KPYroobir.

Mpunap i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNaaaloTheA 3
pi3HMX maTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnacTmac. HecnpasHi aeTani BipaanTe Ha
yTuniauito cneuianbHOro CMiTTA.
MpoKOHCYNbTYTECA B cCrieLiani3oBaHOMy mMarasuHi
abo B aaMiHicTpaLlii 06LLMHN.
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and standards marked below for the article

‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
& erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlini @ dichiarala conformita secondo la
und Normen fiir Artikel — direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive over i
henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasleduj

® € r . ® hodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ akovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel . pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU

@ declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo @ deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

@ forklarar f6ljande dverensstimmelse enl. EU- @ Vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podra
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ lImoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- [neknapupa cieAHOTO ChOTBETCTBME ChrNacHo
ivien ja AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle & 3amBnacnpo BiANOBIAHICTL 3riaHO 3 [IMpeKTMBOIO

@ erklaerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHAapTaM1, YUHHUMM ANA [AHOTO TOBapY
direktiv og standarder for artikkel ib jar EL direktiivi

3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa ©  dele ja normidele
cnenyloWwyUM AMpeKTUBam U Hopmam EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

javljuj s odr i ipsniui

® normama EU za artikl. . o izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declaré urmétoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
toare CE si normele valabile pentru articolul. @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak min&to precu

driin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla isyfilysing stadfestir efti i samraami
masini sunar. ® ' reg‘iumq' og stédlum
dnAaver TRy Aoubn oupgwvi Hpwva pe fyrir vorur
Tnv O3nyia EE Kai Ta mpdTUTO YIia TO MPOiov
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Tylko dla krajéow UE
Zabrania sig wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

@ Tonbko anA ctpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh 31EKTPOUHCTPYMEHT B OBbI4HbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnee 2002/96/EG 06 UCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
yCTpOVICTBaX n peanu3auuu B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHbl HeOGXO,ELI/IMO
MCNONb30BAHHbBIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [NA OXpaHbl OKPY>XXaloLLeil cpe/bl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPOICTBA Ha3aA U3roTOBUTENIO:
Bragenel| aneKTpU4ecKoro ycTpoitcTsa B cyyae n36aBfieHnA 0T COBCTBEHHOCTN 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTuUBbl OTCbINKU Ha3aa n3roToBuTEN!O, CO,L]eI;ICTBOBaTb Ha,l.]]'le)KaLuel;l yTunmsauumn. anLLIelZLLLIee
B HEroIHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B NMPUEMHbIA NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUNIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTpaHbl O LUMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oGpau.leva [
MyCOPOM. 3TO HE OTHOCUTCA K MPUIOXEHHbBIM K MPULLIEALWEMY B HEFOHOCTb 060PY/A0BaHMIO
LO0NONMHUTENbHbIM yCTpOVICTBaM W BCrOMoOraTesnbHbIM cpeacTeam, He coAaepXKaluum aneKTpuyeckue
vacTun.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnainTe enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHWUA 6OKNYK.

CurnacHo EBponeiickata anpekTtuea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npespbLUAHETO 11 B HALMOHAMNHO NpaBso, ynoTpebABaHUTe eneKTpuyeckn ypeau Tpabsa aa ce npepasaT
paspaenHo cbbpaHi 1 B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeJa NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTnafbLy.

AnTepHaT1Ba Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatlaHe ¢ Len peLumknmpaHxe:

Co6CTBEHVKBT Ha eNeKTpoype/aa e anTepHaTUBHO 3a/ib/XKeH BMECTO Aa r'o U3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cb06Pa3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B Clyyail Ha 0TKa3 OT cob6eTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT yped MoXe Aa Ce NpefoCTaBu 1 Ha CbBupaTeneH NyHKT, KOMTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbLymTe. ToBa He ce OTHAcA o
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTu U MOMOLUHM CPeACcTBa 6e3 efl. CbCTaBHU HacTu.

Moévo yia xwpeg g EE
Mn meTaTE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKLAKA amoppippata.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV JeTaTpoT) o EBVIKG Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kal
Va avakukA@vovTal.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEYPEL TN CUOKEUN, Va
GUUBAAEL 0NV OWOTH BABECT O MEPIMTWON TIOU JEV XPELAleTal TIAEOV TN CUOKEUN. H HETAXEIPIoHEVN
ouokeun| propei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAEaeL TNV dldBeon Tou
MPOLOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ATIOPPIUHATWY. Agv
oupmepA\apBavovTal Ta e§apmHaATA 1) BondnTiKA ££ap  TUATA TWV HETAXEIPIOPEVWV CUOKEUMY XWPIg
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniigim merkezlerine vermekle yukiumludir. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal doniigiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@ Jvwe anA kpaiH-4neHxis €C

48

He BuKnpaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTU y nobyToBe CMITTA!

BianosiaHo no esponeiicbkoi anpekTnsn 2002/96/€C Lwoao0 BiANPaLbOBaHUX €NEKTPULHIX Ta
€eNeKTPOHHUX Npunaais Ta NnepeHeceHHA ii NPUHLMNIB Ha HauioHanbHe NPaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6y y KOpUCTYBaHHI, HEO6XiAHO OKPeMo 36MpaTH Ta NiaaaBaTH ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLIO
BiANOBiAAE BUMOramM OXOPOHN HABKOJIMLLHLOTO CEpPefoBuLLA.

AnbTepHaT1Ba NOBTOPHOrO BUKOPUCTAHHA LLOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHA:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHAaTUBHOrO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMIA
NOCNpUATK HanNeXHii yTunisauii y Bunaaky Ao6poBinbHOI BiAMOBK Bij, BNACHOCTI HA MawHo. 3 Lieto
MeTOI0 BiAnpaLboBaHuii MpuUnaj MoxHa nepefaTit B NyHKT yTUnisauii, AKWA SHULNTL NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaUiOHANLHOTO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTunisauito siaxoais. Cioan
He HanexxaTb KOMNNEeKTYIoui BianpaLuboBaHWX Npunagis Ta 4ONOMIKHI 3acobu, AKi He MatloTb
©NeKTPUYHUX CKNaIoBNX.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 1, nawet we )
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaTbiBaHm1e UM NPOYMe BUALI PAZMHOKEHNA OKYMEHTALMM 1
nucTos hUPMBI, MONHOCTbIO MW

4acTU4Ho, n Tb TONBKO C OA o

paspelenmna ISC GmbH.

®

i sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wi PA3MHOXABAHETO MO APYT HAYMH Ha
[OKYMEHTaLWA 1 NPUAPYXaBaLW AOKYMEHTM Ha MPOAYKTU Ha, A0pH 1
KaTo U3BajKa, ce oNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon i GAAN avanapaywyr TEKINPLOGEWY KAl GUVOBEUTIKGY
QUAGSIWY TwV TIPOTOVTWY TG ETAIPEIAG, AKALN KAl OE
QMOONACHATA, ETITPENETAL HOVO HETA ATTd PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbestr.

@
Mepenpyk a6o iHWe PO3MHOXEHHA AOKYMEHTaUi Ta CynpoBOAXYKHMX
[AOKYMEHTiB 10 NPOAYKLIl, @ TAKOX BUTATY i3 JOKYMEHTIB,

5CA AW NiCNA OTP! 0 Ao3BONY B
cipwm «ISC GmbH>»
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Technische Anderungen vorbehalten
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

C CA NpaBo Ha T

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

® @ ® ® @

3anaasa ce NPABOTO 33 TEXHMIECKY NPOMEHN

®

O KATACKEVAOTIG BIATNPE TO BIKAIWHA TEXVIKGY aAAay@v

Teknik degisiklikler olabilir

® @

Mu 3anuwaemo 3a co60i0 NPaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiIH.
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Klienta.

2 przeznaczeniem.

w okresie tych 2 lat

CERTYFIKAT GWARAN

Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne

Gwarancia oboy

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi
uie na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

Paristwu rowniez uprawnienia

Serwisu technicznego.

Jako
Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécic sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
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rAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

ny6oKoyBamaeMmblii KIMEHT, rNly6oKoyBaaemMan KAUEHTKa,

KauecTBo HalwMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha 9TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PaTUTLCA B HaLly CyHGYy Cepaica Mo YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEp KOTOPOro NPpUBEAEH HUMeE. AJ'IH npeabABAEHUA I'IpeTeHSMlZ
M0 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CEeAyioLee:

1. HacToAwwme npaBuna rapaHTU1 PeryaMpyroT AONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIHbIX YCAyr.
3T rapaHTUiiHble 06A3aTe/NIbCTBA He 3aTparmBaloT Balum 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnaTHbi.

2. [apaHTWiHbIe yCayrM pacnpocTPaHAITCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesy/ibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam NpoLecca U3roToB/IEHNA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTPaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB UK 3aMeHy ycTpolicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HaLK YCTPOMCTBA paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOob30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUabHbIX
obnacTax. FapaHTUIHbIA OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTEIbHBIM, €C/IN YCTPOUCTBO UCMO/b3YETCA B
MPOMBILNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNsaX, a TakxKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTe/bCTBa He PacnpOCTPaHSIOTCA Ha MOBPEKAEHNA NPKU TPAHCMIOPTUPOBKE,
NoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBM0AEHNA YKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
nNpoBeAEHHOM HeHaealLMM 06Pa3oM MHCTaNNALMKU, HECOBMNIIOAEHNA YKa3aH!ii PyKOBOACTBA Mo
9KCM/IyaTaLmMm (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HeHa/eallM NapaMeTpoOM HarnpsHeH!s),
MCNONb3YeTCA HENPaBU/IbHO MW HEHaA/IeXalLLM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nam
MCNoNb30BaHWe He JOMYLIEHHbIX K MPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPY HecobtoAeHNN
npaBui TEXHUYEeCKOro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAaKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPWU UCNOAL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3y/ibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesyibTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE OGCNYHUBAHWE TEPAET CUITY, €C/IU BblIM OCYLLECTB/IEHbI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbINA CPOK COCTABAAET 2 rofa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEAbLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HELE/b NOC/E TOTO KaK 6yaeT
OGHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asiBNIEHNUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE NOC/E UCTEHEHWS CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
3TUMM YCAIyramMn He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHTUM A4/ YCTPOWCTBA WK YCTAHOBMEHHbIX 3anacHbIX
AeTanei. ATo [eCTBYET TAKMKE B C/ly4ae OKasaHus CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [na npeabaABneHUA NPETEH3WIM Ha rapaHTUIHOE 0BCyKMBAHWE BbILMTE, NOXaNyMcTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onNaThl MOYTOBbIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [pUnoKnuTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Un Nto6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTo.
Heo6x0a1Mo No3TOMy COXpaHATb KacCoBbIN YeK AnA foKasaTenbcTtsal MoxanyicTa, onuwmnTe NpULmHy
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnmn HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY OB6CyKMBAHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMEeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOICTBO O6paTHO.

Camo Co60¥ pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaH!TL Npu onnaTe 3aTpaTr HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,

KOTOpPbIE HE BXOAAT B 06LEM rapaHTUHbIX YCIYT UK MPK UCTEUEHUM CPOKa rapaHTuun. s atoro Bam
HEOo6XO/MMO BbICNIATb YCTPOIMCTBO Ha aJPec Hallei Cymbbl cepaica.

53



Anleitung BJS 650 E SPK5:  04308.2008 10:05 Uhr Seite 54

Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stdm si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde n exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpérarii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duraté de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesad schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIMeHTH,

HawWM1Te NPOAYKTH MOA/IEMAT Ha CTPOr KAYECTBEH KOHTPO. B ciyyait, Ye Bbrpexu ToBa B AaZieH MOMEHT TO3M
ypea He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Ka3BaMe ChKaNEHUETO C1 1 B MonMM, Aa ce 06BbPHETE KbM Hawarta
cepBU3Ha CyH6a Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHuuoHHa KapTta agpec. C yjoBoncTBue cme Ha Bawe
pasnonoMeHne 1 no TenedoHa Ha NOCOYEHUsA TenedOoHeH HOMep B cepBu3a. 3a NpeAsBABaHETO Ha
NPETEHLMUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHLWATa e B CU/a CNIeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPeXmaaT AOMbAHUTENIHU rapaHLIMOHHK yCcayri. BalumTe 3aKOHHM nNpasa npu
HEe/I0CTaTbLM Ha NpecTaluATa He GUBAT 3acerHaTi OT Tasu rapaHuWA. Halwata rapaHuMoHHa ycnyra e
6e3nnaTHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIHUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOMTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTn B
CypOBMHaTa MK NPOU3BOACTBEHM AedEeKTU 1 Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 NoAaMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATHUICKA MKW MHAYCTpUanHa ynotpeba.
apaHLMOHeH /J0roBOp Mpu TOBA HE CE CKII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0/3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKM UM MHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHocTH. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KKYBaT CbLUO Taka AOMB/IHUTEIHU YCIYTK 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6ﬂ|0p,aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa Wau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlm3Ha nHcTanauusa, He
cbblogaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopaau CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
©/IeKTPUYECKO HamnpeXeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HeNOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKeHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3noni3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam o6opyasaHe),
He crnassaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NaCHOCT, HaBIM3aHe Ha YyM/y Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHU MK Npax), ynoTpeba Ha cuna UM Yy am HaMecH (KaTo Hanp. LWeTu, NonyYeHn Ypes
najiaHe) KaKkTo 1 nopaau o6u4atHOTO n3xabasaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3Thua, KoraTo Mo ypesa Beye ca 611 U3BBLPLLIEHN HAMECH.

3. lapaHLMOHHWAT Nep1oA e 2 roAuHK 1 3anoyBa OT AaTaTa Ha MoKymnKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NPeAABAT NPEAN U3TUYAHE Ha rapaHLUMOHHUA NEPUOA B PAMKUTE Ha [iBE CEAMULM, CNEA,
KaTo CTe OTKPUAM AedekTa. [peAABABAHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa Ced U3TyaHe Ha rapaHUMoHHNA
Nep1og, e U3KioyeHo. MonpaBKaTa MK NoAMAHAaTA Ha ypeaa He BOAW /0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nep1OZ, KaKTO U C Taau ycyra 3a ypeaa Uin 3a eBeHTYa/IHU MOHTUPaHW Pe3epBHU HacTu He 3arnoyBa HoB
rapaHLUMOHEH NeproA. ToBa BamM ChLUO U NPU U3NON3BAHE HA CEPBU3HU YC/yTW Ha MACTO.

4. 3anpepassaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MONA, uanparerte AedeKTHUA ypea Ha NOCoYeHUs no-
pony agpec 6e3 3annallaHe Ha NOLLEeHCKa TaKca. MpUNoKeTe KBUTAHLMATA B OPUrMHAN UK ApYr
yA0CTOBepABaLL, NOKyNKaTa IOKYMEHT ¢ aata. Mons, 3atosa nasete go6pe KacoBua 60H KaTo
floka3aTtenctso! Mosis, onuiueTe HU NpuyMHaTa 3a peknamaluaTa Bb3MOKHO Hai-TOYHO. AKO AedeKTbT
Ha ype/a e BK/IIOYEH B HallaTa rapaHLMOoHHa ycayra, BegHara Lie nosyyute o6paTHo nonpaseH Uan HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PasXxofuTe HWE C yAO0BOJICTBUE OTCTPaHABAME CbLLO U
AedEeKTH No ypeaa, KOMTO HE Ca UM BeYe He ca BK/IOYEHM B 06xBaTa Ha rapaHuuaTa. 3a uenta, Mons,
u3npateTe ypeJa Ha HalWA ajpec B CepBr3a.
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta TPoidvTa Hag UTTOKEIVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TToLOTNTAG. Edv tap 0Aa autd kamote dev
AetToupynoouv ayoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAUAS
E&urmpétnong MeAatwv, ot SlevBuvon Tou avapepeTe o€ auTn TNV £yyunaon. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV APLOKO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. [a TNV KATIoXUoT TwV a&LWoEWV £YyUnong loxUouv
Ta egng:

1.

AuToi ol 6poL eyyunong pubuifouv mpdoBeTeg MapoxEQ eyyunong. Amnd tnv eyyunon autr Sev Biyovtat ot
VOUIHES AEWOELG 0ag Yia eyyUnon. H tapoxrn Tng eyyunong Hag eivat yia oag Swpedv.

H gyyunon KaAUMTeL ArOKAELOTIKA Kat pdvo BAABEG TIOU OpeiAOVTAL OE EAATTWHATA UAIKWV 1}
TIapaywyng Kat mepLopifovTal oTnV arnokataoTacn auTwy TwV EAATTWHATWY 1} TNV avTIKATAoTaoT TG
OUOKeUNG. MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SEV TipoopidovTal yia T Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIKT Xprion. [a To Adyo auToé dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAUaTiko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReS HeTapopdg, BAARES
OPEINOHEVEG OE PN Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon o€ AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0p6O)
Xpron (T.xX. urepdOPTWON 1} XPrion Hn EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodei§ewv ouvtripnong kat acdpareiag, ico50G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWwG
TL.X. GUpOG 1) okdvn), xprion Biag 1) ewTepIkY enidpacn (dnwg T.X. BAARES amnd nTwon) kabwg Kat BAAReES
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyvnong eKTmTeL o€ TIEPIMTWOT TTOU £ytvav 1én EEve EMEUBATELS 0TI CUOKELT.

H 81dpkela Tng eyyunong avépxetal o€ 2 £t kat apxidet ano Tnv nuepopnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a€lOELG EYYUNOTG TIPETIEL VA KATIOXUOOUV TIPIV TNV TIAP0S0G TNG TIPoBECHALS TNG £yyUnong evtog dUo
£BSopAdwy amod Tnv SlamicTworn Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATIoXUON a§lwoewv gyyunong HeTa
TV ndpodo g mpobeopiag TNG eyyunong. H emiokeun 1j n avtikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvemndyetal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
£YyUnong yla Tn CUOKEUN 1} Ta evoeXOUEVWG ToTIoBETNBEVTA eEapTrpata. To idlo .oxvel kal oe
TiepinTwon o€pPLg i TOTIOU.

Ma mv katioxuon Tng agiwong g £yyunong oag MapakaAoUHE VA Hag AOCTEIAETE T OUCKEUT), XWPIg
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LIOXVOV ATOSEIKTIKG ayopds. IMa To Adyo autd
00g TIAPAKAAOUHE Va GUAAEETE KOAA TNV amOSEIEN Tou Tapeiou! MapakaAoUpe MioNG va pag
TIEPLYPAYETE TNV aLTial Yla TV SlapapTtupia o6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwua mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL ATtd TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadei TaxUTATA 1 ETIOKEVATHEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABETE pia vEa oUoKeLN.

DuoIkd TIOKEVAJOUE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0T CUOKEUT 004G TIOU S€V KAAUTTTOVTAL 1)
Sev KaAuTTTovTal TTAEOV amd TNV eyyunon. Ma To okomo autd oag APAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistirimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti siiresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta dnce bildirilmelidir. Garanti siiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTIUHE NOCBIAYEHHA

LllaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHUI naHe KnieHT!

Halwi BUpo6u niansaraioTs CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. FIKLLO 3 BCe-TaKu Lieit Npunag Konu-Hebyap Gyae
PYHKLiOHyBaTK HEGE3A0raHHO, MM CMIPUIAMAEMO Lie AyHHe CePIMO3HO | Npocumo Bac 3BepHyTUCA A0 Halof
CepBICHOI C/TyOU 3a aAPecoto, BKa3aHOK BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTiiHOMY NocBiaYeHHI. My 3 3a40BONIEHHAM
BiANoBiMo Bam no TenedhoHy cepBiCHOrO BUK/IMKY, HOMEpP AKOrO TaKOM BKa3aHWi BHU3Y. [I1A npej ABNEHHA
rapaHTitHWX NpeTeHsiit Mae cuy HacTynHe:

Lli ymoBM rapaHTii peryntoioTb A0AaTKOBWI rapaHTiiHWiA peMoHT. LA rapaHTia Bawmx npaBoBux
rapaHTiiHWX NpeTeH3iit He CTocyeTbCA. Hall rapaHTiltHWiA PeMOHT € 417 Bac 6€3KOLITOBHUM.

[apaHTiltHWIA PEMOHT NOLLIMPIOETLCA BUK/IOYHO HA HECMIPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 le)eKToM MaTepiany abo
MOMUJ/IKOIO BUPOBHMKA, | 0BMEYETbCA YCYHEHHAM LibOro HefloNiKy abo 3amiHoto anapaty. Mavite, 6yab-
nlacka, Ha yBasi, Lo Halli Np1aaaM CTOCOBHO CBOMO NMPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHI He ANA BUPOGHUUMX,
PEMICHUYMUX 41 MPOMMUCNIOBMX NiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiiiH1IA JOroBIp He Mae CUAM B pasi, AKLLO npunag,
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOGHWUYMX, PEMICHWYMX 260 NPOMUCIOBKX MIANPUEMCTBAX, & TAKOX NP iHLLIN
noAj6HiN aisnbHOCTI. KpiM TOro, 3 Haloi rapaHTii BUKI04aI0TbCA BiALUKOAYBAHHA 3a NOLUKOAMEHHA Npu
TpaHCMOPTYBaHHI, HECMPABHOCTI BHACIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT MO MOHTaXy a6o Yepes TEXHIYHO
HenpaBu/bHY iHCTaNALjo, HeJOTPUMaHHSA IHCTPYKLIT NO eKcnayaTauii (AK HanpuKnag, BHACNifoK
nig’eAHaHHA 0 HeNpaBW/bHOT HaNpyrv B €1eKTPOMEepeXi abo 10 TUNY CTPYMY), 3N10BHMBAHHA NpH
3aCcTOCyBaHHI a0 HeHanewHe 3aCTOCYBaHHA (AK HANPUKAAA, NepeHaBaHTameHHs npunaaa aéo
3aCTOCYBaHHSA TEXHIYHO HeZJOMyLLEHNX A0 eKcnyaTaLii iHCTpyMeHTIB a6o akcecyapis), HeJOTPUMaHHA
IHCTPYHKL,i# N0 TeXHIYHOMY 06C/YroBYBaHHi i MO TeXHiLli 6e3MeKW, NPOHUKaHHA CTOPOHHIX NPeaMETIB (AK
HanpuKnag, nicKky, KamiHHA abo Nuny), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUM @60 CTOPOHHI BNAMBM (AK
HanpuKNag, NOLWKOAMEHHA BHAC/IAOK NaAIHHA), @ TAKOM BHAC/IJOK 3BUHAINHOrO 3HOLLYBaHHA.

[apaHTiiiHa NpeTeH3iA BTpaYacTbeA, AKLLO B Npunaja xTo-Hebyab BXe BTpy4aBceA.

TepMiH i rapaHTii CTAHOBUTbL 2 POKM i MOYMHAETLCA Bif, AATW KyNiBAi. FapaHTiiHi npeTeHsii chig
npea’ABNATU 10 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TepMiHy Ha NPOTA3I ABOX TUHHIB NiCNA TOro, AK By BUABMAK
HecnpasHICTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiiHUX NPeTeH3il NICA 3aKiHYEHHA rapaHTiiHOro TepMiHy
BUK/IIOYAETLCA. PEMOHT a60 3amiHa npuiagy He NMPU3BOAWTB /10 MPOLOBIKEHHA TEPMiIHY rapaHTii, a TaKOX
3@ BUKOHAHHA TaKoi PO6OTH a60 3a MOX/IMBE BUKOPUCTaHHS 3anacH1X YaCTUH HEe MOYMHAETLCA HOBMI
rapaHTiiHW TepMiH. Lie CTOCYETbCA TaKOX | BUKOHAHHA POGiT MiCLEBOIO CEPBICHO CAYHGOI0.

[na npep’ABNEHHA rapaHTilMHOT NpeTeHsii nepewwniTs, 6yAb-nacKka, HecrpasHUii npunag 6e3 noToBoro
360py Ha BKa3aHy HuxKYe agpecy. [loaavite opuriHan AOKYMEHTY Npo Kyniso abo iHWKI JaToBaHUIA
poKas Kynieni. Tomy, 6yAb-nacka, HagjiiHo 36epiraiiTe KacoBuit YeK B AKOCTI fokasy! Mo MoxamBoCTi
AKHAMTOYHILLE ONULLITL HaMm, ByAb-nacka, NPUYKHY pernamauii. AKLLO HecnpaBHICTb Npunagy nignagae nig
Hall rapaHTiMHUI1 PEMOHT, TO HeBAOB3i B1 oTpuMaeTe Hasap, BiApeMOHTOBaHMI abo HOBWIM Npunag,.

Camo co60to 3p03yMiso, LU0 3a BiAnoBiAHY ONAaTy Mi 3 3a[,0BOJIEHHSM TaKOM YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, fiKi He oxonneHi abo Gisblue He OXONIKTLCA 06'EMOM rapaHTii. [N1A uporo BucunaiiTe, 6yap-nacka,
npunag Ha aapecy Halloi CepBiCHOT CyK6M.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist firr Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerétes beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschdden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemasen, tiblichen
VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH * EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 * Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

2}

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 07/2008 (01)
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