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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

o

@ Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus- @
tretende Splitter, Spane und Staube kdénnen Sichtverlust bewirken.

=

Tragen Sie Schutzhandschuhe!

®

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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A\ Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen ibergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

/\ Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <5 mW
nach EN 60825-1

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

Lasermodul niemals 6ffnen.
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Es ist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)
Entriegelungshebel
Handgriff
Ein-/ Ausschalter
Maschinenkopf
Séageblatt
Séageblattschutz beweglich
Anschlagschine
Drehtisch
Bodenplatte feststehend

. Feststellgriff

. Sperrklinge

. Spannschraube

. Werkstlckauflage

. Spanesack

. Skala

. Sicherungsbolzen

. Skala (Drehtisch)

©XONDOTAWND =

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.
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Achtung!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Sechskantschlissel (31)
Klemmvorrichtung (19)
Spéanefangsack (14)
Standbligel (32)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage dient zum Kappen
von Holz und holzahnlichen Werkstoffen, entspre-
chend der MaschinengréBe. Die Sage ist nicht
zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
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Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstandig ausgerdaumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor..............c....... 230V ~ 50Hz
LeiStung ......coovieiiiiiii i 1600 Watt
Betriebsart ........cooociiiieeiiic e S1
Leerlaufdrehzahln.............cccoceeinins 4800 min™!
Hartmetallségeblatt............ 2250 x 2 30 x 3,0 mm
Anzahl der ZAhNne..........ccovveeeeieiiciieee s 60
GEWICHE.....iiiiiic e 12,3 kg
Schwenkbereich .........cccceevieeenns -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt .................. 0° bis 45° nach links

Ségebreite bei 90°
Séagebreite bei 45°
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .......... max. 85 x 40 mm
Laserklasse .........ccccoviiiiiiiiiiiiiee e 2
Wellenldnge Laser .........ccccceeieiiiiecincans 650 nm
Leistung Laser ........coccveeviieeiiiiieiieees <5mW
Stromversorgung

Lasermodul...........cceoevrieenns 2x1,5V Micro (AAA)
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Gerausch und Vibration 1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent- schutzmaske getragen wird.
sprechend EN 61029 ermittelt. 2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-

schutz getragen wird.

Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman geflhrt und ge-
wartet wird.

Schalldruckpegel L ,
Unsicherheit KpA
Schallleistungspegel L, ......ccccoennee. 102,2 dB(A)
Unsicherheit K,

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-

wirken. 5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 6,116 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung! 5 1 Allgemein

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, dndern und in Ausnahmefallen Uber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert

kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der

Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

e Uberlasten Sie das Gerat nicht.

e Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lber-
prufen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kdnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5 2 Sége aufbauen (Abb. 1/3/16)

Die beiden Werkstlck-Auflagebtigel (13) in
die daflr vorgesehenen Aufnahmen (21) an
der Geréateseite stecken undmit den Flligel-
schrauben (22) fixieren.

Die Klemmvorrichtung (19) in eine der bei-
den Aufnahmen (20) auf der Oberseite der
Anschlag- schiene stecken um mit der Fligel-
schraube (33) fixieren.

Den zusatzlichen Standbiigel (32) an der
Ruckseite der Maschine anschrauben!
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5.3 Sédge einstellen. (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) den Fest-
stellgriff (10) ca. 2 Umdrehungen lockern und
die Sperrklinge (11) driicken, um den Drehtel-
ler (8) zu entriegeln.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei
0°, 15°, 22,5°, 30° und 45°. Sobald die Sperr-
klinge (11) eingerastet ist, muf3 die Stellung
durch festdrehen des Feststellgriffes (10)
zusétzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Gber
den Feststellgriff (10) fixiert werden.

Durch leichtes Drucken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (16) aus der
Motorhalterung, wird die Sage in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt. Sicherungsbolzen
(16) um 90° drehen, damit der Maschinen-
kopf (4) entriegelt bleibt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Spannschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung pri-
fen und Geréat anstecken.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Abb. 4/5/6/9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Spannschraube (12) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (23) lockern und die Justier-
schraube (24) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8)
90° betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (23) wieder festziehen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Abb. 8/9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (a)zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (25) lockern und Justierschrau-
be (26) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau
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45° betragt.
Gegenmutter (25) wieder festziehen um die-
se Einstellung zu fixieren.

6. Betrieb

6 1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

Die Sage wird durch gleichzeitiges Driicken
des Hauptschalters (3) und des Sicherungs-
knopfes (30) eingeschaltet.

Achtung! Das zu ségende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen und mit der
Klemmvorrichtung (19) sichern, damit das
Material sich wahrend des Schneidens nicht
verschiebt.

Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.

Entriegelungshebel(1) seitlich driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlck bewegen.

Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein,- Ausschalter (3)
loslassen. Achtung! Durch die Ruckholfeder
schlagt die Maschine automatisch nach
oben, d.h. Griff (2) nach Schnittende nicht
loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Abb. 6)

Mit der Kappsége kénnen Schragschnitte nach
links und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene
ausgefuhrt werden.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10), und driicken der Sperrklinge
(11) l6sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen, d.h. der
Pfeil auf der Tischeinlage muf3 mit dem ge-
wilinschtem WinkelmaB3 (17) auf der festste-
henden Boden-platte (9) tbereinstimmen.
Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.
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6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°

(Abb. 4/7)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt
werden.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links neigen, bis der Zeiger (a) auf das ge-
winschte Winkelmaf (15) zeigt.
Feststellmutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben
durchfiihren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch

0°- 45° (Abb. 10)

Mit der Kappsage kdnnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleich-
zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefuhrt
werden (Doppelgehrungsschnitt).

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10), und driicken der Sperrklinge
(11) l6sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.)

Den Spannschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.

Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewtinschte Winkelmaf neigen
(siehe hierzu auch Punkt 6.3.)
Spannschraube (12) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.5 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (14) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (14) kann Uiber den ReiBBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.6 Austausch des Sageblatts (Abb. 1/11-15)

Netzstecker ziehen

Den Maschinenkopf (4) nach oben schwen-
ken

Entriegelungshebel (1) driicken und Sage-
blattschutz (6) nach oben klappen.

Die beiden Schrauben (27) um 2-3 Umdre-
hungen lockern und die Halteplatte fir Sage-
blattschutz (29) mit Sadgeblattschutz (6) nach
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hinten schwenken (Abb. 12-13).

Mit einer Hand driicken Sie die Sagewel-
lensperre (35) mit der anderen Hand setzen
Sie den Schraubenschlussel (31) auf die
Flanschschraube (18).

Driicken Sie fest auf die Sagewellensperre
(35) und drehen Sie die Flanschschraube
(18) langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. ei-
ner Umdreh-ung rastet die Sagewellensperre
ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (18) im Uhrzeigersinn Idsen.
Drehen sie die Flanschschraube (18) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBBenflansch
(34) ab.

Das Sé&geblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men nach unten herausziehen.

Das neue Séageblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einzusetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes, muf3 mit
der Richtung des Pfeils auf dem Gehé&use
Ubereinstimmen.

Vor der Sageblattmontage, missen die Sage-
blattflansche sorgféltig gereinigt werden.

Der bewegliche Sageblattschutz (6) ist in um-
gekehrter Reihenfolge wieder zu montieren.
Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel pri-
fen, ob das Séageblatt in senkrechter Stellung,
sowie auf 45° gekippt, im Schlitz des Drehti-
sches frei lauft.

6.7 Laserfunktion (Abb. 17)

Mit dem Schalter (a) kann der Laser Ein- bzw.
Ausgeschaltet werden.

Der Laser wirft einen Strahl auf das Werk-
stlck.

Mit der Laserfunktion kénnen genaueste
Schnitte durchgefiihrt werden.

6.8 Batteriewechsel (Abb. 18-19)

Achten Sie darauf, dass der Laser ausgeschaltet
ist. Entfernen Sie den Batteriefachdeckel (36).
Entnehmen Sie die verbrauchten Batterien und
ersetzen Sie sie durch neue (2 x 1,5 Volt Typ R03,
LR 03 Micro, AAA). Achten Sie beim Einsetzen
auf die richtige Polung der Batterien. SchlieBen
Sie das Batteriefach wieder.
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerét erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prufen. Achtung! Die Kohleblrsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstdnden nachzuschmieren.

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 13
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8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

07.05.12

11:29 ‘ ‘



®

11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefadhrdende Materi-
alien. Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidill,
ins Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen ge-
sammelt, recycelt oder umweltfreundlich entsorgt
werden. Senden Sie verbrauchte Batterien an die
iSC GmbH, EschenstraBBe 6 in D-94405 Landau.
Dort wird vom Hersteller eine fachgerechte Ent-
sorgung gewahrleistet.

/N Il—=
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

® Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,15 nicht Uiberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, daf3 |hr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Garantiebestimmungen

Die Fa.iSC GmbH bzw. der zusténdige Baumarkt garantiert die Behebung von Méngeln bzw. den Geréa-
teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spruche unberuhrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Mangel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohlebdrsten 6 Monate
Verbrauchsmaterial/ Séageblatt Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-

tum)

Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bezuglich VerschleiB3teilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa.iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Mangelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiB3teile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geratekarte einzureichen und diese vollstandig auszufiillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierfur folgende Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch

Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-

sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen flr Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewahren. Der Garantieanspruch
@ erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden. @

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zur(ick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: inffo@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-17 -
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.)

B Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

B Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund Ihrer Beanstandung maéglichst genau. Dadurch kénnen wir fir Sie lhre Reklamation schneller bearbeiten
und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht“ oder ,,Gerat defekt verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

B Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr./ Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iISC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | B Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@

-18 -
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Spis tresci

9.
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Wskazdéwki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia i zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Praca

Wymiana przewodu zasilajacego

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czeséci zamiennych
Utylizacja i recykling

10. Przechowywanie
11. Utylizacja baterii

-19-
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Ostrzezenie - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powsta-
wania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

o

@ Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wz- @
roku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

=

Pracowaé w rekawicach ochronnych!

®

Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siegac¢ w kierunku poruszajgcej sie tarczy pilarskiej.

-20-
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/A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowacg instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadkKi i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatagczonym zeszycie!

/\ Ostrzezenie

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotac porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢é wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazéwki odnos$nie pracy z lase-
rem

/A Uwaga: Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <5 mW
nach EN 60825-1

® Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajgce
Swiatto. Rowniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowaé uszkodzenia oka.

® Zachowac ostroznosc: W razie postgpowania
niezgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi
moze dojs$¢ do niebezpiecznego wystawienia

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 21

na dziatanie promieniowania laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

®  Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazoéwek bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2 1 Opis urzadzenia (rys. 1/2)
Dzwignia odryglowujaca

2 Uchwyt

3. Wiacznik/ Wytacznik

4. Gtowica maszyny

5. Tarcza pilarska

6. Ruchoma ostona tarczy pilarskiej

7. Szyna ogranicznika

8. Stot obrotowy

9. Nieruchoma podstawa

10. Uchwyt mocujacy

11. Ostrze blokujace

12. Sruba mocujaca

13. Podpdrka obrabianego przedmiotu

14. Worek na widry

15. Skala

16. Bolec zabezpieczajacy

17. Skala (stét obrotowy)

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego za-

kresu dostawy czy produkt jest kompletny. Jezeli

stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcic sie w

ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu do

naszego centrum serwisowego lub najblizszego
autoryzowanego sklepu specjalistycznego
przedstawiajgc dowdd zakupu. Prosimy wzigé
pod uwage podang w warunkach gwarancji na
koncu tej instrukcji tabele swiadczen gwarancyj-
nych

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé

urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

-21-
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Uwagal!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawic¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

® Tarcza pilarska z zebami z weglikdw spieka-
nych

Klucz imbusowy (31)

Uchwyt zaciskowy (19)

Worek na widry (14)

Patgk podstawy (32)

Instrukcjg oryginalng

Wskazéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna przeznaczona jest do przecinania
drewna i podobnych materiatéw odpowiedniego
dla jej wielko$ci rozmiaru. Pita nie nadaje sie do
ciecia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko brzeszczoty odpowiednie
dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania wszel-
kich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rodzaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazédwek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstuguja i konserwujg
urzadzenie, muszg sig zapoznac z tymi wska-
z6wkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzegac obowigzujgcych prze-
piséw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowa¢ sie do pozostatych ogdlnych

®

H EEm

zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny

catkowicie wykluczajg odpowiedzialno$¢ produ-

centa za spowodowane na skutek tego szkody.

Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego

z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite

wyeliminowanie okreslonych czynnikdw ryzyka

resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe

maszyny moga wystapi¢ nastepujace zagrozenia:

¢ Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

¢ Dotknigcie pracujgcej tarczy (rana cigta).

® Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

® Pekniecia/ztamanie tarczy pilarskiej.

®  Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

MOC....oiiiiiiiiics

Tryb pracy

Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego Ny ..o 4800 obr/min
Tarcza z zebami z weglikow

spiekanych ........ccccoeeieene @250 x @ 30x 3,0 mm
Liczba Z€DOW ....c.eevveeiieeeeiie e 60
Waga ...oooeiiieiee 12,3 kg
Zakres przechytu ..........ccccceveenene -45°/0°/ +45°

Ciecie ukosne pod katem od ..... 0° do 45° w lewo
Szerokos¢ cigcia przy 90°......maks. 120 x 75 mm

Szeroko$¢ ciecia przy 45°........ maks. 75 x 85 mm
Szeroko$¢ ciecia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie ukosne) ........ maks. 85 x 40 mm
Klasa 1aSera ........c.ueeeiueiiiiiei e 2
Dtugosé fali lasera..........cocvevvreciinieencns 650 nm
MoC 1aSera.......cocceviiiieiiiiieee e <5mW
Zrédto zasilana modutu
lasera.......cccoeneeiiiiiiiiiies 2x1,5V micro (AAA)

-22-
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Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 89,2 dB(A)

Odchylenie K, ...c.ooiviiis 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ........... 102,2 dB(A)
Odchylenie K, .ooooveveiiiiiiiiiccicc, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z norma 61029.

Wartoé¢ emisji drgan a, = 6,116 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sie
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zosta¢ zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzgdzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

e W razie potrzeby kontrolowaé urzadzenie.

* Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
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Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposdéb i bez przegladdw.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Informacje ogdlne

® Maszyne nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

®  Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
prawidtowo zamontowacé ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszacé.

® W przypadku obrobionego drewna uwazaé
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.
Przed naci$nieciem wtacznika/wytacznika
upewnic sie, czy brzeszczot jest wtasciwie
zamontowany i czy czesci ruchome poruszajg
sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pity (rys. 1/3/16)

®  Oba uchwyty podtrzymujgce obrabiany
przedmiot (13) wiozy¢ w przewidziane do
tego celu zamocowania (21) po bokach
urzadzenia i przykrecié¢ za pomoca $rub mo-
tylkowych (22).

®  Uchwyt zaciskowy (19) wtozy¢ w jedno z
dwdch zamocowan (20) na goérnej stronie
szyny ogranicznika i przykreci¢ za pomocg
$ruby motylkowej (33).

®  Przykreci¢ z tytu urzadzenia dodatkowy patgk
podstawy (32)!

-23-
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5.3 Ustawienie pity. (rys. 1/2)

Aby zmieni¢ ustawienie stotu obrotowego

(8) nalezy poluzowacé o ok. 2 obroty uchwyt
mocujacy (10) i nacisnagé ostrze blokujgce
(11), aby odblokowa¢ stét obrotowy (8).

Stét obrotowy (8) moze zostac ustawi-

ony z potozeniach pod katem 0°, 15°,
22,5°,30° i 45°. Jak tylko ostrze blokujgce
(11) zatrzasneto sie w danym potozeniu,
zablokowaé stét w wybranym ustawieniu
dokrecajgc w tym celu uchwyt mocujacy (10).
W przypadku gdy wymagane sg ustawienia
pod innym katem, stot obrotowy (8) nalezy
zablokowac tylko za pomoca uchwytu
mocujgcego (10).

Aby odryglowag¢ pite w dolnej pozycji pracy
lekko nacisng¢ do dotu gtowice urzgdzenia
(4) i wyciagna¢ jednoczesnie bolec
zabezpieczajgcy (16) z uchwytu silnika.

Aby odryglowaé gtowice urzadzenia (4),
przekreci¢ bolec zabezpieczajacy (16) o 90°.
Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).
Poprzez poluzowanie $ruby mocujacej (12)
gtowica urzadzenia (4) moze zostaé przechy-
lona w lewo pod katem maks. 45°.
Skontrolowaé zgodno$¢ napigcia sieciowego
z danymi napiecia na tabliczce znamionowej i
podtaczy¢ urzadzenie do sieci.

5.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 90° (rys. 4/5/6/9)

Obnizy¢ potozenie gtowicy urzadzenia

(4) i zamocowac jg za pomoca bolca
zabezpieczajgcego (16).

Poluzowac $rube mocujaca (12).

Katownik (a) ustawi¢ pomiedzy tarcza
pilarska (5) a stotem obrotowym (8).
Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajaca (23)
i ustawic¢ $rube regulujgca (24) tak, aby kat
pomigdzy tarczg pilarskg (5) a stotem obro-
towym (8) wynosit 90°.

Aby zablokowacé urzgdzenie w tym us-
tawieniu z powrotem dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgca (23).

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 24

5.5 Ustawienie ogranicznika do cigcia

6.1

.24 -

ukosnego 45° (rys. 8/9)

Obnizy¢ potozenie gtowicy urzadzenia

(4) i zamocowac jg za pomoca bolca
zabezpieczajgcego (16).

Zablokowa¢ stot obrotowy (8) w potozeniu 0°
Poluzowac $rube mocujaca (12) i za pomoca
uchwytu (2) przechyli¢ w lewo gtowice
urzadzenia (4) pod katem 45°.

Ustawic¢ katownik 45° (a) pomigdzy tarcza
pilarskg (5) a stotem obrotowym (8).
Poluzowaé nakretke zabezpieczajgca (25)

i ustawi¢ $rube regulujaca (26) tak, aby kat
pomigdzy tarczg pilarskg (5) a stotem obro-
towym (8) wynosit doktadnie 45°.

Aby zablokowaé urzgdzenie w tym us-
tawieniu z powrotem dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcy (25).

. Praca

Ciecie 90° i stot obrotowy w pozyciji 0°
(rys.1)

Aby uruchomi¢ pite nacisnag¢ jednoczesnie
wigcznik gtéwny (3) i przycisk
zabezpieczajacy (30).

Uwaga! Aby zapobiec przesuwaniu sig ob-
rabianego materiatu w trakcie pracy nalezy
potozy¢ go w bezpiecznej pozycji na po-
wierzchni urzgdzenia i zabezpieczy¢ uchwy-
tem zaciskowym (19).

Po wiaczeniu pity nalezy odczekaé, az tarcza
pilarska (5) osiagnie maksymalng liczbe
obrotéw.

Nacisng¢ z boku dZzwignie odryglowujaca

(1) i jednoczesnie za pomoca uchwytu (2)
réwnomiernie przemieszczaé w dét gtowice
urzadzenia przez obrabiany przedmiot.

Po zakonczeniu ciecia nalezy ustawi¢ gtowice
urzadzenia z powrotem w gérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik
(3). Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduje, ze
urzadzenie odbija automatycznie do gory.

Z tego powodu po zakoriczeniu cigcia nie
puszczaé uchwytu (2), lecz podnie$é powoli
gtowice urzadzenia wywierajgc przy tym lekki
nacisk w przeciwng strone.
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6.2 Cigcie 90° i stot obrotowy w pozyciji 0°-45°
(rys.6)

Za pomocag pity uko$nej mozna wykonywac ciecia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do

szyny ogranicznika.

e Ustawi¢ gtowice urzadzenia (4) w gérnej
pozyciji.

®  Przez poluzowanie uchwytu mocujgcego (10)
i weisniecie ostrza blokujgcego (11) zwolni¢
potozenie stotu obrotowego (8).

® Zapomoca uchwytu (2) ustawi¢ stét obrotowy
(8) pod wymaganym katem, tzn. tak, aby
strzatka na wktadce podstawy wskazywata
wymagany kat (17) na nieruchomej podsta-
wie (9).

®  Aby zablokowac stét obrotowy (8) nalezy z
powrotem dokreci¢ uchwyt mocujacy (10).

* Wykona¢ ciecie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.3 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozycji 0° (rys. 4/7)

Za pomocg pity uko$nej mozna wykonywac

ciecia ukosne w lewo pod katem od 0°-45° do

powierzchni roboczej.

e Ustawi¢ gtowice urzadzenia (4) w gérnej
pozyciji.

e Zablokowac stot obrotowy (8) w potozeniu 0.

®  Poluzowa¢ $rube mocujaca (12) i za pomoca
uchwytu (2) pochyli¢ w lewo gtowice
urzadzenia (4) tak, aby wskazéwka (a)
wskazywata zgdany kat (15).

® Dokreci¢ z powrotem nakretke mocujaca (12)
i wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.4 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozycji 0°- 45° (rys. 10)

Za pomocag pity ukoénej mozna wykonywac ciecia

ukosne w prawo i w lewo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do

szyny ogranicznika (podwdjne ciecie ukosne).

e Ustawi¢ gtowice urzadzenia (4) w gérnej
pozyciji.

® Przez poluzowanie uchwytu mocujgcego (10)
i weisniecie ostrza blokujgcego (11) zwolni¢
potozenie stotu obrotowego (8).

e Zapomoca uchwytu (2) ustawi¢ stét obrotowy
(8) pod wymaganym katem (patrz punkt 6.2).

®  Aby zablokowa¢ stét obrotowy z powrotem
dokreci¢ $rube mocujaca (10).

®  Poluzowa¢ $rube mocujaca (12) i za pomoca
uchwytu (2) pochyli¢ w lewo gtowice
urzgdzenia (4) az do osiggnigcia wymagany
kata (patrz réwniez punkt 6.3).

H EEm

e Z powrotem dokreci¢ srube mocujaca (12).
* Wykona¢ ciecie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.5 Worek na wiéry (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na wiéry (14).
Worek na wiory (14) mozna oprézni¢ przez za-
mek btyskawiczny w jego dolnej czgsci.

6.6 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1/11-15)

* Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!

e Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).

* Nacisna¢ dzwignie odryglowujaca (1) i
odchyli¢ do gory ostone tarczy pilarskiej (6).

® Poluzowac obie $ruby (27) o 2-3 obroty i
odchyli¢ do tytu ptyte podtrzymujgca ostone
tarczy pilarskiej (29) wraz z ostong (6) (rys.
12-13).

* Jedna reka wcisngc¢ blokade watka pity (35),
a druga reka przytozyé klucz do $rub (31) na
$rube kotnierzowa (18).

® Mocno nacisngé blokade watka pity (35) i
przekreci¢ powoli Srube kotnierzowa (18)
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zega-
ra. Po maksymalnie jednym obrocie blokada
watka pity zatrzasnie sie.

e Teraz, pracujac z nieco wigkszg sitg
poluzowaé $rube kotnierzowa (18) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

e Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowa (18) i
zdja¢ zewnetrzny kotnierz (34).

® Zdjac¢ tarcze pilarska (5) z kotnierza
wewnegtrznego i $ciggnaé go do dotu.

e Zatozy¢ nowa tarcze pilarska wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci i nastepnie
mocno dokrecié.

* Uwaga! Nachylenie zebdw tarczy pity, tzn.
kierunek obrotow tarczy pity musi zgadzac sie
z kierunkiem strzatki na obudowie urzadzenia.

e Przed zamontowaniem tarczy pilarskiej
starannie oczysci¢ kotnierze.

® Zamontowaé ruchoma ostone tarczy pilarskiej
(6) postepujac w odwrotnej kolejnosci.

® Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarkg
nalezy sprawdzi¢ sprawno$c¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

¢ Uwaga! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie
w rowku w stole, zaréwno w pozycji pionowe;j,
jak réwniez pod katem 45°.

-25-
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6.7 Funkcja lasera (rys. 17)
®  Wigcznik (a) stuzy do wigczania i wytgczanie

8.2 Szczotki weglowe
W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié

lasera. stan szczotek weglowych przez elektryka.
e Laser kieruje promien na obrabiany przed- Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
miot. dokonywaé moze jedynie elektryk.

e Laser umozliwia wykonywanie wyjatkowo
doktadnych ciec.

6.8 Wymiana baterii (rys. 18-19)

Pamigtac o tym, aby laser byt wytgczony. Usungé
pokrywe komory na baterie (36). Wyja¢ zuzyte
baterie i wymienic¢ je na nowe (2 x 1,5V typu
RO03, LR 03 micro, AAA). Przy zaktadaniu baterii
zwrdci¢ uwage na poprawne potozenie biegundéw
+ i -. Zamkna¢ komore na baterie.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.3 Konserwacja

° We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwacji.

® Systematycznie smarowaé wszystkie rucho-
me czes$ci urzadzenia.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czgs$ci zamiennych nalezy
podaé nastepujgce dane:

¢ Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

® Numer identyfikacyjny urzgdzenia

®  Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatdw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnikal!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiorki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiorki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-26-
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11. Utylizacja baterii

Baterie zawierajg niebezpieczne dla $srodowiska
materiaty. Nie wyrzucaé baterii do $mieci, nie
wrzucac ich do ognia lub wody! Baterie nalezy
oddawa¢ do punktéw zbiorczych, poddawac
recyclingowi badz utylizowa¢ w sposéb bezpie-
czny dla $rodowiska naturalnego. Zuzyte baterie
mozna przesta¢ na adres iSC GmbH, Eschen-
straBBe 6, D-94405 Landau. Tam producent za-
pewni ich wiasciwg utylizacje.

/N Il—=
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiorki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

®  Produkt spetnia wymogi normy EN 61000-3-11 i podlega przytaczeniu warunkowemu. Oznacza to,
ze niedopuszczalne jest podtgczenie urzadzenia do sieci w dowolnie wybranym punkcie.

* W przypadku wystapienia w sieci niekorzystnych warunkéw urzadzanie moze spowodowaé
przej$ciowe wahania napiecia.

® Produkt przeznaczony jest wytgcznie do przytgczenia w punktach,
a) ktore nie przekraczajg maksymalnej dopuszczalnej impedancii sieci Z sys = 0,25 + j0,15 lub
b) w ktérych wytrzymato$¢ sieci na obcigzenie pragdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze.

®  Uzytkownik, w razie koniecznosci po konsultacji z zaktadem energetycznym, jest zobowigzany do
zapewnienia, ze punkt, w ktérym urzadzenie ma zosta¢ podtaczone, spetnia jeden z wymienionych
wymogow a) lub b).

-28-
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Warunki gwarancji

Firma iSC GmbH badz autoryzowany sklep specjalistyczny gwarantuje usuniecie brakéw lub wymiane
urzadzenia na nowe wedtug ponizszej listy. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu usta-
wowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.

Kategoria Przyktad Swiadczenie gwarancyjne

Wada materiatu lub konstruk- 24 miesigce

cyjna

Czesci zuzywajgce sie* Szczotki weglowe 6 miesiecy

Materiat eksploatacyjny/ Tarcza pilarska Gwarancja tylko przy wadzie w

czesci eksploatacyjne* chwili zakupu (w ciggu 24h od
chwili zakupu / daty podanej na
dowodzie zakupu)

Brakujace czesci 5 dni roboczych

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci firma iSC
GmbH badz odpowiedzialny sklep specjalistyczny gwarantujg usuniecie brakéw bgdz dostawe czesci
pod warunkiem zgtoszenia braku w ciggu 24h (materiaty eksploatacyjne), 5 dni roboczych (brakujace
czesci) lub 6 miesiecy (czesci zuzywajace sie) od daty zakupu. Data zakupu musi zosta¢ potwierdzona
na podstawie dowodu zakupu.

W przypadku zgtoszenia gwarancyjnego brakéw w konstrukcji lub materiale prosimy o przestanie
urzgdzenia wraz z wypetniong kartg gwarancyjng. Prosimy pamietac¢ o podaniu doktadnego opisu uster-
ki.

W tym celu prosimy odpowiedzie¢ na nastepujgce pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystapieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterkg)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Gwarancja

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na wypadek wadliwosci
naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub
przejecia urzadzenia przez klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa konserwacja urzadzenia, zgodnie
z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. Odnosi si¢ to szczegdlnie do akumula-
toréw, na ktére udzielamy jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Panstwu rowniez uprawnienia gwarancyjne w ramach usta-
wowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawicie-
la handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie
do odpowiedzialnego pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

W przypadku czesci zuzywajacych sig, materiatéow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czgsci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z warunkami gwarancji zamieszczonymi w tej instrukciji
obstugi.
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CopepaHue

9.

©ONOoOGOA~LN

YKkasaHus no TexHWKe 6e3onacHoOCTH

CocTaB yCTpOMCTBa M COCTaB YNaKOBKM

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBMM C NpeaHasHaYeHnem
TexHWYecKve faHHble

Mepep BBOAOM B SKCMyaTaLmio

Pa6ounii perkum

3ameHa Kabensa NUTaHWs a1eKTPOCeTH

OuncTKa, TEXOGCYHMBAHWE M 3aKa3 3anacHblx getanemn
yTVI}WISaLI,VIﬂ 1 BTOPUYHOE UCMOJ/Ib30OBaHUe

10. XpaHeHure
11. YTunmsauma 6atapei

-31-
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9D

BHvmMaHuWe - ANA YMeHbLUeHWUA OnacHOCTU NOJIy4YUTb TpaBMy NMPO4YTUTE PYKOBOACTBO MO aKCnayatauuu

@®

Wcnonb3yiiTe cpepcTBa 3awWwuThl ciyxa. BosgeicTaure LWyma MOKET BbI3BaTb NOTEPIO C/yXa.

Y
B

WUcnonbayitte pecnuparop. Mpu 06paGoTHe APeBECHHbI U APYriX MAaTEPUAIOB MOKET 06pa30BaThCs
BpeaHas A/ 340poBbA Mblb. 3anpelleHo o6padaTbiBaTb NpeaMeTbl CoaepHallme actecT!

@ Ucnonb3yiite 3alUTHbIE O4KU. BosHMKaLWme BO BpeMsi paboTbl UCKPbI WK Bblaensowmecs nsa @
YCTPOMCTBA 06/IOMKH, OMUIIKU U MblIb MOTYT NOBPEANUTL OpraHbl 3pEHKS.

=

Ucnonb3yiite nepyatku!

®

BHuMaHue! OnacHOCTb TpaBMUpOBaHUA! He NprKacaiTech K BpalLaroLeMycsi MMIbHOMY NOOTHY.
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A\ Buumatme!

Mpu Ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
co6toaTb onpeaeeHHbIe NpaBmia TEXHUKK
6e30nacHOCTU A4J1A TOro, YTOObI M36ewaTb
TpaBM U NpefoTBPaTUTb yLiep6. MoaTomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO aKCnyaTaumm / ykasaHus no
TEeXHUKe 6e30MacHOCTU NOIHOCTbLID. XpaHuTe
WX B HAZ,EHHOM MecTe AJ1sl TOro, YTOGbl UMETb
HEeo6X0AMMYI0 MHpOPMALMIO, Korga oHa
noHagobutcs. Ecnv Bel faete ycTpoicTso
APYrMM AN NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMY
9TO PYKOBOZACTBO MO 3KCNJyaTaumu / yrasaHus
1o TeXHUKe 6e30nacHoOCTU. Mbl He HeceMm
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTW 3a TPaBMbl U yLLIepo,
KOTOpbIE GblW NOMYYEHbI MW MPUYMHEHDI

B pe3y/ibTate HeCoGMIOAEHNA YRasaHU

9TOr0 PYKOBOACTBA M YKa3aHWIM N0 TEXHUKE
6e30MnacHOCTM.

1. YKazaHuAa no TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

COoO0TBETCTBYHOLLME YKA3aHWSA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTM HAaXOAATCA B NPUIOHEHHbIX
6poLutopax!

/\ Buumatmue!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUe TpebGoBaHuA.
Mp¥ HEBBLINOIHEHWUM YKa3aHUi MO TEXHWKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHUM
BO3MOMHO MNOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHMWE NOMapa u/uam noayyeHve
cepbe3HbiX TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHusA
no TexHMKe 6e30MNacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA gNa Toro, YTo6bl 661710
BO3MOMXHO BOCMO/Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.
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CneumanbHble YHKa3aHUA MO UCNOJIb30BaHUIO
nasepa

/A BHumaHue: na3epHoe Uany4eHne
3anpeLeHo CMOTpeTb B Hanpas/ieHUU
MUCTOYHUKA U3JTy4EHUA

Knacc nasepa 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Pg: <5 mW
nach EN 60825-1

® 3arnpeLleHo CMOTPETb MO Ny4y B
HanpaBAeHWUW UCTOYHUKA U3STYHEHUA.

® 3anpeLleHo HanpasaATb J1yd a3epa Ha
oTparKatoLLe NOBEPXHOCTH, Ha JitoAel U Ha
HMBOTHbIX. Jlyy nasepa Aawe HeGobLIOM
MOLLIHOCTM MOET NOBPEANTbL OpraHbl
3peHus.

e OcTopoxHO — ecnu Bbl 6yaeTe
OCYLLECTBNATb JENCTBUA OT/IMYHbIE
OT LEeNCTBUM, OMUCaHHbIX B JaHHOM
PYKOBOACTBE, TO BO3JEMCTBUE yya nasepa
MOMET OKasaTbCA OnacHbIM AJIA 340POBbSA.

® 3anpeLleHo OTKpbIBaTb MOAY/b lasepa.

® 3arnpeLleHo oCyLLECTBATb U3MEHEHMA
KOHCTPYKLMW Nadepa ASIA YBEeUYEHUA
MOLLIHOCTK lasepa.

®  M3rotoBUTE/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTU
3a yLiep6, BO3HWKLUMI B pesynisraTte
Hecob1I0AeHUA YKa3aHWM No TEXHUKe
6e30nacHoCTH.
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2. CocTaB ycTpoiicTBa U cocTaB
ynaKOBKH

2.1 CocTaB ycTpoicTsa (pUCyHKu 1/2)
OTnupatoLwmi pblyar

PykosaTka

MepekntoyaTeb BKIHYEHO-BbIK/IIOYEHO
[onoBKa ycTporcTea

MunbHoe nonoTHO

3almTa NMAbHOro NOJIOTHA NOABUKHASA
YnopHas wuHa

MoBOPOTHbIN CTON

OnopHas nauTa HenogBUKHasnA

10. dPuKcHpytoLwana pyKoaTKa

11. 3awenka

12. 3aXMMHOM BUHT

13. Onopa o6pabaTbiBaeMoi getanm

14. MewwoK gnsa onunoK

15. Wkana

16. MpepoxpaHuTesbHbIN GONT

17. Wkana (NOBOPOTHbIN CTO)

©COoNOOTA~WN~

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENWA Ha

OCHOBaHWMU OMKUCaHMA 06bema NocTaBKM.

Mpu OTCYTCTBUM KOMMOHEHTOB HEe No3aHee

4yeM B TeveHue 5-T pabounx AHern nocne

npuobpeTeHns n3genna obpartutecs B

Halll CEPBUCHbIV LLEHTP UK GAMKaNLLNA

KOMMETEHTHbIN CTPOUTE/IbHbIN MarasuH,

NpeabABUB AENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKasaHvWeM rapaHTUMHOro CPOKa B OMUCaHWUK

YC/I0BW rapaHTWK B KOHLLE PYKOBOACTBA.

®  OTKpOWTE YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YyCTPOMCTBO.

®  YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOUCTBA Npur
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMM/IEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [IpoBepbTe YyCTPOMCTBO W MPUHAAJ/IEKHOCTH
Ha Hann4yme BO3HUKLLKX Mpr
TPaHCMOPTUPOBKE NOBPEHAEHNIA.

®  CoxpaHsiTe ynaKoBKY N0 BO3MOXHOCTH
[10 UICTEYEHMA CPOKa rapaHTUMHbIX
06A3aTensCTB.
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BHumaHue!

YcTpoiicTBO U ynaKOBKa He ABJIAIOTCA
OEeTCKUMU Urpywkamu! 3anpeLieHo aeTam
urpaTb C NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamu,
nJIeHKaMu1 U MeJIKMMU pgeTtanamu! OnacHocTb
3aH/1lo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOryT
NPOrNOTUTb MU MOrUGHYTH OT yAYLWbA!

TBeppocniaBHoOe NUbHOE NOJIOTHO
LLlecTurpaHHbIv Koy (31)
YcTpoincTBo 3aruma (19)

MeLluoK nprema onnok (14)
OnopHas ayxKa (32)

OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO Mo
aKcnyarauum

®  YKasaHuA No TeXHWKe 6e30nacHOCTH

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHuem

TopuLoBas 1 ycopesHas nuia npegHasHadeHa

L1 NONEepPEeYHOM pacrnmioBKU APEBECHHDI

M NOAO6HbIX MaTepUanoB B COOTBETCTBUM C

pasmMepom ycTpoicTaa. Muna He NpegHa3HaveHa

AR MTUNEHUA APOB. @

PaspeluaeTcs UCcnonb30BaThb YCTPOMCTBO TOJIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHaveHvem. Jltoboe
Zpyroe, OT/IMyaroLLeecs OT 3TOro UCMOIb30BaHUE
CUMTaETCA HE COOTBETCTBYHOLLMM
npefHasHa4YeHu0. 3a BCce BO3HUKLLME B
pesynbTaTte TaKoro UCMosIb30BaHWA yLLep6 uam
TpaBMbl nboro BMAa HeCceT OTBETCTBEHHOCTb
noJsib3oBaTe b 1 paboTatoLLMM C YCTPOMCTBOM, a
He ero M3rotoBuTe 1b.

Y4yTuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLMUX YCTPOMCTB
He npegHa3HaveHa As1A UCNo/Ib30BaHMA

WX B NPOMBbILLIEHHON, PEMECNEHHOM 1N
WHAYCTPUanbHoM obnactu. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUAHbIM
06sA3aTenbCTBaM NpU UCMOJIb30BaHWUK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WKW UHAYCTPUAbHOM 061acTu, a TaKKe B
noAo6HON AesATEeIbHOCTH.

JonyckaeTcsa Ucnonb3oBaHWe TOIbKO
npegHasHa4YeHHbIX Ana NOBG3MKOBOro CTaHKa
MUIbHbIX NOJIOTEH. 3anpeu.|,eH0 Mncnosib3oBaHne
OTPE3HbIX AUCKOB t06Oro poaa.
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B ncnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUA C
npeanucaHneM BXOAUT TaKKe criefoBaHue
YKa3aHWAM Mo TEXHWKE 6E30MaCHOCTH, a TaKkKe
PYKOBOACTBA MO MOHTaMY M SKCMayaTauuu.
Jlnua, paboTaroLme ¢ 1063MKOBbIM CTAHKOM

1 0BCNYyHUBAIOLLME €ro, AOHKHbI YMETb
obpaLaTbCa ¢ HUM U BbITb OCBEAOMEHDI

0 BO3MOMHbIX onacHocTsx. Kpome Toro
Heo6X04MMO CTPOro C/lefloBaThb AENCTBYOLWNM
npeanMcaHuamM no npeaynpexaeHuo
TpaBmaTtuamMa. Cnepynte TaKKe NpoyYvM 06LLMM
npasuaam NpoPuIaKTUKK 3A0POBbA Ha paboyem
MeCTe U TEXHUKM 6e30NacHOCTH.

M3MeHeHMA KOHCTPYKLMK N0B3MKOBOro CTaHKa
NMOIHOCTbBIO MCKJIKYAOT OTBETCTBEHHOCTb
W3roTOBWUTENS 32 BO3HUKLLWE B pe3y/bTare 3Toro
nocnencTeus. HecmoTpsa Ha Mcnosb3oBaHWe B
pamMKax npeanvcaHusi, HEBO3MOMHO MOJIHOCTbIO
WCKJIIOYUTb HEKOTOPbIE haKkTopbl pucka. B
3aBUCUMMOCTU OT KOHCTPYKLIMK U CTPOEHMUSA
YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYTb CNeAytoLLme
ONacHoCTU:

®  TpMKOCHOBEHWE K NUIBHOMY MOJIOTHY B
He3aKpbITOM 061aCTU NUIEHUS.

* [Ip“KOCHOBEHME K BpaLllatoLemycs
NUABHOMY NONIOTHY (NOpes).

® Otpava o6pabaTbiBAEMOro U3AENNA U ero
YyacTen.

® [lonomMKa NMabHOro NOMOTHA.

® Otb6pacbiBaHWe AePEKTHbIX
TBEPAOCMNIABHbIX AETaneln NIbHOro
nonoTHa.

* [loBpewaeHue cnyxa npu OTCYyTCTBUM
MCMO/Ib30BaHWA HEOBXOAUMbIX CPEACTB
3alLyThbl OPraHoOB clyxa.

e O6pasyoLlasncs npy paboTe B 3aKPbITbIX
NOMELLIEHUAX ApeBeCcHas Mblib BpeaHa aas
3/10pOBbA.

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 35

RUS

4. TexHU4YeCHUE AaHHble

OneKTpoaBuraTesib NepemMeHHoro

TOK@ et ~230B8~50Ty
MOLLHOCTD . 1600 Bt
PEHMUM PABOTBI ...t St

Yuco 060pOTOB XOI0CTOro XoAa N, ... 4800 MuH™
TeeppocniaBHoOe NuabHOE

MOJMOTHO .. 2250 x 30 x 3,0 Mm
HONMYECTBO BYBBEB.......ccveiiieeieeciiee e 60
BEC . 12,3 Kr
[nanasoH yrna noBopoTa............ -45°/0°/ +45°
Hocasa pacnunosKa................ o1 0° go 45° Bneso
LLnpurHa nunexmna npmn 90°...... Makxc. 120 x 75 mm
LLnpuHa nunexmna npn 45°........ MaKc. 75 x 85 mm

LLnprHa nunexna npu 2 x 45°
(ABoMHan Kocasa pacnunoBKa).. Makc. 85 x 40 MM

HNacec Nasepa.......cooeeveveiieiieeiieeee e 2
[nnHa BosHbI Nasepa.. .650 HMm
MOLLHOCTb N183€PA......ceeerrereeireeeareeeains <5wmBT
ONeKTponnTaHne nasepHoro

MOLY IR .t 2 x 1,5 B muKpo (AAA)

LLlymbl 1 BUGpauma
MapameTpbl WyMOB 1 BUOPALMKN Obl/IM USMEPEHDI
B COOTBETCTBWUM C Hopmamu EN 61029.

YpoBeHb faBnenus wyma LpA ............. 89,2 nb(A)
HeonpepeneHHoCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MowHocTH wyma L, ......... 102,2 pB(A)
HeonpeaeneHHOCTb K, oo, 346

Wcnonb3yitTe 3alMUTy OPraHoB c/yxa.
BospeiicTBUe LyMa MOMET Bbi3BaTb NOTEPHO
cnyxa.

CyMmapHoe 3Ha4yeHWe BesIM4MHbI BUGpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex Hanpas/IeHN)
onpegeneHo B cootseTcTBlK ¢ EN 61029.

OMUCCUOHHBIN NoKa3aTesb BUGpaLmMm
a, =6,116 m/cex?
HeonpeaenenHocTb K = 1,5 m/cek?
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OcTopoHOo!

MNpuBeaeHHoe 3Ha4YeHe ammccumn Bubpaumm
M3MepeHo cTaHAapTHbIM METOAOM NPOBEAEHMA
VICI'IbITaHMﬁ, OHO MOXEeT UBMEHATbCA

B 3aBMCMMOCTM OT BMaa 1 cnocoba
MCNO/Ib30BaHUA 3IEKTPUHECHKOro MHCTPyMEeHTa
1 B UCK/IOYUTEIbHbIX Cly4aAaX npeBbillaTb
YKa3aHHY0 BEJIMYMHY.

MNpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHe ammccun Bubpaumm
MOMET 6bITb MCMOIb30BAHO AJ151 CPaBHEHUA
OAHOr0 3N1EKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

MNpuBeaeHHOE 3HaYeHME IMUCCUN
BUOpaLMM MOXKET ObITb UCNOL30BaHO A
npeaBapuTENIbHOM OLLEHKW HEraTUBHOIO
B/IMSAHMA.

CBepguTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUOpaLMK K

MUHUMYMY!

®  KMcnonbayiTe TONIbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paboTatoLue ycTponcTaa.

®  PerynsapHo NpoBOAMUTE TEXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe y4nTbIBaTE OCOGEHHOCTH
Baluero yctponcTaa.

* He noggepraviTte yCTpOMCTBO NeperpysKe.

* [pu HEOGXOAMMOCTHU anTe NPOBEPUTH
YCTPOMCTBO CneLuuanmcTam.

®  OTK/II04aMTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €I0 He
ucnonbayeTe.

OcTaTo4Hble ONacHOCTHU

Jae B TOM cny4ae, ecnuv Bbl ucnonb3ayete

OMUCbIBaeMblii 3/IEKTPUYECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUMU C NpeAanucaH1em, To U Toraa

Bcerga octaeTcA MecTo AJia pucka. Humwe

NpUBEeAEH CMUCOK OCTATOYHbIX OMacHOCTeM!,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HACTOALLErO

3/1IeKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue Nnerkux, B TOM Cyyae ecam
He MCMOoJIb3YeTCsA COOTBETCTBYOLLMIA
pecnuparop.

2. ToBpemaeHue cnyxa, B TOM C/ly4ae ecsiv He
MCMO/b3YEeTCs COOTBETCTBYIOWEE CPeCTBO
3awmThbl cayxa.

3. HapyleHunsa 340poBbaA B pesy/brare
BO3[eVCTBUA BUOpaLMK Ha PyKy Npu
AIMTEIbHOM MCMOJIb30BaHUK YCTPOMCTBA
WU Npu HenpasuW/iIbHOM NOJIb30BaHUN U
HeHajnexwaulem TexHU4eCKOM yxoae.
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5. Mepepn BBOAOM B 3KCM/IyaTauuio

Y6eautecb nepes NOgKAYEHNEM, YTO
[laHHble Ha TUMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam CeTu.

Bcerga BbiHMMaWTe WITEKEP U3 PO3ETKU
npexje, 4eM OCyLeCTB/IATb HACTPOMUKHU
ycTpoiicTBa.

5.1 O6wue yKasaHuA

* (O6ecneynTb yCTOMYMBOCTb CTaHKa Npu
yCTaHOBKe, TO eCTb NPUBUHTUTb €ro K
BEPCTaKy, yHMBEPCaIbHOM NOACTaBKE U T. M.

* [lepep BBOLOM B 3KCMyaTaLmio HEO6XOAMMO
YCTaHOBUTb HaAJ/1exalnm o6pas3om Bce
KPbILLKKX M 3aLUTHbIE NPUCNIOCOBNEHNS.

¢  [unbHOE NONOTHO AOKHO CBOGOAHO
BpaLlaTbcs.

® [lpu paboTe c ye 06paboTaHHOM
[ PEBECUHOM BHUMATE/IbHO CNeauTe 3a
MNOCTOPOHHMMU NpegmMeTamMmn, TaKUMMU KaK
HanpumMmep, reosgn Ui BUHTbl U T. 4.

° T[lpexpe 4em NpuBECTU B AeNCTBUE
nepexsito4yare/ib BK/IIOHYEHO-BbIK/1H04EHO,
y6ep,V|Ter 4YTO NUNbHOE NOJIOTHO NPaBU/IbHO
YCTaHOB/IEHO U NOABUMHHbIE HaCTU UMEKOT
CBOGO/HBIN XOA,.

5.2 YctaHoBKa nunbl (puc. 1/3/16)

® BcTraBuTb 06€e OnopHbIe AYHKW AN1A
obpabarbiBaemoro nsgenusa (13) B
npeAHasHavyeHHble A1A ATOro KpenaeHus
(21) no 6okam ycTpovicTBa 1 3adMKCUMpOoBaTb
MX NpY NOMOLLM 6apaLLKOBbIX BUHTOB (22).

®  YcTaHOBMTb 3aMMHOE NpUcrnocobneHve
(19) B ogHO M3 ABYX KpenieHui (20)
Ha BepxHeW CTOPOHE YMOPHOW LUWHbI
1 3aMKCUPOBAaTb ero Npu NOMOLLM
6apaluKoBoro B1HTa (33).

®  [IpMBUHTUTL JOMOIHUTE/IBHYIO OMOPHYIO
[OyHKy (32) Ha 3agHen cTopoHe cTaHKal

5.3 PerynupoBKa nunbl (puc. 1/2)

°  [1nA U3SMEHEHMA NONOKEHNA NOBOPOTHOM
Tapenku (8) ocnabutb GUKCUPYIOLLIYIO
pyKoATKy (10), NOBEPHYB €€ NPUMEPHO Ha
2 060opoTa, U HaxaTb 3aLlesky (11), 4tobbl
pas360KMpoBaTb MOBOPOTHYIO TapesiKy (8).

* T[loBopoTHas TapesnkKa (8) puKcupyetca
B NosioxeHusax 0°, 15°, 22,5°, 30° n 45°.
Mocne Toro Kak 3aulenka (11) BorgeT
B Nas, He06Xo0AMMO JOMONHUTENIBHO
3adurKcUpoBaTh TapesnKy, NoBEPHYB
DUKCHPpYIOLLYIO PYKOATHY (10).
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Ecnv HeobxoaMMO HaCTpOUTb APYron yron,
noBOpOTHasA TapesKa (8) dukcupyetcsa
TOJIbKO MPY NOMOLLM DUKCUPYIOLLEN
pyKoATKw (10).

MyTem nerkoro HaAaBMBaHUA HA FOJIOBKY
ycTporicTsa (4) BHU3 U OAHOBPEMEHHOIO
BbIHUMaHWA NPefoXpaHUTENIbHOTO

6onTa (16) U3 KpenneHus gsuratens

nuna peb10KUPYETCA B HUKHEM

paboyem nonoxeHnu. NosepHyTb
npefoxpaHuTenbHbIM 6onT (16) Ha 90°
AN TOro, 4To6bl roN0BKa ycTponcTaa (4)
ocTasnacb He3ahUKCHPOBaHHOM.
OTKUHYTb BBEPX FO/IOBKY YCTPOMCTBA (4).
BepxHtoto 4acTb cTaHKa (4) MOXKHO
HaKIOHUTb BNEBO MaKC. Ha 45°, ocnabvs
3a¥MMHOM BUHT (12).

MpoBepuTb MMetoLLeeca HanpsaXeHne
3/IEKTPOCETU HA COOTBETCTBUE C AAHHBIMU
HanpsaXeHUs Ha TUNOBOW Tab/InYKe U
BCTaBMTb LUTEKEP YCTPOWCTBA B PO3ETHY.

5.4 ToyHana peryiMpoBKa ynopa npu

TopLeBOM nponuae nog yrnom 90°
(puc. 4/5/6/9)

OnycTWTb roN0BKY YCTPOMCTBA (4) BHU3 M
3apuKCMpoBaTb NPKU MOMOLLM CTOMOPHOIO
6onTa (16).

OcnabuTb 3aUMHOM BUHT (12).
YCTaHOBUTb YMOPHbIM YroNbHUK (a) Mexay
NUABbHBIM MOMIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM
CTONOM (8).

OcnabuTb KOHTpramky (23) 1 nepemecTuUTb
IOCTUPOBOYHBIV BUHT (24) TaK, 4TOObI

yron Mexay nujibHbIM NoA0THOM (5) n
NOBOPOTHBIM CTOI0M (8) cocTasnan 90°.
[na puKcaunm NoNoHeHUA CHoBa 3aTAHYTb
KOHTpramwy (23).

5.5 TouHas peryiMpoBKa ynopa aJis Kocoi

pacnunoBKu nog yrnom 45° (puc. 8/9)
OnycTWTb roNI0BKY YCTPOMCTBA (4) BHU3 M
3apuKCcMpoBaTb NPKU MOMOLLM CTOMOPHOIO
6onta (16).

3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbIN CTON (8) B
nosioxeHun 0°.

OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (12) 1 npun
NMOMOLLM PYKOATHM (2) HAK/IOHWUTb FrOJIOBKY
ycTporicTea (4) BneBo, Ha yron 45°.
YcTaHoBUTb yrnoBoM ynop 45° (a) mexay
NUABbHBIM MOMIOTHOM (5) M NOBOPOTHbLIM
CTONOM (8).

OcnabuTb KOHTpranky (25) U nepemecTuTb
IOCTUPOBOYHbIM BUHT (26) TaK, 4TOObI

yron Mexay nujibHbIM NoA0THOM (5) n

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 37

RUS

NOBOPOTHbIM CTOJIOM (8) COCTaBAA TOYHO
45°.

[na puKcaLmm nonoKeHNA CHoBa 3aTAHYTb
KOHTpramry (25).

6. PaGouunii perum

6.1 TopuoBbIf nponua 90° U NOBOPOTHbIN

cTtonuk 0° (puc. 1)

Muna BKAO4aeTcA NyTemM 0f4HOBPEMEHHOMO
HayaTua rnaBHOro BbiKao4aTens (3) u
npefoxpaHuTesIbHOM KHomnKK (30).
BHumanwue! Monomutb pacnnansaembii
martepuas Ha NoBEPXHOCTb CTaHKa U1
3a1KCUMpPOBaTb ero Npu NOMOLLM 3aMMHOIo
npucnocobnenus (19), ytobbl matepuan He
cMeLlanca Bo BpeMa NUIEHUA.

Mocne BKAOYEHWA NbI BbIXAATL, NOKa
NWIbLHOE NONOTHO (5) AOCTUIHET ero
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTH BPaLLEeHUA.
HarkaTb pa3bnokupytowmii peiyar (1) n
paBHOMEPHO ABUraTb BEPXHIOK YacTb
CTaHKa npu NOMOLLM PYKOATKM (2), cnerka
HajaB/MBas, BHU3 CKBO3b 0bpabaTbiBaemoe
napenve.

[Mocne 3aBepLueHUA npouecca NnaeHus
NPWBECTM FOJIOBKY YCTPOMCTBA BHOBb

B BEPXHEE HeWTpasIbHOE NOJIOKEHME U
OTNYCTUTb NEPEKIoYaTE b BHIOUNTb-
BbIK04KUTD (3). BHumanue! Bnaropaps
BO3BPAaTHOM NPYHKHUHE YCTPOMCTBO
aBTOMaTUYECKM OTKUAbIBAETCA BBEPX,

TO €CTb HeJ/lb351 OTMYCKAaTb PYKOATHY (2)
nocae OKOHYaHWA NIeHUA, a HEO6X0AMMO
MefJ/IEHHO [BUraTb BEPXHIOK YacTb

CTaHKa BBepX, Npeoaonesas Jerkoe
nNpoTUBOAABIEHHE.

6.2 TopuoBana pacnusioBKa nog yriom 90° u
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NoBOPOTHbIN cTon 0°- 45° (puc. 6)

Mpun nomoLLyW TOPLIOBOM NI MOXHO
OCYLLECTB/IATb KOCOEe NWIEHNE BNpPaBso U
BNEBO Nof yrnomM 0°-45° K yNnOpHOWM LMHe.
YcTaHOBWTb BEPXHIOK YacTb CTaHKa (4) B
BEPXHee NoNOHEHHE.

Pa3610Kk1poBaTh NOBOPOTHbIN CTON (8),
ocnabms UKCUPYIOLLYIO PYKOATHY (10) 1
Hawas 3auesnky (11).

Mpu nomoLLm PYKOATKM (2) yCTaHOBUTL
NMOBOPOTHbIM CTON (8) B NONOMEHUE C
HeobX0ANMbIM YIIOM, TO €CTb COBMECTUTH
CTPEe/Ky Ha NOBOPOTHOM CTOJ1E C TpebyeMbiM
3HaveHveMm yrma (17) Ha HenoABUKHOM
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onopHo# naute (9).

® CHoBa 3aTAHYTb (PUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY
(10), 4TOGbI 3athMKCMPOBaTb MOBOPOTHbIM
cTon (8).

®  BbINONHWUTBL NUEHME, KaK OMUCaHO B
pasgene 6.1.

6.3 Kocaa pacnunoBka nog yrsiom 0°- 45° u
NoBOPOTHbIN cTon 0° (puc. 4/7)

Mpy1 NOMOLLYM TOPLIOBOM MW/IbI MOXKHO

OCYLLECTBNIATb KOCOE NWIEHWE BAEBO MO, YIIOM

0°- 45° N0 OTHOLLEHMIO K paboyer MOBEPXHOCTH.

®  YCTaHOBWUTb BEPXHIOKO HaCTb cTaHKa (4) B
BEPXHEE MOJIOHEHHE.

®  3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHBIN CTON (8) B
nosioeHun 0°.

®  OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (12) M HAKNIOHATb
BEPXHIOI0 YacTb CTaHKa (4) npy NOMOLLM
PYKOATKM (2) BNEBO, NOKa yKa3aresib (a) He
ByfeT yKasbiBaTb Ha HEOOXOAMMOE 3HaYeHne
yrna (15).

® CHoBa 3aTAHYTb (UKCUPYIOLLYLO ranky (12)
1 BbIMOJIHUTb MUJIEHME, KaK ONncaHo B
pasgene 6.1.

6.4 Kocaa pacnunoska nog yrsiom 0° - 45° n
NOBOPOTHbIN cTon 0° - 45° (puc. 10)

Mpy1 NOMOLLM TOPLOBOM MW/IbI MOXKHO

OCYLLECTBNIATb KOCOE NWIEHWE BAIEBO MO, YI/IOM

0°- 45° N0 OTHOLLEHUIO K paboyel NOBEPXHOCTH

1 0fHOBPEMEHHO nog, yriom 0°- 45° K ynopHown

LUKHe (ABOMHasA Kocasa pacnuioBKa).

®  YCTaHOBWUTb BEPXHIOKO HacCTb cTaHKa (4) B
BEPXHEE MOJIOHEHHE.

® Pa36/10KMpoBaTb MOBOPOTHbIN CTOA (8),
0cnabus GUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY (10) 1
Haxas sauenky (11).

®  [py NOMOLLM PYKOATKM (2) yCTAHOBUTb
NMOBOPOTHbIM CTON (8) B HEOBXOAUMOE
NonoXeHne (CM. TaKe pasgen 6.2).

® CHoBa 3aTAHYTb 3aXWMHOM BMHT (10), 4TOGbI
3at1KCMpPOBaTb NOBOPOTHbIN CTOJI.

®  OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (12) M HAKNIOHATb
BEPXHIOI0 YacTb CTaHKa (4) npy NOMOLLM
PYKOATKM (2) BNEBO A0 AOCTUKEHMUA
Heo6Xx04MMOro 3Ha4eHUs yrna (CM. TaKHe
pasgen 6.3).

®  BHOBb KpenKo 3aTAHyTb 3aUMHOM BUHT
(12).

®  BbINOMHWUTL NWAEHME, KaK ONMcaHo B
pasgene 6.1.

6.5 MewoK ana onunok (puc. 2)

Muna cHabxeHa MewKom Ansa onunokK (14).
MeLloK ans onmMnok (14) MOXHHO ONMOPOMHHUTD,
paccTerHyB MOJIHWIO Ha HUMHEN CTOPOHE.

6.6 3ameHa nuabHOro nosnoTHa (puc. 1/11-15)

®  BbITalWMTb WTENCENb U3 PO3ETKU

®  OTKMHYTb BEPXHIOI YacTb CTaHKa (4) BBEpX.

® Haatb Ha pas6IoKMpyLoLWmMi pbiyar (1) 1
OTKUHYTb BBEPX NPUCMOCOGIEHNE 3aLLMTI
MUABbHOIO NONOTHA (6).

® BbIBUHTUTbL 06a BMHTA (27) HAa 2 nnn 3
060p0Ta M OTKUHYTb Ha3ag, KPEnemHyHo
NAACTUHY NPUCNOCOGNEHUA 3aLLMTbI
NWABHOMO NON0THA (29) € NpUCNOco6aeEHNEM
3alMTbl MULHOTO NosIoTHa (6) (puc. 12-13).

e OpHoM pyKOWM HamaTb Ha CTOMop Basia nuJbl
(35), a gpyrov pyKoM yCTaHOBUTb raeyHbIi
Kntod (31) Ha hnaHueBbIi BUHT (18).

®  CwunbHO HaaTb Ha cTonop Basa nubl (35)
1 MeZJIEHHO NOBOpaYnBaTh GaHLEeBbIV
BUHT (18) no yacosow cTpesike. MNocne
MaKc. 0HOro 060poTa CToNop Basa NuJbl
3aduHeHpyeTcs.

® 3atem OTBMHTWUTL BWHT (18), noBopaunsas
€ro o 4acoBOW CTPeJsIKe C HEMHOrO
60/bLINM YCUANEM.

®  OTBWHTWTE NOSIHOCTbIO BUHT tnaHua (18)
Hapymy v yaanuTe BHELWHWI dnaHel (34).

®  CHATb NUIbHOE NONOTHO (5) C BHYTPEHHero
naHua 1 U3BneYb ero B HanpasJeHUN BHU3.

®  YCcTaHOBUTb HOBOE MUJILHOE MOJIOTHO,
BbINOJIHUB AENCTBUSA B 06paTHOM
nocnefoBaTenbHOCTU, U 3axaThb ero.

® BHumanume! CKoc 3y6beB, TO eCTb
Hanpas/ieHWe BpaLleHWs NUIbHOrO NooTHA,
[IONIIEH COOTBETCTBOBATb HaMpaB/IeHUIO, B
KOTOPOM yKasblBaeT CTpesiKa Ha Kopryce.

® [lepeps MOHTaXOM MUIBLHOIO MNOAOTHA
TLWATEIbHO OYUCTUTL hAaHLbl MUIBHOTO
nosioTHa.

® CHOBa CMOHTMPOBATb MOABUIKHYIO 3aLLUTY
MWUBHOMO NONOTHA (B), BbINOIHWB JENCTBUA
B 06paTHOM NOCeA0BaTEIbHOCTH.

® [lpexpe, 4em Bbl BHOBb Npogo/iuTe
paboTy NIoM HEOBXOAMMO NPOBEPUTH
paboTOCNnOCOBHOCTb 3aLUMUTHBIX
NpUCNoco6IeHUN.

®  BHumaHue! MNMocne Kaxaon 3ameHbl
MWBHOIO MNO0THA NPOBEPATL, CBOGOAHO NN
OHO ABMETCA B BEPTUKAIbHOM MOJIOKEHNH,
a TaKMe noj yrmom 45°.
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6.7 Jlasep (puc. 17)

® [lpu nomowm nepekaoyarens (a) MoXHO
BKJ/1I04aTb U BbIK/IKO4aTb /1a3ep.

® JlasdepHbli 1y4 HanNpaBsAeTCA Ha
obpabaTtbiBaeMoe usgenve.

* Jlasep No3BONSET JOCTUrHYTb CaMOM
BbICOKOM TOYHOCTHU NMUIEHMUA.

6.8 3ameHa 6arapei (puc. 18-19)
MpocneguTte, 4TO6bLI 1a3ep Gbla BbIKIOHEH.
YpanuTte KpbllKy oTceKa 6atapeek (36). BbiHbTe
MCMOJ/Ib30BaHHble GaTapenku U 3aMeHUTe Ux
HoBbIMM (2 x 1,5 B TMn RO3, LR 03 muKpo,

AAA). Mpu BCTaBNeHWM BaTapeek cneguTe 3a
npaBu/IbHbIM PACMOIOKEHUEM UX MOOCOB.
3aKpoiTe 6aTapeiHbIii OTCEK.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NIeKTpoCceTH

Ecnun 6yaeT nospexgeH Kabesb nuTaHua oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/IHKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE/b YCTPOMCTBA, ero
cnyx6a cepuca U apyroe 1LO ¢ NoJoGHOM
KBa/IMPUKaLMEN Ans TOro, YTOObl U3GEHKaTb
OnacHoOCTEMN.

8. OuKncTHa, Texo6enyRuBaHue U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

Mepepg Bcemn paboTamm NO OYUCTHE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU S/IEKTPOCETH.

8.1 OuncTKa

*  CopepuTe 3alMTHbIE MPUCMOCOGIEHUSA,
BEHTUIALUMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc aosurartena
CBOBOAHbLIMM HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
NblAW 1 rpAasu. MpoTpuTe YyCTPOMCTBO YUCTON
BETOLLBIO UM NPOAYITE CHAaTbIM BO34YXOM
noj HAU3KUM JaB/ieHUeM.

®  Mbl peKOMeHYeM O4MLLATb YCTPOMUCTBO
cpasy Nnoc/e Kamgoro Ucnosib3oBaHus.

®  PerynspHo ouuLianTe yCTPOMCTBO BAAHKHON
BETOLLbIO C HEGO/IbLLIMM KONMYECTBOM
HUAKOro Mbiia. He ncnonb3ayiTte cpeacTtea
ANA OYUCTHKU UK pacTBOpPbI; OHU MOTYT
noBpeanTb N1acTMaccoBble HacTu
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGb! BOAa He
nonasa BOBHyTpb ycTpowcTaa. [NonaaaHve
BOZbl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NoBbILWAaEeT ONacHOCTb Noay4YeHUA yaapa

TOKOM.

8.2 YrosnbHble WeTKU

Mpu upeamepHOM 06pa30BaHUKN UCKP caanTe
(pesy B cneumanmsmpoBaHHyO MacTPECKyo

719 NPOBEPKM Yro/bHbIX LLETOK. BHumaHue!
YronbHble LWETKW paspeLlaeTcs 3aMeHATb TONIbKO
CNeunanncTy aNeKTpUKy.

8.3 Texo6cnyuBaHue

®  BHyTpuW ycTpoICTBa HET HUKAKWUX AETaseN,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

® Heo6xoanMo BCE NOABUMKHbIE AeTanu
perynsipHo cMasbiBaTb CMa3KOoM.

8.4 3aKa3 3anacHbIx geTaneu:

Mpu 3aKkase 3anacHbIx geTanei He06XxoaAUMO
yKasaTb c/ieflyloLime fJaHHbIe;

® TunycTporcTaa

* Howmep apTuKyna ycTponcTea

*  UpeHTUdMKaLMOHHbIM HOMEpP YCTpoMCcTBa

* Howmep Heob6xoanMOW 3anacHomn aeTanu
AKTyanbHble LieHbl U MHPOPMaLMA HaXo4ATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

9. YTunmsauua v BTOpUYHoOe
UcnoJsib3oBaHue

YCTpPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAaKOBKE

[NA NpefoTBpaLLeHWA NOBPEHKAEHUI Npu
TpaHCNopTMPOBKe. 3Ta ynakoBKa ABNAETCA
CbIpbeM 1 NMO3TOMY MOXET ObiTb MCMO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM HanpaBs/iieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKY Cbipbsi. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAJIEHHOCTU U3FOTOBIEHDI U3 Pa3/IUYHBIX
marepuasnos, HanpuMep, MeTaana 1 niacTmacce.
He Bbl6pachbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecCTe C 6bITOBbIMM OTX0AaMMW. nA npaBuibHOM
yTUIN3aLmMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaTb B
NoAXOAALMIA NYHKT npuvema. Ecnu Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxXoAUTCA NYHKT Npuema, yToYHUTe 3TO B
opraHax KOMMYHaJIbHOrO ynpaBiaeHus.

-39-
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10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M €ro NpUHaLNEHHOCTH
B TEMHOM, CyXOM W HEMoABEepPHEHHOM
BO3AEMCTBUIO MOPO3a, a TaKkKe HeJOCTYNHOM
ans getei mecte. OnTumanbHan Temneparypa
XpaHeHus Haxoautea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 31eKTPOUHCTPYMEHT B OPUTMHAIbHOM
ynaKoBKe.

11. Yrunusauua 6arapen

B 6aTapesx MCnonb3yoTcA onacHble ANA
OKpYHaloLLern cpeapl Matepuasbl.

He BbiGpacbiBaThb 6aTapeu ¢ 6bITOBbIMK
OTXOAaMM, He 6pocaTb UX B OFOHb UK BOAY.
Bartapeu cnegyeT cobuparb, HanpaBaATb Ha
BTOPUYHYIO NepepaboTKy UK yTUAU3MPOBaTb
6e30MacHbIM 18 OKpYHKatoLLen cpegpl
cnoco6om. Micnonb3oBaHHble 6aTapen
Heo6XoAMMO OTNpaBMTb KoMnaHuu iISC GmbH
no agpecy: EschenstraB3e 6 in D-94405 Landau
(Fepmanms). NMpounssoauTesb N03a6oTUTCA O
npaBWIbHOM YTUAN3ALMN.

/N I—=
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Tonbko anA cTpaH EC
3anpelLueHo BblGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 06bI4HbIM JOMALLHWUI MYyCOp.

CornacHo eBponercKomn agnpexTrse 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAX M peasn3aLmmn B npaBoBOi CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEOGXOANMO
MCMONb30BaHHbIN 9NEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATh Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 415 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - anbTepHaTMBa 0653ATe/IbHOM OTCbIIKE YCTPOMCTBA HAa3as, U3roTOBUTESHO:
Bnagenel aN1eKTPUYECKOro YCTPOMCTBA B C/lyyae n3bas/ieHWss OT COBCTBEHHOCTH 06A3aH,B
KayecTBe a/ibTepHaTVBbl OTCbI/IKM Ha3aj U3roTOBUTEN0, COAEMCTBOBATL HaA/Ieallen yTUaM3aunmuu.
Mpuilesllee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET 6bITb NepefaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbI
OCYLLECTBUT IMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPOU3BOACTBE

1 06palLLeHnK C MyCOPOM. DTO HE OTHOCUTCA K NMPUIOKEHHBIM K MPULLIEALLEMY B HEFOLHOCTb
060pYyA0BaHIO AOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAM 1 BCMIOMOraTe/lbHbIM CPeACTBaM, He COAepHaLLIMM
S/IEKTPUYECKME YacTH.

MepeneyaTbiBaHWe UK NPoYMEe BULbI PA3MHOMKEHUS JOKYMEHTALMU U CONPOBOAUTENbHBIX JIMCTOB
NpoAYKLUMU BUPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLIEHO NPOU3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOrO
paspelienusa ISC GmbH.

COXpaHFleTCﬂ npaBo Ha TeXHN4YeCKne NSMeHeHnA

®  WNapenue cooTBeTcTBYET TpeboBaHnaM ctaHgapTa EN 61000-3-11, oA ero nogKao4eHus
[EeNCTBYIOT 0CO6bIE YCI0BUA. DTO 03HAYAET, YTO 3anpeLLeHO NOAK/IOYEHUE K IH06bIM CBOGOAHO
Bbl6MpaeMbIM TOHKAM NOAKIOYEHMS.

® [pu HebnaronpuaATHbIX MapamMeTpax CETU YCTPOMCTBO MOET Bbi3blBaTb BPEMEHHbIE KONebaHns
HanpsAKeHus.

* UWspgenue npegHasHauyeHo A5 MOAKIHEHUS UCKIIOUUTENIBHO K TOYKAM NOAK/IIOYEHNS, rae a)
He NpeBbILIaeTCcs A0NYCTUMOE MNMOJIHOE conpoTmBeHue ceTu Z sys = 0,25 +j0,15 nnu rge b)
Jonyctumasn NpofoIKUTEbHAA TOKOBaA HarpysKa cetm coctasnseT MuH. 100 A Ha daay.

®  Bbl KaK Nonb3oBaTeb J0MHHbl 06eCcneynTb, NpyU HE0H6XOANMMOCTU MPOKOHCYIETUPOBABLLNCH C
npeacTaBUTENIIMU CBOEN 3HeprocHabKaroLeln opraHm3atmMm, 4Tobbl Balua TouKa nogKratoyeHus,
K KOTOpPOWM Bbl XOTUTE NOAKNIOYUTE U3[ENNE, COOTBETCTBOBAIA OLHOMY M3 YKa3aHHbIX BbILLE
Tpe6oBaHuii a) nam b).
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YcnoBuA rapaHTuUm
Purpma iISC GmbH / KOMNETEHTHBIV CTPOUTENBHbIN Mara3uH rapaHTUpyeT ycTpaHeHue fedeKToB Uam

3amMeHy yCTpOVICTBa B COOTBETCTBUU C YC/IOBUAMU B I'IpMBe,Cl,eHHOlZ HUHe Ta6m4u,e. 970 He 3arparveaeT
FapaHTMﬁHbIe Tpe6OBaHMF| COrnacHoO 3aKoHO4aTeNbCTBY.

Kateropusa Mpumep FapaHTUIAHDbIN CPOK

[JedeKTbl MaTepuana nam 24 mecAaua

KOHCTPYKLMK

BbicTpounsHalimBatoLmecs YronbHble WETKK 6 MecsLeB

aetanun*

PacxogHbI matepuan/ [MnnbHOE NONOTHO lapaHTUs gercTBuTENbHA

pacxogHble yactmn® TO/IbKO NpuY HeMe/IeHHOM
06HapyweHun gederTta
(B TeueHme 24-x 4acos
nocne npuobpeTeHus / garta
KBUTaHLMM O MOKYMKe)

HepocTatolme KOMMNOHEHTbI 5 paboumx gHen

* He 06A3aTtenibHO BXOAAT B 06beM NocTaBKu!

HacatenbHo 6bICTpoM3HALLMBAIOLMXCA AeTaslel, pacXOAHOro Marepuana n HefoCTaroLWmnx
KomrnoHeHToB upma iSC GmbH / KOMNETEHTHbIV CTPOUTE/BHBIM MarasuH rapaHTUpyeT yCTpaHeHe
e(EKTOB UKW AOMNOSHUTE/NbHYIO AOCTABKY TO/ILKO B TOM C/ly4ae, eC/n 0 AedeKTe 6bia0 3aABIeHO
@ B Te4eHWe 24-x 4acoB (PacxofHbIv Matepuan), 5-Tv pabounx gHen (HegocTatoLme KOMMNOHEHTbI) @
nnn 6-Tn MecALeB (6bICTPOM3HALLMBAIOLLMECA AeTasn) Moce NPUobpeTEHNA, a Aarta NoKynKu Gbiia
NOATBEPAEHA MyTEM NPeAbABNEHUA KBUTAHLMMW O MOKYMKE.

B cnyyae Hannuma aedeKToB Matepurana i KOHCTPYKLMKU NPU rapaHTUAHOM Cayvae Mbl NPOCHM
nepegarb yCTPOMCTBO BMECTE C MOJIHOCTBIO 3aN0/IHEHHOM KapToW yCTPOMCTBA, NOCTaB/IAEMON B
KomnneKTe. Mpy 9TOM BarKHO TOYHO ONMUCaTb HEMCMPABHOCTb.

[nAa aToro oTBETLTE Ha CAefytoLLMe BOMpOChI:

®  YCTpOMCTBO e paboTasno Uan OHO 6blI0 HEMCTNPaBHbIM C camoro Havana?

® Bam 6pocrnock 4To-1M60 B a3a nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCMPABHOCTH (NPU3HaK Nepeg,
HEMCNpaBHOCTbIO)?

Hakyto HencnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, MO Baluemy MHeHWIO0 (OCHOBHOM MpU3HaK)?
OnuwKTe 3Ty HEMCNPABHOCTb.
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FapaHTUIAHOE ypocToBEepeHue

[ny6oKoyBaraeMbli KIMEHT, INyboKoyBaaeMasn KIMeHTKa,

HayecTBo HalwmMx NPoAYKTOB NoABepratTca TIATeIbHOMY KOHTPOI0. ECiM HeCcMOTpA Ha aTo Koraa-

60 BO3HUKHYT K HaLLleMy GO/IbLLIOMY COMaNEHWIO HapyLLEeHWA B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl MPOCUM

Bac o6patuTbCs B Hally ciyxOy cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIiHOM KapTe agpecy. Mbl

TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Baluun Bonpockl No TenedoHy, HoMep KOTOpPOro npueeaeH Huxe. [na

npeabABAEHUA NPETEH3UI N0 rapaHTUMHOMY 0BCYKUBaHUIO AENCTBUTENBHO Cefytolee:

1. HacTosAwme npasuia rapaHTUM peryinpyoT JOMOAHUTENbHBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUAHbIX
ycnyr. 9Tu rapaHTUiHble 06A3aTeNbCTBa He 3aTparnBaioT Ballm 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
o6cnyruBaHve. Hawm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnatHbl.

2. TapaHTUWiHble yCayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha HEUCNIPABHOCTU, KOTOPbIE BO3HUKIIU B
pesynbTate HeAOCTaTKOB Marepuana uam NpoLecca N3roToBEHNA W NPeAyCMaTpUBatoT TOBKO
yCTpaHeHWe 3TUX HEJOCTATKOB MM 3aMeHy YCTporcTBa. HeobXxoAMMO y4ecTb, HTO Halu
yCTpOWCTBA pa3paboTaHbl COrMacHO NPeAnMcaHnaM A5 UCMOJIb30BaHUA B NMPOMbILLIEHHbIX,
peMeCNEHHbIX NN MHAYCTPUasbHbIX 061aCcTAX. FapaHTUIHBIN JOroBOp cHMTaETCA
HeenCTBMTENbHBIM, €C/IU YCTPOWCTBO MCMOJ/Ib3YETCA B MPOMbILLIEHHBIX, PEMECIEHHbIX
WM MHAYCTPUANBbHBIX LENAX, @ TaKKe AN NOA06HOM feATeNbHOCTU. Halum rapaHTuiiHble
06A3aTenbCTBa He pacnpoCTPaHATCA Ha NOBPEXAEHNA NPKU TPAHCMOPTUPOBKE, MOBPEHKAEHWA B
pesynsrare HecobAEHNA YKa3aHWM PYKOBOACTBA MO MOHTaXy WK B pesy/isTate NpOBeAEHHOM
HeHaa/iexalmM 06pasoM MHCTaNIALMK, HECOBMIIOAEHMA YKa3aHWi pyKOBOACTBA NO aKcriyaTauum
(TaKMX KaK HanpumMep, NOAK/IIOYEHUE K CETU C HEHaAIEKaLLMM NapamMmeTPOM HanpsAXeHs),
MCMONb3YEeTCA HENPaBW/bHO WK HEHAZ/1IEXALLMM 06pa3oM (HanpumMep, neperpysKa ycTponcTsa
WJIM UCMONb30BaHWE He JOMYLUEHHbIX K MPUMEHEHUIO HacaloK UK NPUHAL/IEKHOCTER), Npu
Heco6I04EHNM NPaBKUI TEXHUYECKOIo 06C/TyMBaHUA U TEXHUKKM 6€30MacHOCTU, MpW nonagaHum
NMOCTOPOHHMX NPEMETOB B YCTPOMCTBO (TAKMX KaK HanpumMep: NecoK, KaMHW UK Nbliib), NPy
MCMONb30BaHUM CWJbl UM MOCTOPOHHUX BO3LENCTBUI (TaKMX KaK HanpumMep, NoBpexaeHns
B pe3ynbTate nafieHuns), a Takwe npu o6bIYHOM U3HOCE B pe3y/bTaTte UCMoIb30BaHWA. 9TO
OTHOCMTCA MPEXAE BCEro K aKKyMY/IATOPaM, Ha KOTOpbIe Mbl TEM HE MeHee JaeM rapaHTUNHbIN
CpOK Ha 12 mecAueB. [NpaBo Ha rapaHTUIMHOE 06CyHUBaHWE TepAET Cuy, ecm Gblu
OCYLLECTB/IEHbl BMELLATEIbCTBA B MHCTPYMEHT.

3. TapaHTUWHbIM CPOK COCTaBNAET 2 rofa M HAYMHAETCA CO JHA NMOKYMKW YCTPOMCTBA. fapaHTuiHble
npasa Heo6X0AMMO NPEbABNATL A0 UCTEHEHWA CPOKa rapaHTUM B TEYEHUM [IBYX HEAE/b Noc/ie
TOro KaK ByAeT o6HapyHKeHa HEMCMNPaBHOCTb. 3aAB/IEHWA Ha FrapaHTUMHOE 0BCYHMUBaHWE
rocJsie UCTEYEHUA CPOKa rapaHTUK He NPUHUMALOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa yCTponcTBa He BefieT
K YAJIMHEHMIO CPOKa CNYHObI U C 3TUMM YCyraMn He HAYMHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTuK ana
YCTPOMCTBA W/IM YCTAHOBJ/IEHHbIX 3anacHblx AeTanen. To AeUCTBYET TaKKe B C/lyHae OKa3aHus
CEPBWCHbIX YCNYT N0 MECTY HAXOMAEHWA KAMEHTa.

4. [na npepbsaBeHVA NPETEH3NI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKUBaHME BbILLINTE, NOXasyncTa,
HeucnpasBHOe YCTPOMCTBO 6e3 oniaThl MOYTOBbLIX PACXOO0B MO YKa3aHHOMY HUKe aApecy.
MPUNOHKUTE KBUTAHLMIO MOKYMKW B OPUTMHANE UK Nt060E Apyroe CBUAETENLCTBO O
COBEPLUEHHOW MOKYTKe C yKasaHHOM AaTton. Heo6xoarMo NoaToMy COXpaHaTb KacCoBbIM YeK
AnA fjokasarenbcTaal [MoxanyncTa, onuLKTE NPUYUHY NPEABABAAEMbIX NPETEH3MIM KaK MOXHO
TouHee. Ecnv HercnpaBHOE YCTPOMCTBO NOAJIEHUT rapaHTUMHOMY OGCYHUBaHUIO, TO Bbl
nosy4nTe He3ameaMTeIbHO OTPEMOHTMPOBAHHOE WM HOBOE YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co60oW pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onsiaTte 3aTpaTt HencnpaBHOCTU
YCTPOWCTBA, KOTOPble HE BXOAAT B 06EM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUU CPOKA rapaHTUM.
[nsa atoro Bam He06X0AMMO BbICNATb YCTPOMCTBO Ha afpec Hallel CnyHobl cepBuca.

HacatenbHo 6bICTpOM3HALLIMBAKLLMXCA/PACXOAHBIX AeTasel U HELOCTAOLLMX KOMMOHEHTOB Mbl

obpataeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHUsA 3TOM rapaHTUK COMIAcHO YC/IOBUAM rapaHTiM HacTosLLEero
PYKOBOZCTBA MO 3KCMJyaTaLuu.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii
Utilizarea conform scopului

Date tehnice

inainte de punerea in functiune
Operare

Schimbarea cablului de racord la retea
Curétirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
Eliminarea si reciclarea

0. Lagar

1. Eliminarea bateriilor

TSN A~LDN A
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Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

4
B

Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate
produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

o

Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite din apa-
rat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

=

Purtati manusi de protectie!

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana péanza ferdstraului aflata in migcare.

- 45 -

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 45 @ 07.05.12 11:30‘ ‘



B | [ [

A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal!

A\ Avertisment!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

Indicatii speciale privitoare la laser
A Atentie: Fascicul laser

Nu priviti direct spre raza

Clasa laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <5 mW
nach EN 60825-1

®  Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

© Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.

® Nu deschideti niciodata modulul laser.

® Lalaser nu se vor efectua nici un fel de

‘ ‘ Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 46
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modificari pentru marirea purerii laserului.
®  Producatorul nu fsi preia nicio raspundere

pentru pagube care se produc datorita

nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1/2)
Manet& de deblocare

Maner

intrerupator pornire-oprire

Capul maginii

Panza de ferastrau

Protectia panzei de ferastrau mobila
Sina opritoare

Masa rotativa

Placa de picior fixa

10. Surub de reglare

11. Dispozitiv de blocare

12. Surub de strangere

13. Suport piesa de prelucrat

14. Sac pentru aschii

15. Scala

16. Bolt de siguranta

17. Scala (masa rotativa)

©XONDOTAWND =

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare dupa cumpararea

articolului la centrul nostru de service sau la cel

mai apropiat magazin de specialitate responsa-

bil, prezentati in acest caz un bon de cumparare

valabil. Va rugam sa tineti cont de tabelul de

garantie cuprins in conditiile de garantie din

capatul instructiunilor de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

o Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!
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Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Cheie haxagonala (31)

Dispozitiv de strangere (19)

Sac colector pentru aschii (14)

Etrier fix (32)

Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt serveste la
taierea lemnului si materialelor similare lemnului
in functie de marimea masinii. Ferastraul nu este
adecvat pentru tdierea lemnului de foc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor folosi numai panze de ferastrau potrivite.
Este interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si a instructiunilor de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sa& cunoascé bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile. In afara de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medici-
nii muncii si al sigurantei tehnice.
Modificarile aduse masinii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
desp&gubire rezultatd de aici. In ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot
fi exclusi in totalitate. in functie de constructia si
structura maginii pot sa apara urmatoarele riscuri:
e Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.
® Interventia la panza de ferastrau aflata in

®

H EEm

migcare (ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

* Ruperea panzei de ferastrau.

e Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

e Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

e Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ .............. 230V ~50 Hz
Puterea......cccoveeevecciiiiee e 1600 Watt
Modul de functionare ..........cccccooviiiiiiennnnne. S1
Turatialamersingolng ........ccccueunee 4800 min™
Panza de ferastrau din

metal dur ........cccceevveeennen. @250 x @ 30 x 3,0mm
Numarul dintilor ..., 60
Greutatea.......cceveveereeeieesee e 12,3 kg
Intervalul de rabatare ................... -45°/0°/ +45°

Taietura de imbinare la colt .. 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° ...... max. 120 x 75 mm

Latimea ferastraului la 45° ........ max. 75 x 85 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubld) .............. max. 85 x 40 mm
Clasa laser .......cccoiieeniiieiiceeeeee e 2
Lungimea undeilaser ..............ccceeeenen. 650 nm
Puterealaser ..., <5mW
Alimentare energie electrica

modul laser ........ccccoveviiienns 2x1,5V Micro (AAA)

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 89,2dB (A)
Nesiguranta K, ... 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 102,2 dB (A)
Nesiguranta K, «...coovveeviiieiieicc 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
61029.
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Valoarea de emisie a vibratiilor ah = 6,116 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-

re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatéatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Aspecte generale

® Masina trebuie instalata stabil, adica trebuie
fixata cu suruburi pe un banc de lucru, pe un
sasiu sau pe alt suport similar.

e inainte de punerea in functiune a maginii,
toate capacele si dispozitivele ei de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata de-
plasa liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Tinainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)

® Introduceti cele doua etriere de prindere
pentru piesa de prelucrat (13) in lacasurile
prevazute in acest sens (21) de pe partea
laterald a aparatului si fixati-le cu suruburile
fluture (22).

® Introduceti dispozitivul de strangere (19)
intr-unul din cele doua lacasuri (20) de pe
latura superioara a sinei opritoare si fixati-l cu
surubul fluture (33)

e Etrierul fix suplimentar (32) se insurubeaza
pe partea posterioara a masinii.

5 3 Reglarea ferastraului(Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin manerul de fixare (10), cca. 2 rotatii, si
se apasa dispozitivul de blocare (11) pentru a
se debloca discul rotativ (8).

¢ Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la
0°, 15°, 22,5°, 30° si 45°. Atunci cand dispozi-
tivul de blocare (11) a intrat in lacas, aceasta
pozitie trebuie fixata suplimentar prin rotirea
manerului de fixare (10).

e Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai
prin intermediul manerului de fixare (10).

® Prin apasarea ugoara a capului masinii (4)
in jos si scoaterea concomitenta a boltului
de siguranta (16) din suportul motorului,
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ferastraul este deblocat din pozitia de luc-

ru de jos. Rotiti boltul de siguranta cu 90°
pentru a mentine capul masinii (4) in pozitie
deblocata.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga
pe max. 45° prin desfacerea surubului de
strangere (12).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea
cu cea indicata pe placuta masinii i se intro-
duce aparatul in priza.

5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru

taietura de retezare 90° (Fig. 4/5/6/9)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (16).

Slabiti surubul de strangere (12).

Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (23) iar surubul
de ajustare (24) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (5) si masa
rotativa (8) este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (23).

@ 5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru

taietura de imbinare la colt 45° (Fig. 8/9)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (16).

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (12) iar
capul masinii (4) se inclina spre stanga cu
ajutorul manerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (a) intre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8).
Se desface putin contrapiulita (25) iar surubul
de ajustare (26) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (5) si masa
rotativa (8) este exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (25) pentru a
fixa aceast reglaj.
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6. Operare

6.1 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0° (Fig. 1)

© Ferastraul se porneste prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului principal (3)
si a butonului de siguranta (30).

® Atentie! Materialul de taiat se agseaza pe
suprafata maginii stabil si se asigura cu aju-
torul dispozitivului de strangere (19) pentru a
nu se deplasa pe timpul taierii.

* Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana
cand panza de ferastrau (5) a atins turatia sa
maxima.

e Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu manerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelu-
crat.

e Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de re-
paus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (3). Atentie! Datorita arcului de
returnare, masina se ridica automat in sus,
deci méanerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci capul masinii se va adu-
ce incet cu o contraforta usoara in sus.

6.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 6)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice la stanga si la dreapta de 0°-45°

fata de gina opritoare.

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

© Deblocati masa rotativa (8) prin slabirea
surubului de reglare (10) si apasarea dispozi-
tivului de blocare (11).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce
pe unghiul dorit, deci sageata de pe masa de
insertie a materialului trebuie s& corespunda
cu unghiul dorit (17) de pe placa de picior fixa
9).

e Se strange din nou surubul de reglare (10)
pentru a fixa masa rotativa (8).

® Se executa tdietura aga cum s-a descris la
punctul 6.1.
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6.3 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si
masa rotativa 0° (Fig. 4/7)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt la stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru.

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (12) iar
capul masinii (4) se inclina spre stanga cu
ajutorul manerului (2) pana cand indicatorul
(a) a ajuns la unghiul dorit (15).

e Se strange din nou piulita de fixare (12) si se
executa taietura asa cum s-a descris la punc-
tul 6.1.

6.4 Taietura de retezare 0° - 45° si masa
rotativa 0° - 45° (Fig. 10)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt la stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru si in acelasi timp de 0°-
45° fata de sina opritoare (tdietura inclinata sau
de imbinare la colt dubla).

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

© Deblocati masa rotativa (8) prin slabirea
surubului de reglare (10) si apasarea dispozi-
tivului de blocare (11).

e  Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8)
se aduce pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
6.2.

e Surubul de strangere (10) se strange din nou
pentru a fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (12) iar ca-
pul masinii (4) se inclina spre stanga cu aju-
torul manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si
punctul 6.3.

e Strangeti din nou surubul de strangere (12).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.5 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (14).

Sacul de aschii (14) poate fi golit prin intermediul
unui fermoar de la partea de jos.

®

H EEm

6.6 Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 1/11-15)

® Scoateti stecherul din priza.

e Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

® Apasati maneta de deblocare (1) si rabatati
protectia panzei de ferastrau in sus.

e Slabiti suruburile (27), cca. 2-3 rotatii si
rabatati placa de sustinere pentru protectia
panzei de ferastrau (29) cu protectia panzei
de ferastrau (6) inapoi (Fig. 12-13).

® Cu o mana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (35) iar cu cealalta se aseaza
cheia pentru suruburi (31) pe surubul cu
flanga 18).

® Se apasa puternic blocajul arborelui
ferastraului (35) si se roteste incet surubul
cu flansa (18) in sensul acelor de ceasornic.
Dupa cel mult o rotatie blocajul arborelui
ferastraului intrd in lacas.

® Acum cu ceva mai multa forta se desface
surubul cu flansa (18) prin rotire in sensul
acelor de ceasornic.

® Scoateti surubul cu flansa (18) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (34).

® Panza de ferastrau (5) se scoate de pe flansa
interioara si se trage in jos.

* Noua panza de ferastrau se va aseza in ordi-
ne inversa si se va strange. Atentie! Inclinatia
de taiere a dintilor, deci directia de rotatie a
panzei de ferastrau trebuie sa corespunda cu
directia sagetii de pe carcasa.

o Tnainte de montarea panzei de ferastrau,
suprafetele acesteia trebuiesc curatate meti-
culos.

® Protectia panzei de ferastrau (6) mobila se va
monta la loc in ordine inversa.

o Tnainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

e Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei
de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° si se roteste nestingherit in
slitul mesei rotative.

6.7 Functiune laser (Fig. 17)

e Cu ajutorul intrerupatorului (a) laserul poate fi
pornit sau oprit.

e Laserul proiecteaza o raza pe piesa de prelu-
crat.

®  Cu ajutorul functiunii laser pot fi executate
taieturi de cea mai mare precizie.
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6.8 Schimbarea bateriilor (Fig. 18-19)

Fiti atenti ca laserul s& fie deconectat. indepértati
capacul compartimentului de baterii (36). Scoateti
bateriile uzate si inlocuiti-le cu baterii noi (2 x
1,5V Tip R03, LR 03 Micro, AAA). La introduce-
rea bateriilor tineti cont de polaritatea corecta.
Inchideti din nou compartimentul de baterii.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Tnaintea tuturor lucrarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 Intretinere

o ininteriorul aparatului nu se gasesc piese
care necesita intretinere curenta.

© Toate partile mobile trebuie lubrifiate la inter-
vale periodice.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

¢ Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

®  Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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11. Eliminarea bateriilor

Bateriile contin materiale daunatoare mediului
fnconjurator. Bateriile nu se vor arunca la gunoiul
menajer, in foc sau in apa. Ele trebuiesc colec-
tate, reciclate sau indepartate in mod ecologic.
Trimiteti bateriile uzate la firma iSC-GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Acolo este
garantata o eliminare corespunzatoare de catre
producator.

<

>
=

~—
e

iSC

INTERNATIONALES SERVCE CENTER Gmbt

O
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, Tn cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

® Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11 si este supus unor conditii de racordare speciale.

Asta inseamna ca, utilizarea in puncte de racord arbitrare nu este permisa.

in cazul unor conditii de retea nefavorabile, aparatul poate provoca temporar oscilatii de tensiune.

Produsul este prevazut pentru utilizare in exclusivitate la puncte de racord care: a) nu depasesc o

impedanta de retea maxima admisa de Z sys = 0,25 + j0,15 sau b) care au o capacitate de curent

de durata a retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

e Ca utilizator trebuie sa va asigurati si daca este necesar, sa va informati la firma de alimentare cu
energie, daca punctul dumneavoastra de racord la care doriti sa exploatati aparatul, indeplineste
una din cele doua cerinte a) sau b.
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Conditii de garantie

Firma iSC GmbH resp. magazinul de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp.
nlocuirea aparatului conform urmatorului tabel de ansamblu, in acest caz, pretentiile de garantie legale
nu sunt atinse.

Categorie exemplu Pretentie de garantie

Defectiuni ale materialului sau 24 luni

defectiuni constructive

Piese de uzura*® Perii de carbune 6 luni

Material de consum/ Panza de ferastrau Garantie numai la defectiune

Piese de consum* imediata (24 H dupa cumparare
/ data bonului de cumparare)

Piese lipsa 5 zile lucratoare

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in cazul pieselor de uzurs, materialului de consum si pieselor lipsa, firma iSC GmbH resp. magazinul

de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp. o livrare ulterioara, numai daca
defectiunea a fost anuntata in interval de 24 h (material de consum), 5 zile lucratoare (piese lipsa) sau 6
luni (piese de uzura) de la cumparare, iar data cumpararii poate fi dovedita prin prezentarea bonului de
cumparare.

in caz de revendicare a garantiei, la defectiuni ale materialului sau defectiuni constructive, va rugam sa
ne trimiteti aparatul impreuna cu fisa aparatului completata in totalitate. Important este sa descrieti exact
defectiunea aparatului.

Raspundeti in acest sens la urmatoarele intrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimate clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul

acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la nume-

rele de service mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de

urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile dum-
neavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt prevazute pentru interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia
un contract de garantie atunci cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau in-
dustriale precum si pentru activitati similare. De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile
pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului, deteriorari datorate neluarii in conside-
rare a instructiunilor de montare sau datorita instaldrii necompetente, neludrii in considerare a
instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea falsa sau la un
curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau folosirea
uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si sigurantd, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau
praf), recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii),
precum si datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acu-
mulatoare, cu toate acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni. Pretentia de garantie se

@ pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat. @

3. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doud saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuatéa la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

4. Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect
gratuit la adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de
cumparare datata. Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugdm sa desrieti
cat mai amanuntit motivul reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de
garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in conditiile de garantie ale acestor instructiuni de folosire.
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CbabpaHue

9.

©ONOoOGOA~LN

MHCTpYKLmM 3a 6e3onacHoCT

OnucaHue Ha ypeaa v 06eM Ha focTaBKa

YnoTtpeba no npegHasHayeHue

TexHUYECKU AaHHM

Mpeau nyckaHe B eKcnioaTtauus

O6enyBaHe

CMsiHa Ha MPEXOBUA CbeMHUTENIEH NPOBOAHUK
MouncTBaHe, NOAAPBIKKA M MOPBYKA HA PE3EPBHU YacTh
EKonorocbo6pasHo OTCTpaHABaHe U peuuKkanpaHe

10. CbxpaHeHue Ha cknag
11. EK0n0roco6pasHo M3XBbp/sHe Ha 6aTepun
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MpegynpexaeHve - 3a HamasiABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHsABaHe, NPoYeTeTe MHCTPYKUMATA 3a
eKcnoarauys

@®

HoceTte npeana3Ho cpeacTBo 3a cayxa. BbageicTBMeTo Ha LWwyma MoXe Aa Npean3BrKa 3aryba Ha
cnyxa.

Y
B

Hocete npepnasHa macKa npoTuB npax. [Npu o6paboTKa Ha AbpBO W ApyrM Mateprann Moxe aa ce
nosiBu BpefeH 3a 34paseTo npax. He Tpabsa Aa ce obpaboTsa matepuas, Cbabpaly aséect!

@ Hocete npegnasHu ounna. Bb3HuKBaLLMTE MO BpeMe Ha paboTa MCKPY UK M3/I3aluuTe oT ypeda @
TPECKM, CTPYHHKM U1 Npax MoraT Aa 0Beaar Ao 3ary6a Ha 3peHue.

=

UsnonsBaiiTe npegnasHyu pbKaBuLm!

®

BHuMaHue! OnacHOCT oT HapaHsaBaHe! He xBallaiTe LMPKYNAPHUA OWUCK, JOKATO Ce BbpTH.
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/A Buumanmue!

Mpw “3nonseaHeTo Ha ypeanTe Tpsabdsa ce
cnasBat HAKOW NpefnasH1 MEpKH, CBbP3aHu
¢ 6esonacHoCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaH1A 1 LWeTK. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpe6a/
yKasaHuA 3a 6esonacHocT. [Na3ete ro gobpe,
3a fla pasnosiarare ¢ MHpopmaLMaATa No BCAKO
Bpeme. B cnyyait, 4e TpAGBa Aa npepaseTe
ypeaa Ha Apyru avua, Monis, npeaanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHocT. Hne He noemame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKM UM LLETHU, KOUTO BB3HUKBAT
BC/IEAiCTBME Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKadaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. UHCTPYKUMK 3a 6e3onacHoCT

COTBETHUTE MHCTPYKLMM 33 6E30MACHOCT LLe
HamepuTe B MPUIOIKEHATa 6pOLLYpA.

A\ NMpepynpewpenne!

MpoueTeTe BCMYKM yKa3aHus 3a
6€30NaCHOCT M MHCTPYKLMHU. TTPOmycKIUTE Npu
CnasBaHeTo Ha yHas3aHWATa 3a 6e30MacHOCT 1
MHCTPYKLMMTE MOraT A& UMAT KaTo nocieaunLa
©/IEKTPHUYECKM YAAP, NOMAP WU TEHRKM
HapaHsBaHus. CbXpaHeTe 3a B 6baele
BCMYKM YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMK.

CneuunanHv yKa3aHuA 3a nasepa
/A BHumaHue: JlazepHo uanb4BaHe
He rnepaiite B naszepHUs by
JlazepeH Knac 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <5 mW
nach EN 60825-1

® HuKora He mefavite AMPEKTHO Xo4a Ha
Na3epHUs Nbu.

® HuKora He Haco4BawTe Na3epHUA TbY BbPXY
pedneKTMpaLLm NOBbPXHOCTH, Xopa Uau

HUBOTHW. [lOopK 1 NasepeH b4 C MUHUMasIHa

MOLLIHOCT MOX€ [ia NPUYUHU YBpE daHe Ha
ouuTe.
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® BHuWMaHMe — aKo ce U3nNbaHABAT Apyru
paboTn, pasMYHK OT MOCOYEHUTE TYK, TOBA
MOXe Aia fioBeje A0 onacHa pagvauvoHHa
eKCcnao3us.

® HuKora He oTBapsA1Te Na3epHUA MoayI.

® He e paspelueHo ja ce M3BbpLUBAT NPOMEHU
no nasepa, 3a Aa ce yBe/JMyM MOLHOCTTa Ha
nasepa.

* [lpon3BoAUTENAT HE NOEMA OTFOBOPHOCT
3a WweTn, KOUTO Bb3HUKBAT BC/ieACTBUE
Hecbbl0AaBaAHETO HA YKa3aHuATa 3a
6e30nacHoCT.

2. OnucaHue Ha ypega u obem Ha
AOCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypega (¢wur. 1/2)
[e6nokupauy noct

PbKoxBaTKa

Brntousaten / usknousaten
MawwuHHa rasa

LinpKynapeH guck

3aluuTa Ha UMPKYISPHUA AUCK NOABUKHA
OnopHa WwuHa

Bbprawa maca

OnopHa nioya HenoaBUKHa

10. PuKcHpalla aApbxKa

11. 3anbHKa

12. 3aterateneH 6ont

13. Onopa Ha 3aroToBKaTa

14. Top6a 3a CTbProTUHU

15. Ckana

16. OcuryputeneH 6ont

17. Ckana (BbpTslLa maca)

©XONDOTAWND =
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2.2 O6em Ha gocTaBKa

Bb3 ocHoBa Ha on1caHWeTo Ha focTaBKaTa

nposepeTe Jaain HAMa aimncealln 4actm oT

npoayKta. pun yctaHoBABaHe Ha uncu Tpadsa

[la ce CBbPIKETE C HALLMA CEPBM3EH LIEHTBP

WU C Hal-6/IM3KMUA KOMMNETEHTEH CTpouTeneH

XUNepMapKeT B paMKUTE Ha He noBeye oT 5

paboTHM AHW CNeq 3aKynyBaHe Ha NPOAYKTa,

KaTo NpejcTaBuTe BasMfHa KacoBa GenemKa.

Mwmalite npeasua Tabnuuata ¢ rapaHLUMOHHUTE

CpOKOBE, KOAATO € NoOMecTeHa B YC/I0BUATA Ha

rapaHumaTa B Kpas Ha ynbTBaHETO.

e OTBOpeTe onakoBKaTa M BHUMAaTEHO
n3BageTe ypega oT onakosKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBbYHWUA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TaKkuBsa).

® [lpoBepeTe ganv 06emMbT Ha JOCTaBKa €
MNb/EeH.

o [lpoBepeTe fanu ypeabT u
NpUHaAANEeXHOCTUTEe HAMAT noBpean oT
TpaHcnopTupaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTte onakoBKaTa Ao
n3TnvaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.

BHuMaHue!

YpeabT u ONaKOBBbYHUAT MaTepuan He ca
[eTCKU urpayku! fleua He 6uBa ga urpasat
C NacTMacoBU TOPGUYKMU, HOIMO MasIKU
petavinu! CblyecTByBa ONacHoOCT Aa rv
rTbTHaT U ga ce 3agylwar!

LiMpKynsapeH guCK oT TBbpA MeTan
LLlecTorpameH Kntod (31)

3artsaralo npucnocobneHue (19)
Top6a 3a cTbprotuHuTe (14)
JonbaHuTtenHa ckoba (32)
OpuruHanHo ynbTeaHe 3a ynorpeéa
YKkasaHus 3a TexHuKa Ha 6e3onacHocT

3. Ynorpe6a no npegHa3Ha4yeHue

LIMpKynapbT 3a HanpeyHo oTpA3BaHe U
CHOCABaHe Mo b/l C/YMHM 3a pA3aHe Ha
AbPBO M NOAOOHU Ha AbPBO MaTepuanu, cnopes,
pasmMepa Ha mawumHata. UnpkynapsT He e
NnoAXoAsLL, 3a PA3AHETO Ha AbpBa 3a Orpes.

MalwwwuHara Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLuHa
M3BbH TOBa ynotpeba He e No npegHa3HavyeHue.
3a npeau3BrKaHK OT ToBa LLETU UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BUA OTTOBOPHOCT
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HOCM NOTPEBUTENSAT/OBCNYHBALLOTO /I1LE, a He
npoun3BOAUTENAT.

Mons, UmaiiTe npeaBua, Ye HalumuTe ypeau
CbIMaCHO NpeAHasHa4YeHWeTo cu He ca
NpoU3BEAEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUICKA
WK MHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemave
OTrOBOPHOCT, aKo ypeabT ce M3Mon3ea B
NPOMMULLAEHU, 3aHAATYUIACKN MW UHAYCTPUAITHU
NPeAnpUATUSA, KAKTO U NPWU PABHOCTOMHM
[OENHOCTW.

TpabBa ga ce n3non3sar camo NOAXOAsALLM 3a
MalLnHaTa UMPKYNApHM AUCKoBe. M3nonssaHeTo
Ha OTPE3HM LWIMPOBBYHM LIAN6OU OT BCAKAKBB
BMA e 3abpaHeHo.

CbcTaBHa YacT oT ynorpebara no
npefHasHa4yeHve e CbLo Taka CbbiogaBaHeTo
Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT, KakTo U Ha
yNbTBaHETO 3a MOHTaX M yKasaHuATa 3a
eKcnoarauma B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.
Jlnua, KouTo 06CNyHBaT U ce 3aHMmaBar ¢
noaApbiKaTa Ha MalumHara, Tpabea ga ca
3ano3HaTv C Hesl M fja ca MHpopMUpaHn 3a
Bb3MOM¥HUTE ONacHOCTU. M3BBH TOBa TpabBea ga
ce crnasBarT Hal-TOYHO Ba/IMAHWUTE NpeanvcanHms
3a npefoTBpaTABAHETO Ha 3/10MoNyKW. Jpyru
06wy npasuna B chepata Ha paboTHaTa
MeauLMHa M TexHnyecka 6e3onacHocT Tpsabea
CblLo Aa ce cnassar. [lpomeHn B malwumHarta
M3KJII04BAT HaMb/IHO OTFOBOPHOCT OT CTpaHa Ha
npoussogunTena n NnponsTnyalluM OT ToBa WeTH.
Bbnpeku ynotpebara no npeagHasHaveHne
Morar fia He Ce OTCTPaHAT HaMb/IHO OnpeaeneHn
ocTaTbyHM pUCKOBK aKTopu. OByCcnoBeHU OT
HOHCTPYKUMATA M MOHTaxa Ha MalumHarta morat
Aa HacTbnAT c/iegHnTe pUCKoBe:
® [loKocBaHe Ha LMPKYAPHUA UCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha psi3aHe.
e JloKocBaHe Ha paboTeLmsa LMpKYAApEeH AUCK
(napaHsaBaHe oT nopAssaHe).
e (OG6paTeH ygap Ha 3aroToBKMW U Ha 4acTu OT
3aroTOBKM.
®  CyynBaHWsA Ha LUMPKYNAPHUA JUCK.
®  Ua3xBbpasaHe Ha fedPeKTHN HacTK OT TBBPA
MeTas Ha LMPKYIAPHUA OUCK.
® YBpewpgaHua Ha c/iyxa npu He n3nonssaHe
Ha HeobxoaumaTa saluTa 3a cayxa.
° BpepnHv 3a 34paBeToO eMUCKM OT AbpBeHa
nenen npu ynotpeba B 3aTBOPEHU
rnoMeLLeHus.
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4. TeXHUYECKU JaHHU

[puvraren 3a NPOMEH/IMB TOK ........ 230V ~50Hz
MOLLHOCT .iiieiiieie e 1600 Watt
PEMMM Ha PABOTA ...c.veeeerieieereeieeie e S1
O60POTH Ha NPa3EH XOA4 Ny ....ceveveee. 4800 MuH"
LinpKynsapeH auck

OT TBBPA METAT o 0250 x 2 30 x 3,0 MM
Bpoii Ha 3vbuTe . ...60
Terno ............. . 12,3 kr
[nana3soH Ha 3aBbpTaHe -45°/0°/ +45°
OTpA3BaHe NOA brb/l ............... 0° po 45° HanaBo
LLnpounHa Ha oTpAsBaHe

NPM 90° L., MaHrc. 120 x 75 mm
LLinpounHa Ha oTpAsBaHe

NPUA5° i, MaKc. 75 x 85 Mm

LLnpounHa Ha oTpAssaHe npu 2 x 45°
(ABOVIHO OTpA3BaHE MOZ bbJl) . MaKc. 85 x 40 MM

JIABEPEH KIAC ...eeeeeiiie et 2
[barKuHa Ha BbJIHUTE Ha flasepa ........... 650 nm
MOLLHOCT Ha /1A3EPA ..eeeeeveeeeiieeeeieeeenns <5mwW
EnexTposaxpaHBaHe Ha

Nas3epeH MOAYM .....oceeevveennne. 2x1,5V Micro (AAA)

LUym u BUGpauma
CTOMHOCTHTE 3a WyM 1 BUGpauusa ca nosiy4eHn
cbrmnacHo EN 61029.

HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 89,2dB (A)
Honeb6aHune KpA .................. ..3dB
HWBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ...... 102,2dB (A)
HonebaHne K, ...oovoveiiieiiiiiiicici 3dB

Hocere 3awmra 3a cnyxa.
BAunAHWETO Ha LuyMa MOMe Aa NpuymHu 3aryba
Ha cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOpHA
CymMa Ha TpuTe NOCOKM) Noay4eHu cbrnacHo EN
61029.

CTOMHOCT Ha EMUCHUSA Ha TPENTEHNA
a, =6,116 m/c?
Hone6anue K = 1,5 m/c?

BHumaHue!

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha M3 bYBaHK BUGPaLMK
€ n3MepeHa no HopMMpaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBMCMMOCT OT Ha4MHa, No KOMTO Ce U3Mon3Ba
€/IEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXe [a ce
NpoOMeHs, a B USKJIIOYUTENHU C/lyHan MOXe Aa
npesuLIaBa NocoveHaTa CTOMHOCT.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHU BMGPaLMK
MOMe Aa Ce 13Mon3Ba 3a CpaBHeHWe Ha eAuH
€/1eKTPUYECKMN MHCTPYMEHT C ApYyr.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha M3 bYBaHK BUGpaLMK
MOMe Aa BCe U3Mo/3Ba CbLUO 3a HavaHa
OLUEeHHKa Ha oTpuuaTesiHO BIMAHKUE.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WyM U
BUGpaumATa 40 MUHUMYM!
® MsnonsgaiTe camo 6e3ynpeyHo

(DYHKLMOHMpPaLUM ypeau.

* [logabprarite M NnoYnCTBaNTE ypeaa
peaoBHO.

e T[lpurogete Ha4nHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypeaa.

° He npetoBapBsaiTe ypeaa.

® HoceTte ypega npu HEO6XOAMMOCT 3a
npoBepKa.

°  V3K/o4BanTe ypeaa, ako He ce 13nosssa.

OcTaTb4HU pUCKOBE

[opu aKo o6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeAnucaHuATa,

BUHaru cbLecTByBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHAT C/iefHuUTe

OMacHOCTU BbB BPpb3Ka C KOHCTPYKLMATA

M U3MbJIHEHUETO Ha TO3U €/IEKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte opoboBe, aKo He ce
HOCH NOAXOAALLA 3alMTHA MacKa NpoTuB
npax.

2. YBpewpaaHe Ha cayxa, aKo He ce HOCH
noAXoAsALLA CyxX0Ba 3alumTa.

3. YBpewpgaHusa Ha 34paBeTo, pe3yaTupaLlm ot
BMOpaLmMMTE BBPXY pbKaTa, ako ypeabT ce
M3non3sa NPOLb/KUTENHO BPEME U HE Cce
BOAM M NOAABPIA KAKTO TpAbBa.
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5. Mpeau nycKaHe B eKcrsioatauus

MNpeau cBbp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXy TUMNoBaTa TabenKka oTroBapAT Ha JaHHUTE
OT Mpexara.

Mpepu aa npegnpuemeTe HACTPOMKU Ha
ypepa BUHaru uagbprneanTte MpeHoBUsA
wencen.

5.1 O6wo

MawwuHara Tpabsa ga e noctaBeHa
CTabwHO, TOECT Ja e 3A4paBo 3aKpeneHa
BbpXy paboTeH Tesrsx, yHmsepcasHa
NoAJIoKKa UK ap.

Mpeau nyckaHeTo B eKcnioaraumsa BCUYKU
NOKPUTMA 1 NpeAnasHU NPUcnocobaeHma
TpAbBa fa 6bAaT HAANEHHO MOHTUPAHW.
LIMpKynapHMAT AMCK TpAbsa a ce ABUMKHK
CcBO60OAHO.

Mpw Beye 06paboTEHO ABPBO OOBPHETE
BHMMaHMe 3a Ha/IMYNETO Ha Yy an Tena
HaTo Hanp. reo3gev Uan BUHTOBE U.T.H.
MNpeav pna 3apelictTearte BKAOYBATENS

/ U3KNYBaTens, ysepete ce, Aanu
LMPKYIAPHUAT AUCK € NpaBuUIHO MOHTUPAH U
NnoABUKHUTE HaCTu ce ABUHKAT JIeKO.
Mpean BKAIOYBAHETO Ha MalLMHaTa ce
ybegete, Ye AaHHUTE BbPXY PUpmeHara
Tabenka cbBnagat C MpeXoBUTE AaHHM.

5.2 MoHTupaHe Ha uupkynsapa: (¢pur. 1/3/16)

[MbxHeTe ABeTe ONOPHU CKOBM Ha
3aroToBKara (13) B npegBuaeHUTe 3a ToBa
npucnocobneHns 3a sakpensaHe (21)

OT CTpaHaTta Ha ypefa v GpuKcuparTe ¢
KpuayatuTe 6onTose (22).

MbxHeTe 3aTarawoTo npucnocobaeHue (19)
B €[JMH OT ABaTta Abpaya (20) Ha ropHaTa
CTpaHa Ha oropHara Lw1Ha 1 puKcupanTe ¢
Kpunyatua 6onT (33).

3aBuiiTe fJonbaHUTENHaTa cKkoba (32) Ha
3agHara cTpaHa Ha mMalumHaTa!

5.3 HacTpoiika Ha umprynapa. (pwur. 1/2)

3a perynvpaHe Ha BbpTALaTa Maca (8)
ocBobogeTe duKeupallara gpbKa (10) ¢
OKO/0 2 060pOTa U HAaTUCHETE 3anbHKaTa
(11), 3a pa pebnokupare BbpTALATa Maca
(8).

BbpTAwara maca (8) nma durxrcupanm
nosnoxeHuA npu 0°, 15°, 22,5°, 30° n

45°. Cnep Kato 3anbHKata (11) Bnese

B rHE340TO, NONOKEHUETO TpAbaa
OOMbIHUTENHO Ja ce puKempa 4pes
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HaBMBaHe Ha hUKcKpalaTta gpbiKa (10).

® AKoO ca HeobXxoAMMM APYrv MOSIOHEHUA Ha
brbAa, BbpTAWwara maca (8) Tpabsa ga ce
uKcupa camo ypes duKeupallaTa ApbHKa
(10).

® Ypes fleKo HaTUCKaHe Ha MallmMHHaTa raBa
(4) Hapgony n efHOBPEMEHHO U3BaXAaHe
Ha ocuryputenHma 6onT (16) oT abpwada
Ha ABurartens, UMpKynsapbT ce AeboKmpa
OT A0/IHO PaBGOTHO MOJIOKEHUE. 3aBbpTETE
ocuryputenHus 6ont (16) Ha 90 °, 3a
[a 3a ga octaHe MalumMHHara rnasa (4)
nebnoKkunpaHa.

® O6bpHeTe Harope mMaluMHHaTa masa (4).

® MawuHHaTa masa (4) MoXe Aa ce HaK1I0HU
HanABO MakKc. 45° ypes ocBo6OXAaBaHe Ha
3arerateniHunsa 6onT (12).

* [lpoBepeTe fann MPEXOBOTO HaNpeKeHe
cbBMaja c faHHUTe 3a HanpemeHe Ha
TabenKara 1 CBbpHeTe ypeaa.

5.4 MpeynsHo perynnupaHe Ha onopara 3a
Hanpe4Ho oTpa3BaHe 90° (¢wur. 4/5/6/9)

e CaasieTe HafoNly MallmMHHaTa rnasa (4) u
(UKcHpanTe ¢ ocuryputenHus 6ot (16).

® QOcBobogeTe 3arerareHusa 60T (12).

® [locTaBeTe ONOPHUA BIbA (a) MEXAY @
LIMPKYNAPHUA J1CK (5) 1 BbpTALLATa Maca
(8).

® PasxnabeTe KOHTpararkara (23) u
HacTpoBaiTe ¢ perynmpatums 6onT (24) go
TOoraBa, AOKaTO bIb/IbT MEXAY LUMPKYNAPHAUSA
OucK (5) n BbpTAWwara maca (8) ctaHe 90°.

* 3apga duKcupate Ta3u HacTpolriKa OTHOBO
3aBWITe KOHTparavkara (23).

5.5 MNpeuusHo perynvpaHe Ha onopara 3a
oTpA3BaHe nog bron 45° (¢ur. 8/9)

e CaaseTe HafoNly MallmMHHaTa rnasa (4) u
(UKcHpanTe ¢ ocuryputenHus 6ot (16).

°  duKcupaiTe BbpTALLATa Maca (8) Ha
nonoxexue 0°.

° PasBwuiTe 3aTteratenHus 6onT (12) n
HaK/1oHeTe MallnHHaTa rmasa (4) ¢
pbKOXBaTKaTa (2) HanAso Ha 45°.

® T[locTaBeTe OnopeH brba (a) 45° mexay
LMPKYNAPHUA JUCK (5) 1 BbpTALLATa Maca
(8).

® PasxnabeTe KOHTpararkara (25) u
HacTpoBaiTe ¢ perynimpatumsa 6onT (26) fo
Toraea, A0KAaTO bIb/IbT MEXAY LMPKYNAPHUA
OuCK (5) n BbpTAWaTa maca (8) ctaHe TOYHO
45°.

* 3apga duKcupate Ta3u HacTpolriKa OTHOBO
3aBWITe KOHTparavKara (25).
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6. O6cnyBaHe

6.1 HanpeuHo oTpAsBaHe 90° 1 BbpTALLA
maca 0° (¢pwur.1)

®  LMpKynapbT ce BKOYBA Ypes
eHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha rnaBHuA
npeskaouBaTen (3) v 3almTHaTa KHonKka
(30).

®  BHumanue! MaTtepuansbT 3a 0Tpa3BaHe ga
Ce NnocTaBM yCTOMYMBO Ha MOBBPXHOCTTA
Ha mMalumMHaTa v aa ce NoACUrypu cbe
3arAarawoTto npucnocobaeHue (19), 3a ga
He MOXe MaTepuansT 4a ce M3mecTtsa no
BpeMe Ha psa3aHeTo.

® Cnep BKJIIOYBaHE Ha LMpKynapa Aa ce
n34yaKa, JOKaTo LUMPKYNAPHUAT AUCK (5)
[OCTUrHE MaKCUMasTHM 0BOPOTH.

® HartucHeTe CTpaHNYHO Aeba0KMpaLLma 10CT
(1) n c pbKOXBaTKa (2) ABUHKETE MaALLMHHATA
rnasa paBHOMEPHO M C JIEKO HaTUCKaHe
HaJo/ly Npes 3aroToBKarae.

® Cnep 3aBbpluBaHe npoLeca Ha oTpsA3BaHe
noctaeseTe MallMHHaTa rnasa OTHOBO B
rOPHO CMOKOMHO MOJIOKEHWE U OCBOGOAETE
BKJIl0YBaTens / uakaousarens (3).
BHumaHwue! Ypes Bb3BpaTHarta npymmHa
MaluMHaTa aBToMaTU4HO ce BpbLiya
Harope, T.e. C/ief, Kpas Ha pA3aHeTo He
0CBOGOXAaBaNnTe pbKoxBaTKara (2), a
NpUABUIKETE MaLLIMHHATA rnaBa 6aBHO U C
JIeK MPOTUBOHATUCK Harope.

6.2 HanpeuHo oTtpAsBaHe 90° 1 BbpTALLA
maca 0°- 45° (cwr. 6)

C umMpKynsApa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe morat

[a Ce U3BbpLIBaT HanpeyHn OTPe3n HaNAaBO 1

HagsacHo ot 0°-45° cnpAMo onopHara LKHa.

e [locTaBeTe MawnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHNE.

® OcobogeTe BbpTALATa Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha hMKcHpalyarta gpbHKa (10)
M HaTUCKaHe Ha 3anbHKata (11).

® HacTtpoliTe c pbKoxBaTKara (2) BbpTALaTa
maca (8) Ha ¥enaHuA brbA, T.e. cTpesKara
BbpXY NOANOMKKATA Ha MacaTa Tpsabsa Aa
CbOTBETCTBA Ha ¥enaHuA brba (17) Bbpxy
HenoABMKHaTa onopHa naoya (9).

*  OTHOBO 3aBuiTe BMKCHpaLLaTa ApbiKa
(10), 3a pa dmKeuparte BbpTALWaTa Maca (8).

® M3BbplueTe OTPA3BAHETO KAKTO € ONUCcaHo
noj To4yka 6.1.

6.3 OTpAsBaHe nop, brba 0°- 45° U BbpTALA
maca 0° (¢wr. 4/7)

C uMpKynspa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe mMorat ja

Ce N3BbPLUBAT OTPE3U MOJ, bIb/1 HaNABO OT 0°-

45° cnpaAmo paboTHaTa NOBbPXHUHA.

e T[locTaBeTe MawmHHaTa rnasa (4) B ropHO
MOJIOKEHNE.

® (duKcupanTe BbpTALATa Maca (8) Ha
nosioxeHue 0°.

* PasBuliiTe 3ateraresHus 6ont (12) u c
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/JI0HEeTe HaNIABO
MalmMHHaTa rmasa (4), 4oKaTo cTpenkara (a)
NoKame enaHua vroa (15).

* OTHOBO 3aBuiTe huKcHpallaTta rarka (12) u
M3BbpLUETE OTPA3BAHETO KAKTO € ONncaHo
nog Toyka 6.1.

6.4 OTpAsBaHe nop, brba 0°- 45° u BbpTALWA
maca 0°-45° (¢pwr. 10)

C uMpKynsipa 3a HanpeyHo oTps3BaHe mMorat

[a ce U3BbpLUBAT OTPE3U NOA bI'b/1 HANABO

ot 0°- 45° cnpsAMo paboTHaTa NOBbpPXHWUHA K

cblieBpemeHHo 0°-45° cnpsAMo onopHara L1Ha

(ABOVMHO OTpA3BaHe Nog, brbA).

e T[locTaBeTe MawmHHaTa rnasa (4) B ropHO
MOIOKEHNE.

® OcBobogeTe BbpTALLaTa Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha huKcHpalaTta gpbHKa (10)
M HaTUCKaHe Ha 3ambHKaTta (11).

® Hactpovite BbpTAwara maca (8) ¢
pbKOXBaTKaTa (2) Ha }enaHuA brb/l (BUK U
TO4Ka 6.2.

° OTHOBO 3aBHITe UKCHpaLLATa APbHKA
(10), 3a ga duKcupaTte BbpTALLATA Maca.

® PasBwuiTe 3aTteratenHus 6ont (12) uc
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/JI0HEeTe HaIABO
MalLMHHaTa rnasa (4) Ha XenaHua brba (BUK
M TO4Ka 6.3.

® (OTHOBO CcTerHeTte 3ateratesiHua 60T (12).

® UsBbpLUeTe OTPA3BAHETO KaKTO € ONUCaHo
nog Toyka 6.1.

6.5 Top6a 3a CTbProTuHU (ur. 2)
LIMpKynapbT e cHabaeH ¢ ynasslla Topba 3a
CTbprotuHute (14).

Top6ara 3a cTbproTuHM (14) moxe ga ce
“3npasBsa OT Luna Ha AosHaTa cTpaHa.
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6.6 CMAHa Ha LLUPKYNIAPHUA AUCK
(¢pwur. 1/11-15)

®  M3gbpnanTe MperoBuUA LWencen

® 3aBbpTeTe Harope MallMHHaTa rnasa (4)

® HarucHete gebnokupawms noct (1)

1 pasTBOpETE Harope 3alurara Ha
LMPKYNAPHUA AUCK (6).

® Pasxnabete ggata 6o1Ta (27) ¢ 2-3
3aBbpTaHMA 1 3aBbpTETE Ha3aj
6710KMpalLaTa naoya 3a sawura Ha
LMPKYNAPHUA AMCK (29) ¢ 3alymTaTta Ha
LMPKYNAPHUA AKCK (6) (dur. 12-13).

® C epHara pbKa HaTUCKanTe 6noKMpoBKaTa
Ha Bana Ha umpkynspa (35), a ¢ gpyrata
pbKa noctaseTe raeyHms Kol (31) Ha
¢naHuosma 601t (18).

® HarucHeTe 3apaBo 6/10KMpOBKAaTa Ha Bana
Ha uMpKynapa (35) n 6aBHO 3aBbpTETE
¢naHuosma 601T (18) No nocoka Ha
YyacoBHWKoBaTa cTpesika. Cnep, MaKc.
eauH 060poT 6I0KMPOBKATa Ha Bana Ha
LMpKynapa huKeupa.

e Cera c ManKo NnoBeYe cusia passBuiite
¢naHuosma 60nT (18) No nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesiKa.

°  WagbpnanTe uauano gpaaHuyosma 6ot (18) n
CcHemeTe BbHLWHMA hnaHel, (34).

® CHeMmeTe UMpKyNApHUA AUCK (5) oT
BbTPELUHKUA (praHeL, 1 ro ussageTte Hagony.

e [loctaBeTe B 06paTHa NOCneaoBaTe/IHOCT
HOBMA LMPKYNAPEH ANUCK U IO CTErHeTe.
BHumaHWe! HaknoHbT Ha 31b6uTe T.€.
NocoKara Ha BbpTeHe Ha LMPKYIAPHUA
OWCK TpAbBa fa o0TroBapA Ha nocokara Ha
CTpenKara Ha Kopnyca.

* [Ilpean MOHTaMma Ha LMPKYNAPHWUA ANCK,
$naHuuTe Ha LMPKYNApHUA AUCK Tpabea
BHMMAaTE/IHO fAa Ce MOYUCTAT.

° [logBuKHaTa 3alMTa Ha LIUPKYNAPHUA
OMCK (6) TpaAbBa fa ce MOHTUPa B obpaTHa
nocnefoBaTesIHOCT.

® [lpegu pa NnpoabAKUTE Aa pabotuTe
C UMpKynapa Tpabsa aa ce nposepu
(PYHKLMOHUPAHETO Ha 3alMTHUTE
nNpuUCnocobaeHNs.

® BHumanwue! Cnep Bcsika cMsaHa Ha
LMPKYNAPEH AMCK NpoBepsaBanTe, fJaiu B
OTBECHO MOJIOKEHNE, KAKTO N HAKJIOHEH Ha
45°, UMPKYNAPHUAT AUCK CBOBOAHO Ce BBPTH
B LW/MLA Ha BbpTALLATa Maca.
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6.7 MyHKUMA Ha nasepa (¢wur. 17)

® C npeBK/o4BaTens (a) nasepbT MOXKe Ja ce
BHKJI04BA PECT. U3K/0YBA.

® JlasepbT XBbP/IA 1Y BbPXy 3arotoBKara.

® C dyHKUMATa Nasep Morar Aa ce U3BbpLUBaT
MHOTO TOYHW OTPA3BAHMA.

6.8 CmAHa Ha 6aTtepuuTe (Ppur. 18-19)
BHumaBaiTe, nasepbT Aa e uskayeH. Ceanete
Kanaka Ha KyTuATa 3a 6atepunte (36). U3Bagete
M3pasxofeHuTe 6aTtepun U ' CMEHETE C HOBM

(2 x 1,5 Volt T7un R0O3, LR 03 Micro, AAA). Mpu
NnocTaBAHETO BHMMaBalTe 3a npaBuWIHOTO
NoJsIo¥eHWe Ha nontocute Ha 6arepunte. OTHOBO
3aTBOpETE KyTUATa 3a barepuuTe.

7. CmAHa Ha MperoBUuA
CbefUHUTENIeH NPOBOAHUK

AKO MPEHKOBUAT CbeAMHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3W ypep ce noBpeau, To TOM Tpsibaa Aa

Cce CMeHM OT Nnpoun3BoanUTeNA UK OT Heroeata
cepBu3Ha ciyba 3a 06CNyHBaHe Ha KIMEeHTU
WK OT NOA06HO KBaMduUMpaHo vue, 3a ga ce
nsberHaT nasaraHus Ha onacHocCT.

8. NouncTBaHe, NnogapbKKa U
rnopbYyKa Ha pe3epBHU YacTH

Mpean BCUYKM IeMHOCTM MO NoYucTBaHe
u3gbpneaviTe Wwencena.

8.1 NMouuncTBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbPHAaNTE 3alUUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIALMOHHWUTE Npopesu
1 Kopryca Ha gsurarens 6es npax u
3ambpcaBaHua. [MoyncTeTe ypeaa ¢ umcta
Kbpna uam ro obayxanTe CbC CrbCTeH
Bb34yX NpU HUCKO HanAraHe.

¢ [lpenopbyBame Bu ga nouncreare ypega
OWPEKTHO cnef BCAKa ynoTpeba.

° [loyncTBanTe ypesa pefioBHO C BlarHa
Kbpna v MasiKo Kasues canyH. He
M3Mno3BainTe NoYMcTBaLLM Npenapartu
WK pa3TBOPUTENIN; Te MoraT Aa pasagar
nnacTMacoBuTeE HacTW Mo ypea.
BHuMaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLIHOCTTA HA
ypeaa fa He nonagHe Boaa. lMpoHWKBaHeTo
Ha BOZia B e/IeKTpoypeAa yBemyaBa pucKa
OT eNIeKTPUYECKH yaap.
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8.2 BbrneHoBU YeTKU

Mpw npekomepHO 0b6pasyBaHe Ha UCKPH
BbIJIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEPAT OT
enexkTpocneumanunct. Buumanue! BorneHosute
YeTKM TpAbBa ga ce NOAMEHAT camo OT
e/1eKTpocneLmanmcT.

8.3 MNoappbHKa

® BbB BbTpPEWHOCTTa Ha ypeaa HaMa Apyru
4acTH, KOUTO M3WCKBAT NOAAPBIKKA.

®  BcuukM noaBUHKHKM YacTu TpsiGBa aa ce
[ocMasBaT Ha NePUOAUYHU MHTEPBaIU OT
Bpeme.

8.4 MopbyKa Ha pe3epBHU HaCTU:

Mpu nopbyKaTa Ha pesepBHM YacTn Tpabsa Ja
ce rnoco4ar c/iiefHUTe AaHHuU:

° Tunypeq

®  ApTWKyNEeH HOMep Ha ypes

°  KWpeHTUdMKaLMOHEH HOMEp Ha ypef,

® Howmep Ha HeobxoammaTa pe3epBHa YacT
AKTyanHu UeHu 1 nHdopmMaums e OTKpUEeTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. EKonorocbo6pasHo
OoTCTpaHABaHe U peuyurnpaHe

YpeabT e onakoBaH C uen npegoTeparaBaHe Ha
nospeau npv TpaHcnopTupaHeTo. OnaxkoBKa e
CypOBMHA M MOXe Aa Ce U3Mnon3sa OTHOBO WK
4a ce npepaboTu. YpeabT U NpUHAANEKHOCTUTE
My C€ CbCTOAT OT PasIM4yHK MaTepmani,
Hanpumep MeTas 1 nnactmaca. He nsxsbpnsiite
noBpeaeHuTe ypean 3aefHo ¢ b1UTosuTe
oTnagbum. Tpabea ga npegageTe ypeaa B
NoAXOASALL MPUEeMEH MYHKT, KbAETO YPEeabT LWe
6bAe YHULLOXKEH CbobpasHO U3MCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NpUeMeH NyHKT, MOXeTe Aa
nonyyuTte nHhopmMauma B obwmHaTa.

10. CbxpaHeHue Ha cKnap,

CrnagupaiTte ypeaa v NnpuHag exHoOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0O MSACTO, KbETO HIMa OMacHOCT
OT 3amMpBb3BaHe W KOETO fa e HeJOCTBMHO

3a geua. OnTumanHarta Temneparypa Ha
cknagupare e Mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBsalite
€/1EKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHarta My
OMnaKoBKa.
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11. EKonorocbobpasHo
M3XBbpJifiHe Ha 6aTepun

BatepunTe cbabpKaT onacHu 3a oKosHaTa
cpeaa matepuanu. He nsxsbpnsnTe 6atepumTe
B 6UTOBUTE oTnagbuu, B OrbH MY BbB BOAaA.
BatepuunTe Tpabsa aa ce cvbupar, peuukampar
WK Aa ce U3XBBPAAT EKON0rocbobpasHo.
Msnpauarite nsxabenute 6atepun Ha iSC
GmbH, Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau*.
Tam Npoun3BOAUTENAT rapaHTUpa KOMNETEHTHOTO

>

MM OTCTpaHABaHe.
roe
iSC

> <
] <

A

M
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Camo 3a cTpanu oT EC
He 13xsbpnainTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK GUTOBUTE oTnaabuuml!

CwrnacHo EBponeiickata gnpektnsa 2002/96/EO 3a eNeKTPUYECKU 1 eNIeKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo YNOTPEGEHNTE eNIEeKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBaA fa ce cvbupat
OTAE/IHO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a eKO/I0rMyHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTMBa 3a PeLMKIMpaHe Mo OTHOLLIEHWE Ha NPU3MBa 3a BPbLUaHe:

C06CTBEHUKBT Ha E/1eKTPOYPEAa BMECTO BPbLUAHe aTepPHATUMBHO C Lie CbAENCTBUE € 3aAb/IHeEH
Mo OTHOLLEHKE Ha Lie/1ecbobpasHOTO OMoN30TBOPsAiBaHE B C/ly4ai Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapusT ypeq, 3a LienTa ChLUo TaKa MOXe Ja ce NPeAoCcTaBu B NyHKT 3a 06paTtHo B3eMaHe, KbaeTo
Ce U3BBbPLLUBA OTCTPaHsABaHE MO CMMCb/IA HA HALMOHAIHWUTE 3aKOHM 3a CbBMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKNAAMPaHETO U PELMKAMPAHETO Ha OTNaAbLM. ToBa He 3acsira NPUIOHKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHM YaCTH OT NPUHAAJSIEHOCTMTE M MOMOLLHM CPEeACTBa 663 E/IeKTPUYECKM KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHeTo MW APYr BUA pa3MHOKaBaHe Ha AOKYMEHTaUWs 1 CbNPOBOAUTENHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
Fv6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a M3BbpLUBAHE HA TEXHUYECKU NMPOMEHU

® [lpogyKTbT M3nbaHABa n3nckBaHuATa Ha EN 61000-3-11 1 nognemu Ha cneuuanHu ycnosusa 3a
cBbp3BaHe. ToBa 03Ha4aBa, 4e He e paspeLLeHo U3Mo3BaHe B MPOM3BOIHO CBOGOAHO M36paHu
TOYKM Ha CBbP3BaHe.

®  YpeabT npu HEGNAronpUATHU NapamMeTpu Ha Mpemara MoMe Aa [oBeAe [0 BpeMeHHW KonebaHusa

Ha HanpexeHneTo.

L4 npOAyKT'bT e npegHasHa4yeH U3Kl4UTEeNIHO 3a M3MN0J1I3BaHETO B TOYKM Ha CBbpP3BaHe, KOUTO a) He

HaZBuWLLaBaT MakCMMaJIHO JOMNYCTUM UMMNEHAaHC Ha Mperata Z sys = 0,25 + j0,15 unu 6) kouTo
MmMar fonycTMMO HaToBapBaHe C HEMpPeKbCHAT TOK Ha Mpewara oT Hav-Manko 100 A Ha da3a.
e Harto nonssaten Bue cnegpa ga rapaHTMpare, aKo e Heob6XoanMo crief, KoHcynTauma ¢ BaweTo
eHeprocHabaMTeNHO NpeanpuATHe, Ye Balwara Toyka Ha CBbp3BaHe, B KOATO wenaeTte aa
n3nonasare NPOAyKTa, U3MbJIHABA €4HO OT ABETE U3NCKBaHWA, NOCOYEHM B T. @) UK 6).
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YcnoBuA Ha rapaHuuATa
®dupma iISC GmbH nnm KOMNETEHTHUAT CTPOUTENEH XUMNEPMAPKET rapaHTUpaT OTCTPaHABaHETO Ha

nospeav Unn cMAaHa Ha ypeja Bb3 OCHOBa Ha noco4yeHara no-goay Tabnuua, Kato onpeaesneHuTe no
3aKOH npeTeHunn 3a npefocTtaBAHe Ha rapaHuuMu1 ocTtaesart B CUNa.

Kateropusa Mpumep MapaHuma

[JedeKT Ha maTepmana unm 24 meceua

KOHCTpyKUMATa

M3HocBalwm ce yactu* BbrneHoBu YeTku 6 meceua

KoHcymaTtnsHu matepuanu/ Pexel guck lapaHuusa camo Nnpyu MOMEHTEH

KOHCcymaTtuBm® nedeKT (24 yaca cnepg,
3aKynyBaHeTo/garara Ha
KacoBaTa 6enexKa)

Jlvncealwy yacTtun 5 paboTHU fHK

* He ce BKtOYBAT 3a4b/IHUTENIHO B JOCTABEHUA KOMMIEKT!

3a n3HocealmTe ce YacTu, KOHCYyMaTUBHUTE Marepuasnv 1 avncealymTe Yyactvm pupma iSC GmbH
WM KOMMNETEHTHUAT CTPOUTE/IEH XMMEPMapKET rapaHTUpar oTCTpaHABaHe Ha AederTUTe nnm
M3BBbPLUBAHE Ha AOMBJHWUTENHA JOCTaBKa, CaMo ako yBeAOMUTE 3a fedeKTa B paMKuUTe Ha 24 yaca
(KoHCcymaTvBHU MaTepunanm), 5 paboTHU JHK (MMMCcBaLLM YacTu) Uan 6 mecela (M3HOCBALLM Ce YacTK)
cnep, 3aKynyBaHETO W aKo Y0CTOBEPUTE AaTtaTta Ha 3aKynyBaHe C KacoBa Ge/erKa.

@ Mpv feheKTn Ha MaTtepyana Uan KOHCTPYKLUMATa B MOIMM Npy Bb3HUKBaHE Ha rapaHLMOHeH cayyai @
[la npefocTaBWTe ypeaa 3aefiHo C NPUIOHKEHaTa rapaHLMOHHa KapTa v 4a A NOMbJIHUTE U3LANO.
BarkHo e fa onuweTe fedeKTUTe TOYHO.

3a uenTa oTroBopeTe Ha CNeAHUTE BbNPOCU:
®  YpenbT paboTua v € BeYe Un JedeKTbT ce e NPOoABW B CaMOTO Havyano?
® Heuwo HanpaBwno v Bu e BnevatneHve npeam aa ce nposasn aedeKTbT (MHANKauusa 3a gedekra)?
® Cnopeg Bac B KakBO ce CbCTOM JePeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKaUMA)?
OnuweTte fedekTa.
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MapaHUUOHEH JOKYMEHT

YBamaemMu KJMEHTH,

HaluuTe NPOAYKTM NOAJNIEAT Ha CTPOr Ka4EeCTBEH KOHTPOJI. B ciyyait, Ye BbnNpeku ToBa B fafeH

MOMEHT TO3M ypes He paboTn 6e3ynpeyHo, n3KasBame CbaleHUeTo cu U Bu monum, ga ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha C/yx6a Ha MOCOYEHMA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTaune

cMe Ha Balle pasnonoxeHue 1 no TenedoHa Ha nocoyeHus TenedoHeH HoMep B cepau3sa. 3a

npeaABABaAHETO Ha NPETEHLMUTE MO OTHOLLIEHWE Ha rapaHuuaTa e B cuna CnegHoTo:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEKAAT AOMBAHUTEIHU rapaHUMOHHKM YCayru. Balumte 3aKOHHM
npasa nNpu HeagoCTaTbLUM Ha NpecTauuATa He BUBaT 3acerHaTu oT Tasu rapaHuua. Hawara
rapaHuMoHHa ycnyra e 6esnnarHa 3a Bac.

2. TapaHumoHHaTa ycayra ce pasnpocTupa U3KIIUYUTENHO BbPXY AedeKTH, KOUTO Ce AbrKaT Ha
nedeKTn B cypoBMHaTA WM NPOU3BOACTBEHN AedEKTU U Ce orpaHMyaBa 4O OTCTpaHABaHe Ha
Te3u gedeKTun, pecn. 40 NnogmsaHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHMMaHMe Ha TOBa, Ye HawmTe
ypeau CbinacHo npefHasHa4eHUETO He Ca KOHCTPYMPaHK 3a NMPOMUILLIEH], 3aHasTYMICKa
WKW MHAYCTpUanHa ynotpeba. lapaHunmoHeH JoroBop Npu ToBa HE CE CKJIK0YBA, KoraTto ypeabT
Ce M3non3sa B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUINCKU UM UHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KaKTO U NpK
pPaBHOCTOMHM Ha TaX AerHocTu. OT HalwaTta rapaHUma ce U3KJIHYBAT CbLLO TaKa AOMbJHUTENHU
YCAyru 3a TPAHCMOPTHM LLETH, WEeTU Nopaam He CboaBaHe Ha yMbTBAHETO 3a MOHTaXa Uan
Bb3 OCHOBA Ha He NpeLuM3Ha MHCTaslaums, He cbbogaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo
Hanp. nopaam CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO €/IEKTPUHECKO HaNPEXeHNe Uau BUA TOK), rpyoum
WAW HEMOAXOAALLM 3a LenTa NpUAOHKEeHUs (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa uan usnonssaHe
Ha He NO3BOJIEHN MHCTPYMEHTHM 3a ynotpeba nam obopyasaHe), He cnasBaHe Ha pasnopeabuTe 3a
noaapbiKKa M 6€30MacHOCT, HaBM3aHe Ha Yy au Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU Uan
npax), ynotpeba Ha cuia uam Yy auM HaMecu (Kato Hanp. WEeTK, NOoy4eHu Ypes NnajaHe) KakTto
1 nopaam o614anHoOTO M3xabsiBaHe Npu ynotTpebara. ToBa Baxu No-crneLmasHo 3a akyMmynaTopu,

@ 3a KOMTO BBbNPEKU TOBA OCUrypsBame rapaHLuMoHeH CpoK oT 12 meceua. [NpaBoTo 3a rapaHumsa @
M3TUYa, KOraTo no ypega Beye ca 6uin U3BbpLUEHN HAMECH.

3. TapaHuMOHHMAT Nepuog e 2 roAuHK K 3anoyea OT gartara Ha NoKynKa Ha ypega. lapaHumMoHHUTe
npasa TpabBa ga ce NpeasaBaT Npeau UsTnyaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUoa B paMKUTE Ha ABe
ceaMuUn, cnep Kato cTe OTKpuau gedekTa. NpeaasaABaHEToO Ha rapaHUMOHHUTE NpaBsa cneg
M3TUYaHEe Ha rapaHUMOHHKUA NEePUOZ, € U3KIIYEHO. MNonpaBKaTa nan nogMaHaTa Ha ypega He BOgu
00 yAb/KaBaHe Ha rapaHUMOHHUA NEPUO, KaKTO M C Tasu ycayra 3a ypeaa uav 3a eBeHTyasiHu
MOHTUPaHU PE3EPBHU YaCTU He 3anoyBa HOB rapaHLMOHEH Neprog. ToBa BamM CbLL0 U Npu
M3MN0/I3BaHEe Ha CEPBU3HU YCAYrM Ha MACTO.

4. 3anpeasBaBaHeTo Ha BalleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MOAs, usnparteTe AedeKTHUA ypes Ha
nocoyeHus No-Aony agpec 6e3 3annallaHe Ha noLleHCcKa TaKca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATa B
OpUrKHaN AW Apyr yaocToBepsaBaLy, MOKynKaTa JOKYMeHT ¢ gata. Mons, 3atoBa nasete gobpe
KacoBus 60H KaTo goKasartenctso! Mons, onuweTe HX NpuyMHaTa 3a peKiamaumaTa Bb3MOKHO
Hal-To4HO. AKO AedeKTbT Ha ypeaa e BKJIKYEH B HalllaTa rapaHuMOoHHa yeayra, BegHara Lie
noJsiy4ymTe obpaTtHoO NonpaseH Uan HOB ypes,

Pas6upa ce, B 3amsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO HA PA3XOAUTE HUE C YAOBOJICTBUE OTCTPaHSABAME CbLLO
1 fedeKTU No ypeaa, KOMTO He ca WK BEeYe He ca BK/YEeHU B 06XBaTa Ha rapaHuuaTa. 3a uenTa,
MOJISi, U3npaTeTe ypeaa Ha Halus afgpec B cepBusa.

OTHOCHO MU3HOCBaLUTE Ce 4acTh, KOHCyMaTtneuTe U IMncealmTe 4YacTm BUKTE OrpaHU4eHnATa 3a
rapaHumATa CbracHoO rapaHyMoHHUTE YyC0BKUA, NOCOYEHM B YNbTBAHETO 3a yn0Tpe6a.
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9.
10.
11.

Yrodeitelg aopaieiag

Meptypadr| TNG oUoKeLNG Kat cuprapadidopeva
Zwot xprion

TexXVIKA XQPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aettoupyia

AVTIKOTAOTAON TOU aywYou oUvdeong e To SiKkTuo
KaBaplopog, ouvtrpnon kat apayyeAia avTaAAAKTIKWY
AldBeon oTa ATOPPIKUATA KAl ETIAVAYENOLLOTIONoN
DUAAEN

Anéoupon pnatapwv
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Mpoeidoroinon — lNa ) peiwon tou KivdUvou TpavpatiopoL diapdaote tnv Odnyia xpriong

@®

Na xpnoipomnoleite wroacTideq. H emidpaon tou BopUPRoU UTTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG
aKor|q.

4
B

Na xpnoiporoleite paoka npootaciag anod okovn. Katd v enegepyacia EUA0U kat AAAWV
VAIKWYV dev amokAeieTal n dnuiovpyia emBAaBolqg yla tnv vyeia okdvng. Aev erutpenetatn
enegepyaocia VAIKWV TIov TiEpLEXoUV apiavTo!

o

@ Na popdate oMWodNMOTE IPOCTATEVTIKA YUaAld. O otivBrpeg Tou SnuoupyouvTal Katd tnv @
£pyaocia 1 Ta ekopevOOVIZOUEVA KOUUATLA, pokavidla Kal OKOVEG UITOPOUV VA TIPOKAAEGOUV ATIWAELX
g 6paong.

=

Na ¢popdarte mpooTaTeLTIKA YavTia!

®

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Balete ta x€pla 0ag o€ TEPLOTPEDOEVO TIPLOVOSIOKO!
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A\ Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAVHATIONWY, VA TNPOVVTAL KAl

va AapuBAvovTal OplopEVa HETPA aoPaAEeiag.
AlaBdoTe yia 10 AOY0 QUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrnodeielg aodpaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANpodopieq
Tavta otn dudbeon oag. Eav mapadwoete
OuoKeun og AAAQ AToua, SWOoTE Padi Kal AUTEG
Tig Odnyieg xpriong / Yrnodei&elg aodpaieiag. Aev
avaAapfavoupe Kapia eubuvn yla atuyxnuata

1 BAGBEG TIOU 0dEIAOVTAL GE [N THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xpriong kat Twv Yrodeifewv
aodaAeiag.

1. Ynoéei&elg aodpalieiag

Oa Bpeite TI¢ avaAoyeg untodeifelg aopaieiag
OTO eToVVANTOUEVO PBIBALAPLO!

A\ Npoooxn!

AwaBaoTte 6Aeg TIG Yodei&elg aodaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1G Yrodei&elg acpaAeia kat Tig Odnyieg dev
anokAegiovtal NAeKTPOTANEQ, TIupKAYLA KauT)
ooBapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIg YIodei&elg aodpaledig Kat Tig
0d8nyieq ya to péAAov.

Ewd1kég uTtodei&elg yia to Aéillep
/A Npoooxrn: AktivoBolia A£1lep
Mn kottadete oTNV AKTiVa
Katnyopia Aéwlep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <5 mW
nach EN 60825-1

®  Mn koitalete dueoa otnV Sladpour Tng
aKkTivag.

®  Mn teivete TV akTiva A&W(ep TIOTE OE
AVTAVAKAOUOEG ETILHAVELEG, OE TIPOCWTIA
1 {wa. AKOuN Kat akTiva AElgep XapNANRg
loxXV0Gg Prpopei va TipokaAéoel BAABeS oTa
patia.

® Tpoooxn - edv ekTeAovvTal AAAEG aTIO
TIG LeBGSOUG TToV avapEpovTal E5W,
Sev amokAeietal emikivouvn ékBeon oe
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QKTLVOBOAIQ.
Moté punv avoiyete To HOVTOUA ToU A€Lep.
Aev erutpénovTal oL eMepPACELS Kat
TPOTIOTIOWOELG OTO AEL(EP YLa TNV avEnon
g anodoor) Tou.

* O KkataokevaoTrg dev avaAappBavel kagia
€ubuvn yla {nULEG TTIou odeiAovTal o€ Un
mpnon Twv vrodeifewv aodpaAeiag.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

2 1 Meprypadn] TG cuoKeNg (etk. 1/2)
MoxAo6g arnopavtdAwong

2 XelpoAapn

3. AlokOTTNG EVEPYOTIOiNONG/anevepyoroinong

4. KepaAr unxavig

5. TMplovoAdua

6. Kivn npootacia mplovoAdpag

7. PA&Bdog-06nyo6g

8. MeploTpedduevo TTAYKOG

9. TMAdka (oTabepn)

10. Aafny akwvntormoinong

11. ®payn Aapag

12. Bida ovodiEng

13. ©¢on yla katepyaldUEVO AVTIKEIEVO

14. 2AKog GUAAOYTNG poKAVISIWY

15. KAipaka

16. MTouAoVvL aopAAelag

17. KAipaka (eplotpedopuevog Taykog)

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel g eplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUNE va EAEYEETE TNV TANPSTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TIEPIMTWOT EAATTWHATIKWY
TUNUATWYV TIAPAKAAOUKE Va aroTavoeite eviog
5 nuepwv and Tnv nuepounvia ayopdg oto
Kevtpo ZepPig (Service Center) Tng eTalpeiag
pag rpookopidovtag TV loxvouoa anddelEn
ayopdg. MapakaAoVpe va iPooeEeTe TOV THivaka
€yyunong otoug 6poug eyyuUnong oTo TEAOG TwV
oérwlwv
Avoigte N ouokeuaoia kat Byaite
TIPOOEKTIKA TN GUOKEUN).
®  AMOPakpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KaObwg Kal Ta CUCTNHATA TIPOCTACIAg TNG
ouokeuaoiag / Letadopdg (EAv UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
* EA&yEte T ouokeun Kat Ta a§eooudp yla
evdexoOueveg (nULEG ard Tn petagpopd.
®  ®uAdagte TN ouokevaaia av yivetat pEXPL TNV
Apodo NG MPobeTuALg TNG EYyUNnoNng.
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Npocoxn!

H ouokeun kal Ta VAIKA cuokevaoiag Sev eival
magkvidia! Ta madia dev emurpénetal va naifouv
JE TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAQOTIKEG LEUPPAVES
Kat pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivéuvog
Kataroong kat acpugiag!

MplovoAdpa pe okANpo LETAANO
KAeldi eEaywvo (31)

2VoTtnua cVodIENg (19)

2aK0G oUAAOYNG pokavidiwv (14)
Bpayxiovag otepéwong (32)
MNpwTtdTtuteg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTtn Xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0To KOWIHO EVAWV
KOl UAIKWV TIApOpolwy pe To EUAo, avaloya pe
T0 HEYeBog TNG Unxavng. To pLdvi Sev eival
KATAAANAO yia KOWIUO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornoindei péovo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TEPaAv TOUTOU XPrion Sev avTanokpievTal oTo
oKOTIO yla Tov ottoio Tipoopiletalt. Ma BAAPeS
TIoV odeilovtal oe TTapoOUOLa XPrioNn 1 yid
TPAUMATIONOUG TTAVTOG €idoug eubuveTtal o
XPNONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVATTN|G.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTat kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL yla EMAYYEAUATIKT, BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaAapavoupe
£yYyUnon o€ TEPITTTWOoN KAtd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

ErutpéneTal povo n Xprion TiPLOVOAQUWY
KATAAANAWYV yia TN pnxavr). Anayopevetatn
XPron SlaxwpLoTIKWV Siokwv TavTég gidoug.

AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uttodeielg xelplopou otnv odnyia xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn Hnxavr, TPETEL

va eival eEOIKEWMEVA E TO XELPLOMO TNG

KOl VA EVNUEPWOOUV YA EVOEXOUEVOUG
KivdUvoug. Mepav TouTou va TnpovvTal
auoTtnpd ot Slata&elg MPOANYNG ATUXNHATWY.
Na akoAouBouvTal eTiong Kat ot GAAOL YEVIKOL
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KavOVES LATPIKYG EPYACIAG KAL TEXVIKNG

AoPAAELDG.

TpoTomooelg oTN UNXAvY| ArokAgiouv TNV

€uBUvn Tou KaTaokevaoTr) arnd TG {NULEG TIoU

TIPOKUTITOUV aTtod TN XPrion autr). Map 0An

™V evoedELyEVN XPrioN SV UTTOPOUV Va

ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVOUVOL.

E&aitiag Tng kataokeunq kat Tng Soung g

unxavnq Sev arokAeiovtal Ta eEng:
Emadn pe Tnv mplovoAdpa oto akdAuTTo
THIMA TNG.

° EméuBacn otnv KIVOUUEV TIPLOVOAAUA
(TPaupaTIoNOG, KOWILO)

* Ekodevdoviopdg katepyalopevwy
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.

®  Opavon TPLOVOAANAG.

*  Ekodevdoviopds EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.

®  BAAPn TG akong 6tav dev xpnotporoleitat
n anartoUUEVN WTOTIPOCTAGIA.

° EmPAaBeiq yla v uyeia eKTOUTEG OKOVNG
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAacoopevou

PEUHATOG eevneervreneenreeeesreeseesee s 230V ~ 50Hz
[OXUG e 1600 Watt
EiS0G AEITOUPYIAG ..o St
AeIToupYia PAAEVTIN c.oovviiiiii 4800 min™
MplovoAdpa pe okANpo

METAAND ..o

APLOHOG SOVTIIV ...

(276 To o] N

Medio meplotpodng

Kot pe

GAATOOTIPIOVO ............ 0° éwg 45° TIpog aploTepd
MAdATog mptoviov 90° kEvTpo: . MEy. 120 x 75 mm
MAdTog mploviov o 45° ........... Méey. 75 x 85 mm
MAdATog mploviov oe 2 x 45°

(6U'TIAG YWVIAOHA) oo Mgy. 85 x 40 mm
Katnyopia AQNTED ..eo.vevveeeeniieeeriieeeieeeesiesiens 2
MnKOG KUMATWY AQINTEP v 650 nm
10XUG AQINTED e <5mW
Tpododooia peuaTOg

MOVTOUA AQINTEP -vevvveervennne 2x1,5V Micro (AAA)
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,00pupog kal dovroelg
O1 TiéG BopuPwV kat Sovricewv SlamoTwONKav
oupdwva pe To poTuro EN 61029.

ZT46UN NXNTKNAG TEONG L, oo 89,2 dB(A)
ABEBALOTNTAK |, oo 3dB
2ZTABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly v 102,2 dB(A)
ABEBAOTNTA Ky oo 3dB

Na xpnoipomnoleite nxompooTacia.
H enidpaom BopuPou propei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWY (GUVOAO
Slavuopdtwy TPV Kateubuvoewv) cUpdPWVa pe
1o Tipoturo EN 61029.

Ekrourm dovrioewv a, = 6,116 m/s?
ABeBaidtta K = 1,5 m/s?

MNpocoxn!

H avadepodpevn tiun petadoong dé6vnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal Prtopei va peTapAndei fy kat oe
€EALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw NG
avadepOeVNQ TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIO
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepopevn petadoon dov onewv pnopei
va xpnoluotomOei kat yia oUyKpLom pe AAAO
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepodpevn tiun petadoong dé6vnong
Urtopetl emiong va xpnolpoTomOei kal yla apyikn
€KTiUnomn g €kBeong.

MNeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupou Kat TIg

dovnoelg oto eAayioto!

® Na XpnOoUOTIOLEITE HOVO CUOKEVEG OE AYoyn
katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Nanpooappdlete 0TN CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.

® TpoogEte va unv unepPopTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe TN ouoKeun VOEXOUEVWS VA
eAeyxOei amno eldIko6 TeEXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

YroAenopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TIEPIMTWON CWOTNG Kal

KOAVOVIKNG XP11oNG auToU TOU NAEKTPIKOU

gpyaAeiov, upicTavral TAvTa opioEVOL

umtoAewmopevol kivéuvol. Ot akéAouvbot

KivSuvol uropouv va tapoucLacTouV

avaloya pe TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYaAeiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMO0UV KATAAANAEG HACKES
TpooTaciag arnod oKov.

2. BAd&Beg g akong, edv dev xpnotporolfel
KATAAANAN nxompooTaciag.

3. BAd&Beg Tng vyeiag mou mpokaAovvTal arnod
SoVNoElg XepLov-Bpaxiova, AV N CUOKEUT
XPNOoLoronbei yia HeyaAlTEPO XPOVIKO
Sdlaotnua fy dev peital kat dev cuvnpeitat
owoTA.

5. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Mpiv TN cvvdeoN OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOIKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SiKTvOUL.

Mpwv kaveTte pubpicelg 6TN GUCoKELN va
Byadete mavta to Bucua anod tnv mnpida.

5.1 levika

® H unxavn va toroBetnOei oe 0Tabepd
HEPOg, &nA. og TtAyKo gpyaoiag, oe Bdon
YEVIKNG XProng 1 KATL Tapduolo Kat va
BowoEi.

® [lpw tn B€on oe Aettoupyia TIPETEL Va €XOUV
TomoBeTNOEl oWOTA OAQ TA KAAUMUATA Kal Ol
Slatagelg aopaAeiag.

® HrplovoAdua TPEMEL va JTopei va KLveital
eAevbepa.

* Namnpooéxete ota 1dn katepyaopéva EVAQ
va unv urdpxouv Egva avTikeipeva, m.x.
KapdLd 1) Bideg KA.

® [lpLv EvEPYOTIONOETE TOV SLAKATITN
gvepyoTioinong/amnevepyornoinong
OlyoupeUuTEiTE WG OAA €X0UV TOTI0BETNOEL
OWOoTA Kal TIwG KivouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUpEVA TURMATA.

5.2 ZuvappoAoynon ToU TIPLOVIOU
(ewk. 1/3/16)

*  BdAte Toug duo Bpayioveg oTrpENG TOU
KatepyadopeVIou avTikelpevou (13) oTig
TIPOPRAETIOEVEG UTIOSOXEG (21) oTNV TTAEUPA
NG CUOKEUNG KAL OTAOEPOTIOOTE [E
nTePUYWTES Bideq (MeTaAoVSEQ) (22).
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BdAte to ovotnpa ovodiEng (19) oe pia
ano Tig dUo uttodoxES (20) oTnv EMAVW
TIAeUPA TOU 08NYOU KAl OTEPEWOTE |E TNV
nrepuywTn Bida (metaiovda) (33).
BidwoTe tov mpdobeto Bpayiova otpEng
(32) otnv omodev ™G pnxavnig!

5.3 PUBuIon Tov TipLoviov. (eik. 1/2)

lMa TNV YETATOTION TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
Siokou (8) xaAapwote TN Aafr)
otabeporoinong (10) katd mep. 2
TIEPLOTPOPEG KaL TILEOTE TN Adua

Ppaynq (11) ywa va artacpalioete Tov
TeploTpedOUEVO SioKO (8).

O neplotpedopevVog diokog Slabetel BEoelg
otabeportoinong oe 0°, 15°, 22,5°, 30° und
45°. MéAg kouunwoel n Adpa epayng (11),
TIPETEL VA 0TABEPOTIONOEL ETUTTPOCOETWG N
0€on pe ooi&o g Aang otabeporoinong
(10).

Edav xpetaovtal kat AAAeg B€oelg ywviag,
TOTE oTaBepotoLeital o Siokog (8) pdvo pe
™ AaPn otabeporoinong (10).

Me ehadpld mieon g KEDAANG TNG
unxavng (4) pog Ta KATw Kat cUYXPOVO
TPAPBNYLA TOU UTTOUAOVIOU aodaAeiag

(16) ard To oTpLyHa TOU KvnTrpa,
anaodaAidetal To TPLOVL 0TNV KATw B€an
epyaciag. ZtpiPTte TO UTTOUAOVL aodaAeiag
(16) katda 90 poipeg, yla va apapeivel n
unxavn (4) anacdpaAlopevn.

MeploTpePTe TNV KEDAAN TNG MNXavN (4)
P0G Ta MAVW.

Mrmopei va 06ei kKAion otnv KedaAn

NG MNXavng (4) pe XaAapwpa mg Bidag
oLUoPIENG (12) Ipog Ta aplotepd oe
pagoup 45°.

EAEyETe edv n Tdon SIKTUOU CUUDWVEL e
TNV TAoT TIoU avapEPTal oTNV TIVaKida pe
TO OTOLXEIQ TNG GUOKEUNG, KAL CUVSEDTE TN
OGUOKEUN.

5.4 PUOuION akpiBeiag Tou TEPPATOG yia

Kot ywviag 90° (eik. 4/5/6/9)
XapunAwoTe TNV KePaAT| TNG UINXAVAG

(4) mpog Ta KATW Kal acPaAioTe TNV pe
MTTOUAGVL aodaAiong (16).

XaAapwote T Bida ovodiEng (12).
AkouprmoTe Tov 0dnyo ywviag (a)

METAEL TNG TipLovoAduag (5) kat Tou
rneploTpedéUEVOL TIAYKOU (8).

XaAapwoTe 1o aguadt otnv avtidetn
TAgupd (23) kat pubpioTte TN Bida puboNg
(24) ¢toL woTe N ywvia HeTa&y TPLOVOAANAS
(5) kat teploTPEDOEVOL TIAYKOU (8) va eival
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90°.

* [la va otaBeporowoeTe TN pUBKLION auth
Eavaodi€te 1o MAEIUASL 0TV avTtibetn
TIAEUPA (23).

5.5 PUBuion akpiBeiag Tou TEPUATOG yia
ywviacua 45° (eik. 8/9)

®  XounAwoTe TNV KEGAAN TNG UNXAVAG
(4) pog Ta KATW KAl aohaAioTE TNV UE
MTTOUAOVL aodAAlong (16).

®  >TaBePOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOLEVO
mdyko (8) otn 6€on 0°.

*  XaAapwote T Bida cvodEng (12) kal dwote
KAion oTNnV KEDAAN TNG UNXAVNS (4) He ™
XEWPOAQPN (2) Tipog Ta aplotepd oe 45° .

® PubBuiote Tov donyo ywvaig 45° (a) peta&l
TIPLOVOAANAG (5) Kal TIEPLOTPEPOUEVOU
maykou (8).

*  XaAapwote To Magddl oTnv avtifen
TAgUpd (25) kat pubuiote T Bida pLBWLONG
(26) étol woTe N ywvia peta&y PLOVOAANAS
(5) kaL TteplOTPEDOEVOL TIAYKOU (8) va eival
45°,

* [la va otaBepomonoeTe TN pUOULION auTth
Eavaodi€te 1o MAEIUASL oTNV avtibetn
TIAeUpPA (25).

6. Aettoupyia

6.1 Ko 90° kat meploTpepOMEVOG TIAYKOG
0° (ek. 1)

* To mpldviL evepyoTioleital e oUyxPOvN TiiEoN
TOU KEVTPIKOU SLAKOTTTN (3) KAl TOU KOUUTILOU
aodaAeiag (30).

* [poooxn)! Akouurrote oTabepd TO UAKO
TIou BEAETE Va KOYETE 0NV eTudAveld TG
pNnxavng kat acpaAioTte To Pe TO cUOTNUA
oLoPIENG (19), yla va pn petatorioTel Katd
™ SLApKELa TNG KOTING.

®  LETA TNV EVEPYOTIOINOT TOU TIPLOVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL VA PTACEL 1] TIpLOVOAdua (5)
TOV MEYLOTO apLOPO GTPOPWV TNG.

® [l€ote pog To TIAAL TO HOXAS arnaocddAiong
(1) kat KtvnoTe TNV KEGAAN TNG UNXAVNG
He TN XelpoAafn) (2) opoldpopda kat pe
ehadpld tieon TPog Ta KATW PECA ATO TO
KatePYa{OMEVO AVTIKEIUEVO.

°  Metd ) AEN TG epyaciag, GEpTe TAAL
NV KePAAN TNG UNXAVNG oTNV endivw B€an
akivntoroinong Kat adrote eAe’Bepo TO
SLaKOTITN EVEPYOTIOINONG/AMEVEPYOTIOINONG
(3). Npoooxn)! Xd&pn 010 €AATIPLO 1) UNXAVY
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. unv
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adrjoete eAeVBePN TN XELPOAAPH (2) LETA TN
ANEN TNG KOTIMG, AAAA KIVIOTE TNV apyd Kat
pe eAadpLd avTirieon mpog Ta eMAvw.

6.2 Korr 90° kal eploTpEPOUEVOG TIAYKOG
0°- 45° (gk. 6)

Me 1o TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG

P0G Ta aplotepd Kat 5e€id amd 0°-45° Tipog Tov

oényo TEPUA.
PEpTe TNV KEDAAT) TNG uNXavng (4) otnv
endvw Bgon.

®  XoAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8)
Ue AaokAplopa NG XEPOoAapng acddAlong
(10) kat Tieon TG Aapag dppayng (11).

® Me n xewpoAapn (2) pubpilete Tov
TePLoTPEPOUEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia TTou
embupeite, dSnA. 1o BENOG 0TO £VOETO TOU
TIAYKOU VA CUUPWVEL UE TNV ETILOULOUUEVT
ywvia (17) otn otabepr) mAdka (9).

®  Zavaodi&te T xepoAafr) aodpdaAiong (10)
KOl 0TAOEPOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO
mdyko (8).

*  EkteA€oTe TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.3 Komrj ywvidoparog 0°- 45° kat
nepLoTPEPOUEVOG TIAYyKOoG 0° (€1K. 4/7)

Me To TIpLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG

TIPOG Ta aploTepd Kat Se€id armd 0°- 45° pog Tov

oényo TEPUA.

PEpTE TNV KEDAAT) TNG UNXavN§ (4) otnv
endvw Bgon.

®  >TaBePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mayko (8) otn 6¢on 0°.

*  XaoAapwote ) Bida cvodENg (12) kal dwote
KAloM 0TNV KEPAAR TNG UNXAVAG (4) He TN
XEPOAQPN) (2) TPog Ta APLOTEPA HEXPL VA
Seixvel 0 SeikTng (@) TNV emBUPOUNEVN
ywvia (15).

®  Zavaodi&re To maguddt acdpdaAiong (12) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komrj ywvidoparog 0°- 45° kat
neploTpedpoOpevoq naykog 0°-45°
(e.10)

Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG

TPOG Ta aplotepd amo 0°- 45° Tpog TNV

emipAvela epyaciag kat cuyxpovwg arno 0°- 45°

npoq TOV 08NYO-TEPHA (SUTAS YWVIaoua).
PEpTE TNV KEDAAT) TNG uNXavn§ (4) otnv
endvw Bgon.

®  XoAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8)
He AaokdAplopa NG XEPOAAR’qn achaAilong
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(10) kat ieon TNG Adpag epayng (11).

° Me mn xewpoAapn (2) pubuiote Tov
TEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) oTNV
emBbupovpevn ywvia (BAéme kal e5AdLo 6.2.

°  Zavaodifre T XelpoAapn acpdaAlong
(10) ywa va otabeporiotr|oete Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO.

*  XaAapwote T Bida cvodiEng (12) kal dwote
KAion otV KeDAAN TNG UNXAVNS (4) pe ™
XEPOAAPN (2) TPog Ta APLOTEPA HEXPL TN
ywvia nov ermbupeite (PAETE kal 6AdLo 6.3.

° Zavaooifte T Bida coPIENG (12).

* EkteAéoTte TNV KOt OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6.5 Zakog cUAAOYYIG POKAVISIWYV (EIK. 2)

To TipLoVL eival eEOTIALOUEVO E GAKO YIa TN
OUAAOYT) TwV POKaVISIWV (14).

O 0dKog GUAAOYNG TwV pokavidlwy (14) uropei
va adelaoTel anod To GePUOVApP 0TNV KATW
TIAEUPAL.

6.6 AvTIKATAOTAOT) TNG TIPLOVOAAMAG
(e. 1/11-15)

® BydAte 10 PIg amno Tnv pida

° T[eplotpePte TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4)
TIPOG TA TTAVW.

® [liEeoTe TO HOXAO amnacdaAiong (1)

Kal avadimAwoTE TPOog Td TAVW TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA TNG TIPLOVOAANAS
(6).

*  XaAapwote TIg dvo Bideq (27) katda 2-3
TIEPLOTPOPEG KaL TIEPLOTPEWTE TNV TIAAKQA
yla TO €AA0oUa TIPO0TACIAG TNG TIPLOVOAAUAG
(29) pe TO TIPOCTATEUTIKO KAAUMKA TNG
TIPLOVOAAAG (6) TIpog Ta Tiow (elk. 12-13).

* Me éva xépLmEate TN Pppayr) Tou agova Tou
TIPLOVIOU (35) pe To AAAO xEpL BAATE TO KAELSI
(31) ot Bida PpAavtlag (18).

* [li&ote yepd otn ppayn) Tou agova
TOU TIpLoVIov (35) kal oTpiWTe apydkat
de€lootpoda tn Bida Tng PpAdvTiag
(18). MeTd armo To oAU pia eplotpodn
KOUUTIWVEL N ppayr) Tou a&ova Tou TIPLOVIOU.

® Me Aiyn teplocoTepn SUvaun XaAapwveTe
Twpa deEldotpoda T Bida g pAGvtlag
(181).

°  ZegBdwote t Bida pAAvTLag (18) TeAeiwg
P0G TA €W KAl APAPETTE TNV EEWTEPIKN
dAGvTa (34).

° AdapeoTe TNV plovoAdapa (5) amd v
€0WTEPIKT) PAAVTLa Kal TpaPn&Te To TIPog Ta
KATW.

® ToTOUETNOTE TN VEA TIPLOVOAGUA OTNV
avtiotpodn oelpd kat odi&tre Tv. Mpoooxr!
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H Ao&n mAeupd Kot g Twv SoVTIWY, SnNA. N
KATEVOUVOT TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAAUAG,
TIPETEL VA CUMPWVEL e TNV KATEVBUVOT) TOU
BEAoug TtAvw oTo TEPIBANUA.

®  [Ipwv TNV TOMOBETNON TNG TIPLOVOAANAG,
TIPETEL VA KAOAPLOTEL TIPOCEKTIKA T
YPAAvT{a TNG TIPLOVOAANAG.

® H kwvoUpevn PooTacia Tng TPLOVOAGUAG
(6) va enavatornobetndei otV avtioTpodn
oelpd.

* T[plotovu apyioete MAAL va epydleoTe pe TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA
TwV cuoTnUAtwyv aodpaleiag.

® [lpoooxn! Na eAEyxeTe petd amnod kabe
aAAayr| TNG TPLOVOAAMAG, EAV KLVELTAL
eAevBepa 1 TIplOVOAdua o€ KABeTn BEo,
KaBwg Kat pe kAion 45° TN OXIOoN ToU
TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU.

6.7 Nerroupyia Aaindep (k. 17)

® Me Tov Slakdrtn (a) propel va
gvepyotonBei 1) va amevepyoronOei To
Aaindep.

® To Aaindep pixvel pia aktiva oto
KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVVO.

® Me tn Aettoupyia Aaindep ekteAovvTal
AKPIBECTATEG KOTIEG.

6.8 AAAayn t™ng prtarapiag (k. 18-19)
MpoogEte va eival amevepyoTomueVo 1o
Aainep. APLOpETTE TO KATIAKL TNG ONKNG
pratapwy (36). APalp€oTe TIG LETAXEIPIOUEVES
Kal Adeleq Uratapieq kal TooBeTRoTE VEES (2 X
1,5 Volt Turou RO3, LR 03 Micro, AAA). MpocéEte
KATA TNV TOTI0OETNON TN OWOTY) BE0T TWV
MOAWV TWV Pratapuwy. EmavakAe otte ) 6rikn
MITaTapuwy.

7. AvTIKATACGTACT) TOU ayWwyou
oUVSeoNG ME TO SikTUo

Edv ndbel BAAPN To kaAwdlo ouvdeon TG
OUOKEUNG e TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATtoPuyn
KivdUvou, va avtikataotadei and Tov
KATOOKELAOTT) 1) TO TUNHA TOU EEUTIMPETNONG
TEAATWV 1) arto TtapdpoLa eEEISIKEUUEVO
TIPOOWTIO.

8. KaBapiouog, cuvtriipnon Kat
napayyeAia avtaAAAKTIKWV

Mpwv amd 6Aeg TIq epyacieg TOMOBETNONG Va
Byadete 1o dIg amd Tnv Tpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 T1I0 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTrpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIOOU KAL TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE TN GUOKEUT
pe éva kabapd mavi, 1y kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO A€PA O XAUNAN Ttieon).

®  3uVIOTOUUE Va KaBapilete TN CUOKELN)
apéowg PeTd ard kabe xprion.

* Na kabapilete T CUOKELY] TAKTIKA UE Eva
VWO Tiavi kat Atyo paAakd carouvt. Mn
XPNOoLpoToLeiTe KABAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev arokAeieTal va KataoTpEPouv Tnv
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou oe NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 TePIMTWOoN UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
oTiVOrpwv va eAeyxBoUV oL YrKTpeg amd
e&eldlkeupévo nAektpoAdyo. MNpoooxn)! H
AVTIKATAOTAON TWV PNKTPWV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eElSIkeUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon

®  3TO E0WTEPLKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEapmuata mou xpeldlovTal GuvInpPnon.

* Na enavaAadwvovTal Katd SlaoTrpata 6Aa
TA KIVOUUEVA TUNUATA.

8.4 NMapayyeAia avTaAAGKTIKWYV:

Katd v mapayyeAia avTaAAGKTIKWV va
avadpépete Ta eENG:

® TUmMOG TNG CUOKEUNG

*  ApiBuodg eidoug TNG CUOKEUNG

®  AplBuog TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplBuOG avTaAAOKTIKOU

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIHEG KaL TIANpodOopieq
oTnV loTooeAida www.isc-gmbh.info
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9. AlaBeon oTa amoppippaTa Kat
EMAVAXPNOLLOTIOIiNoN

H ouokeur| BpiokeTtal o pia cuokeuaoia pog
aroduyn {nuuwv Katd ) petapopd Autin
ouokevaoia anoteAeital anod mPWTeS UAES

Kal €ToL UIopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat Ta e§apTtrpatda g
aroteAovvTal anod Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METAAAO KAl TIAQOTIKA UAKA. AgV ETUTPETETAL

n anéppuhn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIAKA amopPipaTa. ZwoTr andppun eivat

N napddoon og KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
oV BpiokeTal TAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAg 0ag.

10. ®VAaEN

Na diatnpeite N cuokeun Kat Taageooudp
NG O€ OKOTEIWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAYETO,
Kal pakpld ard radid. H davikr) Beppokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
@ PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUT OTNV @
TIPWTATUTIN CUCKEVAGIA TNG.

11. Améoupon pHIATAPLWYV

O pnatapieq mePLEXOLV VAIKA eTtBAAPH ya

TO TEPIBAAAOV. Mn TeTATE TIG Pmatapieg ota
OIKIOKA amoppippata, otn Gwtid 1y oto vepo. Ot
uratapieg va GUAAEYOVTAL, VA AVAKUKAWVOVTAL
1 va dlatibevtal oe TPOTO PIAKS yia TO
TEPIBAAAOV. ZTEIATE TIG LETAXEIPIOPEVES
uratapieg otnv etapia iSC GmbH, Eschen-
straBe 6 in D-94405 Landau. Exei e§aodahilel o
KOTAOKEVAOTNAG TNV OWOTY) ArtOoUPaCT| TOUG.

I—x

A
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Movo yia kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG GUOKEVEG OTA OLKIaKAAToppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikn Odnyia 2002/96/EK yia anoBAnTa 6wV NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
GUYKEVTPWVOVTAL KAl va TiapadidovTal yla avakukAwaon PLAIKT) yia TO TIEPBAAAOV.

EVaAAQKTIKE) AUOT) QVOKUKAWONG QVTi yla ETOTPOdN)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNAG CUGKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG EMOTPOGNG VA CUUBAAEL 0T OWOTN
AVOKUKAWOT) OE TIEPITITWOT) TIOU §eV oUVEYICEL va XPNOLUOTIOLEL TN ouokeur). H TtaAld cuokeun propei
va TapayxwpnOei oe KEVTPO ETIOTPODNG NAEKTPIKWV CUCKEUWV HE TNV €Vvold TwV EOVIKWV VOUWV
aAvaKUKAWONG Kat dlaxeiplong anoBARTwv. Aev GUUTIEPIAAUBAVOVTAL TA TUNHATA TIAAWWY CUCKEUWV
Kat Ta Bonentikd otolxeia Xwpiq NAEKTPIKA e§apTrinata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNG avamapaywyn g Tekunpiwong 1) AGAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatddeon g iISC GmbH.

Me emupUAAgN TEXVIKWY TPOTIOTIONCEWY

* To mpoidv avtamokpiveTal oTIg analtroelg Tou ipoturiou EN 61000-3-11 kat uttokeltatl o€ e181koug

6poug cuvdeong. Autd onuaivel wg SV ETITPETIETAL 1) XP1ON e CUVOEDT) GE OTIOLAdNTIOTE,

eAevBepa emAeydueva onpeia.

Yrié Suopeveig cuVONKEG N CUCKEUT UTTOPEL va TIPOKAAECEL SIAKUUAVOELG TNG TAONG.

To TiPoidV TIPOOPIZETAL ATIOKAEIOTIKA KAl LOVO Yla ONUEId oUVSEONG A) PE MEYLOT ETUTPETIOUEVN

avtiotaon Siktuou Z sys = 0,25 +j0,15 1} B) pe eAAXLOTN IKAvOTNTA HOPTIOU SLaPKEIAg TOU SIKTUOU

100 A ava ¢don.

® Xav xprotng mpéret va e§aodaiioeTe, eV avAyKel LETA ATIO CUVEVVON O |e TNV apuodia
eTIeipnon mapoxng NAEKTPIKNG EVEPYELAG, TIWG TO onpeio ouvdeong, OTiou BEAETE va
XPNOLOTIOW|CETE TN GUOKEUT| 00G, TIANPOL AUTEG TIG ATTALTAOELG a) Kal B).
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‘Opot eyyunong

H etapeia iISC GmbH 1} 10 appddio KATACTNUA EYYUATAL TNV ETILOKEUY] EAATTWHATWY 1) TNV
AVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG BAoel Tou akoAouBou Ttivaka, Xwpig va BiyovTatl ol VOUIES a§LWoElg
€YYyunong.

Katnyopia Mapasdetypa Eyyunon
EAattwpata uAkov 1y 24 unveg
Aettoupyiag
DdBepdueva eEaptnpata* WnkTpeg 6 unveg
AvaAwotua VAIKG/avaiwaota Aiokog EyyuUnon povo oe e1dikod
Tunuata* EAATTWHA (24 WPEG HETA TNV

ayopd / nuepounvia ayopdg)

EAeigelg 5 ePYAOIUES NUEPES

* &V CUUTTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CuoKeuaaoiag!

Qg mpog Ta avaAwatpa 1) dOelpopeva eEaptuara n etaipeia iISC GmbH 1) To apuddio kataoTnua
TNV aroKaTAcTaoT) TOU EAATTWHATOG 1) TNV AVTIKATACTACT) HOVO EPOTOV TO EAATTWHA KOLVoTToNOei
eVTOG 24 wpWwV (avaAwaotua VAIKA), 5 epydctdwy nNuepwV (Aeimouv Tunuata) i 6 pnvwv (avaAwoipa
eEaptnpata) kat arnodelxBei pe anodelgn ayopds.

2 e TIEPIMTWON EAATTWHATWYV UAIKOU 1) AEITOUPYIAG TIAPAKAAOUKE GE TIEPITITWOT) €YYUNONG va Hag
TIAPASWOETE TN GUOKEUN Hadi e TNV ETILOUVATITOMEVT) KAPTA £YYUNONG, TNV OTIOIa TIPETIEL VA EXETE
GUMTIANPWOEL ZNUAVTIKO pOAO TIaiCel pia avaAuTIKY) Tieptypadr) Tou od ApaTog.

lMa 1o Adyo auTtod TTAPAKAAOUE VA ATIAVTHOETE OTIG AKOAOUBES EPWTTOELG:
® Aerolpynoe owOTA N CUCKEUT) 1) EiXE ATIO TNV apxn KATOL0 EAATTWHA?
*  MnAmnwg mpooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAARN)?
® [lowa ducAettoupyia mapatnpEeiTal oTn CUCKEUT| (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meprypayete autn tn SucAetroupyia.
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Eyyunon

A&L6TIUN TTeAdTIOq, agLOTIE TIEAATN,

Ta PoidvVTa pag UTIOKEIVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG ToldTNTAG. EQV TIap 0Aa autd kdarmote dev

Aeltoupyroouv ayoyda, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG

E&urnpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avapEpete o auTrn TNV eyyunon. Euxapiotwg cag

BonBoupe kat TNAEDWVIKWG OTOV AP TIou avadEPETE o KATwW. Ma Tnv Katioxuon Twv a&lwoewv

syyunonq LoXUoUV Ta €ENG:

Autol oL 6pol eyyunong pubuifouv pdoBeTeg APOXES EYYUNONG. ATIO TNV €yyunon autn dev
BiyovTat ol VOpIES a§lwoelg oag yla gyyunon. H mapoxr) g eyyunong pag ivat yia cag Swpeav.

2. H eyyinon kaAumTtel amokAELOTIKA Kal Hovo BAABEG TTou odeilovTal o EAATTWHATA
UAIKWYV 1] TTapaywyng Kat eplopiovtal 0Tnv aroKaTtaoTaoT) QUTWV TWV EAATTWHATWYV 1)

TNV aVTIKATAOTAON TNG OUOKEUNG. MapakaAoUle va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG LaG SEV
mpoopidovTal yia n Blopnxavia, T PloTeXvia Kat TNV EMAYYEALATIKN Xprion. a to Adyo auto
Sev udioTatal cupPaocn eyyunong o€ TEPITTTWOT XPoNG TNG CUCKEUNG 0Tn Blopnxavia,
Blotexvia, yla emayyeApatiko 1 AAAo tapdpolo okord. Amd Tnv eyyunor| Jag arokAgiovtal mEpav
ToUTOU anodnuuwoelg yia BAABeg petadopdg, BAABeg odelldueveg og un tripnon g Odnyiag
OUVAPHOAGYNONG, 1) 08 E0GAAIEVT EYKATACTAOT, KN Trpnon tng Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon
o€ AABog TAoM SIKTUOU 1) €i60G PEVHATOG), KATAXPNOTIKN 1 OXL 0pBn xprion (T.X. urtepPdpTWOoNn 1
XPTOM HN EYKEKPILEVWYV AVTOAAAKTIKWV EPYAAEIWV 1) €EAPTNHATWYV), PN THPNON TwV Yrodeiewv
ouvnpnong kal acdpaleiag, €i00d50g EEVWV AVTIKEWEVWVY 0TI GUOKEUN (OTIWG TL.X. AUMOG 1)
okdvn), xpnon Biag 1 eEwtepikn enidpaon (6mwg 1t.X. BAABES and mrwon) kabwg kat BAAREG Tou
odeilovtal oe Kowvr) HOopd. AUTO LOYXVEL ISLAITEPA VIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTI0ioUG Ttap 'OAa
autd Ttapexoupe eyyunon 12 unvwv. H agiwon eyylnong eKTinTel og TePIMTWon Tou £yvav 1én
E€veq emePAcelg 0Tn cuoKeUN.
3. H duapkela g eyylnong avepyetat oe 2 €11 Kat apxidel arnd tnv nuepounvia ayopds tg

@ ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TPETEL va KaTloXuBouv TipLv Tnv TAapodog Tng MPoBeopalg @
NG €yyUNnong evtog Vo eBSopAdwY amo TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEiETAL N
katioxuon a&lwoewv eyyunong LETA TV idpodo Tng pobeopiag Tng eyyunong. H emokeun N n
AVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG
ouTe TNV €vapén véag pobeopiag eyyunong yla T CUCKEUN 1} Ta EVOEXONEVWG TOTIOBETNOEVTA
eapmparta. To iSlo loxvel Kal o TiepinTwon o€pPLg i TOTOUL.

4. Ta v Katioxuon Tng a&iwong g £yyunong oag TApaKaAOUUE VO HAG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT),
XWpIQ eTRAPUVOT| HAG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV IO KATW avapepouevn Slevbuvor). Mn
EEXAOETE VA ETIIOUVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG ATOSEENG AYOPAG 1) AAAO LoXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. MNa to Adyo auté oag mapakaAoUpe va GuAd&eTe KaAd Tnv amnddelEn tou tapeiou!
MapakaAoUpe emiong va pag reptypalete TNV attia yia tnv Slapaptupia oag 600 o avaAUTIKA
yivetal. EQv 10 eAATTWHA TNG CUCKELNG 600G KAAUTITETAL ATt TNV gyyuUnor pag, ite 6a cag
emoTpadel TaXVUTATA 1) ETIIOKEVACKEVT) CUOKEUT 00G, £iTe Ba AABETE Wia VEA GUOKEUT).

Duolkd eTIOKEVALOUE EUXAPIOTWS EVAVTL AMOIPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUCKEUN 600G TIou SV
KoAUTTTOVTAL 1) 88V KAAUTTTOVTAL TTAEOV ATt TNV £YYUNOoN. Ma TO OKOTIO AUTO 060G TIAPAKAAOUE Va
ATOOTEIAETE TN OUOKEUT) 0ag 0Tn SlevBuvon Tou TUNHATOG pag yia E§urpéton MeAatwyv.

lMa avaAwolua Kat o€ TIEPITTTWOT) TIOU AEiNouV eEQPTNATA TIAPATIEMTTIOUHE OTOUG TIEPLOPLOMOUG QUTNG
NG €yyunong cUUPWVA PE TOUG OPOUG £YYUNONG AUTWY TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

Gvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim
Teknik 6zellkler

Calistirmadan 6nce

Calistirma

Elektrik kablosunun degistiriimesi
Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama

11. Pillerin bertaraf edilmesi

©ONOoOGOA~LDN S
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®

ikaz - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan girllti isitme kaybina yol agabilir.

4
B

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢alisildidinda saghga zarar veren tozlar
olugabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

@ is gozliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve @
tozlar gozlere zarar verebilir.

O

is eldiveni takin!

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlar dnlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Givenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Givenlik Uyarilarini da birlikte verin.

kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)

© y ; 1. Kilitteme diizenini agma digmesi
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten 2. Sap
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi 3. Acik, Kapali salteri
bir sorumluluk Gstlenmez. 4. Makine kafasi
5. Testere bicagi
6. Oynar testere bicagi korumasi
1. Glivenlik uyarilari 7. Dayanak kizag
8. Dodnertezgah
9.

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tum glivenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykin hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tum guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A\ Dikkat: Lazer 1sini
Lazer iginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <5 mW
nach EN 60825-1

© Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
Dustk guglu bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

¢ Dikkat - Burada ac¢iklanan ¢aligsma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

© Lazer moduliinG kesinlikle agmayiniz.

® Lazer glicinu ylkseltmek i¢in lazer lizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.

o Uretici firma, giivenlik uyarilan bdliminde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
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Sabit zemin plakasi
10. Sabitleme sapi

11. Blokaj elemani

12. Sikma civatasi

13. s parcasi tablasi

14. Talas torbasi

15. Kadran

16. Emniyet pimi

17. Kadran (Déner tezgah)

2.2 Sevkiyatin icerigi

Kullanma talimatinin sevkiyatin icerigi béliminde

yazili olan parcalarin tamaminin ambalaj igin-

den ¢ikip cikmadigini kontrol edin. Herhangi bir

parcanin eksik olmasi durumunda, Urtini satin

aldiktan sonraki en ge¢ 5 ig glinu iginde gegerli

kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize

veya Urlnu satin aldiginiz en yakin yapi marketine

bagvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma

Talimatinin son bélimiinde yer alan Garanti

Yonetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.

© Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékiin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.
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Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiicik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Sert metal digli testere bigag
Dlz anahtar (31)

Sikistirma tertibati (19)

Talag toplama torbasi (14)
Ayak (32)

Orijinal Kullanma Talimati
Gvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
ahsap ve benzer ahsap malzemelerin kesilmesin-
de kullanilir. Testere ile yakacak odun kesmeyin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullamim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her tlrli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun disinda, gecerli olan genel kazalari énleme
ybénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turll hasar ve zarardan Uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

a§aglda aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme.

© Dénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® Talimatlara aykiri yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi.

e Testere bicaginin kirlmasi.

° Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.

e Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli
emisyonlarin olusmasi.

4. Teknik o6zellkler

Alternatif akim motoru ..................... 230V ~ 50Hz
GUG e 1600 Watt
ISIEtMe tUFT ...cvvevecveceevcceece e S1
Rolanti devring .......ccoveeiieiinne, 4800 dev/dak
Sert metal digli testere

bICag! oo 250 x @ 30 x 3,0 mm
Dig adedi .....ccceeeeiiiiieiiecee e 60
AGITIK e 12,3 kg
Donme bOIiMU ....oooveveiiiiiiens -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim ........cccceveeennenne. 0° - 45° sol yéne
Testere genigligi 90de .......... max. 120 x 75 mm
Testere genigligi 45°de ............ max. 75 x 85 mm
Testere genigligi 2 x 45°de

(Cift gonyeli kesim) .......ccceceenee max. 85 x 40 mm
Lazer SINIfl ... 2
Lazer dalga uzunlugu .........c.ccccevereennenne 650 nm
Lazer QUCU ....oeoviveeeiieee e <5mwW
Lazer modulii akim

beslemesi ......ccccceviviiiens 2x1,5V Micro (AAA)
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Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmustar.

Ses basing seviyesiL , ... 89,2 dB(A)
Sapma K, o 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ...ccovieriuennen. 102,2 dB(A)
Sapma K, oo, 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gore 6l¢Ulmustr.

Titresim emisyon degeri ah = 6,116 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Ol¢lilmis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tiirl ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giirilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlzgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
drnegin calisma tezgahi, Universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar tzerine sabitleyin.

e Calistrmadan 6nce tim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

o Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

* Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)

® Her iki is parcasi tablasini (13) testere
tarafindaki 6ngérilen yuvalara (21) gegirin ve
kelebek civatalar (22) ile sabitleyin.

® Sikistirma tertibatini (19), dayanak kizaginin
Ust tarafindaki yuvalardan (20) birine gecirin
ve kelebek civatasi (33) ile sabitleyin.

o ilave ayak elemanini (32) makinenin arka
tarafina baglayin!
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5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Déner tezgahin (8) ayarini degistirmek icin
sabitleme sapini (10) yaklasik 2 tur gevsetin
ve ddner tezgahin (8) kilidini agmak i¢in blokaj
elemanini (11) bastirin.

Déner tezgahin (8) 0°, 15°, 22,5°, 30° ve
45°lik pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari
bulunur. Blokaj elemani (11) sabitlenir sabitle-
nmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme sapi (10)
déndurulup sikilarak ek olarak sabitlenecektir.
Bagka aci ayarlarinda calisma gerekli
oldugunda déner tezgah (8) sadece sabitle-
me sapi (10) ile sabitlenecektir.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda emniyet pimini (16) motor
tutma elemanindan digari ¢ikararak testerenin
alt calisma pozisyondaki kilitlenmesi acilir.
Makine kafasi (4) kilitlemesinin agik pozisy-
onda kalmasini saglamak icin emniyet pimini
(16) 90° donddirdn.

Makine kafasini (4) yukariya dogru déndurin.
Makine kafasini (4), skkma civatasini

(12) acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
fisini prize takin.

5.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5/6/9)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

Sikma civatasini (12) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bicagi (5) ve
doéner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsl somunu (23) gevsetin ve ayar civatasini
(24), testere bicagi (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki agi 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek icin kargi somunu (23)
tekrar sikin.

5.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 8/9)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (12) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna
egin.

45°-Dayanak gonyesini (a) testere bicagi (5)
ve ddner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsl somunu gevsetin (25) ve ayar civatasini
(26), testere bicagi (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki agi 45° oluncaya kadar ayarlayin.

®

H EEm

© Bu ayari sabitlemek igin karsi somunu (25)
tekrar sikin.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0° (Sekil1)

e Testere ana salter (3) ve emniyetleme
digmesine (30) ayni anda bastirilarak
calistirili.

¢ Dikkat! Kesiecek malzemeyi makine
tablasinin Gzerine koyun ve kesim iglemi
esnasinda kesilecek malzemenin kaymamasi
icin sikigtirma tertibati (19) ile emniyet altina
alin.

e Testere calistirldiktan sonra testere bicaginin
(5) azami devrine erismesini bekleyin.

¢ Kilitteme diizenini agma dugmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.

e Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar tst durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri cekme yay! nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi yavasca ve hafifce yukari kaldirarak @
Ust pozisyonda durdurun.

6.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 6)

Tablall testere ile sol ve sag yéne olmak tzere

dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek ve blokaj elemanina (11) basarak
agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah Uzerindeki ok isareti ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki aci rakami (17) ayni hiz-
ada olacaktir.

© Déner tezgahi (8), sabitlemek i¢in sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

e Kesim iglemini Madde 6.1’de ac¢iklandigi
sekilde gerceklestirin.
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6.3 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6éner tezgah 0°
(Sekil 4/7)

Tablali testere ile sol yéne g¢aligsma ylizeyine 0° -

45° aci ile gbényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Dodner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

e Sikma civatasini (12) acin ve sap (2) ile, ibre
(a) ve istenilen aci 6l¢usi rakami (15) ayni hi-
zada oluncaya kadar makine kafasini (4) sola
yatirin.

® Sabitleme somununu (12) tekrar sikin ve ke-
sim iglemini Madde 6.1de acgiklandidi sekilde
gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 10)

Tablali testere ile sol yéne g¢aligsma ylizeyine 0° -

45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°

acl ile gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gdnyeli
kesim).

© Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek ve blokaj elemanina (11) basarak
acin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin (bkz. 6.2 noktasi).

© Doéner tezgahi sabitlemek igin sikma
civatasini (10) tekrar sikin.

e Sikma civatasini (12) acin ve sap (2) ile, maki-
ne kafasini (4) sol yéne istenilen aci élgusiine
egin (bkz. 6.3 noktasi).

e Sikma civatasini (12) tekrar sikin.

o Kesim iglemini Madde 6.1’de aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.5 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (14) ile donatiimistir.

Talas tutma torbasi (14) fermuarl sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.6 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1/11-15)

© Fisi prizden ¢ikarin

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin

o Kilitteme duzenini agma digmesine (1)
basin ve testere bicagi korumasini (6) yukari
katlayin.

® Her iki civatayi (27) 2-3 tur déndurerek
gevsetin ve testere bicagi korumasi tutma
plakasini (29) testere bicagi korumasi (6) ile
birlikte arkaya dondirin (Sekil 12-13).

® Bireliniz ile testere mili blokajina (35) bastirin
ve diger eliniz ile anahtari (31) flang civatasi
(18) Uzerine takin.

H EEm

® Testere mili blokajina (35) kuvvetlice bastirin
ve flansg civatasini (18) saat yelkovani yénun-
de yavagca déndurin. Yaklagik azami bir tur
sonra testere bicagi blokaji yerine gecer.

e Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (18) saat yelkovani yéninde
acin.

¢ Flang civatasini (18) tamamen disari ¢ikarin
ve dis flangi (34) s6kun.

e Testere bicagini (5) i¢ flangdan sokiin ve
asagiya dogru ¢ekerek ¢ikarin.

® Yenitestere bicagini sékme igleminin tersi
yénliinde monte edin ve sikin.

© Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
dénme ydnl, makine gévdesi tUzerindeki ok
isareti ile ayni yénde olmalidir.

e Testere bicagini monte etmeden 6nce flanglar
iyice temizlenecektir.

© Hareket edebilir testere bicagi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yénunde tekrar monte
edin.

® Makine ile calismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

e Dikkat: Her testere bicag degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ko-
numda, 45° egik ve déner tabla yanginin igin-
de serbest sekilde dénup dénmedigini kontrol
edin.

6.7 Lazer fonksiyonu (Sekil 17)

e Galter (a) ile lazer agilip kapatilabilir.

e Lazeriginlar is pargasi Uzerine yayilir.

e Lazer fonksiyonu ile tam hassas kesimler
yapilabilir.

6.8 Pil degistirme (Sekil 18-19)

Lazerin kapal olmasina dikkat edin. Pil géztntn
kapagini (36) sokun. Kullanilmig pilleri ¢ikarin

ve yerine yeni pilleri (2 x 1,5 Volt Tip RO3, LR 03
Micro, AAA) takin. Pilleri takarken dogru kutuplara
takiimasina dikkat edin. Pil g6zin0 kapatin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galigmalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile tfleyerek temiz-
leyin.

o Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olugtugunda kémir firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémr fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim

e Cihaziginde bakimi yapilmasi gereken baska
bir parca yoktur.

® Hareket eden bltln parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin Grlin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmistir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsl korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

11. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller gevreye zarar veren malzemeler icerir.
Pilleri evsel atiklarin, ates veya su igine atmayin.
Pillerin toplanmali, geri kazanim sistemlerine
kazandirilmali veya ¢evreye zarar vermeyecek
sekilde bertaraf edilmelidir. Kullaniimig pilleri
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau adresinde
bulunan ISC GmbH firmasina génderin. Pillerin
cihazin Ureticisi firma tarafindan yénetmeliklere
uygun sekilde bertaraf edilmesi saglanir.

I
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimltduar. Bunun igin kullanilmis cihaz,

ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degigsiklikler olabilir

© BuUriin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki Griiniin herhangi bir serbest olarak segcilebilen baglanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.
Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gecici degisiklikler olmasina yol acabilir.
Bu Uriin sadece 6zellikleri yanda agiklanmis baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin éngérulmistir
a) azami Z sys = 0,25 + j0,15 sebeke empedans degerini agsmayan sebekeler, veya b) faz basina
asgari 100 A olan surekli akim ylklemesi olan sebekelerde.
© Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine bagvurarak, tGriini ¢alistirmak igin kullan-
mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida aciklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Garanti Yonetmeligi

iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida aciklanan liste hikkiimlerine gore eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklari sakli kalir.

Kategori Ornek Garanti siiresi

Malzeme veya konstriiksiyon 24 Ay

hatasi

Asinma parcalar™ Koémdir fircalari 6 Ay

Sarf malzemesi/ Testere bigag Cok kisa sure sonra

Sarf pargalar™ (satin aldiktan / kasa fisi
Uzerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik pargalar 5is gunu

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma pargalari, sarf parcalari ve eksik parcalar ile ilgili olarak iISC GmbH firmasi veya yetkili yap mar-
keti, ayipl malin onariimasi veya eksik olan parcanin génderilmesini ancak, s6z konusu ayip Urun satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5 is guinu iginde (eksik olan parcalarda) veya 6 ay (asinma parcalarinda) sonra meydana geldiginde
gerceklestirir.

Garanti sliresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi 6nemlidir.

Bunun icin asagida agiklanan sorulari yanitlayiniz:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin arzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt béliimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-
dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanhs
bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin ylklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum &zellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir. Alet/cihaz (izerinde herhangi bir calisma yapildiginda
veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

3. Garanti stresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindidi tarihde baslar. Arizay tespit

@ ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir. @
Garanti sliresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri igin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi licreti géndericiye ait olmak izere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte génderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkiin oldugunca dogru sekilde aciklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti/cihazi Ittfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan parcalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Y&netmeligi bélim{inde
aciklanan garanti kisittamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung
D erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeKnapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Avipektunea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn
F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul
NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR SnAwvel TNV ak6AoUBN CUUHOPPWOT CUUPWVA HE TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta poéTumna yia 1o mpoiov
E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl
P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl
DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal
S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytowmnm yaocToBEPAETCA, YTO CeayioLMe NpoayKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC
FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3asHaveHy HUXKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBam Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6
EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo
CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBara n HopmuTe 3a apTUKIn
a norem pro vyrobek TR Uridnd ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
SK  vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru
H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
Kapp- und Gehrungsséage BT-MS 250 L (Einhell)
@ [(]87/404/EC_2009/105/EC [x]2006/42/EC @
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex Iv
Notified Body:
[J2006/95/EC Notified Body No.:
[(12006/28/EC Reg. No-
[X] 2004/108/EC J S?\on 4IE\;:_2005/88/EC
nnex
[J2004/22/EC ] Annex VI
[11999/5/EC Notified Body: L,,, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
P= KW;L/@ = cm
D 97/23/EC Notified Body:
D 90/396/EC_2009/142/EC []2006/28/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[J2011/65/EC
Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-9; EN 60825-1
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-11
Landau/lsar, den 14.02.2012 %/ L: Weurfry
Weichselganner/uen"[ |-Manager Wentao/Product-Management
First CE: 12 Archive-File/Record: NAPR005579
Art.-No.: 43.001.18 1.-No.: 11042 Documents registrar: Siegfried Roider
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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