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Mpoog€te v Odnyia xpriong !

Di @  Kullanma Talimatini dikkate aliniz!

Na popdTe MPOCTATEUTIKA YUAALd!
@ s gozlugu takiniz!
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Ymodei&eig acpaleiag

Tig oxeTkéG uTtodei&elq aopaleiag Ba Tig Bpeite
OTO ETOUVATITOPEVO PUAAASLO.

0dnyieg xeipiopou Tpoxou AEATA

€. 1

1 MavdaAwon atpdktou
2 MNpooTateuTikd KAAuppa
3 pAGvTZa ouoPpLyEng

4 Aiokog

5 Maguupt WAuvTZag

Aiaragn Tng eAavTZag kara Tnv xpnon diokwv
Yia TpOXIOHa Kal TIpIdVioua (E1K. 2-4)
® AaTagn Mg PAAvTZag Katd v xpron iolou 1
YWVIAoPEVOU TPOXOU (EIK. 2)
a DdAGvTZa Tavioewg
b MepkoxAlo pAGvTLag
® AaTagn ™Mg PAAvTZag Katd v xprion
YWVIAOPEVOU TIPLOVIOU (EIK. 3)
a DdAGvTZa Tavioewg
b MepkoxAlo pAGvTLag
® AaTagn Mg eAGvTag Katd v xpnon iolou
TpLovioU (eik. 4)
a DdAGvTZa Tavioewg
b MepkoxAlo pAGvTLaq

Zwoth xpiion )

O YwVIakog Aelavtripag mpoopileTal yla
SlaxWPIORO 1) PEKTIPLE TIPOTIAACUATWY HETAAAWY
Kat AiBwv He Xpron eIdIKmY EKAOTOTE EPYAAEIDV.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES PG
Sev mpoopifovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL Yla
ETAYYEAHATIKY, BIOTEXVIKT 1] BIOUNXAVIKY| XPrioT.
Aev avalapBavouple eyyunon oe mepinmtwon Katd
TNV OTIoia 1) GUCKEUT) XPNOIOTIOmBNKE OE
ouvepyela, Blotexvieg 1) on Blopnyavia r) oe
£pYaoieq TIAPOUOLES |E AUTEG.

PEYMA

AdBeTe Ut OYN Vv TAoN PEUPATOG TIOU EXEL TO
KUKAWHA 600G (peUpATodOTNG) Kal CUYKPIVETE TN pe
TNV TAOT) TTOU AVAPEPETAL OTNV TIAGKETA HOVTEAOU
™G ouoKeung. H avoxn dlagopdag taong dev
npérel va Eemepvael Ta 10%.
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AIAKONTHZ

H ouokeun €xel eEOTIALOBEL e dlakom acpaleiag
yla TNV anopuyr atuxnpatwy. MNa va BAAeTe Unpog
TNV CUCKEUN TIPETIEL VA WOAOETE TO MARKTPO MPOG
Ta eUMPOG Kal va To TIECETE, MOTE VA YAVTLQDOEL.
Otav BéAeTe va oBUCETE TNV CUOKEUR, TOTE
TIECETE TO MARKTPO TPOG TA KATW. TOTE TO
TIAKTPO TM3AEL 0NV APXIKA Tou BEON.

AAAATH TPOXQN (eik. 5)

ATOCUVOEDCETE TNV OUCKEUN.

Armhorompévn aAlayr| Twv dioKwv Tpoxiopatog
TIPLOVIOUATOG HE ATPAKTO aopaleiag.

Méote MV ATpakTo acpaleiag kat apnoTe €TOL va
Yavt{®oel 0 3ioKog.

AvoiETte TO MEPIKOXALO PAAVTLAG e KAELDL
HETWTIKOU OTOW{oU.

ANNGETE TOV BioKOo Kal OPIETE TO TIEPIKOYALO
PAGVTLag e TO iBlo KAELDL.

Mpoooxn!

MéZeTe TRV atpakTo acpaleiag povo pe opuopévn
unxavi!

H arpakTog acpaleiag mpémel va Peivel mMEOPEVN
KAaTw KaboAn Tnv didpkeia Tng alhayng diokou!

OTtav ol diokol £Xouv Taxog HEXPL 3 XIA. TOTE
BdveTE TO MEPKOXALO PAAVTLEG £TOL WOTE N Agia
Tou TAeUpd va BAETEL TPOG TOV BiOKO.

TEZT NEQN AIZKQN

BaATe pmpog v cuokeun yla Tiepinou 1 Aemto Kat
aAAGETe apEowg diokoug Tou rapouctalouve
Kpadaouo.

KINHTHPAZ

Tnpeite navta KaBapég TIg oxXIoPEG eEGdOU aépa,
ylati o Kivntpag mpéTel va eEagpileTal Kahd Katéd
TNV dlapKela Aettoupyiag Tou.

AlZKOI

OL 3lapeTpog diokwv dev MPEMeL va Eemepvaet TG
TIpodlaypaPeg. EAEYXeTE TPV TNV Xprion Twv
dlokwv Tov aplBpo6 OTPOPAOV TOUG, TIOU JeV TIPETIEL
va Eenepvael Tov aplBud oTPOP®Y TNG CUCKEUNG
0TO eAelBepo.

Xpnolporoleite TpoxoUg £xouve Mpodlaypagr| ue
avOTATO apBo6 oTpoP®v 11.000 min™ kat TaxUumTa
oTpoPnq 80 m/sec.

4



Anleitung PWS_125 850 3 SPK6:

OAHFIEZ EPTAZIAZ

Tpoéxiopa ekxo6vdpiong

IMa va €xeTe To KAAUTEPO dUVATS AMOTEAECHA
Batete ToV TPOXO Ot YwVLd 30° pExpl 40° oe oxéon
He TV TpoXI(OHeVN ETPAVELQ Kal KIVE{TE TOV
opolépoppa aTov Topéa enegepyaoiag.

Mpiéviopa

Ze epyaocieq koYipaTtog-nploviopatog pnv
TIAEUPIZETE TNV CUCKEUN 0NV eTPAVELQ EpYATIAG.
To MpLoVL MPETIEL Va €XEL KaBapr akpr) KOTmg.
MpoKelpévou va TpLloviceTe OKANPA MeTpOUATA,
XPNOWOTIOLELTE IO KAAA dlapavTévia TPLovLa.

AnayopeUeTal n enegepyacia UAIK@V Tou
TnepIEXouV apiavto!

A MInv XpnOIPOTIOIEITE TOTE TIPIOVIA YIa TO
TpOXIOHa EKXOVIPIONG.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Peupa: 230V ~ 50 Hz
loyug: 850 Watt
Meyiotn SlapeTpog Tpoxou: 125 mm
AplBUbG OTPOPDV: 11.000 min™'
Zneipwpa atpaKTou ekkivnong: M 14
Eninedo akouoTiknG rieong Ly,: 86,6 dB
Eninedo 6opUBou Ly,: 99,6 dB
Abdvnon ay,: 5,53 m/s?
Bdpog unxavnuatog 1,8 kg
MpooTtateleTal JOVWTIKA /@

KaBapiopég, ouvtipnong, mapayyeAia
AVTAAAGKTIKQV

Mpwv ard 6Aeg TIq epyaocieq kabaplopou va Byalete
TO QI anod m npida.

KaB@apiopog

® Na mpeite Ta ouoTUaTa aopaAeiag, T
OXIOHEG agPLOOU Kal TO MePIBANUA Tou Kivntipa
600 1o Kabapd anod okovn YiveTal. ZKouTioTe
TN OUOKeUN Je KaBapo mavi 1 pUONETE T e
TIETUEOPEVO agpa O XaunAn rieon.

® Yag ouvioToUle va KabapileTe T OUOKeUN PETA
arnoé kabe xprion.
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Na kabapieTe TN CUOKEUN PTAKTIKA e €va UYPO
Tavi kat Atyo paikakoé oarouvi. Mn
Xpnooroleite KaBapLoTIKA 1) SLAAUTEG, BLOTL
£T0L dev anokAeietal n SlaBPWoN TG CUCKEUNG.
Na npooéxete va pnv eloéABel vepd 0TO
£0WTEPIKO NG OUOKEUNG.

BouUpTtoeg avBpakog

® e mepintwon urnepBoAikol oxnUaTIopoU
omvenpwv dLoTe TIG avBpakdBoupToEg va
eAeyBouv amno elBIKEUIEVO NAEKTPOAOYO.

ZuvThpnon

® 3T0 EOWTEPIKO NG OUCKEUNG dev BpiokovTal
GAAa eEapmpaTa yia Ta oroia arnatteitat
ouvTpnon.

MapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTtav napayyeAAAETE aVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avagepeTe Ta eENG oTolxeia:

@ TUmog ouokeung

® AplBuodg €idoug ™G CUOKEUNG

® XapaKmpELoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® AplBUOG ToU AVTAAAAKTIKOU

Ma woxuouoeg TWEG Kal TIANPOPOpieq

www.isc-gmbh.info

Seite
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Givenlik uyarilar

ilgili gtivenlik uyarilari ekteki kitapgik iginde
aciklanmistir.

Taslama makinesi icin igletme talimati

Sekil 1

1 Mil sabitlemesi

2 Koruyucu muhafaza
3 Germe flangi

4 Taglama diski

5 Flans somunu

Tasglama ve kesme diskleri kullanildiginda
flanslarin diizeni (Sekil 2-4)
@ Kavisli veya diiz taglama diski kullanildiginda
flanglarin diizeni (Sekil 2)
a Germe flansi
b Flang somunu
® Kavisli kesme diski kullanildiginda flanglarin
diizeni (Sekil 3)
a Germe flangi
b Flang somunu
@ Diz kesme diski kullanildiginda flanslarin diizeni
(Sekil 4)
a Germe flansi
b Flang somunu

Kullanim amacina uygun kullanim

Taslama makinesi, gerekli olan kesme ve taslama
disklerini kullanmak sartiyla metal ve taglarin
kesilmesi ve taglanmasi igin tasarlanmistir

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

GERILiM

Calistirmadan 6nce tip etiketindeki gosterilen
gerilimin sebeke gerilimi ile ayni olup olmadigini
kontrol edin. Sebeke gerilimi kesinlikle verilen
nominal gerilimden i10°’dan fazla olmamalidir.
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SALTER

Taglama makinesi kazalari énleme igin glivenlik
salteri ile donatilmistir. Galistirmak igin digmeyi 6ne
sUrlin ve gecmesi igin asagi bastirin. Taglama
makinesini kapatmak icin digmeyi asagi bastirin.
Dagme baslangi¢ pozisyonuna geri gelir.

TASLAMA DiSKLERININ DEGISTiRILMESI
(Sekil 5)

Elektrik fisini ¢ekin!

Mil sabitlemesi sayesinde kolay disk degisimi.
Mil sabitlemesini bastirin ve taglama diskini
sabitleyin. Flang somununu ézel anahtar ile agin.
Taglama veya kesme diskini degistirin ve flans
somununu 6zel anahtar ile sikin.

Dikkat!

Mil sabitlemesini motor ve taglama mili durmus
vaziyetteyken bastirin!

Mil sabitlemesi diskin degistiriimesi esnasinda
basili kalmahdir!

Yaklagik 3 mm’ye kadar olan taglama ve kesme
disklerde flang somununu diiz tarafi taglama veya
kesme diskine gelecek sekilde takin.

YENi TASLAMA DiSKLERININ DENENMESI
Taslama makinesini monte edilen taglama veya
kesme diskiyle en az 1 dakika bosta calistirin.
Titresim yapan diskleri derhal degistirin.

MOTOR

Calisma esnasinda motor iyi derecede
havalandiriimalidir, bu nedenle hava delikleri daima
temiz tutulmalidir

TASLAMA DiSKLERI

Taslama veya kesme diski kesinlikle 6ngérilen
captan buyik olmamalidir.

Taslama veya kesme diskini kullanmaya baglamadan
once belirtilen devir sayisini kontrol edin. Taslama
veya kesme diskinin devir sayisi taglama
makinesinin bosta calisma devir sayisindan daha
yiiksek olmalidir.

Yalnizca azami 11.000 dak-! devir ve 80 m/san gevre
hizi igin izin verilmis taglama veya kesme diskleri
kullanin.
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CALISMA UYARILARI
Kaba taglama
Kaba taglama isinde en iyi sonucu, taglama diskini

taslanilacak ytizeye 30° ile 40° arasi bir agiyla tutarak

ve is pargasinin uzerinde diizglin sekilde ileri geri
hareket ettirerek elde edersiniz.

Kesme

Kesme calismalarinda taslama makinesini kesim
ylizeyinde sikistirmayin. Kesme diski temiz bir
kenara sahip olmalidir.

Sert taglari kesmek igin elmasl kesme diski
kullanmaniz en uygunudur.

Asbestli ini iy !

A Kesme disklerini kesinlikle kaba taglama igin
kullanmayiniz.

TEKNIK OZELLIKLER

Anma gerilimi: 230V ~ 50 Hz
Gilig: 850 W
Bosta calisma devir sayisi: 11.000 dak-!
Azami disk capi: 1256 mm
Tahrik milinin vida disi: M14
Ses basinci seviyesi L, 86,6 dB
Ses glicll seviyesi Ly,: 99,6 dB
Titresim a,,,: 5,53 m/s2
Koruma izolasyonlu /g
Agirlik 1,8 kg

Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baglamadan 6nce fisi
prizden ¢ikarin.

Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gévdesini mumkiin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya dustk
basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi tavsiye
ederiz.

06.07.2007 10:50 Uhr

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

Koémiir firgalar

o Komdirlerde asiri kivileim olustugunda kémiir
firgalarinin, uzman elektrik personeli tarafindan
kontrol edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémdr firgalari sadece uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

Bakim
o Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parg¢a
bulunmaz.

Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

Seite
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Konformitéatserklarung 1SC-GmbH - 6 D-94405 L

erklart folgende Konformitét geman EU-Ri
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article

conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo
over

og standarder for produkt

® 0

henhold til EU-direkti

déclare la conformité suivante selonla prohlasuje nasleduijici shodu podle smérice
directive CE et les normes concernant I'article @ EU anorem pro vyrobek.
verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ akovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
f‘ifim'ri'lll?gl met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
arti
dgclara Iea siguiente conformidad a tenor de la ﬁ‘ofosr?\!\?r? zselle:;::koelskladnost Po smernici EU
directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
declara a seguinte conformidade de acordo ® artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.
L?:L(Lanrez g:lg;':"edg\rlg:r;gft:rwmrl]se enl. EU- vydava na;lltjedu]uce prehlasenl% okzhode podra
smernice EU a noriem pre vyrobo
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unlonln direkti- @ MAexnapupa cnegHoto EEOT:ETCTBM cbrnacHo
ivien ja y LVMpeKTUBUTE M HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle . ® 3aABnAE NPo BiANOBIAHICTB 3riAHO 3 [IUPEKTUBOIO
tej;:(elftirsroge;‘t’aer?dggee:g:r Z?‘r;:(skvealr med EU- €CTa cTaHnapTaMM YMHHUMKM ANA ,qauoro ToBapy
3afABnAeT 0 COOTBETCTBUM TOBapa ® dele ja normldele Jar
crnenylowmm aupekTusam u HDPMaM EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
i
normama EU za artikl. |zlavI|u|e sledeci konformitet u skladu s odred

declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu
uriin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu Es d|rekt|vam un standartiem

Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

3nA@vel TRV ak6Aoubn cuppwvia cUupwva pe fyrir vbrur
Tnv O3nyia EE kal Ta mpéTUTO YIa TO TTPOIOV

® @

reglum E og stodlum

Winkelschleifer PWS 125/850-3

2006/42/EG [] 87/404/EWG
2006/95/EG [] R&TTED 1999/5/EG
97/23/EG [] 2000/14/EG:
2004/108/EG [] 95/54/EG:
90/396/EWG [] 97/68/EG:
89/686/EWG

EN 60745-1; EN 50144-1; EN 50144-2-3; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 01.06.2007 // l/S W

Wéichd lgartner Vogelmann
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 44.303.18 1.-Nr.: 01027 Archivierung: 4430310-31-4155050-07

Subject to change without notice
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Movo yia xwpeg ™g EE
Mn TMeTaTE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA amoppippata.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl
Yla MV HeTaTpoTm) o EBVIKG Aikalo TPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKAE epyaleia Kat
Va aVaKUKAGVoVvTal.

EVaAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNS

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVOAAAKTIKA, aVTi va ETLOTPEYPEL TN CUOKEUY, Va
OoupBAAeL 0NV OWOTY dlABEOT Og MEPIMTWOoN Tou dev XPElAeTal TTAEOV TN CUCKEUT). H HETAXEIPIONEVT
ouokeun pnopei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAETEeL TNV dldBeon Tou
TPOIOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUHATWY. Agv
oudniepihapBavovTal Ta eEapuata 1 BonénTika e§ap  TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal donlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

9
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nlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
Kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

H avatinwon 1 GAAn ol N o Kat
PUAAGSIWV TWV TIPOLOVTWY TG ETALPEIAG, AKOUN Kal 08
QarooTaopata, EMITPENETA HOVO PETA ATIO PNTY| £YKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.

10
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O KaTaoKevaoTiq Slatpel TO SiKalwpa TEXVIKGV aAAaymV

Teknik degisiklikler olabilir
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§IOTIHE TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTIGKELVTAL OE AuaTNEOUG EAEYXOUG TToldTNTAS. Edv ap’éAa autd kamote Sev
AetToupyroouv dyoya, AUTIOUHAOTE TIOAU Kal 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwy, oTn SlevBuvon Tou avapEPETe o€ AuTh TNV eyyunon. Euxapiotwg cag BonBoupe
Kal TNAEPWVIKWG GTOV apIBO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. Ma TNV KATIOXUOT TWV a&loewV £yyunong loxUouv
Ta egng:

1. Aurtoi ot épol eyyUnong pubuifouv mpocBeTEG TAPOXES £YyUnong. Amo Tnv eyyunon autr dev Biyovtat ot
VOUIPES aEwaoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunonq Hag eivat yia oag Swpedv.

2. H eyyunon KaAUmTel armokAEIoTIKA Kat HOvo BAABES TTou opeidovTal o€ EAATTWHATA UAIKWY 1y
TIAPAYWYNS Kat TIEPLOPIovTal OTNV ArMoKATACTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV aVTIKATACTACN TNG
ouokeung. MapakaAoUpe va TIPOCEEETE WG Ol CUCKEVEG pag Sev TipoopidovTal yia T Blopnyavia,
Brotexvia kat TNV enayyeAUaTikn xprion. MNa 1o Adyo auto dev veiotarat cupBaocn eyyunong oe
TepinTwon Xpriong TNg oUoKewN§ oTn Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeAHatiko r} dAAo napduolo
okord. And v £yyunon pag anokAegiovratl mépav ToUTou anodnuwoels yia BAABeq petapopdg, BAABeS
odpelAdueveg o€ Pn Tpnon tng Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe eoPAAPEVN EYKATACTAOT), U THPNoN
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog TAoT SIKTUOU 1) £i60G PEUHATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pON
Xprion (T.x. urtepdpOpTWON 1} XPrioN U EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV I} EEAPTNUATWY), UN
TMpnon Twv Yrodeiewv ouvtrpnong Kat acPaleiag, £i0050G EEVWV AVTIKEILEVWY OTN CUOKELT (OTwG
TLX. GUHOG 1) oKdvN), Xerjon Biag 1y eEwTepikn) emidpaon (6mwg .. BAGBEG amod mTwon) kabwg Kat BAABeE]
TIov odpeidovtatl og Kotvr) pOopd.

H agiwon eyylunong exmnintet og mepintwon 1o £yvav 1én £€veg emepBAcELS 0T CUCKELT).

3. H &idpkela TG eyyunong avépxetat o€ 2 £Tn Kat apXiet ard Tnv nuepopnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
aEIWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TIPLV TNV tApodog TG TPoBeopdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV a6 TNV SLATCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWV £YyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyUnong. H emoKELN 1) ) QvTIKATACTAGT) TNG CUCKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV EVApEN vEQG TipoBeopiag
€yyUnong yla Tn ouckeun 1) Ta eveexopévwg TormobetBEvTa eEapmipara. To idlo toxUeL Kal oe
TIEPIMTWON GEPPLG £ TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g agiwong Tng £yyUnong oag TApakaAoUKE Va HaG ATIOCTEINETE TN CUOKEUT, XWPIg
EMPBAPUVOT) HOG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LOXVOV ATIOSEIKTIKG ayopds. IMa To Adyo autd
00G TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TV anddelgn Tou taueiov! Mapakalovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV alTia yla TV SlapapTupia 0ag 600 o avaAuTiKA yivetat. Eav To eAdTTwua Tng
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL ATIO TNV £YYUNOT) Hag, £ite 6a 00G EMOTPAPEL TAXUTATA ] ETIOKEVACHEVT
OUoKeLT 0ag, ite Ba AGBETE pia véa oUoKeLN).

DuoIkd MIOKEVAJOUHE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT 004G TIOU S€V KAAUTTTOVTAL 1)
Sev KaAuTtTovTal AoV amnd v eyyunon. Ma 1o okomoé autd oag MAPAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Urtinlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asadida
aclklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel igletmelerde kullaniimasi veya benzer galismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sozlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybnetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiirline baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve givenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegdin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Uizerinde herhangi bir caligma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti siiresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti siiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, gdnderi ticreti géndericiye ait olmak tzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalari Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.

EH 07/2007
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