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Originalbetriebsanleitung
Kapp- Gehrungssége mit Obertisch
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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Mepen nepBbIM NCNONb30BaHNMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
3KCnnyaTaumm n cnefynte COAEpXKalMMCcA B HEM YKa3aHUAM.

Mpenu nyckaHe B ekcnnoaraumA npo4eTeTe 1 cnassanTe
VHCTPYKLMATA 3a eKcnioarauma Ha ypeaa n ykasaHvATta 3a
6e3onacHocT.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrote v Odnyia
XPNOoNG Kat TI§ Ymodei&elg acpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de

folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung

1. Entriegelungsknopf

2. Handgriff

3. Ein,- Ausschalter
fur Kappbetrieb

4. Ein,- Ausschalter
flr Tischbetrieb

5. Séageblatt

6. Séageblattschutz beweglich

7. Anschlagschiene

8. Drehtisch

9. unterer Sagetisch

10. Feststellschraube fiir Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unten

13. Aufnahme far Werkstlickauflagen
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter

16. Séagetisch

17. oberer Sageblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Sechskantschlissel

20. Werkstuckauflagen

21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

28. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube fiir Gehrungseinstellung
26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube fiir Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

38. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube fir Werkstlickauflage

w

. Lieferumfang

Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
Werkstuickauflage

Stirnloch-, Sechskantschlissel

4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréB3e.

Die S&ge ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Rundhdlzer dirfen nur mit einer geeigneten Vor-
richtung geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
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und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

® Berlhrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Séagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

® Ruckschlag von Werkstilicken und
Werkstuickteilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50 Hz
Leistung 1800 Watt
Betriebsart St
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min”'
Hartmetallsageblatt 2 250 x 2 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zahne 36
Absauganschluf3 2 35 mm
Standflache 490 x 318 mm
Gewicht 13,5 kg
Als Tischsége:

Ségetisch 416 x 352 mm
Schnitthéhe 0-40 mm

Parallelanschlag schwenkbar -45° bis + 45°
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Als Kappsage:

Schwenkbereich -45°/0° / +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° 130 x 75 mm
Sagebreite bei 45° 120 x 50 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 70 x 35 mm

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 93 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lya 106 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a;, = 2,02 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhéngig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen Gber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerit nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls

o
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Uberprifen.
® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehorschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat Gber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell o. . festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkéorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.1 Séage aufbauen: (Abb. 1-4)

@ Die beiden Werkstlick-Auflagebiigel (20) in die
dafir vorgesehenen Aufnahmen (13) an der Ge-
rateseite stecken und mit den Schrauben (36)
fixieren.

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu
vermeiden muss der zusatzliche Standfuf3 (a)
aus dem Geréat gezogen werden (Abb. 4)

6.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1-8)
Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissége (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungssége (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau nach
folgenden Verfahren und Schritt fiir Schritt
durchzufiihren, ansonsten kdnnen die Bauteile
beschadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die Sage
umstellen!

Im Lieferzustand befindest sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissége)

6.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

@ Halten Sie den Sagetisch (16) unter leichtem
Gegendruck nach unten und I6sen sie den
Verriegelungshebel (24) (nach unten bewegen)

® Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Sagetisch

(16) nicht loslassen, sondern Sagetisch (16)

langsam und unter leichtem Gegendruck nach

oben bewegen.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.

Verriegelungshebel (24) wieder festziehen

Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach unten

driicken und Sicherungsbolzen (23)

herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4) fur

den Tischbetrieb stromlos geschaltet und der

Schalter (3) fur Kappbetrieb an Spannung gelegt.

® Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

® Untere Ségeblattabdeckung (14) abnehmen.

@ Jetztist die Sdge auf Kappbetrieb umgestellt.

6.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8) auf
0° stellen.

Ab hier kénnen Sie die Punkte unter 6.2.1 in
umgekehrter Reihenfolge ausfiihren oder den
unten stehenden Punkten folgen.

@ Feststellschrauben (10) und Spannschraube (22)
fixieren.

® Untere Sageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei miussen die
beiden hinteren FiBe der Abdeckung (14) fest
hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.

@ Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschinen-
kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis der
untere S&geblattschutz (14) das Sageblatt
vollstandig abdeckt.

@ Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um die
Séage in der unteren Position zu fixieren, dadurch
wird die Netzspannung wieder von Schalter (3)
auf Schalter (4) umgeleitet.

® Losen sie den Verriegelungshebel (24) (nach
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unten bewegen)

Feststellmutter (15) I6sen und Sagetisch (16)
auf die gewuinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.
Verriegelungshebel (24) wieder festziehen
Durch das Absenken des Sagetisches (16) wird
der Sicherungsbolzen (23) mittels der Ver-
riegelungsgabel (24) blockiert, so daB er nicht
herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die Sdge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

6.3 Einstellméglichkeiten der Sage im

Kappbetrieb (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muB die
Stellung durch festdrehen der Feststellschraube
(10) zusatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber die
Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt. Sicherungsbolzen (23) um 90°
drehen, damit der Maschinenkopf entriegelt
bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch I6sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

12

Kappschnitt 90° (Abb. 1-3/9/10)

Den Maschinenkopf nach unten senken.
Spannschraube (22) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Séageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(b) wieder festziehen.
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6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Abb. 1-3/11/12)

Den Maschinenkopf nach unten senken.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Séageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanabsaugung (Abb. 13)

Die Sé&ge ist mit einem Absaugstutzen (31) fir
Spéne ausgestattet.

Sie kann so auf einfache Weise an alle Spanab-
saugungen angeschlossen werden.

Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelmaBig die
Absaugkanale.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Abb. 14-19)

Netzstecker ziehen, Ségeblatt muB vollstandig
stillstehen.

Sége auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
abnehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischeinlage
(34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlissel (21) sperren und die
Sechskantschraube mit dem Steckschlissel
(19) im Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!)
herausschrauben.

Das Séageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
und nach oben durch den Schlitz im Sagetisch
(16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grindlich reinigen, bevor Sie das neue Sége-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festziehen.
Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf zu
achten, daB der Abstand zwischen den Zahnen
des Sagebalttes und dem Spaltkeil min. 3 mm
und max. 5 mm betragt. (Abb. 19)
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® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

7. Bedienung

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu
tberprifen.

Achtung: Die Maschine ist mit einem Uberlast-
schalter ausgeriistet (Abb. 7/Pos. a). wird die
Maschine iiberlastet, schaltet sie automatisch ab.
Um die Maschine wieder einzuschalten, muss
einige Minuten gewartet werden, um die
Maschine abkiihlen zu lassen. Danach den
Uberlastschalter (a) wieder eindriicken und die
Maschine ist wieder verwendbar.

7.1 Verwendung als Tischsége (Abb. 1)
Séage auf Tischbetrieb einstellen (siehe 6.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

7.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 20)

® Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Ségens abwarten, bis das Sageblatt (5) seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muB der
rote Taster (b) gedriickt werden.

7.1.2 Schnittiefe einstellen

@ Feststellmutter (15) lockern und Séagetisch (16)
auf die bendtigte Schnittiefe einstellen. Das
Sé&geblatt (5) sollte noch einige mm Uber das
Sé&gegut hinausragen.

@ Feststellmutter (15) wieder fixieren.

7.1.3 Ausfiihrung von Langsschnitten
(Abb. 20-22)

® Randelschraube (25) I6sen und Quer-, Parallel-
anschlag (18) auf 90° einstellen Randelschraube
(25) wieder fixieren.

@ Parallelanschlag (18) von rechts in die vordere
Nut des Séagetisches (16) einsetzen.

® Die beiden Randelschrauben (26) I6sen.
Anschlagschiene (27) bis Uber die Mitte des
Sé&geblattes ( 5) vorschieben und fixieren.

@ Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala (c)
auf dem Séagetisch (16) auf das gewtlinschte
MaB einstellen und mit der Feststellschraube
(28) festklemmen.

® Sage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

® Werkstiick langsam und prazise entlang des

Parallelanschlages (18) zum Séageblatt (5)
vorschieben.

® Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich beim
Vorschieben des Schnittgutes von selbst.

® Achtung:

Bei Werkstiickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe Abb.21)
(Im Lieferumfang enthalten!)

Bei Werkstiickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwenden.
(Abb. 22)

Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)

® Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 22)

@ Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutzhaube
(17) wieder von selbst und verdeckt das Sage-
blatt (5).

® Sage wieder ausschalten.

® Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkippen
am Ende des Schneidevorgangs sichern. (z. B.
Abrollstander etc.)

7.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 20/23-24)

® Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.

@ Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem Spiel
in der Nut des Séagetisches (16) bewegen laBt.

® Randelschraube (25) lockern und Queranschlag
(18) auf das gewuinschte WinkelmaB einstellen
und fixieren.

® Die beiden Randelschrauben (26) lockern und

Anschlagschiene (27) nach links schieben, bis

diese beim Vorschieben den Sageblattschutz

(17) nicht mehr berthrt. Randelschrauben (26)

wieder festziehen.

Séage einschalten.

Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)

driicken und zusammen mit dem Quer, -

Parallelanschlag (18) langsam in das Sageblatt

(5) schieben um den Schnitt auszufiihren.

@ Nach Beendigung des Schneidevorgangs, Séage
wieder ausschalten.

7.2. Verwendung als Kappsége
Séage auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.)
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7.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

@ Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Feststell-
schrauben (10) von -45° bis +45° verstellbar.

@ Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB3 wéhrend des Ségens gedriickt
gehalten werden.

7.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb. 2)

@ Die Sé&ge wird durch gleichzeitiges Driicken des
Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sdgende Material sicher auf die
Maschinenflache auflegen, damit das Material
sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstiick bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 25)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kdnnen

Schréagschnitte nach links und rechts von 0°-45° zur

Anschlagschiene ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewiinschtem WinkelmaB (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben
ausfihren.
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7.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 26/27)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache ausgefiihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger auf das gewlinschte
WinkelmaB zeigt.

® Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben durch-
fuhren.

7.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 25-28)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.3.

® Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlnschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.2.4.

® Spannschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben aus-
fuhren.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

® Im Geréteinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM yCTporcTBaMn HEOHX0ANMO
BbIMNOSHATbL NpaBusia no TexHuke 6e3onacHocTy,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM U HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NpoOYTUTE NOMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaummn B HAAEXHOM MecTe
ONnA Toro, 4To6bl MOXHO 6bI/10 BOCMONBb30BAaTLCA B
noboe BpemsA coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrumM noaam, To Heo6XxoAMMO NMPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO dKCryaTaumu.

MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KOTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMIoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

Mpy HEBLINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNUM
BO3MOMHO MONyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
noapa u/unum noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpeGoBaHUA ansa
TOro, YTo6bl 6b1J1I0 BO3MOXKHO BOCNOJ/Ib30BaTbCA
“MK B OyayLuem.

2. CocraB ycTtpoiicTBa

1. HKHonKa pe6noknpoBku

2. PykosTKa

3. [epekntoyaTesib BKAOUYUTb-BLIKNOYUTL 416
pexmrma TopLOBOM NAbI

4. TlepekntoyaTesib BKAOUYUTb-BLIKNOYUTL AR
HaCTOJ/IbHOrO pexuma

5. MuabHoe NonoTHO

6. 3awmTa NMaLHOro NosIoTHa NOABUMKHAA

7. YnopHas wuHa

8. [loBOPOTHbINV CTON

9. HWHWI cTON NWABI

10. CTONOPHBIN BUHT AJ1A MOBOPOTHOrO CTONA

11. WKana

12. BcTaBKa CTO/1a HUKHASA

13. MpuremHoe nprcnocobieHre ana onopbl
o6pabaTbiBaeMbIX feTanen

14. HUKHAA 3awWwmTa NMIbHOro No0THA
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15. PuKcupytowan raika

16. CToNn Nunbl

17. BepxHsa sawurta nMabHOro noaoTHa

18. MNonepeyHbIi Uan napannenbHbIv yrnop

19. LlecTurpaHHbIi KoM

20. Onopbl o6pabaTtbiBaeMbIx geTanemn

21. HarkupHo Kntou

22. 3aMKUMHOM BUHT

283. MNpepoxpaHnTenbHbIn 601T

24. 3anvparoLmii pblyar

25. BUHT ¢ HaKaTaHHOW rofI0BKOM 1A PEryIMpOBKU
PEe3KM Nog yriom

26. BWHT ¢ HakaTaHHOM rofoBKOM

27. YnopHas wuHa

28. CTOMNOPHbIV BUHT 4151 PETY/IMPOBKU LUNMPUHBI
pesaHus

29. lToK-TonKatenb

30. Kamn

31. MNaTtpy6oK oTcoca

32. BUHT C BHYTPEHHWM LLECTUrPAHHUKOM

33. BUHT ¢ KpecToobpasHbIM LAULEM

34. BcTaBKa cTONa BEPXHAA

35. BHewHui ¢pnaHey,

36. CTOMOpHbIM BUHT /1A onopbl 06pabaTbiBaemMoro
npegmerta

3. O6bem nocTtaBKU

® TBepaocniaBHOE NUILHOE NOJIOTHO
o [lonepeyHbii nnm napannensHbii ynop
@ LUToK-ToNKatenb

® Onopa o6pabaTbiBaeMoro npegmeta
HaKkunaHoM KoY, WeCcTUrpaHHbIn Koy

4. Ucnonb3oBaHue corsiacHo
npeaHasHa4YeHUIo

TopuoBas 1 ycopeaHas nuna ¢ BEpXHUM
pacnosioeHneM cTona npegHasHadyeHa ans
nonepeyHon pacrnuioBKK, a TaKkKe ANA
OCyLeCcTBNEeHNA NPOAO/IbHbIX N NoNepeYHbIX
nponuoB (TOIbKO C MCNO/Ib30BAHNEM MONEPEYHOro
yrnopa) npeamMeToB 13 ApeBECUHbI U N1acTMacchl,
COOTBETCTBYIOLLMX pasMepam yCTPOMCTBA.

lMuna He NnpegHasHayveHa AnA NUIEeHWUA 4POB.
Hpyrnax paspeluaetca NMANTL TONbKO C
COOTBETCTBYOLMM BCNOMOraTe/ibHbIM
npucnocobneHnem.

YCTpOICTBO paspeLuaeTca UCNO/Ib30BaTb TOJIbKO
COrnacHo ero NpeAHasHa4YeHuIo.

Jlilo6oe apyroe, OTIMYHOE OT 3TOrO UCMOJIb30BaHNE
CYMTaEeTCA HECOOTBETCTBYIOLMM Ha3HayveHuo. 3a
BO3HUKLLUME B pe3y/ibTaTe Takoro UCnoib3oBaHUA



Anleitung BT MS 250 T SPK5:

13.09.2010

ywep6 naun TpaBMbl 1060ro BUAA OTBETCTBEHHOCTb

HeceT Nno/b3oBaTe/b/paboTaloLLuii C YCTPOMUCTBOM, a

He U3roTOBUTEIb.

PaspeluaeTca Mcnonb3oBaTb TObKO

npeaHasHaYeHHble 418 YCTPOMCTBA NUJIbHbIE

NnonoTHa. 3anpeLleHo UCMob30BaHUE OTPE3HbIX

OWCKOB Nt06Oro poaa.

B 1cnonb3oBaHWe cornacHo npefHasHaueHuo

BXOAMT TaKKe C/efoBaHUe YKa3aHWAM No TEXHUKE

6€e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHUAM no c6opKe u

YCTaHOBKE W YKa3aHWAM, cofepralimMmcs B

PYKOBOZCTBE MO 3KCMayaTauuu.

Jlvua, obenyxmBatoLme yCTPOMCTBO M

OCYLLECTB/ALLME Er0 TEXHUHECKOE 0BC/YHUBAHUE,

LOMHKHbI BbITb 3HAKOMbI C YCTPOMUCTBOM U NONYYUTD

MHCTPYKLMM O BO3SMOXHbIX ONACHOCTAX.

Mommmo 3Toro Heo6X04MMO CTPOro cneaoBaTb

[ENCTBYIOLLMM NPeAnucaHusaM No NpeaynperaeHuo

TpaBmaTusmMa.

Heobxoammo cnegosatb NPOYMM OBLLMM NpaBuiam,

[LEeNCTBYIOLLMM B 061aCTU NPOU3BOACTBEHHOM

MEAMLMHbI U TEXHUKM 6€30MacHOCTU.

OcyLlecTBNEHME UBMEHEHWI Ha YCTPOMCTBE

NMOJIHOCTbBIO UCKJIKOHAKT OTBETCTBEHHOCTb

W3roToBUTENS 3a BO3HUKLLWIA NO 3TOM NpUYnHe

ylep6.

Jare npu ncnonb3oBaHUKM B COOTBETCTBUM C

npegHa3Ha4YeHUeM HEBO3MOHO NMOIHOCTbLIO

YCTPaHUTb aKTopbl OCTAaTOMHOro pucka. Mo

NpuyYMHEe 0COGEHHOCTEN KOHCTPYKLMK U COOPKM

YCTPOMCTBA MOFYT BO3HUKHYTb NPUBEAEHHbIE HUHKE

OMNacHoOCTU:

® MPUKOCHOBEHUE K MOMOTHY NMbl B HE3aKPbITOM
obnactv nunbl

® TMPUKOCHOBEHUE K ABUraloLemMyca NosioTHY
nusbl (ONacHOCTb Nopesa)

® oTaadva obpabaTbiBaemMoro npeameTa m ero
Yyacrten

® CNOMbI MOJSIOTHA NKUIbl

@ BbIOPOC OTKOOBLUUXCA YacTel NON0THA Nbl
13 3aKaneHHoro Metanna

® OBpeXAEHME OPraHoB Cyxa ecfim He
MCMoNb3yTCA HeobXoAMMble CpeacTBa 3alnThI

® ob6pasoBaHne onacHoW anA 340poBbA
KOHLIeHTpaLuum apeBecHOM Nbiniv npu paboTtax B
32KpbITOM MOMELLEHNU

Heo6xoAMMO y4ecTb, YTO HaLLKM YCTPOMCTBa
COrnacHo NpeAnucaHunio He paccymUTaHbl Ans
MCMO/b30BaHWA B NMPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHON
WIN MHAYCTPUanbHOM o6nact. Mbl He
npeaocTaBAseM FrapaHTUi, eCiv yCTPOMUCTBO OyaeT
MCMO/b30BaTbCA B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WIN MHAYCTPUAaNbHOW, a TaKKe NoJoGHOM
[eATeIbHOCTH.
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5. TexHn4eckune napameTpbl

OneKTpogsuraTesib NEPEMEHHOr0 TOKa

~230 B, 50 'y,
MowHocTb 1800 Batr
Pexwum paboThbl S1

CKopoCTb BpaLleHnsa X0n0CToro xoaa n, 4500 MuH

TBepgocniaBHOE NUAbHOE NONOTHO
2250x 2 30x2,8MMm

HonunyecTtBo 3ybbes 36
MoacoeanHeHue oTcoca 2 35 MM
3aHMmaeMas nnowanb 490 x 318 Mm
Bec 13,5 Kr
B peurme HacToNbHON NUbI:

CTton nunbl 416 x 352 Mm
BbicoTa pesa 0-40 Mm

MapannencHbii ynop NOBOPOTHbIA OT -45° fo + 45°

B perMMe TOPLOBOI NUNbI:

[JnanasoH yrna nosopota -45°/0° / +45°
Kocas pacnunoBka ot 0° po 45° BneBo
LnpuHa nunenuna npm 90° 130 x 75 mm
LLinpunHa nuneHuna npu 45° 120 x 50 mm
LLnpurHa nunexHna npu 2 x 45°

(ABoMHan Kocas pacnuaoBKa) 70 x 35 Mm

LWymbl ¥ BUGpauus

MapameTpbl WyMoB 1 BUGpauum 66111 M3MEpEHbI B
cooTBeTCcTBUM ¢ HopMammn EN 61029.

YpoBeHb AaBneHus wyma Ly 93 aB(A)
HeonpepaeneHHocTb K, 3ab
YpoBeHb MOLHOCTK LyMa Ly 106 ab(A)
HeonpepgeneHHocTb Ky 346

Wcnonb3yiiTe 3aWwuTy opraHoB ciyxa.
BospelicTBue LyMa MOMKET Bbi3BaTb NMOTEPIO CNyXa.

CymMMmapHoe 3Ha4yeHue BeIYMHbI BUbpaumm (Cymma

BEKTOPOB TPEX Hanpas/IeHWI) onpeAeneHo B
cootBeTcTBUMU ¢ EN 61029.
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SOMWCCHOHHbIN NoKasaTeNb BUubpauum a, = 2,02 m/s?
HeonpegenenHocts K = 1,5 m/s?

OcTOpOHHO!

MNpuBeaeHHOe 3HaYeHNe IMUCCHM BUOPaLUn
M3MEpPEHO CTaHAAPTHbIM METOLOM NPOBEAEHUA
MCMbITAHWM, OHO MOMXET M3MEHATLCA B 3aBUCMMOCTH
OT BMAA M Cnocoba MCnosib30BaHUA 3/IEKTPUHECKOrO
MHCTPYMEHTA U B UCK/IIOUYUTEBHBIX CITy4aax
NpeBbILLaTh YKa3aHHY0 BEJIMYNHY.

MNpuBeaeHHOe 3HaYeHNe SMUCCHUM BUOPALIMN MOKET
ObITb UCNOJIL30OBAHO A1 CPABHEHMA OAHOIO
9/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYrvM.

MNpuBeaeHHOe 3HaYeHNe SMUCCHUM BUOPALIMN MOKET
ObITb UCNOJIL30OBAHO AJ1A NPEABaPUTESIbHOM OLLEHKU
HEraTMBHOIO B/INAHMUS.

CBepuTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

® McnonbayiiTe TONbKO 6E3YKOPU3HEHHO
paboTatoLume ycTporncTaa.

® PerynapHo npoBoguTe TeXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.

o [lpu paboTe yunTbiBaMiTE 0OCO6GEHHOCTU Bawero
YCTPOMCTBA.

® HenopgepranTte yCTpOMCTBO Neperpyskxe.

® [lpn HeobGxoanMOCTH AarTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO cneLuanmcTam.

o OTKno4anTe yCTPOMCTBO, EC/IN Bbl €70 He
ucnonbsyeTe.

OcTaTo4Hble ONacHOCTU

[ame B TOM cny4vae, ecnu Bbl ucnonbsyete
onucbiBaeMblii 3/IEKTPUHECKUA UHCTPYMEHT B
COOTBETCTBUU C NpepnMcaHueM, TO U Torga
BCerpa octaeTcA MecTo AA pucKa. Hume
NPUBEAEH CNIUCOK OCTAaTO4HbIX ONAacHOCTEeMH,
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6. NMepepn nepBbIM MYCKOM

o
—

HeobxoanMo yCTaHOBUTb MaLLVHY B
YCTOWYMBOM MOSIOXKEHUM, @ UMEHHO NPUBUHTUTD
K BepCTaky, yHuBepcasibHOM NoACTaBKe Unm
noao6HOMY YCTPOMCTBY.

Heobxoanmo Haanexalunm obpasom
YCTaHOBWTb BCE KPbILIKU 1 3aWMTHbIE
npucnocobneHus.

[MonoTHO nNunbl AOMXHO BpallaTbcA 6€3 nomex.
Mpwn 06paboTke AepeBAHHbIX U3aenuii
HeobX0AMMO y4eCTb HaIM4ne NOCTOPOHHUX
npeamMeToB, HanpuMep, rBO3Au UNn LWYypynbl 1
T.0.

Mpexae 4Yem NpuBecTU B AeNCTBUE
BKIO4aTenb ybeanTech, HTO NMOMOTHO NWMbI
YCTaHOBJIEHO NPaBUbHO U NOABWXHbIE AeTanu
He VMeloT Nnomex.

Mepen nogkntoyeHMeM MawuHbl ybeamTeck, YTO
[aHHble, NpMBeAEHHblE Ha TUNOBOW Tabnuyke,
COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam 3NeKTPoCceTy.

C6opKa nunbi: (puc. 1-4)

BcTaBuTb 06e AyHKM onopbl o6pabaTbiBaeMoin
aetanm (20) B npefHa3HaYeHHoe A/1A 3Toro
np1ueMHoe npucnocobaeHne Aia onopbl
obpabaTbiBaeMbix geTanein (13) no 6okam
yCTpoMcTBa M 3aMKCMPOBaTb NPY MOMOLLMU
BMHTOB (36).

[nA npepoTBpaLleHrs ONpoKUAbIBaHNA Mbl
Ha3ag, HYHO BbIABUHYTb AOMNOJHUTE/bHYIO
OMOPHYIO HOXKY (a) U3 ycTpoicTBa (puc. 4)

6.2 NepectaHOBKa NOMIOHEHUA

KOMGUHMpOBaHHOW NKUAbI (puc. 1-8)

Muna nmeet aBe paboyne No3nLum:
A: HactonbHas nuna (puc. 1)
B: TopuoBas 1 ycopesHas nuna (puc.2)

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEN HacTOALLEro

3/1IeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa:

1. 3aboneBaHune Nerknx, B TOM C/iy4ae ecam He
MCMO/b3yeTCH COOTBETCTBYIOLMI pecnmpaTop.

2. [oBpexaeHue cnyxa, B TOM C/ly4ae ecam He
MCMoJIb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3awmThl cayxa.

3. HapylieHus 3p0poBbs B pesysibTate
BO3/eNCTBMA BUOPALMK Ha PYKY Npu
L/IMTEIbHOM MCMOJIb30BaHWUKM YCTPOMCTBA UK
npy HENPaBW/IbHOM MOJIb30BaHWK U
HeHaj/1exalleM TEXHUHECKOM YXOoze.
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MepecTaHOBKY NOIOKEHUA KOMOUHUPOBAHHOI
Nu/bl HEO6XO4UMO OCYLLECTBAATL a6COMIOTHO
CTPOro B COOTBETCTBMM C NPUBEAEHHBIM HUHE
onucaHWeM Liar 3a Wwarom, B NPOTUBHOM c/ly4ae
MOryT 6bITb NOBPEXAeHbl KOMMOHEHTbI NUJIbI.

BHumaHKe: BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETHU
3/1IeKTpoCeTHU NnpeHae, Yem ocyLecTBAATb
nepectaHoBKY Nubl!

Mpu NOKyMNKe B ynaKoBaHHOM BUAE NUa HAXOANTCA
B pabo4yem nosioeHun A (HaCTonbHan AMCKOBasA
nuna)
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6.2.1 NepecTaHoOBKa NUJIbl B PEHUM TOPL,OBOMN

nunbl

OcnabbTe BHavane huKcupytoLlyto raiky (15)
YaepmuBavite cTon nunbl (16) ¢ nerkum,
HanpaseHHbIM B NPOTUBOMOJIOEHHYIO CTOPOHY
ZaBieHNEeM BHU3 U OTOMPUTE 3anuparoLui
pbiyar (24) (nepeBecTu BHK3)

BHumaHue! Nog Bo3aencTBrEM BO3BPATHOM
NPYHWHbI YCTPOMCTBO aBTOMaTUHECKU OTKUHET
BBEpPX, 3TO 0O3HAYAET, 4TO CTON NKAbI (16) HENb3A
OTMYCKaTb, a HY}HO NepeaBMHYTb BBEPX CTOJ
nunbl (16) MeaneHHo 1 ¢ HebOobLIMM
NpoTUBOAABAEHUEM.

BHOBb 3aTAHYTb UKCHpYOLLYtO ravky (15).
BHOBb NpOYHO 3aTAHYTb 3anMparoLLyii pblvar
(24)

HapaBWTb BHW3 rO/I0BKY yCTPOMCTBA NpH
MOMOLLU PYKOATKM (2) U BbIHYTb
npegoxpaHnTenbHbIN 60T (23). Tem cambiM
obecTounBaeTca nepexaoyartens (4) ana
HACTOJILHOMO PEXMMA, a K nepertoyarento (3)
ANA pexrma TopLIOBOM NbI NOABOANTCSA
HanpsixeHue.

BHumaHue! Nog Bo3encTBUEM BO3BPATHOM
NPYHWHbI YCTPOMCTBO aBTOMaTUHECKU OTKUHET
BBEpPX, 3TO 03HAYAET, YTO He/b3A OTMyCKaTb
PYKOATKY (2), @ HEO6X0AMMO NepeBeCcTM BBEPX
rOJIOBKY YCTPOMCTBA MEJ/IEHHO U C HEGO/IbLLMM
NpoTUBOAABAEHUEM.

YAanuTb HAMKHION 3aLMTY MUIBHOTO NOAOTHA
(14).

Tenepb nNuna nepectasfieHa B PEXMM TOPLOBOM
nuAbl.

6.2.2 NepecTaHOBKa NUJ/ibl B HACTOJIbHbIA PEHUM

YcTaHOBWTb rONIOBKY YCTPOMCTBA BEPTUKA/IBHO,
a NoBOPOTHYIO TapenKy (8) ycTaHoBUTb Ha 0°.
Tenepb Bbl MOXeTe ocyLLeCTBUTb B 06paTHOM
nocnefoBaTeIbHOCTU NPUBEAEHHbIE B pasaene
6.2.1 yKasaHuA uau cneposaTb
HUMHeceayoLWUM YKa3aHUAM.

3aduKcrpoBaTb CTOMOPHbIE BUHTBI (10) K
3a¥MMHOM BUHT (22).

YCTaHOBUTb HUMKHIOIO 3aLLMUTY MU/IbHOMO NOAOTHA
(14) Ha NOBOPOTHYIO Tapenky (8), npu aTom 06e
HUMHWE HOXKM 3aLmTbl (14) 4ONHHBI NPOYHO
3aLle/IKHYTbCA N03aAN YNOPHOW WKHbI (7).
HaxaTb KHOMKY Ae6/10KMPOBKHM (1) 1 onycTUTb
rOJIOBKY YCTPOMCTBA NPUY NOMOLLM PYKOATKM (2)
[0 TeX Nop, NOKA HUMHHAA 3aLuMTa MUIbHOMO
nonotHa (14) He 3aKPOET NONHOCTbLIO MU/IbHOE
NONOTHO.

BcTaBuTb NpegoxpaHuTenbHbin 60T (23) ans
TOro, 4To6bl 3ahMKCMPOBATL MUY B HAMHEM
MONOMHEHMN, TEM CaMbIM HaNpsAXHeHWe
3NeKTpoceTH ByAeT BHOBb MEPEH/IIOYEHO C
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nepekntoyaTens (3) Ha nepexnoyaTens (4).
OTnycTuTe 3anupatoLLmi pbiyar (24) (nepesecTu
BHU3)

OcnabuTtb GUKCHpyLoLLYio raiky (15) n onyctuts
cToN Nuibl (16) Ha *enaemyto raybuHy nponuna.
BHOBb 3aMKCHpoBaTb UKCUPYIOLLYIO ramiKky
(15).

BHOBb 3aTsAHYTb 3anuparoLLmii pbidar (24)

B pesynbTarte onyckaHua ctona nunbl (16)
npeaoxpaHvTesbHbIv 60onT (23) 610KMpyeTeA
npy NOMOLLIM DUKCUPYIOLLEN BUNKK (24) TaKUM
06pa3oM, YTO 6ONT HE MOMKET BbITb 6osbLIE
BbIHYT.

Tenepb Nuna nepecrtasneHa BHOBb B
HaCTO/IbHbIV PEHUM.

6.3 BO3MOMKHOCTH perysiMpoBKU MUJbl B peHnume

TOpLOBOM Nubl (pUc. 1/2)

[nA nepecTtaHOBKM NOBOPOTHOM Tapesnkw (8)
0Cn1abuTb CTONOPHbIN BUHT (10) NnprMepHO Ha 2
oboporTa.

MNMosopoTHas Tapenka (8) MMeeT pUKCUpyemble
nonoxenunsa Ha 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°,
40° n 45°. Kak TonbKO NOBOPOTHasA TapeskKa (8)
3adumKcHpyeTca HEOH6X0AMMO NyTEM
3aBMHYMBaHWA CTOMOPHOro BUHTA (10)
AOMNONHUTENBbHO €€ 3aKpenuTh.

Ecnu Heo6xoAMMO yCTaHOBUTb APYrom yron, To
Heo6xoAnMO 3a@UKCMPOBaTL MOBOPOTHYIO
Tapesky (8) To/IbKO NPY NOMOLLM CTOMOPHOIO
BuHTa (10).

MyTem nerkoro HagaBAMBaHWA Ha FOJIOBKY
ycTpowcTBa (4) BHU3 U OfHOBPEMEHHOO
BblHUMaHWsA NpegoxpaHnTesibHoro 6onta (23) ns
KpenieHua asurarensa nina gebnokupyeTca B
HUXHEeM paboyeM nonoxeHun. NosepHyTb
npefoxpaHuTeNbHbIM 60nT (23) Ha 90° ans Toro,
4yTO6bI FOJIOBKA YCTPOMCTBA OCTas1achb
He3ahMKCUPOBaHHOM.

MepeBecTy roNoBKy yCTPOMCTBa BBEPX.
[onoBKy ycTpoicTBa MOXKHO NyTEM OCnabaeHus
3a¥MMHOro BMHTA (22) HAaKIOHUTb BNEBO
MaKCUMaJIbHO Ha 45°.

MpoBepuTb MMetoLLeeca HanpaxeHue
3/IEKTPOCETH HA COOTBETCTBME C AAHHBIMU
HanpseHWs Ha TUNOBOM Tab/IMYKe U BCTaBUTb
LUTEKep YCTPOMCTBA B PO3ETHY.

6.4 ToyHaA NoACTPOIKa NpU TOPL,OBOM Nponuie

90° (puc. 1-3/9/10)

OnycTWTb roJIOBKY YCTPOMCTBA BHU3.
OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (22).

YCTaHOBWTb YNOPHbIV YrONbHUK (a) MeXay
MUABbHBLIM MONIOTHOM (5) M MOBOPOTHLIM CTO/IOM
(8).

HKoHTprariiky (b) ocnabutb 1 nepectaBuTb
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IOCTUPOBOYHBIM BUHT (C) HACTONBKO, YTOGbI Yron
MEMHAY NUIbHbIM NOJ0THOM (5) 1 MOBOPOTHBLIM
ctonom (8) coctasnsn 90°.

® /[nAa duKcaumm NONOKEHWA BHOBb 3aTAHYTb
KOHTpraviky (b).

6.5 TouyHaA noAcTpoiiKa ynopa AJ19 KOCOn
pacnunoBku 45° (puc. 1-3/11/12)

® OnycTuTb ronoBKy yCTPOMCTBA BHUS.

® 3aduKcupoBaTb NOBOPOTHbIV CTON (8) B
noJioxeHum 0°.

® OcnabuTb 3aKUMHOM BMHT (22) 1 NPy NOMOLLM
PYKOATKM (2) HAKNOHWUTb rOJIOBKY YCTpOMCTBa (4)
BNEBO, Ha yron 45°.

® [pnnomunTb ynopHbIi yronok 45° (f) mexay
NUABbHBIM MONOTHOM (5) 1 MOBOPOTHBLIM CTOJIOM
(8).

o HoHTpraiky (d) ocnabutb n nepectaBuTb
IOCTUPOBOYHBIM BUHT (€) HACTOJIbKO, MOKa Yros
MEMHAY NUIbHbIM NOJ0THOM (5) 1 MOBOPOTHBLIM
CTOJ/I0M (8) He CoCTaBuUTb POBHO 45°.

@ HoHTtpraiiky (d) BHOBb 3aTAHYTb 418 TOro, YTO6bI
3aduKCMPOBaTb 3TO NOJIOHKEHME.

6.6 OTcoc onunokK (puc. 13)

® [lvna cHabxeHa naTpybKom oTcoca (31) onuoK.

® [Ee MOMHO nerko nogcoeamHuTb K ntobomy
YCTPOWMCTBY OTCOCA OMWUJIOK.

6.7 3ameHa nuabHOro nosiotHa (puc. 14-19)

® DBblHYTb LUTEKEP M3 PO3ETHM 3NEKTPOCETH,
NUAbHOE NOMOTHO JO/IHHO HAXOAMTCA B NOJIHOM
nokoe.

® [lepeBecTy nuny B peXu1M TOPLIOBOM NWUbI.
(cmoTpuTe 6.2.1)

® Ocnabutb 06a BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHUKOM (32) 1 yganuTb KaunH (30)
BMECTE C 3aLMTON NKIbHOro noaoTHa (17).

® BbIBUHTUTL BUHTbI C KPECTOOBPA3HBIM LLULIEM
(33) 1 BbIHYTb BCTaBKy cTona (34).

® 3abnokupoBaTb BHeLLHUI (pnaHel, (35) oT
BpaLleHnsa Npu NOMOLLM MPUIOHKEHHOTO
HaKMAHOro Katoya (21) 1 BbIBUHTUTb BUHT C
LLIECTUrpaHHOM roIOBKOM TOPLIOBBIM K/IOHOM
(19), Bpawas B HanpasieHWM BpaLleHus
4acoBoW cTpenku (BHumaHue! Jlesas pesbbal).

® CHATb NnbHOE NONOTHO (5) C BHYTPEHHEro
dnaHua 1 BbIHYyTb BBEPX Yepes Npopesb B CTO/E
nunbl (16).

® HeobxoaMMo ocHoOBaTE/IbHO O4YUCTUTL BHELLIHUA
W BHYTPEHHWUI bnaHupl, a TaKKe Ban ABuraTens,
npeme Yem yCTaHOBWUTb HOBOE MUJ/IbHOE
NONOTHO M MPOYHO 3aTAHYTL ero. BHMmaHue!
CKoc cpesa 3y6beB, TO €CTb Hanpas/ieHue
BpaLleHnsa NUIbHOro NONOTHA AOHHO
coBnagaTtb C HanpaB/ieHWEM CTPEIKU Ha
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Kopryce.

® BHoBb BCTaBMTb BCTaBKy cTona (34), KamH (30) u
3almTy NMABbHOro NonoTHa (17) 1 NpoyHO
3aTAHYTb.

o [lpu KpenneHunn KnamHa (30) HeobxoaMmOo
cneauTb 3a TeM, YTOObI pacCTOAHME MEHAY
3y6bAMU NUILHOIO NONOTHA U K/IMHOM
COCTaB/1f/10 MUHUMYM 3 MM ¥ MAKCUMYM 5 MM.
(puc. 19)

o [lpexpe, 4em Bbl BHOBb Npofo/uTe paboTy
nMa0oM HEO6X0AMMO NPOBEPUTL
paboTOCNOCOBHOCTb 3aLLMTHBIX
npucnoco6aeHui.

7. Pa6oTa c ycTpoiCcTBOM

Mbl peKoMeHAyeM nocJie Kargoil HoOBOA
perysiMpoBKH OCyLLECTBUTb NPOGHOE NUIeHHe
ANA Toro, 4To6bl NPOBEPUTL OTPETYIMPOBaHHbIE
BEJIMYUHBI.

BHMMaHUWe: yCTPOMCTBO CHaGHeHo
BbIKJIlOYaTesieM neperpys3ku (puc. 7/nos. a).
Ecnu ycTpoiicTBo 6yfeT neperpyseHo, To oH
aBTOMAaTU4Y€CHU OTH/IOYUT YCTPOMCTBO.

[nsa Toro, 4To6bl BHOBb BKJIIOYUTb YCTPOIMCTBO
Heo6X04MMO BbIHAATb HECHOIbKO MUHYT C TeM,
4TOGbI AaTh YCTPOMCTBY OCTbITb. 3aTeM HamaTb
Ha BbIK/Il0YaTe b Meperpy3Ku (a) U ycTpoicTBo
BHOBb rOTOBO K pa6orte.

7.1 MpuMeHeHUe B KayecTBe HAaCTOJIbHOM NUJbl
(puc. 1)

MepeBecTy N1y B NOJIOEHUU HACTOJILHOIO

pexinma (cmoTpuTe 6.2.2.)

ByabTe BHMMaTe iIbHbI NPU Bpe3aHUK.

7.1.1 NepekKntoyaresib BKAIOYEHO-BbIK/TIO4EHO
(puc. 20)

o [lyTeM HaXaTMA Ha 3eneHyto KHOMKY (a) nuna
BK/IlOYaeTcA. B Havyane nuneHnsa goxanTecs,
noKa nNusibHoe NOA0THO (5) OCTUrHET CBOEM
MaKCUMMaJIbHOM CKOPOCTU BPALLEHMA.

® [lnAaToro, 4To6bl BbIKAOYUTL MUY HEOHBXOANUMO
HayaTb Ha KpacHYyo KHOMKY (b).

7.1.2 PerynupoBKa rny6uHbl pesa

o Ocnabutb hrKcHpytoLLyto ravky (15) n
YyCTaHOBUTb CTOA MKJbI (16) Ha HeobXxoaMMmyto
rny6uHy nuneHus. NMuabHoe NonoTHo (5) AOMKHO
BbICTYNaTb HAPYXy Ha HECKOJ/IbKO MM 3a Kpas
pacnuansaemoro npeamveTa.

® BHOBb 3aTAHYTL QUKcHpytoLLyto ranky (15).
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7.1.3 OcyLwiecTBNEHWE NPOAOJbHbIX Ppe30B

(puc. 20-22)
OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM ron0BKOM (25) u
nonepeyHbli, napannenbHbli ynop (18)
yCcTaHoBUTb Ha 90°. BHOBb 3aMKCUPOBATb BUHT
C HaKaTaHHOWM ronoBKOM (25).
BcTaBuTb napannensHbil ynop (18) cnpasa B
nepeaHuii nas ctona nunbl (16).
OcnabuTb 06a BUHTa C HAKaTaHHOM roNOBKOM
(26). CaBuHYTb YNopHyto LWKHY (27) BNepep A0
cepeaunHbl MUBHOMO NoA0THA ( 5) K
3amMKcHMpoBaTh.
YcTaHoBWTb napanienbHbii ynop (18) npu
NMOMOLLM MacLUTabHOM LWKanbl (C) Ha CToNE NWAbI
(16) B enaemoe nonoxeHue n sapuKcuposaTb
€ro CTOMOPHbIM BUHTOM (28).
BKIOYUTL MUY NyTEM HAXaTUA Ha 3e1eHYI0
KHOMKY (a).
Cpapuratb o6pabaTtbiBaeMblii NPeaMeT MeANEHHO
M TOYHO BAO/b NapasinensHoro ynopa (18) K
NUAbHOMY NONOTHY (5).
3awmTa nnabHoro nonoTHa (17) oTKpbIBaeTcA
cama npu nepemeLleHnn obpadaTtbiBaeMbIX
npeaMeTos.
BHumaHue: [1na obpabaTtbiBaeMbIx NpegMeToB
LuMpuHon meHee 120 mm B 061aCTH NUABHOIO
nosioTHa (5) HE06X0AMMO UCMOb30BaTh LUTOK-
TonKarenb (29) (cmoTpute puc.21) (BX0AUT B
cocTaB Habopal!). [1na obpabaTbiBaeMbIX
npeamMeToB WMPUHOM MeHee 30 Mm
Heo6X0AMMO MCMNONb30BaTh A1A NoJayu Bnepes
fepeBaHHbIV TonKaTtenb (d) (puc. 22).
JepeBAHHbINA ToNIKaTe/lb He BXOAMUT B COCTaB
Ha6opa! (MoHHO npuobpecTy B
COOTBETCTBYIOLMX CreLMau3upoBaHHbIX
marasuHax)
PacnunvBaemble npeameTbl HEO6X0AMMO Beerga
npoTasKnBaTh A0 KoHua KanHa (30). (puc. 22)
Mocne nuneHns sawmTHan Kpbiwka (17)
OMnyCKaeTCcA BHOBb cama M 3aKpbiBaeT MU/IbHOE
nonoTHo (5).
BbIKAOYMTL NKAy.
BHumaHwue: [} iMHHble 06pabaTbiBaeMbii
npeaMeTbl HEO6X0ANMO 3aLLUUTUTL OT
OMNPOKUAbIBAHUA B KOHLIE NpoLiecca NUIeHUs.
(HanpumMep Np1 NOMOLLM POJIMKOBOW OMNOpPbI
T.4.)

7.1.4. OcywecTBNeHUe NonepeyHbIX pe3os

(punc. 20/23-24)
BcTaBWTb NonepeyHbiv, napannesbHblii ynop
(18) cnepeaw B 60K0BOM Nas ctona nubl (16).
3aTAHYTb CTOMOPHBbIV BUHT (28) [0 TaKoM
CTeneHu, YTo6bl NOMNepeYyHbI, NapannesbHbli
ynop (18) MOXHO 6b1/10 ABUraTb C ManbiM
nodToM B nase crona nunbl (16).
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® OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM roIoBKOM (25) 1
yCTaHOBUTb NonepeyHbIv ynop (18) Ha
Henaemyio BEIMYUHY yria u 3adrKCMpoBaTh.

o Ocnabutb 06a BUHTa C HaKaTaHHOM roI0BKOM
(26) 1 caBWHYTb YNOPHY!IO LWKHY (27) BNEBO A0
TaKoM cTeneHu, 4Tobbl OHa Npu ee
npoTanKnBaHWK Briepes He npuKkacanacb
60/1bLUE K 3alMTe NMUAbHOro nosioTHa (17).
BHOBb KpernKko 3aTAHYTb BUHTbI C HAKaTaHHOM
roNOBKOM (26).

® BrxnounTb nuny.

® CwvnbHO NpMaaBUTb pacnuanBaembli NpeaMeT K
YMOPHOM LWKHE (27) 1 BMECTE C NOMNepeYHbIM,
napannenbHbim yrnopom (18) meaneHHo asuratb
Ha NubHOE NOJIOTHO (5) ANA ocyLlecTBAEHNUA
pesa.

@ [locne oKoHYaHWA NpoLecca pPe3Ku BbIKIYUTb
nuny.

7.2. UIcnonb3oBaHWe B Ka4eCcTBe TOPL,OBOW NMUJIbI
MepeBop, N1blI B peuM TOPLOBOM NMWUIbI
(cmoTtpute 6.2.1.)

7.2.1 PerynupoBku (puc. 2/3)

® [0/10BKY yCTPOMCTBa MOXKHO 0C/l1abuB 3arKUMHOM
BUHT (22) HaK/IOHWTb BJIEBO HA MaKCUMaJIbHO
45°.

@ [loBopoTHbIV cTon (8) Npy ocnabneHun
CTOMOPHbIX BUHTOB (10) MOXHO NnepecTaBuTb Ha
yron ot -45° no +45°.

o [vna npuBoguTCA B fEeiCTBME NYTEM HamaTUA
Ha nepexoyaTe b BKIIOYUTb-BbIKIOYNTD (3).
Heobxoanmo nepeknatodaTens BO BpeMs
MUIEHUA fEpaTb HarKaTbIM.

7.2.2 TopuoBbliii pe3 90° U NOBOPOTHbIN cToN 0°
(puc. 2)

o [vna npuBoguTCA B feiCTBME NYTEM HaxaTUA
Ha KHOMKY BK/IOYUTb-BbIK/IIOYUTD (3).

® BHumanwue! Pacnunvnsaembivi npeaMeT yN0KUTb
HaZleXHO Ha M/I0CKOCTb YCTPOMCTBA TaKUM
06pa3oM, YTOGbI NpeaMET BO BPEMSA NUAEHWUSA HE
CABUHY/CA.

@ [locne BHAOYEHMA NKJbl BbIXAATb, NOKA
NWIbLHOE NOJIOTHO (5) AOCTUrHET ero
MaKCUMMaJIbHOM CKOPOCTU BPALLEHMA.

® Haxarb aebnoxkupytoLyto KHomKy (1) n gsuratb
rOIOBKY YCTPOMCTBA NPK NMOMOLLM PYKOATKM (2)
paBHOMEPHO U C JIETKUM AAaB/IEHUEM BHU3
CKBO3b O6pabaTbiBaeMblvi NpeaMET.

@ [locne 3aBeplieHuns npouecca NuaeHusa
NPUBECTM FOI0BKY YCTPOMCTBA BHOBb B BEpPXHEE
HeHrTpasbHOe NOIOKEHNE M OTNYCTUTL
nepekoyaTeNb BRAYUTL-BbIKIIOUYUTD (3).
BHumaHue! Bnarogapsa Bo3BpaTHOM NpyHUHe
YCTPOMCTBO aBTOMaTUYECKM OTKMUAbBIBAETCA
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BBEpX, NO3TOMY HEO6XOAMMO He OTNyCKaTb
PYKOATKY (2) nocne 3aBepLUeHUA NUAEHNS, a
MEZJIEHHO AiBUraTh roJIOBKY YCTPOMCTBA BBEPX
nogj, BO31eMCTBUEM JIETKOrO NPOTUBOAAB/EHUS.

7.2.3 TopuoBbiii pe3 90° U NOBOPOTHbIN cToN 0°-
45° (puc. 25)

Mpyn NOMOLLM TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NAbI C

BEPXHWM PaCroJIOKEHNEM CTOJIa MOXHO

OCYLLEeCTB/IATb KOCble pa3pesbl BJIEBO U NMPaBo nog,

yrnom ot 0° go 45° K yropHoM LUKHe.

® [lepeBecTu rosoBKy yCTPOMCTBA B BEpPXHee
NOJIOHEHHE.

® /[le6noKnpoBaTb NOBOPOTHBIN CTOA (8) NnyTeM
ocnabnenHua ctonopHoro suHTa (10).

o [lpy nomMoLM PYKOATKM (2) yCTaHOBUTb
NOBOPOTHbIM CTON (8) Ha Kenaembli yron, aTo
O3Ha4vaeT COBMECTUTb MECTO MAapKUPOBKM (a) Ha
NOBOPOTHOM CTOJ1E C BE/IMYMHOM HENAEMOrO
yrna (11) Ha HenoABWKHOW ornopHoM naute (9).

® BHOBb KpenKko 3aTAHyTb CTONOPHbIM BUHT (10)
ANA TOro, YTobbl 3aPUKCMPOBATL NOBOPOTHbIV
cTon (8).

® OcyLiecTBUTb Pe3Ky TaK, KaK 3T0 ON1CaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.4 Kocana pacnunoBKa 0°- 45° 1 NOBOPOTHbIM
cton 0° (puc. 26/27)

Mpyn NOMOLLM TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NAbI C

BEPXHUM PACMOJIOHEHUEM CTONA MOXHO

OCYLLECTBAATb KOCYIO PacnuIoBKY BAIEBO NOJ Yr/iOM

oT 0°a0 45° K paboyei NOBEPXHOCTH.

® [lepeBecTy rosoBKy yCTPOWCTBA B BEpPXHee
NONOMEHHE.

® 3aduKcupoBaTb NOBOPOTHBbIV CTON (8) B
noJioxeHumn 0°.

® OcnabuTb 3arUMHON BUHT (22) U HAKJIOHWTb NpU
NMOMOLLM PYKOATKM (2) rONOBKY YCTPOMCTBA
B/IEBO A0 TEX NOp, NOKa yKasaTe b He MOKareT
Henaemyto Be/IMYUHy yraa.

® BHOBb KpenKko 3aTAHyTb 3aWMHOM BUHT (22) 1
OCYLLECTBUTb pa3pes TaK, Kak 3TO OMMCaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.5 Kocana pacnunosKa 0°- 45° 1 NOBOPOTHbIM
cton 0°- 45° (puc. 25-28)

Mpyn NOMOLLM TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NAbI C

BEPXHWM PacroJIOEHNEM CTOJIa MOXHO

OCYLLECTB/IATb KOCY0 PacnuIoBKY BJIEBO MOJ Yr/iOM

oT 0°a0 45° K paboyen NN0CKOCTU U OJHOBPEMEHHO

noga yriom ot 0°g0 45° K ynopHoW WnHe (ABoMHas

Kocas pacnuioBKa).

® [lepeBecTy ronoBKy yCTPOMCTBA B BEpXHee
NOJIOHEHHE.

@ Pa3bnoknpoBaTb NOBOPOTHbIV CTO (8) MyTem
ocnabneHua ctonopHoro suHTa (10).
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o [Ipun nomoLLmM pyKOATKHU (2) nepecTaBuTb
NMOBOPOTHbIM CTON (8) Ha Henaemyio BeNNYMHY
yrna (gns aToro CMOTpUTE TaKKe pasgen 7.2.3.)

® BHOBb KpenKo 3aTAHYTb CTOMOPHbIM BUHT (10)
4nA GuKcaumm NOBOPOTHOrO CTONA.

o OcnabuTb 3aXKUMHOM BUHT (22) 1 NpW MOMOLLM
PYKOATKM (2) HAKNOHWUTb rONIOBKY YCTPOMCTBA
B/IEBO Ha XeNaemyto BE/IMYUHY yrna (aa1a sToro
CMOTpUTE TaKe pasaen 7.2.4.)

® BHOBb KpenKo 3aTAHYTb 3aMMHOM BUHT (22).

o OcylecTB1Tb pe3Ky TaK, KaK 3To ONncaHo B
pasgene 7.2.2.

8. 3ameHa Kabena nuTaHuA
AJZIeKTpoceTu

Ecnv 6yaeT noBpemaeH Kabenb NUTaHusa ot
9/IEKTPOCETU 3TOMO YCTPOMCTBA, TO €ro JOSIKEH
3aMEHWTb U3roTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, Er0 CyHba
cepBu1ca Uu Apyroe nLO ¢ NOJ0GHOM
KBaIMdMKaLMen aas Toro, YToobl n3bewartb
onacHoCTewN.

9. OuuncTKa, TeXHU4ecKuit yxoa u
3aKa3 3anacHbIxX getaneu

Mepen Bcemy paboTamm MO OYUCTKE BbIHYTb
LITeKep 13 po3eTKU.

9.1 Ouuctka

o OunwanTe 3aWmTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA N KOPNYyC
[ABUraTena Kak MOXHO Nyylue OT Mbiv 1 rpA3N.
MpoTpute hpesy YMCTON BETOLLLIO UK
npoaynTe cXaTbiM BO34YXOM C HA3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ounats pesy nocne
KaXk,0ro 1crosb30BaHnA.

o OunwanTte ycTpONCTBO PerynAapHO BNaXXHON
TPANKOW C HE6OMNBLUNM KONTMYECTBOM XWUAKOTO
mbina. He ucnonb3yinTe motowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHWN MOTYT Pa3becTb
nnacTmaccoBble 4acTun ycTpoicTea. CneguTe 3a
Tem, 4To6bl BoAA He nonasna BOBHYTPb
yCTpOWCTBa.

9.2 YronbHble WeTKn

Mpwn ypeamepHOM 06pa3oBaHK UCKP cAanTe
dpesy B cneumanmanpoBaHHyto MacTpecKyto Ansa
NPOBEPKMN YronbHbIX LLETOK.

BHyMaHue! YronbHble WweTkn paspeluaeTtca
3aMEHATb TOMbKO CNEeLManuCcTy SNMEeKTPUKY.
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9.3 TexHU4Yeckui yxop,

® B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT aeTanew,
KOTOpbIe HY>XXAal0TCA B TEXHUHECKOM yXoe.

® Heobxoammo Bce NoaBUKHbIE AeTanu
perynsipHo cMasbiBaTb CMa3KOM.

9.4 3aka3 3anacHbIx getasnen:

Mpy 3aka3e 3anacHbIx YacTe Heo6xoanMo

npuBecTun cnegywowme gaHHble:

o Moaundukauma ycTporicTea

® Howmep apTukyna yctponcrsea

® WpeHTudnkaumoHHbI HOMep yCTponcTBa

® Howmep 3anacHow yactu Tpebyemoin anA 3ameHa
netanv

AKTyanbHble LeHbl 1 MHOopMaumA HaX04ATCA Ha

cavite www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma v BTOpU4HanA
nepepaboTrka

YCTPOWCTBO HAX0AMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TOObI N36EXXaTh ero NOBPEXAEHUA Npu
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBka ABMAETCA
CbIpbeM 1 MO3TOMY MOXET 6bITb UCNOMb30BaHa
NOBTOPHO UK Hanpas/ieHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO M €ro NpUHaAIeXHOCTU COCTOAT N3
pasnu4yHbIX MaTepuanos, TakKUxX Kak Hanpumep
mMeTann u nnacTMacc. YTunusmpyinte aeexkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
NHudopmaumio 06 3ToM Bbl MoxeTe nonyyunTb B
cneunannsmpoBaHHOM MarasuHe 1Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA U WeTW. 3a ueaTa BHUMaTEHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [MaseTe ro gobpe, 3a
Ja pasnonarare ¢ MHhopMauuAaTa No BCAKO BPEME.
B cnyyai, ye TpA6Ba Aa npeaageTe ypega Ha apyru
vua, MoJif, MpegavTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOpPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WK LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecb6/1loAaBaHeTO Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CBOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpunoxeHara 6poluypa.

/A NPEAYNPEMEHUE!

npoqueTe BCUYKU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUU.

npOI'IYCI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YHa3aHUATa 3a
6e30nacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOoraT ga umat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYHKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa

1. bByToH 3a gebnokunposKa

2. [pbHKa

3. [lpeBkioyBaTeN 3a BK/I-/M3KI/II0HYBaHE 3a PEXUM
Ha Hanpey4Ho oTpA3BaHe

4. TlpeBkatoyBaTeN 3a BK/I-/M3K/04BaHe 3a
HaCTO/IeH PEKUM

5. LMpKynsapeH aucK

6. 3awmTa Ha LMPKYIAPEH ANCK NOABUKHA

7. OrpaHuunTenHa WwmHa

8. BbpTAwa ce maca

9. [lonHa umMpKynsapHa maca

10. duKcKHpaLy BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Crana

12. MopnoxKa 3a maca gony

13. Abpay 3a Nogn0xKNTe Ha obpaboTBaemuTe
aetanam

14. [loneH Kanak Ha UMpKYAapHWUA OUCK

15. duKeupala ramka

16. LnpKynsapHa maca

17. T'opHa 3awmTa Ha UMPKYNAPHUA ANCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHuunTen
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19. Kntod ¢ wectobrbaHa rnasa

20. MoanoKu Ha obpaboTBaemu geTannm

21. Hntoy ¢ YenHn oTBOpH

22. 3ateraTeneH BUHT

23. O6e3onacsBaly 60T

24. bnoKkupauy, noct

25. BUHT ¢ Ha3bbKa 3a HacTpolKa Ha CKOCABAHETO

26. BUHT ¢ HasbbKa

27. OrpaHunynTenHa WnHa

28. PuKcHpall, BUHT 3a LUMpUHATa Ha pA3aHe

29. byTtaneH npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHEe UK pasKAnHBaHe

31. CmyKaTtenHa Tana

32. BonT ¢ BBbTPELLEH LIECTOCTEH

33. BUHT ¢ KpbCTOOGPA3HO rHe3a0

34. MNoanoxKa Ha maca rope

35. BbHLeH dnaHel,

36. duKcupall, BUHT 3a NOAJIOKKATa Ha
obpaboTBaemMusa feTann

3. O6em Ha gocTaBKa

LIMpKynapeH AUCK C NOKPUTHE OT TBBPA MeTas
HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHnynTen
BytaneH npbT

MopnorKka Ha o6paboTBaemus aetamn

Kntoy ¢ yenuum OTBOPMU, HJIKOY C LLECTObIMb/IHA
rnasa

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

LIMpKynapbT 3a HanpeyHo OTpA3BaHE U CKOCABaHEe
noz b/l C roOpHa Maca C/lyu 3a 0TpA3BaHe, KakTo
1 32 HAA/TBHO M HanpeyHo psasaHe (camo ¢
Hanpe4veH OrpaHVI‘-IVITe}'I) Ha AbPBO U nN1acTMaca,
Cbob6pasHoO ronemMmHaTta Ha MallnHaTa.
LIMpKynapbT He e noaxoasly, 3a pA3aHe Ha Abpea 3a
OTOMNJIEHME.

MawwuHara TpabBsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHMeTo M.

Bcsaka gpyra ynotpe6a, pasnunyHa oT Tasu, He e no
npeaHasHayeHne. 3a Bb3HUKBALLM OT TOBA LETU
1NN HapaHABaHUA OT BCAKAaK®LB BMA OTroBapA
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /ULIE, a HE
npoussoaMTenaT. Tpabsa aa ce U3nonssar camo
NoAXoAALM 3a MallnHaTa LIMPKYIAPHU AUCKOBE.
M3non3BaHeTo Ha OTPe3HM WANGOBBYHM LWanbu ot
BCAKaKbB BUA € 3abpaHeHo.

YacT oT ynoTpebara no npegHasHa4yeHWe e CbLo U
cna3BaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30NacHOCT, KaKTo
M Ha yN'bTBaHETO 3a MOHTaX U YyKasaHUATa 3a
eKcnioartaumsa B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.

Jlnua, KoUTo 06CNYKBAT U MOAABPKAT MalLMHaTa,
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TpAGBa fa ca 3arno3HaTu ¢ HeA U aa ca

MH(OPMMPAHKN 32 Bb3MOXHWUTE ONaCHOCTU.

OcBeH ToBa TpaAbBa HaW-TOYHO Ja ce crnassar

Ba/IMAHWUTE Hapeaou 3a NnpegoTepaTaBaHe Ha

3/10M0JIyKM.

[Apyrv oblm npasuaa B obnactute Ha Tpygosara

MeauumMHa U TexHn4ecKkaTa 6e3onacHoCT Tpabea ga

ce cnasBar.

npOMGHVI Nno MawmnHaTa U3KaK4YBaT HaNb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npou3BOAMTENA U

Bb3HUKBaLLKX OT TOBA LLETH.

Bbnpeku ynotpebaTa no npegHasHaveHne

onpegeneHn PUCKOBK GaKTOPK HEe MOraT Hamb/IHO

Aa 6baat otcTpaHeHn. O6ycnoBeHn oT

HOHCTPYKLMATA M MOHTaXa Ha MallnMHaTa morat ga

Ce NoABAT CneaHnTe pUCKoBe:

® [loKocBaHe Ha LMPKYNAPHWUA AUCK B
HernoKpuTaTa 30Ha Ha psi3aHe.

® /[loKocBaHe Ha paboTelLmsa LMPKYyAspeH QUCK
(HapaHaBaHe OT NopA3BaHe).

@ O6paTeH ygap Ha 3aroToBKM W Ha 4acTu OT
3aroTOBKM.

@ CuynBaHWsA Ha UMPKYNAPHWUA ANUCK.

® W3xBbpnsaHe Ha AeeKTHN HacTu OT TBBPA
MeTan Ha LMPKYNApHUA AUCK

® YBpewpgaHe Ha cayxa npu He U3non3saHe Ha
Heobxogumarta 3almTa 3a cayxa.

® BpegHu 3a 3ppaBeTo eMmncHK Ha nNpax oT AbpPBO
npv UsanonsesaHe B 3aTBOPEHM NOMELLEHNA.

Mons, umaviTe npeaBua, Ye HalwuTe ypeaum cnopeg
npeAHasHa4YeHNeTo CU He ca KOHCTPyMpaHU 3a
NPOMMULLNEHa, 3aHaATYUINCKA MK MHAYCTPUanHa
ynotpe6a. Hne He noemame HMKaKBa rapaHLus, aKo
ypeabT ce U3non3Ba B NPOMMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKM
WIN UHAYCTPUANHW NPEANPUATUA, KaKTO U NpK
NoA0GHM Ha THX AEMHOCTW.

5. TexHUYECKU JaHHU

[suraten c npomenams Tok 230 BonTta ~ 50 Xepua
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HaTo HacToneH LuupRynap:

LimprynapHa maca 416 x 352 Mm

BucounHa Ha paspesa 0-40 Mm

MapaneneH orpaHnunTen HaxkaoHAeM -45° o + 45°

Karo LUPRYNAP 3a Hanpe4yHo OoTpA3BaHe:

MowwHocT 1800 Bara
Pa6oTeH pexum S1
O60poTH Ha NpaseH Xo4 Ny 4500 MuH'!

LipKynapeH ANCK C NOKpUTHE
OT TBbPA MeTan 2250 x230Xx2,8MMm

Bpoli Ha 3bbuuTe 36

CmyKaTeneH ussog, @ 35 MM
OnopHa NoBbpPXHWHA 490 x 318 Mm
Terno 13,5 Kr

30Ha Ha HaKJ/10H -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpes 0° po 45° HansBO
LLnpurHa Ha psasaHe npu 90° 130 x 75 Mmm
LLnpurHa Ha psasaHe npu 45° 120 x 50 mm
LLnpurHa Ha psasaHe npu 2 x 45°

([lBOEH HaKIOHEH cpes) 70 x 35 Mm

LWym u BuGpaumna

CTOMHOCTWTE 3a WYM 1 BUOpaLMA ca NoayyHeHn
cbrnacHo EN 61029.

HW1BO Ha 3ByKOBO HansraHe L,a 93 dB (A)
Hone6anve Ko 3dB
HWBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lyya 106 dB (A)
Honeb6aHuve Kyya 3dB

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BAuaAHWETO Ha LyMa MOe Aa NpuyuHY 3ary6a Ha
cnyxa.

O6LWuWTE CTOMHOCTU HA TPENTEHUSA (BEKTOPHA cyMa
Ha TpUTe NOCOKM) nosly4eHn cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eM1CKA Ha TpenTeHus a, = 2,02 m/s?
Koneb6aHue K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3NbYBaHW BUGPaLMK €
n3MepeHa no HopPMMpaH KOHTPOJIEH METOA U B
3aBMCMMOCT OT HauuHa, No KOMTO ce U3non3sa
€NEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOE fia Ce NPOMEHS,
a B USKJIDYUTENHU CalyHan MOXe Aa npesullaBsa
nocoyeHarta CTOMHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3TbYBaHW BUGPpaL K
MOMe [ja Ce M3M0/13Ba 3a CPaBHEHWE Ha einH
€/1eKTPUYECKN UHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3bYBaHW BUGPaL K

MOXe Aa BCe 13non3Ba Cbllo 3a HavasiHa OLUeHKa Ha
oTpuuaTesIHO BAUAHKE.
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OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WyM 1
BUGpauuATa 10 MUHUMYM!

® Wanonseavite camo 6e3ynpeyHo
(DYHKLMOHMPALLM Ypeau.

MopabpanTe 1 noyMcTBanTe ypeaa pefoBHo.
MpurogeTe Ha4yMHa cn Ha paboTa cnpsAMo ypeaa.
He npeToBapBaliTe ypeaa.

HoceTte ypeaa npu Heo6xo0aMMOCT 3a NpoBepKa.
M3knouBaiTe ypeaa, ako He ce U3nossBa.

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opu aKo ob6cnyHBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

WHCTPYMEHT CbracHo npeanucaHuATa, BUHaru

cbluecTByBaT ocTaTb4yHU puckose. MoraTt aa

Bb3HUKHAT c/lefHUTe ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C

KOHCTPYHUUATA U U3NDBJIHEHUETO Ha TO3U

€/IEKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte gpoboBe, aKo He Ce HOCK
noaxodslla 3almuTHa Mmacka npoTuBs npax.

2. YBpewpaHe Ha C/yxa, aKo He ce HOCH
noaxopdslla cayxosa saimra.

3. YBpewpaaHuA Ha 34paBeTo, pesynTupallm ot
BMBpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
1M3non3Ba NPoab/HUTE/IHO BpeMe U He ce BoAu
M NoAAbpa KakTo Tpabsaa.

6. Mpean nyckaHe B eKcnaoatauua

® MawwuHarta TpabBa ga e noctaBeHa CTabuaHo,
TOECT Aa € 34paBo 3aKperneHa Bbpxy paboTeH
Tesrax, yHMBepcassHa noAsoxKa uav ap.

o [lpean nycKaHeTo B eKcnaoaTaumsa BCUYKK
NOKPUTMA 1 NpeanasHU NPUCNoco6aeHmnA
Tpab6Ba fa 6baaT HaA/EHO MOHTUPAHM.

o LMpKynapHuAT aucK Tpsabsa Aa ce ABUHKMK
CBO6OAHO.

o [lpun Beye 06paboTEHO ABPBO O6BPHETE
BHMMaHME 3a Ha/IMYMETO Ha Yy AU Tesa KaTo
Hanp. reosgev Uam BUHTOBE U.T.H.

o [lpeav pa 3apelicTBarte NpeBKIOYBATENA 32
BKJ1- / U3KJIIOUBAHE, YBEPETE CEe, fa/i
LMPKYNAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPAaH U
NOABUHHUTE HaCcTU Ce ABUXKAT JIEKO.

o [lpeav BKAOUBAHETO Ha MaluMHaTa ce ybeaeTe,
Yye JaHHUTe BbpXy hupmeHaTa Tabenka
CbBNagat C MPEXOBUTE AaHHU.

6.1 MoHTHpaHe Ha uupkynapa: (pur. 1 - 4)

o [TbxHeTe gBeTe onopHM CKO6U Ha 3aroToBKaTa
(20) B NnpegsraeHnTe 3a TOBa NPUCNOCOBAEHNUSA
3a 3aKpensaHe (13) oT cTpaHaTa Ha ypega u
tuKcHpanTe ¢ BUHTOBETE (36).

® 3apawusberHete npeobpblyaHe Ha LMpKynapa
Ha3ag, AONBb/HUTENHUAT ONOPEH Kpak (a)
Tpabsa fJa ce u3saam ot ypeaa (our. 4).
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6.2 MpeHacTpoiiBaHe HA KOMGUHUpPaHUA
uUpKynap (¢wur. 1-8)

LiMpKynApbT MMa ABe paboTHU MNO3ULUK:

A: HactoneH umprynsp (¢ur. 1)

B: LipKynap 3a HanpeyHo OTpA3BaHe W CKocABaHe

noa bron (ur. 2)

MpeHacTpoiBaHeTO HA KOMGUHUpPaHUA
LMpPHYNAp TPAGBa Aa ce U3BbPBU TOYHO U
Cbr/1acHO c/iegHUTe MeToAMU U CThIKa Mo
CTbMKa, B NPOTUBEH C/ly4ai morar a ce
NoBpeAAT YacTUTe Ha MaluuHaTa.

BHumaHue: UspbpnaiiTe MpeXoBHUA Liencen,
npeau Aa npeHactpoute uupKynaapa!

B cbCcTOAHMETO NpU AOCTaBAHETO LMPKYAAPLT Ce
Hamupa B paboTeH pexumm A (HacCTONEH LMPKYAAP)

6.2.1 MpeHacTpoiBaHe Ha LLUPKYJIAPa Ha PeXUM
Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe

@ Hait-Hanpeps pasxnabeTte dpuKcupallaTa rainka
(15).

o [pbxTe uMpKynsapHaTa maca (16) ¢ nex
HacpeLleH HaTUCK Hagoy 1 ocsoboaeTe
610KMpaLLmMa N10CT (24) (NpuaBUXeTe HaZonNy).

o BHumaHue! lNocpeacTsom Bb3BpaTHaTa
npy¥unHa malumHaTa aBToMaTU4HO ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 03Ha4yaBa fja He 0CBO6oOXHaasaTe
LUMpKynsapHaTa maca (16), a npuasmweTte
LMpKynsapHaTa maca (16) 6aBHO 1 € feK
HacpelLLeH HaTUCK Harope.

o OTHOBO 3apaBo 3aBUHTETE PUKCHpaLLaTa ramika
(15).

o OTHOBO 3apaBo 3aBUIiTE 60KUpPALLMA NOCT (24).

® HaTtucHeTte mawmHHaTa rnaBsa c ApbiKara (2)
Hafiony 1 M3abpnanTe obesonacAsalma 601T
(23). NocpepcTBoM TOBa NpeBKAOYBATENAT (4)
3a HaCTOJ/IEH PEXUM Ce NpeBHOYBa 6€3TOKOBO
W NpeBKOYBATENAT (3) 3a pEXHMM 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe ce CBbP3Ba KbM HaNpeHeHMeTo.

o BHumaHue! lNocpeacTsom Bb3BpaTHaTa
npy¥unHa malumHaTa aBToMaTU4HO ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 03Ha4yaBa fja He 0OCBO6oOXHaasare
ApbHKaTa (2), a Aa NpuAaBMKETE MallMHHATa
rnasa 6aBHO U C IeK HaCpeLLLeH HaTUCK Harope.

o CHemeTe fONHUA KanaKk Ha LMPKYNAPHUA OUCK
(14).

o Cera uMpKynApbT € NPeHacTPOeH Ha PEeHUM 3a
HanpeyHo oTpA3BaHe.

6.2.2 MNpeHacTpoiBaHe Ha LUPKYaApa Ha
HaCTOJIeH peHUM
@ [locTtaBeTe MaluMHHaTa rnaBa OTBECHO U
BbpTALLATA Ce YMHMA (8) Ha nosunumsa 0°. OTTyK
MOM¥eTe Aa U3NbJAHUTE TOYKUTE Nog 6.2.1 B
obpaTHaTta nocnefoBaTesIHOCT UK Aa cieasarte
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OonMcaHWTe NO-L0J1y TOYKM.
PuKcupanTe puKcupalymTe BuHToBe (10) n
3aTeraTesiHuA BUHT (22).

MocTaBeTe AONHUA KanaKk Ha LMPKYAPHUA OUCK
(14) Bbpxy BbpTALLATA CE YMHMA (8), NpKn TOBA
[ABarta 3aJHM KpaKa Ha KanaKa (14) Tpa6sa ga ce
BKapat cTabu/IHO 3af, orpaHuynTenHara WwmHa
(7).

HaTtucHeTe 6yToHa 3a gebnokupoBKa (1) 1
CMBbKHETe MallMHHaTa rnasa ¢ gpbiKara (2),
[OKaTo fjoNIHaTa 3alMTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK
(14) 13UAN0 NOKPUE LUPKYNAPHUA JUCK.
MpubyTaiTe HaBbTPe ob6e3onacsBaLLmsa 60T
(23), 3a pa duKcupate LMpKyspa B fonHaTa
no3unuusa, NocpesCcTBOM TOBa IMHENHOTO
MPEHOBO HanperxeHe 0THOBO Ce NpemMecTsa oT
npeskoysaten (3) Bbpxy npesxaoysaTen (4).
OcBobogeTe 610KkMpaLLma 10cT (24)
(NpuagBuKeTe Hagony)

Paaxnabete dukcupalyata ravka (15) n
CMBKHETE UMpKynsapHaTta maca (16) Ha
¥enaHata AbnboymHa Ha psasaHe.

OTHOBO (pMKCHpaWiTe PuKcHpallaTa ravka (15).
OTHOBO 37paBo 3aBuiTe B6IOKMPALLMA N10CT (24).
MocpeAcTBOM CMBKBAHETO Ha LIMPKynsipHaTa
maca (16) obesonacasawmaTt 60T (23) ce
6.710KMpa NocpeaCcTBOM G/I0KMpaLLaTa BUIKa
(24), Taka 4e pa He MOKe Aa ce U3Baau.

Cera UMpKynsipbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTOJ/IEH PEHUM.

6.3 Bb3MOXKHOCTH 3a HacTpoiiBaHe Ha

LMPHYIApa Ha PEHUM Ha Hanpe4vHo
oTpAasBaHe (¢pur. 1/2)

3a HacTpoMBaHEeTO Ha BbpTALLaTa ce Maca (8)
pasxnabete duKcupawumsa BuHT (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHMA.

BbpTAwaTa ce maca (8) ma prKcHpaHm
nonoM¥eHusa npu nosuuunte npu 0°, 5°, 10°, 15°,
20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom KaTo
BbpTALaTa ce YHUA (8) e drKeupaHa,
nosuuuATa cnefsa JONbAHUTENHO Aa ce
(hU1KCcHpa NocpeacTBOM 3aTAraHe Ha
duKeupalyma BuHT (10).

B cnyuai, ye ca HE06X04MMMU APYTr HACTPOMKM
Ha brbia, TO B TO3M C/lyyan BbpTaLLaTa ce
4YnHKA (8) ce hMKCKpa caMo Hag, puKcupalmsa
BMHT (10).

MocpeAcTBOM IEKO HATUCKaHe Ha MaluMHHaTa
rnasa Hafjo/ly M eJHOBPEMEHHO U3BamjaHe Ha
obesonacasalyma 60T (23) oT Abpraya Ha
Asuratens, LMpKynapbT ce gebnoxkupa ot
flonHaTa paboTHa no3uums. 3aBbpTeTe
obesonacutenHuna 6ont (23) Ha 90°, 3a ga
ocTaHe aebnokupaHa MallMHHaTa rnasa.
HaknoHeTe mMalwunHHaTa rnasa Harope.

MalumHHaTa rnasa nocpeacTBOM pasxnabsaHe
Ha 3aTeraTesiHMA BMHT (22) MOXE Aa Ce HaK/I0HK
HanABO Ha MaKc. 45°.

MNpoBepeTe fanm MperoBOTO JIMHENHO
HanpemeHue cbBnaja c nokasaHuaATa 3a
HanpexeHue Bbpxy hupmeHarta TabenKa ¢
JaHHW 1 nocTaseTe ypeja.

6.4 NMpeunsHo perysnmpaHe Ha orpaHMuYuTena sa

Hanpe4Ho oTtpa3BaHe 90° (¢pur. 1 - 3/9/10)
CsasieTe Hafloly MalMHHATa rnasa.
OcBobogeTe 3aterateniHva 6onT (22).
MocTaBeTe ONOPHMA BbIrbA (a) MeXAay
LMPKYNAapHUA AUCK (5) 1 BbpTALLaTa maca (8).
Pa3xnabete KoHTparankara (b) n HacTporBavTe
¢ peryavpatus 60T (c) 4o Torasa, 4OKaTo
BIBABT MEHAY LMPKYIAPHNUA AUCK (5) 1
BbpTALAaTa maca (8) ctaHe 90°.

3a fa puKeupate Tasu HacTpoKa OTHOBO
3aBuWITe KoHTpararkaTa (b).

6.5 MpewunsHo peryiMpaHe Ha orpaHU4YUTeNA 3a

oTpA3BaHe nop, brva 45° (pwur. 1 - 3/11/12)
CsasieTe Hafloly MalUMHHATa rnasa.
duKcupanTe BbpTALWaTa maca (8) Ha
nosioxeHue 0°.

PasBwuiiTe 3aTeratesiHna 60T (22) U c
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/JI0HeTe MallMHHaTa rnasa
HanABo Ha 45°.

MocTaseTe onopeH broa 45° (f) mexay
LMPKYNAapHUA ancK (5) n BbpTALLaTa ce maca (8).
Pasxnabete KoHTparankara (d) u HacTporiBanTe
C peryavpatus 6onT (e) 4o Torasa, 4OKaTo
BIBABT MEHAY LMPKYIAPHNUA AUCK (5) 1
BbpTALLAaTa Maca (8) cTaHe TOYHO 45°.

3a fa puKeupate Tasu HacTpoKa OTHOBO
3aBuWITe KoHTpararKkaTa (d).

6.6 NMpaxounscmykBaHe (¢wur. 13)

LiMprynapbT e obopyaBaH CbC CMyKaTenHa Tana
(31) 3a CTHProTHHM.

TA necHo MoXe aa 6bAe CBbp3aHa 3a BCUYKM
YCTPOMCTBA 3a M3CMYKBaHE Ha CTbProTUHM.
M3nonsBaiTe ypesa camo ¢ U3CMyKBaHe Ha
npaxa. PegoBHo npoBepsBaiTe 1 novncTeanTe
CMyKaTeHUTe KaHanu.

6.7 CMAHa Ha LWMPKYNAPHUA Aauck (¢ur. 14-19)

M3pbpnaiTe MperoBuA LWencen, LMpKYNAPHUAT
AUCK TpabBa Hamb/IHO Aa € ChpsH.

HacTtpoiTe umMpKynsipa Ha peumM 3a HanpeyHo
oTpAsBaHe (BuTe 6.2.1).

PasxnabeTe gBarta BUHTaA C BbTPELLEH
LecTocTeH (32) 1 n3BageTe HOXa 3a
3aKAMHBaHe Un paskanHeaHe (30) BKA.
3awuraTa Ha LMpKYNapHUA auck (17).
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® CHemeTe BUHTA C KpbCTOOBPA3HO rHesao (33) u
noasioxKaTa 3a maca (34).

® bBnokupalite BbHWHMSA dnaHel (35) ¢
NPUIOKEHNSA KAIOY C YenHU oTBOpU (21) K
3aBUIATE HABBTPE LIECTOBIMbJIHWA BUHT C
BTY/IKOBUA raeyeH K4 (19) no nocoka Ha
YacoBHWKOBaTa cTpesika (Buumanue! Jiasa
pesbal).

® CHemeTe UMPKYNAPHUA OUCK (5) OT BbTPELLHUA
dnaHew, U n3TerneTe Harope NOCPeACTBOM
Hneba B UMpKynapHaTta maca (16).

® [pUHKIMBO NOYUCTETE BBHLUHWA U BbTPELLEH
dnaHeL, KaKTo 1 MOTOPHKUA Bas, Npean Aa
nocTaBuTe W 3aKPEnUTe HOBUA LIMPKYIAPEH
[MCK.

BHumaHue! HaknoHeHocTTa (MoseraTocTTa) Ha
paspesa Ha 3bbLuTe TOeCT nocoKaTa Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHUA AUCK TpAbBa fa
CbBNaja c nocokara Ha cTpenara Bbpxy
Kopnyca.

o OTHOBO NocTaBeTe 1 34paBo 3aTerHeTe
noasoxKaTa 3a maca (34), HoXa 3a 3aK/MHBaHe
nnv paskavHeaxe (30) 1 sawuTaTa Ha
LMPKYNAPHUA AnCK (17).

o [lpu 3aKpenBaHeTo Ha HOXA 3a 3aK/IMHBaHe UK
paskauHBaHe (30) TpAbBa ga ce 06bpHe
BHMMaHWe Ha TOBa, Pa3CTOAHNETO MeXAY
3bOLMTE HA LMPKYNAPHWUA ANCK U HOMa 3a
3aK/IMHBaHe UM PasKIMHBaHe fa € MUH. 3 MM U
Makc. 5 mm (ur. 19).

o [lpeav ga npogbaxkute aa paboture C
LMpKynapa, Tpabsa ga ce nposepu
(YHKLMOHANHOCTTA Ha 3alyMTHUTE
nNpucnocobeHus.

7. O6cnyBaHe

Cnep, BCcAKa HOBa HACTPOiKa NpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a ;a NPOBEpUTE HACTPOEHUTE
roNeMuHHU.

BHuMaHue: MawuvHaTa e o6opyaBaHa ¢
npeKkbCcBay cpelly npetoBapBaHe (¢pur. 7/nos.
a).

AKO MalwuHaTa ce HaToBapu, TA aBTOMaTU4HO ce
WU3K/04Ba.

3a fa ce BHAO4YM OTHOBO MallMHaTa, Tpa6Ba ga
ce U34yaKa HAKOJIKO MUHYTH, 3a fia MOHe
MalwuHara ga ce oxsiagu. Cnep ToBa HaTUCHeTe
OTHOBO NpeKbcBaya cpelly npetosapsaHe (a) u
MallMHaTa OTHOBO MOMe fia ce U3nos3Bsa.
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7.1 YnoTpe6a KaTo HacToJiIeH LUPKyAAp
(ur. 1)

HacTpoiiTe LuMpHy/Apa Ha HAaCTOJIEH PEHUM

(BuHTE 6.2.2.)

BHumaHue npu paspAsBaHeTo.

7.1.1 NpeBKAlo4YBaTeN 3a BK/-, U3KJIlOYBaHe
(cur. 20)

® [locpeacTBom HaTUCKaHe Ha 3eneHuA BYTOH (a)
LMPKYNApBbT MOXeE Aa ce BKaoun. Mpeaun
Ha4yaso0To Ha PA3aHETO U34yaKanTe, JOKaTo
LIMPKYNAPHUAT AUCK (5) AOCTUrHE MaKCUMaTHK
060pOoTH.

@ 3apja u3k/ouMTe 0THOBO LUMpKYAApa, TpAbBa aa
Ce HaTMCHe YepBeHuA ByTOoH (b).

7.1.2 HacTtpoiiBaHe g ba6o4YMHaTa Ha pA3aHe

@ Pasxnabete duKcupallata raika (15) u
HacTpoKTe LMpKynapHaTta maca (16) Ha
Heobxoaumara gbnboynHa Ha psasaHe.
LiMpKrynapHUAT guck (5) 6un Tpabsano aa cTbpumn
OLLe HAKO/IKO MM Haj MaTepuasa 3a pasaHe.

o OTHOBO huKcHpanTe huKecHpalyata raika (15).

7.1.3 U3nbnHABaHe Ha HagbHHU pa3pesu
(¢pwur. 20-22)

® Pasxnabete BMHTa C HasbbKa (25) 1 HacTponTe
Hanpe4HusA, napaneneH orpaHnyanten (18) Ha 90°
OTHOBO (PMKCHpaKTe BUHTA C Ha3BbOKa (25).

@ [locTaBeTe napanenHus orpaHnymTen (18)
OTAACHO B NpeAHuA #1eb Ha LMpKynapHaTa
maca (16).

o Pasxnabete gsaTa BUHTA C Ha3bbKa (26).
MpubyTaiTe Hanpep, orpaHnIMTENHATA WWMHA
(27) Hap cpepaTa Ha LMPKYNAPHWUA AUCK ( 5) n
duKcupanTe.

@ Hactpoiite napanenHusa orpannymten (18)
nocpefCcTBOM pasMmepHara cKana (c) Bbpxy
LUMpKynsapHaTa maca (16) Ha enaHata
rofieM1Ha 1 34paBo 3aTerHeTe ¢ puKcupama
BUHT (28).

® BrxnoyeTe UMpKynapa nocpeacTBOM HaTUCKaHe
Ha 3eneHuns 6yTOoH (a).

o [lpubyTalitTe Hanpep 3aroToBKaTa 6aBHO U
npeLm3Ho Mo NPOAb/IHEHWE Ha NapanenHma
orpaHuniuTen (18) KbM LMPKYNAPHUA AUCK (5).

@ [opHaTa 3awmTa Ha LMpKYNapHua guck (17) ce
oTBapsA oT camo cebe cu Npu NpUbyTBaHETO
Hanpep Ha mMaTtepuana 3a pasaHe.

o BHumaHue: [Npu WMPUHK Ha 3aroTOBKUTE NOA,
120 MM B 30HaTa Ha LMPKYAAPHUA AUCK (5)
3a4b/IKUTENIHO TPAGBA Aa ce U3Noa3Ba
GyTanHuA NpbT (29) (BUKTe dur. 21). (CbabprKa
ce B o6ema Ha goctasKal) Mpu LWMpUHK Ha
3arotoBkuTe nog 30 Mm Tpsab6Ba Aa ce U3nonssa
6yTtaneH npbT (d) 3a NpMbyTBaHETO Hanpes
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(dur. 22). ByTanHUAT NPBLT He Ce CbAbPHA B
ma H TaBKa! (Mo HyNu B

'bOTBETHATa cneunannsvpaHa Tbprosua

o [lpubyTBarTe maTepmana 3a pAasaHe BUHaru go
Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe WK pasK/iMHBaHe
(30) (dur. 22).

o Cnep paspesa 3aWMTHUAT Kanak ce 3aTBaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu n 3aKpuBa
LMPKYNAPHUA AUCK (5).

o OTHOBO M3K/OYeTe UMpKyAApa.

® BHumaHue: Ob6e3onaceTe Ab/Arv 3aroToBKU
cpelly npeobpbliaHe B Kpasa Ha npoueca Ha
pA3aHe. (Hanp. pO/IKOBW NOCTaBKU W.T.H)

7.1.4. U3nb/IHEHUE Ha HAaATbHHU pa3pes3u
(cpwr. 20/23-24)

o [locTaseTe HanpeyHusA-, napaneneH
orpaHuymTen (18) otnpes B CTPaHUYHKA Heb
Ha UuMpKynapHarta maca (16).

® 3arerHete 3apaBo PUKCUPALLMA BUHT (28),
[OKAaTO HanNpeyHus-, napasieNieH orpaHnynTen
(18) ¢ manko ycunue ce NpuaBUHKM B Hieba Ha
LMpKynapHaTa maca (16).

@ Pa3sxnabete BUHTa ¢ HasbOKa (25) 1 HacTpownTe
Hanpe4Hua orpaHnunTen (18) Ha xenaHata
rofieMmHa Ha brbaa u huKcupanTe.

o Pasxnabete gBaTa BMHTA C Ha3bbKa (26) 1
npubyTanTe orpaHMunTenHara wuHa (27)
HanABO, OKATO TA NPU NpU NPUBYTBAHETO
Hanpep noseye He JOKOCBA 3alyuTara Ha
LMPKYAApHUA auck (17). OTHoBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).

® BroyeTe umprynspa.

® HatucHeTe maTepuana 3a pAsaHe 34paBo KbM
orpaHuyMTenHara wuHa (27) v npubyTanTe
3aeflHO C HanpeyHus, - napasnesneH orpaHuynTen
(18) 6aBHO B LMPKYNApPHKA anUCK (5), 3a Aa
M3BBbPLUNTE paspesa.

o Cnep npuknouBaHe Ha npoLieca Ha pasaHe
OTHOBO U3KJIIOYETE LMPKyAapa.

7.2. UsnonsBaHe KaTo LUPKYNAP 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe

Perynupaiite uMpRynapa Ha perum Ha

Hanpe4Ho oTpA3BaHe (BUKTE 6.2.1.)

7.2.1 Hactpoiiku (¢pur. 2/3)

o MawurHHaTa rnaBa MOXe fa ce HaK/IoHU HaNABO
Ha MaKc. 45° nocpeacTBOM pa3xnabBaHe Ha
3aTeraTesiHuA BUHT (22).

® BubprAwarta ce maca (8) moxe aa ce perynvpa
nocpefcTeoM pasxsiabeaHe Ha hUKCHpaLLUTe
BuHTOBE (10) OT -45° g0 +45°.

o LivpKynapbT ce nycKa B eKcnnoartauus
nocpefCcTBOM HaTUCKaHe Ha NpeBKJoYBaTens
3a BKJI/-u3ko4BaHe (3). NpesKnoyBaTensaT no

BpeMe Ha psA3aHeTo TpsabBa Aa ce AbpHKr
HaTUCHar.

7.2.2 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALla ce maca
0° (dpwmr. 2)

® LupKynapbT ce BKAOYBA NOCPEACTBOM
eiHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha NpeBKoYBaTeNs
3a BKA/-u3KouBaHe (3).

® BHumanue! MNocTaseTe nognexawms Ha
oTpA3BaHe Matepuasn 3apaso BbpXy MallMHHaTa
NMOBBPXHOCT, 3a fla He ce pasMecTu MatepuansT
no Bpeme Ha psA3aHeTo.

o Crepn BKIIOYBAHETO Ha LMPKYApa U3YaKanTe,
[0KaTo LMPKYAAPHUA AKCK (5) gocTurHe
MaKCUMasHUTE C1 060POTH.

® HatucHete 6yToHa 3a gebnokmpoBKa (1) nc
nomoLlTa Ha ApbKaTa (2) npuasuxeTe
MalLWHHaTAa r1aBa paBHOMEPHO U C IeK HaTUCK
Hajo/y Npes 3aroToBKara.

o Cnep 3aBbplUBaHe nNpougeca Ha psA3aHe, 0THOBO
npuBegeTe MallMHHaTa rnasa B ropHaTa
no3uLMA Ha NOKOW M OTMyCcHeTe
NpeBKOYBATENA 3a BKJ/-U3K/0UBaHE (3).
BHumaHue! Nocpeactsom Bb3BpaTHaTa
npy¥u1Ha malumHaTa aBToMaTU4HO ce 3aBbpTa
Harope, T.e. CNiefl Kpaa Ha pA3aHeTo He
ocBOGOKAABaNTe ApbKKaTa (2), a npuaBUKeTe
MalumMHHaTa rnasa 6aBHO U C JIEK HacpeLyeH
HaTUCK Harope.

7.2.3 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALla ce maca
0°- 45° (¢ur. 25)

C uMpKynsipa 3a HanpeyHo OTPA3BaHe U CKOCABaHe

noA brbj € ropHa Maca Morart Ja ce M3BbpLIAT KOCK

paspesu HanfaBo U HaaAacHoO oT 0°- 45° cnpamo

orpaHuyMTeNnHaTa LWuHa.

o [locTaBeTe mallMHHaTa rnasa B ropHaTa
nosnums.

@ OcBobGogeTe BbpTALLATa ce Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha puKcupalwmsa BuHT (10).

o C nomowta Ha gpbHKaTa (2) HacponTe
BbpTALLaTa Ce Maca (8) BbpXy MenaHua brbi,
T.€. MapKUpoBKaTa (a) Bbpxy BbpTALLaTa Ce
maca Tpsabsa Aa cbBnaja c ¥enaHua pasmep Ha
brbna (11) BbpXy HenoABUMKHATa NOA0Ba njo4a
9).

@ 3aterHeTte 0THOBO uMKcupaluus BUHT (10), 3a aa
duKcupaTe BbpTAWATa ce maca (8).

® HanpaseTe paspes, KaKTo e on1caHo B TOYKa
7.2.2.

7.2.4 CrocaBaHe nop, brba 0°- 45° 1 BbpTALa ce
maca 0° (cpur. 26/27)

C uMpKynspa 3a HanpeyHo OTPA3BaHe U CKOCABaHe

noA brb/ € ropHa Maca Morart fa ce M3BbpLUAT KOCH

paspesu Hanaso oT 0°- 45° no paboTHarta
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NOBBbPXHOCT.

[ ) lMocTaBeTe MalLlMHHATa rnasa B ropHaTta
nosuuuA.

o PuKcupariTe BbpTALATA Ce Maca (8) Ha
noauuma 0°.

o Pasxnabete 3aTeratesiHuaA BUHT (22) nc
NoMOLLTa Ha ApbXKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHAaTa rnaea HaNifaBo, AOKaTO CTpenKaTa
NoKae ¥enaHaTa br/josa MApKa.

@ 3arerHeTe OTHOBO 3aTeraTesiHusA BUHT (22) 1
HanpaseTe paspes, KaKTo € OMMCcaHo B TOYKa
7.2.2.

7.2.5 CrocaABaHe nopg brona 0°- 45° U BbpTALWA Ce
maca 0°- 45° (¢pur. 25-28)

C umpKynapa 3a Hanpe4yHo OTPA3BaHe U CKoCABaHe

noj, b/ € FopHa Maca Morar ja ce U3sbpLusaT

KOCM paspesn Hansaso oT 0°- 45° cnpamo paboTHarta

NOBBPXHOCT U eHOBPEeMeHHO ¢ Tosa 0°- 45° cnpaAmo

orpaHuyMTeNHaTa W1Ha (ABOMHO CKOCcABaHe nop,

Brba).
o [lpuBepeTe mawmHHaTa rnasa B ropHaTa
nosuums.

@ OcBob6ogeTe BbpTALaTa ce maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha huKcHpalma BUHT (10).

o C nomolyTa Ha gpbiKaTa (2) HacTpoWTe
BbpTALWaTa ce Maca (8) Ha enaHua brba (3a
LenTa BUM¥TE M TouKa 7.2.3).

@ 3arerHete 0THOBO uKcHpalLms BUHT (10), 3a aa
duKcupaTe BbpTALLATa Ce maca.

@ PassbpTeTe 3aTerareniHma BUHT (22) U C
NoMoLLTa Ha ApbXKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHATa rnasa HasifiBo, BbPXY WenaHara
br0Ba MApPKa (TYK BUX U TOYKa 7.2.4).

® 3arerHeTe OTHOBO 3[paBo 3aTeraTesIHNA BUHT
(22).

@ HanpaseTe paspes, KaKTo e on1caHo B TO4Ka
7.2.2.

8. CmsAHa Ha mpeHoBUA
CbeaUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEMOBUAT CbeAMHWUTEIEH MPOBOAHWUK Ha TO3M
ypea ce noBpeau, To Tol TpA6Ba Aa ce CMEHU OT
NPOU3BOAMTENS UK OT HEroBaTa CepBM3Ha ClyHba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UM OT NOJO6HO
KBa/MbULUMpaHo inLe, 3a Aa ce n3berHat
nafnaraHusi Ha ONacHoCT.

9. MouucTBaHe, NnoaapbLXKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHMN YacTu

Mpean BCAKO NoYMCTBaHe usBaxpanTte Lwencena.
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9.1 NouucrsaHe

o [lopobpxanTe 3aWMTHUTE MEXAHU3MU,
OTBOPUTE 3a Bb3AyX W ABUratenHara Kytuna
BBb3MOXHO Han-41CTM OT Npax u 3amMmbpcABaHe.
MouncTBaviTe ypeaa ¢ uncta Kbpna unu ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb34YX NOA HUCKO
HanAraHe.

o [lpenopbyBame Bu ga nouncrearte ypena
HenocpeacTBEHO cnea BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena peaoBHO C BlaXkHa Kbpra
1 MaJiko Mek canyH. He nsnonssainte
[eTepreHTu unu pastTeoputenu; Te buxa
yBpeavnu nnactTMacoBuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe ga He nonagHe Boja BbTpe B
ypeaa.

9.2 BbrneHoBu 4eTku

[Mpu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbINEHOBUTE YETKU Aa ce NPOBEpAT OT
enekTpocneunanmcT.

BHyumaHue! BbrneHoBuTe 4eTkn TpAbBa ga ce
NOAMEHAT CaMO OT efIeKTPOCNeumasnmcT.

9.3 NMoappbxKKa

® BwBBBbBTpewHocTTa Ha ypena HAma apyru
4acTu, U3NCKBALLM NOAAPBXKKA.

® Bcuuku noaBvkHM YacTn TpsAGBa Ja ce
ZocmasBaT Ha NepuosMYHN MHTEpBau OT
BpeMme.

9.4 MNopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM YacTu TpAabsa Aa ce
noco4ar crnegHuTe AaHHK;

® BwuanHaypena

® ApTUKyneH HoMep Ha ypeaa

® VlaeHTndmkaumoHeH HoMep Ha ypena

® Howmep Ha HeobxoammaTta pesepBHa Yact
AKTyanHu ueHu u nHdopmauma Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTsparAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA U 3aTOBA MOXE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT PasnuMyHK MaTepuanu, kato
Hanpumep meTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM YacTn Npu 0COH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsmpaHuAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHUCTpaums!
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A npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOGEIEEIG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. Na to Aoy oauTto diapdacte
TpooekTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Ymodeigelq
aocdaieiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
mdca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ AToMa, SwoTe Hadi Kal aUuTEG TIG
Yrodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxruata 1 nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymodeifewv acpaleiag.

1. Ynmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO QUAANADLO Ba Bpeite TIG OXETIKEG
urodeifelg aopaAeiag.

/A MPOZOXH!

AwaBaocte 6Aeq TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete TIq YTodeifelg acdaeia kat
TIG Odnyieg dev amokAeiovtal nAeKTPOTANEia,
TIUPKAyLA Kavr coBapoi TPAUUATIOUOI.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acpaledig kat Tig Odnyieg yia To MEAAOV.

2. Meprypadn] TNG CUGKEUNG

1. Kouprmi aropavéaiwong

2. XelpoAapn

3. Alakomng gvepyoroinong/anevepyornoinong

yla Aettoupyia paAtoorpiovou

AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG

yla Aettoupyia oTov TIayKo

MplovoAdua

Kiwvntr mpootacia mplovoAduag

PaBdog-06nyog

Meplotpedduevog TAyKog

Katw ndykog epyaciag

0. Bida akivnromoinong yla neplotpedopevo
TAayKo

11. KAipaka

12. 'EvBeTo TIAYKOU £pYQOiag, KATW

13. Yrodoxn yla emdpdvela TormobETNONG

KOATEPYALOHEVOU AVTIKEIMEVOU

14. Katw KAAUpPQA TIPLOVOAANaS

15. Na&padt akivnrormoinong

16. Naykog epyaaiag

17. Emavw mpootacia mplovoAdpag

18. Eykdpotog 1) tapAaAAnAog odnyog

19. KAeidi e€dywvo

20. ©¢on yla KatepyalONEVO AVTIKEIIEVO

>

SN O

21. KAewdi oUodiEng

22. Bida oVodiEng

23. MmouAovi acddielag

24. MoxAOG HOVTAAWUATOG

25. Bida akivntormnoinong puBIoNg ywVIAoHATOG

26. Pikvog koxAiag

27. Papsog-06nyo6g

28. Bida aopdaAiong yla TAATOG KOG

29. ZUAo wbnong

30. 2xiotng

31. Ztouo avappodpnong

32. KAeldi AAAev

33. ZtaupoBida

34. 'EvBeTO TIAYKOU EpYyaciag emMavw

35. EEwtepkn pAavTla

36. Bida akwvntormoinong yia eruddvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU

w

. Zupmnapadidopeva

MplovoAdpa pe okAnpo PETAAAO
Eykdapotog 1) mapdAAnAog odnyog
ZUAo wbnong

©¢on yla katepyalouevo avTikeipevo
KAe15i pe tpuma, kAeldi e§aywvo

4. ZwoTn Xpnon cUuPwva HE TOV
TIPOOPIOMO

To paAtoorpiovo pe omdyko gpyaciag poopileTat
€EUTNPETEI Yl KABETN KOTIY| KAl ETIUNKN KAl
€yKapola Kot (LOvVo e eykapodaolo 0dnyo) EuAwv
Kal TIAQOTIKOU, avaAoya He To peyebog Tng
MNXavnG.

H pnxavn va xpnouuoroleital pévo yla 1o okoro yla
TOV ortoio TpoopideTal.

KdaBe mépav TouTou xprion Sev avTarokpiveTal otnv
evdedelypévn xpnon. MNa ¢nuieg mavtog eidoug mou
odeilovtal og un eveedeLyevn xprion eubuveTal 0
XEPLOTH/XPNOTNG Kal OXL O KATACKEVAOTNG.
Erutpéneral povo n Xprion TPLoVOAQUWY
KATAAANAWV Yla Tn pnxavr). Alayopevetal n Xpron
SlaXwpPLoTIKWV Siokwv TtavTég €idoug.
AvamnooTacTo HEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPTIONG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv acdaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
UTIOSEIEEIG XEPLOUOV OTNnV 0dnyia Xprong.

Ta dtopa Tou xelpiovTal Tn Pnyavr, TPEMeL va
eival eEoIKeEWPEVA E TO XEPLONO TNG Kal va
eVNUEPWOOLV yla evEEXOUEVOUG KIVEUVOUG.

Mépav TouTou va TnEovvTal auoTned oL dlata&elg
TPOANYNG ATUXNHATWV.

Na akoAouBouvTtal emiong kat ot AAAOL yevikoi
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KOVOVEG LATPIKNG EPYATIAG KAl TEXVIKTG aodAAELAG.

TpoTomoelg 0N UNXavr arnokAgiouv Tnv eubuvn

TOU KATOOKEUAOTH Ao TIG {NLEG TIOU TIPOKUTTTOUV

anod tn xpron autn.

Map’dAn Tnv evdedelypévn xpron Sev uropouvv va

ATIOKAELOTOUV TEAEiwG oplopévol kivouvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG KAl TNG SOUNG TNG Hnxavng dev

arnokAegiovTal Ta e§Ng:

o Emnadn pe Tnv TpLovoAdpa oTo akAAUTITO TUr A
mg.

o EmnépPaon otnv kivoupevn mplovoAdua
(TpaupaTiopds, KOWILO)

® Exooevdovioudg katepyalopevwyv
QAVTIKEILEVWYV 1] TUNUATWYV TOUG.

® Opavon MPLOVOAANAG.

® Exodevdoviopds EAATTWHATIKWV TUNUATWY
OKANPOU PETAAAOU NG TIPLOVOAAUAG.

® BAAPn TG akong otav dev xpnotuornoleital n
ATAITOVEVN WTOTIPOCTACIA.

o EmpAaBeig yia v vyeia ekmouneg okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HaG
Sev TpoopiovTal Yla EMAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN 1)
Blopnxavikr xpron. Aev avaAapBavoupe Kappia
€uBUVN o€ TIEPITTTWON XPrONG TNG CUOKEUNG OE
Blotexvieg 1 Blopnxavieg 1y oe apdUoLEg EpYATieS.

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kintpag evaAAacoopevou

pevaToq 230V ~ 50 Hz
loxUg 1800 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
ApBuOG oTpodwv paAevtin, 4500 min™
MplovoAdpua pe okAnpo

METAAAO 2250 x @ 30 x 2,8 mm
Ap1Budg dovtiwv 36
2uvéeon avappodnong @35 mm
Erupaveia Baong 490 x 318 mm
Bdpog 13,5 kg
Zav erutpanédlo nplovi:

MNaykog epyaociag 416 x 352 mm
"Yog Koming: 0-40 mm
MapdAAnAog odnyog

TePLoTPEPOUEVO -45° Ewg + 45°
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Zav TpLOVL KABETNG KOTIG:

MNedio meploTpodn|q -45°/0°/ +45°
Komrj ue paitoorpiovo  0° €wg 45° Tipog aplotepd
MAdtog mploviov oe 90° 130 x 75 mm
MAdtog mploviov oe 45° 120 x 50 mm
MAdATog ploviov ot 2 x 45°

(8U'TIAG ywviaoua) 70 x 35 mm

©o6pupog KaL SOVioELg

O1 TIEG BopUPWYV Kal Sovrioewv dlamotwonkav
oupdwva e To ipoturto EN 61029.

2TAOUN NXNTIKNG Tieong Lya 93 dB(A)
ABeBadtnta Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKAG LoXVoG Ly 106 dB(A)
ABepadtnTa Kyya 3dB

Na xpnopormoleite nxomnpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €XeL Gav CUVETELD
NV anwAELa TNG aKonG.

2UVOAIKEG TIUEG TAAQVTWOEWYV (OCUVOAO
SLlaVUOPATWYV TPLWV KaTELBUVOoEWV) GUNPWVA |E TO
npoturo EN 61029.

JUVTEAEOTIG EKTIOUTIG TAAAVTWOEWV ay, = 2,02
m/s?
ABepadnta K =1,5m/s?

MNpoocoxn!

H avapepouevn Tiur petddoong d6vnong
HeTpriBnke Bdoel Tumtononuévng nebodou eAEyxou
Kal propei va petaBAnbei 1i kat oe eEALPETIKES
TIEPUTTWOELS VA KUPAIVETAL AVW TNG avadePOUEVNS
TINAG, avaloya ard Tov TPOTIo XPriong Tou
NAEKTPLIKOU gpyaAeiov.

H avapepouevn petddoon Sov'onewv propei va
XPNOLoTIoNOEl Kal yla oUYKPLOT e AAAO NAEKTPIKO
epyaAeio.

H avagpepouevn Tiur petddoong d6vnong propel
€T1ioNg Va XpnolomomOei Kat yla apyIKn eKTiunon
g €kBeong.

MNeplopioTe TNV Snuioupyia BopUvBou kat TIg

Sovnoelg oto eAayioto!

® Na xpnouomoleite HOVO CUOKEVEG o AYoyn
Kataotaon.

o Naouvtnpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN

o
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GUKOEUN).

o Narmpooappolete otn cuokeur) ToV TPOTIO
gpyaociag oag.

® [Mpooékte va unv urepdoPTWVETE TN CUCKELN).

® AdnoTe N cuokeur VOEXOUEVWG va eAEYXOel
ano e18IKo TEXVITN.

o Naanevepyoroleite T cuokeun 6tav dev TV
XPNOIOTIOLEITE.

YmoAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kal GE TIEPIMTWON GWOTNG KAl KAVOVIKIG

XPNONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiov,

udicTavral Tavta opIGHEVOL UTIOAELTIOMEVOL

Kivéuvol. Ot ak6AouBol kivSuvol umopouv va

TIAPOUCIACTOUV avAaAoya ME To €idog

KOTAOKEUTG Kal TO HEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPLKOV EpYyaAeiou:

1. BAd&Beg mveupdvwy, eav §gv XpnoLpoTomoouv
KATAAANAEG HAOKEG TIpOoTACIAG ATIO OKOVN.

2. BAdBeg TG akong, edv dev xpnotuoroldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAdBeqg g uyeiag mou pokaAouvTal and
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, edv n cuokeun
XPNOoLoTomnBel yla HeEyaAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua ) dev tpeital kat Sev cuvinpeital
owoTdA.

6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

® H unxavn npénel va toroBetndei wote va €xel
andéAutn evotdbela, SnA. og TIAKO Epyaciag, oe
Bdon yevikng xpriong 1 KATL TapOuoLo.

@ [pw t B€on oe Aettoupyia TipEMEL va €XOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slatd&elg aodaleiag.

® HmplovoAdua mpémel va pnopei va Kiveitat
eAevbepa.

o Narmpooéxete ota 1én katepyaopéva EUAa va
UNV urtapyouv E€va avTikeipeva, TLX. Kapdla
Bideg KA.

@ [lpwv evepyoronoeTe TOV SLIAKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
olyoupeuBeite Twg 6Aa €xouv ToroBeTnOei
OWOoTA KAL TIWG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

@ [lpwv T oUvSeON OLlYyOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEID
OTNV ETIKETA TOU OCULDWVOUV LIE TA OTOLXEIQ TOU
SikTUou.

6.1 ZuvappoAOynon TOv TIPLOVLIOU: (EIK. 1-4)

® BaAte Toug dvo Bpayioveg otriplEng Tou
KaTEPYALOUEVIOU AVTIKEWWEVOU (20) OTIG
TipoBAendpeveg untodox g (13) otnv mAgupd NG
OUOKEUNG Kal oTabepororoTe pe Tig Bideg (36)

o [lavaanopuyete va Eoel TO TIPLOVL TIPOG TA

Tiow, TIPETeL va TPapnxTel To TPoOcOeTo TIOdL (a)
armo T GUOKEUT (LK. 4)

6.2 AAN'yn) B€0n TOV TIPLOVIOU TTIOAAATIANG
Aettoupyiag (ek. 1-8)

To mptovL AettToupyei oe duo BEoeIg epyaoiag:

A: Alokorpiovo midiykou (eik. 1)

B: ®aAtoormpiovo (eik. 2)

H aAAayr] Tou iploviov va ekteAeital cUpPwWva
M€ TNV ak6Aoudn Sadikacia kat Bripa mpog
Brina, yia va unv nipokAnOei BAGpn oe
e§apmpara Tov.

Npocoxn: ByaAte to Bucpa amd tnv npida, mpv
KAVETE TNV aAAayr] oTo Tplovi!

Katd v napadoon to Tiptdvi £xetl puBUIOTEL Yia TN
Aettoupyia A (Alokortpiovo Tidtykou)

6.2.1 Metatpormm Tou Tploviov yla KABeTeg
KOTIEQ

o XaAapwote mpwta Ta ra&udadia otepéwong
(15)

® Kpatriote Tov dyko epyaciag (16) pe ehadpld
AVTITTiEOT TIPOG TA KATW Kal XOAAPWOTE TO
MOXAO pavTtaAwong (24) (kivnon mpog ta Tiow).

o [Mpoooxn! Xdpn oto eAatrplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TaA TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeUBepov Ttdyko epyaciag (16), aAAd
KIvrioTe TNV KedaAn Tov ayko epyaciag (16)
apyd kat pe eAadpld avtimieon mpog Ta ENAVW.

o Katémy emavaodiyyete kat Tig dvo Bideq
aoddiong (15).

® Emnavaooiyyete Tov HOXAO pavddAwong (24).

o [M€ote TNV KEDOAAY TNG UNXAVAG HE TN
XEPOAQRN (2) Ttpog Ta KATW Kal TPapnETe mpog
Ta €EW TO UIOVAGVL aodAAelag (23). ETol
SLOKOTITETAL 1) TTAPOXT) PEUHATOG TIPOG TO
S1aKoTTTN (4) yla T Aeltoupyia GTov TIAyKo
epyaoiag, kal TpododoTeital pe Taon o
Slakommg (3).

o [Mpoooxn! Xdpn oto eAatrplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVUBePN TN XEPOAART (2), aAAA
KIVoTe apyd TNV KEPAAN) TNG MNXAVAG Kat e
ehadpld avtirieon pog Ta eNAvw.

® AdalpéoTe TO KATW KAAUUUA TNG TIPLOVOAAUAG
(14).

® Twpa To TPLOVL eival £TOLMO Yla TN Aettoupyia
KABETNG KOTING.
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6.2.2 MeTatpor Tou TPLOVIOU yla AglToupyia

OTOV TIAYKO Epyaciag
TomoBetroTe TNV KEPAAT TNG UNXaAVN§ KABeTa
otov neplotpedoduevo dioko (8) oto 0°. Amd
auTr) TN OTLyHn akoAoubrote Tig 0dnyieg ota
edadla 6.2.1 otnv avtiotpodn oelpd 1 TI§
odnyieg ota akoAouba edddla.
>tabepotonote TIG Bideq aopdaAlong (10) kat
Bida cuodiEng (22).
TomoBeTNOTE TO KATW KAAUMMA TNG
TiplovoAduag (14) otov meplotpedopevo dioko
(8), 610U OUWG Ta SUO Tiow TOSIA TOU
KOAUUUATOG (14) TIPETIEL VO KOUMTIWVOUV KAAA
Tiow aro Tov 0dnyo-tépua (7).
Mi€ote 1O KoupTti armopavdédAwong (1) kat
XOUNAWOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVNG LE TN
XEPOAAPRN (2), HéXPL N KATW TIpooTacia g
TplovoAduag (14) va KaAUTTel TANpwWS TNV
TIPLOVOAQA.
2npw&te péoa To UouAdVL acdaleiag (23) ya
va 0TaBEPOTIOMOTE TO TIPLOVL OTNV KATW B€on,
£T0L 1) TIapoYTN) PEVUATOG AAAAdEL TIAAL artd ToV
Slakortm (3) otov dlakdrtn (4).
XaAapwoTe TOV HOXAO pavSaAwong (24)
(kivnon mpog Ta KATwW).
XaAapwoTe 1o Maguasdt otabeporoinong (15)
KOl XOUNAWOTE TOV TIAYKO TIpLovioy (16) otnv
embupovpevn B€on.
Enavaodi&te to ma&uadt otabeporoinong (15).
Entavaodiyyete Tov HoxAd pavddAwong (24).
Me 10 XaunAwpa Tou ridykou gpyaciag (16)
UITAOKApPETAL TO UTTOUAGVL aodaleiag (23) pe To
SixaAo pavdaiwong (24), £€ToL WOTE va Un
uropei va tpapnxTel mpog Ta EEw.
Twpa To TIPLOVL gival ETOLUO yla TN Asttoupyia
TayKov.

6.3 AuvatoTnTeg PUOUIONG TOV TIPLOVIOU OTN
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Aewtoupyia KAOeTNG KoTNG (E1K. 1/2)

a Vv peTaTdémMon Tou EPLOTPEDOLEVOU
Siokou (8) xaAapwote Tt Bida oTtabeporoinong
(10) katd mep. 2 MEPIOTPODES.

O neplotpedodpevog diokog (8) dlabeétel BEoelg
otabeporioinong oe 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° kat 45°. MOAIG KOUUTIWOEL O
neplotpeddpevog diokog (8), mpérel va
otabeporionOei emrmpoodETWG n B€om pe
odi&o g Bidag otabeportoinong (10).

Eav xpetadovral kat AAAeg B€oelg ywviag, TOTE
otabepoTioleital 0 TEPLOTPEPOUEVOG Siokog (8)
uoévo pe ) Bida otabeporoinong (10).

Me eAadpid mieon NG KEPAANG TNG UNXAVNG
TIPOG TA KATW Kal oUYXPOoVo TPARNYHa ToU
urtouAoviov acdaleiag (23 ) amd To otriptypa
TOU KIVNTNPa, anacdaiifetal To TpLdvt otnv
KATwW B€on epyaciag. ZTPIPTE TO UMTOUAOVL
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aodaleiag (23) katda 90°, yla va Tapapeivel n
KEDAAN TNG UNXAVNG ATTACHAALCHUEVT).
MNeplotpePte TNV KEDAAN TNG MNXAVNAG TIPOG TA
navw.

H kedaAr] g unxavng propei pe xaAdpwua
g Bidag cuodPiEng (22) pog Ta aploTepd va
Tdpet HEYLOTN KAion 45°.

EAéyETe edv 1 Tdon SIKTUOU CUPDWVEL PE TNV
TAonN mov avadépTal oTnv Tivakida pe ta
OTOLXEIO TNG OCUOKEUNG, KAL CUVOEDTE TN
OUOKEUN.

6.4 PUBoN akplBeiag Tov TEPUATOG Yia KOTM

ywviag 90° (ew. 1-3/9/10)

XaunAwoTte TNV KEPYAAT| TNG UNXaAvng Tipog Ta
KATW.

XaAapwote ) Bida cuodiEng (22).
AkoupurmoTe Tov 0dnYyo ywviag (a) LeTagy g
TIPLOVOAANAG (5) Kat TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
TayKou (8).

XaAapwote To Taguadt otnv avtifetn mAgupd
(b) kat pubuiote T Bida puBUIONG (C) £TOL WOTE
n ywvia peta&l mplovoAduag (5) kal Tou
eploTpedOpEVOL TIAyKou (8) va eival 90°.

lNa va otabepomomoete Tt pUOULION AUTH
EavaodiEte To Magpadt otnv avtibetn MAgupa

(b).

6.5 PUOuION akpiBeiag Tov TEPUATOG Yia

ywviacua 45° (ek. 1-3/11/12)

XaunAwoTe TNV KEPYAAT TNG UNXaAvng Tipog Ta
KATW.

2TalBEPOTIOINCTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€om 0°.

XaAapwote T Bida cvodiEng (22) kat dwote
KAioON 0TNV KEPAAT) TNG UNXAVNG HE TN
XEPOoAapn (2) pog Ta aploTepd oe 45° .
PuBuiote Tov 08nyd ywviag 45° (f) peta&u
TIPLOVOAAMAG (5) Kal TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(8).

XaAapwote To Taguadt otnv avtifetn mAgupd
(d) kat pubpiote TN Bida pubONG (€) £TOL WOTE
n ywvia peta&l miplovoAduag (5) kat
nieploTpedOUEVOL TIAYKOU (8) va gival 45°.

a va otabepororoete T pUBULON AUTY
EavaodiEte To Magpadt otnv avtibetn MAeupa

(d).

6.6 Avappodpnon pokavidiwyv (eik. 13)

To TpLovL ival EEOTTAIOUEVO E GAKO YLa TN
OUAAOYT] TwV poKavidlwy (31).

Mrmopei va ouvdebei anAd oe dAa Ta onpueia
avappoPnong PoKaAVISIWV.

Na XpnOooTIoLEITE TN CUOKEUT] HOVO e GUOTNUA
aroppodnong. Na eAgyxete kal va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywyous arnoppoddnong.

o
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6.7 AVTIKATAOTAON TNG TPLOVOAQUAG
(ewk. 14-19)

® BydAte to Buoua and v mpida, n mplovoAdua
TIPETEL VA aKIvNTOTIomNOEel TEAEIWS.

® PUBuion Tou mploviov yla kabetn korm (BA.
6.2.1)

® aokdapete TIG dVo Bideq AAAev (32) kat
adapéote 10 oXiotn (30) padi pe Vv pootacia
mplovoAdapag (17).

® AdapéoTe TI oTaUPSOPLSES (33) KaL To EvOETO
ToU Taykou (34).

® Mmiokdpete v eEwtepikn pAdvtda (35) pe 10
GUUTTAPASIOOUEVO KAELS e HETWTIKT TPUTIA (21)
kat EePdwote deglooTpoda TV e§dywvn Bida
ue to kAeldi (19) (Mpoooxn! aplotepodoTpodo
omeipwpal).

® Adaipgote TV riplovoAdua (5) arnod v
eowTepIkn PpAavtla kal Tpapngte Tn mpog Ta
EMAVWHEDT ATIO TN OXLOUY) TOU TIAYKOU EPYACIAS
(16).

o KabapioTe KaAA TNV EEWTEPIKY| KL ECWTEPIK)
PAdvTda kabwg kal Tov a&ova Tou KivnTnpa,
TIPOTOU TOTIOBETNOETE TNV Kawvoupyla Kat
odi&eTe iplovoAdua. NMpoooxn! H Aofn mAeupd
KOTING TWV SovTIWV, SnA. n katevbuvon
TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAAUAG, TIPETIEL VA
OUMWVEL e TNV Kateubuvon Tou BEAOUG TIAVW
oTo TePiBAnua.

® Emnavatombemote 10 €vOeTO (34), TO OXioTN
(30) kat v pooTacia mplovoAduag (17) kat
odi&te TO.

® Katd m otepgéwon tou oxiotn (30) va
TIPOCEEETE 1) andoTaon HETAEY TWV SOVTIWY TNG
TIPLOVOAANAgG Katl Tou oXioTn va gival
TOUAAGXLoTOV 3 mm Kkat pagoup 5 mm. (eik. 19)

@ [lpotov apyioete AL va epyaleoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUOTNUATWY aodaAeiag.

7. XEPIONOG

MeTtda and kabe véa pUOULOY CUVIGTOUHE Hia
SOKIHAOTIKN KOTH Yia EAEYXO TWV pubUicEWV.

Mpoooxn: H pnxavn Staf€tel pe Stakomn
acdaleiag (k. 7/ap. a). Z& mepinTwon
umEPPOPTWONG TNG HNXAVNG, SIaKOTITETAL
autoparta n Astrovpyia Tng.

lNa va emavevepyomomoeTE TN UNXavr), PETMEL
VA TIEPIMEVETE HEPLKA AETITA HEXPL VA KPUWOEL
Katomiv emavaréeTe Tov S1aKOmTNn
unEPPOPTWONG (a) Kat n unxavr] Mropei va
EMavaypPnouomnooei.

7.1 Xprion cav mpiovi TtaykKov (€1K. 1)
PUBuIoN TOU TIPLOVIOU Yia AglTOupYia aykou
(BAETe 6.2.2)

Mpoocoxn katd v £vapgn Tng Kortmg.

7.1.1 AlakonTng evepyomnoinong /
anevepyormoinong (ew. 20)

o [MédovTtag To MPACIvo TIANKTPO (a) Hropeite va
EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. [ptv apxioete va
epYAleoTe e TO TIPLOVL, TIEPIUEVTE VA GTACELN
TIPLOVOAAQA (5) TOV HEYLOTO apLOUd OTPODWV.

o [a va enmavaarnevepyoTomoeTe TO TIPLOVL, Va
méoete 10 kOKKIVO Slakdrn (b).

N
—

.2 PUOuion tov Badoug kommng

® XaAapwote To Agadt otabeportoinong (15)
Kal pubpiote Tov TIAyko epyaciag (16) oto
arnaitovpevo B'0og kormg. H rplovoAdua (5) va
TIPOEEEXEL AKOUN LEPIKA XIALOGTA ATIO TO
AVTIKEipEVO TIOU KOBETAL.

e Emnavaooi€te 1o ma&uddt (15).

N
—

.3 EKTEAEOT EMIPNKWV KOTIWV (E1K. 20-22)

® XaAapwote ToV pikvé koxAia (25) kat pubuiote
TOV €YKAPOLO Kat TIapdAAnAo odnyo (18) og 90°,
enavaodi&te  Bida (25).

@ TormoBetnote Tov MapdAAnAo odnyo (18) amd ta
5e€1d 01O UrPooTivé AuAdKL TOU TIAYoU
epyaoiag (16).

o =cPdwoate TIg Vo Bideq (26). ZmpwETe TN
PAR&0-06MY0 (27) pEXPL TN peoN TG
TIPLOVOAAMAG (5) Kal 0TABEPOTIOMOTET TNV.

® PuBpiote Tov mapaAAnAo odnyé (18) pe v
KAipaka (c) otov dyko gpyaoiag (16) oto
emBbupovpevo PEyebog Kal oTaBEPOTIONOTE [UE
Bida cuodiEng (28).

e Evepyoromote Tov 10 TIpLoVL ECOVTAG TO
TIPACLVO TIANKTPO (a).

® 2rpwiTte TWPA TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
apyd Kat pe ardAuTn akpifela Katd PrKog Tou
mapdaAAnAou oényou (18) Ttpog TNV MPLOVOAdUA
(5).

® Avoiyel ano pévn g n UIpooTivn ipooTacia
g mplovoAduag (17) étav oTipwxVETE TO
AVTIKEPEVO.

o [lpoooxn: e MAATOG AVTIKEWEVWV KATW Ao
120 mm Tp€TeL va XPNOLUOTIOLEITE OTIWCONTIOTE
™ paBdo wbnong (29) otnv meploxn g
TiplovoAduag (5). (BAEme k. 21)
(oupmapadidetall) e mMAATOG TOU
Katepyadopevou avTiKeipevou katw arod 30
mm va xpnoluorioleite EUAo powdnong (d) yla
TNV Wenon Tou avtikeipevou. (k. 22). To EUAo
wenong dev cuprtapadidetal! (Oa to Bpeite

TA £161KA KATACTNHAT
® Na oTIpWXVETE TO AVTIKEINEVO TIAVTA HEXPL TO
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T€AOG Tov oXiotn (30). (Elk. 22)

MeTd TNV Kot KAgivel TTAAL artd Pdvo Tou TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUPMA (17) Kat KAAUTITEL TNV
TiplovoAdpa (5).

ATIEVEPYOTIOIOTE TO TIPLOVL.

Mpocoxn: Na acdaAileTe pakpld aviikeipeva
Yla va hn iEcouv oTo TEAOG NG Sladikaciag
KOTMG. (. X. BAon KATL.)

7.1.4. EKTEAEOT EYKAPOLWV KOTIWV

(ewk. 20/23-24)
TomoBeToTE TOV EYKAPOLO Kal TIAPAAANA0
06nyo (18) amnod unpootd oto TAQivé auAdkt Tou
Taykou epyaoiag (16).
> pi€te N Bida oTabepodinong (28)uéxpL va
propei va Kiveital o eyKapolog 1 apaAAnAog
00nyog (18) pe Alyo T{OY0 0TO QUAGKL TOU
Taykou epyaoiag (16).
XaAapwaoTe TOV pIKVO KoXAia (25) Kat pupioTe
KOl 0TABEPOTIONOTE TOV EYKAPGLO 0dnyo (18)
TNV €MOUUOUNEVN YWwVia.
XaAapwaoTe Toug SU0 PIKVOUG KOXAIES (26) Kal
oTIPWETE TOV 08NYO (27) TIPOG TA APLOTEPA,
MEXPL VA PNV OKOUUTTAEL TTAEOV OTAV
OTIPWYXVETAL TNV TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAAUAS
(17). Katomuv odiyyete kat Tiq dvo Bideg (26).
Evepyoroinon mploviov.
Miéote T0 KaTePYALOUEVO AVTIKEILEVO KAAA
oToV 08nYyo (27) kal oTIPWETE TO LE TOV
€yKApolo Kat TTapdAAnAo odnyo (18) apyd otnv
TIPLOVOAQA (5) Yla va EKTEAECETE TNV KOTIY).
MeTd tn ArjEn Tng Kotng,
ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE TO TIPLOVL.

7.2. Xprion cav mplovi KABETNG KoTmg
PUBMION TOU TIpLOVIoY yia KABETN Kot
(BA. 6.2.1.)

7.2.1 PuBpicelg (ek. 2/3)

H kedaAr| TNg uNXavng KMopei pe xaAapwpua
g Bidag ouodiEng (22) pog Ta aplotepd va
TApeL HEYLOTN KAion 45°.

O neplotpedoduEVOG TIAYKOG (8) pubuileTal pe To
Aaokdaplopa Twv Pdwv otabeportoinong (10)
ano -45° éwg +45°.

‘Evap&n Aettoupyia Tou mploviov pe Ttieon Tou
Slakérttn evepyomoinon/anevepyoroinong (3).
O SLaKOTITNG TIPETIEL VA KPATIETAL TILECHEVOS
KaTd TN Slapkela TNG epyaciag.

7.2.2 KaBetn kor 90° kat MePLOTPEPOUEVOG
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naykog 0° (ek. 2)
To TpLOVL EVEPYOTIOLEITAL IE CUYXPOVN TTiEON TOU
Slakérttn evepyomoinong/anevepyoroinong (3).
Mpoooxrn! Akoupurriote oTaBepd TO VAIKS TIOU
B¢éAeTe va kOYeTE oTNV eTipAvela TnG uNxXavig
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YlO Va un YETATOTIOTEL KATA TN SIApKELa TNG
KOTING.

MeTtd Tnv evepyortoinon Tou TpLovioy
TIEPIMEVTE, LEXPL VA GTACEL N TIPLOVOAAua (5)
TOV PEYLOTO aplOpd oTPodwV TNG.

Mi€ote Tipog To TAA To poXAS anacpdaAiong (1)
KaL KIVNOTE TNV KEGAAN TNG UNXAVAG HE TN
XEPOoAapN (2) opolopopda kat e eAadpld rieon
TPOG TA KATW Héoa amd To Katepyalouevo
AVTIKEIPEVO.

Metd ™ Aén Tng epyaociag, pEPTe TTAAL TNV
KeDAAN TNG UNxavng otnv enavw Bgon
aklvntoroinong kat aprote eAe’Bepo 1o
SlakoTn evepyoroinong/anevepyoroinong (3).
Mpoocoxn! Xapn oto eAatnplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVUBePN TN XEPOAART (2) HETA TN
ANEN TNG KOTNG, AAAA KIVIIOTE TNV KEDAAT) TNG
HNXavAg apyd Kal he eEAadpLa avTirieon mpog
TO EMAVW.

7.2.3 KaBetn korm 90° kat mepLoTPEPOMEVOG

maykog 0°- 45° (eik. 25)

Me To paAtoorpiovo e TTAyKo Uropeite va
eKTEAEOETE AOEEG KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA Kal SeELd
armo 0°-45° ipog Tov 0dnyo.

PépTe TNV KEPOAAN TNG PNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

XaAapwoTe TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) pe
Aaokaplopa tng Bidag acpaiiong (10).

Me 1t xelpoAafr (2) pubuilete Tov
neploTpedduevo Ayko (8) oTn ywvia rou
embupeite, dSnA. To onuddt (a) otov
TepLoTPEPOUEVO TIAYKO VA CUUDWVEL E TNV
emBbupovpevn ywvia (11) otn otabepr) mAdka
Sdarmédou (9).

Zavaodi&te T xepoAapn acpaiiong (10) yla
Va 0TAOEPOTIOW|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mdyko (8).

EkteAéote TNV KO OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo 7.2.2.

7.2.4 Kot ywvidaopatog 0°- 45° kat

nePLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0° (E1K. 26/27)

Me To paAtooTpiovo |e TIAYKO TIPLOVL UIOpPEITE va
EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA aTtd 0°- 45°
TIPOG TNV eTIPAVELD EQYATIAG.

PépTe TNV KEPOAAN TNG PNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

2TalBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€om 0°.

XaAapwote T Bida cvodEng (22) kat dwote
KAion oTNV KEPAAT) TNG UNXAVNG HE TN
XEPOAAPN (2) IPOG Ta APLOTEPA PEXPL VA
Seiyvel o deiktng (b) TNV emBupoLpevN ywvia.
Zavaodi&te To Maguadt acdpdaAiong (22) kat

o
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EKTEAEDTE TNV KOTIY] OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edadlo 7.2.2.

7.2.5 Kot ywvidaopartog 0°- 45° kat
MEPIOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ek. 25-28)

Me 10 paAtooTpiovo e TIAYKO UTOpPEITE Va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLoTEPA artod 0°- 45°

P0G TNV eTiipAvela epyaciag kat ouyxpodvwg amnod

0°- 45° Ttpog TOoV 08NYO-TEPUA (SIITAS ywviaoua).

o depTe TNV KEDAAT TNG UNXAVIG OTNV EMAVW
B€on.

® XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) Ue
Aaokdplopa g Ridag acpaiiong (10).

® Me 1 xepolapn (2) pubuiote Tov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) TNV EMBUPOUUEVN
ywvia (BAéme kat edaglo 7.2.3).

® =avaoodi&te ™ xepoAapn acpdiiong (10) yia
Va 0TOOEPOTION|OETE TOV TIEPIOTPEDOUEVO
TAyKo.

® Xalapwote Tn Bida cvodiEng (22) kal dwoTe
KAion oTnVv KePaAn TNG UNXAvng He
XEPOAAPN (2) TPOG TA aPLOTEPA PEXPL TN YWwVia
o embupeite (BAETe kalL £6AdLo 7.2.4).

® Z=avaodifte  Bida cvodPiEng (22).

® EkteAéote TV kot 6TIwG TiepLypAdeTal 0TO
edadlo 7.2.2.

8. AVTIKaTAOTAOT TOU aywyov
ouvdeong He To SikTtuo

Edv nabet BAARN TO KaAWSLO oUVSEDT TNG CUCKEUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL and TOV KATAOKEUAOTN 1) TO TUNHQ
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1 ATTO TIAPOKOLA
€EEISIKEVEVO TIPOCWTIO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

Mpwv améd 6Aeq TIq epyacieq kKabaplopou va Byalete
TO @I§ anod ) npida.

9.1 KaBapiopoég

o Na mpeite Ta cuoTuata acPaleiag, TG
OXIOMEG AEPLOMOU Kal TO TIEPIBANUA ToU
Kivntpa 600 1o kabapd amnd okovn yiveTal.
2KOUTIiOTE TN OUCKeUN He KaBapd Tavin
QPUONETE TN € TIETILECPEVO AEPA OE XAUNAY
Tiieon.

® 2ag OuVIoTOoUNE va KaBapileTe Tn OUOKeUT UETA
arod kabe xpnon.

® Na KaBapileTe TN CUOKEUN UTOKTIKA PE Eva
uypoO Tavi kat Aiyo paAako oarouvt. Mn
XPNOoTIolE(TE KABaAPLOTIKA 1) SLOAUTEG, dLOTL
£T0L Oev amokAeieTal n dLBPwWOoN TG CUCKEUNG.
Na nmpocexete va pnv el0EABEL vepod OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupToeg avOpakog

2 & TePIMTWOon UTePBOAIKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv dwoTe TIG avBpakoBoupToEG va
eAeyBouv arod eOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

@ 3TO €0WTEPIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTal
aAAa e€apipaTta yia Ta oroia anatreitat
ouvtpnoN.

® Naemavaladwvovrtal katd diactriuata 6Aa Ta
KIVOULEVQ TUNATA.

9.4 Napayyelia avTaAAAKTIKQV

Otav napayyEAAAETE QVTAAANGKTIKA va Un EexaoeTe

va avapépeTte 1a €ENG otolxeia:

@ TUmog cuoKkeung

® AplBuog eidoUg TNG CUCKEUNG

® XapakmploTikdg aplBuodg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® ApBuog Tou aAVTAAAAGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

10. A1dBeon oTa amoppippara Kai
AvVAaKUKAwon

Mpog anouyn {NULLYV KATA TN JETAPOoPA N
ouoKeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival mp®TN UAN, uropei dnAadn
Va EMAVARETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWOEL.

O ouuMIECTAG Kal Ta €EQPTHATA Tou aroTteAouvTal
arod dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard HETAAAA KAl
nAaoTkd. MapakaAoUue va dlaBETETE Ta
EAATTWUATIKA €EAPTHUATA OTA 1OIKA KAl
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Kilitteme diizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapall salteri diz kesim igin
Acik, Kapall salteri tezgahli daire testeresi icin
Testere bicag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizag

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi
11. Kadran

12. Alt tezgah citasi

13. s pargasi tablasi yuvasi

14. Alt testere bigagi kapagi

15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bigad korumasi

18. Enine ve paralel dayanak

19. Duz anahtar

20. Is parcasi tablasi

21. Alin delik anahtari

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

24. Kilitleme kolu

25. Gonyeli kesim tirtill ayar civatasi

©RNO O, LN~

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizagi

28. Kesim genisligi sabitleme civatasi
29. itme cubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagli civata

34. Ust tezgah ¢itas!

35. Dis flang

36. s parcasi tablasi sabitleme civatasi

w»

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak

itme gubugu

is pargasi tablasi

Alin delik anahtar, diiz anahtar

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablall génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
her tur agac ve plastik malzemelerin uzunlamasi ve
enine (yalnizca enine dayanak ile) kesilmesinde
kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her
tarl taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalar 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine uzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turlt hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida
aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan

o
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acik bélimine temas etme.

o Doénmekte olan testere bicagina mudahale

(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

is parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.

Testere bigaginin kirlimasi.

Testere bigcagi dislerine entegre edilen sert metal

parcalarinin digari firlamasi.

o Ongoériilen kulakhigin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararl emisyonlarin
olugmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gulg 1800 Watt
isletme trd St
Rélanti devri ng 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi 2250 x @ 30 x 2,8 mm

Dis adedi 36

Toz emme baglantisi @ 35 mm
Boyutlan 490 x 318 mm
Agirhk 13,5 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu 416 x 352 mm
Kesim yUksekligi 0-40mm
Paralel dayanak -45° ile + 45°

arasinda dénduralebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bélimi -45°/0° / +45°
Goényeli kesim 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°’de 130 x 75 mm
Testere genisligi 45°’de 120 x 50 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Cift gdnyeli kesim) 70 x 35 mm

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slgtlmustdr.

Ses ve titresim

Ses basing seviyesi Lya 93 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gu¢ seviyesi Ly 106 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulakhk takin.

Gurultd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ ydniin vektér toplami)
EN 61029 normuna gére olgtlmustar.

Titresim emisyon degeri a;, = 2,02 m/s?
SapmaK = 1,5 m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢lilmis olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tari ve sekline baglh olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan guriltii ve titresim
olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.
@ Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

Aletlerinize asin yiklenmeyin.

Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.
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3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
dizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

6. Calistirmadan 6nce

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢calisma tezgahi, liniversal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.

® Galistirmadan 6nce tim kapaklarin ve givenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agacta 6rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadidini kontrol
edin.

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1-4)

@ Herikiis parcasi tablasini (20) testere tarafindaki
6ngbrilen yuvalara (13) gegirin ve civatalar (36)
ile sabitleyin.

@ Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nlemek
icin ilave ayagi (a) testerenin icinden disari ¢cekin
ve kurun (Sekil 4)

6.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1-8)
Testerede iki degisik ¢calisma pozisyonu bulunur:
A: Tezgahl daire testere (Sekil 1)

B: DUz / gényeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistiriimesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir, aksi
takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin ¢calisma pozisyonunu
degistirmeden énce fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) calistirma pozisyonunda ayarlanmistir.

6.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak
diizenlenmesi
@ Once sabitleme somununu (15) gevsetin.
® Testere tezgahini (16) hafifce karsidan bastirarak
asagiya hareket ettirin ve kilitleme kolunu (24)
acin (asagiya bastinniz)
o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik
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olarak yukari ¢arpar, bu nedenle testere tezgahini

(16) birakmayin, zira testere tezgahini (16)

yavasca ve hafifce karsidan bastirarak yukari

hereket ettirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin ve

emniyet pimini (23) disar ¢ekin. Bdylece tezgahli

daire testeresi salterinin (4) gerilim beslemesi
kesilir ve diiz kesim testeresi salterinin (3) gerilim
beslemesi agllir.

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik
olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi (2)
birakmayin, makine kafasini yavagca ve hafifce
bastirarak yukari hereket ettirin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) sékun.

® Buislemler sonunda testere diiz kesim galisma
pozisyonuna ayarlanmistir.

6.2.2 Testerenin tezgahli daire testere olarak

diizenlenmesi

® Makine kafasini dikey konuma ve déner tezgahi
(8) 0°’ye ayarlayin. Buradan itibaren Madde 6.2.1
de agiklanmig olan iglemleri tersi yéniinde
uygulayabilir veya asagdida aciklanan calismalari
gerceklestirebilirsiniz.

@ Sabitleme civatalan (10) ve sikma civatasini (22)
sabitleyin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) déner tezgah (8)
Uzerine koyun, bu esnada kapagin (14) her iki
arka ayagi dayanak kizaginin (7) arkasina
sabitlenmig olmaldir.

o Kilitteme dlzenini agma digmesini (1) bastirin ve
makine kafasini sap (2) ile, alt testere bigagi
kapag (14) testere bicagini tamamen értlinceye
kadar asagiya indirin.

@ Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin emniyet
pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim beslemesi
salterden (3) tezgahl daire isletme modu
salterine (4) degistirilir.

o Kilitteme kolunu (24) acin (asagdiya bastiriniz)

@ Sabitleme somununu (15) agin ve testere

tezgahini (16) istenilen kesim derinligine kadar

indirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi ile

emniyet pimi (23) mkilitteme catall (24) tarafindan

bloke edilir ve bdylece digar ¢cekilemez.

® Buislemler sonunda testere tezgahli daire testere
calisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

o
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6.3 Testerenin diiz kesim modunda ayarlama
olanaklari (Sekil 1/2)

@ Donertezgahin (8) ayarini degistirmek i¢in
sabitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

o Donertezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°,
35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8) sabitlenir
sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme
civatasi (10) sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

® Baska aci ayarlarinda galisma gerekli oldugunda
déner tezgah (8) sadece sabitleme civatasi (10)
ile sabitlenecektir.

® Makine kafasini hafifce asagiya bastirarak ve ayni
zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (23) cekerek, testerenin alt pozisyondaki
kilidini agin. Makine kafasi kilidinin agik kalmasini
saglamak icin emniyet pimini (23) 90° déndurun.

® Makine kafasini yukariya dénduriin.

® Makine kafasini, sikkma civatasini (22) acarak sol
ybne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi Gizerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin figini prize
takin.

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/9/10)

® Makine kafasini agagiya indirin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin.

o Dayanak goényesini (a) testere bicagi (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
ac1 90° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek i¢in karsi somunu (b) tekrar
sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/11/12)

® Makine kafasini agagiya indirin.

@ Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.

® 45°-Dayanak gényesini (f) testere bigagi (5) ve
déner tezgah (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini (e),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
ac1 45° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayar sabitlemek i¢in karsi somunu (d) tekrar
sikin.

6.6 Talas toplama (Sekil 13)

@ Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz emme
baglantisi (31) ile donatilmigtir.

@ Bu baglanti sayesinde makine basit bir sekilde
tim toz toplama sistemlerine baglanabilir.

@ Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini duizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 14-19)

@ Fisi prizden ¢ikarin, testere bigagi tamamen
durmus olmalidir.

@ Testereyi diiz kesim ¢alisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 6.2.1)

@ Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve ayirma
kamasini (30) testere bicadi korumasi (17) ile
birlikte sékun.

@ Yildiz basli civatalan (33) ve tezgah ¢itasini (34)
sokun.

o Dis flansi (35) testere ile birlikte génderilmis olan
alin delik anahtari (21) ile bloke edin ve civatayi
anahtar (19) ile saat ydniinde (Dikkat! Sol vida
disi!) déndlrerek sékin.

@ Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek testere tezgahi (16)
yarigindan digari gekin.

@ Yenitestere bigagini takmadan ve sikmadan énce
dig ve i¢ flang ile motor milini itinali bir sekilde
temizleyin. Dikkat! Testere bigcagi dislerinin
egikligi yani bigagin dénme yéni, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

® Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve testere
bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin ve sikin.

® Ayirmakamasini (30) takarken, testere bicagi ve
ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max. 5 mm
bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 19)

@ Testereile calismaya baglamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

7. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontrolii i¢in bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir agirn yuk salteri ile
donatilmigtir (Sekil 7/Poz. a). Makineye asir
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir.

Makineyi tekrar ¢calistirabilmek icin makinenin
birka¢ dakika sogumasini bekleyin. Bu siire
dolduktan sonra asiri yik salterine (a) tekrar
bastiginizda makine tekrar ¢alistirilabilir.
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7.1 Tezgahl daire testere olarak kullanma

(Sekil 1)

Testereyi tezgahli daire testere calisma
pozisyonuna diizenleme (bkz. 6.2.2.) Kesim
islemine baglarken dikkatli olun.

7.1.1 Acik, Kapal salteri (Sekil 20)

Yesil tusa (a) basildiginda testere ¢alistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan dnce testere bicaginin (5) max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

Testereyi tekrar durdurmak i¢in kirmizi tusa (b)
basilacaktir.

7.1.2 Kesim derinligini ayarlama

Sabitleme somununu (15) gevsetin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) Ust noktasi
kesilecek olan malzemeden birkag mm digari
tasmalidir.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

7.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
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(Sekil 20-22)
Tirtil civatayi (25) agin ve enine, paralel dayanagi
(18) 90°’ye ayarlayn, tirtilli civatayi (25) tekrar
sabitleyin.
Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n oludu icine yerlestirin.
Her iki tirtilli civatayi (26) acin. Dayanak kizagini
(27) testere bicaginin (5) orta bélimunden
yukariya kadar itin ve bu pozisyonda sabitleyin.
Paralel dayanag (18) testere tezgahi (16)
Gzerindeki 6lcl kadrani (c) ile istenilen élctye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu
pozisyonu sabitleyin.
Yesil tusa (a) basarak testereyi calistirin.
is pargasini yavagca ve hassas bir sekilde paralel
dayanak (18) boyunca testere bigagina (5) dogru
itin.
is parcasi ileri itildiginde (st testere bigagi
korumasi (17) kendiliginden agilir.
Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
parcalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesinde
testere bicagi (5) bélimiinde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 21) (itme
cubugu sevkiyatin igerigine dahildir!) Genisligi 30
mm altinda olan ig pargalarinin uzunlamasi
yéninde kesilmesinde kesim igsleminde itme
agaci (d) kullanilacaktrr. (Sekil 22) itme agaci
vkiyatin icerigi hil degildir! (llgili

Kesilecek is parcasini daima ayirma kamasinin
(30) sonuna kadar itin. (Sekil 22)

Kesim igslemi tamamlandiktan sonra koruma
kapagi (17) kendiliginden kapanir ve testere
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bicagini (5) orter.

® Testereyi kapatin.

@ Dikkat: Kesim igleminin sonunda uzun ig
parcalarinin devrilmesini dnlemek i¢in uygun
dnlem alin ve devrilmeye karsi emniyet altina alin!
(6rnegin destek makarasi vs.)

7.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 20/23-24)

® Enine, paralel dayanagi (18) 6n taraftan testere
tezgahinin (16) yan olugu icine yerlestirin.

® Enine, paralel dayanak (18), testere tezgahinin
(16) olugu icinde az bir bosluk ile hareket
edinceye kadar sabitleme civatasini (28) sikin.

o Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi 6lglistine ayarlayin ve sonra
tirtill civatayi tekrar sabitleyin.

@ Heriki tirtill civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken testere
bicagi korumasina (17) temas etmeyecek sekilde
sola dogru itin. Tirtilli civatalarn (26) tekrar sikin.

@ Testereyi calistinn.

o Kesilecek is pargasini saglam bir sekilde dayanak
kizagina (27) bastirin ve enine, paralel dayanak
(18) ile birlikte yavagca testere bigagina (5) itin ve
kesim iglemini gergeklestirin.

@ Kesim iglemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

7.2. Duz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna
diizenleme (bkz. 6.2.1.)

7.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

@ Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi sola
max. 45°’ye egdirilebilir.

@ Donertezgah (8) sabitleme civatalari (10) acilarak
-45° ile +45° arasinda déndurulebilir.

® Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirilarak
calistirlabilir. Kesim iglemi esnasinda galter basili
tutulacaktir.

7.2.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil 2)

® Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak galigtirilir.

@ Dikkat! Kesilecek malzemenin kesim iglemi
esnasinda kaymamasi igin malzemeyi makine
tablasinin Gzerine emniyetlbir sekilde koyun.

@ Testere calistirildiktan sonra testere bigaginin (5)
azami devrine erigmesini bekleyin.

o Kilitteme dlzenini agma dugmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile dizenli sekilde hafifce
asag bastirarak is parcasini kesin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Gist durma pozisyonuna getirin ve Agik -
Kapali salterini (3) birakin.

o
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Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak ust pozisyonda durdurun.

7.2.3 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 25)

Tablali testere ile sol ve sag yéne olmak lizere

dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini Gist pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah Gzerindeki
isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) Uzerindeki aci
rakami (11) ayni hizada olacaktir.

® Doner tezgahi (8), sabitlemek igin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

o Kesimiglemini Madde 7.2.2°'de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah 0°
(Sekil 26/27)

Tablali testere ile sol ydne calisma ylizeyine 0° - 45°

acl ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini Gist pozisyona getirin.

@ Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre (b)
ve istenilen agi 6l¢tist rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.2.2'de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah
0°- 45° (Sekil 25-28)

Tablali testere ile sol yéne c¢alisma ylizeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° acl ile

gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Makine kafasini Gist pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi de@erine
ayarlayin (bkz. Madde 7.2.3.)

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini sol yéne istenilen agi 6lglsiine egin (bkz.
Madde 7.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesimiglemini Madde 7.2.2°de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugsabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme g¢alismasina baglamadan 6nce figi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrik¢i uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden butiin parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parcga siparisinde asagida acgiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

e Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérilebilir.
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10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnedin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brogura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

1. Levier de deblocare

2. Maner

3. Intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de retezat

intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de masa

Panza de ferastrau

Protectia panzei de ferastrau mobila

Sina opritoare

Masa rotativa

Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de ferastrau
15. Piulitd de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului
18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie haxagonala

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

&
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24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sind opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flanga exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

w»

. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

Ceia cu gaura frontald, cheie hexagonala

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la taierea
longitudinala si transversala (numai cu opritor
transversal) a lemnului si matrialului plastic, in functie
de dimensiunile masinii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnului de
foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi
numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin magina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile.

In afara de aceasta trebuie respectate exact normele
de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei
tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice
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raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situatii:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ |Interventia la panza de ferastrau aflata in migcare

(risc de ranire prin taiere)

Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

o Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum gi la activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Putere 1800 Watt
Modul de functionare S1
Turatia la relanti n, 4500 min™

Panza de ferastrau din

metal dur @250 x J30x2,8mm
Numarul dintilor 36
Racord de aspirare 2 35 mm
Suprafata de amplasare 490 x 318 mm
Greutate 13,5 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau 416 x 352 mm
In&ltimea de taiere 0-40mm

Limitator paralel

pana la -45° + 45°
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Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°
Taietura oblica 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° 130 x 75 mm
Latimea ferastraului la 45° 120 x 50 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla) 70 x 35 mm

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore Lya 93 dB (A)
Nesiguranta Ka 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 106 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise aj, = 2,02 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
in functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizatd pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprogabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, |asati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

o
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Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia méana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

6. inainte de punerea in functiune

® Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un banc
de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixata cu suruburi.

e Inainte de punereain functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

@ Péanza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

o Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se migca
usor.

® Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

6.1 Montarea ferastraului: (Fig. 1-4)

@ Introduceti cele doua etriere de prindere pentru
piesa de prelucrat (20) in lacasurile prevazute in
acest sens (13) de pe partea laterala a aparatului
si fixati-le cu suruburile (36).

@ Pentru a evita bascularea in spate a ferastraului,
trebuie tras afara piciorul de sprijin suplimentar
(a) din aparat (Fig. 4)

6.2 Modificarea ferastraului combinat (Fig. 1-8)
Ferastraul poate functiona in doud moduri de lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)

B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va executa
pas cu pas, exact dupa procedeele descrise in
continuare, in caz contrar exista posibilitatea
deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte de
modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

6.2.1 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de retezat

@ Slabiti mai intéi piulita de fixare (15)

® Apasati masa de ferastrau (16) cu o contraforta
usoara in jos si slabiti maneta de blocare (24)
(tmpingeti-o in jos)

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se

ridica automat in sus, deci masa de ferastrau (16)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea taieturii,

ci se va aduce incet cu o contraforta ugoara in
sus.

Se strange din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Apasati capul masinii cu méanerul (2) in jos si

scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceasta

intrerupatorul (4) pentru functionarea ca ferastrau
de masa este scos de sub tensiune si
intrerupatorul (3) pentru functionarea ca ferastrau
de retezat este pus sub tensiune.

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din méana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta ugoara
in sus.

e Indepartati capacul de acoperire inferior al panzei
de ferastrau (14).

® Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

6.2.2 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrdu de masa

@ Pozitionati capul maginii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°. Apoi executati
punctele descrise la 6.2.1 in ordine inversa sau
urmati punctelor care urmeaza.

@ Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul de
strangere (22).

® Montati capacul de acoperire inferior al panzei de
ferastrau (14) pe discul rotativ (8), astfel incéat
cele doua picioare din spate ale capacului (14) sa
se blocheze in spatele sinei opritoare (7).

@ Se apasa butonul de deblocare (1) si capul
masinii cu méanerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

@ Introduceti boltul de siguranta (27) pentru fixarea
ferastraului in pozitia inferioara; prin aceasta se
schimba din nou tensiunea de la intrerupatorul (3)
la intrerupatorul (4).

@ Slabiti maneta de blocare (24) (impingeti-o in jos)

@ Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati masa
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de ferastrau (16) la adancimea de taiere dorita.
Strangeti din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Prin coborérea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin
intermediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca ferastrau
de masa.

6.3 Posibilitati de reglare pentru functionarea ca

ferastrau de retezat (Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in lacas,
aceasta pozitie trebuie fixata suplimentar prin
rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul surubului de fixare (10).

Prin apédsarea usoara a capului maginii in jos si
scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(23) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Ratiti boltul
de siguranta (23) cu 90° pentru a mentine capul
masinii in pozitie deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strAngere
(22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masinii si se introduce
aparatul in priza.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 1-3/9/10)

Coborati in jos capul masinii.

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se ageaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul de
ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este de
90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de
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imbinare la colt 45° (Fig. 1-3/11/12)
Coborati in jos capul masinii.

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (22) iar capul
maginii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.
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Se ageaza coltarul opritor de 45° (f) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este
exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig. 13)

Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.

Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificali si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 14-19)

Scoateti stecherul din priz&; panza de ferastrau
trebuie sa fie complet oprita.

Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat. (vezi6.2.1)

Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si demontati
pana de despicare (30) incl. potectiapentru panza
ferastraului (17).

Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33) si
masa insertie material.

Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu gaura
frontala (21) si desurubati surubul cu cap
hexagonal in sens orar cu ajutorul cheii tubulare
(19) (Atentie! Filet spre stanga!).

Demontati panza de ferastrau (5) de pe flansa
interioara si scoateti-o in sus prin fanta mesei de
ferastrau (16).

Flansa exterioara si interioard precum si arborele
motorului se curata temeinic inainte de montarea
si fixarea noii panze de ferastrau.

Atentie! inclinatia de téiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia sagetii de pe carcasa.
Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pentru
péanza ferastraului (17).

Tineti cont la fixarea penei de despicare (30) ca
distanta dintre dintii panzei de ferastrau si pana
sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5 mm. (Fig.
19)

inainte de a lucra mai departe cu feréstraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

o
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7. Utilizarea

Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un intrerupétor de
suprasarcina (Fig. 7/Poz. a). Daca masina este
suprasolicitata, se deconecteaza in mod
automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie s
asteptati cateva minute pentru a lasa masina sa
se raceasca. Dupa aceea apasati intrerupatorul
de suprasarcina (a) si masina poate fi din nou
folosita.

7.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1)
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de masa (vezi 6.2.2.)

Atentie la sectionare.

7.1.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 20)

@ Prin apasarea butonului verde (a) poate fi pornit
ferastraul. Inainte de a incepe téierea asteptati
pana cand panza de ferastrau (5) atinge turatia
maxima.

@ Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere

@ Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa de
ferastrau (16) la adéancimea de taiere necesara.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa fie cu cativa
milimetri deasupra materialului de taiere.

@ Strangeti din nou piulita de fixare (15).

7.1.3 Executarea taieturilor longitudinale
(Fig. 20-22)

@ Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

@ Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

o Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat (26).
impingeti sina opritoare (27) inainte, pana dupa
mijlocul panzei de ferastrau (5) si fixati-o in
aceasta pozitie.

@ Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18) la
unghiul dorit si fixati-l cu surubul de fixare (28).

o Porniti ferastraul prin apasarea butonului verde
(a).

e Impingeti piesa de prelucrat incet si cu precizie
de-a lungul limitatorului paralel (18) spre panza

de ferastrau (5).

@ Lainaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se desface
de la sine.

@ Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai

mica de 120 mm se va folosi in zona panzei de

ferastrau (5) neaparat o tija de impingere (29).

(vezi fig. 21) (Inclus in cuprinsul livrarii!) Pentru

impingerea inainte a pieselor de prelucrat cu

latimea sub 30 mm se va folosi o tija de

impingere. (Fig. 22) Tija de impingere nu este
rinsa in livrare! (Di nibil in m i
de specialitate)

e Impingeti materialul de tiiere intotdeauna pan la
finalul penei de despicare (30). (Fig. 22)

® Dupa executarea taieturii masca de protectie (17)
se inchide din nou de la sine si acopera panza de
ferastrau (5).

@ Opriti din nou ferastraul.

@ Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de ex.
suporturi de rostogolire, etc.)

7.

-

.4. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 20/23-24)

@ Pozitionati limitatorul transversal resp. paralel
(18) din fata in nutul lateral al mesei de ferastrau
(16).

@ Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai are
putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).

@ Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati si
fixati limitatorul transversal (18) la unghiul dorit.

@ Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26) si
impingeti spre stanga sina opritoare (27) pana
cand aceasta nu mai atinge protectia pentru
panza ferastraului (17). Strangeti din nou
suruburile cu cap striat (26).

@ Porniti ferastraul.

® Apasati materialul de téiere bine pe sina opritoare
(27) si impingeti-l incet impreuna cu limitatorul
transversal resp. paralel (18) spre panza de
ferastrau (5) pentru a executa taietura.

@ Opriti din nou ferastraul dupa terminarea

procesului de taiere.

7.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat

Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat (vezi 6.2.1.)
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7.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)

@ Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strAngere
(22).

® Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupatorului pornit/oprit (3). Intrerupétorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

7.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 2)

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit (3).

@ Atentie! Materialul de taiat se aseaza stabil pe
suprafata masginii pentru a nu se putea deplasa
pe timpul taierii.

® Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

@ Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu méanerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masginii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3). Atentie! Datoritd arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se
va lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci
capul masinii se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

7.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 25)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de sina opritoare.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin degurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul dorit
(11) de pe placa fixa (9).

@ Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa (8).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 26/27)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de suprafata de lucru.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
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masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a ajuns la
unghiul dorit.

@ Se strange din nou surubul de strangere (22) si
se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 25-28)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi de imbinare la colt la stdnga

de 0°- 45° faté de suprafata de lucru si in acelasi timp
de 0°- 45° fata de sina opritoare (tdietura inclinata
sau de imbinare la colt dubla).

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoard a surubului de fixare (10).

® Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.3).

@ Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa.

@ Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.4).

@ Strangeti din nou surubul de strangere (22).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curafire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;

o
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acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

e Ininteriorul aparatului nu se gisesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IaCHO
AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV ak6Aovbn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneaylowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EY-pMpeKTMBaTa 1 HOPMUTE 32 aPTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Kapp-Gehrungssége mit Obertisch BT-MS 250 T (Einhell)

[] 2009/105/EC

[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC
[]2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex V

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50177116 0001

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@=cm
Notified Body:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references:
EN 61029-1; EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/lsar, den 08.04.2010

L.’ Wevtr

Weichselgartner/GeferalManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 08
Art.-No.: 43.003.40 1.-No.: 01017
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4300340-37-4175500-07
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpelueHo BbI6pacbiBaTb A1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN AOMALIHUIA MycOp.

CornacHo esponerickon anpekTnse 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 3NEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peanqsauum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HE06X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIN 3]‘IeKTpI/Il-IeCKI/II7I WHCTPYMEHT YTUNNU3NpoBaTb OTAESIbHO U HAanpaBfATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A 0XpaHbl OKPY>XXaloLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHOW OTChIIKE YCTPOWCTBA Ha3a M3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTpoucTea B criyyae n3basneHna oT cobCcTBEHHOCTH 06A3aH, B KadyecTee
anbTepHaTVBbl OTCbIIKU Ha3az U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexawen ytununsauvu. Mpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbBINA MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O UMKJIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NPUIIOXEHHbIM K NpULLIEALEeMy B HEroAHOCTb 060pyAOBaHUIO
OOMNONHNUTESbHBIM YCTPOCTBaM U BCMIOMOraTefbHbIM CPEACTBAM, HE CoAep KalluMM 3NEeKTpUYeckne
yacTu.

Camo 3a ctpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLIHUA GOKIYK.

CbrnacHo EBponeiickata aupekTtuea 2002/96/EC 3a eneKTpuyeckn 1 eneKTPOHHM CTapu ypeau un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam Tpabsa aa ce npepasaT
pasgneriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornoni30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas OT co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCcTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOUTO M3BBbpLLIBA OTCTpaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbumuTe. ToBa He ce OTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 NOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.
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Movo yua xwpeg ™g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEIQ KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn) AUOT avaKUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 Oe MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaywpenBei oe Ynpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV PUETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TeXHUYECKUE N3MEHeHNA
3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHNYECKW NPOMEHN

O KataokevaoTtg dlatnpei To SIKAIWPA TEXVIKOV AANaY®YV
Teknik degisiklikler olabilir

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

ﬂepeneanblBaHMe Wnu npo4ve BUAbl pa3MHOXeHNA AOKYyMeHTaumm n
CONpoBOAUTENbHbIX JIMCTOB NPOAYKLUUA CbI/IprI, MONHOCTbLIO NN
YaCTU4HO, pa3peLleHO NpomM3BoAnUTb TONMbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenusa ISC GmbH.

(&)

npel’le‘-laTBaHeTO 1N pa3mMHoO>XaBaHeTOo No Apyr Ha4uH Ha
AOKyMeHTauuA 1 npuapy>kasaly AOKYMEHTU Ha NPOAYKTU Ha, AopU 1
KaTo u3BajKa, ce fomnycka camo C U3pUHHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDSIWV TWV MPOLOVTWY TNG eTAIPE(RG, AKOUN Kal e
ATIOOTIACHATA, ETUTPEMETAL HOVO UETA and pNTr £YKPLON TG
etalpeiag ISC GmbH.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z = 0,306 Q nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

MpoaykT cooTBeTcTBYeT TpeboBaHmAM EN 61000-3-11 1 gonxeH oTBeyaTb YCNOBUAM CMeLManbHOro NOAKMIOYEHNA.
OTO 3HAYUT, 4TO HeAOMNYCTUMO NOACOEAMHEHMNE K TIO6OMY Ha BbIBOP MECTY MOAKIIOYEHUA.

YCTpoicTBO MOXEeT Npu HebnaronpuATHLIX YCNIOBUAX B 3NEKTPOCETU BbI3BATb BPEMEHHbIE KonebaHnA HanpAXeHnA.
MpoAyKT npefHa3Ha4yeH UCKIIOYNTENbHO ANA UCTIONb30BaHWA C NOAKIIOYEHNEM B MecTax, rae

a) conpoTtmusneHve cetn Z = 0,306 Q He 6yAeT Bbille MAKCUMAIbHOrO, N

b) Harpy3o4yHaA cnocob6HOCTb TOKa AIMTENbHOM HAarpy3ku aN1EeKTPoceTW COCTaBNAET MUHUManbHO 100 A Ha KyXayio
dasy.

Bbl kak nonb3oBaTenb AOMKHbI BLIACHUTL MPU HEOOXOANMOCTU Ha NPeAnPUATUN 3HeprocHab>KeHnA oTeevaeT nn
MeCTO MOAKMNIOYEHNA, OT KOTOpPOoro 6yaeT paboTaTh Balle YCTPOWCTBO, 060MM BbiLLENpPUBEAEHHbIM YCNOBUAM a) Unn b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z = 0,306 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTBLT 0TroBapA Ha nsnMckeaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha cneumanHu ycnosusa 3a
CcBbp3BaHe B efiekTpuyeckaTa Mpexa. ToBa 03HavaBa, 4e He e AonycTuMa ynotpeba Ha NpoM3BOsIHO M3bpaHu MecTa
3a cBbP3BaHe Ha ypeaa.

Mpn HebnaronpuATHK YCNOBKUA B MpeXara ypeabT MoXe Aa AoBefe A0 BPEMeHHN KonebaHuA B HanpeXXeHneTo.
MpoayKTHbT e NpeaABnaeH Aa ce M3non3sa camo Ha TakuBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoMTo

a) He HaAXBBPNAT MaKCMMariHO AONYCTUMO Mb/IHO cbnpoTmBnenne Z = 0,306 Q nnn

6) KOUTO UMAT HaTOBapBaHe Ha MpexXaTa Npu NPOABLIXMUTENEH PaboTEH pexuM OoT Hai-manko 100 A 3a casa.

KaTo notpebutenu TpAbBa Aa rapaHTuparte, ako e HeobxoauMo cnea KoHCynTupaHe ¢ oupmaTta, ocurypAsalla
BaweTo enekTpocHabaABaHe, Ye BalweTo MACTO 3a CBbp3BaHe, KbAETO UCKaTe da 3ajeicTsarte ypeaa, oTroBapA Ha
©[HO OT ABeTe NOCOYEHN N3NCKBaHMA a) unm 6).

To npoldv avTarnokpiveTal 0TIG anattmoelg Tou Tipotutiou EN 61000-3-11 kat uttokeltal 0Toug 6poug OIKAG
ouvdeong. Autd onuaivel, wg Sev ETUTPEMETAL T XPNON OE OMOIAdNTIOTE, KAT emBupia eTIAeyoueva onueia.
H ouokeun pnopei, oe MepinTwon SUCUEVAOV OUVONK®OV JIKTUOU, VA ETUPEPEL TIAPODIKES DIAKUNAVOELG TAOELG.
To mpoldV TIPOooPICeTAL ATIOKAELOTIKA Kal HOVO Yla Tn XPron oe onueia ouvdeong, Ta oToia

a) dev utiepPaivouv pia aveTatn EMTPENT eunednon Z = 0,306 Q N

B) dlaBETOUV dUAVTOTNTA POPTWON HE OUVEXEG PeUpa Tou dIKTUOU TouAdxloTov 100 A ava ¢paon.

Zav xpnong npérel va e§acpalioete, eav xpelaoTel HeTA and ouvevvonon pe my apuddia Eruxeipnon
HAekTplopoU, 6TL TO onpueio 0ag oUvdeonG MANPEL pia amno Tiq dUo anattrioelg a) 1 B).

Bu Urtiin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistiriimak tzere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z = 0,306 Q degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblit KIMEHT, INy6OKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HalLMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTeIbHOMY KOHTPOI0. Ecin HecMoTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockm Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOYy cepBuca No YyKasdaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY O6C/TyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBvna rapaHTUmM perynpyoT AOMNOSHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 063aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble ycnyr1 pacnpoCcTpaHATCA TO/IbKO Ha HEMCNPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUKIIM B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM YyCTPOMCcTBa paspaboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM Aaia MCNoAb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN 4OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MW UHAYCTPUA/IbHbIX LIeNfAX, a TaKkKe ANs NOA0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTebCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob/I0AeHUA YKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaY MW B pe3ysibTaTe
NPOBeAEHHOM HEHaA/IEKALLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBa NO
9KcnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHWE K CETU C HeHa/1IealluMm napaMeTpoM HanpAKeHus),
MCMO/b3YeTCA HENPaBW/IbHO MW HEHAA/1eHaLLIMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHMe He AONYLLEHHbIX K MPUMEHEHMIO HACAZ0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHWA U TEXHWUKW 6830MacHOCTH, MPW NoNagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KaMHW AW Mblsb), MPU UCMOIb30BAHWUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWX BO3AENCTBUI (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pedyibTaTe NafgeHus), a TaKkKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMOJIb30BaHWA. OTO OTHOCUTCA NPEAE BCEro K akKyMyiATopam, Ha
KOTOpbI€ Mbl TEM HE MEHEE [JaeEM FapaHTUIHbIA CPOK Ha 12 MecALeB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CTyMBAHNE TEPAET CUITY, EC/IM ObININ OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA NOKYMKM yCTPoMCTBa. MapaHTuitHbie Npasa
HEeo6X04UMO NPeLbABAATL 40 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/b NoC/e TOro Kak 6yaeT
06HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asBEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/E UCTEUEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UK 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCYramMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUM ANA yCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
aetanei. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/lyyYae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT N0 MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyMcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHKe agpecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OpPUrMHasie Unu toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOW AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK a1a foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUYnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HemncnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyunTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEWCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUM CpOoKa rapaHTuu. [na atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayxo6bl cepBuca.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUEeTO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUnA Ha Tasu rapaHumMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeH1e 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHLUMMUTe Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He GuBaTt 3acerHaTu OT Tasu rapaHuuMa. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbKarT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa W NPOU3BOACTBEHM AedEKTH K Ce OrpaHnyaBa Ao OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He Ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHLMOHEH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3MN0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKM MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0Mb/IHUTE/IHN YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaau CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HENOAXOAALLM 3a LeNnTa NpUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3noss3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCcHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMBHW MK Npax), ynotpeba Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, NoyHeHn Ypes
nagaHe) KakTo 1 nopajm 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/aTopu, 3a KOUTO BbMPEKWN TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3TMya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUWAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHuMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe oTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE Npasa caef U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa Uiv nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHNA
nepuos, KaKkTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU HYacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuoga. ToBa Bamu CbLLO W NPU U3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opYT
yAO0CTOBEpPABALL, NOKyNKaTa AOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasatesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUyMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeQeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHzZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTag. Edv map’6Aa autd kamote dev
AelToupyroouv ayoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tpog To TUARHAUAS
E&urmpétong NeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEpETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv eyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIHES a&lwoelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTITEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAYwWYyn§ Kal TePLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOoEEETE TIWG 0L CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia T Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApatikn xprion. Na to Adyo autd dev udiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1} AAAO TTIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYyUnon pag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAAREeS
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAOT), U THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
XpPNon (T.X. urtepdpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAUKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
pnon Twv Yrodeifewv cuvtrpnong kat achaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1} ok6Vn), Xpron Biag ri e§wtepikn enidpaon (OTwg T.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kolvr) Oopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepImTWon Tov €ytvav 1én §Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxilel and v nuepopnvia ayopdg g cuokeurq. Ot
a&loELg eYyUNOoNG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog Vo
eRSouAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAElETAL N KaTioXUOT A&IWOEWV EYYUNoNg HETA
™V 1apodo g mpodeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinmTwon c€pPIg erti TOTIOU.

Ma mv katioxuon g a&iwong Tng €yyunong o0ag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUCKELT), XWPIG
eMBAPUVO] HAG E TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
TeptypayeTe TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTika yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a 0ag eToTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EvAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTTovTal TTAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTd auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.

60

o



Anleitung BT MS 250 T SPK5:_  13.09.2010 %0 Uhr Seite 61

GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info

63

o



Seite 64

0 Uhr

13.09.2010

Anleitung BT MS 250 T SPK5

® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur

lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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