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Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrote Tnv Odnyia
Xpnong kat 1§ Yrodei&elg aopaleiag
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okuyun ve riayet edin.
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Anleitung STE 750_SPK6:

1. Meprypagpn ouokeung (eik. 1-2)

1 Mopa petepBoudp

2 Xelpohapn

3 Evepyomnomn g oUCTAPATOG aoPaleiag
4 MoxA\OG TOOK

5 Alakomtng Avappa/Zpn oo

6 MNpi¢a 230 V~ S

7 EKKIVNTAG QVTiOTPOPOG

8 Zuvdeon yeiwong

2. Mepiex6HEVO OUOKEUATIAG

® Mnyaviopog napaywyng peupatog

3. ZwoTA XpRoN, aVTamoKpIvOUEV OTOV
TIPOOPIOHO TNG CUOKEUNG

H ouokeun eival KATAAANAN yla XproeLg TIou
TIPORAETOUV AELTOUPYia O TINYY) EVAAAQCCOUEVOU
peupatog 230 V. MNpémel onwodnroTte va
TIPOOEEETE TOUG TIEPLOPLOPOUG OTLG UTTOBEEELG
aoPaAeiag. ZTOX0G ™G YEVVATPLAG elvaln
HETADOOM KivNOoNg NAEKTPIKAOV EPYAAEIWY Kal 1
TPOPOOOTNON PEUUATOS O PWTIOTIKA.

2TIG OIKIAKEG OUOKEUEG TIAPAKAAOUUE VA EAEYEETE
mV KataAAnAOdTNTA pe BAon Ta oTolxeia Tou
KATAOKEUAOTT. Z€ TEPIMTWON AUPLBOALDV
TIOPOKAAOUE VA PWTHOETE TOV AVAYVWPLOUEVO
avTIMPOOWTIO TNG EKACTOTE CUOKEUN 0QG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG OL CUGKEVES HaG
Sev TpoopidovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEVAOTEL yia
ETIAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT XP1ioN.
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o TePImTwon Katd
TNV OTI0ia N CUCKEUY] XPNOLUOTIONONKE OE
ouvepyeia, Plotexvieg i otn Plounyavia ny oe
£pYyaoieg TMAPOHOLEG UE AUTEG.

4. ZnpavTikég UTTOdEIEEIq

MapakaAoupe va dlaBdoete MpooekTikd v Odnyia
XPNONG KAl va TIpooEEETE TIG UTTOdE(EELG TTOU
neplexel. EEokelwBeite pe T ouokeun pe Baon aut)
mv OdnydL xprong, Kat pe Tig uttodeitelg
acpaAeiag.

Edv dwoeTe Tn ouokeur) oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE VA TOUG TIAPAdWOETE KAl QUTH TV
Odnyia xeptopou.
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5. Mevikég ummodei&elg acpaleiag:

E&nynon Twv mvakidwv mavw oTn GUCKEUT)

(ewk. 10)

1. Npoooxn! Aapacte Tnv Odnyia xpriong.

2. Npocoxn! Kautd tunpata. Kpatate anootaon.

3. Mpocoxn! ZPrvete Tov KvnTrpa otav Balete
Bevdivn.

4. MNpocoxn! Mn xpnotuomoleite o€ pn agpllope
VOUG XWPOUG.

@ Agv ETUTPETETAL VA eKTEAOUVTAL HETABOAEG 0N
OUOKEUN TIAPAYWYNG PEUPATOG.

@ [la ™ ouvTHPENON Kal WG £§apTUATA Va
XPNOWoTIoloUvVTal HOVO YVIOld AVTOAAOKTIKA.

® [lpoooxn: Kivouvog dnAntpiaong, dev
ETUTPETIETAL N ELOTIVOY) TWV KAUCAEPIWV.

@ Kpatdte ta nmadld Hakpld arod Tn CUCKEUN)
MPAYWYNG PEUUATOG.

® [poooxn): Kivduvog eykaupatwyv. Mnv
QKOUMTIATE TNV £YKATAOTAON KAQUOAEPIWV Kal TO
pUNXavnua etadoong kivnong.

@ AmayopeUeTal 1 AeLTOUPYia TNG OUCKEUNG
MapaywynG PEUUATOG OE | AEPLOPEVOUG
Xwpoug. Katd m Asttoupyia o KaAa
AEPLOPEVOUCG XWPOUG TA Kauoagpla va
odnyouvTal ue CwAnva aneubelagnpog ta EEw.
Mpoooxn: Kat katd T Aeltoupyia pe ocwAnva
kauoaepiwv dev arokAegieTal n dlapuyr) TOEKOV
Kuoaepiwv. AOYw Tou KIvdUvou TupKayldg, o
OWANVAG Kauoaepiwv va Pnv teivetal TIoTe Kata
EUPAEKTWV UAIKQV.

® Kivdouvoqg €kpnéng: MoTE un xpnoloroleite ™
OUOKEUN TIOPAYWYNG PEUPATOG 0E XWPOUG UE
EUPAEKTEG UAEQG.

@ Agv ETUTPETIETAL N TPOTIOTIOINOT) TOU AT TOV
KATOOKEUAOTY) TIPOPUBULOUEVOU apLBuou
oTPoPWV. Mmopouv va mpo&evnBouv BAGBeQ
OTIG CUOKEUEG TIAPAYWYNG PEUMATOG 1) OTIG HE
QUTEG OUVOEDEUEVEG OUOKEUEG.

@ Katd tn dldpkela TG HETAPOPAG va aoPaAileTte
T OUOKEUN TIapaywyng peUPATOG Yia va Un
KATPAKUAIOEL ) va un TIEOEL

@ Na ToToBeTelTE TN YEVVATPLA TOUAAXLOTOV 1
METPO HAKPLA ATIO KTipLa 1) oUVOEDEUEVEG
OUOKEUEQ.

@ Na ToToBeTElTE TN CUCKEUN TIAPAYWYNG
PEUNATOG O AOPAANR, eminedn BEon.
ArnayopeUeTal 1 TEEPLOTPOPNG TG N N KAlon Mg
1 KaL n aAAayn g B€ong Tng Katd Tn dlapkela
™G AetToupyiag.

@ [1avTa va ofrveTe ToV Kvnea Katd m
HeTAPOPA 1§ TNV TANpwon pe Bevdivn.

@ [pooeTe OTaV BAleTe BeVEivn va Un TIECEL
KQUOIO OTOV KLVNTHPA 1) 0TV e§ATULON.

o
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[MoTE un AeLTOUPYEITE TN CUKOKEUN TIAPAYWYNQ
peupaToq €Ew 6Tav BpexeLn 6tav xlovicel.

MMOTE un TuAvETE TN OUCKEUY TIAPAYWYNG
PEUNATOQG HE UYPA XEPLQ.

[MpooTateueite arnod nAEKTPIKOUG KLVOUVOUG. 2TO
UTtIaBpo va XPNOLUOTIOLEITE HOVO YA TO OKOTIO
auTo TIPOOPLLOPEVA KAl avaAoya
Xapaktnptoolueva kahwdia (HO7RN..).

2 e Tepinwon xprong HroAavtedag To avwtato
MRKogG Toug yia 1,5m? va unv unepBaivel Ta 50m,
Kat yia 2,5mm? va unv utepPaivet ta 100 pétpa.
Na pnv yivovtat petaBoA€éqg oTiq pubpioslq Tou
KlvnTApa Kat g YEVVATPLOG.

Epyaoieg eTiokeu®Vv Kal pubuicewy eTLTPETETAL
va eKTEAOUVTAL HOVO aTlO avAYVWPLOUEVO
ELOIKEUPEVO TIPOOWTIKO.

Mnv yeuiCete kauowa Kat Pnv adelalete Kauolua
KOVTA O€ AVOIKTO WG, PWTLA KAl OTILVONPEG.
Mnv karnviete!

Mnv ayyifete Ta PNXavIKA KIvOUEVQ 1) TIOAU
Ceota etapmpuata. Mnv apaipeite
MPOOTATEUTIKA KAAUUUATA.

Ol OUOKEUEG dev ETILTPETIETAL VA EKiBevTAL OE
uypaocia r) okovn. ETutpermt) Bepuokpacia mept
BaAAovTog -10 €wg +40AC, avwtaTo U“OUETPO
1000 p., oxeT. uypaoia aépa 90% (un
OUUTIUKVOUNEVT)

H yevvnTtpla Aettoupyel HEOW KivnTApa Kauong
Tou Tapayet BepudTNTA 0NV TEPLOXT) TNG
eEatong (otnv avtiBe mAeupd and Tig mpileq)
Kal 0TV Teploxn g e€aywy gn Tou atpou. Na
anoelyeTe TO va BploekoTe KOVTA 0TA onueia
auTéd AOYW TOU KLVOUVOU OEPUATIKWV
EYKAUUATWV.

Ol TIHEG TIOU AVAPEPOVTAL OTA TEXVIKA OTOlXEla
WG OTABUN NXNTIKAG LoXuog (LWA) kat oTtdbun
QaKOUOTIKAG Tiieong (LWM) arnoteAouv otdbun
EKTIOUTING Kal dev gival owOdATIOTE Ol ATIOAUTA
OWOTEG TIWEG YA TO XWPO epyaociaq. Emeldn
UTIApXEL OUVAPTNON HETAEU TWV TILWV EKTIOUTING
Kal TG €lopong punwy, dev eival duvatov va
AN@Bel UTTOWN N TN AU Yl T dLATioTWOoN
eVOEXOUEVWV ATIALTOUPEVWV TIPOCOETWV PHETPWV
npooTaociag. Ol CUVTEAEOTEG ETPPONG T TNG
Kuplapxouoag oTabung pumwy yla Tov
£pYACOPEVO, CUUTIEPIAAUBAVOUV TIG OLOTNTEG
TOU XWPOoU epyaciag, AAAeG TINYESG BOPUPBOU KATT.
OTIWG TL.X. TOV ApPLBPO TWV INXavmv Kat aA

AWV YEITOVIKOV JLAdIKACLMV KAl TO XPOVIKO
SlAoTNHA, KATA TO OTIoI0 O XEIPLOTAG EKTIBETAL
oTnV elopon punwv. Emiong n erutpent) otabun
puUTIWV Urpoel va dlapepel arnod xwpa oe Xwpa.
Map "6Aa autd Ba MpooPEpeL N TIAYNPoPopia
auTr OTOV XPNOTN TG MNXAavng Tn duvaTtomTa
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KAAUTEPNG AELOAOYNONG TWV KIVOUVQV.

6. HAekTpIKR ac@dAeia:

® Ta nNAeKTPIKA KAADOLA KAL Ol OUVOEDEUEVEG
OUOKEUEG Va €lval oe @"oyn Kataotaon.

® Erutpénetatl HOVO 1 OUVOEDT OUCKEUWY, TWV
OToiwV n TAoN avTanokpiveTal otnv Taon
£EOO0U NG OUCKEUNG TIAPAYWYNG PEUNATOG.

@ [10TE Un CUVOEETE TN OUCKEUN TIAPAYWYNG
peluaTogq Ye To pevpa Tou dIKTUoU (TTpida).

® Na XpnOWOTOLElTE HOVO HOVWUEVEG OUOKEUEG

® To UNKOG TwV KAAwdiwv PEXPL TOV KATAVAAWTNA
va eival 600 TIo KoVTO YiveTal.

7. MpooTtacia Tou repIBAAAOVTOG

® Na rapadidete Ta AepWHEVA UAIKA TWV EPYACLOV
OUVTNPNONG Kl TA UAIKA AelToupyiag og yia 1o
OKOTIO auTO TIPORAETIOUEVO XWPO OUYKEVTPWONG
TIAPOUOLV UAIKDV.

@ Na dlabeTeTE MPOG AVAKUKAWON Ta UAKA
ouokeuaoiag, LETAAAQ KAl TIAQOTIKA.

8. MovTag (BA. €ik. 2)

8.1 Mpv ™ 6€0n o€ AetToupyia

Npocoxn! Mpwv TV pwtn B€0m o€ AetToupyia
TIPETIEL VA YEWIOETE TO VTEMOYITO e Uiypa Bevlivng
otnv avaloyia 1: 50. To p'yia Bevdivng mpemet va
avakivnOei TpLv To YEUIOETE OTO VTEMOYLTO.

) Kvovikn apoAupdn | adt yia dixpovo
Miyua BevCiva Klvnmpea
1l 20 ml
2| 40 ml
1:50
3l 60 ml
4 80 ml
® EAEYETE ™ 0ABUN TOU KAUGIUOU, EVOEXONEVWG
OUUTIANPWOTE
® DpoVTIOTE YIA IKAVOTIOINTIKO AEPLOPO TNG
OUOKEUNG

@ BeBawbeite mwg 10 KAAWSLO avAPAEENG eival
OTEPEWHMEVO OTO MITOUdi

® EAEYETE TO Gueoo MEPBAANOV TNG CUCKEUNG
Tapaywyng peUNATog

@ ATOOUVOECTE ATO TN CUCKEUY| TIAPAYWYNG

o
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NAEKTPIKOU PEUMATOG EVOOUEVWG OUVOEDEUEVER
OUOKEUEQ

Mpoooxn: Qg KAuGIUo va XPNOIMOTIOIEITE
amoKA€EIOTIKA Kal povo apoAu’dn amAn Bevdivn.

8.2 Meiwon (. 2)

Mpog amoduyr NAekTPoMANEiag arnd NAEKTPIKES
OUCKEVEQ TIPETIEL Va YelwBei n yevviTpla. MNa to
OKOTIO AUTO OUVSEDTE £va KAAWSIO (eAAy. 4 mm2)
ard ™ pia mAevupd pe ) ouvdeon yeiwong g
YEVVATPLAG (EIK. 3/4) Kat ard TNV AAAN TTAEUPA He
eEWTEPIKO omnpeio yeiwong (T.X. KOVTapl yeiwong).

9. XeIp1opo6g

9.1 EKKivnon Tou KivhThpa

® DepTe TO SLAKOTITN Avappa/opnowo (5) pe kAeldi
ot 6¢on ON

® ®épTe 1O TOOK (4) 0N B€0N 1D

® EKKlVAOTE TOV KvNTAPA PE TO SLaKOTIN
naAvdpopnong (7). MNa to okomnoéd autd
TPaRNETE duvaTtd ) XewpoAapn. Eav dev
€KKLVNBEl 0 KIvNTAPAG, EMAVAAABETE TO
TPABNYHa ™G AaBng.

® ZTPWETE PETA TNV €KKIVNOM TOU KIvnTRpa TO
TOOK (4) TIPOG Ta TTOW.

9.2 ®6pTWON TOU TTAPAYWYOU PEUNATOG

® 2UVOEOTE TIG OUOKEUEG TIoU Ba XPNOWOTIONOETE
oe npi¢a 230 V~ (6)
Mpoooxn: Auti n mpida eTuTpENETAL VA
PlopTOVETAL CUVEX®DG (S1) pe 630W ukat yia
OUVTOHO XPOVIKO dlaomua (S2) To avaTato yla
2 \emttd pe 700W.

o O mapaywyoq peUpaTog eivat KATaAANAOG yla
OUOKEUEG eVAANAOoOoOuUEVNG TAoNG Yia 230V ~.

® Mn ouvdEeTE TN YEVVATPLA OTO OIKIAKO KUKAWUA.
‘Etol anopelyete evdexouevn BAGRN g
YEVVNTPLAG 1 AAAWV NAEKTPIKWYV OUCKEUMV OTO
oTiTL.

YrodelEn: Meplkeg NAEKTPIKEG CUOKEUEG (TIPLOVLA,
TPUMAVLA KATL.) UTTIOPEL va £X0UV HeYAAUTEPN
KATavAAwon peUATOG, OE TEPITTTWON SUOXEPWV
ouvenkwv Aettoupyiag.

9.3 Z68RoIYo TOU KIVNTAHPA

® APnoTe TOV arnpaywyo peUPATOq va
AELTOUPYAOEL Yl OUVTONO SLA0TNUA XWPIG
POopTiO, TIPOTOU TOV OBNOETE, £TOL WOTE VA
KPUWOEL O UNXAVIOUOG.

® Me T0 KAEBi PEPTE TO BLAKOTITN Yla

r Seite 7

avappa/oBriowo (5) ot 6¢on OFF

Mpocoxn! H cuokeun mapaywyng pevparog sivai
eEomAIoMEVN HE €va cUOTHMA TIPOOTACGIAg amé
unEPPOPTWON.

To ouotnua autd ofrjvel v Tpida (6). Medovtag
To oUoTnUa npootaciag arnoé unepPopTwon (3)
UTOpEiTE Va eMmavaypnotdoromoeTe TNV npica (6).

Mpocoxn! Z€ TETOIA TIEPITITWON VA HEIWCETE TV
mapoXn NAEKTPIKAG 10XU0G TTOU apaIpeiTe amoéd Tn
YEVVATPIA | VA ATTOMAKPUVETE TIG 6XI OWOTA
OUVOEDEPEVEG OUOKEUEG.

10. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

[evvATpLQ. ouyxpovn
Eidog npooTtaociag: IP 23
2UveXng anodoon St: 630 W
Meyiot arnédoon S2 2 min.: 700 W
OVOUaOoTIKN LoXUG: 230V /1~
2uxvomrta: 50 Hz
OVopaoTIKO peupa: 2,7A/1~

Eidog Kataokeung Klvnmpag PeT. kivnong:
2 TETPAXPOVOQG Ue "UEN agpa

KUALVOPLOPOG: 63 cm?®
avoT. arndédoon: 0,9kW /1,2PS
Kauowio: Miypa 1:50
XwpnTKOTNTA VIETIOLTOU: 2,01
Katavalwon og popTtwoni 3/4 nep. 0,7 I/h
Bdapog: 18 kg
2TAOBUN NXNTIKAG TNYAG Lyya: 89 dB
2TAOUN OKOUCTIKNG THEONG Lya: 67 dB
Mroudi: F6TC

Eidog AciToupyiag S1 (cuvexng AsiToupyia)
H unxavn uropei va Aettoupynoetl adldkora pe v
avapepopevn Loxu.

Eidogq AciToupyiag S2 (cUvropa diacTnpa
AeiToupyiag)

H unxavn uropei va Aeltoupynoet e m
avapepopevn LOXU Yia OUVTOUO XPOVikd dldoTnua.
Katoruv mpéerel va akvnTotoineei n pnxavn ya
OUVTOUO XPOVIKO SlAoTNUa, yia va un Beppaveei oe
QVETUTPETTO BABUO.

o
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11. Zuvtipnon

® Kabnueplvwg va apalpeite okdvn Kat akabapoieg
and ™ punxavn. O kabaplopog va yievtat
KQAUTEPA PE AETTTY) BOUPTOA 1 E €VA TIAVL.

® [la Tov kabaplopd Tou MAACTIKOU va
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIEPLITOMTIKA HECA YA
MAQOTIKA

® Na apapeoete T Bevdivn amo ) yevvATpla
ePOOOV dev Xpnooronbel yla peyaAutepo
XPOVIKO dldotnua

Mpoooxn: Z6R0TE AUEOWG T CUCKEUR Kal

armoTavoeite Mpog 10 Zuvepyeio ZEPBIG OTIQ

aKOAouBeg TTEPITITROEIG:

@ 3¢ TEPIMTWOoN acuvhBloTWV TAAAVTOOEWY
BopuBwv

@ 3¢ TEPIMTWOoN UMeEPPOPTWONG TOU KvnTRea 1
aotoyiag évauong

12. ®iATpo aépa (Abb. 7-9)

To @iATpO TOU agpa va kabapileTal ke 30 wpeq

Aeltoupyiag.

@ [opakpuvTe TO KAAUUHA TOU GIATPOU TOU agpa
(e. 7-8)

@ ATIONOKPUVTE TN povada Tou GIATpou (K. 9)

@ KaBapiote ) povada tou @iAtpou pe
OanouvovePo, KATOTILY EEMAUVTE TO e KaBapod
vEPO KAl APNOTE TO VA OTEYVWOEL TIPOTOU TO
£MAvVATOTIOBETNOETE.

® H toroBemon yiveTal otnv avtioTpodn oelpd.

13. Mmoudi (eik. 3-6)

EAEYETE TO proudi yia mpw eopd petd arnoé 10

WPEG AelToupyiag, yia evdoexoueveg akabapaoieq ,

Kal KaBapiote TNV eVOEXOUEVWG HE

OUPHATOROUPTOA XAAKOU.. ATid eKel Kal TIEPA

xpeldleTal ouvtpnon kdbe 50 wpeg Aettoupyiag.

Pubuiote Tnv anodotaon Twv nAekTpodiwv oe 0,7

mm .

® Adalp€oTte To Hmoudi OTwg PAiVETAL OTIG EIKOVES
3-6.

® H ouvappoAodynon yivetal otnyv avtiotpodn
oelpd.
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14. AmtoOnkeuon

Npocoxn: ‘Eva odbaAua Katd Tnv akoAoubnon

AUTWV TWV BnUATwV epyaciag propei va €xeL oav

OUVETIELO EVATIOOETELG OTO ECWTEPLKO TOIX WA TOU

KAPUTIUPATEP, TIPAYHA TIOU UMOPEL va ouvenayetal

SUOKOAOTEPN EKKiVNON 1) LOVIUN BAAGRN TNG KNXANAG.

1. Na exteAeite OAEQ TIQ YEVIKEG EpYAOieq
OUVTNPNONG TIOU avadEPOVTaL 0TO KEDAAQLO
Zuvrpnon mg Odnyiag xperiong.

2. Adeldote TO KaUoLo amnod To VTENOdIto (yla To
OKOTIO QUTO XPNOLUOTIOOTE Hia KOLVT) TIAQOTIKN
avTAia ov Ba Bpe TiE 0TA TEXVIKA
TIOAUKATOAOTNLATA).

3. ApoU ekKeVWOEL TO KAUOIUO EKKIVACTE TN KUNXAVY).
4. AprioTe TN Unxavn va AEIToupynoeL oe Aettoupyia
KeVOU PEXPL va oTapatroel. ‘Etol kabapiletal To

KOPUTUPATEP ATIO TO UTIOAOLTTIO KAUGLUO.

5. AprioTe TN PXnavr va Kpuwaoel.(rep. 5 Aemtd)

. ArtopakpuvTe To Uroudi (BAETe edadio 13).

7. MepioTe TIEPITOU €Va KOUTAAL TOU TOAYLIOU AAdL
Sixpovou kivnpa oto BdAapo kavong. Tpapngte
MEPIKES DOPEG TIPOCEKTIKA TOV EKKLVNTHPA TIPGO
Ta €EW yla va VYPAVETE TA EOWTEPLKA EapTrpaTa
pe To AddL. EmavartormoBetrote 10 pmoud;.

8. KaBapioTe T0 eEwTePIKS TEPIBANHA TNG UNYXAVAG.

9. duAAgTE TN PN)XAVvN O KPUO, OTEYVO XWPO,
MaKPLA arto TNYEG avAadAEENS Kal EVPAEKTES
UAEQ.

o

Ta Ammaopata 1) AAAQ XNUIKA TIpoidvTa KARTIoU
TIEPLEXOUV OUXVA OUCIEG TIOU ETITAXUVOUV TN
SlaBpwon Twv HETAAAWV. Mnv puAdooete
UNXavT) KOVTAT) TIAVW o€ AAAEG XNUIKEG OUOIEG.

Néa 6€on oe Aettoupyia

1. ATtopakpuvTe T0 Proud.

2. Tpapn&te eplocoTePeg GOPEG TO CUPUATOTYKOLVO
€KKivnong mpog ta £Ew yla va kabapiceTe TO
BdaAapo kavong and uroAeippara. Aadlov.

3. KaBapioTe TIg emadeg Tou proudin
QVTIKATAOTAOTE TO UITOud.

4. l'epiote 10 vrenodito. BAéne edddio 8.1 Mpwv ™
B€on oe Aettoupyia.

Metagopa
‘Otav BEAeTe va HETADEPETE TN GUOKELT), AdELAO0TE
TIPONYOUMEVWS TO VTEMOJITO TNG Bevdivng, OTiwg

o
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eEnyeital oto edadlo 2 oto kepaialo Amobrikeuon.
Na kabapileTe TN cuokeun He pia BovpToa 1} okouTa
TOU XEPLOU artd Tn XOVTPT) OKOV).

15. AlaBeon ota anoppippara

Npocoxn!

H ouokeur| arnoteAeital aro diadopa UAKA, OTIwg
TL.X. METAAAO Kal TTAAOTIKA UAIKA. Na SlabéteTe Ta
€AATTWHATIKA €EAPTAMATA KAl TA VYPA TToU SeV
XPNOLoTIooUVTAaL TIAEOV OTA TIPORANUATIKA
anoppippata. PwtroTe 0Ta €16IKA KATACTAHATA )
oTNV TOTIKY) oag Aloiknon!

16. NMapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayyYEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avapePETe Ta £ENG oTolkela:

® TUToG OUOKEUNG

® AplBuog €idoug G CUOKEUNG

® XapakmPLOTIKOG aplBpdg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® ApBuodg Tou avTaAAaKTIKOU

Ma .oxuouoeq TIHEG Kal TTANPOPOPIEG WWW.iSC-

gmbh.info

17. Anmokataotaocn 86Aaéng

BAa6én AiTia

MéTpa mou mpémel va AaBete

Agv propel va ekkivnBei o
Kwnmpag

Evepyornoleital To autopato
ouoTtnua arroouvdeong Aadlou
To proudi kaAUmTeTAL Ao KATVLIA

Agv uTIapXeL KAUOLO

EA€yETe ™ TA6UN TOU AadLou,
yYepiote Aadif

KBapiote TO proudi, arnéotaon
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1. Alet Aciklamasi (Sekil 1-2)

1 Depo kapagi

2 Tasima sapl

3 Emniyet salteri

4 Choke (jikle) kolu

5 Acik/ Kapali salteri
6230 V ~ Prizi

7 Calistirma ipi

8 Topraklama baglantisi

2. Sevkiyatin icerigi

@ Jenerator

3. Kullanim Amacina Uygun Kullanim

Jenerator, 230 V alternatif akim kaynagina baglana-
cak elektrikli aletleri calistirmaya uygun bir alettir.
Guvenlik uyarilar bélumiinde aciklanan kisitlamalari
dikkate aliniz. Jeneratér, elektrikli aletleri ¢alistirma
ve aydinlatma sistemlerini ¢alistirmaya igin uygundur.
Ev aletlerinin ¢alistirimasinda jeneratérin uygun
olup olmadigint ilgili aletin Uretici bilgilerine gére kon-
trol edin. Bu konuda slipheniz oldugunda ilgili aletin
yetkili temsicisine bagvurun.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya endus-
triyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu kullanimlar
icin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin ticari, zanaat-
karlar veya endustriyel veya benzer kullanimlarda kul-
laniimasindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsami-
na dahil degildir.

4. Onemli Uyarilar

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve icer-
digi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Aleti bagka kisilere teslim ederken bu kullanma tali-
matini da verin.

5. Genel Giivenlik Uyarilari:
Jenerator lizerindeki uyari etiketlerinin aciklamasi

(Sekil 10)
1. Dikkat! Kullanma talimatini okuyun.

10
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. Dikkat! Kizgin pargalar. Uzak durun.
. Dikkat! Yakit dolum igsleminde motoru durdurun.
. Dikkat! Jeneratori havalandirma bulunmayan

mekanlarda galistirmayin.
Jenerator Uzerinde herhangi bir degisiklik

yapiimasi yasaktir.

Bakim ve aksesuar pargalarinin takilmasinda
sadece orijinal parca kullanilacaktir.

Dikkat: Zehirlenme tehlikesi, egzost gazlarinin
teneffus edilmesi yasaktir.

Cocuklari jeneratérden uzak tutunuz

Dikkat: Yanma tehlikesi, egzost diizeni ve motora
temas etmeyin

Jeneratérl kesinlikle havalandirmasi bulunmayan
mekanlarin icinde calistirmayin. Jeneratdrin iyi
havalandiriimis mekanlarda calistinimasinda
egzost gazlari bir hortum yardimiyla agik havaya
sevk edilecektir.

Dikkat: Egzost gazlarinin hortum yardimiyla agik
havaya sevk edilmesinde de zehirli gazlar mekan
icine sizabilir. Yangin tehlikesi nedeniyle egzost
hortumu kesinlikle yanici maddelerin tzerine
yonlendiriimemelidir.

infilak tehlikesi: Jeneratérii kesinlikle yanici
maddelerin bulundugu mekanlar i¢inde
calistirmayin.

Uretici firma tarafindan yapilmis olan devir
ayarinin degistirilmesi yasaktir. Aksi takdirde
jeneratdr veya baglanmis olan cihazlar hasar
gorebilir.

Transport esnasinda jeneratér kaymaya ve
devrilmeye karsi emniyet altina alinmalidir.
Jeneratori binalardan veya bagli olan aletlerden
en az 1 metre uzakta kurun.

Jeneratdr glivenli ve diz bir zemin tzerine
koyulacaktir. Jenerator calisirken déndirmek,
devirmek veya yer degistirmek yasaktir.
Transport ve yakit doldurma islemi esnasinda
motoru daima durdurun.

Yakit doldurma isleminde motor veya egzost
Uzerine yakit dokulmemesine dikkat edin.
Jeneratori kesinlikle yagmurda veya kar yagisi
altinda calistirmayin.

Jeneratdre kesinlikle islak ellerinizle dokunmayin
Elektrik carpmasina karsi kendinizi koruyun. Agik
havada calisirken yalnizca uygun ve ilgili sekilde
isaretlenmis olan uzatma kablosu kullanin
(HO7RN..).

Uzatma kablosu kullanildiginda kablo kesiti 1,5
mm? oldugunda toplam kablo uzunlugu 50 metreyi
ve kablo kesiti 2,5 mm?® oldugunda ise toplam
kablo uzunlugu 100 metreyi agsmamalidir.

Motor ve jeneratdr ayarlarinda herhangi bir
degisiklik yapilmasi yasaktir.

o
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Tamir ve ayar ¢alismalari yalnizca uzman
personel tarafindan yapilacaktir.

Acik 1s1k, ates veya kivilcim olugan yerlerde yakit
dolumu veya yakit deposunun bosatiimasi
yasaktir. Yakit dolumu esnasinda sigara icmek
yasaktir!

Hatreket eden mekanik parcalara veya jene
ratériin kizgin parcalarina dokunmayin. Koruma
kapaklarini sékmeyin.

Cihazlarn rutubet veya toza maruz birakilmasi
yasaktir. Azami ortam sicakligi -10 ile i40° arasi,
max. rakim 1000 m, bagil hava nemi: $ 90
(yogusmayan)

Jeneratdr icten yanmali bir benzin motoru ile
calistirihr. Bu benzin motorunun egzost bolimu
(prizin bulundugu yerin karsi tarafi) ve egzost
borusu c¢ikigi kizgindir. Yanma tehlikesi
bulundugundan bu bélimlere temas etmekten
kacinin.

Teknik 6zellikler béliminde aciklanan ses gii¢
seviyesi (LWA) ve ses basing seviyesi (LWM)
degerleri emisyon rakamlarini gosterir ve bu
degerler mutlaka glivenli bir calisma seviyesi ola
rak gérilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyesi
arasinda bir baglantinin olmasi nedeniyle bu
degerler, alinacak ek tedbirler ve is guivenligi
dnlemlerinin belirlenmesinde tam glivenli sekilde
gecerli olmayabilir. Calisanin glincel imisyon
seviyesine galisilan mekanin 6zelligi, diger guraltu
kaynaklari, ve 6rneg@in yakinda bulunan makine
sayisi ve slrmekte olan prosesler, ve ¢alisanin
gurlltiye maruz kalma suresi gibi faktorler de etki
eder. Ayrica azami imisyon seviyesi Ulkeden
Ulkeye farklilik gosterebilir. Buna ragmen bu bilgi
ler makineyi kullanan kisiye, risk ve tehlikeleri
daha iyi degerlendirebilmesi icin faydali lur ve ola
nak tanir.

. Elektrik Giivenligi:

Elektrik kablolari ve baglanmis olan elektrikli
cihazlar miikemmel durumda olmalidir.
Jeneratdre sadece voltaj deg@eri jeneratérin ¢ikis
voltajina uygun olan cihazlar baglanacaktir.
Jeneratori kesinlikle mevcut elektrik sebekesine
(prize) baglamayiniz.

Sadece koruma izolasyonlu cihazlar kullanin
Tuketiciye giden elektrsk kablolarini mimkun
oldugunca kisa tutun.

Sigorta otomatlari jeneratére gére ayarlanmistir ve

yerlerine muadillerinin takilmasi yasaktir.

16.03.2007 7:29
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7. Cevre Koruma

o Kirlenmis bakim malzemesi ve isletme
malzemeleri sadece 6ngérulen toplama
merkezlerine verilerek aritilacaktir.

® Ambalaj malzemesi, metal ve plastik atiklar
degerlendirilmek Uzere geri kazanim sistemlerine
verilecektir.

8. Calistirmadan Once

8.1 Galistirmadan 6nce

Dikkat! Jeneratorii ilk kez ¢alistirmadan énce yakit
deposuna, benzine 1: 50 oraninda yag karistirimis
benzin yag karisimi doldurun. Benzin karisimi depoya
doldurulmadan 6nce iyice galkalanmalidir.

Kursunsuz normal |2 Zamanli yag!
Karigim orani benzin
1l 20 ml
2| 40 ml
1:50
3l 60 ml
4 80 ml

@ Yakit seviyesini kontrol edin, gerektiginde seviyeyi
tamamlayin

@ Jeneratdriin bulundugu yerin yeterli
havalandiriimasini saglayin

@ Buji kablosunun bujiye saglam bir sekilde takili
olup olmadigini kontrol edin

@ Jeneratorun bulundugu cevreyi kontrol edin

@ Jeneratdre 6nceden baglanmis olan bir elektrikli
aleti cikarin

Dikkat: Yakit olarak sadece kursunsuz normal
benzin kullanin.

8.2 Topraklama (Sekil 2)

Elektrikli aletler ile galisirken elektrik carpmasini énle-
mek igin jeneratdr topraklanacaktir. Bunun icin bir
parca kablonun (min. 4 mm?) bir ucunu jeneratoriin
topraklama baglantisina (Sekil 3/4) ve diger ucunu da
harici bir saseye (6rnegin topraklama gubugu)
baglayini.

11
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9. Kullanim

9.1 Motoru Calistirma

® Acik/Kapali salterini (5) “1” nolu pozisyona getirin

® Choke (jikle) kolunu (4) ITI pozisyonuna getirin.

® Motoru calistirma ipi (7) ile ¢alistirin; bunun igin
ipin sapindan kuvvetlice ¢ekin, motor
calismadiginda ipi tekrar ¢cekin

@ Motoru calistiktan sonra Choke (jikle) kolunu (4)
tekrar sag pozisyona getirin

9.2 Jeneratore yiuklenme

® Calistirilacak olan alet ve cihazlar 230 V~ prizine
(6) baglayin
Dikkat: Bu prizden surekli olarak (S1) 630W gli¢
ve kisa sureli olarak (S2) max. 2 dakika 700W
guic gekilebilir.

® Jeneratdr sadece alternatif akim ile ¢calisan
elektrikli aletler i¢in uygundur

® Jeneratdrl evin elektrik sebekesine baglamayiniz,
aksi taktirde jenerator veya evdeki diger elektrikli
aletler zarar gorebilir.

Uyari: Elektrikli el aletlerinin ( motorlu dekupaj teste-
resi, matkap vs. ) cereyan sarfiyati zor calisma sart-
larinda galistirildiginda, tip etiketinde belirtilen
cereyan sarfiyatindan daha yuksektir.

9.3 Motoru Durdurma

® Jeneratdrii durdurmadan énce sogumasini
saglamak icin kisa bir siire ylk altinda olmadan
calistirin.

® Acik/Kapali salterini (5) ,0“ pozisyonuna getirin

Dikkat! Jenerator asiri yiik koruma tertibati ile
donatilmigtir.

Bu tertibat prizi (6) devreden cikarir. Asiri yuk koru-
ma tertibatina (3) tekrar bastiginizda priz (6) tekrar
devreye girecektir.

Dikkat! Asiri yiik koruma tertibati devreye
girdiginde jeneratérden cektiginiz glicii azaltin
veya bagl olan arizal aletlerin figini prizden
cikarin.

r Seite 12

10. TEKNIK OZELLIKLER

Jenerator. Senkron
Koruma turi: IP 23
Surekli glig S1: 630 W
Maksimal gii¢ S2 2 dak.: 700 W
Anma gerilimi: 230V /1~
Anma akimi: 27A/1~
Frekans: 50 Hz
Tahrik motoru yapi tirl: 2 zamanli, hava sogutmali
Silindir hacmi: 63 cm?®
max. Gug: 0,9kW/1,2PS
Yakit: Karigim orani 1:50
Depo kapasitesi: 2,0 It.

Jeneratore 3/4 yuklenmedeki yakit tiiketimi
yakl. 0,7 It./saat

Agirhk: 18 kg
Ses gli¢ seviyesi Ly: 89 dB
Ses basing seviyesi Ly 67 dB
Buiji: F6TC

isletme tiirii S1 (Siirekli caligtirma)
Makine belirtilmis olan gii¢ degeri ile strekli olarak
calistinlabilir.

isletme tiirii S2 (Kisa siireli calistirma)

Makinenin belirtilmis olan gii¢ dederinde sadece kisa
slre ile galistirimasina izin verilmistir (5 dakika). Bu
sureden sonra makine agiri Isinmasini énlemek igin
belirli bir stire durmalidir (5 dakika).

11. Bakim

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi icin ince bir
firca veya bez kullanin

@ Plastik parcalarin temizlenmesinde plastik temizle-
me malzemesi kullaniniz.

@ Jeneratdr uzun sire kullaniimayacaginda benzin
deposu icindeki yakit bosaltilacaktir

Dikkat: Asagida aciklanan durumlarda derhal

jeneratérii durdurun ve Servis istasyonuna

basvurun:

® Anormal titresim ve calisma sesi olustugunda

® Motor agirl yik altinda ¢alisiyor gibi
gorindugunde veya hatall atesleme
gerceklestiginde

12
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12. Hava filtresi (Sekil 7-9)

Hava filtresi her 30 isletme saatinde bir temizlenecek-

tir.

® Hava filtresi kapagini ¢ikarin (Sekil 7-8)

@ Filtre elemanini gikarin (Sekil 9)

@ Filtre elemanini sabunlu su ile yikayin, sonra
temiz su ile durulayin ve filtreyi yerine takmadan
Once iyice kurutun.

® Montaj islemi s6kme isleminin tersi yéniinde
gerceklesir

13. Buji (Sekil 3-6)

Buijinin kirlenmis olup olmadigini ilk kez 10 isletme

saatinden sonra kontrol edin ve temizlenmesi gerek-

tiginde bakir telli firca ile temizleyin. Sonra her 50

isletme saatinde bir bujinin bakimini yapin.

Elektrot araligini 0,7 mm olarak ayarlayin.

® Buijiyi Sekil 3-6’da gosterildigi gibi sokiin.

® Montaj islemi s6kme isleminin tersi yéninde
gerceklesir.

14. Depolama

Dikkat: Asagida agiklanan ¢alismalarda yapilacak bir
hata karburatér ic duvarinda bir kabuk olugsmasina
neden olabilir. Bu olusan kabuk motorun ¢alistirnimasi-
ni zorlastirabilir veya depolama siirecinde makinenin
surekli zarar gérmesine sebep olur.

1. Aciklanmig olan bakim calismalarini yerine getirin.
2. Yakit deposu icindeki yakiti bosaltin (Bu islem igin
yapl marketlerden satin alabileceginiz siradan

plastik benzin pompasi kullanin).

3. Yakit bosaltildiktan sonra motoru ¢alistirin.

4. Motoru rélantide kendiliginden duruncaya kadar
calistirmaya devam edin. Bu islem sonucunda
karburatér icindeki yakit tamamen temizlenir.

5. Motorun sogumasini bekleyin. (yakl. 5 dakika)

Buji anahtari ile bujiyi sékiin (bkz. Madde 13).

7. Yanma odasina bir cay kasigi 2 zamanli motor
yagi dokun (Sekil 9). Yagi doktiikten sonra i¢
pargalarin yaglanmasini saglamak icin calistirma
ipini birkag kez dikkatlice ¢ekin. Buijiyi tekrar
yerine takin.

8. Makinenin dig gévdesini temizleyin.

9. Makineyi, ates kaynaklarindan ve yanici
maddelerden uzak bir ortamda, kuru ve soduk bir
mekanda depolayin.

o

Gbre veya diger kimyasal bahge Urinleri metal
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korozyonunu hizlandiracak maddeler icerir. Bu neden-
le makineyi guibre veya diger kimyasal bahge urinleri-
nin tzerinde veya yakininda saklamayin.

Tekrar calistirma

1. Bujgyi sékun.

2. Yanma odasindaki yag artiklarini temizlemek igin
calistirma ipini hizlica ¢ekin.

3. Buji kontaktlarini temizleyin veya yeni buiji takin.

4. Yakit deposuna dogru karigim oranl yakit
doldurun. Yakit ve Yag Bolimine
bakiniz.

Transport

Jenerat6rii baska bir yere transport edeceginizde
once benzin deposunu. Depolama bdlimandn 2.
maddesinde aciklandidi gibi bosaltin. Jenerator lze-
rindeki pislikleri firca ve el firgasi ile temizleyin.

15. Bertaraf Etme

Dikkat!

Alet 6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den olusur. Arizal parcalari ve kullaniimayan isletme
sivilarini 6zel atik aritma sistemlerine iade ediniz. Bu
konuda ihtisas magazasina veya yerel yonetimlere
basvurunuz!

16. Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaztipi

o Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

13
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17. Ariza Giderme

16.03.2007 7:29 r Seite 14

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

Motor calistirilamiyor

Yag kapatma otomatigi
devreye giriyor
Buji isli

Yakit yok

Yag seviyesini kontrol edin, motor
yagini tamamlayin

Bujiyi temizleyin, elektrot araligini
0,6 mm olarak ayarlayin.

Yakit doldurun

Jeneratérde gerilim c¢ikisi yok
veya gerilim cok dusuk

Regulatér veya kondanzatér
arizah

Asir yuk koruma salteri devreye
girdi

Hava filtresi kirli

Bayiye bagvurun
Saltere basin ve tlketicileri azaltin

Hava filtresini temizleyin veya
degistirin

14
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O katackevaotq dlampel TO JKAIWHA TEXVIKOV aAAayOV

Teknik degisiklikler olabilir

o
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H avatunwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWY KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAGSIWV TWV MPOLOVTWY TNG £TAPEIRG, AKOUN Kal oE
anooTdopaTta, ETUTPEMeTAl HOVO PETA artd pNnTn £YKPLON TNG

etapeiag ISC GmbH.
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@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.
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AELTOUPYNOOUV AYOoYa, AUTIOUACTE TIOAU KAl 040G TIAPAKAAOULE VA aroTAvOETE TIPOG TO TURHAMLAS
E&urmpémong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag Bonbolue
Kal TNAEPWVIKWG O0TOV apLOpd TIou avadEPETe TTo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv £yyunong LoxUouv
Ta €ENG:

1.

AuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHETEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr dev Biyovtal ot
VOUIHES a&LlWoELg oag yia eyyunon. H mapoxn Tng eyyunongq |ag eival yia cag Swpedv.

H eyyUnon KaAUTITEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0dEeIAOVTAL O EAATTWHATA UAIKWV 1y
TIAPAYWYNS§ Kal TEEPLoPIovTal TNV ATIOKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG 0L CUOKEVEG ag Sev TpoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPatikn xprion. MNa to Adyo autd dev uoiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITITWOT XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1} AAAO TIPSO
OKOTIO. ATIO TNV €yYyUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anolnuwoelg yia BAAReg petadopag, BAARES
oodel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAOT), N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AaBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUNATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
XPNon (T.X. urtepPOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAUKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNUATWY), N
Tpnon Twv Yrodei§ewv cuvtrpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEILEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1} okOVN), XpPron Biag fi e§wTtepikn enidpaon (OTwg T.X. BAABEG anod mtwon) kabwg Kal BAABE]
Tou odeilovTal og kol pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrinTel o€ MePITTWOoN TIoU €ytvav 1dn §Eveg eneUBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxilel and v nuepopnvia ayopdg g cuokeurq. Ot
a&lWoELG EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog TNG TPoBeoalg TG €yyunong evtog Vo
eRSonAdwWV arod TNV SLAmioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAElETAL N KaTioXUOo™ A&lWOoEWV EYyUnong HETA
NV 1apodo g mpodeopiag g eyyunong. H emokeun 1 ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG 0UTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyunong yla tn CUOKEUN 1 Ta eVvOEXOUEVWG ToTtoBeTNBEVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinmTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT), XWPIG
eMPBAPUVOT LAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TILO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AdSEENG ayopdg 1 AAAO LoXUOV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiov! MNapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV altia ya v Slapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aq KAAUTITETAL Ao TNV €yyunon pag, ite 6a ocag eToTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe Wia vEa CUOKEUT).

DuolKdA eTIOKEVAOUE EUXAPIOTWG EVAVTL AOIPNG KAl EAATTWHATA OTN CUCOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTAL T
Sev KaAutttovTal TAEoV and Tnv eyyunon. a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOUE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUT)
oag otn SlevBuvon Tou TUNRUAToG pag yia E§urpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru sekil-
de calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok (izglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesin-
den etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu dur-
umlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda galistiril-
mas! durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina veya
yoénetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet
etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tiirine baglama gibi),
kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yUklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya
toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan
hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir.

Alet/cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arnizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalar tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.

EH 03/2007
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