Anleitung BT MC_355_ SPK5:Anl.-Hercules MS %ﬁ_l 03.04.2008 14:01 Uhr Seite 1

©) Bedienungsanleitung = i “ h E I I®

Metall-Trennmaschine

Instrukcja obstugi
Przecinarka do metali

Kullanma Talimati
Metal Testeresi

q

Art.-Nr.: 45.031.24 I-Nr.: 01017 | BT-MC 3 5 5

o




Anleitung BT MC_355_ SPK5:Anl.-Hercules MS ﬁ%ﬁ_l 03.04.2008 14:01 Uhr Seite 2

®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten
Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
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Geratebeschreibung (Abb. 1/2)
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3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Metall-Trennmaschine dient zum Trennen von
Metallen, entsprechend der Maschi-nengréBe.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere darliber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es drfen nur fur die Maschine geeignete
Trennscheiben verwendet werden. Die Verwendung
von HSS-, HM-, CV,- etc. Sageblattern aller Art ist
untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und ber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und
Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken
auftreten:

@ Berlhrung der Trennscheibe im nicht abge-
deckten Schnittbereich.

@ Eingreifen in die laufende Trennscheibe
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

® Trennscheiben-Briiche

@ Herausschleudern von beschadigten oder
fehlerhaften Trennscheiben.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

® Warnung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Ver-
letzungen von Personen auszuschlieBen.

® Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und
wéhrend Sie mit der S&ge arbeiten.

1. Lesen Sie diese Sicherheitshinweise zu Ihrer
eigenen Sicherheit durch, bevor das Werkzeug
in Betrieb genommen wird. Lernen Sie den
Anwendungsbereich und die Grenzen sowie die
speziellen Gefahren die damit verbunden sind
kennen.

2. Entferen Sie keine Schutzvorrichtungen.

3. Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
eine Schutzbrille. Normale Sehbrillen sind keine
Schutzbrillen. Verwenden Sie bei
stauberzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

4. Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken.
Uberpri]fen Sie vor dem Einschalten, dass
Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

5. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung.
Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zu
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Folge haben.

Vermeiden Sie geféhrliche Umgebungseinflisse.
Benutzen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder
nasser Umgebung und setzen Sie es nicht dem
Regen aus. Halten Sie den Arbeitsbereich
sauber. Sorgen Sie fiir genligend Freiraum im
Arbeitsbereich.

Halten Sie Kinder fern. Lassen Sie andere
Personen und Kinder nicht das Werkzeug oder
die Leitungen beruhren. Halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.

Machen Sie lhr Werkzeug kindersicher. Mit
Vorhangschléssern, Hauptschalter oder durch
Entfernen von Startschlisseln.

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht. Sie arbeiten
besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Werkzeug. Benutzen
Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke, fur die sie nicht
bestimmt sind.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie
kdnnten von beweglichen Teilen erfaBt werden.
Rutschfestes Schuhwerk ist empfehlenswert.
Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstlck festzuhalten. Es ist damit
sicherer gehalten als mit Ihrer Hand.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten
Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um
besser und sicherer arbeiten zu kénnen.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die
Hinweise Gber den Werkzeugwechsel.
Kontrollieren Sie regelmaBig die Leitung des
Werkzeuges und lassen Sie es bei
Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern. Kontrollieren Sie
Verlangerungsleitung regelmaBig und ersetzen
Sie sie, wenn sie beschéadigt sind. Halten Sie
Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.
Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei
Nichtgebrauch des Werkzeuges, vor der
Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen.
Verwenden Sie nur empfohlenes Zubehor.
Schauen Sie in Ihre Gebrauchsanweisung fuir
empfohlenes Zubehdr. Folgen Sie den
Anleitungen die dem Zubehor beiliegen. Die
Verwendung von ungeeignetem Zubehor kann
gefahrlich sein.

Steigen Sie nicht auf das Werkzeug. Eine
Verletzungsgefahr besteht, da das Werkzeug
kippen kdnnte.

Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschéadigungen. Vor weiterem Gebrauch des
Werkzeuges miissen Schutzvorrichtungen oder

18.

19.

20.

21.

22.

leicht beschéadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind.
Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und
alle Bedingungen erflllen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeuges zu gewahrleisten.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
muissen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Lassen Sie
beschadigte Schalter durch einen
Kundendienstwerkstatt auswechseln. Benutzen
Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der
Schalter nicht ein- und ausschalten |&Bt.
Arbeitsrichtung. Stellen Sie sicher, dass der
Drehrichtungspfeil in Richtung des Werkstlickes
zeigen.

Lassen Sie laufende Werkzeuge nicht
unbeaufsichtigt. Wenn Sie sich von lhrer
Maschine entfernen, schalten Sie das Gerat ab.
Warten Sie bis die Maschine zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist.

Erden Sie Ihr Werkzeug. Wenn das Werkzeug
mit einem SchutzleiteranschluB versehen ist,
darf es nur in eine dafir vorgesehene Steckdose
eingesteckt werden.

Berucksichtigen Sie Umgebungseinflisse.
Setzen Sie Werkzeuge nicht dem Regen aus.
Benutzen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder
nasser Umgebung. Sorgen Sie fiir gute
Beleuchtung. Benutzen Sie Werkzeuge nicht in
der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder
Gasen.

Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Kérperberiihung mit geerdeten
Teilen.

23.Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf.

24.

25.

26.

Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBer Reichweite von
Kindern aufbewahrt werden.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtungen
an. Falls Anschllsse zur Staubabsaugung und
Auffangvorrichtung vorhanden sind, liberzeugen
Sie sich, dass diese angeschlossen und benutz
werden.

Verwenden Sie die Leitung nicht fiir Zwecke, fur
die es nicht bestimmt ist. Benutzen Sie die
Leitung nicht, um Stecker aus der Steckdose zu
ziehen. Schitzen Sie die Leitungen vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Vermeiden sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen
Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

o
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Verwenden Sie im freien nur daflir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungsleitungen.

Seien Sie aufmerksam. Achten Sie darauf, was
sich tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit.
Benutzen Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.

WARNUNG! Der Gebrauch anderer
Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehdrs als
des Empfohlenen, kann eine Verletzungsgefahr
far Sie bedeuten.

Lassen Sie lhr Werkzeug durch eine
Elektrofachkraft reparieren. Dieses Werkzeug
entspricht den einschléagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch einen Elektrofachkraft ausgefihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; anderenfalls kdnnen Unfalle fir den
Benutzer entstehen.

Bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Zusatzliche Sicherheitsregeln fiir
Trennschleifmaschinen

WARNUNG! Verwenden Sie lhre
Trennschleifmaschine nicht, wenn Sie nicht
komplett zusammengebaut und entsprechend
dieser Anleitung montiert worden ist.

Wenn Sie nicht mit der Handhabung der
Trennschleifmaschine entsprechend vertraut
sind, holen Sie sich Rat von Ihrem Vorsetzen,
Lehrer oder anderen qualifizierten Personen.
Tragen Sie Sicherheitsschutzbrillen,
Gesichtsschutz, Atemschutz, Kérperschiirze,
Sicherheitsschuhe, lange, eng anliegende Armel
und Handschuhe.

Verwenden Sie nur empfohlene, verstarkte
Trennscheiben.

Ziehen Sie die Wellenschraube und alle
Klammern fest, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen.

Stellen Sie sicher, dass die Wellenarretierung
geldst ist, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Lassen Sie Schutzvorrichtungen grundsétzlich
an ihrem Platz und stellen Sie sicher, dass sie
einwandfrei arbeiten.

Halten Sie die Hande fern von der Trennscheibe.
Sicheren Sie das Werkstlick sorgféltig. Es muB
gerade und fest eingespannt werden, um eine
mdgliche Bewegung und Verkanten zu Ende des
Schnittes zu verhindern.

10.
11.

21.

22.

23.

Schneiden Sie niemals freihandig.

Greifen Sie niemals hinter oder neben die
Trennscheibe.

. Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe

komplett zu Stillstand gekommen ist, bevor Sie
das Werkstuick entfernen, ein neues einspannen
oder den Winkel verstellen.

. Stellen Sie sicher, dass Trennscheibe und

Flansche frei von Fremdkdrpern sind.

. Wenn Sie eine Scheibe montieren, achten Sie

darauf, dass die Wellenschraube nur so
festgezogen wird, dass die Scheibe gehalten und
nicht durchdrehen kann. Sollten Sie die
Wellenschraube zu stark anziehen, kann die
Scheibe beschadigt werden oder vom
Scheibenflansch abspringen.

. Verwenden sie nur empfohlene Trennscheiben,

die fur 3400/min oder héher geeignet sind sowie
dementsprechend gekennzeichnet sind.

. Prifen Sie immer die Trennscheibe auf

eventuelle Risse oder andere Beschadigungen.
Ersetzen Sie sofort eine gerissene oder
beschadigte Trennscheibe.

. Verwenden Sie nur Trennscheibenflansche, die

fur Ihre Maschine angegeben sind.

. Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das

Werkzeug nicht beriihrt, bevor Sie das Gerat
einschalten.

. Bevor Sie mit dem Schneiden beginnen, lassen

sie den Motor auf volle Drehzahl hochdrehen.

. Nach dem Einschalten der Maschine ist die

Trennscheibe langsam abzusenken bis es mit
dem Werksttick in Berlihrung kommt. Dann ist
der Schnitt gleichmaBig durchzufuhren.
Verhindern Sie, dass die Trennscheibe springt
oder rattert, da sie sich hierdurch vorzeitig
abnutzt, was einen schlechten Schnitt oder eine
gebrochene Trennscheibe zur Folge haben
kann.

Werkstlicke werden am besten geschnitten,
wenn deren Winkel zur Trennscheibe moglichst
gering gehalten wird.

Die Anzahl der Schnitte pro Scheibe sowie deren
Qualitat kann aufgrund der Schnittzeiten
erheblich variieren. Schnelle Schnitte kénnen zur
schnelleren Abnutzung der Scheibe fiihren, aber
verhindern auch das Verfarben des Materials
sowie Gratbildung. Bei diinnwandigen Rohren ist
besonders darauf zu achten. Wenn Sie zum
Ende des Schnittes kommen, verlangsamen Sie
das Tempo nicht, sondern ziehen Sie kraftig
durch. Dadurch wird das Material vor
Uberhitzung und Gratbildung geschatzt.
Verwenden Sie immer die Trennscheibenab-
deckung.

o
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25.

26.

27.

28.

29.

. Betreiben Sie die Maschine nie im Bereich mit
leicht entflammbaren Gasen oder Flussigkeiten.
Um elektrischen Schlag zu vermeiden, setzen
Sie das Gerat nie feuchter Umgebung oder
Regen aus.

Dieses Werkzeug ist nur fir das Schneiden von

Eisenmetallen entwickelt worden. Versuchen Sie

nicht Holz, Mauersteine oder Magnesium mit

dieser Maschine zu schneiden.

Nachdem eine neue Trennscheibe montiert

worden ist, stellen Sie sich nicht in

Schnittrichtung der Scheibe. Lassen Sie die

Maschine etwa eine Minute laufen, bevor Sie

anfangen zu trennen. Wenn die Scheibe einen

nicht sichtbaren Bruch oder Fehler aufweist,
wirde die Scheibe in weniger als einer Minute
bersten.

Schalten Sie den Strom ab, bevor Sie das

Werkzeug warten oder einstellen.

Sollte ein Teil Ihrer Maschine fehlen,

beschadigen oder in irgendeiner Form nicht in

Ordnung sein oder eine elektrische Komponten

nicht einwandfrei arbeiten, schalten Sie das

Gerat ab und ziehen Sie den Stecker aus der

Steckdose. Ersetzen Sie das fehlende,

beschéadigte oder fehlerhafte Teil, bevor Sie die

Arbeit fortsetzen.

. Bei Trennschleifscheiben, die mit geradseitigen
Flanschen ausgestattet sind, sind die
empfohlenen Werte der Dicke und des
Lochdurchmessers zu beachten.

Augenschutz tragen
Gehérschutz tragen

Staubschutz tragen

@
&

Gerauschemissionswerte

Schalldruckpegel LPA

98 dB(A)

Schalleistungspegel LWA

111 dB(A)

Seite 8

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Leistung P 2000 Watt
Leerlaufdrehzahl ng 3900 min"
Hartmetallsageblatt @355 x@25,4x 3,2mm
Standflache 445 x 245 mm
Schwenkbereich 0-45°
Spannbreite Schraubstock max. 0-240 mm
Séagebreite bei 90° @100/70x 170 mm
Séagebreite bei 45° 100 x 70 mm
Gewicht 19,6 kg

6. Vor Inbetriebnahme

® Metall-Trennmaschine auspacken und auf
eventuelle Transportbeschadigungen uberprifen

@ Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Die Trennscheibe muB frei laufen kdnnen.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob die Trennscheibe
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Transportsicherung / Tragegriff (Abb. 1/2)

® Fur Transportzwecke wurde der Sagekopf (1)
mit einer Kette (13) in der unteren Position
verankert. (Abb.2)

® Sagekopf (1) am Giriff (2) nach unten Driicken,
und Kette (13) aushaken.

® Sagekopf (1) langsam nach oben bewegen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt der
Séagekopf (1) automatisch nach oben,

d.h. Griff (2) nach Schnittende nicht loslassen,
sondern Sagekopf (1) langsam und unter
leichtem Gegendruck nach oben bewegen.

o
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® Abb. 1 zeigt den Sagekopf (1) in der oberen
Position.

® Zum Transport sollte der Sagekopf (1) wieder
in der unteren Stellung mit der Kette (13) ver-
riegelt werden.

® Zum einfacherem Transport ist die Sage mit
einem Tragegriff (8) augestattet.

7.2. Schraubstock (Abb. 3/4)

Jedes Werkstlick muB vor der Bearbeitung im
Schraubstock (15) fixiert werden.

® Obere Halfte der Mutter (14) nach oben klappen.

® Spindel (5) so weit heraus ziehen, bis das
Werkstiick zwischen die Spannflachen (4/7)
des Schraubstocks (15) eingespannt werden
kann.
Hinweis: Es ist nicht notwendig, die Spindel (5)
zu drehen, wenn die halbe Mutter (14) nach
oben geklappt ist. Die Spindel (5) kann stufenlos
herausgezogen oder hineingesteckt werden.

® Spindel (5) so weit nach vorne schiebe, bis die
Spannflache (4) das Werkstlick berihrt.

® Obere Halfte der Mutter (14) wieder nach unten
klappen, so daB die Spindel (5) und die beide
Teile der Mutter ineinandergreifen.

® Durch Drehen der Handkurbel (6) wird das
Werkstuick sicher im Schraubstock (15) fest-
gespannt.

7.3. Gehrungsschnitte (Abb. 5)

Um Gehrungsschnitte durchflihren zu kénnen, ist
es moglich, den Schraubstock von 0° - 45° zu
verstellen.

@ Die beiden Schrauben (16/17) lockern.

® Die Spannflache (7) des Schraubstocks (15) auf
das gewiinschte WinkelmaB drehen.

® Schrauben (16/17) wieder festziehen.

® Beim Festspannen des Werkstlicks schwenkt
die vordere Spannflache (4) automatisch in die
erforderliche Stellung ein und bringt sich auf
eine Linie mit dem Werkstuick, um ein sicheres
Fixieren des Werkstlicks zu gewahrleisten.

7.4. Anschlagschraube einstellen (Abb. 6)

Durch die Anschlagschraube (18) kann die Abwarts-
bewegung der Scheibe eingestellt werden.

Dies ist nétig, da sich die Trennscheibe aufgrund der
Abnutzung im Durchmesser verkleinert und somit
das Werkstuick nicht mehr génzlich durchtrennen
wirde.

® Kontermutter (19) I6sen.

® Anschlagschraube (18) je nach Bedarf hinein-
oder herausdrehen.

® Sagekopf (1) nach unten bewegen, um zu
kontrolieren, ob die Trennscheibe (11) bis zur
Spannflache (7) des Schraubstocks (15 ) reicht.

® Kontermutter (19) wieder festziehen.

7.5. Trennscheibe austauschen (Abb. 7/ 8)

Netzstecker ziehen

Séagekopf (1) in die obere Ruhestellung

bringen

® Bewegliche Trennscheibenabdeckung (3) nach
oben schieben.

@ Flugelmutter (20) 6ffnen und seitliche Trenn-
scheibenabdeckung (21) nach hinten drehen.

® Wellenarretierung (9) nach rechts driicken und
Trennscheibe (11) mit der anderen Hand
langsam drehen, bis die Wellenarretierung (9)
einrastet.

® Wellenschraube (22) mit dem mitgelieferten
Gabelschlussel (23) gegen den Uhrzeigersinn
herausdrehen.

® Wellenschraube (22), Unterlegscheibe, auBeren
Flansch (24) und verschlissene Trennscheibe
(11) abnehmen.

® Die neue Trennscheibe in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung: Vor der Montage mussen die
Flansche sorgfaltig gereinigt werden.

@ Drehrichtungspfeil beachten

® Verwenden Sie nur empfohlene, verstérkte
Trennscheiben und ziehen Sie die Wellen-
schraube (22) nur so fest an, daB die Trenn-
scheibe (11) sicher gehalten wird und nicht
durchdrehen kann.

Wenn die Wellenschraube (11) zu stark
angezogen wird, kann die Scheibe beschadigt
werden.

@ Seitliche Trennscheibenabdeckung (21) wieder
nach vorne drehen und mit der Fligelschraube
(20) fixieren.

® Sagekopf (1) mit dem Griff nach unten

bewegen, damit der bewegliche Trennscheiben-

schutz (3) wieder nach vorne klappt.

8.0. Bedienung

8.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 9)

Die Metall-Trennmaschine ist mit einem Sicherheits-
schalter gegen versehentliches Einschalten ausge-
stattet.

o
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Verriegelungsschieber (25) nach hinten
schieben.

Erst jetzt kann der Schalter (10) gedriickt
werden um die S&ge einzuschalten.

Um die Sége wieder auszuschalten, muB3 der
Schalter (10) wieder losgelassen werden.

. Schnitte durchfiihren (Abb. 10/11)

Werkstuick fest in den Schraubstock einspannen.
Maschine einschalten und abwarten bis der
Motor seine maximale Drehzahl erreicht hat
Séagekopf (1) am Griff (2) nach unten

driicken, bis die Trennscheibe das Werkstiick
leicht berthrt.

Trennscheibe (11) gleichméaBig durch das zu
trennende Marerial bewegen.

Achtung: Die Trennscheibe darf nicht rattern
oder springen, da sich dadurch die Schnitt-
qualitat verschlechtert, oder sogar ein zer-
brechen der Trennscheibe zur Folge haben
kann.

Wahrend des Schneidens muB der Griff (2) fest
und gleichmé&Big nach unten gedriickt werden.
Die Schnittgeschwindigkeit sollte auch am Ende
des Schneidevorgangs nicht verringert werden,
da dadruch eine Ubergitzung des Werkstiicks
und eine vermehrte Gratbildung vermieden wird.
Hinweis: Die Anzahl der Schnitte je Trennschei-
be sowie deren Qualitat kann aufgrund der
Schnittzeiten erheblich variieren. Schnelle
Schnitte kdnnen zur schnelleren Abnutzung der
Trennscheibe fuhren, aber auch dazu dienen die
Verfarbungen sowie die Gratbildung zu
reduzieren.

9.0. Wartung

Achtung! Netzstecker ziehen.

Staub und Verschmutzungen sind regelmaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Burste oder einem
Lappen durchzufiihren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine &tzenden Mittel.

10.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

10

Ident- Nummer des Gerates
Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter www.isc-
gmbh.info

o
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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

Gtowica tnaca

Uchwyt

Ruchoma ostona $ciernicy tnacej
Szczeka zaciskowa ruchoma
Wrzeciono

Korbka

Szczeka zaciskowa stata
Uchwyt do noszenia
Blokada watka

10 Wiacznik /wytacznik

11 Sciernica tnaca

12 Podstawa robocza

13 kancuszek

14 Nakretka dzielona

15 Imadto

16 Sruba zamka

17 Sruba zamka

O©oO~NOUA~WN =

2. Zakres dostawy

® Przecinarka do metali
@ Sciernica tngca do stali
® Klucz widetkowy ptaski

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do metali przeznaczona jest do ciecia
metali, zgodnie z wielkos$cig urzadzenia.

Urzadzenie wolno uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde inne, wykraczajgce poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajgce stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent.

Wolno stosowac tylko $ciernice tngce przewidziane
dla tej maszyny. Zabrania si¢ stosowania wszelkiego
rodzaju tarcz ze stali szybkotnacej, weglikow
spiekanych, diamentu itp.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instrukciji
obstugi.

Osoby, ktore obstuguja i konserwujg urzadzenie,
muszg sie z nimi zapoznac¢ oraz nalezy je pouczy¢ o
mozliwych niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlinych zasad
z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w maszynie catkowicie
wykluczajg odpowiedzialno$é producenta za
spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych
czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na
konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic¢
nastepujace zagrozenia:

® Dotknigcie Sciernicy w nieostonietym obszarze
przecinania.

® Siegniecie do wirujgcej Sciernicy (rana cieta).

® Odrzucenie przedmiotu obrabianego i czesci
przedmiotu obrabianego.

® Peknigcie/ztamianie Sciernicy.

® Wyrzucenie uszkodzonych lub wadliwych
Sciernic.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku nie stosowania
stuchawek ochronnych.

4. Wazne wskazowki

Nalezy starannie przeczytac¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzywaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa:

® Ostrzezenie: Stosujac elektronarzedzia nalezy
przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, aby wykluczy¢ ryzyko
pozaru, porazenia pradem elektrycznym oraz
szkdd osobowych.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich tych
wskazéwek przed rozpoczeciem pracy i
podczas pracy z pita.

1. Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przed
uruchomieniem elektronarzedzia przeczyta¢
niniejsze wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa.
Nalezy zapozna¢ sie z zakresem zastosowania i
jego ograniczeniami oraz ze zwigzanymi z tym
specjalnymi zagrozeniami.

2. Nie wolno usuwa¢ zadnych zabezpieczen i
oston.

3. Stosowa¢ wyposazenie ochronne. - Nosi¢
okulary ochronne. Zwykte okulary nie sa
okularami ochronnymi.

11
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

12

Przy pracach powodujgcych wytwarzanie pytu
uzywaé maski przeciwpytowe;j.

Nie pozostawiaé w elektronarzedziu zadnych
kluczy. Sprawdzi¢ zawsze przed wiaczeniem,
czy wyjeto klucze i narzedzia do nastawiania.
Utrzymywacé porzadek na stanowisku pracy.
Nieporzadek w miejscu pracy moze byé
przyczyna wypadku.

Unika¢ wptywu niebezpiecznych czynnikéw
otoczenia. Nie uzywac elektronarzedzi w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu i nie naraza¢
ich na dziatanie deszczu. Utrzymywac czystos$c
w miejscu pracy. Zadbag¢, aby na stanowisku
pracy byfa wystarczajgca ilo$¢ miejsca.

Nie dopuszcza¢ dzieci. Nie wolno pozwoli¢
osobom postronnym, a przede wszystkim
dzieciom, na dotykanie elektronarzedzia lub
przewodoéw. Nie dopuszczac ich do stanowiska
pracy.

Zabezpieczy¢ elektronarzedzie przed dzie¢mi!
Za pomoca ktdédek, wytacznika gtdéwnego lub
wyciggniecia kluczy z wtacznikéw.

Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Najbezpieczniej
i najlepiej pracuje sie w podanym zakresie mocy.
Uzywac wtasciwego elektronarzedzia. Nie
uzywac elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie
s przeznaczone.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie wolno
nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii, gdyz mogag
one zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci
urzadzenia. Zalecane jest noszenie obuwia z
profilowana podeszwa. Na diugie wiosy nalezy
zaktadac siatke na wtosy.

Zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany. Do
przytrzymania przedmiotu obrabianego
stosowac uchwyty mocujgce lub imadfo. W ten
sposob przedmiot przytrzymywany jest
bezpieczniej niz w rece.

Starannie dbac¢ o elektronarzedzie. Dba¢ o
czystos$¢ i dobre naostrzenie narzedzi, aby méc
lepiej i bezpieczniej wykonywac prace.
Stosowac sie do przepiséw dotyczacych
konserwacji i wskazoéwek na temat wymiany
narzedzia tngcego. Kontrolowaé regularnie kabel
elektronarzedzia i w razie uszkodzenia
natychmiast zleci¢ jego wymiane uprawnionemu
elektrykowi. Kontrolowaé regularnie przedtuzacz
i natychmiast go wymienic, jezeli zostanie
uszkodzony. Uchwyty utrzymywaé w suchym
stanie oraz wolne od oleju i smaréw.

Wyciagnaé wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazdka: w wypadku nie uzywania
elektronarzedzia, przed pracami
konserwacyjnymi i przy wymianie wyposazenia.
Uzywac tylko zalecanego wyposazenia.
Informacje na temat zalecanego wyposazenia

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

nalezy odszuka¢ w instrukcji obstugi.
Przestrzega¢ instrukcji zatagczonych do
wyposazenia. Zastosowanie nieprawidtowego
wyposazenia moze by¢ niebezpieczne.

Nie stawac¢ na elektronarzedziu. Istnieje
niebezpieczenstwo zranienia, gdyz
elektronarzedzie moze sie przechylié.
Sprawdza¢ elektronarzedzie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen. Przed dalszym
stosowaniem elektronarzedzia starannie
sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace, ostony
lub lekko uszkodzone czesci, czy prawidtowo
funkcjonujg zgodnie ze swoim przeznaczeniem.
Skontrolowag, czy czesci ruchome funkcjonuja
prawidtowo i nie zakleszczaja sie lub czy nie sa
uszkodzone. Wszystkie czesci muszg byc¢
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidtowg prace
elektronarzedzia. Uszkodzone urzgdzenia
zabezpieczajace, ostony i czesci muszg zostac
fachowo naprawione lub wymienione w
autoryzowanym warsztacie serwisowym, o ile
nie podano inaczej w instrukcji obstugi.
Wymiane uszkodzonych wtgcznikéw nalezy
powierzy¢ warsztatowi serwisowemu
producenta. Nie uzywac elektronarzedzi, jezeli
nie dziata ich wtgcznik / wytacznik.

Kierunek wykonywania pracy. Upewnic¢ sie, ze
strzatki wskazujace kierunek obrotéw
skierowane sg w strone przedmiotu
obrabianego.

Nie pozostawia¢ bez nadzoru pracujacego
elektronarzedzia. W przypadku koniecznosci
oddalenia sie od maszyny nalezy jg wytaczyé.
Odczekac¢, az maszyna catkowicie zatrzyma sie.
Nalezy uziemi¢ elektronarzedzie. Jesli
elektronarzedzie jest wyposazone w przytacze
przewodu ochronnego, to wolno podtaczacé je
tylko do przewidzianego dla tych celéw gniazda
wtykowego.

Uwzgledni¢ wptywy otoczenia. Nie pozostawiac
elektronarzedzi na deszczu. Nie uzywac
elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu. Zadba¢ o dobre oswietlenie. Nie
uzywac elektronarzedzi w poblizu palnych
cieczy lub gazéw.

Chroni¢ sig przed porazeniem pradem. Nie
nalezy dotykaé ciatem uziemionych czesci
urzadzenia.

Bezpiecznie przechowywac elektronarzedzia.
Nie uzywane urzadzenia nalezy przechowywaé
w suchym, zamykanym na klucz i niedostepnym
dla dzieci pomieszczeniu.

Podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu! Jezeli
dostepne sg przytacza do odsysania i

o
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

pochfaniania pytu, nalezy upewnic¢ sie, czy
mozna je podfaczy¢ i uzywac.

Nie uzywac kabla do celéw, do ktérych nie jest
on przeznaczony. Nie wolno ciggna¢ za kabel
przy wyciaganiu wtyczki z gniazdka. Chronié
przewody przed wysoka temperaturg, olejami i
ostrymi krawedziami.

Unikac¢ nienaturalnych pozyciji ciata. Dba¢ o
pewng postawe ciata i caty czas utrzymywac
réwnowage.

Unika¢ nieoczekiwanego uruchomienia
elektronarzedzia. Upewni¢ sie przed
podtaczeniem wtyczki kabla zasilajagcego do
gniazdka, ze wtacznik jest wytaczony.

Na wolnym powietrzu wolno stosowac tylko
dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone
przedtuzacze.

Pracowa¢ uwaznie. Koncentrowac sie na
wykonywanej pracy. Przy pracy zachowa¢
rozsadek. Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli
jest sie nieskoncentrowanym.

OSTRZEZENIE! Uzywanie innych narzedzi lub
wyposazenia moze oznaczaé
niebezpieczenstwo obrazen uzytkownika.
Naprawe elektronarzedzia powierza¢ tylko
uprawnionemu elektrykowi. Urzadzenie to
odpowiada stosownym przepisom
bezpieczenstwa. Naprawy moze przeprowadzac
tylko uprawniony elektryk, uzywajac
oryginalnych czesci zamiennych; w przeciwnym
razie uzytkownicy zagrozeni sa wypadkiem.
Starannie przechowywaé wskazdéwki dotyczace
bezpieczenstwa.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa
pracy dla szlifierko-przecinarek

OSTRZEZENIE! Zabrania si¢ uzytkowania
szlifierko-przecinarki, jesli nie jest catkowicie
zmontowana i zamocowana zgodnie z niniejszg
instrukcja.

W razie braku dostatecznych umiejetnosci
postugiwania sie szlifierko-przecinarkg nalezy
zasiegna¢ porady przetozonego, instruktora lub
innych odpowiednio wykwalifikowanych oséb.
Obowigzuje noszenie okularéw ochronnych,
ostony twarzy, $rodkéw ochrony drég
oddechowych, fartucha ochronnego, obuwia
przemystowego, odziezy z dtugimi i ciasno
przylegajacymi rekawami oraz rekawic
ochronnych.

Uzywac tylko zalecanych, specjalnie
wzmocnionych $ciernic tnacych.

Przed rozpoczeciem pracy mocno dokrecié¢
$rube watka oraz wszystkie zaciski.

Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

blokada watka zostata zwolniona.

Dopilnowaé, aby wszystkie zabezpieczenia i
ostony znajdowaty sie na swoim miejscu i byty w
dobrym stanie technicznym.

Nie zbliza¢ rak do wirujacej $ciernicy.
Zabezpieczy¢ starannie przedmiot obrabiany.
Musi on by¢ zamocowany réwno i mocno w celu
zapobiezenia przemieszczeniom i skrzywieniom
pod koniec przecinania.

Nie wolno przecina¢ przedmiotéw trzymanych
swobodnie w rekach.

Zabrania sie wktadania rgk do przestrzeni za
$ciernicg lub obok niej.

Przed odmocowaniem przecinanego
przedmiotu, zamocowaniem nowego lub zmiang
kata ciecia nalezy upewnic sie, ze $ciernica
catkowicie zatrzymata sie.

Sprawdzi¢, czy na $ciernicy i kotnierzu nie ma
ciat obcych.

Podczas montazu nowej $ciernicy nalezy
uwazaé na to, aby nakretka watka byta
dokrecona tylko na tyle, aby Sciernica byta
przytrzymywana i nie mogta sie obracac. Zbyt
silne dokrecenie nakretki watka moze
spowodowac uszkodzenie $ciernicy lub
spadniecie jej z kotnierza.

Uzywac tylko zalecanych $ciernic, ktére nadaja
sie do pracy z predkoscig obrotowg 3400
obr/min lub wieksza i sg odpowiednio
oznakowane.

Zawsze sprawdzaé, czy na $ciernicy nie ma
peknieé lub innych uszkodzen. Sciernice
popekane lub uszkodzone nalezy natychmiast
wymieniaé.

Wolno stosowac tylko kotnierze do $ciernic
tngcych przewidziane dla tej maszyny.

Przed wigczeniem nalezy upewnic sie, ze
$ciernica nie dotyka przedmietu przecinanego.
Przed rozpoczeciem przecinania odczeka¢, az
silnik rozpedzi sie do petnej predkosci
obrotowe;j.

Po wtgczeniu maszyny nalezy powoli obnizaé
$ciernice az do zetkniecia sie jej z przecinanym
przedmiotem. Nastepnie nalezy rownomiernie
przeciaé przedmiot. Unika¢ podskakiwania lub
drgania $ciernicy, poniewaz moze to
spowodowac przedwczesne zuzycie $ciernicy,
niewtasciwg jakos$¢ przeciecia albo uszkodzenie
Sciernicy.

Najlepsza jako$¢ przecinania przedmiotéw
uzyskuije sie, jezeli utozone sg pod mozliwie
matym katem w stosunku do $ciernicy.

Liczba i jako$¢ przecie¢ mozliwych do
wykonania na jednej $ciernicy moze by¢
zmienna w zaleznosci od zmiennego czasu
przecinania. Zbyt szybkie przecinanie moze
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spowodowac przedwczesne zuzycie sie
Sciernicy, ale zabezpiecza przed przypaleniem
materiatu lub powstaniem zadziorow.
Szczeg6lng uwage nalezy zwrécié na to przy
przecinaniu cienkosciennych rur. Tuz przed
zakonczeniem ciecia nie nalezy zmniejsza¢
predkosci posuwu lecz silnie dociskajac
przecia¢ do konca. W ten sposéb mozna
uniknaé¢ przypalenia materiatu i powstania
zadziorow.

283. Zawsze nalezy uzywacé ostony Sciernicy.

24. Zabrania sie uzytkowania maszyny w miejscach,
gdzie wystepuja tatwopalne ciecze lub gazy.

25. Aby unikng¢ porazenia prgdem, nie uzywaé

urzadzenia w mokrym otoczeniu lub na deszczu.

26. Elektronarzedzie jest przeznaczone tylko do
przecinania stopéw zelaza. Zabrania sie
prébowania ciecia drewna, cegiet oraz stopéw
aluminium lub magnezu.

27. Po zamontowaniu nowej $ciernicy tnacej nie
wolno ustawi¢ sie w kierunku ciecia $ciernicy.
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy odczekaé
przez ok. 1 minute przy pracujacej maszynie.
Obecnos¢ niewidocznego pekniecia lub wady
wewnetrznej w $ciernicy spowoduje rozerwanie
sie jej przed uptywem 1 minuty.

28. Przed czynnosciami konserwacji lub regulacji
nalezy odfaczy¢ maszyne od zasilania.

29. W przypadku braku, uszkodzenia lub
nieprawidtowego stanu technicznego
jakiejkolwiek czesci maszyny badz tez
nieprawidtowej pracy osprzetu elektrycznego
nalezy maszyne wytgczy¢ i wyjaé wtyczke z
gniazdka sieciowego. Przed kontynuowaniem
pracy nalezy wymieni¢ brakujace, uszkodzone
lub wadliwe czesci.

30. W przypadku $ciernic tngcych wyposazonych w
kotnierze o prostopadtych powierzchniach
nalezy przestrzegaé zalecanych wartosci
grubosci i srednic otworu.

Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ stuchawki ochronne

Nosi¢ maske przeciwpylowa

Seite 14
Wartosci emisji hatasu
Poziom cisnienia akust. LPA 98 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LWA 111 dB(A)
5. Dane techniczne
Silnik pradu przemiennego 230V ~ 50 Hz
Moc P 2000 W

Predkosc¢ obrotowa biegu jatowego n,
3900 obr./min.

Sciernica tnaca @355 x @25,4x3,2mm

Powierzchnia ustawienia 445 x 245 mm

Zasieg skrecenia 0 -45°

Max. szeroko$¢ mocowania w imadle 0 - 240 mm

Szerokos$¢ przecinarki przy ustawieniu 90°
@100/70x 170 mm

Szerokos$¢ przecinarki przy ustawieniu 45°
100 x 70 mm

Ciezar 19,6 kg

6. Przed uruchomieniem

® Rozpakowac przecinarke do metali i sprawdzic¢
pod wzgledem ewentualnych uszkodzen
transportowych.

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state Srubami do stotu
warsztatowego lub stabilnego stojaka.

® Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i urzadzenia
zabezpieczajgce.

e Sciernica tngca musi sie swobodnie poruszaé.

® Przed nacisnigciem wtacznika / wytacznika
upewnic¢ sie, czy tarcza tnaca jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszaja
sie swobodnie.

® Sprawdzi¢ przed podfaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z
wartoscig napiecia w sieci zasilajacej.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pity tarczowej nalezy wyciagna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka.

o
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7.1 Zabezpieczenie transportowe / uchwyt do
noszenia (rys. 1/2)

® Dla celéw transportu przymocowano gtowice
tnaca (1) fancuszkiem (13) w dolnym potozeniu.
(rys.2)

® Docisna¢ gtowice tnaca (1) za uchwyt (2) do dotu
i odczepi¢ fancuszek (13).

® Powoli przesuna¢ gtowice tnaca (1) do gory.
Uwaga! Sprezyna powrotna powoduje
automatyczne odbicie gtowicy tnacej (1) do
gory, dlatego po zakonczeniu ciecia nie wolno
zwalnia¢ uchwytu (2) lecz powoli przesunaé
gtowice tnaca (1) do gory wywierajac lekki
nacisk w dot.

® Rys. 2 przedstawia gtowice tnaca (1) w gérnym
potozeniu.

@ Dla celéw transportu nalezy gtowice tnaca (1)
zablokowaé na powrét tancuszkiem (13) w
dolnym potozeniu.

@ Dla utatwienia transportu przecinarka jest
wyposazona w uchwyt (8) do noszenia.

7.2. Imadto (rys. 3/ 4)

Przed przecinamiem kazdy przedmiot musi by¢
zamocowany w imadle (15).

® Odchyli¢ gérng potéwke nakretki (14) ku gorze.

® Wykreci¢ wrzeciono (5) na tyle, zeby byto
mozliwe zamocowanie przecinanego przedmiotu
pomiedzy powierzchniami szczek zaciskowych
(4/7) imadta (15).
Wskazéwka: Nie ma potrzeby obracania
wrzeciona (5), gdy potéwka nakretki (14) jest
odchylona do gory. Wrzeciono (5) mozna
wyciggac lub wsuwac ptynnie.

® Przesuna¢ wrzeciono (5) do przodu na tyle, az
powierzchnia szczeki zaciskowej (4) zetknie sie z
przecinanym przedmiotem.

® Zamkna¢ gorng potowke nakretki (14) z
powrotem ku dotowi, az do zazebienia sie
wrzeciona (5) z obiema potéwkami nakretki
dzielonej.

® Przez obracanie korbki (6) przedmiot przecinany
zostanie zamocowany w imadle (15).

7.3. Ciecia ukosne (rys. 5)

W celu wykonania ciecia ukosnego mozna obroci¢
imadto w zakresie 0° - 45°.

® Poluzowac obydwie $ruby (16/17).

® Obroci¢ szczeke zaciskowa (7) imadta (15) o
zadany kat.

® Dokreci¢ na powrdt sruby (16/17).

® Podczas zaciskania przecinanego przedmiotu w
imadle przednia szczeka zaciskowa (4)

automatycznie obraca sie do wymaganego
potozenia i ustawia sie réwnolegle do
mocowanego przedmiotu, co zapewnia jego
pewne zamocowanie.

7.4. Regulacja sruby zderzakowej (Rys. 6)

Przy pomocy $ruby zderzakowej (18) mozna
wyregulowac ruch $ciernicy tngcej do dotu.

Jest to konieczne z uwagi na fakt, ze $ciernica tnaca
W miare zuzycia zmniejsza swojg Srednice i wtedy
przedmiot nie mogtby zosta¢ catkowicie przeciety.

® Poluzowac przeciwnakretke (19).

® W razie potrzeby wkreci¢ lub wykrecic srube
zderzakowg (18).

® Przesunac¢ gtowice tnaca (1) do dotu w celu
sprawdzenia, czy Sciernica tngca (11) siega do
szczeki zaciskowej (7) imadta (15).

® Dokreci¢ na powro6t przeciwnakretke (19).

7.5. Wymiana sciernicy tnacej (rys. 7/ 8)

® Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Ustawi¢ gtowice tnacg (1) w gérnym potozeniu
spoczynkowym

® Przesuna¢ ruchomga ostong $ciernicy tnacej (3)
az do zatrzasniecia.

® Odkreci¢ nakretke motylkowa (20) i przekrecic¢
boczng ostone $ciernicy tnacej (21) ku tytowi.

® Wcisng¢ blokade watka (9) w prawa strone i
druga reka powoli obraca¢ Sciernice tnaca (11),
az do zatrzasniecia sie blokady watka (9).

® Przy pomocy klucza ptaskiego (23), nalezacego
do wyposazenia, wykreci¢ $rube watka (22) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

® Zdjac¢ srube watka (22), podktadke, kotnierz
zewnetrzny (24) i zuzyta Sciernice tnaca (11).

® Zatozy¢ i zamocowaé nowg Sciernice thaca
wykonujac opisane wyzej czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.
Uwaga: Przed montazem starannie oczysci¢
kotnierze.

® Zwrdci¢ uwage na strzatke wskazujgca kierunek
obrotow.

® Uzywac tylko zalecanych, specjalnie
wzmocnionych sciernic tnacych i dokrecac
Srube watka (22) tylko na tyle, aby $ciernica
tnaca (11) byta pewnie przytrzymywana i nie
mogta sie obracac.
Zbyt silne dokrecenie $ruby watka (11) moze
spowodowacé uszkodzenie $ciernicy.

® Przekreci¢ boczna ostone Sciernicy tnacej (21) z
powrotem do przodu i zamocowac¢ nakretka
motylkowa (20).
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® Przesuna¢ gtowice tnaca (1) przy pomocy
uchwytu ku dotowi, aby ruchoma ostona
Sciernicy tnacej (3) zostata z powrotem
odblokowana i przechylita sie do przodu.

8.0. Obstuga

8.1. Wiacznik/wyltacznik (rys. 9)

Pita tarczowa do metali wyposazona jest w
wytgcznik bezpieczenstwa, zabezpieczajacy jg przed
nieumyslnym zatgczeniem.

® Przesuna¢ do tytu suwak blokady (25).

® Teraz przez nacisnigcie wtgcznika (10) mozna
zataczy¢ pite.

® Aby wylgczy¢ pite nalezy na powrot zwolnic¢
wigcznik (10).

8.2. Wykonywanie cieé¢ (rys. 10/ 11)

® Mocno zamocowaé przecinany przedmiot w
imadle.

® Wiaczy¢ urzadzenie i odczekaé, az silnik
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa

® Docisna¢ gtowice tnaca (1) za uchwyt (2) do dotu
az do lekkiego zetkniecia sie Sciernicy tnacej z
przecinanym przedmiotem.

® Rownomiernie przesuwac $ciernice tnaca (11)
przez przecinany materiat.
Uwaga: Nie wolno dopuszczaé do drgan lub
podskakiwania Sciernicy tnacej, poniewaz
spowoduje to pogorszenie jakosci ciecia, a
nawet pekniecie Sciernicy tnacej.

® Podczas przecinania nalezy mocno i
réwnomiernie dociska¢ uchwyt (2) do dotu.

® Pod koniec przecinania nie wolno zmniejszaé
predkosci ciecia, poniewaz moze to
spowodowac przegrzanie przecinanego
przedmiotu i powstanie nadmiernych zadzioréw.
Wskazoéwka: llos¢ cie¢ mozliwa do wykonania
na $ciernicy oraz ich jako$¢ moga wahac sie w
szerokich granicach w zaleznosci od czaséw
przecinania.

Zbyt szybkie przecinanie moze spowodowaé
przedwczesne zuzycie sie Sciernicy, ale
zabezpiecza przed przypaleniem materiatu lub
powstaniem zadziorow.

9.0. Konserwacija

e Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

16

® Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykona¢ delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac $srodkdéw o dziataniu zrgcym.

10.0. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzgdzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1/2)

Testere kafasi

Sap

Hareketli bicak korumasi
Hareketli sikma yuzeyi
Mil

Kol

Sabit sikma ylzeyi
Tasima sapi

Mil sabitlemesi

10 Acik, Kapal salteri

11 Testere bigagi

12 Tezgah

13 Zincir

14 Katlanir somun

15 Mengene

16 Kilit civatasi

17 Kilit civatasi

O©CoO~NOOU~WN =

2. Sevkiyatin icerigi

Metal testeresi
Celik malzemeleri icin testere bigagi
Anahtar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Metal testeresi, makine boyutuna uygun metal
parcalarin kesilmesinde kullanilir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tar
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup uretici firma sorumlu
tutulamaz. Sadece makine icin uygun olan testere

bicaklari (taslari) kullanilacaktir. HSS-, HM-, CV,- vs.

tipi her tarlu teste bigaklarinin kullaniimasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan givenlik
uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan
personel, bu talimatlar hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gecerli olan genel kazalar énleme
yonetmelerine de riayet edilmelidir. Diger
genel igyeri ve is sagligi ydonetmeliklerine
de dikkat edilecektir.

Makine (izerinde yapilacak degisiklikler
Uretici firmanin sorumlulugunun sona
ermesine yol acar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun

kullaniimasina ragmen belirli riskler

tamamen ortadan kalkmaz. Makinenin

yapisi ve konstriksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme.

@ Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykiri yapilan caligsmalarda is
parcasinin geri tepmesi.

@ Testere bicaginin kirllmasi

@ Hasarli veya hatali testere bigagi pargalarinin
digari firlamasi.

o Ongoériilen kulakhigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giuvenlik uyarilar

@ Uyari: Elektrikli aletlerin kullaniimasinda, yangin,
elektrik carpmasi ve insanlarin yaralanmasini
6nlemek icin temel emniyet kurallarina daima
riayet edilmelidir.

@ Testere ile calismaya baglamadan énce ve
calisma esnasinda tim uyarilara dikkat edin.

1. Makineyi calistirmadan énce kendi emniyetiniz
acisindan guvenlik uyarilarini okuyunuz.
Kullanma talimatinda aciklanan kulanim alanlari
ve sinirlari ile bu kullanim alanlarinda meydana
gelebilecek 6zel tehlikeleri 6grenin.

2. Koruma tertibatlarini sékmeyin.

3. s glvenligi techizatini takin. Koruyucu gézliik
takin. Normal gézliikler koruyucu is gézIugu
degildir. Toz olusan g¢alismalarda maske
kullanin.

4. Makinenin lzerinde is pargcasinin sikildigi
takimlari takili birakmayin. Makineyi
calistirmadan dnce anahtar ve ayar takimlarinin
cikariimis olup olmadigini kontrol edin.

5. Calisma alaninizi dizenli tutun. Calisma
alaninin diizensiz olmasi is kazalarina yol
acabilir.

6. Tehlikeli cevre etkilerinden kaginin. Testereyi
yagmurda birakmayin. Testereyi nemli ve islak
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18

yerlerde kullanmayin. Calisma alaninizi temiz
tutun. Calisma alaninda yeterli serbest alan
bulunmasini saglayin.

Makine ile ¢caligirken ¢ocuklari uzak tutun.
Yabanci kisi ve ¢ocuklarin makine veya kabloya
dokunmasina izin vermeyin. Bu kisileri ve
cocuklari calisma alaninizdan uzak tutun.
Makineye asma kilit takarak, ana salter
baglayarak veya calistirma anahtarini gikararak,
makineyi cocuklarin ¢calistirmasi mimkin
olyacak sekilde emniyet altina alin.

Makineye asiri yuklenmeyin. Teknik 6zellikler
bélimunde aciklanmis olan gii¢ araliginda
calistiinizda daha iyi ve glivenli calisirsiniz.
Calismalarinizda dogru makine ve alet kullanin.
Makine ve aletleri kullanim amaci diginda
kullanmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testerenin hareket eden pargalarina takilabilir.
Kaymayan ayakkabilarin giyilmesi tavsiye edilir.
Calisan kisinin sa¢i uzun oldugunda sac¢ agi
kullanacaktir.

is parcasini emniyet altina alin. is pargasini
sabitlemek icin sikma tertibatlari veya mengene
kullanin. Bu aparatlar is pargasini elden daha
glvenli sabitler.

Aletlerinizin bakim ve temizligini itinal sekilde
yapin. Guvenli ve iyi calismak igin aletlerinizi
keskin ve temiz tutun. Bakim talimatlarina ve
takim degistirme uyarilarina riayet edin.
Makinenin kablosunu diizenli olarak kontrol edin
ve hasarli olmasi durumunda sadece yetKkili
uzman tarafindan tamir ettirin. Uzatma
kablosunu diizenli olarak kontrol edin ve hasarli
uzatma kablosunu degistirin. Saplarin kuru ve
yagsiz olmasini saglayin.

Fisi prizden ¢ikarin. Makineyi kullanmadiginizda,
bakim calismalarinda ve takim degistirme
islemlerinde fisi prizden ¢ikarin.

Sadece tavsiye edilen aksesuar kullanin.
Tavsiye edilen aksesuar parcalari kullanma
talimatinda agiklanmistir. Aksesuar parcalari ile
birlikte génderilmis olan kullanma talimatlarina
riayet edin. Uygun olmayan aksesuar
parcalarinin kullaniimasi tehlikeli olabilir.
Makinenin tzerine ¢ikmayin. Makine
devrilebileceginden yaralanma tehlikesi vardir.
Makinenin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Aleti kullanmadan énce koruma donanimlarinin
normal durumda ve fonksiyonlarinin kullanim
amacina uygun olup olmadigini kontrol edin.
Hareketli parcalarin fonksiyonlarinin normal olup
olmadigini, sikismis veya parcalarin hasarli olup
olmadigini kontrol edin. Aletin tim sartlarini
yerine getirebilmesi igin, parcalarin timu dogru
sekilde monte edilmis olmalidir. Hasarli koruma

18.

donanimlari ve pargalar ydnetmeliklere uygun
sekilde yetkili servis tarafindan tamir edilecek
veya Kullanim Talimatinda bagka bir sekilde
aciklanmadiginda degistirilecektir. Salteri acilip
kapatiimayan aletleri kullanmayin.

Calisma yénu. Dénme yoénilnl goésteren ok
isaretinin is pargasi yoniine dogru bakmasini
saglayin.

19.Calismakta olan makine ve aletleri gézetim

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

disinda birakmayin. Makinenin yanindan
uzaklasacaginizda makineyi kapatin. Makinenin
bicagi tamamen duruncaya kadar bekleyin.
Makineyi topraklayin. Makine toprak hatti ile
donatiimis oldugunda fis sadece, 6ngorilmus
olan toprak hatli prize takilacaktir.

Cevre sartlarini dikkate alin. Elektrikli cihazlan
yagmurda birakmayin. Elektrikli cihazlari
rutubetli veya 1slak mekanlarda kullanmayin.
Calisma yerinin iyi derecede havalandiriimasini
saglayin. Elektrikli cihazlari yanici sivi veya
gazlarin yaninda caligtirmayin.

Elektrik carpmasina karsi kendinizi koruyun.
Topraklanmig pargalara temas etmekten
kacinin.

Makine ve aletleri emniyetli bir yerde saklayin.
Kullanilmayan aletler kuru, kilitli ve gocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklanmalidir.

Toz emme donanimini baglayin. Toz emme ve
toplama donanimi bulundugunda bu
donanimlarin takih ve kullaniimakta olup
olmadigini kontrol edin.

Kabloyu kullanim amacinin diginda kullanmayin.
Aleti kablodan tutarak tagimayin ve fisi prizden
cikarmak icin kabloyu asilmayin. Kabloyu asiri
1sI, yag veya keskin kenarlara karsi koruyun.
Anormal duruslar ile yapilan calismalardan
kacinin. Guvenli ve daima dengeli durarak
calisin.

Makinenin istenmeden calismaya baglamasini
onleyin. Kablonun fisi prize takildiginda makine
salterinin kapali olup olmadigini kontrol edin.
Acik havada calisirken yalnizca uygun ve ilgili
sekilde isaretlenmis olan uzatma kablosu
kullanin.

Dikkatli calisin. Ne yaptiginiza dikkat edin.
Mantikli olarak c¢alisin. Yorgun oldugunuzda
makine ile calismayin.

UYARI! Tavsiye edilmeyen takim ve
aksesuarlarin kullaniimasinda yaralanma
tehlikesi vardir.

Tamir ve bakim galismalarinin, daima yetkili
servislerde uzman elektrik personeli tarafindan
yapilmasini sadlayin. Bu elektrikli alet gegerli
olan glvenlik ydnetmeliklerine uygundur.
Tamirler sadece uzman elektrik personeli
tarafindan orijinal pargalar kullanilarak
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32.

yapilacaktir, aksi takdirde kaza tehlikesi vardir.
Gvenlik uyarilarini iyi bir yerde saklayin.

Testereler icin ek glivenlik kurallar

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

UYARI! Makineyi, tam olarak bu kullanma
talimatinda agiklanan talimatlar dogrultusunda
monte edilmediginde kullanmayin.

Bu tip testereler ile énceden calismadiginizda
amirinizden, 6gretmeninizden veya baska
uzman kisilerden bilgi alin.

Calisirken koruyucu gozllk, yiz maskesi,
solunum maskesi, 6nluk, emniyeli is ayakkabisi,
uzun, dar kollu is elbisesi ve eldiven takin.
Sadece tavsiye edilen takviyeli testere bigaklari
(taslar) kullanin.

Calismaya baslamadan énce mil civatasini ve
mandallarin timund sikin.

Calismaya baslamadan énce mil sabitlemesinin
aclik olmasini saglayin.

Koruma donanimlarini daima yerinde birakin ve
fonksiyonlarini miikemmel sekilde yerine
getirmelerini saglayin.

Kesim islemi esnasinda ellerinizi testere
bicagindan uzak tutun.

is parcasini itinali sekilde sabitleyin. s pargasi,
kesim islemi sonunda kaymayi ve hareket
etmeyi engellemek i¢in diiz ve siki sekilde
sabitlenecektir.

is parcasini sabitlemeden kesinlikle kesim
yapmayin.

Testere bicaginin yanina veya arkasina elinizi
sokmayin.

is pargasini gikarmadan, yeni bir is pargasini
takmadan veya kesme acisini degistirmeden
dnce testere bicaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bigagi ve flanglarda yabanci madde
bulunmamasini kontrol edin.

Testere bicagini monte ederken, mil civatasinin
bicak kaymayacak sekilde sikilmasina dikkat
edin. Mil civatasi asiri derecede sikildiginda
bicak hasar gorebilir veya bicak flangi digari
firlayabilir.

Sadece tavsiye edilen ve 3400 dak/dev veya
daha yuksek devirler icin uygun olan ve bu
degerler ile isaretlenmis testere bicaklarini
monte edin.

Testere bigagini monte etmeden dnce daima
bigak izerinde catlak veya diger tir hasar olup
olmadigini kontrol edin. Catlak ve hasarl testere
bigcaklarini derhal degistirin.

Sadece makineniz igin uygun olan testere bigagi
flanglarini kullanin.

Makineyi calistirmadan énce testere bicaginin

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

makine parcalarina temas edip etmedigini
kontrol edin.

Kesim islemine baslamadan énce motorun
azami devire ¢cikmasini saglayin.

Makine calistirildiktan sonra testere bicagi,
yavasca is parcasina temas edinceye kadar
asagiya indirilecektir. Bicak is pargasina temas
ettikten sonra kesim iglemi diizenli sekilde
gerceklestirilecektir. Bicagin disari firlamasini
veya darbeli kesmesini engelleyin aksi taktirde
bicak erken asinacak, kesim kot gerceklesecek
veya testere bicagi kirllabilecektir.

Kesim islemi, is parcalarinin acisi testere
bicagina mimkin oldugunca kiigliik
tutuldugunda en iyi sekilde yapilir.

Testere bicadi basina olan kesim sayisi ve
kesim kalitesi, kesim surelerine bagli olarak
yliksek oranda degisiklik gdsterir. Kesimin hizli
yapilmasi bicagin hizli sekilde agsinmasina yol
acar fakat ayni zamanda malzeme renginin
degismesi ve capak olusmasi engellenir. Et
kalinhklari ince olan borularda bu noktaya
6zellikle dikkat edilecektir. Kesimin sonuna
yaklastiginizda calisma temponuzu
yavaglatmayin ve testereyi kuvvetlice ¢ekin.
Bdylece kesilecek malzeme agiri derecede
asinmaz ve capak olusmaz.

Kesim islemini gerceklestirirken daima bicak
korumasini kullanin.

Makineyi kolay alev alabilir gaz veya sivilarin
yaninda calistirmayin.

Elektrik carpmasini énlemek i¢in makineyi 1slak
ortamlarda ve yagmurda kullanmayin.

Bu makine sadece demir metal malzemelerinin
kesimi igin gelistiriimistir. Makine ile ahsap, tas
veya magnezyum malzemesi kesmeyin.

Yeni testere bicadi takildiktan sonra bigagin
kesim yénunun énunde durmayin. Kesim
islemine baslamadan énce makinenin yaklasik
bir dakika calismasini bekleyin. Bigak Uzerinde
g6zle gérulmeyen catlak veya malzeme hatasi
bulundugunda bigak dénmeye basladiktan sonra
bir dakikadan kisa bir sure iginde kirilacaktir.
Bakim veya ayar calismasi esnasinda
makinenin elektrik baglantisini kesin.
Makinenizin bir parcasi eksik, hasarli veya
herhangi bir sekilde normal durumda
olmadiginda veya elektrik sistemi normal
calismadiginda makineyi kapatin ve fisi prizden
cikarin. Galismaya devam etmeden 6nce eksik,
hasarli veya hatali parcayi degistirin.

Duz flangli testere bigaklarinda flans icin tavsiye
edilen kalinlik ve delik cap degerine dikkat edin.
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TR

X XN

Gozlik takin

Kulaklik takin

Toz korumasi takin

Ses emisyon degerleri

Ses basinci seviyesi LPA 98 dB(A)
Ses glicu seviyesi LWA 111 dB(A)
5. Technische Daten

Alternatif akim motoru 230V ~ 50Hz

Gug P 2000 Watt

Rélanti devri n, 3900 dak/dev

Testere bicagi @355 x@25,4x 3,2mm

Tezgah boyutu 445 x 245 mm

Kesim acisi aralig 0-45°

Mengene sikma genisligi max. 0 -240 mm

90° de kesim genisligi @100/70x 170 mm

45° de kesim genisligi 100 x 70 mm

Adirlik 19,6 kg

6. Calistirmadan énce

® Metal testere makinesini ambaljindan cikarin ve
transport hasari olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam bir yere 6rnegdin calisma tezgahi,
veya sabit cerceve Uzerine kurulmalidir.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

20

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar,
montaj ve bakim caligmalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

7.1 Transport emniyeti / Tasima sapi (Sekil 1/2)
® Transport esnasinda makinenin hasar gérmesini
dnlemek amaciyla testere kafasi (1) bir zincir
(13) ile alt pozisyona sabitlenmistir. (Sekil 2)

@ Testere kafasini (1) saptan (2) tutarak asagiya
dogru bastirin ve zinciri (13) bagh oldugu yerden
cikarin.

@ Testere kafasini (1) yavasca yukariya kaldirin.
Dikkat! Makinede bulunan geri alma yayi testere
kafasini (1) otomatik olarak yukari ¢ceker, bu
nedenle kesim sonunda sapi (2) birakmayin, zira
testere kafasini (1) yavasca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari dogru kaldirin.

® Sekil 1 de testere kafasi (1) en Ust pozisyonda
gosterilmigtir.

® Makine nakledileceginde testere kafasi (1) tekrar
alt pozisyona getirilerek zincir (13) ile
sabitlenecektir.

® Makinenin kolay sekilde transport edilebilmesi
icin makine tagima sapi (8) ile donatiimistir.

7.2. Mengene (Sekil 3/ 4)

Her is parcasi kesim isleminden 6nce mengeneye

(15) baglanarak sabitlenecektir.

® Somunun (14) Ust bélimand yukariya katlayin.

@ Mili (5), is parcasi mengenenin (15) sikma
ylzeyleri (4/7) arasina sikilabilecek sekilde
oluncaya kadar agin.
Uyari: Somunun (14) yarisi yukari dogru
katlanmis oldugunda milin (5) déndurtimesine
gerek yoktur. Mil (5) kademesizce disari
cikarilabilir veya iceri sokulabilir.

o Mili (5), simma yuzeyi (4) is parcasina temas
edinceye kadar 6ne dogru itin.

® Somunun (14) Ust bélimund tekrar, mil (5) ve
somunun diger iki béltmleri birbirine gececek
sekilde asagiya katlayin.

@ Kol (6) dondurilerek is pargasi emniyetli bir
sekilde mengene (15) icinde sikilir.

7.3. Gonyeli kesimler (Sekil 5)

Gonyeli kesimleri yapabilmek icin mengene, 0° - 45°

acllari arasinda ayarlanabilir.

@ Her iki civatay! (16/17) gevsetin.

® Mengenenin (15) sikma ylzeyini (7) istenilen
kesim acisina déndurin.

o Civatalan (16/17) tekrar sikin.

@ s parcasi sikilirken én sikma ylizeyi (4) otomatik
olarak gerekli olan pozisyona ddner ve is parcasi
ile ayni cizgide olur. Béylece is parcasinin
emniyetli bir sekilde sabitlenmesi saglanir.
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7.4. Dayanak civatasinin ayarlanmasi (Sekil 6)
Dayanak civatasi (18) ile testere bicaginin asagiya
dogru olan kesim hareketi ayarlanabilir.

Testere bigaginin asinmasi nedeniyle bigak capi
kiculdiginde testere, is pargasini tam olarak
kesemeyeceginden bu ayarin yapilmasi
gerekmektedir.

Kontra somununu (19) agin.

Dayanak civatasini (18) istege bagh olarak igeri
veya disari ¢ikarin.

Testere kafasini (1) asagiya dogru indirin ve
testere bicaginin (11) mengenenin (15) sikma
yuzeyine (7 ) kadar gelip gelmedigini kontrol
edin.

Kontra somununu (19) tekrar sikin.

7.5. Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 7 / 8)

Fisi prizden cikarin

Testere kafasini (1) Gst durma pozisyonuna
getirin

Hareketli testere bicagi kapagini (3) yukari
kaldirin.

Kelebek somununu (20) agin ve yan testere
bicagi kapagini (21) arkaya déndurin.

Mil sabitlemesini (9) saga bastirin ve testere
bicagini (11) diger elinizle, mil sabitlemesi (9)
yerine geginceye kadar yavasca déndirin.

Mil civatasini (22), makine ile birlikte gdnderilmis
olan anahtar (23) ile saat yelkovan yéninin
tersine déndurun.

Mil civatasi (22), rondela, dis flans (24) ve
asinmis olan testere bigcagini (11) cikarin.
Testere bicagini sékme isleminin tersi yéniinde
monte edin ve sikin.

Dikkat: Montaj isleminden 6nce flanslar iyice
temizlenmelidir.

Dénme yoénunu gésteren ok isaretine dikkat edin
Sadece tavsiye edilen ve takviyeli testere bigagi
kullanin. Ayrica mil civatasini (22) sadece,
testere bicagi (11) emniyetli sekilde yerinde
tutulacak ve kaymayacak derecede sikin.

Mil civatasi (11) asiri derecede sikildiginda
testere bicagi hasar gorebilir.

Yan testere bigcadi kapagini (21) tekrar 6ne
doéndurin kelebek civatasi (20) ile sabitleyin.
Testere kafasini (1) sap ile, hareketli testere
bicagi kapagi (3) tekrar 6ne dogru katlanincaya
kadar asagiya indirin.

8.0. Kullanim

8.1. Acik/Kapal salteri (Sekil 9)

Metal testeresi, makinenin istenmeden
calistinlmasini énlemek amaciyla bir emniyet salteri
ile donatilmistir.

Kilitteme digmesini (25) arkaya itin.

® Ancak bu digme arkaya itildikten sonra saltere
(10) basilabilir ve makine calistirilabilir.

@ Testereyi tekrar kapatmak icin basil olan salter
(10) birakilacaktir.

8.2. Kesimlerin gerceklestirilmesi (Sekil 10/11)

@ Is parcasini siki sekilde mengeneye baglayin.

® Makineyi calistirin ve motorun azami hizina
erismesini bekleyin

@ Testere kafasini (1) saptan (2) tutarak, testere
bicagi is pargasina hafifce temas edinceye kadar
asagiya bastirin.

@ Testere bicagini (11) duzenli sekilde hareket
ettirerek is parcasini kesin.

Dikkat: Bicagin disari firlamasini veya darbeli
kesmesini engelleyin aksi taktirde bicak erken
asinacak, kesim koétl gerceklesecek veya testere
bigagi kirilabilecektir.

® Kesim islemi esnasinda sap (2) saglam ve
dizenli sekilde asagiya bastirilacaktir.

@ Kesimin sonuna yaklastiginizda ¢alisma
temponuzu yavaslatmayin, aksi taktirde
kesilecek malzeme asiri derecede isinir ve fazla
capak olusur.

Uyari: Testere bicagi basina olan kesim sayisi
ve kesim kalitesi, kesim srelerine bagli olarak
yuksek oranda degisiklik gosterir. Kesimin hizli
yapilmasi bigagin hizli sekilde aginmasina yol
acar fakat ayni zamanda malzeme renginin
deg@ismesi ve gapak olusmasi engellenir.

9.0. Bakim

o Dikkat! Fisi prizden cikarin.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme galismalari en etkili
olarak ince firca veya bez ile yapilacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

10.0. Yedek parca siparigi

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérulebilir.
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‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per Iarticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kévetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0
® @ ®

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.
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direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- Aeknapvpa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbrAacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPEKTMBOIO
erklzerer herved folgende samsvar med EU-

@ erkleer 1 ® ecra cTaHAapTamu, YUHHUMU ANA aHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNAET O COOTBETCTBUU TOBapa dele ja normidele
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izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiorki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Ydénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve g¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yukidmludir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal ddntisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

®  Technische Anderungen vorbehalten
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

@  Teknik degisiklikler olabilir
24
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzgdzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat ja Pan u réwniez upr
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Seite 25
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru

sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.

Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.

Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.

Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina

veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina

riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama

gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir

yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet

edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona

erer.

3. Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya

degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir

garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gecerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi licreti géndericiye ait olmak tzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca

dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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01 Uhr

03.04.2008 14:

1

Anl.-Hercules MS

Anleitung BT _MC_355_SPK5

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion lhres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kdnn

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wi

oder ,,Gerét defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

»Gerat funktioniert

o

Garantie:

JA]

NEIN[]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 03/2008
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