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Ymodeielg yia KaAUTepn Katavonon

To TPOEIBOTIOINTIKO OTPIYWVO XapakpPilel OAeg
TIG YO TNV AOPAAELd ONPAVTIKEG UTTOdEiEELG. Na TIg
aKoAoBeite avTa. AlaQopeTIKA dev aToKAeiovTal
ooBapoi TpaupaTiopoi | ©a Bpe " TlEe TIG ATIEIKOVIOELG
TIOU aVAPEPOVTAL OTO KEUEVO OTIG UTIPOOTIVEG
oelideq. Na ™ peAé g Odnyiag xpriong va 1g
KPATATE AVOIKTEG.

|>9

Talimat ile ilgili agiklamalar

Metin i¢inde gdsterilen ikaz t¢genleri énemli glivenlik
talimatlarina isaret eder. Bu talimatlara kesinlikle riay-
et edin aksi takdirde agir yaralanmalar meydana

gelebilir! Metin icindeki resimler 6n kapak sayfasinda
bulunur. Kullanma talimatini okurken bu sayfayi acin.
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1. ZToixeia xeipiopou

MmpooTivi mpooTacia xepiwv
MmpooTiviy XelpOoAaBn

Mopa pelepPBoudp

dpayn ekkivnong

AlOKOTIING evepyoTIoinong/arnevepyoroinong
Miow xewpoAapn

KaA®dLo dikTuou

2 MpLypa KaAwdiou

KaAuppa tTpoxou aAucidag

10 TMPOOTATEUTIKO KAAUMMA

11 Odnyodg

12 AAuoida mploviou

13  Tépua vuxiou

OCoONOOOTA~WN =

2. TexvIKa XapaKTnpIoTIKA

Tdaon dKTUoU 230 V ~50 Hz
OVONAOTIKN LOYXUG 1800 W
MnKog KOTNG HAGIOUN: 40 cm
TaxumTa KOTMG 0 OVOUAOTIKO aplOpd 0TPOPOV 18,5 m/s
MoodmTa MANpwong doxeiou Aadlou 110 ml
Bdpog pe omabi kat aAucida 5 kg
KAdon nmpooTtaociac /(5]
Eyyunuévn otabun nxnTikng Loxuog pe epopTio 103 dB(A)
2 TABUN NXNTIKNG Tiieong He popTio 89 dB(A)
Emutayuvon: miow xewpoAapn) pe gpoptio 5,3 m/s?
(eEakpiBwbnke Baoel EN 50144) 4,8 m/s?

3. EEqynon mvakidwv

_

Na popdTte MO00TAGIA KEPAANG, HATIWV KAl AUTIOV

2. NMpoooxn! Na daBacete v Odnyia xpriong Kat va akoAoubroete TIG YTodeielg aopaleiag kat Tiq

TIPOELOOTIONOELG

3. e mepintwon eAaTTWHATIKOU KaAwdiou, BYAATE To @Ig amnod tn mpida!

4. Na npootateveTal and uypaoia

o




Anleitung REK 1840-1 SPK6:  11.02.2008 8% Uhr Seite 8

4. Ynodei&eig acpaleiag

Kara tn XxpAaon Tng pnxavig va
akoAouBouvTal o1 Yrodeigeig aopaleiag.
MapakaAoUpe, yia Tn SIKA 6ag acpaAeia,
aAAd Kal yia TRV acpaieia Tpitwv
TPOCWITWV, VA TTPOCGEEETE AUTEG TIG
ummodei&elg MPOTOU XPNOIMOTIOINCETE Th
pnxavi. Pulagre Tng umodeigelg oe
acPaléq HEPOG YIa EVEEXOUEVN HETAYEV
€oTepn Xprion Na xpnoipormolgite To
aAucoTIPiOVO ATTOKAEIOTIKA Kia HOVO Yia va
K668eTe EUAa (EUAIva TuRpaTa). OAeg ol
AAAeg xpnoeig yivovTtal e 31K\ oag eudbuvn
Kai giva 1 eviexopévwg emikivduveg. O
KATAOKEUAOTAG Sev euBUveTal Yia {nHIEG,
TToU TIPOKARONKav amoé 31aPpopeTIKA XpHRon
amé auTh yia Tnv omoia mpoopileTal n
unxavin f amé 6x1 owoTh XpRon.

Ynodeielg acpaleiag kal mpooTacia amd
aruxnpara
Mapakaloupe va diaBaoeTte 6An
Tnv O3nyia XpRong MPOOoEKTIKA
TpIV amé TRV MPWTH XPAHON TOU
AaAUCOTIPIOVOU Yia va amopuUyYeTe
A@Bog xeip1op6 Tou. OAeg ol
UTTodEi&EIg YIa TO XEIPIOUO TOU AAUGOTIPiOVOU
amookomouv kal oTn 31k cag acpdalel! M'oTe og
évav €181K6 va oag d¢ei&el Tov TpoTO XpHRong!
® [1poTou BYdAeTE TO PPEVO TOU AAUCOTIPiOVOU,
OBNOTE TN CUOKELUN).
@ [1pog amoguyn BAGRNG TG akong va
Xpnoulorole ' Tie wtomnpootacia. MpakTika eivat
Ta KPAvN e TIPOOoTaCia TPOCMTIOU.
@ Katad mv epyacia va mpooeExeTe va OTEKEDTE
A0POADG.
® [1pOTOU OKOUPTIROETE KATIOU TN pnXavr, opnoTe
NV MpwIA.
® [pwv amd 6Aeqg TIQ epyacieq o pnxavn, va
Byalete 10 OIg and m mpida.
o Na Bdalete T0 PIg 0NV TIPICA, HOVO OTAV EXETE
oBnoet ™ pnxavn.
® To aluoorpiovo va xelpidetal povo ano éva
ATOO. Z€ GAAQ TPOOWTA anayopeUsTal N 0TAoN
ot {wvn MePLOTPOPNG ToU aAucoTipiovou. Na
TIPOOEXETE KUPIWG TA TAdLd KAl TA KAKTOIKIdLa
Cwa.
@ Katd mv ekkivnon to aAucotpiovo va vunv
akouprdel moubevda.
o Katad mv epyaocia va kpatdte To aAucoTmpiovo Y
Ta duo xépla!
@ A&V ETUTPETIETAL N XPNON TN=0U AAUCOTIPiOVOU
ar’onadld Kat veoug. Ao Tnv anayopeuon
autn elEalpouvTal oL véoL dvw Twv 16 epTMV UTIO

v emtiBAeyn ya Adyoug ekrnaideuong. Na
diveTe (daveileTe) TO TIPLOVL HOVO OE ATOUA TTIOU
eival eEolkelwpeva e auto Tov TUTo NG
UNXAVAG Kal HE TO XEIPLONO TNG. OnwodnmoTe
va Togu divete v Odnyia xprong.

Erutpémnrtal va epydleoTe e TO AAUCOTIPIOVO
HOVO OTav £l0TE EEKOUPACHUEVOL KAl UYLEIG KAl 0E
KQAT) CWHATIKA KaTaoTaon. Eav £xete KoupaoTei
ano MV epyaocia, va KAveTe eyKaipwg eva
SlaAelupa.MeTd and ovoTveuuaTwdn ToTd dev
ETUTPETIETAL N EPYACIA e TO AAUCOTIPIOVO.

Edv n unxavn dev xpnoworoeitatl yla eva
XPOVIKO dlaoTua, va TornobeTeital £T0L, WOTE
va PnVv anoTeAel Kivouvo yla Kavevav.

2¢& KABe KOTM), AKOUWTIOTE 0TABEPA TO
AAUCOTIPIOVO eKEl TTIOU BEAETE va KOYETE Kal
£MelTa TNV avapeTe..

To KaA®JLo va BpiokeTal KATA Kavova Tiow arno
auTov Tou gpydadeTal pe To AAUCOTIPIOVO.

To KaA®dLo va BpiokeTal mavta miow anod m
pnxavn.

Na xpnowlortoleite poVo yvAiola eEaptruata.

O1 GUOKEUEG TTOU XPNCIJoTIoIoUVTal OTO
umaifpo, va cuvdéovTal HEoW J1aKoTTn
aocpaleiag .

Eméxktaon kaAwdiou oto unaBpo: Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO ETIEKTACELG KAAWSIOU N
XPNON TWV OTIoIWV ETUTPEMETAL OTO UTIAIBPO Kal
Ta oTtola PEPOUV TOV KATAAANAO XAPAKTNPLOWO.
‘Otav KOBeTe XovTpleTepa N Aentdtepa EUAa va
Xpnowlotoleite pia otabepn emupavela ya 1o
KoWo (Tayko yla koypo, BA. eik. K). Na pn
oTBAleTe Ta EUAA Kal va un KpatleTal To EUAO
and aAAo POOWTIO, OUTE [E TO TIODL.

Na aopalifete Ta 0TPOYYUAA EUAQ.

‘Otav gpyaleote o KATNPOPQA, va KOBETE TIPOG
MV AEUPA TG KATNPOPag.

Na Byaclete 1o mnptdvL arnd 1o EUAO 6TAV AKOUN
TEPLOTPEPETAL.

Edv ekTeAouvTtal MepLOcOTEPEG KOTIEG, VA
OBNVETE TO NAEKTPIKO TIPLOVL OTA EVILAECA
XPOVIKA dlaoTuaTa.

[Mpocoxn 010 KOWIO EUAWV e OXLOUEG.
Mropouv va napacupBouyv armoKoppEva
KoppaTia EUAou (kivouvog TpaupaTtiopou).

Mn XpnolloroLleite TO NAEKTPIKO TPLOVL oav
HOXAO 1) Yla va KaBapioeTe KoppaTia EUAoU
UTTOAOLTTA AVTIKEPEVA.

OL gpyaoieq KOTMG KAAdLWV va yivovtal povo
anoé eKnaAdeUPEVO TIPOoWTIKO ! Kivouvog
TpaupaTtiopou!

Na rpoogxete MOAU Ta KAadLd Tou BpickovTal
UTto €vtaon. Ta eAelBepa KAQdLA va unv
KOBovTal and KATw.

Mnv ekteAeite epyaocieq KOG KAadLwv dTav

o
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OTEKEOTE TIAVW OTOV KOPUO.

® TO NAeKTPIKO TPLOVL eV ETUTPEMETAL VA
Xpnoorole{tal yia SaCOKOUIKEG EPYAOTIEG, YA
Kot SEVOPWV Kal KAadLwv 0To dA00G, JLOTL £dQ
dev propel va eEacpalloTel n anattoupevn
QAOPAAELA YO TOV XEIPLOTH) AOYW TNG oUVOEDNQ
JE TO KAAWDLO.

® Otav kOBeTe d€VOpa va BpiokeoTte MAvTa eNAvw
arod 1o OEVOPO ToU TEPTEL.

o ‘Otav peTd Vv KOTr TYAiveTe TIPOG TA T OlWw,
VA TIPOOEXETE eVOEXOUEVA KAQDLA TIOU UTTOPEL
va TEECOUV.

@ 2TIG £pPYAOieq 08 KATNPOPA O XEIPLOT QN TOU
mploviou va BpiokeTal arnod mavw ) 6To TIAAl Tou
KatePYaloUEVOU KOPUOU 1} TOU DEVOPOU.

® Edv nabel BAGRN TO KAAwL0 TpEMEL va
avTiKataoTabel arnod ToV KATAOKEUAOT 1) arnd
TOV QVTUITPOOWTIO TOU WOTE VA arnoPeuyxBouv
Kivouvol.

Ia va amopuyeTe ev8eXOUEVN avTikpouon va

TPOCEEETE TA EENG:

® [loTe unv apxiCete va KOBeTe BAgovTtag m HUTN
MG YPAUUNG OTo onueio kormg ! Mavta va
TAPAKOAOUBE(TE TN WUTN TNG YPAUMUNG.

® [1ooT€ unv mplovidete e ) PUTN NG YPAUUNAG!
[MpoooXn 0N CUVEXLON KOTIWV TIOU £XETE NON
apxioel.

@ Na apxifete Vv KOt e 10N MEPLOTPEPOUEVO
nplovi!

® To aAuoortpiovo va sival mavta KaAd
TPOXLIOUEVO.

@ [lote unv k6BeTeE MEPLOG ToEPE KAADLA [E Jia
kot ! Na mpoogxete 6Tav KOBeTe €va KAadi va
MNVv ayyicete aAlo.

® ‘OTav KOBeTe EUAA va MPOOEXETE EVOEXOUEVOUQ
Kopopoug rou Bpiokovtal kovtd Edv yiveTal va
XPNOWOTIOLEITE TIAYKO YIA TO KOWLIUO.

5. MeTapopa Tou aAuocorpiovou

Kata m petagopd Tou aAucorpiovou va Byalete
TO QLG and T TtTida Kal va oTipWXVETE TO
TPOOTATEUTIKO TNG AAUCIOAG TIAVW ATIO TN YPAUUN
Kal ™V aAuoida. EQv KaveTe MepLOcOTEPES KOTIEG
UE TO aAuooTIpiovo, TIPETIEL VA TO OB "onete
avapeoa oTiq dAPOPES KOTIEG.

MapakaAoUuE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG
Sev TipoopidovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
EMAYYEALATIKTY, BLOTEXVIKT] 1] BLOUNXAVIKY) XPrioN).
Agv avaAapBAavoupe eyyunon o€ TEPIMTWOon Katd
TNV 0OTI0i{a 1 CUCKEUY] XPNOLOTIOONKE O CUVEP-
yeia, Blotexvieg 1) on Plounxavia 1y oe epyacieq
TIOPOOLEG HE AUTEG.

6. Mpiv Tn 6€0n o€ AsiToupyia

H tdon ™g myng Tou NAEKTPIKOU PEUPATOG TIPETIEL
va avTIoToLXel 0Ta oToLXela Mou avapEPovTal 0
VETIKETA TNG OUOKEUNG. MpLv arnd kdbe apxr) ™g
£pYaoiag va eAEYXETE TNV APoyn AelToupyia Tou
aAucoripiovou Kal TNV acPaAn g kataotaon. Mpwv
™V apxr TNG EpYAcALg Va EAEYXETE TN AelToupyia
Alrmavong g aAuoidag Kat T oTtabun Tou Aadlou
(BAETE €. 9). Edv n 0TdBUN Tou Aadlou Bpioketal 5
XIA\LOOTA TPV and v KATw AKpn (xapaktnpidetat
otV elkoéva pe PYMin®, TipETEL va CUUTIANPWOEL AAdL.
Edv n otdbun tou Aadlou sival o mavw anodé To
ONUAdL auto, epyaleote AOPAA®G. AvAYTE TO
AAUCOTIPIOVO KAl KPATACTE TO TAVW ATIO AVOLKTO
POVTO. NMPOooOoXN: TO AAUCOTIPIOVO eV ETUTPETETAL
VA OKOUUTIAOEL 0TO £0aPog. IN'a To Adyo auTd va
mpeeite anootaon acPpaieiag mep. 20 EKATOOTWV.
Edav eppavioBel auEavouevo ixvog Aadlou, To
ouotnua Ailvaong g aAucidag Asttoupyel ayoya.
Edav dev deite ixvn Aadlou, TIpETEL EVOEXOUEVWG VA
kaBapioete TO KAVAAL £E6DOU Tou Aadlou (4), TNV
eMAvVW OTM €vtaong NG aAuoidag (14) kal Tov
aywyo tou Aadlou.

7. MovTtal Tou odnyou Kal Tng aAucidag
(BAEre €IK. 2/3)

To ¢ig va pnv gival oTnv mpiga.

- Npoooxn! H pmpooTivh mpooTacia xepiov (1)
mpémel va BpiokeTal MAvVTA TRV MO EMAVW
(kaBeTn) Bon.

O 0dnyoég¢ Kat n aAucida Tou TpLoviou TiapadidovTal
AoUVapPoAOYNTEG. Na To povtal EePOwoTe Bida
otepéwong (12) kat  Bida (16) otpiBovTag mpog
apLoTeEPA KAl APalpEOTE TO KAAUPA TOU
nepPBARuatog mg nedng (10). MNa v npootacia
TWV XEPLOV ATIO TPAUPATIONOUG attd TIG ALXUNPES
AKPEG KOTMNG VA pOoPATE KATA T OUVAPHOAOYNOM,
KATA& TNV €VTaon Kal KaTta ToV TEAIKO EAEYX0
MPOOTATEUTIKA YAVTIA. MPpOoTOU GUVAPUOAOYAOETE
TAPA TOV 0dnYO6 ME ThV aAuoida, TIpETEl va
mPooEEeTe TV KATELOUVON KOTIAG TWV 3OVTIOV
(BAéme eIk. 2)! Kpatriote Tov 0dnyo (15) pe ) put
KABeTa TPOG Ta £MAVW KAl TOTIOBETHOTE TNV
aluoida (14) apyxiCovtag amnoé tn pUTn Tou odnyou.
ZuvappoAoyeite KaToTmv Tov odnyo Ue Tov Tpoxo
évraong Tng aAuacidag (A) kal Tnv aAucida wg
aKoAoUBwg: BaATte Tov 0dnyod e Tnv aAucida Tou
TpLoVIoU OTO UTITOUAGVL Tou 0dnyou (B), £ToL woTE O
TPOXOG €vtaong TG alucidag (A) va deixvel pog
Ta £Ew. TormoBe™OTE TV AAUGCidA ToU TPLOVIOU
YUpw amnoé Tov Tpox6 TG aiuocidag (C). ZTpiBovTtag
TOV TPOXO €vTaoNg TG aAuoidag otnv Kateubuvon
OEKTWV TOU POAOYLOU, TIPOEVTEIVETE TNV aAuoida.
Katoérv tomobeTeite TO KAAUPUA TOU TPOYXOU TNG
aluoidag (10) kat opiyyete ehappd T Bida

o
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otepewong (12).

8. 'EvTaocn Thg aAucidag Tou mpioviou
Mpiv amé 6Aeg TIg epyacieg oTn pnxavi va
B8yaleTe 10 QIg amoé Tn mpila!

Na popdrte mpooTaTeuTIKa YavTia!

Na rpooéxeTe va BplokeTal 1N aAucida Tou
mploviou (14) oto auAdkt odnyou g Ypapung (15)
Twpa evteivete owoTd TNV aAucida, otpiBovtag
ToV TPOXO €vTaong g aAuacidag (11) otnv
KATEUBUVON TWV JEKTWV TOU poAoylou. (Me
OTPiPo avTibeTa TPOg TNV KateUbuvon Twv
OEIKTMV POAOYLOU propei va xahapwbei n aAucida).
Katémv oyopiyyete  Bida otepewong (12) kat
BwveTe ™ Bida (16). EAEYETE KaL MAAL TNV €vTtaon
™G aAucidag (BAeme k. 10). Mnv evteivete MOAU
NV 0AUCida. Ze KataoTaon Yuxpeng Asttoupyiag n
aAuoida va avaonk®veTal 0Tn Yeon Tou odnyou,
rniepinou 3 xtAlootd. Katd ) 6€ppavon,
OlaoTEAAETAL 1) OAUCIDA Kal KpgueTal. YpioTatal
Kivduvog va ekTpoxLloBei n aAucida. Edv xpelaletat,
va emavaAdpete mv €vtaon. Eav n aAuoida evtabei
0g BepUn KATAOTAON, TIPETIEL OTIWOdNTIOTE Va
XaAapwOei 0TO TEAOG TG £pYACIAG.AlAPOPETIKA
uropel va dnuioupynBei peyain €vtaon kata v
YUEN ™g.Mia kawvoupyla aAuoida mpLloviou
Xpelaletal epirou 5 Aerttd npoAettoupyia.lToAu
ONPavTKA eival n enapkng Aimavon! Metd v
QOKIUAOTIKY) TIPOAELTOUPYIQ, EAEYETE TNV EvTaon
Va KAVETE ETAVAEVTAON.

9. AGd1 alucidag (BAEme €IK. 9)

Mpwv arné to dvolypa kabapiote To TPA TOU
doxeiou Tou Aadlou (3) yla va arnopuyeTe TNV
€i0000 akabapolwv 0To doxeio Tou Aadlou. Na
eAEYXETE KATA T SIAPKEIA TOU TIPIOVIOPATOG TO
mepleXOueVo Tou doxeiou Tou Aadlou HECW TNG
€voelEng Mg oTdbung Tou Aadlou (A). KAsiote KaAd
TO TIWUa Tou doxeiou Tou Aadlou (3) Kal okouTtioTe
TO AGdL TIOU eVOEXONEVWG EexellloE.

10. Aimavon Tng aAucidag

Ma pootacia arnd peyain pbopd MpEmneL va
AraivovTtal TOo0 N aAucida TOU TIPLOVIOU OCO Kal O
0odnyo6g katd T dlapkela g Asttoupyiag. H
Alravon yivetal autopata. MoTé pnv epyaldeore
Xwpig Aimavon. Ze mepinTwon aAucida rou
AELTOUPYEL OTEYVA, KATAOTPEPETAL CUVTOUA OAO TO
KOTITIKO oUOTNUA. [NauTo va eAEyXETE TIpLY amod
K&Be apxr) TNG epyaciag v Airmavon mg aAucidag
Kal T 0Tabun Tou Aadlou (eiK. 9).

MMOTE un Xpnowloroleite To TPLOVL, 6TAV N OTABUN
TOU AadLou BpiokeTal KATW arod To onuadt
eAAXL0TNG ETUTPETTG 0TABUNG Aadlou (¢wT. 9).

® EAaxioto —'Otav n otdbun tou Aadlou BpiokeTal

10

HOVO TEP. 5 XIAOOTA 0NV KATW AKPN EVOELENG
NG O0TABUNG Tou AadLoU, TIPETIEL VA TIPOCBEDETE
AAdL.

® Mda&ou — yepioTe AAdL PEXPL VA YEUIOEL TO YUQAL
™G €voelEng NG 0TABUNG Aadiou.

11. 'EAeyX0g TOU QUTOHATOU AAdWHATOG
Mpwv ™ vapxn Mg epyaciag eAEyEte v
AelTouupyia g Ailmavong g aAucidag kat
0TAadun Tou Aadlou. Avayte To aAUCOTIPIOVO Kal
KPATHOTE TO TIAVW ATIO AVOIKTO PpOVTO. [Npocoxn:
TO AAUCOTIPIOVO OeV ETUTPETIETAL VA AKOUUTINOEL
0710 £€da¢og. Na 1o Adyo auTd va peite
anootaon acPalieiag mep. 20 ekatootwy. Eav
eupaviobel auEavopevo ixvog Aadlou, To cUoTNUa
Allmvaong Tng aAuoidag Aettoupyei apoya. Edv dev
d¢eiTe ixvn Aadiou, MPETEL EVOEXOUEVIG VA
kaBapioete TO KAVAAL £E6DOU TOU AadLOU Ny va
arnotavle ' Tle MPOG TO TPNHA eEUMMPETNONG
MeEAATOV.

12. AGd1 aAucidag

H didpketa {wng Twv aAucd®V yla TIpLdVIa KAl TwV
0dnywv Mg aAucidag eEapTvTal Kata KUpLo Adyo
arod v 1oldTNTA TOU XPNOOTIOIOUUEVOU
AUMavTIKoU peoou. Agv EMITPETETAI N XPAON
peTayeipiopévou Aadiod! Na xpnouoroleite povo
AAdL Ainmavong Mg aAucidag mou givat PIAikd yia To
rneptBAAAov. Na uAayeTte To AddL yla T Airmavon
™G aAucidag pdvo O0TOUG TIEPLEKTEG TIOU
npoopifovTal yla TO OKOTIO auTo.

13. 0dnyo6q TG aAucidag

O 0dnyodg (15) pbeipeTal 1Blaitepa oto onueio
QvaoTPoPnG Kal 0TV KATw TAeupa. INa va
ano@uUyeTe Wia povomAeupn pBopd, va aANaleTal
™V NMAeUPA TNG AAUCIdag PETA AT KABE TPOXIONA
™mg.

14. Tpox6¢ TG aAucidag

H katandvnon Tou TpoXou TnG aAucidag (e1K. 2 /
ap. D) sival 1dlaitepa peyaAn. Edv napampnoete
POOoPEQ OTA peYAAa dOVTIA, TIPETIEL OTIWOINTIOTE
vaavTikataotabel. Evag ¢Bappévog Tpoxog mg
aAucidag petmwvel T ddpkela (wng ™G alucidag
TOU TIpLOVIOU. AGMOTE VA aVTIKATAOTABEL O TPOXOQ
™G aAucidag oT1o edIKO 0aG KATACTNUA i} OTO
TUAUA €EUTMNPETNONG TTIEAQTMV.

15. MpooTtaciag Tng aAucidag

H npooTtaocia g aAucidag va Tornobetndel apecws
MeTd TN AREN ™G epyaciag 1 Kata m petapopd
navw and v aAucida kat T ondba.

o
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16. ®pévo TnG aAuaidag

2e meplnTwon avTikpouong Tou TpLoviou yivetal
HEOW TNG UMPOCTIVAG TIPOCTACALG TOU XeptoU (1) n
£VEPYOTIOINON ToU PppEVOU TG aAucidag. H
UTIPOCTLVY) TIPOOTAGIA Tou XepLou (1)ruexeTat
HEOW TNG PAXNG TOU XEPLOU TIPOG TA eUMPOG. Me
TOV TPOTIO AUTO AKLVNTOTIOLE(TAL TO AAUCOTIPIOVO iy
0 Kivnpag evtog 0,10 SeUTEPOAETITWV.

17. AmaocpdaAion Tou pPEVOU TG
alAucidag

Ma va 6€oeTe Kal TIAAL o€ AelToupyia To
aAuoorpiovo oag, TIPETIEL VA avoiEeTe TNV
ao@AaAlon tou AucoTtipiovou. MpwTa art’ oAq,
OPBNROTE TN ouoKeun. ETOTPEYTE TN UMPOOTIVA
npoaotacia xeptou (1) oTnv KABeTN apxkAR TG BEoN,
HEXPL Va Bpel avTioTaon. ETol To ahucorpiovo eival
aroAUTa €TOLO YA AelToupyia.

18. TpéYIopa TwV AAUCidwWV TIPIOVIOU
To aAucornpiovo oag TpoxieTal cwoTd oTa
€EeIOIKEUPEVA KATAOTANATA. 2TA KATAOTANATA aUTa
Ba Bpe’ Tle KAl CUCTANATA YA TPOXIOMA AAUCIdWV
TPLOVIOV (AUEG), Yla va prope  Tle va TpoxioeTe
Hovol oag TV aAuocida oag. MNapakaAoupe va
TPOCEEeTE TN OXeTIKY Odnyia xpriong.

Na mmepITToINoTE TIPOOEKTIKA TO epyaAeio cag. Na
KPAaTAarte To €pYAAEio oag TPOXIOUEVO Kal KaBapo
YIa va Pmmopeite va epyaleote KaAd Kal ue
aopdaleia. Na akoAouBeite TIg Odnyieg
OUVTRPNONG Kal TIG UTTOJEIEEIG Yia TRV aAAayn
epYaAEiwv.

19. O¢on oe AeiToupyia (pwT. 1)

Kata Tnv gpyacia va ¢opare mavra mpooTaTeuTiKa
YUaAld, WTOTIPOCTACIA , TPOOTATEUTIKA YAVTIA Kal
YEPO pouXIoHO epyaaiag!

AmiayopeUeTal n epyacia nadvw oe oKAAQ, TIAVW o€
O€VvOpO 1 og TIapopoleg aoTtabeig erupdveleg! Mn
mploviCete TIAVW arod 1o UPOG TOU WUOU 0aG KAl
TIOTE HOVO UE TO €va XEPL.

Na XPNOWOTIOLEITE TO TIPLOVL HOVO HE EYKEKPIUEVO
KAAMDLO ETIEKTAONG UE TIPOLAYEYPAUUEVN LOVWON
Kal OUVOECDELG YIla TN AelToupyia oto urtalbpo
(eYKEKPILEVOG AACTIXEVIOG AYwYOG), TTIOU va
Tapladel 0To QI G OUOKEUNG. MNa va avayete ™
OUOKEUN VA TILAVETE [E TO aploTepd XEPL TN

UTIPOOTIVA XELPOAARY Kal pe To Oe&i XEpL TV Tiow
XelpoAaBn. Avappa: MEoTe T Ppayn ekkivnong (A)
JE TOV QVTIXELPA TPOG TA EUNPOG KAl THEOTE TO
dlakot Avappa/Zpnowo (B). Katomv agnote
eAelbepn TN Ppayn ekkivnong.

Edv dev Aettoupyel To aAucoTtipiovo,
i TIPETIEL VA ATIACPAALOBEL TO PPEVO TNG
AAUOIdAG e TN PTIPOOTLVA TIpooTacia
xeptou (1). MNa 1o okomnd auto dapdoTe
OTIWOONTIOTE TO KEPAAALO YDPEVO aAucidag” kat
WATAoPAALON TOU PPEVOU aAuoidag”.

MeTa o avappa apyigel va AeiIToupyei To
AaAucoTIpiovo ME TNV HEYAAUTEPN TaXUTNTA.

26R0oIpo: APNOTE EAEUBEPO TO DLAKOTITN
Avappa/Zprowo (B). AkouprmoTe KArou 1o
aAucoripiovo, Hovo agou aklvntotiomBei n aAucidoa.
MeTtd amé Kabe epyacia ye To ahucorpiovo: va
Kabapifete TNV AAUCIdA TOU TIPLOVIOU KAl TOV 0dNYO
™G aAuocidag. Na torobeTeite ™V TpooTacia NG
aAuoidag.

MpooTacia cuoKeUng

Aev emTpémeTal n Xpaon Tng
OUOKEUNG 0Tn BpoXN | o€ uypaacia.

Ze MePIMTWON EAATTAOUATOG TOU
KaAwdiou eméKTaong, va Byaiere
— apéowg TO PIG amoé Tn mpida. Aev
*V\ EMTPETETAI VA XpnolpomoinOei mAéov
TO EAATTWHATIKO KAA®SI0.

Na eAEYXETE TN OUOKEUN 0AG YA EVOEXOUEVEG
BAGBeg:

-Mpv ™ Xprion Tou epyaieiou va eAEYXeTe Ta
OUCTANATA AOPAAEIQG 1) EVOEXOUEVWG EAAPPA
EAATTWUATIKA EEAPTHUATA TIPOCEKTIKA YIA TN OWOTH
TOUG AelToupyia, cUPPWVA e TOV TIPOOPLOPO TOUG.
Na eAéyxeTe eav eival evtagel n Asttoupyia Twv
Klvoupevwy €EapTNUATWV. ‘OAQ TA TUAUATA TIPETIEL
va eival cwoTtda TomobeTnuéva yia va eEacpaiiouv
™mv ayoyn AeLlToupyia ™G CUOKEUNG. EAQTTWUATIKA
TUAHaTa R e€apmmuaTta va erokeudlovratf va
avTikabioTavtal auEows arod ToU TURUa
eEurinpemong neAatwyv 1 and myv ISC-GmbH,
£POOOV OV AVAPEPETAL KATL DLAPOPETIKO OTNV
Odnyia xpnong.

Ymodei&n yia Tnv epyacia

AvTiKpouon Tou mpiovioU

11
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@ 2€& KOTEQ Pelwong Tou PRKoug va ToroBeteital
TO TIPLOVL 0TO EUAO TIoU Ba KOYeTE (BAETIE LK. 4).

® [pwv and k&be korm, va TomobeTeiTE TO VUXL KL
META va TiplovifeTe TO EUAO pE TO
MEPLOTPEPOPEVO TIPLOVL. KpaTdTte TO MpLdvL oV
Miow XePOAaPn MPGo Ta eMavw Kal TNV odnyeite
HE TNV PIPOOTIVY) XELPOAARY). H peTemnelta Komm
yievtal pe eAappLa Tieon 0NV UIMEOCTIVY
XEPOAABN, TPAR®VTAG TO TPLOVL EAAPPLA TIPOG
Ta Miow. ToroBeTeital XaUNAOTEPA TO TEPHA KAL
AVAONKQOVETE KAl TIAAL TNV THIOW XELPOAARN
(BAeTiE €IK. 5).

® OLKATA PNKOG KOTIEG Kal Ol KABETEG EYKOTIEG
ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO AT
eldIKeUPEVa aToua (LeYaAUTePOG Kivduvog
avtikpouong: BAETE €iK. 6).

® ApXloTE TIG KATA PAKOG KOTIEG O€ eTNMedn ywvia.
Na epydaleoTte e 10la’ Tiepn poooxn, dLoTL dev
MTtopel va xpnoworomoei To vUxL.

® Acg epinTwon mou PUIMAOKAPEL 1) aAucida Tou
TPLOVIOU, UTtopel TO AAUCOTIPIOVO KATA TNV KOTA
pe v endvw nMAeupd Tou odnyou va KpouoBei
MPOG TNV TAEUPA TOU XEIPLOT. 'la To AOYO auTd
va TIPLOVICETE KATA dUvVATOTNTA PE TNV KATW
MAeUpd, OLOTL TO TIPLOVL TPABLETAL ATTO TO CWUA
MPOG TO EUAO (BAEME €IK. 7 Kat 8).

@ Katd mv korm KAadlwv va oTnpieTe Kata
duvaTtoTA TO TPLOVL 0TOV KOPUO. Na un KOBeTE
pe TN pUTN Tou mploviou (kivouvog avTikpouong,
BAEME €K. 6).

® Na npooexete evoeXOUEVOUG KOPUOUG TIOU
KUAOUV Tipog £0dgq. AvTtikpouon!

® Mia avtikpouon Tou aAucoTtipiovou uropel va
dnuoupynBel 6TAv N PUTN Tou odnyou (1dlaitepa
TO EMAVW TETAPTO) EABeL ABEANTA OE eMaAPrie
EUAO 1 AANQ OTEPEA AVTIKEUEVA. TO NAEKTPIKO
TIPLOVL EKOPEVOOVICETAL TOTE AVEAEYKTQ, E
MEYAAN eVEPYELQ, TIPOG TNV KaTeUBUvVON ToU
XEPLOT) Tou (Kivduvog TpaupaTtiopou!).

A Eik. 6

AToQeUYETE ATUXAHATA KATA TV Epyacia
HE TO TIPIOVI 6TaV BEV KOBETE Pe TN MUTH
TOU TIpIOVIOU, S16TI TO TIPIOVIA PTTOPET
aoTpAaTiaia va KTUTTROEI TPOG TA EMAVW.
Karta tTnv gpyacia pe 1o mpiovi va ¢opare
TOV TTARPN TIPOCTATEUTIKO £EOTTAICHO 0ag.

A

Na acpalifeTe TO avTIKEIPEVO TTOU
eme&epyaleoTe.

Na xpnoigoroleit ouoThaTa cuoPIEng yia
Va OUYKPATEITE TO QVTIKEIPEVO TTOU
enmeEepyaleote. Auto oag Kavel duvarth
p=ToV aoPaAf XEIPIONO TG UNXAVAG Kal
He Ta dUo xépla.

12

H avtikpouon mpokaAel pia aveAeyk
OUMTIEPLPOPA TOU TIPLOVIOU. ETOoL dnuioupyeital
Kivduvog Bapéwv TpaupaTiop®yv. Mnv
epyaleoTte pe Xahapod oPIyKTApa Kal ue o1
TPOXIOMEVO TIPIOVI. "Eva OxL owoTd
TPOXLOPEVO TIPLOVL augdvel Tov Kivouvo piag
avTikpouong. MoTE un TpLlovieTe eMavw arnod
TOV WUO.

20. Ymodei&eig yia Tn XpRon
Mpiéviopa EuAou
(BAéme eik. 4 ka1 5)

Na mpooéxete TiIg unodei&elq aopaAeiag kai 6Tav
npiovigete EUAO va akoAouBeite Ta eEAG:

Na tornobeTteite 10 EUAO 0 AOPAAEG PHEPOG. KovTd
KOUMATIA EUAOU VO TA OTEPEWVETE TIPLV ApXIoETE PE
TO mpLoviopa. Na mplovidete povo EUAO 1y EUALVA
avTikeipeva. Katad to mploviopa va rmpooeExeTe va
MNV OKOUWUTTNOETE O€ TIETPEG, KAPPLA KATL., JLOTL
UTIOPOUV Va EKOPEVOOVIOTOUV Kal va
KATaoTPEWOUV TV aAucida Tou mploviou. Na
ano@eUyeTe TNV £MAYT TOU TPLOVLIOU e
OUPUATIVOUG PPAKTEG 1) YE TO £0agog. Otav
KOBETE KAODLA Va O0TNPICETE KATIOU TN UnXavr, av
eival duvatodv,. Na pn KOBeTe e T YU TOoU
odnyou Tou mploviou. Na mpooexete Ta epnddia
OMwg Kopol Kat koutooupa SEVIpwV, pICeg,
AAKKoUG kat Aogakia. Kivduvog va okovtayete!

MpoogTe Ta €EAG:

To TpLdVL va €xel apxioel va Aeltoupyel aueowg
TPV TNV €TAYY) TOU e TO EUAO!

Avappa (pwT. 1): MEoTe ™ Ppayr) ekkivnong (4) kat
TO dlakomTn Avappa/Zpnowuo (5) TormoBeote TO
o KATW VUXL (13) 0To EUAO. AvaonkmwoTe TO
aAucoripiovo amo v miow xelpoAapn (6) To kat
KAvTe eykommn oto EUAo. MNdpTte TOo ahuoorpiovo Aly
omiow Kat TormoBetoTe TO VUXL (13) Alyo mio Babia.
[Mpoocoxn o1o Koo EUAou Tou dev eival TAEOV
oupnayeg. Aev amokAeieTal va eKopevdovIioTouV
KOMUATLA TOU.

26Ro1go: APrioTe eAeUBEPO TO JLAKOTITN
Avupa/Zpnoluo.

BydATe To @Ig amé Tn mpida.

A

TpaBRETe TO AAUCOTIPIOVO ME KIVOUMEVN
TNV aAucida Tou amd To AVTIKEIHEVO TTOU
K6BeTe. ‘'OMMoI0G KOBEI XWpig TEPUA, MTTOPET
va TpaBnxTei Mpog Ta HMPooTA.

Koyipo 3évdpwv

H komA Twv 3EvTpwv gival emKivduvn Kal ipémel
Kaveig mpwTa va tn pabel. Eav siote apxapiol i

o
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dev £XeTE APKETA TIEipa, pnv K6BeTE poéVOI 6ag
8évrpa! MapakoAouBAOTE TTIPWTA OXETIKA
Habnuara!l (e1k. 12)

Na rpocégete TIG unodei&elg aocPpaAeiag kal 6Tav
KOBeTE OAOKANPA d€VTPaA va

akoAouBeite Ta €ENG:

Me 1o aAucOTPIiOoVOo ETUTPETIETAL VA KOBETE HOVO
O€vOpa, n SLAPETPOG TWV OTIolWV eival PIKpOTEPN
and TO PKOG Tou 0dnyou Tou Tiptoviou! MoTé unv
mpoomabnoeTe va eAeubepoeTe TO

UTAOKOPLIOUEVO TIPLOVL PE AEITOUPYOUVTA KLVNTAPA.

TOV TATO TG EYKOTIAG YlA TNV 0dr)ynon Tou
OEVTPOU. BAATE eyKaipwg oprveg.

AQnoTe TO onpueio Bpavuong Tou dEVTPOU, TO
oroio dpa ocav pevteoeq. Edv o kOYeTE Ba
TEOEL TO OEVTPO AVEEEAEYKTA.

Na Bagete opriveg YUpw arod 1o SEVTPO, va un
TO KOBeTE YUPW YUPW.

‘Otav 10 OEVTPO MEPTEL, MNYAVTE TIPOG TA THOW.
MapakoAoubnoTe TO XWPEO TIOU TIAIPVEL 1 KOPUYN)
TOU OEVTPOU, TIEPIMEVTE TN OTPOPY) TNG
KOPU® "G Tou d€vTpou. Mn cuveyilete va
£pYaleoTe KATW artd KAASLA TTOU KpEPOVTAL Kal

EAeuBep®OTE TO UMAOKAPIOUEVO TIPLOVL E TN
Bonbela opryvag!

A MpocégTe:

A

A

[Medio KvdUvou:Ta dEVTPA TIOU TIEPTOUV
UTTopoUV va TapacUpouV Kat AAAa dEvdpa.
Mauté wg (wvn Kvduvou ({mvn MT®oNGg
Tou J€VTPOoU) Bewpeital To dIMAS uRKog
TOU OEVTPOU.

(ek. 11)

Mpoooxn:

[MpLv TO KOYIWO TIPETIEL VA OKEPTEITE €va
medio pUYNG oe mepinTwon Kivduvou (A) Kat
va eAeuBepwbel amod avtikeiyeva. To medio
PUYNG o€ TePIMTWOon KivdUvou va eval
TPOG TaMow and TNV avauevouevn
KateuBuvon MPTWoNng Tou devIpou (B). (€IK.
13).

Mpoooxn:

EAEYETE TPV TNV EKTEAEON TNG TEAIKNG
KOTIMG, €AV UAPXOUV BeaTEG, Wan
eUTIOdIa 0TO TMEdIO MTWONG TOU JEVTPOU.

Kateubuvon nTwong Tou SEvTpou:

MpwTa arn’ 6Aa urtoAoyioTe TV Kateubuvon
MTMOONG Tou dEVTPOU, Aap Bavovtag uttdyn to
KETPO BAPOUG TNG KOPUPNG TOU KAl TNG
Kateubuvong Tou aépa. To aAucormpiovo TpEmel
Va TIEEPLOTPEPETAL QUEDA TIPLV TNV TOTIOBETNON
Tou 07O EUAO. AvayTte 1o aAuooripiovo. Kavte
pia eykoTm 0TV KateUbuvon MTOong Tou
QEVTPOU. 2NV avTiBeTn MAEUPA TNG EYKOTING
KAvTe pia oplloVTIa KOTI (KOTI TITWOoNG
SEVTpou).

KavTte pia eykorn: odnyel To dEVTPO KATA TNV
Twon.

EAEYETE TNV KATEUBUVON TITWONG TOU JEVTPOU:
€AV TIPETIEL VA JLOPOBWOETE TNV EYKOTI, KOWTE
navta oe 6A0 10 PAPdOG TNG.

dwvatte: YlMpoooxn! NEPTeL DEVTPO™.

Twpa UTIOPEITE VA EKTEAECETE TNV KOTI YIA TNV
TTWON Tou dEvIpou: Tnv kavete YnAdtepa and

dev £mMeoav akoun.

Mnv K668¢eTe dévTpa:

@ OTav deV UNopeite MAEOV va avayvwpIloeTe TIQ
AETITOPEPELEG OTNV TIEPLOXN TITWONG TOU
OEVTPOU, TL.X. OTAV E€XEL OMIXAN, BpoXn,
XLOVOBUAEAAQ 1) KATA TO GUPOUTIO.

® Otav Adyw Tou agpa dev propeite va
UTIOAOYI{0ETE OWOTA TNV KATEUBUVON MTWONG
Tou dévTpou. Na ekTeleite epyaoieg oe
KATNPOPEG, O€ TEPIMTWON TIayeTou 1
TAYWHEVOU £5APOUG HOVO OTAV UTTOPEITE va
oTabeite A0PANDG,.

Z8noipo: BydATe 1o @ig am’otn mpiga.

[ Vv 1T’ 0n Tou dEVTOoU TIPETEL HETA va BAAETE
pia oprijva oTtnv opllovTla eykorm. Otav rmyaivete
MPOG TA MOW HETA TNV KOT YA TNV MTWON Tou
OEVTPOU, VA TIPOCEXETE TA KAAdLA TTIOU
EVOEXOUEVWG TIEPTOUV.

‘Evraon EuAou
Eik. 10.1: Koppu6g oTnv emavw mAeupa umod
évraon

Kivduvog: To 8évdpo Ba KTUTRogl TIPOg Ta
emavw!

A
A

Eik. 10.2: Koppu6g oTnv Katw mAeupda umo
évraon
Kivduvog: To 83¢vdpo B6a kTumfoel!

Eik. 10.3: XovTpoi Koppoi Kai ueyain
évraon

Kivduvog: acTtpamaia 6a KTuTTRoel TO
8€v8po pe peyaAn duvapn!

A Eik. 10.4: EvreTapévog Kkoppuog oTo mAQl.
Kivduvog: To 3¢vdpo Ba KTUTTROEI TIPOG TO
mAdI.

ZuvTApnon Kal KaBapiopog

Mpiv amé 6Aeg TIG epyacieg oTn pnxavn, va
B8yaleTe To QIg amoé Tn mpila!

Na KpaTtate KaBapeQ Kal EAEUBEPES TIG OXIOUESG

13
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agplopoU. 2TO AAUCOTIPIOVO ETUTPEMETAL HOVO N
EKTEAEON EPYACIOV CUVTHPNONG TIOU
neptypdgovtal otnv Odnyia xprong. Epyaocieg
mEpAv ToUTwV Ba eKTEAOUVTAL HOVO aTtd TO TUAUA
eEurnpeong reAatwv. Na unv yivouv
TPOTIOTIOWOELG OTO NAEKTPIKO TIPLOVL. MTopouv va
ATIOTEAEOOUV KivOUVO Yla TNV aoPdAeld oag. Eav n
unxavn map “OAeG TIG TIPOOEKTIKEG dlAdIKATIES
KATAOKEUNG Kal EAEYXOU deV AELTOUPYEL, N ETILOKEUN
Va YIVEL QTT 0EVTETAAUEVO OUVEPYEID. 2
TEPITTWON ATOPLAOV Kal TtapayyeAiag
AVTOAAGKTIKQOV, TIAPAKAAOUWE VA AVAPEPETE TOV
XAPAKTNPLOPO OTNV ETIKETA TNG OUCKEUNG Kal TOV
evveaynelo aplbuod rapayyeAiag Kat Tov
XAPAKTNPLOTIKO aplBuod ldent-Nr.

duAagn

DuAGETE TO aAucOTPiovo 0 ACPAAEG HEPOG

Ta epyaleia rou dev xpnouoriolouvTal va
ToTioBeTOUVTAL KOBAPLOPEVA OE ETUMEDN ETUPAVELQ
0e 0TeEYVO XWPO, Hakpld ard radid.

21. NMapayyeAia avTaAAAKTIK@OV

Katd mv napayyeAia avtaAAGKTIKOV va

avagepovTal Ta eEANG oTolxeia:

@ TUMog OUOKEUNG

® ApBuog €idoug G CUOKEUNG

® XapakmnpPLoTIKOG aplduog Ident-Nr. g
OUOKEUNG

® ApBUOG TOU ATIALTOUNEVOU AVTAAAOKTIKOU

Tig loxUouoeg TWEG Kal TTANpoPopieq Ba TIg Bpe " Tle
omvV lotooeAida www.isc-gmbh.info

14
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22. Anokaraortaon 8Aaéwv

BAG6n

Artia

Amokaractaon

Aev Aettoupyel o KivnTpag

Agv €xel peupa

®pévo aluoidag

EAEYETE ™V TPiCa, TO KAAWDLO, TOV AYWYO,
TO QIG.

AopnoTte va erudlopbwbei n BAGRN
TOUATIAYOPEUETAL TO UTTAAWUA TOU KAAwdiou
ME HOVWTIKA Tawvia.

kaAwdiou amod Zuvepyeio eEUMMPETNONG
neAaT@V. Ol EAATTWHATIKOL SLAKOTITEG TIPETTEL
va avTikabiotavtal anodé Zuvepyeio
eEUMNPETNONG MEAATOV.

BAEme kepaAato 16 kal 17 Ydpevo aluoidag”
kat YAnaocpaAiion aiucidag”

Aev Aettoupyel n aAuocida

®pévo aiuoidag

EAEYETE TO PPEVO ™G aAucidag,
£VOEXOMEVWG ATIACPAANOTE TO

KORTT KOTTTT] artodo0n

eV EVAT TPOXIOREVITT]
aAuoida

Aev gival owoté
TomoBeTNUEVN N aAucida
‘Evtaon g aAucidag

TPOXOTE TNV aAUCioa
EAEYETE ™ OWOTH TOMOBETNON TG aAUGidAg

EAEYETE TV €vTaon g aAuocidag

To npLévL MePLOTPEPETAL
SUoKoAa
H aAucida Byaivel an’ ot onaba

‘Evtaon auoidag

EAEYETE ™V €vTaon g aAuoidag

H aAuoida (eotaivetal oAU
(oteyvavel

Ainavon aAuoidag

EAEYETE TN 0TAOUN TOU Aadlou
EAEYETE ™ Alnmavon g aAucidag.

Mn xpnouorioteite epyaAeia, oTa oroia dev avapel/dev oprnveL 0 dlaKOTTNG.

2e OAeg TIG TeputTOOoELG BAAPNG eAATE O¢ eMaPn Pe €va and Ta EVIETAAUEVA PHaG Zuvepyeia eEUTMPETONG
meAaTwv, To KevIpko pag THRHa eEUMNPETNong MEAATOV I e TO EUTTOPIKO 0AG KATACTNUA.

15



Anleitung REK 1840-1_SPK6:_ 11.02.2008 8:E£ Uhr

1. Kumanda elemanlari

On el korumasi

On sap

Yag deposu kapagi
Calistirma blokaji
Acik/Kapal salteri
Arka sap

Kablo

Klablo tutma elemani
Zincir diglisi kapagi
10 Koruma kapagi

11 Pala

12 Zincir

13  Pence dayanagi

O©oOoO~NOO~WN=

2. Teknik Ozellikler

Seite 16

Gerilim 230V ~50 Hz
Anma glicu 1800 W
Kesim uzunlugu, max.: 40 cm
Anma devirindeki kesim hizi 13,5 m/s
Yag deposu dolum hacmi 110 ml
Pala ve zincir ile olan agirlik 5kg
Koruma sinifi /[0
Yk altinda garanti edilen ses gli¢ seviyesi 103 dB(A)
Yk altinda ses basing seviyesi 89 dB(A)
Hizlanma: arka el sapi yUk altinda 5,3 m/s?
(EN 50144 normuna gore tespit edilmistir) 6n el sapi yik altinda 4,8 m/s?

3. Etiketlerin Aciklamasi

1. Kask, is go6zIigu ve kulaklik takin

2. Dikkat! Kullanma talimatini okuyun, ikaz ve glvenlik uyarilarina riayet edin
3. Elektrik kablosu hasarli oldugunda fisi prizden ¢ikarin!

4. Sudan koruyun

16
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4.

Giivenlik Uyarilari

A Makinenin kullaniimasinda aciklanan

glivenlik uyarilarina riayet edilecektir.
Liitfen makineyi kullanmadan 6nce bu
uyarilara, kendinizin ve bagkalarinin
emniyeti acisindan riayet ediniz. ilerideki
kullanimlarda yararlanmak tlizere bu
guvenlik uyarilarini saklayin. Elektrikli
testereyi sadece ahsap (ahsap parca)
malzemeleri kesmede kullanin. Bunun
disinda testerenin her turlii kullanim
amaci disinda kullanilmasindan kendiniz
sorumlu olursunuz ve bu calismalar muh
temelen tehlikeli caligmalar olacaktir. Ure
tici firma testerenin kullanim amaci
disinda veya yanhs kullaniimasindan
kaynaklanan hasarlardan sor

umlu degildir.

Giivenlik uyarilar ve is kazalarini koruma

Testerenin yanhg kullanimini
onlemek icin ilk calistirmadan
oénce Kullanma Talimatini dikkat-
lice okuyunuz. Testerenin kul-
lanimi ile ilgili yapilan tim

uyarilar daima kisisel emniyetinizi ilgilendiren
uyarilardir! Testerenin kullanimi hakkinda uzman
bir kisiden uygulamal olarak bilgi alin!

Zincir frenini agmadan énce makineyi kapatin.
Isitme hasarlarini engellemek icin kulaklik takin;
yiz maskesi ve kulaklik entegre edilmis calisma
kasklari rahat bir calisma igin avantajlidir.
Calisma esnasinda ayakta emniyetli durun.
Testereyi yere koymadan énce kapatin.

Testere lizerinde yapilacak tim galismalardan
once fisi prizden ¢ikarin.

Fisi sadece testere kapall durumdayken prize
takin.

Testere sadece tek bir kisi tarafindan
kullanilacaktir. Testere ile calisilan alan iginde
baska kisilerin bulunmasi yasaktir. Ozellikle cocu
klara ve ev hayvanlarina dikkat edin.

Testere calistiriimaya baslanirken serbest dur
malidir.

Calisma esnasinda testereyi iki elinizle sikica
tutun!

Cocuklarin ve genglerin testereyi kullanmasi
yasaktir. 16 yas tzerindeki genclerin gézetim
altinda, egitim amacl olarak testereyi kullanma
larina izin verilmistir. Testereyi sadece, bu testere
tipi ile dnceden calismis ve kullanmasini bilen
kisilere 6dung verin. Ayrica her halukarda
Kullanma Talimati da éding verdiginiz kisiye ver

ilecektir!

Testere ile sadece yorgun olmayan, saglikli ve
kendini iyi hisseden kisiler ¢alisacaktir. Calisma
esnasinda yoruldugunuzda zamaninda mola
verin. Alkolli durumdayken testerenin
kullaniimasi yasaktir.

Testere kullaniimadiginda hi¢ kimseye zarar ver
meyecek sekilde saklanmalidir.

Her kesme islemine baslarken pence dayanagini
kesilecek parcanin tzerine sikica dayayin ve
sonra kesmeye baglayin.

Elektrik kablosu daima kullanan kisinin
arkasindan taginmalidir.

Kabloyu daima testerenin arkasina dogru yonlen
dirin.

Sadece orijinal aksesuar kullanin.

Acik havada kullanilacak olan elektrikli cihaz
larin, hata akimi1 koruma salteri Gizerinden
baglanmasi zorunludur.

Acik havada kullanilacak uzatma kablolar::
Sadece acik havada kullanilmasina izin verilmis
ve ilgili sekilde isaretlenmis uzatma kablolari kul
lanin

Tahta pargalari ve ince agaclarin kesiminde
emniyetli althk (kesme sehpasi, Sekil 4) kullanin.
Kesilecek agagclarin istiflenmesi, baska bir kigi
tarafindan tutulmasi veya ayaginizla tutmaniz
yasaktir.

Kesim esnasinda yuvarlak agaclar emniyet altina
alinacaktir.

Eg@imli arazilerde calisirken daima dagin
yukarisinda durmaniz gerekmektedir.

Testere tertibatini agag icinden ¢ikarirken daima
testere calisir durumda ¢ikarin.

Birden fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

Kesme islemi esnasinda etrafa sacilan aga¢
kiymiklarina dikkkat edin. Bu kiymiklar kesilmis
olan agac parcalarini disari firlatabilir (Yaralanma
tehlikesi!).

Agac veya diger cisimleri kaldirma ve ileriye itme
isleminde testerenin kaldirma aleti olarak
kullaniimasi yasaktir.

Dal kesme calismalari sadece bu konuda egitimli
kisiler tarafindan yapilacaktir! Yaralanma tehlike
sil

Gerilim altindaki dallara ézellikle dikkat edilecek
tir. Asagi dogru serbest sekilde sarkan dallar alt
tan kesmeyin.

Agacin bedenine ¢ikarak dal kesme calismasi
yapmayin.

Elektrikli testerenin, orman calismalarinda agac
ve dal kesimi icin kullaniimasi yasaktir. Orman
sartlari testerenin elektrik kablosu nedeniyle
calisan kisi icin gerekli hareketlilik ve ¢alisma
emniyeti saglamaz!
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® Agac keserken daima devrilen agacin yaninda
durun.

® Agaci devirme kesimini yaptiktan sonra geri gider
ken dusen dallara dikkkat edin.

® Egimli arazide yapilan kesim calismalarinda
testere ile calisan kisi daima kesilecek veya yerde
yatan adacin yukarisinda veya yaninda
durmaldir.

@ Testerenin elektrik kablosu hasar gérdugiinde
kablo, uretici firma veya yetkili msteri hizmetleri
temsilciligi tarafindan degistirilecek ve bdylece
kablonun tehlike olusturmasi énlenecektir.

Geri tepmeleri 6nlemek icin asagida aciklanan

noktalara dikkat edilecektir:

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesmeye baglamayin!
Pala ucunu daima gézetleyin.

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesim yapmayin!
Baslatiimis olan kesim islemini devam ettirirken
dikkatli olun.

@ Kesim islemine testere caligir durumdayken
baslayin!

@ Zinciri daima dogru sekilde bileyin.

@ Birden fazla dali kesinlikle bir defada kesmeyin!
Dal kesme islemini yaparken diger dallara temas
etmemeye dikkat edin.

® Kesim islemi esnasinda yani basinda duran diger
dal ve agagclara dikkat edin. Mimkun oldugunca
sehpa kullanin.

5.Testerenin transport edilmesi

Testere tasinirken fis prizden ¢ikarilacak ve zincir
korumasi pala ve zincir Gzerine takilacaktir. Birden
fazla kesim yapilacaginda testere kesim

aralarinda kapatilacaktir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya endus-
triyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu kullanimlar
icin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin ticari, zanaat-
karlar veya endustriyel veya benzer kullanimlarda kul-
lanilmasindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsami-
na dahil degildir.

6. Calistirmadan énce

Elektrik sebekesinin gerilim degeri testerenin tip eti-
ketinde belirtilmis olan gerilim degeri ile ayni
olmalidir. Testere ile ¢galismaya baslamadan énce
daima fonksiyonlarinin normal ve isletme glven-
liginin olup olmadigi kontrol edilecektir. Calismaya
baslamadan 6nce zincir yaglamasi ve yag dolum
seviyesi kontrol edilecektir (bkz. Sekil 9). Yag
seviyesi alt kenardan yaklasik 5mm yukarda
oldugunda (Sekilde “Min” ile isaretlenmistir) yag
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eklenmesi gerekmektedir. Bu isaretin Ust seviyesinde
yag dolumu normaldir ve yag eklenmesine gerek
yoktur. Testereyi calistirin ve agik renkli bir zemin
Gzerine tutun. Dikkat, testere zemine temas etmeme-
lidir, bu nedenle zeminden yaklasik 20 cm yukaridaki
bir emniyet mesafesinde tutun. Testere calisirken
zemin Uzerinde bir ya§ izi olustugunda zincir
yaglama diizeni normal ¢alisiyor demektir. Zemin
Gzerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen
yag cikis kanali, Ust zincir germe deligi ve yag
kanalini temizleyin.

7. Pala ve zincirin montaiji
(bkz. Sekil 2/3)

Elektrik kablosunun fisi prize takili olmamahdir.
-Dikkat! On el korumasi (1) daima en iist pozi-
syonunda (dikey) durmalidir.

Pala ve zincir monte edilmemis olarak sevk edilir.
Montaj islemi icin dnce bagdlanti civatasini (12) ve
civatayi (16) sola dondurerek sokiin ve fren govdesi
kapagini (10) ¢ikarin. Zincirin keskin dislerinden
kaynaklanacak yaralanmalari énlemek icin montaj ve
zincir germe iglemi ile son kontrol igsleminde eldiven
takin. Zinciri palaya monte etmeden énce dislerin
kesim yoniine dikkat edin! (bkz. Sekil 2) Palayi
(15) ucu dikey sekilde yukari bakacak konumda tutun
ve zinciri (14), pala ucundan baslayarak takin. Palayi
zincir germe dislisi (A) ile birlikte su sekilde
monte edin: Palayi zincir ile, zincir germe dislisi (A)
disa bakacak sekilde pala pimi (B) tGzerine koyun.
Zinciri zincir dislisi (C) Uzerine gegirin. Zincir germe
diglisini saat yéniinde déndirerek zinciri gerin. Sonra
zincir digli kapagini (10) takin ve civatayi (12) hafifce
sikin.

8. Zincirin gerilmesi

Testere lizerinde yapilacak tim calismalardan
once elektrik kablosunun figini prizden cikarin!
Eldiven takin!

Zincirin (14) palanin (15) kilavuz olugu iginde
olmasina dikkat edin! Zincir germe diglisini (11) saat
yelkovan yéninde déndiirtidiigiinde zincir dogru
sekilde gerilir (saat yelkovan yéninin tersine dogru
dénduruldiginde zincir gevsetilir)

Sonra baglanti civatasini (12) sikin ve civatayi (16)
takin. Zincirin gerginligini tekrar kontrol edin (bkz.
Sekil 10). Zinciri agir1 derecede fazla germeyin.
Zincir soguk durumdayken, palanin ortasindan
yaklasik 3 mm yukari kaldirilabilir bir gerginlikte
olmalidir. Zincir 1sindiginda genlesir ve asagiya sar-
kar. Zincirin palanin tUzerinden disar ¢ikma tehlikesi
vardir. Zinciri gerektiginde gerin. Zincir sicak durum-
dayken gerildiginde kesim ¢alismalarinin sonunda
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mutlaka tekrar gevstilecektir. Aksi takdirde zincir
sogudugunda buzllme nedeniyle yliksek gerginlik
olusacaktir. Yeni bir zincir yaklasik 5 dakikalik bir
calisma suresinden sonra alismistir. Bu esnada zin-
cirin yeterli derecede yaglanmasi ¢ok énemlidir!
Alisma siresinden sonra zincir gerginligini kontrol
edin ve gerektiginde zinciri gerin.

9. Zincir yagini doldurma
(bkz. Sekil 9)

Yag deposu kapagini (3) agmadan énce kapagi ve
etrafini iyice temizleyin ve bdylece depo igine pislik
girmesini énleyin. Kesim iglemi esnasinda yag
dolum durumunu seviye géstergesinden (A) daima
kontrol edin. Yag deposu kapagini (3) iyice kapatin
ve muhtemelen tasmis olan yagi temizleyin.

10. Zincir yaglamasi

Kesim islemi esnasinda zincir ve palanin asiri dere-
cede asinmasini énlemek amaciyla zincir ve palanin
duzenli sekilde yaglanmasi gerekmektedir. Yaglama
otomatik olarak gerceklesir. Kesinlikle zincir
yaglamasi calismadan kesim yapmayin. Zincir
yagsiz olarak calistiginda tim kesim tertibati cok

kisa zaman icinde ylksek derecede hasar gorecektir.

Bu nedenle her calismaya baslamadan zincir

yaglamasi ve yag seviyesini kontrol edin (Sekil 9).

Yag seviyesi asgari (min) seviye isaretinin altinda

oldugunda testereyi kesinlikle calistirmayin. (Sekil 9)

® Minimum - Yag seviyesi, seviye gostergesinin alt
kenarindan yaklasik 5 mm yukarda oldugunda
yagin tamamlanmasi gerekmektedir.

® Maximum — Seviye kontrol cami doluncaya kadar
yag doldurun.

11. Otomatik yaglama sisteminin kon
trolli

Calismaya baglamadan énce zincir yaglama sistemi
fonksiyonunu ve yag seviyesini kontrol edin.
Testereyi ¢alistirin ve acik renkli bir zemin tzerine
tutun. Dikkat, testere zemine temas etmemelidir, bu
nedenle zeminden yaklasik 20 cm yukaridaki bir
emniyet mesafesinde tutun. Testere calisirken
zemin Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama diizeni normal ¢aligiyor demektir. Zemin
Uzerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen
yag cikis kanali temizleyin veya musteri hizmetlerine
basvurun.

12. Zincir yagi

Zincir ve palanin kullanim émri ylksek élgtde

kullanilan yagin kalitesine baglidir.

Kullaniimis yaglarin kullaniimasi yasaktir!
Sadece cevre dostu zincir yagi kullanin. Zincir
yagini sadece yonetmeliklere uygun kablarin iginde
saklayin.

13. Pala

Palanin (15), ézellikle zincirin déndtgu burnu ve alt
tarafi yliksek asinmaya maruz kalmaktadir. Tek
tarafli asinmayi énlemek icin palayi her zincir bileme
isleminden sonra gevirin.

14. Zincir diglisi

Zincir dislisi (Sekil 2/Poz. C) de yiksek yik altinda
kalir. Diglinin diglerinde asiri derecede calisma izleri
goraldiginde digli mutlaka yenilenmelidir. Asinmig
bir zincir diglisi zincirin kullanim émrunt kisaltir.
Zincir diglisi ihtisas magazalarinda veya musteri hiz-
metleri tarafindan degistirilecektir.

15. Zincir korumasi

Calisma sonunda veya testere asinirken zincir ve
palanin Gzerine derhal zincir korumasi takilacaktir.

16. Zincir freni

Testere ile kesim yaparken geri tepme olustugunda
6n el korumasi (1) Uzerinden zincir freni devreye
sokulur. On el korumasi (1) elin arkasi ile éne
bastirilir. Bdylece zincir freni, zincir ve bdylece
motorun 0,10 saniye icinde durdurulmasini saglar.

17. Zincir freninin aciimasi

Testere ile tekrar galisabilmek icin zincirin blo-

kajini tekrar agmak gerekmektedir. Bunun igin

Once testereyi kapatin. Sonra 6n el korumasini
(1), yerine gecinceye kadar baslangictaki dikey
pozisyonuna getirin. Bdylece zincir freni tekrar

tam fonksiyon eder duruma getirilir.

18. Zincirlerin bilenmesi

Zincirler ihtisas magazalarinda hizli ve dogru sekil-
de bilenir. Ayrica ihtisas magazalarinda zinciri ken-
dinizin de bileyebileceginiz bileme setleri (ege alet-
leri) satilir. Bu aletleri kullanirken ilgili kullanma
talimatlarini okuyunuz.

Aletlerinizin bakimini itina ile yapin. Emniyetli
sekilde calisabilmek icin aletleri keskin ve temiz
durumda tutun. Bakim talimatlarini ve takimlar
icin gecerli uyarilara riayet edin.
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19. Calistirma

©e®0

Kesim calismalarinda daima is gézligu,
kulaklik, eldiven ve saglam is elbisesi giyin!
Merdiven, agag veya benzer saglam olmayan
egyalarin Uzerinde durarak ¢alismak yasaktir.
Omuz yuksekliginizden yukarida ve tek elle kesim
yapmayin.

Testereyi sadece kullanimina izin verilmig, yénetme-
liklere uygun izolasyon kaplamasi ve acik havada
kullanima (izin verilmis lastik kablo) uygun kuplaji
olan uzatma kablosu ile kullanin. Testereyi
calistinirken sol el 6n el sapini tutacak, sag el ise
arka el sapini tutacaktir. Calistirma: Calistirma blo-
kaj digmesini (A) bas parmaginiz ile éne bastirin ve
Acik/Kapali (B) salterine basin ve calistirma blokajini
birakin.

Testere calismadiginda zincir freni, 6n el
korumasina (1) basilarak acilacaktir. Konu
ile ilgili olarak ,Zincir freni“ ve ,Zincir freni-
nin ac¢iimasi“ bélimuandeki bilgileri
okuyunuz..

Testere calistirildiktan sonra derhal en yliksek
hizda calismaya baslar.

Kapatma: Acik/Kapali salterini (B) birakin.

Testereyi ancak zincir durduktan sonra yere birakin!
Testere ile yaptiginiz her kesim calismasindan
sonra: Zincir ve palayi temizleyin. Zincir kilifini takin.

Testerenin korunmasi

Yagmurda veya islak ortamlarda
testere ile calismak yasaktir.

Uzatma kablosu hasar gérdiginde
derhal fisi prizden cikarin. Hasar
— gormus bir kablonun kullaniimasi

E#~\ Vasaktr.

Testerenin hasar goérlip gérmediginin kontrol edilme-
si.

-Testereyi kullanmadan énce koruma tertibatlari veya
muhtemelen hafif hasar gérmis parcalarin dikkatlice,
normal ¢alisir durumda olup olmadigini kontrol edin.
Hareket eden parcalarin normal durumda olup
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olmadigini kontrol edin. Tim parcalar dogru sekilde
monte edilmis olmali ve testerenin miikkemmel bir
durumda galismasini saglamak icin gerekli olan tim
sartlari yerine getirmelidir. Koruma tertibatlari ve
hasar gérmus parcalar, kullanma talimatinda farkli
sekilde agiklanmamigsa, derhal yénetmeliklere
uygun sekilde musteri hizmetleri servisi veya ISC-
GmbH firmasi tarafindan onarilacak veya
degistirilecektir.

Calisma uyarisi

Testerenin geri tepmesi

@ Kisaltma calismalarinda pence dayanag kesile
cek agacin uzerine dayanacaktir (bkz. Sekil 4).

@ Her kisaltma kesiminden énce penge dayanagini
sikica dayayin ve sonra c¢alisir durumda olan
testere ile agaci kesin. Testere bu esnada arka
sapindan yukari ¢ekilir ve 6n saptan yénlendirilir.
Pence dayanagi donme noktasi olarak gérev
yapar. Testerenin ilerletiimesi 6n sapa hafifce
bastirarak gerceklestirilir. Burada testeeyi biraz
geri ¢cekin. Pence dayanagini daha derine pozi
syonlayin ve yeniden arka api yukari ¢ekin (bkz.
Sekil 5).

® Delme tipi ve uzunlamasina kesim iglemleri sade
ce Ozel olarak egitilmis kisiler tarafindan
yapilacaktir (geri tepme olusma tehlikesi ¢ok yik
sektir; bkz. Sekil 6).

@ Uzunlamasina kesme isleminde testereyi agaca
mUmkin oldugunca dar aci ile dayayin. Burada
pence dayanag kullanilamayacagindan ¢ok dik
katli calismak gerekmektedir.

@ Zincir sikistiginda elekitrikli testere, palanin st
tarafi ile yapilan kesimlerde kesim islemini yapan
kisinin tarafina firlayabilir. Bu nedenle mimkin
oldugunca palanin alt tarafi ile kesim yapilmalidir,
bu sekilde yapilan kesimde testere, viicudun
online agac yonune dogru cekilir (bkz. Sekil 7 ve
8).

@ Dal kesme igsleminde testere mimkin oldugunca
agacin bedenine desteklenmelidir. Burada
palanin ucu ile kesim yapiimamalidir (geri tepme
tehlikesi; bkz. Sekil 6).

@ Yuvarlanarak yaklasan agac kutlklerine dikkat
edin. Geri tepme tehlikesi!

@ Pala ucu (6zellikle ucun Ust ceyrek boélima) isten
meden agaca veya baska sert cisimlere temas
ettiginde geri tepme meydana gelebilir. Bu durum
da elektrikli testere kontrolsuz ve yliksek eneriji ile
kesim yapan kisi yonune firlatilir (yaralanma tehli
kesil!)
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A Sekil 6

Palanin ucu ile kesim yapmadiginizda
kesim calismalarinda olusabilecek kaz
alari 6nleyebilirsiniz. Palanin ucu ile
kesim yapildiginda testere aniden yukari
firlayabilir. Testere ile caligirken tam
donanimli is elbisesi ve is glivenligi
takimlarini giyin.

A

Keseceginiz parcayl emniyet altina alin
is parcasini sabitlemek icin sikma terti
batlari kullanin. Bu tertibatlar testereyi iki
eliniz ile kullanmayi sagladigindan given
li calismanizi miimkiin kilar.

Geri tepme testerenin kontrolsuiz sekilde hareket
etmesine sebep olur. Bu nedenle agdir yaralanma teh-
likesi vardir. Kesinlikle gevsek ve kérelmis bir zin-
cir ile calismayin. Yoénetmeliklere aykiri olarak
bilenmis bir zincir geri tepme tehlikesini ylkseltir.
Kesinlikle omuz ylikseliginden yukarida kesim iglemi
yapmayin.

20. Kullanim bilgileri

Agac kesme
(bkz. Sekil 4 ve 5)

Aciklanmis olan tiim glivenlik uyarilarina riay-
et edin ve agaci kesmek icin su sekilde
calisin:

Agaci giivenli sekilde yatirin. Kisa agac takozlari
kesmeden 6nce sikarak emniyet altina alin. Sadece
agac ve agac turt malzemeleri kesin. Kesme
esnasinda tas, ¢ivi vs gibi cisimlere temas etmemeye
dikkat edin. Bu cisimler yerinden soklerek firlatilir ve
zincire hasar verir. Galisir durumda olan testerenin
¢it teline veya zemine temas etmemesine dikkat
edin. Dal kesim calismalarinda tesreteyi mimkin
oldugunca destekleyin. Dal kesim iglemi pala ucu ile
yapilmayacaktir. Aga¢ kokl, agag kutigu, hendek ve
tepe gibi engellere dikkat edin, ayagin takilma tehli-
kesil

Dikkat edilecek noktalar:

Testere agaca temas etmeden hemen énce
calistinlacaktir!

Calistirma (Sekil1) : Calistirma blokaj digmesini (4)
ve Acgik/Kapali (5) salterine birlikte basin. En alt
penceyi (13) agaca dayayin. Testereyi arka el
sapindan (6) yukari ¢cekin ve agacin igine girin.
Testereyi biraz geri ¢cekin ve penceyi (13) daha deri-

ne dayayin.

Parcalar sacan agaclari keserken dikkatli olun. Agac
pargalari Gzerinize firlayabilir.
Kapatma: Acik/Kapali salterini birakin.

Figi prizden cikarin.

A Testereyi kesmis oldugunuz agacin icinden
calisir durumdayken ¢ikarin. Dayanaksiz
kesim yapan kisi 6ne dogru cekilebilir.

Agac kesme

Agac kesme isi tehlikeli bir isdir ve bu nedenle
ogrenilmis olmalidir. Acemi veya tecriibesiz ise-
niz agac kesme isinden uzak durunuz! Bu ise
girismeden 6nce kurs alin. (Sekil 12)

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-

et edin ve agaci kesmek icin su sekilde

calisin:

Elektrikli agac kesme testeresi ile, sadece gaplar
palanin uzunlugundan ki¢ik olan agaclari kesmeni-
ze izin verilmistir! Sikismis olan zinciri kesinlikle
motor calisirken c¢ikarmayi denemeyin. Sikis olan
zinciri ahsap kama kullanarak ¢ikarin!

Dikkat edilecek noktalar:
Tehlike alanlar: kesilmis olan agaclar
dlserken diger agaclar da beraberinde
surtkley ebilirler. Bu nedenle tehlike alani
(agacin dusme alani) agacin uzunlugunun iki
katinda olan bir alan olarak gérilmelidir.
(Sekil 11)
A Dikkat:
Kesme isleminden 6nce bir kacis alani (A)
planlanmali ve bu alan bosaltiimalidir.
Kagcma alani agacin beklenen diisme
yoéninin (B) tersi istikameinde olmalidir
(Sekil 13).

A

Dikkat: Agaci tamamen kesmeden ve aga¢
dismeden dnce etrafta seyirci, hayvan veya
engel olup olmadigini kontrol edin.

Diisme yonii:

® Agacin agirhk merkezi ve riizgar yonini géz
Onuine alarak énce dlisme yonini hesaplayin.
Testere kesim iglemine baslamadan hemen énce
calistinlmahdir. Agacin diisme yoniine bir kertik
kesimi yapin. Bu kertigin kars tarafinda diiz yatay
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(dtstirme kesimi) bir kesim daha yapin.

@ Duisme kertigini olusturma: Bu kertik agacin
disme yoénunu belirler ve yoén verir.

@ Disme yoninin kontroli: Dusme kertigini diizelt
mek istediginizde diizeltmeyi tim genislik boyun
ca yapmaniz gerekmektedir.

@ .Dikkat, agac disuyor” diye bagirin.

® Ancak bu durumda nihazi kesme iglemini yapin:
Bu kesme yeri dusme kertigi tabanindan daha
yukarida yapilir. Kamalari zamaninda yerlestirin.

@ Kopma yeri birakin: Kopma yerini tam olarak kes
meyin, kesmeniz durumunda agag kontrolsiiz ola
rak duser.

® Agacin etrafina kama koyun, tim etrafini kesmey
in.

® Agac duserken geri cekilin. Agag dallarini gézlem
leyin, dallarin yaylanmasini bekleyin. Asili kalmig
dallarin altinda ¢alismayin.

Asagidaki durumlarda aga¢ kesme islemi

yapilmayacaktir:

® Kesim alanindaki durumu tam olarak

secemediginizde, 6rnegin sis, yagmur, kar tipisi
veya alaca karanlik.

@ Disme yénini rizgar veya firtina nedeniyle
guvenli olarak sabit tutamadiginizda. Egimli arazi
lerde yapilacak agac kesme calismalari buzlanma
veya toprak donmus oldugunda ancak guvenli
durmaniz mimkin oldugundayapilacaktir.

Kapatma: Fisi gikarin. Agaci distrmek igin yatay
kesim yerine kama koymaniz gerekmektedir. Aga¢
duserken geri yéne dogru yururken disen dallara
dikkat edin.

Gerilim altinda olan agac:

A Sekil 10.1: Agac kutuginin st tarafi ger
ginlik altinda
Tehlike: Agac yukar firlayabi-
lir!

Sekil 10.2: Agac kitiiginiin alt tarafi ger
ginlik altinda
Tehlike: Agac asagiya firlaya-
bilir!

Sekil 10.3: Gugclii agac kiitigul ve yiiksek
gerginlik
Tehlike: Agac aniden yliksek
bir kuvvet ille firlar!

Sekil 10.4: Agac kiitiiglii yandan ger

ginlik altinda
Tehlike: Agac¢ yana firlar.

22

Bakim ve temizleme

Testere lizerinde yapilacak tim calismalardan
once elektrik kablosunun figini prizden c¢ikarin!
Havalandirma deliklerini serbest ve temiz tutun.
Testere (izerinde sadece Kullanma Talimatinda belir-
tilen bakim calismalari yapilacaktir. Bunun digindaki
calismalar musteri hizmetleri servisi tarafindan
yapilacaktir. Elektrikli agac kesme testeresi Uizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir. Aksi takdirde calisma
guvenliginiz tehlike altina girecektir. Testere itinali
Uretim ve kalite kontrol metodlarina ragmen
arizalandiginda onarim calismalari sadece yetkili
servis tarafindan yapilacaktir. Testere ile ilgili bilgi
edinmek veya yedek parca siparigleri igin tip
aciklamasi ve 9 rakamli siparis nosu ve parcanin
kodunu (Ident-Nr) belirtin.

Saklama

Testereyi glivenli bir sekilde saklayin
Kullaniimayacak olan testere temizlenmis olarak diiz
bir zemin Uzerinde, kuru, ¢cocuklarin erisemeyecegi
yerde saklanacaktir.

21. Yedek parca siparisi

Yedek parcga siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info adresinde bulunur
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Ariza

Sebebi

Giderilmesi

Motor ¢alismiyor

Elektrik baglantisi yok

Priz, elektrik hatti, kablo ve fisi kontrol
edin.

Kablo hasari: Musteri hizmetleri
tarafindan onarimini yaptiriniz.
Kabloyu izole bandi ile tamir etmek
yasaktir. Hasarl salterler Misteri hiz
metleri tarafindan degistirilecektir.

Zincir freni Bkz. Madde 16 ve 17 ,Zincir freni“ ve
LZincir freninin aciimasi”
Zincir ddnmuyor Zincir freni Zincir frenini kontrol edin, gerektiginde

freni agin

Kesim performansi koétl

Zincir koérelmistir
Zincir yanlis monte
edilmistir

Zincir gerginligi

Zinciri bileyin

Zincirin dogru monte edilip edilmedigini
kontrol edin

Zincir gerginligini kontrol edin

Testere zor ¢alisiyor
Zincir paladan atryor

Zincir gerginligi

Zincir gerginligini kontrol edin

Zincir ¢ok i1siniyor (kuru)

Zincir yaglamasi

Yag seviyesini kontrol edin
Zincir yaglamasini kontrol edin

Salterin Acilip/Kapatiimadigi durumlarda herhangi bir onarim aleti kullanmayin.

Bunlarin digindaki tim arizalarda yetkili misteri hizmetlerine, merkez servisimize veya bayinize basvurunuz.
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c € Konformitétserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitiat gemas EU-Richtlinie

ol dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel

| 1 . . direttiva UE e le norme per I'articolo

declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0 ® ©
® @ ® ® ©

direktiv och standarder fér artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta

smernice EU a noriem pre vyrobok.

Aeknapvpa crnegHoOTO CbOTBETCTBME CbriacHo
AvpekTuBuTe M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle 3aABMAC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPEKTMBOIO

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.
® forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podla
&

® ©

@ erkleerer herved folgende samsvar med EU- ® eCra cTaHgapTamu, YUHHUMU 417 4aHOro ToBapy
direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3aABnAeT 0 COOTBETCTBUU TOBapa dele ja normidele

cneaylwWwmm AvpeKTMBam u Hopmam EC deklejiruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i ® straipsniui
normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declara urmatoarea confo!'mltate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
!_oe_l_re_FE_I§I_II_10:me:fI\AISI$QI|e renlt.li:ll articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urun ile ilgili olaral onetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

" M : L = G v ! :
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla ® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia clPPwva pe fyrir vorur
Tnv Odnyia EE Kai Ta TPpOTUTIO YIA TO TIPOITOV

®
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUES OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia PETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
yla TV peTatponn oe EOviKO AiKalo TIPETEL VA CUYKEVTPOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
vVa avaKUKAQVOoVTal.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, VTl va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEON OE MEPIMTWON TIOU OeV XPELACETAL TTAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba ekTEAETEL TNV dlABeoN ToU
MPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. Agv
oupTieEpAaUBAvoVTalL Ta €EAPTANATA 1) BONBNTIKA £EAP " TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&énetmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydonetmeliklere
uygun olarak calisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yikumltdur. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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2 duopeveig ouvenkeg SIKTUOU Sev amokAeieTal n TpoowpLvr) EAATTWOoN NG Tdong. Eav n avtiotaon tou diktuou Z eival
0TO onpeio ouvdeong pe To dnuodoto SikTuo peyaAutepn armd 0,25+0,25 Q Mrmopei va Xpelaotouv eplocdTePA HETPA
TIPOTOV eival Suvatn n cwoTr) AelToupyia TNG CUOKEUNG 0T oUvSeon autr). Edv eival anapaitnto pnopeite va pabete v
avtiotaon otnv Totukn Emixeipnon HAekTplopov.

@

Testere, uygun olmayan sebeke durumlarinda gegici voltaj diisukligine sebep olabilir. Baglanti noktasindaki sebeke Z empe-
dans degeri, elektrik sebekesi empedansindan 0,25+j0,25 Q blyUk oldugunda, aleti kullanim amacina uygun olarak kullanmak
icin bu baglanti noktasinda sebekeye baglamadan énce ek énlemlerin alinmasi gerekli olabilir. Gerekli oldugunda empedans
degeri, yerel enerji dagitim sirketlerine sorularak égrenilebilir.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH fir-
masinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKDV

PUAAASIV TWV MPOIOVTWV NG ETAPEIAG, AKOUN KAl O O Kataokevaog dlatnpel TO SIKAIWHA TEXVIKMOYV aANay®DV
ATOOTIACHATA, ETUTPEMETAL HOVO HETA and pNTr £YKpLon TG
etalpeiag ISC GmbH. Teknik degisiklikler olabilir
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa HOG UTIOKELVTAL OE AuaTnPoUg EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv tap’0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 00g TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog TO TUNRHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot Sievbuvon) Tou avadePETE a€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolpue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE IO KATW. A TNV KaTioXuon Twv a§loEwWV £yyunang loXUouv
Ta €ENG:

1.

AuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHETEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dev Biyovtal ot
VOUIpEG a&lWoelg oag yia eyyunon. H mapoxn tg eyyunongq pag sival yia cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG IOV opeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV 1y
TIApAYWYyn§ Kal TepLopiovTal TNV aroKaTAoTaoT UTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeuns. MapakaloUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG Hag eV TipoopifovTal yia TN Blopnxavia,
Bloteyvia kal TNV enayyeApaTikn xprion. Na to Adyo autd dev udiotaral cuppaon eyyunong oe
TIEPIMTWOT) XPriong TNG CUCKEUNG 01N Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUaATIKO 1} AAAO TTapdUoLo
OKOTIO. ATO TNV £yyUnon pag arokAgiovral épav ToUutou anodnuwoelg yia BAdReg petadopdg, BAARES
odel\dueveg oe un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EoPAAUEVT EYKATACTAOT), WU THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AaBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. urteppdPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), UN
mpenon twv Ynodei§ewv ouvtrpnong kat acpaAeiag, £i00d0G EEVWV AVTIKEIWEVWY OTN GUOKEUT| (OTIWG
TL.X. AUMOG 1) okdvn), xprion Biag 1) eEwtepikn enidpaon (6mwg T.X. PAABEG anod nTwon) kabwg Kat BAABeg
Tov odeidovtal oe kotvry pOopd.

H a&iwon eyyunong ekrinrtel o€ MepinTwon mou yvav 1én §Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Siapkela Tng eyyunong avépyetal oe 2 €T Kat apyidet anod Tnv nuepopnvia ayopdg Tng cuokeunq. Ot
a&lwaelg eyyunong TPETeL va KatloxuBouv Tiptv Tnv dpodog tng pobeopdig g eyyunong eviog dUo
edouAdWY amo TNV dlamioTwaor ToU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL I KATIOXUOT A§LWOEWV £yyUnong HETA
NV apodo NG TPobeopiag TNG eyyunong. H €miokeun 1) n avTIKATAoTAOT) TNG CUCKEUNG deV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAOT TNG SLAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV EVAPEN VEAG TIPoBeTHIag
€yyunong Yla Tn cuokeun 1} Ta eveeXopEVWG ToTioBeTNBEVTA EEapTNHaTa. To iSlo loXVEL Kal og
TepinTtwon o€pPLg e TOTOU.

Ma v katioxvuon TG a&iwong Tng £yyunong o0ag TMaPaAKAAOUKE VA HAG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT), XWPIG
eMmBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TO KATW avadepopevn dievbuvor. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ardSeENg ayopdq 1 AAAo LloXUoV anodelkTiko ayopdgs. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
Tneptypayete TNV attia ya v diapaptupia cag 600 1o avaAuTtikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABeTe pia véa cuokeur).

DuoIKdA ETIOKEVACOUPE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTTTovVTAL TTAEOV Ao TNV €yyunon. ['a To oKoTO AuTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn SlevBuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urmpétnon NeAatwv.

27

o



Anleitung REK 1840-1 SPK6:  11.02.2008 8% Uhr Seite 28

GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru sekil-
de calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok izglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica agsagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesin-
den etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu dur-
umlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirhidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda calistiril-
masi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina veya
yoénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet
etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke gerilimine veya akim tiirine baglama gibi),
kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya
toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan
hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.

EH 02/2008
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