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Bedienungsanleitung
SchweiBgerat

Instrukcja obstugi
Spawarka

PbkoBopcTBO 3a 06cnyxBaHe
Ha enekTpo3aBapbyeH anapar

Instructiuni de folosire
Aparat de sudura

Kullanma Talimati
Kaynak Makinesi

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpenu nyckaHe B ekcnioaTauuA npoyeTeTe n cnaspante
WHCTPYKLMATA 3a eKcrnoaTauma Ha ypeaa 1 ykasaHuATta 3a
6e3onacHocT.

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Glivenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.
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1. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fir SchweiBstrom
Ein-/ Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBBstromskala
Tragegriff

SchweiBBschirm

Haken fir Kabelaufwicklung
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. Lieferumgang

SchweiBgerat
SchweiBplatzausristung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten ein-
gesetzt wird.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaf seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
Lichtbogenhandschwei3en mit Mantelelektroden.

UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen und/oder Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

o Esdurfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
AnschluB3- und SchweiBleitungen verwendet wer-

den (HO7RN-F 3x1,5 mm?/ HO1N2-D 1x10 mm?).

@ Sorgen Sie fiir angemessene Pflege des
Gerates.

o Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung des Netzkabels.
Stecken Sie das Gerét aus, bevor Sie es
andernorts aufstellen wollen.

® Achten Sie auf den Zustand der SchweiB3kabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnltzung an der Isolierung und an den
stromfiihrenden Teilen kénnen eine gefahrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.

@ Lichtbogenschwei3en erzeugt Funken,
geschmolzene Metallteile und Rauch, beachten
Sie daher: Alle brennbaren Substanzen und/oder
Materialien vom Arbeitsplatz entfernen.

o Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend
Luftzufuhr zur Verfligung steht.

@ SchweiBen Sie nicht auf Behaltern, GefaBen
oder Rohren, die brennbare Flissigkeit oder
Gase enthalten haben. Vermeiden Sie jeden
direkten Kontakt mit dem SchweiBstromkreis; die
Leerlaufspannung, die zwischen
Elektrodenzange und Masseklemme (-) auftritt,
kann gefahrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im
Regen.

® Schitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht
ultravioletten Strahlungen des Lichtbogens
auszusetzen.

@ Verwenden Sie das Schwei3gerat nicht zum
Auftauen von Rohren.

@ Falls das SchweiBgeréat auf einer geeigneten
Ebene abgestellt werden muss, ist es durch
geeignete MaBnahmen gegen Umstlrzen zu
sichern (z.B. festbinden, Unterlegen von
Keilen...)

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das Lichtbogenschwei3en erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gltihen und
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bleibt relativ lange sehr heil3.

® Beim Lichtbogenschwei3en werden Dampfe frei,
die méglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tddlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

® Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des
SchweiBgerates, kann es im Netz zu Stérungen
fur andere Verbraucher flhren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des Schwei3ens fir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim LichtbogenschweiBen
Beim Lichtbogenschweif3en ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefdhrden und
Schéaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere flr das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unféllen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der Schwei3stromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Hénden iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schiitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes, isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstuicke.

8. Nicht mit ungeschitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur Schwei-Schutzschild mit vor-
schriftsmafigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auB3er Licht- und

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Waérmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerUstet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.

Beim Schweif3en, besonders in kleinen Raumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rucksténde Explosionsgefahr besteht.

In Feuer und explosionsgefahrdeten Rdumen
gelten besondere Vorschriften.
SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfullen missen, durfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anh&ngerkuppl-
ungen usw.

Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den Schwei3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das Schwei3gerategehéuse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiB3en, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme dber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschéaden zur Folge

o
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haben.

Das Gerét ist nicht fur den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
Raumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus Leder
oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wéande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der Kleinschwei3transformatoren
zum SchweiBBen unter erhdhter elektrischer
Geféhrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus
elektrisch leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre
usw.), in nassen Raumen (Durchfeuchten der
Arbeitskleidung), in heiBen Raumen (Durchschwitzen
der Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung
des SchweiBBgerates im Leerlauf nicht héher als 48
Volt (Effektivwert) sein. Das Gerat kann also
aufgrund der héheren Ausgangspannung in diesem
Fall nicht verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wahrend der Arbeit muss der Schwei3er an
seinem ganzen Koérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweil3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang
LVorsicht nicht in die Flammen sehen!” auf die
Geféhrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdéglichst so abzuschirmen,
dass die in der Nahe befindlichen Personen
geschitzt sind. Unbefugte sind von den
SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wénde nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhéhe gegen durchlassen oder Zurlickwerfen
von Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten
Anstrich.

nicht in nasser Umgebung oder im Regen.

? Lagern oder verwenden Sie das Geréat
Das Gerat ist nur im Raum zu verwenden.

4. Symbole und technische Daten

EN 60974-6 Européische Norm fir Lichtbogen-

schweiBeinrichtungen und Schweif3-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

] Symbol fir SchweiBstromquellen, die
zum SchweiBen in Umgebung mit
erhdhter elektrischer Geféahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert

der Frequenz [Hz]

Uy Nennleerlaufspannung [V]

90 A/ 21,6 V Maximaler SchweiBstrom und die

entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

16} Elektrodendurchmesser [mm]

I, SchweiBstrom [A]

t Durchschnittliche Lastzeit [s]
t, Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

1~50Hz  messungswert der Frequenz

U, Netzspannung [V]

l1max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

l1eft Effektivwert des gré3ten Netzstromes
[A]

IP21S Schutzart

H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

o
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Netzanschluss (Absicherung): 230 V ~ 50 Hz (16A)

Schweif3strom (A) bei cos ¢ = 0,74: 40 -90
@ (mm) 16 20| 25 |25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 90
ty (S) 277 | 143| 70 | 63
t (s) 671 | 630 | 699 | 711
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsfaktor: cos ¢ =0,74
Gewicht: 13,5 kg

® Die Erwarmungsprifung wurde bei Umgebungs-
temperatur durchgefihrt.

@ Die Einschaltdauer wurde bei 40°C durch
Simulation bestimmt.

® EMC-Klassifizierung nach CISPR11: Kategorie I

5. Montageanleitung

Siehe Abbildung 2-4.

6. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-) (2) wird direkt am Schweif3-
stlick oder an der Unterlage, auf der das Schweif3-
stiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daflir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und/oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweifB3schutzschild ist wahrend des
SchweiBBens immer zu verwenden. Es Schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

7. SchweiBBen

Nachdem Sie alle elekirischen Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie fiir den Schwei3stromkreis
vorgenommen haben, kdnnen Sie folgendermafien
vorgehen:

Flhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-) (2) mit dem Schweif3stlck.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom mit dem Handrad (3)

ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem SchweiB3-
stlick so, dass Sie eine Bewegung wie beim Anzin-
den eines Streichholzes ausflhren. Dies ist die beste
Methode um den Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestlick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewéhlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBBstrom (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100 A
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode auf das Werk-
stlick, es kénnte dadurch ein Schaden auftreten und
die Zindung des Lichtbogens erschwert werden.
Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schwei3en. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBBung an einer unterbrochenen
SchweiBBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

8. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welcher den SchweiBtrafo vor Uber-
hitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz an-
sprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an lhrem
Gerat. Lassen Sie das Schwei3gerat einige Zeit
abkuhlen.

o
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9. Wartung 10. Ersatzteilbestellung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten Angaben gemacht werden:

mit einer feinen Bruste oder einem Lappen ® Typ des Gerates

durchzufihren. ® Artikelnummer des Gerates

@ ldent-Nummer des Geréates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteiles
Aktuelle Preis und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Schaltplan

L
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. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Klema masy

Pokretto regulujace prad spawania
Wiacznik/ Wytacznik

Lampka kontrolna przegrzania spawarki
Skala pradu spawania

Uchwyt do przenoszenia

Maska spawalnicza

Haki do zwijania kabla

©CRNOOAWON

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukciji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

A Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzagdzenie nalezy stosowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla osob, zwierzat i
przedmiotéw wartosciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych osob:
Nalezy koniecznie przeczytac¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
® Naprawy i/lub prace konserwacyjne urzadzenia

moze wykonywac tylko personel o
odpowiednich kwalifikacjach.

Nalezy uzywac¢ tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajacych i przewodéw spawalniczych.
(HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10 mm?).
Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzgdzenie
jest prawidtowo podtgczone do sieci (patrz
punkt 4.). Nie wolno nacigga¢ przewodu
zasilajgcego. W przypadku zmiany miejsca
ustawienia nalezy odfaczy¢ urzadzenie od sieci.
Nalezy kontrolowa¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskdéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzacych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i obnizyé
jako$¢é wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usung¢ ze stanowiska
pracy wszystkie substancje i /lub materiaty
palne.

Upewnic sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

Nie wolno spawac¢ na zbiornikach, naczyniach
lub rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub
gazy. Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu
z obwodem pradu spawania; napiecie biegu
luzem, ktére wystepuje miedzy kleszczami do
trzymania elektrody a zaciskiem masy (-), moze
by¢ niebezpieczne.

Nie wolno przechowywa¢ ani uzywacé urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice
robocze i suchg odziez ochronng, wolng od
olejow i smaréw, aby nie narazi¢ skoéry na
dziatanie promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nie uzywaé spawarki do rozmrazania rur.

W przypadku, gdy spawarka musi by¢ ustawiona
na jakims podwyzszeniu, to nalezy jg
odpowiednio zabezpieczy¢ przed upadkiem (np.
przywigzac, podeprze¢ klinami...)

o
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Nalezy przestrzegaé!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

® Podczas spawania fukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania fukiem tworzg sie opary,
ktére moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie
pradem moze by¢ $Smiertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

® Nalezy chronic siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkow
zasilania sieciowego w punkcie podtaczenia
spawarki, moga wystagpi¢ zaktécenia w zasilaniu
sieciowym innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowaé z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

3. W razie wystagpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktadac na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

10

10.

11.

12.

13.

14.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac¢ poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Rowniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostaé¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwlaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oprdznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substanciji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.
Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia
iktére muszg spetniaé szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga byé wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdlne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg

o
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wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowacé tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sig do celéw przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
ukfadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
4cian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 48 V
(wartos$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowaé urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zostac
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajgcg jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon

roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sgsiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

T Nie przechowywa¢ ani nie uzytkowaé

urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo na
deszczu. Uzytkowaé urzadzenie jedynie w
pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6 Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrédta energii do
recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (czes$¢ 6)

Bl Symbol zrédet energii, ktére sa
odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym ryzyku
elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢ czestotliwosci
[Hz]

Uo Napigcie znamionowe [V]

90 A/21,6 V. Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

Q Srednica elektrody [mm]

I, Prad spawania [A]

t, Sredni czas pracy [s]

t, Sredni czas wytaczenia [s]

DED: Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz
symbol pradu zmiennego i warto$¢

1~50Hz

czestotliwosci
11
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U, Napigecie znamionowe [V]

| max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania [A]
l1eft Wartos$¢ efektywna pradu zasilania [A]
IP218S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowa
zgodnie z dyrektywg 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe

(bezpiecznik): 230V ~ 50 Hz /16A)

Prad spawania (A) cos ¢ = 0,74: 40 - 90
@ (mm) 16 | 20| 25 |25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 90
ty (S) 277 | 143 | 70 | 63
t (s) 671 | 630 | 699 | 711
Napiecie biegu luzem (V): 48
Wspélczynnik mocy: cos ¢ = 0,74
Waga: 13,5 kg

® Proba rozgrzewania zostata przeprowadzona w
temperaturze otoczenia.

@ Czas zafgczania zostat okreslony w czasie
symulacji przy temperaturze 40°C.

o Kilasyfikacja EMC wedtug CISPR11: Kategoria I

5. Instrukcja montazu

Zobacz rys. 2-4.

6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowac¢ bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktérej zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewnic¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unikac
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktory stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem swietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu.

12

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzgdzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastonié twarz tarczg
ochronna i pociera¢ przedmiot spawany koncéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 - 100 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegtos¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada s$rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie stata
odlegtos¢. Pochylenie elektrody powinno wynosic
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
Swiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzega¢, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podkfadce izolacyjne;.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

o
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8. Ochrona przed przegrzaniem 10. Zamawianie czes$ci zamiennych

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy nastepujace informacje:

przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie ® Typ urzadzenia

przed przegrzaniem, zapala sie rbwnoczesnie ® Nrwyrobu

lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke @ Nridentyfikacyjny urzadzenia

nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do ® Nr wymaganej czesci zamiennej
ostudzenia. Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na

stronie www.isc-gmbh.info
9. Konserwacja

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotkg lub szmatka.

11. Schemat elektryczny

L

N
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1. Descrierea aparatului (fig. 1)

1. Suportul electrozilor

2. Clema de masa

3. Roata de reglare a curentului de sudare
4. ntrerupator pornire-oprire

5. Lampa de control pentru supraincalzire
6. Scala pentru curentul de sudare

7. Maner de tractiune

8. Masca de sudura

9. Carlig pentru infagurarea cablului

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Echipament pentru locul de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

Utilizarea conform scopului

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii

poate fi periculoasa pentru persoane, animale i

bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de

siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte

persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si fineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrérile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

® Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 10

14

Fiti

mm?2).

Asigurati intrefinerea corespunzatoare a
aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa
stea direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru
a putea intra intotdeauna aer suficient prin
orificii. Asigurati-va ca aparatul este racordat
corect la retea (vezi 4). Evitali orice intindere a
cablului de retea. Scoateti aparatul din priza
inainte de al amplasa intrun alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a
clestelui electrozilor precum si a clemei de masa;
uzurile izolarilor si cele de la piesele conductoare
de curent pot provoca o situatie periculoasa si
pot reduce calitatea lucrarilor de sudura.
Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati
de metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa
tineti cont ca: toate substantele sau/si
materialele inflamabile sa fie indepartate de la
locul de lucru.

Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte
care au continut lichide sau gaze inflamabile.
Evitati orice contact direct cu circuitul de curent
de sudat; tensiunea de mers in gol care se
formeaza intre clestele electrozilor si clema de
masa poate fi periculoasa.

Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute
in acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei
si unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Nu folositi aparatul de sudura pentru dezghetarea
tevilor.

In cazul in care aparatul de sudura trebuie asezat
pe o suprafata adecvata, se vor lua masurile
necesare pentru asigurarea impotriva rasturnarii
acestuia (de ex. legare, fixare cu pene...)

atenti!

Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

Sudarea cu arc electric produce scantei si
picaturi de metal topit, piesa de sudat incepe sa
se inrogeasca si raméne relativ mult timp foarte
fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.
Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte

o
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daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare
la retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in refea
pentru ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultai-va cu uzina de alimentare cu curent.

Surse de pericol la sudarea cu arc electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1.

Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

in caz de accident, sursa de curent de sudur4 se
va deconecta imediat de la retea.

Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaliamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp

10.

11

12.

13.

14.

15.

neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

imbinarile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

Indicatii:

Se va tine cont neapadrat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescripfiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzéatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

Aparatul nu se preteaza pentru utilizarea in domeniul
profesional!
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incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 48 de volii
(valoare efectiva). In acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbrécamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maéini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

Protectia impotriva radiatiilor si arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
JAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor {ine
departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati sau folositi aparatul in
I atmosfere umde sau ude sau pe ploaie.
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4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6 Norma europeana pentru
echipamentele de sudare cu arc
electric si sursele de curent de sudare

cu serviciu limitat (partea 6).

S| Simbol pentru sursele de curent de
sudare care se preteaza la sudare in
medii cu pericole electrice ridicate.

~50Hz Curent alternativ si valoarea nivelului

frecventei [Hz]

Uy Tensiunea nominala la mers in gol [V]

90 A/21,6 V- Curent de sudare maxim si
tensiunea de lucru normata
echivalenta [A/V]

Q Diametrul electrozilor [mm]

l, Curent de sudare [A]

tw Durata de solicitare medie [s]
t, Durata de restabilire medie [s]

Racord retea; numarul fazelor precum

D{> si simbolul pentru curent alternativ si

1~50Hz Vvaloarea nivelului frecventei

U, Tensiunea de retea [V]

l1max Valoarea cea mai ridicata a nivelului
curentului de retea [A]

l1eft Valoarea efectiva a curentului de retea
cel mai mare [A]

IP21S Modul de protectie

H Clasa de izolatie

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare
CE 89/336/ CEE

o
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Racordul de retea (siguranta): 230 V ~ 50 Hz (16A)

Curent de sudare la cos ¢ = 0,74: 40-90A
@ (mm) 16| 20| 25| 25
1,230V 40 | 55| 80 | 90
ty (s) 277 | 143 70 | 63
t. (s) 671 | 630| 699 | 711
Tensiunea de mers in gol: 48 'V
Factorul de putere: cos ¢ =0,74
Greutatea: 13,5 kg

® Testul de incalzire a fost efectuat la temperatura
mediului inconjurator.

@ Durata de conectare a fost determinata la 40°C
prin simulatie.

@ Clasificare EMC conform CISPR11: categoria I

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 2-4.

6. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si / sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

7. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa- folositi.

Tineti masca de protectie in faa ochilor si frecati

capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Elektrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 -100 A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

8. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraancalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declangeaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

9. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe magina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie find sau cu o carpa.
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10. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

@ Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

11. Plan de conexiuni

Uhr

Seite 18
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1. OnucaHue Ha ypeaa (cur. 1)

EnexTpoaeH gbpad

HomnayHaupaHa Knema

Peryavpallo Koneno 3a 3aBapbyeH TOK
MpeBKoYBaTEN 32 BK-/U3KIIOYBAHE
HoHTponHa namna 3a nperpsBaHe
Ckana Ha 3aBapbyeH TOK

Hocewwa gpbKa

3aBapbyeH WuT

HyKa 3a HaB/BaHe Ha Kabena

©COoNOOTAWN~

2. O6bem Ha gocTaBKaTa

EnekTposaBapbyeH anapat
O6opynBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. Ba)xHu yKa3aHuA

MonaA, npoyeTeTe rpyXxMBO PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbniogaBanTe ykasaHWATa B HEro.
3ano3HainTe ce ¢ nomoLTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypega, ¢ npaBuiiHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

YnoTtpe6a no npegHa3Ha4yeHue

Mons, umaiTe npeasua, Ye HaluTe ypeau CbriacHo
npegHa3HayeHUeTo CU He ca MPOU3BEAEHM 3a
NPOMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTroBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3non3sa B NPOMULLNIEHU, 3aHAATYUACKK
WUJIU UHAYCTPUANHU NPEANPUATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU EMHOCTH.

A YkasaHuAa 3a 6e3onacHa paborta
[a ce cvbniogaBaT HENPEMeHHO

BHUMAHUE

M3nonsBaviTe ypena camo cbobpasHO HEFOBOTO
npefHasHavyeHue, KOeTo ce NocoYBa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO €JIEKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obmasaHu enekTpoam.

EKCI'IJ'IoaTaLlI/IFITa Ha ToBa CbOpPbXEeHUe He No

HEroBOTO NpeaHa3HayYeHne Moxe Aa 6bae onacHo

3a nmua, >XNBOTHN N MaTepuanHun UeHHOCTHU.

M3nons3BalmaAT CbOPBbXKEHMETO € OTFOBOPEH 3a

cBoATa cobcTBeHa 6e30NacHOCT, KakTo 1 3a Tasn

Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HEMpPeMEHHO ToBa yNbTBaHe 3a

eKcrnnoaTauus u cnassanTe npeanucaHnATa.

® PemoHTHMTE paboTu nnu/n Tesm 3a
noagpbXkara MoraT fa ce U3BbpLIBaT camo OT

Uhr Seite 19

KBanuuumpanu nuua.

TpAabsa pa 6bAaT U3non3saHn camo
cbabpXawmTe ce B obema Ha focTaBka
CbeJNHUTeNHU NpoBoAHULN N 3aBapbyHN
kabenu. (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10
MM?)

MorpuxeTe ce 3a noaxoaALwla NOAAPBXKA HA
ypena.

[Mpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbBa aa ce
npuTUCKa UNu Ja ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a Aa MOoXe BbTpe Aa ce npvema
[0CTaTb4yHO Bb3AyX Npe3 Npope3HUTe OTBOPMU.
yBepeTe ce, 4e ypeabT € CBbp3aH NpaBusiHO
KbM MpexaTa (Bux 4). N36Arsante BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBaLmaA
kaben. NsknioyeTe ypeaa, npeau ga ro
npeMecTuTe Ha Apyro MACTO.

CnepeTe 3a CbCTOAHNETO Ha 3aBapbyHUA
kaben, Ha Abp>kaya 3a eneKTPoAn, KakTo 1 Ha
KnemuTe 3a Maca (-); IsHocBaHeTo no
nsonaumATa unu no npoeexgawmte ToK Yactu
moraT Aa AoBejat Ao onacHa cuTyauvA u aa
HamanAT KayecTBOTO Ha 3aBapbyHaTa paboTa.
EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe Npom3Bexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu 4actn n gum,
nopaau koeto cvbnoaasaite:OTCTpaHeTe
BCUYKM 3anaiuMmun BellectBa n/vinn mMaTtepuanm
OT paboTHOTO MACTO.

Y6epeTe ce, 4e pasnonararte ¢ 4OCTaTb4yHO
NPUTOK Ha Bb3AyX.

He 3aBapABainTe No UMCTEPHU, CbAOBE UMK
prﬁl/l, KOUTO CbAbp>KaT 3anajiuiMn Te4HOCTU
unu rasose. M36Arsaiite BCAKaKbB AUPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HUA TOKOB KPbI;
Hanpe>XXeHWeTo Ha Npas3eH X04, KOeTo Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eneKkTpoam u KnemaTta 3a
maca (-), Moxe ga 6bae onacHo.

He cbxpaHABariTe 1 He U3Mnon3BanTe ypena BbB
BMa>kHa nnv Mokpa cpepa unu B AbXa.
MpeanassanTe ouMTe C NpeaHa3HayYeHUTe 3a
ToBa 3awmTHK cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouto
ce 3akpenBarT Ha npunoxxeHarta npeanasHa
macka. 1anonssante pbkaBuum 1 Cyx0 3aLUTHO
06neKno, No KOeTo HAMa Macno v rpec, 3a aa
He n3naraTe KoxaTa Ha U3/Tb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara gbra.

He n3nonssaiTe 3aBapbyHKA ypeps 3a
pa3mpasfBaHe Ha Tpbou.

B cnyyaii, ye 3aBapbYHUAT ypes Tpa6sa Aa ce
noctasu BbpXy NOAXOAALLA NOBBPXHOCT, TO
cnepgga fa ce obesonacwu cpelly npeodpbluaHe
nocpesCcTBOM B3eEMaHeTO Ha NOAXOAALLM MEPKU
(Hanp. 3apaBo 3aKpenBaHe, NognaraHe Ha
K/MHOBE...)
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[a ce cxb6nonasa!l

[ ] CBEeTNMHHOTO U3NbYBaHe Ha efieKTpuyeckarta
Abra Moxe ga yspeau o4nte 1 aa npeanssmka
n3rapAHnUA HO KoxxaTa.

o [lpu enekTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
npouseexxaaTt UCKPK N Kankun OoT pa3ToneH
MeTan, 3aBapABaHaTa 3arotoBka ce Haxekasa
1 0CTaBa MHOro ropeLya CpaBHUTENHO AbAro
Bpeme.

o [lpu enekTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
ocsoboxxgasaT napu, KOMTO € Bb3MOXHO Ja ca
BpeAHu. Bcekn enekTpoLlok Moxe ga 6bae
CMBPTOHOCEH.

® He ce nobnuxasaiiTe [0 enekTpuyeckarta abra
AMPEKTHO B OKOJIHOCT OT 15 m.

@ [lasete ce (CbLO M CTOALMTE HAOKOSO) OT
€eBeHTyanHuTe onacHn edpeKkTn Ha
enekTpuyeckaTa abra.

o [peaynpexaeHune: B 3aBUCUMOCT OT yCNOBUETO
Ha CBbp3BaHe KbM MpeXXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapb4HMA anapart, MoXxe Aa ce
nony4atT CMyLLUEeHNA 3a ApyrM KOHCymaTopwu.

BHumaHue!

Mpy npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa v TOKOBU
KPbroBe Mo BpeMe Ha 3aBapABaHeTo Morat ja
6baat NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrv
KOHcymaTopw. B cnyyan Ha cbMHeHune TpAbBa Aa ce
KOHCynTMpaTe ¢ enekTpocHabanMTenHoTo
npeanpuaATue.

N3TO4YHMLM Ha onacHOCT NpU eNeKTpPoaAbroBo
3aBapABaHe

Mpun enekTpoabroso 3aBapABaHe ce nonyyasat
peavua n3To4HMUM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapumka e ocobeHO BaXKHO Ja cnassa npasunara
no-aosny, 3a Aa He uanara Ha onacHocT cebe cu un
ApyruTe, 1 aa ce nsberHar LWeTH 3a YoBeka un
ypegna.

1. Pa6oTu no 3axpaHsaHeTo, Hanp. No kabenu,
Lencenun, KOHTakTh 1 ap. TpAabsa aa ce
n3BbPLBAT CaMO OT TeXHUK. ToBa ce oTHacA
ocobeHo 3a nonaraHe Ha MeXAuHHY kabenu.

2. Tlpu 3nononyka M3TOYHMKBLT Ha 3aBapb4eH TOK
TpAGBa BeaHara Aa ce U3KIo4YM oT mpexara.

3. |-|pI/I Hann4dne Ha eNneKTpu4eCKO KOHTaKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAbBa Aa ce U3KMoun
BeAHara v Aa ce npoBepu OT TexHWK. BuHaru aa
ce BHMMaBa 3a J06BbP eNeKTPUYECKN KOHTaKT
Ha 3aBapb4HUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BMHAru ga ce HOCAT
n3onupaium pbkKasuum Ha aseTe pbue. Te
npegnassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH Xof Ha 3aBapb4eH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHU nbYeHnA (TonnmHa n UV-nbym), KakTo u
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OT HaropeltleH MeTan 1 NPbCKU OT LWNakKa.

[a ce HocAT 3apaBm n3onmpaum obyBku, KOUTO
[a usonupart u npu Bnara. He ca noaxoaawm
HUCKM 06YBKM, T KaTO Naaaluy ropAm Kanku
MeTan moraT ga npeausBukKat nsrapAaHuA.

[a ce Hocu noaxoaawo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM HaCTu.

[a He ce rnepa ¢ He3aWMTEHN 04X KbM
enekTpuyeckaTa awra. [la ce usnonssa camo
3aBapbyHa Macka c npeanasHo CTbKIo
cbobpasHo usnckeaHmATa Ha DIN.
EneKTpmquKaTa Abra ocBeH CBET/IMHHUN U
TOMAMHHKU NbYX, KOUTO MoraT Ada nosepnar oo
ocnenaBaHe n nsrapaHe, nanbysa n UV-nbum.
ToBa HEBUAMMO YNTPaBMOSIETOBO STbYEHNE
npuynHABa Npy HegocTaTb4yHa 3alnTa
3abenexxum eapa cref HAKOMKO Yaca MHOro
60ne3HeH KOHIOHKTUBUT. OcseH ToBa UV-
NbYEHNETO MOXXe Aa uMma mnsrapAawo ,ueVICTBI/Ie
BbpPXYy He3alwnTeHnTe MecTta OT TAJIOTO.
PaboTHuumTe nnm nomowHuumMTe B 61M30CT A0
enekTpuyeckarta gbra cbllo TpAbsa ga 6baart
3arno3HaTu C onacHoOCTUTE U aa umat
HeobxoauMuTe npeanasHu cpeacTsa. AKo e
Heob6x0aMMO Aa ce U3rpaaAT NpeanasHy CTEHU.
Mpun 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Manku
nomMeLleHuA, TpH6Ba a ce ocurypu goctatb4eH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thi KaTo ce obpasysa
aum 1 BpeaHu rasose.

Mo pe3epBoapu, B KOUTO Ce CKnaaupar rasose,
ropusa, MUHepasiHu Macna v ap., He Tpabsa aa
Ce N3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTun, Jopu n
OTAaBHa [ia ca npasHu, Tbil KaTo OT
OoCTaTbuUuMTEe MOXE Aa Bb3HUKHE eKCM0o3UA.

B nomelleHnA 3acTpalueHmn oT noxap u
eKcnnosmaA BaxkaT ocobeHn npeanucaHusa.
3aBapbyHM CbeANHEHWA, 3a KOWUTO ca
nocTaBeHn ronemMm N3ancKkBaHmMA 1 KOUTO
3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
U3NCKBaHMATA 3a CUIypHOCT, TpAbBa Aa ce
N3NbHABAT CaMoO OT oﬁyqum N ONMUTHU
3aBapyuum. Hanpumep: Cbaose nog HanAraxe,
pencu, TernuM4un 3a pemapkeTa u ap.

YKasaHuAa:

3agbnxntenHo TpAGBa Aa ce BHUMMaBa 3a TOBa,
4e 3alNTHUAT NPOBOAHUK B eNIeKTPpU4eCKun
CBHOPBXEHVA NN ypean MOXe [ia ce paspyLum
npu HeGPEXXHOCT OT 3aBapbYHUA TOK, Hanp.
KfiemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce NnocTasA
BbpXYy KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypea, KOWTo e
CBbP3aH CbC

3allUTHNA NPOBOAHUK Ha eNIeKTPU4HeCKOTO
CbopbXeHue. 3aBapbyHUTE paboTu ce
U3BBbpPLUBAT HA MallMHA C U3BOJ 3a 3alMTEH
npoBOAHMK. Bb3MOXHO € fa ce 3aBapABa Ha
MawmHaTa, 6e3 ga cte nocTaBuMIn Ha HeA
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knemara 3a maca. B To3u cnyyai 3aBapbyHNAT
TOK MpOoTUYa OT Knemara 3a maca npes
3awmnTHNUA NPOBOAHNK KbM MallMHaTa. CunuuaTt
3aBapbyeH TOK MOXe Aa AoBeje
[opasTonABaHe Ha 3alMTHUA NPOBOAHMK.

15. 3awwmTaTta ¢ npeanasuTeny Ha 3axpaHBalimTe
NpoBOAHNUN KbM KOHTaKTUTE TpF|6Ba aa
oTroBapa Ha npeanucaHuAaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckumTe enektpotexHuuu/ 0100). Cnopep,
Tesn npeanucanvA TpAbsa aa ce usnonssart
camo CbOTBETCTBALUM HA CEYEHMETO Ha
NpOBOAHMKA NpeanasuTenn unvm asTomaTu (3a
3aWnTHN CUCTEMN KOHTaKTN MakCUMym
npegnasutenv 16 A unn 16 A 3awmTHK
aBTomatm). 3awmTa ¢ No-CuIHN NpeanasuTenm
MOXe Aa AoBefe [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHWLMTE pecn. A0 WeTn OT noxap 3a
crpapara.

YpeabT He e NpefHa3HayveH 3a NpoMULLINeHa
ynotpeba.

TecHU ¥ BNa)kHU NnomeLLeHuaA

[pun paboTa B TECHW, BNAXXHN UNK ropeLum
nometueHnA TpAbBa Aa ce n3nonssat usonupawum un
MEXXAMHHWN NOANOXKMN 1 OCBEH TOBA PbKasuuy ¢
MaHLLEeTMN OT KOXa Un apyru Bellectsa cbe cnaba
NPOBOAUMOCT 3a nU3onauua Ha TANOTO OT NOA0BU
HaCTUIIKKN, CTEHW, NeCHONPOBOANMUN YaCcTH OT
anapartu 1 ap. nogobHu.

Mpy n3nonssaHe Ha Manku 3aBapbYHU
TpaHcthopmMaTopu 3a 3aBapfABaHe Mpu PUCKOBK
eN1eKTPUYECKN YCIIOBUA, KaTO HanpuMep B TECHM
NMOMeLLEeHNA OT CTEHM C BUCOKA eneKkTpuyecka
NPOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOU U T.H.), B MOKPK
nomMeLLeHnA (M3MOKpAHE Ha paboTHOTO 06J1EKNO0), B
ropeLum nomeLleHuna (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
0611eKno), U3XOAHOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapart Ha npaseH xoA He TpAbsa Aa 6bae no-
BUCOKO OT 48 BonTa (eheKTMBHA CTONHOCT).
CrnepoBaTenHo B TO3U Cryyai nopaau no-BUCOKOTO
N3X04HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa ce usnonssa.

3awmTtHO obnekno

1. Tlo Bpeme Ha paboTa 3aBapuuKbT TpAGBa Aa e
3aLmMTeH Nno UANOTO CK TASNO NOCPEACTBOM
0611eKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHMeTo cpeLly
U3TbYBaHE U M3rapaHus.

2. Ha pBeTe pble TpAbBa Aa ce HOCAT pbKasBuLm C
MaHLIeTM OT NOAXOAAL, MaTepunan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6baaT B 6€3ynpeyHo ChCTOAHKE.

3. 3anpeanassaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKpW 1 n3rapaHuA TpAabea aa ce HOCAT
NoAX0AALM NPECTUNKM. 30raTo BUABT Ha

Uhr Seite 21

onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
N3NCKBA, TpHGBa Aa ce HOCU 3aulmMTeH KOCTIOM
n, aKo e Heob6xoanmo, n npeannasHa Kacka.

3awmTa cpelly usnbyBaHe U U3rapAHuUA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHuA.
BHumaHwve, e He ce rnega B nnambka! [a ce
uMa npef Buj, 4e ounTe ca 3actpaiieHu. Mo
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
usonupar Taka, 4e HamupawmTe ce B 61m3ocT
nvua ga 6bvaat 3awmTeHu. HeynbnHomoLleHn
nvua Tpabea Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpeacTBeHa 61130CT A0 CTaUMOHaPHU
paboTHU MecTa cTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
AIPKU LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAbBa Aa ca ocurypeHu rnoHe 4o BUCOUMHATA
Ha rnasarta NpoTMB nponyckaHe unn
oTpasABaHe Ha Tb4K, Hanp. 4pes3 noaxoaAuo
b6oAgnceaHe .

He cbxpaHABaiTe 1 He u3nonssanTe

| ypeaa BbB BriaXkHa cpeja W He uanaramte
Ha OobXa. YpeabT TpAbGBa ga ce nsnonssa
CaMO BbTpe B NOMeLleHNeTO.

4. CUMBOJIU U TEXHNHECKWN OJAHHUA

EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a MHcTanauum
3a eNleKTPo4broBo 3aBapABaHe un
N3TOYHMUM Ha 3aBapbyeH TOK
corpaHn4veHa npoab/IXXUTENHOCT Ha

BK/toYBaHe (YacT 6).

Is‘ CvMBON 32 U3TOYHULM Ha 3aBapbyeH
TOK, KOUTO Ca noaxoaAwu sa
3aBapABaHe B cpeaa C BUCOKa
efieKTpu4ecka onacHoCT

~ 50 Hz lMpomeHNunB TOK 1 opasMepuTenHa
CTOMHOCT Ha YyecToTara [Hz]

Uy HomunHanHo Hanpe>xeHve npu npasex
xo4 [V]

90 A/21,6 V' MakcumarneH 3aBapbyeH TOK 1
CbOTBETHOTO HOPMMPAHO paboTHO
HanpexeHue [A/V]

16} OunameTbp Ha enekTpoanTe [MM]

I, 3aBapbyeH Tok [A]

t CpepnHo Bpeme Ha HaToBapBaHe [s]

21
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t, CpenHo BpeMe 3a BpbluaHe B
M3XOOHO CbCTOAHUE [S]

MpexxoB Bxoa; 6por Ha asuTe,
KaKTO U CMMBON 3a MPOMEHNTNBUA TOK
nopasmepuTesiHa CTOMHOCT Ha
YyecToTata

=

1~50Hz

U, Mpe>xoBo HanpexeHue [V]

limax MakcumanHa opasmeputenHa
CTOMHOCT Ha MpeX0BuWA TOK [A]

l1eff EdbekTnBHA CTOMHOCT Ha
MakcuManHua Tok [A]

IP21S Bupa Ha 3awmTarta

H M3onaunoHeH knac

YpenabT e ¢ NoTUCKaHe Ha PaanoCMyLLEeHUA
cbrnacHo ykasaHuaTa Ha EO 89/336/EMO

3axpaHBaHe oT mpexa (O6e3onacsBaHe):
230 V ~ 50 Hz (16A)

3aBapbueH Tok (A) cos ¢ = 0,74: 40 - 90
@ (mm) 16 | 20| 25 | 25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 90
ty (8) 277 | 143| 70 | 63
t (s) 671 | 630 | 699 | 711
Hanpe>xxeHune Ha npaseH xop (V): 48
HoeduumeHT Ha MmowHocTTa: cos ¢ =0,74
Terno: 13,5 kg

® TonnuHHaTa NpoBepKa ce Nposese npu
TemnepaTypa Ha OKo/HaTa cpeja.

o [poabmxuTenHocTTa Ha BKto4BaHe 6e
onpepgeneHa npu 40 °C Ypes cumynaums.

® EMC-knacupuumpare cnopes CISPR11:
Kateropwmsa |

5. YnbTBaHe 3a MOHTaX

BuTe nsobpamenue 2-4.

22

6. MNoaroroBka 3a 3aBapABaHe

KnemaTta 3a maca (-) (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHNA AeTann unu 3a Noasioxkara, Bbpxy
KOATO ce NocTaBA AeTalbT.

BHumaBaliTe 3a TOBa, Aa MMa OUPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA AeTann. 3aToBa usbareavte
NnakKunpaHn NOBbPXHOCTU n n3onaumoHHn
matepuanu. KabenbsT Ha obpikaya 3a enekrpoau
“Ma Ha KpaA crneuunanHa Knema, KOATo CNy>u 3a
3axBallaHe Ha enektpoga. [MpegnasHara
3aBapbyHa Macka TpAbBa fa ce u3nonasa BUHaru
no Bpeme Ha 3aBapfBaHe. TA npeanassa oynTe oT
M3N13aLoTo OT eneKkTpuyeckara Abra CBETIMHHO
U3nbYBaHe 1 CbLUEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornepn Bbpxy 3aBapb4yHOTO usgenve.

7. 3aBapABaHe

Cne.u KaTo CTe HanpasBWn BCUYKN eNeKTpUn4eckn
CBbP3BaHUA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KPbI, MOXETe Aa npoueavpare
no cnegHnA Ha4uH:

MocTaBeTe HeobMasaHuA Kpaw Ha enekTpoaa B
abpxaya (1) n cebpxeTe Knemarta 3a maca (-) (2)
cbC 3aBapABaHuA pgeTann. Cnepete na uma fob6bp
eNNeKTPUHEeCKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypepaa oT npekbcBaya (4) u HacTpowTe
3aBapb4HNA TOK C PbYHOTO Koneno (3). cnopen
eneKTpoaa, KOWTO Xenaete ga usnonssare.
[pbXTe npeanasHaTa macka npea nuueTo un
TbpKaviTe Bbpxa Ha eflekTpoaa no 3asapABaHnA
.qua|7|n Taka, BCe egHO 4Ye usnbsiHABaTe ABMWXEeHne
KaKTo npu 3anansaHe Ha kubpuT. ToBa e Hanl-
[oBpVAT MeToZ 3a 3ananBaHe Ha enekTpuyecka
ovra.

[MpoBepeTe BbpXY NpobeH obpasel, Aanu cTe
n3bpanu npaBUNHWTE eNeKTPoA 1 roneMuHa Ha
TOKa.

Enektpoa @ (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100 A
BHumaHume!

He npaeeTe TOYKU C eNneKTpoda no 3arotoBkara,
Taka buxa mornuv ga ce NPUYUHAT WeTu n na ce
3aTpyaHu 3ananBaHeTOo Ha eNfnieKTpudecka abra.
LLiom efieKTpudeckaTta abra ce e sananuna,
onuTanTe ce aa nogabvp>kate cnpAMO 3arotoBkarta
OUCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha nsnonssaHnA
OnamMeTbp Ha enekTpoaa.
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[HokaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHNETO MO
BBb3MOXHOCT TpAGBA Aa OCTaHe MOCTOAHHO. brbabT
Ha enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa Tpabea aa 6bvae
20/30 rpagayca.

BHumaHue!

BuHaru nsnonssainTe Krewm, 3a Aa OTCTpaHUTe
M3MNON3BaHN eNeKTPOAN UMK Aa NPeMecTuTe TOKy
o 3aBapeHu getannm. O6bpHeTe BHUMaHWE Ha
TOBa, ObpXaybT 3a enekTpoaun (1) BuHaru ga ce
OCTaBA U30NMpaH crnep 3aBapABaHe.

LLInakaTa moXKe aa ce oTCTpaHu OT LWeBa eaBa cnejg
KaTo U3CTUHE.

AKO egHa 3aBapka ce npogbixasa no
HenpekbCHaT 3aBapbyeH LWEB, Hai-Hanpe TpA6Ba
[a ce OTCTpaHu WnakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpynBaHe .

8. 3awmTa ot nperpABaHe

3aBapbyHMAT anapar uma 3awmTa oT nperpABaHe,
KOATO NpeAanassa 3aBapbyHuA TpaHcopmaTop oT
npeHarpaABaHe. AKO 3awuTarta oT nperpABaHe ce
3aeincTBa, cBeTBa KOHTposnHaTta namna (5) Ha
BawwaA ypean. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapaTt na
N3CTUHE 3a M3BECTHO BpPeMe.

11. EneKkTpuyecKa cxema

K1

9. NMopapbxKa

YpenbT TpAGBA peAOBHO Aa ce NOYMCTBa OT npax u
3ambpcaABaHe. Haii-nobpe e fa ce noyncTsa ¢ onHa
4YeTKa unu napuan.

10. NMopbyKa Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM YacTy Tpabsa Aa ce
cbvbnoaasa cnefHoTo:

® Tun Haypeda

o NeHawuspenueto

® uaeHT. Ne Ha ypeaa

® NoHa uckaHaTa pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHdopmauma e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

Elektrod pensesi
Topraklama pensesi
Kaynak akimi ayar dugmesi
Acik Kapali salteri

Asiri isinma kontrol lambasi
Kaynak akimi skalasi
Tasima sapi

Kaynak maskesi

Kablo sarma kancasi

©CENOOTA~WN =

N

. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi
Kaynak calisma yeri donanimi

3. Onemli uyari

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Kullanim amacina uygun kullanim

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya benzer

kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar

garanti kapsamina dahil degildir.

A Giivenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortili elektrodlar ile elden yapilan ark kaynag.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak

kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar

ve nesneler igin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi

kendi ve diger sahislarin glvenliginden sorumludur.

Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan

talimatlara riayet edin.

® Onarim veya/ve bakim calismalari sadece
kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.

® Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak
kablolar kullanilacaktir (@ 10 mm? lastik
kaplamali kaynak kablosu).

® Makinenin uygun sekilde bakiminin yapilmasini

24

saglayin.
Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi i¢in dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamaldir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini sagdlayin (bkz. 4.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi baska bir yere tagsimadan 6nce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.
Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen parcalarda olugabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak caligsmasinin kalitesini disurebilir.
Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi
ve duman olugur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: TUm yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.
Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.
icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin Uzerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her turll
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
gelen gerilim tehlikeli olabilir.
Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya
islak mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak icin, kati
veya sivl yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
iyin.
%aynak makinesini donmus borulari ¢cézme
isleminde kullanmayin.
Kaynak makinesi dlizgtin olmayan bir zemin
Uzerine koyulacaginda makineyi devrilmeye karsi
emniyet altina alin (6rnegin makineyi baglayin,
altina takoz koyun...)

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin 1s1§1 gbzlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol acabilir.

Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal
eriyigi damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir
ve uzun sure kizgin alir.

Ark kaynagi ¢alismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku
muhtemelen 6limcil olabilir.

Ark kaynagi ¢alismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimune direkt olarak yaklagsmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de)
koruyun.

o
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e Ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye bagli diger
tiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
muimkandur.

Dikkat!

Asir ylk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu galismalarinda tuketicilerin zarar gorup
gérmemesi konusunda stiphe duyuldugunda ener;ji
dagitim sirketlerine danisilacaktir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike kaynaklari
Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
baska kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek igin agagida agiklanan kurallara énemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar izerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak calismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler
elektrik carpmasina (kaynak akim devresinin
acik devre gerilimi), zararh i1sinlar (1s1 ve UV
isinlar) ve kor halindeki metal ve etrafa sagilan
curuf kivilcimina karsi koruma saglar.

6. Saglam, yalitiml ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari islak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere
dusen erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari acik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

7. Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

8. Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere acik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun
DIN normlu cami bulunan kaynak maskesi
kullanin. Ark kaynag i1sini, gézlere zarar veren
ve yanmalara sebep olan i1sik ve isi 1ginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gérinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birkag¢ saat
sonra ¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine
sebep olur. Ayrica UV iginlari, viicudun

korunmamis bélimlerine ayni giines yanmasi
gibi etki eder.

9. Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimal ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

10. Ozellikle kiicuk mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava girisinin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar ¢calisani etkileyecektir.

11. icinde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar Uzerinde, bu malzemeler ¢ok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak calismasi yapmak
yasaktir.

12. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda 6zel
kurallar gegerlidir.

13. Asir yuklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basin¢li kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

14. Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalan topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Uzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
godre sadece kablo kesitine uygun blyuklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumal kontakt
prizleri igin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asir biylk sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Kaynak makinesi sanayi kullanimlari i¢in uygun
degildir!
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4. SEMBOLLER VE TEKNIiK

Dar, i1slak veya asiri sicak mekanlarda galigirken
vicut ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu
saglamak icin izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar
kullanin, ayrica deri veya iletken olmayan
malzemelerden Uretilmis is eldiveni giyin.

Kucik kaynak trafosunun ylksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarh dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin islanmasi), asiri sicak mekanlarda (is
elbisesinin asiri terleme nedeniyle islanmasi)
kullaniimasinda, kaynak makinesinin acik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
yuksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yuksek
¢ikis voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi
yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgi, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini ig elbisesi giyerek ve
yuzune kaynak maskesi takarak zararli 1ginlara
ve yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) tretilmis kaynakg!
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini énlemek igin
uygun kaynakgi 6nlugu takilacaktir. Kaynak
calismasi tirl nedeniyle, 6rnegdin bas Ustl
yapilan kaynak c¢alismalari gibi, uygun koruma
elbisesi giyilecek ve sapka takilacaktir.

Zararli 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1gina bakmayin! yazili bir tabela asarak
g6zlerin tehlike altinda olduguna isaret
edilecektir. Kaynak calismasi yapilan saha

mumkin oldugunca yakinda bulunan kisiler zarar

gormeyecek sekilde kapatilacaktirr. izinli
olmayan kisileri kaynak caligsmalarinin yapildigi
yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar acik renkli ve

parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yuksekligine kadar i1sin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde

OZELLIKLER

EN 60974-6

~50Hz

Uo

90 A/21,6 V

Kisitlamali calistirma sureli (Kisim 6)
ark kaynagi kaynak tertibati ve kaynak
transformatérleri ile ilgili Avrupa
Normu.

Yiksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda yapilacak kaynak
calismalarina uygun kaynak
transformatorii sembolu.

Alternatif akim ve frekans
Olcllendirme degeri [Hz]

Anma akim rélanti gerilimi [V]

Azami kaynak akimi ve ilgili standart
calisma akimi [A/V]

Elektrot ¢capi [mm]

Kaynak akimi [A]

Ortalama yik suresi [s]
Ortalama geri alma siresi [s]

sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif
akim semboll ve frekans él¢iilendirme

1~50Hz degeri

U, sebek gerilimi [V]

l1max sebeke akiminin en yuksek
Olctlendirme degeri [A]

l1eft En ylksek sebeke akiminin [A] efektif
degeri

IP21S Koruma tird

H Yzolasyon sinifi
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emniyet altina alinacaktir, 6rnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

T Aleti 1Islak mekanda depolamayin veya

yagmurda birakmayin. Alet sadece i¢
mekanlarda kullanilacaktir.

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
yoénetmeligine gore gerceklestiriimistir
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Sebeke baglantisi (sigorta): 230 V ~ 50 Hz (16A)

Kaynak akimi(A) cos ¢ = 0,74 oldugunda: 40 — 90
@ (mm) 16 |20 |25 |25
1,230 V 40 | 55 | 80 |90
ty (s) 277 | 143 | 70 | 63
t. (s) 671 | 630 | 699 |711
Acik devre gerilimi (V): 48
Gug faktori: cos ¢ =0,74
Agilnk: 13,5 kg

® Isinma kontroll ortam sicakliginda
gerceklestiriimistir.

® Calistirma suresi 40°C sicaklikta simUlasyon
yoéntemi ile belirlenmistir.

® CISPR11’e gore olan EMC siniflandirmasi:
Kategori I

5. Montaj talimati

Bkz. Sekil 2-4.

6. Kaynak hazirliklan

Topraklama pensesini (-) (2), direkt olarak
kaynatilacak is parcasina veya is pargasinin Uzerine
koyuldugu althga baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyall ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlari sikistirmak igin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini strekli kullanin. Kaynak maskesi,
gozlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararl
iIsinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

7. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tm baglantilari gerceklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értilt olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistirin ve topraklama pensesini (-) (2)
kaynaklanacak is pargasina baglayin. Pense ile is
parcas! arasinda iyi bir iletkenligin olmasina dikkat
edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) acin ve ayar
digmesi (3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak

akim ayari kullanilacak elektrod kalinligina gére
yapilacaktir.

Kaynak maskesini yliziiniize tutun ve elektrodun
ucunu ig parcasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak icin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini segip
se¢mediginizi deneme pargasi izerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

1,6 40A
2 40-80A
2,5 60—-100 A
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin tizerinde, is pargasini
delecek sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu
sekilde hareket ettirildiginde is pargasi hasar goérebilir
ve ark kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinligina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yoninde, yaklagik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimig elektrodlari penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimis is pargalarini herhangi bir sekilde
hareket ettirmek icin pense kullanin. Kaynak
isleminden sonra elektrod pensesinin (1) daima
izolasyonlu olarak yere koyulmasina dikkat edin.
Kaynak dikisi tizerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden 6nce curuf kabugu
temizlenecektir.

8. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir asiri Isinma koruma diizeni ile
donatiimistir. Agiri Isinma koruma duzeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

27
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9. Bakim 10. Yedek parca siparisi

makine (zerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak Yedek parca siparisinde asagida acgiklanan bilgiler
temizlenecektir. Temizleme iglemi ince firca veya bez  verilecektir:

ile yapilacaktir. o Cihaz tipi

o Cihazin parca numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
(numara yedek parca listesinden alinacaktir)

Giincel fiyatlar ve bilgiler internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

11. Elektrik devre plani

28
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‘ € Konformitéitserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel _— direttiva UE e le norme per larticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I’article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint

het artikel . pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0
® @ ®

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodnos$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® férklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podra
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- AeKnapupa cfegHoTO CbOTBETCTBME CbrnacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAEC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPEKTMBOIO
erkleerer herved folgende samsvar med EU-

® erkleer 1 ® ecra cTaHAapTamu, YUHHUMU ANA faHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3aABnAET O COOTBETCTBUM TOBapa dele ja normidele

cneayowmm aupekTusam n Hopmam EC i deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i © straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
rdn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla @ Samremisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samreemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
SnAwvel TNV ak6Aoubn cupPpwvia cUPPWvVa pe fyrir vorur
TNV Odnyia EE ka1 Ta mpoTUMO YIa TO TIPOTOV
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6}

[] 98/37/EC [] 87/404/EEC
|z| 2006/95/EC |:| R&TTED 1999/5/EC
D 97/23/EC D 2000/14/EC_2005/88/EC:
2004/108/EC [] 95/54/EC:
[ ] 90/396/EEC [] 97/68/EC:
[] 89/686/EEC
EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10
N/ F T B
Landau/lsar, den 16.02.2009 /n | —F U—p
Wéichddigartner ” YuFengQing
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 15.441.40 1.-Nr.: 01017 Archivierung: 1544140-28-4155050-07

Subject to change without notice

29

o



Anleitung RT EW 150 SPK5:  09.03.2009 14% Uhr Seite 30

®

30

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejskag Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

o
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Camo 3a cTpaHu ot EC
He u3xebpnanTe enekTpuyeckn ypeay B JOMaLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtuea 2002/96/EC 3a eneKTpUyYeckn 1 eneKTPOHHM CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe eNneKTpUYecku ypeam TpAbsa Aa ce npepasaT
pasgneriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornofi30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, Aa
cbaelicTea 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyvaii Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBu U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLLIBA OTCTPaHABaHEe Mo
cMUcbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeam 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve g¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHETO MM PA3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaly AOKYMEHTW Ha NPOAYKTY Ha, A0pY U1
KaTo U3Ba/Ka, ce [ornycka camo C U3PUYHOTO paspetlleHue Ha ISC
GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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®  Technische Anderungen vorbehalten
@® Zastrzega sig¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@ @©

3anasBa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN
Teknik degisiklikler olabilir
33
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Uhr

Seite 35
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUEeTO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUnA Ha Tasu rapaHumMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeH1e 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHLUMMUTe Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He GuBaTt 3acerHaTu OT Tasu rapaHuuMa. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbKarT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa W NPOU3BOACTBEHM AedEKTH K Ce OrpaHnyaBa Ao OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He Ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHLMOHEH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3MN0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKM MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0Mb/IHUTE/IHN YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaau CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HENOAXOAALLM 3a LeNnTa NpUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3noss3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCcHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMBHW MK Npax), ynotpeba Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, NoyHeHn Ypes
nagaHe) KakTo 1 nopajm 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/aTopu, 3a KOUTO BbMPEKWN TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3TMya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUWAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHuMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe oTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE Npasa caef U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa Uiv nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHNA
nepuos, KaKkTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU HYacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuoga. ToBa Bamu CbLLO W NPU U3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opYT
yAO0CTOBEpPABALL, NOKyNKaTa AOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasatesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUyMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeQeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akiler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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09.03.2009 14

EW 150 SPK5:

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti

oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 08/2009 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

Anleitung RT




