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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1)

Ein- Ausschalter
Stirnmitnehmer
Werkzeugauflage
Zentrierspitze
Kontermutter

Reitstock
Reitstockspindel
Handrad

Maschinenbett

10. Spannbugel fir Reitstock
11. Spannbugel fur Werkzeugauflage
12. Flugelschraube

13. Sicherungsschraube

14. Werkzeug

15. Planscheibe

CONOO PN

Lieferumfang

- Drechselbank

- Reitstock (6)

- Werkzeugauflage (3)
- Stirnmitnehmer (2)

- Planscheibe (15)

- Werkzeug (14)
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- Flugelschraube (12)
- Handrad (8)
- Kurbelgriff (8a)

3. BestimmungsgemaiBe Verwendung

Die Drechselbank dient nur zum Bearbeiten von Holz
mittels geeigneter Drechseleisen.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistung: 350 Watt S2 30 min
Leerlaufdrehzahl Motor 1400 min”'
Spindeldrehzahl 810 - 2480 min”
Spitzenweite 1000 mm
Drechseldurchmesser max. 350 mm
Schutzart: IP 20
Schaldruckpegel L, 66,0 dB
Schalleistungspegel Ly 79,0 dB

Einschaltdauer:

Die Einschaltdauer S2 30 min (Kurzzeitbetrieb) sagt
aus, dass der Motor mit der Nennleistung 350 Watt
nur fur die auf dem Datenschild angegebene Zeit (30
min) dauernd belastet werden darf. Andernfalls
wirde er sich unzuléssig erwarmen. Wéhrend der
Pause kiihlt sich der Motor wieder auf seine
Ausgangstemperatur ab.
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Gerausch

Das Gerausch dieses Elektrowerkzeuges wird nach
DIN EN ISO 3744: 1995-11, DIN EN ISO 11201:
1996-07, ISO 7960 Anhang A: 1995-02 gemessen.
Das Geréusch am Arbeitsplatz kann 85 dB (A)
Uberschreiten. In diesem Fall sind
Schallschutzmassnahmen fiir den Bedienenden
erforderlich.

(3]

. Vor Inbetriebnahme

o Die Drechselbank muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

° Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

® Achtung! Bevor Sie die Maschine umriisten
(Stirnmitnehmer/Planscheibe), bzw. eine
Drehzahlumstellung vornehmen, muss
grundsétzlich der Netzstecker gezogen werden,
um ein unbeabsichtigtes Einschalten, z.B. durch
andere Personen, zu vermeiden.

5.1 Montage (Bild 2-5)

® Schrauben Sie die Fliigelschraube (12) wie in
Bild 2 dargestellt in die Werkstiickauflage (3).

® Stecken Sie das Handrad (8) wie in Bild 3
dargestellt auf die Reitstockspindel (7). Achten
Sie dabei darauf dass die Seite des Handrades
(8) mit der Madenschraube Uber den
Abgeflachten Teil der Reitstockspindel (7)
gefiihrt wird. Ziehen Sie die Madenschraube mit
dem mitgelieferten Inbusschlussel an (Bild 4)
und verschrauben Sie den Kurbelgriff (8a) am
Handrad (8) (Bild 5).

5.2 Reitstockverstellung (Bild 6/Pos. 6)

® Der Reitstock (6) wird nach Lésen des unterhalb
des Maschinenbettes (9) befindlichen
Spannbiigels (10) verstellt.

® Nach dem Einstellen des optimalen

Einspanndrucks mittels des Handrades (8), muss

die Reitstockspindel (7) durch die Kontermutter
(5) gesichert werden.
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5.3 Verstellen der Werkzeugauflage

(Bild 7/Pos. 3)

Die Werkzeugauflage (3) ist in der Hohe, nach
Loésen der Flugelschraube (12) zu verstellen.
Die Verstellung der Werkzeugauflage (3) in
Langsrichtung ist nach Losen des Spannbiigels
(11) unterhalb des Maschinenbettes (9) méglich.
Die Werkzeugauflage (3) muss so nahe wie
mdglich an das Werkstiick herangefiihrt werden,
ohne jedoch dieses zu beriihren.

5.4 Drehzahleinstellung (Bild 8 - 10)

Netzstecker ziehen

Sicherungsschraube (13) I6sen, Gehausedeckel
(16) offnen und Motorspannschrauben (17)
lockern. Motorkeilriemenscheibe (18) anheben
um den Keilriemen (19) zu entspannen.
Keilriemen (19) auf die gewiinschte
Drehzahlstufe umlegen (auf Fluchtung achten!).
Die Riemenspannung erfolgt durch Ablassen des
Motors, das Eigengewicht des Motors reicht
hierbei aus.

Motorspannschraube (17) nach erfolgter
Drehzahleinstellung wieder festziehen,
Gehéausedeckel (16) schlieBen und mit der
Sicherungsschraube (13) fixieren.

Eine Tabelle mit den entsprechenden
Drehzahlen befindet sich auf der Innenseite des
Gehausedeckels (16).

5.4.1 Wahl der richtigen Drehzahl

Beginnen Sie bei neuen Drechselstiicken
grundsétzlich mit der kleinstméglichen
Geschwindigkeit und steigern Sie diese mit
zunehmender Wuchtigkeit des Drechselstlickes.
Drehzahl gemaB Schnittgeschwindigkeitstabelle
vorwahlen, bei unrunden Werkstiicken mit
niedriger Drehzahl beginnen.

Die Wahl der richtigen Drehzahl héngt beim
Drechseln von mehreren Faktoren ab. (z.B.
GroBe, Unwucht, Material, etc. des Werkstuickes)
Als Faustregel gilt:

Unrunde Werkstlicke, groBe Werkstticke, harte
Hélzer - kleine Drehzahl.

5.5 Umriisten von Stirnmitnehmer auf

Planscheibe (Bild 11 - 12)

Setzen sie mit einem Schraubenschliissel (14)
an der Schlisselflache auf der Spindel,
unmittelbar hinter dem Stirnmitnehmer (2) an
Lésen Sie mit einem weiteren
Schraubenschlissel (14) den Stirnmitnehmer (2)
gegen den Uhrzeigersinn wéahrend Sie mit dem
anderen Schraubenschliissel gegenhalten.
Drehen sie nun die Planscheibe (15) auf das
Gewinde der Spindel und ziehen sie diese mit
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den Schraubenschlisseln (14) auf der Spindel
fest.

5.6. Stirnmitnehmer und mitlaufende Kérnerspitze

6.

(Abb. 1)

Der Stimmitnehmer (2) dient zum Ubertragen der
Motorkraft auf das Werkstiick beim Drechseln
zwischen den Spitzen.

Bei Arbeiten zwischen Stirnmitnehmer (2) und
Zentrierspitze (4) ist darauf zu achten, das die
Zentrierbohrung gentigend tief gebohrt wird.
Zentrierbohrerdurchmesser 5-8 mm.
Einspanndruck nicht zu hoch wéhlen.
Werkstlcke kénnen durch zu hohen
Einspanndruck bogenformig werden und
brechen.

Um Gewinde oder Lagerschéaden zu vermeiden,
ist der Stirnmitnehmer (2) mit einem Gummi-
oder Holzhammer auf der Stirnseite des
Werkstulckes einzuschlagen.

Die mitlaufende Zentrierspitze (4) verhindert ein
Ausbrennen der im Werkstiick einzubringenden
Zentrierbohrung.

Bedienung

6.1 Wichtige Hinweise zum Betrieb

Achten Sie bitte bei der Auswahl lhres
Drechselholzes auf Aste und Trockenrisse. Nur
Holzer ohne Risse und ohne groBere Aste
verwenden (bei kleinen Asten entsprechend
vorsichtig den Anpressdruck des Drechseleisens
wébhlen).

Uberprifen Sie grundsétzlich den festen Sitz des
Drechselgutes per Hand.

Achtung: Netzstecker ziehen!

Nur original Drechseleisen im geschéarften
Zustand verwenden.

Beim Drehen von Holzscheiben nicht im
Flugkreis des Werkstlickes stehen.

GroBe und unwuchtige Drechselgter bitte
mittels Band- oder Dekupiersége bestméglich
zuschneiden. GroBe Unwucht des Drechselgutes
gefahrdet Ihre Gesundheit und die Lebensdauer
der Maschine.

Beginnen Sie bei neuen Drechselstiicken
grundsétzlich mit der kleinstméglichen
Geschwindigkeit und steigern Sie diese mit
zunehmender Wuchtigkeit des Drechselstiickes.
Keine Holzscheiben mit Schwundrissen
verwenden, da hohe Berstgefahr durch Fliehkraft
herrscht.
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6.2 Ein-, Ausschalter (Bild 13)

7.

Durch Driicken des griinen Tasters , 1" kann die
Drechselbank eingeschaltet werden.

Um die Drechselbank wieder auszuschalten,
muf der rote Taster ,0“ gedriickt werden.

Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Geréat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerét regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Losungsmittel; diese konnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

7.2 Anlaufprobleme Motor

Zu hoher Einspanndruck in Verbindung mit zu
starker Riemenspannung kénnen, vor allem bei
hohen Geschwindigkeiten, zu Anlaufproblemen des
Motors fiihren

Abhilfe:

® Riemenspannung lockern.

® Einspanndruck am Reitstockhandrad verringern.
® Hohe Geschwindigkeiten nur zur End- und

Feinbehandlung der Werkstiicke einstellen.

7.3 Kohlebiirsten

Bei tibermé&Biger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gberpriifen.
Achtung! Die Kohlebiirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.4 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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7.5 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

o Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preludm nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului (Fig. 1)

1. Intrerupétor pornire/oprire

2. Antrenor frontal

3. Suport de scula

4. Varfde centrare

5. Contrapiulitd

6. Papusa mobilda

7. Arbore al papusii mobile

8. Roatd de mana

9. Pat al masinii

10. Brida de strangere a papusii mobile
11. Brida de strangere a suportului de scula
12. Surub fluture

13. Surub de siguranta

14. Scula

15. Disc plan

Volumul livrarii

- Strung de lemn

- Papusa mobila (6)

- Suport de scula (3)

- Antrenor frontal (2)

- Discplan (15)

- Scule (14)

- Surub fluture (12)

- Roatéd de mana (8)

- Maner maniveld (8a)

Seite 9

Strungul de lemn serveste exclusiv la prelucrarea
lemnului cu ajutorul sculelor de strunjit.
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3. Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50Hz
Putere: 350 Watt S2 30 min
Turatia la mers in gol a motorului 1400 min”'
Turatia arborelui 810 - 2480 min™
Distanta intre varfuri 1000 mm
Diametrul maxim de strunjire 350 mm
Tipul de protectie: IP20
Nivelul presiunii sonore ** 66,0 dB
Nivelul capacitatii sonore “* 79,0dB

Durata de conectare:

Durata de conectare S2 30 min (functionare de scurta
duratd) inseamna ca motorul poate fi solicitat la
puterea nominala de 350 W numai pe perioada
specificata pe placuta indicatoare (30 min). in caz
contrar motorul se incalzeste exagerat. in timpul
pauzei motorul se raceste din nou la temperatura de
pornire.

Nivelul de zgomot

Zgomotul produs de ¢ tre acest aparat este

m  surat in conformitate cu DIN EN ISO 3744: 1995-
11, DIN EN ISO 11201: 1996-07, ISO 7960 anexa A:
1995-02.

Zgomotul la locul de munc poate dep  i85dB
(A). In acest caz trebuie luate m suri de protec ie
fonic pentru utilizator.
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5. inainte de punerea in functiune

® Strungul de lemn trebuie montat stabil, respectiv
prins in suruburi pe un banc de lucru sau pe un

cadru fix.

e inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie

sé fie corect montate.

e inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

@ Atentie! inainte de a pregéti strungul pentru o
noud comanda (antrenor frontal / disc plan),

respectiv nainte de a i schimba turatia, trebuie

sa scoateti stecherul din priza pentru a evita

repornirea accidentald, neintentionata a masinii

de catre terte persoane.

5.1 Montaj (Fig. 2 - 5)

® Prindeti surubul fluture (12) de suportul de sculd

(3) conform descrierii din fig. 2.

® Introduceti roata de mana (8) in arborele papusii
mobile (7) conform descrierii din fig. 3. Aveti grija
ca latura rotii de mana (8) continand surubul fara

cap sd ajunga deasupra partii aplatizate a
arborelui papusii mobile (7). Strangeti surubul

féra cap cu ajutorul cheii inbus livrate (Fig. 4) si
prindeti manerul manivela (8a) prin ingurubare de

roata de mana (8) (Fig. 5).

5.2 Reglarea papusii mobile (Fig. 6/Poz. 6)

@ Papusa mobila (6) poate fi reglatd numai dupa
desfacerea bridei de strangere a papusii mobile

(10), aflatd sub patul masinii (9).
o Dupad reglarea cu ajutorul rotii de mana (8) a
tensiunii optime de prindere, arborele papusii

mobile (7) trebuie asigurat cu contrapiulita (5).

5 3 Reglarea suportului de scula (Fig. 7/Poz. 3)
Suportul de scula (3) poate fi reglat pe indltime,

dupa desfacerea surubului fluture (12).

® Reglarea suportului de scula (3) se poate face si
pe lungime, dupé desfacerea bridei de strangere
a suportului de sculd (11), aflatd sub patul masinii

(9).

@ Suportul de scula (3) trebuie adus cat mai

aproape posibil de piesa de lucru, fara a o atinge

nsa.

5 4 Reglarea turatiei (Fig. 8 - 10)
Scoateti stecherul din priza

o Desfaceti surubul de siguranta (13), deschideti
carcasa (16) si slabiti suruburile de tensionare a
motorului (17). Ridicati fulia curelei de transmisie
a motorului (18) pentru a detensiona cureaua de

5.4.1 Alegerea turati
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transmisie (19).

Asezati cureaua de transmisie (19) in treapta de
turatie dorita (aveti grija la aliniere!).

Tensionarea curelei se realizeaza prin lasarea in
jos a motorului, greutatea proprie a motorului fiind
suficienta pentru acest lucru.

Dupa reglarea turatiei strangeti la loc surubul de
tensionare a motorului (17), inchideti carcasa
(16) si fixati-o cu ajutorul surubului de siguranta.
Pe latura interioara a cutiei carcasei (16) gasiti un
tabel cu turatiile corespunzétoare.

i corecte

in cazul pieselor noi de prelucrat ncepeti in
principiu cu cea mai mica viteza posibila si
cresteti apoi treptat viteza.

Alegeti turatia conform tabelului cu vitezele de
taiere. In cazul pieselor nerotunde incepeticu o
turatie mai joasa.

Alegerea turatiei corecte de strunjire depinde de
mai multi factori (de ex. marimea sau excentrul
piesei, materialul din care este fabricata aceasta,
etc).

Ca reguld de baza avem: piesele nerotunde, cele
de mari dimensiuni, lemnele dure — turatie joasa.

5.5 inlocuirea antrenorului frontal cu discul plan

(Fig. 11-12)

Apucati cu cheia (14) arborele exact inaintea
antrenorului frontal (2).

Cu ajutorul unei a doua chei (14) desfaceti
antrenorul frontal (2) rotind in sensul opus acelor
de ceasornic i tindnd contra cu prima cheia.
Tnvartiti acum discul (15) pe filetul arborelui si
strangeti-| bine cu cheile, prinzandu-I de arbore.

5.6 Antrenorul frontal si varful cu functionare

sincron (Fig. 1)

Antrenorul frontal (2) serveste la transmiterea
puterii motorului asupra piesei de prelucrat, in
timpul strunjirii intre cele doua varfuri.

in cazul lucrérilor intre antrenorul frontal (2) si
varful de centrare (4) trebuie avut grija ca gaura
centratd sa fie suficient de adanca. Diametrul
burghiului de centrare: 5-8 mm. Nu alegeti o
presiune de apasare prea ridicata. Din cauza
presiunii de apasare prea mari piesele prelucrate
pot sé se curbeze si sa se rupa.

Pentru a evita deteriorarea filetului si a lagarului,
antrenorul frontal (2) trebuie bagat usor in piesa
prelucrata, lovindu-se latura frontala a piesei cu
ajutorul unui ciocan de cauciuc sau de lemn.
Varful de centrare (4) cu functionare sincron
impiedica arderea gaurii centrate, data in piesa
prelucrata.
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Operare

Indicatii importante privind functionarea

La alegerea lemnului de strunjit aveti grija la
crengi si crapaturi. Utilizati numai lemne fara
crapaturi sau crengi mari (in cazul crengilor de
mici dimensiuni alegeti cu mare atentie forta de
apasare a sculei de strunjit).

Verificati cu mana daca piesa de prelucrat este
bine fixata. Atentie: Scoateti stecherul din priza!
Utilizati numai scule de strunijit originale si bine
ascutite.

in cazul rotirii unor discuri de lemn nu stati in aria
de zbor a piesei de lucru.

Piesele de lucru mari si excentrice trebuie taiate
n mod corespunzator cu ajutorul unui ferastrau
cu panglica sau cu coarda. Gradul ridicat de
excentricitate al piesei de lucru poate pune in

pericol sanatatea dvs. si durata de viata a masinii.

In cazul pieselor noi de prelucrat ncepeti in
principiu cu cea mai mica viteza posibila si
cresteti apoi treptat viteza.

Nu utilizati discuri de lemn cu crépaturi pierdute,
intrucat exista pericolul ca piesa de lucru sa
plesneasca din cauza fortei centrifuge.

intrerupétorul de pornire/oprire (Fig. 13)
Puteti porni strungul apasand butonul verde “1”.
Pentru a opri strungul apasati butonul rosu ,,0%.

Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de

cur:

71
L]

atire.

Curétirea

Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
0 carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

Noi recomandam curétirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.
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7.2 Probleme de pornire a motorului

Presiunea de apasare prea ridicata, corelata cu
tensionarea prea mare a curelei de transmisie pot da
nastere —mai ales in cazul vitezelor ridicate- la
probleme de pornire a motorului.

Remediere:

® Micsorati gradul de tensionare a curelei de
transmisie.

® Reduceti presiunea de apasare cu ajutorul rotii de
mana din dreptul papusii mobile.

® Utilizati viteze ridicate de lucru numai la finisarea
sau prelucrarea find a pieselor de lucru.

7.3 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
cérbune se vor verifica de cétre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

7.4 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.5 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numérul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

8. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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A\ Buumanve!

Mpu u3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnassaTt
HAKOW MPe/nasHi Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBPaTAT HapaHABaHUA U LWEeTH. 3artoBa
npo4yeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpe6a. CbxpaHaBaiTe ro nobpe, 3a na
pasnonarate ¢ HGopMaUVATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, ye TpAbBa Aa npepaaeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NMpejaiiTe 1 ToBa ynmbTBaHe 3a ynoTtpeba.
Hue He noemame OTTOBOPHOCT 3a 37I0MONYKM U
weTu, KOMTO Bb3HUMKBAT Nnopaau He C'bﬁl'llOFlaBaHe
Ha TOBa ynbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e3onacHocT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6polypa.

/A NPEAYNPEMAEHUE!

nPO‘leTeTe BCUYKM YHa3aHuA 3a 6e30nacHOCT 1
WUHCTPYKLMUH.

I'Iponycr(MTe npu cna3sBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30MnacHoCT 1 WHCTPYKUUUTE MoraT Aa umat Kato
nocnepuua enekTpu4ecku yaap, noxap WK TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHe're 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKHU YRasaHuA 3a
6e3o0nacHOCT 1 WUHCTPYKUUU.

2. OnucaHue Ha ypepaa (¢wur. 1)

MpeBKAlOYBaTEN 3@ BK- U3KJIIO4BaHE
YenHo BogelLo CbpLe

Onopa Ha MHCTpyMeHTa

LieHTpupaLl, KoHyc

KoHTparaiika

3agHo cegno

BpeTeHo Ha 3aaHo ceaio

Pb4HO Koneno

TAno Ha MalwmHa

10. OnbBaTenHa ckoba 3a 3aHo ceano
11. OnbBaTenHa ckoba 3a onopara Ha UHCTPYMeHTa
12. Hpunuat BuHT

13. ®uKeupaly 6onT

14. VHcTpymeHT

15. MnaHwait6a

OCOND>DN AWM=

Cdoepa Ha gocTaBKa

- [IbpBOAENCKM CTPYr

- BapgHo cego (6)

- Onopa Ha MHCTpymeHTa (3)
- YenHo Bogello cbple (2)

- MnaHwaii6a (15)
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- WHcTpymeHT (14)

- HKpunyat BUHT (12)

- PbyHO Koneno (8)

- KonsaHoBa pbKoxBaTKa (8a)

3. Ynotpe6a no npegHa3HavyeHue

[IbpBOAE/ICKUSAT CTPYT C/yMM CaMo 3a 06paboTBaHe
Ha AbPBEH MaTepran C NOAXOAALLM CTPYrapCKu
HOMOBe.

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13noassa camo no
npeAHa3HayeHneTo i. Beaka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e no npeHasHaveHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBa WeTU U1K HapaHABaHUA OT
BCSIKaKbB BUJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpe6UTENSAT/OBCYKBALLOTO /UL, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHa3HaYeHNeTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHA, 3aHaATYUICKA MW UHAYCTPUANHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT ce U3Mon3Ba B MPOMULLIEHU, 3aHAATHUIACKK
VAN UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHU EMHOCTU.

4. TeXxHU4eCKU faHHU

MpeoBO IMHENHO HanpeXeHue: 230V ~50 Hz
MouwHocT: 350 Watt S2 30 muH
O6OpOTH Ha NPa3eH Xo4 MOTOP 1400 muH!
O60pOTH Ha BPETEHOTO 810 - 2480 muH"
LLInpurHa Ha KoHyca 1000 mm
[ameTbp Ha cTpyra MaKc. 350 Mmm
Bug sawura: IP 20
HUBO Ha 3ByKOBO HasIAraHe L, 66,0 geunbena
H1BO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT Lya 79,0 peunbena

MpoABLAKUTENHOCT Ha BR/IIOYBaHe:
MpoabmKuTeNnHoCTTa Ha BKOUBaHe S2 30 MUH
(KpaTKOBpeMeHeH paboTeH pexnM) NoKassa, Ye
MOTOPBT C HOMUHa/IHA MOLLHOCT OT 350 Bata moxe
Aa 6bAe HaToBapBaH NPOABL/IKUTEIHO CaMOo 3a
NOCOYEHOTO BbpXY Tabenkarta ¢ faHHu Bpeme (30
MWH). B npoTuBeH cnyyait Toi 61 ce Harpan
HezonycTMMo MHoro. Mo Bpeme Ha naysaTta MOTOPBbT
Ce oxN1amaa OTHOBO 10 HeroBaTa U3xoAHa
Temneparypa.
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Wym

LLyMBT Ha TO3M ENEeKTPOUHCTPYMEHT Ce n3mepBa
cbraacHo DIN EN ISO 3744: 1995-11, DIN EN ISO
11201: 1996-07, ISO 7960 npunomenve A: 1995-02.
LUyMbT Ha paGOTHOTO MACTO MOXE Aa npesuwn 85
fAeunbena (A). B Tosun cnyyait ca Heo6xoaumMu
3alUTHU NpeanasH1 MepKK cpeLly Lyma.

5. Mpeau nyckaHe B eKcnsioatauuma

@ [bpBoAenckuaT cTpyr Tpstsea Aa 6bae
nocTaBeH CTabuHO, TOECT Aja € 3ApaBo
3aKpeneH BbPXy paboTHa Maca, Win cTabunHa
NO//IOKKA.

@ [peau nyckaHe B eKcnoaTaLmMsa BCUYKM Kanawm
1 3alUTHU NpUcnocobieHns TpAGBa Aa ca
MOHTUPaHU CbrnacHO U3UCKBaAHUATA.

@ Y6epeTe ce Npeav BKAOYBAHETO, Ye AaHHWUTE
BbpPXY TaGesnKaTa ¢ AaHHW CbBNajar ¢
MpPEXOBUTE AaHHW.

® Brumanue! Mpean aa npeo6opyasate
MalumHaTa (4e/IHO BOAELLO ChpLe/naaHLanta),
pecn. Aa npeAnp1eMeTe NpoMAHa Ha 06opoTUTE,
MPEMOBUAT Kaben NPUHLMMHO TPAGBA Aa ce
M3AbPNa, 3a Aa ce U3GerHe HempeaHaMepeHo
BK/OYBAaHe, Hanp. NocpesCcTBOM Apyru nuua.

5.1 MoHTam (dur. 2 - 5)

@ 3aBWHTETe KpUnyaTus BUHT (12) KaKkTo e
npeAcTaseHo Ha dur. 2 B onopara Ha
MHCTpymeHTa (3).

@ Bkapaiite pbyHOTO KONENO (8), KaKTo €
noKasaHo Ha ¢ur. 3, Ha BPETEHOTO Ha 3aAHOTO
ceao (7). Mpu ToBa BHMMaBaWTe, cTpaHaTa Ha
PBYHOTO Koneno (8) ¢ 6oTa Aa BbpBU Haf
npuTbeHaTa YacT Ha BPETEHOTO Ha 3aAHOTO
cepno (7). 3aterHeTe 6oaTa C AOCTABEHUSA KM
C BbTPELLEH LWEeCTOCTEH ((ur. 4) 1 3aBuiiTe
KoNifiHOBaTa pbKoxBaTKa (8a) Ha pbYHOTO
Koneno (8) (gwur. 5).

5.2 PerynvpaHe Ha 3aiHOTO ceaJio
(¢ur. 6/nos. 6)

@ 3agHoTo ceaio (6) ce peryaupa cneg,
0CBOGOM/JaBaHe Ha HamMpalyaTa ce nog TAZI0TO
Ha MalmHaTa (9) onbBaTesiHa cKoba (10).

@ Cnep perynupaHe Ha onTUMasHaTa cuia Ha
3aTAraHe NoCPe/ICTBOM PBYHOTO Koseno (8),
BPETEHOTO Ha 3aHOTO ceano (7) Tpabsa Aa ce
OCUrypu Ypes KoHTparaikara (5).
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5.3 PerynimpaHe onoparta Ha MHCTPyMeHTa
(dwmr. 7/nos. 3)

@ Onoparta Ha MHCTpyMeHTa (3) ce perysmpa rno
BUCOYMHA, C/lef} Pa3BMBaHE Ha KpUaYaTus Gont
(12).

@ PerynupaHe onopata Ha MHCTpymeHTa (3) B
Ha/l/Tb}Ha MOCOKa € Bb3MOKHO Crief,
ocBo6oXaaBaHe Ha onbBaTesnHaTa ckoba (11)
nozA TANOTO Ha mMalumHaTta (9).

@ Onoparta Ha MHCTpyMeHTa (3) TpAGBa Aa ce Boan
Bb3MOMXHO 6/IM3KO [0 AeTaina, Ho 6e3 aa ro

foKocBa.

5.4 HacTpoiika Ha o6opoTuTe (¢ur. 8 - 10)

@ V3abpnaiiTe MpexoBua Lencen

@ Passuiite ocuryputennus 6ont (13), oTBopeTe
Kanaka Ha Kopnyca (16) 1 pasxnabete
3arteraTenHus 6onT Ha asuratens (17).
I'Ios,anHeTe warnbara Ha KAWHOBUAHUA PEMBK
Ha moTopa (18), 3a Aa pa3xnabuTe KIMHOBUAHWS
pembK (19).

@ HacTpoliite KnMHOBMAHMA peMbK (19) Ha
¥enaHaTa cTeneH Ha 060poTH (BHUMaBaliTe 3a
cbocHoCT!).

@ OnbBaHeTo Ha peMbKa CTaBa Ypes nycKaHe Ha
ABAraTens, TyK € J0CTaTb4HO COGCTBEHOTO
TErno Ha ABuraTens.

@ OTHOBO cTerHeTe 3aTerarenHuA 60T Ha
Asuratens (17) cnepf U3BbPLLEHO peryavpaHe Ha
060poTUTE, 3aTBOPETE Kanaka Ha Kopnyca (16)
1 HUKCHUpaniTe ¢ ocuryputenHusa 6ont (13).

@ Tabaua cbec CbOTBETHUTE 0GOPOTHM CE Hammpa
Ha BbTpellHaTa CTpaHa Ha Kanaka Ha Kopryca
(16).

5.4.1 N360p Ha NpaBUNIHUTE 060POTH

@ [pv HOBM AeTaitNn 3a CTPyroBaHe 3ano4yHeTe No
MPVUHLMN C BE3MOMHO Hait-MasiKaTa CKOpOCT 1
roBuLIaBaiTe C yBe/iiaBaHe GanaHcupaHocTTa
Ha AeTaiina 3a cTpyrosaHe.

@ W36epeTe o6opoTHTe cnopep Tabauuata cbe
CPeAHNUTE CKOPOCTH, NPY AETaiI1, KOUTO He ca
KPBI/IM, 3aN04YHETE C HUCKU 0GOPOTH.

@ W360pbT Ha npaBuUaHUTE 060POTH NpU
CTpyroBaHe 3aB1CH OT HAKOJIKO aKTopa (Hanp.
ronemuHa, ae6anauc, Matep1an 1 ap. Ha
AeTaina).

@ OCHOBHO NPaBW/O: HEKPBLI/IM AAETANAM, TONEMM
fieTannu, TBbPA AbPBEH MaTepuan — HUCKU
060poTH.
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5.5 Npeo6opyaBaHe OT 4e/IHO BOAELLO CbpLe Ha
nnaHwai6a (¢pur. 11 - 12)

@ [ocTaBeTe raeyeH Kou (14) BbpXy BPETEHOTO,
HEeMoCpe/ICTBEHO 3a/, Ye/IHOTO BOAELLO ChpLe
2

@ C apyrraeyeH Kkntod (14) passuiite 4eNHOTO
BOAELLO CbpLe (2) 06paTHO Ha YaCoBHWKOBATa
CTpesiKa, KaTo Npe3 ToBa BPeMe JbpHuTe
KOHTpa C AAPYTWA ragyeH Ko,

Cera HaBuiTe nnaHwaibara (15) Ha pesbaTa
Ha BPETEHOTO U A 3aTerHeTe Ha BPETEHOTO C
raeyHus Kitod (14).

5.6.4YenHO BOAELLO CHPLE M AUPEKTHO CBbP3aH
LeHTpupaly, KoHyc (¢wur. 1)

® YenHoTO BOAELO ChpLe (2) CNyHM 3a
npeAasaHe cunata Ha Asuratens Bbpxy
fleTaiina npy CTpyroBaHe MEXAY LeHTpupaluTe
KOHyCH.

@ [pv pa6oTa Mexay YenHo BoAeLLo cbpLe (2) 1
LeHTpMpaLL, KOHYC (4) TpabBa Aa ce obpblua
BHUMaHWe Ha TOBa, LEHTPUPALLMAT OTBOP Aa ce
npo6ue OCTaTbYHO AbAGOKO. [inameTbp Ha
LeHTpMpaloTo cepeasio 5-8 mm. [la He ce
1361pa MHOTO BUCOKA CiN1a Ha 3aTAraHe.
lMopazu MHOTO BACOKa c1/ia Ha 3aTsraHe
AeTainuTe moraT fa npuaoGUAT hopma Ha abra
1 [ia ce CuynAT.

® 3ajace nabernar noBpeay Ha pesbata unm
narepuTe, Ye/IHOTO BoAeLLo Chple (2) TpAGBa Aa
Ce HabwWe C ryMeH Wan AbPBEH YyK Ha YenHaTa
cTpaHa Ha AeTainna.

® [IMPEeKTHO CBBP3aHUAT LeHTPUPaLL, KOHYC (4)
npeaoTBpaTABa O6rapAHe Ha LeHTpUpaLma
0TBOp, KOMTO TPsIGBA Aa ce HanpaBsu B AeTaina.

6. O6cnywBaHe

6.1 BamHu yKasaHuA 3a paboTa

@ [pv n36op Ha fbpBEHWA MaTepuan 3a
CTpyroBaHe 06pbluaiTe BHUMaHWE 3a KOHU 1
NyKHaTUHK OT U3CbXBaHe. Manonaeaiirte camo
['bPBEH MaTepuan 6e3 NyKHaTUHKU U 6e3 ronemm
KJIOHM (MPY MaIKW KJIOHU BHUMATENHO U36epeTe
CbOTBETHATA CUNA Ha MPUTHCKaHe Ha
CTPYrapCKUA HOX).

@ [posepeTe Ha pbKa 3ApaBOTO 3aKpenBaHe Ha
fieTaiina 3a cTpyrosaHe. BHimanue:
M3pbpnaitte mpexosus wencen!

@ V3nonaeaiiTe camo OpUrMHaHKU HAaTOYEHN
CTPYrapCKu HOXOBe.

@ [lpuv cTpyroBaHe Ha AibPBEHU LWAIGK He CTOMTe B
Kpbra Ha U3xBbpyaHe Ha AeTanna.

o [onemu wnn febanaHcupaqu aeTaiinm sa
CTpyroBaHe MO/l pa3peeTe Bb3MOXHO Hait-
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A06pe C MOMOLLTA Ha IEHTOB W/IM KOHTYPEH
TpWoH. Fonsam aebanaHc Ha aeTaniuTe 3a
cTpyroBaHe 3acTpallaBa BaueTo 3apase 1
HHuUBOTA Ha MaluuHaTa.

@ [pv HoBM AeTainu 3a CTpyroBaHe 3ano4HeTe no
MPUHLMN C Bb3MOXHO Hail-MasikaTa CKOPOCT U A
roBuLIaBaiTe C yBe/iiaBaHe GanaHcupaHocTTa
Ha fleTaiina 3a cTpyroBaHe.

o He uanonaeaiTe AbpBEH maTtepuasn ¢ NyKHaTUHU
OT U3CHXBaHE, Thi KaTo CbLECTBYBA ONACHOCT
OT pa3KbCBaHe W paspyluaBaHe.

6.2 BraouBaHe, uskntousaHe (¢pwr. 13)

@ Ypes HaTucKaHe Ha 3eneHus 6yToH ,1¢
['bPBOJIE/ICKUAT CTPYT MOMeE [1a Ce BK/IOUM.

@ 3a/au3K/IounTe OTHOBO AbPBOAE/ICKNA CTPYT,
TpabBa Aa HaTUCHETE YepBeHWs GYTOH 0%

7. MouncrtBaHe, NoaApbXKKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipenvl BCAKO NOYWCTBaHe n3BaxaanTe wencena.

7.1 NMoumncTtBaHe

o [loanbpxainTte 3aWUTHATE MEXaHU3MW,
OTBOPUTE 3a Bb3AYyX U ABUraTenHara KyTua
BB3MOXHO Hat-4MCTU OT Npax 1 3aMbpCABAHE.
MouncTBaiiTe ypeaa ¢ 4ucTa Kbpna unm ro
npoayxaiTe CbC CrbCTEH Bb3/yX NOJ, HUCKO
HanAraxe.

e [lpenopbysame By aa nouncteare ypeaa
HernocpeACTBEHO criea BeAKa ynoTpeba.

@ [louncTBaiiTe ypeaa pefioBHO C BNaXKHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nanonssaiite
[leTepreHTy unu pasTeopuTeny; Te buxa
yBpeAUnu NNacTMacoBnTe YacTu Ha ypeaa.
BrumaBaiTe aa He nonaaHe Boja BbTpe B
ypena.

7.2 Npo6nemu Npu Nyck Ha ABuratens

MHoro BuCOKaTa 3aTeraTesiHa cuna 3aeAHo C MHOro
o6TerHaT peMbK MoraT Aa AoBeAat, npeau BCUYKO
NpU BUCOKM CKOPOCTM, /10 MPOGAEMM NPU MYCK Ha
ABuraTens.

Momouy:

@ PasxnaGeTe ycUnMeTo Ha peMbKa.

® Hamanete cunarta Ha 3aTAraHe Ha pb4YHOTO
Koneso.

@ HacTpoiiBaiiTe BUCOKM CKOPOCTH CaMo Mpy
OKOHuYaTenHa U puHa 06paboTKa Ha AeTanauTe.
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7.3 BbrneHoBm 4eTku

Mpu npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKpK
BBITIEHOBUTE YeTKU Aa Ce NPOBEPAT OT
eneKTpocneLmanucT.

BHumaHve! BbrneHoBuTe YeTku TpAbBa Aa ce
NOAMEHAT CamMo OT eNeKTpocneLmanucT.

7.4 NMopapbXxka
BbB BBTPELHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyrvt 4acTu,
V3MCKBALLM NOAAPBXKA.

7.5 NMopbUKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHM YacTu TpAGBa Aa ce
nocoyat creaHuTe faHHu;

e BwupHaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeaa

® VaeHTudukaumoHeH Homep Ha ypeaa

@ Howmep Ha HeobxoanmaTa pesepsHa YacT
AKTyanHu LeHn 1 MHopMaLMA LWe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

8. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
et Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasu onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe fla ce
n3non3ea NOBTOPHO UK Aa Cce BbpHEe KbM UNKba
Ha 06paboTka Ha CypoBUHWUTE. YpeabT U Herosnute
4acTu ca CbCTaBeHW OT pasfi4HN MaTepuanu, Kato
Hanpumep meTan u nnacTtMmacu. Vlsxa'bpneTe
AeeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0cobeHo
onacHuTe oTnaabum. OcBefiomeTe ce B
cneuuanuavpaHuAa marasmH unm B OGLLlI/IHCKaTa
a,ElMI/IHMCTpaLlI/IH!
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A Npoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEU®Y TPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva PETPA aoPaAeiag pog
AMOPUYN TPAUUATIOUGMVY Kat {nuiav. Na to Adyo
QuTo apakaloupe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA auTr
mv Odnydtl xpriong. UAGETe TNV KAAA Yla va €XETE
TIG TIANPOPOpieg 0T dlaBeon oag avd naca oTLyur.
Edv doate ) ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE VA TOUG TIApad®OoETE KAl AUTH TV
Odnyat xpriong.

Aev avalapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIoU ogeilovTal 0T Un TpEnon autng tg Odnyiag
Kal Twv unodeifewv acpaAeiag.

1. Ynodeigeig acpaleiag

210 ouvnuuévo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiog.

A\ NPOZOXH!

AwBdaoTte 6Aeqg TIg Ytodei&elg aopaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodaleia kat
Tig Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayld kavry coBapoi TPAUHATICHO.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia 1o EAAOV.

2. Neprypadn TNG cUoKEUNG (E1K. 1)

Al0kOTITNG gvepyoToinoNg/arnevepyomoinong

MmpooTivog TIEiPOg EUTTAOKNG

Emudavela evarndbeong epyaieiov

Akida kevtpapiopatoq

MNa&uadt acpaheiag

KoukouBdayla

ATpakTog KoukouBdaylag

XelpoTpoxog

NAdKa pnxavng

0. ZPyKTmpag yla KoukouBdyla Topvou

1. ZPLyKTnpag yia emdpavela evamnoleong
epyaheiov

12. Metaiovda

13. Bida aocpaieiag

14. EpyaAeio

15. Aiokog ouykpdTnong

430NN

Zupnapadidopeva

- Toépvog EuAou

- KoukouBayua (6)

- Emgavela evanobeong epyaheiov (3)
- MmpooTivdg Teipog EUTAOKNG (2)

- Aiokog ouykpdtnong (15)
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- Epyaheio (14)
- NetaAovda (12)
- XelpoTpoxog (8)
- MaviBéia (89%)

3. ZwoTn Xprion

O tépvog EVAOU Xpnolueel oTnV enegeppyacia
EUAOU e To KATAAANAO gpyaleio.

H unyavn emutpénetatl va xpnotuornomeei uévo yia
TOV OKOTIO Yld ToV oTtoio Tipoopidetat. Kabe mépav
TOUTOU XPrion SEV avTAMoKpievTal 0TO KOO yla
Tov oroio Tipoopietat. Ma BAaBeg Tou odpeidovTat
o€ TapdpoLa Xprion 1 Yia TPAUHATIOHOUS TTavTOg
giboug euBlveTal 0 XPrONTG/XEPLOTNG Kal OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HAG
dev mipoopidovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL Yla
EMAYYEAUATIKY, BIOTEXVIKT 1] BIOPNXAVIKT XPTiOM.
Aev avaiauBavoupe eyyUnon og TepimTwon katd
TNV OTI0ia 1) GUCKEUT] XPNOILOTIONONKE €
ouvepyeia, Blotexvieg 1) on Blounyavia n oe
£PYAOIEQ TIAPOUOLES HE AUTEG.

4. TEXVIKA XOPOKTNPLOTIKA

Taon dikTvou 230V ~ 50 Hz
loxvg: 350 Watt S2 30 min
Ap1BuOG 0TPOPWV KIvnTripag 1400 min™*
ApIBlOG OTPOPWV ATPAKTOU 810 - 2480 min"
EUpog akidag 1000 mm
AGUETPOG TOPVOU PEY. 350 mm
Eidog mpooTtaociag: IP20
ZTABWN AKOUCTIKNG THEONG Lyn 66,0 dB
ZTABUN NXNTIKNAG IOXVOG Lya 79,0dB

Awdpkela evepyoroinong:

H Siapkela evepyortoinong S230 min (cUvToun
Aeltoupyia) onpaivel wg o KvNTrpag pe v
OVOpACTIKY) loXU 350 Watt emutpénetal va popTweei
Xwpig Slakorm HoVo yla TN SldpKela Tou avadeEpetat
oTnV rvakida atotxeiwv (30 min). AlagopeTika Ba
Ceotabel urtepPoAikd. Katd ) Sidpkela Tou
SIAAEIMMATOG KPUWVEL O KIVNTIPAG KAl EMAVEPXETAL
TNV apXIKr| Tou Beppokpaaia.
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©dpupog

O 66puB0G AUTNG TNG NAEKTPIKIG CUOKEUNG
petplEtal ouudpwva pe DIN EN ISO 3744: 1995-11,
DIN EN ISO 11201: 1996-07, ISO 7960 mapapTnua
A:1995-02.

O 86puBog NG cuokeurig 0T BEom epyaciag propei
va urtepBaivel Ta 85 db (A). Zv mepintwon aut
anarrouvTal PETPA NXOTPOsTACiag yla Tov Xpnotn.

5. Mpiv T B€0n o€ AstToupyia

@ Hpunyxavn mpénel va torobetnBei o 0TABEPO
onpeio, dnA. va Bidwbei mavw oe ayko
epyaociag 1 oe oTepen Baon.

@ [pw TN B€on o€ AetToupyia TIPETEL va €XOUV
ToToOe Ol CWOTA OAA TA KAAUPUATA KAl OL
Slatdgelg aopaheiag.

@ [pwv Tn oVVSEDT OlyOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEIA TOU
SIKTUOU.

@ [Mpoacoxny! Mptv T peTaockeur| TG UNXavng
(meipog eUMAOKNG/EioK0G CUYKPATNONG) 1) TIPLV
arnd evdexopevn aAAayr} Tou aplBpol oTPoPwV
va Byadete mavta to Buopa and v mpia ya
va anopUyeTe aBEANTN evepyoroinon, T. X. Ao
AAAa Tipdowa.

5.1 ZuvappoAdynon (e. 2-5)

o Bbwote v metalovda (eik. 12) érwg paievtal
0NV €IKOVA 2 0NV €TIPAVELA EVATIOBEDTG TOU
KATEPYAJOUEVOU AVTIKE{UEVOU (3).

@ BdATe ToOV XelpOTPOXO (8) OTIWG PaiveTal oTnv
€IKOVA 3 0NV ATPAKTO TNG KOUKOUBAYLAG TOU
TOpVOoU (7). Mpoog&Te 1 TAgUPd TOU
XEPOTPOXOV (8) pe T Bida va odnyeital mavw
ard To eMiMeSo TUNHA TNG ATPAKTOU TNG
KoukouBaylag (7). Zite ™ Rida pe To
OUUTTaPASISOEVO KAELST ANAEV (EIK. 4) Kal
BidwoTe TN paviBéra (8%) aTov XepoTpoxd
(e. 5).

5.2 ZuvappoAdynon (eik. 6/ap. 6)

@ H koukouBdyla (6) petatoricetal peTd ™
XaAdpwon Tou odtyktpa (10) Tou BpiokeTat
KATW ard v mMAdKa g pnxavig (9).

@ Metd T pUBIoN NG BEATIOTNG TAVUONG LE TOV
XEPOTPOXO (8) TpEmeL va acPaAloTein
ATPAKTOG TNG KOUKOUBAYLAg (7) pe TO TagIHadt
aoparedig (5).
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5.3 PUBIoN TG eMIpavelag evandobeong Tou
egpyaAeiov (k. 7/ap. 3)

o Hemdavewa evandbeong Tou epyaeiou (3)
TIPETEL VA pUBUIoTEL 0TO VP0G apol xahapwOel
N metaiovda (12).

@ H pUbuion Tng empdvelag Tou epyaeiou (3)
KATA Wrikqo eivat duvatr adov xarapwei o
optykmpag (11) kdtw anod v mAdka g
unxavig (9).

o Hemdavewa evandbeong Tou epyaieiou (3) va
TIANCLAoEL 600 Yievtal TEPIOCOTEPO TO
KATEPYA{OUEVO AVTIKEILEVO XWpIg va To ayyidel.

5.4 PUBon apibpov otpodpwv (€ik. 8-10)

@ BydAte to Buopa ovvdeong pe To SikTuo and
v npida

@ Xahapwote T Bida acpaAeiag (13), avoi&te To
KAAuPpa Tou epIBAuatog (16) kat xaAapwote
TG Bideg cVOPIENG TOV pOTEP (17). AvaonKwoTe
TN TPoXaAia Tou TPameoeIS0Ug AVTA TOU
HOTEP (18) Yia va avakoudioeTe Tov
TParneloeldn Wavta.

@ Pubpiote Tov Tpamneloeldn) wavra (19) ommv
emBupoUPevVn Babpida apBpol oTpodwv
(Tpoog€Te TNV ouveveiaon!)

@ HTtavuon Tou dvta akoAouBei pe xapiAwpa
TOU HOTEP, OTIOU ApKEl ToiSL0 BAPog Tov.

@ Metd amnd ™ pubuion Tou aplBpov aTpodwv
o¢i&Te AAL TN Bida cVUoPIENG Tou potép (17),
KAgioTE TO KAAUUPA To TTEPIBANLaTOg (16) Kat
aktvnrorooTte 1o pe Bida acdpaiiong (13).

@ Mia Aiota pe Toug apiBpo ‘'qu oTPoPwV BpiokeTal
OTNV ECWTEPIKY) TTAEUPA TOU KAGAUUMATOG TOU
miepPANpatog (16).

5.4.1 ETiAoyr] Tou cwoTou aplopou oTpodpwv

o Katd mv katepyacia VEwV avTIKEPEVWY Va
apxidete mavta pe T XxaunAdtepn duvatn
TaXUTNTA KAl va TNV avgavete avaioya e tnv
QAUEAVOEVT) LOOPPOTINGT) TOU AVTIKEIMEVOL.

@ [MpoemiAéyeTe TOV ApIBO 0TPODGWY CUPPWVA
HE ToV Ttivaka TaxunTag Kormg, og Ox1
OTPOYYUAd avTikeipeva va apxiete pe xaunAo
apLOpod oTPOPWV.

@ HemAoyn Tou cwoTov aplBpov otpodwv
£EaPTATAL OTO TOPVAPLIONA ATIO TIEPLOCOTEPOUS
TIAPAYOVTEG. (T1.X. ME&yebog, popTio eKTdq
LOOPPOTTIAG KATL. TOU AVTIKEUEVOU)

@ AV YEVIKOG Kavovag loXVel: Ta 0L oTPoYYUAd
QAVTIKEIPEVA, Ta HEydAa avTikeiueva, okAnpda
EUAQ — XauNASGG aplBuog oTpodwy.
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5.5 Metaokeun ano neipo eUITAOKT|G o€ dioko
ovykpamong (ek. 11-12)

@ BdAte éva katoaBidt (14) oto onpeio Tou
KAEIS100 OTNV ATPAKTO, APECWS UETA TOV TIEIPO
EUTTAOKNG (2).

® Me dv aAo kataoBidt (14) EeBldwaoTe ToV TEipo
EUMAOKIG (2) aploTePOOTPODA EVW KPATATE
avtiotaon He To dAAo katoaBidt.

@ Bbwote twpa Tov dioko cuykpamong (15) oto
OTIEIPWHA TNG ATPAKTOU Kal oPiETE TO e TA
KAEIS1A (14) 0TV ATPAKTO.

5.6.0€ip0g EUTTIAOKIG KAl CUNTIEPLOTPEPONEVN
akida (gik. 1)

o O meipog eumAoknig (2) e§urmpeTei otnv
petapifaon tng SUvaung Tou HOTEP OTO
QAVTIKEIMEVO KATA TO TOPVAPLOUA.

o Katd myv epyacia peTa&V meipou EUMAOKNG (2)
Kal akidag kevtpapiopatog (4) va mpooegete va
TPUTINBEIL 1 KEVTPAPLOPEVN 0T} APKETA Babld.
Andotaon Tpunaviol KevTpapiopatog 5-8mm.
Mnv eTuAEEeTE TTOAU YnAY) Tiieon cUoPIENG. Me
TNV TIOAU YA Tiieon cvodIENG Pmopei va
TIaPapopPwWOOUV Ta AVTIKEUEVA KAl Va
OTIAC0UV.

@ [pog amopuyr BAGRNG TOU OTIEPWHATOG 1) TWV
£5pAVWV VA KTUTIATE TOV TIEIPO EUTIAOKNG (2) e
£va AaoTIXEVI0 1) EUAIVO OPupPi TNV HETWTN
Tou.

@ Houuneplotpedduevn akida Kevipapiopatoq
(4) epumodilel T SIATPNON TOU AVTIKEUEVOU.

6

Xelpiopog

6.1 ZNHavTIKEG UTTOSEIEELG Yia TO XEIPIOHO

o Katda mv emAoyn Tou §UAoU Topvapiopatog va
TIPOCEEETE TOUG POLOUG Kal TIq pwYHES. Na
XPNOLUOTIOIEITE HOVO EVAA XWPIG XWPIG PWYHES
Kal JEYaAUTEPa KAASIA (0TA HIKpd KAASLA va
ETAEYETE avAAoya XaUNAn Ttieon).

@ NaeAéyxete mavTa Pe To XEPL TN 0TABEPOTNTA
TOU AVTIKEIUEVOL TIOU Ba EMEEEPYATTEITE.
Mpoooxn: ByaAte to Buopa cUvdeong pe To
SikTuo amo v npidal

@ Na xpnoworoleite Hovo yvriola kat KaAd
akoviopéva oidepa Topvou.

o Katd 1o TopvapLopa OTPOYYUAWY TUNHATWY
EUAOU Va N OTEKECTE OTNV AKTiva
E£KOPEVSOVIOHOU TOU AVTIKEWMEVOU.

@ NakoBete KaAd Ta peydAa Kat pn
LOOPPOTIMUEVA AVTIKEIUEVA LIE TIPLOVOKOPSEAAQ.
MeydAn avicoppoTnNoT TWV AVTIKEIMEVWYV TIOU
enefepyadeote gival kivbuvog yla v uyeia oag
Kat TN Sidpketa {wng TG HNXavng.

o Katd mv katepyasia VEwV avTIKEPEVWY va
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apxidete mavta pe T XxaunAdtepn duvatn
TaXUTNTA Kal va TNV avgavete avaloya pe tnv
QAUEAVOEVT LOOPPOTINGT) TOU AVTIKEIMEVOU.

® Mn xpnowomoleite EUAa pe pwyUES ENnpavong
AdYw Tou peydiou Kivduvou pr&ng amnd
Puydkevtpn duvapun.

6.2 Evepyomnoinon/Anevepyornoinon (ek. 13)

o Méovtag Tov mpdotvo dlakomtn 1
EVEPYOTIOLEITE TO TOPVO TOU EUAOU.

o [a va anevepyormomoeTe TIAAL TO TOPVO, TIPETEL
Va THECETE TOV KOKKIVO Slakorrtn 0.

7. KaBapiopédg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv amnd OAeg TIq epyaocieq kaBaplopou va Byalete
TO PIg anod m npida.

7.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cuocTpata acpareiag, Tiq
OXIOMEG AEPLONOU Kal TO TEPIBANUaA Tou
KIVNTripa 600 1o kabapd amnd okovn yiveta.
ZkourioTe Tn ouokeun He kabapd mavin
PUONETE TN HE TIETUECUEVO agPA O XAUNAY|
mieon.

@ ag ouvioToUpe va KaBapileTe T CUOKEUN PHETA
arnd kdbe xpron.

@ NakabBapilete ™ OUOKEUN PUTAKTIKA PE Eva
uyp6 mavi kat Aiyo paAakoé carouvt. Mn
XPNOWoToLEiTE KABapLOoTIKA iy SIAAUTEG, dLOTL
€701 dev anokAeieTal n dlABPWaON G CUCKEUNG.
Na rpooéxeTe va Pnv el0€ABEL vEPO OTO
EO0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

7.2 MpofAnjpata €KKivnong Tou Kivntrpa
MoAU peydAn Ttieon cVodIENG o€ cUVSVAOUS pe
HEYAAN Tavuon Tou IAavTa, 1laitepa oe UPNAEQ
TAXUTNTEG, KIMOPEL VA TIPOKAAETOUV TIPOBAT|HATA
£KKIVNONG Tou KIvnTrpa.

Anokataotaon:

@ XaAdpwon Tng TAvVUOoNG TOU WAvTa.

@ Meiwon g mieong oVoPIENG TNG KouKouPAayLag.

@ Na pubpilete peyain TaxyTnTa MOVO TIPOG TO
TEAOG NG KATEPYAOALS KAl 0TO dLviplopa.

7.3 BoUpToeg avOpakog

2 nepintwon urtepBoAlkoU oXNHATIoHoU
oTuvenpwv 3MOTe TIG AvOPAKOBOUPTOEG Va
£AeyBouv amno EBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.
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7.4 Tuvtipnon

270 EOWTEPIKO TNG OCUOKEUNG dev PBpiokovTal
AdAAa eEappata yia ta oroia arnatteitat
ouvpnon.

7.5 NapayyeAia avTaAAGKTIKOV

OTtav napayyEAAAETE AVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@ Turog ouokeung

® ApBuog gidoug ™G ouoKeung

@ XapaKmpPLoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBpog Tou avTaAAaKTIKOU

[Ma woxuouoeg TWEG Kal TIANPOPOPIiEq

www.isc-gmbh.info

8. AidBeon oTa amoppippara Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyr| ULV KATA TN HETAPOPA 1
ouokeur Bpioketal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr eivatl mP®TN UAN, urtopei dnAadr
Va EMAVAPETAXEPLOTEL i} VA AVaKUKAWOEL.

O ouprieoq Kat Ta e§appatd Tou anoteAouvTat
aroé SlaPOPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. ATtO HETAAAA Kal
TAaoTKA. Mapakaloupe va dlabETeTe Ta
EAATTWHATIKA EEAPTHHATA OTA EIBIKA KAl
TPOBANUATIKA artoppippata. Eav £xete anopieg,
PWTNOTE OTO £8IKO 04G KATAOTNUA 1} 0T dloiknon
Tou ARpou 0ag.

.12.2007
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler
ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A UYARI!

Tiim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

N

. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Acik - Kapal salteri
Alin aynasi

Takim dayanagi
Merkezleme ucu
Kontra somunu
Kizak

Kizak mili

Kol

Makine govdesi

10. Kizak sikma elemani
11. Takim dayanagi sikma elemani
12. Kelebek civata

13. Emniyet civatasi

14. Takim

15. Radyal kasnak

©CONOO PN
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Sevkiyatin icerigi

- Agag torna tezgahi

- Kizak (6)

- Takim dayanagi (3)

- Alinaynasi (2)
Radyal kasnak (15)
Takim (14)
Kelebek civata (12)

- Kol (8)

- Kol sapi (8a)
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Adag torna tezgahi, uygun bigak kullanilarak agag

malzemelerin islenmesine yarar.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup (retici firma sorumiu

tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar

garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellikler

Sebeke voltaji: 230V ~ 50 Hz
Gug: 350 Watt S2 30 min
Motor rolanti devri 1400 dev/dak
Mil deviri 810 - 2480 dev/dak
Boy isleme 1000 mm
Cap isleme max. 350 mm
Koruma tir(i: IP 20
Ses basing seviyesi ;5 66,0 dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 79,0dB
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Calistirma siiresi:

Calistirma siiresi S2 30 dakika (kisa siireli galistirma),
motorun nominal gii¢ 350 W ile sadece, tip etiketi
lizerinde belirtilen siire (30 dakika) icinde sirekli
olarak calistinimasina izin verildigine isaret eder. Aksi
taktirde motor asin derecede Isinacaktir.

Calismaya ara verildiginde motor tekrar baslangic
sicakligina erigecektir

Girilt

Bu makinenin giiriilti degeri EN ISO 3744: 1995-11,
DIN EN ISO 11201: 1996-07, ISO 7960 Ek A: 1995-
02 normlarina gore 6lgllmustr..

Calisma yerindeki girdltli orani 85 db (A) oraninin
Gzerine gikabilir. Bu durumlarda kullanicinin gardlta
koruma 6nlemlerini almasi gerekebilir.

5. Calistirmadan 6nce

® Agag torna tezgahi, 6rnegin ¢alisma tezgahi, veya
saglam alt sehpa (izerine koyulacak ve civata ile
sabitlenecektir.

® Makineyi calistirmadan énce tim koruma
kapaklari ve glvenlik donanimlar ydnetmeliklere
uygun sekilde monte edilecektir.

® Makineyi calistirmadan énce tip etiketi izerinde
belirtilen degerlerin mevcut sebeke degerleri ile
ayni olup olmadigini kontrol edin.

@ Dikkat! Makinenin 6rnegin baska kisiler tarafindan
istenmeden calismaya baglatiimasini 6nlemek
icin makinenin donanimini degistirmeden (alin
aynasi/radyal kasnak) 6nce ve/veya devir ayarini
degistirmeden 6nce daima fisi prizden gikarin.

5.1 Montaj (Sekil 2-5)

@ 2 nolu sekilde gosterildigi gibi kelebek civatayi
(12) takim dayanagi (3) igine takin.

@ Kolu (8), 3 nolu sekilde gésterildigi kizak milinin
(7) Uzerine takin. Bu islemde kolun (8) bagsiz
civatanin bulunduguu tarafin kizak milinin (7)
yassl tarafina gegirimesine dikkat edin. Bassiz
civatayi torna ile birlikte génderilmis alyen
anabhtari ile sikin (Sekil 4) ve kol sapini (8a) kola
(8) (Sekil 5) takin.

5.2 Kizak ayarlamasi (Sekil 6/Poz. 6)

@ Kizak (6) ayari, makine govdesinin (9) altinda
bulunan kizak sikma elemani (10) agildiktan sonra
yapillabilir.

@ Kol (8)ile is pargasinin optimal sikma ayari
yapildiktan sonra kizak mili (7), kontra somunu (5)
ile sabitlenecektir.
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5.3 Takim dayanaginin ayarlanmasi
(Sekil 7/Poz. 3)

@ Takim dayanag (3) ylksekligi, kelebek civatasi
(12) agildiktan sonra ayarlanabilir.

@ Takim dayanagini (3) uzunlamasi yonde
ayarlamak igin makine gévdesinin (9) altinda
bulunan takim dayanagi sikkma elemani (11)
aclldiktan sonra yapilabilir.

@ Takim dayanag (3) miimkiin olan en yakin
mesafede takima yanastirilacak fakat dayanak,
bagli olan takima temas etmeyecektir.

5.4 Devir ayarlamasi (Sekil 8 - 10)

@ Fisi prizden ¢ikarin

@ Emniyet civatasini (13) agin, gévde kapagini (16)
acin ve motor sikma civatalarini (17) gevsetin.
Kayisi (19) gevsetmek icin motor kayis kasnagini
(18) yukari kaldirin.

o Kayigi (19) ayarlanmak istenilen devir
kademesine getirin (kayislarin ayni hizada
olmasina dikkat edin!).

@ Kayis gerginligi motorun asagiya salinmasi ile
gergeklesir, bunun motorun kendi agirhgi
tamamen yeterlidir.

@ Devir ayar yapildiktan sonra motor sikma
civatasini (17) sikin, gévde kapagini (16) kapatin
ve emniyet civatasi (13) ile sabitleyin.

o llgili devir degerlerinin yazili oldugu tablo gévde
kapaginin (16) i¢ tarafinda bulunur.

5.4.1 Dogru devir ayarinin segimi

@ Yeniisleyeceginiz is pargalarinda daima mimkiin
olan en kiiguk hiz ile baglayin ve is parcasi
balansinin iyilesmesinin artmasina orantili olarak
devir hizini yikseltin.

@ Devir degerini, kesim hizi tablosundaki degerlere
gore segin, silindirik olmayan is pargalarinda
dusuk devir ile baglayin.

@ Tornalama uygulamasinda dogru devir ayarinin
segimi birgok faktére baghidir. (drnegin is
pargasinin 6l¢iisi, balans bozuklugu, malzeme
tard, vs.)

@ Burada kabaca su kural gegerlidir: Silindirik
olmayan, biyik ve sert is pargalar daima kiiglk
devir ile islenecektir.
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5.5 Alin aynasindan radyal kasnaga degistirme
(Sekil 11 -12)

@ Takim anahtarini (14) milin anahtar ile tutulacak
yass! boliminde alin aynasinin (2) hemen
arkasinda tutun.

@ Diger bir takim anahtari (14) ile alin aynasini (2),
saat yonunun tersine dondirerek ve milin
Gzerindeki anahtari kargidan tutarak agin.

@ Sonraradyal kasnagi (15) mil disine baglayin ve
takim anahtarlarini (14) kullanarak mile sabitleyin.

5.6. Alin aynasi ve birlikte donen nokta ucu
(Sekil 1)

@ Alinaynasi (2), tornalama isleminde motor
gliciinii iki nokta arasinda bagli olan is pargasi
Uzerine aktarmaya yarar.

@ Alinaynasi (2) ve merkezleme ucu (4) arasina
sikilmig olan ig pargasi ile ¢aligirken merkezleme
deliginin yeterince derin delinmis olmasina dikkat
edilecektir. Merkezleme deligi capi 5-8 mm.
Sikma basincini ok yiksek dlglide segmeyin.
Asin yiiksek sikma basinci segildiginde is pargasi
bombeli konuma gelebilir ve kirilabilir.

@ Vidadisi veya rulmanlarin hasar gérmesini
engellemek igin alin aynasi (2) is pargasina
gegirilirken plastik veya tahta gekic ile
vurulacaktir.

® Aynaile birlikte dénen merkezleme ucu (4), is
pargasina delinen merkezleme deliginin yamasini
engeller.

6. Kullanim

6.1 isletme ile ilgili 6nemli uyarilar

@ Tornalamak istediginiz agaci segerken iizerinde
dal veya kuru gatlaklarin olup olmadigini kontrol
edin. Sadece catlaklar ve biyik dallar
bulunmayan agaglar kullanin (kiigik dallan

bulunan adaglar islerken bigagi yavasca bastirin).

@ Tornalacak is pargasinin siki sekilde bagh olup
olmadigini elinizle kontrol edin. Dikkat: Bu kontrol
isleminde fisi prizden gikarin!

@ Sadece iyi bilenmis orijinal torna bigaklan
kullanin.

® Agag kasnaklarini tornalama uygulamasinda is
pargasinin ddnme yoniinde durmayin.

@ Biyiik ve balansi bozuk olan is pargalarini litfen
serit testere veya dekupaj testeresi ile mimkiin
olan en iyi 8lgiiye gére kesin. is pargasinin
balansi gok bozuk oldugunda saghginiz ve
makinenin kullanim 6mri tehlike altindadir.

@ Yeniisleyeceginiz is pargalarinda daima mimkin
olan en kiglk hiz ile baglayin ve is pargasi
balansinin iyilesmesinin artmasina orantili olarak
devir hizini yikseltin.
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@ Catlaklari olan ahsap kasnaklari torna ile
islemeyin, aksi takdirde merkezkag kuvveti
nedeniyle ¢ok yliksek parcalanma tehlikesi
meydana gelir.

6.2 Acik, Kapal salteri (Sekil 13)

® Agag torna tezgahi yesil butona , 1 basilarak
calistinlabilir.

® Agdag torna tezgahini kapatmak igin kirmizi butona
,0“ basilacaktir.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galismasina baglamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
goévdesini miimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Motorun calismaya baslama sorunlari

is pargasi asin derecede sikildiginda ve ayni zamanda
motor kayisi da asir sekilde sikildiginda 6zellikle
ylksek devirlerde motorun ¢alismaya baglamasi
zorlanir ve sorun yasanir

Sorunun giderilmesi:

o Kayisi gevsetin.

o Kizak kolu ile is pargasinin sikilmasini azaltin.

@ Yuksek devir hizlarini sadece is pargalarinin son
kat islenmesinde ayarlayin.

7.3 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

7.4 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.
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7.5 Yedek parca siparisi:

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorulebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj i¢inde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden égrenebilirsiniz!

Seite 23
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@ Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ruicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xsbpnainTe enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHWUA 6OKNYK.

CurnacHo Esponeiickata anpekTtmea 2002/96/EC 3a eNeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npeBpbLUAHETO 1 B HALMOHANHO Npaso, ynoTpebABaHUTe eneKTpuyeckn ypeay Tpabea aa ce npepasat
paspaesniHo cbbpaHy 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeia NyHKT 3a Oroi30TBOPABAHE Ha OTMaAbLy.

AnTepHaTMBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatlaHe C e peumknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoype/a e anTepHaTUBHO 3aib/KEH BMECTO Aa r'o U3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cb06PA3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B CIyyall Ha 0TKa3 OT cob6cTBeHOCTTa. 3a LenTta
CTapuAT ypea MoXe Aa Ce NpefoCTaBm 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnafbLmTe. ToBa He ce OTHacA [0
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeamn 4acTu 1 MOMOLUHM CPeAcTBa 6e3 efl. CbCTaBHU HacTu.
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Movo yia xwpeg ™mg EE
Mn TMeTATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OIKIAKA amoppippata.

Suppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl
Yla TV HeTATPOTM 0g EBVIKO AiKalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKAE epYaAeia Kat
Va aVaKUKAGVOVTaL.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETULOTPOPNS

O 13K TNG TG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UMTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKG, AVTi va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUR, va
oupBdaAel 0TV OwoTY dLABEOT Og MeEPIMTWOoN Tou dev XPELAeTal TTAEOV TN CUCKEUN). H HETAXEIPIONEVT
ouoKeun propei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andéoupong n oroia Ba ekTEAEaEeL TNV dldBeon Tou
TPOIOVTOG CUNPWVA PE TIG EBVIKEG TIPOBLAYPAPES AVAKUKAWONG KAl ATMOPPIUHATWY. Agv
ouuniepihapBavovTal Ta eEapuata 1 BonénTikd e§ap  TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak galigan geri déniisiim merkezlerine vermekle yikimltdar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntstim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

p sau multipli i si a hartiilor insofitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de exiras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo WM PA3MHOXABAHETO M0 APYT HAYMH Ha
[OKYMEHTaUWA 1 NPUAPYXaBaLM AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, AopY 1
KaTo M3Bajika, ce I0MyCKa camo C U3PU4HOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) GAAn g 0 Kau
PUAAGBIWY TWV TIPOLOVTWY TG ETALPEIAG, AKOUN Kal O
aroomaopata, EMTPENETAL HOVO PETA AT PNTI £YKPLON TG
eTapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimast, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartyla serbesttir.

®  Technische Anderungen vorbehalten

®  Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

®  3anassa ce NPABOTO 33 TEXHMIECKY MPOMEHH

@ O KATAOKEVAOTG BIATPEL TO BIKAIWHA TEXVIKGY GAAY®V

@  Teknik degisiklikler olabilir
27
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Certificat de garantie

Stimate client, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugadm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugéresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

3. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

4. Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumpérare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

29



.12.2007 11:32 Uhr Seite 30

Anleitung BT WW_1000_ SPK5:

OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIUEHTH,

HalMTe NPOAYKTU NOANEHAT Ha CTPOr KA4eCTBEH KOHTPOJ1. B cnyyaii, ye BbNpeky ToBa B 4aZieH MOMEHT TO3K1
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Ka3Bame CbaeHUEeTO C U B MonnMm, aa ce 06bpHETe KbM HallaTa
cepBM3Ha CyHK6a Ha NOCOYEHUs Ha Tasu rapaHLMoHHa KapTa agpec. C yAoBosicTBYE CMe Ha Bate
pasnonioxeHue 1 no TenedoHa Ha NocoyeHna TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEHWE Ha rapaHuuATa e B cuaa CnejHoTo:

1. Tesu rapaHLMOHHM YCNOBUA YPemaaT AOMbAHUTENIHU rapaHLMOHHK yCcayri. BalumMTe 3aKoHHM npasa npu
HejoCTaTbLM Ha NpecTauMATa He GMBaT 3acerHaTu oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHumoHHa ycnyra e
6esnnatHa 3a Bac.

2. TapaHUMoHHaTa ycyra ce pasnpocTipa U3K/IIUNUTETHO BbPXY Ae(PEKTH, KOUTO Ce Ab/IKaT Ha AedeKT B
CypOBMHaTa W/ NPOM3BOACTBEHW A€EKTMU 1 Ce OrpaHnyaBa [0 OTCTPaHABaHe Ha Te3n AedeKTH, pecn.
£i0 NofMAHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHeTe BHUMaH1e Ha TOBA, Ye HalMTe Ype/y CbriacHo
npeAHa3HaYeHNETO He ca KOHCTPYMPaHU 3a MPOMULL/IEH], 3aHAATYMIICKA MM MHAYCTPHUanHa ynoTpe6a.
["apaHLMOHeH AO0roBOp NPK TOBA HE Ce CK/I0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3MOoN3Ba B MPOMULLNIEHH,
3aHaATYUMCHU UK WHAYCTPUATHU NPeanPUATUA, KaKTO U NpU paBHOCTOVIHM Ha 1ax AeljiHOCTM. OT Hawara
rapaHuua ce N3KI4YBaT CbL0 TaKa AOMb/IHUTENHM YCYrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
CbO6/IIoiaBaHe Ha yTbTBAHETO 3a MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He MPpeL3Ha MHCTaNauus, He
cbO6/IoiaBaHe Ha ymbTBaHEeTo 3a yroTpe6a (KaTo Hanp. Nopajy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IeKTPUYECKO HamNpeKeHWe WK BUJ TOK), FPYGH U HEMOAXOAALLM 3a Lie/TTa NPUIOKEHMUA (KaTo Harp.
npeToBapBaHe Ha Ype/ia U U3NoN3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTM 3a yroTpe6a unu oGopyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pasnopeabuTe 3a NOAAPBIKKA U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha YyH/M Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHU UK Mpax), ynoTpe6a Ha cuna UKW Yy au HaMecw (KaTo Hanp. WeTH, NoayYeHn Ype3
naziaHe) KaKTo 1 Nopaau o6M4atHOTO U3xabaBaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLMA U3THYa, KOraTo Mo ypeaa Beye ca 611 U3BBLPLUEHN HAMECH.

3. [apaHLMOHHWAT Nepuoj e 2 roAvHKU 1 3anoyBa OT AaTaTta Ha NoKynka Ha ypega. MapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NpeAABAT NPeAn N3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuos, B paMKUTE Ha ABE CeMULN, Cneq
KaTo cTe oTKpuuM aedekta. MNpeaaBABaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa Ciej U3TMyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuoz, e nsktodeHo. MonpasKarta UM NogMAHaTa Ha ypeaa He BOAM [10 YAb/KaBaHe Ha rapaHLUMOHHKUA
nepuoj, KaKTo 1 C Tasu ycnyra 3a ypeja wiu 3a eBeHTyaslH MOHTMPaHU Pe3epBHU HacTu He 3ano4ysa HOB
rapaHUMOHeH nepuos. ToBa Baxu CbLLO U NPU U3MNON3BaHE Ha CEPBU3HU YCAYrK Ha MACTO.

4. 3anpepaasBaBaHeTo Ha BalweTo rapaHU1oHHO NpaBo, MOJIA, U3NpaTeTe ACPEKTHUA ypes Ha NOCOYEHHSA No-
nony azipec 6e3 3anyallaHe Ha noleHcKa Takca. MpuiokeTe KBUTaHLMATa B OPUTMHAN UK ApYr
YZOCTOBEPABALL, NOKyNKaTa IOKYMeHT ¢ Aata. Mons, 3aToBa naseTe A06pe KacoBuA GOH KaTo
fioKkasaTtenctso! Mons, onuLIeTe HY NpUYMHATA 38 PEKNAMALMATA Bb3MOKHO HAal-TOUHO. AKO Ae(EeKTBLT
Ha ype/a e BK/IIOUEH B HallaTa rapaHLMOHHa yCyra, BeaHara Lie nosyunTe o6paTHO NONpaBeH Un HOB
ypea.

Pa36wpa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha Pa3XoAuTe Hie C YAOBOJICTBHE OTCTPaHABAME CbLUO U
AedeKTU N0 ypeaa, KOUTO He Ca AW Beye He ca BK/IYeHW B 06xBaTa Ha rapaHumaTa. 3a ueaTa, Mons,
uanparteTe ypeja Ha Hawws agpec B cepen3a.
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EITYHzH

AEIOTIUN TEAATIOA, A&LOTIME TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTOKEIVTAL 0€ auoTnPoUq EAEYXOUG TToldTNTag. Edv ap’6Aa avtd kamote dev
AetToupyroouv doya, AUTIoUHAOTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dlevBuvon mov avapépeTte o€ auTn TNV eyyunorn. Evxapiotwg oag Bondoupe
Kal TNAEDWVIKWG OTOV apLOpo TIou avapEpeTe Tio KATW. [a v Katioxuon Twv aglwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egNg:

1. Avrtoi ot épol eyyUnong pubpifouv mpocBeTeG TAPOXES £YYUNoNg. Amoé Tnv eyyunon autr dev Biyovtat ot
VOUIEG aELwoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunong Hag eivat yla oag Swpedv.

2. H eyyunon KaAUTTeL AOKAELOTIKA Kat HOVo BAABES TToU 0pEeiAoVTAL OE EAATTWHATA UAIKWV 1y
TIAPAYWYNG Kal TIEPLOPIJOoVTaAL OTNV AMOKATACTAOT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ouokeung. MapakaAove va TPOTEEETE WG Ol CUOKEUVEG Mag Sev TipoopidovTal yla Tn Blopnxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAUaTIkn xprion. MNa 1o Adyo auto dev ugiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG 0T Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeALaTiko 1} dAAo apouolo
OKOTTO. ATIO TNV £YYUNoT| Hag AmoKAgiovVTalL TEPAV TOUTOU amnodnuWoelg Yia BAAReg petadopds, BAABES
opeNOPEVEG OE [N Trpnon ™G Odnyiag cuvappoAdynong, 1 o ECHAAUEVN EYKATACTAOT), Un THPNon
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAoT SIKTUOU 1) €i50G PEVATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOr
Xprion (T.x. umeppOPTWON 1} XP1ioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1} EapTNUATWY), UN
TpPNon Twv YTodeil§ewv ouvtrpnong Kat acPaleiag, £i0o50g EEVV AVTIKEIEVWY OTN CUCKEUT (OTIwG
TLX. GUUOG 1) oKoVN), XeNon Biag 1j eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. BAGREG amod mTwon) kabwg kat BAABe]
TIou odpeilovTtal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyunong ekminTel o€ TEPITTWON TI0V Eytvav 1dn £Eveg eMEUPATELG 0T GUOKELT.

3. H&ldpkela TG eyyunong avépxetat o€ 2 £Tn Kat apXidet and Tnv nuepopnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
aEWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog TG TPoBecpdlg TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLATCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL N KATIOXUOT) A§LWCEWV £yyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyUnong. H emoKeun 1) n) avTikataoTacn TG CUOKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV EVapEN vEag TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1) Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEapmipata. To idlo loxUeL Kal oe
TEPINTWON oGPPI £ TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g a&iwong g eyyunong oag MApakaAoUHE Va LG ATIOCTEIAETE T CUOKEUTY), XWPIg
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV T KATw avapepoduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG aYopdg 1) AAAO 1oXVOV aMOSEIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KOAA TV anddelgn Tou tapeiou! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV AlTia yla TV Slapaptupia 06ag 600 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL AT TNV £YYUNOT| HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPadEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouoKeur| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun).

Duoikd eMokeVAloUE EUXAPIOTWS EVAVTL APOIBNG KAl EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 004G TIOU SEV KaAUTTTOVTAL iy

eV KAAUTTTOVTAL TTAEOV A6 TNV £YYUNoN. A TO OKOTO AUTSO 0aG TTAPAKAAOUHE VA AMTOCTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwy.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz izerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti siiresi 2 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti gondericiye ait olmak lizere agsagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanBen, Uiblichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 11/2007
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