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Anleitung ISG 1000_1 SPK3:An

1. Beskrivning av apparaten (bild 1/2)

1. Potentiometer for instéllning av
svetsstrom/stréombrytare
Skala for svetsstrom
Kontrollampa for drift
Kontrollampa fér 6verhettning
Snabbanslutning positiv
Snabbanslutning negativ
Nétkabel
Kabel med elektrodhallare
Kabel med jordklamma

. Bérsele

SOPNOO AN

jre

2. Leveransomfattning

Invertersvets

3. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om apparaten, dess
anvandningsomraden samt gallande
sakerhetsanvisningar.

A Sékerhetsanvisningar
Ska tvunget beaktas.

0OBS!

Anvand endast apparaten till de &andamal som anges

i denna bruksanvisning:
Manuell ljusbagssvetsning med éverdragna
elektroder

Ej &ndamalsenlig anvandning av denna utrustning
kan vara farlig fér personer, djur och materiella

varden. Anvandaren av apparaten ar ansvarig for sin

egen och andra personers sékerhet.

Las tvunget igenom bruksanvisningen och beakta

alla foreskrifter.

@ Reparation och/eller underhall far endast utféras
av kvalificerade personer.

@ Anvand endast de svetsledningar som medfoljer

leveransen (@ 10 mm? svetskabel av gummi).

Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.

Under drift bor apparaten inte sta trangt eller

direkt vid en vagg eftersom tillracklig mangd luft

maste kunna strémma in genom 6ppningarna.

Overtyga dig om att apparaten har anslutits ratt till

elnatet (se punkt 6). Undvik allt slags
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dragbelastning pa natkabeln. Dra ut
stickkontakten innan du flyttar apparaten till ett
annat stalle.
@ Var uppmarksam pa svetskabelns,
elektrodhallarens samt jordklammornas skick. Om
isoleringen eller de strémférande delarna ar slitna
finns det risk for att farliga situationer uppstar,
samtidigt som svetsens kvalitet kan férsamras.
Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smalta
metallpartiklar och rok. Beakta darfér foljande: Ta
bort alla brénnbara substanser och/eller material
fran arbetsplatsen.
Se till att lufttiliférseln alltid ar tillracklig.
Svetsa inte pa behallare eller rér som har
innehallit brannbara véatskor eller gaser. Undvik
allt slags direktkontakt med svetsens stromkrets.
Tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren
och jordklamman kan vara farlig.
Forvara och anvand inte apparaten i fuktig eller
vat omgivning eller vid regn.
@ Skydda 6gonen med harfor avsedda skyddsglas
(DIN grad 9-10) som du faster pa den medféljande
svetsskarmen. Anvéand handskar och bér torra
skyddsklader som &r fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ultraviolett stralning fran
ljusbagen.
Spetsapparaten far inte anvandas for att tina upp
frysna réror

Obs!

@ Ljusstralen fran ljusbagen kan skada égonen och
fororsaka brannskador pa huden.

@ Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar

av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar

gléda och forblir mycket hett under ganska lang
tid.

Angorna som frigérs vid ljusbagssvetsning kan

vara skadliga. Allt slags elektriska stétar kan vara

dodliga.

Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa

15m.

Skydda dig sjalv (och personer i narheten) mot

eventuell farlig verkan fran ljusbagen.

@ Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att
storningar uppstar i natet som kan innebéara
inskrankningar for andra anvandare.

Obs!

Om elnét och strémkretsar ar verbelastade finns det
risk for att storningar uppstar fér andra anvandare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantér
om du ar osaker.

15.05.2
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Anleitung ISG 1000_1 SPK3:An

Riskkallor vid ljusbagssvetsning

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning.
Av denna anledning &r det mycket viktigt att
svetsaren beaktar foljande regler for att inte utsatta
sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla
skador pa sig sjalv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa
kablar, stickkontakt, stickuttag far endast utféras
av behdrig elinstallator. Detta géller sarskilt for
hopkoppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska s
fran natet.

3. Om elektriska beroringsspanningar uppstar,
koppla genast ifran apparaten och lat en behérig
elinstallatér kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bar alltid isolerande handskar pa bagge
hénderna nér du svetsar. Dessa handskar
skyddar dig mot elektriska slag
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot
skadlig stralning (varme och UV-stralning) samt
mot glédande metall och slaggstéank.

6. Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna
ska vara isolerande &ven om de &r vata. Vanliga
skor (lagskor) ar inte lampliga eftersom
metalldroppar som faller ned kan férorsaka
brannskador.

7. Barlampliga klader och anvand inga syntetiska
plagg.

8. Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon.
Anvand endast svetsskyddsskarm med
foreskrivet skyddsglas enl. DIN. Ljusbagen avger
inte endast ljus- och varmestralning, som kan
férorsaka blandning eller brannskador, utan
sander dessutom ut UV-stralning. Om du inte
anvander fullgott skydd kommer denna osynliga
ultravioletta stralning att férorsaka en mycket
smartsam bindhinneinflammation som dock inte
marks av forran efter nagra timmar. UV-stralning
pa oskyddad hud leder dessutom till skador som
paminner om solbranna.

9. Aven personer som stér i narheten av ljusbagen
maste informeras om dessa faror och utrustas
med erforderlig skyddsutrustning. Bygg in
avskarmningsvéaggar vid behov.

10. Eftersom rok och skadliga gaser uppstar vid
svetsning maste du se till att tillrackliga mangder
friskluft tillférs. Detta galler sarskilt vid svetsning i
mindre rum.

. Svetsarbeten far inte utforas vid behallare som
anvands for férvaring av gaser, bréansle,
mineralolja eller liknande, inte ens om de har
statt tomma under langre tid. Explosionsfara
foreligger pa grund av dessa rester.

dmkallan genast atskilj

jre
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12. Sarskilda foreskrifter galler i utrymmen utsatta for
brand- och explosionsfara.

13. Svetsar som ska utséattas for hdga pafrestningar
och tvunget maste uppfylla vissa
sakerhetsvillkor, far endast utféras av sarskilt
utbildade svetsare som har genomgatt prov.
Exempel:

Tryckkarl, I6pskenor, slapkopplingar osv.

14. Anvisningar:

Tank tvunget pa att det finns risk for att
skyddsledaren i elektriska anlaggningar eller
utrustningar forstérs av svetsstrommen om du ar
oaktsam nér du svetsar. Till exempel ar det
méjligt att jordklamman Iaggs péa svetsens kapa
som é&r ansluten till den elektriska anlaggningens
skyddsledare. Svetsarbetena utfors pa en
maskin med skyddsledaranslutning. Det &r alltsa
mojligt att svetsa pa maskinen utan att
jordklamman klams fast pa denna. | detta fall
flyter svetsstrommen fran jordklamman via
skyddsledaren till maskinen. Den hoga
svetsstrommen kan leda till att skyddsledaren
smélter.

. Tilledningarnas sékringar till natstickuttagen
maste uppfylla géllande foreskrifter (VDE 0100).
Enligt dessa foreskrifter ar det alltsa endast
tillatet att anvanda sakringar resp. automater
som &r anpassade till ledningsarean (for jordade
stickuttag max. 16 A sakringar eller 16 A
ledningsskyddsbrytare). En sékring med for hogt
varde kan leda till kabelbrand eller brandskador
pa byggnaden.

o

Apparaten &r inte avsedd for yrkesméassig
anvéndning.

Tranga och fuktiga rum

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska
isolerande underlag eller mellanskikt och dessutom
kraghandskar av lader eller annat daligt ledande
material anvandas for att isolera kroppen mot golv,
véggar, ledande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under férhojd elektrisk fara, t ex i tranga rum som
bestar av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, ror
osv.), i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i
heta rum (genomsvettade arbetsklader) far svetsens
utgangsspanning i tomgang inte vara hogre &n 42 V
(effektivt varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte
anvandas pga. den hdgre utgangsspanningen.
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Anleitung ISG 1000_1 SPK3:An

Skyddsklader

1. Medan arbetet utfors maste svetsarens hela
kropp vara skyddad mot stralning och
brannskador med hjélp av klader och
ansiktsskydd.

2. Bar kraghandskar av 1ampligt material (Iader) pa
bagge handerna. Dessa handskar maste befinna
sig i fullgott skick.

3. Bar lampliga forkladen fér att skydda kladerna
mot gnistregn och brannskador. Om
arbetsuppgifterna kraver att svetsning ska
utféras ovanfér huvudhoéjd, maste svetsaren bara
skyddsoverall samt om nddvéndigt anvénda ett
huvudskydd.

4. Skyddskladerna samt allt tillbehér som anvands
maste uppfylla direktivet “Personlig
skyddsutrustning”.

Skydd mot stralning och brannskador

1. Satt upp en skylt med texten “Varning! Titta inte
in i lagan!” fér att informera personalen om att
det finns risk for att 6gonen skadas. Skarma av
arbetsplatserna sa att personerna som vistas i
narheten ar skyddade. Se till att obehdriga
personer inte uppehaller sig i narheten av
svetsarbeten.

2. | omedelbar narhet till stationéra arbetsplatser
ska vaggarna inte vara ljusa eller ha en
glansande yta. Fonster maste sikras mot
instralande ljus eller reflektering av stralar
atminstone upp till huvudhdjd, t ex med lamplig
malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA
EN 60974-1 Europeisk standard for
svetsapparater fér manuell
ljusbagssvetsning med
begrénsad inkopplingstid.

Enfasig statisk
frekvensomformare -
Transformator-likriktare
50 Hz Natfrekvens
U, Né&tspanning

Max. natstrom,
dimensioneringsvarde

I, max

Sakring med nominellt varde
i ampere
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Nominell tomgangsspanning

Svetsstrom

Elektrodens diameter

Q
3
3

Symbol for fallande
karakteristisk kurva

Symbol fér manuell
ljusbagssvetsning med
overdragna stavelektroder

TP

Enfas nétanslutning

Forvara och anvand inte
apparaten i fuktig eller vat
omgivning eller vid regn.

Las igenom
bruksanvisningen noggrant
och beakta den innan du
anvénder svetsapparaten.

®

IP 21 Kapslingsklass
H Isoleringsklass
X Inkopplingstid

Apparaten ar avstord enl. EG-direktiv 89/336/EEG.

Utrustningen uppfyller kraven som stalls i SS-EN
60974-10, klass A. Detta innebar att utrustningen
endast far anvandas inom industriell miljé. Under
ogynnsamma férhallanden kan utrustningen
fororsaka elektromagnetiska storningar.

07 9:04 Uhr Seite

Nétanslutning 230 V ~50 Hz
Svetsstrom (A) 10-80
EinschaltdauerX

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tomgangsspanning (V) 85
Upptagen effekt 2500 VA vid 80 A
Sakring (A) 16
Vikt 5 kg

6



Anleitung ISG 1000_1 SPK3:An

5. Montera bérsele (bild 3/4)

Montera barselet (11) enligt beskrivningen i bild (3/4).

6. Anvéndning

Ansluta till matningsledningen

Innan natkabeln (7) kan anslutas till einatet maste
man kontrollera att uppgifterna som anges pa
typskylten stdammer 6verens med vérdena i
matningsledningen.

Obs! Stickkontakten far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

Ansluta svetskablarna (bild 5)

Obs! Svetskablarna (8/9) far endast anslutas om
apparaten inte ar ansluten till elnatet. Anslut
svetskablarna enligt beskrivningen i bild 5. Anslut
elektrodhallarens (8) och jordklammans (9) bada
stickkontakter (12) till motsvarande
snabbanslutningar (5/6) och spéarra kontakterna (12)
genom att vrida dem i medsols riktning.

Kabeln med elektrodhéllaren (8) ansluts i normalfall
till pluspolen (5) och kabeln med jordklamman (9) till
minuspolen (6).

Strombrytare (bild 2)

Sla pa apparaten genom att vrida potentiometern (1)
i medsols riktning fran nollaget pa skalan (2) for
svetsstrommen. Kontrollampan (3) for drift borjar
lysa. Sla ifran apparaten genom att vrida
potentiometern (1) i motsols riktning till nollaget pa
skalan (2) for svetsstrommen. Kontrollampan (3) fér
drift slocknar.

7. Forberedelser infor svetsning

Fast jordklamman (9) direkt pa svetsstycket eller pa
underlaget som svetsstycket befinner sig pa.

Obs! Se till att det finns direkt kontakt till
svetsstycket. Undvik darfér lackerade ytor och/eller
isolerande material. Pa elektrodhallarens ande finns
en specialklamma som anvénds for att kiamma fast
elektroden.

Anvéand alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar 6gonen mot ljusstralarna fran
ljusbagen men gor det &nda majligt att halla
svetsstycket under uppsikt.

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2

8. Svetsning

Utfér alla elektriska anslutningar for
stromforsorjningen samt for svetsstromkretsen. De
flesta 6verdragna elektroder ansluts till pluspolen.
Det finns dock andra slags elektroder som ska
anslutas till minuspolen. Beakta tillverkarens
instruktioner angaende typ av elektrod och korrekt
polaritet. Anslut svetskablarna (8/9) till
snabbanslutningarna (5/6) pa avsett vis. For nu in
elektrodens ej 6verdragna del i elektrodhallaren (8)
och anslut jordklamman (9) till svetsstycket. Se till att
fullgod elektrisk kontakt finns. Sla pa apparaten och
stéll in svetsstrommen med potentiometern (1)
beroende pa vilket slags elektrod som anvéands. Hall
svetsskarmen framfér ansiktet och dra med
elektrodspetsen pa samma satt som om du vill tanda
en tandsticka. Detta &r den bésta metoden for att
tanda en ljusbage. Testa pa ett provstycke att du har
valt rétt elektrod och stromstyrka.

Elektrod (@ mm): Svetsstrom (A)

1,6 40-50 A
2 40-80 A
2,5 60-110 A
Obs!

For inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir
svart att tanda ljusbagen.

Sa snart ljusbagen har tants, férsok att anpassa
avstandet till arbetsstycket med hansyn till den
aktuella elektrodens diameter. Hall avstandet sa
konstant som méjligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

Obs!

Anvand alltid en tang for att ta bort férbrukade
elektroder eller for att flytta arbetsstycken som just
har svetsats. Tank pa att elektrodhallaren (8) alltid
maste laggas ned i isolerat skick efter att du har
utfort svetsningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen férran den har
svalnat.

Om du fortsatter att svetsa vid en avbruten svets,
maste slaggen forst tas bort fran ansatsstallet.

9. Overhettningsskydd

Svetsapparaten &r utrustad med ett 6verhettnings-
skydd som ska skydda svetstransformatorn mot
Overhettning. Om 6verhettningsskyddet I6ser ut tands
kontrollampan (4) pa svetsen. Lat da svetsapparaten
svalna under en viss tid.

07

9:04 Uhr

Seite



Anleitung ISG 1000_1 SPK3:Anleitung ISG 1000 1 SPK1 15.05.2007 9:04 Uhr Seite 8

10. Underhall

Ta bort damm och smuts fran apparaten i
regelbundna intervaller. Rengér helst med en fin
borste eller med en tygduk.

11. Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel

Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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1. Laitteen kuvaus (kuva 1)

1. Potentiometri hitsausvirran saatéa varten /
paalle-/pois-katkaisin

2. Hitsausvirta-asteikko

3. Kaytén merkkivalo

4. Ylikuumenemisen merkkivalo

5. Pikaliitin, positiivinen

6. Pikaliitin, negatiivinen

7. Verkkojohto

8. Johto elektrodinpidikkeella

9. Johto massapinteella

11. Kantohihna

2. Toimituksen laajuus

Inverter-hitsauslaite

3. Térkeité ohjeita

Lue kayttéohje huolella lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita.

Perehdy taman kayttéohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttoon seké sité koskeviin
turvallisuusmaarayksiin.

A Turvallisuusmaaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kayté laitetta ainoastaan sen tassa kayttdohjeessa
mainitun soveltuvuuden mukaisesti: valokaarihitsaus
kasin kayttaen vaippaelektrodeja.

Taman laitteiston asiantuntematon kaytto saattaa
olla vaaraksi ihmisille, elaimille ja tavaroille.
Laitteiston kayttéja on vastuussa seka omasta
turvallisuudestaan etté muista ihmisista.

Lue ehdottomasti tamé kayttdohje ja noudata siina
mainittuja maarayksia.

@ Korjaukset ja huoltotoimet saavat suorittaa
ainoastaan tahan koulutetut ammattihenkil6t.
Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen
kaytt6 on sallittua (kuminen hitsausjohto @ 10
mmg).

Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta
hoidosta.

Laitetta ei saa asettaa kayton ajaksi ahtaisiin
tiloihin tai suoraan seinaa vasten, jotta
tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittdvan suuri ilmamaara. Varmista, etté laite on
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liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 6). Valta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
siirrat laitteen toiseen paikkaan.
@ Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
maadoittimen kuntoa; eristyksen ja sahkévirtaa
kuljettavien osien kulumisilmiét saattavat
aiheuttaa vaaratilanteita ja vaikuttaa
huonontavasti hitsaustyén laatuun.
Valokaarihitsauksessa syntyy kipindita, sulatettuja
metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:
Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit
tydpaikalta.
Varmista, etta kaytettavissa oleva raittiin iiman
tuonti on riittava.
Ala hitsaa sellaisten sailididen, astioiden tai
putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai
kaasuja. Vélta suoraa yhteytta hitsausvirtapiiriin;
elektrodipihtien ja maadoittimen valinen
joutokayntijannite voi olla vaarallinen.
Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistdssa tai sateessa.
@ Suojaa silmiasi tata varten tehdyilla suojalaseilla
(DIN aste 9-10), jotka kiinnitat mukana
toimitettuun suojakilpeen. Kayta kéasineita ja
kuivaa suojavaatetusta, jossa ei ole 6ljya tai
rasvaa, suojataksesi ihoasi valokaaren
ultraviolettisateilylta.
Ala kayta hitsauslaitetta jaatyneiden putkien
sulattamiseen

07

Muista aina!

@ Valokaaren valonséteily voi vahingoittaa silmia ja
aiheuttaa iholle palovammoja.

@ Valokaarihitsaus aikaansaa kipindita ja sulaneen

metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa

hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin

kuumana.

Valokaarihitsauksessa vapautuu héyryja, jotka

saattavat olla vahingollisia. Jokainen séhkéshokki

saattaa olla tappava.

Ala lahesty valokaarta suoraan 15 m sateella.

Suojaa itseasi (seké lahistolla olevia ihmisia)

valokaaren mahdollisilta vahingollisilta

vaikutuksilta.

Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen litantdkohdan

verkkoliitantaolosuhteista voi laite aiheuttaa

sahkoverkossa hairidita muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkoverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aikana muille kayttajille saatetaan
aiheuttaa hairidita. Epéselvissa tapauksissa tulee
kysyé neuvoa paikalliselta sahkolaitokselta.

9



Anleitung ISG 1000_1 SPK3:An

Vaarakohdat valokaarihitsauksen
aikana

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei
vaaranna itse&an tai muita ihmisié tai aiheuta
vahinkoja ihmisille tai laitteelle.

1. Verkkojannitepuolella tehtavat tyot, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilén
suoritettavaksi. Tamé koskee varsinkin
valijohtojen valmistamista.

2. Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtaléhde
heti verkosta.

3. Jos séhkokosketusjannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilén
tarkastettavaksi.

4. Huolehdi aina hyvista kontakteista
hitsausvirtapuolella.

5. Kaytéa hitsatessa aina molemmissa késissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat séahkoiskuilta
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
sateilylta (Iampd ja ultraviolettisateily) sekéa
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.

6. Kayta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristad myos méralla lattialla. Puolikengat eivéat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.

7. Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

8. Alakatso suojaamattomin silmin valokaareen,
kéyté ainoastaan DIN-standardin mukaisella
maaraystenmukaisella suojalasilla varustettua
hitsaussuojakilpeé. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lamposateiden lisaksi myos ultraviolettisateita.
Tama nakymaton sateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia mydhemmin
huomattavan, erittéin tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Liséksi UV-sateet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

9. Myo0s valokaaren laheisyydessé oleskeleville
henkiléille tai auttajille tulee iimoittaa vaaroista ja
varustaa heidét tarpeellisin suojavarustein, ja
mikali on tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss
a, tulee huolehtia riittavasta puhtaan ilman
tuonnista, koska siina syntyy savua ja haitallisia
kaasuja.

. Séilisihin, joissa on sailytetty kaasuja,
polttoaineita, mineraalitljyja tms., ei saa tehda
hitsaustéitd, vaikka ne olisivatkin jo pitkaan
tyhjina, koska jaannoksista aiheutuu
rajahdysvaara.
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12. Tulen- ja hdysvaaralle alttiissa tiloissa
péatevat erityismaaraykset.

. Hitsausliitannat, joiden taytyy kestaa suuria
rasituksia ja tayttda ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehda vain
erityisesti koulutettu ja tutkinnon suorittanut
hitsaaja.

Esimerkkeja: painekattilat, juoksukiskot,
perévaunuliitannét jne.

14. Ohjeita:

On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
séhkolaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty sahkélaitteiston
suojajohtimeen. Hitsaustyét tehdaan
suojajohdinliitannéalla varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, ilman etta
maadoitin on liitetty tahén koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

. Verkkopistorasioiden liitantajohtojen varokkeiden
tulee vastata maéarayksia (VDE 0100). Naiden
maéaréysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

1

w

o

Laite ei sovellu teollisuuskayttoon.
Ahtaat ja kosteat tilat

Kun tydskennelldén ahtaissa, kosteissa tai kuumissa
tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja
vélikerroksia seka lisaksi pitkévartisia kasineit, jotka
on valmistettu nahasta tai muuten huonosti
johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi
lattiaa, sienid, sahkoa johtavia laitteen osia tms.
vastaan.

Kun kaytetaén pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman séhkovaaran vallitessa, kuten
esim. ahtaissa tiloissa, joiden seinamét johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tyovaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa
(tyovaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen
lahtojannite joutokéynnilla saa olla korkeintaan 42
volttia (tehokkuusarvo). Laitetta ei siis voi kayttaa
tassa tapauksessa korkeamman lahtéjannitteen
vuoksi.
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Suojavaatetus

1. Tyon aikana hitsaajan tulee suojata koko
kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin séateilya ja
palovammoja vastaan.

2. Molemmissa kasissé tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
késineité. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

3. Vaatteiden suojaamiseksi kipindilté ja palolta
tulee kayttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen paan ylapuolella, sen vaatii,
tulee kayttaa erityista suojapukua ja tarpeen
vaatiessa myos paansuojusta.

4. Kaytetyn suojavaatetuksen ja kaikkien
lisévarusteiden tulee tayttaa direktiivin
“Henkilokohtaiset turvavarusteet” vaatimukset.

Siteily- ja palovammasuoja

1. Tyopaikalla tulee viitata kilvella “Vaara - &la
katso liekkeihin!” silmia uhkaavaan vaaraan.
Tyopaikat tulee suojata mahdollisuuksien
mukaan niin, etta lahistolla olevat ihmiset ovat
suojattuja.

Asiattomat henkilot tulee pitaé poissa
hitsaustyépaikalta.

2. Kiinteiden tydpaikkojen lahella eivat seinét saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastoa
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

4. SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 60974-1 Eurooppa-standardi kadessa
pidettavia valokaari- hitsauslaitteita
varten, joiden kéyttoaika on rajattu.

DB Ykglvalhelnen staattinen
taajuusmuunnin — muuntaja-
tasasuunnin

50 Hz Verkkotaajuus

U, Verkkojannite

I, max Suurin ottovirta

— Varoke, nimellisarvo ampeereina

U, Nimellisjoutokayntijannite

itung ISG_1000_1 SPK1
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Hitsausvirta

Elektrodien lapimitta

Laskevan tunnuslinjan merkki
Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla
tehtévan valokaari-kasinhitsauksen
merkki

1-vaihe-verkkoliitanta

i Ala sailyta tai kayta laitetta

? kosteassa tai marassa ymparistossa
tai sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttéa tulee

kayttéohje lukea huolellisesti lapi ja
noudattaa siina annettuja

maarayksi.
IP 21 Suojalaji

H Eristysluokka
X Kayttoaika

Laite on kipinasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY
mukaan.

Laite tayttaa standardin EN 60974-10, luokan A
vaatimukset. Tama tarkoittaa sita, etta sen kaytté
on sallittu ainoastaan teollisuuden piirissa.
Epaedullisissa olosuhteissa saattaa laite aiheuttaa
sahkdmagneettisia hairioita.

Verkkoliitantd 230V ~ 50 Hz
Hitsausvirta (A) 10 - 80
Kayttdaika X

15% 80 A
60% 40A
100% 35A
Joutokayntijannite (V) 85
Tehonotto 2500 VA kun 80 A
Varoke (A) 16
Paino 5 kg

5. Kantohihnan asennus (kuva 3/4)

Kiinnité kantohihna (11) paikalleen kuten kuvassa
(3/4) naytetaan.
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6. Kayttoonotto

Liiténta virtaverkkoon

Tarkasta ennen verkkoliitantajohdon (7) liittamista
sahkoverkkoon, etté tyyppikilvesséa annetut tiedot
vastaavat kaytettavissa olevassa liitdnnassa
vallitsevaa séhkovirtaa.

Huomio! Verkkopistokkeen saa vaihtaa vain
séhkoalan ammattihenkilo.

Hitsausjohtojen liiténta (kuva 5)

Huomio! Tee hitsausjohtojen (8/9) litannat vain
laitteen ollessa irroitettuna séahkoverkosta! Liita
hitsausjohdot kuvan 5 mukaisesti. Yhdista tata varten
elektrodinpidikkeen (8) ja massapinteen (9)
pistokkeet (12) vastaaviin pikaliittimiin (5/6) ja lukitse
pistokkeet (12) paikalleen kaantamalla niita
myotapaivaan.

Elektrodinpidikkeella (8) varustettu johto liitetaén
normaalisti plusnapaan (5), massapinteella (9)
varustettu johto miinusnapaan (6).

Kéaynnistys / sammutus (kuva 2)

Kaynnista laite kdantamalla potentiometria (1)
hitsausvirta-asteikon (2) nolla-asennosta
myotapaivaan. Kaytén merkkivalo (3) syttyy
palamaan. Sammuta laite kaantamalla
potentiometria (1) vastapaivaan hitsausvirta-asteikon
(2) nolla-asentoon. Kaytén merkkivalo (3) sammuu.

7. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (9) liitetd&n suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siité, etta hitsauskappaleeseen on
valitén kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paassa on erikoispinne, johon kiinnitetdan elektrodi.
Hitsaussuojakilpea tulee kéyttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmia valokaaresta lahtevalta
valosateilylté ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.

8. Hitsaus

Tee kaikki virransy6ttdon seké hitsausvirtapiiriin
tarvittavat sahkoéliitannat. Useimmat vaippaelektrodit
litetd&n plusnapaan. Muutamat elektrodityypit taytyy
kuitenkin liittdd miinusnapaan. Noudata valmistajan
antamia, elektrodityyppia ja oikeaa napaisuutta
koskevia ohjeita. Sovita hitsausjohdot (8/9)
pikaliittimiin (5/6) vastaavasti. Kiinnita sitten
elektrodin vaipaton paé elektrodinpidikkeeseen (8) ja
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yhdistd massapinne (9) hitsattavaan
tydkappaleeseen. Huolehdi erityisesti siita, etta
syntyy hyva séhkaéinen kontakti. Kéynnista laite ja
saada hitsausvirran voimakkuus kaytetyn elektrodin
mukaiseksi potentiometrin (1) avulla. Pida
suojakilpea kasvojesi edessa ja hiero elektrodin
kérkea hitsattavaan kappaleeseen samanlaisella
liikkeella kuin tulitikkua raapaistessasi. Tama on
paras menettely valokaaren sytyttamiseen. Kokeile
koekappaleeseen, oletko valinnut elektrodin ja
virranvahvuuden oikein.

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)

1,6 40-50 A
2 40-80 A
2,5 60-110A
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tasta voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tydkappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava valimatka. Valimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyén aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tyésuuntaan.

Huomio!

Kayté aina pihteja loppuun kaytettyjen elektrodien
poistamiseksi tai juuri hitsattujen kappaleiden
liikuttamiseksi. Muista, etté elektrodien pidikkeet (8)
tulee aina laskea pois erilleen tyén suorittamisen
jalkeen.

Kuonan saa poistaa saumasta vasta kappaleen
jadhdyttya.

Jos hitsausta jatketaan siité kohdasta, missa
hitsaussauma on keskeytetty, tulee ensin poistaa
kuona liitoskohdasta.

9. Ylikuumenemissuoja

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuunninta ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuojan on tarkoitus toimia, niin
laitteessa oleva merkkilamppu (4) palaa. Anna
hitsauslaitteen jaéhtya jonkin aikaa.

10. Huolto

Poly ja lika tulee poistaa saannéllisin véliajoin
koneesta. Puhdistus tehd&an parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.
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11. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero

Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydét osoitteesta
www.isc-gmbh.info
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1. CocTaB ycTpoincTBa (puc. 1/2)

1. MOTEeHUMOMETP perynMpoBKI CBAPOYHOTO TOKa
/nepekntoyaTent BKOYEHO-BbIK/IIOYEHO
LIKana cBapoYHOro Toka
KOHTpOJbHaA namna paboyero pexwsa
KOHTpOJIbHaA namna neperpesa
BbICTPOAENCTBYIOLUMIA 33XKUM MOSOXUTENbHbIN
BbICTPOAENCTBYIOLLMIA 33XKNM OTPULLATENbHbIN
Kabenb CeTeBoro NUTaHMA
kabenb ¢ aneKTpofoAepXaTenem
Kabenb C KNemmoil Macchl

. NMEepPEeHOCHOI peMeHb

SN O A®N

2. O6bem nNocTaBKMU
HBEPTOPHBI CBApOYHbIA annapat
3. BaxkHbIn yKa3aHuA

MpounTainTe BHMMATENLHO PYKOBOACTBO MO
JKCnyaTaunn NofHOCTbLIO U crieayiTe
coaep>xawumMmcA B HeM yKasaHuAM. O3HaKOMbTECh C
NOMOLLbIO HACTOALLEro PyKOBOACTBA MO
3KcnyarTauum ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Hanexatum
UCNosib30BaHMEM, a Tak>XXe yKasaHUAMU No TEXHNKe
6e3onacHoCTy.

YKa3saHua no TexHuke 6e3onacHocTv
HenpewmeHHo cobnioaaiiTe cneaytouiee

BHUMAHME

Mcnonb3yiTe yCTPONCTBO TONKO B COOTBETCTBUM C
€ro HasHayeHneM, KOTopble yKasaHbl B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTauum: YCTponcTBo
PYYHOVI CBApPKW 3NEKTPUHECKOI AYroi C KPbITbIM
9N1eKTPOLIOM.

Mpu “cnonb3oBaHUM HeHaAnexalum o6pas3om

[laHHOe YCTPOWCTBO MOXET GbITb OMacHbIM ANA

NIOAE, XUBOTHBIX 1 MMyLLecTBa. Monb3oBaTesnb

YCTPOWCTBA HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a

CO6CTBEHHYIO 6e30MacHOCTb, a TaKxXe 3a

6e30MacHOCTb APYruX NioAei:

NPOYTUTE HEMPEMEHHO aHHOe PyKOBOACTBO Mo

JKCnnyaTaunn v cnepyiTe coaepXalyMcA B Hem

yKasaHuAM.

® PeMOHT unn/n TexHnieckoe obenyxvBaHne
paspellaeTcA OCyLIECTBIATL TOMbKO
KBaNMOULMPOBaHHbLIM CrieLuMan1cTam.

@ PaspeluaeTcA NCMonb30BaTh TOMLKO BXOAALLMIA
B 06bEM NocTaBKM CBapoYHblii kabenb ((10 Mm2
PE3VHOBbI CBapPOYHbI MPOBOA).
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B3aboTbTech 0 COOTBETCTBYIOLEM YXOe 3a
YCTPONCTBOM.

YCTPONCTBO He AOMKHO CTOATL BO BpeXA
NPOAOKNTENbHOM paboTbl 6IM3KO UNK NPAMO
Yy CTeHbl AnA T1oro, YTO6bI Bcerga 6bin
onecnevyeH /ZlOCTaTO‘-lHI:II;I NpUTOK BO3AyXa
CKBO3b OTKpbITbIE Npopeaun. Y6eanTech, YTo
yCTpOI;ICTBO npaBusibHO NOAKIIKOYEHO K CeTHn
(cmoTpuTe pasaen 6). Vsberaiite noboe
TAHyLee younue kabena nuTaHuA. BolHbTe
WTeKep U3 po3eTKu nepen Tem, Kak
YCTaHOBWTb YCTPOMCTBO B APYroM MecTe.
BHuMaTenbHO crienTe 3a COCTOAHNEM
CBapO4HOro kKaberA, 3aXuMa aNeKTpoaa, a
TakXe KIeMmon MaccCbl; U3HOC U30NAUUU U
TokoBeaywmx yacTen MOXeT BbI3BaTb
BO3HVMKHOBEHMWE ONacHon CUTyauun n CHU3NTb
KayecTBO CBApPOYHbIX paboT.

Bo BpemA cBapku 3N1eKTPUYECKOn ayron
BO3HMKAKOT UCKPbI, pacniiaBfieHHbIe
mMeTannm4yeckne 4act u AbiMm, NO3ITOMY
Heo6X0aMMO: yaanuTb BCe roployne BellecTsa
v/unu maTepuarbi ¢ paboyero Mecra.
Vﬁeuwre(:b, YTO OCyLWeCTBIAETCA AoCTaTo4HaA
nojiaya Bo3ayxa.

He cBapuBaiiTe Ha KOHTeiiHepax, pesepByapax
vnu Tpy6ax, B KOTOPbIX COAlepXan1ch
BOCNNamMeHALWmneca XXNAKoCTN Unu rasbl.
W3beraiTe no60ro NPAMOro KOHTakTa ¢
CBapOYHOI 3NEKTPUYECKON LienbHo;
HanpAXeHe XONIOCTOro X0Aa, BO3HMKalollee
Mexay 3a>XXMMoM aneKkTpoaa n KNeMmom macchbl,
MOXEeT 6bITb ONaCHbLIM.

3anpeLleHo XpaHeHne UK UCToNb30BaHNe
YCTPOICTBA B BNAXHO MW B MOKPOIA cpeae
wnu noa aoxaem

BawmwaiiTe rnasa ¢ nomoLLblo npeAnMcaHHoro
3awwmTHoro ctekna (DIN cteneHb 9-10),
KOTOpO€e KpenuTtcA Ha I'IpI/InaI'aDOLLlI/IVICﬂ
3alUMTHBIN WKUTOK. Vicnonb3yinTe nepyaTku n
CyXyl0 3alUMTHYIO 0fieX Ay, CBOBOAHYIO OT
macna u >xxupa, anAa Toro, 4YTO6bI KOXa He
ro/iBepranach BO3AeiCTBIIO
YAbTPah1oneToBoro N3ny4eHuna.

38He ncnonbayiiTe yCTPOUCTBO ANA CBapKK ANA
pasmopaxusaHudA Tpy6

MpumuTe BO BHMMaHue!

CBeTOBOE U3JTyYeHne NEeKTPUYECKON ayrv
MOXET NoBpeAUTb rnasa u NPUBeCTU K
BO3HUKHOBEHUIO 0XKOTOB Ha KOXe.

Mpu cBapKe 3NeKTPUYECKON Ayron BO3HUKaOT
VCKPbI U Kannu pacnnasfeHHoro metanna,
cBapvBaeman paboyan feTanb HaduHaeT
HaKanATbCA U OCTAETCA OTHOCUTENLHO A0NTO
O4eHb ropAYei.
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@ [lpv cBapKe aNeKTPUYECKON Ayro BO3HMKaeT
[bIM, OH MOXeT 6bITb BPe/AiHbIM ANA 340POBbA.
Kax bl 9neKTPUHECcKuii LWOK MOXET 6bITb
onacHbIM ANA XN3HN.

@ He npubnuxainTech K aNeKTPUHECKOit ayre B
paauyce 15 m.

@ 3awwTute cebA (a TakXKe PAAOM HaXOAALLMXCA
L) NPOTUB BO3MOXHbIX OMacHbIX 3chheKToB
QNEeKTPUYECKON ayru.

@ OCTOpPOXHO: B 3aBUCUMOCTU OT YCIOBWIA
9MEeKTPOCETU NOAKIIOHYEHNA B TOUKE
NOAKMIOYEHNA CBapMBaIOLLEro YCTPONCTBa,
MOTFYT BO3HUKHYTb HEUCMPABHOCTK B CETU ANA
ApYrux notpebutenei.

BHumaHue!

Mpu YpeamepHo Harpy3ke ceTu
SﬂeKTDOCHaﬁ)KeHMH n 3J'IeKTpI/IHeCKOI7I uenn BO
BpeMA CBapKn MOryT BOSHUKHYTb HENCNPaABHOCTU
ANA Apyrvx notpebutenei. B cnyyae comHeHuA
MPOKOHCYNbTUPYIATECH B MPEANPUATAN
ANEeKTPOCHAGXeHUA.

MVCcTOYHMK OnacHOCTU Npu AyroBoM
cBapke

Mpu cBapKe 3NeKTPUYECKON Ayroi BO3HUKaeT pAa
MCTOYHUKOB OMacHoCTy. Mo3ToMy 0CO6EHHO BaXKHO
ANA cBaplumka, cobnoaTh cneaylolme npasuna
ANA TOro, 4To6bl He NoABepraTh ONAcHOCTM cebA 1
ApYyrux n nsbexatb ywepba anAa noaen n
VHCTpYMeHTa.

1. PaboTbl Ha aeTanAx nof HanpAXXeHnem ceTu,
Hanpumep Ha kabene, WTekepax, LWTencenbHbIX
poseTKax 1 T.A. MOpPy4UTb OCYLLECTBNATL
TOMbKO creumanmeTy. OTo OTHOCUTCA Npexze
BCEro AJIA OPraH13aLmnm NPoOMEXYTOUHbIX
Kabeneit.

2. Tpu HeCYaCTHBIX Cy4aAX UCTOYHUK CBAPOYHOTO
TOKa HEMEANEHHO OTKIIIOYNTbL OT ANIEKTPOCETH.

3. Ecnun BO3HWKHYT 9NMeKTPUHECKNEe KOHTaKTHbIE
HanpAXeHWA, TO YCTPONCTBO HEMEANEHHO
BbIK/IIOYUTb W MOPYHUTb MPOBEPUTH
CNeuvonueTy.

4. Ob6ecneyunTb HanM4Ke NOCTOAHHOMO XOPOLLEro
3M1eKTPUYECKOr0 KOHTaKTa CO CTOPOHbI
CBapPOYHOro ToKa.

5. [pu cBapoyHbIx paboTax Bcerga Ha obe pyku
Ha/leBaTb N30/IMPOBaHHbIe nepyaTku. OHu
3alMLLaloT OT YAapOoB 3N1eKTPUHECKUM TOKOM
(HanpseH1e XoNnocToro Xoaa CBapo4YHOro
KOHTYpa), OT BPeAHOro U3fy4eHunA (Tenno n
ynbTpachroneToBoe 13fyyeHne), a Takxe oT
packaneHHoro metanna v 6pbIar wnaka.

6. HocuTe xopowo M30IMpOBaHHyto 06yBb, OHa
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[I0fXKHA M30NMPOBaTh TakXKe Npu Hanu4um
BRaXHocTH. Mony6OTUHKM He MOAXOAAT, Tak
Kak naparowue Kannu metanna moryt
MPUHNHNTD OXOTW.

Vcnonb3oBaTh NOAXOAALLYIO OAXAY, He
0/leBaTh CUHTETUYECKNE 0AEXKAbI.
3anpeLleHo CMOTPeTb He3aLMLLIEHHbIMI
rnasamu Ha dNeKTPUYECKYIo ayry,
MCMOMb30BaTh CBAPOYHbIiA LLMTOK C
COOTBETCTBYIOLMM NPEANUCAHMNIO 3aLLNTHBIM
cteknom B cootseTcTBum ¢ DIN.
OnekTpnyeckan iyra usny4aeT Kpome
CBETOBbIX U TEMOBbIX Jy4el, Cry>Kalmx
MPUYNHON OCNENNEHUA UMK OXOroB, TakXe
ynbTpachuoneTosble ny4n. ATo HEBUANMOE
ynbTpachoneToBoe U3NyyYeHne CnyxnT
NPUYMHON NOABNEHNA NPU He0CTaTOYHOW
3almTe aaroulero o cebe 3HaTb TONbKO Yepes
HECKOJIbKO 4acoB, 04eHb 601e3HEHHOro
KOHBIOHKTMBWTA. Kpome Toro
yNbTpachnoneToBoe N3fyHeHne Bbi3biBaeT Ha
He3alLMLLEHHbIX y4acTKax Tena BAvAHne
COJTHEYHOrO OXora.

Takxe HaxoAALUMECA B 613N ANEKTPUHECKO
LlyrA MOV UM NOMOLLHWKM JOMXKHbI 6bITh
oroBeLLeHbl 06 ONacHOCTY U BbITb OCHALLEHbI
Heo6X0ANMbIMU 3aLLMTHBIMU CPEICTBAMU, ECIN
Heo6X0ANMO YCTaHOBUTb 3aLUUTHbIE
neperopoaku.

Mpw cBapke, 0CO6EHHO B MaNEeHLKOM
nowvetyeHum, obecrneybTe 4OCTaTOYHOE
cHabXeHne CBEXMUM BO3/yXOM, TaK Kak
06pasyloTCcA AbIM U BpeHble rasbl.

07 9:05 Uhr

. Ha emkocTax coaep>kawux rasbl, TONINBO,

MUHepanbHble Macna u T.4., AaXXe eCnn OHKU
04YeHb gonroe BpemA 6bIm nycTble, HeNb3A
nNpoBOAUTL CBAPO4YHbIe paGOTbI, Tak Kak
COXpaHAeTCA ONacHOCTb BO3HUKHOBEHUA
B3pblBa.

. B orHeonacHom n B3pbIBOONACHOM NOMeLleHun

[LlefiCTBYIOT 0COGble NpeanucaHma.

3 CBaprIe COoeauHeHuA, noasepraemble

6onblwnm Harpyskam v KOTopble A0SKHbI
HenpeMeHHO COOTBETCTBOBaTb TpeﬁOBaHMﬂM
TexHVKK 6e3onacHocTy, paspewaeTca
OCyLWeCTBNATb TONbKO cneunanbHo OGy‘ieHHbIM
W npoweawnm 3K3ameH ceapLinkam. Hal‘lpMMep:
aBTOKNas, pesibChbl, CUeneHnAa Nnpuuenos 1 T.4.

. YkasaHua: Heobxoanmo HernpeMeHHO y4ecCTb,

YTO MPOBO/ 3ALUMTHOTO 3a3EM/EHNA B
JNEKTPUYEeCKUX ycTtaHoBKax unv yCTpOI;ICTBaX B
pesynbTate HeGPEXHOCTU MOXET BbITb
noBpeXaeH CBapO4HbIM TOKOM, Hanpumep, ecnu
KeMma Macchbl 6yeT MonoXeHa Ha Kopryc
CBapVBAIOLLIEr0 YCTPOMCTBA, KOTOPbI COEAMHEH
C 3aWuTHbIM NPOBOAOM SﬂeKTpMHeCKOﬁ
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ycTaHoBKUW. CBapoYHble paboTbl
OCYLLECTBAITCA Ha MaLUMHE C NOAKIIoYeHeM
3awnTHoro nposoaa. Takum obpasom
BO3MOXHO CBapuBaTh Ha MalmHe 6e3
NOAKIOYEHUA KNIEMMbI Macchbl K Heil. B aTom
cny4ae cBapoYHbI TOK TeHeT OT KiieMMbl
Macchl Yepes 3alMTHbIA NPOBOA K YCTPOWCTBY.
CunbHbI CBapOYHbI TOK MOXET BbI3BaTh
pacnnasneHe 3aWmnTHOro NpoBoAa.

15. MpepoxpannTtenu kabenen K rHesgam
9NEeKTPOCEeTU AOMKHbLI COOTBETCTBOBATH
npeanucarnam (VDE 0100). Takum o6pa3om
COrNacHo 9TUM NPeAnNMCaHNAM MOXHO
1CMonb30BaTh TOMbKO COOTBETCTBYOLME
ceyeHuto kaberein NpeAoxXpaHnTenu, a Takxe
aBTOMAaThI (ANA WTEncenbHOM PO3ETKN C
3aLLUMTHBIM KOHTaKTOM MpeAoXpaHnTenb Makc.
16 Amnep unu LS-nepekntoyatens 16 Amnep).
Vicnonb3oBaHue npefoxpaHnTena ¢ 60MblLnm
napameTpoM MOXeT Bbl3BaTb BO3rapaHue
kabens, a Tak>e K noxapy B noMeLLeHnn.

YCTPOMCTBO He MpeAHasHa4eHo AnA
NPOMBbIWNEHHOro I'IpI/IMeHeHMﬂ!

TecHoe u BnaxHoe nomelyeHue

Mpu paboTe B TECHOM, BMAXXHOM W1 KapKom
MOMELLEHNN UCMONb3YNTE N30NIMPOBaHHbIE
noAKNaaKv 1 NPoknaaku, KpoMe Toro UCrnonb3yiiTe
MaHXeTHble NepyaTKn U3 KOXW UK APYroro nioxo
NPOBO/ALLEr0 NMEKTPUHECTBO MaTepuana anA
V30M1ALMM Tena OT Mosa, CTEH, TOKOMPOBOAALLNX
MexaHW4eckux YacTei v T.n. Mpu npumeHeHnn
Manioro CBapo4HOro TpaHcchopmaTopa AnA CBapku
NPV MOBbILLEHHOW MEKTPUHECKOI ONacHOCTH,
Hanpumep B TECHOM MOMELLEHUM C NEKTPUYECKN
NPOBOAALLMMU CTEHKaMU (KoTen, Tpyobl, 1 T.4.). Bo
BNaXKHOM MOMELLEHUMN (HACKBO3b BRaxHble paboyne
oAex[pl), B MOMELIEHUN C BbICOKO TemnepaTypoit
(nponuTaHHble NoToM paboyune oaex/bl)
HanpAXeHWe Ha BbIXOAU CBapuBaloLLero
YCTPOCTBA MPU XONIOCTOM XO/A€E He AOMKHO 6biTh
Bbile 42 BOSbT (3hheKTUBHOE 3HaueHue). U Tak
0 NMPUYMHE BLICOKOrO HAMPAXEHWA Ha BbIXOAe
YCTPOWCTBO B 3TOM CJly4ae 1Cnosib30BaTh Hemnb3A.

3awmTHanA opgexnaa

1. Bo BpemA paboTbl CBapLUMK AOMKEH 3auaTh
BCe CBOe Teso npu noMoLwm oaexxapl
yCTpOI;ICTB 3awuTbl NiMua npoTue OﬁﬂyHeHVIF! 4
NPOTUB OXOroB.

2. Ha oboux PpyKax HOCUTb NnepYyaTku C OTBOPOTOM
13 COOTBETCTBYIOLLEro matepuana (koxa). Oxu
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[IONKHbI HAXOAUTLCA B 6€3ynpeyHom
COCTOAHUU.

3. [InA 3awmThl 0AeX bl OT UCKP U NnameHn
ncnonb3yiiTe NoaxoAAWmiA hapTyk. Ecnn pog
paboTbl aTOro TpebyeT, Hanpuvep,
OCyLIeCTBNEHNe CBApPKW Ha/ rofloBoiA, TO
TpebyeTCA HOCUTb 3aLLMTHBIA KOCTIOM W €Cln
Heob6X0ANMO Tak>Ke 3alNUTHBINA LWneMm.

4. Vicnonbsyeman 3aWwmTHanA ogexaa u sce
NPUHAZANEXHOCTN AOMKHbI COOTBETCTBOBAThL
npeanucannio “UiauenayansHble cpeacTea
3awmnTsl”.

3awmTa ot 06ny4eHUA U oxora

1. Bo3sne pa6oyero mecta npu MOMoLLM Tabnnykn
“OcTopoxHo! He cmoTpeTb Ha nnamal” ykasaTb
Ha yrposy AnA 3peHunA. Pabouve mecTa [omKHbI
MO BO3MOXXHOCTW OTropa>knsBaTbCA TakKUm
06pa3om, 4TOObI 3aLUMTUTL HAXOAALLMXCA
nobnusocTu nioaen. He ponyckaire
NOCTOPOHHUX K MECTY NPOBEeAEHNA CBAPOYHbIX
paboT.

2. B HenocpeacTBeHHoOW 65131 CTaUMOHApHOMO
paboyero MecTa CTeHbl He [OMKHbI ObITb
cBeT/oro cBeTa u bnectAwmMn. OkHa
MWHUManbHO A0 BbICOTbI NOSI0BbI BO nabexxaHua
nponycka nnu oTpo>XXeHuAa Oﬁﬂy‘-leHMﬂ
3aWwmTUTb, HaNpuMep, Npyu NOMoLUn
I'IOIZLXOﬂﬂLLlSﬁ OKpacku.

4. CUMBJIbl U TEXHUWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 Esponeiickan Hopma ana
CBapuBatoLLEro yCTPONCTBa PyyHOI
CBapKU 9N1EKTPUHECKOW AyroW ¢
OrpaHU4EHHON NPOAOIKNTENBHOCTBIO
BKJ/TOYEHUA.

D OpHoasHblii CTaTUYHbIA
npeo6pasoBaTesib 4acToThl -
TpaHchopmMaTop - BbINPAMUTENb

50Ty YacToTta cetn

Uq HanpsxeHune cetn

11 makc. Haunbonbluaa cuna Toka, pacyeTHbIN
napameTp
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- MpeaoxpaHnTenb CHOMUHANbHBIM
3HayeHnem B Amnepax B
NOAKIIIOYEHUN NUTAHUA OT
anekTpoceTn

Ug HomunHanbHoe HanpaxeHue
XO0m0CTOro xoaa

lo CBapoyHbIA TOK

o MM [vnameTp anekTpoaa

CvMBON ANA NOHWKEHNA
XapaKTUPUCTUKK

CumBon ANnA py4HON CBapKW
3NEeKTPUYECKON Ayrom ¢ CTePXHeBbIM
3NeKTPOAOM C 060/104KOM

1 cpbasosoe - nuTaHne ot
anekTpoceTu

E N

3anpeluaeTcA XpaHuTb Unu
MCMNONb30BaThb YCTPOCTBO B CbIPOiA
WNK B MOKPOW cpeae unu noa
noxaem

Mepepn ncnonb3oBaHnem
cBapuBaloLLEero yCcTpoicTea
TLWaTeNbHO NpoYMTanTe pykoBoACTBO
no aKcnayarauum u cneaynTe ero

®

yKasaHuAM.
P21 Twn 3awmTbl
H Knacc nsonauum
X MpoaoXNTeNnbHOCTb BKIIOYEHUA

YCTpoWCTBO He co3aaeT paanonomex B
cooTBeTCcTBUM ¢ NpeanucaHnem EC 89/336/EWG.

YcTpoiicTBo oTBevaeT TpebosaHuAam EN 60974-10,
Knacca A. 3To o3Ha4aeT, YTo AOMyCTUMO
ncnonb3oBaHmne ero ToNbKo B I'IpOMbILLIJ'IeHHOI;I
obnactu. YCTponcTBo Npu HebnaronpuATHbIX
YCNOBUAX MOXET CO34aBaTb NIEKTPOMArHNTHbIE
nomexu.

nuTaHue oT ceTn 230B-50Ty
CBapOYHbI TOK 10-80A
NPOAOIKNTENTbHOCTb BKIKOYEHUA X

15% 80 A
60% 40 A
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100% 35A
HanpsAXeHne X0N0CToro xoaa 858

notpebnAeman MOLWHOCTb 2500 BA npu 80 A
npepoxpaHuTens (A) 16
Bec 5 Kkr

5. MoHTaX pemMHA ANA nepeHoCKU
(pucyHok 3/4)

MpukpenuTe pemMeHb AnA nepeHockm (11), Tak Kak
rnokasaHo Ha pUcyHke (3/4).

6. BBoa B akcnnyatauuio

MoaknioyeHue K np SHepr

MpoBepbTe Nepes noakmnioYeHnem kabena
ceTeBOro nuTaHuA (7) K npoBoake
9HeprocHab>keHnA, COBNafaloT NN JaHHbIE TUMOBO
TabnM4YKM ¢ NapameTpami NpoBoOAKM
9HeprocHabXeHuA.

BHumaHue! 3aMeHATL WTeKep paspeLuaeTca
TOMBKO CMELManicTy aNeKTpuUKy.

MoaknioyeHne ceapoyHoro kabena (pMCyHok 5)
BHumanwe! MNMposoaunte paboTbl N0 NOAKMIOYEHUIO
cBapoyHoro kabena (8/9) ToNbKO ecnu WwTekep
yCTpOWCTBa BbIHYT U3 po3eTku! MoakmiounTe
CBapOYHbIii kabernb, Tak Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe
5. MopkniounTe AnA atoro oba wrekepa (12),
anekTpogoaepxartena (8) u knemmy macchl (9) ¢
NOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLUMX GbICTPOAEICTBYIOLNX
3axuMoB (5/6) 1 3acpmkeupyinTe wrekepsbl (12),
NOBEPHYB WX B HaNpaBJeHN 4acoBOWN CTPENKM.
Kabenb ¢ anekTpogoaepxatenem (8) obbl4HO
NOAKNIOYAETCA K MONOXMUTENbHOMY rofiocy (5),
Kabenb ¢ KNnemmoi maccbl (9) K oTpulaTensHomy
nosnocy (6).

MepeknioyaTtesnb BKIOYEHO/BbIKIIOYEHO
(pucyHoOK 2)

BknlounTe yCTPOICTBO, NOBEPHYB MOTEHLMOMETP
(1) N3 HyNeBOro NONOXEHWA LWKasbl CBapO4YHOro
TOKa (2) No HanpaBNEHWIO YacoBOW CTPENKHU.
KoHTponbHaa namna paboyero pexxuma (3)
HayMHaeT CBETUTLCA. BbikniounTe ycTpoiicTBo,
noBepHyB NoTeHuMomeTp (1) NpoTuB HanpasneHnA
4acoBOW CTPEeNK B HyNIeBOE MOJOXEHMe LWKarbl
cBapoYyHoro Toka (2). KoHTponbHaa namna
paboyero pexuvma (3) racHeT.
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7. MoaroToBKa K cBapke

MpukpenuTe Knemmy macchl (9) NPAMO Ha
cBapvBaemyto feTanb Wnn Ha NOACTaBKy, Ha
KOTOpOI1 NEXWUT CBapuBaeman AeTarlb.
BHUMaTenbHO, cneauTe 3a Tem, YToGbl
obecrneynBancA NpAMON KOHTaKT C cBapuBaeMon
fAeTanbto. MoaTomy usberaiite nakMpoBaHHbIX
NOBEPXHOCTEN W/ U3ONALMOHHBLIX MaTepUanos.
Kabenb anekTpofoepxaTena umeeT Ha KoHLie
creumarnbHbli 3a>kKUM, OH CRY>XWT AN1A 3aXuma
aneKTpoaa.

Bo BpemnA cBapku BCeraa NpUMEHATb CBAPOYHbIN
wuTok. OH 3aluMLiaeT rnasa oT CBETOBOTO
U3NYy4eHUA UCXOAALLETO OT INEKTPUHECKOI AyTn v
NO3BONAET TEM HE MEHEE BUAETL TOUYHO
cBapvBaemble feTanu.

8. CBapka

MoakniounTe BCe ANEKTPUHECKUE KOHTAKTbI ANA
3NEKTPONUTaHNA, a TakXe ANA CBapO4HOi Lenn. B
6O/bLIEHCTBE CNyYaeB 3NEKTPOAbI C MOKPbLITUEM
NOAKMIOYAIOTCA K MONOXMUTENbHOMY fofiocy. Bee
Ke eCTb HEKOTOPbIE BUAbI AMEKTPOA0B, KOTOPble
NOAKMIOYAIOTCA K OTpULIATENIbHOMY MOJTOCY.
CobntofanTe yKkasaHua nrotosuTena
OTHOCALUMECA K BUAY 3NEKTPoAa U NpaBuUbHOM
nonApHocTU. MoAKNYNTE CBaPOYHbI Kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLLEMY ObICTPOAENCTBYIOLLEMY
3axxumy (5/6). MpukpenuTe Tenepb He NMOKPbITbIN
KOHeL| 9M1eKTpo/a K aNIeKTpoAoAepXaTenio (8) u
coeavHNUTe Knemmy macchl (9) ¢ ceapuBaemon
feTanbto. BHUMaTensHo cneaute 3a Tem, Y4Tobbl
COXPaHWCA XOPOLLNIA 3NEKTPUYECKUIA KOHTAKT.
BKnlouMTe YCTPOWCTBO M YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBMCMMOCTY OT UCTOJIb3YeMOro 3NIeKTpoAa
Ha noTeHunomeTpe (1). YaepxuBanTe 3almUTHbIA
LUMTOK MEpeA NINLIOM W MOTPUTE KOHYMK d11IeKTpoAa
0 cBapvBaeMyto AeTasb Tak, kak 6yaTo Bbl
BbINOSHAETE [ABVKEHUE NPY 3a>KUTaHUMU CIINHKU.
370 NyywmMin MeToA ANA TOro, 4TO6bI 3aXeYb
aneKTpuyeckyto ayry. MonpobyiiTe Ha NPo6HOW
[AeTanu, NpaBunbHbIA N1 BbIGPani aNeKTPOA 1 cuny
ToKa.

OnekTpog, ((Mm) CBapoyHbIii TOK (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60-110
BHumanue!

He npukacaiiTecb 3neKTpoaom K obpabaTbiBaemoit
[ileTanu, B CnefiCTBIAN 3TOTO MOXET BO3HUKHYTh

18
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ylep6 v 3aTPYAHNTCA 3aXKUraHue dNeKTPU4ecKon
ayrun. Kak TONMbKOJNEKTpUYecKan ayra 3aropuTbCA,
nblTanTecb YAEepXunBaTb pacCcToAHWEe A0
obpabaTbiBaemoi eTanu, KotTopaA CooTBETCTBYET
1CMosb3yeMoMy AnameTpy dneKTpoaa.

PaccTosAHve Bo BpemA CBPKW A0JTXHO No
BO3MOXHOCTU OCTaBaTbCA MOCTOAHHbLIM. Yron
9N1eKTpo/a B paboyem HanpasfieHnn [JOMKEH
cocTaBnATb 20/30 rpaayco..

BHumaHwue!

Vcnonb3yiTe BCeraa Knewm, Ana Toro, YToob
yAanUTb UCMOSb30BaHHbIN ANEKTPOA UMK ANA TOTO,
4TO6bI NEPEABUHYTL CBapUBaeMyto AeTanb. YuTuTe,
4TO 3NeKTpooAepXKaTenb (8) nocne cBapku Bceraa
[0MKeH BbITb YNOXEH M30NMPoBaHHO. LLinak MoxeT
6bITb yAjaneH Co WBa TOMIbKO NOC/e OXNaXAeHNA.
Ecnu ceapuBarue 6yaeT NpoA0KEHO OT
NpepBaHHOr0 MecTa Ha CBapHOM LUBe, TO criepsa
yAanuTe WNak ¢ MecTa Havana cBapKu.

9. 3awmTa ot neperpesa

CBapuBatolLee yCTPONCTBO CHAGXEHO 3alnToit oT
neperpesa, KoTopoe 3almujaeT CBapoYHbIi
TpaHccopmaTop oT neperpesa. Ecnv cpaboTtana
3awumTa oT neperpesa, To Ha Balem ycTpoiicTse
3aropaeTcA KOHTponbHaA namna (4). Javte
cBapuBatoLLEMy YCTPOMCTBY HEKOTOPOE BpemsA
OCTbITb.

10. Texob6cny>xuBaHue

PerynapHo yaanaiTe ¢ ycTponcTsa nblfib U
3arpAsHeHnA. O4YNCTKY nyylle ocyLecTBNATL Npu
MOMOLLM LETKMN C TOHKVM BOPCOM W BETOLLBIO.

11. 3akas 3anacHbIx getanen

Mpu ocyulecTBNeHUM 3aKasa 3anacHbIX AeTasnen
HEeoBX0AMMO NPUBECTM CReAytoLLME AaHHbIe:
TUn ycTponcTea

HOMep apT. ycTponcTea

WAEHT. HOMEp ycTpoiicTea

HOMep 3anacHoit AeTanu Heo6XoAMMoN
3anacHoit Yactn

AKTyarnbHble LieHbl U MHhopMaLmA HaXOAATCA Ha
www.isc-gmbh.info
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1. Seadme kirjeldus (joonised 1/2)

1. Potentsiomeeter keevitusvoolu reguleerimiseks /
toitellliti

2. Keevitusvoolu skaala

3. Toodreziimi margutuli

4. Ulekuumenemise margutuli

5. Positiivne kiirlihendus

6. Negatiivne kiirihendus

7. Toitekaabel

8. Elektroodihoidikuga kaabel

9. Maandusklambriga kaabel

11. Kanderihm

2. Tarnekomplekt

Keevitusinverter

3. Téhtsad juhised

Palun lugege kasutusjuhend hoolikalt Iabi ja jargige
selle juhiseid. Tutvuge kéesoleva juhendi abil
seadme, selle 6ige kasutamise ja ohutusjuhistega.

A Ohutuseeskirjad

Jérgige kindlasti ohutuseeskirju

TAHELEPANU

Kasutage aparaati ainult vastavalt sobivusele, mis on
kéesolevas juhendis nimetatud: kattega
elektroodidega kéasikaarkeevitus.

Selle seadme asjatundmatu kasitsemine voib olla
inimestele, loomadele ja materiaalsetele objektidele
ohtlik. Seadme kasutaja on vastutav nii enda kui
teiste inimeste ohutuse eest:

@ lugege kindlasti kdesolev kasutusjuhend labi ja
jargige selle juhiseid.

@ Remonti ja/voi hooldustdid vivad teostada
ainult kvalifitseeritud isikud.

@ Kasutada voib ainult tarnekomplektis kaasas
olnud keevituskaableid (kummist keevituskaabel
@10 mm?).

® Hooldage seadet sobivalt.

@ Seadet ei voi toGtamise ajal kitsasse kohta ega
otse seina darde panna, et huavade kaudu
saaks piisavalt 6hku likuda. Veenduge, et seade
oleks oigesti vorku Uihendatud (vt p 6). Valtige
igasugust toitekaabli tdmbamist. Kui Te soovite
seadet teisaldada, votke seadme pistik
pistikupesast vélja.

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2

@ Kontrollige keevituskaablite, elektroodikaabli ja
maandusklambri seisundit; isolatsiooni ja pinge
all olevate detailide kulumus véivad pohjustada
ohtlikke olukordi ja halvendada keevitust6d
kvaliteeti.

@ Kaarkeevitusel tekivad sademed, sulanud
metalliosakesed ja suits, olge seepéarast
ettevaatlik: eemaldage té6kohast kdik siittivad
ained ja/voi materjalid.

@ Veenduge, et oleks véimaldatud piisav 6hu
juurdevool.

Y /'-'\rge keevitage mahuteid, anumaid voi torusid,
milles on olnud stittivaid vedelikke voi gaase.
Valtige otsest kontakti keevitusvooluringiga;
tuhijooksupinge, mis tekib elektroodikaabli ja
maandusklambri vahel, voib olla ohtlik.

Y Arge hoide seadet niiskes voi marjas
keskkonnas v6i vihma kées.

@ Kaitske oma silmi selleks ettenahtud
kaitseklaasidega (DIN klass 9-10), mis kinnitage
kaasasoleva ndokaitse kiilge. Et mitte nahale
elektrikaare ultraviolettkiirgust lasta, kasutage
kindaid ja kuiva kaitseriietust, mis on puhast dlist
ja rasvast.

o Arge kasutage keevitusaparaati torude
sulatamiseks

Pange téhele!

@ Elektrikaare valguskiirgus voib kahjustada silmi
ja pohjustada nahapdletusi.

@ Kaarkeevitusel tekivad sddemed ja sulametalli
tilgad, keevitatud detail hakkab hodguma ja jaab
suhteliselt kauaks ajaks vaga kuumaks.

@ Kaarkeevitusel voivad eralduda aurud, mis
voivad kahjulikud olla. Iga elektri?okk vaib olla
surmav.

@ Arge liginege otse elektrikaarele lihemale kui 15
m.

@ Kaitske ennast (ja ka ligiolevaid inimesi)
elektrikaare voimalike ohtlike méjude eest.

@ Hoiatus: Olenevalt vorguiihendustingimustest
keevitusaparaadi (ihenduskohas voib see
pohjustada teiste tarbijate jaoks vorguhaireid.

Tahelepanu!

Ulekoormatud vooluvérgu ja vooluringide korral
voivad teistel tarbijatel keevitamise ajal esineda
héired. Kahtlusel konsulteerige energiaettevéttega.

Ohuallikad kaarkeevitusel

Kaarkeevitusel tekib terve rida ohuallikaid. Seeparast
on keevitajal eriti oluline jargida jargnevaid reegleid
enda ja teiste mitte ohustamiseks ning inimese ja
aparaadi vigastuste valtimiseks.

1. Laske tid vérgupinge poolel, nt kaablite,

07

9:05 Uhr

Seite
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pistikute, pistikupesade jne juures teostada
ainult spetsialistil. See kehtib eriti vahekaablite
paigaldamise kohta.

2. Onnetuste korral eemaldada keevitusvooluallikas

kohe vérgust.

3. Kui esineb elektrilist puutepinget, lilitage seade
kohe vélja ja laske spetsialistil tle kontrollida.

4. Hoolitsege selle eest, et keevitusvoolu poolel
oleks alati korralikud elektrikontaktid.

5. Kandke keevitamisel molemas kées alati
isoleerkindaid. Need kaitsevad elektrilookide
(keevitusvooluringi tiihijooksupinge), kahjuliku
kiirguse (soojus ja UV-kiirgus) ja h6dguva metalli
ning rébupritsmete eest.

6. Kandke tugevaid isoleerjalatseid, jalanéud
peavad isoleerima ka mérjaga. Tagant lahtised
jalandud ei sobi, sest kukkuvad hodguva metalli
tilgad voivad tekitada poletusi.

7. Kandke sobivat riietust, mitte slinteetilistest
materjalidest.

8. Arge vaadake kaitsmata silmadega elektrikaart,
kasutage ainult nduetekohase DIN-standardile

vastava kaitseklaasiga keevitusmaski. Elektrikaar

eraldab peale pimestust voi pdletust pohjustava
valgus- ja soojuskiirguse ka UV-kiirgust. See
nahtamatu ultraviolettkiirgus pohjustab
ebapiisava kaitse korral alles méne tunni parast
margatava, vaga valuliku silma sidekesta
poletiku. Lisaks on UV-kiirguse tagajérjeks
péaikesepdletuselaadne toime kaitsmata
kehaosadel.

9. Ka elektrikaare laheduses asuvaid isikuid voi
abilisi tuleb ohtudest teavitada ning vajalike
kaitsevahenditega varustada; kui vaja,
paigaldada vaheseinad.

10. Keevitamisel, eriti vaikestes ruumides, tuleb
hoolitseda piisava varske 6hu juurdevoolu eest,
sest t66 kaigus tekivad suits ja kahjulikud
gaasid.

11. Mahutite juures, milles on hoitud gaase, kitust,
mineraaldlisid vms, ei tohi keevitustoid teostada
ka siis, kui need on juba kaua tiihjalt seisnud,
sest on plahvatusoht jadkide tottu.

12. Tule ja plahvatusohtlike ruumide kohta kehtivad
spetsiaalsed eeskirjad.

13. Keevisliiteid, mis on suure koormuse all ja
peavad kindlasti ohutusnéudeid taitma, voivad
teostada ainult spetsiaalse ettevalmistuse ja
litsentsiga keevitajad. Néiteks: survepaagid,
juhtré6pad, haakeseadeldised jne.

14. Mérkused:

Kindlasti tuleb jélgida seda, et elektriliste
seadmete voi aparaatide maandusjuhe
hooletuse t6ttu keevitusvooluga kahjustada ei
saaks, nt pannakse maandusklambrid
keevitusaparaadi korpusele, mis on
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elektriseadme maandusjuhtmega ihendatud.
Keevitustoid teostatakse masinaga, millel on
maandusjuhe hendatud. Masinaga on véimalik
keevitada ka ilma massiklambrit selle kiilge
kinnitamata. Sellisel juhul tuleb keevitusvool
maandusklambrist maandusjuhtme kaudu
masinasse. Suur keevitusvool vdib pdhjustada
maandusjuhtme sulamise.

15. Pistikupessa tulevate juhtmete kaitsmed peavad
vastama eeskirjadele (Saksa elektrotehnikute
Uihingu VDE véljaanne 0100). Nende eeskirjade
jargi tohib kasutada ainult juhtme ristlGikele
vastavaid kaitsmeid v6i automaatkaitsmeid
(maandusega pistikupesade jaoks maksimaalselt
16amprised kaitsmed v6i 16amprine kaitseldliti).
Liiga suure voimsusega kaitse voib pohjustada
juhtme pdlemist voi hoonele tulekahju kahjustusi.

Seade ei ole mdeldud toostuslikuks kasutamiseks!
Kitsad ja niisked ruumid

Ki niisk voi palavates ruumides tédtades
tuleb keha isoleerimiseks porandast, seintest, elektrit
juhtivatest aparaadi detailidest jms kasutada
isoleerivast materjalist alust ja vahekihti ning
kéatistega nahast voi muust halvasti elektrit juhtivast
materjalist kindaid. Véikeste keevitustrafode
kasutamisel keevitamiseks korgendatud elektrilise
ohu tingimustes, nagu nt kitsad, elektrit juhtivate
seintega ruumid, (paagid, torud jms), niisked ruumid
(tooriiete labimargumine), palavad ruumid (t6oriiete
taishigistamine), ei voi keevitusaparaadi véljundpinge
tlihijooksul olla suurem kui 42 volti (efektiivvaartus).
Sellisel juhul ei tohi kérgema véljundpingega aparaati
kasutada.

Kaitseriietus

1. Toodtamise ajal peab keevitaja kogu keha olema
riietuse ja ndokaitsega kiirguse ja poletuste eest
kaitstud.

2. Mdlemas kaes tuleb kanda sobivast materjalist
(nahast) kétistega kindaid. Need peavad kindlasti
olema terved.

3. Riietuse kaitsmiseks sddemete ja poletuse eest
tuleb kanda sobivat pélle. Kui toédde liik, nt tle
pea keevitamine, seda nduab, tuleb kanda
kaitsellikonda ja kui vaja, siis ka kiivrit.

4. Kasutatav kaitseriietus ja kogu lisavarustus peab
vastama isikukaitsevahendite direktiivile.

15.05.2
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Kaitse kiirguse ja poletuste eest

1. Teatage té6kohal ohust silmadele sildiga
»Ettevaatust, dra vaadake leekidesse!” .
Toéokohad tuleb voimalikult nii varjata, et
laheduses asuvad inimesed on kaitstud.
Ebakompetentsed isikud tuleb keevitustéodest
eemal hoida.

2. Liikumatute td6kohtade vahetus laheduses ei
tohi seinad olla heledavérvilised ega léikivad.
Aknad tuleb vahemalt pea kdrguselt kindlustada
kiirguse labilaskmise voi peegeldamise vastu, nt
sobiva véarviga.

4. SUMBOLID JA TEHNILISED
ANDMED

EN 60974-1 Euroopa norm keevitusaparaatidele
piiratud té6ajaga
kasikaarkeevitamiseks.

- Uhefaasiline staatiline
sagedusmuundur-trafo-aladi

50 Hz Vorgusagedus

U4 Vorgupinge

11 max suurim vérguvool, nimivaartus

— Kaitse nimivaartusega amprites
vérguiihenduskohas

Ug Tuhijooksu nimipinge

Io Keevitusvool

Elektroodide labimoot
Langeva tunnusjoone siimbol

Kattega elektroodidega
kasikaarkeevituse siimbol

1-faasiline vorgutihendus

Arge hoide seadet niiskes voi marjas
keskkonnas v6i vihma kées.

Lugege enne keevitusaparaadi
kasutamise hoolikalt kasutusjuhendit
ja jargige seda.

itung ISG_1000_1 SPK1
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P21 Kaitseklass
H Isolatsiooniklass
X Toédaeg

Seade on varustatud miirasummutiga vastavalt EL
direktiivile 89/336/EMU.

Seade vastab standardi EN 60974-10, klass A
nduetele. See tdhendab, et on lubatud ainult
t6ostuslik kasutamine. Seade voib ebasoodsatel
juhtudel pohjustada elektromagnetilisi haireid.

Vorgutoide 230V ~ 50 Hz
Keevitusvool 10-80A
Toédaeg X

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tahijooksupinge 85V
Voéimsus 2500 VA 80 A korral
Kaitse (A) 16
Kaal 5 kg

5. Kanderihma paigaldamine (joonised
3/4)

Paigaldage kanderihm (11), nagu on naidatud
joonistel (3/4).

6. Kasutuselevott

Elektrivorku ihendamine

Enne toitejuhtme (7) elektrivorku tihendamist
kontrollige, kas andmesildi andmed vastavad
kasutada oleva elektrivorgu vaartustega.

Téahelepanu! Vorgupistikut voib vahetada ainult
elektrik.

Keevituskaabli tihend: (joonis 5)
Téhelepanu! Teostage keevituskaablite (8/9)
Uhendustoid ainult siis, kui seade ei ole vooluvorku
tihendatud! Uhendage keevituskaablid, nagu on
naidatud joonisel 5. Selleks ihendage
elektroodihoidiku (8) ja massiklamburi (9) pistikud (8)
vastavatesse kiirlihendustesse (5/6) ning lukustage
pistikud (12), keerates neid paripaeva.

Tavaliselt ihendatakse elektroodihoidikuga kaabel
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(8) plusspoolusega (5), maandusklambriga (9) kaabel
miinuspoolusega (6).

Sisse- ja valjalulitamine (joonis 2)

Lilitage seade sisse, keerates potentsiomeetrit (1)
keevitusskaala (2) nullasendist paripdeva. Tooreziimi
margulamp (3) stttib. Lilitage seade vélja, keerates
potentsiomeetrit (1) vastupéeva keevitusskaala (2)
nullasendisse. To6reziimi margulamp (3) kustub.

7. Ettevalmistused keevitamiseks
Maandusklamber kinnitatakse otse keevitatava

detaili voi aluse kiilge, millel keevitatav detail on.
Pange téhele, et sel oleks keevitatava detailiga

otsene kontakt. Selleparast valtige varvitud pindu ja /

voi isoleermaterjale. Elektroodihoidiku kaabli otsas
on spetsiaalklamber elektroodi kinnitamiseks.
Keevitamise ajal tuleb alati keevitusmaski kasutada.
See kaitseb silmi elektrikaarest tuleva valguskiirguse
eest ja voimaldab siiski tdpselt keevitatavat detaili
naha.

8. Keevitamine

Vatke kétte koik vooluvarustuse ja keevitusvoolu
elektrilised Ghendused. Enamik kattega elektroode
Uhendatakse plusspoolusesse. Siiski on méned
elektroodide liigid, mida tihendatakse
miinuspoolusesse. Jargige tootja andmeid
elektroodide liigi ja 6ige polaarsuse kohta. Pange
keevituskaablid (8/9) vastavatesse kiirihendustesse
(5/6). Siis kinnitage elektroodi katteta ots
elektroodihoidikusse (8) ja ihendage
maandusklamber (9) keevitatava detailiga.
Hoolitsege seejuures selle eest, et tekiks korralik

elektriline kontakt. Lilitage seade sisse ja seadistage

potentsiomeetrist (1) vastavalt kasutatavale
elektroodile keevitusvool. Hoidke nédokaitset ndo ees
ja hodruge elektroodi otsa keevitatava detaili vastu,
tehes selliseid liigutusi nagu tuletiku sititamisel. See
on elektrikaare stltamiseks parim moodus.
Katsetage proovitiikil, kas olete dige elektroodi ja
voolutugevuse valinud.

Elektroodi @ (mm) Keevitusvool (A)

itung ISG_1000_1 SPK1

1,6 40 -50
2 40-80
2,5 60-110
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Tahelepanu!

Arge toksige elektroodiga toddeldava detaili vastu,
see vOib pohjustada kahjustusi ja raskendada
elektrikaare sittimist. Kohe kui elektrikaar on
stttinud, plldke hoida téddeldavast detailist
vahemaad, mis vastab kasutatava elektroodi
labimdddule.

Keevitamise ajal peaks vahemaa jadma voimalikult
konstantseks. Elektroodi kalle té6suunas peaks
olema 20/30 kraadi.

Tahelepanu!

Kasutage drakasutatud elektroodi eemaldamiseks ja
just keevitatud detaili ligutamiseks alati tange.
Arvestage sellega, et elektroodihoidik (8) tuleb parast
keevitamist alati eraldi panna.

Rabu voib keevituskohalt eemaldada alles pérast
jahtumist.

Kui keevitamist jatkatakse katkestatud
keevituskohast, tuleb kdigepealt jatkukohalt rabu
eemaldada.

9. Ulekuumenemiskaitse

Keevitusaparaat on varustatud
tlekuumenemiskaitsega, mis kaitseb keevitustrafot
(ilekuumenemise eest. Kui tlekuumenemiskaitse
peaks rakenduma, siittib seadmel mérgulamp (4).
Laske keevitusaparaadil ménda aega jahtuda.

10. Hooldus

Eemaldage masinalt regulaarselt tolm ja mustus.
Koige parem on kasutada puhastamiseks peenikest
harja voi lappi.

11. Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
® Seadme tulp

® Seadme artiklinumber

® Seadme identifitseerimisnumber

@ Vajaliku varuosa number

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.iscgmbh.info

15.05.2
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar
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and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
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stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
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directiva y normas de la UE para el articulo
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com a directiva CE e normas para o artigo
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ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien i i

® itit geméB EU

®

® 0

® 00 0

itung ISG_1000_1 SPK1

0 ®

)

Konformitatserklarung

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
i innerhalb dieser 2 Jahre erhalf

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

. Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional zustandigen Kun-
i oder die unten i rvi

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info
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® Forbehall for tekniska férandringar
@ Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

@ C npaso Ha T

@ Tehniliste muudatuste Gigus reserveeritud
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& GARANTIBEVIS

Vi lamnar 2 rs garanti pa produkten som beskrivs i bruksanvisningen. Denna
garanti géller om produkten uppvisar brister. 2-ars-garantin galler fran och med
riskBvergangen eller nar kunden har tagit emot produkten fran saljaren.

En forutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprak & att produkten har
underhallts enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvénts pa andamalsenligt sat.

Givetvis galler fortfarande de lagstadgade réttigheterna till garanti under

Garantin galler endast for Forbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dér den
regionala befinner sig som till de.
lagstadgade foreskrifter som géller i resp. land. Kontakta din vid

@ TAKUUTODISTUS
6 kuvatulle laitteelle myG 2 vuoden takuun siina
etta tuote on 2 vuoden maaraaika

alkaa joko vaaransiitymishetkesté tai siita hetkesta, jolloin asiakas on ottanut
laitteen haltuunsa. on laitteen
annetiujen maaraysten mukainen asiantunteva huolto seka laitteemme
madraystenmukainen Kayts.

On itsestéian selvai, etté asiakkaan lakiméaréiset takuukorvausoikeudet
sailyvat naiden 2 vuoden aikana.

Takuu on voimassa Saksan Littotasavallan alueella tai kunkin
padmyyntiedustajan alueen maissa paikallisesti voimassaolevien

den regionala eller vand dig il som anges nedan.

4. Asiakkaan tulee kadntya takuuasioissa alueesta
vastuussa olevan asiakaspalvelun tai alla mainitun huoltopalvelun puoleen.

@ FapanTHiiHOe yAOCTOBOPOHNE

Ha TOT Cnyuait, 6CIM OMMCAHHOE B PYKOBOACTBE N0 KCINYaTaLMM
YCTPOWCTBO BLIMAET M3 CTPOA Mbl JaeM Ha Haly NPOAYKLMIO 2-X NETHIOn
FPAHTVIO. 2-X NeTHWA CPOK raPaHTUM HAXMHAGTCA C MOMEHTA NIepeHATHA
OTBETCTBEHHOCTH 3a NPOAYKT UMW NPUOBPETEHMUA YCTPOMCTBA KUEHTOM.
o ycrosuem i

ABNAETCA i yxop 3a
YCMIONb30BaHYE HALLIEH NIPOAYKLIN COTNIACHO HAIHANEHNA.
B TeueHwn 2-X NIET 3a BaMM TaKXKe COXPAAETCA NPaBa Ha

aTakke

®epepaTvBHOI Pecny6nky [epMaHim, a B CTPaHax, re CyuiecTsylor
PETMOHANbHBIE LIEHTPb COITA 9TO 0GA3ATENLCTEO ABNAGTCA AONONHEHNEN K
MeCTHbIM, feih n i

10 BCem BoMpocaM oGpawaiiTect B CnyxGy cepevica Balero peruona u no
YKasaHHOMY HiKe anpecy.

@& GARANTIITUNNISTUS

Anname juhendis kirjeldatud tootele 2-aastase garantii juhuks, kui tootel peaks
esinema puudusi. 2-aastane garantiiperiood algab riski ileminekuga kliendile
Vi tema poolt seadme vastuvGtmisega. Garantii kehtivuse eelduseks on
kasutusjuhendis toodud tingimustele vastav hooldus ja seadme sinipérane
kasutamine.

Nende 2 aasta jooksul
garantiidigused.

vad kehtima ka seadusega kehtestatud

Garantii kehtib Saksamaa Liitvabarigis vi regionaalse maaletooja rikides
lisaks kohalikele seaduses séitestatud eeskirjadele. P65rduge oma kontaktisiku
poole Vi alltoodud
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Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begéran om atersandning:

Som ett alternativ till atersandning ar &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sdhkokayttoiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystévélliseen kierratykseen uusiokéyttoéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  héavittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaéaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tamé ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkoosia.

Tonbko AnA cTpaH EC
3anpelleHo BbibpackiBaTh ANEKTPOMHCTPYMEHT B O6bIUHbIN JOMALLHUIA MYyCOp.

CornacHo esponeiickoit aupekTnse 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHBIX ANEKTPUYECKNX 1 ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX U peanusauum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCNOSb30BaHHbIN ANEKTPUHECKUI MHCTPYMEHT YTUNN3NPOBATL OTAENBHO W HANPaBMATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [71A OXpaHbl OKpY>XXalolleil cpe/bl.

BTopuyHan nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENBHON OTChINKe YCTPOCTBA Ha3a/ U3roTOBUTESIO:
Bragenel| 91eKTpUYECKoro ycTpoiicTBa B Ciyyae N36aBfieHNA OT COBCTBEHHOCTM 06A3aH, B KayecTee
anbTepHaTMBbI OTCHINKU HAa3a/ U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen yrunusaumn. Mpuweawee
B HEr'0IHOCTb YCTPOWUCTBO MOXET BbiTb MepejaHo B MPUEMHBIN MYHKT, KOTOPbI OCYLLECTBUAT
NMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIIMYHOM MPON3BOACTBE 1 OGpalLeHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIOXKEHHbBIM K MPULLIEALIEMY B HEFOAHOCTb 0GOPYAOBAHMIO
[IOMONHUTEbHBIM YCTPOMCTBAM 1 BCMIOMOraTeslbHbiM CpeCTBaM, He CoZlepyKallmM dNeKTpuyeckue
yacTu.
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(@ Ainult Euroopa Liidu riikidele

L C)

°Q

*@

Arge visake elektrilisi to6riistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised tdriistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnaséaastlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisnoudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivétukohta, mis korraldab
selle kérvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

Produkten uppfyller kraven i EN 61000-3-11 och ar underkastad sérskilda anslutningsvillkor. Detta betyder att produkten
inte far anslutas till valfria anslutningspunkter.

Vid bristfalliga villkor i elnétet kan maskinen leda till temporéara spanningsvariationer.

Produkten far endast anvandas vid anslutningspunkter

a) som inte 6verskrider en max. tillaten natimpedans "Z” eller

b) vars néat har en kontinuerlig strémbelastbarhet pa minst 100 A fér varje fas.

| din egenskap som anvéandare maste du sakerstlla, vid behov i samrad med eldistributionsbolaget, att
anslutningspunkten vid vilken produkten ska anvandas uppfyller ett av ovan namnda villkor a) eller b).

Tuote tayttaa standardin EN 61000-3-11 asettamat vaatimukset ja sita koskevat erityiset litantdehdot. Tama tarkoittaa
sité, etta laitetta ei saa kayttaa vapaasti valittavissa liitantakohdissa.

Laite saattaa aiheuttaa ohimenevia jannitevaihteluita, jos verkko-olosuhteet ovat epaedulliset.

Tuote on tarkoitettu kaytettavaksi ainoastaan litantakohdissa, joissa

a) suurinta sallittua verkkoimpedanssia “Z” ei ylitet, tai

b) verkon jatkuva jannitteenkestoidvyys on vahintaan 100 A vaihetta kohti.

Kayttajana sinun tulee varmistaa, tarvi tarki asia energiantoimittajalaitokseltasi, etté se litantasi, jossa
haluat kayttaa laitetta, tayttad jommankumman ylldmainituista vaatimuksista a) tai b).

MpoaykT cooTseTcTBYeT TpebosaHnAmM EN 61000-3-11 1 fomKeH OTBEHaTh YCNIOBUAM CNeUnanbHoro NoAKIOYEHNA.
370 3HAYMT, YTO HEONYCTMMO NOACOEANHEHME K NII0GOMY Ha BIGOP MECTY MOAKMIOYEHNA.

yCTlejiCTBO MOXeT npu Heﬁﬂal’ol’lpMRTHbIX YCNOBWAX B 3/1EKTPOCETU BbI3BaTb BPEMEHHbIE KkonebaHvA HanpAXXeHuA.
MpoayKT NpeAHa3HaueH UCKMIOUNTENBHO ANA UCMONb30BAHWUA C MOAKMIOYEHNEM B MECTax, rae

a) conpoTusneHue cetu “Z“ He 6yAeT Bbllle MaKCUMabHOrO, Un

b) Harpy3o4Han crnoco6HOCTb TOKa ANMTENbHON Harpy3kn aN1IeKTPOCeTH CocTaBnAeT MUHNManbHo 100 A Ha Kyxayo
haazy.

Bebl kak nonb3oBatens AOMKHBI BbIACHUTL NpU HeOéXOJ_]MMDCTVI Ha npeanpuATun GHGPFDCHBG)KGHIAH oTBeYaeTt nm
MeCTO MOAKIIIOYEHUA, OT KOTOPOro 6yaeT paboTaTh Balle YCTPOUCTBO, 060MM BbiLLENPUBEAEHHBIM YCMOBUAM a) Unu b).

Toode vastab standardi EN 61000-3-11 néudmistele ja selle ihendamisel kehtivad eritingimused. See tédhendab, et ei
ole lubatud kasutamine mis tahes vabalt valitud (ihenduskohas.

Ebasoodsate vorgutingimuste korral véib seade pohjustada ajutisi pinge kdikumisi.

Toode on ettendhtud kasutamiseks eranditult ihenduskohtades,

a) mis ei Uleta maksimaalselt lubatud vorgutakistust Z voi

b) mille vérgu voolutaluvus on 100 amprit iga faasi kohta.

Teie kui kasutaja peate, vajadusel vastava energiaettevottega konsulteerides, kindlaks tegema, et Teie iihenduskoht,
kus Te toodet kéitada soovite, vastaks ihele toodud ndudmistest, kas ndudmisele a) voi ndudmisele b).
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®

Eftertryck eller annan duplicering av och j
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@&

Tuotteiden dokumer i ja muiden i iakirjojen
in osi in kopiointi tai inen on sallittu
11ISC GmbH:n ni i luvalla.

MepeneyaTbiBaHne UM NPO4NE BUALI PASMHOXEHNA OKYMEHTaumun u
TenbHbIX INCTOB HUPMBI, NONHOCTBIO UN

4acTUUHo, TONLKO C

paspewenyA ISC GmbH.

®

- .

Kkordustriikk

™
v&i muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2
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