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Instrukcja obstugi = i [ g | h Be= I I®

Spawarka

Instructiuni de folosire
Aparat de sudura

PyKOBOACTBO no 3Kcnayartauuu
yCTpOWCTBa ANA CBapKu

@  Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi i wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz
stosowac sie do nich.

Flepe,u. nepebIM NUCMOIb30BAHMEM MPoYTUTE
PYKOBOACTBO MO dKCNyaTauum u cnepymte
coaep>kalmca B HeM yKa3aHUAM.

® Inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta
instructiunile de folosire si indicatiile de siguranta.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1. Potencjometr do regulacji pradu spawania/
Wiacznik/ Wytacznik
Skala pradu spawania
Lampka kontrolna wigczenia urzadzenia
Lampka- wskaznik przegrzania spawarki
Gniazdo EURO wyjécia przewodu dodatniego
Gniazdo EURO wyjécia przewodu ujemnego
Kabel zasilajacy
Kabel z uchwytem na elektrode
Kabel z klemg masy

. Pasek do przenoszenia

SoeeNoOOMRN

2. Zakres dostawy

Spawarka inwerterowa

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzegac¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazdéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidfowe postugiwanie sig tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartoéciowych. Uzytkownik tego
urzgdzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednia pielegnacje
urzadzenia.
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@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewnic, ze urzadzenie
jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajagcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstaja
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegac: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac ani uzywac urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktore nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smarow, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

@ Nie wolno u?ywac¢ spawarki do ciecia rur

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstaja iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo diugo
nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworzg si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegfos$c¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
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skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznos$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwagal!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowaé zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastgpujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuije to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédfo zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

3. W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowaé oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepnigcie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
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promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci
ciafa, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczeristwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowiazujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktére muszg spetnia¢ szczegélne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zosta¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy pofozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac¢ stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
Alub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
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Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowaé pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celow
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych écianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej”.
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Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajgce w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysoko$ci gowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1 Norma Europejska dot. urzadzer do
spawania fukowego recznego z
ograniczonym czasem zatgczenia.

LB Jednofa\_zowa_przetwornica
czestotliwosci- transformator-

prostownik
50 Hz Czestotliwos¢ sieci
U, Zasilanie elektryczne
I, max Maksymalny pobér pradu
Bezpiecznik o pradzie znamionowym
= w amperach
U, Napigcie znamionowe biegu luzem
I, Prad spawania
@ mm Srednica elektrod
D_ Symbol dla opadajgcej
charakterystyki
Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi
D5D= Przytacze sieciowe jednofazowe
e Nie przechowywaé ani nie uzytkowa¢
T urzadzenia w wilgotnym badz
mokrym miejscu lub na deszczu.
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Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapozna¢ sig z instrukcja
obstugi i stosowac sie do niej.

Klasa ochronnosci

H Skuteczno$¢ izolacji
X Czas pracy

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowag
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.

Urzadzenie spetnia wymagania EN 60974-10, klasa
A. Oznacza to, ze dozwolone jest zastosowanie
jedynie do celéw przemystowych. Urzadzenie moze

w niekorzystnych warunkach powodowac zakiécenia

elektromagnetyczne.
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Zasilanie sieciowe 230V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) 10 - 80
Czas pracy X

15% 80A
60% 40A
100% 35A
Napiecie biegu luzem (V) 85
Pobér mocy 2500 VA dla 80 A
Bezpiecznik (A) 16
Waga 5 kg

5. Montaz paska do przenoszenia (rys.
3-4)

Prosze zamocowac pasek do przenoszenia (11) w
spos6b pokazany na rysunku (3/4).

6. Uruchomienie

Podtaczenie przewodu zasilajgcego

Przed podtgczeniem kabla zasilajacego (7) do sieci
nalezy skontrolowac, czy dane podane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z wtasciwosciami zasilania
sieciowego.

Uwaga! Wymiany wtyczki moze dokonywaé
wytgcznie elektryk.

Podtaczenie przewodu spawalniczego (rys. 5)
Uwaga! Podtaczenia przewodu spawalniczego (8/9)

15.05.2

nalezy dokonywa¢ wytacznie po wyciagnigciu
wtyczki z gniazdka.

Przewod spawalniczy podtaczy¢ w sposob pokazany
na rysunku 5. W tym celu nalezy potaczy¢ obydwie
wtyczki (12) uchwytu elektrody (8) i klemy masy (9) z
odpowiednimi gniazdami EURO (5/6) a nastgpnie
zablokowa¢ wtyczke przez przekrecenie jej w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Kabel z uchwytem elektrody (8) podtacza sie do
bieguna dodatniego (5), za$ kabel z klemg masy
podtacza sie do bieguna ujemnego (6).

Wiaczanie/ Wytaczanie (Rys. 2)

Urzadzenie wigczy¢ przez przestawienie
potencjometru (1) z potozenia zerowego na skali
pradu spawania (2) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Zaswieci sie lampka kontrolna
wigczenia urzadzenia (3). Urzadzenie wytaczy¢ przez
przestawienie potencjometru (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek z zegara az do
osiggniecia potozenia zerowego na skali pradu
spawania (2). Zgasnie lampka kontrolna wtaczenia
urzadzenia (3).

7. Przygotowanie do spawania

Kleme masy (9) umocowaé bezposrednio do
spawanego materiatu lub na podstawce, na ktérej
bedzie lezat przedmiot spawany.

Uwaga, prosze pamigtac, ze podstawka bedzie w
bezposrednim kontakcie z przedmiotem spawanym.
Z tego wzgledu nalezy unika¢ powierzchni
polakierowanych i pomalowanych oraz/ lub
materiatéw izolujgcych. Na koricu kabla uchwytu
elektrody znajduje sie specjalny zacisk, stuzacy do
trzymania elektrody. Nalezy podczas spawania
zawsze naktada¢ przytbice ochronna. Chroni ona
oczy przed promieniowaniem tuku elektrycznego i
dzieki temu pozwala patrze¢ bezposrednio na
przedmiot spawany.

8. Spawanie

Podtaczy¢ spawarke do pradu i podtaczyé przewody
spawalnicze. Wigkszo$¢ elektrod otulonych
podtacza sie do bieguna dodatniego. Istniejg
jednakowoz typy elektrod podtaczanych do bieguna
ujemnego. Z tego wzgledu nalezy przestrzegaé
wskazéwek producenta dotyczacych rodzaju
elektrody i wtasciwej polarnosci. Przewéd
spawalniczy (8/9) w odpowiedni sposéb podtgczyé
do gniazd EURO (5/6). Nastepnie umocowac
nieotulony koniec elektrody w uchwycie elektrody (8)
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i potaczy¢ kleme masy z przedmiotem spawanym.
Nalezy przy tym pamigtac¢, aby wszystkie elementy
obwodu spawalniczego miaty dobry kontakt
elektryczny. Witaczy¢ urzadzenie i ustawi¢ prad
spawania za pomoca potencjometru (1) w
zalezno$ci od rodzaju elektrody. Przytbice ochronng
prosze umiesci¢ przed twarza. Koficéwka elektrody
nalezy potrze¢ przedmiot spawany takim ruchem,
jak przy zapalaniu zapatki. Jest to najlepszy sposéb
wytworzenia tuku elektrycznego. Prosze
przetestowac¢ na kawatku metalu, czy wybrali
Panstwo wtasciwg elektrode i odpowiedni prad
spawania.
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Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
1,6 40-50A

2 40-80A

2,5 60-110A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac¢ elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$Swiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (8) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala si¢ rownoczesnie
lampka kontrolna (4) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

15.05.2

10. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac¢
delikatng szczotkg lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac¢
nastepujgce dane:

e Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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1. Descrierea aparatului (fig. 1/2)

1. Potentiometru pentru reglarea curentului de
sudare/intrerupator pornire/oprire
Scala curent de sudare
Lampa de control pentru functionare
Lampa de control pentru supraéncalzire
Cuplaj rapid pozitiv
Cuplaj rapid negativ
Cablu de retea
Cablu cu suport pentru electrozi
Cablu cu borna de masa

. Curea de tractiune

SOPNO O AN

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura tip invertor

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corectd precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta

Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

@ Reparatiile sau/si lucrérile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse

in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 10

mm?).

Asigurati intretinerea corespunzatoare a

aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea

direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a

putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.

15.05.2 Seite

Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din prizé inainte de a-|
amplasa fntr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de suduré, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor gi cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care

au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati

orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera

umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

@ Nu folositi aparatul pentru dezghetarea
conductelor

itung ISG_1000_1 SPK1 07 9:18 Uhr

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
fnrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudurd, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu

9
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consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Surse de pericol la sudarea cu arc electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. 1n caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. Lasudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incéltaminte izolanta stabild,
ncaltdmintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzétoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incdperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

11. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
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combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. imbinarile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

14. Indicatii:

Se va tine cont neaparat c, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la magina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie s& corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sé fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

-
w

-
o

Aparatul nu se preteaza pentru utilizarea in domeniul
profesional!

incaperile mici si umede

La lucrérile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbrécaminte de lucru imbibata cu transpiratie),

10
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tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volti

(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sé fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracdmintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie s fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrérile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Imbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
»Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacaral“ pericolul pentru
ochi. Locurile de muncé se vor ecrana astfel
ncat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. inimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.
Convertor de frecventa -

~ABDE= transformator — redresor unifazat
static

50 Hz Frecventa de retea

U, Tensiunea de retea

itung ISG_1000_1 SPK1
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l; max Cea mai mare valoare a curentului
masurata

- Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Uo Tensiunea nominala la mersul in gol

lo Curentul de sudare

@ mm Diametrul electrozilor

Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

Simbol pentru sudarea manuald cu
arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

1 faza — racord de retea

Nu depozitati sau folositi aparatul in
atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.

inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare CE
89/336/ CEE.

Aparatul satisface cerintele normei EN 60974-10,
clasa A. Asta inseamna ca este admisa o utilizare
numai in domeniul industrial. Aparatul poate produce
n cazuri nefavorabile deranjamente
electromagnetice.

Racordul de retea 230V ~ 50 Hz
Curent 10-80A
Durata de functionare X

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tensiunea de mers in gol 85V

Consumul de putere 2500 VAla 80 A
Siguranta (A) 16

1"
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Greutatea 5 kg

5. Montarea curelei de tractiune (Fig.
3/4)

Montati cureaua de tractiune (11), aga cum este
prezentat in figura (3/4).

6. Punerea in functiune

Racordarea la reteaua de alimentare

inainte de racordarea cablului de retea (7) la refeaua
de alimentare asigurati-va ca datele de pe placuta
masinii corespund cu cele ale retelei de alimentare.

Atentie! Stecherul de retea se va inlocui numai de
catre un electrician.

Racordarea cablului de sudura (Fig. 5)

Atentie! Racordarile cablului de sudura (8/9) se vor
efectua numai atunci cand aparatul este scos din
priza! Racordati cablul de sudura asa cum este
prevazut in figura 5. Pentru aceasta conectati ambii
stecheri (12) ai suportului electrozilor (8) si a bornei
de masa (9) cu cuplajele rapide corespunzatoare
(5/6) si aretati stecherii (12) prin rotirea lor in sensul
acelor de ceasornic.

Cablul cu suportul electrozilor (8) este racordat in
mod normal la polul plus (5), cablul cu borna de
masa (9) la polul minus (6).

Pornirea/oprirea (Fig. 2)

Porniti aparatul prin rotirea potentiometrului (1) de pe
pozitia zero a scalei curentului de sudura (2) in
sensul acelor de ceasornic. Lampa de control pentru
functionare (3) incepe sa lumineze. Decuplati
aparatul prin rotirea potentiometrului (1) in sens
invers acelor de ceasornic pe pozitia zero a scalei de
curent de sudura (2). Lampa de control pentru
functionare (3) se stinge.

7. Pregaétirea sudarii

Clema de masa (9) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie

12
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se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

8. Sudarea

Introduceti toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudurd in priza. Cei mai multi electrozi
nveliti sunt racordati la polul plus. Exista insa
anumite tipuri de electrozi care se racordeaza la polul
minus. Respectati indicatiile producatorului
referitoare la tipul de electrod si polaritatea corecta.
Adaptati cablul de sudura (8/9) la cuplajele rapide
(5/6) corespunzatoare. Fixati capatul neinvelit al
electrozilor in suportul electrozilor (8) si legati borna
de masa (9) cu piesa de sudat. Fiti atenti ca aici sa
existe un contact electric bun. Cuplati aparatul si
fixati curentul de sudura in functie de electrodul
folosit la potentiometrul (1). tineti masca de protectie
in fata ochilor si frecati varful electodului pe piesa de
suduré ca si cand ati aprinde un chibrit. Aceasta este
cea mai buna metoda de a aprinde un arc electric.
Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul si
intensitatea de curent corespunzatoare.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
25 60-110
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (8) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Dacé sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
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de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supradncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraancalzirii.
Daca protectia impotriva supraancalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (4)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudurd sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:

o Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb al piesei necesare

Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

15.05.2
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1. CocTaB ycTpoincTBa (puc. 1/2)

1. MOTEeHUMOMETP perynMpoBKI CBAPOYHOTO TOKa
/nepekntoyaTent BKOYEHO-BbIK/IIOYEHO
LIKana cBapoYHOro Toka
KOHTpOJbHaA namna paboyero pexwsa
KOHTpOJIbHaA namna neperpesa
BbICTPOAENCTBYIOLUMIA 33XKUM MOSOXUTENbHbIN
BbICTPOAENCTBYIOLLMIA 33XKNM OTPULLATENbHbIN
Kabenb CeTeBoro NUTaHMA
kabenb ¢ aneKTpofoAepXaTenem
Kabenb C KNemmoil Macchl

. NMEepPEeHOCHOI peMeHb

SN O A®N

2. O6bem nNocTaBKMU
HBEPTOPHBI CBApOYHbIA annapat
3. BaxkHbIn yKa3aHuA

MpounTainTe BHMMATENLHO PYKOBOACTBO MO
JKCnyaTaunn NofHOCTbLIO U crieayiTe
coaep>xawumMmcA B HeM yKasaHuAM. O3HaKOMbTECh C
NOMOLLbIO HACTOALLEro PyKOBOACTBA MO
3KcnyarTauum ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Hanexatum
UCNosib30BaHMEM, a Tak>XXe yKasaHUAMU No TEXHNKe
6e3onacHoCTy.

YKa3saHua no TexHuke 6e3onacHocTv
HenpewmeHHo cobnioaaiiTe cneaytouiee

BHUMAHME

Mcnonb3yiTe yCTPONCTBO TONKO B COOTBETCTBUM C
€ro HasHayeHneM, KOTopble yKasaHbl B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTauum: YCTponcTBo
PYYHOVI CBApPKW 3NEKTPUHECKOI AYroi C KPbITbIM
9N1eKTPOLIOM.

Mpu “cnonb3oBaHUM HeHaAnexalum o6pas3om

[laHHOe YCTPOWCTBO MOXET GbITb OMacHbIM ANA

NIOAE, XUBOTHBIX 1 MMyLLecTBa. Monb3oBaTesnb

YCTPOWCTBA HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a

CO6CTBEHHYIO 6e30MacHOCTb, a TaKxXe 3a

6e30MacHOCTb APYruX NioAei:

NPOYTUTE HEMPEMEHHO aHHOe PyKOBOACTBO Mo

JKCnnyaTaunn v cnepyiTe coaepXalyMcA B Hem

yKasaHuAM.

® PeMOHT unn/n TexHnieckoe obenyxvBaHne
paspellaeTcA OCyLIECTBIATL TOMbKO
KBaNMOULMPOBaHHbLIM CrieLuMan1cTam.

@ PaspeluaeTcA NCMonb30BaTh TOMLKO BXOAALLMIA
B 06bEM NocTaBKM CBapoYHblii kabenb ((10 Mm2
PE3VHOBbI CBapPOYHbI MPOBOA).

itung ISG_1000_1 SPK1
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B3aboTbTech 0 COOTBETCTBYIOLEM YXOe 3a
YCTPONCTBOM.

YCTPONCTBO He AOMKHO CTOATL BO BpeXA
NPOAOKNTENbHOM paboTbl 6IM3KO UNK NPAMO
Yy CTeHbl AnA T1oro, YTO6bI Bcerga 6bin
onecnevyeH /ZlOCTaTO‘-lHI:II;I NpUTOK BO3AyXa
CKBO3b OTKpbITbIE Npopeaun. Y6eanTech, YTo
yCTpOI;ICTBO npaBusibHO NOAKIIKOYEHO K CeTHn
(cmoTpuTe pasaen 6). Vsberaiite noboe
TAHyLee younue kabena nuTaHuA. BolHbTe
WTeKep U3 po3eTKu nepen Tem, Kak
YCTaHOBWTb YCTPOMCTBO B APYroM MecTe.
BHuMaTenbHO crienTe 3a COCTOAHNEM
CBapO4HOro kKaberA, 3aXuMa aNeKTpoaa, a
TakXe KIeMmon MaccCbl; U3HOC U30NAUUU U
TokoBeaywmx yacTen MOXeT BbI3BaTb
BO3HVMKHOBEHMWE ONacHon CUTyauun n CHU3NTb
KayecTBO CBApPOYHbIX paboT.

Bo BpemA cBapku 3N1eKTPUYECKOn ayron
BO3HMKAKOT UCKPbI, pacniiaBfieHHbIe
mMeTannm4yeckne 4act u AbiMm, NO3ITOMY
Heo6X0aMMO: yaanuTb BCe roployne BellecTsa
v/unu maTepuarbi ¢ paboyero Mecra.
Vﬁeuwre(:b, YTO OCyLWeCTBIAETCA AoCTaTo4HaA
nojiaya Bo3ayxa.

He cBapuBaiiTe Ha KOHTeiiHepax, pesepByapax
vnu Tpy6ax, B KOTOPbIX COAlepXan1ch
BOCNNamMeHALWmneca XXNAKoCTN Unu rasbl.
W3beraiTe no60ro NPAMOro KOHTakTa ¢
CBapOYHOI 3NEKTPUYECKON LienbHo;
HanpAXeHe XONIOCTOro X0Aa, BO3HMKalollee
Mexay 3a>XXMMoM aneKkTpoaa n KNeMmom macchbl,
MOXEeT 6bITb ONaCHbLIM.

3anpeLleHo XpaHeHne UK UCToNb30BaHNe
YCTPOICTBA B BNAXHO MW B MOKPOIA cpeae
wnu noa aoxaem

BawmwaiiTe rnasa ¢ nomoLLblo npeAnMcaHHoro
3awwmTHoro ctekna (DIN cteneHb 9-10),
KOTOpO€e KpenuTtcA Ha I'IpI/InaI'aDOLLlI/IVICﬂ
3alUMTHBIN WKUTOK. Vicnonb3yinTe nepyaTku n
CyXyl0 3alUMTHYIO 0fieX Ay, CBOBOAHYIO OT
macna u >xxupa, anAa Toro, 4YTO6bI KOXa He
ro/iBepranach BO3AeiCTBIIO
YAbTPah1oneToBoro N3ny4eHuna.

38He ncnonbayiiTe yCTPOUCTBO ANA CBapKK ANA
pasmopaxusaHudA Tpy6

MpumuTe BO BHMMaHue!

CBeTOBOE U3JTyYeHne NEeKTPUYECKON ayrv
MOXET NoBpeAUTb rnasa u NPUBeCTU K
BO3HUKHOBEHUIO 0XKOTOB Ha KOXe.

Mpu cBapKe 3NeKTPUYECKON Ayron BO3HUKaOT
VCKPbI U Kannu pacnnasfeHHoro metanna,
cBapvBaeman paboyan feTanb HaduHaeT
HaKanATbCA U OCTAETCA OTHOCUTENLHO A0NTO
O4eHb ropAYei.
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@ [lpv cBapKe aNeKTPUYECKON Ayro BO3HMKaeT
[bIM, OH MOXeT 6bITb BPe/AiHbIM ANA 340POBbA.
Kax bl 9neKTPUHECcKuii LWOK MOXET 6bITb
onacHbIM ANA XN3HN.

@ He npubnuxainTech K aNeKTPUHECKOit ayre B
paauyce 15 m.

@ 3awwTute cebA (a TakXKe PAAOM HaXOAALLMXCA
L) NPOTUB BO3MOXHbIX OMacHbIX 3chheKToB
QNEeKTPUYECKON ayru.

@ OCTOpPOXHO: B 3aBUCUMOCTU OT YCIOBWIA
9MEeKTPOCETU NOAKIIOHYEHNA B TOUKE
NOAKMIOYEHNA CBapMBaIOLLEro YCTPONCTBa,
MOTFYT BO3HUKHYTb HEUCMPABHOCTK B CETU ANA
ApYrux notpebutenei.

BHumaHue!

Mpu YpeamepHo Harpy3ke ceTu
SﬂeKTDOCHaﬁ)KeHMH n 3J'IeKTpI/IHeCKOI7I uenn BO
BpeMA CBapKn MOryT BOSHUKHYTb HENCNPaABHOCTU
ANA Apyrvx notpebutenei. B cnyyae comHeHuA
MPOKOHCYNbTUPYIATECH B MPEANPUATAN
ANEeKTPOCHAGXeHUA.

MVCcTOYHMK OnacHOCTU Npu AyroBoM
cBapke

Mpu cBapKe 3NeKTPUYECKON Ayroi BO3HUKaeT pAa
MCTOYHUKOB OMacHoCTy. Mo3ToMy 0CO6EHHO BaXKHO
ANA cBaplumka, cobnoaTh cneaylolme npasuna
ANA TOro, 4To6bl He NoABepraTh ONAcHOCTM cebA 1
ApYyrux n nsbexatb ywepba anAa noaen n
VHCTpYMeHTa.

1. PaboTbl Ha aeTanAx nof HanpAXXeHnem ceTu,
Hanpumep Ha kabene, WTekepax, LWTencenbHbIX
poseTKax 1 T.A. MOpPy4UTb OCYLLECTBNATL
TOMbKO creumanmeTy. OTo OTHOCUTCA Npexze
BCEro AJIA OPraH13aLmnm NPoOMEXYTOUHbIX
Kabeneit.

2. Tpu HeCYaCTHBIX Cy4aAX UCTOYHUK CBAPOYHOTO
TOKa HEMEANEHHO OTKIIIOYNTbL OT ANIEKTPOCETH.

3. Ecnun BO3HWKHYT 9NMeKTPUHECKNEe KOHTaKTHbIE
HanpAXeHWA, TO YCTPONCTBO HEMEANEHHO
BbIK/IIOYUTb W MOPYHUTb MPOBEPUTH
CNeuvonueTy.

4. Ob6ecneyunTb HanM4Ke NOCTOAHHOMO XOPOLLEro
3M1eKTPUYECKOr0 KOHTaKTa CO CTOPOHbI
CBapPOYHOro ToKa.

5. [pu cBapoyHbIx paboTax Bcerga Ha obe pyku
Ha/leBaTb N30/IMPOBaHHbIe nepyaTku. OHu
3alMLLaloT OT YAapOoB 3N1eKTPUHECKUM TOKOM
(HanpseH1e XoNnocToro Xoaa CBapo4YHOro
KOHTYpa), OT BPeAHOro U3fy4eHunA (Tenno n
ynbTpachroneToBoe 13fyyeHne), a Takxe oT
packaneHHoro metanna v 6pbIar wnaka.

6. HocuTe xopowo M30IMpOBaHHyto 06yBb, OHa
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[I0fXKHA M30NMPOBaTh TakXKe Npu Hanu4um
BRaXHocTH. Mony6OTUHKM He MOAXOAAT, Tak
Kak naparowue Kannu metanna moryt
MPUHNHNTD OXOTW.

Vcnonb3oBaTh NOAXOAALLYIO OAXAY, He
0/leBaTh CUHTETUYECKNE 0AEXKAbI.
3anpeLleHo CMOTPeTb He3aLMLLIEHHbIMI
rnasamu Ha dNeKTPUYECKYIo ayry,
MCMOMb30BaTh CBAPOYHbIiA LLMTOK C
COOTBETCTBYIOLMM NPEANUCAHMNIO 3aLLNTHBIM
cteknom B cootseTcTBum ¢ DIN.
OnekTpnyeckan iyra usny4aeT Kpome
CBETOBbIX U TEMOBbIX Jy4el, Cry>Kalmx
MPUYNHON OCNENNEHUA UMK OXOroB, TakXe
ynbTpachuoneTosble ny4n. ATo HEBUANMOE
ynbTpachoneToBoe U3NyyYeHne CnyxnT
NPUYMHON NOABNEHNA NPU He0CTaTOYHOW
3almTe aaroulero o cebe 3HaTb TONbKO Yepes
HECKOJIbKO 4acoB, 04eHb 601e3HEHHOro
KOHBIOHKTMBWTA. Kpome Toro
yNbTpachnoneToBoe N3fyHeHne Bbi3biBaeT Ha
He3alLMLLEHHbIX y4acTKax Tena BAvAHne
COJTHEYHOrO OXora.

Takxe HaxoAALUMECA B 613N ANEKTPUHECKO
LlyrA MOV UM NOMOLLHWKM JOMXKHbI 6bITh
oroBeLLeHbl 06 ONacHOCTY U BbITb OCHALLEHbI
Heo6X0ANMbIMU 3aLLMTHBIMU CPEICTBAMU, ECIN
Heo6X0ANMO YCTaHOBUTb 3aLUUTHbIE
neperopoaku.

Mpw cBapke, 0CO6EHHO B MaNEeHLKOM
nowvetyeHum, obecrneybTe 4OCTaTOYHOE
cHabXeHne CBEXMUM BO3/yXOM, TaK Kak
06pasyloTCcA AbIM U BpeHble rasbl.

07 9:18 Uhr

. Ha emkocTax coaep>kawux rasbl, TONINBO,

MUHepanbHble Macna u T.4., AaXXe eCnn OHKU
04YeHb gonroe BpemA 6bIm nycTble, HeNb3A
nNpoBOAUTL CBAPO4YHbIe paGOTbI, Tak Kak
COXpaHAeTCA ONacHOCTb BO3HUKHOBEHUA
B3pblBa.

. B orHeonacHom n B3pbIBOONACHOM NOMeLleHun

[LlefiCTBYIOT 0COGble NpeanucaHma.

3 CBaprIe COoeauHeHuA, noasepraemble

6onblwnm Harpyskam v KOTopble A0SKHbI
HenpeMeHHO COOTBETCTBOBaTb TpeﬁOBaHMﬂM
TexHVKK 6e3onacHocTy, paspewaeTca
OCyLWeCTBNATb TONbKO cneunanbHo OGy‘ieHHbIM
W npoweawnm 3K3ameH ceapLinkam. Hal‘lpMMep:
aBTOKNas, pesibChbl, CUeneHnAa Nnpuuenos 1 T.4.

. YkasaHua: Heobxoanmo HernpeMeHHO y4ecCTb,

YTO MPOBO/ 3ALUMTHOTO 3a3EM/EHNA B
JNEKTPUYEeCKUX ycTtaHoBKax unv yCTpOI;ICTBaX B
pesynbTate HeGPEXHOCTU MOXET BbITb
noBpeXaeH CBapO4HbIM TOKOM, Hanpumep, ecnu
KeMma Macchbl 6yeT MonoXeHa Ha Kopryc
CBapVBAIOLLIEr0 YCTPOMCTBA, KOTOPbI COEAMHEH
C 3aWuTHbIM NPOBOAOM SﬂeKTpMHeCKOﬁ
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ycTaHoBKUW. CBapoYHble paboTbl
OCYLLECTBAITCA Ha MaLUMHE C NOAKIIoYeHeM
3awnTHoro nposoaa. Takum obpasom
BO3MOXHO CBapuBaTh Ha MalmHe 6e3
NOAKIOYEHUA KNIEMMbI Macchbl K Heil. B aTom
cny4ae cBapoYHbI TOK TeHeT OT KiieMMbl
Macchl Yepes 3alMTHbIA NPOBOA K YCTPOWCTBY.
CunbHbI CBapOYHbI TOK MOXET BbI3BaTh
pacnnasneHe 3aWmnTHOro NpoBoAa.

15. MpepoxpannTtenu kabenen K rHesgam
9NEeKTPOCEeTU AOMKHbLI COOTBETCTBOBATH
npeanucarnam (VDE 0100). Takum o6pa3om
COrNacHo 9TUM NPeAnNMCaHNAM MOXHO
1CMonb30BaTh TOMbKO COOTBETCTBYOLME
ceyeHuto kaberein NpeAoxXpaHnTenu, a Takxe
aBTOMAaThI (ANA WTEncenbHOM PO3ETKN C
3aLLUMTHBIM KOHTaKTOM MpeAoXpaHnTenb Makc.
16 Amnep unu LS-nepekntoyatens 16 Amnep).
Vicnonb3oBaHue npefoxpaHnTena ¢ 60MblLnm
napameTpoM MOXeT Bbl3BaTb BO3rapaHue
kabens, a Tak>e K noxapy B noMeLLeHnn.

YCTPOMCTBO He MpeAHasHa4eHo AnA
NPOMBbIWNEHHOro I'IpI/IMeHeHMﬂ!

TecHoe u BnaxHoe nomelyeHue

Mpu paboTe B TECHOM, BMAXXHOM W1 KapKom
MOMELLEHNN UCMONb3YNTE N30NIMPOBaHHbIE
noAKNaaKv 1 NPoknaaku, KpoMe Toro UCrnonb3yiiTe
MaHXeTHble NepyaTKn U3 KOXW UK APYroro nioxo
NPOBO/ALLEr0 NMEKTPUHECTBO MaTepuana anA
V30M1ALMM Tena OT Mosa, CTEH, TOKOMPOBOAALLNX
MexaHW4eckux YacTei v T.n. Mpu npumeHeHnn
Manioro CBapo4HOro TpaHcchopmaTopa AnA CBapku
NPV MOBbILLEHHOW MEKTPUHECKOI ONacHOCTH,
Hanpumep B TECHOM MOMELLEHUM C NEKTPUYECKN
NPOBOAALLMMU CTEHKaMU (KoTen, Tpyobl, 1 T.4.). Bo
BNaXKHOM MOMELLEHUMN (HACKBO3b BRaxHble paboyne
oAex[pl), B MOMELIEHUN C BbICOKO TemnepaTypoit
(nponuTaHHble NoToM paboyune oaex/bl)
HanpAXeHWe Ha BbIXOAU CBapuBaloLLero
YCTPOCTBA MPU XONIOCTOM XO/A€E He AOMKHO 6biTh
Bbile 42 BOSbT (3hheKTUBHOE 3HaueHue). U Tak
0 NMPUYMHE BLICOKOrO HAMPAXEHWA Ha BbIXOAe
YCTPOWCTBO B 3TOM CJly4ae 1Cnosib30BaTh Hemnb3A.

3awmTHanA opgexnaa

1. Bo BpemA paboTbl CBapLUMK AOMKEH 3auaTh
BCe CBOe Teso npu noMoLwm oaexxapl
yCTpOI;ICTB 3awuTbl NiMua npoTue OﬁﬂyHeHVIF! 4
NPOTUB OXOroB.

2. Ha oboux PpyKax HOCUTb NnepYyaTku C OTBOPOTOM
13 COOTBETCTBYIOLLEro matepuana (koxa). Oxu
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[IONKHbI HAXOAUTLCA B 6€3ynpeyHom
COCTOAHUU.

3. [InA 3awmThl 0AeX bl OT UCKP U NnameHn
ncnonb3yiiTe NoaxoAAWmiA hapTyk. Ecnn pog
paboTbl aTOro TpebyeT, Hanpuvep,
OCyLIeCTBNEHNe CBApPKW Ha/ rofloBoiA, TO
TpebyeTCA HOCUTb 3aLLMTHBIA KOCTIOM W €Cln
Heob6X0ANMO Tak>Ke 3alNUTHBINA LWneMm.

4. Vicnonbsyeman 3aWwmTHanA ogexaa u sce
NPUHAZANEXHOCTN AOMKHbI COOTBETCTBOBAThL
npeanucannio “UiauenayansHble cpeacTea
3awmnTsl”.

3awmTa ot 06ny4eHUA U oxora

1. Bo3sne pa6oyero mecta npu MOMoLLM Tabnnykn
“OcTopoxHo! He cmoTpeTb Ha nnamal” ykasaTb
Ha yrposy AnA 3peHunA. Pabouve mecTa [omKHbI
MO BO3MOXXHOCTW OTropa>knsBaTbCA TakKUm
06pa3om, 4TOObI 3aLUMTUTL HAXOAALLMXCA
nobnusocTu nioaen. He ponyckaire
NOCTOPOHHUX K MECTY NPOBEeAEHNA CBAPOYHbIX
paboT.

2. B HenocpeacTBeHHoOW 65131 CTaUMOHApHOMO
paboyero MecTa CTeHbl He [OMKHbI ObITb
cBeT/oro cBeTa u bnectAwmMn. OkHa
MWHUManbHO A0 BbICOTbI NOSI0BbI BO nabexxaHua
nponycka nnu oTpo>XXeHuAa Oﬁﬂy‘-leHMﬂ
3aWwmTUTb, HaNpuMep, Npyu NOMoLUn
I'IOIZLXOﬂﬂLLlSﬁ OKpacku.

4. CUMBJIbl U TEXHUWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 Esponeiickan Hopma ana
CBapuBatoLLEro yCTPONCTBa PyyHOI
CBapKU 9N1EKTPUHECKOW AyroW ¢
OrpaHU4EHHON NPOAOIKNTENBHOCTBIO
BKJ/TOYEHUA.

DB OpHoasHblii CTaTUYHbIA
npeo6pasoBaTesib 4acToThl -
TpaHchopmMaTop - BbINPAMUTENb

50Ty YacToTta cetn

Uq HanpsxeHune cetn

11 makc. Haunbonbluaa cuna Toka, pacyeTHbIN
napameTp
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- MpeaoxpaHnTenb CHOMUHANbHBIM
3HayeHnem B Amnepax B
NOAKIIIOYEHUN NUTAHUA OT
anekTpoceTn

Ug HomunHanbHoe HanpaxeHue
XO0m0CTOro xoaa

lo CBapoyHbIA TOK

o MM [vnameTp anekTpoaa

CvMBON ANA NOHWKEHNA
XapaKTUPUCTUKK

CumBon ANnA py4HON CBapKW
3NEeKTPUYECKON Ayrom ¢ CTePXHeBbIM
3NeKTPOAOM C 060/104KOM

1 cpbasosoe - nuTaHne ot
anekTpoceTu

E N

3anpeluaeTcA XpaHuTb Unu
MCMNONb30BaThb YCTPOCTBO B CbIPOiA
WNK B MOKPOW cpeae unu noa
noxaem

Mepepn ncnonb3oBaHnem
cBapuBaloLLEero yCcTpoicTea
TLWaTeNbHO NpoYMTanTe pykoBoACTBO
no aKcnayarauum u cneaynTe ero

®

yKasaHuAM.
P21 Twn 3awmTbl
H Knacc nsonauum
X MpoaoXNTeNnbHOCTb BKIIOYEHUA

YCTpoWCTBO He co3aaeT paanonomex B
cooTBeTCcTBUM ¢ NpeanucaHnem EC 89/336/EWG.

YcTpoiicTBo oTBevaeT TpebosaHuAam EN 60974-10,
Knacca A. 3To o3Ha4aeT, YTo AOMyCTUMO
ncnonb3oBaHmne ero ToNbKo B I'IpOMbILLIJ'IeHHOI;I
obnactu. YCTponcTBo Npu HebnaronpuATHbIX
YCNOBUAX MOXET CO34aBaTb NIEKTPOMArHNTHbIE
nomexu.

nuTaHue oT ceTn 230B-50Ty
CBapOYHbI TOK 10-80A
NPOAOIKNTENTbHOCTb BKINKOYEHUA X

15% 80 A
60% 40A
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100% 35A
HanpsAXeHne X0N0CToro xoaa 858

notpebnAeman MOLWHOCTb 2500 BA npu 80 A
npepoxpaHuTens (A) 16
Bec 5 Kkr

5. MoHTaX pemMHA ANA nepeHoCKU
(pucyHok 3/4)

MpukpenuTe pemMeHb AnA nepeHockm (11), Tak Kak
rnokasaHo Ha pUcyHke (3/4).

6. BBoa B akcnnyatauuio

MoaknioyeHue K np SHepr

MpoBepbTe Nepes noakmnioYeHnem kabena
ceTeBOro nuTaHuA (7) K npoBoake
9HeprocHab>keHnA, COBNafaloT NN JaHHbIE TUMOBO
TabnM4YKM ¢ NapameTpami NpoBoOAKM
9HeprocHabXeHuA.

BHumaHue! 3aMeHATL WTeKep paspeLuaeTca
TOMBKO CMELManicTy aNeKTpuUKy.

MoaknioyeHne ceapoyHoro kabena (pMCyHok 5)
BHumanwe! MNMposoaunte paboTbl N0 NOAKMIOYEHUIO
cBapoyHoro kabena (8/9) ToNbKO ecnu WwTekep
yCTpOWCTBa BbIHYT U3 po3eTku! MoakmiounTe
CBapOYHbIii kabernb, Tak Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe
5. MopkniounTe AnA atoro oba wrekepa (12),
anekTpogoaepxartena (8) u knemmy macchl (9) ¢
NOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLUMX GbICTPOAEICTBYIOLNX
3axuMoB (5/6) 1 3acpmkeupyinTe wrekepsbl (12),
NOBEPHYB WX B HaNpaBJeHN 4acoBOWN CTPENKM.
Kabenb ¢ anekTpogoaepxatenem (8) obbl4HO
NOAKNIOYAETCA K MONOXMUTENbHOMY rofiocy (5),
Kabenb ¢ KNnemmoi maccbl (9) K oTpulaTensHomy
nosnocy (6).

MepeknioyaTtesnb BKIOYEHO/BbIKIIOYEHO
(pucyHoOK 2)

BknlounTe yCTPOICTBO, NOBEPHYB MOTEHLMOMETP
(1) N3 HyNeBOro NONOXEHWA LWKasbl CBapO4YHOro
TOKa (2) No HanpaBNEHWIO YacoBOW CTPENKHU.
KoHTponbHaa namna paboyero pexxuma (3)
HayMHaeT CBETUTLCA. BbikniounTe ycTpoiicTBo,
noBepHyB NoTeHuMomeTp (1) NpoTuB HanpasneHnA
4acoBOW CTPEeNK B HyNIeBOE MOJOXEHMe LWKarbl
cBapoYyHoro Toka (2). KoHTponbHaa namna
paboyero pexuvma (3) racHeT.
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7. MoaroToBKa K cBapke

MpukpenuTe Knemmy macchl (9) NPAMO Ha
cBapvBaemyto feTanb Wnn Ha NOACTaBKy, Ha
KOTOpOI1 NEXWUT CBapuBaeman AeTarlb.
BHUMaTenbHO, cneauTe 3a Tem, YToGbl
obecrneynBancA NpAMON KOHTaKT C cBapuBaeMon
fAeTanbto. MoaTomy usberaiite nakMpoBaHHbIX
NOBEPXHOCTEN W/ U3ONALMOHHBLIX MaTepUanos.
Kabenb anekTpofoepxaTena umeeT Ha KoHLie
creumarnbHbli 3a>kKUM, OH CRY>XWT AN1A 3aXuma
aneKTpoaa.

Bo BpemnA cBapku BCeraa NpUMEHATb CBAPOYHbIN
wuTok. OH 3aluMLiaeT rnasa oT CBETOBOTO
U3NYy4eHUA UCXOAALLETO OT INEKTPUHECKOI AyTn v
NO3BONAET TEM HE MEHEE BUAETL TOUYHO
cBapvBaemble feTanu.

8. CBapka

MoakniounTe BCe ANEKTPUHECKUE KOHTAKTbI ANA
3NEKTPONUTaHNA, a TakXe ANA CBapO4HOi Lenn. B
6O/bLIEHCTBE CNyYaeB 3NEKTPOAbI C MOKPbLITUEM
NOAKMIOYAIOTCA K MONOXMUTENbHOMY fofiocy. Bee
Ke eCTb HEKOTOPbIE BUAbI AMEKTPOA0B, KOTOPble
NOAKMIOYAIOTCA K OTpULIATENIbHOMY MOJTOCY.
CobntofanTe yKkasaHua nrotosuTena
OTHOCALUMECA K BUAY 3NEKTPoAa U NpaBuUbHOM
nonApHocTU. MoAKNYNTE CBaPOYHbI Kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLLEMY ObICTPOAENCTBYIOLLEMY
3axxumy (5/6). MpukpenuTe Tenepb He NMOKPbITbIN
KOHeL| 9M1eKTpo/a K aNIeKTpoAoAepXaTenio (8) u
coeavHNUTe Knemmy macchl (9) ¢ ceapuBaemon
feTanbto. BHUMaTensHo cneaute 3a Tem, Y4Tobbl
COXPaHWCA XOPOLLNIA 3NEKTPUYECKUIA KOHTAKT.
BKnlouMTe YCTPOWCTBO M YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBMCMMOCTY OT UCTOJIb3YeMOro 3NIeKTpoAa
Ha noTeHunomeTpe (1). YaepxuBanTe 3almUTHbIA
LUMTOK MEpeA NINLIOM W MOTPUTE KOHYMK d11IeKTpoAa
0 cBapvBaeMyto AeTasb Tak, kak 6yaTo Bbl
BbINOSHAETE [ABVKEHUE NPY 3a>KUTaHUMU CIINHKU.
370 NyywmMin MeToA ANA TOro, 4TO6bI 3aXeYb
aneKTpuyeckyto ayry. MonpobyiiTe Ha NPo6HOW
[AeTanu, NpaBunbHbIA N1 BbIGPani aNeKTPOA 1 cuny
ToKa.

OnekTpog, ((Mm) CBapoyHbIii TOK (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60-110
BHumanue!

He npukacaiiTecb 3neKTpoaom K obpabaTbiBaemoit
[ileTanu, B CnefiCTBIAN 3TOTO MOXET BO3HUKHYTh
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ylep6 v 3aTPYAHNTCA 3aXKUraHue dNeKTPU4ecKon
ayrun. Kak TONMbKOJNEKTpUYecKan ayra 3aropuTbCA,
nblTanTecb YAEepXunBaTb pacCcToAHWEe A0
obpabaTbiBaemoi eTanu, KotTopaA CooTBETCTBYET
1CMosb3yeMoMy AnameTpy dneKTpoaa.

PaccTosAHve Bo BpemA CBPKW A0JTXHO No
BO3MOXHOCTU OCTaBaTbCA MOCTOAHHbLIM. Yron
9N1eKTpo/a B paboyem HanpasfieHnn [JOMKEH
cocTaBnATb 20/30 rpaayco..

BHumaHwue!

Vcnonb3yiTe BCeraa Knewm, Ana Toro, YToob
yAanUTb UCMOSb30BaHHbIN ANEKTPOA UMK ANA TOTO,
4TO6bI NEPEABUHYTL CBapUBaeMyto AeTanb. YuTuTe,
4TO 3NeKTpooAepXKaTenb (8) nocne cBapku Bceraa
[0MKeH BbITb YNOXEH M30NMPoBaHHO. LLinak MoxeT
6bITb yAjaneH Co WBa TOMIbKO NOC/e OXNaXAeHNA.
Ecnu ceapuBarue 6yaeT NpoA0KEHO OT
NpepBaHHOr0 MecTa Ha CBapHOM LUBe, TO criepsa
yAanuTe WNak ¢ MecTa Havana cBapKu.

9. 3awmTa ot neperpesa

CBapuBatolLee yCTPONCTBO CHAGXEHO 3alnToit oT
neperpesa, KoTopoe 3almujaeT CBapoYHbIi
TpaHccopmaTop oT neperpesa. Ecnv cpaboTtana
3awumTa oT neperpesa, To Ha Balem ycTpoiicTse
3aropaeTcA KOHTponbHaA namna (4). Javte
cBapuBatoLLEMy YCTPOMCTBY HEKOTOPOE BpemsA
OCTbITb.

10. Texob6cny>xuBaHue

PerynapHo yaanaiTe ¢ ycTponcTsa nblfib U
3arpAsHeHnA. O4YNCTKY nyylle ocyLecTBNATL Npu
MOMOLLM LETKMN C TOHKVM BOPCOM W BETOLLBIO.

11. 3akas 3anacHbIx getanen

Mpu ocyulecTBNeHUM 3aKasa 3anacHbIX AeTasnen
HEeoBX0AMMO NPUBECTM CReAytoLLME AaHHbIe:
TUn ycTponcTea

HOMep apT. ycTponcTea

WAEHT. HOMEp ycTpoiicTea

HOMep 3anacHoit AeTanu Heo6XoAMMoN
3anacHoit Yactn

AKTyarnbHble LieHbl U MHhopMaLmA HaXOAATCA Ha
www.isc-gmbh.info
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Konformitatserklarung

tuotteelle

direktiv og standarder for artikkel
3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneaylWUM AMPeKTUBaM U Hopmam EC

normama EU za artikl.

® ® 0 @

urdn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

€]

itat geman EU ichi it
@ dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo
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and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
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o - : bom EZ i normama za artikl
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dnAwvel TNV ak6Aoubn cup@wvia cUPPwWva Pe
v 03nyia EE kai Ta mpéTUTIO YIA TO MPOTOV
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atbilstibu ES direktivam un standartiem

Inverter-SchweiBgerat ISG 1000/1

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 60974-1; EN 60974-10; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 15.04.2006

A/

b g

We';é’ﬁsv gartner
General-Manager

Vogelmann
Product-Management

Art.-Nr.: 15.441.10 1.-Nr.: 01016
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
i innerhalb dieser 2 Jahre erhalf

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

. Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional zustandigen Kun-
i oder die unten i rvi

stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

20

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

@ Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
®

Coxp: npaBeo Ha
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na

wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

obowiazywa w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez

klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obslugi oraz uzytkowanie zgodne

2 przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu rowniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrocié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obsiug Klienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depasirea perioadei de periculozitate sau dupé preluarea de catre client.
Conditia de recunoastere a garantiei este o intrefinere corespunzitoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

Bineanteles ca va riman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2 ani.

Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
in vigoare. V rugam sa fineti cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexata mai jos.

@ FapaHTHiiHOe yaocToBEpe!

Ha ToT cyuali, ecnin OTMCAHHOE B PYKOBOACTBE N0 IKCMyaTaLm
YCTPOCTEO BLACT U3 CTPOR Ml AAGM HA HaLLY MPOAYKLMIO 2-X NETHIOK
rapaHTio. 2-X NeTHUA CPOK rapaHTUN HAYMHAETCA C MOMEHTa NePEeHATUA
OTBETCTBEHHOCTY 3a NPOAYKT UM NPUOBPETEHNA YCTPOMCTBA KIMEHTOM.
o ycnosuem i

ABNAGTCA i yxon 3a Vi aTakxe
YCNONb30BAHYE HALLIEH IPOAYKLM COTNIACHO HAIHANCHNS.
B TeeHn 2-X NIET 3a BaMM TAKXKe COXPAHAETCA NPaBa Ha

epepaTyeHOi PecnyGnikw [epmanuw, a B CTpaHax, rAe CyUIecTByioT
PErVOHabHbIE UEHTPbI CELITa 3TO OGRIATENLCTEO ABMAETCA AOMONHEHMEM K
MeCTHbIM, Aein n i

10 Bcem BONPOCaM o6pawaliTect B CRyXGy cepavca Ballero peruosa um o
YKa3aHHOMY HIKe anpecy.

21
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@ Tylko dla krajow UE

22

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Tonbko ana ctpaH EC
B3anpelleHo BbibpackiBaTh 31EKTPOUHCTPYMEHT B OObI4HbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo eBponeiickoii aupekTnee 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKMX U ANEKTPOHHbIX
yc‘rpoﬁcmax n peanu3auuu B HpaBOBOVI cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHbl HeOﬁXO,ELI/IMO
NCNONb30BAHHbIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [1A OXpaHbl OKPY>XXaloLLeil cpe/bl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENLHON OTCbINKE YCTPOCTBA Ha3aA U3roToBUTENIO:
Bragenel| 9neKTpru4ecKoro ycTpoiicTea B Cy4ae N36aBfieHA OT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTuBbl OTCbIIKU Ha3an U3roToBUTENIO, CO[JeI;ICTBOBaTb Hal:l]'le)KaLl.leVl yTunmsauun. anIJJe,ELLLIee
B HErolHOCTb YCTPONCTBO MOXET 6bITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLIECTBUT
NMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIIMYHOM MPON3BOACTBE 1 0GpalLeHnm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCWUTCA K MPUMOXKEHHBIM K NPULLIEALIEMY B HEFOHOCTb 060PYA0BaHUIO
LONONMHUTENbHbIM yCTpOVICTBaM W BCrioMorartesibHbIM cpeacTeam, He coAepXKaluum aneKTpnudeckue
vacTun.

07

9:18 Uhr

Seite 22



Anleitung ISG 1000_1_ SPK5:Anleitung ISG_1000_1 SPK1 15.05.2

@

*Q®

°Q

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowaé przejsciowe wahania napigcia.

Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedanciji ,Z* lub

b) w ktérych wytrzymato$é sieci na obciazenie pradem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogéw a) lub b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa “Z”, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti s& folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoaykT cooTeeTcTBYeT TpebosaHnAam EN 61000-3-11 1 fomKeH 0TBEHaTb YCNIOBUAM CNeunanbHoro NOAKIOYEHNA.
3T0 3HAYMT, YTO HEONYCTMMO NOACOEANHEHME K NIOGOMY Ha BIGOP MECTY MOAKMIOYEHNA.

yCTlejiCTBO MOXeT npu Hesﬂal’ol’lpl’IHTHbIX YCNOBWAX B 3/1EKTPOCETN BbI3BaTb BPEMEHHbIe konebaHuA HanpAXeHuA.
MpoAyKT NpeaHasHaueH UCKIIOUNTENBHO 1A UCTIONb30BaHNA C MOAKMIOYEHNEM B MECTaX, e

a) conpoTuBneHue cetu “Z“ He 6yAeT Bbllle MaKCUMAabHOrO, Unu

b) Harpy3o4Han cnoco6HOCTb TOKa ANMTENbHON Harpy3Kn 3N1IeKTPOCETH COCTaBNAeT MUHMManbHO 100 A Ha Kyxaylo
haazy.

Bbl Kak nofib3oBatesib A0MXKHbI BLIACHUT NP HEOGXOAUMOCTU Ha NPEANPUATUN IHEProCHABKEHUA OTBEYAET N
MeCTO MOAKIIIOYEHUA, OT KOTOPOro 6yaeT paboTaTh Balle YCTPOMCTBO, 060MM BbiLLENPUBEAEHHBIM YCIOBUAM a) Unu b).

23
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokument6w towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

sau si a hartiilor insofj a

produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MepeneuaTbiBanye MW NPOUMe BUAbI PASMHOXEHVA AOKYMeHTaLMM 1

UCTOB NP MPMbI, NONHOCTbIO MK
HaCTUM4HO, T Tb TONBKO C OAY o
paspeuweria ISC GmbH.

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2
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