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Bedienungsanleitung
SchweiBgerit

Istruzioni per 'uso
Saldatrice

Manual de instrucoes
Aparelho de soldar

Manual de instrucciones
aparato soldador

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le
istruzioni per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las
advertencias de seguridad antes de poner en marcha el
aparato.

Leia e respeite as instrugdes de servico e de seguranca
antes de colocar o aparelho em funcionamento.
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. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

-y

Potentiometer zur Einstellung des
SchweiBstroms/Ein-/Ausschalter
SchweiBstromskala
Kontrolllampe fiir Betrieb
Kontrolllampe firr Uberhitzung
Schnellkupplung positiv
Schnellkupplung negativ
Netzkabel
Kabel mit Elektrodenhalter
Kabel mit Massenklemme

. Tragegurt

SOXNOoOORLN

2. Lieferumfang

Inverter-SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.
® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.
@ Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (@ 10 mm?
GummischweiBleitung).
Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerétes.
Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
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jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abnitzung an der Isolierung und an den strom-
flhrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der SchweiB-
arbeit mindern.

LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.

@ Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Verwenden Sie das SchweiBgeréat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die

Augen schéadigen und Verbrennungen auf der

Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und

Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-

schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und

bleibt relativ lange sehr heiB.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,

die mdglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-

troschock kann méglicherweise todlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)

gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des

Lichtbogens.

Warnung: Abhéangig von der Netzanschlussbe-

dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,

kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-

braucher fihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-

kreisen kénnen wahrend des SchweiBens fiir andere
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Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiB3en

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu geféahrden und
Schéaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluhenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gliihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschutzte Korperstellen
sonnenbrandschéadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den ndtigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.
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10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fUr ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruickstande Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dlrfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerat ist nicht fir den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!
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Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Réumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhohter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfdhigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten der Arbeits-
kleidung), in heiBen Rdumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgeréates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu

tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-

kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehor muss der Richtlinie “Personliche Schutz-

ausristung” entsprechen.

N

w

>

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!* auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
méglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

N
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN
EN 60974-1 Europaische Norm fiir SchweiBgerate
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasiger statischer Frequenzum-

D= former-Transformator-Gleichrichter
50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max hochster Netzstrom Bemessungswert

Sicherung mit Nennwert in Ampere im
Netzanschluss

Nennleerlaufspannung
SchweiBstrom

Elektrodendurchmesser

Symbol fiir Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhiillten Stabelektroden

—
U
3
@ mm
D_ Symbol fiir fallende Kennlinie
D5D= 1 Phasen — Netzanschluss
Py Lagern oder verwenden Sie das

Gerét nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

‘\ Vor Gebrauch des SchweiBgeréates die
| ) Bedienungsanleitung sorgféltig lesen

und beachten.

IP 21 Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Gerét ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Das Gerét erfiillt die Anforderungen der EN 60974-
10, Klasse A. Das heiBt, dass eine Verwendung nur
im industriellen Bereich zulassig ist. Das Gerét kann
in ungiinstigen Féllen elektromagnetische Stérungen
verursachen.
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Netzanschluss 230 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom 10-80A
EinschaltdauerX

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Leerlaufspannung 85V
Leistungsaufnahme 2500 VA bei 80 A
Absicherung (A) 16
Gewicht 5kg

5. Montage Tragegurt (Bild 3/4)

Bringen Sie den Tragegurt (11), wie in Bild (3/4)
gezeigt, an.

6. Inbetriebnahme

Anschluss an die Versorgungsleitung

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen des Netzkabels
(7) an die Versorgungsleitung, ob die Daten des
Typenschilder mit den Werten der zur Verfigung
stehenden Versorgungsleitung tbereinstimmen.

Achtung! Der Netzstecker darf nur durch eine
Elektrofachkraft ersetzt werden.

Anschluss der SchweiBkabel (Bild 5)

Achtung! Fiihren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 5
gezeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
(12) des Elektrodenhalters (8) und der
Massenklemme (9) mit den entsprechenden
Schnellkupplungen (5/6) und arretieren Sie die
Stecker (12), indem Sie diese im Uhrzeigersinn
drehen.

Das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8) wird
normalerweise an den Plus-Pol (5) angeschlossen,
das Kabel mit der Masseklemme (9) an den Minus-
Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 2)

Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie das
Potentiometer (1) von der Nullstellung der
SchweiBstromskala (2) im Uhrzeigersinn drehen. Die
Kontrolllampe fiir Betrieb (3) beginnt zu leuchten.
Schalten Sie das Gerét aus, indem Sie das
Potentiometer (1) gegen den Uhrzeigersinn in die
Nullstellung der SchweiBstromskala (2) drehen. Die
Kontrolllampe fur Betrieb (3) erlischt.

7. SchweiBvorbereitungen
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Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstiick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

8. SchweiBen

Nehmen Sie alle elektrischen Anschlisse fiir die
Stromversorgung sowie fir den SchweiBstromkreis
vor. Die meisten Mantelelektroden werden am
Pluspol angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten
von Elektroden, die am Minuspol angeschlossen
werden. Befolgen Sie die Angaben des Herstellers
beziiglich der Elektrodenart und der richtigen
Polaritat. Passen Sie die SchweiBkabel (8/9) an die
Schnellkupplungen (5/6) entsprechend an.
Befestigen Sie nun das nicht ummantelte Ende der
Elektrode im Elektrodenhalter (8) und verbinden Sie
die Masseklemme (9) mit dem SchweiBstlick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie
den SchweiBstrom je nach verwendeter Elektrode
am Potentiometer (1) ein. Halten Sie das
Schutzschild vor das Gesicht und reiben Sie die
Elektrodenspitze auf dem SchweiBstlick so, dass Sie
eine Bewegung wie beim Anziinden eines
Streichholzes ausfiihren. Dies ist die beste Methode,
um einen Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probesttick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahit

haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40-50
2 40-80
2,5 60-110
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser entspricht.
Der Abstand sollte méglichst konstant bleiben,

15.05.2
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wahrend Sie schweiBen. Die Elektrodenneigung in
Arbeitsrichtung sollte 20/30 Grad betragen.

Achtung!

Benltzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (8) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden muissen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (4) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkihlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
flhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

15.05.2
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1. Descrizione dell’apparecchio (Fig.
1/2)

1. Potenziometro per I'impostazione della corrente

di saldatura/Interruttore ON/OFF
Scala corrente di saldatura
Spia di controllo esercizio
Spia di controllo surriscaldamento
Accoppiamento rapido positivo
Accoppiamento rapido negativo
Cavo di alimentazione
Cavo con portaelettrodo
Cavo con morsetto di massa

. Tracolla

SOPNOO AN

2. Elementi forniti

Saldatrice inverter

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per l'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con Il'aiuto di queste istruzioni per I'uso familiarizzate
con I'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze

di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a

cui e destinato indicato in queste istruzioni:
Saldatura manuale ad arco sotto gas inerte con
elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell’apparecchio puo essere fonte
di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore

dell’apparecchio & responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi.

Leggete assolutamente queste istruzioni per I'uso e

rispettatene le disposizioni.

@ Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

@ Sidevono usare solo i fili per saldatura compresi
tra elementi forniti (fili di saldatura di @ 10 mm?
con rivestimento in gomma).

@ Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con

cura.
@ Durante il funzionamento I'apparecchio non
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dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente
appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure
di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia
correttamente collegato alla rete (vedi 6). Evitate
ogni sollecitazione di trazione del cavo di
alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima
di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,
della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti
massa; I'usura dell'isolamento e delle parti che
conducono corrente possono essere fonte di
rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.
La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille, pezzi metallici fusi e fumo: ricordatevie
percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.
Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,
recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi
infiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto massa
puo essere pericolosa.

Non tenete e usate 'apparecchio in un ambiente
umido o bagnato e sotto la pioggia.

Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di
protezione allegata. Indossate guanti e indumenti
di protezione asciutti e privi di olio e grasso per
non esporre la pelle ai raggi ultravioletti dell’arco.
@ Non utilizzate la saldatrice per scongelare tubi

Da tenere presente!

® Le radiazioni luminose dell'arco possono
danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla
pelle.

La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato
comincia ad essere incandescente e rimane caldo
alungo.

Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa
elettrica puo eventualmente causare la morte.
Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di
15m.

Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli
eventuali effetti pericolosi dell’arco.

Avvertimento: a seconda delle condizioni di
collegamento alla rete nel punto di allacciamento
della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.

15.05.2
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Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell’energia
elettrica.

Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse
fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante
per il saldatore rispettare le seguenti regole per non
mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare
danni a persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

2. In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

3. Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I'apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

4. Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

5. Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

6. Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

7. Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

8. Non guardare 'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca
una congiuntivite molto dolorosa che si manifesta
solo a distanza di qualche ora. Inoltre le
radiazioni UV provocano sulle parti del corpo non
protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

9. Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
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vicinanze dell’arco devono essere informate dei
pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

10. Se si effettuano lavori di saldatura & necessario,
soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.

11. Non & consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione
valgono disposizioni particolari.

13. 1 giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che
devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
saldatori specializzati e certificati.

Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi pud essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sullinvolucro della saldatrice che & collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L'intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del conduttore
di protezione.

15. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
o interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva puo causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio dell’edificio.

L’apparecchio non & adatto all'uso professionale.

Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
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corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dell'apparecchio o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita dell’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita I'apparecchio in tal
caso non puo essere utillizzato.

Indumenti protettivi

@ Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

Indossare sempre entrambe le manopole di
materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano
sempre in ottimo stato.

Per proteggere gli indumenti da scintille e
bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di
lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di
saldatura al di sopra della testa, occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

Il rivestimento protettivo usato e tutti gli accessori
devono rispondere alla direttiva sui “Dispositivi
individuali di protezione”.

Protezione contro raggi e ustioni

Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo
sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

Le pareti non dovrebbero essere né chiare né
lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE
EN 60974-1 Norma europea per saldatrici per
saldature manuali ad arco con durata
di inserimento limitata.

itung ISG_1000_1 SPK1
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Invertet statico monofase-

e trasformatore-raddrizzatore

50 Hz Frequenza di rete

U, Tensione di rete

I, max Corrente massima assorbita
- iL::;t;l: con valore nominale in
U, Tensione a vuoto

I, Corrente di saldatura

@ mm Diametro dell’elettrodo

Simbolo per linea caratteristica
discendente

Simbolo per saldature manuali ad
arco con elettrodi cilindrici rivestiti

Attacco di rete monofase

) Non tenete e usate I'apparecchio in
un ambiente umido o bagnato e sotto
la pioggia.

Prima di usare la saldatrice leggete
attentamente e rispettate le istruzioni
per l'uso.

IP 21 Tipo di protezione
H Classe di isolamento
X Durata di inserimento

L’apparecchio & schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE.

L’apparecchio soddisfa i requisiti della norma EN
60974-10, classe A. Cio significa che ne &
consentito I'uso solo in ambito industriale. In
condizioni sfavorevoli 'apparecchio puo causare
disturbi elettromagnetici.
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Allacciamento alla rete 230V ~ 50 Hz
Corrente di saldatura (A) 10 - 80
Durata di inserimento X

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tensione a vuoto (V) 85
Potenza assorbita 2500 VA per 80 A
Protezione (A) 16
Peso 5 kg

5. Montaggio della tracolla (Fig. 3/4)

Montate la tracolla (11) come indicato nella figura
(3/4).

6. Messa in esercizio

Collegamento al cavo di alimentazione

Prima di collegare il cavo di rete (7) al cavo di
alimentazione controllate che i dati della targhetta di
identificazione corrispondano con i valori del cavo di
alimentazione a disposizione.

Attenzione! Il connettore di rete deve venire
sostituito solo da un elettricista specializzato.

Collegamento dei cavi di saldatura (Fig. 5)
Attenzione! Eseguite le operazioni di collegamento di
cavi di saldatura (8/9) solo quando I'apparecchio &
scollegato! Collegate i cavi di saldatura come
mostrato nella Fig. 5. A tale scopo collegate i due
connettori (12) del portaelettrodo (8) e del morsetto di
massa (9) con i relativi accoppiamenti rapidi (5/6) e
bloccate i connettori (12) ruotandoli in senso orario.

Il cavo con il portaelettrodo (8) viene collegato
normalmente al polo positivo (5), mentre quello con il
morsetto di massa (9) al polo negativo (6).

Come accendere e spegnere (Fig. 2)

Accendete I'apparecchio ruotando in senso orario il
potenziometro (1) dalla posizione zero della scala
della corrente di saldatura (2). La spia di controllo
dell’esercizio (3) inizia ad illuminarsi. Spegnete
I'apparecchio ruotando in senso antiorario il
potenziometro (1) verso la posizione zero della scala
della corrente di saldatura (2). La spia di controllo
dell’esercizio (3) si spegne.
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7. Operazioni preliminari alla saldatura

Il morsetto di massa (9) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
& dotato all’estremita di un morsetto speciale che ha
la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall’arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.

8. Saldatura

Esequite tutti i collegamenti per I'alimentazione di
corrente come anche per il circuito della corrente di
saldatura. La maggior parte degli elettrodi rivestiti
vengono collegati al polo positivo. Ci sono tuttavia
alcuni tipi di elettrodi che vengono collegati al polo
negativo. Seguite le istruzioni del produttore circa il
tipo di elettrodi e la polarita corretta. Adattate i cavi di
saldatura (8/9) rispettivamente agli accoppiamenti
rapidi (5/6). Fissate ora I'estremita non rivestita
dell’elettrodo nel portaelettrodo (8) e collegate il
morsetto di massa (9) con il pezzo da saldare.
Assicuratevi che vi sia un buon contatto elettrico.
Attivate I'apparecchio e regolate sul potenziometro
(1) la corrente di saldatura a seconda dell’elettrodo
usato. Tenete lo schermo protettivo davanti al viso e
sfregare la punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare
allo stesso modo in cui si accende un fiammifero.
Questo & il modo migliore per innescare un arco
luminoso. Eseguite un test con un pezzo di prova per
verificare se sono stati scelti I'elettrodo e I'intensita di
corrente adatti.

@ elettrodo (mm) Corrente di saldatura (A)

1,6 40-50 A
2 40-80A
25 60-110A
Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
Iinnesco dell’arco.

Non appena innescato I'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda al
diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.
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Attenzione!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (8) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.

9. Protezione dal surriscaldamento

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (4)
dell’apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.

10. Manutenzione

L’utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
pulizia con una spazzola fine o un panno.

11. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

e modello dell’apparecchio

® numero dell'articolo dell’apparecchio

e numero d’ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-

gmbh.info
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1. Descricao do aparelho (fig. 1/2)

Potenciémetro para ajuste da corrente de
soldadura/interruptor para ligar/desligar
Escala da corrente de soldadura

Lampada de aviso para funcionamento
Lampada de aviso para o sobreaquecimento
Acoplamento répido positivo

Acoplamento réapido negativo

Cabo eléctrico

Cabo com pinga porta-eléctrodos

Cabo com pinga crocodilo de ligagdo a massa
1. Alga de transporte

SOPNO O AL

2. Material a fornecer

Aparelho de soldar Inverter

3. Indicacdes importantes

Leia atentamente o manual de instrugdes e respeite
as respectivas indicagoes.

Sirva-se do presente manual de instru¢cdes para se
familiarizar com o aparelho, para o utilizar
correctamente e para ficar a conhecer as instrugdes
de seguranca.

A Instrucoes de seguranca
Respeite criteriosamente

ATENGAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que se
destina de acordo com o manual: Soldadura manual
por arco eléctrico com eléctrodos revestidos.

A utilizagao imprépria desta instalagao pode ser
perigosa para pessoas, animais e bens materiais. O
utilizador desta instalacdo é responsavel pela sua
prépria seguranga, bem como pela das outras
pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de instrugdes e

tenha em atengéo as normas.

@ As reparagdes e/ou trabalhos de manutengéo s6
devem ser realizados por pessoal qualificado.

@ S0 pode utilizar os cabos de soldadura fornecidos
em conjunto com o material (cabo de soldadura
em borracha @ 10 mm?).

@ Assegure uma conservagao adequada do
aparelho.

@ Durante o tempo de funcionamento o aparelho
nao deve estar apertado ou ser colocado directa-
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mente junto & parede, para que 0 ar necessario
possa entrar através das aberturas destinadas ao
efeito. Certifique-se de que o aparelho esta
correctamente ligado a corrente (ver 6.). Evite
puxar pelo cabo. Retire a ficha eléctrica antes de
o colocar aparelho num outro local.

Tenha em atengéo o estado do cabo de
soldadura, do porta-eléctrodos bem como das
pingas crocodilo de ligagdo a massa; o desgaste
do isolamento e das partes condutoras de
corrente podem causar situacoes perigosas e
diminuir a qualidade do trabalho de soldadura.

A soldadura por arco eléctrico produz faiscas,
pecas de metal fundidas e fumo, pelo que devera
atender ao seguinte: Retire todas as substancias
e/ou materiais inflaméveis do local de trabalho.
Certifique-se de que ha ventilagao suficiente.
Nao solde em cima de reservatérios, recipientes
ou tubos que contiveram liquidos ou gases infla-
maveis. Evite qualquer contacto directo com o
circuito eléctrico da soldadura; a tensdo em vazio
que surge entre o porta-eléctrodos e a pinca
crocodilo de ligagcao a massa pode ser perigosa.
Nao armazene ou utilize o aparelho em ambientes
himidos ou molhados ou a chuva.

Proteja os olhos com vidros de protec¢do
adequados (DIN grau 9-10), os quais deve fixar a
mascara de mao fornecida junto. Utilize luvas e
vestuario de protec¢do seco, que devem estar
livres de 6leo e gordura, para nao expor a pele
aos raios ultravioletas do arco eléctrico.

Nao utilize o aparelho de soldar para o
descongelamento de tubos

Atencao!

@ Airradiagéo de luz do arco eléctrico pode pre-
judicar os olhos e causar queimaduras na pele.

A soldadura por arco eléctrico produz faiscas e
gotas de metal fundido. A peca soldada comeca a
ficar incandescente e permanece quente durante
bastante tempo.

Durante a soldadura por arco eléctrico sdo
libertados vapores que podem ser prejudiciais.
Qualquer choque eléctrico pode ser mortal.

Nao se aproxime directamente do arco eléctrico
num raio de 15 m.

Proteja-se (bem como as pessoas que se
encontram préximas) contra os eventuais perigos
do arco eléctrico.

Aviso: Dependendo das condi¢des de ligacao a
rede, nomeadamente do ponto de ligagcdo do
aparelho de soldar, podem ocorrer falhas na rede
que prejudicam outros consumidores.
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Atencao!

Os outros consumidores podem ficar avariados, caso
as redes de alimentagéo eléctrica e os circuitos de
corrente se encontrem sobrecarregados durante a
soldadura. Em caso de duvida informe-se junto da
entidade fornecedora de energia eléctrica.

Fontes de perigo durante a soldadura
por arco eléctrico

Durante a soldadura por arco eléctrico existem uma
série de fontes de perigo. E muito importante que o
soldador tenha em atengdo as seguintes regras, de
modo a que ninguém esteja em risco, evitando
ferimentos e danos na maquina.
Os trabalhos do lado da tens&o de rede, p. ex.
em cabos, fichas eléctricas, tomadas, etc.,
apenas devem ser executados por electricistas.
Isto vale especialmente para a colocagao de
cabos eléctricos de extensao.

2. Afonte de corrente de soldadura deve ser
separada da rede imediatamente em caso de
acidente.

3. O aparelho deve ser desligado imediatamente
quando surgem tensdes de contacto eléctricas,
devendo o mesmo ser inspeccionado por um
técnico.

4. Tenha sempre em atengdo ao bom
estado dos contactos eléctricos do lado da
corrente de soldadura.

5. Durante a soldadura deve usar sempre luvas
isolantes nas duas mé&os. Estas protegem de
choques eléctricos (tens@o em vazio do circuito
eléctrico da soldadura), de radiac6es prejudiciais
(calor e raios UV) bem como de metal
incandescente e da projec¢éo de escorias.

6. Devera usar calgado isolante e resistente, que
tem de isolar igualmente em locais molhados.
N&o deve usar socas pois as gotas de metal
incandescente, que caiem, podem causar
queimaduras.

7. Vista roupa adequada e ndo utilize vestuario de
material sintético.

8. Nao olhe para o arco eléctrico com os olhos
desprotegidos, utilize apenas a mascara de méao
para soldadura com os vidros de proteccéo de
acordo com as normas DIN. Para além dos
feixes luminosos e da radiagao térmica, que
podem causar encandeamento ou queimaduras,
0 arco eléctrico emite raios UV. Em caso de
protecc@o insuficiente, estes raios ultravioletas
invisiveis causam, apés algumas horas, uma
conjuntivite muito dolorosa. Para além disso os
raios UV podem causar efeitos de queimaduras
solares em partes do corpo, que se encontrem
desprotegidas.
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As pessoas ou 0s ajudantes que se encontrem
perto do arco eléctrico devem ser informadas
relativamente aos perigos e equipadas com os
meios de protec¢&@o necessarios, monte
anteparas caso seja necessario.

. Quando estiver a soldar, principalmente em

espacos pequenos, assegure uma ventilacao
suficiente com ar fresco, pois da-se a formagéo
de fumo e de gases prejudiciais.

. O trabalho de soldadura ndo pode ser executado

em reservatorios onde sdo armazenados gases,
combustiveis, 6leos minerais ou outros produtos
semelhantes, mesmo que ja tenham sido
esvaziados ha muito tempo, pois ha perigo de
explosao devido aos residuos existentes.

. Aos espagos, onde ha perigo de incéndio ou de

explosao, aplicam-se normas especiais.

. As ligacdes soldadas, que estéo sujeitas a

grandes esforgos, e que tém de cumprir
impreterivelmente os requisitos de seguranca, s6
podem ser executadas por soldadores
especializados e devidamente certificados.

Por exemplo:

Reservatérios de pressao, carris, acoplamentos
dos reboques, etc.

. Instrugdes:

Nunca se esquega de que o condutor de
proteccdo em instalacdes eléctricas ou
aparelhos pode ser destruido pela corrente de
soldadura, p. ex. quando a pinga crocodilo de
ligacao a massa for pousada sobre a carcaca do
aparelho de soldar, o qual esté ligado ao
condutor de protec¢ao da instalagdo eléctrica.
Os trabalhos de soldadura s&o efectuados numa
maquina com ligagao ao condutor de protecgao.
E possivel soldar na maquina sem ter a pinga
crocodilo de ligagdo a massa ligada & mesma.
Neste caso a corrente de soldadura é conduzida
da pinca crocodilo de ligacdo a massa a
maquina através do condutor de protecgdo. A
alta corrente de soldadura pode fazer derreter o
condutor de protecgéo.

. A protecgao por fusivel dos cabos de

alimentacao para as tomadas de rede tem de
corresponder as normas (VDE 0100 (associagao
alema de electrotécnicos)). Segundo estas
normas, s6 podem ser utilizados os fusiveis ou
disjuntores adequados a secgdo do condutor
(para tomadas com ligagao a terra no max.
fusiveis de 16 A. ou interruptores de barreira
luminosa de 16 A). Se a amperagem maxima for
excedida, poderéa resultar um incéndio nos cabos
eléctricos ou no edificio.

O aparelho nao ¢é adequado para uso industrial.
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Espacos apertados e hiumidos

Ao trabalhar em espagos estreitos, himidos ou
quentes deve utilizar bases isolantes e bases
intermédias como luvas com punho de cabedal ou de
um material ndo condutor para isolar o corpo do
chao, das paredes e das partes condutoras das
maquinas entre outros.

Ao utilizar transformadores de soldadura de pequena
dimensao, em situagdes de grande risco eléctrico,
como p. ex. em espagcos estreitos com paredes
condutoras (caldeiras, condutas, etc.), em espacos
molhados (vestuario de trabalho molhado), em
espacos quentes (vestuario de trabalho suado), a
tensdo de saida do aparelho de soldar ndo pode ser
superior a 42 Volts (valor efectivo) durante o
funcionamento em vazio. Neste caso o aparelho nao
pode ser utilizado devido a tensao de saida
excessiva.

Vestuario de proteccéao

. Durante o trabalho, o soldador tem de estar total-
mente protegido pelo vestuario e pela protec¢cdo
do rosto contra as irradiagbes e as queimaduras.
Deve utilizar, nas duas maos, luvas de cabedal
com punho de material adequado (cabedal). Estas
devem encontrar-se em perfeitas condigoes.
Para proteger o vestuario contra faiscas e
queimaduras deve usar aventais adequados.
Quando o tipo de trabalho exige uma soldadura
acima do nivel da cabega, deve vestir um fato de
protec¢d@o e se necessario usar uma protec¢do
para a cabeca.

O vestuario de proteccao e todos os acessorios
tém de respeitar a directiva “Equipamentos de
protec¢do individual”.

N

©

>

Proteccéo contra irradiagdes e queimaduras

. No local de trabalho, devera advertir contra o
perigo para os olhos através de uma placa de
aviso com a frase: Cuidado nédo olhar para as
chamas! Os locais de trabalho devem ser isolados
0 mais possivel para que as pessoas que estao
préximas estejam protegidas. As pessoas ndo
autorizadas devem manter-se afastadas dos
trabalhos de soldadura

Nas imediac6es dos locais de trabalho fixos, as
paredes ndo devem ser de cor clara nem
brilhantes. As janelas ndo devem permitir, pelo
menos até a altura da cabeca, a passagem ou
reflexdo da radiacao, p. ex. através da aplicagdo
de um produto adequado.

N
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4, SIMBOLOS E DADOS TECNICOS

EN 60974-1 Norma europeia para
aparelhos de soldadura manual por
arco eléctrico

com duragao de ligagao limitada.

Rectificador-transformador-conversor

- de frequéncia estatico monofasico

50 Hz Frequéncia de rede

U, Tensao de rede

I, max. Corrente maxima absorvida

- Protecgao por fusiveis com valor
nominal emamperes

U, Tensao nominal em vazio

I, Corrente de soldadura

@ mm Diametro dos eléctrodos

Simbolo para a curva caracteristica
descendente

Simbolo para a soldadura manual
por arco eléctrico com eléctrodos de
barra

Ligacdo de rede monofasica

e Nao armazene ou utilize o aparelho
em ambientes himidos ou molhados
ou a chuva.

Antes da utilizagao do aparelho de
soldar leia atentamente o manual de
instrucdes e respeite-o.

IP 21 Grau de protecgao
H Classe de isolamento
X Duracéo da ligagdo

O aparelho esta desparasitado segundo a directiva
CE 89/336/CEE

O aparelho cumpre os requisitos da EN 60974-10,

classe A. Ou seja, s6 é permitida uma utilizagao na
area industrial. O aparelho pode, em determinadas
circunstancias, provocar avarias electromagnéticas.

07 8:43 Uhr Seite
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Ligacdo a rede 230 V.~ 50 Hz
Corrente de soldadura (A) 10 - 80
Duragéo da ligagdox

15% 80 A

60% 40 A

100% 35A

Tensao em vazio (V) 85
Poténcia absorvida: 2500 VA com 80 A
Proteccéo por fusivel (A) 16
Peso 5kg

5. Montagem da alca de transporte
(figura 3/4)

Monte a alga de transporte (11), tal como
representado na figura (3/4).

6. Colocacao em funcionamento

Ligacdo ao cabo de alimentacao

Antes de ligar o cabo eléctrico (7) ao cabo de
alimentacéo, verifique se os dados das placas de
caracteristicas correspondem aos valores relativos
ao cabo de alimentagao disponivel.

Atencao! A ficha da alimentagao de rede s6 pode
ser substituida por um electricista.

Ligacéo do cabo de soldadura (figura 5)

Atencao! Execute os trabalhos de ligagédo do cabo de
soldadura (8/9) apenas quando o aparelho néo tiver
o cabo eléctrico ligado! Ligue o cabo de soldadura,
tal como representado na figura 5. Para isso, ligue
ambas as fichas (12) da pinga porta-eléctrodos (8) e
da pinga crocodilo de ligagdo a massa (9) aos
respectivos acoplamentos réapidos (5/6) e fixe a ficha
(12), rodando-a no sentido dos ponteiros do relégio.
Normalmente, o cabo com a pinga porta-eléctrodos

(8) é ligado ao terminal do pélo positivo (5), enquanto

o cabo com a pinga crocodilo de ligagdo a massa (9)
é ligado ao terminal do pélo negativo (6).

Ligar/desligar (figura 2)

Ligue o aparelho, a0 mesmo tempo que roda o
potenciémetro (1) da posi¢éo zero da escala da
corrente de soldadura (2) no sentido dos ponteiros
do relégio. A lampada de aviso para funcionamento
(3) acende-se. Desligue o aparelho, ao mesmo
tempo que roda o potenciémetro (1) no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio, para a posi¢do
zero da escala da corrente de soldadura (2). A
lampada de aviso para funcionamento (3) apaga-se.

15.05.2

A pinga crocodilo de ligagdo a massa (9) é fixada
directamente a peca a soldar ou & base, onde a pe¢a
a soldar foi colocada.

Atencao, certifique-se de que existe um contacto
directo com a peca a soldar. Evite, por conseguinte,
as superficies pintadas e/ou os materiais isolantes. O
cabo da pinga porta-eléctrodos tem no final um
grampo especial, que serve para fixar os eléctrodos.
A mascara de méo para soldadura deve ser sempre
utilizada durante a soldadura. Ela protege os olhos
contra a irradiacao da luz proveniente do arco
eléctrico, permitindo mesmo assim observar o metal
de soldadura com toda a nitidez.

7. Preparacao para a soldadura

8. Soldadura

Efectue todas as ligacdes eléctricas para a
alimentacéao de corrente, assim como para o circuito
de soldadura. A maioria dos eléctrodos revestidos é
ligada ao terminal do pélo positivo. Existem ainda
alguns tipos de eléctrodos que s&o ligados ao
terminal do pélo negativo. Siga as indicagdes do
fabricante relativamente ao tipo de eléctrodo e a
correcta polaridade. Adapte o cabo de soldadura
(8/9) aos respectivos acoplamentos rapidos (5/6).
Fixe agora a extremidade nao isolada do eléctrodo
na pinga porta-eléctrodos (8) e ligue a pinga
crocodilo de ligagdo a massa (9) & pega a soldar.
Certifique-se de que existe um bom contacto
eléctrico. Ligue o aparelho e ajuste a corrente de
soldadura de acordo com o eléctrodo utilizado no
potenciémetro (1). Segure a mascara de mao para
soldadura a frente da cara e esfregue a ponta de
eléctrodo na pega a soldar, como se estivesse a
acender um fésforo. Este é o melhor método para
acender um arco voltaico. Teste sobre uma pega a
parte, para verificar se escolheu o eléctrodo e a
intensidade da corrente certos.

Eléctrodo @ (mm) Corrente de soldadura (A)

1,6 40-50 A
2 40-80A
25 60-110A
Atencao!

O eléctrodo ndo devera tocar ao de leve na peca a
ser trabalhada, pois poderia causar danos e dificultar
a inflamagéo do arco eléctrico.

Logo que o arco eléctrico se acenda devera manter,
em relagdo a peca a trabalhar, uma distancia
correspondente ao diametro do eléctrodo utilizado.
Durante a soldadura a distancia deve permanecer
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constante tanto quanto possivel. A inclinacao do
eléctrodo no sentido do trabalho deve ser de 20/30
graus.

Atencao!

Utilize sempre um alicate para remover eléctrodos
usados ou para mover partes recém-soldadas. Nao
esqueca que, depois de soldar, a pin¢a porta-
eléctrodos (8) tem de ser sempre pousada em
estado isolado.

A escoria s6 pode ser retirada da costura depois de
arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de uma
soldadura nao concluida, devera primeiro retirar a
escoria do local onde deseja recomecar.

9. Protecc¢ao contra o
sobreaquecimento

O aparelho de soldar esta equipado com uma
protec¢do contra sobreaquecimento que protege o
transformador de soldadura de sobreaquecimento.
Caso a protecgédo contra o sobreaquecimento actue,
acende uma lampada de controlo (4) no seu
aparelho. Deixe arrefecer o seu aparelho de soldar
durante algum tempo.

10. Manutencao

Elimine regularmente todas as poeiras e sujidade da
maquina. A limpeza deve ser efectuada com uma
escova fina ou com um pano.

11. Encomenda de pecas
sobressalentes

Ao encomendar pecas sobressalentes, devem-se
fazer as seguintes indicagdes:

@ Tipo da maquina

o Numero de artigo da maquina

o Numero de identificagdo da maquina

o Numero da peca sobressalente necessaria
Pode encontrar os pregos e informagdes actuais em
www.isc-gmbh.info
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1. Descripcién del aparato (fig. 1/2)

Potenciémetro para ajustar la corriente de
soldadura/interruptor ON/OFF

Escala graduada corriente de soldadura
Luz de control para funcionamiento

Luz de control para sobrecalentamiento
Acoplamiento rapido positivo
Acoplamiento répido negativo

Cable de conexion

Cable con portaelectrodos

Cable con borne de masa

1. Cinturén de transporte

SOPNO R ®N

2. Volumen de entrega

Soldador Inverter

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalaciéon puede
entrafiar peligro para personas, animales y objetos.
El usuario de la instalacién es responsable de su
propia seguridad, asi como de la de otras personas:
Es imprescindible leer este manual de instrucciones
y observar las disposiciones.

@ Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento
solo pueden ser llevadas a cabo por personal
cualificado.

Solo se pueden utilizar los cables de soldadura
incluidos en el volumen de entrega (cables de
soldadura de goma de 10 mm? de diametro).
Asegurese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado

itung ISG_1000_1 SPK1
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directamente junto a la pared de modo que pueda
penetrar aire suficiente por la ranura. Asegurese
de que el aparato esté conectado correctamente a
la red (véase 6.). Evite tirar del cable de conexion.
Desenchufe el aparato antes de colocarlo en otro
sitio.

Preste atencion al estado del cable de soldadura,
la pinza de electrodo, asi como los bornes de
masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacion peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

La soldadura por arco genera chispas, particulas
de metal fundidas y humo, por lo que se ha de
procurar: retirar del lugar de trabajo toda
sustancia y/o material inflamable.

Cerciérese de que se disponga de una entrada
suficiente de aire.

No realice trabajos de soldadura en depésitos,
recipientes o tubos que contengan gases o
liquidos inflamables. Evite todo contacto directo
con el circuito de corriente de soldadura; la
tensién en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser peligrosa.
No guarde ni utilice el aparato en ambiente
humedo o mojado o bajo la lluvia.

Proteja la vista mediante cristales protectores
adecuados (DIN Grad 9-10) que se fijan al panel
protector que se adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y aceite, para
no exponer la piel a la radiacion ultravioleta del
arco.

PNo utilizar el aparato soldador para descongelar
tubos

8:43 Uhr Seite

iTenga en cuenta lo siguiente!
@ La radiacion luminosa del arco puede dafar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

@ La soldadura por arco produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza de trabajo soldada
comienza a ponerse al rojo vivo y permanece muy
caliente durante bastante tiempo.

@ Al soldar por arco se liberan vapores que pueden
resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede
ser mortal.

@ No se acerque directamente al arco voltaico en un
radio de 15 m.

@ Protéjase (también a las personas que se
encuentren en las inmediaciones) contra los
posibles efectos peligrosos del arco.

@ Aviso: En funcién de la condicion de conexion de

red al punto de conexién del aparato soldador, se
pueden producir averias en la red para otros
consumidores.
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jAtencién!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso de
duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.

Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en peligro
a terceros, asi como evitar dafios personales y
materiales.

1. Los trabajos relacionados con tensién de red, p.
€j., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacion de cables
intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

3. Sise producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacién a un especialista.

4. Asegurarse de que siempre existan dptimos con-
tactos eléctricos en lo que respecta a la corriente
de soldadura.

5. Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
das eléctricas (tension en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

6. Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas
de metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

7. Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

8. No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar inicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segin
la norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas
y calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacion UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccion
insuficiente, afeccion muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asi-
mismo, la radiaciéon UV repercute de forma
nociva provocando dermatitis solar en las partes
del cuerpo desprotegidas.

9. Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
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cerca del arco y proporcionarles la proteccion
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

Al soldar, en particular en recintos pequefios, se
ha de procurar el suficiente aporte de aire fresco,
ya que se originan humo y gases nocivos.

. En depdsitos en los que se almacenen gases,

combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosién por residuos.

. En recintos donde haya peligro de incendio y

explosion se aplican disposiciones especiales.

. Juntas de soldadura expuestas a grandes

solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad,
solo podran ser llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.

Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

. Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones
eléctricas puede resultar destruido por la
corriente de soldadura en caso de imprudencia,
p. €j., el borne de masa se coloca en la carcasa
del aparato soldador, el cual est4 unido al
conductor protector de la instalacion eléctrica.
Los trabajos de soldadura se llevan a cabo en
una maquina con conexién de puesta a tierra.
También es posible soldar a la maquina sin
necesidad de haber colocado en esta el borne
de masa. En este caso, la corriente de soldadura
pasa del borne de masa a través del conductor
protector hasta llegar a la maquina. La elevada
corriente de soldadura puede fundir el conductor
protector.

. Los fusibles de las lineas de alimentacion a las

tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, segun estas disposiciones, los auto-
maticos o fusibles con la seccion de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
max. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dafos por incendio en
el edificio.

Este aparato no es apto para el uso industiral.

Recintos humedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
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manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequefos para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)
en recintos himedos (se moja la ropa de trabajo), en
recintos donde haga calor (se suda la ropa de
trabajo), la tension de salida del aparato soldador
para marcha en vacio no podra superar los 42 voltios
(valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no se
puede utilizar el aparato debido a la elevada tension
de salida.

Ropa de proteccién

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial
ha de proteger al soldador en todo el cuerpo
frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero). Se
han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p.
ej., soldaduras por encima de la cabeza, se ha
de llevar puesto un traje protector y también, si
es necesario, proteccion para la cabeza.

4. Laropa de proteccion utilizada, asi como todos
los accesorios han de cumplir lo establecido en
la directiva “Equipo de proteccion personal”.

Proteccion frente a radiaciones y
quemaduras

1. Llamar la atencion en el lugar de trabajo del
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencién, no mire
directamente a la llama! Los lugares de trabajo
se han de aislar al méximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas. Las
personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. Enla proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar
como minimo hasta la altura de la cabeza frente
a la entrada o reflexién de radiaciones, p. €j.,
con la pintura apropiada.

itung ISG_1000_1 SPK1

4. SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS
TECNICAS

EN 60974-1 Norma europea para aparatos

soldadores de soldadura manual y
por arco voltaico con duracién de
funcionamiento limitada.
Convertidor de frecuencias-
transformador-rectificador de
corriente estatico de una fase
Frecuencia de red

U, Tension de red

Corriente max. de alimentacion

Fusible con valor nominal en
amperios

Tensién en vacio nominal
Corriente para soldadura:

Diémetro electrodo

15.05.2
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Simbolo para curva caracteristica
descendente

Simbolo para soldadura manual por
arco con varillas para soldar con
revestimiento

Tensioén de red monofasica

No guardar ni utilizar el aparato en
ambiente himedo o mojado o bajo la
lluvia.

Antes de usar el aparato soldador,
leer atentamente y observar el
manual de instrucciones.

IP 21 Categoria de proteccién
H Clase de aislamiento
X Duraci6n de funcionamiento

El aparato esta protegido contra interferencias segun
la directiva de la CE 89/336/CEE:

El aparato cumple los requisitos de la norma EN
60974-10, clase A. Es decir, sélo se autoriza su uso
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en el ambito industrial. En condiciones
desfavorables el aparato puede causar alteraciones
electromagnéticas.

Tension de red 230 V.~ 50 Hz
Corriente de soldadura (A) 10-80 A
Duracion de funcionamientorx

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tensién en vacio (V) 85
Consumo 2500 VAa80A
Fusible (A) 16
Peso 5kg

5. Montaje del cinturdn de transporte
(fig. 3/4)

Colocar el cinturén de transporte (11) como se indica
en la figura (3/4).

6. Puesta en marcha

Conexion a la toma de alimentacién

Antes de conectar el cable de red (7) a la toma de
alimentacion, comprobar que los datos en la placa de
identificacién coincidan con los valores de la toma de
alimentacion puesta a disposicion.

jAtencion! Solo un electricista esta autorizado a
cambiar el enchufe.

Conexion del cable de soldadura (fig. 5)
jAtencion! jProceder a conectar el cable de
soldadura (8/9) sélo cuando el aparato esté
desenchufado! Conectar el cable de soldadura como
se indica en la figura 5. Para ello, conectar los dos
enchufes (12) del portaelectrodos (8) y del borne de
masa (9) con los acoplamientos rapidos
correspondientes (5/6) y enclavar los enchufes (12)
girandolos en el sentido de las agujas del reloj.

El cable con el portaelectrodos (8) se conecta
normalmente al polo positivo (5), el cable con el
borne de masa (9) al polo negativo (6).

Conectar/desconectar (fig. 2)

Conectar el aparato girando el potenciémetro (1)
desde la posicion cero de la escala graduada de
corriente de soldadura (2) en el sentido de las agujas
del reloj. La luz de control de funcionamiento (3) se
ilumina. Desconectar el aparato girando el
potenciémetro (1) en sentido de las agujas del reloj a
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la posicion cero de la escala graduada de la corriente
de soldadura (2). La luz de control para
funcionamiento (3) se apaga.

7. Preparacion para soldadura

El borne de masa (9) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencién, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El cable
portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacion luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

8. Soldadura

Realizar todas las conexiones eléctricas para el
suministro eléctrico, asi como para el circuito de
corriente de soldadura. La mayoria de electrodos
revestidos se conectan al polo positivo. No obstante,
existen algunos tipos de electrodos que se conectan
al polo negativo. Es preciso tener en cuenta las
instrucciones del fabricante en lo que respecta al tipo
de electrodos y la polaridad correcta. Adaptar como
corresponde el cable de soldadura (8/9) a los
acoplamientos rapidos (5/6). Seguidamente, fijar el
extremo no revestido del electrodo en el
portaelectrodos (8) y unir el borne de masa (9) con la
pieza de soldadura. Procurar que exista un éptimo
contacto eléctrico. Conectar el aparato y ajustar la
corriente de soldadura dependiendo de los
electrodos utilizados en el potenciémetro (1).
Mantener el panel protector delante de la cara 'y
frotar la punta del electrodo sobre la pieza a soldar,
llevando a cabo un movimiento similar a cuando se
enciende un fésforo. Este es el mejor método para
encender un arco voltaico. Ensayar sobre una pieza
de prueba para comprobar que se ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

Electrodo @ (mm) Corriente de soldadura (A)

1.6 40-50 A
2 40-80A
25 60-110A
jAtencion!
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No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafios y dificultar el encendido
del arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacion del electrodo en la direccion de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.

jAtencion!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Por favor, tenga en cuenta que el
portaelectrodos (8) siempre se ha de guardar aislado
al término de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar.

Si se contintia soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacion.

9. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado esta dotado de una proteccion
que evita el sobrecalentamiento del transformador
para soldadura. Si se activara dicha proteccion, se
iluminaré la luz de control (4) en su aparato. Deje

que el aparato soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

10. Mantenimiento

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con
regularidad. Se recomienda limpiar la méaquina con
un cepillo blando o con un pafio.

11. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

@ Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.

Encontrara los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

itung ISG_1000_1 SPK1
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre Selbstverstans iben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte. i innerhalb dit 2Jahre erhalten. Die Garan-
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie Ihren des regional andigen Kun-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates. i oder die unten (il i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ CERTIFICATO DI GARANZIA ® CERTIFICADO DE GARANTIA
Per lapparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,

nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni El periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracién de 2

inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell'apparecchio da parte afios.
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per uso cosi come un uilizzo appropriato Su tiene lugar en
del nostro apparecchio,

y odo di 2 anni contini - Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge. tiempo de trabajo no se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio devolucion del dinero si la reparacion no fuera satisfactoria.
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o

Su contacto en el servicio post-venta

@ CERTIFCADO DE GARANTIA

Damos 2 anos de garantia para o aparelho referido no manual, no caso do
nosso produto estar defeituoso. O prazo de 2 anos inicia-se com a transferéncia
do risco ou com a aceitagao do aparelho por parte do cliente.

A validade da garantia do nosso aparelho esta dependente de uma manutengao
conforme com o manual de instrugges e de uma utiizagéo adequada.
Naturalmente, os direitos de garantia constantes nesta declaragao
aplicam-se durante 2 anos.

A garantia é valida para a Repblica Federal da Alemanha ou os respectivos
paises do distribuidor principal regional como complemento as disposicoes em
vigor localmente. Certifique-se relativamente ao contacto do respectivo servigo
de assisténcia técnica regional ou veja, em baixo, 0 enderego do servigo de
assisténcia técnica.

® Technische Anderungen vorbehalten

@ Con riserva di apportare modifiche tecniche
® Salvo modificaciones técnicas

@® Salvaguardem-se alteragoes técnicas
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Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
l'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell'apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.
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@ S0 para paises da UE
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Nao deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos e a respectiva transposicao para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugéo:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de nao optar pela devolugao ¢ obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalagéo de recolha que trate da eliminag&o de residuos, respeitando a legislag@o nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. Nao estdo abrangidos os meios auxiliares e os acessérios sem
componentes electronicos, que acompanham os aparelhos usados.

Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei ungtinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz “Z” nicht tiberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Ihrem Energieversorgungsunternehmen, daB lhr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mochten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfiillt.

Il prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di collegamento. Cio
significa che non ne & consentito I'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

In caso di condizioni di rete sfavorevoli 'apparecchio puo causare delle variazioni temporanee di tensione.

Il prodotto & concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che

a) non superino una massima impedenza di rete ,Z“, oppure

b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura dell’energia elettrica, che
la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno dei due requisiti citati a) oppure b).

El producto cumple los requisitos de la norma EN 61000-3-11 y debe someterse a condiciones especiales de conexion.
Es decir, los puntos de conexion no se pueden escoger libremente.

Se pueden producir oscilaciones de tension en el aparato en caso de que la alimentacion de red sea desfavorable.

El producto ha sido concebido para ser usado exclusivamente en puntos de conexién que

a) no sobrepasen una impedancia de red maxima admisible “Z”, o

b) posean una capacidad de corriente continua de la red de minimo 100 A por fase.

El usuario debera consultar a su empresa de suministro de energia para cerciorarse de que el punto de conexion en el
que se desee hacer funcionar el producto cumpla uno de los requisitos mencionados, a) o b).

O produto cumpre os requisitos da EN 61000-3-11 e esta sujeito a condicbes especiais de ligacdo. Isso significa que os
pontos de ligacao ndo podem ser escolhidos liviemente.

Podem ocorrer variagoes de tenséo no aparelho caso exista uma alimentagéo de rede desfavoravel.

O produto pode ser usado exclusivamente em pontos de ligag&o,

a) que nao excedam a impedancia da rede admissivel Z, ou

b)que apresentem uma intensidade maxima admissivel da corrente permanente na rede de, pelo menos, 100 A por cada
fase.

Enquanto utilizador, devera certificar-se de que o ponto de ligagao, ao qual pretende conectar o produto, cumpre um dos
requisitos mencionados em a) ou b). Em caso de duvidas, contacte a respectiva empresa de abastecimento de energia.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

(©)

La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &

consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informaci6n adjunta a productos, incluida cualquier copia, s6lo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

®

A reprodug@o ou duplicagéo, mesmo que parcial, da documentagéo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagao expressa da ISC
GmbH.

itung ISG_1000_1 SPK1
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