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Bedienungsanleitung
Formatkreissédge

Operating Instructions
Format Circular Saw

Mode d’emploi
Scie circulaire a format

Istruzioni per 'uso
Sega circolare per squadratura

Betjeningsvejledning
Formatrundsav

Hasznalati utasitas
Szabvanykorfiirész

Upute za uporabu
Stacionarna kruzna pila

Uputstva za upotrebu
Stacionarna kruzna testera

Navod k obsluze
Formatovaci kotoucova pila

Navod na obsluhu
Formatovacia kotucova pila
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung / Montage-
werkzeug / Montagematerial /
Lieferumfang (Bild 1-2)

.1 Geréatebeschreibung

Séagetisch

Anschlagschiene fur Parallelanschlag
Parallelanschlag

Klemmhebel fur Parallelanschlag
Fuhrungsschiene fir Parallelanschlag
Schiebestock

Handkurbel fir Ségeblatthdhe
Feststellgriff fir S&geblattneigung
Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter

10. Klemmgriff fir Queranschlag

11. Queranschlag

12. Sageblatt

13. Anschlagschiene fiir Queranschlag
14. Verschiebbarer Endanschlag

15. Schiebetisch

16. Besdumungs-Hilfsblech

17. Spaltkeil

18. Sageblattschutz

19. Absaugschlauch

20. GummifiBe

CONONP LN =N

21. Fahrgestell

22. Standbeine

23. Spanekasten

24. Fahrgriffe

25. Haken fur Werkzeug

26. Halterung fir Absaugschlauch

27. Absaugadapter

28. Schlauchschellen fiir Absaugschlauch

2.2 Montagewerkzeug
29. Flanschschllssel
30. Schraubenschlissel
31. Inbusschlissel

2.3 Montagematerial

16 x Schraube fiir Standbeine (M10 x 20mm)
16 x Beilagscheibe fiir Standbeine (M10)
16 x Sprengring flir Standbeine (M10)

16 x Mutter fir Standbeine (M10)

4 x Schraube fir Fahrgestell (M8 x 35mm)
2 x Inbus-Schraube firr Halterung
Absaugschlauch (M8 x 20mm)

4 x Schraube fir Befestigungswinkel (M8 x
20mm)

14 x Beilagscheibe (M8)

4 x Sprengring (M8)

8 x Mutter (M8)

4 x Metallwinkel

4 x Distanzstiick

«Q 0D QO0OTY
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2.4 Lieferumfang

Formatkreissage

Parallelanschlag (3) mit Anschlagschiene (2)
Schiebestock (6)

Queranschlag (11)

Anschlagschiene fiir Queranschlag (13)
Besdumungs-Hilfsblech (16)
Sé&geblattschutz (18)

Absaugschlauch (19) mit 2 Schlauchschellen
(28)

4 x GummifiiBe (20)

Fahrgestell (21)

4 x Standbeine (22)

Halterung fir Absaugschlauch (26)
Montagewerkzeug (siehe Punkt 2.2)
Montagematerial (siehe Punkt 2.3)

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum L&ngs- und
Querschneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern
entsprechend der MaschinengréfBe.

Rundhdlzer aller Art durfen nicht geschnitten
werden.

o
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor 400V 3 ~ 50Hz
Leistung P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Leerlaufdrehzahl n, 2750 min"
Hartmetallsageblatt @315 x 30 x 3,6 mm
Anzahl der Zéhne 24
GroBe Haupttisch 800 x 350 mm
GréBe Schiebetisch 1000 x 300 mm
Schiebelange max. 600 mm
Schnitthdhe max. 73 mm/0°

49 mm / 45°
Héhenverstellung stufenlos 0-73mm
Sé&geblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°
Absauganschluss @100 mm
Gewicht: 52 kg

Betriebsart S1: Dauerbetrieb

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzuldssig zu erwérmen darf der Motor
40% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieBend 60% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gerauschemissionswerte

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 90,6 dB 78,1 dB
Schalleistungspegel Ly 105,1dB 92,5dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen.

Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

5. Vor Inbetriebnahme

@ Dieses Gerat darf nur von einer Fachkraft oder
einer anderen, &hnlich qualifizierten Person
montiert werden.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

o Uberpriifen Sie regelmaBig den Mikroschalter
des Schiebetisches auf korrekte Funktion! Die
Séage darf nur bei korrekt montiertem
Schiebetisch betrieben werden.

® Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen uberprifen.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

o Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkdrper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter (9)
betéatigen, vergewissern Sie sich, ob das
Sé&geblatt richtig montiert ist und bewegliche
Teile leichtgéngig sind.

e Uberpriifen Sie den Lieferumfang auf
Vollstédndigkeit (siehe Punkt 2.4).

5.1 Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

5.1.1 Sage aufbauen, Untergestell und Fahrgestell
montieren (Bild 1-8)
® Sage mit dem Tisch nach unten auf eine ebene
Unterlage legen.
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Die vier Standbeine (22) mit jeweils vier
Schrauben, Beilagscheiben, Sprengringen und
Muttern (a, b, ¢, d) von innen an den
Maschinenkérper schrauben. Bein Einstecken
der Standbeine darauf achten, dass die Laschen
der Standbeine zur Form der dafir
vorgesehenen Aufnahmen passen (Bild 3).

Die vier GummifiiBe (20) auf die Standbeine (22)
aufstecken.

Das Fahrgestell (21) mit jeweils 2 Schrauben,
Beilagscheiben und Muttern (e, h, j) innen an die
Standbeine (22) schrauben. Dabei missen die 4
Distanzsticke (l) zwischen den Standbeinen (22)
und den Befestigungswinkeln (A) des
Fahrgestells (21) eingefugt werden. Bei der
Montage darauf achten, dass die Rundungen der
Befestigungswinkel (A) nach unten zeigen.

(Bild 4-5)

Schrauben Sie die Metallwinkel (k) mit den
Schrauben, Beilagscheiben, Sprengringen und
Muttern (g, h, i, j) an den Standbeinen (22) fest
(Bild 6).

Sége umdrehen und auf den Boden stellen.
Halterung fir den Absaugschlauch (26) mit den
Schrauben, Beilagscheiben und Muttern (f, h, j)
am Maschinenkérper festschrauben und Haken
fir Werkzeug (25) anziehen. Hangen Sie den
Schiebestock (6) am Haken fir Werkzeug (25)
auf (siehe Bild 7 - 8).

Die Maschine muss standsicher aufgestellt wer-
den, d. h. die Sdge muss mit den Metallwinkeln,
die sich an allen vier Standbeinen (Bild 6) befin-
den, sicher am Boden festgeschraubt werden.

5.1.2 Verwenden des Fahrgestelles

16

(Bild 9-10/Pos. 21)
Zum Ausklappen des Fahrgestells die Sage an
der Rickseite leicht anheben (Bild 9/1.) und das
Fahrgestell (21) nach vorne ziehen (Bild 9/2.).
Die Tischkreissége in dieser Position wieder
absenken.
Die Tischkreissége steht nun auf den Radern
und kann mit Hilfe der Fahrgriffe (24) von einer
Person transportiert werden (Bild 10).
Achtung: Sage niemals am Schiebetisch
anheben!
Achtung: Nach dem Transport muss das
Fahrgestell (21) sofort wieder eingeklappt
werden, um einen sicheren Stand der Sage zu
Gewabhrleisten.
Dazu Rader in umgekehrter Reihenfolge wieder
in Ausgangsposition bringen.
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5.1.3 Schiebetisch montieren / demontieren /

arretieren (Bild 11-17/Pos. 3)
Schiebetisch (15) vorsichtig in die Gleitfihrungen
(B) einfhren nach vorne schieben, bis der
Verriegelungshaken (C) einrastet. (Bild 11 - 13).
Zum demontieren des Schiebetisches (15) den
Schiebetisch (15) nach vorne ziehen, bis der
Verriegelungshaken (C) sichtbar ist.
Mit einer Hand von oben auf den
Verriegelungshaken (C) driicken und mit der
anderen Hand gleichzeitig den Schiebetisch (15)
nach vorne aus der Gleitfihrung (B)
herausziehen (Bild 14)!
Zum arretieren des Schiebetisches (15) diesen
so weit nach hinten schieben, dass sich der
Hebel fur Tischarretierung (D) unterhalb der
daflir vorgesehenen Aussparung an der
Unterseite des Schiebetisches (15) befindet.
Hebel fur Tischarretierung (D) nach oben
Schieben und durch Rechtsdrehung arretieren
(Bild 15— 17).
Kontrollieren Sie ob der Hebel fir
Tischarretierung (D) ordentlich eingerastet und
der Schiebetisch (15) arretiert ist.
Zum Lésen des Schiebetisches (15)
Tischarretierung (D) durch Lésen des Hebels
entsperren.

5.1.4 Sageblattschutz montieren / demontieren

(Bild 18/Pos. 18)

@ Sageblattschutz (18) auf den Spaltkeil (17)
aufsetzen, so dass die Schraube (E) durch das
Loch (F) des Spaltkeils (17) passt.

® Schraube (E) nicht zu fest anziehen; der
Séageblattschutz (18) muss frei beweglich
bleiben.

Achtung!

Vor Ségebeginn muss der Sageblattschutz (18)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

5.1.5 Absaugschlauch montieren

(Bild 19-21/Pos. 19)
Absaugschlauch (19) auf den Absaugadapter
(27) und den Absaugstutzen des
Séageblattschutzes (18) stecken und mit den
Schlauchschellen fir Absaugschlauch (28)
sichern.
Absaugschlauch (19) an Halterung fir
Absaugschlauch (26) befestigen.
Am Ausgang des Absaugadapters (27) ist eine
geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

o
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5.2 Spanekasten 6ffnen / Spaltkeil einstellen /
Séageblatt wechseln (Bild 22-23)

5.2.1 Spéanekasten 6ffnen (Bild 22/Pos. 23)

® Sageblattschutz (18) demontieren (siehe Punkt
5.1.4).

® Schiebetisch (15) demontieren (siehe Punkt
5.1.3).

o Zum Offnen des Spanekastens (23) die beiden
Schrauben (G) entfernen und den Spanekasten
(23) aufklappen. Tip: Zum leichteren entfernen
der Schrauben (G) einen Winkel von ca. 30°
einstellen (siehe 6.1.3).

o Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

® Achten Sie beim SchlieBen des Spanekastens
(23) darauf, dass der Schaltstift (H) in die dafir
vorgesehene Offnung am Mikroschalter (I)
gleitet.

5.2.2 Spaltkeil einstellen (Bild 24-25/Pos. 17)

® Achtung! Netzstecker ziehen

® Sageblatt (12) auf maximale Schnitttiefe
einstellen und arretieren (siehe 6.1.2)

® Spéanekasten (23) &ffnen (siehe 5.2.1).

@ Die Mutter (J) mit dem Schraubenschlissel (30)
lockern.

® Spaltkeil (17) nach oben ziehen, bis der Abstand
zwischen Séagetisch (1) und Oberkante Spaltkeil
(17) maximal ist (Bild 24).

® Der Abstand zwischen Sageblatt (12) und
Spaltkeil (17) darf maximal 8 mm betragen (Bild
24-25).

o Die Mutter (J) wieder festziehen und
Spanekasten (23) wieder montieren (siehe
5.2.1).

5.2.3 Sageblatt wechseln (Bild 26-28/Pos. 12)

® Achtung! Netzstecker ziehen. Tragen Sie
beim Umgang mit Sédgeblittern stets
Schutzhandschuhe.

® Sageblatt (12) auf maximale Schnitttiefe

einstellen (siehe 6.1.2).

Spanekasten (23) 6ffnen (siehe Punkt 5.2.1).

Spaltkeil (17) demontieren (siehe Punkt 5.2.2).

Flanschschlissel (29) am Sageblattflansch (K)

ansetzen.

@ Flanschschraube (L) mit dem
Schraubenschliissel (30) in Laufrichtung des
Ségeblattes (12) herausdrehen (Bild 26).

@ Flanschschraube (L) und Ségeblattflansch (K)
abnehmen (Bild 27).

® Sageblatt (12) von Innenflansch abnehmen und
nach oben herausziehen (Bild 28).

@ Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Séageblattes (12) sorgféltig reinigen.

@ Das neue Séageblatt (12) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

Achtung! Laufrichtung beachten, die

Schnittschriage der Zahne muss in Laufrichtung,

d.h. nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem

Spénekasten).

® Spaltkeil (17) wieder montieren und einstellen
(siehe Punkt 5.2.2).

® Spanekasten (23) schlieBen (siehe Punkt 5.2.1).

® Sageblattschutz (18) und Schiebetisch (15)
wieder montieren und einstellen
(siehe Punkt 5.1.3-5.1.4).

® Bevor Sie mit der Sége wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

5.3 Anschlége
5.3.1 Parallelanschlag

5.3.1.1 Anschlaghéhe (Bild 29 - 33)

@ Die Anschlagschiene (2) des Parallelanschlages
(3) besitzt zwei verschieden hohe
Fuhrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muss die Anschlagschiene (2) nach Abb. 29, fur
dickes Material und nach Abb. 33 flr diinnes
Material verwendet werden.

5.3.1.2 Anschlagschiene drehen
(Bild 31-33/Pos. 2)

® Lockern Sie zum Drehen der Anschlagschiene
(2) zuerst die Flugelmuttern (B).

@ Nun kann die Anschlagschiene (2) von der
Fihrungsschiene (E) abgezogen und mit der
entsprechenden Flhrung wieder Uber diese
geschoben werden.

® Ziehen Sie die Fliigelmuttern (B) wieder an.

5.3.1.3 Schnittbreite (Bild 29 - 30)

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muss der
Parallelanschlag (3) verwendet werden.

@ Der Parallelanschlag (3) sollte auf der rechten
Seite des S&geblattes (12) montiert werden.

@ Den Parallelanschlag (3) von oben auf die
FlUhrungsschiene fir Parallelanschlag (5) setzen
(Bild 29).

o Auf der Fuhrungsschiene fiir Parallelanschlag (5)
befinden sich 2 Skalen (C/D), welche den
Abstand zwischen Anschlagschiene (2) und
Séageblatt (12) anzeigen (Bild 30).

® Wahlen Sie abhangig davon, ob die
Anschlagschiene (2) fur die Bearbeitung von
dickem oder diinnem Material gedreht ist die
passende Skala:

17
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Hohe Anschlagschiene (dickes Material):
Skala D

Niedrige Anschlagschiene (diinnes Material):
Skala C

@ Parallelanschlag (3) auf das gewinschte Maf3
am Schauglas (A) einstellen und mit dem
Klemmhebel fir Parallelanschlag (4) fixieren.

5.3.1.4 Anschlaglédnge einstellen (Bild 29, 34)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (2) in
Langsrichtung verschiebbar.

o Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach hinten
verlauft.

® Bendtigte Schnittbreite einstellen.

o Fligelmuttern (B) lockern und Anschlagschiene
(2) so weit vorschieben, bis die gedachte 45°
Linie berihrt wird.

o Fligelmuttern (B) wieder festziehen.

5.3.2 Queranschlag

5.3.2.1 Montage Queranschlag (Bild 35 - 37)

o Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) lockern.

® Queranschlag (11) in die Nut (F) des
Schiebetisches (15) schieben (Bild 35, 37).

@ Flugelmuttern (G) lockern und Anschlagschiene
fir Queranschlag (13) tber die Schraubenkdpfe
an der Rickseite des Queranschlages (11)
fuhren (Bild 36).

5.3.2.2 Anschlaghéhe (Bild 36)

@ Die Anschlagschiene fiir Queranschlag (13)
besitzt zwei verschieden hohe Fuhrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muss die Anschlagschiene gedreht werden.

® Wabhlen Sie die entsprechende Anschlaghéhe
und montieren Sie sie wie in den Punkten 5.3.1.1
bzw. 5.3.1.2 fir den Parallelanschlag
beschrieben.

5.3.2.3 Winkeleinstellung Queranschlag (Bild 37)

o Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) lockern.

@ Queranschlag (11) drehen, bis der Zeiger (l) auf
das gewiinschte WinkelmaR an der Skala (J)
zeigt.

o Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Flugelmutter (H) wieder anziehen.
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5.3.2.4Langseinstellung des Parallelanschlages
auf dem Schiebetisch (Bild 37)

® Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) lockern.

@ Queranschlag (11) in die gewlinschte Position
schieben.

® Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) wieder anziehen.

5.3.2.5Einstellen der Anschlagschiene fiir
Queranschlag (Bild 37)
o Fligelmuttern (G) lockern.
® Anschlagschiene fiir Queranschlag (13) quer
verschieben bis die gewlinschte Position erreicht

ist.
o Fligelmuttern (G) wieder anziehen.
Achtung!

® Anschlagschiene fir Queranschlag (13) nicht zu
weit in Richtung S&geblatt (12) schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene fiir
Queranschlag (13) und Sageblatt (12) sollte ca.
2 cm betragen.

5.3.3 Verschiebbarer Endanschlag (Bild 38-39)

® Um das Abldngen mehrerer gleich langer
Werkstiicke zu vereinfachen, ist die
Anschlagschiene fiir Queranschlag (13) mit
einem Verschiebbaren Endanschlag (14)
ausgestattet.

@ Losen Sie die Fligelmutter (K), schieben sie den
Verschiebbaren Endanschlag (14) in die
gewinschte Position auf der Anschlagschiene
fir Queranschlag (13) und ziehen Sie die
Fligelmutter (K) wieder an.

® Der Verschiebbare Endanschlag (14) kann nach
oben geklappt werden, um z.B. zuerst die
Kanten des Werkstlicks gerade abzuschneiden,
das Werkstiick zu drehen und dann mit dem
herunter geklappten Endanschlag (14) auf die
passende Lange zu schneiden.

® Der Verschiebbare Endanschlag (14) kann von
der Anschlagschiene fiir Queranschlag (13)
abgenommen werden, indem die Fligelmutter
(K) gelockert und der Verschiebbare
Endanschlag (14) von der Anschlagschiene fir
Queranschlag (13) abgezogen wird.

o Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5.3.4 Besdaumungs-Hilfsblech (Bild 40-43)

@ Das Besdaumungs-Hilfsblech (16) dient als
Endanschlag beim Besdumen.

® Montieren Sie das Besdumungs-Hilfsblech (16)
entsprechend den Abbildungen 40 — 43 am
Schiebetisch (15).

® Achten Sie darauf, dass das Metallplattchen (N)
und die Fuhrungsnase (M) in der Nut (F) des

o



Anleitung RT CC_315 UD SPKl:  29.12.2008 %:33 Uhr Seite 19

Schiebetisches (15) sitzen.

® Schieben Sie das Besdumungs-Hilfsblech (16) in
die gewlinschte Position, und fixieren Sie es,
indem Sie die Fligelmutter (L) anziehen.

5.4 Justieren der Siage

Achtung! Da es sich bei dieser Sédge um ein
Prézisionswerkzeug handelt, kann es nach Montage
bzw. Aufstellung erforderlich sein, die Sage
nachzujustieren. Gehen Sie hierbei bitte nach
folgender Anleitung vor.

5.4.1. Justierung Ségeblatt (Bild 44-45)

Richten Sie das Sageblatt (12) mittels
Anschlagwinkel (a) und Feststellgriff fur
Sé&geblattneigung (8) so aus, dass es in einem
Winkel von 90° zum Séagetisch (1) steht. Uberpriifen
Sie, ob der Zeiger (b) auf 0° steht. Wenn nicht, I16sen
Sie die beiden Schrauben (c) und justieren die Skala
(d) so, dass der Zeiger (b) auf 0° zeigt. Fixieren Sie
die Skala (d) anschlieBend wieder mit den beiden
Schrauben. Kleinere Abweichungen kdnnen auch
dadurch korrigiert werden, dass Sie die Schraube (e)
lockern und den Zeiger (b) verstellen.

5.4.2. Justierung Parallelanschlag (Bild 46-47)
Schieben Sie den Parallelanschlag (3) nach links, bis
die Anschlagschiene fir Parallelanschlag (2) das
Sé&geblatt (12) berlhrt, und arretieren ihn dann mit
dem Klemmhebel fiir Parallelanschlag (4).
Uberpriifen Sie, ob die Anschlagschiene fiir
Parallelanschlag (2) parallel zum Sageblatt (12)
verlauft. Wenn nicht, I6sen Sie die beiden Inbus-
Schrauben (f) und richten den Parallelanschlag (3)
S0 aus, dass die Anschlagschiene fur
Parallelanschlag (2) parallel zum Sageblatt (12)
verlauft. Fixieren Sie den Parallelanschlag (3)
anschlieBend wieder mit den beiden Inbus-
Schrauben (f).

5.4.3. Justierung Queranschlag (Bild 47-48)
Losen Sie den Klemmgriff flir Queranschlag (10) und
richten Sie die Anschlagschiene fiir Queranschlag
(13) mittels Anschlagwinkel (A), wie in Bild 47
gezeigt, im 90°-Winkel zur Anschlagschiene fir
Parallelanschlag (2) aus. Uberpriifen Sie, ob der
Zeiger (i) auf 0° zeigt. Wenn nicht, I6sen Sie die
beiden Schrauben (g) und justieren die Skala (j) so,
dass der Zeiger (i) auf 0° zeigt. Fixieren Sie die
Skala (j) anschlieBend wieder mit den beiden
Schrauben (g).

5.4.4. Justierung Schiebetisch (Bild 48-53)
Uberpriifen Sie, wie in Bild 51 gezeigt, ob der
Schiebetisch (15) plan zum Sé&getisch (1) ist. Wenn
nicht, l6sen Sie die beiden Schrauben (o) bzw. (p) an
der Vorder- und Riickseite und richten den
Schiebetisch (15) plan zum Sagetisch (1) aus.
Fixieren Sie den Schiebetisch (15) anschlieBend
wieder mit den vier Schrauben (o bzw. p). Der
Ségetisch (1) verfugt Gber zwei Kugellager (k/m), die
das Gleiten des Tisches unterstiitzen. Uberpriifen
Sie an Vorder- und Riickseite der Sage, ob die
Kugellager die Fihrungsschiene (q) beriihren. Wenn
nicht, I6sen Sie die Schrauben () bzw. (n) und
richten Sie die Kugellager (k/m) so aus, dass sie die
Fihrungsschiene (q) berlhren. Fixieren Sie die
Kugellager (k/m) anschlieBend wieder mit den
beiden Schrauben (I/n).

6. Bedienung

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaB3e
zu Uberprufen.

@ Nach den Einschalten der Sége abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

6.1 Bedienelemente

6.1.1 Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter
(Bild 54-55/Pos. 9)

o Klappen Sie die Abdeckung des Ein-/Aus-/Not-
Aus-Schalters (9) nach oben.

® Durch Driicken der griinen Taste , 1 kann die
Sé&ge eingeschaltet werden.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muss die
rote Taste ,,0“ gedrlickt werden.

Achtung!

Die Sé&ge ist mit einer Not-Aus Funktion ausgestattet.

Driicken Sie zum schnellen und einfachen

Ausschalten der Maschine auf die Klappe des Ein-

/Aus-/Not-Aus-Schalters (Bild 54/Pos. 9).

6.1.2 Einstellen der Schnitttiefe (Bild 56)

® Durch Drehen der Handkurbel fiir Sgeblatthdhe
(7), kann das Séageblatt (12) auf die gewiinschte
Schnitttiefe eingestellt werden.

Drehen sie die Handkurbel fir S&geblatthéhe (9):

Entgegen dem Uhrzeigersinn:

gréBere Schnitttiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnitttiefe
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Achtung!
Nehmen Sie diese Einstellung nur bei
ausgeschalteter Maschine vor.

6.1.3 Einstellen der Séageblattneigung (Bild 57)
Durch drehen des Feststellgriffes fir
Sé&geblattneigung (8) kann die Sageblattneigung
eingestellt werden.

Losen Sie die Feststellung des Griffes, durch
Linksdrehung des vorderen Giriffteils (8a).

Nun kénnen Sie durch Drehung des hinteren
Giriffteils (8b) die Neigung des Ségeblatts verandern.
Der eingestellte Winkel wird durch den Zeiger (A) an
der Skala (B) angezeigt.

Arretieren Sie das Sageblatt (12) in seiner Position,
indem Sie den vorderen Giriffteil (8a) durch
Rechtsdrehung anziehen.

Achtung!
Nehmen Sie diese Einstellung nur bei
ausgeschalteter Maschine vor.

6.2 Ausfiihren von Léngsschnitten

6.2.1 Schneiden normal groBer Werkstiicke
(Bild 1, 58)

Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung

durchschnitten. Zur Durchfiihrung von

Langsschnitten muss der Schiebetisch (15) an der

Ruckseite der Maschine mit der Tischarretierung

(siehe Punkt 5.1.3) verriegelt werden. Eine Kante

des Werkstuicks wird gegen den Parallelanschlag (3)

gedriickt, wahrend die flache Seite auf dem

Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (18) muss immer auf dem

Werkstiick aufliegen. Die Arbeitsstellung beim

Langsschnitt darf nie in einer Linie mit dem

Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (3) entsprechend der
Werkstuckhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 5.3.1).

® Sage einschalten (siehe 6.1.1)

® Héande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (3) entlang in das Sageblatt
(12) schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstiick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(17) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1)
liegen, bis sich das S&geblatt (12) wieder in
Ruhestellung befindet.
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6.2.2 Schneiden schmaler Werkstiicke (Bild 59)
® Langsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (6)

durchgefiihrt werden.

Schiebestock im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschadigten Schiebestock
umgehend austauschen.

6.2.3 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Bild 60)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstucken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (C) zu
verwenden.

@ Dabeiist die niedrige Fihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

6.2.4 Ausfiihren von Schragschnitten (Bild 61)

Schragschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (3) durchgefihrt.

® Sageblatt (12) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen (siehe 6.1.3).

@ Parallelanschlag (3) je nach Werkstlckbreite und
-héhe einstellen (siehe 5.3.1).

® Schnitt entsprechend der Werkstlickbreite
durchfiihren (siehe 6.2.1 — 6.2.3).

6.3 Arbeiten mit dem Schiebetisch

6.3.1 Ausfiihren von Querschnitten (Bild 62-63)

® Schiebetisch (15) nach vorne ziehen.

® Queranschlag (11) auf das gewiinschte
WinkelmaR einstellen und auf dem Schiebetisch
(15) festklemmen (siehe 5.3.2).

® Werkstlck fest gegen den Queranschlag (11)
dricken und Schiebetisch (15) langsam in
Richtung Séageblatt (12) schieben.

® Schiebetisch (15) immer so weit vorschieben bis
das Werkstlick vollstandig durchgeschnitten ist.

® Sage wieder Ausschalten. Achtung: Sageabfall
erst entfernen, wenn das Ségeblatt (12) stillsteht.
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6.3.2 Besdumen mit dem Schiebetisch (Bild 64)
Beim Besdumen wird ein Brett von der Rinde und
Borke befreit und Parallel geschnitten.

® Schiebetisch (15) nach vorne ziehen.

@ Das Werkstlick auf den Schiebetisch legen und
fest gegen das Besdumungs-Hilfsblech (16)
driicken.

® Den Schiebetisch (15) mit dem Werkstiick dem
Séageblatt (12) zuflhren und Schnitt ausfiihren.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéduse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

7.2 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportsch&den zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety information

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

/A CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

2. Layout and items supplied /
Installation tools / Assembly
material / Supplied package
(Fig. 1-2)

2.1 Layout

Saw bench

Stop rail for parallel stop

Parallel stop

Clamp lever for parallel stop
Guide rail for parallel stop

Push stick

Crank handle for saw blade height
Fixing handle for saw blade angle
ON/OFF/Emergency Stop switch
10. Clamp handle for cross stop

11. Cross stop

12. Saw blade

13. Stop rail for cross stop

14. Adjustable limit stop

15. Sliding table

16. Auxiliary edging plate

17. Splitter

18. Saw blade guard

19. Extraction hose

20. Rubber legs

21. Chassis

22. Legs

©CeNOO AN~

23. Chip box

24. Push handles

25. Hook for tool

26. Mounting for extractor hose
27. Extractor adapter

28. Hose clips for extractor hose

2.2 Installation tools
29. Flange wrench
30. Wrench

31. Allen key

2.3 Assembly material

16 x Screws for legs (M10 x 20 mm)

16 x Washers for legs (M10)

16 x Spring rings for legs (M10)

16 x Nuts for legs (M10)

4 x Screws for chassis (M8 x 35 mm)

2 x Allen bolts for extractor hose holder (M8 x 20
mm)

g 4 x Screws for angle bracket (M8 x 20 mm)

h 14 x Washers (M8)
i
J
k
|

DO OO0 T

4 x Spring rings (M8)
8 x Nuts (M8)

4 x Metal brackets

4 x Spacers

2.4 Supplied package

Format circular saw

Parallel stop (3) with stop rail (2)
Push stick (6)

Cross stop (11)

Stop rail for cross stop (13)
Auxiliary edging plate (16)

Saw blade guard (18)

Extractor hose (19) with 2 hose clips (28)
4x Rubber feet (20)

Chassis (21)

4x Legs (22)

Mounting for extractor hose (26)
Installation tools (see point 2.2)
Assembly material (see point 2.3)

3. Proper use

The bench-type circular saw is designed for the
slitting and cross-cutting (only with the cross stop) of
timber, commensurate with the machine’s size. The
machine is not to be used for cutting any type of
round wood.

o
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The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

4. Technical data

AC motor 400V 3 ~ 50Hz
Power P 1800 W S1 2200 W S6 40%
Idle speed ng 2750 rpm
Carbide saw blade @ 315x 3 30x 3.6 mm
Number of teeth 24
Main table dimensions 800 x 350 mm
Sliding table dimensions 1000 x 300 mm
Sliding length max. 600 mm
Cutting height max. 73mm/0°

49 mm/ 45°
Infinite height adjustment 0-73mm
Infinitely adjustable saw blade angle 0° - 45°
Dust extraction connector @100 mm
Weight: 52 kg

Operating mode S1: Continuous operation

Operating mode S6 40%: Continuous operation
with idling (cycle time 10 minutes). To ensure that the
motor does not become excessively hot it may only
be operated for 40% of the cycle at the specified
rating and must then be allowed to idle for 60% of the
cycle.

Noise emission values

Operation Idle speed
L, sound pressure level 90.6 dB 78.1 dB
Lwa sound power level 105.1 dB 92.5dB

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors with
a potential influence on the actual immission level at
the workplace include the duration of impact, the type
of room, and other sources of noise etc., e.g. the
number of machines and other neighboring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the user
should at least be able to make a better assessment
of the dangers and risks involved.

5. Before starting the equipment

@ This machine may only be assembled by trained
personnel or other personnel with similar
qualifications.

@ Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

@ Inspect the microswitch of the sliding table
regularly to ensure it works correctly. You are
allowed to operate the saw only when the sliding
table is correctly mounted.

® Unpack the bench-type circular saw and check it
for damage which may have occurred in transit.

® All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

@ It must be possible for the blade to run freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

@ Before you actuate the On/Off/Emergency switch
(9), make sure that the saw blade is correctly
fitted and that the machine’s moving parts run
smoothly.

® Check the supplied package to ensure it is
complete (see point 2.4).

5.1 Assembly

Important. Pull out the power plug before
carrying out any maintenance, resetting or
assembly work on the cutting-off machine!
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5.1.1 Saw assembly, assembling the base frame
and chassis (Fig. 1-8)

@ Place the saw with the table facing down on a flat
surface.

@ Secure the four legs (22) from the inside to the
machine body using four screws, washers, spring
rings and nuts (a, b, ¢, d) in each. When you
insert the legs make sure that the lugs of the legs
fit the shape of the mounts provided (Fig. 3).

o Mount the four rubber feet (20) on the legs (22).

® Secure the chassis (21) on the inside to the legs
(22) using two screws, washers and nuts (e, h, j)
in each. In doing so, the 4 spacers (I) must be
inserted between the legs (22) and the angle
brackets (A) on the chassis (21). Whilst carrying
out the assembly work, ensure that the round
surfaces on the angle brackets (A) point
downwards (Fig. 4-5).

® Secure the metal brackets (k) to the legs (22)
using the screws, washers, spring rings and nuts
(9, h, i, ]).(Fig. 6)

® Turn the saw upside down and place it on the
floor.

@ Secure the holder for the extractor hose (26) to
the machine body using the screws, washers and
nuts (f, h, j) and tighten the hook for the tool (25).
Attach the push stick (6) to the hook for the tool
(25) (see Fig. 7 - 8).

® The machine must be stable, in other words the
saw must be secured firmly to the floor using the
metal brackets on all four legs (Fig. 6).

5.1.2 Using the chassis (Fig. 9-10/ltem 21)

® Toextend the chassis, raise the saw slightly at
the rear (Fig. 9/1) and pull the chassis (21)
forwards (Fig. 9/2).

® Thenlower the saw again, keeping it in this same
position.

® The saw is now standing on the wheels and can
be transported by one person with the aid of the
handles (24).(Fig 10)

o Important: Never lift the saw by the sliding table.

o Important: After transportation, the chassis (21)
must immediately be retracted in order to ensure
that the saw is standing securely.

@ Todo this, return the wheels to their starting
position by following the sequence in reverse.
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5.1.3 assemble / dismantle / lock the sliding table
(Fig. 11-17/Item 3)

@ Carefully insert the sliding table (15) in the
slideways (B) and push it forwards to the point
where the locking hook (C) latches home. (Fig. 11
-13).

@ Todismantle the sliding table (15), pull the sliding
table (15) forward until the latching hook (C)
becomes visible.

® Press down on the latching hook (C) with one
hand and at the same time use the other hand to
pull the sliding table (15) forward and out of the
slideway (B) (Fig. 14).

® Tolock the sliding table (15), slide it backward
until the lever for the table lock (D) is under the
recess on the underside of the sliding table (15)
provided for it. Push the lever to lock the table (D)
upwards and lock it by turning it clockwise (Fig.
15-17).

® Check whether the lever for locking the table (D)
is engaged correctly and the sliding table (15) is
locked.

® Torelease the sliding table (15), unlock the table
lock (D) by releasing the lever.

5.1.4 Fitting / removing the saw blade guard (Fig.
18/Item 18)

® Mount the saw blade guard (18) on the splitter
(17) so that the screw (E) fits through the hole (F)
in the splitter (17).

® Do nottighten the screw (E) too far — the saw
blade guard (18) must be able to move freely.

Important.

The saw blade guard (18) must always be

lowered over the workpiece before you begin to

cut.

5.1.5 Fitting the extractor hose (Fig. 19-21/ltem
19)

@ Fitthe extractor hose (19) to the extractor adapter
(27) and the extractor port on the saw blade
guard (18) and secure it with the hose clips for
the extractor hose (28).

@ Secure the extractor hose (19) to the holder for
the extractor hose (26).

® A suitable extractor system has to be connected
to the outlet of the extractor adapter (27).

® Todismantle, proceed in reverse order.
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5.2 Opening the chip box / Adjusting the splitter /
Replacing the saw blade (Fig. 22 - 23)

5.2.1 Opening the chip box (Fig. 22/ltem 23)

® Remove the saw blade guide (18) (see point
5.1.4).

® Remove the sliding table (15) (see point 5.1.3).

® To open the chip box (23), remove the two screws
(G) and flip open the chip box (23). Tip: You will
find it easier to remove the screws (G) if you set
an angle of approx. 30° (see 6.1.3).

® Toassemble, proceed in reverse order.

® When closing the chip box (23) ensure that the
control pin (H) slides into the opening provided for
it on the microswitch (l).

5.2.2 Adjusting the splitter (Fig. 24-25/item 17)

o Important. Pull out the power plug.

@ Setthe saw blade (12) to maximum cutting depth
and lock it (see 6.1.2).

® Open the chip box (23) (see 5.2.1).

® Undo the nut (J) using the wrench (30).

@ Pull up the splitter (17) upwards until the gap
between the saw table (1) and the upper edge of
the splitter (17) is at its maximum (Fig. 24).

® The distance between the splitter (12) and the
saw blade (17) may again be max. 8 mm (see Fig.
24 - 25).

@ Tighten the nut (J) again and fit the chip box (23)
again (see 5.2.1).

5.2.3 Replacing the saw blade (Fig. 26-28/item
12)

o Important. Pull out the power plug. Wear
protective gloves at all times when handling
saw blades.

@ Setthe saw blade (12) to maximum cutting depth

(see 6.1.2).

Open the chip box (23) (see point 5.2.1).

Remove the splitter (17) (see point 5.2.2).

Place the flange wrench (29) on the saw blade

flange (K).

® Undo the flange screw (L) turning the wrench (30)
towards the saw blade (12) (Fig. 26).

® Remove the flange screw (L) and saw blade
flange (K) (Fig. 27).

® Remove the saw blade (12) from the inner flange
and pull it out in an upwards direction (Fig. 28).

@ Clean the saw blade flange thoroughly before
fitting the new saw blade (12).

@ Fitand fasten the new saw blade (12) in reverse
order.

Important. Note the running direction. The

cutting angle of the teeth must point in running

direction, i.e. forwards (see the arrow on the chip

box).

o Fitand adjust the splitter (17) (see point 5.2.2).

@ Close the chip box (23) (see point 5.2.1).

@ Refit and set the saw blade guard (18) and the
sliding table (15) (see point 5.1.3 - 5.1.4)

® Check to make sure that all safety devices are
properly mounted and in good working condition
before you begin working with the saw again.

5.3 Stops
5.3.1 Parallel stop

5.3.1.1 Stop height (Fig. 29 - 33)

® The stop rail (2) for the parallel stop (3) has two
different guide faces (high and low).

@ Forthick material you must use the stop rail (2) as
shown in Fig. 29, for thin material you must use
the stop rail as shown in Fig. 33.

5.3.1.2 Turning the stop rail (Fig. 31-33/Item 2)

@ Firstundo the wing nuts (B) to turn the stop rail
2).

® The stop rail (2) can now by pulled off the guide
rail (E) and can be pushed back over it with the
appropriate guide.

@ Retighten the wing nuts (B).

5.3.1.3 Cutting width (Fig. 29 - 30)

® The parallel stop (3) has to be used when making
longitudinal cuts in wooden workpieces.

® The parallel stop (3) should be mounted on the
right-hand side of the saw blade (12).

® Place the parallel stop (3) on the guide rail for the
parallel stop (5) from above (Fig. 29).

® There are 2 scales (C/D) on the guide rail for the
parallel stop (5) which show the distance between
the stop rail (2) and the saw blade (12) (Fig. 30).

@ Depending on this, choose the appropriate scale
to suit whether the stop rail (2) is turned for thick
or thin material:

High stop rail (thick material):

Scale D

Low stop rail (thin material):
Scale C

® Setthe parallel stop (3) for the required dimension

using the inspection window (A) and secure it
using the clamp lever for the parallel stop (4).
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5.3.1.4 Adjusting the stop length (Fig. 29, 34)

® The stop rail (2) can be moved in longitudinal
direction in order to prevent the workpiece from
becoming jammed.

@ Rule of thumb: The rear end of the stop comes up
against an imaginary line that begins roughly at
the center of the blade and runs at an angle of
45° to the rear.

@ Setthe required cutting width.

@ Slacken the wing nuts (B) and push the stop rail
(2) forward until it touches the imaginary 45° line.

@ Tighten the wing nuts (B) again.

5.3.2 Cross stop

5.3.2.1 Fitting the cross stop (Fig. 35 - 37)

® Undo the clamp handle for the cross stop (10)
and wing nut (H).

@ Slide the cross stop (11) into the groove (F) in the
sliding table (15) (Fig. 35, 37).

® Undo the wing nuts (G) and guide the stop rail for
the cross stop (13) over the screw heads on the
rear of the cross stop (11) (Fig. 36).

5.3.2.2 Stop height (Fig. 36)

@ The stop rail for the cross stop (13) supplied has
two different guide faces (high and low).

® The stop rail must be turned to suit the thickness
of the materials you wish to cut.

@ Select the appropriate stop height and fit it as
described in points 5.3.1.1 and 5.3.1.2 for the
parallel stop.

5.3.2.3 Adjusting the angle of the cross stop (Fig.
37)

® Undo the clamp handle for the cross stop (10)
and wing nut (H).

® Turn the cross stop (11) until the pointer (I) points
to the angle required on the scale (J).

@ Tighten the clamp handle for the cross stop (10)
and wing nut (H) again.

5.3.2.4 Length adjustment of the parallel stop on
the sliding table (Fig. 37)

® Undo the clamp handle for the cross stop (10)
and wing nut (H).

@ Slide the cross stop (11) into the required
position.

@ Tighten the clamp handle for the cross stop (10)
and wing nut (H) again.
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5.3.2.5 Adjusting the stop rail for the cross stop
(Fig. 37)

® Undo the wing nuts (G).

@ Slide the stop rail for the cross stop (13)
crossways until it reaches the required position.

@ Tighten the wing nuts (G) again.

Important.

® Do not push the stop rail for the cross stop (13)
too far toward the saw blade (12).

@ The distance between the stop rail for the cross
stop (13) and the saw blade (12) should be
approx. 2 cm.

5.3.3 Sliding limit stop (Fig. 38-39)

o To simplify cutting several workpieces of equal
length, the stop rail for the cross stop (13) is fitted
with an adjustable limit stop (14).

® Undo the wing nut (K), slide the adjustable limit
stop (14) into the required position on the stop rail
for the cross stop (13) and then retighten the wing
nut (K).

® The adjustable limit stop (14) can be moved away
upwards so that, for example, the edges of the
workpiece can be cut straight first, then the
workpiece can be turned and cut to the required
length with the limit stop (14) extended
downwards.

® The adjustable limit stop (14) can be removed
from the stop rail for the cross stop (13) by
undoing the wing nut (K) and removing the
adjustable limit stop (14) from the stop rail for the
cross rail (13).

® Toassemble, proceed in reverse order.

5.3.4 Auxiliary edging plate (Fig. 40-43)

® The auxiliary edging plate (16) is used as a limit
stop for edging.

o Fitthe auxiliary edging plate (16) to the sliding
table (15) as shown in Fig. 40 — 43).

® Ensure that the metal plate (N) and the guide lug
(M) are in the groove (F) in the sliding table (15).

@ Slide the auxiliary edging plate (16) into the
required position and secure it by tightening the
wing nut (L).

5.4 Adjusting the saw

Important. This saw is a precision tool which may
need to be readjusted after it is assembled or put in
position. Please carry out adjustments as described
in the following instructions:
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5.4.1. Adjusting the saw blade (Figure 44-45)

Use the stop angle (a) and the locking grip for the saw
blade angle (8) to adjust the saw blade (12) so that it
makes an angle of 90° relative to the saw table (1).
Check whether the pointer (b) stands at 0°. If not,
undo the two screws (c) and adjust the scale (d) so
that the pointer (b) stands at 0°. Then refasten the
scale (d) with the two screws. Small deviations can
also be corrected by slackening the screw (e) and
adjusting the pointer (b).

5.4.2. Adjusting the parallel stop (Figure 46-47)
Move the parallel stop (3) to the left until the stop rail
for the parallel stop (2) touches the saw blade (12),
then secure it in place with the clamp lever for the
parallel stop (4). Check whether the stop rail for the
parallel stop (2) is parallel with the saw blade (12). If
not, undo the two Allen screws (f) and align the
parallel stop (3) so that the stop rail for the parallel
stop (2) runs parallel to the saw blade (12). Then
refasten the parallel stop (3) with the two Allen
screws.(f)

5.4.3. Adjusting the cross stop (Figure 47-48)
Undo the locking grip for the cross stop (10) and align
the stop rail for the cross stop (13) using the stop
angle (A) as shown in Fig. 47 so that it makes an
angle of 90° relative to the parallel stop (2). Check
whether the pointer (i) stands at 0°. If not, undo the
two screws (g) and adjust the scale (j) so that the
pointer (i) stands at 0°. Then refasten the scale (j)
with the two screws (g).

5.4.4. Adjusting the sliding table (Figure 48-53)
Check whether the sliding table (15) is level with saw
table (1), as shown in Figure 51. If not, undo the two
screws (0) and (p) on the front and rear sides and
align the sliding table (15) so that it is level with the
saw table (1).

Then secure the sliding table (15) with the four
screws (0 and p). The saw table (1) has two ball
bearings (k/m) which help the table to slide. Check on
the front and rear sides of the saw whether the ball
bearings touch the guide rail (q). If not, undo the
screws (I) and (n) and align the ball bearings (k/m) so
that they touch the guide rail (q). Then refasten the
ball bearings (k/m) with the two screws (I/n).

6. Operation

Important!!

@ After every new adjustment we recommend you
to make a trial cut in order to check the new
settings.

@ After switching on the saw, wait for the blade to
reach its maximum speed of rotation before
commencing with the cut.

® Take extra care when starting the cut!

6.1 Control elements

6.

-

.1 ON/OFF/Emergency Stop switch (Fig. 54-55
/ Item 9)

@ Pull the cover on the ON/OFF/Emergency Stop
switch (9) upwards.

@ Toturnthe saw on, press the green button “1”.

@ To turn the machine off again, press the red
button “0”.

Important.

The saw has an emergency stop function. Press the

cover on the ON/OFF/Emergency Stop switch (Fig.

54/Item 9) to switch off the machine quickly and

easily.

6.1.2 Setting the cutting depth (Fig. 56)

® Turn the crank handle for the saw blade height (7)
to set the saw blade (12) to the required cutting
depth.

Turn the crank handle for the saw blade height (9):

Turn anti-clockwise: larger cutting depth
Turn clockwise: smaller cutting depth

Important.
Only make this adjustment after the machine has
been switched off.

6.1.3 Setting the saw blade angle (Fig. 57)

The saw blade angle can be adjusted by turning the
locking grip for the saw blade angle (8).

Undo the grip lock by turning the front grip part (8a)
anti-clockwise. The angle of the saw blade can now
be changed by turning the rear grip part (8b). The set
angle is shown by the pointer (A) on the scale (B).
Lock the saw blade (12) in position by tightening the
front grip part (8a) by turning it clockwise.

Important.

Only make this adjustment after the machine has
been switched off.
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6.2 Completing longitudinal cuts

6.2.1 Cutting workpieces of normal size (Fig. 1,
58)

Longitudinal cutting (also known as slitting) is when

you use the saw to cut along the grain of the wood.

To complete longitudinal cuts the sliding table (15)

must be locked to the rear of the machine using the

table lock (see point 5.1.3). Press one edge of the
workpiece against the parallel stop (3) while the flat

side lies on the saw table (1).

The saw blade guard (18) must always lie on the

workpiece. When you make a longitudinal cut, never

adopt a working position that is in line with the cutting
direction.

@ Setthe parallel stop (3) in accordance with the
workpiece height and the desired width. (see
5.3.1).

® Switch on the saw (see 6.1.1).

@ Place your hands (with fingers closed) flat on the
workpiece and push the workpiece along the
parallel stop (3) and into the blade (12).

@ Guide at the side with your left or right hand
(depending on the position of the parallel stop)
only as far as the front edge of the guard hood.

® Always push the workpiece through to the end of
the splitter (17).

® The offcut piece remains on the saw table (1) until
the blade (12) is back in its position of rest.

6.2.2 Cutting narrow workpieces (Fig. 59)

® Be sure to use a push stick (6) when making
longitudinal cuts in workpieces smaller than 120
mm in width.

A push stick is supplied with the saw.
Replace a worn or damaged push stick
immediately.

6.2.3 Cutting very narrow workpieces (Fig. 60)

® Be sure to use a push block (C) when making
longitudinal cuts in very narrow workpieces with a
width of 1.18 in and less.

® The low guide face of the parallel stop is best
used in this case.

There is no push block supplied with the saw!
(Available from your specialist dealer)

Replace the push block without delay when it
becomes worn.
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6.2.4 Completing angular cuts (Fig. 61)

Angular cuts must always be used using the parallel

stop (3).

@ Setthe blade (12) to the desired angle (see
6.1.3).

® Setthe parallel stop (3) in accordance with the
workpiece width and height (see 5.3.1).

@ Carry out the cut in accordance with the
workpiece width (see 6.2.1 -6.2.3).

6.3 Working with the sliding table

6.3.1 Completing cross cuts (Fig. 62-63)

@ Pull the sliding table (15) forward.

® Setthe cross stop (11) to the required angle
dimension and clamp it in place on the sliding
table (15) (see 5.3.2).

® Press the workpiece firmly against the cross stop
(11) and push the sliding table (15) slowly toward
the blade (12).

® Always push the sliding table (15) forward to the
point where the workpiece is cut all the way
through.

@ Switch off the saw again. Important: Do not
remove the offcut until the blade (12) has stopped
rotating.

6.3.2 Making edging cuts with the sliding table
(Fig. 64)

The edging process removes the inner and outer bark

from a board and cuts it parallel.

@ Pull the sliding table (15) forward.

@ Place the workpiece on the sliding table and
press it firmly against the auxiliary edging plate
(16)

@ Push the sliding table (15) with the workpiece
toward the blade (12) and make the cut.

7. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

7.1 Cleaning

® Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

® We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
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of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

7.2 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

7.3 Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

8. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.
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A\ Attention !

Lors de l'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon a pouvoir disposer & tout moment de ces
informations. Si 'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

/\ AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

2. Description de I'appareil / Outil de
montage / Matériel de montage /
Volume de livraison (figure 1-2)

2.1 Description de I'appareil

Table de sciage

Rail de butée pour butée parallele

Butée paralléle

Levier de serrage pour butée paralléle
Rail de guidage pour butée paralléle
Poussoir

Manivelle pour hauteur de lame

Poignée de blocage pour inclinaison de lame
Interrupteur marche/arrét/arrét d’'urgence
10. Poignée de serrage pour butée transversale
11. Butée transversale

12. Lame de scie

13. Rail de butée pour butée transversale
14. Butée fin de course mobile

15. Table coulissante

16. Téle d’aide au rognage

17. Coin a refendre

18. Capot de protection de lame de scie

19. Tuyau flexible d’aspiration

20. Pieds en caoutchouc

21. Chéssis

22. Pieds d’appui

©CReNOO AN~

23. Bac a copeaux

24. Poignées de déplacement

25. Crochet pour outil

26. Support pour tuyau d’aspiration

27. Adaptateur d’aspiration

28. Colliers de serrage pour tuyau d’aspiration

2.2 Outil de montage
29. Clé a bride

30. Clé avis

31. Clé a six pans creux

2.3 Matériel de montage

16 x vis pour pieds d’appui (M10 x 20mm)

16 x rondelles pour pieds d’appui (M10)

16 x circlips pour pieds d’appui (M10)

16 x écrou pour pieds d’appui (M10)

4 x vis pour chassis (M8 x 35mm)

2 x boulon & six pans creux pour support tuyau
d’aspiration (M8 x 20mm)

g 4 xvis pour équerre de fixation (M8 x 20mm)

h 14 xrondelles (M8)
|
J
k
|

DO OO0 T

4 x circlip (M8)
8 x écrou (M8)
4 x équerre métallique
4 x piece d’écartement

2.4 Volume de livraison

Scie circulaire a format

Butée paralléle (3) avec rail de butée (2)
Poussoir (6)

Butée transversale (11)

Rail de butée pour butée transversale (13)
Toéle d’aide au rognage (16)

Capot de protection de lame de scie (18)
Tuyau d’aspiration (19) avec 2 colliers de serrage
(28)

4 x pieds en caoutchouc (20)

Chassis (21)

4 x pieds d’appui (22)

Support pour tuyau d’aspiration (26)

Outil de montage (voir point 2.2)

Matériel de montage (cf. point 2.3)

3. Utilisation conforme a I'affectation

La scie circulaire a table sert a scier en longueur et
transversalement (uniquement avec butée
transversale) des bois de tous genres en fonction de
la taille de la machine. Les bois ronds de tous genres
ne doivent pas étre découpés.
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La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

4. Données techniques

Moteur a courant alternatif 400V 3 ~ 50 Hz

Puissance P 1800 W S1 2200 W S6 40%

Vitesse de rotation de marche avideny 2750 tr/min

Lame de scie en métal dur 2315x2 30x 3,6 mm

Nombre de dents 24
Grande table principale 800 x 350 mm
Grande table coulissante 1000 x 300 mm
Longueur de décalage maxi. 600 mm
Hauteur de coupe max. 73 mm/0°

49 mm/ 45°
Réglage en hauteur en continu 0-73mm
Lame de scie pivotante en continu 0° - 45°
Raccord d’aspiration @100 mm
Poids : 52 kg

Mode d’exploitation S1 : fonctionnement continu

Mode d’exploitation S6 40% : marche continue
avec service discontinu (temps de marche 10 mn).
Afin de ne pas faire chauffer le moteur de fagon
inadmissible, il faut le faire fonctionner pendant 40%
du temps de marche a la puissance nominale et
ensuite 60% du temps de marche sans charge.

Valeurs d’émission de bruit

Service avide

Niveau de pression acoustique L,y 90,6 dB 78,1 dB

Niveau de puissance acoustique Ly, 105,1 dB 92,5 dB

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission et
ne doivent donc pas représenter simultanément aussi
des valeurs de poste de travail sGres. Bien qu’il y ait
une corrélation entre le niveau d’émission et celui
d’'immission, on ne peut déduire avec certitude si des
mesures de précaution supplémentaires sont
nécessaires ou non. Les facteurs pouvant influencer
le niveau d’immission présent sur le moment au poste
de travail comprennent la durée des effets, la sorte
de salle de travalil, les autres sources de bruit, etc.
par ex. le nombre de machines et autres processus
voisins. Les valeurs de poste de travail fiables
peuvent aussi varier d’'un pays a l'autre. Cette
information est cependant destinée a rendre les
personnes utilisant I'outil capables de mieux estimer
les risques et dangers.

5. Avant la mise en service

@ Cet appareil doit uniquement étre monté par un
spécialiste ou une autre personne qualifiée de la
méme maniere.

® Assurez-vous, avant de connecter la machine,
que les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

o Contrdlez régulierement si le microrupteur de la
table coulissante fonctionne correctement ! La
scie doit uniquement étre utilisée lorsque la table
coulissante est correctement montée.

@ Déballez la scie circulaire a table et contrdlez si
elle n’a pas été éventuellement endommagée par
le transport.

® Avantla mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans
les regles de I'art.

@ Lalame de scie doit pouvoir tourner sans

obstacle.

Dans le cas de bois ayant déja été traité, veillez

aux corps étrangers, comme par ex. les clous ou

vis, etc.

@ Avant d’actionner l'interrupteur marche/arrét/arrét
d’urgence (9), assurez-vous que la lame de scie
est correctement montée et que les pieces
amovibles le sont sans obstacle.

@ Vérifiez I'intégralité de la livraison (voir point 2.4).
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5.1 Montage

Attention ! Retirez la fiche secteur avant tout
travail de maintenance, de changement
d’équipement et de montage de la scie circulaire.

5.1.1 Monter la scie, installer le support et le
chassis (fig. 1-8)

® Mettez la scie avec la table vers le bas sur un
support plan.

@ Vissez les quatre pieds d’appui (22) a I'aide de
quatre vis, rondelles, circlips et écrous (a, b, c, d)
de l'intérieur au béati de la machine. Attention en
enfichant les pieds d’appui a ce que les
languettes des pieds d’appui conviennent a la
forme des logements prévus a cet effet (figure 3).

® Emmanchez les quatre pieds en caoutchouc (20)
sur les pieds d’appui (22).

® Vissez le chéssis (21) avec 2 vis, rondelles et
écrous (e, h, j) a l'intérieur aux pieds d’appui (22).
Ce faisant, il faut insérer les 4 pieces
d’écartement (1) entre les pieds d’appui (22) et les
équerres de fixation (A) du chassis (21). Veillez
lors du montage a ce que les arrondis de
I'équerre de fixation (A) pointent vers le bas. (fig.
4-5)

@ Vissez afond les équerres métalliques (k) avec
les vis, les rondelles, les circlips et les écrous (g,
h, i, j) au niveau des pieds d’appui (22) (figure 6).

® Retournez la scie et placez-la au sol.

@ Vissez afond le support pour tuyau d’aspiration
(26) a I'aide des vis, rondelles et écrous (f, h, j) au
béti de la machine et serrez le crochet pour outil
(25). Accrochez le poussoir (6) sur le crochet
pour outil (25) (voir figure 7 - 8)

® Lamachine doit étre placée de fagon stable,
autrement dit, la scie doit étre vissée a fond avec
les équerres métalliques, qui se trouvent aux
quatre pieds d’appui (figure 6).

5.1.2 Utiliser le chassis (fig. 9-10/pos. 21)

@ Pour ouvrir le chéssis, soulevez Iégérement la
scie au dos (figure 9/1.) et tirez le chassis (21)
vers I'avant (figure 9/2.).

® Rabaissez la scie circulaire a table dans cette
position.

® Aprésent, la scie circulaire & table est sur les
roues et peut étre transportée par une personne a
l'aide des poignées de déplacement (24) (figure
10).

@ Attention : ne soulevez jamais la scie sur la table
coulissante !

@ Attention : aprés le transport, le chéssis (21) doit
étre tout de suite & nouveau rabattu afin de
garantir une position stable de la scie.

@ Pour ce faire, remettez tout dans la position de
départ, en procédant dans I'ordre inverse.
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5.1.3 Monter / démonter / bloquer la table
coulissante (fig. 11-17/pos. 3)

@ Introduisez précautionneusement la table
coulissante (15) dans les guidages a glissement
(B), poussez-les en avant jusqu’a ce que le
crochet de verrouillage (C) s’enclenche (figures
11-13).

@ Pour démonter la table coulissante (15), tirez la
table coulissante (15) en avant jusqu’a ce que le
crochet de verrouillage (C) soit visible.

® Poussez le crochet de verrouillage (C) d’en haut
d’'une main et tirez simultanément de l'autre la
table coulissante (15) en avant hors du guidage
(B) (figure 14) !

@ Pourbloquer la table coulissante (15), poussez-la
en arriére jusqu’a ce que le levier pour blocage
de la table (D) se trouve sous I'encoche prévue a
cet effet au niveau de la face inférieure de la table
coulissante (15). Poussez le levier pour blocage
de la table (D) vers le haut et bloquez-le par
rotation & droite (figure 15-17).

@ Contrdlez sile levier pour blocage de la table (D)
s’enclenche correctement et que la table
coulissante (15) est bloquée.

@ Pour détacher la table coulissante (15),
déverrouillez le blocage de la table (D) en
desserrant le levier.

5.1.4 Monter / démonter le capot de protection
de lame de scie (figure 18/pos. 18)

® Mettez le capot de protection de lame de scie
(18) sur le coin a refendre (17), de fagon que la
vis (E) aille & travers le trou (F) du coin & refendre
(17).

® Nevissez pas lavis (E) a fond ; le capot de
protection de la lame (18) doit pouvoir bouger
librement.

Attention !

Le capot de protection de lame (18) doit étre

baissé sur I'objet a scier avant de commencer le

sciage.

5.1.5 Monter le tuyau d’aspiration (figures 19-
21/pos. 19)
® Enfichez le tuyau d’aspiration (19) sur
'adaptateur d’aspiration (27) et la tubulure
d’aspiration du capot de protection de lame de
scie (18) et bloquez-le avec les colliers de
serrage pour tuyau d’aspiration (28).
® Fixezle tuyau d’aspiration (19) au support pour
tuyau d’aspiration (26).
@ llfautraccorder un systéme d’aspiration adéquat
a la sortie de 'adaptateur d’aspiration (27).
Le démontage doit étre effectué dans 'ordre
inverse.
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5.2 Ouvrir la caisse a copeaux / Régler le coin a
refendre / Changer la lame de scie (figures
22-23)

5.2.1 Ouvrir la caisse a copeaux (figure 22/pos.
23)

® Démontez le capot de protection de lame de scie
(18) (voir point 5.1.4).

o Démontez la table coulissante (15) (voir point
5.1.3).

@ Pour ouvrir la caisse & copeaux (23), retirez les
deux vis (G) et ouvrez la caisse a copeaux (23).
Astuce : réglez un angle d’env. 30° pour retirer les
vis (G) plus facilement (voir 6.1.3).

® Le montage se fait dans l'ordre inverse.

@ Veillez lors de la fermeture de la caisse &
copeaux (23) a ce que la cheville de commutation
(H) glisse dans 'ouverture prévue a cet effet au
niveau du microrupteur (I).

5.2.2 Régler le coin a refendre (figures 24-25/pos.
17)

@ Attention ! Tirez la fiche de contact

® Réglezlalame de scie (12) sur la profondeur de

coupe maximum et bloquez-la (cf. 6.1.2)

Ouvrez la caisse a copeaux (23) (voir 5.2.1).

Desserrez I'écrou (J) avec la clé & vis (30).

Tirez le coin a refendre (17) vers le haut jusqu’a

ce que I'écart entre la table de sciage (1) etle

bord supérieur du coin a refendre (17) soit au

maximum (figure 24).

® L’espace entre lalame de scie (12) et le coin a
refendre (17) doit étre de 8 mm au maximum
(figures 24-25).

® Resserrez afond I'écrou (J) et remontez la caisse
a copeaux (23) (voir 5.2.1).

5.2.3 Changer de lame de scie (figures 26-28/pos.

12)

@ Attention ! Retirez la fiche de contact. Portez
toujours des gants de protection lorsque
vous manipulez les lames de scie.

® Réglezlalame de scie (12) sur la profondeur de
coupe maximum (cf. 6.1.2).

® Ouvrez la caisse a copeaux (23) (voir 5.2.1).

® Démontezle coin a refendre (17) (voir point
5.2.2).

® Placezla clé a bride (29) sur la bride de la lame
de scie (K).

@ Dévissezlavis a bride (L) avec la clé a vis (30)
dans le sens du mouvement de la lame de scie
(12) (figure 26).

® Retirez lavis a bride (L) et la bride de la lame de
scie (K) (figure 27).

@ Retirez lalame de scie (12) de la bride intérieure
et la sortir d’en haut (figure 28).

® Avantle montage de la nouvelle lame de scie
(12), les brides de lame de scie doivent étre
consciencieusement nettoyées.

® Placezla nouvelle lame de scie (12) en procédant
dans I'ordre inverse et serrez & fond.

Attention ! Respectez le sens de la course, le

biais de coupe des dents doit pointer dans le

sens du mouvement, c.a.d. vers I'avant (cf. fleche

sur la caisse a copeaux).

® Remontez etréglez le coin a refendre (17) (voir
point 5.2.2).

® Fermezla caisse a copeaux (23) (voir point
5.2.1).

® Remontez le capot de protection de lame de scie
(18) et la table coulissante (15) et réglez-la (voir
point 5.1.3-5.1.4).

® Avantde travailler & nouveau avec la scie, il faut
contréler le bon fonctionnement des dispositifs de
protection.

5.3 Butées
5.3.1 Butée paralléle

5.3.1.1 Hauteur de butée (figures 29 - 33)

® Lerail de butée (2) de la butée paralléle (3)
dispose de deux surfaces de guidage de hauteur
différente.

® Enfonction de I'épaisseur des matériaux a
découper, le rail de butée (2) devant étre employé
est celui destiné au matériau épais comme en fig.
29 ou au matériau mince comme en fig. 33.

5.3.1.2 Tourner le rail de butée (figures 31-
33/pos. 2)

® Desserrez les écrous & oreilles (B) pour tourner le
rail de butée (2).

@ Lerail de butée (2) peut étre retiré maintenant du
rail de guidage (E) et étre repoussé au-dessus de
celui-ci avec le guidage correspondant.

® Resserrez les écrous & oreilles (B).

5.3.1.3 Largeur de coupe (figures 29 - 30)

o Il faut utiliser la butée paralléle (3) pour découper
des piéces de bois dans le sens de la longueur.

@ Labutée paralléle (3) doit étre montée sur le coté
droit de la lame de scie (12).

@ Placezla butée paralléle (3) d’en haut sur le rail
de guidage pour butée paralléle (5) (figure 29).

@ Lerail de guidage pour butée paralléle (5)
comporte 2 échelles (C/D) qui indiquent I'écart
entre le rail de butée (2) et la lame de scie (12)
(figure 30).
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@ Sélectionnez I'échelle appropriée selon si le rail
de butée (2) est tourné pour 'usinage de
matériau épais ou fin :

Rail de butée haut (matériau épais) :
Echelle D

Rail de butée bas (matériau fin) :
Echelle C

® Ajustez la butée paralléle (3) sur la cote
souhaitée au niveau du verre-regard (A) et fixez-
la avec le levier de serrage pour butée paralléle

(4).

5.3.1.4 Régler la longueur de butée (figures 29,
34)

@ Pour éviter le blocage de I'objet a couper, il faut
glisser le rail de butée (2) en longueur.

@ Régle générale : 'extrémité arriére de la butée
bute contre une ligne imaginaire qui commence a
peu prés au milieu de la lame de scie et s’étend
vers l'arriere a 45°.

® Réglez lalargeur de coupe nécessaire.

® Desserrezles écrous a oreilles (B) et avancez le
rail de butée (2) jusqu’a ce qu'il touche la ligne
imaginaire de 45°.

® Serrez a nouveau a fond les écrous a oreilles (B).

5.3.2 Butée transversale

5.3.2.1 Montage de la butée transversale (figures
35-37)

@ Desserrez la poignée de serrage pour butée
transversale (10) et I'écrou a oreilles (H).

® Poussez labutée transversale (11) dans la
rainure (F) de la table coulissante (15) (figures
35, 37).

® Desserrez les écrous a oreilles (G) et amenez le
rail de butée pour butée transversale (13) au-
dessus des tétes de vis au dos de la butée
transversale (11) (figure 36).

5.3.2.2 Hauteur de butée (figure 36)

® Lerail de butée pour butée transversale (13)
dispose de deux surfaces de guidage de
différentes hauteurs.

o I faut tourner le rail de butée en fonction de
I'épaisseur des matériaux & couper.

@ Sélectionnez la hauteur de butée correspondante
et montez-la comme décrit aux points 5.3.1.1 ou.
5.3.1.2 pour la butée paralléle.
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5.3.2.3 Réglage d’angle de la butée transversale
(figure 37)

@ Desserrez la poignée de serrage pour butée
transversale (10) et I'écrou & oreilles (H).

® Tournez la butée transversale (11) jusqu’a ce que
P'aiguille (1) pointe sur la cote d’angle souhaitée
au niveau de I'échelle (J).

® Resserrezla poignée de serrage pour butée
transversale (10) et I'écrou & oreilles (H).

5.3.2.4 Réglage de la longueur de la butée
paralléle sur la table coulissante (figure
37)
@ Desserrez la poignée de serrage pour butée
transversale (10) et I'écrou & oreilles (H).
® Poussez labutée transversale (11) dans la
position désirée.
® Resserrezla poignée de serrage pour butée
transversale (10) et I'écrou & oreilles (H).

5.3.2.5 Réglage du rail de butée pour butée
transversale (figure 37)

® Desserrezles écrous a oreilles (G).

® Déplacez le rail de butée pour butée transversale
(13) transversalement jusqu’a ce que la position
désirée soit atteinte.

® Resserrez les écrous a oreilles (G).

Attention !

® Ne poussez pas trop le rail de butée pour butée
transversale (13) en direction de la lame de scie
(12).

@ Lécart entre le rail de butée pour butée
transversale (13) et la lame de scie (12) doit
s’éleveraenv. 2 cm.

5.3.3 Butée fin de course mobile (figures 38-39)
@ Afin de simplifier la mise a longueur de plusieurs
piéces a usiner de méme longueur, le rail de
butée pour butée transversale (13) est équipé

d’une butée fin de course (14) mobile.

® DesserrezI'écrou a oreilles (K), poussez la butée
fin de course mobile (14) dans la position désirée
sur le rail de butée pour butée transversale (13) et
serrez a nouveau 'écrou a oreilles (K).

@ Labutée fin de course mobile (14) peut étre
rabattue vers le haut, pour p. ex. commencer a
couper droit les arétes de la piéce a usiner,
tourner la piéce a usiner puis couper avec la
butée fin de course (14) rabattue a la longueur
adaptée.

@ Labutée fin de course mobile (14) peut étre
retirée du rail de butée pour butée transversale
(13) en desserrant I'écrou a oreilles (K) et en
enlevant la butée fin de course mobile du rail de
butée pour butée transversale (13).

® Le montage se fait dans l'ordre inverse.
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5.3.4 Tole d’aide au rognage (figure 40-43)

@ Latdle d’aide au rognage (16) sert de butée fin
de course lors du rognage.

® Montez la tble d’aide au rognage (16)
conformément aux illustrations 40 — 43 sur la
table coulissante (15).

® \Veillez a ce que les plaquettes métalliques (N) et
le crochet de guidage (M) sont dans la rainure (F)
de la table coulissante (15).

@ Poussezlatble d’aide au rognage (16) dans la
position désirée et fixez-la en serrant 'écrou a
oreilles (L).

5.4 Ajustement de la scie

Attention ! Comme cette scie est un outil de
précision, il est nécessaire de la rajuster aprés son
montage ou sa mise en place. Pour ce faire,
procédez selon les instructions suivantes.

5.4.1. Ajustement de la lame de la scie (figures
44-45)
Dirigez la lame de scie (12) a I'aide de I'équerre de
butée (a) et la poignée de blocage pour inclinaison de
lame (8) de maniére & former un angle de 90° par
rapport a la table de sciage (1). Controlez si I'aiguille
(b) pointe bien sur 0°. Si tel n’est pas le cas,
desserrez les deux vis (c) et ajustez I'échelle graduée
(d) de maniére que l'aiguille (b) pointe sur 0°. Refixez
ensuite 'échelle graduée (d) avec les deux vis. Il est
possible de corriger également des petites
irrégularités en desserrant la vis (e) et en réglant
I'aiguille (b).

5.4.2. Ajustement de la butée paralléle (figures
46-47)
Poussez la butée paralléle (3) vers la gauche, jusqu’a
ce que le rail de butée pour butée paralléle (2) touche
la lame de scie (12) et bloquez-la ensuite avec le
levier de serrage pour butée paralléle (4). Vérifiez si
le rail de butée pour butée paralléle (2) est paralléle a
la lame de scie (12). Sinon, desserrez les deux vis a
six pans creux (f) et dirigez la butée paralléle (3) de
maniére que le rail de butée pour butée paralléle (2)
s’étendent parallélement a la lame de scie (12). Fixez
ensuite a nouveau la butée paralléle (3) avec les
deux boulons a six pans creux (f).

5.4.3. Ajustement de la butée transversale
(figures 47-48)
Desserrez la poignée de serrage pour butée
transversale (10) et ajustez le rail de butée pour butée
transversale (13) a I'aide de I'équerre de butée (A),
comme sur la figure 47, & un angle de 90° par rapport
au rail de butée pour butée paralléle (2). Controlez si
I'aiguille (i) pointe bien sur 0°. Si tel nest pas le cas,
desserrez les deux vis (g) et ajustez I'échelle graduée

(j) de maniére que I'aiguille (i) pointe sur 0°. Refixez
ensuite I'échelle (j) graduée avec les deux vis (g).

5.4.4. Ajustement de la table coulissante (figures
48-53)
Controlez, comme indiqué en figure 51, si la table
coulissante (15) est bien plane par rapport & la table
de sciage (1). Si tel n’est pas le cas, desserrez les
deux vis (0) ou (p) a 'avant et au dos et redressez la
table coulissante (15) de facon & ce qu’elle soit plane
par rapport a la table de menuisier (1).
Ensuite fixez & nouveau la table coulissante (15) avec
les quatre vis (0 ou p). La table de menuisier (1) a
deux roulements a billes (k/m) qui aident a faire
glisser la table. Contrdlez a 'avant comme au dos de
la scie, si les roulements & billes touchent le rail de
guidage (q). Sinon, desserrez les vis (I) ou (n) et
dirigez les roulements a billes (k/m) de maniere a
toucher le rail de guidage (q). Ensuite, fixez a
nouveau les roulements a billes (k/m) avec les deux
vis (I/n).

6. Commande

Attention !!

® Aprés chaque nouveau réglage, nous vous
recommandons d’effectuer une coupe d’essai
pour vérifier les cotes réglées.

® Apréslamise en service de la scie, patientez
jusqu’a ce que la lame de scie ait atteint sa
vitesse de rotation maximale avant d’effectuer la
coupe.

@ Attention en entaillant !

6.

-

Organes de commande

6.

-

.1 Interrupteur marche/arrét/arrét d’'urgence
(figures 54-55/pos. 9)

@ Rabattez le recouvrement de I'interrupteur
marche/arrét/arrét d’'urgence (9) vers le haut.

® Enappuyant surlatouche « 1 », la scie peut étre
mise en circuit.

® Pourremettre la scie hors circuit, appuyez sur la
touche rouge « 0 ».

Attention !

La scie est équipée d’une fonction d’arrét d’'urgence.

Appuyez sur la bascule de l'interrupteur

marche/arrét/arrét d’urgence pour mettre rapidement

et simplement la machine hors service (figure 54/pos.

9).
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6.1.2 Réglage de la profondeur de coupe (fig. 56)

o Entournant la manivelle pour hauteur de lame
(7), vous pouvez régler la lame de scie (12) sur la
profondeur de coupe souhaitée.

Tournez la manivelle pour hauteur de lame de scie

(9):

Dans le sens contraire de celui des aiguilles d’'une
montre :
profondeur de coupe plus importante

Dans le sens des aiguilles d’'une montre :
profondeur de coupe moins importante

Attention !
Procédez a ce réglage uniquement lorsque la
machine est hors circuit.

6.1.3 Réglage de l'inclinaison de lame (fig. 57)
En tournant la poignée de blocage pour inclinaison de
lame (8), vous pouvez régler 'inclinaison de lame.
Desserrez la position fixe de la poignée par une
rotation & gauche de la poignée avant (8a). A présent
vous pouvez modifier 'inclinaison de la lame de scie
par une rotation de la poignée arriére (8b). L’angle
réglé est indiqué par l'aiguille (A) au niveau de
I'échelle (B). Arrétez la lame de la scie (12) dans sa
position, en serrant la poignée avant (8a) par une
rotation & droite.

Attention !
Procédez a ce réglage uniquement lorsque la
machine est hors circuit.

6.2 Exécuter des coupes longitudinales

6.2.1 Découper les piéces a usiner de taille
normale (figures 1, 58)

La piéce a usiner est coupée en longueur. Pour

effectuer des coupes longitudinales, la table

coulissante (15) doit étre verrouillée sur la face arriére
de la machine avec le blocage de la table (voir point

5.1.3). On appuie une aréte de la piéce a usiner

contre la butée paralléle (3), alors que le cbété plan se

trouve sur la table de menuisier (1).

Le capot de protection de lame de scie (18) doit

toujours se trouver sur la piéce a usiner. La position

de travail de la coupe longitudinale ne doit jamais se
trouver sur une ligne avec la ligne de coupe.

@ Réglez labutée paralléle (3) conformément a la
hauteur de piéce a usiner et de la largeur désirée.
(voir 5.3.1).

® Mettez la scie en circuit (voir 6.1.1)
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@ Posezles mains avec les doigts a plat sur la
piéce a usiner et poussez la piéce a usiner le long
de la butée paralléle (3) dans la lame de scie
(12).

@ Guidage latéral avec la main gauche ou droite (en
fonction de la position de la butée paralléle)
uniquement jusqu’a I'aréte avant du capot de
protection de lame de scie.

@ Poussez toujours la piéce a découper jusqu’a
I'extrémité du coin a refendre (17).

® Leschutes de coupeuse restent sur la table de
menuisier (1) jusqu’a ce que la lame de la scie
(12) se trouve a nouveau en position de repos.

6.2.2 Découper les pieces a usiner étroites
(figure 59)
® Les coupes longitudinales de piéces a usiner
ayant une largeur inférieure 8 120 mm doivent
absolument étre réalisées a I'aide d’un poussoir

(6).

Poussoir compris dans la livraison
Remplacez immédiatement tout poussoir usé ou
détérioré.

6.2.3 Découper des piéces a usiner trés étroites
(figure 60)
® Pour couper des piéces a usiner trés étroites
ayant une largeur de 30 mm ou moins, il faut
absolument utiliser un bois poussoir (C).
o Ce faisant, privilégiez la surface de guidage la
plus basse de la butée paralléle.

Bois poussoir non compris dans la livraison !
(disponible dans le commerce spécialisé)
Remplacez a temps tout bois poussoir usé.

6.2.4 Exécuter des coupes en biseau (figure 61)

La coupe en biseau est principalement effectuée en

utilisant la butée parallele (3).

® Réglezlalame de scie (12) sur I'angle souhaité
(cf. 6.1.3).

® Réglezla butée paralléle (3) en fonction de la
largeur et de la hauteur de la piéce a usiner (voir
5.3.1).

@ Effectuez la coupe selon la largeur de la piéce a
usiner (cf. 6.2.1 -6.2.3).
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6.3 Travailler avec la table coulissante

6.3.1 Exécuter des coupes en travers (figures 62-

63)
Tirez la table coulissante (15) en avant.
Réglez la butée transversale (11) sur la cote
d’angle désirée et fixez sur la table coulissante
(15) (voir 5.3.2).
Appuyez la piéce a usiner fermement contre la
butée transversale (11) et poussez lentement la
table coulissante (15) en direction de la lame de
scie (12).
Poussez toujours la table coulissante (15) jusqu’a
ce que la piéce a usiner soit complétement
divisée.
Mettez la scie a nouveau hors service. Attention :
retirez les déchets de sciage uniqguement lorsque
la lame de scie (12) est arrétée.

6.3.2 Rogner avec la table coulissante (figure 64)
Lors du rognage, une planche est débarrassée de
I'écorce et coupée de maniére paralléle.

Tirez la table coulissante (15) en avant.

Placez la piéce & usiner sur la table coulissante et
appuyez-la fermement contre la téle d’aide au
rognage (16).

Amenez la table coulissante (15) avec la piece a
usiner jusqu’a la lame de scie (12) et exécutez la
coupe.

Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

7.1 Nettoyage

Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiére) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé a basse pression.

Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.

Nettoyez I'appareil régulierement & l'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu’aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.

7.2 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

7.3 Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de piéces de rechange,
veluillez indiquer les références suivantes:

® Type de l'appareil

o No. d’article de 'appareil

o No. d’identification de I'appareil

@ No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
adresse www.isc-gmbh.info

8. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiere premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systémes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de 'administration de votre
commune !

37

o



Anleitung RT CC_315 UD SPKl:  29.12.2008 %:33 Uhr Seite 38

A\ Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

2. Descrizione dell’apparecchio /
Utensili di montaggio / Materiale di
montaggio / Elementi forniti
(Fig. 1-2)

2.1 Descrizione dell’elettroutensile

Piano di lavoro

Battuta per guida parallela

Guida parallela

Leva di arresto per guida parallela

Barra di guida per guida parallela
Spintore

Manovella per I'altezza della lama
Manopola di arresto per l'inclinazione della lama
Interruttore ON/OFF/arresto di emergenza
10. Bloccaggio per guida trasversale

11. Guida trasversale

12. Lama

13. Battuta per guida trasversale

14. Battuta di fine corsa scorrevole

15. Piano scorrevole

16. Listello in lamiera di aiuto alla squadratura
17. Cuneo

18. Coprilama

19. Tubo di aspirazione

20. Appoggi di gomma

21. Carrello

©CeNOO AN~

22. Gambe del tavolo

283. Cassetta dei trucioli

24. Impugnature di guida

25. Gancio per utensili

26. Supporto per tubo di aspirazione
27. Adattatore di aspirazione

28. Fascette per il tubo di aspirazione

2.2 Utensili di montaggio
29. Chiave per flangia

30. Chiave per dadi

31. Brugola

2.3 Materiale di montaggio

a 16 x viti per gambe del tavolo (M10 x 20mm)

b 16 x rosette per gambe del tavolo (M10)

¢ 16 x anelli di sicurezza per gambe del tavolo
(M10)

d 16 x dadi per gambe del tavolo (M10)

4 x viti per carrello (M8 x 35mm)

2 x viti a esagono cavo per il supporto per tubo di

aspirazione (M8 x 20mm)

g 4 xviti per angolare di fissaggio (M8 x 20mm)

h 14 x rosette (M8)

i

J

k

|

- 0

4 x anelli di sicurezza (M8)
8 x dadi (M8)

4 x angolari di metallo

4 x distanziali

2.4 Elementi forniti

Sega circolare per squadratura

Guida parallela (3) con battuta (2)

Spintore (6)

Guida trasversale (11)

Battuta per guida trasversale (13)

Listello in lamiera di aiuto alla squadratura (16)
Coprilama (18)

Tubo di aspirazione (19) con 2 fascette (28)
4 x appoggi di gomma (20)

Carrello (21)

4 x gambe del tavolo (22)

Supporto per tubo di aspirazione (26)
Utensili di montaggio (vedi punto 2.2)
Materiale di montaggio (vedi punto 2.3)

3. Utilizzo proprio

La sega circolare da banco serve a tagliare
longitudinalmente e trasversalmente (solo con guida
trasversale) legname in conformita alle dimensioni
dell'utensile. Non si deve tagliare legname in pezzi
cilindrici di qualsiasi tipo.
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L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non & un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

4. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata 400V 3 ~ 50Hz
Potenza P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Numero di giri in folle ny 2750 min™

Lama riportata in metallo duro @ 315 x @ 30 x 3,6 mm

Numero dei denti 24
Dimensioni tavolo principale 800 x 350 mm
Dimensioni piano scorrevole 1000 x 300 mm
Lunghezza max. di scorrimento 600 mm
Altezza max. taglio 73 mm/0°

49 mm / 45°
Regolazione altezza in continuo 0-73mm
Lama inclinabile in continuo 0° - 45°
Attacco di aspirazione @100 mm
Peso: 52 kg

Modalita operativa S1: Esercizio continuo

Modalita operativa S6 40%: funzionamento
continuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare il motore
eccessivamente esso puo essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 40% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funzionare
senza carico per '60% della durata del ciclo.

Valori di emissione dei rumori

Esercizio Infolle
90,6 dB 78,1dB

105,1dB 92,5dB

Livello di pressione acustica L

Livello di potenza acustica Lyya

| valori indicati sono valori di emissione e non devono
rappresentare allo stesso tempo anche valori sicuri
del posto di lavoro. Nonostante esista una
correlazione tra livelli di emissione e di immissione,
da essi non si puo stabilire esattamente se siano
necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori che
possono influenzare il livello di immissioni presente
sul posto di lavoro ci sono la durata dell’esposizione,
il tipo di ambiente di lavoro, altre fonti di rumori, ecc.,
per es. il numero dei macchinari e delle lavorazioni
vicine. | valori sicuri del posto di lavoro possono
inoltre variare da paese a paese. Questa
informazione ha tuttavia lo scopo di consentire
all’utilizzatore di valutare meglio i pericoli e i rischi.

5. Prima della messa in esercizio

@ Questo apparecchio deve essere montato
soltanto da un tecnico o da una persona con
simili qualifiche.

@ Primadiinserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

@ Controllate regolarmente che il microinterruttore
del piano scorrevole funzioni correttamente! La
sega puo essere usata solo se il piano scorrevole
€ montato correttamente.

@ Togliete la sega circolare da banco dall’imballo e
verificate che non presenti danni dovuti al
trasporto.

® Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montati tutti i dispositivi di sicurezza
e le coperture.

@ Lalama della sega deve potersi muovere
liberamente.

® Incaso dilegno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

@ Prima di azionare l'interruttore di
ON/OFF/funzione di arresto di emergenza (9)
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

@ Controllate che gli elementi forniti siano tutti (vedi
punto 2.4.).
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5.1 Montaggio

Attenzione! Staccate sempre la spina dalla presa
di corrente prima di eseguire qualsiasi
operazione di manutenzione, di riallestimento o
di montaggio della sega circolare.

5.1.1 Montaggio della sega, montaggio del
basamento e del carrello (Fig. 1-8)

@ Capovolgete la sega con il tavolo e metterla su
una superficie piana.

o Avvitate dall'interno le quattro gambe del tavolo
(22) con quattro viti ciascuna, quattro rosette
ciascuna, quattro anelli di sicurezza ciascuno e
quattro dadi ciascuno (a,b,c,d) al corpo
macchina. Nell'inserire le gambe fate attenzione
che le linguette di queste ultime siano adatte alla
forma degli alloggiamenti previsti (Fig. 3).

o Applicate i quattro appoggi di gomma (20) alle
gambe (22).

o Avvitate dallinterno il carrello (21) con 2 viti
ciascuna, 2 rosette ciascuna e 2 dadi ciascuno
(e, h, j) alle gambe (22). Nel fare cido devono
essere inseriti i 4 distanziali (I) tra le gambe (22) e
'angolare di fissaggio (A) del carrello (21).
Durante il montaggio fate attenzione che la parte
tonda nell’angolare di fissaggio (A) sia rivolta
verso il basso. (Fig. 4-5)

® Avvitate saldamente gli angolari di metallo (k) con
le viti, le rosette, gli anelli di sicurezza e i dadi (g,
h, i, j) alle gambe (22) (Fig. 6).

® Capovolgete la sega e appoggiatela sul
pavimento.

@ Avvitate il supporto per il tubo di aspirazione (26)
con le viti, le rosette e i dadi (f, h, j) al corpo
macchina e serrate il gancio per utensili (25).
Agganciate lo spintore (6) al gancio per utensili
(25) (vedi Fig. 7- 8).

@ L’apparecchio deve venire installato in posizione
stabile, cioé la sega deve venire ben avvitata al
pavimento con angolari di metallo posizionati su
tutte le quattro gambe (Fig. 6).

5.1.2 Utilizzo del carrello (Fig. 9-10/Pos. 21)

@ Perfaruscire il carrello sollevate leggermente la
sega sul retro (Fig. 9/1) e tirate il in avanti il
carrello (21) (Fig. 9/2).

@ Riabbassate la sega circolare da banco in questa
posizione.

® Lasega circolare da banco poggia adesso sulle
ruote e puo venire trasportata da una persona
con l'aiuto delle impugnature di guida (24) (Fig.
10).

® Attenzione: non sollevate maila sega tenendola
per il piano scorrevole!
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® Attenzione: dopo il trasporto il carrello (21) deve
subito essere fatto rientrare per garantire una
posizione sicura della sega.

® Atale scopo rimettete le ruote nell’ordine inverso
nella posizione di partenza.

5.1.3 Montaggio / smontaggio / bloccaggio del
piano scorrevole (Fig. 11-17/Pos. 3)

@ Inserite attentamente il piano scorrevole (15)
nelle guide di scorrimento (B) e spingetelo in
avanti finché il gancio di bloccaggio (10) scatti in
posizione. (Fig. 11-13).

@ Persmontare il piano scorrevole (15) tiratelo in
avanti finché sia visibile il gancio di bloccaggio
(C).

@ Con una mano premete dall’alto sul gancio di
bloccaggio (C) e contemporaneamente con l'altra
mano tirate in avanti il piano scorrevole (15) fuori
dalla guida di scorrimento (B) (Fig. 14)!

@ Perbloccare il piano scorrevole (15) spingetelo
indietro, finché la leva per 'arresto del tavolo (D)
si trovi sotto la cavita prevista sul lato inferiore del
piano scorrevole (15). Spingete verso I'alto la
leva per I'arresto del tavolo (D) e fissatela
ruotandola verso destra (Fig. 15-17).

@ Controllate che la leva per 'arresto del tavolo (D)
sia ben inserita e che il piano scorrevole (15) sia
bloccato.

@ Persbloccare il piano scorrevole (15) sbloccate
l'arresto del tavolo (D) allentando la leva.

5.1.4 Montaggio / smontaggio del coprilama (Fig.
18/Pos. 18)

® Mettete il coprilama (18) sul cuneo (17) in modo
tale che la vite (E) passi attraverso il foro (F) del
cuneo (17).

@ Non serrate troppo la vite (E) perché il coprilama
(18) deve rimanere mobile.

Attenzione!

Prima di iniziare a lavorare, il coprilama (18)

deve essere abbassato sul pezzo da segare.

5.1.5 Montaggio del tubo di aspirazione (Fig. 19-
21/Pos. 19)

@ Fissate il tubo di aspirazione (19) all’adattatore di
aspirazione (27) e al bocchettone di aspirazione
del coprilama (18 ) e assicurate il tubo con le
fascette (28).

o Fissate il tubo di aspirazione (19) al supporto per
il tubo di aspirazione (26).

@ Collegate un apparecchio di aspirazione
adeguato all’'uscita dell’adattatore di aspirazione
(27).

® Lo smontaggio avviene nell’'ordine inverso.
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5.2 Apertura della cassetta dei trucioli /
regolazione del cuneo / cambiamento della
lama (Fig. 22-23)

5.2.1 Apertura della cassetta dei trucioli
(Fig. 22/Pos. 23)

® Smontate il coprilama (18) (vedi punto 5.1.4).

® Smontate il piano scorrevole (15) (vedi punto
5.1.3).

@ Per aprire la cassetta dei trucioli (23) togliete
entrambe le viti (G) e tirate fuori la cassetta (23).
Consiglio: per togliere piu facilmente le viti (G)
impostate un angolo di ca. 30° (vedi 6.1.3).

o I montaggio avviene nell’ordine inverso.

@ Fate attenzione che chiudendo la cassetta dei
trucioli (23) la spina di commutazione (H) scorra
nella relativa apertura apposita sul
microinterruttore (l).

5.2.2 Regolazione del cuneo (Fig. 24-25/Pos. 17)

@ Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

o Impostate la lama (12) sulla max. profondita di

taglio e fissatela (vedi 6.1.2)

Aprite la cassetta dei trucioli (23) (vedi 5.2.1).

Allentate il dado (J) con la chiave per dadi (30).

Spingete verso lalto il cuneo (17) fino a quando la

distanza fra il piano dilavoro (1) ed il bordo

superiore del cuneo (17) sia la maggiore possibile

(Fig. 24).

@ Ladistanza fralama (12) e cuneo (17) non deve
essere superiore a 8 mm (Fig. 24-25).

@ Serrate di nuovo il dado (J) e rimontate la
cassetta dei trucioli (23) (vedi 5.2.1).

5.2.3 Sostituzione della lama (Fig. 26-28/Pos. 12)

@ Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente. Nel maneggiare le lame portate
sempre guanti protettivi.

o Impostate la lama (12) sulla max. profondita di

taglio (vedi 6.1.2).

Aprite la cassetta di trucioli (23) (vedi 5.2.1).

Smontate il cuneo (17) (vedi punto 5.2.2).

Mettete la chiave per flangia (29) sulla flangia

della lama (K).

@ Svitate la vite per flangia (L) con la chiave per
dadi (30) nel senso della rotazione della lama (12)
(Fig. 26).

® Togliete la vite per flangia (L) e la flangia della
lama (K) (Fig. 27).

@ Staccate lalama (12) dalla flangia interna e
sfilatela verso I'alto (Fig. 28).

@ Prima del montaggio della nuova lama (12) pulite
accuratamente le relative flange.

o Rimontate la nuova lama (12) nell’'ordine inverso
e serratela.

Attenzione! Osservate il senso di rotazione,

I'obliquita di taglio dei denti deve essere rivolta

nel senso di rotazione, cioé in avanti (vedi freccia

sulla cassetta dei trucioli).

@ Rimontate il cuneo (17) e regolatelo (vedi punto
5.2.2).

@ Chiudete la cassetta di trucioli (23) (vedi 5.2.1).

o Rimontate il coprilama (18) e il piano scorrevole
(15) e regolateli (vedi punto 5.1.3-5.1.4).

@ Prima di continuare a lavorare con la sega si deve
verificare che i dispositivi di protezione
funzionino.

5.3 Battute
5.3.1 Guida parallela

5.3.1.1 Altezza di battuta (Fig. 29-33)

@ Labattuta (2) della guida parallela (3) possiede
due superfici di guida di diversa altezza.

® A seconda dello spessore dei materiali da tagliare
si deve usare la battuta (2) come in Fig. 29, per
materiale spesso, e come in Fig. 33, per materiale
sottile.

5.3.1.2 Girare la battuta (Fig. 31-33/Pos. 2)

@ Per girare la battuta (2) allentate prima i dadi ad
alette (B).

@ Potete adesso sfilare la battuta (2) dalla barra di
guida (E) e spingerla di nuovo sopra a questa con
la guida corrispondente.

o Riavvitate i dadi ad alette (B).

5.3.1.3 Larghezza di taglio (Fig. 29 -30)

® Nell'eseguire tagli longitudinali di pezzi di legno si
deve usare la guida parallela (3).

@ Laguida parallela (3) dovrebbe essere montata
sul lato destro della lama (12).

® Montate la guida parallela (3) dall’alto sulla barra
di guida per guida parallela (5) (Fig. 29).

@ Sulla barra di guida per guida parallela (5) si
trovano due scale (C/D), che indicano la distanza
fra battuta (2) e lama (12) (Fig. 30).

® Scegliete la scala adatta in considerazione del
fatto se la battuta (2) sia girata per la lavorazione
di materiale spesso o sottile.

Battuta alta (materiale spesso):
scalaD

Battuta bassa (materiale sottile):
scala C
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® Regolate la guida parallela (3) sulla misura
desiderata in base al vetro spia (A) e fissatela con
la leva di arresto per guida parallela (4).

5.3.1.4 Impostazione della lunghezza di battuta
(Fig. 29, 34)

@ Per evitare che il materiale da tagliare si incastri,
la battuta (2) si pud spostare longitudinalmente.

® Regola generale: 'estremita posteriore della
battuta tocca una linea ideale che inizia circa al
centro della lama e continua all’indietro sotto i
45°.

® Regolare la larghezza di taglio desiderata.

o Allentate le viti ad alette (B) e spostate in avanti la
battuta (2) fino a toccare la linea ideale di 45°.

@ Serrate di nuovo i dadi ad alette (B).

5.3.2 Guida trasversale

5.3.2.1 Montaggio della guida trasversale (Fig.
35-37)

@ Allentate il bloccaggio per guida trasversale (10)
e il dado ad alette (H).

® Spingete la guida trasversale (11) nella
scanalatura (F) del piano scorrevole (15) (Fig. 35,
37).

@ Allentate i dadi ad alette (G) e fate passare la
battuta per guida trasversale (13) sopra la testa
delle viti sul retro della guida trasversale (11) (Fig.
36).

5.3.2.2 Altezza di battuta (Fig. 36)

@ Labattuta per guida trasversale (13) possiede
due superfici di guida di diversa altezza.

® A seconda dello spessore dei materiali da
tagliare la battuta deve essere ruotata.

® Scegliete la relativa altezza di battuta e montatela
come descritto nei punti 5.3.1.1 0 5.3.1.2 per la
guida parallela.

5.3.2.3 Regolazione dell’inclinazione guida
trasversale (Fig. 37)

@ Allentate il bloccaggio per guida trasversale (10)
e il dado ad alette (H).

o Girate la guida trasversale (11) fino a quando
l'indicatore (1) indichi 'inclinazione desiderata
sulla scala (J).

@ Serrate di nuovo il bloccaggio per guida
trasversale (10) e il dado ad alette (H).
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5.3.2.4 Regolazione della guida parallela sul
piano scorrevole (Fig. 37)

@ Allentate il bloccaggio per guida trasversale (10)
e il dado ad alette (H).

® Spingete la guida trasversale (11) nella posizione
desiderata.

@ Serrate di nuovo il bloccaggio per guida
trasversale (10) e il dado ad alette (H).

5.3.2.5 Regolazione della battuta per guida
trasversale (Fig. 37)

@ Allentate i dadi ad alette (G).

® Spostate in senso trasversale la battuta per guida
trasversale (13) fino a quando sia raggiunta la
posizione desiderata.

@ Serrate di nuovo i dadi ad alette (G).

Attenzione!

@ Non spingete troppo la battuta per guida
trasversale (13) in direzione della lama (12).

@ Ladistanza trala guida di battuta per guida
trasversale (13) e la lama (12) deve essere di ca.
2cm.

5.3.3 Battuta di fine corsa scorrevole (Fig. 38-39)

@ Perfacilitare il taglio di diversi pezzi da lavorare
della stessa lunghezza, la battuta per guida
trasversale (13) & dotata di una battuta di fine
corsa scorrevole (14).

@ Allentate il dado ad alette (K), spingete la battuta
di fine corsa scorrevole (14) nella posizione
desiderata sulla battuta per guida trasversale (13)
e serrate di nuovo il dado ad alette (K).

@ Labattuta difine corsa scorrevole (14) pud
essere ribaltata verso l'alto, per es. per tagliare
prima diritti gli spigoli del pezzo da lavorare, per
girare il pezzo da lavorare e per poi tagliarlo con
la battuta di fine corsa (14) ribaltata verso il basso
nella lunghezza idonea.

@ Labattuta di fine corsa scorrevole (14) pud
essere tolta dalla battuta per guida trasversale
(13) allentando il dado ad alette (K) e sfilando la
battuta di fine corsa scorrevole (14) dalla battuta
per guida trasversale (13).

@ Il montaggio avviene nell’ordine inverso.

5.3.4 Listello in lamiera di aiuto alla squadratura
(Fig. 40-43)

@ lllistello in lamiera di aiuto alla squadratura (16)
serve da battuta di fine corsa durante la
squadratura.

@ Montate il listello in lamiera di aiuto alla
squadratura (16) al piano scorrevole (15) come
mostrato nelle Fig. 40 - 43.

@ Fate attenzione che la piastrina metallica (N) e il
nasello di guida (M) si trovino nella scanalatura
(F) del piano scorrevole (15).
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® Spingete il listello in lamiera di aiuto alla
squadratura (16) nella posizione desiderata e
fissatelo serrando il dado ad alette (L).

5.4 Regolazione della sega

Attenzione! Dato che nel caso di questa sega si
tratta di un utensile di precisione, pud darsi che si
renda necessario regolare di nuovo la sega dopo il
montaggio o l'installazione. Per tale operazione
seguite le seguenti istruzioni.

5.4.1. Regolazione della lama (Fig. 44-45)
Regolate la lama (12) tramite la squadra a cappello
(a) e la manopola di arresto per l'inclinazione della
lama (8) in modo tale che si trovi ad un angolo di 90°
rispetto al piano di lavoro (1). Controllate che
l'indicatore (b) sia su 0°. In caso contrario allentate le
due viti (c) e regolate la scala (d) in modo tale che
l'indicatore (b) sia su 0°. Fissate poi di nuovo la scala
(d) con le due viti. Allentando la vite (e) e spostando
l'indicatore (b) & poi anche possibile correggere
piccoli scostamenti.

5.4.2. Regolazione della guida parallela (Fig. 46-
47)
Spingete la guida parallela (3) verso sinistra fino a
quando la battuta per guida parallela (2) tocca la lama
(12) e poi bloccatela con la leva di serraggio per
guida parallela (4). Controllate che la battuta per
guida parallela (2) sia parallela alla lama (12). In caso
contrario allentate le due viti a esagono cavo (f) e
regolate la guida parallela (3) in modo tale che la
battuta per guida parallela (2) sia parallela alla lama
(12). Fissate poi di nuovo la guida parallela (3) con le
due viti a esagono cavo (f).

5.4.3. Regolazione della guida trasversale (Fig.
47-48)
Allentate il bloccaggio per guida trasversale (10) e
regolate la battuta per guida trasversale (13) tramite
la squadra a cappello (A), come indicato nella Fig. 47,
ad un angolo di 90° rispetto alla guida parallela (2).
Controllate che I'indicatore (i) sia su 0°. In caso
contrario allentate le due viti (g) e regolate la scala (j)
in modo tale che l'indicatore (i) sia su 0°. Fissate poi
di nuovo la scala (j) con le due viti (g).

5.4.4. Regolazione del piano scorrevole (Fig. 48-
53)
Controllate, come indicato nella Fig. 51 che il piano
scorrevole (15) sia allineato in orizzontale rispetto al
piano di lavoro (1). In caso contrario allentate le due
viti (0) e (p) sul lato anteriore e posteriore e allineate il
piano scorrevole rispetto al piano di lavoro (1).
Fissate poi di nuovo il piano scorrevole (15) con le
quattro viti (o ovvero p). Il piano di lavoro (1) dispone

di due cuscinetti a sfere (k/m) che facilitano lo
scorrimento del piano. Controllate sul lato anteriore e
posteriore della sega che i cuscinetti a sfere tocchino
la barra di guida (q). In caso contrario allentate le viti
(1) ed (n) e regolate i cuscinetti a sfere (k/m) in modo
tale che tocchino la barra di guida (q). Fissate poi di
nuovo i cuscinetti (k/m) con le due viti (I/n).

6. Uso

Attenzione!!

® Dopo ogni nuova regolazione si consiglia un
taglio di prova per verificare le misure impostate.

@ Dopo linserimento della sega, attendete che la
lama raggiunga il massimo numero di giri prima di
eseguire il taglio.

@ Attenzione quando siincide!

6.

-

Elementi di comando

6.

-

.1 Interruttore ON/OFF/arresto di emergenza
(Fig. 54-55/Pos. 9)

@ Ribaltate verso l'alto la copertura dellinterruttore
ON/OFF/arresto di emergenza (9).

® Lasega pud venire inserita premendo il pulsante
verde ,1“.

@ Perdisinserire la sega si deve premere il pulsante
rosso ,,0“.

Attenzione!

La sega & dotata di una funzione di arresto di

emergenza. Per spegnere la macchina in modo

veloce e semplice premete sul coperchio

dell”interruttore ON/OFF/arresto di emergenza (Fig.

54/Pos. 9).

6.1.2 Impostazione della profondita di taglio (Fig.
56)

@ Ruotando la manovella per I'altezza della lama
(7) si pud regolare la lama (12) sulla profondita di
taglio desiderata.

Ruotate la manovella per l'altezza della lama (9):

in senso antiorario:
profondita di taglio maggiore

in senso orario:
profondita di taglio minore

Attenzione!

Eseguite questa impostazione soltanto quando la
macchina & spenta.

43

o



Anleitung RT CC_315 UD SPKl:  29.12.2008 %:33 Uhr Seite 44

6.1.3 Impostazione dell’inclinazione della lama
(Fig. 57)
L’inclinazione della lama pud essere impostata
ruotando la relativa manopola (8). Allentate il
serraggio della manopola ruotando la parte anteriore
della manopola (8a) verso sinistra. Adesso potete
regolare l'inclinazione della lama ruotando la parte
posteriore della manopola (8b). L’angolo impostato
viene segnalato tramite 'indicatore (A) sulla scala (B).
Fissate quindi la lama (12) nella sua posizione
serrando la parte anteriore della manopola (8a)
tramite una rotazione verso destra.

Attenzione!
Eseguite questa impostazione soltanto quando la
macchina & spenta.

6.2 Esecuzione di tagli longitudinali

6.2.1 Taglio di pezzi di dimensioni normali
(Fig. 1, 58)

In questo caso si tratta di segare un pezzo nel senso

della lunghezza. Per eseguire tagli longitudinali si

deve bloccare con l'arresto (vedi punto 5.1.3) il piano
scorrevole (15) sul retro della macchina. Uno spigolo
del pezzo da segare viene premuto contro la guida
parallela (3), mentre il lato piatto & appoggiato sul

piano di lavoro (1).

Il coprilama (18) deve essere sempre appoggiato sul

pezzo da tagliare. La posizione di lavoro in caso di

taglio longitudinale non deve essere mai sulla stessa

linea del taglio.

o Impostate la guida parallela (3) in base all’altezza
del pezzo da lavorare e alla larghezza desiderata.
(vedi 5.3.1).

® Accendete la sega (vedi6.1.1)

® Appoggiate le mani con le dita chiuse piane sul
pezzo da lavorare e spingetelo lungo la guida
parallela (3) nella lama (12).

® Conlamano destra o sinistra (a seconda della
posizione della guida parallela), spingete la guida
laterale solo fino al bordo anteriore della calotta
protettiva.

® Spingete il pezzo da lavorare sempre fino alla fine
del cuneo (17).

@ Lo scarto di taglio rimane sul piano di lavoro (1)
fino a quando la lama (12) non si trova
nuovamente a riposo.
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6.2.2 Taglio di pezzi di larghezza ridotta (Fig. 59)

@ |taglilongitudinali dei pezzi da lavorare con una
larghezza inferiore ai 120 mm devono essere
assolutamente eseguiti con l'ausilio di uno
spintore (6).

Lo spintore & compreso nella fornitura.
Sostituite subito uno spintore consumato o
danneggiato.

6.2.3 Taglio di pezzi di larghezza molto ridotta
(Fig. 60)

@ Pertaglilongitudinali di pezzi da lavorare molto
stretti con una larghezza di 30 mm o inferiore o si
deve assolutamente usare uno spintore in legno
(C).

@ Intal caso sideve preferire la superficie di guida
bassa della guida parallela.

Lo spintore in legno non &€ compreso tra gli
elementi forniti!

(Reperibile presso i rivenditori specializzati)
Sostituite tempestivamente uno spintore in legno
consumato.

6.2.4 Esecuzione di tagli inclinati (Fig. 61)

I tagli inclinati vengono eseguiti fondamentalmente

utilizzando la guida parallela (3).

® Regolate lalama (12) sull’inclinazione desiderata
(vedi 6.1.3).

@ Impostate la guida parallela (3) in base alla
larghezza e all’altezza del pezzo da lavorare (vedi
5.3.1).

® Eseguite il taglio in modo corrispondente alla
larghezza del pezzo da lavorare (vedi 6.2.1-
6.2.3).

6.3 Lavorare con il piano scorrevole

6.3.1. Esecuzione di tagli trasversali (Fig. 62-63)

@ Tirate il piano scorrevole (15) in avanti.

® Regolate la guida trasversale (11)
sullinclinazione desiderata e fissatela sul piano
scorrevole (15) (vedi 5.3.2).

® Spingete il pezzo da lavorare contro la guida
trasversale (11) e fate scorrere lentamente il
piano scorrevole (15) verso la lama (12).

® Spingete il piano scorrevole (15) sempre fino a
quando il pezzo da lavorare sia completamente
tagliato.

o Disinserite di nuovo la sega. Attenzione: togliete i
trucioli solo quando la lama (12) & ferma.
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6.3.2 Squadratura con il piano scorrevole (Fig.
64)

Con la squadratura la tavola viene privata di corteccia

e alburno e tagliata in modo parallelo.

@ Tirate il piano scorrevole (15) in avanti.

® Mettete il pezzo da lavorare sul piano scorrevole
e spingetelo saldamente contro il listello in
lamiera di aiuto alla squadratura (16).

® Avvicinate il piano scorrevole (15) con il pezzo da
lavorare (12) verso la lama ed eseguite il taglio.

7. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

7.1 Pulizia

@ Tenete il pitu possibile i dispositivi di protezione,
le fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con l'aria compressa a pressione bassa.

@ Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio. Fate attenzione che non possa
penetrare dell’acqua nell’interno
dell’apparecchio.

7.2 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

7.3 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell'apparecchio

® numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-

gmbh.info

8. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e pud percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’amministrazione comunale!
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Laes derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s& du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsidesaettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfalgende haefte.

/\ ADVARSEL!

Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvrige
anvisninger.

Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller sveere kveestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

2. Maskinbeskrivelse / Monteringsveerktgj /
Monteringsmateriale / Pakkens indhold (fig. 1-2)

2.1 Oversigt over maskinen
Savbord

Anslagsskinne til parallelanslag
Parallelanslag

Klemmegreb til parallelanslag
Ledeskinne til parallelanslag
Stedpind

Handsving til klingehgjde
Fikseringsgreb til klingehaeldning
Taend/Sluk-knap / Nedstop-knap
10. Klemmegreb til tveeranslag

11. Tveeranslag

12. Savklinge

13. Anslagsskinne til tveeranslag
14. Forskydeligt endeanslag

15. Skydeplade

16. Hjeelpeplade til renskaering

17. Klavekile

18. Klingeveern

19. Udsugningsslange

20. Gummifedder

21. Transportstel

©RNOO AN~

22. Fundamentben

23. Spanbeholder

24. Transportgreb

25. Krog til veerktgj

26. Holder til udsugningsslange

27. Udsugningsadapter

28. Slangespaender til udsugningsslange

2.2 Monteringsvaerktgj
29. Flangenggle

30. Skruenggle

31. Unbrakonggle

2.3 Monteringsmateriale

16 x skrue til fundamentben (M10 x 20mm)
16 x spaendeskive til fundamentben (M10)

16 x fjederring til fundamentben (M10)

16 x mgtrik til fundamentben (M10)

4 x skrue til transportstel (M8 x 35mm)

2 x unbrakoskrue til holder udsugningsslange
(M8 x 20mm)

g 4 xskrue til monteringsvinkel (M8 x 20mm)

h 14 x spaendeskive (M8)
i
J
k
|
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4 x fiederring (M8)
8 x metrik (M8)
4 x metalvinkel
4 x afstandsstykke

2.4 Pakkens indhold

Formatrundsav

Parallelanslag (3) med anslagsskinne (2)
Stedpind (6)

Tveeranslag (11)

Anslagsskinne til tvaeranslag (13)
Hjeelpeplade til renskaering (16)
Klingeveern (18)

Udsugningsslange (19) med 2 slangespaender
(28)

4 x gummifgdder (20)

Transportstel (21)

4 x fundamentben (22)

Holder til udsugningsslange (26)
Monteringsveerktgj (se punkt 2.2)
Monteringsmateriale (se punkt 2.3)

3. Formalsbestemt anvendelse

Bordrundsaven er beregnet til liengde- og
tveersavning (kun med tveeranslag) i tree, under
hensyntagen til maskinens sterrelse. Rundholdt,
uanset type, ma ikke saves.
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Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tiltaenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opst& som falge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, hdndvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
gjemed.

4. Tekniske data

Vekselstramsmotor 400V 3 ~ 50Hz
Effekt P 1800 watt S1 2200 watt S6 40%
Omdrejningstal, ubelastet n, 2750 min™
Savklinge af hardmetal @ 315x 3 30x 3,6 mm
Antal teender 24
Sterrelse hovedplade 800 x 350 mm
Storrelse skydeplade 1000 x 300 mm
Skydeleengde maks. 600 mm
Snithgjde maks. 73mm/0°

49 mm/ 45°
Hgojdeindstilling trinlos 0-73mm
Savklinge svingbar trinlas 0° -45°
Udsugningsadapter @100 mm
Veegt: 52 kg

Driftsmodus S1: Vedvarende drift

Driftsmodus S6 40%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10 min).
For at undga overophedning af motoren méa den kere
med den angivne mzerkeeffekt i 40% af cyklussens
varighed og skal herefter kare videre uden belastning
i 60% af cyklussens varighed.

DK/N

Stojemissionstal
Drift  Tomgang
90,6 dB 78,1dB
105,1 dB 92,5dB

Lydtryksniveau Ly

Lydeffektniveau Ly

De angivne veerdier er rene emissionsvaerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre veerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der ikke er nogen
forbindelse mellem emissions- og
immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed
afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er ngdvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pd arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og gvrige arbejdsprocesser i naerheden.
Endvidere kan de tilladte veerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstadende oplysninger kan
dog veere en hjeelp til brugeren til bedre at kunne
foretage et skan om eksisterende risici.

5. For ibrugtagning

® Denne maskine méa kun monteres af en
autoriseret fagmand eller anden person med
lignende kvalifikationer.

® Inden maskinen sluttes til stramforsyningsnettet,
skal du kontrollere, at meerkepladens angivelser
svarer til stramforsyningsnettets data.

@ Kontroller jeevnligt, om mikrokontakten til
skydepladen fungerer korrekt! Saven méa kun
benyttes med korrekt monteret skydeplade.

@ Pakbordrundsaven ud, og undersgg den for
eventuelle transportskader.

@ Alle afskaermninger og sikkerhedsanordninger
skal veere korrekt pAmonterede, inden saven
tages i brug.

@ Savklingen skal kunne kere frit rundt.

@ Hvis du arbejder med trae, som tidligere har veeret
bearbejdet, skal du passe pa fremmedlegemer,
som f.eks. sgm eller skruer.

@ Inden du trykker pa teend/sluk/ngdstop-knappen
(9), skal du sikre dig, at savklingen er monteret
rigtigt og bevaegelige dele gar let og friktionsfrit.

@ Kontroller, at leveringen er komplet (se punkt
2.4).
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5.1 Samling

Vigtigt! Husk altid at treekke stikket ud af
stikkontakten, inden arbejde med
vedligeholdelse, omstilling eller montage
pabegyndes.

5.1.1 Opstilling af sav, montering af understel og

transportstel (fig. 1-8)
Leeg saven pa et plant underlag med bordpladen
nedad.
Skru de fire fundamentben (22) pa
maskinlegemet indefra med hver fire skruer,
spaendeskiver, fiederringe og matrikker (a, b, ¢,
d). Nar du seetter fundamentbenene i, skal du
sorge for, at flangerne pa fundamentbenene
passer til formen pa holdeanordningerne (fig. 3).
Seet de fire gummifedder (20) pa
fundamentbenene (22).
Skru transportstellet (21) pa fundamentbenene
(22) indefra med hver 2 skruer, speendeskiver og
matrikker (e, h, j). De 4 afstandsstykker (1) skal
seettes ind mellem fundamentbenene (22) og
monteringsvinklerne (A) pa transportstellet (21).
Veer ved montage opmaerksom pa, at
rundingerne p& monteringsvinklerne (A) skal
vende nedad (fig. 4-5).
Skru metalvinklerne (k) fast til fundamentbenene
(22) med skruer, spaendeskiver, fiederringe og
metrikker (g, h, i, j) (22) (fig. 6).
Vend saven om, og stil den pa gulvet.
Skru holder til udsugningsslange (26) fast til
maskinlegemet med skruer, speendeskiver og
matrikker (f, h, j), og speend krog til veerktgj (25)
fast. Heeng stedpinden (6) op pa krogen til
veerktoj (25) (se fig. 7 - 8).
Maskinen skal opstilles, sa den stér stabilt, dvs.
at saven skal skrues sikkert fast til gulvet med
metalvinklerne, som befinder sig pa alle fire
fundamentben (fig. 6).

5.1.2 Brug af transportstel (fig. 9-10/pos. 21)
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Transportstellet klappes ud ved at lgfte lidt op i
savens bagside (fig. 9/1.) og sa treekke
transportstellet (21) frem (fig. 9/2.).

Seaenk bordrundsaven ned igen i denne position.
Bordrundsaven star nu pa hjulene og kan
transporteres ved at holde i transportgrebene
(24) (fig. 10).

Bemeerk: Loft ikke saven op i skydepladen!
Bemaerk: Efter transport skal stellet (21) klappes
ind igen med det samme, sa saven stér sikkert og
stabilt.

Bring hjulene tilbage i udgangsposition (omvendt
reekkefolge).

5.1.3 Montering / Afmontering / Fastlasning af

skydeplade (fig. 11-17/pos. 3)
For forsigtigt skydepladen (15) ind i
glidefaringerne (B), skub fremad, indtil
lasehaspen (C) gar i indgreb (fig. 11 - 13).
Skydepladen (15) demonteres ved at treekke den
(15) frem, indtil Idsehaspen (C) bliver synlig.
Pres med den ene hand ned pa lasehaspen (C),
mens du med den anden hand traekker
skydepladen (15) frem og ud af glideferingen (fig.
14)!
For at lase skydepladen (15) fast skal den
skubbes sa langt tilbage, at armen til
bordfiksering (D) befinder sig neden under
udsparingen pa undersiden af skydepladen (15).
Skub arm til bordfiksering (D) op, og fikser ved at
dreje hgjre om (fig. 15-17).
Kontroller, at armen til bordfiksering (D) er gaet
ordentligt i indgreb, og at skydepladen (15) er last
fast.
For at lgsne skydepladen (15) skal
bordfikseringen (D) frigeres ved at lasne armen.

5.1.4 Montering / Afmontering af klingevaern (fig.

18/pos. 18)
Seet klingevaernet (18) pa klevekilen (17), saledes
at skruen (E) passer gennem hullet (F) i
klavekilen (17).
Spaend ikke skruen (E) for stramt til; klingevaernet
(18) skal stadig kunne bevaeges frit.

Vigtigt!
Klingeveernet (18) skal seenkes ned over
arbejdsemnet, inden savningen pabegyndes.

5.1.5 Montering af udsugningsslange (fig. 19-

21/pos. 19)
Forbind udsugningsslangen (19) med
udsugningsadapteren (27) og klingeveernets (18)
udsugningsstuds, og fastger med
slangespaenderne til udsugningsslangen (28).
Fastger udsugningsslangen (19) til holderen til
udsugningsslangen (26).
Et egnet udsugningsanleeg sluttes til udgangen
pa sugeadapteren (27).
Adskillelse sker tilsvarende i modsat raekkefolge.
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5.2 Abning af spanbeholder / Indstilling af
klavekile / Udskiftning af savklinge
(fig. 22-23)

5.2.1 Abning af spanbeholder (fig. 22/pos. 23)

o Afmonter klingeveernet (18) (se punkt 5.1.4).

® Afmonter skydepladen (15) (se punkt 5.1.3).

® Spankassen (23) abnes ved at fierne de to skruer
(G) og klappe spankassen (23) op. Tip: Skruerne
(G) er lettere at fjerne, hvis du indstiller en vinkel
pa ca. 30° (se 6.1.3).

® Montering sker pa tilsvarende vis i modsat
reekkefelge.

@ Kontaktstiften (H) skal glide ind i &bningen pa
mikrokontakten (I), nér du lukker spanbeholderen
(23).

5.2.2 Indstilling af klovekile (fig. 24-25/pos. 17)

o Vigtigt! Traek stikket ud af stikkontakten.

@ Indstil savklingen (12) til maks. snitdybde, og las
fast (se 6.1.2)

@ Abn spanbeholderen (23) (se 5.2.1).

® Skru meatrikken (J) los med skruengglen (30).

® Treek klgvekilen (17) opad, sa afstanden mellem
savbord (1) og overkanten pé klgvekilen (17) er
maksimal (fig. 24).

@ Afstanden mellem savklinge (12) og klgvekile (17)
ma maks. vaere 8 mm (fig. 24-25).

® Spaend metrikken (J) fast igen, genmonter
spanbeholderen (23) (se 5.2.1).

5.2.3 Udskiftning af savklinge (fig. 26-28/pos. 12)

o Vigtigt! Traek stikket ud af stikkontakten.
Brug beskyttelseshandsker, nar du handterer
savklinger.

@ Indstil savklingen (12) til maks. snitdybde (se

6.1.2).

Abn spanbeholderen (23) (se punkt 5.2.1).

Afmonter klgvekilen (17) (se punkt 5.2.2).

Seet flangengglen (29) ind i flangen til savklingen

(K).

@ Skru flangeskruen (L) ud med skruengglen (30) i
savklingens (12) omlgbsretning (fig. 26).

@ Tag flangeskruen (L) og klingeflangen (K) af (fig.
27).

@ Tag savklingen (12) af inderflangen, og treek den
op (fig. 28).

o Rens klingeflangen grundigt, inden du monterer
den nye savklinge (12).

® Seaetden nye savklinge (12) i i omvendt
reekkefelge, og spaend den fast.

DK/N

Vigtigt! Husk rigtig omlobsretning, teendernes

skra skeereflade skal vende imod

omlgbsretningen, dvs. fremad (se pil pa

spanbeholderen)

® Genmonter klgvekilen (17), og foretag indstilling
(se punkt 5.2.2).

® Luk spanbeholderen (23) (se punkt 5.2.1).

® Genmonter klingeveern (18) og skydeplade (15),
og foretag indstilling (se punkt 5.1.3-5.1.4).

® Inden du arbejder videre med saven, skal du
tjekke, om beskyttelsesudstyret virker, som det
skal.

5.3 Anslag
5.3.1 Parallelanslag

5.3.1.1 Anslagshgjde (fig. 29 - 33)

o Parallelanslagets (3) anslagsskinne (2) er
udstyret med to feringsflader af forskellig hgjde.

® Anslagsskinnen (2) skal benyttes som vist pa fig.
29 eller 33, alt efter om arbejdsemnet er tykt eller
tyndt.

5.3.1.2 Drejning af anslagsskinne
(fig. 31-33/pos. 2)

® Losn vingemeatrikkerne (B), for du drejer
anslagsskinnen (2).

o Nukan anslagsskinnen (2) traekkes af
ledeskinnen (E) og skubbes hen over denne igen
med den pagaeldende fering.

® Speend vingemetrikkerne (B) igen.

5.3.1.3 Snitbredde (fig. 29 - 30)

® Ved laengdeskeering af traedele skal
parallelanslaget (3) benyttes.

@ Parallelanslaget (3) skal monteres pa savklingens
hgjre side (12).

® Seaet parallelanslaget (3) pa ledeskinnen til
parallelanslaget (5) oppefra (fig. 29).

@ Paledeskinnen til parallelanslaget (5) findes 2
skalaer (C/D), som angiver afstanden mellem
anslagsskinne (2) og savklinge (12) (fig. 30).

® Veelg den passende skala i forhold til, om
anslagsskinnen (2) er drejet til bearbejdning af
tykt eller tyndt materiale:

Hgj anslagsskinne (tykt materiale):
Skala D

Lav anslagsskinne (tyndt materiale):
Skala C
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@ Indstil parallelanslaget (3) til det gnskede mél pa
skueglasset (A), og fikser med klemmegrebet til
parallelanslag (4).

5.3.1.4 Indstilling af anslagsleengde (fig. 29, 34)

@ Foratundga at arbejdsemnet kommer i klemme,
kan anslagsskinnen (2) forskydes i
leengderetningen.

® Tommelfingerregel: Den bageste ende af
anslaget stader op til en teenkt linie, som omtrent
begynder ved midten af savklingen og forlaber
under 45° bagud.

@ Indstil den gnskede snitbredde.

® Skru vingemgatrikkerne (B) lgs, og skub
anslagsskinnen (2) frem, indtil den taenkte 45°-
linie berores.

® Spaend vingemgtrikker (B) igen.

5.3.2 Tveeranslag

5.3.2.1 Montering af tveeranslag (fig. 35 - 37)

® Losn klemmegreb til tveeranslag (10) og
vingemgtrik (H).

® Skub tveeranslaget (11) ind irillen (F) i
skydepladen (15) (fig. 35, 37).

® Skruvingemgtrikkerne (G) lgs, og for
anslagsskinne til tveeranslag (13) hen over
skruehovederne pa bagsiden af tveeranslaget
(11) (fig. 36).

5.3.2.2 Anslagshgijde (fig. 36)

® Anslagsskinne til tveeranslag (13) er udstyret med
to faringsflader af forskellig hgjde.

® Anslagsskinnen skal drejes, alt efter hvor tykt
materialet er, der skal saves.

® Veelg den pagaeldende anslagshgjde, og monter
den som beskrevet for parallelanslaget i
punkterne 5.3.1.1 resp. 5.3.1.2.

5.3.2.3 Vinkelindstilling tvaeranslag (fig. 37)

® Losn klemmegreb til tveeranslag (10) og
vingemgtrik (H).

@ Drejtveeranslag (11), indtil markeren (I) peger
mod det gnskede vinkelmal pa skalaen (J).

® Spaend klemmegreb til tvaeranslag (10) og
vingemgtrik (H) igen.
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5.3.2.4 Leengdeindstilling for parallelanslag pa
skydepladen (fig. 37)
® Losnklemmegreb til tvaeranslag (10) og
vingemetrik (H).
® Skub tveeranslag (11) i den gnskede position.
® Spaend klemmegreb til tveeranslag (10) og
vingemetrik (H) igen.

5.3.2.5 Indstilling af anslagsskinne til tvaeranslag
(fig. 37)

® Skruvingemgtrikkerne (G) lgs.

@ Forskyd anslagsskinne til tveeranslag (13) pa
tveers, indtil den gnskede position er naet.

® Spaend vingemgtrikkerne (G) igen.

Vigtigt!

® Skub ikke anslagsskinne til tvaeranslag (13) for
langt i retning mod savklingen (12).

@ Afstanden mellem anslagsskinne til tveeranslag
(13) og savklinge (12) bor veere ca. 2 cm.

5.3.3 Forskydeligt endeanslag (fig. 38-39)

@ For atlette afkortningen af flere arbejdsemner af
samme leengde er anslagsskinne til tveeranslag
(13) forsynet med et forskydeligt endeanslag
(14).

® Skru vingemetrikken (K) lgs, skub det
forskydelige endeanslag (14) til den gnskede
position pa anslagsskinne for tvaeranslag (13), og
spaend vingemgtrikken (K) igen.

@ Detforskydelige endeanslag (14) kan klappes op
for eksempelvis forst at skeere kanterne af emnet
lige af, dreje emnet og s save i den passende
leengde med endeanslaget (14) klappet ned.

@ Detforskydelige endeanslag (14) kan tages af
anslagsskinne til tveeranslag (13), idet
vingemgtrikken (K) Igsnes, og det forskydelige
endeanslag (14) treekkes af anslagsskinnen til
tveeranslag (13).

® Montering sker pa tilsvarende vis i modsat
reekkefalge.

5.3.4 Hjaelpeplade til renskeering (fig. 40-43)

® Hijeelpeplade til renskaering (16) tiener som
endeanslag ved renskeering.

® Monter hjeelpeplade til renskaering (16) pa
skydepladen (15) som vist pa figurerne 40 — 43.

@ Sorg for, at metalpladen (N) og feringsknasten
(M) sidder i rillen (F) i skydepladen (15).

® Skub hjeelpepladen (16) i den gnskede position,
og fikser den, idet du spaender vingemgtrikken

).
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5.4 Justering af sav

Vigtigt! Denne sav er et preecisionsveerktej; derfor
kan det vaere ngdvendigt at efterjustere den efter
samling og installation. Efterjustering foretages pa
felgende made:

5.4.1. Justering af savklinge (fig. 44-45)

Ret savklingen (12) ind med anslagsvinkel (a) og
fikseringsgreb til klingehaeldning (8) séledes, at den
star i en vinkel pa 90° i forhold til savbordet (1).
Kontroller, at markeren (b) star pa 0°. Hvis ikke, skal
de to skruer (c) lasnes, og skalaen (d) justeres ind, sa
markeren (b) star pa 0°. Fikser skalaen (d) igen med
de to skruer. Mindre afvigelser kan korrigeres ved at
lasne skruen (e), og sa stille pa markeren (b).

5.4.2. Justering af parallelanslag (fig. 46-47)
Skub parallelanlaget (3) til venstre, s anslagsskinne
til parallelanslag (2) berarer savklingen (12), og fikser
anslaget med klemmegreb til parallelanslag (4).
Kontroller, at anslagsskinne til parallelanslag (2)
forlgber parallelt med savklingen (12). Hvis ikke, skal
de to unbrakoskruer (f) losnes, og parallelanslaget (3)
rettes ind sdledes, at anslagsskinne til parallelanslag
(2) forlgber parallelt med savklingen (12). Fikser
herefter parallelanslaget (3) med de to unbrakoskruer

).

5.4.3. Justering af tveeranslag (fig. 47-48)

Lasn klemmegreb til tveeranslag (10), og ret
anslagsskinne til tveeranslag (13) ind med
anslagsvinkel (A), som vist pa fig. 47, i en 90°-vinkel i
forhold til anslagsskinne til parallelanslag (2).
Kontroller, at markeren (i) viser 0°. Hvis ikke, skal de
to skruer (g) lesnes, og skalaen (j) justeres ind, sa
markgren (i) star pa 0°. Fikser skalaen (j) igen med de
to skruer (g).

5.4.4. Justering af skydeplade (fig. 48-53)
Kontroller, som vist pa fig. 51, om skydepladen (15)
er plan i forhold til savbordet (1). Hvis ikke, skal de to
skruer (0) og (p) pa for- og bagsiden lasnes, og
skydepladen (15) rettes ind, sa den er plan i forhold til
savbordet (1).

Fikser bagefter skydepladen (15) igen med de fire
skruer (o resp. p). Savbordet (1) har to kuglelejer
(k/m), som understeatter bordets glidefunktion.
Kontroller pa savens for- og bagside, om kuglelejerne
bergrer ledeskinnen (q). Hvis ikke, skal skruerne (l) /
(n) lesnes, og kuglelejerne (k/m) rettes ind, s& de
berorer ledeskinnen (q). Fikser bagefter kuglelejerne
(k/m) igen med de to skruer (I/n).

6. Betjening

Vigtigt!!

@ Vianbefaler at udfgre et provesnit efter hver ny
indstilling for at afpreve det indstillede mal.

@ Nar du har teendt for saven, skal du vente, indtil
savklingen har néet sit maksimale
omdrejningstal, inden du foretager snittet.

® Pas pa ved opskeering!

6.1 Betjeningselementer

6.1.1 Taend/Sluk/Nedstop-knap (fig. 54-55/pos. 9)

@ Kilap afdeekningen til teend/sluk/nedstop-knappen
(9) op.

@ Saven tendes ved at trykke pa den grenne knap
w1

® Tryk paden rgde knap "0” for at slukke saven
igen.

Vigtigt!

Saven er udstyret med en ngdstop-funktion. For at

slukke maskinen pa en hurtig og enkel made trykker

du pa klappen til teend/sluk/ngdstop-knappen (fig.

54/pos. 9).

6.1.2 Indstilling af snitdybde (fig. 56)

@ Ved atdreje pa handsving til klingehgjde (7) kan
savklingen (12) indstilles til den gnskede
skeeredybde.

Drej pa& handsving til klingehgjde (9):

Mod urets retning:
skeeredybde gges

| urets retning:
skeeredybde mindskes

Vigtigt!
Denne indstilling ma kun foretages med maskinen
slukket.

6.1.3 Indstilling af klingehaeldning (fig. 57)

Ved at dreje pa fikseringsgreb til klingehaeldning (8)
kan klingehaeldningen indstilles.

Lemp péa grebets fastgering, idet du drejer den
forreste del af grebet (8a) venstre om. Du kan nu
andre klingens haeldning ved at dreje den bageste
del af grebet (8b). Den indstillede vinkel angives af
markeren (A) pa skalaen (B). Las savklingen (12) fast
i dens position ved at spaende den forreste del af
grebet (8a), idet du drejer hgjre om.

Vigtigt!

Denne indstilling ma kun foretages med maskinen
slukket.
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6.2 Udforelse af leengdesnit

6.2.1 Savning af emner af normal storrelse (fig. 1,
58)

Her saves et arbejdsemne igennem i

leengderetningen. For at udfere laengdesnit skal

skydepladen (15) bag pa& maskinen lases fast med
bordfikseringen (se punkt 5.1.3). En kant af emnet
presses mod parallelanslaget (3), mens den flade

side ligger ind pa savbordet (1).

Klingevaernet (18) skal altid ligge ind pa

arbejdsemnet. Ved savning med lzengdesnit ma

arbejdsstillingen aldrig veere pa linie med snitbanen.

o Indstil parallelanslag (3) efter emnets hgjde og
den gnskede bredde (se 5.3.1).

® Taend for saven (se 6.1.1)

® Laeg haenderne med fingrene samlede fladt pa
emnet, og skub det ind i savklingen (12) langs
med parallelanslaget (3).

@ Sidefaring med venstre eller hgjre hand (alt efter
parallelanslagets position) kun til forkanten af
beskyttelseskappen.

® Emnet skal skubbes igennem til enden af
klavekilen (17).

@ Saveaffaldet bliver liggende pa savbordet (1),
indtil savklingen (12) igen er i hvilestilling.

6.2.2 Savning af smalle emner (fig. 59)
® Ved leengdesavning af emner med en bredde pa
under 120 mm er brug af stedpind (6) pabudt.

Stedpind felger med.
En slidt eller beskadiget stodpind skal
omgaende skiftes ud.

6.2.3 Savning af meget smalle emner (fig. 60)

® Leengdesavning af meget smalle emner med en
bredde pa 30 mm og derunder ma kun udfgres
med anvendelse af stodbraet (C).

® Deter her hensigtsmaessigt at bruge
parallelanslagets lave foringsflade.

Stodbraet folger ikke med!

(Fas hos din specialforhandler.)
Et slidt stodbreet skal skiftes ud i tide.
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6.2.4 Udforelse af skrasnit (fig. 61)

Skrasnit udferes med brug af parallelanslag (3).

@ Indstil savklingen (12) til det onskede vinkelmal
(se 6.1.3).

@ Indstil parallelanslaget (3) efter arbejdsemnets
bredde og hgjde (se 5.3.1).

@ Udfar snittet i henhold til arbejdsemnets bredde
(se6.2.1-6.2.3.).

6.3 Arbejde med skydepladen

6.3.1 Udforelse af tvaersnit (fig. 62-63)

® Treek skydepladen (15) frem.

@ Indstil tveeranslaget (11) til det onskede
vinkelmal, og klem det fast pa skydepladen (15)
(se 5.3.2).

® Trykemnet godtind mod tveeranslaget (11), og
skub langsomt skydepladen (15) i retning mod
savklingen (12).

@ Sorg altid for at skubbe skydepladen (15) sa langt
frem, at arbejdsemnet skeeres helt igennem.

@ Sluk for saven igen. Bemaerk: Vent med at fierne
treeaffald, til savklingen (12) star helt stille.

6.3.2 Renskeering med skydeplade (fig. 64)

Ved renskeering fiernes bark og yderbark fra et breet,

der herefter saves parallelt.

® Treek skydepladen (15) frem.

® Leeg arbejdsemnet pa skydepladen, og pres godt
ind mod hjeelpeplade til renskaering (16).

® Beveeg skydepladen (15) med arbejdsemnet hen
til savklingen (12), og udfer snittet

7. Renggring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Treek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

7.1 Rengoring

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

® Renger af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- eller
oplgsningsmiddel, da det vil kunne gdeleegge
maskinens kunststofdele. Pas p4, at der ikke kan
traenge vand ind i maskinens indvendige dele.

o
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7.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

7.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

o Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

8. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.

Emballagen bestar af rdmaterialer og kan séledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbehar bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifglge miljgforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sparg din
forhandler, eller forhar dig hos din kommune!
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A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal be kell tartani egy par
biztonséagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
hasznalati utasitast alaposan at. Orizze j6l meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére élljonak az
informaciék. Ha atadna mas személyeknek a

készlléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati

utasitast is.

Nem vallalunk feleléséget olyan balesetekért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonséagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt
fuzetetcskében talalhatéak.

/\ FIGYELMEZTETES!
Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan belli

mulasztasok kévetkezménye aramcsapas, tlz
és/vagy nehéz sérilések lehetnek.

Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovére nézve.

2. A késziilék leirasa / 6sszeszerelési
szerszam / 6sszeszerelési anyag /
szdllitas terjedelem
(képek 1-t6l - 2-ig)

2.1 Késziilékleiras

Flrészasztal

Utkdzésin a parhuzamos iitkdzéhoz
Parhuzamos Utk6z6

Szoritékar a parhuzamos itk6z6h6z
Vezetésin a parhuzamos itk6z6h6z
Tolébot

Forgattyus kézikar a flirészlapmagassaghoz
Régzitéfogantyu a flrészlapddntéshez
Be-/ki-/vész-ki-kapcsold

10. Szoritéfogantyu a harantiitk6z6h6z

11. Harantutk6zd

12. Furészlap

13. Utkdz6sin a harantiitkdzének

14. Eltolhaté végutkdzé

15. Tolbéasztal

16. Szélez4-segédpléh

17. Hasit6ék

18. Flrészlapveédd

©CENOOTAWN =

19.
20.
21,
. Alldlabak
23.
24,
25,
26.
27.
28.

22

Elszivétomio
Gumilabak
Futomu

Forgacslada

Vezetd fogantyuk

Kampo a szerszamoknak

Tart6 az elszivotdmléhéz
Elszivdéadapter

Témlbbilincs az elszivotdmldhéz

2.2 Osszeszerelési szerszam

29.
30.
31.

Karimakulcs
Csavarkulcs
Inbuszkulcs

2.3 Osszeszerelési anyag

DO OO0 OT®

9
h
i
J
k
|

16 x csavar az allélabakhoz (M10 x 20 mm)
16 x betéttarcsa az allélabakhoz (M10)

16 x feszirégytrl az allélabakhoz (M10)

16 x anya az éallélabakhoz (M10)

4 x csavar a futomuihéz (M8 x 35 mm)

2 x inbuszcsavar az elszivétdomlé tartéjahoz (M8 x
20 mm)

4 x csavar a roégzitdszéglethdz (M8 x 20mm)
14 x betéttarcsa (M8)

4 x feszitégyur( (M8)

8 x anya (M8)

4 x fémszoglet

4 x tavolsagtarté darab

2.4 A szallitas terjedelme

Szabvanykorflirész

Parhuzamos 0tk6z6 (3) Utkdzésinnel (2)
Tolébot (6)

Harant(tkoz6 (11)

Utkdzésin a harantiitkdzének (13)
Szélez6-segédpléh (16)

Flrészlapved6 (18)

Elszivotomld (19) 2 tdmldbilinccsel (28)

4 x gumilab (20)

Futomu (21)

4 x allolab (22)

Tart6 az elszivotdmléhoz (26)
Osszeszerelési szerszam (lasd a 2.2-es pontot)
Osszeszerelési anyag (lasd a 2.3-as pontot)
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3. Rendeltetésszeriii hasznalat

Az asztali korflirész a gép nagysaganak megfelel
faanyagok hossz- és harantvagasara (csak
harantitkzével) szolgal. Semilyen rénkfélét nem
szabad vagni.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladd barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszer(inek. Ebbdl ad6dé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalé ill. a kezeld
felelés és nem a gyarté.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készilékeink a
meghatérozasuk szerint nem kisipari, kézmipari
vagy ipari izemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem véllalunk szavatossagot, ha a
készilék kisipari, kézmUipari vagy ipari Uzemek
terlletén valamint egyenérték( tevékenységek
terliletén van hasznalva.

4. Technikai adatok

Valtakozéaramu motor 400V 3 ~ 50Hz
Teljesitmény P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Uresjarati fordulatszam n,, 2750 perc™
Keményfémflrészlap @ 315x 3 30x 3,6 mm
A fogak szama 24
A féasztal nagysaga 800 x 350 mm
A toléasztal nagységa 1000 x 300 mm
Toléhossz max. 600 mm
Vagasi magassag max. 73 mm/0°

49 mm / 45°
Magassagelallitas fokozatmentesen 0-73mm
A flirészlap fokozatmentesen dénthetd 0° - 45°
Elszivocsatlakozas @100 mm
Toémeg: 52 kg

Uzemméd S1: Tartéslizem

Uzemmoéd S6 40%: Folyamatos lizem
megszakitasos megterheléssel (jatéktartam 10 perc).
Annak érdekében, hogy az engedélyezetten felll ne
melegedjen fel a motor a jatéktartam 40%-at a
megadott névleges teljesitménnyel szabad
lizemeltetni és utanna a jatéktartam 60%-at
megterhelés nélkul kell tovabbfuttatni.

Zajkibocsatasi értékek

Uzem Uresmenet
90,6 dB 78,1 dB
Hangtelyesitménymérték Ly, 105,1 dB 92,5dB

Hangnyomasmeértek L,

A megadott értékek, emisszios értékek, és ezért nem
muszaj egyben biztos munkahelyi értékeket is
jelentenilik. Habar az emisszids- és imisszid szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedésekre szlikség van-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodé
imisszidszintet befolyasolhatjak, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolydsokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacio
a hasznaldnak a veszélyeztetés és a rizikd jobb
felbecstilését kell hogy lehetévé tegye.

5. Belizemeltetés el6tt

@ Eztakésziiléket csak egy szakerd vagy egy
masik, hasonléan kvalifikalt személynek szabad
Osszeszerelnie.

o Gydz6djon meg rakapcsolas elétt arrdl, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halézati adatokkal.

@ Ellendrizze rendszeresen le a toldasztal
mikrokapcsoldjat korrekt mikodésére! A flrészt
csak a helyesen felszerelt toldsztallal szabad
Uzemeltetni.

® Kicsomagolni az asztali korflirészt és
felllvizsgalni esetleges szallitasi sériilésekre.

® A beuzemeltetés elétt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien fell
kell szerelve lennie.

o Aflirészlapnak szabadon kell tudni futnia.

® A mar megmunkalt fan tgyelien az idegen
alkatrészekre, mint példaul szégekre vagy
csavarokra stb.

@ Miel6tt Gzemeltetné a be-/ ki- /vész-ki-kapcsolot
(9), bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flrészlap
helyesen fel van-e szerelve és a mozgathaté
részek kdnny( jaratiak.

@ Ellendrizze le a szallitas terjedelmét teljességre
(lasd a 2.4-es pontot).
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5.1 Osszeszerelés

Figyelem! A korfilirészen t6rténé minden
karbantartasi, atszerelési és 6sszeszerelési
munka el6t kihtizni a halézati csatlakozot.

5.1.1 Felépiteni a flirészt, felszerelni az allvanyt

és a futomiivet (képek 1-t6l - 8-ig)

® Aflrészt az asztallal lefelé egy egyenes alatétre
fektetni.

@ Belllrél racsavarni a géptestre a négy
allvanylabat (22) négy-négy csavarral,
alatétkarikaval, feszitégyUrivel és anyaval (a, b,
¢, d). Ugyeljen az allélabak bedugasanal arra,
hogy az alldlabak hevederjei az arra eldrelatott
befogaddk formaihoz passzoljanak (3-as kép).

@ Radugni a négy gumilabat (20) az allélabakra
(22).

® Ahajtémivet (21) 2-2 csavarral, alatétkoronggal
és anyaval (e, h, j) belll racsavarozni az
alldlabakra (22). Ennél beiktatni a 4 tavolsagtarto
darabot (I) az alldlabak (22) és a futdomd (21)
régzitészdgletei (A) kdzé. Az sszeszerelésnél
tgyelni arra, hogy a régzitészdgletek (A)
kereksége lefelé mutassanak. (képek 4-t6l — 5-ig)

® Csavarja a fémszogletet (k) a csavarokkal,
alatétkorongokkal, feszitdgyrikkel és anyakkal
(g, h, i, j) feszesen az alldlabakra (22) (6-0s kép).

® Megforditani a flirészt és ledllitani a talajra.

® Feszesenracsavarozni a csavarokkal,
alatétkorongokkal és anyakkal (f, h, j) az
elszivotdmld (26) tartojat a géptestre és
meghuzni a szerszamhoz (25) levé kampot.
Akassza a toldbotot (6) a szerszdmhoz (25) levé
kampodra réa (lasd a képeket 7-t8l — 8-ig).

® A gépet stabilan kell feléllitani, ez annyit jelent,
hogy a flirésznek a fémszdgletekkel, amelyek
mind a negy allolabon talalhatoéak (6-os kép),
biztosan ra kell csavarozva lennie a talajon.

5.1.2 A futomii hasznalata (képek 9-t6l -
10-ig/poz. 21)

o A futdmu kihajtdsahoz enyhén megemelni a
flrészt a hatulsé oldalanal (9/1-es kép) és elére
hazni a futémdvet (9/2-es kép).

® Az asztali korflrészt ebben a helyzetben ismét
leereszteni.

® Ezutan az asztali kérflrész a kerekeken all és a
vezetd fogantyuk (24) segitségével egy személy
el tudja transzportalni (10-es kép).

o Figyelem: Ne emelje meg a flirészt sohasem a
toléasztalnal fogva!

o Figyelem: Szallitas utan a futomuvet (21)
azonnal ismét 6ssze kell csukni, azért hogy
garantélva legyen a furész biztos allasa.

® Ehhez a kerekeket az ellenkezd sorrendbe ismét
a kiindulé helyzetbe tenni.
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5.1.3 Tolésztalt felszerelni / leszerelni / arretalni
(képek 11-t6l - 17-ig/poz. 3)

o Ovatosan bevezetni a toloasztalt (15) a
csuszévezetdkbe (B) és eldre tolni amig a
zarokampo (C) be nem reteszel. (képek 11-tl —
13-ig)

® Atoloasztal (15) leszereléséhez huzza addig
elére a toléasztalt (15), amig lathaté nem lesz a
zarokampo (C).

o Egyik kézzel fentrél ranyomni a zarékampora (C)
és a masik kézzel egyidejlleg elére kihuzni a
toléasztalt (15) a csuszovezetdkbdl (B) (14-es
kép)!

® Atoldsztal (15) arretadldsahoz ezt annyira hatra
tolni, hogy az asztalarretalas (D) karja a toléasztal
(15) alulsé oldalan az arra elérelatott Ureg alatt
legyen. Feltolni a kart az asztalarretalashoz (D)
és jobbracsavaras altal arretalni (képek 15-t6l -
17-ig).

@ Ellendrizze le, hogy az asztalarretalasra (D)
szolgalo kar rendesen bereteszelt e és hogy a
tol6asztal (15) arretélva van.

® Atoldasztal (15) kiolddsahoz a kar kieresztése
altal kizarni az asztalarretalast (D).

5.1.4 Felszerelni / leszerelni a flirészlapvédot
(18-as kép/poz.18)

@ Felrakni a flrészlapvédét (18) a hasitoékre (17),
ugy hogy a csavar (E) a hasitoék (17) lyukan (F)
keresztul passzoljon.

® Ne huzza meg a csavart (E) tul feszesre; a
furészlapvédének (18) szabadon mozoghatonak
kell maradnia.

Figyelem!

A filirészelés kezdete el6tt le kell ereszteni a

flirészlapot (18) a fiirészjavra.

5.1.5 Az elszivotomlo felszerelése (képek 19-t61 -
21-ig/poz. 19)

@ Radugni az elszivotémioét (19) az
elszivoadapterre (27) és a flrészlapvedo (18)
elszivocsdcsonkjara és az elszivétdmldhodz levd
témlébilinccsel (28) biztositani.

@ Felerdsiteni az elszivotomiét (19) az
elszivotémléhdz levé tartora (26).

® Az elszivoadapter (27) kijaratara egy megfeleld
elszivoszerelvényt kell rdkapcsolni.

® Aleszerelés az ellenkezd sorrendben torténik.

o
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5.2 Kinyitni a forgacsladat / beallitani a
hasitééket / kicserélni a fiirészlapot (képek
22-t6l - 23-ig)

5.2.1 Kinyitni a forgacsladat (22-es kép/poz. 23)

® Leszerelniaflrészlapvédét (18) (lasd az 5.1.4-es

pontot).
® Leszerelniatoloasztalt (15) (lasd az 5.1.3-as
pontot).

® Aforgacslada (23) kinyitasahoz tavolitsa el mind
a két csavart (G) és hajtsa fel a forgacsladat (23).

Tipp: A csavarok (G) kdnnyebb eltavolitdsahoz
allitson egy cca. 30°-u szbget be. (lasd 6.1.3-at)
® Afelszerelés az ellenkezd sorrendben térténik.
o Ugyeljen a forgacslada (23) bezarasanal arra,
hogy a kapcsolopecek (H) a mikrokapcsold (1)
arra eldrelatott nyilasaba csusszon.

5.2.2 Bealliatni a hasitoéket (képek 24-t6l — 25-
ig/poz. 17)

o Figyelem! Kihuzni a halézati csatlakozét

@ Bedllitani és arretalni a frészlapot (12) a
maximalis vagasmélységre (lasd a 6.1.2-6t).

@ Kinyitni a forgacsladat (23) (lasd az 5.2.1-es
pontot).

® A csavarkulccsal (30) meglazitani az anyat (J).

® A hasité éket (17) addig felhuzni, amig a
furészasztal (1) és a hasito ék (17) felsé széle
kdzotti tavolsag maximalis (24-es kép).

® Aflrészlap (12) és a hasitoék (17) kdzotti
tavolsagnak maximalisan 8 mm-nek szabad
lennie (képek 24-t6l — 25-ig).

® Ismét feszesre huzni az anyat (J) és ismét
felszerelni a forgacsladat (23) (lasd az 5.2.1-et).

5.2.3 Kicserélni a flirészlapot (képek 26-tol -
28-ig/poz. 12)

o Figyelem! Kihuzni a halézati csatlakozét. A
fiirészlapokkal valé banasmoédnal hordjon
mindig védékesztyliket.

o Bedllitani a firészlapot (12) a maximalis
vagasmeélységre (lasd a 6.1.2-6t).

@ Kinyitni a forgacsladat (23) (lasd az 5.2.1-es
pontot).

® Leszerelnia hasitééket (17) (lasd az 5.2.2-es
pontot).

® Hozzailleszteni a karimaskulcsot (29) a
furészlapkarimara (K).

@ Kicsavarni a csavarkulccsal (30) a flrészlap (12)

futési iranyaba a karimacsavart (L) (26-0s kép).

® Levenniakarimacsavart (L) és a flirészlapkarimat

(K) (27-es kép).
® Levenniaflirészlapot (12) a bels6 karimérol és
felfelé kihuzni (28-as kép).

o Azujflrészlap (12) felszerelése elétt a flrészlap

karimajat gondosan megtisztitani

o AzUujflrészlapot (12) az ellenkezd sorrendben
ismét berakni és feszesre huzni.

Figyelem! Vegye figyelembe a forgasi iranyt, a

fogak vagasi hajlasanak a futasi iranyba kell

mutatnia, ez annyit jelent, hogy elére mutatnak

(lasd a nyilat a forgacsladan).

® Ismét felszerelni és beallitani a hasitééket (17)
(lasd az 5.2.2-es pontot).

® Bezarniaforgacsladat (23) (lasd az 5.2.1-es
pontot).

® Aflrészlapveédot (18) és a toldasztalt (15) ujra
felszerelni és bedllitani (lasd -5.1.3. - 5.1.4.-es
pontot)

® Mielbtt a furésszel Ujra dolgozna, meg kell
vizsgalni a védé berendezések mikodését.

5.3 Utkozok
5.3.1 Parhuzamos (itk6z6

5.3.1.1 Utkdz6magassag (képek 29-t51 — 33-ig)

® A parhuzamos utkdz6 (3) Utkézdsine (2) két
kildnb6z6 magas vezetdfelllettel rendelkezik.

® Avagando anyagok vastagsagatol figgéen az
Utkdzésint (2) vastag anyagoknal a 29-es abra
szerint, vagy vékony anyagoknél a 33-as abra
szerint kell hasznalni.

5.3.1.2 Elforditani az iitk6zésint (képek 31-t61 -
33-ig/poz. 2)

® Az Utkdzdsin (2) elforditdsahoz lazitsa meg
eldsszoér a szarnyasényékat (B).

® Most le lehet huzni az ttkdzésint (2) a
vezetdsinrdl (E) és a megfelel6 vezetdvel ismét ra
lehet arra dugni.

@ Huzzaismét meg a szarnyas anyakat (B).

5.3.1.3 Vagasi szélesség (képek 29-t6l - 30-ig)

® Afadarabok hosszvagasanal muszaj egy
parhuzamos (itk6z6t (3) hasznalni.

® A parhuzamos Utkézének (3) a flrészlap (12) jobb
oldalan kenne felszerelve lennie.

® A parhuzamos utkdzét (3) felulrél a parhuzamos
Utk6z96 (5) vezetdsinére tenni (29-es kép).

® A parhuzamos tkdz6 (5) vezetdsinjén 2 skala
(C/D) talalhatd, amely az (itk6zésin (2) és a
furészlap (12) kdzotti tavolsagot mutatja ki (30-as
kép).

@ Valassza ki a megfelel6 skalat, attol figgéen,
hogy az Gtkézésin (2) vastag vagy vékony
anyagok megdolgozasara let elforditva:

Magas Utkdzésin (vastag anyag):
Skala D
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Alacsony Utkézdsin (vékony anyag):
Skala C

o Afigyeléablakon (A) beédllitani a parhuzamos
Utkdz6t (3) a kivant mértékre és a parhuzamos
Utk6z6 (4) szoritd karjaval régziteni.

5.3.1.4 Utkdz6hossz beallitasa (képek 29, 34)

® AVvagasijav szorulasanak az elkerlléséért, az
Utk6z8sin (2) hossziranyban eltolhaté.

® Egyszerli szabaly: az Gtk6zének a hatsé vége
egy gondolt vonalhoz Utkézik, amelyik kérulbelll
a furészlap kézepénél kezdédik és 45° fok alatt
hétrafelé fut.

@ Bedllitani a szilkséges vagasi széleséget.

® A szarnyas csavarokat (B) meglazitani és az
Utk6zdsint (2) annyira eléretolni, amig a kigondolt
45°-0 vonalat meg nem érinti.

Ismet feszesre meghuzni a szarnyas anyakat

(B).
5.3.2 Harantitk6zé

5.3.2.1 A harantiitk6z6 felszerelése (képek 35-t6l
- 37-ig)

® Meglazitani a harantiitkdzé (10) és a
szarnyasanya (H) szoritéfogantyujat.

@ Betolni a harantiitk6z6t (11) a tolasztal (15)
horonyaba (F) (képek 35, 37).

® Meglazitani a szarnyasanyat (G) és a
harantltk6z6 (13) Utkdzésinjét a harantiitk6zd
hatulsé oldalan (11) a csavarfejeken keresztil
vezetni (36-0s kép).

5.3.2.2 Utkdz6magassag (36-os kép)

® A harantitkdz6 utkdzdsine (13) két kuldnbdzé
magas vezetéfelllettel rendelkezik.

® Avagando anyag vastagsagatol fliggden el kell
forditani az Gtk&zésint.

@ Valassza ki a megfelel6 utk6zé6magassagot és
szerelje fel az 5.3.1.1-esill. az 5.3.1.2-es pont
szerint a parhuzamos Utk6zének valé leiras
szerint.

5.3.2.3 Szogbeallitas harantiitk6z6 (37-es kép)

® Meglazitani a harantiitkdzé (10) és a
szarnyasanya (H) szoritéfogantyujat.

® Addig elforiditani a harantiitk6zét (11), amig a
mutaté (1) a skélan (J) a kivant szégmértékre nem
mutat.

® Ismét meghuzni a harantiitk6z6 (10) és a
szarnyasanya (H) szoritéfogantyujat.
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5.3.2.4 A parhuzamos itk6z6 hosszbedllitasa a
toléasztalon (37-es kép)
® Meglazitani a haranttkézé (10) és a
szarnyasanya (H) szoritéfogantyujat.
® Akivant pozicioba tolni a harantiitk6z6t (11).
® Ismét meghuzni a harantiitk6zd (10) és a
szarnyasanya (H) szoritéfogantyujat.

5.3.2.5 Beallitani a harantiitk6z6ho6z levé
litk6zosint (37-es kép)

® Meglazitani a szarnyasanyat (G).

® A harantltk6z6 Utkdézdsinét (13) addig keresztbe
eltolni amig el nem érte a kivant poziciot.

® Ismét meghuzni a szarnyasanyat (G).

Figyelem!

@ Ne tolja a harantutk6zd Utkdzésinjét (13)
tulsdgosan a furészlap (12) iranyaba.

® A harantltkéz6 utkézdsine (13) és a flrészlap
(12) kdzétti tavolsagnak cca. 2 cm-nek kellene
lennie.

5.3.3 Eltolhaté végitk6z6 (képek 38-t6l — 39-ig)

® Tobb egyforma hosszusagu munkadarab
lehosszabbitasanak a megegyszer(sitésére a
harantiitk6z6 Utkézdsine (13) egy eldllithato
végutkdzével (14) van felszerelve.

® Eressze meg a szarnyasanyat (K), tolja az
eltolaht6 végutkéz6t (14) a parhuzamos tkdzd
Utkézésinén (13) a kivant pozicioba és huzza
ismét meg a szarnyasanyéat (K).

® Az eltolhat6 végutkdz6t (14) fel lehet hajtani,
hogy példaul el6sszdr a munkadarab széleit
egyenesen beszabja, elforditsa a munkadarabot
és azutan a lehajtott végutkdzével (14) a
megfelelé hosszusagra vagja.

® Az eltolhaté végutkdz6t (14) le lehet venni a
harantltk6zé ttkdzésinjérdl (13), azéaltal hogy
meglazitsa a szarnyasanyat (K) és lehuzza az
eltolhat6 végutkdzdsint (14) a harantitk6zé
Utkdzdsinjérdl (13).

® Afelszerelés az ellenkezd sorrendben torténik.

5.3.4 Szélez6-segédfémlemez (képek 40-tdl -
43-ig)

® Aszélezd-segédfémlemez (16) a szélezésnél
végutkdzokeént szolgal.

® Szerelje fel a 40-t6l — 43-ig levé abrak szerint a
szélez6-segédfémlemezt (16) a toldasztalra (15).

o Ugyeljen arra, hogy a fémlemezecskék (N) és a
vezetdorr (M) a toldasztal (15) horonyaban
fekudjonek (F).

® Tolja a szélez6-segédfémlemezt (16) a kivant
poziciéba és fixalja azaltal hogy meghuzza a
szarnyas anyat (L).

o



Anleitung RT CC_315 UD SPKl:  29.12.2008 %:33 Uhr Seite 59

5.4 A fiirész jusztirozasa

Figyelem! Mivel ennél a flirésznél agy precizios
szerszamrol van szo, ezért a felszerelés ill. a felallitas
utén szukséges lehet a flrésznek az
utanjusztirozasa. Kérjlk jarjon a kdvetkezé utasités
szerint el.

5.4.1. A fiirészlap jusztirozasa (képek 44-t6l -
45-ig)
Igazitsa az Utk6z8szdg (a) és a flrészlapddntés
régzité fogantyuja (8) altal ugy ki a flrészlapot (12),
hogy az a flirészasztalhoz (1) egy 90°-0s szdgben
alljon. Ellenérizze le, hogy a mutaté (b) 0°-on éll e. Ha
nem, akkor eressze meg mind a két csavart (c) és
jusztirozza ugy a skalat (d), hogy a mutato (b) a 0°-ra
mutason. Azutan a skalat (d) ismét mind a két
csavarral fixalni. Kisebb eltéréseket azaltal is lehet
korrigalni, hogy meglazitsa a csavart (e) és eldllitia a
mutatét (b).

5.4.2. A parhuzamos itk6z6 jusztirozasa (képek
46-t61 - 47-ig)
Tolja a parhuzamos Utkéz6t (3) addig balra, amig a
parhuzamos (itk6zd Utkézésinje (2) meg nem érinti a
furészlapot (12) és arretalja akkor a parhuzamos
Utk6z8 szoritokarjaval (4). Ellenérizze le, hogy a
parhuzamos Utk6zd Utkézésinje (2) parhuzamosan fut
a furészlaphoz (12). Ha nem, akkor eressze meg
mind a két inbuszcsavart (f) és igazitsa ugy ki a
parhuzamos Utk6z6t (3), hogy a parhuzamos Utk6zd
Utkdzésinje (2) parhuzamosan fusson a flirészlaphoz
(12). Azutan a parhuzamos utkéz6t (3) mind a két
inbuszcsavarral (f) ismét fixalni.

5.4.3. A harantiitk6z6 jusztirozasa (képek 47-t61 -
48-ig)
Eressze meg a harantiitk6zé (10) szorit6 fogantyujat
és igazitsa ki a harantiitk6z6 Utk6zdsinét (13) az
Utk6z8sz6g (A) altal, 90°-u szégben a parhuzamos
Utk6zdsinjéhez (2), mint ahogyan a 47-es képen
mutatva van. Ellendrizze le, hogy a mutato (i) 0°-ra
mutat e. Ha nem, akkor eressze meg mind a két
csavart (g) és jusztirozza ugy a skalat (j), hogy a
mutato (i) a 0°-ra mutason. Azutan a skalat (j) ismét
mind a két csavarral (g) fixalni.

5.4.4. A toléasztal jusztirozasa (képek 48-t6l -
53-ig)

Ellenérizze le, az 51-es képen mutatottak szerint,

hogy a toloasztal (15) egy sikban van e a

furészasztalhoz (1). Ha nem, akkor eressze meg

mind a két csavart (0) ill. (p) az ellils6 és a hatulso

oldalon és igazitsa ki a toléasztalt (15) egy sikba a

furészasztalhoz (1).

Fixalja azutan ismét a négy csavarral (o /ill. p) a

toléasztalt (15). A flrészasztal (1) két

golyéscsapaggyal (k/m) rendelkezik, amelyek segitik
az asztal csuszasat. Ellendrizze le a flirész hatulso és
elllsé oldalan, hogy a golyéscsapagyak megérintik e
a vezetdsint (q). Ha nem, akkor eressze meg a
csavarokat (1) ill. (n) és igazitsa ugy ki a
golydéscsapagyakat (k/m), hogy megérintsék a
vezetdsint (g). Azutan mindkét csavarral (I/n) ismét
fixalni a golydscsapagyakat (k/m).

6. Kezelés

Figyelem!!

@ Minden Uj beallitas utan, a beallitott mértékek
felllvizsgélatara egy probavagast ajanlunk.

® Aflrész bekapcsolasa utan, mieldtt véghezvinné
a vagast megvarni, mig a flrészlap a maximalis
fordulatszamét elérte.

® Figyelem a bevagasoknal!

6.

-

Kezel6elemek

6.

-

.1 Be-/ki-/vész-ki-kapcsolokapcsolo (képek
54-t6l - 55-ig/poz. 9)

@ Hajtsa fel a be-/ki-/vész-ki-kapcsolo (9)
burkolatat.

® A zdld taszter ,,1” nyomasa altal lehet a flirészt
bekapcsolni.

® Aflrész ujboli kikapcsoldsahoz, meg kell nyomni
a piros ,0” tasztert.

Figyelem!

A flirész egy vész-ki funkcidval van felszerelve. A gép

gyors és egyszer( kikapcsolasahoz nyomja a be-/ki-

/vész-ki-kapcsol6 fedelére (54-es kép/poz. 9).

6.1.2 A vagasmélység beallitasa (56-os kép)

® Aflrészlapmagassag kézi hajtokarjanak (7) a
csavaréasa altal lehet a flirészlapot (12) a kivant
vagéasi mélységre beallitani.

Csavarija a flirészlapmagassagra (9) szolgalo

forgattyus kézikart:

Az éramutato jarasaval elenkezd iranyba:
nagyobb vagasi mélység

Az 6ramutato forgasi iranyaba:
kisebb vagasi mélység

Figyelem!
A bedllitdsokat csak a kikapcsolt gépnél evégezni.
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6.1.3 A fiirészlapdontés beallitasa (57-es kép)
A flrészlapddntés (8) rogzitéfogantytjanak a
csavarasa altal lehet a flrészlapdéntést bedllitani.
Az ellilsé fogantyurész (8a) balra csavarasa altal
megereszteni a fogantyu rogzitését. Most a hatulsé
fogantyurész (8b) csavarasa altal meg lehet
valtoztatni a flirészlapnak a déntését. A beallitott
szOglet a skalan (B) levdé mutaté (A) altal lesz
kimutatva. A fogantyurésznek (8a) a
jobbracsavarassal valé meghuzéasa altal arretalja a
furészlapot (12) a pozicidjaban.

Figyelem!
A bedllitdsokat csak a kikapcsolt gépnél evégezni.

6.2 Hosszvagasok elvégzése

6.2.1 Normalis nagysagu munkadarabok vagasa
(képek 1, 58)

Ennél egy munkadarab hosszéaba lesz atvagva. A

hosszvagasok elvégzéséhez az asztalbereteszelSvel

be kell reteszelni a toldéasztalt (15) a gép hatuljan

(lasd az 5.1.3-as pontot). A munkadarabnak az egyik

széle a parhuzamos tk6z6 (3) ellen lesz nyomva,

mig a lapos oldala a flirészasztalra (1) felfekszik.

A flirészlap védének (18) mindig ra kell fekiidnie a

munkadarabra. A hosszvagasnal sohasem szabad a

munkaallasnak a vagas lefolyasaval egy vonalban

lennie.

® A parhuzamos utkdz6t (3) a
munkadarabmagassagnak és a kivant
szélességnek megefeleléen beallitani. (lasd az
5.3.1-et).

® Bekapcsolni a flrészt (lasd a 6.1.1-et)

® Akezeket zart ujjakkal laposan rafektetni a
munkadarabra és a munkadarabot a parhuzamos
Utk6z6 (3) mentén a flrészlapba (12) tolni.

® Azoldali, jobb vagy bal kézzeli vezetést (a
parhuzamos (tk6z6 helyzetétdl figgden) mindig
csak a flirészlapvédd eliilsé széléig végezni.

® A munkadarabot mindig a hasitéék (17) végéig
attolni.

® Avagasihulladék a flrészasztalon (1) fekve
marad, mig a flrészlap (12) ismét nyugalmi
allasba nem kerdlt.

6.2.2 Keskeny munkadarabok vagasa (59-es kép)

® 120 mm alatti szélességl munkadarabok
hosszvagasat okvetleniil egy tolébot (6)
segitségével kell elvégezni.

A tolébot benne van a széllités terjedelme.

Az elkopott vagy karosult tolébotot azonnal
kicserélni.
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6.2.3 Nagyon keskeny munkadarabok vagasa
(60-as kép)

@ Nagyon keskeny 30 mm és alatta levé
szélességu munkadarabok hosszvagasanal
okvetlenil egy toldfat (C) kell hasznalni

® Ennélapéarhuzamos Utk6zé alacsonyabb
vezetdfellletét kell eldnybe részesiteni.

A toléfa nincs benne a szallitas terjedelmében!
(Kaphato a ravoantkozé szakkereskedelemben)
Az elkopott tol6fat idében kicserélni.

6.2.4 A ferdevagasok véghezvitele (61-es kép)

Ferde vagasok mar alapjaba véve csak a

parhuzamos Utk6z6 (3) felhasznalataval végezenddk

el.

o Bedllitani a flrészlapot (12) a kivant
szogmeértékre (lasd a 6.1.3-at).

® A mukadarab szélessége és magassaga szerint
beallitani a parhuzamos Utkdzét (3) (lasd az
5.3.1-et).

® A munkadarab szélességnek megfeleléen
elvégezni a vagast (l4sd 6.2.1-t6l — 6.2.3-ig).

6.3 Dolgozas a tolosztallal

6.3.1 Harantvagasok véghezvitele (képek 62-t61 -

63-ig)

@ Elbre huzni a tolosztalt (15).

@ Bedllitani a harantlitk6z6t (11) a kivant
szogmeértékre és beszoritani a toldasztalra (15)
(l&sd az 5.3.2-at).

® A munkadarabot feszesen a harantitkdzé (11)
ellen nyomni és a toléasztalt (15) lassan a
flrészlap (12) irdnyaba tolni.

® Atoldasztalt (15) mindig annyira el6retolni amig
teljesen at nincs vagva a munkadarab.

® Ismét kikapcsolni a flirészt. Figyelem: Csak akkor
tavolitsa el a frészhulladékot, ha mar nyugalmi
helyzetben van a furészlap (12).

6.3.2 Szélezés a toldasztallal (64-es kép)

A szélezésnél a léc meg lesz szabaditva a fakéregtol

és a héjkéregtdl és parhuzamosan el lesz vagva.

® Elbre huzni a tolosztalt (15)

@ Rafektetni a munkadarabot a tol6asztalra és
feszesen a szélezd-segédpléh (16) ellen nyomni.

® Vezesse atoléasztalt (15) a munkadarabbal a
furészlaphoz (12) és végezze el a vagast.

o
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7. Tisztitas, karbantartas és
poétalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak el6tt hlizza ki a halézati
csatlakozot.

7.1 Tisztitas

@ Tartsa a védbéberendezéseket, szellbztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a készlléket egy tiszta posztoval le
vagy pedig fuja ki sUritett levegével, alacsony
nyomas alatt.

® Miazt ajanljuk, hogy a készuléket direkt minden
hasznalat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a készliléket rendszeresen egy

nedves posztéval és egy kevés kenészappannal.

Ne haszndljon tisztitd és oldd szereket; ezek
megtamadhatjak a késziilék mianyagrészeit.
Ugyelijen arra, hogy ne jusson viz a késziilék
belsejébe.

7.2 Karbantartas
A készlilék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartandé rész.

7.3 A potalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kovetkezd
adatokat kell megadni

® A késziilék tipusat

® A kaszllékk cikkszamat

® A készilék ident-szamat

® A szikséges pétalkatrész potalkatrész-szama
Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

8. Megsemmiisités és uUjrahsznositas

A széllitasi karok megakadalyozasahoz a késziilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi koérforgashoz.
A szallitasi és annak a tartozékai kiilénb6zd
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kildnhulladéki
megsemmisitéshez. Erdekl&djén utanna a
szaklizletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!
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A Paznja!

Da bi se sprijecila ozljedjivanja i nastanak $teta
prilikom koristenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
procitajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu¢aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buducée koristenje.

2. Opis uredaja / Montazni alat /
Montazni materijal / Sadrzaj
isporuke (slike 1 - 2)

2.1 Opis uredaja

Stol pile

Grani¢na letva za paralelni grani¢nik
Paralelni grani¢nik

Stezna poluga za paralelni grani¢nik
Vodilica za paralelni grani¢nik
Komad za guranje

Rugica za visinu lista pile

Rucka za fiksiranje nagiba lista pile
Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje/u nuzdi
10. Stezna rucka za poprec€ni grani¢nik
11. Popre¢ni grani€nik

12. List pile

13. Grani¢na letva za poprec€ni grani¢nik
14. Pomi¢ni grani¢nik

15. Posmicni stol

16. Pomocni lim za okrajcivanje

17. Klin za cijepanje

18. Zastita lista pile

19. Usisno crijevo

20. Gumene stopice

21. Okvir

22. Nogari

©CENOOTA~WN =

23. Kutija za piljevinu

24. Rucke za transportiranje

25. Kuka za alat

26. Drzag za usisno crijevo

27. Adaptor za usisavanje praSine
28. Obujmice usisnog crijeva

2.2 Alat za montazu
29. Klju¢ za prirubnicu
30. Klju¢ za vijke

31. Imbus klju¢

2.3 Materijal za montazu

16 x vijak za nogare (M10 x 20 mm)

16 x podloSci za nogare (M10)

16 x sigurnosni prsten za nogare (M10 x 20 mm)
16 x matica za nogare (M10)

4 x vijak za okvir (M8 x 35 mm)

2 x imbus vijak za drza¢ usisnog crijeva (M8 x 20
mm)

g 4 xvijak za kutnik za ukru¢enje (M8 x 20 mm)

h 14 x podlozak (M8)
i
J
k
|
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4 x sigurnosni prsten (M8)
8 x matica (M8)

4 x metalni kutnik

4 x distanca

2.4 Sadrzaj isporuke

Stacionarna kruzna pila

Paralelni grani¢nik (3) s graniénom letvom (2)
Komad za guranje (6)

Popreéni grani¢nik (11)

Grani¢na letva za popre¢ni grani¢nik (13)
Pomoc¢ni lim za okraj€ivanje (16)

Zastita lista pile (18)

Usisno crijevo (19) s 2 obujmice (28)

4 x gumene stopice (20)

Okuvir (21)

4 x nogari (22)

Drza¢ za usisno crijevo (26)

Montazni alat (vidi to¢ku 2.2)

Materijal za montazu (vidi to¢ku 2.3)
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3. Namjenska uporaba

Stolna kruzna pila sluzi za uzduzno i popre¢no
rezanje (samo s poprec¢nim grani¢nikom) drva svih
vrsta, u skladu s veli¢inom stroja. Ne smiju se rezati
okrugla drva bilo koje vrste.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvodac¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i slicnim djelatnostima.

4. Tehnicki podaci

Izmjeni¢ni motor: 400V 3~ 50 Hz
Snaga P 1800 vata S1 2200 vata S6 40%
Broj okretaja u praznom hodu n 2750 min™

List pile od kaljenog materijala @ 315 x @ 30 x 3,6 mm

Broj zubaca 24
Veli¢ina glavnog stola 800 x 350 mm
Veli¢ina posmi¢nog stola 1000 x 300 mm
Duzina posmaka maks. 600 mm
Visina reza maks. 73 mm/0°

49 mm/45°
Kontinuirano podeSavanje visine 0-73mm
List pile, kontinuirano okretljiv 0° - 45°
Usisni priklju¢ak @100 mm
Tezina: 52 kg

Vrsta pogona S1: trajni pogon

Vrsta pogona S6 40%: Kontinuirani rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previSe zagrijao, smije se pogoniti
nazivhom snagom do 40% trajanja intervala i na kraju
mora nastaviti raditi preostalih 60% intervala bez
optereéenja.

Vrijednosti emisije buke

Pogon Prazni hod
Razina zvu¢nog tlaka Lya 90,6 dB 78,1dB
Intenzitet buke Ly 105,1 dB 92,5dB

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i ne
moraju istovremeno predstavljati sigurne vrijednosti
na dotiénom radnom mjestu. lako postoji korelacija
izmedu razine emisije i imisije, ne moze se pouzdano
utvrditi jesu li potrebne dodatne mjere opreza ili ne.
Faktori koji mogu utjecati na sadasnju razinu imisije
na radnom mjestu sastoje se od trajanja utjecaja,
svojstava radnog prostora, ostalih izvora buke itd,
npr. broj strojeva i drugih susjednih radnih procesa.
Pouzdane vrijednosti na radnom mjestu mogu isto
tako varirati od drzave do drzave. Ove informacije
mogu korisniku pomoci da bolje procijeni opasnosti i
rizike.

5. Prije pustanja u pogon

@ Ovaj uredaj smije montirati samo stru¢na osoba ili
neka druga, sli¢no kvalificirana osoba.

@ Prije priklju¢ivanja provjerite odgovaraju li podaci
na tipskoj plocici podacima o mrezi.

@ Redovito provjeravajte ispravnost funkcioniranja
mikrosklopke posmi¢nog stola! Pila se smije
upotrebljavati samo ako je posmicéni stol pravilno
montiran.

@ Raspakirajte pilu i provjerite ima li eventualnih
transportnih osteéenja.

@ Prije pustanja u rad moraju se montirati svi
poklopci i sigurnosne naprave.

@ List pile mora se slobodno kretati.

® Drvo koje éete obradivati provjerite na eventualno
zaostala strana tijela, kao npr. ¢avle ili vijke i sl.

@ Prije nego ukljucite sklopku za
ukljucivanje/iskljucivanje (9), provijerite je i list pile
pravilno montiran i krecu li se pokretni dijelovi
lako.

@ Provjerite cjelovitost sadrzaja isporuke (vidi to¢ku
2.4).
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5.1 Montaza
Pozor! Prije svih radova odrzavanja, preinaka i
montaze na pili trebate izvuéi mrezni utikac.

5.1.1 Montaza pile, postolja i okvira (slike 1 - 8)

Polozite pilu sa stolom prema dolje na ravnu
podlogu.

Pri¢vrstite ¢etiri nogara (22) pomocu Cetiri vijka,
podloZaka, sigurnosnih prstena i matica (a, b, c,
d) iznutra na tijelo stroja. Kod umetanja nogara
pripazite na to da spojnice nogara budu u skladu
s oblikom za to predvidenih rupa (slika 3).
Nataknite Cetiri gumene stopice (20) na nogare
(22).

Pri¢vrstite okvir (21) s po 2 vijka, podloScima i
matice (e, h, j) iznutra na nogare (22). Pritom
morate umetnuti 4 distance (l) izmedu nogara
(22) i kutnih ukrucenja (A) okvira (21). Kod
montaze pripazite na to da zaobljenja kutnih
ukrucenja (A) pokazuju prema dolje. (slike 4 - 5)
Pri¢vrstite metalne kutnike (k) pomocu vijaka,
podlozaka, sigurnosnih prstena i matica (g, h, i, j)
na nogare (22) (slika 6).

Okrenite pilu i poloZite je na pod.

Vijcima, podloScima i maticama (f, h, j) pri€vrstite
drzag crijeva za usisavanje (26) kao i kuku za alat
(25) na tijelo stroja. Objesite komad za guranje
(6) na kuku za alat (25) (vidi slike 7 - 8).

Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan sto
znadi da se pila mora sigurno priévrstiti pomocu
metalnih kutnika koji se nalaze na sva Cetiri
nogara (slika 6) na pod.

5.1.2 Koristenje okvira (slike 9 - 10/poz. 21)
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Da biste rasklopili okvir, malo podignite pilu na
straznjoj strani (slika 9/1.) i povucite okvir (21)
prema naprijed (slika 9/2.).

Stolnu kruznu pilu ponovno spustite u tom
polozaju.

Stolna kruzna pila sad stoji na kota¢ima i jedna
osoba je moze transportirati pomocu rucki (slika
10).

Pozor: Pilu nikad ne podizite drzedi je za
posmiéni stol!

Pozor: Nakon transporta postolje (21) se mora
odmah preklopiti kako bi se zajaméila stabilnost
pile.

U tu svrhu obrnutim redoslijedom dovedite kotac¢e
u prvobitni polozaj.
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5.1.3 Montaza / demontaza / aretacija posmiénog
stola (slika 11 - 17/poz. 3)

@ Pazljivo uvedite posmicni stol (15) u klizne
vodilice (B), gurnite ga prema naprijed tako da
usjedne zaporna kuka (C) (slike 11 - 13).

@ Kod demontaze povucite posmicni stol (15)
prema naprijed tako da zaporna kuka (C) bude
vidljiva.

® Jednom rukom pritisnite odozgo na zapornu kuku
(C) a drugom istovremeno izvucite posmicni stol
(15) iz klizne vodilice (B) prema naprijed (slika
14)!

® Za aretaciju gurnite posmic¢ni stol (15) prema
natrag toliko da se poluga za aretaciju stola (D)
nade ispod za to predvidene Supljine na donjoj
strani stola (15). Pomaknite polugu za aretaciju
stola (D) prema gore i aretirajte je okretanjem
udesno (slike 15 -17).

@ Provjerite je li poluga za aretaciju stola (D)
pravilno usjela i je li posmicni stol (15) aretiran.

® Zadeblokadu aretacije (D) posmi¢nog stola (15)
otpustite polugu.

5.1.4 Montaza / demontaza zastite lista pile (slika
18/poz. 18)

@ Zaédtitu lista pile (18) namjestite na klin za
cijepanje (17), tako da vijak (E) ude kroz rupu (F)
klina za cijepanje (17).

@ Vijak (E) nemojte Evrsto pritegnuti; zastita lista
pile (18) mora biti slobodno gibljiva.

Pozor!

Prije pocCetka rezanja morate spustiti zastitu lista

pile (18) na materijal koji rezete.

5.1.5 Montaza usisnog crijeva (slika 19 - 21/poz.
19)

@ Nataknite usisno crijevo (19) na adaptor (27) i
usisni nastavak na zaétiti lista pile (18) i osigurajte
ga obujmicama (28).

@ Pricvrstite usisno crijevo (19) na njegov drzad
(26).

@ Naizlaz adaptera za usisavanje (27) prikljucite
prikladan usisavac.

@ Demontaza se izvodi obrnutim redoslijedom.
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5.2 Otvaranije kutije za piljevinu / PodeSavanje
klina za cijepanje / Zamjena lista pile (slike 22

-23)
5.2.1 Otvaranje kutije za piljevinu (slika 22/poz.
23)
o Demontirajte zastitu lista pile (18) (vidi tocku
5.1.4).

® Demontirajte posmicéni stol (15) (vidi to¢ku 5.1.3).

® Zaotvaranje kutije za piljevinu (23) uklonite oba
vijka (G) i otklopite kutiju (23). Savjet: Za lakSe
uklanjanje vijaka (G) podesite kut od oko 45°. (vidi
6.1.3)

® Montaza se obavlja obrnutim redoslijedom.

o Kod zatvaranja kutije za piljevinu (23) pazite na to
da uklopni klin (H) ude u za to predvideni otvor na
mikrosklopci (1).

5.2.2 Podesavanije klina za cijepanje (sl. 24 -
25/poz. 17)
@ Pozor! Izvucite mrezni utikac.
@ Podesite list pile (12) na maks. dubinu rezanja i
aretirajte ga (vidi 6.1.2).
Otvorite kutiju za piljevinu (23) (vidi 5.2.1).
Otpustite maticu (J) pomocu kljuc¢a (30).
Klin za cijepanije (17) povucite prema gore tako
da izmedu stola pile (1) i gornjeg ruba klina za
cijepanje (17) bude maksimalni razmak (slika 24).
® Razmak izmedu klina za cijepanje (17) i lista pile
(12) mora biti najvise 8 mm
(sl. 24 - 25).
® Ponovno pritegnite maticu (J) i montirajte kutiju za
piljevinu (23) (vidi 5.2.1).

5.2.3 Zamjena lista pile (sl. 26 - 28/poz. 12)

@ Pozor! Izvucite mrezni utikaé. Tijekom
rukovanija listovima pile uvijek nosite zastitne
rukavice.

@ Podesite list pile (12) na maks. dubinu rezanja
(vidi 6.1.2).

@ Otvorite kutiju za piljevinu (23) (vidi 5.2.1).

o Demontirajte klin za cijepanje (17) (vidi to¢ku
5.2.2).

@ Stavite klju¢ (29) na prirubnicu lista pile (K).

@ Odvrnite vijak prirubnice (L) pomocu klju¢a (30) u
smijeru vrtnje lista pile (12) (slika 26).

@ Odstranite vijak prirubnice (L) i prirubnicu lista pile
(K) (slika 27).

@ Skinite list pile (12) s unutrasnje prirubnice i
izvucite ga prema gore (slika 28).

o Temeljito ocistite prirubnicu prije montaze novog
lista pile (12).

® Ponovno stavite novi list pile (12) obrnutim
redoslijedom i pritegnite ga.

Pozor! Obratite paznju na smjer vrtnje, kosina

rezanja zubaca mora pokazivati u smjeru vrtnje,

§to znac€i pokazivati prema naprijed (vidi strelicu

na zastiti lista pile).

® Ponovno montirajte i podesite klin za cijepanje
(17) (vidi tocku 5.2.2).

® Zatvorite kutiju za piljevinu (23) (vidi tocku 5.2.1).

@ Ponovno montirajte i podesite zastitu lista pile
(18) kao i posmicni stol (15) (vidi to¢ke 5.1.3 -
5.1.4).

@ Prije nego &to ¢ete opet raditi s pilom, provjerite
funkcioniranje zastitnih naprava.

5.3 Granicnici
5.3.1 Paralelni grani¢nik

5.3.1.1 Visina granic¢nika (slike 29 - 33)

@ Granicna letva (2) paralelnog grani¢nika (3) ima
dvije razli€ite visine povr$ina za vodenje.

@ Ovisno o debljini materijala za rezanje mora se
koristiti grani¢na vodilica (2) prema sl. 29 za deblji
materijal i prema sl. 33 za tanji materijal.

5.3.1.2 Okretanje granic¢ne letve (slike 31 -
33/poz. 2)
® Zaokretanje grani¢ne letve (2) najprije otpustite
krilate matice (B).
® Sad mozete ukloniti graniénu letvu (2) s vodilice
(E) i opet je umetnuti s odgovarajuc¢im bridom.
® Ponovno pritegnite krilate matice (B).

5.3.1.3 Sirina rezanja (slike 29 - 30)

@ Kod uzduznog rezanja dijelova drveta mora se
koristiti paralelni graniénik (3).

o Paralelni grani¢nik (3) trebao bi se montirati s
desne strane lista pile (12).

@ Stavite paralelni grani¢nik (3) odozgora na
vodilicu (5) (slika 29).

o Navodilici za paralelni grani¢nik (5) nalaze se 2
skale (C/D) koje pokazuju razmak izmedu
graniéne letve (2) i lista pile (12) (slika 30).

@ Birajte odgovarajuéu skalu ovisno o tome, je li
graniéna letva (2) namjestena za obradu debljeg
ili tanjeg materijala:

Visoka grani¢na letva (deblji materijal):
skala D

Niska grani¢na letva (tanji materijal):
skala C

@ Podesite paralelni grani¢nik (3) na Zeljenu mjeru

na kontrolnom staklu (A) i fiksirajte ga steznom
polugom (4).
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5.3.1.4 Podesavanje duzine grani¢nika (slika 29,
34)

o Dabise sprijecilo zapinjanje materijala koji
rezemo, grani¢na vodilica (2) moze se pomicati u
uzduznom smijeru.

@ Iskustveno pravilo: Strazniji kraj grani¢nika
dodiruje zamisljenu liniju koja zapo€inje negdje u
sredini lista pile i ide pod 45° prema natrag.

@ Podesite potrebnu Sirinu rezanja.

@ Otpustite krilate matice (B) i pomaknite grani¢nu
letvu (2) naprijed toliko da dodiruje zamisljenu
liniju pod 45°.

® Ponovno pritegnite krilate matice (B).

5.3.2 Poprecni granicnik

5.3.2.1. Montaza poprec¢nog grani¢nika (slike 35 -
37)

@ Otpustite steznu ruc¢ku za poprecni grani¢nik (10)
i krilatu maticu (H).

® Pomaknite poprecni grani¢nik (11) u utor (F)
posmicnog stola (15) (slike 35, 37).

@ Otpustite krilate matice (G) i vodite grani¢nu letvu
za poprecni grani¢nik (13) preko glava vijaka na
straZnjoj strani popre¢nog grani¢nika (11) (slika
36).

5.3.2.2 Visina granicnika (slika 36)

@ Grani¢na letva za popre¢ni grani¢nik (13) ima
dvije razli€ite visine povr$ina za vodenje.

@ Ovisno o debljini materijala koji rezemo, grani¢na
vodilica mora se okrenuti.

® Odaberite odgovarajucu visinu grani¢nika i
montirajte ga na nacin opisan pod to¢kama
5.3.1.1 odnosno 5.3.1.2 za paralelni grani¢nik.

5.3.2.3 Podesavanje kuta popre¢nog granicnika
(slika 37)

@ Otpustite steznu ruc¢ku za poprecni grani¢nik (10)
i krilatu maticu (H).

@ Okrenite poprecni grani¢nik (11) tako da kazaljka
() pokazuje zeljeni kut na skali (J).

® Ponovno pritegnite steznu ru¢ku za popreéni
graniénik (10) i krilatu maticu (H).
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5.3.2.4 Uzduzno podesSavanje paralelnog
grani¢nika na posmiénom stolu (slika 37)

@ Otpustite steznu rué¢ku za popreéni grani¢nik (10)
i krilatu maticu (H).

® Pomaknite poprecni grani¢nik (11) u zeljeni
polozaj.

® Ponovno pritegnite steznu ru¢ku za popreéni
graniénik (10) i krilatu maticu (H).

5.3.2.5 Podesavanje granicne letve za poprecni
granicnik (slika 37)

@ Otpustite krilate matice (G).

® Popre¢no pomaknite grani¢nu letvu za poprecni
grani¢nik (13) tako da dospije u Zeljeni polozaj.

@ Ponovno pritegnite krilate matice (G).

Pozor!

@ Granicnu letvu za popre¢ni grani¢nik (13)
nemojte pomaknuti predaleko u smijeru lista pile
(12).

® Razmak izmedu grani¢ne letve za popreéni
graniénik (13) i lista pile (12) treba iznositi oko 2
cm.

5.3.3 Pomicni krajnji granicnik (slika 38 - 39)

@ Da bise pojednostavilo skracivanje viSe jednako
dugackih radnih komada, grani¢na letva za
popreéni grani¢nik (13) opremljena je pomi¢nim
graniénikom (14).

@ Otpustite krilatu maticu (K), gurnite pomiéni
graniénik (14) u Zeljeni polozaj na grani¢noj letvi
za poprecni graniénik (13) i ponovno pritegnite
krilatu maticu (K).

® Pomic¢ni grani¢nik (14) moze se preklopiti prema
gore da bi se npr. prvo ravno odrezali rubovi
radnog komada, radni komad okrenuo i zatim, s
grani¢nikom (14) preklopljenim prema dolje,
odrezao na odgovarajucu duljinu.

® Pomic¢ni grani¢nik (14) moze se skinuti s grani¢ne
letve za popreéni grani¢nik (13) tako da se otpusti
krilata matica (K) i zatim se pomi¢ni grani¢nik (14)
povuée s grani¢ne letve za popreéni grani¢nik
(13).

® Montaza se obavlja obrnutim redoslijedom.
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5.3.4 Pomocni lim za okrajcivanje (slika 40 - 43)

® Pomoéni lim za okraj€ivanje (16) sluzi kao
grani¢nik kod okrajcivanja.

® Montiranje pomoc¢nog lima za okraj€ivanje (16)
na posmicni stol (15) izvrsite prema slikama 40 —
43.

@ Pripazite na to da metalne plocice (N) i kukica
vodilice (M) ulegnu u utor (F) posmi¢nog stola
(15).

® Pomaknite pomo¢ni lim za okraj¢ivanje (16) u
zeljeni polozaj i fiksirajte ga tako da pritegnete
krilatu maticu (L).

5.4 Justiranje pile

Pozor! Bududéi da se kod ove pile radi o preciznom
alatu, nakon montaze odnosno postavljanja moze biti
potrebno da se pila dodatno justira. Pri tome
postupite prema sljedecoj uputi.

5.4.1. Justiranje lista pile (slika 44 - 45)
Centrirajte list pile (12) pomocu kutnog grani¢nika (a)
i rucke za fiksiranje nagiba lista pile (8) tako da stoji
pod kutom od 90° prema stolu pile (1). Provjerite
nalazi li se kazaljka (b) na 0°. Ako ne, otpustite oba
vijka (c) i justirajte skalu (d) tako da kazaljka (b)
pokazuje 0° Na kraju opet fiksirajte skalu (d) s oba
vijka. Manja odstupanja mogu se ispraviti i tako da
olabavite vijak (e) i korigirate (b) kazaljku.

5.4.2. Justiranje paralelnog granic¢nika (slika 46 -
47)
Pomaknite paralelni grani¢nik (3) ulijevo, tako da
grani¢na letva za paralelni grani¢nik (2) dodiruje list
pile (12) i zatim ga aretirajte steznom polugom za
paralelni grani¢nik (4). Provijerite je li grani¢na letva za
paralelni grani¢nik (2) paralelna s listom pile (12). Ako
ne, otpustite oba imbus vijka (f) i poravnajte paralelni
granic¢nik (3) tako da grani¢na letva za paralelni
granic¢nik (2) bude paralelna s listom pile (12). Zatim
ponovno fiksirajte paralelni grani¢nik (3) s oba imbus
vijka (f).

5.4.3. Justiranje poprec¢nog granic¢nika (slika 47 -
48)
Olabavite steznu ru¢ku za poprecni granicnik (10) i
poravnajte grani¢nu letvu za popreéni grani¢nik (13)
pomocu kutnog grani¢nika (A), kao $to je prikazano
na slici 47, pod kutom od 90° na grani¢nu letvu za
paralelni grani¢nik (2). Provjerite nalazi li se kazaljka
(i) na 0°. Ako ne, otpustite oba vijka (g) i justirajte
skalu (j) tako da kazaljka (i) pokazuje 0° Na kraju opet
fiksirajte skalu (j) s oba vijka (g).

5.4.4. Justiranje posmicnog stola (slika 48 - 53)
Provjerite na nacin opisan na slici 51, je li posmiéni
stol (15) u ravnini sa stolom pile (1). Ako nije,
otpustite oba vijka (0) odnosno (p) na prednjoj i
straznjoj strani i poravnajte posmiéni stol (15) sa
stolom pile (1).

Na kraju fiksirajte posmiéni stol (15) pomocu Cetiri
vijka (o odnosno p). Stol pile (1) ima dva kugli¢na
lezaja (k/m) koji potpomazu klizanje stola. Provijerite
na prednjoj i straznjoj strani pile dodiruju li kugli¢ni
lezajevi vodilicu (q). Ako ne, otpustite vijak (1)
odnosno (n) i centrirajte kugliéne lezajeve (k/m) tako
da dodiruju vodilicu (q). Na kraju opet fiksirajte
kuglicne lezajeve (k/m) s oba vijka (I/n).

6. Rukovanje

Pozor!!

@ Nakon svakog novog podeSavanja
preporucujemo probno rezanje kako biste
provijerili podesSene mijere.

@ Nakon ukljuéivanja pile, priCekajte da list pile
postigne svoj maksimalni broj okretaja prije nego
Cete izvrsiti rezanje.

® Oprez prilikom urezivanja!

6.1 Upravljacki elementi

6.1.1 Sklopka za ukljué¢ivanje/iskljuéivanje (slika
54 - 55/poz. 9)

@ Otklopite poklopac sklopke za
ukljucivanje/iskljucivanje (9).

@ Pilu ukljucujete pritiskom na zelenu tipku ,, 1%

@ Dabiste je ponovno iskljucili, morate pritisnuti
crvenu tipku ,,0“.

Pozor!

Pila ima funkciju isklju€ivanja u sluéaju nuzde. Za

brzo i jednostavno isklju€ivanje stroja pritisnite

zaklopku na sklopci za ukljuéivanje/isklju¢ivanje (slika

54/poz. 9).

6.1.2 Podesavanje dubine rezanja (slika 56)

@ Okretanjem rucice za podesavanje visine lista
pile (7) mozete podesiti list pile (12) na zeljenu
dubinu rezanja.

Okredite rucicu za visinu lista pile (9):

U smjeru suprotnom od kazaljke na satu:
vecéa dubina rezanja

U smijeru kazaljke na satu:
manja dubina rezanja
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Pozor!
Ovo podeS$avanije obavite samo kad je stroj iskljuéen.

6.1.3 Podesavanje nagiba lista pile (slika 57)
Nagib lista pile mozZete podesiti okretanjem rucke za
fiksiranje nagiba (8).

Olabavite ru¢ku okretanjem njezinog prednjeg dijela
(8a) ulijevo. Okretanjem straznjeg dijela rucke (8b)
sad mozete promijeniti nagib lista pile. PodeSeni kut
prikazuje kazaljka (A) na skali (B). Aretirajte list pile
(12) u njegovom poloZzaju tako da stegnete prednji dio
rucke (8a) okretanjem udesno.

Pozor!
Ovo podeSavanije obavite samo kad je stroj iskljuéen.

6.2 lzvodenje uzduznih rezova

6.2.1 Rezanje radnih komada normalne veli¢ine
(slika 1, 58)

Ovdje se radni komad prorezuje u svojem uzduznom

smjeru. Za izvodenje uzduznih rezova posmiéni stol

(15) mora se blokirati na straznjoj strani stroja s

aretacijom stola (vidi to¢ku 5.1.3). Jedan rub radnog

komada pritisne se na paralelni grani¢nik (3) dok

ravna strana nalijeze na stol pile (1).

Zaétita lista pile (18) mora uvijek nalijegati na radni

komad. Radni polozaj kod uzduznog rezanja ne smije

nikad biti u jednoj liniji sa stazom rezanja.

@ Paralelni graniénik (3) podesite u skladu s
visinom radnog komada i Zeljenom Sirinom. (vidi
5.3.1)

o Ukljucite pilu (vidi 6.1.1)

@ Polozite ruke sa skupljenim prstima ravno ne
radni komad i gurajte radni komad s paralelnim
graniénikom (3) duz lista pile (12).

® Bocnu vodilicu vodite lijevom ili desnom rukom
(ovisno o polozaju paralelnog grani¢nika) samo
do prednjeg ruba zastitnog poklopca.

o Radni komad uvijek progurajte do kraja klina za
cijepanje (17).

@ Otpaci rezanja ostaju na stolu (1) tako dugo dok
se list pile (12) ne zaustavi.

6.2.2 Rezanje uskih radnih komada (slika 59)

® Uzduzno rezanje radnih komada $irine manje od
120 mm morate obavezno izvoditi pomocu
komada za guranje (6).

Komad za guranje sadrzan je u isporuci.

Istro§en odnosno oste¢en komad za guranje
obavezno zamijenite.
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6.2.3 Rezanje vrlo uskih radnih komada (slika 60)

® Uzduzno rezanje vrlo uskih radnih komada Sirine
od 30 mm pa i manje morate obavezno izvoditi
pomocu drva za guranje (C).

® Pritome prednost imaju povrsine grani¢ne
vodilice s manjom visinom.

Drvo za guranje ne spada u sadrzaj isporuke!
(Moze se nabaviti u ovlastenoj specijaliziranoj
trgovini)

Istroeno drvo za guranje pravovremeno zamijenite.

6.2.4 Izvodenije kosih rezova (slika 61)

Kosi rezovi izvode se nacelno uz koriStenje

paralelnog grani¢nika (3).

@ Listpile (12) podesite na zeljeni kut (vidi 6.1.3).

@ Paralelni grani¢nik (3) podesite prema Sirini i
visini radnog komada (vidi 5.3.1).

o Napravite rez prema 8irini radnog komada (vidi
6.2.1-6.2.3).

6.3 Rad s posmic¢nim stolom

6.3.1 Izvodenje poprecnih rezova (slika 62 - 63)

® Pomaknite posmicni stol (15) prema naprijed.

@ Podesite poprecni graniénik (11) na Zeljeni kut i
fiksirajte ga na posmicni stol (15) (vidi 5.3.2).

@ Pritisnite radni komad na popreéni grani¢nik (11) i
polako gurajte posmicni stol (15) u smjeru lista
pile (12).

® Posmicni stol (15) gurajte toliko da radni komad
bude potpuno prorezan.

@ Ponovno iskljucite pilu. Pozor: Otpad rezanja
uklonite tek kad se list pile (12) zaustavi.

6.3.2 Okrajcivanje s posmicnim stolom (slika 64)

Kod okrajéivanja s daske se skida kora i daska se

reze paralelno.

® Pomaknite posmicni stol (15) prema naprijed.

@ Radni komad polozite na posmicni stol i pritisnite
ga na pomocni lim za okraj€ivanje (16).

@ Dovedite posmicni stol (15) s radnim komadom
na list pile (12) i napravite rez.

o
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7. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje

® Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciSte motora
jajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito ¢istite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne Koristite sredstva za ¢i§éenje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

7.2 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

7.3 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeéi podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

8. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razli€itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opc¢inskoj
upravi.
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A Paznja!

Kod kori§éenja uredaja morate se pridrzavati propisa
0 bezbednosti kako biste sprecili povrede i Stete.
Stoga paZljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali
da predate drugim licima, prosledite im i ova
uputstva za upotrebu / bezbednosne napomene. Ne
preuzimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i
bezbednosnih napomena.

1. Sigurnosna uputstva:

Odgovarajuca sigurnosna uputstva pronaci ¢ete u

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva.

Propusti kod pridrzavanja bezbednosnih napomena i
uputstava mogu da prouzroce el.udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i
uputstva za buducée koriSéenje.

2. Opis uredaja / Montazni alat /
Montazni materijal / Sadrzaj
isporuke (slike 1 - 2)

2.1 Opis uredaja

Sto testere

Grani¢na letva za paralelni grani¢nik
Paralelni grani¢nik

Stezna poluga za paralelni grani¢nik
Vodica za paralelni grani¢nik

Komad za guranje

Rucica za visinu lista testere

Drska za fiksiranje nagiba lista testere
Prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje/u nuzdi
10. Stezna dr8ka za poprecni grani¢nik
11. Popreéni grani¢nik

12. List testere

13. Grani¢na letva za poprecni graniénik
14. Pomi¢ni graniénik

15. Pomiéni sto

16. Pomoc¢ni lim za okrajéivanje

17. Klin za cepanje

18. Zastita lista testere

19. Usisno crevo

20. Gumene nozice

21. Okvir

©COoNO>OT~WN

22. Nogari

23. Kutija za iver

24. Drske za transport

25. Kuka za alat

26. Drzag za usisno crevo

27. Adapter za usisavanije prasSine
28. Obujmice usisnog creva

2.2 Alat za montazu
29. Kilju¢ za prirubnicu
30. Klju¢ za zavrtnje
31. Imbus klju¢

2.3 Materijal za montazu

16 x zavrtanj za nogare (M10 x 20 mm)

16 x podloske za nogare (M10)

16 x sigurnosni prsten za nogare (M10 x 20 mm)
16 x navrtka za nogare (M10)

4 x zavrtanj za okvir (M8 x 35 mm)

2 x imbus zavrtanj za drza¢ usisnog creva (M8 x
20 mm)

g 4 xzavrtanj za ugaonik za u¢vrséenje (M8 x 20
mm)

14 x podloska (M8)

4 x sigurnosni prsten (M8)

8 x navrtka (M8)

4 x metalni ugaonik

4 x distanca

DO OO0 OT®D
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2.4 Sadrzaj isporuke

Stacionarna kruzna testera

Paralelni grani¢nik (3) s graniénom letvom (2)
Komad za guranje (6)

Popreéni grani¢nik (11)

Grani¢na letva za popre¢ni grani¢nik (13)
Pomoc¢ni lim za okraj€ivanje (16)

Zastita lista testere (18)

Usisno crevo (19) s 2 obujmice (28)

4 x gumene nozice (20)

Okuvir (21)

4 x nogari (22)

Drza¢ za usisno crevo (26)

Montazni alat (vidi tacku 2.2)

Materijal za montazu (vidi tacku 2.3)
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3. Namensko koriséenje

Stona kruzna testera sluzi za uzduzno i popre¢no
rezanje (samo s poprec¢nim grani¢nikom) drva svih
vrsta, u skladu s veli¢inom mas$ine. Ne smeju da se
rezu okrugla drva bilo koje vrste.

Masina sme da se koristi samo prema svojoj nameni.
Svako drugacije kori§éenje nije u skladu s namenom.
Za Stete ili povrede bilo koje vrste koje iz toga
proizlaze odgovoran je korisnik, a ne proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe kao
ni u zanatu i industriji. Ne preuzimamo garanciju ako
se uredaj koristi u zanatskim ili industrijskim
pogonima i sliénim delatnostima.

4. Tehnicki podaci

Naizmeniéni motor: 400V 3~ 50 Hz
Snaga P 1800 vati S1 2200 vati S6 40%
Broj obrtaja u praznom hodu ng 2750 min™
List testere od kaljenog materijala
J315x 3 30x3,6 mm
Broj zubaca 24
Veli¢ina glavnog stola 800 x 350 mm
Veli¢ina pomi¢nog stola 1000 x 300 mm
DuZina pomaka maks. 600 mm
Visina reza maks. 73 mm/0°
49 mm/45°
Kontinuirano pode$avanje visine 0-73mm
List testere, kontinuirano zakretiv 0° - 45°
Usisni priklju¢ak @100 mm
Tezina: 52 kg

Vrsta pogona S1: trajni pogon

Vrsta pogona S6 40%: Kontinuirani rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previSe zagrejao, sme da se pogoni
nominalnom snagom do

40% trajanja intervala i na kraju mora nastaviti raditi
preostalih 60% intervala bez opterecenja.

Vrednosti emisije buke

Pogon Prazni hod
Nivo zvunog pritiska Lya 90,6 dB 78,1dB
Intenzitet buke Ly 105,1 dB 92,5dB

Navedene vrednosti su vrednosti emisije i ne moraju
ujedno predstavljati bezbedne vrednosti na dotiénom
radnom mestu. lako postoji korelacija izmedu nivoa
emisije i imisije, ne moze se pouzdano ustvrditi jesu i
potrebne dodatne mere opreza ili ne. Faktori koji
mogu uticati na sadasniji nivo imisije na radnom
mestu sastoje se od trajanja uticaja, svojstava radnog
prostora, ostalih izvora buke itd, npr. broj masina i
drugih okolnih radnih procesa. Pouzdane vrednosti
na radnom mestu mogu isto tako varirati od drzave do
drzave. Ove informacije mogu korisniku pomodi da
bolje proceni opasnosti i rizike.

5. Pre pustanja u pogon

@ Ovaj uredaj sme da montira samo stru¢no lice ili
neko drugo, sli¢no kvalifikovano lice.

@ Pre priklju¢ivanja proverite da li podaci na tipskoj
plocici odgovaraju podacima o mrezi.

@ Redovno proveravajte ispravnost funkcionisanja
mikro prekida¢a pomi¢nog stola! Testera se sme
upotrebljavati samo ako je pomic¢ni sto pravilno
montiran.

@ Raspakuijte testeru i proverite ima li eventualnih
transportnih osteéenja.

@ Pre pustanja u rad moraju se montirati svi
poklopci i sigurnosne naprave.

@ Listtestere mora se slobodno kretati.

® Drvo koje éete obradivati proverite na eventualno
zaostala strana tela, kao npr. eksere ili zavrtnje i
sl.

® Pre nego ukljudite prekidaé za
ukljucivanje/iskljucivanje (9), proverite da li je list
testere pravilno montiran i krec€u li se pokretni
delovi lako.

@ Proverite potpunost sadrzaja isporuke (vidi tacku
2.4).
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5.1 Montaza

Paznja! Pre svih radova odrzavanja,
preinacavanja i montaze na testeri trebate izvuci
mrezni utikaé.

5.1.1 Montaza testere, postolja i okvira (slike 1 -
8)

@ Polozite testeru sa stolom prema dole na ravnu
podlogu.

@ PriCvrstite Cetiri nogara (22) pomocu &etiri
zavrtnja, podloski, sigurnosnih prstenova i navrtki
(a, b, ¢, d) iznutra na telo mas$ine. Kod umetanja
nogara pripazite na to da spojnice nogara budu u
skladu s oblikom za to predvidenih rupa (slika 3).

@ Nataknite Cetiri gumene nozice (20) na nogare
(22).

@ PriCvrstite okvir (21) sa po 2 zavrtnja, podloske i
navrtke (e, h, j) iznutra na nogare (22). Pri tom
morate umetnuti 4 distance (l) izmedu nogara
(22) i ugaonih uévrséenja (A) okvira (21). Kod
montaze pripazite na to da zaobljenja ugaonih
ucvrséenja (A) pokazuju prema dole. (slike 4 - 5)

@ Ucvrstite metalne ugaonike (k) pomocu zavrtanja,
podloski, sigurnosnih prstenova i navrtki (g, h, i, j)
na nogare (22) (slika 6).

@ Okrenite testeru i poloZite je na pod.

® Zavrtnjima, podloskama i navrtkama (f, h, j)
priévrstite drza€ creva za usisavanje (26) kao i
kuku za alat (25) na telo masine. Zakacite komad
za guranje (6) na kuku za alat (25) (vidi slike 7 -
8).

® Masina se mora postaviti tako da bude stabilna
Sto znadi da se testera mora bezbedno pri¢vrstiti
pomocu metalnih ugaonika koji se nalaze na sva
Cetiri nogara (slika 6) na pod.

o
—

.2 Koriséenje okvira (slike 9 - 10/poz. 21)

@ Da biste rasklopili okvir, malo podignite testeru na
straznjoj strani (slika 9/1.) i povucite okvir (21)
prema napred (slika 9/2.).

@ Stonu kruznu testeru ponovo spustite u tom
polozaju.

@ Stona kruZna testera sada stoji na tockovima i
jedna osoba je moze transportirati pomocu drski
(slika 10).

@ Paznja: Testeru nikad ne podizite drzedi je za
pomiéni sto!

@ Paznja: Nakon transporta postolje (21) se mora
odmah preklopiti kako bi se obezbedila stabilnost
testere.

® U tu svrhu obrnutim redom dovedite to¢kove u

prvobitni polozaj.
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5.1.3 Montaza / demontaza / aretacija pomi¢nog
stola (slike 11 - 17/poz. 3)

o Pazljivo uvedite pomicni sto (15) u klizne vodice
(B), gurnite ga prema napred tako da se uglavi
zaporna kuka (C). (slike 11 -13).

® Kod demontaze povucite pomicni sto (15) prema
napred tako da zaporna kuka (C) bude vidljiva.

® Jednom rukom pritisnite odozgo na zapornu kuku
(C), a drugom istodobno izvucite pomicni sto (15)
iz klizne vodice (B) prema napred (slika 14)!

® Za aretaciju gurnite pomi¢ni sto (15) prema nazad
toliko da se poluga za aretaciju stola (D) nade
ispod za to predvidene Supljine na donjoj strani
stola (15). Pomerite polugu za aretaciju stola (D)
prema gore i aretirajte je okretanjem udesno
(slike 15-17).

@ Proverite dali se je poluga za aretaciju stola (D)
pravilno uglavila i je li pomiéni sto (15) aretiran.

® Zadeblokadu aretacije (D) pomi¢nog stola (15)
olabavite polugu.

5.1.4 Montaza / demontaza zastite lista testere
(slika 18/poz. 18)

@ Zasdtitu lista testere (18) namestite na klin za
cepanje (17), tako da zavrtanj (E) ude kroz rupu
(F) klina za cepanje (17).

® Zavrtanj (E) nemojte ¢vrsto stegnuti; zastita lista
testere (18) mora biti slobodno gibljiva.

Paznja!

Pre pocetka rezanja morate spustiti zastitu lista

testere (18) na materijal koji rezete.

5.1.5 Montaza usisnog creva (slike 19 - 21/poz.
19)

@ Nataknite usisno crevo (19) na adapter (27) i

usisni nastavak na zaétiti lista testere (18) i

osigurajte ga obujmicama (28).

Priévrstite usisno crevo (19) na njegov drzac (26).

Na izlaz adaptera za usisavanje (27) prikljucite

prikladan usisag.

@ Demontaza se izvodi obrnutim redom.

o
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5.2 Otvaranje kutije za iver / PodeSavanje klina za
cepanje / Zamena lista testere (slike 22 - 23)

5.2.1 Otvaranje kutije za iver (slika 22/poz. 23)

@ Demontirajte zastitu lista testere (18) (vidi taCku
5.1.4).

o Demontirajte pomicni sto (15) (vidi tacku 5.1.3).

® Zaotvaranje kutije za iver (23) uklonite oba
zavrtnja (G) i otklopite kutiju (23). Savet: Za lakSe
uklanjanje zavrtanja (G) podesite ugao od oko
30°. (vidi 6.1.3)

® Montaza se obavlja obrnutim redom.

@ Kod zatvaranja kutije za iver (23) pazite na to da
uklopni klin (H) ude u za to predvideni otvor na
mikro prekidacu ().

5.2.2 Podesavanije klina za cepanje (slike 24 -
25/poz. 17)

e Paznja! Izvucite mrezni utikac.

@ Podesite list testere (12) na maks. dubinu rezanja
i aretirajte ga (vidi 6.1.2).

@ Otvorite kutiju za iver (23) (vidi 5.2.1).

@ Olabavite navrtku (J) pomocu kljuc¢a (30).

o Kilin za cepanje (17) povucite prema gore tako da
izmedu stola testere (1) i gornje ivice klina za
cepanje (17) bude maksimalni razmak (slika 24).

o Razmak izmedu klina za cepanje (17) i lista
testere (12) mora biti najvise 8 mm
(slike 24 - 25).

® Ponovo stegnite navrtku (J) i montirajte kutiju za
iver (23) (vidi 5.2.1).

5.2.3 Zamena lista testere (slike 26 - 28/poz. 12)

o Paznja! Izvucite mrezni utika¢. Tokom
rukovanija listovima testere uvek nosite
zastitne rukavice.

@ Podesite list testere (12) na maks. dubinu rezanja
(vidi 6.1.2).

@ Otvorite kutiju za iver (23) (vidi tacku 5.2.1).

o Demontirajte klin za cepanje (17) (vidi tacku
5.2.2).

@ Stavite klju¢ (29) na prirubnicu lista testere (K).

® Odvrnite zavrtanj prirubnice (L) pomocu kljuéa
(30) u smeru vrtnje lista testere (12) (slika 26).

@ Odstranite zavrtanj prirubnice (L) i prirubnicu lista
testere (K) (slika 27).

@ Skinite list testere (12) s unutrasnje prirubnice i
izvucite ga prema gore (slika 28).

® Temeljito ocistite prirubnicu pre montaze novog
lista testere (12).

@ Ponovo stavite novi list testere (12) obrnutim
redom i stegnite ga.

Paznja! Obratite paznju na smer vrtnje, kosina

rezanja zubaca mora pokazivati u smeru vrtnje,

§ta znaci pokazivati prema napred (vidi strelicu

na zastiti lista testere).

® Ponovo montirajte i podesite klin za cepanje (17)
(vidi tacku 5.2.2).

® Zatvorite kutiju za iver (23) (vidi tacku 5.2.1).

® Ponovo montirajte i podesite zastitu lista testere
(18) kao i pomicni sto (15) (vidi tacke 5.1.3 -
5.1.4).

® Pre nego Sto Cete opet raditi s testerom, proverite
funkcionisanje zastitnih naprava.

5.3 Granicnici
5.3.1 Paralelni grani¢nik

5.3.1.1 Visina granic¢nika (slike 29 - 33)

@ Granicna letva (2) paralelnog grani¢nika (3) ima
dve razli¢ite visine povrsina za vodenje.

® Zavisno od debljine materijala za rezanje mora se
koristiti grani¢na vodica (2) prema sl. 29 za deblji
materijal i prema sl. 33 za tanji materijal.

5.3.1.2 Okretanje granic¢ne letve (slike 31 -
33/poz. 2)
® Zaokretanje grani¢ne letve (2) najpre olabavite
krilate navrtke (B).
® Sada mozete ukloniti grani¢nu letvu (2) s vodice
(E) i opet je umetnuti s odgovarajuc¢im bridom.
® Ponovo stegnite krilate navrtke (B).

5.3.1.3 Sirina rezanja (slike 29 - 30)

o Kod uzduznog rezanja delova drveta mora se
koristiti paralelni graniénik (3).

o Paralelni grani¢nik (3) trebao bi se montirati s
desne strane lista testere (12).

@ Stavite paralelni grani¢nik (3) odozgo na vodicu
(5) (slika 29).

o Navodici za paralelni grani¢nik (5) nalaze se 2
skale (C/D) koje pokazuju razmak izmedu
grani¢ne letve (2) i lista testere (12) (slika 30).

@ Birajte odgovarajucu skalu zavisno od toga, je li
grani¢na letva (2) names$tena za obradu debljeq ili
tanjeg materijala:

Visoka grani¢na letva (deblji materijal):
skala D

Niska grani¢na letva (tanji materijal):
skala C

@ Podesite paralelni grani¢nik (3) na Zeljenu meru

na kontrolnom staklu (A) i fiksirajte ga steznom
polugom (4).
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5.3.1.4 PodesSavanje duzine granicnika (slike 29,
34)

o Dabise sprecilo zapinjanje materijala koji
rezemo, grani¢na vodica (2) moze se pomicati u
uzduznom smeru.

@ Iskustveno pravilo: Zadniji kraj grani¢nika dotic¢e
zamiSljenu liniju koja pocinje negde u sredini lista
testere i ide pod 45° prema nazad.

@ Podesite potrebnu Sirinu rezanja.

@ Olabavite krilate navrtke (B) i pomerite grani¢nu
letvu (2) napred toliko da doti¢e zamisljenu liniju
pod 45°.

® Ponovo stegnite krilate navrtke (B).

5.3.2 Poprecni granicnik

5.3.2.1. Montaza poprec¢nog grani¢nika (slike 35 -
37)

@ Olabavite steznu drsku za poprecni grani¢nik (10)
i krilatu navrtku (H).

® Pomerite poprecni grani¢nik (11) u utor (F)
pomiénog stola (15) (slike 35, 37).

@ Olabavite krilate navrtke (G) i vodite graniénu
letvu za poprecni grani¢nik (13) preko glava
zavrtanja na straznjoj strani popre¢nog grani¢nika
(11) (slika 36).

5.3.2.2 Visina granicnika (slika 36)

@ Granicna letva za popre¢ni graniénik (13) ima dve
razli¢ite visine povrsina za vodenje.

® Zavisno od debljine materijala koji rezemo,
graniéna vodica mora se okrenuti.

@ lzaberite odgovarajucu visinu grani¢nika i
montirajte ga na nacin opisan pod tatkama
5.3.1.1 odnosno 5.3.1.2 za paralelni grani¢nik.

5.3.2.3 PodesSavanje ugla popre¢nog grani¢nika
(slika 37)

@ Olabavite steznu drsku za popre¢ni grani¢nik (10)
i krilatu navrtku (H).

@ Okrenite poprecni grani¢nik (11) tako da kazaljka
(I) pokazuje zeljeni ugao na skali (J).

® Ponovo stegnite steznu drSku za popre¢ni
graniénik (10) i krilatu navrtku (H).

5.3.2.4 Uzduzno podesavanje paralelnog
granicnika na pomiénom stolu (slika 37)

@ Olabavite steznu drsku za popre¢ni grani¢nik (10)
i krilatu navrtku (H).

® Pomerite poprecni graniénik (11) u Zeljeni
polozaj.

@ Ponovo stegnite steznu dr8ku za poprecni
graniénik (10) i krilatu navrtku (H).
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5.3.2.5 Podesavanje granicne letve za poprecni
granicnik (slika 37)

@ Olabavite krilate navrtke (G).

@ Popre¢no pomerite grani¢nu letvu za poprecni
grani¢nik (13) tako da dospe u Zeljeni polozaj.

@ Ponovo stegnite krilate navrtke (G).

Paznja!

@ Granicnu letvu za popre¢ni grani¢nik (13)
nemojte pomerati predaleko u smeru lista testere
(12).

® Razmak izmedu grani¢ne letve za popreéni
grani¢nik (13) i lista testere (12) treba iznositi oko
2cm.

5.3.3 Pomicni krajnji granicnik (slike 38 - 39)

@ Da bise pojednostavilo skracivanje viSe jednako
dugackih obradaka, grani¢na letva za popre¢ni
graniénik (13) ima pomi¢ni grani¢nik (14).

@ Olabavite krilatu navrtku (K), gurnite pomic¢ni
grani¢nik (14) u Zeljeni polozaj na grani¢noj letvi
za poprecni graniénik (13) i ponovo stegnite
krilatu navrtku (K).

® Pomicéni grani¢nik (14) moze da se preklopi
prema gore da bi se npr. prvo ravno odrezale
ivice obratka, obradak okrenuo i zatim, s
grani¢nikom (14) preklopljenim prema dole,
odrezao na odgovarajucu duzinu.

® Pomic¢ni grani¢nik (14) moze se skinuti s grani¢ne
letve za poprecni grani¢nik (13) tako da se
olabavi krilata navrtka (K) i zatim se pomiéni
grani¢nik (14) povuée s grani¢ne letve za
poprecni grani¢nik (13).

® Montaza se izvodi obrnutim redom.

5.3.4 Pomochni lim za okrajcivanje (slike 40 - 43)

® Pomocni lim za okrajivanje (16) sluzi kao
grani¢nik kod okrajcivanja.

® Montiranje pomocnog lima za okraj€ivanje (16)
na pomicni sto (15) izvrSite prema slikama 40 -
43.

@ Pripazite na to da metalne plocice (N) i kukica
vodice (M) ulegnu u utor (F) pomi¢nog stola (15).

® Pomerite pomocni lim za okrajcivanje (16) u
Zeljeni polozaj i fiksirajte ga tako da stegnete
krilatu navrtku (L).

5.4 Justiranje testere

Paznja! Buduci da se kod ove testere radi o
preciznom alatu, nakon montaze odnosno
postavljanja moze biti potrebno da se testera dodatno
justira. Pri tom postupite prema slede¢em uputstvu.
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5.4.1. Justiranje lista testere (slike 44 - 45)
Centrirajte list testere (12) pomocu ugaonog
graniénika (a) i drSke za fiksiranje nagiba lista testere
(8) tako da stoji pod uglom od 90° prema stolu testere
(1). Proverite da li se kazaljka (b) nalazi na 0°. Ako
ne, olabavite oba zavrtnja (c) i justirajte skalu (d) tako
da kazaljka (b) pokazuje 0° Na kraju opet fiksirajte
skalu (d) s oba zavrtnja. Manja odstupanja mogu se
ispraviti i tako da olabavite zavrtanj (e) i korigujete (b)
kazaljku.

5.4.2. Justiranje paralelnog grani¢nika (slike 46 -
47)
Pomerite paralelni grani¢nik (3) ulevo, tako da
grani¢na letva za paralelni grani¢nik (2) doti¢e list
testere (12) i zatim ga aretirajte steznom polugom za
paralelni grani¢nik (4). Proverite da li je grani¢na letva
za paralelni grani¢nik (2) paralelna s listom pile (12).
Ako ne, olabavite oba imbus vijka (f) i poravnajte
paralelni grani¢nik (3) tako da grani¢na letva za
paralelni grani¢nik (2) bude paralelna s listom testere
(12). Zatim ponovo fiksirajte paralelni grani¢nik (3) s
oba imbus zavrtnja (f).

5.4.3. Justiranje poprec¢nog granic¢nika (slike 47 -
48)
Olabavite steznu drsku za poprecni granic¢nik (10) i
poravnajte grani¢nu letvu za popreéni grani¢nik (13)
pomocu ugaonog grani¢nika (A), kao $to je prikazano
na slici 47, pod uglom od 90° na grani¢nu letvu za
paralelni grani¢nik (2). Proverite da li se kazaljka (i)
nalazi na 0°. Ako ne, olabavite oba zavrtnja (g) i
justirajte skalu (j) tako da kazaljka (i) pokazuje 0° Na
kraju opet fiksirajte skalu (j) s oba zavrtnja (g).

5.4.4. Justiranje pomiénog stola (slike 48 - 53)
Proverite na nacin opisan na slici 51, da li je pomic¢ni
sto (15) u ravnini sa stolom testere (1). Ako nije,
olabavite oba zavrtnja (0) odnosno (p) na prednjoj i
zadnjoj strani i poravnajte pomicni sto (15) sa stolom
testere (1).

Na kraju fiksirajte pomiéni sto (15) pomocu Eetiri
zavrtnja (o odnosno p). Sto testere (1) ima dva
kugli¢na lezaja (k/m) koji potpomazu klizanje stola.
Proverite na prednjoj i zadnjoj strani testere doticu li
kugliéni lezajevi vodicu (q). Ako ne, olabavite zavrtanj
() odnosno (n) i centrirajte kuglicne lezajeve (k/m)
tako da doti¢u vodicu (q). Na kraju opet fiksirajte
kugliéne lezajeve (k/m) s oba zavrtnja (I/n).

6. Rukovanje

Paznja!!

@ Nakon svakog novog podeSavanja preporu¢amo
probno rezanje kako biste proverili podeSene
mere.

@ Nakon ukljugivanja testere, saekajte da list
testere postigne svoj maksimalni broj obrtaja pre
nego cCete izvrsiti rezanje.

® Paznja kod urezivanja!

6.1 Upravljacki elementi

6.1.1 Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
(slika 54 - 55/poz. 9)

@ Otklopite poklopac prekidac¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje (9).

@ Testeru ukljucite pritiskom na zeleni taster ,,1“.

@ Dabiste je ponovo isklju€ili, morate pritisnuti
crveni taster ,,0“.

Paznja!

Testera ima funkciju isklju€ivanja u slu€aju nuzde. Za

brzo i jednostavno isklju¢ivanje masine pritisnite

zaklopku na prekidacu za ukljué¢ivanje/iskljuc¢ivanje

(slika 54/poz. 9).

6.1.2 Podesavanje dubine rezanja (slika 56)

@ Okretanjem rucice za podesavanje visine lista
testere (7) mozete podesiti list testere (12) na
zeljenu dubinu rezanja.

Okredite rucicu za visinu lista testere (9):

U smeru suprotnom od kazaljke na ¢asovniku:
vecéa dubina rezanja

U smeru kazaljke na ¢asovniku:
manja dubina rezanja

Paznja!
Ovo podes$avanije izvodite samo kad je masina
iskljuéena.

6.1.3 PodesSavanje nagiba lista testere (slika 57)
Nagib lista testere mozete podesiti okretanjem dr&ke
za fiksiranje nagiba (8).

Olabavite drs§ku okretanjem njezinog prednjeg dela
(8a) na levo. Okretanjem zadnjeg dela drske (8b)
sada mozete promeniti nagib lista testere. PodeSeni
ugao prikazuje kazaljka (A) na skali (B). Aretirajte list
testere (12) u njegovom polozaju tako stegnete
prednji deo dr8ke (8a) okretanjem na desno.

Paznja!

Ovo podeS$avanje obavite samo kada je masina
iskljuéena.
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6.2 lzvodenje uzduznih rezova

6.2.1 Rezanje radnih komada normalne veli¢ine
(slike 1, 58)

Ovde se radni komad prorezuje u svom uzduznom

smeru. Za izvodenje uzduznih rezova pomicni sto

(15) mora se blokirati na zadnjoj strani masine s

aretacijom stola (vidi tacku 5.1.3). Jedna ivica obratka

pritisne se na paralelni grani¢nik (3) dok ravna strana

naleze na sto testere (1).

Zaédtita lista testere (18) mora uvijek nalegati na

obradak. Radni polozaj kod uzduznog rezanja ne sme

nikada biti u jednoj liniji sa stazom rezanja.

@ Paralelni graniénik (3) podesite u skladu s
visinom obratka i Zeljenom &irinom (vidi 5.3.1).

o Ukljucite testeru (vidi 6.1.1)

@ Polozite ruke sa skupljenim prstima ravno ne
obradak i gurajte ga s paralelnim grani¢nikom (3)
uzduz lista testere (12).

® Bocnu vodicu vodite levom ili desnom rukom
(zavisno od polozaja paralelnog grani¢nika) samo
do prednije ivice zastitnog poklopca.

@ Obradak uvek progurajte do kraja klina za
cepanje (17).

@ Otpaci rezanja ostaju na stolu (1) tako dugo dok
se list testere (12) ne zaustavi.

6.2.2 Rezanje uskih radnih komada (slika 59)

® Uzduzno rezanje radnih komada $irine manje od
120 mm morate obavezno izvoditi pomocu
komada za guranje (6).

Komad je sadrzan u isporuci.
Istro§en odnosno oste¢en komad za guranje
obavezno zamenite.

6.2.3 Rezanje veoma uskih radnih komada (slika
60)
® Uzduzno rezanje veoma uskih radnih komada
Sirine od 30 mm pa i manje morate obavezno
izvoditi pomocu drva za guranje (C).
® Pritom prednost imaju povrSine grani¢ne vodice
S manjom visinom.

Drvo za guranje ne spada u sadrzaj isporuke!
(Moze se nabaviti u doti¢noj specijalizovanoj
prodavnici)

IstroSeno drvo za guranje blagovremeno zamenite.
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6.2.4 Izvodenje kosih rezova (sl. 61)

Kosi rezovi izvode se u principu uz koris¢enje

paralelnog grani¢nika (3).

@ Listtestere (12) podesite na Zeljeni ugao (vidi
6.1.3).

@ Paralelni grani¢nik (3) podesite prema Sirini i
visini obratka (vidi 5.3.1).

@ Napravite rez prema Sirini obratka (vidi 6.2.1 —
6.2.3).

6.3 Rad s pomicnim stolom

6.3.1 Izvodenje poprecnih rezova (sl. 62 - 63)

® Pomerite pomiéni sto (15) prema napred.

@ Podesite poprecni graniénik (11) na Zeljeni ugao i
fiksirajte ga na pomicni sto (15) (vidi 5.3.2).

@ Pritisnite obradak na poprecni grani¢nik (11) i
polako gurajte pomicni sto (15) u smjeru lista
testere (12).

@ Pomicni sto (15) gurajte toliko da obradak bude
potpuno prorezan.

® Ponovo iskljucite testeru. Paznja: Otpad rezanja
uklonite tek kad se list testere (12) zaustavi.

6.3.2 Okrajcivanje s pomi¢nim stolom (slika 64)

Kod okrajéivanja s daske se skida kora i daska se

reze paralelno.

® Pomerite pomiéni sto (15) prema napred.

o Obradak polozite na pomicni sto i pritisnite ga na
pomocni lim za okrajéivanje (16).

® Dovedite pomi¢ni sto (15) s obratkom na list
testere (12) i napravite rez.

7. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i§¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i ku¢iSte motora
Istrljajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporu€ujemo da uredjaj oCistite nakon svake
uporabe.

® Redovito ¢istite uredjaj vlaznom krpom i s malo
masnog sapuna. Ne koristite sredstva za
¢iScenje ni otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne
dijelove uredjaja. Pripazite nato dau
unutrasdnjost uredjaja ne dospije voda.

o
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7.2 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nema dijelova koje treba
odrzavati.

7.3 Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narugivanja rezervnih dijelova treba navesti
sliedeée podatke:

o tip uredjaja

@ broj artikla uredjaja

@ identifikacijski broj uredjaja

@ kataloski broj potrebnog rezervnog dijela
Aktuelne cene i informacije potraZzite na sajtu
www.isc-gmbh.info

8. Zbrinjavanje i reciklovanje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja tokom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato moze ponovno da se upotrebi ili
posalje na reciklovanje. Uredjaj i njegov pribor
izradjeni su od razli¢itih materijala kao npr. metala i
plastike. Neispravne sastavne delove otpremite na
mesta za zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije
potrazite u specijalizovanoj trgovini ili nadleznoj
opstinskoj upravi.
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A Pozor!

P¥i pouZivani pfistroji musi byt dodrZzovana urgita
bezpecénostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobfe si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirdme zadné ruceni za $kody a Urazy vzniklé
v disledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokynd.

1. Bezpecénostni pokyny

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

/A VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpeénostnich pokynt a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpeénostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

2. Popis pfristroje / montazni naradi/
montazni material / rozsah dodavky
(obr.1-2)

2.1 Popis pfristroje

Stal pily

Dorazova lista pro paralelni doraz
Paralelni doraz

Svéraci paka paralelniho dorazu
Vodici lista paralelniho dorazu
Posuvna ty¢

Ruéni klika na nastaveni vysky pilového kotouce
Zajistovaci rukojet sklonu pilového kotouce
Za-/vypinaé/nouzové tlacitko

10. Svéraci rukojet pro pficny doraz
11. Pfiény doraz

12. Pilovy kotou¢

13. Dorazova lista pro pficny doraz
14. Posuvny koncovy doraz

15. Posuvny stul

16. Pomocny plech pro omitani

17. Roztahovaci klin

18. Ochrana pilového kotouce

19. Odsavaci hadice

20. Gumoveé botky

21. Podvozek

22. Nohy

©CENOOTA~WN =

23. Prihradka na tfisky

24. Rukojeti k pojizdéni

25. Hék pro nastroj

26. Drzak odsavaci hadice

27. Odsavaci adaptér

28. Hadicové spony pro odsavaci hadici

2.2 Montazni naradi

29. KIi€ na pfiruby

30. Kili¢ na Srouby a matice
31. Imbusovy kli¢

2.3 Montazni material

16 x Sroub pro nohy (M10 x 20 mm)

16 x pfilozka pro nohy (M10)

16 x vzpérny krouzek pro nohy (M10)

16 x matice pro nohy (M10)

4 x 8roub pro podstavec (M8 x 35 mm)

2 x imbusovy Sroub pro drzak odsavaci hadice
(M8 x 20 mm)

g 4 xSroub pro upeviovaci tuhelnik (M8 x 20 mm)
h 14 x pfilozka (M8)
i
J
k
|
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4 x vzpérny krouzek (M8)
8 x matice (M8)

4 x kovovy uhelnik

4 x rozpérka

2.4 Rozsah dodavky

Formatovaci kotou€ova pila

Paralelni doraz (3) s dorazovou lidtou (2)
Posuvna ty¢ (6)

Pri¢ny doraz (11)

Dorazova lita pro pfi¢ny doraz (13)
Pomocny plech pro omitani (16)
Ochrana pilového kotouce (18)
Odsavaci hadice (19) se 2 hadicovymi sponami
(28)

4 x gumoveé botky (20)

Podvozek (21)

4 x nohy (22)

Drzak odsavaci hadice (26)

Montazni naradi (viz bod 2.2)

Montazni materiél (viz bod 2.3)
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3. Pouziti podle ucelu uréeni

Stolni kotouc¢ova pila slouzi k podélnému a pfi¢nému
fezani (pouze s pfiénym dorazem) dfeva vSeho
druhu, odpovidajic velikosti stroje. Kulatina véeho
druhu nesmi byt fezana.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouZiti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

4. Technicka data

Motor na stfidavy proud 400V 3 ~50 Hz
Vykon P 1800 W S1 2200 W S6 40%
Pocet otaCek naprazdno ng 2750 min”'
Pilovy kotou¢ z tvrdokovu @ 315x 3 30x 3,6 mm
Pocet zubl 24
Velikost hlavniho stolu 800 x 350 mm
Velikost posuvného stolu 1000 x 300 mm
Délka posunuti max. 600 mm
Hloubka fezu max. 73mm/0°

49 mm / 45°
Vyskové nastaveni plynule 0-73mm
Pilovy kotou¢ vykyvny plynule 0° - 45°
Pfipojka odsavani @100 mm
Hmotnost: 52 kg

Druh provozu S1: trvaly provoz

Druh provozu S6 40%: trvaly chod s preruSovanym
zatizenim (trvani cyklu 10 min). Aby se motor
nepfipustné nezahral, smi byt motor 40% trvani cyklu
provozovan s uvedenym jmenovitym vykonem a poté
musi 60% trvani cyklu bézet dal bez zatéze.

Hodnoty emise hluku

Chod

Provoz naprazdno

Hladina akustického tlaku L5 90,6dB  78,1dB
Hladina akustického vykonu Ly 105,1dB 92,5 dB

Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné predstavovat také bezpeéné hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé odvodit,
zda jsou nutna dodate¢na preventivni bezpecnostni
opatreni, nebo ne. Faktory, které mohou ovlivnit
souc¢asnou, na pracovisti existujici imisni hladinu,
obsahuji délku plsobeni, zvlastnosti pracovni
mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf. pocet strojii a
jinych sousednich procesu. Bezpeéné hodnoty
pracovisté se mohou také odliSovat od jedné zemé k
druhé. Tato informace ma ale pfesto uzivateli pomoci,
aby mohl Iépe odhadnout nebezpedi a rizika.

5. Pfed uvedenim do provozu

@ Tento pfistroj smi smontovat pouze odbornik
nebo jina, podobné kvalifikovana osoba.

@ Pred pfipojenim se ujistéte, zda Udaje na
typovém stitku souhlasi s udaji sité.

@ Pravidelné kontrolujte spravnou funkci
mikrospinace posuvného stolu! Pila smi byt
provozovana pouze se spravné namontovanym
posuvnym stolem.

@ Stolni kotou€ovou pilu vybalit a pfekontrolovat,
zda nevykazuje eventualni dopravni Skody.

@ Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpeénostni zafizeni spravné
namontovany.

@ Pilovy kotou¢ musi byt volné otocny.

® U jiz opracovaného dfeva dbat na cizi télesa jako
nap¥. hfebiky nebo Srouby atd.

@ Pred zapnutim zap/vyp/nouz tlaéitka (9) se
ujistéte, zda je pilovy kotou¢ spravné
namontovan a zkontrolujte volny chod
pohyblivych asti.

® Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni
(viz bod 2.4).
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5.1 Montaz

Pozor! Pfed vS§emi udrzbovymi, pfezbrojovacimi
a montaznimi pracemi na kotoucové pile
vytahnout sitovou zastréku.

5.1.1 Smontovani pily, montaz podstavce a
podvozku (obr. 1 - 8)

@ Pilu polozit na rovny podklad stolem smérem
dold.

e Ctyfi nohy (22) pfigroubovat pomoci vzdy &tyi
Sroubl, pfilozek, vzpérnych krouzkl a matic (a, b,
¢, d) zevnitf na téleso stroje. PFi nastrkavani noh
dbat na to, aby se spojky noh hodily ke tvaru pro
tyto uc€ely ur€enych upnuti (obr. 3).

® Nanohy (22) nastréit étyfi gumove botky (20).

@ Podvozek (21) pfiSroubovat pomoci vzdy 2
Sroubd, pfilozek a matic (e, h, j) zevnitf na nohy
(22). Pfitom musi byt mezi nohy (22) a
upevnovaci uhelniky (A) podvozku (21)
namontovany 4 rozpérky (l). Pfi montazi dbat na
to, aby zakulaceni upeviiovacich uhelnik( (A)
ukazovalo smérem dolu (obr. 4 - 5).

® Kovové thelniky (k) pfiSroubovat pomoci Sroub,
pfilozek, vzpérnych krouzk( a matic (g, h, i, j) k
noham (22) (obr. 6).

@ Pilu otodit a postavit na zem.

@ Drzak odsavaci hadice (26) pfiSroubovat pomoci
Sroub, pfilozek a matic (f, h, j) na téleso stroje a
hék pro nastroj (25) utahnout. Posuvnou ty¢ (6)
zavésit na hak pro nastroj (25) (viz obr. 7 - 8).

@ Stroj musi byt stabilné postaven, tzn. pila musi
byt pomoci kovovych Uhelnikd, které se nalézaji
na nohach (obr. 6), pevné pfiSroubovana k
podlaze.

5.1.2 Pouzivani podvozku (obr. 9 - 10/pol. 21)

® Na vyklopeni podvozku pilu na zadni strané lehce
nadzvednout (obr. 9/1.) a podvozek (21)
posunout dopfedu (obr. 9/2).

@ Stolni kotou€ovou pilu v této poloze opét postavit.

@ Stolni kotoucova pila nyni stoji na kolec¢kach a
mUiZze byt pomoci rukojeti (24) transportovana
jednou osobou (obr. 10).

@ Pozor: Pilu nikdy nezvedat za posuvny stul!

® Pozor! Po transportu musi byt podvozek (21)
opét ihned sklopen, aby bylo zabezpeceno
bezpecéné stani pily.

® Ktomu uvéstv opaéném poradi kolecka opét do
vychozi polohy.
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5.1.3 Montaz / demontaz / aretace posuvného
stolu (obr. 11 - 17/pol. 3)

® Posuvny stll (15) opatrné zavést do kluznych
vedeni (B) a posunout ho dopfedu, az blokovaci
hak (C) zasko¢i (obr. 11 - 13).

o Nademontaz posuvného stolu (15) posuvny stul
(15) tdhnout smérem dopredu, az je vidét
blokovaci hak (C).

@ Jednou rukou shora blokovaci hak (C) stlacit a
druhou rukou sou¢asné posuvny stul (15)
vytédhnout z kluzného vedeni (B) smérem
dopredu (obr. 14)!

@ Na aretaci posuvného stolu (15) tento posunout
tak dalece dozadu, aZ se paka aretace stolu (D)
nalézé pod uréenym otvorem na spodni strané
posuvného stolu (15). Paku aretace stolu (D)
posunout nahoru a oto¢enim doprava aretovat
(obr. 15-17).

® Zkontrolovat paku aretace stolu (D), zda je fadné
zasunuta a posuvny stal (15) je aretovan.

® Na povoleni posuvného stolu (15) aretaci stolu
(D) povolenim paky odblokovat.

5.1.4 Montaz / demontaz ochrany pilového
kotouce (obr. 18/pol. 18)

@ Ochranu pilového kotouce (18) nasadit na
roztahovaci klin (17) tak, aby se otvor (F)
roztahovaciho klinu (17) nachazel pod Sroubem
(E).

@ Sroub (E) neutahovat moc silng; ochrana
pilového kotouce (18) musi zlstat volné
pohybliva.

Pozor!

Pred zac¢atkem Fezani musi byt ochrana pilového

kotouce (18) sklopena na fezany material.

5.1.5 Montaz odsavaci hadice (obr. 19 - 21/
pol. 19)

@ Odsavaci hadici (19) nastréit na odsavaci adaptér
(27) a odsavaci hrdlo ochrany pilového kotouce
(18) a zajistit pomoci hadicovych spon pro
odsévaci hadici (28).

@ Odsavaci hadici (19) upevnit na drzaku odsavaci
hadice (26).

® Na vystupu odsévaciho adaptéru (27) pfipojit
vhodné odsavaci zafizeni.

o Demontaz se provadi v opaéném poradi.
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5.2 Otevieni prihradky na tfisky / nastaveni
roztahovaciho klinu / vyména pilového
kotouce (obr. 22 - 23)

5.2.1 Otevreni pfihradky na tfisky (obr. 22/
pol. 23)

o Demontovat ochranu pilového kotouce (18) (viz
bod 5.1.4).

® Demontovat posuvny stal (15) (viz bod 5.1.3).

® Na otevieni pfihradky na tfisky (23) odstranit oba
Srouby (G) a pfihradku na tfisky (23) odklopit. Tip:
pro leh¢i odstranéni Sroubl (G) nastavit Uhel cca
30° (viz 6.1.3).

® Montaz se provadi v opaéném poradi.

@ P¥izavirani pfihradky na tfisky (23) dbejte na to,
aby spinaci kolik (H) zapadl do uréeného otvoru
na mikrospinadi (1).

5.2.2 Nastaveni roztahovaciho klinu (obr. 24 -
25/pol. 17)

o Pozor! Vytahnout sitovou zastréku

@ Pilovy kotou€ (12) nastavit na maximalni hloubku

fezu a aretovat ho (viz 6.1.2).

Otevfit pfihradku na tfisky (23) (viz 5.2.1).

Matici (J) povolit kli¢em na Srouby a matice (30).

Roztahovaci klin (17) vytdhnout nahoru, az je

vzdalenost mezi stolem pily (1) a horni hranou

roztahovaciho klinu (17) maximalni (obr. 24).

® Vzdalenost mezi pilovym kotou¢em (12) a
roztahovacim klinem (17) smi €init maximalné 8
mm (obr. 24 - 25).

o Matici (J) opét utdhnout a opét namontovat
pfihradku na tfisky (23) (viz 5.2.1).

5.2.3 Vyména pilového kotouce (obr. 26 - 28/
pol. 12)

o Pozor! Vytahnout sitovou zastréku. P¥i
manipulaci s pilovymi kotou¢i vzdy noste
ochranné rukavice.

@ Pilovy kotou€ (12) nastavit na max. hloubku fezu

(viz6.1.2).

Otevfit pfihradku na tfisky (23) (viz bod 5.2.1).

Demontovat roztahovaci klin (17) (viz bod 5.2.2).

Kli¢ na pfiruby (29) nasadit na pfirubu pilového

kotouce (K).

@ Prirubovy 8roub (L) vySroubovat pomoci kli¢e na
matice a Srouby (30) ve sméru otacéeni pilového
kotouce (12) (obr. 26).

@ Prirubovy Sroub (L) a pfirubu pilového kotouée (K)
sejmout (obr. 27).

@ Pilovy kotou€ (12) sejmout z vnitni pfiruby a
smérem nahoru vytdhnout (obr. 28).

@ Priruby pilového kotouée pfed montazi nového
pilového kotouce (12) peclivé vydistit.

® Novy pilovy kotou¢ (12) opét nasadit a utdhnout v
opacéném poradi.

Pozor! Dbat na smér chodu, zkoseni zubi musi

ukazovat ve sméru chodu, tzn. dopfedu (viz

Sipka na pfihradce na trisky).

@ Roztahovaci klin (17) opét namontovat a nastavit
(viz bod 5.2.2).

@ Prihradku na tfisky (23) zavfit (viz bod 5.2.1).

® Ochranu pilového kotouce (18) a posuvny stdl
(15) opét namontovat a nastavit (viz bod 5.1.3 -
5.1.4).

® Nezzacnete s pilou opét pracovat, pfekontrolujte
funkénost ochrannych zafizeni.

5.3 Dorazy
5.3.1 Paralelni doraz

5.3.1.1 Vyska dorazu (obr. 29 - 33)

o Dorazova lista (2) paralelniho dorazu (3)
disponuje dvéma riizné vysokymi vodicimi
plochami.

@ Podle tloustky fezaného materialu musi byt
pouzita dorazova lista (2) podle obr. 29 pro tlusty
materiél a podle obr. 33 pro slaby material.

5.3.1. Otoceni dorazové listy (obr. 31 - 33/pol. 2)

@ Kotoéeni dorazove listy (2) nejdfive povolit
kfidlové matice (B).

o Nyni mGze byt dorazova lista (2) z vodici listy (E)
stahnuta a s pfislusnym vedenim na ni opét
nasunuta.

@ Kifidlové matice (B) opét utdhnout.

5.3.1.3 Sitka fezu (obr. 29 - 30)

@ Pripodélném fezani dfevénych dill musi byt
pouzit paralelni doraz (3).

@ Paralelni doraz (3) by mél byt namontovan na
pravé strané pilového kotouée (12).

@ Paralelni doraz (3) nasadit shora na vodici liStu
paralelniho dorazu (5) (obr. 29).

o Navodici listé paralelniho dorazu (5) se nalézaji 2
stupnice (C/D), které ukazuji vzdalenost mezi
dorazovou listou (2) a pilovym kotouéem (12)
(obr. 30).

® Vhodnou stupnici zvolit v zavislosti na tom, zda je
dorazova lista (2) oto¢ena pro opracovani
tlustého nebo slabého materialu:

Vysoka dorazova lidta (tlusty material):
stupnice D

Nizka dorazova lidta (slaby material):
stupnice C

o Paralelni doraz (3) nastavit na pozadovany
rozmér na prahleditku (A) a svéraci pakou
paralelniho dorazu (4) fixovat.
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5.3.1.4 Nastaveni délky dorazu (obr. 29, 34)

® Aby se zabranilo vaznuti fezaného materialu, je
dorazova lista (2) v podélném sméru
posouvatelna.

® Zéakladni pravidlo: Zadni konec dorazu narazi na
myslenou linii, ktera zaciné pfiblizné ve stfedu
pilového kotouce a pod 45° probiha smérem
dozadu.

o Nastavit potfebnou Sitku fezu.

o Povolit kfidlové matice (B) a dorazovou listu (2)
posunout tak dalece dopfedu, az dojde k dotknuti
myslené 45° linie.

o Kfidlové matice (B) opét utahnout.

5.3.2 Pficny doraz

5.3.2.1 Montaz priéného dorazu (obr. 35 - 37)

® Povolit svéraci rukojet pro pfi¢ny doraz (10) a
kfidlovou matici (H).

@ P¥i¢ny doraz (11) zasunout do drazky (F)
posuvného stolu (15) (obr. 35, 37).

@ Kiidlové matice (G) povolit a dorazovou listu
pfiéného dorazu (13) posunout pfes hlavy Sroubl
na zadni strané pfi¢ného dorazu (11) (obr. 36).

5.3.2.2 Vyska dorazu (obr. 36)

@ Dorazova lista pfiéného dorazu (13) disponuje
dvéma r(izné vysokymi vodicimi plochami.

@ Podle tloustky fezaného materialu musi byt
dorazova lista oto¢ena.

® Zvolte pfisludnou vySku dorazu a namontujte ji
podle popisu v bodech 5.3.1.1, resp. 5.3.1.2 pro
paralelni doraz.

5.3.2.3 Nastaveni uhlu priéného dorazu (obr. 37)

@ Povolit svéraci rukojet pro pfiény doraz (10) a
kfidlovou matici (H).

@ Priény doraz (11) otacet, az ukazatel () ukazuje
na pozadovany uhlovy rozmér na stupnici (J).

@ Svéraci rukojet pro pficny doraz (10) a kfidlovou
matici (H) opét utahnout.
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5.3.2.4 Podélné nastaveni paralelniho dorazu na
posuvném stole (obr. 37)
@ Povolit svéraci rukojet pro pfi¢ny doraz (10) a
kfidlovou matici (H).
@ PYi¢ny doraz (11) nastavit do poZzadované polohy.
@ Svéraci rukojet pro pfi¢ny doraz (10) a kfidlovou
matici (H) opét utahnout.

5.3.2.5 Nastaveni dorazové listy pricného dorazu
(obr. 37)

o Povolit kfidlové matice (G).

@ Dorazovou listu pfiéného dorazu (13) pficné
posouvat, az dosdhne pozadované polohy.

o Kridlové matice (G) opét utahnout.

Pozor!

@ Dorazovou listu pfi€éného dorazu (13) neposouvat
moc daleko smérem k pilovému kotouéi (12).

® Vzdalenost mezi dorazovou listou pfiéného
dorazu (13) a pilovym kotou¢em (12) by méla
Cinitcca 2 cm.

5.3.3 Posuvny koncovy doraz (obr. 38 - 39)

® Nazjednodu$eni kraceni nékolika stejné
dlouhych obrobku je dorazova lista pficného
dorazu (13) vybavena posuvnym koncovym
dorazem (14).

@ Povolit kfidlovou matici (K), posuvny koncovy
doraz (14) posunout do pozadované polohy na
dorazové listé pficného dorazu (13) a kfidlovou
matici (K) opét utdhnout.

@ Posuvny koncovy doraz (14) mGze byt odklopen
smérem nahoru, napf. na rovné ufiznuti hran
obrobku, obrobek oto¢en a poté se sklopenym
koncovym dorazem (14) fezana potfebna délka.

® Posuvny koncovy doraz (14) maze byt z
dorazové lidty pfi€ného dorazu (13) sejmut tak, ze
se povoli kfidlova matice (K) a posuvny koncovy
doraz (14) se z dorazové lidty pficného dorazu
(13) stahne.

® Montaz se provadi v opaéném poradi.
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5.3.4 Pomocny plech pro omitani (obr. 40 - 43)

® Pomocny plech pro omitani (16) slouzi jako
koncovy doraz pfi omitani.

® Pomocny plech pro omitéani (16) namontovat na
posuvny stul (15) podle obrazk( 40 - 43.

o Dbejte na to, aby kovova desti¢ka (N) a vodici
vystupek (M) sedély v drazce (F) posuvného
stolu (15).

® Pomocny plech pro omitani (16) posunout do
pozadované polohy a fixovat ho utazenim
kfidlové matice (L).

5.4 Nastaveni pily

Pozor! ProtozZe se u této pily jedna o pfesny nastroj,
je mozné, ze bude po montazi, resp. instalaci pily
potfebné provést dodateéné nastaveni. Pfitom prosim
postupuijte podle nasledujiciho navodu.

5.4.1. Nastaveni pilového kotouce (obr. 44 - 45)
Pomoci pfilozného uhelniku (a) a zajiStovaci rukojeti
sklonu pilového kotouce (8) vyrovnejte pilovy kotoué
(12) tak, aby byl v poloze 90° ke stolu pily (1).
Pfekontrolujte, zda ukazatel (b) ukazuje na 0°. Pokud
ne, povolte oba Srouby (c) a sefidte stupnici (d) tak,
aby ukazatel (b) ukazoval na 0°. Stupnici (d) poté
pomoci obou Sroubd opét fixujte. Mensi odchylky
mohou byt korigovany také tim zpisobem, Ze se
povoli Sroub (e) a pfestavi se ukazatel (b).

5.4.2. Nastaveni paralelniho dorazu (obr. 46 - 47)
Paralelni doraz (3) posouvejte doleva, az se dorazova
lista paralelniho dorazu (2) dotkne pilového kotouce
(12) a poté ho aretujte pomoci svéraci paky
paralelniho dorazu (4). Zkontrolujte, zda dorazova
lista paralelniho dorazu (2) probiha paralelné k
pilovému kotouci (12). Pokud tomu tak neni, povolte
oba imbusové Srouby (f) a vyrovnejte paralelni doraz
(3) tak, aby dorazova lista paralelniho dorazu (2)
probihala paralelné k pilovému kotouci (12). Poté
paralelni doraz (3) pomoci obou imbusovych Sroubl
(f) opét fixujte.

5.4.3. Nastaveni pricného dorazu (obr. 47 - 48)
Svéraci rukojet pficného dorazu (10) povolte a
vyrovnejte dorazovou listu pfiéného dorazu (13)
pomoci pfilozného uhelniku (A) tak, jak je zndzornéno
na obrazku 47, v 90° Uhlu k dorazové listé paralelniho
dorazu (2). Pfekontrolujte, zda ukazatel (i) ukazuje na
0°. Pokud ne, povolte oba Srouby (g) a sefidte
stupnici (j) tak, aby ukazatel (i) ukazoval na 0°.
Stupnici (j) poté pomoci obou SroubU (g) opét fixujte.

5.4.4. Nastaveni posuvného stolu (obr. 48 - 53)
Podle obrazku 51 zkontrolujte, zda je posuvny stul
pily (15) v jedné roviné se stolem pily (1). Pokud tomu
tak neni, povolte oba Srouby (o) resp. (p) na pfedni a
zadni strané a vyrovnejte posuvny stll pily (15) do
jedné roviny se stolem pily (1).

Posuvny stl pily (15) poté pomoci étyf Sroubd (o,
resp. p) opét fixujte. Stal pily (1) disponuje dvéma
kulickovymi loZisky (k/m), ktera posunovani stolu
podporuji. Pfekontrolujte na zadni a pfedni strané
pily, zda se kuli¢kova loZiska dotykaiji vodici
kolejnicky (q). Pokud tomu tak neni, povolte Srouby ()
resp. (n) a vyrovnejte kulickova loziska (k/m) tak, aby
se vodici kolejnicky (q) dotykala. Poté kulickova
loZiska (k/m) pomoci obou Sroubli (I/n) opét fixujte.

6. Obsluha

Pozor!!

® Po kazdém novém nastaveni doporu¢ujeme
provést zkuSebni fez, aby se pfekontrolovaly
nastavené rozmery.

@ Po zapnuti pily vy€kat, az pilovy kotou¢ dosahne
svého maximalniho poctu otacek, a teprve potom
zadit fezat.

® Pozor pfi zahajovani fezu!

6.1 Ovladaci prvky

6.1.1 Za-/vypinaé/nouzové tlacitko (obr. 54 -
55/pol. 9)

o Odklopte vicko za-/vypinaée/nouzového tlagitka
(9) nahoru.

@ Stisknutim zeleného tladitka ,,1“ mGze byt pila
zapnuta.

@ Na vypnuti pily musi byt stisknuto ¢ervené tlacitko
L0

Pozor!

Pila je vybavena funkci nouzového vypnuti. K

rychlému a jednoduchému vypnuti stroje stlacte

klapku za-/vypinac¢e/nouzového tlaéitka (obr. 54/pol.

9).
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6.1.2 Nastaveni hloubky fezu (obr. 56)

@ Otacenim ruéni kliky na nastaveni vysky pilového
kotouce (7), mize byt pilovy kotoué¢ (12)
nastaven na pozadovanou hloubku fezu.

@ Otacejte rucni kliku na nastaveni vysky pilového
kotouce (9):

proti sméru hodinovych rucicek:
vétsi hloubka fezu

ve sméru hodinovych ruciéek:
mensi hloubka fezu

Pozor!
Toto nastaveni provadéjte pouze u vypnutého stroje.

6.1.3 Nastaveni sklonu pilového kotouce (obr.
57)
Otacenim zajiStovaci rukojeti sklonu pilového kotouce
(8) mlze byt nastaven sklon pilového kotouce.
Uvolnéte zajisténi rukojeti otaéenim predni ¢asti
rukojeti (8b) doleva. Nyni mizete ota¢enim zadni
¢asti rukojeti (8b) sklon pilového kotoue zménit.
Nastaveny uhel je ukazovan pomoci ukazatele (A) na
stupnici (B). Aretujte pilovy kotou€ (12) v jeho poloze
tak, ze predni €ast rukojeti (8a) utahnete otacenim
doprava.

Pozor!
Toto nastaveni provadéjte pouze u vypnutého stroje.

6.2 Provadéni podélnych fezii

6.2.1 Rezani normalné velkych obrobk (obr. 1,
58)

P¥i tomto fezu je obrobek profiznut v podélném

sméru. Na provadéni podélnych fezl musi byt

posuvny stil (15) zajistén na zadni strané stroje

pomoci aretace stolu (viz bod 5.1.3). Hrana obrobku

je tla¢ena proti paralelnimu dorazu (3), pfi¢emz

plocha strana lezi na stole pily (1).

Ochrana pilového kotouce (18) musi vzdy doléhat na

obrobek. Pracovni postoj pfi podélném fezu nesmi

byt nikdy v jedné linii s pribéhem fezu.

@ Paralelni doraz (3) nastavit pfisludné podle vysky
obrobku a pozadované 8irky (viz 5.3.1).

® Piluzapnout (viz6.1.1).

® Ruce se semknutymi prsty poloZit ploSe na
obrobek a obrobek posouvat podél paralelniho
dorazu (3) do pilového kotouce (12).

® Bocni vedenilevou nebo pravou rukou (podle
polohy paralelniho dorazu) pouze po predni
hranu ochranného krytu.

@ Obrobek protahnout vzdy az do konce
roztahovaciho klinu (17).

@ Odpad zlstane na stole pily (1) lezet do té doby,
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az se pilovy kotou€ (12) opét nachazi v klidové
poloze.

6.2.2 Rezani tzkych obrobk (obr. 59)

® Podélné fezy obrobku o Sifce mensi nez 120 mm
musi byt bezpodmineéné provadény za pouziti
posuvneé tyce (6).

Posuvna ty¢ je v rozsahu dodavky.
Opotiebovanou nebo posSkozenou posuvnou tyé
okamzité vymeénit.

6.2.3 Rezani velmi Gizkych obrobki (obr. 60)

® Propodéiné fezy velmi uzkych obrobku o Sifce 30
mm a méneé je bezpodmine¢né nutné pouzivat
posuvné dfevo (C).

@ Pfitom je tfeba upfednostnit nizkou vodici plochu
paralelniho dorazu.

Posuvné dievo neni v rozsahu dodavky!

(K dostani v pfislusném odborném obchodé)

Opotiebované posuvné dfevo véas nahradit.

6.2.4 Provadéni sikmych fez (obr. 61)

Sikmé fezy jsou provadény zasadné za pouziti

paralelniho dorazu (3).

@ Pilovy kotou€ (12) nastavit na pozadovany uhlovy
rozmér (viz 6.1.3).

@ Paralelni doraz (3) nastavit podle &ifky a vysky
obrobku (viz 5.3.1).

@ Rez provést odpovidajic sifce obrobku (viz 6.2.1
-6.2.3).

6.3 Prace s posuvnym stolem

6.3.1 Provadéni pficnych ez (obr. 62 - 63)

® Posuvny stll (15) vytahnout dopredu.

@ PYi¢ny doraz (11) nastavit na pozadovany uhlovy
rozmér a upevnit ho na posuvném stole (15) (viz
5.3.2).

@ Obrobek tlacit pevné proti pfi¢nému dorazu (11) a
posuvny stll (15) posouvat pomalu ve sméru
pilového kotouce (12).

@ Posuvny stil (15) posunout dopfedu vzdy tak
dalece, az je obrobek UpIné prefiznut.

@ Pilu opét vypnout. Pozor: Odpad odstranit teprve
tehdy, kdyzZ pilovy kotou€ (12) stoji.

o
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6.3.2 Omitani za pomoci posuvného stolu (obr.
64)

Pfi omitani je prkno zbaveno kiry a borky a paralelné

fezano.

® Posuvny stidl (15) vytahnout dopfedu.

@ Obrobek polozit na posuvny stll a pevné ho tlacit
proti pomocnému plechu pro omitani (16).

® Posuvny stil (15) s obrobkem vést k pilovému
kotouci (12) a provést fez.

7. Cisténi, adrzba a objednani
nahradnich dilti

Pred vSemi Cisticimi pracemi vytdhnéte sitovou
zastréku.

7.1 Cisténi

® Udrzujte bezpe€nostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Otrete pfistroj Cistym hadrem nebo
ho profouknéte stlatenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

® Doporuc¢ujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyCistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poSkozeni plastovych ¢asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

7.2 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, adrzbu
vyzadujici, dily.

7.3 Objednani nahradnich dild:

Pfi objednavce nahradnich dill je tfeba uvést

nasledujici Udaje:

® Typ pfistroje

o Cislo vyrobku pfistroje

@ Identifika¢ni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mdze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materialQ, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdeijte k likvidaci zvlastnich
odpadU. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!

8. Likvidace a recyklace
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A Pozor!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat prislusné
bezpecénostné opatrenia, aby bolo mozné zabranit
pripadnym zraneniam a vecnym Skodam. Preto si
starostlivo precitajte tento navod na obsluhu /
bezpecénostné pokyny. Nasledne ich starostlivo
uschovaijte, aby ste mali vzdy k dispozicii potrebné
informacie. V pripade, ze budete pristroj pozi¢iavat
tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu

s pristrojom tento navod na obsluhu/ bezpeénostné
pokyny. Nepreberame ziadne ru¢enie za nehody ani
Skody, ktoré vzniknu nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu a bezpeénostnych pokynov.

1. Bezpeénostné pokyny

Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v priloZenej
brozurke.

A\ VYSTRAHA!

Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a
pokyny.

Nedostatky pri dodrzovani bezpeénostnych
predpisov a pokynov mézu mat za nasledok Uraz
elektrickym prudom, vznik poZiaru a/alebo tazké
poranenia.

VSetky bezpecénostné predpisy a pokyny si
odlozte pre buduce pouzitie.

2. Popis pristroja / montazne nastroje /
montazny material / objem dodavky
(obr.1-2)

2.1 Popis pristroja
1. Pilovy stol

2. Dorazova lista pre paralelny doraz

3. Paralelny doraz

4. Upinacia paka pre paralelny doraz

5. Vodiaca kol'ajnica pre paralelny doraz

6. Posuvny pripravok

7. Ruéna kl'uka pre vysku pilového kotuca

8. Aretacna rukovat pre sklon pilového kotuca
9. Vypina¢ zap/vyp / nudzovy vypina¢

10. Upinacia paka pre prie¢ny doraz

11. Prie¢ny doraz

12. Pilovy kotu¢

13. Dorazova lista pre prie¢ny doraz

14. Posuvny koncovy doraz

15. Posuvny stél

16. Orezavaci pomocny plech

17. Stiepaci klin

18. Ochrana pilového kotuca

19. Odsavacia hadica

20. Gumené patky

21. Podvozok

22. Podstavcové nohy

23. Nédoba na zachytavanie pilin

24. Vodiace rukovate

25. Hak pre néstroj

26. Drziak pre odsavaciu hadicu

27. Odsavaci adaptér

28. Hadicové objimky pre odsavaciu hadicu

2.2 Montazne nastroje
29. Prirubovy kl'u¢

30. Skrutkovaci klu¢
31. Imbusovy klu¢

2.3 Montazny material

a 16 x skrutka pre podstavcoveé nohy (M10 x 20
mm)

b 16 x priloZzna podloZka pre podstavcové nohy
(M10)

¢ 16 xrozperny kruzok pre podstavcové nohy
(M10)

d 16 x matica pre podstavcové nohy (M10)

4 x skrutka pre podvozok (M8 x 35 mm)

2 x imbusova skrutka pre drziak odsavacej

hadice (M8 x 20 mm)

g 4 xskrutka pre upeviiovaci uholnik (M8 x 20 mm)

h 14 x priloZzna podlozka (M8)

i

J

k

|

- 0

4 x rozperny kruzok (M8)
8 x matica (M8)

4 x kovovy uholnik

4 x distanény kus

2.4 Objem dodavky
e Formatovacia kotucova pila
@ Paralelny doraz (3) s dorazovou listou (2)
@ Posuvny pripravok (6)
® Prie¢ny doraz (11)
@ Dorazova lista pre prie¢ny doraz (13)
@ Orezavaci pomocny plech (16)
@ Ochrana pilového kotuéa (18)
o Odsavacia hadica (19) s 2 hadicovymi objimkami
(28)
4 x gumené pétky (20)
Podvozok (21)

4 x podstavcové nohy (22)

Drziak pre odsavaciu hadicu (26)

Montazne néstroje (pozri bod 2.2)
Montazny material (pozri bod 2.3)



Anleitung RT CC_315 UD SPKl:  29.12.2008 %:34 Uhr Seite 87

3. Spravne pouzitie pristroja

Stolna kottiova pila je uréena na pozdizne a priedne
rezanie (len s pouzitim prie€neho dorazu) dreva

s primeranou velkostou pre dany stroj. Gul'atina
akéhokolvek druhu sa nesmie rezat na tomto stroji.

Pristroj smie byt pouzity len na ten G¢el, na ktory bol
uréeny. Kazdé iné odli$né pouzitie pristroja sa
povaZuje za nespihajlce Ugel pouzitia. Za $kody
alebo zranenia akéhokolvek druhu spésobené
nespravnym pouzivanim ruci pouzivatel /
obsluhujica osoba, nie vSak vyrobca.

Prosim zohladnite skutoénost, Ze spravny spésob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

4. Technické udaje

Hodnoty emisie hluku
Prevadzka Volnobeh

Hladina akustického tlaku L 90,6dB 78,1 dB

Hladina akustického vykonu Ly, 105,1dB 92,5 dB

Motor na striedavy prud 400V 3~ 50 Hz
Vykon P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Otéacky pri volnobehu ng 2750 min”'
Karbidovy pilovy kotué @ 315x 3 30x 3,6 mm
Pocet pilovych zubov 24
Velkost hlavného stola 800 x 350 mm
Velkost posuvného stola 1000 x 300 mm
Dizka posuvu max. 600 mm
Vyska rezu max. 73 mm/0°

49 mm/45°
Plynulé vySkové nastavenie 0-73mm
Pilovy kotu¢ plynulo vykyvny 0° - 45°
Odsavacia pripojka @100 mm
Hmotnost: 52 kg

Druh prevadzky S1: Trvala prevadzka

Rezim prevadzky S6 40%: Priebezna prevadzka

s preruSovanym zatazenim (pracovny cyklus 10 min).
Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu hodnotu,
smie byt motor po¢as 40% pracovného cyklu
prevadzkovany na uvedeny nominalny vykon a musi
nasledne bezat poc¢as 60% pracovného cyklu bez
zatazenia.

Uvedené hodnoty su namerané emisné hodnoty

a nemusia tak zaroven predstavovat taktiez
bezpecéné hodnoty na pracovisku. Napriek tomu, ze
existuje korelacia medzi emisnymi a imisnymi
hladinami, neméze sa z toho spolahlivo odvodit to, ¢i
su alebo nie su potrebné dodato¢né bezpecnostné
opatrenia. Faktory, ktoré m6zu ovplyvrovat
momentalnu imisnu hladinu nachadzajucu sa na
pracovisku, su medzi inymi doba trvania vplyvov,
druh pracovnej miestnosti, iné zdroje hlukov atd'.,
napr. pocet strojov a inych spribuznenych procesov.
Spolahlivé hodnoty na pracovisku sa mézu taktiez
navzajom odliSovat v jednotlivych krajinach. Tato
informacia v8ak nema pouzivatel'a opravnit k tomu,
aby neuskuto¢nil lepSie zhodnotenie ohrozenia

a rizika.

5. Pred uvedenim do prevadzky

@ Tento pristroj smie zmontovat iba odborny
pracovnik alebo ina, podobne kvalifikovana
osoba.

® Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete
o tom, ¢i udaje na typovom $stitku pristroja
suhlasia s udajmi elektrickej siete.

@ Pravidelne kontrolujte, ¢i spravne funguje
mikrospina¢ posuvného stola! Pila sa smie
pouzivat len so spravne namontovanym
posuvnym stolom.

@ Vybalit stolnu kotucovu pilu a skontrolovat, ¢i sa
na nej nevyskytuju pripadné transportné
poskodenia.

® Pred uvedenim do prevadzky sa musia vSetky
kryty a bezpeénostné pripravky spravne
namontovat.

@ Pilovy kotu¢ musi méct volne bezat.

@ Pridreve, ktoré uz bolo opracované, je potrebné
dbat na cudzie telesa ako napr. klince alebo
skrutky atd'.

@ Predtym, nez stlacite vypina¢ zap/vyp/nidzovy
vypinac (9), presvedcte sa o tom, Ze je pilovy
kotu¢ spravne namontovany a je zaruéena
lahkost chodu pohyblivych ¢asti.

@ Skontrolujte kompletnost objemu dodavky (pozri
bod 2.4).
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5.1 Montaz

Pozor! Pred vSetkymi udrzbovymi,
prestavbovymi a montaznymi pracami na
kotucovej pile sa musi vytiahnut elektricky kabel
zo siete.

5.1.1 Postavenie pily, montaz podstavca
a podvozku (obr. 1 - 8)

@ Pilu s pilovym stolom oto¢enym nadol polozZit na
rovnu podlozku.

@ Styri podstavcové nohy (22) naskrutkujte zvnitra
na teleso stroja vzdy pomocou $tyroch skrutiek,
priloznych podloZiek, rozpernych krizkov a matic
(a, b, ¢, d). Pri zasuvani podstavcovych néh je
potrebné dbat na to, aby pasovali sty¢né plésky
podstavcovych néh formou do prisludnych
uloZeni (obr. 3).

o Styri gumené patky (20) nasuntt na podstavcové
nohy (22).

@ Podvozok (21) naskrutkujte vzdy pomocou dvoch
skrutiek, priloznych podloziek a matic (e, h, j)

z vnutornej strany na podstavcové nohy (22).
Pritom musia byt 4 distanéné kusy (I) viozené
medzi podstavcoveé nohy (22) a upeviiovaci
uholnik (A) podvozku (21). Pri montazi je
potrebné dbat na to, aby zaoblené strany
upevrovacieho uholnika (A) smerovali nadol.
(obr. 4 - 5)

® Kovové uholniky (k) pevne priskrutkujte na
podstavcové nohy (22) pomocou skrutiek,
priloznych podloZiek, rozpernych kruzkov a matic
(g, h, i, j) (obr. 6).

@ Otogit kotucovu pilu a postavit na podlahu.

@ Drziak pre odsavaciu hadicu (26) pevne
priskrutkujte na teleso pristroja pomocou skrutiek,
priloznych podloziek a matic (f, h, j) a dotiahnite
hék pre nastroj (25). Zaveste posuvny pripravok
(6) na hak pre nastroj (25) (pozri obr. 7 - 8).

@ Stroj musi byt stabilne postaveny, t.j. pila musi
byt pevne priskrutkovana na podlahu pomocou
kovovych uholnikov, ktoré sa nachadzaju na
vSetkych Styroch podstavcovych nohéch (obr. 6).
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5.1.2 Pouzivanie podvozku (obr. 9 - 10/pol. 21)

® Na vyklopenie podvozku je potrebné pilu zlahka
nadvihnut na zadnej strane (obr. 9/1.)
a podvozok (21) potiahnut dopredu (obr. 9/2.).

@ Stolnu kotucovu pilu v tejto pozicii znovu polozit.

@ Stolna kotucova pila je takym spésobom
postavena na kolesach a méze byt pomocou
vodiacich rukovéti (24) transportovana jednou
osobou (obr. 10).

® Pozor: Pilu nikdy nedvihajte uchopenim za
posuvny stol!

® Pozor: Po transporte sa musi podvozok (21)
ihned’ znovu zasunut naspéat, aby sa zabezpecilo
bezpecéné postavenie pily.

@ Preto umiestnit kolesa v opaénom poradi znovu
do ich vychodiskovej polohy.

5.1.3 Montaz / demontaz / aretacia posuvného
stola (obr. 11 - 17/pol. 3)

@ Posuvny stdl (15) zavedte opatrne do klznych
vodiacich list (B) a zasurite dopredu, az kym
nezapadne aretac¢ny hak (C). (obr. 11 - 13)

® Zaucelom demontaze posuvného stola (15) je
potrebné posuvny stol (15) potiahnut smerom
vpred, az kym sa neodhali aretaény hak (C).

@ Jednou rukou zatlaéte zhora na aretac¢ny hak (C)
a druhou rukou suc¢asne potiahnite za posuvny
stdl (15) dopredu a vytiahnite ho von z kizného
vedenia (B) (obr. 14)!

@ Na aretaciu posuvného stola (15) ho posurite
dozadu tak d'aleko, aby sa paka pre aretaciu
stola (D) nachadzala pod prislusnym otvorom na
spodnej strane posuvného stola (15). Paku pre
aretaciu stola (D) posurite nahor a zaaretujte
otad€anim doprava (obr. 15 -17).

@ Skontrolujte, ¢i paka pre aretaciu stola (D)
spravne zaskodcila a posuvny stél (15) je
zaaretovany.

@ Na povolenie posuvného stola (15) odblokujte
aretaciu stola (D) uvolnenim paky.

5.1.4 Montaz / demontaz ochrany pilového
kotuca (obr. 18/pol. 18)

® Ochrana pilového kotuca (18) sa musi nasadit na
Stiepaci klin (17) tak, aby pasovala skrutka (E)
skrz otvor (F) Stiepacieho klinu (17).

@ Skrutku (E) nedotahovat prili§ pevne; ochrana
pilového kotuéa (18) musi ostat volne pohybliva.

Pozor!

Pred zahajenim pilenia musi byt ochrana

pilového kotuca (18) spustena na spracovavany

material.
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5.1.5 Montaz odsavacej hadice (obr. 19 - 21/
pol. 19)
® Zasunte odsavaciu hadicu (19) na odsavaci
adaptér (27) a na odsavacie hrdlo ochrany
pilového kotuca (18) a zabezpecte hadicovymi
objimkami pre odsavaciu hadicu (28).
@ Odsavaciu hadicu (19) upevnite na drziak pre
odsavaciu hadicu (26).
o Na vystupny otvor odsavacieho adaptéru (27) sa
musi pripojit vhodné odsavacie zariadenie.
Demontaz sa uskutoéni v opaénom poradi.

5.2 Otvorenie nadoby na zachytavanie pilin /
nastavenie Stiepacieho klinu / vymena
pilového kotuéa (obr. 22 - 23)

5.2.1 Otvorenie nadoby na zachytavanie pilin
(obr. 22/pol. 23)

o Demontujte ochranu pilového kotuca (18) (pozri
bod 5.1.4).

o Demontujte posuvny stdl (15) (pozri bod 5.1.3).

® Zaucelom otvorenia nadoby na zachytavanie
pilin (23) je potrebné odskrutkovat obidve skrutky
(G) a odklopit nadobu na zachytavanie pilin (23).
Tip: Aby bolo mozné jednoduchsie vybrat skrutky
(G) von, je potrebné nastavit uhol cca 30° (pozri
6.1.3).

® Montaz sa uskutoéni v opaénom poradi.

@ Prizatvarani nddoby na zachytavanie pilin (23)
dbajte na to, aby spinaci kolik (H) kizal
v prislusnom otvore na mikrospinaci (1).

5.2.2 Nastavenie Stiepacieho klinu (obr. 24 -
25/pol. 17)

@ Pozor! Vytiahnut kabel zo siete

@ Pilovy kotuié (12) nastavte na maximalnu hibku
rezu a zaaretujte (pozri 6.1.2)

@ Otvorte nadobu na zachytavanie pilin (23) (pozri
bod 5.2.1).

@ Povolte maticu (J) pomocou skrutkovaca (30).

e Stiepaci klin (17) vytiahnut smerom nahor tak,
aby bol odstup medzi pilovym stolom (1) a hornou
hranou Stiepacieho klinu (17) maximalny (obr.
24).

® Odstup medzi pilovym koti¢om (12) a Stiepacim
klinom (17) smie byt maximalne 8 mm (obr. 24 -
25).

@ Maticu (J) znovu pevne utiahnite a opat
namontujte nadobu na zachytavanie pilin (23)
(pozri 5.2.1).

5.2.3 Vymena pilového kotuca (obr. 26 - 28/pol.
12)

@ Pozor! Vytiahnite siefovu zastrcku. Pri
zaobchadzani s pilovymi kotiémi pouzivajte
vzdy ochranné rukavice.

@ Pilovy kotué (12) nastavte na maximalnu hibku
rezu (pozri 6.1.2).

@ Otvorte nadobu na zachytavanie pilin (23) (pozri
bod 5.2.1).

o Demontuijte Stiepaci klin (17) (pozri bod 5.2.2).

@ Nasadte prirubovy kl'i¢ (29) na prirubu pilového
kotuca (K).

@ Odskrutkujte prirubovu skrutku (L) pomocou
skrutkovaca (30) v smere otacania pilového
kotuca (12) (obr. 26).

@ Odoberte prirubovu skrutku (L) a prirubu pilového
kotuca (K) (obr. 27).

@ Pilovy kotu¢ (12) odobrat z vnutornej priruby
a vytiahnut von smerom nahor (obr. 28).

@ Priruby pilového kotuc¢a sa musia pred montézou
nového pilového kotuéa (12) dokladne vycistit.

@ Privkladani nového pilového kotuca (12)
postupuijte v opaénom poradi a pevne ho
dotiahnite.

Pozor! Dbajte na smer otacania, rezna Sikmina

zubov musi ukazovat v smere otacania, t.j.

smerom vpred (pozri Sipku na nadobe na

zachytavanie pilin).

@ Opat namontujte a nastavte Stiepaci klin (17)
(pozri bod 5.2.2).

® Zatvorte nadobu na zachytavanie pilin (23) (pozri
bod 5.2.1).

® Znovu namontujte a nastavte ochranu pilového
kotuca (18) a posuvny stél (15) (pozri bod 5.1.3 -
5.1.4).

o Pred opatovnym zahgjenim prace s kotuc¢ovou
pilou sa musi skontrolovat funkénost ochrannych
zariadeni.

5.3 Dorazy
5.3.1 Paralelny doraz

5.3.1.1 Vyska dorazu (obr. 29 - 33)

o Dorazova lista (2) paralelného dorazu (3) ma dve
rozdielne vysoké vodiace plochy.

® Podla hribky rezanych materidlov sa musi pouzit
dorazova lista (2) pre hruby materiél tak, ako to je
zobrazené na obr. 29, a pre tenky material podla
obr. 33.
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5.3.1.2 Otocenie dorazovej listy (obr. 31 - 33/
pol. 2)

o Naotocenie dorazovej lidty (2) povolte najskor
kridlové matice (B).

® Teraz sa dadorazova lista (2) vytiahnut
z vodiacej kolajnice (E) a s prislusnym vedenim
sa do nej znovu nasunie.

® Znovu pevne dotiahnite kridlové matice (B).

5.3.1.3 Sirka rezu (obr. 29 - 30)

@ Pripozdiznom pileni kusov dreva sa musi
pouzivat paralelny doraz (3).

@ Paralelny doraz (3) by mal byt namontovany na
pravej strane pilového kotuca (12).

o Nasadte paralelny doraz (3) zhora na vodiacu
kol'ajnicu pre paralelny doraz (5) (obr. 29).

® Na vodiacej kol'ajnici pre paralelny doraz (5) sa
nachadzaju 2 stupnice (C/D), ktoré ukazuju
vzdialenost medzi dorazovou listou (2) a pilovym
kotu¢om (12) (obr. 30).

® Vyberte si vhodnu stupnicu podla toho, ¢i je
dorazova lista (2) oto¢ena na opracovanie
hrubych alebo tenkych materiélov.

Vysoké dorazova lista (hruby material):
stupnica D

Nizka dorazova lidta (tenky material):
stupnica C

o Paralelny doraz (3) nastavte na pozadovanu
mieru na priezore (A) a zafixujte pomocou
upinacej paky pre paralelny doraz (4).

5.3.1.4 Nastavenie dorazovej dizky (obr. 29, 34)

® Aby sa zabranilo zablokovaniu rezaného
materialu v pile, je mozné posuvat dorazovu listu
(2) v pozdiznom smere.

® Zé&kladné pravidlo: Zadny koniec dorazu naraza
na pomyselnu priamku, ktora zacina priblizne
v strede pilového kotuca a prebieha pod uhlom
45° smerom dozadu.

@ Nastavte pozadovanu Sirku rezu.

@ Povolte kridlové matice (B) a dorazovu listu (2)
posuvajte dopredu tak d'aleko, az sa dotkne
pomyselnej 45° priamky.

® Znovu dotiahnut kridlové skrutky (B).
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5.3.2 Priecny doraz

5.3.2.1 Montaz priecneho dorazu (obr. 35 - 37)

@ Povolte upinaciu paku pre prie¢ny doraz (10)
a kridlovu maticu (H).

@ Prie¢ny doraz (11) nasurite do drazky (F)
posuvného stola (15) (obr. 35, 37).

® Uvolnite kridlové matice (G) a dorazovu listu pre
prieény doraz (13) zavedte cez hlavy skrutiek na
zadnej strane prie¢neho dorazu (11) (obr. 36).

5.3.2.2 Vyska dorazu (obr. 36)

@ Dorazova lista pre prie¢ny doraz (13) ma dve
rozdielne vysoké vodiace plochy.

@ Podla hrubky rezaného materialu sa musi
dorazova lista otocit.

® Zvolte prisludnu dorazovu vysku a namontujte
podla postupu v bodoch 5.3.1.1 resp. 5.3.1.2 pre
paralelny doraz.

5.3.2.3 Nastavenie uhlu prieéneho dorazu (obr.
37)
@ Povolte upinaciu paku pre prie¢ny doraz (10)
a kridlovu maticu (H).

@ Otocte prie¢ny doraz (11) tak, aby ukazovatel (1)
smeroval na pozadovanu uhlovu mieru na
stupnici (J).

® Upinaciu paku pre prie¢ny doraz (10) a kridlovu
maticu (H) opét dotiahnite.

5.3.2.4 Dizkové nastavenie paralelného dorazu
na posuvnom stole (obr. 37)

@ Povolte upinaciu paku pre prie¢ny doraz (10)
a kridlovu maticu (H).

@ Prie¢ny doraz (11) posurite do pozadovane;j
polohy.

® Upinaciu paku pre prie¢ny doraz (10) a kridlovu
maticu (H) opét dotiahnite.

5.3.2.5 Nastavenie dorazovej liSty pre priecny
doraz (obr. 37)

@ Povolte kridlové matice (G).

@ Dorazovu listu pre prie¢ny doraz (13) presuvajte
prieéne, kym sa nedosiahne pozadované poloha.

o Kridlové matice (G) opéat dotiahnite.

Pozor!

@ Dorazovu listu pre prie¢ny doraz (13)
neposuvaijte prili§ daleko smerom k pilovému
kotucu (12).

@ Odstup medzi dorazovou listou pre prie¢ny doraz
(13) a pilovym kotu¢om (12) by mal byt cca 2 cm.

o
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5.3.3 Posuvny koncovy doraz (obr. 38 - 39)

® Nazjednodu$enie odrezania viacerych rovnako
dihych obrobkov, je dorazova lista pre prieény
doraz (13) vybavena posuvnym koncovym
dorazom (14).

@ Povolte kridlovu maticu (K), posurite posuvny
koncovy doraz (14) do pozadovanej polohy na
dorazovej lite pre prie¢ny doraz (13) a opat
dotiahnite kridlovu maticu (K).

@ Posuvny koncovy doraz (14) sa da vyklopit
nahor, aby sa napr. najskér odrezali hrany
obrobku, obrobok sa otocil a potom so
zaklopenym koncovym dorazom (14) sa odrezal
na pozadovanu dizku.

® Posuvny koncovy doraz (14) sa da z dorazovej
listy pre prie¢ny doraz (13) odobrat, pricom sa
povoli kridlova matica (K) a posuvny koncovy
doraz (14) sa stiahne z dorazovej liSty pre prieény
doraz (13).

® Montaz sa uskutoéni v opaénom poradi.

5.3.4 Orezavaci pomocny plech (obr. 40 - 43)

® Orezavaci pomocny plech (16) sluzi ako koncovy
doraz pre orezavanie.

@ Namontujte orezavaci pomocny plech (16) na
posuvny stdl (15) podl'a obrazkov 40 — 43.

o Dbajte pritom na to, aby kovové platni¢ky (N)
a vodiaca Spicka (M) sedeli v drazke (F)
posuvného stola (15).

@ Posurite orezavaci pomocny plech (16) do
pozadovanej polohy a zafixujte ho, pricom
dotiahnete kridlovu maticu (L).

5.4 Nastavenie pily

Pozor! PretozZe sa u tejto pily jedna o precizny
néstroj, je mozné, ze bude po montazi resp. po
postaveni stroja potrebné pilu dodatoéne nastavit.
Postupujte pritom prosim podl'a nasledovného
navodu.

5.4.1. Nastavenie pilového kotuca (obr. 44 - 45)
Nastavte pilovy kotu€ (12) pomocou prilozného
uholnika (a) a areta¢nej rukovéte pre sklon pilového
kotuca (8) tak, aby bol presne v 90° uhle vodi stolu
pily (1). Skontrolujte, ¢i je ukazovatel (b) nastaveny
na 0°. Ak tomu tak nie je, uvol'nite obidve skrutky (c)
a nastavte stupnicu (d) tak, aby ukazovatel (b)
ukazoval presne na 0°. Zafixujte potom znovu
stupnicu (d) pomocou obidvoch skrutiek. Mensie
odchylky sa mdzu korigovat taktiez takym spésobom,
Ze sa uvolni skrutka (e) a prestavi sa ukazovatel (b).

5.4.2. Nastavenie paralelného dorazu (obr. 46 -
47)

Paralelny doraz (3) posurite dol'ava tak, aby sa

dorazova lidta pre paralelny doraz (2) dotykala

pilového kotuéa (12), potom ho zaaretujte pomocou

upinacej paky pre paralelny doraz (4). Skontrolujte, ¢i

je dorazova lista pre paralelny doraz (2) rovnobezna

s pilovym kotuc¢om (12). Ak to tak nie je, uvolnite

obidve skrutky s vnutornym Sesthranom (f)

a vyrovnajte paralelny doraz (3) tak, aby bola

dorazova lidta pre paralelny doraz (2) rovnobezna

s pilovym kotu¢om (12). Zafixujte potom znovu

paralelny doraz (3) pomocou obidvoch skrutiek

s vnutornym Sesthranom (f).

5.4.3. Nastavenie priecneho dorazu (obr. 47 - 48)
Uvolnite upinaciu paku pre prie¢ny doraz (10)

a nastavte dorazovu lidtu pre prie¢ny doraz (13)
pomocou prilozného uholnika (A) tak, ako to je
zobrazené na obr. 47, v 90° uhle voc¢i dorazovej liste
pre paralelny doraz (2). Skontrolujte, ¢i ukazovatel (i)
ukazuje na 0°. Ak tomu tak nie je, uvolnite obidve
skrutky (g) a nastavte stupnicu (j) tak, aby ukazovatel
(i) ukazoval presne na 0°. Zafixujte potom znovu
stupnicu (j) pomocou obidvoch skrutiek (g).

5.4.4. Nastavenie posuvného stola (obr. 48 - 53)
Skontrolujte podl'a obrazku 51, ¢i je posuvny stél (15)
v rovine vodi stolu pily (1). Ak to tak nie je, uvolnite
obidve skrutky (o) resp. (p) na prednej a zadnej
strane a nastavte posuvny stél (15) do roviny vo i
stolu pily (1).

Zafixujte potom znovu posuvny stdl (15) pomocou
Styroch skrutiek (o resp. p). Stol pily (1) je vybaveny
dvomi gul'6¢kovymi loZiskami (k/m), ktoré podporuju
kizanie stola. Skontrolujte na prednej a zadnej strane
pily, ¢i sa guléckové loZiska dotykaju vodiacej
kol'ajniCky (q). Ak to tak nie je, uvolnite skrutky (1)
resp. (n) a nastavte gul6¢koveé loziska (k/m) tak, aby
sa dotykali vodiacej kol'ajni¢ky (q). Zafixujte potom
gul'éckové loziska (k/m) pomocou obidvoch skrutiek
(I/n).
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6. Obsluha

Pozor!!

® Pokazdom nastaveni odpori¢ame vykonat
skuSobny rez, aby sa tak skontrolovali nastavené
miery.

® Po zapnuti pily je potrebné vyc¢kat, kym pilovy
kotu¢ nedosiahne maximalny pocet otacok,
predtym nez urobite prvy rez.

® Pozor pri zahajovani rezul

6.1 Obsluzné prvky

6.1.1 Vypinac zap/vyp / nidzovy vypina¢ (obr. 54
- 55/pol. 9)

® Vyklopte nahor kryt vypinaca zap/vyp /
nudzového vypinaca (9).

@ Stladenim zeleného tlacidla ,,1“ sa moze pila
zapnut.

® Aby sa pila znovu vypla, musi sa stladit cervené
tlagidlo ,,0“.

Pozor!

Pila je vybavena nudzovou funkciou. Na rychle

a jednoduché vypnutie stroja stlaéte klapku vypina¢a

zap/vyp / nudzového vypinaca (obr. 54/Pol. 9).

6.1.2 Nastavenie hibky rezu (obr. 56)

@ Otocenim nastavovacej ruénej kluky pre vysku
pilového kotuca (7) sa méze pilovy kotué€ (12)
nastavit na pozadovanu hibku rezu.

Otacajte ruénou kl'ukou pre vysku pilového kotuca

(9):

proti smeru otacania hodinovych ruciciek:
zvacsenie hibky rezu

v smere otac¢ania hodinovych ruciciek:
zmens3enie hibky rezu

Pozor!
Toto nastavenie vykonavajte iba pri vypnutom stroji.

6.1.3 Nastavenie sklonu pilového kotuca

(obr. 57)
Otacanim aretacnej rukovate pre sklon pilového
kotuca (8) sa da nastavit sklon pilového kotuca.
Povolte aretéciu rukovéate ota¢anim prednej Casti
rukovéate (8a) smerom dol'ava. Teraz mézete
otac¢anim zadnej asti rukovate (8b) zmenit sklon
pilového kotu¢a. Nastaveny uhol sa znazornuje
pomocou ukazovatela (A) na stupnici (B). Zaaretujte
pilovy kotu¢ (12) v polohe tak, ze dotiahnete prednu
Gast rukovate (8a) ota¢anim doprava.
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Pozor!
Toto nastavenie vykonavajte iba pri vypnutom stroji.

6.2 Vykonavanie pozdiznych rezov

6.2.1 Rezanie normalne vel'kych obrobkov (obr.
1, 58)

Pri tomto reze sa rozreze obrobok v pozdiznom

smere. Pri vykonavani pozdiznych rezov sa musi

posuvny stol (15) zaistit na zadnej strane stroja
pomocou aretacie stola (pozri bod 5.1.3). Jedna
hrana obrobku sa pritla¢i oproti paralelnému dorazu

(3), pri€om plocha strana lezi na pilovom stole (1).

Ochrana pilového kotuca (18) musi vzdy priliehat na

spracovavany obrobok. Pracovny postoj pri

pozdiznom reze nesmie byt nikdy v jednej linii

s priebehom rezu.

@ Paralelny doraz (3) nastavit podl'a vysky obrobku
a pozadovanej 8irky rezu. (pozri bod 5.3.1).

@ Pilu zapnut (pozri bod 6.1.1)

® Ruky so zovretymi prstami polozit naplocho na
obrobok a pozdiz paralelného dorazu (3) posunut
obrobok do pilového kotuca (12).

@ Postranné vedenie s lavou alebo pravou rukou
(podl'a pozicie paralelného dorazu) len po prednu
hranu ochranného krytu.

@ Obrobok pri pileni vzdy posunut az na koniec
Stiepacieho klinu (17).

® Rezny odpad ostane na pilovom stole (1) lezat,
az kym sa pilovy kotu€ (12) znovu nenachadza
v pokojovej polohe.

6.2.2 Rezanie tenkych obrobkov (obr. 59)

@ PozdiZne rezy obrobkov so irkou mengou ako
120 mm sa musia bezpodmieneéne vykonavat
pomocou posuvného pripravku (6).

Posuvny pripravok je su¢astou objemu dodavky.
Opotrebeny resp. poskodeny posuvny pripravok
ihned’ vymenit.

6.2.3 Rezanie vel'mi tenkych obrobkov (obr. 60)

@ Pri pozdiznych rezoch velmi tzkych obrobkov so
Sirkou 30 mm a menej sa musi bezpodmienec¢ne
pouzivat posuvné porisko (C).

@ Pritom sa musi uprednostfiovat nizSia vodiaca
plocha paralelného dorazu.

Posuvné porisko nie je sticastou objemu
dodavky!

(mozné zakupit v Specializovanych predajniach)
Opotrebované posuvné porisko véas vymenit.
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6.2.4 Vykonavanie Sikmych rezov (obr. 61)

Sikmé rezy sa zasadne vykondvajl s pouzitim

paralelného dorazu (3).

@ Nastavit pilovy kotu¢ (12) na pozadovanu uhlovu
hodnotu (pozri 6.1.3).

@ Paralelny doraz (3) nastavit podla Sirky a vysky
obrobku (pozri 5.3.1.).

® Rez vykonajte prisludne podra Sirky obrobku
(pozri 6.2.1 - 6.2.3).

6.3 Praca s posuvnym stolom

6.3.1 Vykonavanie prieénych rezov (obr. 62 - 63)

@ Potiahnut posuvny stél (15) smerom vpred.

@ Prie¢ny doraz (11) nastavit na pozadovanu
uhlovt mieru a zafixovat na posuvnom stole (15)
(pozri 5.3.2).

@ Obrobok zatlacte pevne na prie¢ny doraz (11)

a pomaly posuvajte posuvny stol (15) smerom
k pilovému kotucu (12).

@ Posuvny stdl (15) posunut vzdy tak dopredu, az
sa obrobok kompletne cely neprereze.

@ Pilu opat vypnut. Pozor: Odpad po pileni
odstranit az vtedy, ked sa pilovy kotué¢ (12) uplne
zastavi.

6.3.2 Orezavanie s posuvnym stolom (obr. 64)

Pri orezavani sa z dosky odstrani kéra a borka a

odreZe sa rovnobezne.

@ Potiahnut posuvny stél (15) smerom vpred.

@ Obrobok polozit na posuvny stél a pevne zatlacit
oproti pomocnému plechu na orezavanie (16).

® Posuvny stél (15) posunut spolu s obrobkom k
pilovému kotucu (12) a vykonat poZadovany rez.

7. Cistenie, udrzba a objednanie
nahradnych dielov

Pred vSetkymi adrzbovymi a Cistiacimi pracami
vytiahnite kabel zo siete.

7.1 Cistenie

® Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové otvory
a ebo ho vycistite vyfukanim stla¢enym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.

® Odporucame, aby ste pristroj Cistili spravidla
vzdy po kazdom pouziti.

e Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej utierky
aostriedky alebo riedidla; tieto prostriedky by
mohli napadnut umelohmotné diely pristroja.
Dbajte na to, aby sa do vnutra pristroja
nedostala voda.

7.2 Udrzba
Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju Ziadne dalie
diely vyZadujlce udrzbu.

7.3 Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje;

® Typ pristroja

® Vyrobné &islo pristroja

® Identifikacné C&islo pristroja

e Cislo potrebného nahradného dielu
Aktualne ceny a informécie najdete na stranke
www-isc-gmbh.info

8. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za U¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny
zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu surovin.
Pristroj a jeho prisluSenstvo sa skladaju z r6znych
materialov, ako su napr. kovy a plasty. Poskodené
suciastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu
$pecialneho odpadu. Informujte sa v odbornej
predajni alebo na miestnych uradoch!
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les ouitils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d'alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri del'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktaj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktaj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kdzé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkdili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u stru€énom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u ku¢no smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nacin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u slu€aju predaje vliasnistva
ucestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moZe da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pristroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodafském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pristrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soucasti.

Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recyklacna alternativa k vyzve na spéatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spétnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj moze byt za tymto Uc¢elom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incomplete, n'est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de 'entreprise ISC GmbH.

(©)

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggarelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentéacidjanak és kisérdé okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili sli€éha umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimiéno $tampanije ili umnozavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

Dotisk nebo jiné rozmnoZovani dokumentace a privodnich
dokumentd vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj ¢iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske aendringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
ZadrZzavamo pravo na tehnicke promen

Technické zmény vyhrazeny

®®Og®%@@®@

Technické zmény vyhradené
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
lIégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires hon homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve | Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed €& limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto allindirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene perciod lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder felgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav gaeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.

105



Anleitung RT CC_315 UD SPKl:  29.12.2008 %:34 Uhr Seite 106

@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet6ek és ezeknek a hibaknak a kikliszobolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmuipari vagy ipari
Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmipari vagy ipari Uzemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
er@szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A készUlléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készUlék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt készliléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készUléket vissza.

Magatol érthet6dé, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimUlnkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doglo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oStec¢enja,
Steta zbog nepridrZzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako na$a jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcionide besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju€ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to
da nasi uredaiji nisu konstruisani za koris¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome
ugovor o garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabri€kim pogonima, kao i u
sliénim delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju¢ene usluge zamene proizvoda u sluc¢aju transportnih
oStecenja, Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja
uputstava za upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan mrezni napon ili vrstu struje), zbog
Zloupotreba ili nestru¢nih primena (kao npr. preopterecenje uredaja ili koriS¢enje nedozvoljenih alata ili
pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja
stranih tela u uredaj (npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oSte¢enja
zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog habanja tokom kori§éenja.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju vec¢ izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a poc€inje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
kori¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original raduna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupnji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako naSa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaru¢nim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim ¢isle. Pro uplatfiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZiti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 2 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprS§enim zarucni doby je
treba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vymeéna pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfre uloZte jako dlikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pristroje v
nasem zaru¢nim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(l odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaiji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim za$lete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je ndm to velmi I'Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefébnnom
Cisle. Pri uplatriovani narokov na zaru¢né plnenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenie. Vade zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zarucéné plnenie sa vztahuje vylu¢ne len na nedostatky, ktoré st spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Zze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouZzitim. Z naSej zaruky su okrem toho vylu¢ené nahradné pinenie za Skody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napatie alebo druh prudu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretaZenie pristroja alebo pouZitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nésilia alebo cudzieho pésobenia
(napr. Skody spbsobené padom), a taktiez je vylu¢ené bezné opotrebenie primerané pouzitiu.

Narok na zaruku zaniké, ak uz boli na pristroji svojvolne uskutoénené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaru¢nej doby je vylu¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zéklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
inStalované nahradné diely. To plati taktieZ pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim za$lite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. Prilozte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladni¢ny blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaruéné pinenie, dostanete obratom
naspét opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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34 Uhr

29.12.2008 :

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 04/2008

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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