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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal falges.
Uzembehelyezés el6tt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Prije pustanja u pogon procitajte i uvazite uputstva za upotrebu i
napomene bezbednosti.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte a dodrziavajte navod na

obsluhu a bezpe€nostné pokyny.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung

Séagetisch
Sé&geblattschutz
Schiebestock
Séageblatt

Spaltkeil
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein-, Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 Absaugschlauch

14 Queranschlag

15 Schraube mit Fligelmutter
16 Absaugadapter

20 Befestigungsschraube
35 Verlédngerungstisch
36 Verbreiterungstisch
37 Tischstltze

43 GummifuBBe

45 Laser

46 Ein-/Ausschalter

47 Batteriefachdeckel
48 Metallwinkel
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. Lieferumfang

Tischkreissége
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsméBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstéandig

ausgerdumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

® Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

@ Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stiuben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,

o
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handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder

Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Geféhrdung und Risiko

vorzunehmen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Achtung: Laserstrahlung -
& Nicht in den Strahl blicken Leistung P 56 40% 1700 Watt
Laserklasse 2 Leerlaufdrehzahl ng 4800 min"
A Hartmetallsageblatt @ 250 x @ 30 x2,8 mm
chtung
Laserstrahlung 3
Nicht in den Strahl blicken! Anzahl der Zahne 24
Laserspezifikation nach TiSChgréBe 626 x 445 mm
EN 60825-1: 1994+A11:1996
Ko S Tischverbeiterung Li/Re 626 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 445 x 320 mm
Schiitzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeignete Schnitthéhe max. 73 mm / 90°
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren. 53 mm / 45°

@ Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den
Laserstrahl blicken.
o Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

Hoéhenverstellung

stufenlos 0-73 mm

Sé&geblatt schwenkbar

stufenlos 0° - 45°

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen Absauganschluf3 @ 35 mm
und Personen oder Tiere richten. Auch ein Laser- Gewicht 33,5 kg
strahl mit geringer Leistung kann Schaden am
Auge verursachen. Laserklasse 2

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Wellenlange Laser 650 nm
Verfahrensweisen ausgefuhrt werden, kann dies Leistung Laser —1mw

zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition fiihren.
® Lasermodul niemals 6ffnen
® Wenn die Maschine ldngere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

Gerdauschemissionswerte

Stromversorgung Laser

2x 1,5V (AAA)

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 96,2 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 109,2 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,

10

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung be-
trieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen

o
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® Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muf frei laufen kdnnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB3 die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18)

® Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier Standbeine (40) mit den Sechskant-
schrauben und Muttern locker an der Sage an-
schrauben.

@ Jetzt die Langs- und Querstreben (41) sowie die
vier Mittelstreben (42) locker mit den Stand-
beinen verschrauben.

@ Dabei die Sechskantschrauben und Muttern nur
locker festziehen. Achtung: Die langeren
Streben missen seitlich verwendet werden.

® Nun die GummifiiBe (43) auf die Standbeine auf-
stecken, die Sadge mit dem Untergestell um-
drehen und auf den Boden stellen.

® AnschlieBend sémtliche Schrauben und Muttern
des Untergestells festschrauben (Abb. 18).

o Die Metallwinkel (48), wie in Bild 30 gezeigt, an
der Innenseite der Standbeine (40)
verschrauben. Mit diesen Metallwinkeln (48)
muss die Sage vor Inbetriebnahme fest mit dem
Untergraund versdchraubt werden.

7.2 Tischverbreiterung und -Verlangerung
(Abb. 19/20)

@ Tischverbreiterung und Verlangerung (35/36) am
Séagetisch (1) mittels der Schrauben und Muttern
locker befestigen. (Abb. 19).

@ Stitzen (27) am Gehause der Tischsage und an
den Verbreiterungs- bzw. Verléngerungstisch
locker anschrauben. (kurze Stitzen fir
Verbreiterung, lange Stitzen flr Verlangerung)

7.3

Tischverbreiterung und -Verldéngerung eben mit
dem Sagetisch (1) ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben festziehen.
(Abb. 20)

Séageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

Sé&geblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daf3 die Schraube durch das

Loch (44) des Spaltkeils paft.

Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.
Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist

eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Sagebeginn muB der Siageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

Achtung! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Sé&geblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.

7.4.1 Einstellung fir maximale Schnitte

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sagetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).

7.4.2 Einstellung fiir verdeckte Schnitte

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) so weit nach unten schieben, bis die
Spaltkeilspitze 2 mm unter der obersten
Ségezahnspitze ist.
Der Abstand zwischen Spaltkeil (5) und
Séageblatt (4) soll wiederum 3-5 mm betragen
(siehe Abb 6)
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren.
Achtung ! Nach Ausfiihrung eines
verdeckten Schnittes muB3 die Schutzhaube
wieder montiert werden.
Sollten Sie den Spaltkeil in der unteren Position
belassen, so ist zu beachten, daB sich die
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Schnitthdhe auf ca. 55 mm verringert.
Die Einstellung des Spaltkeils muf3 nach jedem
Séageblattwechsel Uberprift werden.

Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhdhte Verletzungsgefahr.

Séageblattschutz (2) abnehmen

Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Montage/Wechsel des Sageblatt (Abb. 5)
Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch I6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

Mutter I6sen, indem man einen Schliissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sage-
blattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schréag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Séageblattflansche vor der Montage des neuen
Séageblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschrage der Zdhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Ségeblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Séageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

Bevor Sie mit der Sége wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8. Bedienung

8.1
[

12

Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

Durch Dricken der grinen Taste ,|I“ kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Ségeblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB3 die
rote Taste ,,0“ gedriickt werden.

8.2
[ ]

8.3
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Schnittiefe (Abb. 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Séageblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: gréBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

Parallelanschlag

8.3.1 Anschlaghéhe (Abb. 11-14)

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muf die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, fur
dickes Material und nach Abb. 11 fiir diinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fuhrungsflache, missen die beiden
Randelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu l6sen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

Die Umstellung auf die hohe Fuhrungsflache
muf analog durchgefuhrt werden.

8.3.2 Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

Der Parallelanschlag (7) muB in die Fuhrungs-
schiene (22) des Sagetisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (23) auf der Fihrungsschiene
(22) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewinschte MafB eingestellt werden.

Durch Dricken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewilinschten
Position festgeklemmt werden.

8.3.3 Anschlagléange einstellen (Abb. 10)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Léngsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

o
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® Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Réndelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie berihrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

8.4 Queranschlag (Abb. 9)

® Queranschlag (14) in die Nut (38) des Sage-
tisches schieben.

® Réndelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewiinschte WinkelmaR zeigt.

® Raéndelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstiickteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Séageblatt schieben.

@ Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5 Winkeleinstellung (Abb. 16)

o Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewiinschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

9. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBBe
zu Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sége abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

9.1 Ausfiihren von Léngsschnitten (Abb. 21)

Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung

durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den

Parallelanschlag (7) gedrickt, wahrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB3 immer auf das

Werkstiick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim L&ngsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlckhéhe und der gewiinschten Breite

einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

® Hénde mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Ségeblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sé&getisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstiicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollstédnder etc.)

9.1.2 Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 22)
® Lé&ngsschnitte von Werkstucken mit einer Breite
von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)

durchgefiihrt werden.

Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 23)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstucken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

@ Dabei ist die niedrige Flhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

9.1.4 Ausfiihren von verdeckten Ségeschnitten
(Abb. 24)

Durch den abnehmbaren Sageblattschutz und die

stufenlos einstellbare Schnitthdhe sind Verdeck- und

Nutschnitte méglich.

@ Sageblattschutz (2) entfernen (siehe 7.3.)

® Spaltkeil (5) flr Verdeckschnitt einstellen
(siehe 7.4.2))

o Die gewilinschte Schnittiefe einstellen (8.2.)

@ Den Parallelanschlag (7) rechts vom Sageblatt
montieren und auf die benétigte Breite einstellen
(8.3.2)

@ Das Werkstick in das Sageblatt (4) schieben.
Dabei ist darauf zu achten, daB das Werkstiick
fest auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

@ Die Schnittfolge ist so zu wahlen, daB die

13

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK1l:  13.01.2009 $0:20 Uhr Seite 14

ausgeschnittenen Leisten auf der linken Seite
des Kreissageblattes abfallen, um ein
klemmen zwischen Anschlag und Sageblatt
zu vermeiden. (Ruckschlaggefahr)

@ Nach Beendigung des Schnittvorgangs ist der
Séageblattschutz (2) umgehend wieder zu
montieren.

9.1.5 Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/25)

Schragschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefiihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuckbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

9.1.6 Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 26)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten (38)
des Séagetisches schieben und auf das
gewlnschte Winkelmaf einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut (38) zu ver-
wenden, welche lhre Hand und den Queran-
schlag nicht mit dem Sageblattschutz in Kontakt
kommen l1aBt.

® Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

@ Sage einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstuck in Richtung
des Séageblattes schieben, um den Schnitt
auszufuhren.

e Achtung:
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werksttick vollstdndig durchgeschnitten
ist.

® Sage wieder ausschalten.
Séageabfall erst entfernen, wenn das Sageblatt
stillsteht.

9.1.7 Betrieb Laser (Bild 27-29)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (46) in die Position ,I“. Auf das zu
bearbeitende Werkstiick wird eine Laserlinie
projiziert und zeigt die genaue Schnittfiihrung an.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (46) in die Position ,0".
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Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(45) ausgeschaltet ist. Demontieren Sie den
Sé&geblattschutz, wie unter Punkt 7.3 beschrieben.
Entfernen Sie den Batteriefachdeckel (47).

Nehmen Sie die verbrauchten Batterien heraus und
setzen Sie neue ein. Achten Sie auf die richtige
Polung der Batterien. Setzen Sie den
Batteriefachdeckel wieder ein. Montieren Sie den
Séageblattschutz (2) wieder, wie unter 7.3
beschrieben.

10. Wartung

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Biirste oder einem
Lappen durchzufihren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportsch&den zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmdill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.

o
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Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.

.
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A Important!

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating instructions and
safety regulations with due care. Keep this manual in
a safe place, so that the information is available at all
times. If you give the equipment to any other person,
hand over these operating instructions and safety
regulations as well. We cannot accept any liability for
damage or accidents which arise due to a failure to
follow these instructions and the safety instructions.

1. Layout

Sawing table

Saw blade guard

Push stick

Saw blade

Splitter

Table insert

Parallel stop

Hand wheel

Adjusting and locking grip
10 Base frame

11 ON/OFF switch

12 Eccentric lever

13 Extractor hose

14 Cross stop

15 Screw with wing nut
16 Extractor adapter

20 Fixing screw

35 Length extension table
36 Width extension table
37 Table support

43 Rubber feet

45 Laser

46 On/Off switch

47 Battery compartment cover
48 Metal bracket

O©CoOoONOOGTA~WN =

2. Items supplied

® Bench circular saw

@ Carbide-tipped saw blade
e Parallel stop

® Cross stop

@ Push stick
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3. Proper use

The bench-type circular saw is designed for the
slitting and cross-cutting (only with the cross stop) of
all types of timber, commensurate with the machine’s
size. The machine is not to be used for cutting any
type of round wood.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any other use is deemed to be a case of misuse.
The user/operator and not the manufacturer will be
held liable for damage and/or injuries of any kind that
result from such misuse. The machine is to be
operated only with suitable saw blades (saw blades
made of HM or CV) It is prohibited to use any type of
HSS saw blade and cutting-off wheel. To use the
machine properly you must also observe the safety
regulations, the assembly instructions and the
operating instructions to be found in this manual.

All persons who use and service the equipment have
to be acquainted with this manual and must be
informed about the machine’s potential hazards. It is
also imperative to observe the accident prevention
regulations in force in your area. The same applies
for the general rules of health and safety at work.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting
from such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in
connection with the machine’s construction and

design:

@ Contact with the saw blade in the uncovered
saw zone.

® Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

® Kick-back of workpieces and parts of work-
pieces.

® Saw blade fracturing.

@ Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

® Damage to hearing if ear-muffs are not used as
necessary.

® Harmful emissions of wood dust when used in
closed rooms.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

o
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4. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

The corresponding safety information can be found
in the enclosed booklet.

Caution:

Laser radiation.

Do not look into the beam!
Laser class 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P:<1mW

Protect yourself and your environment from
accidents by taking the appropriate precautionary
measures.

@ Do not look directly into the laser beam with the
naked eye.

@ Never look directly into the laser path.

@ Never direct the laser beam at reflecting surfaces,
persons or animals. Even a low output laser beam
can inflict injury on the eye.

@ Caution: It is vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the tool in
any other way may result in hazardous exposure
to laser radiation.

@ Never open laser module.

@ When the tool is not going to be used for an
extended period of time, the batteries should be
removed.

Noise emission values

mode
Sound pressure level L, 96,2 dB(A)
Sound power level Ly, 109,2 dB(A)

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immission
level at the workplace include the duration of impact,
the type of room, and other sources of noise etc.,
e.g. the number of machines and other neighboring

operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.

5. Technical data

AC motor 230V ~ 50Hz
Power P S6 40% 1700 W
Idle speed n, 4800 min”
Carbide saw blade @250 x @ 30 x 2.8 mm
Number of teeth 24
Bench size 626 x 445 mm
Table width extension, left/right 626 x 250 mm
Table length extension, rear 445 x 320 mm
Cutting height max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

infinite 0 -73 mm
infinite 0° - 45°

Height adjustment
Tilting saw blade

Extractor socket @35 mm
Weight 33,5 kg
Laser class 2
Laser wavelength 650 nm
Laser output <1 mwW

Laser power supply 2x1.5V (AAA)

Operating mode S6 40%: Continuous operation with
idling (cycle time 10 minutes). To ensure that the
motor does not become excessively hot it may only
be operated for 40% of the cycle at the specified
rating and must then be allowed to idle for 60% of
the cycle.

6. Before putting the machine into
operation

® Unpack the bench-type circular saw and check it
for damage which may have occurred in transit.

® The machine has to be set up where it can stand
firmly, e.g. on a work bench, or it must be bolted
to a strong base.

@ All covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched
on.

® It must be possible for the saw blade to run
freely.

When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.
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Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

7. Assembly

Important! Pull out the power plug before
carrying out any maintenance, resetting or
assembly work on the cutting-off machine!

7.1 Assembling the base frame (Fig. 17/18)

Turn the saw upside down and place it on the
floor.

Use the hex screws and nuts to fasten the four
legs (40) loosely to the saw.

Now fasten the longitudinal struts and cross
struts (41) as well as the four center struts (42)
loosely to the legs.

Be sure to secure the hex screws and nuts only
loosely. Important: The longer struts have to be
used on the sides.

Now mount the rubber feet (43) on the legs and
turn the saw together with the base frame so
that it stands upright on the floor.

Finally, secure all the screws and nuts on the
base frame so that they are tight (Fig. 18).

Bolt the metal brackets (48) to the inside of the
legs (40) as shown in Figure 30. These metal
brackets (48) must be used to secure firmly the
saw to the ground before it is started.

7.2 Table width extension and length extension
(Fig. 19/20)

Use the screws and nuts to fasten the table
width extension and length extension (35/36)
loosely to the saw table (1) (Fig. 19).

Screw the supports (27) loosely onto the saw
housing and onto the table width extension or
length extension (short supports for the width
extension, long supports for the length
extension).

Align the table width extension and length
extension level with the saw table (1).
Finally, tighten all screws. (Fig. 20)

7.3 Fitting / removing the saw blade guard (Fig. 3)

Mount the saw blade guard (2) on the splitter (5)
so that the screw fits through the hole (44) in the
splitter.

Do not tighten the screw (15) too far — the blade
guard must be able to move freely.

Fasten the extractor hose (13) to the extractor
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adapter (16) and to the extractor socket of the
blade guard (2).

A suitable extractor system has to be connected
to the outlet of the extractor adapter (16).

To remove the saw blade guard, proceed in
reverse order.

Important!

The guard hood (2) must always be lowered
over the workpiece before you begin to cut.

. Setting the splitter (Fig. 3/6/7/8)

Important! Pull out the power plug.

Set the blade (4) to max. cutting depth, move to
0° position and lock in place.

Remove the saw blade guard (see 7.3).

Take out the table insert (6) (see 7.5).

Slacken the fixing screw (20).

7.4.1. Setting for maximum cuts (Fig. 6/7/8)

Push up the splitter (5) until the gap between the
saw table (1) and the upper edge of the splitter
(5) equals approx. 10 cm.

The distance between the blade (4) and the
splitter (5) should be 3-5 mm.

Retighten the screw (20) and mount the table
insert (6) (Fig. 7).

7.4.2. Setting for concealed cuts (Fig. 6/7/8)

Push down the splitter (5) to the point where the
tip of the splitter is 2 mm below the uppermost
saw tooth tip.

The distance between the splitter (5) and the
saw blade (4) should again be 3-5 mm (see Fig.
6).

Retighten the screw (20) and mount the table
insert (6).

Important! After you make a concealed cut,
be sure to refit the guard hood.

Please note that the cutting height will be
reduced to approx. 55 mm if you leave the
splitter in the lower position.

The setting of the splitter has to be checked
each time after changing the saw blade.

7.5 Changing the table insert (Figure 7)

To prevent increased likelihood of injury the
table insert should be changed whenever it is
worn or damaged.

Remove the saw blade guard (2).

Remove the 2 countersunk head screws (34).
Take out the worn table insert (6).

To fit the replacement table insert, proceed in
reverse order.

o
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7.6 Fitting/replacing the blade (Fig. 5)

o Important! Pull out the power plug first.

® Remove the table insert by undoing the two
countersunk head screws (see 7.5).

® Undo the nut with a size 24 wrench on the nut
itself and a second fork wrench (size 13) on the
motor shaft to apply counter-pressure.

o Important! Turn the nut in the direction of
rotation of the saw blade.

@ Take off the outer flange and pull the old saw
blade off the inner flange by dropping the blade
at an angle.

@ Clean the blade flange thoroughly before fitting
the new blade.

® Mount and fasten the new saw blade in reverse
order.

o Important! Note the running direction. The
cutting angle of the teeth must point in
running direction, i.e. forwards (see the
arrow on the blade guard).

o Refit and set the splitter (5) and the saw guard
(2) (see 7.3.,7.4.)

® Check to make sure that all safety devices are
properly mounted and in good working condition
before you begin working with the saw again.

8.0. Using the saw

8.1. ON/OFF switch (Fig. 4)

® To turn the saw on, press the green button
Wait for the blade to reach its maximum speed
of rotation before commencing with the cut.

® To turn the machine off again, press the red
button “0”.

“r

8.2. Cutting depth (Fig. 4)!
® Turn the hand crank (8) to set the blade (4) to
the required cutting depth.

Turn anti-clockwise:
Turn clockwise:

larger cutting depth
smaller cutting depth

8.3. Parallel stop

8.3.1. Stop height (Figure 11-14)

® The parallel stop (7) supplied with the bench-
type circular saw has two different guide faces.

@ For thick material you must use the stop rail (25)
as shown in Fig. 12, for thin material you must
use the stop rail as shown in Fig.11.

® To change over the stop rail (25) to the lower
guide face you have to slacken the two knurled
screws (26) in order to disconnect the stop rail

(25) from the holder (24).

® Remove the two knurled screws (26) through the
one slot (27) in the stop rail (25) and insert in the
other slot (31).

® Remount the stop rail (25) on the holder (24).

® The procedure for changing over to the high
guide face is similar.

8.3.2. Cutting width:

® The parallel stop (7) has to be used when
making longitudinal cuts in wooden workpieces.

® The parallel stop (7) can be mounted on either
side of the saw table (1).

® The parallel stop (7) has to be mounted in the
guide rail (22) of the saw table (1).

® The parallel stop (7) can be set to the required
dimension with the help of the scale (23) on the
guide rail (22).

® You can clamp the parallel stop in the required
position by pressing the eccentric lever (12).

8.3.3. Setting the stop length (Fig. 10)

® The stop rail (25) can be moved in longitudinal
direction in order to prevent the workpiece from
becoming jammed.

@ Rule of thumb: The rear end of the stop comes
up against an imaginary line that begins roughly
at the center of the blade and runs at an angle of
45° to the rear.

® Set the required cutting width
- Slacken the knurled screws (26) and push the
stop rail (25) forward until it touches the
imaginary 45° line.

- Retighten the knurled screws (26).

8.4. Cross stop (Figure 9)

@ Slide the cross stop (14) into the groove (38) of
the table.

@ Slacken the knurled screw (32).

® Turn the cross stop (14) until the arrow points to
the angle required.

@ Retighten the knurled screw (32).

® When cutting large parts of workpieces you can
use the stop rail (25) from the parallel stop (7) to
extend the length of the cross stop (14) (Fig. 15)

Important!

® Do not push the stop rail (25) too far toward the
blade.

® The distance between the stop rail (25) and the
blade (4) should be approx. 2 cm.

8.5. Setting the angle (Fig. 16)

® Undo the fixing handle (9).

® Turn the handle to set the desired angle on the
scale.

19
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® Lock the fixing handle again in the required
angle position.

9.0. Operation

Important!!

@ After every new adjustment we recommend you
to make a trial cut in order to check the new
settings.

® After switching on the saw, wait for the blade to
reach its maximum speed of rotation before
commencing with the cut.

® Take extra care when starting the cut!

9.1. Making longitudinal cuts (Figure 21)

Longitudinal cutting (also known as slitting) is when

you use the saw to cut along the grain of the wood.

Press one edge of the workpiece against the parallel

stop (7) while the flat side lies on the saw table (1).

The guard hood (2) must always be lowered over the

workpiece.

When you make a longitudinal cut, never adopt a

working position that is in line with the cutting

direction.

® Set the parallel stop (7) in accordance with the
workpiece height and the desired width. (See
8.3)

® Switch on the saw.

® Place your hands (with fingers closed) flat on the
workpiece and push the workpiece along the
parallel stop (7) and into the blade (4).

@ Guide at the side with your left or right hand
(depending on the position of the parallel stop)
only as far as the front edge of the guard hood.

® Always push the workpiece through to the end of
the splitter (5).

® The offcut piece remains on the saw table (1)
until the blade (4) is back in its position of rest.

® Secure long workpieces against falling off at the
end of the cut (e.g. with a roller stand etc.) .

9.1.2. Cutting narrow workpieces (Fig. 22)

® Be sure to use a push stick (3) when making
longitudinal cuts in workpieces smaller than 120
mm in width. A push stick is supplied with the
saw!
Replace a worn or damaged push stick
immediately.

9.1.3. Cutting extremely narrow workpieces (Fig.

23)

® Be sure to use a push block when making
longitudinal cuts in very narrow workpieces with
a width of 30 mm and less.

® The low guide face of the parallel stop is best
used in this case.
There is no push block supplied with the
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saw! (Available from your specialist dealer)
Replace the push block without delay when it
becomes worn.

9.1.4. Making concealed cuts (Fig. 24)

Concealed cuts and groove cuts are possible thanks

to the removable blade guard and the infinitely

adjustable cutting height.

Remove the blade guard (2) (see 7.3).

Set the splitter (5) for concealed cuts (see 7.4.2.)

Set the desired cutting depth (Fig. 8.2)

Mount the parallel stop (7) to the right of the

blade and set the desired width (8.3.2)

Push the workpiece into the blade (4). Make

sure that the workpiece lies solidly on the saw

table (1).

® Select the cutting sequence so that the cut strips
fall away on the left side of the blade and
jamming between the stop and the blade is
prevented (risk of kick-back).

@ After you have finished cutting, refit the blade
guard (2) immediately.

9.1.5. Making bevel cuts (Fig. 16/25)

Bevel cuts must always be used using the parallel

stop (7).

@ Set the blade (4) to the desired angle. (See 8.5.)

@ Set the parallel stop (7) in accordance with the
workpiece width and height (see 8.3.1)

@ Carry out the cut in accordance with the
workpiece width (see 9.1.1.,9.1.2 and 9.1.3.)

9.1.6. Making cross cuts (Fig. 26)

@ Slide the cross stop (14) into one of the grooves
(38) in the table and adjust to the required angle.
(See 8.4.) If you also want to tilt the blade (4),
use the groove (38) which prevents your hand
and the cross stop from making contact with the
blade guard.

® If necessary, use the stop rail (25).

® Press the workpiece firmly against the cross stop
(14).

® Switch on the saw.

® Push the cross stop (14) and the workpiece
toward the blade in order to make the cut.

o Important:

Always hold the guided part of the
workpiece. Never hold the part which is to be
cut off.

® Push the cross stop (14) forward until the
workpiece is cut all the way through.

® Switch off the saw again. Do not remove the
offcut until the blade has stopped rotating.

o
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9.1.7. Operating the laser (Fig. 27-29) 13. Battery disposal

To switch on: M(_)ye the ON/OFF §witch_ for the laser Batteries contain materials that are potentially

(46) to the “I" position. A laser line is projected onto harmful to the environment. Never place batteries in
the material you wish to process, providing an exact  your household refuse, in fire or in water. Batteries
guide for the cut. should be collected, recycled or disposed of by

] environment-friendly means. Send your old batteries
To switch off: Move the ON/OFF switch for the laser {5 |SC GmbH, Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau.
(46) to the “0” position. You can then be sure that the equipment will be

) correctly disposed of by the manufacturer.
Replacing the battery: Ensure that laser (45) is

switched off. Dismantle the saw blade guard as
described in 7.3. Remove the battery compartment l. E
cover (47).

Take out the old batteries and insert new ones.
Check that the battery terminals are positioned

correctly. Replace the battery compartment cover.

Reinstall the saw blade guard (2) as described in7.3. = Q™ wowowssvecomons

10.0. Maintenance

o Important! Pull out the power plug first.

® Remove dust and dirt regularly from the
machine. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

® Never use caustic agents to clean plastic parts.

11.0. Ordering replacement parts

Please provide the following information on all orders
for replacement parts:

® Model/type of device

® Article number of the device

® ID number of device

® Number of the required replacement part

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

12. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.
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A\ Attention !

Lors de l'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment. Si
I'appareil doit étre remis a d’autres personnes, veillez
a leur remettre aussi ce mode d’emploi/ces
consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages dus
au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

1. Description de I'appareil

Table

Protection de la lame
Poussoir

Lame de scie

Coin a refendre

Insertion de table

Butée parallele

Volant a main

Poignée de réglage et de blocage
10 Support

11 Interrupteur Marche / Arrét
12 Levier excentrique

13 Tuyau flexible d’aspiration
14 Butée transversale

15 Vis avec écrou a oreilles
16 Adaptateur d’aspiration

20 Vis de fixation

35 Table rallonge

36 Table rallonge en largeur
37 Support de table

43 Pieds en caoutchouc

45 Laser

46 Interrupteur Marche/Arrét
47 Couvercle du compartiment a piles
48 Equerres métalliques

O©oO~NOOThAWN =

Volume de livraison

Scie circulaire a table

Lame de scie a garnissage en métal dur
Butée parallele

Butée transversale

Poussoir

eeoceoe N
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3. Utilisation conforme aux fins

La scie circulaire a table sert a scier en longueur et
transversalement (uniquement avec butée
transversale) des bois de tous genres en fonction de
la taille de la machine.

Les bois ronds de tous genres ne doivent pas étre
découpés.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation.

Chaque utilisation allant au-dela de cette affectation
est considérée comme non conforme. Pour les
dommages en résultant ou les blessures de tout
genre, le producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Seules des lames appropriées (lames en métal dur
ou chrome vanadium) & la machine peuvent étre
utilisées. Il est interdit d’utiliser des lames d’acier a
coupe trés rapide et des meules trongonneuses de
tous types.

Le respect des consignes de sécurité, du mode
d’emploi et des remarques de service dans le mode
d’emploi sont aussi partie intégrante de I'utilisation
conforme a I'affectation.

Les personnes commandant la machine et en
effectuant la maintenance doivent le connaitre et
avoir été instruites sur les différents risques
possibles en découlant. En outre, il faut strictement
respecter les réglements de prévoyance contre les
accidents. Il faut respecter toutes les autres régles
des domaines de la médecine du travail et de la
technique de sécurité.

Des transformations effectuées sur la machine
excluent entiérement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.

Malgré un emploi conforme & I'affectation, les
facteurs de risques ne peuvent étre entierement
éliminés. En raison de la construction et de la
conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre:

® Toucher lalame de scie dans la partie de sciage
non couverte.

® Mettre la main dans la lame fonctionnante
(coupure).

® En cas de maniement mal approprié, rebond de
piéces a travailler ou de leurs éléments.

® Ruptures de lame de scie.

® Ejection de piéces en métal dur défectueuses de
la lame de scie.

@ Baisse de l'ouie dle a la non-utilisation du
protége-oreilles nécessaire.
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® Emissions insalubres de poussiére de bois en
cas d'utilisation dans des locaux fermés.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

4. Notes importantes

Lisez attentivement le mode d’emploi et suivez-en
les instructions. Familiarisez-vous avec la machine,
sa bonne utilisation et les consignes de sécurité a
I'aide de ce mode d’emploi.

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

Attention :

Rayon laser
Ne pas regarder en direction du

rayon ! Classe de laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A11:1996
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650nm  P:=1mW

Protégez-vous et votre environnement contre les
risques d’accidents en prenant des mesures
adéquates de précaution.

@ Ne fixez pas le rayon laser des yeux sans
protection.

@ Ne regardez jamais directement dans le faisceau
des rayons.

@ Le rayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
puissance peut occasionner des dommages aux
yeux.

@ Attention - si vous procédez d’autre maniéere que
celle indiquée ici, cela peut entrainer une
exposition dangereuse au rayon.

@ Ne jamais ouvrir le module du laser.

@ Retirez les batteries de I'appareil s'il reste
longtemps inutilisé.

Valeurs des émissions de bruit
Marche a vide
96,2 dB(A)
109,2 dB(A)

Niveau de pression acoustique L,

Niveau de puissance acoustique Ly,

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne resprésentent pas forcément aussi des
valeurs sires du lieu de travail. Quoiqu’il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée de bruit, les conditions spéciales du local de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus strement les risques
éventuels.

5. Caractéristiques techniques

Moteur & courant alternatif 230V ~ 50 Hz
Puissance P S6 40% 1700 W
Vitesse de rotation de marche a vide ny 4800 tr/min.
Lame de scie en métal dur & 250 x @30 x 2,8 mm
Nombre de dents 24

Taille de la table 626 x 445 mm
Rallonge de table ga/dr 626 x 250 mm
Rallonge de table derriere 445 x 320 mm
Hauteur de coupe max. 73 mm / 90°

53 mm / 45°

continu 0-73 mm
continu 0° - 45°

Réglage de la hauteur
Lame de scie pivotante

Raccordement d’aspiration @35 mm
Poids 33,5 kg
Classe de laser 2
Longueur d’'onde du laser 650 nm
Puissance du laser <1 mwW

Alimentation en courant du laser 2x 1,5V (AAA)

Mode S6 40% : marche continue avec service
discontinu (temps de marche 10 mn) Afin de ne pas
faire chauffer le moteur de fagon inadmissible, il faut
le faire fonctionner pendant 40% du temps de
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marche a la puissance nominale et ensuite 60% du
temps de marche sans charge.

6. Avant la mise en service

7.

Déballez la scie circulaire a table et controlez si
elle n'a pas été endommagée par le transport.
Avant la mise en service, contrler que tous les
capots et dispositifs de sécurité sont
correctement montés.

La lame de scie doit pouvoir marcher librement.
En cas de bois déja travaillé, faire attention a
des corps étrangers, comme p.ex. clous ou vis
etc.

Avant d’actionner l'interrupteur Marche/Arrét,
s’assurer que la lame de scie est correctement
montée et que les pieces mobiles sont souples.
Avant le raccordement de la machine, vérifier
que les données sur la plaque signalétique
correspondent a la tension du secteur.

Montage

Attention ! Avant tous travaux de maintenance,
de transformation et de montage sur la scie
circulaire, retirez la fiche secteur.

7.1 Montage du support (fig. 17/18)

24

Retournez la scie circulaire a table et posez-la
sur le sol.

Vissez légérement les quatre pieds de fixation
(40) avec les vis a téte hexagonale et les écrous
sur la scie.

A présent, vissez légérement les barres
longitudinales et transversales (41) ainsi que les
quatre barres centrales (42) avec les pieds de
fixation.

Ce faisant, ne vissez pas les vis a téte
hexagonale et les écrous a fond. Attention : Les
barres les plus longues doivent étre utilisées
latéralement.

A présent, enfichez les pieds en caoutchouc (43)
sur les pieds de fixation, retournez la scie avec
le support et posez-la sur le sol.

Ensuite, serrez a fond toutes les vis et tous les
écrous du support (fig. 18).

Vissez les équerres métalliques (48), comme
montré sur la figure 30, au niveau de la face
interne des pieds d’appui (40). Avant la mise en
service, vissez solidement la scie avec le
support a I'aide de ces équerres métalliques
(48).
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7.2 Rallonges de table en longeur et en largeur
(fig. 19/20)

Fixez légérement les rallonges de table en
longueur et en largeur (35/36) sur la table de
sciage (1) a l'aide des vis et des écrous. (fig.
19).

Vissez légérement les supports (27) sur le
caisson et sur la rallonge de table en largeur
et/ou en longueur. (Les supports courts pour la
largeur, les longs pour la longueur)

Ajustez horizontalement les rallonges de table
en largeur et en longueur avec la table de sciage
1).

Ensuite, vissez a fond toutes les vis. (fig. 20)

7.3 Montage / démontage du capot de protection
de lame (fig. 3)

Posez le capot de protection (2) sur le coin a
refendre (5) afin que la vis passe a travers le
trou (44) du coin a refendre.

Ne vissez pas la vis (15) a fond ; le capot de
protection de la lame doit pouvoir bouger
librement.

Fixez le tuyau flexible d’aspiration (13) sur
I'adaptateur (16) et sur la tubulure d’aspiration
du capot de protection de la lame (2).

Il faut raccorder un systeme d’aspiration adéquat
a la sortie de 'adaptateur d’aspiration (16).

Le démontage doit étre effectué dans I'ordre
inverse.

Attention !

Le capot de protection de lame (2) doit étre
baissé sur I'objet a scier avant de
commencer le sciage.

. Réglez le coin a refendre (fig. 3/6/7/8)

Attention ! Tirez la fiche de contact

Réglez la lame (4) sur la profondeur de coupe
max., amenez-la en position 0° puis arrétez-la.
Démontez le capot de protection de lame (cf.
7.3.)

Faites sortir l'insertion de table (6) (cf. 7.5)
Desserrez la vis de fixation (20).

7.4.1. Réglage pour une coupe maximale (fig.

6/7/8)

Pousser le coin a refendre (5) vers la haut
jusqu’a ce que la distance entre la table de
sciage (1) et le bord supérieur du coin a refendre
(5) soit d’env. 10 cm.

La distance entre la lame de scie (4) et le coin a
refendre (5) doit étre de 3 a 5 mm.

Resserrer a fond les deux vis a six pans creux
(20) et monter Iinsertion de table (cf. 7).
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7.4.2. Réglage pour les coupes couvertes

(fig. 6/7/8)

Pousser le coin a refendre (5) vers le bas
jusqu’a ce que la pointe du coin a refendre se
trouve a 2 mm sous la pointe de dent de scie
supérieure.

La distance entre le coin a refendre (5) et la
lame de scie (4) doit a nouveau s’élever a 3-5
mm (cf. fig. 6)

Resserrer les deux vis a six pans creux (20) et
monter l'insertion de table (6).

Attention ! Aprés avoir réalisé une coupe
couverte, il faut remonter le capot de protection
de la lame de scie.

Si vous laissez le coin a refendre en position
basse, il faut alors veiller au fait que la hauteur
de coupe se réduit a en. 55 mm.

Le réglage du coin a refendre doit étre controlé
aprés chaque remplacement de lame de scie.

Remplacement de I'insertion de table (fig. 7)

En cas d’usure ou d’endommagement, il faut
changer l'insertion de table, sinon le risque de
blessure est augmenté.

Retirer le capot de protection de la lame de scie
2).

Retirer les 6 vis a tétes fraisées (34).

Retirer I'insertion de table usée (6) par le haut.
Le montage d’une nouvelle insertion de table
s’effectue dans I'ordre inverse.

7.6 Montage/remplacement de la lame de scie

(fig.
[ ]
[ ]

5)

Attention ! Retirez la fiche de contact.

Retirez l'insertion de table en desserant les deux
boulons a téte conique (cf. 7.5)

Desserrez I'écrou en plagant une clé (SW 24)
sur I'écrou et une autre clé a fourche (SW 13)
sur I'arbre du moteur pour contrecarrer.
Attention ! Tournez I'écrou dans le sens de
rotation de la lame de scie.

Retirez la bride extérieure et retirez 'ancienne
lame de scie de biais vers le bas de la bride
intérieure.

Avant le montage de la nouvelle lame de scie,
les brides de lame de scie doivent étre
consciencieusement nettoyées

Placez la nouvelle lame de scie en procédant
dans l'ordre inverse et serrez a fond

Attention ! Respectez le sens de la course, le
biais de coupe des dents doit pointer dans le
sens du mouvement, c.a.d. vers I'avant (cf.
fleche sur le capot de protection de lame)
Montez a nouveau le coin a refendre (5) tout
comme le capot de protection (2) (cf 7.3., 7.4.)

Avant de travailler a nouveau avec la scie, il faut
contréler le bon fonctionnement des dispositifs
de protection.

8.0. Commande

8.1. Interrupteur Marche/Arrét (fig. 4)

En appuyant sur la touche .1., la scie peut étre
mise en circuit. Avant le début du sciage,
patientez jusqu’a ce que la lame ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

Pour mettre la scie & nouveau hors circuit, il faut
appuyer sur la touche .0.

8.2 Profondeur de coupe (fig. 4)

En tournant la manivelle a main (8), la lame de
scie (4) peut étre réglée sur la profondeur de
coupe souhaitée.

contre le sens des aiguilles d’'une montre :
profondeur de coupe plus importante

dans le sens des aiguilles d’'une montre :
profondeur de coupe moindre

8.3 Butée paralléle
8.3.1. Hauteur de butée (fig. 11-14)

La butée paralléle fournie avec la livraison (7)
est équipée de deux surfaces de guidage de
hauteurs différentes.

En fonction de I'épaisseur du matériau a couper,
le rail de butée (25) doit étre employé pour
matériau épais comme indiqué dans la figure 11
et pour matériau mince comme indiqué dans la
figure 12.

Pour commuter le rail de butée (25) sur la
surface de guidage inférieure, les deux vis
moletées (26) doivent étre desserrées pour
défaire le rail de butée (25) de son support (24).
Retirer les deux vis moletées (26) par la fente
(27) dans le rail de butée (25) et les remettre
dans la deuxieme fente (31).

Monter le rail de butée (25) a nouveau sur le
support (24).

Pour passer a la surface de guidage supérieure,
procéder le maniere analogue.

8.3.2. Largeur de coupe

Il faut utiliser la butée parallele (7) pour
découper des pieces de bois dans le sens de la
longueur.

La butée paralléle (7) peut étre montée sur les
deux cétés de la table de sciage (1).

La butée paralléle (7) doit étre montée sur le

25

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK1l:  13.01.2009 $0:20 Uhr Seite 26

barre de guidage (22) de la table de sciage (1).
® Alaide de I'échelle (23) sur la barre de guidage
(22), la butée paralléle (7) peut étre réglée sur la
cote souhaitée.
® Enappuyant sur le levier excentrique (12), la
butée paralléle peut étre fixée dans la position
souhaitée.

8.3.3. Régler la longueur de butée (fig. 10)

@ Pour éviter que la piece a scier ne se bloque, le
rail de butée (25) peut étre poussé dans le sens
longitudinal.

® Regle de base : I'extrémité arriere de la butée se
trouve contre une ligne imaginaire qui
commence environ au centre de la lame de scie
et se prolonge de 45° vers l'arriere.

® Régler la largeur de coupe nécessaire
- Desserrer les vis moletées (26) et pousser le
rail de butée (25) vers 'avant jusqu’a ce que la
ligne imaginaire de 45° soit touchée.

- Resserrer & fond les vis moletées (26).

8.4 Butée transversale (fig. 9)

® Retirer la butée transversale (14) de son support
et la pousser dans la fente (38) de la table de
sciage (1).

® Desserrer la vis moletée (32).

® Tourner la butée transversale (14) jusqu’a ce
que la fleche indique la cote d’angle désirée.

® Resserrer a fond la vis moletée (32).

® Pour couper des pieces importantes, la butée
transversale (14) peut étre rallongée du rail de
butée (25) de la butée paralléle (7). (fig. 15).

Attention !

® Ne pas pousser trop loin le rail de butée (25) en
direction de la lame de scie.

@ Ladistance entre le rail de butée (25) et la lame
de scie (4) doit s’élever a env. 2 cm.

8.5. Réglage de I'angle (fig. 16)

® Desserrer la poignée de fixation (9)

® Pousser le volant & main vers la droite jusqu’'a
ce que la fleche soit pointée sur la cote d’angle
désirée de 'échelle.

® Bienresserrer afond la poignée de fixation.

9.0. Service

Attention !

® Aprés chaque nouveau réglage, nous
conseillons de faire un essai de coupe pour
contrdler la cote réglée.

® Apreés la mise en circuit de la scie, attendre que
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la lame de scie ait atteint sa vitesse de rotation
maximale avant de commencer le sciage.
@ Attention au début de la coupe !

9.1 Réalisation de coupes longitudinales (fig. 21)
Ces coupes scient une piéce a usiner dans le sens
de sa longueur.

Un bord de la piece a usiner est pressé contre la

butée paralléle (7) alors que le c6té plat est posé sur

la table de sciage (1).

Le capot de protection de la lame de scie (2) doit

toujours étre rabaissé sur la piéce a usiner.

La position de travail pour une coupe longitudinale

ne doit jamais étre sur une ligne avec la ligne de

coupe.

® Régler la butée paralléle (7) en fonction de la
hauteur de la piéce & usiner et de la largeur
désirée (cf. 8.3).

® Mettre la scie en circuit

® Mettre les mains, doigts serrés, a plat sur la
piéce a usiner et pousser la piece a usiner le
long de la butée paralléle (7) contre la lame de
scie (4).

o Guidage latéral avec la main gauche
uniquement jusqu’a 'arréte de devant du capot
de protection.

® Pousser la piece a usiner toujours jusqu’a la fin
du coin a refendre (5).

® Le rebut de la coupe reste sur la table de sciage
(1) jusqu’a ce que la lame de scie (4) soit a
nouveau en position de repos.

@ |l faut empécher les piéces a usiner de longueur
importante de basculer a la fin de la coupe en
prenant les mesures appropriées. (par ex. un
support déroulant etc.)

9.1.2 Couper des pieces minces (fig. 22)

® Les coupes longitudinales de piéces a usiner
ayant une largeur inférieure a 120 mm doivent
absolument étre effectuées a I'aide d’un
poussoir.
Le poussoir fait partie de la livraison.
Remplacer immédiatement tout poussoir usé
ou abimé.

9.1.3. Couper des piéces trés minces (Fig. 23)

@ Pour les coupes longitudinales de pieces a
usiner trés minces d’une largeur de 30 mm et
moins, utiliser absolument un bois-poussoir.

@ La surface de guidage basse de la butée
paralléle doit alors étre préférée.

® Le bois-poussoir ne fait pas partie de la
livraison ! (disponible dans tous les
magasins spécialisés courants). Remplacer a
temps les bois-poussoirs usés.
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9.1.4. Exécution de coupes couvertes (fig. 24)
race au capot de protection de la lame amovible et a
la hauteur de coupe réglable en continu, il est
possible d’effectuer des coupes couvertes et de

rainures.

® Retirer le capot de protection de la lame de scie
(2) (cf. 7.3)

® Régler le coin a refendre (5) pour la coupe
couverte (cf. 7.4.2.)

® Régler la profondeur de coupe souhaitée (8.2.)

® Monter la butée parallele (7) a droite de la lame
de scie et la régler sur la largeur nécessaire
(8.3.2)

® Pousser la piece a usiner contre la lame de scie
(4). Veiller ce faisant a ce que la piéce a usiner
soit bien calée sur la table de sciage (1).

@ Il faut sélectionner la série de coupes de
maniére que les barres découpées tombent du
cété gauche de la lame de scie afin d’éviter que
la butée ne se bloque contre la lame de la scie.
(Risque de choc en arriére)

® Aprés avoir terminé la coupe, il faut remonter

immédiatement le capot de protection de la lame
de scie (2).

9.1.5. Coupes en biais (fig. 16/25)
Les coupes en biais sont principalement exécutées
en utilisant la butée paralléle (7).

Régler la lame de scie (4) sur la cote d’angle
désirée. (cf. 8.5.)

Régler la butée paralléle (7) en fonction de la
largeur et de la hauteur de la piéce a usiner (cf.
8.3.1).

Exécuter la coupe en fonction de la largeur de la
piece a usiner (cf. 9.1.1. et 9.1.2. €t 9.1.3)

9.1.6. Coupes transversales (fig. 26)

Pousser la butée transversale (14) dans 'une
des deux entailles (49) de la table de sciage (1)
et la régler sur la cote désirée. (cf. 8.4.). Sila
lame de scie (4) doit en plus étre réglée en biais,
il faut alors utiliser I'entaille qui empéche que
votre main et la butée transversale ne touchent
le capot de protection de la lame de scie.
Utiliser, le cas échéant, le rail de butée (25).
Presser fermement la piéce a usiner contre la
butée transversale (14).

Mettre la scie en circuit.

Pousser la butée transversale (14) et la piece a
usiner en direction de la lame de scie pour
réaliser la coupe.

Attention :

Fixez toujours bien la piéce a usiner guidée, ne
tenez jamais la piéce a usiner sans fixation
lorsqu’elle doit étre découpée.

Pousser toujours la butée transversale (14) vers

'avant jusqu’a ce que la piece a usiner soit
complétement découpée.

® Remettre la scie hors circuit.
Ne retirer les copeaux de sciage qu’a partir du

moment ou la lame de scie est complétement
arrétée.

9.1.7. Fonctionnement laser (figure 27-29)

Mise en circuit : déplacez l'interrupteur Marche /
Arrét du laser (46) en position ,|“. Une ligne laser est
projetée sur la piéce a usiner. Elle indique
exactement le tracé de la coupe.

Mise hors circuit : déplacez l'interrupteur Marche /
Arrét du laser (46) en position ,,0%.

Changement de batterie : veillez a ce que le laser
(45) soit bien hors circuit. Démontez le capot de
protection de lame de scie comme décrit au repére
7.3. Otez le couvercle du compartiment a piles (47).
Retirez les piles usées et remplacez-les par de
nouvelles. Veillez a ce que la polarité des piles soit
correcte. Remettez le couvercle du compartiment &
piles en place. Montez le capot de protection de
lame de scie (2) comme indiqué au repére 7.3.

10. Maintenance

® Attention ! Retirer la fiche secteur.

® Lapoussiére et les salissures doivent étre
réguliérement éliminés de la machine. Le
nettoyage doit étre fait de préférence avec une
brosse fine ou un chiffon.

@ Nutiliser aucun produit corrosif pour nettoyer les
piéces en matieres plastiques.

11. Commande de piéces détachées

Il faut indiquer les données suivantes en cas de
commande de pieces de rechange :

® letype de I'appareil

® le numéro d’article de I'appareil

® le numéro d'identification de I'appareil

® le numéro de la piece de rechange nécessaire
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
adresse www.isc-gmbh.info

12. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiere et peut donc

étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
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le circuit des matieres premiéres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux

divers, comme par ex. des métaux et matiéres

plastiques. Eliminez les composants défectueux

dans les systémes d’élimination des déchets

spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou aupres de 'admini

13. Elimination des piles

Les piles comprennent des matériaux polluant
'environnement. Ne jetez pas les piles dans les
ordures ménageres, dans le feu ni dans I'eau. Les
piles doivent étre collectées, recyclées ou éliminées
dans le respect de I'environnement. Envoyez vos
piles usées a I'entreprise ISC GmbH, EschenstraBe
6 a D-94405 Landau /Allemagne . A cet endroit, une
élimination selon les regles de 'art peut étre garantie
par le producteur.
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A\ Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso/le avvertenze di sicurezza. Conservate bene le
informazioni per averle a disposizione in qualsiasi
momento. Se date I'apparecchio ad altre persone,
consegnate queste istruzioni per 'uso/le avvertenze
di sicurezza insieme all’apparecchio. Non ci
assumiamo alcuna responsabilitad per incidenti o
danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Descrizione dell’apparecchio

Tavolo della sega
Coprilama

Spintore

Lama

Cuneo

Insert

Battuta parallela

Manovella

Manopola di regolazione e di arresto
10 Basamento

11 Interruttore ON/OFF

12 Leva dell’eccentrico

13 Tubo di aspirazione

14 Guida trasversale

15 Vite con dado ad alette

16 Adattatore di aspirazione

20 Vite di fissaggio

35 Prolunga piano di lavoro

36 Ampliamento piano di lavoro
37 Appoggi piano di lavoro

43 Appoggi di gomma

45 Laser

46 Interruttore ON/OFF

47 Coperchio scomparto batterie
48 Angolare di metallo
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. Elementi forniti

Sega circolare da banco
Lama riportata in metallo duro
Guida parallela

Guida trasversale

Spintore

3. Uso corretto

La sega circolare da banco serve a tagliare
longitudinalmente e trasversalmente (solo con guida
trasversale) legname di qualsiasi tipo in conformita
alle dimensioni dell’'utensile.

Non si deve tagliare legname in pezzi cilindrici di
qualsiasi tipo.

L’apparecchio deve venire usato solamente per
lo scopo a cui & destinato.

Ogni altro tipo di uso che esuli da quello previsto non
€ un uso conforme. L'utilizzatore/I'operatore, e non il
costruttore, € responsabile dei danni e delle lesioni di
ogni tipo che ne derivino.

Devono venire usate soltanto lame adatte (lame in
metallo duro o cromo-vanadio) all’elettro-utensile. E
vietato 'uso di lame in acciaio superrapido e dischi di
ogni tipo.

Anche il rispetto delle avvertenze di sicurezza
nonché delle istruzioni di montaggio e delle
avvertenze per 'uso contenute nelle istruzioni per
I'uso rientra nell’'uso corretto.

Le persone che usano la macchina e che si
occupano della manutenzione devono conoscere
l'utensile e gli eventuali pericoli. Inoltre si devono
rispettare scrupolosamente le norme
antinfortunistiche vigenti. Ulteriori regole generali di
medicina del lavoro e di sicurezza devono essere
altresi rispettate.

Le modifiche alla macchina escludono

completamente ogni responsabilita del costruttore e

ogni danno che ne derivi.

Anche se I'elettro-utensile viene usato in modo

corretto non si possono escludere completamente

determinati fattori di rischio residuo. Visto il

funzionamento e la struttura dell’elettro-utensile si

possono presentare i seguenti rischi.

@ Contatto con la lama nella zona non coperta.

@ Inpigliamento nella lama in movimento (lesioni
da taglio).

@ Contraccolpo di pezzi da lavorare e loro
frammenti.

@ Rottura della lama.

® Pezzi della lama difettosi in metallo duro
scagliati all'ingiro.

@ Danni all'udito se non si indossano le cuffie
antirumore necessarie.

® Emissioni nocive di polveri del legno in caso di
impiego in locali chiusi.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
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commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze. Con l'aiuto di queste
istruzioni per 'uso familiarizzate con 'apparecchio, il
suo uso corretto e le avvertenze di sicurezza.

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell'opuscolo allegato.

Attenzione

raggio laser

Non rivolgete lo sguardo verso il
raggio laser! Classe del laser 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650nm  P:<1mW

Proteggete voi ed il vostro ambiente dal pericolo di
infortuni, prendendo delle precauzioni adatte.

@ Non guardate direttamente nel raggio laser senza
occhiali protettivi.

@ Non rivolgete mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

o Non dirigete mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima pud causare
delle lesioni all’occhio.

@ Attenzione - se vengono usate delle procedure
diverse da quelle indicate pu verificarsi
un’esposizione ai raggi pericolosa.

@ Non aprite mai il modulo laser.

@ Se l'utensile di misurazione non viene usato per
un periodo piuttosto lungo & consigliabile togliere
le batterie.

Valori di emissione dei rumori

in folle
Livello di pressione acustica L, 96,2 dB(A)
Livello di potenza acustica Ly, 109,2 dB(A)

| valori indicati sono valori di emissione e non
devono rappresentare allo stesso tempo anche valori
sicuri del posto di lavoro. Nonostante esista una
correlazione tra livelli di emissione e di immissione,
da essi non si puo stabilire esattamente se siano
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necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori che
possono influenzare il livello di immissioni presente
sul posto di lavoro ci sono la durata dell’esposizione,
il tipo di ambiente di lavoro, altre fonti di rumori, ecc.,
per es. il numero dei macchinari e delle lavorazioni
vicine. | valori sicuri del posto di lavoro possono
inoltre variare da paese a paese. Questa
informazione ha tuttavia lo scopo di consentire
all'utilizzatore di valutare meglio i pericoli e i rischi.

5. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata 230 V ~ 50Hz
Potenza P S6 40% 1700 W
Numero di giri in folle ng 4800 min"

Lama riportata in metallo duro
@250 x @ 30 x 2,8 mm
Numero dei denti 24

Dimensioni del piano di lavoro 626 x 445 mm
Ampliamento tavolo sx/dx 626 x 250 mm
Prolunga posteriore tavolo 445 x 320 mm
Altezza max. taglio 73 mm/90°

53 mm/ 45°

in continuo 0 - 73 mm
in continuo 0° - 45°

Regolazione altezza
Lama regolabile

Attacco di aspirazione @ 35 mm
Peso 33,5 kg
Classe del laser 2
Lunghezza d’onda del laser 650 nm
Potenza laser <1mwW

Alimentazione corrente del laser 2x1,5V (AAA)

Modalita operativa S6 40%: funzionamento
continuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare il motore
eccessivamente esso puo essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 40% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funzionare
senza carico per il 60% della durata del ciclo.

6. Prima della messa in esercizio

® Togliete la sega circolare da banco dall'imballo e
verificate che non presenti danni dovuti al
trasporto.

® L’apparecchio deve venire installato in posizione
stabile, cioé avvitato su un banco di lavoro o un
basamento solido.

® Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
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dispositivi di sicurezza.

La lama deve potersi muovere liberamente.

In caso di legno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

Prima di azionare l'interruttore di ON/OFF
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

7. Montaggio

Attenzione! Staccate sempre la spina dalla presa
di corrente prima di eseguire qualsiasi
operazione di manutenzione, di riallestimento o
di montaggio della sega circolare.

7.1 Montaggio del basamento (Fig. 17/18)

Capovolgete la sega circolare da banco e
posatela sul pavimento.

Avvitate non troppo strettamente le quattro
gambe (40) alla sega con le viti a testa
esagonale e i dadi.

Quindi avvitate non troppo saldamente le barre
longitudinali e trasversali (41) e le quattro
centrali (42) alle gambe.

Serrate leggermente le viti a testa esagonale e i
dadi. Attenzione: le barre piu lunghe devono
essere usate lateralmente.

Ora applicate gli appoggi di gomma (43) alle
gambe, capovolgete la sega con il basamento e
posatela sul pavimento.

Infine avvitate saldamente tutti le viti e i dadi del
basamento (Fig. 18).

Avvitate gli angolari di metallo (48) sul lato
interno delle gambe come mostrato nella Fig. 30
(40). Prima della messa in esercizio, la sega
deve essere avvitata saldamente alla base con
gli angolari di metallo (48).

7.2 Ampliamento e prolunga del piano di lavoro
(Fig. 19/20)

Fissate non troppo saldamente 'ampliamento e
la prolunga del tavolo (35/36) mediante le viti e i
dadi sul tavolo della sega (1). (Fig. 19).

Avvitate non troppo saldamente il raccordo (27)
sullinvolucro della sega da banco e
rispettivamente sul’ampliamento o sulla
prolunga del tavolo. (raccordi corti per
'ampliamento, raccordi lunghi per la prolunga)
Allineate in modo piano 'ampliamento e la

prolunga con il tavolo della sega (1).
Infine serrate tutte le viti. (Fig. 20)

7.3 Montare / smontare il coprilama (Fig. 3)

Mettete il coprilama (2) sul cuneo (5) in modo
tale che la vite passi attraverso il foro (44) del
cuneo.

Non serrate troppo la vite (15) perché il
coprilama deve rimanere mobile.

Fissate il tubo di aspirazione (13) all’adattatore
di aspirazione (16) e al bocchettone di
aspirazione del coprilama (2).

Collegate un apparecchio di aspirazione
adeguato all’'uscita dell’adattatore di aspirazione
(16).

Lo smontaggio avviene nell’ordine inverso.
Attenzione!

Prima di iniziare a lavorare, il coprilama (2)
deve essere abbassato sul pezzo da segare.

. Impostazione del cuneo (Fig. 3/6/7/8)

Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente

Impostate la lama (4) sulla max. profondita di
taglio, portarla in posizione 0° e bloccarla.
Smontate il coprilama (vedi 7.3)

Togliete 'insert (6) (vedi 7.5).

Allentate la vite di fissaggio (20).

7.4.1. Massima regolazione di taglio (Fig. 6/7/8)

Spingete verso I'alto il cuneo (5) fino a quando la
distanza fra il piano di lavoro (1) ed il bordo
superiore del cuneo (5) sia di ca. 10 cm.

La distanza fra la lama (4) ed il cuneo (5) deve
essere di 3-5 mm.

Serrate di nuovo la vite (20) e montate l'insert (6)
(Fig. 7).

7.4.2. Regolazione di tagli nascosti (Fig. 6/7/8)

Spingete il cuneo (5) verso il basso fino a
quando la sua punta si trovi 2 mm al di sotto
della punta del dente superiore della lama.

La distanza fra il cuneo (5) e la lama (4) deve
essere anche qui di 3-5 mm (vedi Fig. 6).
Serrate di nuovo la vite (20) e montate l'insert
(6).

Attenzione! Dopo aver eseguito un taglio
nascosto, si deve rimontare la calotta
protettiva.

Se lasciate il cuneo in posizione inferiore, fate
attenzione che l'altezza di taglio si riduce di ca.
55 mm.

La regolazione del cuneo deve venire verificata
dopo ogni cambio di lama.
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7.5 Sostituzione insert (Fig. 7)

® Incaso di usura o danneggiamento si deve
cambiare l'insert, altrimenti sussiste un maggiore
pericolo di lesioni.

Togliete il coprilama (2).

Rimuovete le 2 viti a testa svasata (34).

Estrarre l'insert consumato (6).

I montaggio del nuovo insert avviene nell’ordine
inverso.

7.6 Montaggio/sostituzione della lama (Fig. 5)

@ Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

@ Togliete l'insert allentando le due viti a testa
svasata (vedi 7.5).

@ Allentate il dado inserendo una chiave (n. 24)
nel dado e fissando l'altra estremita con un’altra
chiave fissa (n. 13) all’estremita dell’albero
motore.

@ Attenzione! Ruotate il dado nel senso di
rotazione della lama.

® Togliete la flangia esterna e la lama vecchia
dalla flangia interna sfilandola obliquamente
verso il basso.

® Prima del montaggio della nuova lama pulite
accuratamente le relative flange.

o Rimontate la nuova lama nell’ordine inverso e
serratela.

Attenzione! Osservate il senso di rotazione,
I'obliquita di taglio dei denti deve essere
rivolta nel senso di rotazione, cioé in avanti
(vedi freccia sul coprilama).

@ Rimontate il cuneo (5) e il coprilama (2) e
regolateli (vedi 7.3, 7.4).

@ Prima di continuare a lavorare con la sega si
deve verificare che i dispositivi di protezione
funzionino.

8. Uso

8.1. Interruttore ON/OFF (Fig. 4)

® Lasega pud venire inserita premendo il pulsante
verde ... Prima di iniziare a segare, aspettate
che la lama abbia raggiunto il massimo numero
di giri.

@ Perdisinserire la sega si deve premere il
pulsante rosso .0..

8.2. Profondita di taglio (Fig. 4)
@ Girando la manovella (8) si pud regolare la lama
(4) sulla profondita di taglio desiderata.

In senso antiorario:
maggiore

profondita di taglio
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In senso orario:
minore

profondita di taglio

8.3. Guida parallela

8.3.1. Altezza di battuta (Fig. 11-14)

® Laguida parallela (7) in dotazione possiede due
superfici di guida di diversa altezza.

® A seconda dello spessore dei materiale da
tagliare si deve usare la barra di guida (25)
come in Fig. 12, per materiale spesso, e come in
Fig. 11, per materiale sottile.

@ Per adattare la barra di guida (25) alla superficie
di guida piu bassa, si devono allentare le due viti
zigrinate (26) per staccare la barra di guida (25)
dal supporto (24).

@ Estrarre le due viti zigrinate (26) attraverso una
fessura (27) nella barra di guida (25) e inserirle
nell’altra fessura (31).

@ Rimontate la barra di guida (25) sul supporto
(24).

@ Il passaggio alla superficie di guida superiore
deve avvenire in modo analogo.

8.3.2. Larghezza di taglio

® Nell'eseguire tagli longitudinali si deve usare la
guida parallela (7).

® La guida parallela (7) pud essere montata su
entrambi i lati del piano di lavoro (1).

® La guida parallela (7) deve essere applicata alla
barra di guida (22) del piano di lavoro (1).

® Mediante la scala (23) sulla barra di guida (22) si
puo impostare la guida parallela (7) con la
misura desiderata.

® Premendo la leva dell’eccentrico (12) si pud
bloccare la guida parallela nella posizione
voluta.

8.3.3. Impostazione lunghezza di guida (Fig. 10)

@ Per evitare che il materiale da tagliare si incastri,
la barra di guida (25) si puo spostare
longitudinalmente.

® Regola generale: I'estremita posteriore della
battuta tocca una linea ideale che inizia circa al
centro della lama e continua all’indietro sotto i
45°.

® Regolate la larghezza di taglio desiderata
- Allentate le viti zigrinate (26) e spostate in
avanti la barra di guida (25) fino a toccare la
linea ideale di 45°.
- Serrate di nuovo le viti zigrinate (26).

8.4. Guida trasversale (Fig. 9)
® Spingete la guida trasversale (14) nella
scanalatura (38) del piano di lavoro.
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® Allentate la vite zigrinata (32).

o Girate la guida trasversale (14) fino a quando la
freccia indichi 'inclinazione desiderata.

@ Serrate di nuovo la vite zigrinata (32).

® Quando si tagliano grandi pezzi da lavorare, si
pud allungare la guida trasversale (14) con la
barra di guida (25) della guida parallela (7) (Fig.
15).

Attenzione!
® Non spingete troppo la barra di guida (25) verso
la lama.

@ Ladistanza tra la barra di guida (25) e la lama
(4) deve essere dica. 2 cm.

8.5. Regolazione dell’inclinazione (Fig. 16)

® Allentate la manopola di arresto (9).

@ Impostate sulla scala l'inclinazione desiderata
girando la manopola.

® Bloccate la manopola di arresto sull'inclinazione
voluta.

9.0. Esercizio

Attenzione!!

® Dopo ogni nuova regolazione si consiglia un
taglio di prova per verificare le misure impostate.

o Dopo l'inserimento della sega, attendete che la
lama raggiunga il massimo numero di giri prima
di eseguire il taglio.

® Attenzione quando si incide!

9.1. Esecuzione di tagli longitudinali (Fig. 21)

In questo caso si tratta di segare un pezzo nel senso
della lunghezza.

Uno spigolo del pezzo da segare viene premuto
contro la guida parallela (7), mentre il lato piatto &
appoggiato sul piano di lavoro (1).

Il coprilama (2) deve essere sempre abbassato sul
pezzo da tagliare.

La posizione di lavoro in caso di taglio longitudinale
non deve essere mai sulla stessa linea del taglio.

® Impostate la guida parallela (7) in base
allaltezza del pezzo da lavorare e alla larghezza
desiderata. (vedi 8.3)

® Inserite la sega.

® Appoggiate le mani con le dita chiuse piane sul
pezzo da lavorare e spingetelo lungo la guida
parallela (7) nella lama (4).

® Con la mano destra o sinistra (a seconda della
posizione della guida parallela), spingete la
guida laterale solo fino al bordo anteriore della
calotta protettiva.

® Spingete il pezzo da lavorare sempre fino alla

fine del cuneo (5).

® Lo scarto di taglio rimane sul piano di lavoro (1)
fino a quando la lama (4) non si trova
nuovamente a riposo.

@ Fissate i pezzi da lavorare lunghi affinché non si
ribaltino una volta tagliati! (per es. supporto ecc.)

9.1.2. Segare pezzi sottili (Fig. 22)

o | tagli longitudinali dei pezzi da lavorare con una
larghezza inferiore ai 120 mm devono essere
assolutamente eseguiti con I'ausilio di uno
spintore (3). Lo spintore € compreso nella
fornitura.

Sostituite subito uno spintore consumato o
danneggiato.

9.1.3. Segare pezzi molto sottili (Fig. 23)

@ Per tagli longitudinali di pezzi da lavorare molto
sottili con una larghezza di 30 mm o meno si
deve assolutamente usare uno spintore.

@ Intal caso si deve preferire la superficie di guida
in basso della guida parallela.

® Lo spintore non & compreso tra gli elementi
forniti!

(Reperibile presso i rivenditori specializzati)
Sostituite tempestivamente uno spintore
consumato.

9.1.4. Esecuzione di tagli nascosti (Fig. 24)
Grazie al coprilama estraibile e all’altezza di taglio
regolabile in continuo sono possibili tagli nascosti e
I'esecuzione di scanalature.

® Togliete il coprilama (2) (vedi 7.3).

® Impostate il cuneo (5) per il taglio nascosto (vedi
7.4.2).

@ Impostate la profondita di taglio desiderata (8.2).

® Montate la guida parallela (7) a destra della
lama e impostare la larghezza richiesta (8.3.2).

® Spingete il pezzo da lavorare nella lama (4). Nel
fare questo fate attenzione che il pezzo da
lavorare poggi bene sul piano di lavoro (1).

® Lasequenza ditaglio deve essere scelta in
modo che i listelli tagliati cadano sul lato sinistro
della lama della sega circolare, per evitare che si
incastrino tra guida e lama. (pericolo di
contraccolpo)

® Altermine dell'operazione di taglio si deve
rimontare subito il coprilama (2).

9.1.5. Esecuzione di tagli trasversali (Fig. 16/25)

| tagli trasversali vengono eseguiti fondamental-

mente utilizzando la guida parallela (7).

® Regolate la lama (4) sull'inclinazione desiderata.
(vedi 8.5)

® Impostate la guida parallela (7) in base alla

33

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK1l:  13.01.2009 $0:20 Uhr Seite 34

larghezza e all’altezza del pezzo da lavorare
(vedi 8.3.1).

@ Esegquite il taglio in modo corrispondente alla
larghezza del pezzo da lavorare (vedi 9.1.1,
9.1.2e9.1.3).

9.1.6. Esecuzione di sezioni (Fig. 26)

® Spingete la guida trasversale (14) in una delle
due scanalature (38) del piano di lavoro e
impostate I'inclinazione desiderata. (vedi 8.4) Se
anche la lama (4) dovesse essere posta obliqua,
allora si deve usare la scanalatura (38) che non
permette alla vostra mano e alla guida
trasversale di entrare in contatto con il
coprilama.

@ Eventualmente usate la barra di guida (25).

® Spingete saldamente il pezzo da lavorare contro
la guida trasversale (14).

® Inserite la sega.

® Per eseguire il taglio spingete la guida
trasversale (14) e il pezzo da lavorare in
direzione della lama.

@ Attenzione:
tenete sempre il pezzo da lavorare spinto con
la guida, mai il pezzo libero che viene
tagliato.

® Spingete la guida trasversale (14) sempre fino a
quando il pezzo da lavorare sia completamente
tagliato.

@ Disinserite di nuovo la sega. Eliminate lo scarto
di taglio solo quando la lama & ferma.

9.1.7. Esercizio laser (Fig. 27-29)

Accensione: portate I'interruttore ON/OFF del laser
(46) in posizione “I’. Una linea laser viene proiettata
sul pezzo da lavorare e indica la linea di taglio
esatta.

Spegnimento: portate I'interruttore ON/OFF del
laser (46) in posizione “0”".

Sostituzione della batteria: fate attenzione che il
laser (45) sia spento. Smontate il coprilama come
descritto al punto 7.3. Togliete il coperchio del vano
delle batterie (47).

Togliete le batterie scariche e sostituirtele con
batterie nuove. Accertatevi della giusta polarita delle
batterie. Rimettete il coperchio del vano batterie.
Rimontate il coprilama (2) come descritto al punto
7.3.

10.0. Manutenzione

® Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.
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@ L’utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire
la pulizia con un panno o una spazzola fine.

® Non usate sostanze caustiche per la pulizia della
parte in plastica.

11.0. Ordinazione dei pezzi di ricambio

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
necessario indicare quanto segue:

o tipo di apparecchio

@ numero di articolo dell’apparecchio

® numero di identificazione dell’apparecchio
® numero del pezzo di ricambio richiesto
Per i prezzi e le informazioni attuali si veda
www.isc-gmbh.info

12. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e pud perciod essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’amministrazione comunale!

13. Smaltimento delle batterie

La batterie contengono materiali che danneggiano
'ambiente. Non gettate le batterie nei rifiuti
domestici, nel fuoco o in acqua. Le batterie devono
venire raccolte, riciclate o smaltite rispettando
'ambiente. Inviate batterie usate alla ISC GmbH,
EschenstraB3e 6 in D-94405 Landau. Cosi il
costruttore ne garantisce uno smaltimento
appropriato.
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A vigtigt!

Ved brug af el-veaerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejledningen
et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem efter
behov. Husk at lade betjeningsvejledningen /
sikkerhedsanvisningerne folge med veerktajet, hvis
du overdrager det til andre. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader pa personer eller materiel, som
matte opsta som folge af, at anvisningerne i denne
betjeningsvejledning, navnlig vedrgrende sikkerhed,
tilsidesaettes.

1. Oversigt over maskinens
bestanddele

Savbord

Klingeveern

Stedpind

Savklinge

Klovekile

Bordindleeg
Parallelanslag
Handhjul

Indstillings- og fikseringsgreb
10 Understel

11 Teend/Sluk-kontakt

12 Excenterarm

13 Udsugningsslange

14 Tveeranslag

15 Skrue med vingematrik
16 Sugeadapter

20 Fastspeendingsskrue
35 Forleengerbord

36 Sideudvidelse

37 Bordstotte

43 Gummifgdder

45 Laser

46 Teend/Sluk-knap

47 Deaeksel til batterimagasin
48 Metalvinkel

O©oO~NOOOLA~WN =
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. Indeholdt i leveringen

Bordrundsav

Savblad med hardmetalsplatte
Parallelansats

Tveeransats

Skydeskaft

3. Formalsbestemt anvendelse

Bordrundsaven er beregnet til lsengde- og
tveersavning (kun med tvaeranslag) i alle typer tree,
under hensyntagen til maskinens storrelse.
Rundholdt, uanset type, ma ikke saves.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse
med det tilsigtede formal.

Enhver anden form for anvendelse er ikke tilladt. Vi
fraskriver os ethvert ansvar for skader, det veere sig
pa personer eller materiel, som méatte opsta som
folge af, at saven ikke er er blevet anvendt korrekt.
Ansvaret herfor beerer alene brugeren/ejeren.

Brug kun savklinger, som egner sig til brug pa
maskinen (hardmetal- eller CV-klinger). HSS-klinger
og kapskiver, uanset type, ma ikke anvendes.

Med til korrekt brug af saven harer ogsa, at samtlige
sikkerheds-, monterings- og driftsanvisninger i
betjeningsvejledningen overholdes.

Personer, som betjener og vedligeholder saven, skal
have et godt kendskab til saven og dens funktioner
og veere instrueret i de risici, der er forbundet med at
omgas saven. Der henvises desuden til geeldende
sikkerhedsbestemmelser — disse skal falges. Det
samme skal gvrige almindelige arbejdsmedicinske
og sikkerhedstekniske bestemmelser.

Foretages der forandringer af maskinen, udelukker

dette producentens erstatningsansvar ved skader

opstaet som falge heraf.

Selv om maskinen anvendes hensigtsmaessigt, kan

nogle restrisikofaktorer ikke helt udelukkes. P& grund

af maskinens konstruktion og opbygning kan der

optreede folgende risici:

® Beroring af savbladet i den ikke afdeekkede del
af savfunktionen.

e Kontakt med det roterende savblad (snitsar).

@ Tilbageslag af arbejdsemner og dele af
arbejdsemner.

@ Savbladsbrud.

@ Maskinen slynger fejlagtige hardmetalsdele fra
savbladet ud.

@ Horeskader ved undladt brug af hgreveern.

® Sundhedsskadelig emission af treestov ved
anvendelse i lukkede rum.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
gjemed.
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4. Vigtige oplysninger

Lees brugsanvisningen grundigt igennem, og folg
dens anvisninger, sa du faler dig fortrolig med at
arbejde med maskinen. Husk altid at anvende den i
overensstemmelse med dens formal, og folg
sikkerhedsanvisningerne.

Sikkerhedsanvisninger findes i vedlagte haefte

Vigtigt:

Laserstraling

Kig ikke ind i stralen!
Laserklasse 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P:<1mW

Beskyt dig selv og din omverden mod uheld ved
hjeelp af passende forsigtighedsforanstaltninger.

o Kig ikke direkte ind i laserstrélen uden
agjenbeskyttelse.

o Kig ikke direkte ind i strdlegangen.

@ Ret aldrig laserstralen mod reflekterende flader
eller mod personer og dyr. Ogsa en laserstrale
med lav effekt kan give gjenskader.

@ Pas pa — afvigelser fra den her anfgrte
fremgangsmade kan medfgre farlig
stralingseksponering.

@ Abn aldrig lasermodulet.

@ Hvis maleinstrumentet ikke bruges over laengere
tid, skal batterierne tages ud.

Lydemissionsvaerdier

Tomgang
Lydtryksniveau Lpa 96,2 dB(A)
Lydeffektniveau Ly, 109,2 dB(A)

Ovenstaende veerdier er emissionsvaerdier og er
derfor ikke ngdvendigvis sikre arbejdspladsveerdier.
Selv om emissions- og immissionsniveauer
korrelerer, kan man pa denne baggrund ikke med
sikkerhed konkludere, hvorvidt yderligere
sikkerhedsforanstaltninger er ngdvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det nuveerende
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er
pavirkningstiden, arbejdsrummets sseregenheder,
andre lydkilder etc., f.eks. antal maskiner og andre
arbejdsprocesser i neerheden. De palidelige
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arbejdspladsveerdier kan variere fra land til land.
Oplysningerne er ment som en hjzelp til brugeren til
vurdering af faresituationer og risikomomenter.

5. Tekniske data

Vekselstramsmotor 230V ~ 50Hz
Effekt P S6 40 % 1700 W
Omdrejningstal, ubelastet n, 4800 min"'
Savklinge af hardmetal @250 x @ 30 x2,8mm
Antal teender 24
Bordstorrelse 626 x 445 mm
Breddeudvidelse ve/hg 626 x 250 mm
Bordforlaengelse bagtil 445 x 320 mm
Snithgjde maks. 73 mm / 90°

53 mm / 45°

Hojdeindstilling

trinlegs 0 - 73 mm

Savklinge svingbar

trinlgs 0° - 45°

Udsugningstilslutning @35 mm
Veegt 33,5 kg
Laserklasse 2
Bolgelaengde, laser 650 nm
Effekt, laser <=1 mwW

Stromforsyning, laser

2x 1,5V (AAA)

Driftsart S6 40%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10 min).
For at undgé overophedning af motoren ma den kere
med den angivne meerkeeffekt i 40% af cyklussens
varighed og skal herefter kare videre uden
belastning i 60% af cyklussens varighed.

6. For maskinen tages i brug

@ Bordrundsaven pakkes ud og kontrolles for
eventuel transportbeskadigelse.
Maskinen skal veere solidt stdende, d.v.s. at den
skal skrues fast pa et arbejdsbord eller et fast

understel.

® For maskinen tages i brug, skal alle afdaekninger
og sikkerhedsanordninger vaere monteret efter

forskrifterne.

@ Savbladet skal kunne rotere frit.
Bruges der allerede bearbejdet tree, skal du
veere opmaerksom pé fremmedlegemer, sdsom

sgm eller skruer m.m.

@ Forteend/sluk-knappen aktiveres, skal du
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kontrollere, om savbladet er korrekt monteret, og

om de bevaegelige dele gar let.

® For maskinen tilsluttes, skal du kontrollere, om
data pa meerkepladen er i overensstemmelse
med netdataene.

7. Montering

Vigtigt! Traek stikket ud hver gang for
vedligeholdelse, omstilling og montage.

7.1 Montering af understel (fig. 17/18)

® Vend bordrundsaven, og leeg den ned pa jorden.

® Skru de fire statteben (40) lgst pa saven med
sekskantskruerne og matrikkerne.

® Skru nu de langs- og tveergdende streebere (41)

samt de fire midterstreebere (42) lost sammen
med stottebenene.

® Sekskantskruerne og metrikkerne skal kun
speendes let til. Vigtigt: De laengste straebere
skal placeres i siden.

® St gummifedderne (43) pa stottebenene, vend

saven med understel om, og stil den pa jorden.
@ Til sidst spaendes alle skruer og matrikker pa
understellet fast (fig. 18).
® Metalvinklerne (48) skrues pa indersiden af

bordbenene (40), som vist pa fig. 30. Med disse
metalvinkler (48) skal saven skrues sikkert fast til

underlaget, for saven tages i brug.

7.2 Bordbreddeforgger og bordforlanger (fig.
19/20)
@ Fastgor lost bordbreddeforgger og

bordforleenger (35/36) til savbordet (1) ved hjeelp

af skruerne og matrikkerne (fig. 19).

® Skru stiverne (27) lgst fast til bordsavens hus og

hhv. side- og forlaengerbordet (korte stivere til
breddeforggelse, lange stivere til forlaengning).

® Ret bordbreddeforager og bordforlaenger ind, sa

de star plant i forhold til savbordet (1).
@ Til sidst spaendes alle skruer fast (fig. 20).

7.3 Pa-/afmontering af klingebeskytter (fig. 3)

® Seet klingebeskytteren (2) pa klgvekilen (5),
sdledes at skruen passer gennem hullet (44) i
klavekilen.

® Speend ikke skruen (15) for stramt til;
klingebeskytteren skal stadig kunne beveeges
frit.

@ Fastger udsugningsslangen (13) til
sugeadapteren (16) og sugestudsen pa
klingebeskytteren (2).

® Etegnet udsugningsanleeg sluttes til udgangen
pa sugeadapteren (16).

® Afmontering sker i modsat raekkefolge.

Vigtigt!

Inden savningen pabegyndes, skal
klingebeskytteren (2) seenkes ned over
arbejdsemnet.

. Indstil klovekilen (fig. 3/6/7/8)

Vigtigt! Traek netstikket ud.

Indstil savklingen (4) til maks. snitdybde, bring
den i position 0°, og fikser den.

Afmonter klingebeskytteren (se 7.3).

Tag bordindlaegget (6) ud (se 7.5).

Losn fastspaendingsskruen (20).

7.4.1. Indstilling til maksimale skaeringer

(illustr. 6/7/8)
Klgvekilen (5) skubbes opad, indtil afstanden
mellem savbord (1) og klgvekilens (5) overkant
erpaca. 10 cm.
Afstanden mellem savblad (4) og klgvekile (5)
skal veere 3-5 mm.
De to unbrakoskruer (20) strammes igen, og
bordindleegget (6) monteres (fig. 7).

7.4.2. Indstilling til skjulte skeeringer (illustr.

6/7/8)
Klgvekilen (5) skubbes nedad, indtil klavekilens
spids befinder sig 2 mm under den gverste
savtands spids.
Afstanden mellem klgvekilen (5) og savbladet (4)
skal igen veere pa 3-5 mm (se illustr. 6)
De to unbrakoskruer (20) strammes igen, og
bordindleegget (6) monteres.
Vigtigt! Efter at have udfort en skjult skaering
skal beskyttelseskappen atter monteres.
Hvis du veelger at lade klgvekilen blive i den
nederste position, skal du vaere opmaerksom p3,
at skaerehgjden mindskes til ca. 55 mm.
Klgvekilens indstilling skal kontrolleres efter
hvert savbladsskift.

7.5 Udskiftning af bordindlzeg (illustr. 7)

Er bordindleegget slidt eller beskadiget, skal det
udskiftes, ellers er der en forhgjet skadesrisiko.
Savbladsveernet (2) tages af.

De 2 skruer med forseenket hoved (34) fiernes.
Det slidte bordindlaeg (6) treekkes opad og
tages ud.

Montering af det nye bordindleeg foretages i den
omvendte raekkefolge.

7.6 Montering/Skift af savklinge (fig. 5)

Vigtigt! Traek netstikket ud.

Fjern bordindlaegget ved at lgsne de to skruer
med forsaenkede hoveder (se 7.5).

Lasn matrikkerne, idet du saetter en nggle (NV
24) pa motrikken og seetter en anden
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gaffelnggle (NV 13) pa motorakslen til at holde
imod med.

o Vigtigt! Drej matrikken i savklingens
rotationsretning.

@ Tagden yderste flange af, og traek den gamle
savklinge af den inderste flange ved at trackke
skrat nedad.

® Rens savklingens flange grundigt, inden du
monterer den nye savklinge.

® Seet den nye savklinge i i omvendt reekkefolge,
og speend den fast.

Vigtigt! Husk rigtig rotationsretning,
taendernes skra skareflade skal pege imod
rotationsretningen, dvs. fremad (se pil pa
klingebeskytteren).

® Genmonter og indstil klgvekile (5) og
klingebeskytter (2) (se 7.3, 7.4).

® Inden du arbejder videre med saven, skal du
checke, om beskyttelsesudstyret virker, som det
skal.

8. Betjening

8.1. Teend-/slukknap (illustr. 4)

® Saven teendes ved at trykke pa den grenne knap
.I. Vent med at begynde at save, til savklingen
har néet sit maksimale omdrejningstal.

® Tryk pa den rade knap .0. for at slukke for saven
igen.

8.2. Skeeredybde (illustr. 4)
@ Ved at dreje handhjulet (8) indstilles savbladet
(4) til den onskede skeeredybde.

® Mod uret:
Med uret:

starre skaeredybde
mindre skeeredybde

8.3. Parallelansats

8.3.1. Ansatshgijde (illustr. 11-14)

@ Parallelansatsen (7), der er med i leveringen, har
to styreflader af forskellig hgjde.

o Afhaengigt af tykkelsen af det materiale, der skal
skeeres, skal ansatsskinnen (25) anvendes jf.
illustr. 12 for tykt materiale og jf. illustr. 11 for
tyndt materiale.

@ For at omstille ansatsskinnen (25) til den
nederste styreflade skal begge fingerskruer (26)
lasnes, s& ansatsskinnen (25) kobles fra
holderen (24).

® Begge fingerskruer (26) treekkes ud gennem en
slids (27) i ansatsskinnen (25) og genindsaettes i
den anden slids (31).

® Ansatsskinnen (25) genmonteres pa holderen
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(24).
o Omstilling til den hgje styreflade gennemfares
analogt.

8.3.2. Snitbredde

® Ved leengdeskeering af treedele skal
parallelanslaget (7) benyttes.

e Parallelanslaget (7) kan monteres pa begge
sider af savbordet (1).

@ Parallelanslaget (7) skal seettes ind i
ledeskinnen (22) pa savbordet (1).

@ Ud fra skalaen (23) pa ledeskinnen (22) kan
parallelanlaget (7) indstilles til det enskede mal.

@ Ved at trykke pa excenterarmen (12) kan
parallelanslaget klemmes fast i den gnskede
position.

8.3.3. Indstilling af ansatsleengde (illustr. 10)

@ Foratundga, at arbejdsemnet klemmes fast, er
det muligt at skubbe ansatsskinnen (25) i
leengderetning.

® Tommelfingerregel: Ansatsens bagende stader
imod en teenkt linje, som begynder omtrent ved
midten af savbladet og leber bagud med 45°.

® Atindstille den gnskede skeerebredde
- Fingerskruerne (26) lgsnes, og ansatsskinnen
(25) skubbes frem, indtil der er kontakt med den
teenkte 45° linje.

- Fingerskruerne (26) strammes igen.

8.4. Tveeransats (illustr. 9)

® Tveeransatsen (14) tages ud af holderen og
skubbes ind i savbordets fal (38).

@ Fingerskruen (32) Igsnes.

® Tveeransatsen (14) drejes, indtil pilen viser det
anskede vinkelmal.

@ Fingerskruen (32) strammes igen.

@ Nar storre dele af arbejdsemner skal opskeeres,
er det muligt at forleenge tveeransatsen (14) med
parallelansatsens (7) ansatsskinne (25). (lllustr.
15.)

Vigtigt!!

® Ansatsskinnen (25) ma ikke skubbes for langt
imod savbladet.

@ Afstanden mellem ansatsskinnen (25) og
savbladet (4) skal veere ca. 2 cm.

8.5. Indstilling af vinkel (illustr. 16)

® Aflasningsgrebet lgsnes.

@ Handhjulet skubbes til hgjre, indtil viseren viser
det gnskede vinkelmal pa skalaen.

® Aflasningsgrebet (9) strammes godit.
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9.0. Drift

Vigtigt!!

® Der anbefales en proveskaering efter hver
omstilling for at kontrollere de indstillede mal.

o Efter at du har teendt for saven, skal savbladets
maksimale omdrejningshastighed afventes, for
savningen pabegyndes.

® Pas pa ved opskeering!

9.1. Skeering pa langs (illustr. 21)

Herved gennemskaeres et arbejdsemne i dets

leengderetning.

En af arbejdsemnets kanter trykkes mod

parallelansatsen (7), mens den flade side ligger pa

savbordet (1).

Savbladsveernet (2) skal altid seenkes ned pa

arbejdsemnet.

Ved en skaering pa langs méa arbejdspositionen aldrig

veere pa linje med skeeringsforlgbet.

o Parallelansatsen (7) indstilles i forhold til
arbejdsemnets hgjde og den gnskede bredde.
(se 8.3.)

® Saven tendes.

® Heenderne laegges fladt og med samlede fingre
pa arbejdsemnet, og arbejdsemnet skubbes ind i
savbladet (4) langs parallelansatsen (7).

@ Sideleens faring med venstre eller hgjre hand
(afhaengig af parallelansatsens position) kun
indtil beskyttelseskappens forkant.

® Arbejdsemnet skal altid skubbes igennem indtil
enden af klgvekilen (5).

® Skeeringsaffaldet bliver liggende pa savbordet
(1), indtil savbladet (4) befinder sig i
udgangspositionen.

® Lange arbejdsemner skal sikres imod at falde
ned i slutningen af skaereprocessen (f.eks.
afrulningsstander etc.)

9.1.2. Skeering i smalle arbejdsemner (illustr. 22)

® Skeering pa langs af arbejdsemner, som er
under 120 mm brede, skal under alle
omstaendigheder gennemfares ved hjeelp af et
skydeskaft (3). Skydeskaftet er med i leveringen.
Slidte eller beskadigede skydeskafter skal
udskiftes omgaende.

9.1.3. Skeering i meget smalle arbejdsemner
(illustr. 23)

® Skeering pa langs af meget smalle
arbejdsemner, som er under 30 mm brede eller
mindre, skal under alle omsteendigheder
gennemfares ved hjaelp af et skydetrae (a).

@ Herved foretrackkes parallelansatsens nederste
styreflade.

@ Skydetrze er ikke del af leveringen! (Kan fas i
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specialforretninger.) Slidte skydetraeer skal
skiftes ud i god tid.

9.1.4. Skjulte savskaeringer (illustr. 24)

Den aftagelige klingebeskytter og den trinlgst

indstillelige snithgjde ger det muligt at udfore

fordaekte snit og notsnit.

® Savbladsveernet (2) fiernes (se 7.3.)

o Kiovekilen (5) indstilles til skjult skaering (se
7.4.2)

@ Indstil den gnskede skaeredybde (8.2.)

o Parallelansatsen (7) monteres til hajre for
savbladet og indstilles til den gnskede bredde
(8.3.2)

® Arbejdsemnet skubbes i savbladet (4). Veer
opmaerksom pd, om arbejdsemnet ligger solidt
pa savbordet (1).

® Skeeringsfolgen skal vaelges pa en sddan méade,
at de udskarede lister falder ned pa
rundsavbladets venstre side for at undga at de
seetter sig fast mellem ansats og savblad.
(Risiko for tilbageslag.)

@ Efter endt skeeringsproces skal savbladsvaernet
(2) omgaende genmonteres.

9.1.5. Skraskeeringer (illustr. 16/25)

Skraskaeringer skal principielt udfares ved hjeelp af

parallelansatsen (7).

® Savbladet (4) indstilles til det anskede vinkelmal.
(se 8.5.)

o Parallelansatsen (7) indstilles afhaengigt af
arbejdsemnets bredde og hojde (se 8.3.1).

® Skeeringer udfgres i forhold til arbejdsemnets
bredde (se 9.1.1 0g 9.1.2 0g 9.1.3)

9.1.6. Skeeringer pa tveers (illustr. 26)

® Tveeransatsen (14) skubbes i en af savbordets
(38) to false og indstilles til det anskede
vinkelmal. (se 8.4.) Hvis savbladet (4) yderligere
skal stilles pa skré, skal der bruges den fals, der
ikke far handen og tveeransatsen til at komme i
kontakt med savbladsveernet.

® Brug om ngdvendigt ansatsskinnen (25).

® Arbejdsemnet trykkes hardt mod tveeransatsen
(14).

® Saven taendes.

® Tveeransatsen (14) og arbejdsemnet skubbes
imod savbladet for at udfgre skeeringen.

e \Vigtigt:
Hold altid fast pa det arbejdsemne, der fores,
ikke pa det fri arbejdsemne, der afskeeres.

® Tveeransatsen (14) skubbes frem, indtil
arbejdsemnet er skéret helt igennem.

@ Sluk saven igen.
Savaffald fiernes forst, nar savbladet star stille.
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9.1.7. Laserdrift (fig. 27-29)

Teend: Szet Taend/Sluk-knappen Laser (46) i position
»1“. En laserlinie projiceres ind pa arbejdsemnet og
viser den ngjagtige skeerebane.

Sluk: Saet Teend/Sluk-knappen Laser (46) i position
50

Skift af batteri: Kontroller, at laseren (45) er slukket.
Tag klingeveernet af som beskrevet under punkt 7.3.
Fjern batterimagasinet (47).

Tag de brugte batterier ud, og seet nye i. Batterierne
skal vende rigtigt. Seet batterimagasinet ind igen.
Seet klingeveernet (2) i som beskrevet under 7.3.

10. Vedligeholdelse

o Vigtigt! Treek stikket ud.

® Stov og snavs skal med jeevne mellemrum
fiernes fra maskinen. Rengering skal helst ske
med en fin barste eller en klud.

® Der ma ikke bruges setsende midler til rengaring
af plastik.

11. Bestilling af reservedele

Oplys falgende, nar du bestiller reservedele:

® Enhedstype

® Enhedens artikelnummer

® Enhedens ident-nummer

® Nummeret pa den gnskede reservedel
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

12. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af rdmaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbehar bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifglge miljgforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sparg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!

13. Bortskaffelse af batterier

Batterier indeholder miljgskadelige materialer. Smid
ikke batterier ud som husholdningsaffald; batterier
ma ikke udseettes for ild eller vand. Batterier skal
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bortskaffes miljgmaessigt forsvarligt efter brug; dvs.
de skal indleveres pa genbrugsstation eller smides i
seerlige batterisorteringsbeholdere. Brugte batterier
kan sendes til ISC GmbH, EschenstraB3e 6 in D-
94405 Landau. Producenten vil i s& fald sgrge for en
forskiftsmeessig bortskaffelse.
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A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal, a sériilések és a karok
megakadalyozasanak az érdekében be kell tartani
egy par biztonsagi intézkedéseket. Olvassa ezért ezt
a hasznalati utasitast/biztonsagi utasitasokat
gondosan &t. Orizze j6l meg, azért hogy mindenkor
rendelkezésére alljanak az informaciok. Ha mas
személyeknek atadna a készlléket, akkor kérjik
kézbesitse ki vele egyltt ezt a haszndlati utasitast /
biztonsagi utasitasokat is. Nem vallalunk felel6séget
olyan balesetekért vagy karokért, amelyek ennek az
utasitasnak és a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivll hagyasabol keletkeznek.

1. A késziilék leirasa

Flrészasztal
Flrészlapvédd
Tolébot

Flrészlap
Hasitéék
Asztalbetét
Parhuzamos Utk6zé
Kézikerék

Beallit6- és rogzitéfogantyu
10 Allvany

11 Be -, kikapcsolé
12 Excenterkar

13 Elszivotomié

14 Harant (itk6zé

15 Csavar szarnyas anyaval
16 Elszivoadapter

20 Rogzitécsavar

35 Hosszabbit6 asztal
36 Kiszélesité asztal
37 Asztaltdmasz

43 Gumilabak

45 Lézer

46 Be-/kikapcsold

47 Elemrekeszfedél
48 Fémszoglet

O©oO~NOOOIA~WN =

2. Szallitas terjedelme

Asztalikorfirész
Keményfémlapkas flirészlap
Parhuzamos Utk6zé

Harant itk6zé

Tolébot

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

Az asztali korflirész a gép nagysaganak megfelelé
mindenféle fa hossz- és keresztvagasara (csak
harant itk6zével) szolgal.

Semilyen rénkfélét nem szabad vagni.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad
hasznalni.

Ezt tdlhaladé barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszer(inek. Ebbél adédé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalé ill. a
kezeld felelés és nem a gyarto.

Csak a gépnek megfelelé flirészlapokat (HM- Vagy
CV-flirészlapokat) szabad hasznalni. Tilos barmiljen
fajta HSS - flrészlapnak és szétvalaszto tarcsanak a
hasznélata.

A rendeltetésszer(i alkalmazas része a biztonsagi
utasitasok figyelembe vétele is, valamint az
Osszeszerelési és a hasznalati utasitasban levé
Uzemeltetési utasitasok.

A gépet kezel6 és karbantarté személyeknek
ezekben jartasaknak és a lehetséges veszélyekkel
kapcsolatban kioktatottaknak kell lennilik. Ezen kivl
legpontosabban be kell tartani az érvényes
balesetvédelmi el6irasokat. Figyelembe kell venni a
munkaegészségugy és a biztonsagtechnikai téren
fennallé balesetvédelmi szabalyokat.

A gépen t6rténd valtoztatasok, teljesen kizarjak a

gyarto szavatolasat és az ebbdl adédd karok

megtéritését.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezéket

rendeltetésszer(i hasznalat esetén sem lehet teljes

mértékben kizarni. A gép konstrukcidja és felépitése

altal a kdvetkez6 rizikdk léphetnek fel:

® A flrészlap megérintése a nem lefedett
flrészkorben.

® A forgo flirészlapba val6 nyulas ( vagasi sérilés )

® A munkadarabok és munkadarabrészek
visszacsapddasa.

® Flrészlaptorések.

® A flrészlap hibas keményfémrészeinek a
kivetése.

® A szikséges zajcsokkentd flllvédd
hasznélatanak mell6zésekor a hallas karodasa.

® Zart teremben torténd hasznalatkor az
egészségre karos fapor kibocsajtasa.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézmUipari
vagy gyari bevetésre lettek konstrualva. Nem
véllalunk szavatosséagot, ha a készlilék ipari,
kézmdipari vagy gyari Uzemek terlletén valamint
egyenértéki tevékenységek terliletén van
hasznalva.
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4. Fontos utasitasok

Kérjik olvassa gondosan végig a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe annak utasitasait. Ismerkedjen
meg a hasznalati utasitas alapjan a készllékkel, a
helyes haszndlataval, valamint a biztonsagi
utasitasokkal.

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
fuzetecskében talalhatéak.

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A11:1996
1894S-8x11

Figyelem: Lézersugarzas
Ne nézzen a sugarba
Lézerosztaly 2

Laser Klasse 2
A:650 nm  P:<1mW

Megfelelé évintézkedések haszndlata altal védje
magat és a kornyezetét a balesetveszélyektdl.

® Ne tekintsen védetlen szemekkel kdzvetlenil a
|ézersugarba.

® Ne tekintsen sohasem kdzvetlenil a sugarzasba.

® Soha sem irdnyitsa a Iézersugarat visszaveré
fellletekre és személyekre vagy allatokra. Egy
kis telyesitmény( lézersugar is tud a szemen
karokat okozni.

® Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtol
eltér, akkor ez egy veszélyes sugarzasi
expoziciéhoz vezethet.

® A lézermodult sohasem kinyitni

® Ha hosszabb ideig nem haszndlja a gépet, akkor
az elemeket el kell tavolitani belble.

Zajkibocsatasi értékek

Uresmenet
Hangnyomasmertek L, 96,2 dB(A)
Hangtelyesitménymeérték Ly 109,2 dB(A)

A megadott értékek, emisszids értékek, és ezért
nem muszaj egyben biztos munkahelyi értékeket is
jelentenilik. Habar az emissziés- és imisszié szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészité
6vointézkedésekre sziikség van-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodé
imissziészintet befolyasolhatjak, a behatas
id6étartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
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mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varialhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacié
a hasznalénak a veszélyeztetés és a riziko jobb
felbecstilését kell hogy lehetévé tegye.

5. Technikai adatok

Valtakozdéaramu motor 230V ~ 50Hz
Teljesitmény P S6 40% 1700 Watt
Uresjarati fordulatszam n, 4800 perc’
Keményfémflrészlap @ 250 x @ 30 x 2,8 mm
A fogak szama 24
Asztalnagyséag 626 x 445 mm
Asztalkiszélesités bal/jobb 626 x 250 mm
Asztalhosszabbitas hatul 445 x 320 mm
Vagasi magassag max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

fokozatmentesen 0 - 73 mm
fokozatmentesen 0° - 45°

Magassagelallitas
Flrészlap elfordithato

Elszivé csatlakozo @ 35 mm
Témeg 33,5 kg
Lézerosztaly 2
Hullamhossz lézer 650 nm
Teljesitmény lézer <1 mwW
Aramellatas lézer 2 x1,5V (AAA)

Uzemmoéd S6 40%: Folyamatos lizem
megszakitasos megterheléssel (jatéktartam 10 perc).
Annak érdekében, hogy az engedélyezetten felll ne
melegedjen fel a motor a jatéktartam 40%-at a
megadott névleges teljesitménnyel szabad
Uzemeltetni és utanna a jatéktartam 60%-at
megterhelés nélkil kell tovabbfuttatni.

6. Belizemeltetés elott

® Kicsomagolni az asztali korflrészt és
fellilvizsgalni esetleges szallitasi sérllésekre.

® A gépet stabilan kell felallitani, ez annyit jelent,
hogy egy munkapadra, vagy egy biztos allvanyra
ra kell feszesen csavarozni.

® A belizemeltetés el6tt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien fell
kell szerelve lennie.
A flrészlapnak szabadon musz4j futnia.

® A mar megmunkalt fan tgyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szogekre vagy
csavarokra stb.

® Miel6tt Gzemeltetné a be-/ kikapcsolét,
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flrészlap
helyesen fel van szerelve és a mozgathat6
részek konny( jaratuak.
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® Gyd6z6djon meg a gép rakapcsolasa elétt arrdl,
hogy a tipustablan megadott adatok
megegyeznek a halézati adatokkal.

7. Osszeszerelés

Figyelem! A korfiirészen t6rténé minden
karbantartasi, atszerelési és 0sszeszerelési
munka el6t kihtizni a halézati csatlakozét.

7.1 Az allvany felszerelése (abra 17/18)

® Megforditani az asztali korflirészt és lefektetni a
talajra.

® A hatszdgletl fejescsavarral és az anyakkal
lazan racsavarozni a négy allélabat (40) a
flrészre.

® Most lazan dsszecsavarozni a kereszt és hosz
tamaszokat (41) ugymint a kozéptamaszt (42) az
allolabakkal.

® Ennél a hatszdgletl csavart és az anyakat lazan
feszesre huzni. Figyelem: A hoszabb
tdmaszokat oldalt kell hasznalni.

® Most feldugni a gumilabakat (43) az allélabakra,
megforditani a flirészt az allvannyal és ledllitani a
talajra.

® Azutan az allvany minden csavarjat és anyajat
feszesre csavarozni (18-as abra).

® A fémszdgletet (48) a 30-as képen mutatottak
szerint az allélabak (40) beliilsé oldalan
rdcsavarozni. Ezzel a fémszdglettel (48) a
belizemeltetés el6tt feszesen 6ssze kell
csavarozni a flirészt az alaptalajjal.

7.2 Asztalkiszélesités és -hosszabbitas (abrak

19/20)

® A csavarokkal és az anyakkal lazan felerésiteni
az asztalkiszélesitést és hosszabbitast (35/36) a
flrészasztalra (1). (19-es abra).

® Lazan racsavarozni a tamaszokat (27) az asztali
flrész géphazara és a szélesité ill.
hosszabbitdasztalra. (révid tAmaszok a
kiszélesitéshez, hossz( tamaszok a
meghosszabbitashoz)

® Az asztalkiszélesitést és meghosszabbitast a
flrészasztallal (1) egy szintben kiigazitani.

® Azutan minden cavart feszesre meghuzni. (20-as
abra)

7.3 A flirészlapvédo felszerelé

as abra)

® Felrakni a flirészlapvédét (2) a hasitéékre (5), ugy
hogy a csavar a hasit6ék lyukan (44) keresztil
passzoljon.

® Ne hlzza meg a csavart (15) tul feszesre; a
flrészlapvédének szabadon mozoghaténak kell

/ leszerelé (3-

maradnia.

® Raer6siteni az elszivotomlét (13) az
elszivbadapterre (16) és a flirészlapvédé (2)
elszivocsdesonkijaira.

® Az elszivéadapter (16) kijaratara egy megfeleld
elszivoszerelvényt kell rakapcsolni.

® A leszerelés az ellenkezé sorrendben torténik.
Figyelem!
A fiirészelés kezdete el6tt le kell ereszteni a
flirészlapot (2) a fiirészjavra.

7.4 A hasitoék beallitasa (abrak 3/6/7/8)

® Figyelem! Kihtizni a halézati dugét

o Bedllitani a flrészlapot (4) a max. vagasi
mélységre, a 0°-U allasba helyezni és arretalni.
Leszerelni a flrészlapvédét (lasd a 7.3.-at)
Kivenni az asztalbetétet (6) (lasd a 7.5-6t)
Meglazitani a régzitécsavart (20).

7.4.1 Beallitas a maximalis vagasokhoz (abrak

6/7/8)

® A hasitééket (5) addig feltolni, amig a
flrészasztal (1) és a hasitéék (5) fels6 széle
kozotti tavolsag ca. 10 cm.

® Aflrészlap (4) és a hasitoék (5) kdzotti
tavolsagnak 3-5 mm-nek kell lennie.

® A csavart (20) ismét feszesre hlzni és felszerelni
az asztalbetétet (6) (abra 7).

7.4.2 Beallitas a burkolt vagasokhoz (abrak 6/7/8)

® A hasitééket (5) addig lefelé nyomni, amig a
hasitéék hegye 2 mm-re a legfelsébb flirészfog
alatt nincs.

® A hasitéék (5) és a flirészlap (4) kdzotti
tavolsagnak viszont max. 3-5 mm nagysagunak
kell lennie (lasd a 6-os abrat).

® A csavart (20) ismét feszesre hlzni és felszerelni
az asztalbetétet (6).
Figyelem! Egy burkolt vagas elvégzése utan
ismét fel kell szerelni a védéburkolatot.

® Ha a hasitééket az aluls6 pozicidban hagyna,
akkor figyelembe kell venni, hogy a vagasi
magassag cca. 55 mm-re lecsokken.

® Minden flirészlapcsere utan felll kell vizsgalni a
hasitoék beallitasat.

7.5 Az asztalbetét kicserélése (7-es abra)

® Kopas vagy megrongalas esetén ki kell cserélni
az asztalbetétet, mert kiilénben magasabb
sérllési veszély all fenn.

Levenni a flirészlapvédét (2)

Eltavolitani a 2 sullyesztettfejli csavart (34).
Kivenni az elkopott asztalbetétet (6).

Az (j asztalbetét beszerelése az ellenkezd
sorrendben torténik
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7.6 A fiirészlap 6sszeszerelése/kicserélése (5-0s

abra)

® Figyelem! Kihizni a halézati csatlakozot.

® A Kkét sullyesztettfejli csavar megeresztése altal
eltavolitani az asztalbetétet (lasd 7.5-6t)

® Megereszteni az anyat, azdltal hogy az egyik
kulccsal (SW 24) az anyat megfogja és egy
masik villas kulcsot (SW 13) ratesz a
motortengelyre, ellentartasként.

o Figyelem! Az anyat a flirészlap forgasi
irdnyaban csavarni.

® AKkulsé karimat levenni és az dreg flrészlapot
ferdén lefelé lehdzni a belsé karimarol.

® Az Uj flrészlap felszerelése el6tt a flirészlap
kariméajat gondosan megtisztitani

® Az Uj furészlapot az ellenkezé sorrendben ismét
berakni és feszesre huzni.
Figyelem! Vegye figyelembe a forgasi iranyt, a
fogak vagasi hajlasanak a futasi iranyba, ez
annyit jelent, hogy el6re kell mutatnia (lasd a
nyilat a flirészlapvédon)

® A hasitééket (5) valamint a flrészlapvédét (2)
Ujra felszerelni és beallitani (lasd 7.3.-at, 7.4.-et)

® Miel6tt a flrésszel Ujra dolgozna, meg kell
vizsgalni a védd berendezések miikodését.

8. Kezelés

8.1 Be-/ki- kapcsol6 (4-es abra)

® A zOld taszter ,I” nyomasa altal lehet a flirészt
bekapcsolni. A flirészelés kezdete el6tt
megvarni, amig a flrészlap el nem érte a
maximalis fordulatszamat.

® A firész Ujboli kikapcsolasahoz, meg kell
nyomni a piros ,,0” tasztert.

8.2. Vagasi mélység (4-es abra)

® A Kkézi hajtdkar (8) csavarasa altal lehet a
flrészlapot (4) a kivant vagasi mélységre
beallitani.

Az dramutato jarasaval elenkezé iranyba:
nagyobb vagasi mélység

Az éramutato forgasi iranyaba kisebb vagasi
mélység

8.3 Parhuzamos (itk6z6

8.3.1. Utko6z6i magassag (abrak 11-t6l - 14-ig)

® A vele szdllitott parhozamos itk6z6 (7) két
kildonb6zéen magas vezetdfelllettel rendelkezik.

® A vagni val6 anyagok vastagsagatol fliggéen az
Uitk6z6sint (25) vastag anyagoknal a 12.-es dbra
szerint, vagy vékony anyagokndl a 11.-as abra
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szerint kell hasznalni.

® Az Utkdzésinnek (25) az alacsonyabb
lazitani mind a két recézett fejl csavart (26),
azért hogy kioldja az Uitk6zdsint (25) a tartérol
(24).

o Kivenni a két recézett fejli csavart (26) az
Utkdzésinben (25) levs egyik résen (27) keresztdl
és a masik résbe (31) ismét berakni.

® Ismét felszerelni az itk6zdsint (25) a tartéra (24).

® A magasabb vezet6fellletre valo atallitast
analog kell elvégezni.

8.3.2. Vagasi szélesség

® A fadarabok hosszvagasanal muszaj egy
parhuzamos Utkdz6t (7) hasznalni.

® A parhuzamos Utkdz6t (7) a flrészasztal (1) mind
a két oldalara fel lehet szerelni.

® A parhuzamos (itk6z6t (7) be kell rakni a
flrészasztal (1) vezet6ésinébe (22).

® A vezetdsinen (22) levd skala (23) segitségével
lehet a parhuzamos tk6z6t (7) a kivant mértékre
beallitani.

® Az excenterkar (12) nyomasa altal lehet a
parhuzamos Utk6z6t a kivant pozicidban
beszoritani.

8.3.3 Az litk6zési hossz beadllitasa (10-es abra)

® A vagasijav szoruldsanak az elkerlléséért, az
Utkdzési sin (25) hossziranyban eltolhaté.

® Egyszer(i szabaly: az (itk6zének a hatso vége
egy gondolt vonalhoz itkdzik, amelyik kérllbelll
a flrészlap kozepénél kezdédik és 45° fok alatt
hatrafelé fut.

o Bedllitani a sziikséges vagasi széleséget
- A recézett fejli csavarokat (26) meglazitani és
az itkdzésint (25) annyira eléretolni, amig a
kigondolt 45°-U vonalat meg nem érinti.
- Ismét feszesre hlzni a recézett fejli csavarokat
(26).

8.4 Harantiitk6z6 (9-es abra)

® Betolni a harantiitk6z6t (14) a flrészasztal
horonyaba (38).

® Meglazitani a recézett fejli csavart (32).

® Addig forditani a harantlitkdzét (14), amig a nyil
a kivant szégmértékre nem mutat.

® Ismét feszesre hlzni a recézett fejli csavart (32).

® Nagyobb munkadarbok beszabasanal, meg
lehet hosszabbitani a harantiitk6z6t (14) a
parhuzamosiitk6zé (7) litkdzosinével (25) (15-0s

abra).

Figyelem!

® Ne tolja az Uitk6z6sint (25) tulsagosan a flrészlap
irdnyaba.
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® Az itk6z6sin (25) és a flirészlap (4) kdzotti
tavolsagnak cca. 2 cm-nek kellene lennie.

8.5 A sz6g beallitasa (16-os abra)

® Megereszteni a rogzité fogantyut (9).

@ A fogantyu forditasa altal bedllitani a skalan a
kivant szogmértéket.

® A kivant szgmértékben bereteszelni a régzitd
foganytut.

9. Uzem
Figyelem!!

® Minden Uj beallitas utan, a beallitott mértékek
fellilvizsgélatara egy probavagast ajanlunk.

® A firész bekapcsolasa utan, miel6tt véghezvinné
a vagast megvarni, amig a flirészlap a maximalis

fordulatszamat el nem érte.
o Figyelem a bevagasoknall

9.1 A hosszvagasok véghezvitele (21-es abra)
Ennél egy munkadarab hosszaba lesz atvagva. A
munkadarabnak az egyik széle a parhuzamos
itk6z6 (7) ellen lesz nyomva, mig a lapos oldala a
flrészasztalra (1) felfekszik.

A flirészlap védét (2) mindig le kell ereszteni a

munkadarabra. A hosszvagasnal sohasem szabad a

munkaallasnak a vagas lefolyasaval egy vonalban

lennie.

® A parhuzamos (itkdz6t (7) a
munkadarabmagassagnak és a kivant
szélességnek megefeleléen bedllitani. (lasd a
8.3-at)

® Bekapcsolni a flrészt

® A kezeket zart ujjakkal laposan rafektetni a
munkadarabra és a munkadarabot a

parhuzamos (itk6z6 (7) mentén a flirészlapba (4)

tolni.
® Az oldali, jobb vagy bal kézzeli vezetést (a

parhuzamos (itk6z6 helyzetétdl fliggéen) mindig

csak a flirészlapvédo ellilsé széléig.

® A munkadarabot mindig a hasitéék (5) végéig
attolni.

® A vagasi hulladék a flrészasztalon (1) marad,
mig a flrészlap (4) ismét nyugalmi allasba nem
kerlt.

® Biztositsa a hosszi munkadarabokat a vagasi
folyamat végéni lebillenés ellen! (mint példaul
legurulasi allvany stb.)

9.1.2 Keskeny munkadarabok vagasa (22-es

abra)

® 120 mm alatti szélességli munkadarabok
hosszvagasat okvetleniil egy tolobot (3)

segitségével kell elvégezni. A toldbot benne van

a szallitas terjedelmében. Az elkopott vagy
karosult tolébotot azonnal kicserélni.

9.1.3 Nagyon keskeny munkadarabok vagasa

(23-as abra)

® Nagyon keskeny 30 mm és alatta levé
szélességli munkadarabok hosszvagasanal
okvetlendl egy toléfat kell hasznalni

® Ennél a parhuzamos (itkdz6 alacsonyabb
vezetbfeliletét kell elénybe részesiteni.

® A toléfa nincs benne a szallitas
terjedelmében! (Kaphaté a ravonatkozé
szakiizletben) Az elkopott toléfat idében
kicserélni.

9.1.4. Burkolt flirészvagasok véghezvitele (24-es

abra)

A levehetd flirészlapvédo és a fokozatmentesen

bedllithaté vagasi magassag altal, burkolt és horony

vagasok lehetségesek.

® Levenni a flirészlap védét (2) (lasd 7.3-at.)

@ Bedllitani a hasitoéket (5) burkolt vagasokra (lasd
a7.4.2-6t)

o Bedllitani a kivant vagasi mélységet (8.2.)

® A parhuzamos (itk6z6t (7) jobbra a flirészlaptol
felszerelni és bedllitani a sziikséges szélességre
(8.3.2)

® Betolni a munkadarbot a flirészlapba (4). Ennél
arra kell tgyelni, hogy a munkadarab feszesen
rafeklidjon a flirészasztalra (1).

® A vagasi sorrendet Ugy kell kivalasztani, hogy a
kivagott szegélyek a korflirészlap bal oldalan
essenek le, azért hogy elkerlilje az itk6z6 és a
flrészlap kozo6tti beszoruldsat. (Visszacsapddas
veszélye)

® A vagasi folyamat befejezése utan azonnal
ismét fel kell szerelni a flirészalpvédét (2).

9.1.5 A ferdevagasok véghezvitele (16/25-6s

abra)

Ferde vagasok mar alapjaba véve csak a

parhuzamos (tk6z6 (7) felhasznalataval

végezendbek el.

o Bedllitani a flirészlapot (4) a kivant
szogmértékre. (lasd 8.5.-6t)

® A mukadarab szélessége és magassaga szerint
bedllitani a parhuzamos Utk6z6t (7) (lasd a 8.3.1-
et).

® A munkadarab szélességének megfeleléen
elvégezni a vagast (lasd 9.1.1.-et és 9.1.2.-6t és
9.1.3.-at)

9.1.6 Harant vagasok véghezvitele (26-os abra)

® A flrészasztal két horonya (38) kdzlil az egyikbe
betolni a harantiitk6zét (14) és beallitani a kivant
szogmértékre. (lasd 8.4.-et) Ha a flrészlapot (4)
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még kiegészitéen ferdén kell bedllitani, akkor azt
a horonyt (38) kell hasznalni, amely nem engedi
On kezét és a harantiitkdzét a flirészlapvédével
érintkezésbe kerdilni.

® Adott esetben hasznalni az (itkézbsint (25).

® A munkadarabot feszesen a harantiitk6zé (14)
ellen nyomni.

® Bekapcsolni a firészt.

® A vagas elvégzéséhez a harantltkozét (14) és a
munkadarabot a flirészlap iranyéba tolni.

o Figyelem: Mindig a vezetett munkadarabot
tartani, sohasem a szabad munkadarabot
amely le lesz vagva.

® A harant itkdz6t (14) mindig annyira el6retolni,
amig teljesen at nincs vagva a munkadarab.

® Ismét kikapcsolni a flrészt. A flrészhulladékot
csak akkor eltavolitani, ha a flirészlap ledllt.

9.1.7 Lézer lizem (képek 27-t6l - 29-ig)
Bekapcsolni: A [ézer be-/kikapcsoléjat (46) az ,,I”
poziciéba mozditani. A megmunkalandé
munkadarabra egy lézervonal lesz vetitve és mutatja
pontosan a vagasvezetést.

Kikapcsolni: Alézer be-/kikapcsoléjat (46) a ,,0”
poziciéba mozditani.

Elemcsere: Ugyeljen arra, hogy a lézer (45) ki van
kapcsolva. Szerelje le, a 7.3-as pontban
elmondottak szerint a flirészlapvédét. Tavolitsa el az
elemrekeszfedelet (47).

Vegye ki az elhasznalt elemeket és tegyen bele
Ujakat. Ugyelni az elemek helyes péluséra. Tegye
ismét be az elemrekeszfedelet. Szerelje fel a 7.3
alatt leirottak szerint a f(irészlapvédét (2).

10. Karbantartas

® Figyelem! Kihl(zni a halézati csatlakozét.

® Anport és a szennyez6déseket a géprol
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast
legjobban egy finom kefével vagy egy ronggyal
lehet elvégezni.

® Ne hasznaljon a mlanyag tisztitasara mard
hatasu szereket.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Geréates

® Ident- Nummer des Gerates
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® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Megsemmiisités és ujrahsznositas

A szdllitasi karok megakadalyozasahoz a késziilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi korforgashoz.
A szallitasi és annak a tartozékai kiilénb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kiilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdeklédjon utanna a
szaklizletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!

13. Az elemek megsemmisitése

Az elemek a kdrnyezetet veszélyezteté anyagokat
tartalmaznak.

Ne dobja az elemeket a hazi hulladékok kdzé, tézbe
vagy vizbe. Az elemeket 6ssze kellene gyéjteni,
Ujrahasznositani vagy kérnyezetbaratilag
megsemmisiteni.

Kildje az elhasznélt elemeket az iISC GmbH -hez,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau.

Ott a gyartd altal egy szakszeré megsemmisités van
garantalva.

Al{ 2

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GmbH

2
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A Paznja!

Kod kori$tenja uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijecili ozljedivanja i
Stete. Zbog toga pazljivo proditajte ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Dobro ih saCuvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, proslijedite im i ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Ne preuzimamo
odgovornost za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputa za uporabu i sigurnosnih
napomena.

1. Opis uredjaja

Stol pile

Zastita lista pile

Komad za guranje

List pile

Klin za cijepanje

Stolni umetak

Paralelni grani¢nik

Ruéno kolo

Rucica za podesavanije i fiksiranje
10 Postolje

11 Sklopka za uklju¢ivanje/iskljucivanje
12 Poluga ekscentra

13 Usisno crijevo

14 Popreéni grani¢nik

15 Vijak s krilatom maticom

16 Usisni adaptor

20 Pri¢vrsni vijak

35 Produzni stol

36 Prosirenje stola

37 Oslonac stola

43 Gumene stopice

45 Laser

46 Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
47 Poklopac pretinca za bateriju

48 Metalni kutnik

O©oO~NOOOA~WN =

2. Opseg isporuke

Stolna kruzna pila
List pile od tvrdog metala
Paralelni grani¢nik
Popreéni grani¢nik
Komad za guranje

3. Namjenska uporaba

Stolna kruzna pila sluzi za uzduzno i popre¢no
rezanje (samo s poprec¢nim graniénikom) drveta svih
vrsta, u skladu s veli¢Ginom stroja.

Ne smiju se rezati okrugla drva bilo koje vrste.

Stroj se smije koristiti samo namjenski.

Svaka drugacija uporaba nije namjenska. Za Stete ili
ozljedivanja svih vrsta koje iz toga proizadu,
odgovoran je korisnik/rukovatelj, a nikako
proizvodag.

Smiju se koristiti samo listovi pile koji su prikladni za
ovaj stroj (listovi od tvrdog metala ili krom-volframa).
Zabranjena je uporaba listova od brzoreznog celika
tzv. HSS-listova pile i reznih plo¢a svih vrsta.
Sastavni dio namjenske uporabe predstavlja
pridrzavanje sigurnosnih napomena kao i uputa za
montazu i pogonskih napomena navedenih u
uputama za uporabu.

Osobe koja rukuju strojem ili ga odrzavaju moraju se
upoznati s prethodno navedenim i biti upu¢ene u
moguce opasnosti. Pri tome se treba to¢no
pridrzavati vazecih propisa o sprje¢avanju nesreéa
na radu. Obratite pozornost na ostala opéa pravila
koja vrijede u medicini rada i sigurnnosno-tehnic¢kim
podrucjima.

Promjene na stroju u potpunosti iskljuéuju jamstvo

proizvodjaca i iz toga proizasle Stete.

Unato¢ namjenskoj uporabi ne mogu se potpuno

iskljuciti odredjeni faktori rizika. Uvjetovani

konstrukcijom i izvedbom stroja mogu nastati

sljededi rizici:

@ Dodir s listom pile u nepokrivenom podrucju
pile.

® Zahvat u list pile tijekom rada (posjekotine).

@ Povratni udarac radnih komada i njihovih
dijelova.

® Lomouvi lista pile.

o Otkidanje nekvalitetnih dijelova listova pile od
tvrdog metala.

@ Ostecenje sluha u slucaju nekoristenja potrebne
zastite.

® Emisije drvene prasine opasne za zdravlje kod
koristenja u zatvorenim prostorijama.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i sliénim djelatnostima.
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4. Vazne napomene

Molimo Vas da pazljivo procitate upute za uporabu i
pridrzavate se njihovih napomena. Pomoc¢u ovih
uputa za uporabu upoznajte uredjaj, njegovu
pravilnu uporabu kao i sigurnosne upute.

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci ¢ete u

Paznja:

Lasersko zra¢enje
Ne gledajte u zraku!
Klasa lasera 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A11:1996
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650nm  P:=1mW

Prikladnim mjerama opreza ¢uvajte sebe i svoju
okolicu od nesreéa.

@ Nemojte gledati direktno u lasersku zraku
nezasti¢enih odiju.

@ Nemojte gledati u smjeru zrake.

@ Nemojte usmjeravati lasersku zraku na
reflektirajuée povrsine, osobe ili Zivotinje.
Laserska zraka minimalne snage takodjer moze
izazvati ostecenja ociju.

@ PaZnja - ako postupite drugacije nego $to je ovdje
navedeno, moze doéi do opasnog izlaganja
zracenju.

@ Nikad nemojte otvarati laserski modul.

@ Ako se mjerni alat ne koristi duze vrijeme, morate
izvaditi baterije.

Vrijednosti emisije buke
praznom hodu

Razina zvu¢nog tlaka L, 96,2 dB (A)

Razina buke Ly, 109,2 dB (A)

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i zbog
toga ne moraju istovremeno predstavljati i
sigurnosne vrijednosti na radnom mjestu. lako
postoji korelacija izmedju razina emisije i imisije, iz
toga se ne moze pouzdano zakljuciti jesu li potrebne
dodatne mijere zastite ili ne. Faktori koji mogu
utjecati na razinu postoje¢e imisije na radnom
mjestu obuhvaéaju vrijeme djelovanja, specifi¢nost
radnog prostora, ostale izvore buke itd., npr. broj
strojeva i druge susjedne procese. Pouzdane
vrijednosti na radnom mijestu isto tako mogu varirati
od drzave do drzave. Ova informacija treba posluziti
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korisniku za bolju procjenu opasnosti i rizika.

5. Tehnicki podaci

Izmjeniéni motor 230V ~ 50 Hz
Snaga P S6 40% 1700 W
Broj okretaja u praznom hodu ng 4800 min™

Lit pile od tvrdog metala 250 x 930 x 2,8 mm

Broj zubaca 24
Veli¢ina stola 626 x 445 mm
Prosirenje stola lijevo/desno 626 x 250 mm
ProduZenje stola straga 445 x 320 mm
Visina rezanja maks. 73 mm/90°

53 mm/45°

kontinuirano 0 - 73 mm
kontinuirano 0° - 45°

Podes$avanije visine
Zakretanije lista pile

Prikljuéak odsisavanja @ 35 mm
Tezina 33,5 kg
Klasa lasera 2
Duzina valova lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw
Napajanje lasera naponom 2 x1,5V (AAA)

Vrsta pogona S6 40 %: neprestani pogon s
promjenljivim optere¢enjem (trajanje ciklusa 10 min).
Da se motor ne bi nedopusteno zagrijao, smije se
pogoniti do 40 % trajanja ciklusa s navedenom
nazivnom snagom i na kraju mora nastaviti raditi sa
60 % trajanja ciklusa bez opterecenja.

6. Prije pustanja u rad

® Raspakirajte stolnu kruznu pilu i provjerite
eventualna oStecenja nastala kod transporta

® Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan tj.
priCvrstiti na radni stol ili pri€vrstiti vijcima na
donje postolje.

@ Prije pustanja u rad svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti propisno montirani.

@ List pile se mora neometano kretati.

® Kod drva koje upravo obradjujete pripazite na
strana tijela kao Sto su npr. €avli ili vijci.

@ Prije nego $to aktivirate sklopku za
ukljucivanje/iskljuCivanje provijerite je li list pile
pravilno montiran i jesu li gibljivi dijelovi lako
pokretljivi.

@ Prije prikljuenja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plocici podacima o mrezi.
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7. Montaza 7.4 Podesavanje klina za cijepanje (sl. 3/6/7/8)

@ Paznjal Izvucite mrezni utikac.
Paznja! Prije svih radova odrzavanja i preinaka e List pile (4) podesite na maks. dubinu rezanja,
na kruznoj pili treba izvuéi mrezni utikaé. dovedite u polozaj 0° i aretirajte ga.
® Demontirajte zastitu lista pile (vidi 7.3.)
7.1 Montaza donjeg postolja (sl. 17/18) e lzvadite umetak za stol (vidi 7.5).
@ Okrenite stolnu kruznu pilu i odlozite je na pod. e Olabavite pricvrsni vijak (20).
@ Cetiri noge (40) labavo pri¢vrstite esterokutnim
vijcima i maticama na pilu. 7.4.1. Podesavanje za maksimalne rezove (sl.
® Sad vijcima labavo pri¢vrstite uzduzne i 6/7/8)
popredéne potpore (41) kao i &etiri srednje e Kiin za cijepanje (5) pomaknite prema gore tako
potpore (42) s nogama. da razmak izmedju stola pile (1) i gornjeg ruba
@ Pritom samo labavo pritegnite $esterokutne klina za cijepanje (5) iznosi oko 10 cm.
vijke i matice. Paznja: Dulje potpore moraju se e Razmak izmediu lista pile (4) i klina za cijepanje
koristiti bo&no. (5) treba biti 3-5 mm.
@ Sad nataknite gumene podloske (43) na noge, ® Ponovno pritegnite vijak (20) i montirajte umetak
okrenite pilu s donjim postoliem i postavite je na za stol (6) (sl. 7).
od.
° ﬁa kraju pritegnite sve vijke i matice donjeg 7.4.2. PodeSavanje za prikrivene rezove (sl. 6/7/8)
postolja (sl. 18). @ Kiin za cijepanje (5) pomaknite prema dolje
@ Pridvrstite metalne kutnike (48) na unutarnju toliko da njegov vrh bude 2 mm ispod gornjeg
stranu nogara (40), kao $to je prikazano na slici vrha zupca pile.
30. Pomoéu ovih metalnih kutnika (48) morate e Razmak izmedju klina za cijepanje (5) i lista pile
prije pustanja u rad fiksno priévrstiti pilu s (4) treba iznositi oko 3-5 mm (vidi sl. 6).
podlogom. ® Ponovno pritegnite vijak (20) i montirajte umetak
za stol (6).
7.2 Prosirenje i produljenje stola (sl. 19/20) Paznja! Nakon izvodjenja prikrivenog reza
@ Prosirenje i produljenje stola (35/36) labavo ponovno se mora montirati zastitni poklopac.
priévrstite na stol pile (1) pomodu vijaka i ® Ako Klin za cijepanje trebate ostaviti u donjem
matica. (sl. 19). polozZaju, obratite paznju da se visina rezanja
@ Vijcima labavo priévrstite oslonce (27) na kugite smanjuje na oko 55 mm.
stolne pile i na prosirenje odnosno produljenje e Nakon svake zamjene lista pile mora se
stola. (kratke oslonce za prosirenje, duge provjeriti podeSenost klina za cijepanje.
oslonce za produljenje).
@ Prosirenje i produlienje stola poravnajte sa 7.5 Zamjena umetka za stol (sl. 7)
stolom pile (1). ® Kod istroSenosti ili oStecenja umetak za stol
@ Na kraju pritegnite sve vijke. (SI. 20) treba zamijeniti jer u suprotnom postoji
poveéana opasnost od ozljedjivanja.
7.3 Montiranje/demontiranje zastite lista pile (sl. e Skinite zastitu lista pile (2).
3) ® Uklonite dva vijka s upustenom glavom (34).
e Zastitu lista pile (2) stavite na kiin za cijepanje (5) @ zvadite istroSeni umetak za stol (6).
tako da vijak udje kroz rupu (44) klina. ® Montaza novog umetka za stol odvija se
@ Vijak (15) nemojte &vrsto pritegnuti; zastita lista obrnutim redoslijedom.
pile mora ostati slobodno gibljiva.
@ Pricvrstite crijevo (13) na adaptor za odsisavanje  7-6 Montaza/zamjena lista pile (sl. 5)
(16) i na nastavak za odsisavanje na zastiti lista e PaZnjal Izvucite mrezni utikac.
pile (2). ® Umetak za stol uklonite otpustanjem dvaju
e Naizlazu adaptora za odsisavanije (16) treba vijaka s upustenim glavama (vidi 7.5)
prikljugiti prikladan uredjaj za odsisavanije. e Otpustite maticu tako da klju¢ (SW 24) nasadite
e Demontaza se odvija obrnutim redoslijedom. na maticu i drugim, viljuskastim klju¢em (SW
Paznja! 13), kontrirajte na osovini motora.
Prije svakog poéetka rezanja zastita lista pile ~ ® PaZnjal Maticu okrecite u smjeru rotacije lista
(2) mora se spustiti na komad koji se reze. pile.
@ Skinite vanjsku prirubnicu i stari list pile skinite
ukoso prema dolje s unutrasnje prirubnice.
® Prije montaze novog lista pazljivo o istite
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prirubnicu lista pile.

@ Nouvi list pile stavite obrnutim redoslijedom i
pritegnite ga. Paznja! Obratiti paznju na smjer
kretanja, kosina reza zubiju mora pokazivati u
smijeru kretanja tj. prema naprijed (vidi strelicu
na zastiti lista pile).

® Ponovno montirajte i podesite klin za cijepanje
(5) kao i zastitu lista pile (2) (vidi 7.3., 7.4.)

® Prije nego nastavite raditi s pilom provijerite
funkcionalnost zastitnih naprava.

8.0. Upravljanje

8.1. Sklopka za ukljuéivanje/iskljucivanje (sl. 4)

@ Pritiskom na zelenu tipku .I. pila se moze
ukljuciti. Prije pocetka rezanja pric¢ekajte da list
pile dostigne svoj maksimalni broj okretaja.

@ Da biste pilu ponovno iskljucili, morate pritisnuti
crvenu tipku .0.

8.2. Dubina rezanja (sl. 4)
® Okretanjem rucice (8) list pile (4) se moze
podesiti na Zeljenu dubinu rezanja.

U smjeru suprotnom od kazaljke na satu:
veca dubina rezanja

U smjeru kazaljke na satu:

manja dubina rezanja

8.3. Paralelni grani¢nik

8.3.1. Visina granicnika (sl. 11-14)

® Isporuceni paralelni grani¢nik (7) ima dvije
povrsine vodilica razli¢itih visina.

@ Ovisno o debljini materijala za rezanje mora se

koristiti grani¢na vodilica (25) prema sl. 12 za

deblji materijal i prema sl. 11 za tanji materijal.

U cilju premjestanja grani¢ne vodilice (25) na

nizu povrsinu, oba nazubljena vijka (26) moraju

se olabaviti kako bi se grani¢na vodilica (25)

otpustila od drzaca (24).

@ Oba nazubljena vijka (26) izvadite kroz prorez
(27) u grani¢noj vodilici (25) i ponovno ih
umetnite u drugi prorez (31).

® Grani¢nu vodilicu (25) ponovno montirajte na
drzac¢ (24).

® PremjeStanje na viSu povrSinu vodilice mora se
provoditi analogno.

8.3.2. Sirina reza

® Kod uzduznog rezanja dijelova drva mora se
koristiti paralelni grani¢nik (7).

@ Paralelni grani¢nik (7) moze se montirati na obje
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strane stola pile (1).

@ Paralelni grani¢nik (7) mora se staviti na kliznu
vodilicu (22) stola pile (1).

® Uz pomo¢ skale (23) na vodilici (22) paralelni
graniénik (7) se moze podesiti na Zeljenu mjeru.

@ Pritiskom na polugu s ekscentrom (12) paralelni
grani¢nik se moze fiksirati u Zeljenom poloZzaju.

8.3.3. Podesavanje duljine granic¢nika (sl. 10)

@ Da biste sprijecili prikljestenje drva koje rezete,
grani¢na vodilica (25) se moZe pomicati u
uzduznom smijeru.

® Iskustveno pravilo: Straznji dio grani¢nika udara
o zamisljenu liniju koja zapoginje otprilike kod
sredine lista pile i prolazi unatrag pod 45°.

® PodeSavanje potrebne Sirine reza
- Olabavite nazubljene vijke (26) i pomicite
grani¢nu vodilicu (25) toliko da se dodirne
zamisljena linija pod kutem od 45°.

- Ponovno pritegnite nazubljene vijke (26).

8.4. Poprecni granicnik (sl. 9)

® Poprecni grani¢nik (14) gurnite u utor (38) stola
pile.

o Olabavite nazubljeni vijak (32).

® Okrenite poprecni grani¢nik (14) tako da strelica
pokazuje Zeljenu kutnu mjeru.

® Ponovno pritegnite nazubljeni vijak (32).

@ Prilikom rezanja vecih dijelova radnih komada
poprecni grani¢nik (14) se moze produljiti s
grani¢nom vodilicom (25) paralelnog grani¢nika
(7) (sl. 15)

Paznja!

® Ne pomicite grani¢nu vodilicu (25) predaleko u
smijeru lista pile.

® Razmak izmedju grani¢ne vodilice (25) i lista pile
(4) trebao bi biti 2 cm.

8.5. Podesavanje kuta (sl. 16)

@ Otpustite rucku za fiksiranje (9).

® Okretanjem rucke podesite na skali zeljeni kut.
® Rucku fiksirajte u zeljenom kutnom polozaju.

9.0. Pogon

Paznjal!

@ Nakon svakog novog podeSavanja
preporucujemo da se napravi probni rez da bi se
provjerila pode$ena mjera.

@ Nakon ukljucivanja pile pri¢ekajte da list pile
postigne svoj maksimalni broj okretaja prije
nego $to zapocénete s rezanjem.

® Oprez kod urezivanja!

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK1l:  13.01.2009 $0:20 Uhr Seite 51

9.1. lzvodjenje uzduznih rezova (sl. 21)

Ovdje se radni komad prorezuje po svom uzduznom

smijeru.

Rub radnog komada priti§¢e se o paralelni granic¢nik

(7) dok ravna strana nalijeze na stol pile (1).

Zastita lista pile (2) mora se uvijek spustiti na radni

komad.

Radni polozaj kod uzduznog rezanja nikad ne smije

biti u liniji s tijekom rezanja.

@ Paralelni grani¢nik (7) podesite u skladu s
visinom radnog komada i Zeljenom $irinom. (vidi
8.3)

o Ukljucivanje pile

® Polozite Sake na radni komad ravno, sa
spojenim prstima i pomicite ga duz paralelnog
grani¢nika (7) u list pile (4).

® Boc¢nu vodilicu uhvatite lijevom ili desnom
rukom (ovisno o poloZaju paralelnog grani¢nika)
samo do prednjeg ruba zastitnog poklopca.

@ Radni komad uvijek progurajte do kraja klina za
cijepanije (5).

@ Otpaci rezanja ostaju na stolu pile (1) tako dugo
dok se list pile (4) ponovno ne zaustavi.

® Dugacke radne komade osigurajte od prevrtanja
na kraju procesa rezanja! (npr. stalcima za
prihvat itd.).

9.1.2. Rezanje uskih radnih komada (sl. 22)

® Uzduzni rezovi na radnim komadima Sirine
manje od 120 mm moraju se obavezno provoditi
uz dodatnu pomo¢ komada za guranje (3).
Komad za guranje sadrzan je u opsegu
isporuke.
IstroSen odnosno osteéen komad za guranje
odmah zamijenite.

9.1.3. Rezanje vrlo uskih radnih komada (SI. 23)

® Zauzduzne rezove na vrlo uskim radnim
komadima Sirine od 30 mm mora se obavezno
koristiti drvo za guranje.

@ Pritom treba dati prednost nizoj povrsini vodilice
paralelnog grani¢nika.

@ Drvo za guranje nije sadrzano u opsegu
isporuke!
(Moze se nabaviti u odgovarajucéoj trgovini)
Pravovremeno zamijenite istroSeno drvo za
guranje.

9.1.4. Izvodjenje prikrivenih rezova pile (SI. 24)

Prikriveni rezovi i rezanje utora moguci su zbog

odvojive zastite lista pile i kontinuirano podesive

visine reza.

o Uklonite zastitu za list pile (2) (vidi 7.3)

@ Podesite klin za cijepanje (5) za prikriveni rez
(vidi 7.4.2)

® Podesite zeljenu dubinu reza (8.2.)

@ Paralelni grani¢nik (7) montirajte desno od lista
pile na potrebnu Sirinu (8.3.2)

® Gurajte radni komad u list pile (4). Pritom treba
pripaziti da radni komad ¢vrsto nalijeze na stol
pile (1).

@ Slijed rezanja treba odabrati tako da izrezane
letve padaju na lijevu stranu lista kruzne pile da
bi se izbjeglo njeno prikljestenje izmedju
grani¢nika i lista pile. (opasnost od povratnog
udarca)

@ Nakon zavrSetka procesa rezanja treba
obavezno ponovno montirati zastitu lista pile (2).

9.1.5. lzvodjenje kosih rezova (Sl. 16/25)

Kosi rezovi izvode se u osnovi uz koristenje

paralelnog grani¢nika (7).

@ List pile (4) podesite na zeljeni kut (vidi 8.5).

@ Paralelni grani¢nik (7) podesite prema Sirini i
visini radnog komada (vidi 8.3.1).

® Rezizvodite u skladu sa Sirinom radnog komada
(vidi9.1.1.i19.1.2i9.1.3).

9.1.6. Izvodjenje poprecénih rezova (sl. 26)

® Poprecni grani¢nik (14) gurnite u oba utora (38)
stola pile i podesite na Zeljenu kutnu mjeru. (vidi
8.4.) Treba li se list pile (4) dodatno koso
namjestiti, koristite utor (38) koji ¢e sprijeciti da
Vasa ruka i poprec¢ni grani¢nik dodju u dodir sa
zastitom lista pile.

® Eventualno koristite grani¢nu vodilicu (25).

@ Radni komad ¢&vrsto pritisnite o poprecni
graniénik (14).

e Ukljucite pilu.

@ Da biste izveli rez, popre€ni grani¢nik (14) i radni
komad pomicite u smijeru lista pile.

e Paznja:
Uvijek évrsto drzite vodjeni radni komad a
nikad slobodan dio komada koji ¢e se
odrezati.

® Poprecni grani¢nik (14) uvijek pomicite toliko da
radni komad bude potpuno prerezan.

® Ponovno iskljucite pilu. Otpad rezanja uklonite
tek kad se list pile zaustavi.

9.1.7. Rad lasera (slika 27-29)

Ukljuéivanje: Pomaknite sklopku za
uklju¢ivanje/isklju€ivanje lasera (46) u polozaj ,|“. Na
radni komad koji obradujete projicira se laserska
linija i pokazuje toénu stazu rezanja.

Iskljuéivanje: Pomaknite sklopku za
uklju¢ivanje/isklju€ivanje lasera (46) u polozaj ,,0.

Zamjena baterija: Pripazite na to da laser (45) bude
iskljucen. Demontirajte zastitu lista pile kao $to je
opisano pod to¢kom 7.3. Uklonite poklopac s
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pretinca za baterije (47).
Izvadite istroSene baterije i zamijenite ih novima. l. E
Pripazite na ispravan polaritet baterija. Ponovno

umetnite poklopac na pretinac. Ponovno montirajte

zastitu za list pile (2) kao $to je opisano pod to¢kom

7.3. LY Yo

10. Odrzavanje e
) 0o

@ Paznja! Izvucite mrezni utikac.

® Redovito Cistite sa stroja prasSinu i necistoce.
Ciéenije je najbolje obaviti finom &etkom ili
krpom.

® Za CiScenje plasti¢nih materijala ne koristite
sredstva koja nagrizaju.

11. Narudzba rezervnih dijelova

Kod narudzbe rezervnih dijelova potrebno je navesti
sliedeée podatke:

® Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Identifikacijski broj uredjaja

® Broj potrebnog zamjenskog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

12. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanije je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razli¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleZznoj opc¢inskoj
upravi.

13. Zbrinjavanje baterija

Baterije sadrze materijale koji su opasni za okolis.
Ne bacajte baterije u kuéno smece, vatru ni u vodu.
Baterije treba zbrinuti posebno, reciklirati ili zbrinuti
na ekoloski nacin. PotroSene baterije posaljite na
adresu poduzeca ISC GmbH, EschenstraBe 6 u D-
94405 Landau. Tamo ¢e proizvodja¢ osigurati
njihovo stru¢no zbrinjavanje.
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A Paznja!

Kod kori§éenja uredaja morate se pridrzavati propisa
0 bezbednosti kako biste sprecili povrede i Stete.
Stoga paZljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali
da predate drugim licima, prosledite im i ova
uputstva za upotrebu / bezbednosne napomene. Ne
preuzimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i
bezbednosnih napomena.

1. Opis uredaja

Sto testere

Zastita lista testere

Komad za guranje

List testere

Klin za cepanje

Umetak stola

Paralelni grani¢nik

Ruéni tocak

Rucica za podesavanije i fiksiranje
10 Postolje

11 Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje
12 Poluga ekscentra

13 Usisno crevo

14 Popreéni grani¢nik

15 Zavrtanj s krilatom navrtkom

16 Usisni adapter

20 Zavrtanj za ucvrséivanje

35 Produzni sto

36 Prosirenje stola

37 Oslonac stola

43 Gumene nozice

45 Laser

46 Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje
47 Poklopac pretinca za bateriju

48 Metalni ugaonik

O©oO~NOOOA~WN =

2. Sadrzaj isporuke

Stona kruzna testera

List testere od tvrdog metala
Paralelni grani¢nik

Popreéni grani¢nik

Komad za guranje

3. Namensko koriSéenje

Stona kruzna testera sluzi za uzduzno i popre¢no
rezanje (samo s poprec¢nim graniénikom) drveta svih
vrsta, u skladu s veli¢inom masine.

Ne smeju da se rezu okrugla drva bilo koje vrste.
Masina sme da se koristi samo namenski.

Svaka drugacija upotreba nije namenska. Za Stete ili
povrede svih vrsta koje iz toga nastanu, odgovoran
je korisnik/rukovaoc, a nikako proizvodac.

Smeju da se Kkoriste samo listovi testere koji su
podesni za ovu masinu (listovi od tvrdog metala ili
hrom-volframa). Zabranjena je upotreba listova od
brzoreznog celika tzv. HSS-listova testere i reznih
ploca svih vrsta.

Sastavni deo namenske upotrebe predstavlja
pridrzavanje bezbednosnih napomena kao i
uputstava za montazu i pogonskih napomena
navedenih u uputstvima za upotrebu.

Lica koja rukuju masinom ili je odrzavaju moraju se
upoznati s pre navedenim i biti upu¢ena u moguée
opasnosti. Pri tom se treba ta¢no pridrzavati vazeéih
propisa o spre¢avanju nesreca pri radu. Obratite
paznju na ostala opsta pravila koja vrede u medicini
rada i bezbednosno-tehni¢kim oblastima.

Promene na masini iskljuéuju garanciju proizvodac¢a

i iz tog nastale Stete.

Uprkos namenske upotrebe, ipak mogu da nastanu

odredeni faktori rizika. Uslovljeno konstrukcijom i

ustrojstvom masine mogu da nastanu sledeéi rizici:

Doticanje lista testere u nepokrivenom podrugju.

Doticanje lista testere koji rotira (posekotina)

Izletanje radnih komada i njihovih delova.

Lom lista testere.

Izletanje neispravnih kaljenih delova metala lista

testere.

Ostecenje sluha zbog nekoriScenja potrebne

zastite za sluh.

® Emisije opasne po zdravlje u slu€aju koriS¢enja
u zatvorenim prostorima.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
podesni za kori§¢enje u komercijalne, zanatske ili
industrijske svrhe. Ne preuzimamo garanciju ako se
uredaj koristi u komercijalne i industrijske svrhe kao i
sliénim delatnostima.
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4. Vazne napomene

Pazljivo procitajte ova uputstva za upotrebu i
obratite paznju na napomene u njima. Pomoc¢u ovih
uputstava za upotrebu upoznajte se s uredajem,
njegovom pravilnom upotrebom i bezbednosnim
napomenama.

Odgovarajuc¢a bezbednosna uputstva pronaéi ¢ete u
prilozenoj svesci.

VAN

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650nm  P:=1mW

Paznja: Lasersko zracenje
Nemojte gledati u zrak
Klasa lasera 2

Zastitite sebe i svoju okolinu odgovaraju¢im merama
opreza od nesreca.

® Ne gledajte nezasti¢enim ocima direktno u
laserski zrak.

o Nikada ne gledajte u izvor zraka.

@ Laserski zrak nemojte usmeravati na
reflektirajuce povrsine, lica ili Zivotinje. Cak i
laserski zrak male snage moze da osteti o¢i.

® Oprez - ako se izvodi drugadiji postupak od
ovde navedenog, to bi moglo dovesti do opasne
ekspozicije zracenja.

@ Nikada nemojte otvarati laserski modul.

® Ako duze vreme ne koristite masinu, izvadite
baterije.

Vrednosti emisije buke

Prazni hod
Nivo zvuénog tlaka L5 96,2 dB(A)
Intenzitet buke Ly, 109,2 dB(A)

Navedene vrednosti su vrednosti emisije i ne moraju
istodobno da predstavljaju bezbedne vrednosti na
doti¢nom radnom mestu. lako postoji korelacija
izmedu nivoa emisije i imisije, ne moze se pouzdano
utvrditi jesu li potrebne dodatne mere opreza ili ne.
Faktori koji mogu da uti¢u na sadasniji nivo imisije na
radnom mestu sastoje se u trajanju uticaja,
svojstvima radnog prostora, ostalih izvora buke itd,
npr. broja masina i drugih susednih radnih procesa.
Pouzdane vrednosti na radnom mestu mogu isto
tako varirati od drzave do drzave. Ove informacije
mogu korisniku pomo¢i da bolje proceni opasnosti i
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rizike.

5. Tehnicki podaci

Naizmeniéni motor: 230V ~ 50 Hz
Snaga P S6 40% 1700 vata
Broj obrtaja u praznom hodu ng 4800 min™

List testere od kaljenog materijala
@250 x @ 30 x 2,8 mm

Broj zubaca 24
Veli¢ina stola 626 x 445 mm
ProSirenje stola levo/desno 626 x 250 mm
ProduZenje stola straga 445 x 320 mm
Visina reza maks. 73 mm/90°

53 mm / 45°

kontinuirano 0 - 73 mm
kontinuirano 0° - 45°

Podesavanije visine
Zakretanje lista testere

Prikljuak za usisavanje @ 35 mm
Tezina 33,5 kg
Klasa lasera 2
Talasna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1 mw
Napajanje lasera strujom 2 x1,5V (AAA)

Vrsta pogona S6 40 %: kontinuiran rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previSe zagrejao, sme da se pogoni
nominalnom snagom do 40% trajanja intervala i na
kraju mora nastaviti raditi preostalih 60% intervala
bez opterecenja.

6. Pre pustanja u pogon

@ Raspakujte testeru i proverite ima li kakvih
transportnih osteéenja.

® Masina se mora postaviti stabilno, §to znaci
pricvrstiti na radni sto ili stabilno postolje.

® Pre pustanja u rad moraju se montirati svi

poklopci i sigurnosne naprave.

List testere mora se slobodno kretati.

Drvo koje ¢ete obradivati proverite na

eventualno zaostala strana tela, kao npr. eksere

ili zavrtnje i sl.

® Pre nego ukljucite prekida¢ za
uklju¢ivanje/iskljucivanje proverite da li je list
testere pravilno montiran i kreéu li se pokretni
delovi lako.

® Pre prikljuivanja masine proverite da li podaci
na tipskoj plocici odgovaraju podacima o mrezi.

o
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7. Montaza

Paznja! Pre svih radova odrzavanja,
preinac¢avanja i montaze na testeri treba da
izvucete mrezni utikaé.

7.1 Montaza postolja (sl. 17/18)

Okrenite stonu kruznu testeru i polozite je na
pod.

PriCvrstite 4 nogara (40) s podloznim plo€icama
i Sestougaonim zavrtnjima labavo na testeru.
Sad labavo pri¢vrstite uzduzne i poprecne (41)
kao i srednje potpore (42) s nogarima.

Pri tom samo lagano pritegnite Sestougaone
zavrtnje i navrtke. Paznja: Duze potpore morate
smestiti bo¢no.

Sada nataknite gumene nozice (43) na nogare,
obrnite testeru s postoljem i postavite je na pod.
Na kraju stegnite sve zavrtnje i navrtke postolja
(sl. 18).

Ucvrstite metalne ugaonike (48) na unutarnju
stranu nogara (40), kao $to je prikazano na slici
30. Pomoc¢u ovih metalnih ugaonika (48) morate
pre pustanja u rad fiksno pri¢vrstiti testeru s
podlogom.

7.2 Prosirenje i produzenje stola (sl. 19/20)

Labavo pri¢vrstite proSirenje i produzenje
(35/36) stola testere (1) pomoéu zavrtanja i
navrtki. (sl. 19).

Labavo pri¢vrstite potpore (27) na kuciste stone
testere i na prosirenja odn. produZenja stola.
(kra¢e potpore za prosirenje, duze za
produzenje)

ProSirenje i produzenje stola poravnajte sa
stolom testere (1).

Na kraju stegnite sve zavrtnje. (sl. 20)

7.3 Montiranje / demontiranje zastite lista testere
(sl. 3)

Zastitu lista testere (2) namestite na klin za
cepanije (5), tako da zavrtanj ude kroz rupu (44)
klina za cepanje.

Zavrtanj (15) nemojte Evrsto stegnuti; zastita
lista testere mora biti slobodno gibljiva.
Pri¢vrstite usisno crevo (13) na adapter (16) i
nastavak za usisavanje na zastiti lista testere (2).
Na izlaz adaptera za usisavanje (16) prikljucite
odgovarajuéi usisac.

Demontaza se izvodi obrnutim redom.

Paznja!

Pre pocetka rezanja morate spustiti zastitu
lista testere (2) na materijal koji rezete.

7.4 Podesavanje klina za cepanije (sl. 3/6/7/8)

o Paznja! Izvucite mrezni utikac.

@ Podesite list testere (4) na maks. dubinu rezanja,
dovedite u polozaj 0° i aretirajte ga.
Demontirajte zastitu lista testere (vidi 7.3)

Izvadite umetak stola (6) (vidi 7.5)
Olabavite zavrtanj za uévrscivanje (20).

7.4.1 Podesavanje za maksimalne rezove (sl.

6/7/8)

® Kilin za cepanje (5) pomerite prema gore tako da
izmedu stola testere (1) i gornje ivice klina za
cepanije (5) bude razmak od oko 10 cm.

® Razmak izmedu klina za cepanje (5) i lista
testere (4) mora biti 3-5 mm.

® Ponovo stegnite zavrtanj (20) i montirajte
umetak za sto (6) (sl. 7).

7.4.2 Podesavanje za prikrivene rezove (sl. 6/7/8)

@ Pomerite klin za cepanije (5) prema dole toliko,
da njegov vrh bude 2 mm ispod najgornjeg vrha
zuba testere.

® Razmak izmedu klina za cepanje (5) i lista
testere (4) mora opet biti 3-5 mm (vidi sl. 6)

® Ponovo stegnite zavrtanj (20) i montirajte
umetak za sto (6).
Paznja! Nakon izvodenja prikrivenog reza
ponovno montirajte zastitni poklopac.

® Ako biste klin za cepanje trebali ostaviti u
donjem poloZaju, obratite paznju na to da se
visina reza smanjuje na cirka 55 mm.

® Nakon svake zamene lista testere morate da
proverite podesenost klina za cepanje.

7.5 Zamena umetka za sto (sl. 7)

U slu€aju istroSenosti ili oStecenja potrebno je
zameniti umetak za sto, u protivnom postoji
povec¢ana opasnhost od povreda.

Skinite zastitu lista testere (2).

Uklonite 2 zavrtnja s upuStenom glavom (34).
Izvadite istroSeni umetak stola (6).

Montaza novog umetka za sto sledi obrnutim
redom.

7.6 Montaza/zamena lista testere (sl. 5)

Paznja! Izvucite mrezni utikaé.

Uklonite umetak za sto tako da olabavite dva

zavrtanja s upustenom glavom (vidi 7.5).

o Olabavite navrtku tako da stavite klju¢ (SW 24)
na navrtku i drugim viljuskastim kljuéem (SW 13)
kontrirate na osovini motora.

@ Paznja! Okrecite navrtku u smeru rotacije lista
testere.

@ Skinite spoljnu prirubnicu i povucite list testere s
unutrasnje prirubnice ukoso prema dole.

® Temeljito ogistite prirubnicu pre montaze novog
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lista testere.

® Ponovo stavite novi list testere obrnutim redom i
ucvrstite ga.

@ Paznja! Obratite paznju na smer vrtnje,
kosina rezanja zubaca mora pokazivati u
smeru vrinje, Sta znaci prema napred (vidi
strelicu na zastiti lista testere).

® Ponovno montirajte i podesite klin za cepanije (5)
kao i zastitu lista testere (2) (vidi 7.3., 7.4.)

® Pre nego $to Cete opet raditi s testerom,
proverite funkcionisanje zastitnih naprava.

8. Rukovanje

8.1 Prekida¢ za ukljuéivanje/iskljucivanje (sl. 4)

@ Pritiskom na zeleni taster ,|“ testera se
ukljucuje. Pre pocetka rezanja pri¢ekajte da list
testere postigne maksimalni broj obrtaja.

@ Da biste pilu ponovo iskljucili, morate pritisnuti
crveni taster ,,0“.

8.2 Dubina rezanja (sl. 4)
o Obrtanjem rucice (8) list testere (4) moze da se
podesi na Zeljenu dubinu rezanja.

Suprotno od kazaljke na ¢asovniku:
veca dubina rezanja.
U smeru kazaljke na ¢asovniku:
manja dubina rezanja.

8.3 Paralelni graniénik

8.3.1 Visina granic¢nika (sl. 11-14)

® Isporuceni paralelni grani¢nik (7) ima dve
povrsine za vodenije razli¢itih visina.

® Zavisno od debljine materijala za rezanje mora

se koristiti grani¢na vodica (25) prema sl. 12 za

deblji materijal i prema sl. 11 za tanji materijal.

Sa ciliem premestanja grani¢ne vodice (25) na

nizu povrsinu za vodenje, morate da olabavite

oba nareckana zavrtnja (26) kako biste skinuli

grani¢nu vodicu (25) s drzaca (24).

® Izvadite oba nareckana zavrtnja (26) kroz procep
(27) u grani¢noj vodici (25) i ponovo ih umetnite
u drugi procep (31).

® Ponovo montirajte grani¢nu vodicu (25) na drza¢
(24).

® Premestanje na viSu povrSinu za vodenje morate
da provedete analogno.

8.3.2 Sirina reza

® Kod uzduznog rezanja delova drveta mora se
koristiti paralelni grani¢nik (7).

@ Paralelni grani¢nik (7) moze se montirati na obe
strane stola testere (1).
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@ Paralelni grani¢nik (7) mora se staviti na vodicu
(22) stola testere (1).

® Pomocu skale (23) na vodici (22) mozete da
podesite paralelni grani¢nik (7) na zeljenu meru.

@ Pritiskom na polugu s ekscentrom (12) paralelni
grani¢nik mozete fiksirati u Zelienom polozaju.

8.3.3 Podesavanje duzine granic¢nika (sl. 10)

@ Da bi se sprecilo zapinjanje materijala koji
rezemo, grani¢na vodica (25) mozZe da se
pomera u uzduznom smeru.

@ Iskustveno pravilo: Zadnji kraj grani¢nika dotice
zamisljenu liniju koja pocinje negde u sredini
lista testere i ide pod 45° prema nazad.

@ Podesite potrebnu Sirinu rezanja.

- Otpustite nareckane zavrtnje (26) i pomerite
grani¢nu vodicu (25) toliko da doti¢e zamisljenu
liniju pod 45°.

- Ponovo pritegnite nareckane zavrtnje (26).

8.4 Poprecni granicnik (sl. 9)

® Pomerite poprecni grani¢nik (14) u Zleb (38)
stola testere.

@ Olabavite nareckani zavrtanj (32).

@ Obrcite poprecni grani¢nik (14) tako da strelica
pokazuije Zeljeni ugao.

® Ponovo stegnite nareckani zavrtanj (32).

® Kod rezanja velikih delova obratka, poprec¢ni
grani¢nik (14) s vodicom (25) moze da se
produzi s paralelnim grani¢nikom (7) (sl. 15)

Paznja!

® Grani¢nu vodicu (25) nemojte previSe pomerati u
smeru lista testere.

® Razmak izmedu grani¢ne vodice (25) i lista
testere (4) treba da iznosi cirka 2 cm.

8.5 Podesavanje ugla (sl. 16)

o Olabavite drsku za fiksiranje (9).

o Obrtanjem drSke podesite zeljeni ugao na skali

® Drsku za fiksiranje aretirajte u zeljenom
ugaonom poloZaju.

9. Pogon

Paznjal!

@ Nakon svakog novog podeSavanja
preporu¢amo da se napravi probni rez kako bi
se proverila podesSena mera.

@ Nakon ukljucivanja testere pricekajte da list
testere postigne maksimalan broj obrtaja pre
nego $to zapocnete s testerisanjem.

® Paznja kod zarezivanja!
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9.1 Izvodenje uzduznih rezova (sl. 21)

Ovde se obradak reze po svojoj duzini. Desnom

rukom pritisnite jednu ivicu obratka prema

paralelnom grani¢niku (7), dok plosnata strana

naleZe na sto testere (1).

Zastita lista testere (2) mora uvek da bude spustena

na obradak. Radni polozaj kod uzduznog rezanja ne

sme nikad da bude u istoj liniji sa smerom rezanja.

@ Podesite paralelni grani¢nik (7) u skladu s
visinom obratka u Zeljenom $irinom. (vidi 8.3)

o Ukljucite testeru.

@ Polozite ruke sa skupljenim prstima ravno ne
radni komad i gurajte radni komad s paralelnim
grani¢nikom (7) duz lista testere (4).

® Bocnu vodicu vodite levom ili desnom rukom
(zavisno od polozaja paralelnog grani¢nika)
samo do prednje ivice zastitnog poklopca.

@ Obradak uvek progurajte do kraja klina za
cepanije (5).

@ Otpaci testerisanja ostaju na stolu (1) tako dugo
dok se list testere (4) ne zaustavi.

® Dugacke obratke pri kraju postupka rezanja
osigurajte od prevrtanja! (npr. stalkom itd.)

9.1.2 Rezanje uskih obradaka (sl. 22)

® UzduZno rezanje obradaka Sirine manje od 120
mm morate obavezno da vrsite pomocu
komada za guranje (3). Komad za guranje
sadrzan je u isporuci. Istro§en odnosno
osteéen komad za guranje odmah zamenite.

9.1.3 Rezanje veoma uskih obradaka (sl. 23)

® UzduZno rezanje obradaka Sirine manje od 30
mm pa i manje, morate obavezno da vrsite
pomocu drva za guranje.

® Pritom prednost ima povrsina grani¢ne vodice s
manjom visinom.

o Drvo za guranje nije sadrzano u isporuci!
(Moze se nabaviti u specijalizovanoj
prodavnici) IstroSeno drvo za guranje
blagovremeno zamenite.

9.1.4 lIzvodenije prikrivenih rezova (sl. 24)

Pomodu zastite lista testere koja se skida i

kontinuirano podesive visine rezanja moguce je

vrSenje prikriveni rezova i urezivanja utora.

® Skinite zastitu lista testere (2) (vidi 7.3)

@ Podesite klin za cepanje (5) za prikriveni rez (vidi
7.4.2)

@ Podesite zeljenu dubinu rezanja (8.2.)

® Montirajte paralelni grani¢nik (7) desno od lista
testere i podesite potrebnu Sirinu (8.3.2)

® Gurnite obradak u list testere (4). Pri tom
obratite paZnju na to da obradak dobro naleze
na sto testere (1).

® Rezanje treba da se izvodi tako da izrezane

letvice padaju na levu stranu lista kruzne testere
kako bi se izbeglo njihovo zapinjanje izmedu
grani¢nika i lista testere. (opasnost od
povratnog udarca)

® Nakon svrSetka rezanja treba ponovo obavezno
da se montira zaétita lista testere (2).

9.1.5 lzvodenje kosih rezova (sl. 16/25)

Kosi rezovi u principu se izvode uz kori§éenje

paralelnog grani¢nika (7).

@ List testere (4) podesite na Zeljeni ugao (vidi 8.5).

@ Paralelni grani¢nik (7) podesite zavisno od Sirine
i visine obratka (vidi 8.3.1)

® Rezanje izvodite prema Sirini obratka (vidi 9.1.1.
i9.1.2i9.1.3)

9.1.6 lzvodenje poprecnih rezova (sl. 26)

® Poprecni grani¢nik (14) gurnite u jedan od oba

utora (38) stola testere i podesite na Zeljeni ugao

(vidi 8.4). Treba li dodatno podesiti list testere (4)

ukoso, tada upotrebite utor (38) koji ¢e spreciti

da Vasa ruka i poprec¢ni grani¢nik dodu u doticaj

sa zastitom lista testere.

Prema potrebi upotrebite grani€nu vodicu (25).

Obradak pritisnite o poprec¢ni grani¢nik (14).

Ukljucite testeru.

Da biste izveli rez, poprec¢ni grani¢nik (14) i

obradak gurajte u smeru lista testere.

Paznja: Uvek ¢vrsto drzite deo obratka koji

vodite, nikada nemojte drzati njegov slobodni

deo koje ¢ete odrezati.

® Poprecni grani¢nik (14) uvek gurajte napred
toliko da se obradak u celosti proreze.

® Sad iskljucite testeru. Iver uklonite tek kada se
list testere potpuno zaustavi.

9.1.7 Rad lasera (slike 27-29)

Ukljugivanje: Prekida¢ za ukljucivanje/isklju€ivanje
lasera (46) stavite u polozaj ,1“.

Na komad koji se obraduje projicira se laserska linija
koja pokazuje tacno vodenije reza.

Iskljuéivanje: Prekida¢ za ukljucivanje/isklju€ivanje
lasera (46) stavite u polozaj ,,0“.

Zamena baterija: Pripazite na to da je laser (45)
isklju¢en. Zastitu lista testere demontirajte na nacin
opisan pod tackom 7.3. Uklonite poklopac s
pretinca za baterije (47).

Izvadite istroSene baterije i zamenite ih novima. Kod
umetanja baterija pripazite na njihov tac¢an polaritet.
Ponovo umetnite bateriju u njen pretinac. Zastitu
lista testere (2) ponovo montirajte na nacin opisan
pod tackom 7.3.
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10. Odrzavanje

® Paznja! Izvucite mrezni utikac.

® Redovno uklanjajte prasinu i prljavstinu s
masine. Ci§éenje je najbolje provesti finom
cetkom ili krpom.

® Za CiScenje plastike nemojte koristiti sredstva
koja nagrizaju.

11. Narudzba rezervnih delova

Kod narudzbe rezervnih delova treba navesti
sledece podatke:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

® |dentifikacioni broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dela

Aktuelne cene i informacije potraZzite na sajtu
www.isc-gmbh.info

12. Zbrinjavanje i reciklovanje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja tokom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato moze ponovno da se upotrebi ili
posalje na reciklovanje. Uredjaj i njegov pribor
izradjeni su od razli¢itih materijala kao npr. metala i
plastike. Neispravne sastavne delove otpremite na
mesta za zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije
potrazite u specijalizovanoj trgovini ili nadleznoj
opstinskoj upravi.

13. Zbrinjavanje baterija

Baterije sadrze materijale koji su opasni za okolinu.
Ne bacajte baterije u kuéno smece, vatru ni u vodu.
Baterije treba da se zbrinu posebno, recikliraju ili
zbrinu na ekolos$ki nacin. IstroSene baterije posaljite
na adresu preduzeéa ISC GmbH, EschenstraBe 6 u
D-94405 Landau. Tamo ée ih proizvodja¢ zbrinuti na
stru¢an nacin.

Ail P

T
INTERNATIONALES SERVICE CENTER GrbH
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A Pozor!

Pfi pouzivani ptistrojd musi byt dodrzovana urcita
bezpecénostni opatieni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze/bezpeénostni pokyny. Dobfe si ho/je ulozte,
abyste méli tyto informace kdykoliv po ruce. Pokud
predate pfistroj jinym osobam, predejte s nim
prosim i tento navod k obsluze/bezpecnostni
pokyny. Nepfebirame zadné ru¢eni za $kody a Urazy
vzniklé v dlisledku nedodrzovani tohoto navodu k
obsluze a bezpecénostnich pokyn(.

—

. Popis pristroje

Stal pily

Ochrana pilového kotouce
Posuvna ty¢

Pilovy kotou¢
Roztahovaci klin

Vlozka stolu

Paralelni doraz

Ruéni kolo

Nastavovaci a zajistovaci rukojet
10 Podstavec

11 Za-/vypinaé

12 Excentricka packa

13 Odsavaci hadice

14 P¥iEny doraz

15 Sroub s kiidlovou matici
16 Odsavaci adaptér

20 Upevnovaci Sroub

35 Prodluzovaci stdl

36 Rozsitovaci stdl

37 Podpéra stolu

43 Pryzové nohy

45 Laser

46 Za-/vypina¢

47 Vicko bateriové prihradky
48 Kovovy uhelnik

©CoO~NOOWN =

2. Rozsah dodavky

Stolni kotoucova pila
Pilovy kotou¢ z tvrdokovu
Paralelni doraz

Pfi¢ny doraz

Posuvna ty¢

Stolni kotou€ova pila slouzi k podéinému a pficnému
fezani (pouze s pricnym dorazem) dfeva v§eho
druhu, odpovidajic velikosti stroje.

Kulatina véeho druhu nesmi byt fezana.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
urceni.

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti neodpovida
pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho vyplyvajici
$kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.
Pouzivat se smi pouze pro stroj vhodné pilové
kotouce (pilové kotouce z tvrdokovu nebo CV).
Pouziti pilovych kotou¢l z vysoce vykonné
rychlotezné oceli (HSS) a délicich kotoucl v§ech
druh( je zakazano.

Soucasti pouziti podle Gcelu uréeni je také dbat
bezpecnostnich pokynd, tak jako navodu k montazi
a provoznich pokynd v ndvodu k obsluze.

Osoby, které stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt s
timto seznameny a byt pouc¢eny o moznych
nebezpecich. Kromé toho musi byt co nejpfisnéji
dodrzovany platné predpisy k predchazeni Urazdm.
Dale je tfeba dodrzovat ostatni v§eobecna pravidla
v pracovné |ékarskych a bezpecnostné technickych
oblastech.

Zmény na stroji zcela vylucuji ru¢eni vyrobce a z

toho vzniklé skody.

| pfes pouziti podle Ucelu uréeni nelze zcela vyloucit

urcité rizikové faktory. Podminéno konstrukci a

usporadanim stroje se mohou vyskytnout nasleduijici

rizika:

@ Dotyk pilového kotouce v nezakryté oblasti
fezani.

® Zasah do béziciho pilového kotouce (fezné
Urazy).

® Zpétné vrhani obrobkl a ¢asti obrobka.

® Zlomeni pilovych kotoucuU.

e Vymrsténi chybnych ¢asti ze slinutych karbidd z
pilového kotouce.

® Poskozeni sluchu pfi nepouzivani ochrany
sluchu.

@ Zdravi 8kodlivé emise dfevnych prachd pfi
pouziti v uzavrenych prostorech.

Dbejte prosim na to, ze naSe pfistroje nebyly podle
svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo prliimyslové pouziti. Nepfebirame
zadneé ruéeni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femesinych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych €innostech.
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4. Dullezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokynd. Na zakladé tohoto navodu k pouZiti se
seznamte s pfistrojem, jeho spravnym pouzitim a
také s bezpe€nostnimi pokyny.

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

VAN

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650nm  P:<1mW

Pozor:

Laserové zareni
Nedivat se do paprsku!
Trida laseru 2

Chrarite sebe a své okoli vhodnymi bezpe€nostnimi
opatfenimi prfed nebezpecim Urazu.

@ Nedivat se nechranényma oc¢ima do laserového
paprsku.

@ Nedivat se nikdy pfimo do drahy paprskd.

@ Laserovy paprsek nikdy nesmérovat na reflektujici
plochy a na osoby nebo zvifata. Také laserovy
paprsek s nizkym vykonem mUze pos$kodit oko.

@ Pozor - pokud jsou provadény jiné, nez zde
uvedené postupy, mlze to vést k nebezpe¢nému
vystaveni paprskim.

@ Vodovahu a laserovy modul nikdy neotvirat.

@ Pokud neni méfici nastroj delSi dobu pouzivan,
meély by byt vyndany baterie.

Hodnoty emise hluku

Chod naprazdno
96,2 dB(A)
109,2 dB(A)

Hladina akustického tlaku L,

Hladina akustického vykonu Ly,

Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné byt také bezpe¢nymi hodnotami na
pracovisti. PfestoZe existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé
odvodit, jestli jsou nutna dodate¢na preventivni
bezpecénostni opatfeni, nebo ne. Faktory, které
mohou ovlivnit sou¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku plsobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf.
pocet strojd a jinych sousednich proces.
Bezpecné hodnoty pracovisté se mohou také
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odliSovat od jedné zemé k druhé. Tato informace ma
ale presto uzivateli pomoci, aby mohl Iépe
odhadnout nebezpedi a rizika.

5. Technicka data

Motor na stfidavy proud 230V ~ 50 Hz
Vykon P S6 40% 1700 W
Pocet otacek naprazdno n, 4800 min™

Pilovy kotou¢ z tvrdokovu @ 250 x @ 30 x 2,8 mm

Pocet zubl 24
Velikost stolu 626 x 445 mm
Rozsifeni stolku levé/pravé 626 x 250 mm
ProdlouZeni stolku vzadu 445 x 320 mm
Hloubka fezu max. 73 mm / 90°

53 mm / 45°

Nastaveni vysky
Natoceni pilového kotouce

plynule 0 - 73 mm
plynule 0° - 45°

Pfipojka odsavani @ 35 mm
Hmotnost 33,5 kg
Trida laseru 2
Vinova délka laseru 650 nm
Vykon laseru <=1mw
Zasobovani laseru proudem 2x 1,5V (AAA)

Druh provozu S6 40 %: Trvaly chod s pferuSovanym
zatizenim (doba pracovniho cyklu 10 min). Aby nebyl
motor nepfipustné zahfivan, smi byt motor 40 %
pracovniho cyklu provozovan s udanym jmenovitym
vykonem a poté musi bézet 60 % pracovniho cyklu
bez zatéze.

6. Pred uvedenim do provozu

® Univerzalni kotou€ovou pilu vybalit a
prekontrolovat, zda nevykazuje eventualni
dopravni $kody.

® Stroj musi byt stabilné postaven, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole nebo pevném
podstavci.

@ Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpe€nostni zafizeni spravné
namontovany.

@ Pilovy kotou¢ musi byt volné otocny.

® U jiz opracovaného dfeva dbat na cizi télesa
jako napf. hiebiky nebo Srouby atd.

@ Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, zda je
pilovy kotou¢ spravné namontovan a
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zkontrolujte volny chod pohyblivych ¢asti.
@ Pred pfipojenim stroje se ujistéte, zda Udaje na
typovém stitku souhlasi s Udaji sité.

7. Montaz

Pozor! Pfed vS§emi udrzbovymi a prezbrojovacimi
pracemi na okruzni pile vytahnout sit’ovou
zastrcéku.

7.1 Montaz podstavce (obr. 17/18)

® Univerzalni kotou€ovou pilu otocit a polozit na
podlahu.

e Ctyfi nohy (40) volné pFisroubovat pomoci
SroubUl s Sestihrannou hlavou a matic na pilu.

® Nyni podéiné a pficné vzpéry (41) a Ctyfi pficné
vyztuhy (42) volné seSroubovat s nohama.

@ Pritom Srouby se Sestihrannou hlavou a matice
pouze volné pfitdhnout. Pozor: delsi vzpéry musi
byt pouzivany na stranach.

® Nyni pryzové nozky (43) nastrcit na nohy, pilu s
podstavcem otocit a postavit na podlahu.

® Poté veskeré Srouby a matice podstavce pevné
utédhnout (obr. 18).

® Kovové uhelniky (48) nasroubovat na vnitfni
stranu nohou podstavce (40) tak, jak je
znazornéno na obr. 30. Pomoci téchto kovovych
Uhelnik( (48) musi byt pfed uvedenim do
provozu pila pevné sesroubovana s podkladem.

7.2 Rozsiteni a prodlouzeni stolu (obr. 19/20)

® Rozsifeni a prodlouZzeni stolu (35/36) volné
pripevnit ke stolu pily (1) pomoci $roubl a matic.
(obr. 19)

@ Podpéry (27) volné nasroubovat na kryt
kotoucové pily a na rozsifovaci a prodluzovaci
stll. (Kratké podpéry pro rozsiteni, dlouhé
podpéry pro prodlouzeni)

@ Rozsiteni a prodlouzeni stolu vyrovnat rovné se
stolem pily (1).

@ Poté veskeré Srouby pevné utahnout (obr. 20).

7.3 Montaz / demontaz ochrany pilového kotouce

(obr. 3)

® Ochranu pilového kotouce (2) nasadit na
roztahovaci klin (5) tak, aby $roub zapad| do
otvoru (44) roztahovaciho klinu.

e Sroub (15) neutahovat moc pevné; ochrana
pilového kotouce musi zlstat volné pohybliva.

o Odsavaci hadici (13) pfipevnit na adaptér
odsavani (16) a na hrdlo odsavani ochrany
pilového kotouce (2).

@ Na vystup adaptéru odsavani (16) je tfeba
pfipojit vhodné odsavaci zafizeni.

® Demontaz se provadi v opacném poradi.

Pozor!

Pred za¢atkem fezani musi byt ochrana
pilového kotouce (2) sklopena na fezany
material.

7.4. Nastaveni roztahovaciho klinu (obr. 3/6/7/8)
Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

Pilovy kotou¢€ (4) nastavit na max. hloubku fezu,
uvést do polohy 0° a zaaretovat.

Demontovat ochranu pilového kotouce (viz 7.3.).
Vlozku stolu (6) vyjmout (viz 7.5).

Upevnovaci Sroub (20) povolit.

7.4.1. Nastaveni pro maximalni fezy (obr. 6/7/8)

Roztahovaci klin (5) posunout smérem nahoru,
az ¢ini vzdalenost mezi stolkem pily (1) a horni
hranou roztahovaciho klinu (5) cca 10 cm.

® Vzdalenost mezi pilovym kotou¢em (4) a
roztahovacim klinem (5) ma &init 3-5 mm.

® Obaimbusové Srouby (20) opét utahnout a
vlozku stolku (6) namontovat (obr. 7).

7.4.2. Nastaveni pro skryté rezy (obr. 6/7/8)

Roztahovaci klin (5) posunout tak dalece dold,
az je Spicka roztahovaciho klinu 2 mm pod
nejhorejsi Spickou zubu pily.

® Vzdalenost mezi roztahovacim klinem (5) a
pilovym kotou¢em (4) ma &init 3-5 mm (viz obr.
6).

® Obaimbusové srouby (20) opét utahnout a
vlozku stolku (6) namontovat (obr. 7).
Pozor! Po provedeni skrytého fezu musi byt
ochranny kryt opét namontovan.

® Pokud nechate roztahovaci klin ve spodni
poloze, je tfeba dbat na to, Ze se hloubka fezu
snizi na cca 55 mm.

@ Nastaveni roztahovaciho klinu musi byt po
kazdé vyméné pilového kotouce
prekontrolovano.

7.5 Vyména vlozky stolku (obr. 7)

® P¥i opotfebovani nebo poskozeni je tfeba viozku

stolku vymeénit, jinak existuje zvySené riziko

zranéni.

Ochranu pilového kotouce (2) sejmout.

2 Sroubl se zapusténou hlavou (34) odstranit.

Opotfebovanou viozku stolku (6) smérem

nahoru vyjmout.

® Montaz nové vliozky stolku provést v opaéném
poradi.

7.6 Montaz / vyména pilového kotouce (obr. 5)

@ Pozor! Vytahnout sifovou zastréku.

® Vlozku stolu povolenim dvou Sroub( se
zapusténou hlavou odstranit (viz 7.5).
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o Matici povolit, a to tak, Ze se jeden kli¢ (SW 24)
nasadi na matici a dal$i rozvidleny kli¢ (SW 13)
na pridrzeni na hideli motoru.

® Pozor! Matici otacet ve sméru rotace pilového
kotouce.

® VngjSi prirubu sejmout a stary pilovy kotou¢
Sikmo smérem dold z vnitini priruby stahnout.

@ Priruby pilového kotou¢e pfed montazi nového
pilového kotouce peclivé vycistit.

® Novy pilovy kotou€ v opacném poradi opét
nasadit a utahnout.

Pozor! Dbat na smér chodu, zkoseni zubli
musi ukazovat ve sméru chodu, tzn. dopredu
(viz Sipka na ochrané pilového kotouce).

® Roztahovaci klin (5), jako téz ochranu pilového
kotouce (2) opét namontovat a nastavit (viz
7.3.,74.).

® Nezzacnete s pilou opét pracovat,
prekontrolujte funkénost ochrannych zafizeni.

8. Obsluha

8.1. Za-/vypina¢ (obr. 4)

@ Stisknutim zeleného tlacitka .I. je mozno pilu
zapnout. Pred zacatkem fezani vyckat, az pilovy
kotou¢ dosahne svych maximalnich otacek.

o Kvypnuti pily musi byt stisknuto ¢ervené
tlagitko .0.

8.2. Hloubka fezu (obr. 4)

@ Otacenim ruéni kliky (8) miize byt pilovy kotouc

(4) nastaven na pozadovanou hloubku fezu.

Proti sméru hodinovych ruci¢ek:  vétsi
hloubka fezu
Ve sméru hodinovych ruéic¢ek: mensi

hloubka fezu

8.3 Paralelni doraz

8.3.1. Vyska dorazu (obr. 11-14)
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Dodany paralelni doraz (7) disponuje dvéma
rtizné vysokymi vodicimi plochami.

Podle tloust’ky fezaného materialu musi byt
pouzita dorazova kolejnic¢ka (25) podle obr. 12
pro tlusty material a podle obr. 11 pro slaby
material.

K prestavéni dorazové kolejnicky (25) na nizsi
vodici plochu musi byt uvolnény oba ryhované
Srouby (26), aby mohla byt dorazova kolejnicka
(25) uvolnéna od drzaku (24).

Oba ryhované Srouby (26) jednou Stérbinou (27)
v dorazové kolejni¢ce (25) vyjmout a do druhé
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Stérbiny (31) opét zasadit.

Dorazovou kolejni¢ku (25) opét namontovat na
drzak (24).

Prestavéni na vysokou vodici plochu musi byt
provedeno analogicky.

8.3.2. Sitka fezu

Pfi podélném fezani dfevénych dili musi byt
pouzit paralelni doraz (7).

Paralelni doraz (7) mdze byt namontovan na
obou stranach stolu pily (1).

Paralelni doraz (7) musi byt nasunut do vodici
drazky (22) stolu pily (1).

Pomoci stupnice (23) na vodici li§té (22) mize

paralelni doraz (7) nastaven na pozadovany
rozmer.

Stla¢enim vystfednikové paky (12) mlze byt
paralelni doraz upevnén v pozadované poloze.

8.3.3. Nastaveni délky dorazu (obr. 10)

® Aby se zabranilo vaznuti fezaného materialu, je
dorazova kolejnicka (25) v podélném sméru
posouvatelna.

® Zakladni pravidlo: Zadni konec dorazu narazi na
myslenou linii, kterd zacina pfiblizné ve stfedu
pilového kotouce a pod 45° probihd smérem
dozadu.

@ Nastaveni potfebné Sitky fezu - ryhované Srouby
(26) povolit a dorazovou kolejnicku (25)
posunout tak dalece dopfedu, az dojde k
dotknuti myslené 45° linie. - Ryhované Srouby
(26) opét utahnout.

8.4. Pricny doraz (obr. 9)

Pfi¢ny doraz (14) vyndat z drzaku a zasunout do
drazky (38) fezaciho stolku (1).

® Ryhovany Sroub (32) povolit.

@ Pricny doraz (14) otacet, az Sipka ukazuje na
pozadovany uhlovy rozmér.

® Ryhovany Sroub (32) opét utahnout.

@ P¥ifezani vétsich dill mize byt pfi¢ny doraz (14)
prodlouzen dorazovou kolejni¢kou (25)
paralelniho dorazu (7) (obr. 15).

Pozor!!

® Dorazovou kolejni¢ku (25) neposouvat pfilis
daleko ve sméru pilového kotouce.

® Vzdalenost mezi dorazovou kolejni¢kou (25) a
pilovym kotou€em (4) by méla €init cca 2 cm.

8.5. Nastaveni thlu (obr. 16)

@ Zajistovaci rukojet (9) povolit.

@ Otacenim rukojeti nastavit pozadovany rozmeér

uhlu na stupnici.
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® Zajistovaci rukojet v pozadované poloze Uhlu
zaaretovat.

9. Provoz

Pozor!!

® Po kazdém novém nastaveni doporu€ujeme z
dlvodU prekontrolovani nastavenych hodnot
provést zkuSebni fez.

® Po zapnuti pily vy€kat, az pilovy kotou¢
dosahne svého maximalniho poc&tu otacek, a
teprve potom zacit fezat.

® Pozor pfi nafezavani!

9.1. Provadéni podélnych fezti (obr. 21)

Zde je obrobek profiznut po své délce.

Hrana obrobku je tlacena proti paralelnimu dorazu
(7), pficemz plocha strana lezi na fezacim stolku (1).
Ochrana pilového kotouce (2) musi byt vzdy
sklopena na obrobek.

Pracovni postoj pfi podélném fezu nesmi byt nikdy v
jedné linii s prlibéhem fezu.

Paralelni doraz (7) nastavit pfislusné podle vysky
obrobku a pozadované Sirky (viz 8.3).

Pilu zapnout.

Ruce se semknutymi prsty polozit ploSe na
obrobek a obrobek posouvat podél paralelniho
dorazu (7) do pilového kotouce (4).

Bocni vedeni levou nebo pravou rukou (podle
polohy paralelniho dorazu) pouze po predni
hranu ochranného krytu.

Obrobek protahnout vzdy az do konce
roztahovaciho klinu (5).

Odpad zlstane na fezacim stolku (1) lezet do té
doby, azZ se pilovy kotou¢ (4) opét nachazi v
klidové poloze.

Dlouhé obrobky zajistit proti prepadnuti na
konci fezani (napf. odvalovaci stojan atd.).

9.1.2. Rezani tuzkych obrobk (obr. 22)

Podélné fezy obrobk( o Sifce mensi nez 120
mm musi byt bezpodmine¢né provadény za
pouziti posuvné tyce (3). Posuvna ty¢ je v
rozsahu dodavky. Opotiebovanou nebo
poskozenou posuvnou ty¢ okamzité vyménit.

9.1.3. Rezani velmi uzkych obrobki (obr. 23)

Pro podéiné fezy velmi Gzkych obrobkd o Sifce
30 mm a méné je bezpodmine¢né nutné
pouzivat posuvné drevo.

Pritom je tfeba uprednostnit nizkou vodici
plochu paralelniho dorazu.

Posuvné dievo neni v rozsahu dodavky! (K
dostani v prislusnych odbornych obchodech).
Opotiebované posuvné dievo véas nahradit.

9.1.4. Provadéni skrytych feztl (obr. 24)

Diky odnimatelné ochrané pilového kotouce a
plynule nastavitelné hloubce fezu jsou mozné skryté
a drazkovaci rezy.

Ochranu pilového kotouce (2) odstranit (viz 7.3.).
Roztahovaci klin (5) nastavit na skryty fez (viz
7.4.2).

Nastavit pozadovanou hloubku fezu (8.2.).
Paralelni doraz (7) namontovat vpravo od
pilového kotou€e a nastavit ho na potfebnou
Sitku (8.3.2).

Obrobek posouvat do pilového kotouce (4).
Pritom je tfeba dbat na to, aby obrobek pevné
lezel na fezacim stolku (1).

Poradi fezu je tfeba zvolit tak, aby odfiznuté listy
odpadavaly na levé strané pilového kotouce,
aby se zabranilo sevieni mezi dorazem a
pilovym kotou¢em (Nebezpeci zpétného vrhani).
Po ukoné&eni fezani musi byt ochrana pilového
kotouce (2) neprodlené namontovana zpét.

9.1.5. Provadéni sikmych fezti (obr. 16/25)

Sikmé Fezy jsou provadény zasadné za pouziti
paralelniho dorazu (7).

Pilovy kotou€ (4) nastavit na pozadovany uhlovy
rozmér (viz 8.5.).

Paralelni doraz (7) nastavit podle Sifky a vySky
obrobku (viz 8.3.1).

Rez provést odpovidajic $itce obrobku. (viz
9.1.1.29.1.2a9.1.3)

9.1.6. Provadéni p¥iénych fezl (obr. 26)

P¥i¢ny doraz (14) nasunout do jedné z obou
drazek fezaciho stolku (38) a nastavit na
pozadovany uhlovy rozmér (viz 8.4.). Pokud ma
byt pilovy kotou¢ (4) nastaven jesté také Sikmo,
pak je tfeba pouzit tu drazku, ktera nepfivede
Vasi ruku a pfi¢ny doraz do kontaktu s ochranou
pilového kotouce.

V pfipadé potfeby pouzit dorazovou kolejni¢ku
(25).

Obrobek tlacit pevné proti pficnému dorazu (14).
Pilu zapnout.

Pri¢ny doraz (14) a obrobek posouvat ve sméru
pilového kotouce a provést fez.

Pozor! Drzte vzdy vedeny obrobek, nikdy
volny obrobek, ktery je urezavan.

Pfi¢ny doraz (14) posunout dopfedu vzdy tak
dalece, az je obrobek Uplné prefiznut.

Pilu opét vypnout. Odpad odstranit teprve
tehdy, kdyZ je pilovy kotou¢ zastaven.
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9.1.7. Provoz s laserem (obr. 27-29)

Zapnout: Za-/vypina¢ laseru (46) nastavte do polohy
#1“. Na opracovavany obrobek je promitana laserova
Céra, kterd ukazuje pfesné vedeni fezu.

Vypnout: Za-/vypina¢ laseru (46) nastavte do polohy
»0%.

Vymeéna baterii: Dbejte na to, aby byl laser (45)
vypnuty. Demontujte ochranu pilového kotouce tak,
jak je popsano v bodé 7.3. Odstrarite vicko
bateriové prihradky (47).

Vyjméte vypotiebované baterie a vioZte nové. Dbejte
na spravnou polaritu baterii. Vicko bateriové
pfihradky opét nasad'te. Ochranu pilového kotouce
(2) namontujte opét tak, jak je popsano v bodé 7.3.

10. Udrzba

® Pozor! Vytahnout sit’ovou zastréku.

® Prach a necCistoty ze stroje pravidelné
odstrariovat. Ciéténi nejlépe provadét jemnym
kartd€kem nebo hadrem.

o K isténi plastu nepouzivejte ziravé prostredky.

11.0. Objednani nahradnich dilt

P¥i objednavce nahradnich dill je tfeba uvést
nasledujici udaje:

® Typ pfistroje

e Cislo vyrobku pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu
Aktualni ceny a informace naleznete na
www.isc-gmbh.info

12. Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfeprave. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouZzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfisluSenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materidlQ, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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13. Likvidace baterii

Baterie obsahuji materialy ohrozujici Zivotni
prostiedi. Nehazejte baterie do domaciho odpadu,
ohné nebo vody. Baterie by mély byt sbirany,
recyklovany nebo ekologicky neskodné zlikvidovany.
Vypotrebované baterie zaslete na ISC GmbH,
EschenstraBe 6 v D-94405 Landau. Zde je vyrobcem
zaru¢ena odborna likvidace.

Ail 2

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GmbH

2
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A Pozor!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prisludné bezpeénostné opatrenia, aby bolo mozné
zabranit pripadnym zraneniam a vecnym $kodam.
Preto si starostlivo precitajte tento navod na obsluhu
/ bezpe€nostné pokyny. Nasledne ich starostlivo
uschovajte, aby ste mali vzdy k dispozicii potrebné
informacie. V pripade, Ze budete pristroj pozi¢iavat
tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu

s pristrojom tento navod na obsluhu/ bezpe¢nostné
pokyny. Nepreberame Ziadne ru¢enie za nehody ani
$kody, ktoré vzniknd nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu a bezpeénostnych pokynov.

1. Popis pristroja

Pilovy stél

Ochrana pilového kotuca
Posuvny pripravok

Pilovy kotu¢

Rozovieraci klin

Stolna vlozka

Paralelny doraz
Nastavovacie ru¢né koliesko
Nastavovacia a areta¢né rukovat
10 Podstavec

11 Vypina¢ zap/vyp

12 Excentricka paka

13 Odsavacia hadica

14 Prie€ny doraz

15 Skrutka s kridlovou maticou
16 Odsavaci adaptér

20 Upevnovacia skrutka

35 Predlzovaci stol

36 RozSirovaci stol

37 Podpery stola

43 Gumené patky

45 Laser

46 Vypinac¢ zap/vyp

47 Kryt na vkladanie batérii

48 Kovové uholniky

O©CoO~NOORAWN =

2. Objem dodavky

Stolna kotucova pila

Pilovy kotu¢ s povrchom zo spekaného karbidu
Paralelny doraz

PrieCny doraz

Posuvny pripravok

3. Namenska uporaba

Stolna kotu&ova pila je uréena na pozdizne a prieéne
rezanie (len s pouzitim prie¢neho dorazu) dreva
akéhokolvek druhu s primeranou velkostou pre
dany stroj.

Gulatina akéhokol'vek druhu sa nesmie rezat na
tomto stroji.

Pristroj smie byt pouzity len na ten ucel, na ktory
bol uréeny.

Kazdé iné odli§né pouZzitie pristroja sa povazuje za
nespifiajlce U&el pouzitia. Za $kody alebo zranenia
akéhokolvek druhu spésobené tymto nespravnym
pouzivanim ruéi pouzivatel / obsluhujuca osoba, nie
vSak vyrobca.

Povolené pre pouzivanie s tymto strojom su len
vhodné pilové kotuce (pilové kotuce typu HM alebo
CV). Pouzivanie pilovych kotucov typu HSS

a rozbrusovacich kotu¢ov akéhokolvek druhu je
zakazané.

Sucastou spravneho Ucelového pouzitia pristroja je
taktiez dodrziavanie bezpe¢nostnych predpisov, ako
aj ndvodu na montaz a pokyny k prevadzke
nachadzajlce sa v navode na obsluhu.

Osoby, ktoré obsluhuju stroj a vykonavaju jeho
Udrzbu, musia byt s nim obozndmené a informované
o0 moznych nebezpecéenstvach. Okrem toho sa
musia prisne dodrziavat platné bezpeénostné
predpisy proti Urazom. Treba dodrziavat aj ostatné
vSeobecné predpisy z oblasti pracovnej mediciny a
bezpecénostnej techniky.

Zmeny vykonané na stroji celkom anuluju rué¢enie

vyrobcu a ruéenie za $kody tymto spdsobené.

Napriek spravnemu Géelovému pouzitiu sa nemézu

niektoré Specifické rizikové faktory celkom vylucit. Z

dovodu danej konstrukcie

a stavby tohto stroja sa m6zu vyskytnut nasledujice

body:

® Kontakt s pilovym koti¢om v oblasti pilenia,
ktora nie je prikryta.

@ Siahnutie do beZiaceho pilového kotuca (rezné
zranenie).

@ Spatny Uder obrobkov a ¢asti obrobkov.

® Zlomenie pilového kotuca.

o Vymrstenie poSkodenych tvrdokovovych ¢asti
pilového kotuca.

® Poskodenie sluchu pri nepouzivani potrebnej
ochrany sluchu.

® Emisie drevného prachu poskodzujlce zdravie
pri pouzivani v uzatvorenych miestnostiach.
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Prosim zohladnite skutoénost, Ze spravny spésob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

4. Délezité pokyny

Prosim starostlivo si precitajte tento navod na
obsluhu a dodrziavajte jeho pokyny. Oboznamte sa
pomocou tohto navodu na

obsluhu s tymto pristrojom, s jeho spravnym
pouzivanim ako aj s bezpe€nostnymi predpismi.

Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v prilozenej
brozurke.

VAN

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996
1894S-8x11

Pozor:

Laserové ziarenie

Nepozerat sa priamo do luc¢a
Trieda laseru 2

Laser Klasse 2
A:650 nm  P:<1mW

Chrarite seba a Vase okolie vhodnymi
bezpeénostnymi opatreniami pred rizikami vzniku
nehody.

® Nepozerajte sa priamo nechranenymi oéami na
laserovy IU¢.

® Nepozerajte sa v Ziadnom pripade kolmo do
lGca.

® V Ziadnom pripade nesmerujte laserovy IU¢ na
reflektujuce plochy, na osoby alebo na zvierata.
Aj laserovy lU¢ s nizkym vykonom méze
sposobit vazne poskodenie zraku.

® Pozor - ak sa budu pouzivat iné pracovné
postupy ako su uvedené v tomto navode, méze
to viest k nebezpecénej expozicii Ziarenia.

® Nikdy neotvarajte laserovy modul.

® Ak nebudete zariadenie dlhsiu dobu pouzivat,
mali by ste z neho vybrat batérie.

66

Hodnoty hluku

Volhobeh
Hladina akustického tlaku L, 96,2 dB(A)
Hladina akustického vykonu Ly, 109,2 dB(A)

Uvadzané hodnoty st emisné hodnoty, a tym
padom nemusia predstavovat presné hodnoty na
pracovnom mieste. Napriek tomu, Ze existuje
slivztaznost medzi emisnou a imisnou hladinou,
neda sa z nej spolahlivo odvodit, ¢i su dodato¢né
bezpecnostné opatrenia nutné. Faktory, ktoré v
danom ¢ase ovplyvriuji imisnu hladinu na
pracovnom mieste, zahffiaju dizku pésobenia,
osobitosti pracovnej miestnosti, iné zdroje hluku a
pod., napr. pocet strojov a inych okolitych procesov.
Pripustné pracovné hodnoty mézu byt taktiez
odlisné v zavislosti na danej krajine. Tato informacia
ma vsak za Ulohu umoznit pouzivatelovi lepsie
odhadnut riziko a stupen ohrozenia.

5. Technické udaje

Motor na striedavy prud 230V ~ 50 Hz
Vykon P S6 40% 1700 Watt
Otéacky pri volnobehu n, 4800 min”

Pilovy kotu¢ zo spekaného karbidu
2 250 x 9 30 x 2,8 mm

Pocet pilovych zubov 24
Velkost stola 626 x 445 mm
Rozsirenie stola lavé/pravé 626 x 250 mm
PrediZenie stola vzadu 445 x 320 mm
Vyska rezu max. 73 mm / 90°

53 mm / 45°

Vyskové nastavenie
Pilovy kotu¢ vykyvn

plynulé 0 - 73 mm
plynulé 0° - 45°

Odsavacie pripojenie @ 35 mm
Hmotnost 33,5 kg
Trieda laseru 2
Vinova dizka laseru 650 nm
Vykon laseru <1mw
Elektrické napéjanie laseru 2x 1,5V (AAA)

Rezim prevadzky S6 40 %: Priebezna prevadzka

s prerusovanym zatazenim (pracovny cyklus 10 min).
Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu hodnotu
smie byt motor po¢as 40% pracovného cyklu
prevadzkovany na uvedeny nominalny vykon a musi
nasledne bezat poc¢as 60% pracovného cyklu bez
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zatazenia.

7.

. Pred uvedenim do prevadzky

Vybalit stolnu kotucovu pilu aontrolovat, ¢i sa na
nej nevyskytuju pripadné transportné
poskodenia.

Stroj musi byt stabilne postaveny, t.j. na
pracovnom stole, alebo pevne priskrutkovany na
pevnom podstavcovom rame.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia vSetky
kryty avky spravne namontovat.

Pilovy kotu¢ musi moct volne bezat.

Pri dreve, ktoré uz bolo opracované, je potrebné
dbat na cudzie telesa ako napr. klince alebo
skrutky atd’.

Pred tym, nez stlacite vypina¢ zap/vyp,
presvedcite sa o tom, Ze je pilovy kotu¢ spravne
namontovany a je zaru¢ena ahkost chodu
pohyblivych ¢asti.

Presvedcite sa pred zapojenim stroja do siete

o tom, &i Udaje na typovom stitku pristroja
suhlasia s Udajmi pritomnej elektrickej siete.

Montaz

Pozor! Pred vSetkymi udrzbovymi, prestavbovymi
a montaznymi pracami na kotucovej pile sa musi
vytiahnut elektricky kabel zo siete.

7.1 Montaz podstavcového ramu (obr. 17/18)

Otoc¢it stoln kotucovu pilu hore nohami a
polozit na podlahu.

Styri podstavcové nohy (40) volne priskrutkovat
pomocou Sesthrannych skrutiek a matic na
pilu.

Teraz volne priskrutkovat pozdiZne a prieéne
priecky (41), a zaroven $tyri prostredné priecky
(42) volne zoskrutkovat spolu s podstavcovymi
nohami.

Pritom dotahovat Sesthranné skrutky a matice
len zlahka. Pozor: DlhSie priecky sa musia pri
montazi pouzit na stranach.

Teraz nasunut gumené pétky (43) na
podstavcové nohy, pilu spolu s podstavcovym
rdmom otocit a postavit na podlahu.

Nakoniec vyrovnat a pevne utiahnut vSetky
skrutky a matice podstavcového ramu (obr.18).
Naskrutkovat kovové uholniky (48) podla
obrazku 30 na vnutornej strane podstavcovych
néh (40). Pomocou tychto kovovych uholnikov
(48) sa musi pila pred uvedenim do prevadzky
pevne zoskrutkovat s podkladom.

7.2 Rozsirenie a predizenie stola (obr. 19/20)

Rozsirenie a predizenie stola (35/36) volne
upevnit na pilovom stole (1) pomocou
prilozenych skrutiek a matic (obr. 19).

Podpery (27) volne priskrutkovat na plechovom
kryte pilového stola a na rozsirovacom resp.
predlzovacom stole (kratke podpery su uréené
pre rozsirenie, dlhé podpery pre predizenie
stola).

Rozsirenie a predizenie stola zarovnat do roviny
podla pilového stola (1).

Nakoniec pevne utiahnut vSetky skrutky (obr.
20).

7.3 Montaz / demontaz ochrany pilového kotuéa
(obr. 3)

Ochrana pilového kotuca (2) sa musi nasadit na
rozovieraci klin (5) tak, aby pasovala skrutka
skrz otvor (44) rozovieracieho klinu.

Skrutku (15) nedotahovat prili§ pevne, ochrana
pilového kotu¢a musi ostat volne pohybliva.
Pripevnit odsavaciu hadicu (13) na odsavaci
adaptér (16) a na odsavaciu podperu ochrany
pilového kottca (2).

Na vystupny otvor odsavacieho adaptéru (16) sa
musi pripojit vhodné odséavacie zariadenie.
Demontaz sa uskuto€ni v opacnom poradi.
Pozor!

Pred zahajenim pilenia musi byt ochrana
pilového kotuéa (2) spustena na
spracovavany material.

. Nastavenie rozovieracieho klinu (obr. 3/6/7/8)

Pozor! Vytiahnut kabel zo siete

Pilovy kotug (4) nastavit na max. hibku rezu,
nastavit do 0° polohy a zaaretovat.

Demontovat ochranu pilového kotuca (pozri bod
7.3.).

Vybrat stolnu vlozku (6) (pozri bod 7.5.).

Uvolnit upeviovaciu skrutku (20).

7.4.1. Nastavenie pre maximalne rezy (obr. 6/7/8)

Rozovieraci klin (5) posunit smerom nahor tak,
aby bol odstup medzi pilovym stolom (1) a
hornou hranou rozovieracieho klinu (5) cca 10
cm.

Odstup medzi pilovym kotuc¢om (4) a
rozovieracim klinom (5) ma byt 3-8 mm.
Skrutku (20) znovu pevne utiahnut a
namontovat stolnu vlozku (6) naspét (obr. 7).
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7.4.2. Nastavenie pre skryté rezy (obr. 6/7/8)

Rozovieraci klin (5) posunut smerom nadol tak,
aby bola $pi¢ka rozovieracieho klinu 2 mm pod
najvy$$ou $pickou pilového zubu.

Odstup medzi rozovieracim klinom (5) a pilovym
kotic¢om (4) ma byt taktiez 3-8 mm (pozri obr.
6).

Skrutku (20) znovu pevne utiahnut a
namontovat stolnu vlozku (6).

Pozor! Po dokonéeni skrytého rezu sa musi
na kotucéovu pilu znovu namontovat
ochranny kryt.

Ak by ste ponechali rozovieraci klin v spodnej
polohe, tak je potrebné dbat na to, Ze sa tak
vyska rezu znizi na cca 55 mm.

Nastavenie rozovieracieho klinu sa musi

skontrolovat po kazdej vymene pilového kotuca.

7.5 Vymena stolnej viozky (obr. 7)

Pri opotrebeni alebo poskodeni sa musi stolna
vlozka vymenit, v opaénom pripade vznika
zvy$ené nebezpecenstvo poranenia.

Odobrat ochranu pilového kotuca (2).
Odskrutkovat 2 skrutky so zapustnou hlavou
(34).

Vybrat opotrebovanu stolnd viozku (6).
Montaz novej stolnej viozky sa uskutocni v
opacnom poradi.

7.6 Montaz/vymena pilového kotuca (obr. 5)
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Pozor! Vytiahnut kabel zo siete.

Po uvolneni obidvoch skrutiek so zapustnou
hlavou odobrat stolnu vlozku (pozri bod 7.5.).
Uvolnit maticu tak, Ze sa jeden klI'G¢ (velk. 24)
nasadi na maticu a druhy vidlicovy kl'd¢ (velk.
13) sa nasadi na hriadeli motora kvoli
kontrovaniu proti pohybu.

Pozor! Maticu toéit v smere rotacie pilového
kotuca.

Odobrat vonkaj$iu prirubu a odobrat pilovy
kotl¢ smerom Sikmo nadol z vnutornej priruby.
Priruby pilového kotu¢a sa musia pred
montazou nového pilového kotuca dokladne
vycistit.

Novy pilovy kotu¢ znovu nasadit v obratenom
poradi a pevne dotiahnut.

Pozor! Dbajte na smer ota€ania, rezna Sikmina
zubov musi ukazovat v smere otacania, t.j.
smerom vpred (pozri Sipku na ochrane pilového
kotuca).

Znovu namontovat a nastavit rozovieraci klin (5)
ako aj ochranu pilového kottca (2) (pozri body
7.3.,74.).

Pred opatovnym zahajenim prace s kotu¢ovou
pilou sa musi skontrolovat funkénost
ochrannych zariadeni.
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8 Obsluha

8.1.

8.3.

Vypinaé¢ zap/vyp (obr. 4)

Stlacenim zeleného tlacidla .I. sa méze pila
zapnut. Pred zahjenim pilenia je potrebné
vyckat, kym pilovy koti¢ nedosiahne maximalny
pocet otacok.

Aby sa pila znovu vypla, musi sa stlacit ¢ervené
tlacidlo .0.

. Hibka rezu (obr. 4)

Otocenim nastavovacej rucnej kfuky (8) sa moze
pilovy kotu¢ (4) nastavit na pozadovanu hibku
rezu.

Proti smeru ota¢ania hodinovych ruciciek:
zvacsenie hlbky rezu

V smere otac¢ania hodinovych rugiciek:
zmensenie hlbky rezu

Paralelny doraz

8.3.1. Vyska dorazu (obr. 11-14)

Spolu s kotu€ovou pilou dodany paralelny
doraz (7) ma dve rozdielne vysoké vodiace
plochy.

Podla hrubky rezanych materialov sa musi
pouzit dorazova lista (25) pre hruby material tak,
ako to je zobrazené na obr. 12, a pre tenky
material tak, ako to je zobrazené na obr. 11.
Aby bolo mozné dorazov listu (25) prestavit na
niz$iu vodiacu plochu, musia sa uvolnit obidve
ryhované skrutky (26) tak, aby sa mohla uvolnit
dorazova lista (25) von z drziaka (24).

Obidve ryhované skrutky (26) vybrat von cez
prvu drazku (27) v dorazovej liste (25) a vybrané
skrutky znovu nasadit do druhej drazky (31)
dorazovej listy.

Dorazov listu (25) znovu namontovat na drziak
(24).

Nastavenie na vysSiu vodiacu plochu sa musi
previest analogicky k tomuto postupu.

8.3.2. Sirka rezu

Pri pozdiznom pileni kusov dreva sa musi
pouzivat paralelny doraz (7).

Paralelny doraz (7) sa méze namontovat na
oboch stranach pilového stola (1).

Paralelny doraz (7) sa musi nasadit do vodiacej
listy (22) pilového stola (1).

Pomocou stupnice (23) na vodiacej liste (1) sa
méze paralelny doraz (7) nastavit na
pozadovany rozmer.

Stlacenim excentrickej paky (12) sa méze
paralelny doraz zaaretovat v pozadovanej
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pozicii.

8.3.3. Nastavenie dizky dorazu (obr. 10)

® Aby sa zabranilo zablokovaniu rezaného
materialu v pile, je mozné posuvat dorazovu
listu (25) v pozdiznom smere.

® Zakladné pravidlo: Zadny koniec dorazu naraza
na pomyselnu priamku, ktora zacina priblizne v
strede pilového kotuca a prebieha pod uhlom
45° smerom dozadu.

® Nastavenie pozadovanej Sirky rezu
- Uvolnit ryhované skrutky (26) a posunut
dorazovu listu (25) tak d'aleko dopredu, az sa
dotkne pomyselnej 45° priamky.
- Znovu dotiahnut ryhované skrutky (26).

8.4. Prie¢ny doraz (obr. 9)

® Prie¢ny doraz (14) nasunut do drazky (38)
pilového stola.

@ Uvolnit ryhovanu skrutku (32).

@ Otocit prie¢ny doraz (14) tak, aby Sipka
ukazovala pozadovanu uhlovd mieru.

® Znovu dotiahnut ryhovanu skrutku (32).

® Pri prirezavani vacsich Casti materialu, sa méze
prie¢ny doraz (14) predizit pomocou dorazovej
listy (25) paralelného dorazu (7) (obr. 15).

Pozor!

® Dorazova lista (25) sa nesmie vysunut prili§
daleko smerom k pilovému kotucu.

o Odstup medzi dorazovou listou (25) a pilovym
kotuc¢om (4) by mal byt cca 2 cm.

8.5. Nastavenie uhla (obr. 16)

@ Uvolnit aretaénu rukovat (9).

® Otocenim rukovate nastavit pozadovanu uhlovd
mieru na stupnici.

@ Zaaretovat areta¢nu rukovat v pozadovanej

uhlovej pozicii.

9. Prevadzka

Pozor!!

Po kazdom nastaveni odporid¢ame skuSobny
rez, aby sa tak skontrolovali prave nastavené
miery.

Po zapnuti kotucovej pily je potrebné vyckat,
kym pilovy kotd¢ nedosiahne maximalny pocet
otacok, predtym nez urobite prvy rez.

Pozor pri zahajovani rezu!

9.1. Vykonavanie pozdiznych rezov (obr. 21)

Pri tomto reze sa rozreZe obrobok v pozdiznom

smere. Jedna hrana obrobku sa pritlaéi oproti

paralelnému dorazu (7), pricom plocha strana lezi na
pilovom stole (1). Ochrana pilového kotuca (2) musi
byt vzdy spustena na spracovavany obrobok.

Pracovny postoj pri pozdiznom reze nesmie byt

nikdy v jednej linii s priebehom rezu.

e Paralelny doraz (7) nastavit podla vysky
obrobku a pozadovanej Sirky rezu. (pozri bod
8.3.)

® Zapnut pilu.

® Ruky so zovretymi prstami poloZzit naplocho na
obrobok a pozdi? paralelného dorazu (7)
posunut obrobok do pilového kotuca (4).

@ Postranné vedenie s l'avou alebo pravou rukou
(podla pozicie paralelného dorazu) len po
prednl hranu ochranného krytu.

® Obrobok pri pileni vzdy posunudt az na koniec
rozovieracieho klinu (5).

® Rezny odpad ostane na pilovom stole (1) lezat,
az kym sa pilovy kotu¢ (4) znovu nenachadza v
pokojovej polohe.

@ DIhé obrobky zabezpecit proti prevazeniu a
spadnutiu na konci procesu pilenia! (napr.
rolovaci stojan na konci stola apod.)

9.1.2. Rezanie lizkych obrobkov (obr. 22)

@ PozdiZne rezy obrobkov so irkou mensou ako
120 mm sa musia bezpodmienecéne vykonavat
pomocou posuvného pripravku (3). Posuvny
pripravok je stic¢astou objemu dodavky.
Opotrebeny resp. poSkodeny posuvny
pripravok ihned’ vymenit.

9.1.3. Rezanie vel'mi tizkych obrobkov (obr. 23)

® Pri pozdiznych rezoch velmi tizkych obrobkov
so Sirkou 30 mm a menej sa musi
bezpodmienecne pouzivat posuvné porisko.
plocha paralelného dorazu.

o Posuvné porisko nie je suéastou objemu
dodavky! (mozné zakupit v $pecializovanych
predajniach) Opotrebované posuvné porisko
véas vymenit.

9.1.4. Vykonavanie skrytych pilovych rezov
(obr. 24)

Vd'aka odoberatelnej ochrane pilového kotuca

a plynulo nastavitelnej vyske rezu je mozné

vykonavat skryté a drazkové rezy.

® Odobrat ochranu pilového kotuéa (2) (pozri bod
7.3.).

@ Nastavit rozovieraci klin (5) na skryty rez (pozri
bod 7.4.2.).

e Nastavit pozadovanu hibku rezu (bod 8.2.).
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o Paralelny doraz (7) namontovat vpravo od
pilového kotuc¢a a nastavit na pozadovanu Sirku
(8.3.2.).

® Obrobok posunut do pilového kotuca (4). Pritom
je potrebné dbat na to, aby bol obrobok pevne
pritlaéeny a priliehal na pilovy stél (1).

® Postup rezania sa musi zvolit takym spésobom,
aby vyrezané liSty odpadavali na l'avej strane
pilového kotucového listu, aby sa tak zabranilo
zablokovaniu medzi dorazom a pilovym
kotic¢om (nebezpecenstvo spatného narazu).

® Po skonceni procesu rezania sa musi ihned’
znovu namontovat ochrana pilového kotuca (2).

9.1.5. Vykonavanie Sikmych rezov (obr. 16/25)

Sikmé rezy sa zasadne vykonavajl s pouzitim

paralelného dorazu (7).

@ Nastavit pilovy kotu¢ (4) na pozadovanu uhlovu
hodnotu. (pozri bod 8.5.)

@ Paralelny doraz (7) nastavit podla Sirky a vysky
obrobku (pozri bod 8.3.1.).

® Rez vykonat prislusne v zavislosti od $irky
obrobku (pozri body 9.1.1.,9.1.2. 2 9.1.3.).

9.1.6. Vykonavanie priecnych rezov (obr. 26)

® Prie¢ny doraz (14) nasunut do jednej z drazok
(49) pilového stola a nastavit na pozadovanu
uhlovl mieru. (pozri bod 8.4.) Ak by sa mal
pilovy kotu¢ (4) dodato¢ne nastavit na Sikmo,
potom sa musi pouzit ta drazka (49), ktora
nedovoli, aby sa dostala Vasa ruka a prie¢ny
doraz do kontaktu s ochranou pilového kotuca.

@ Pripadne pouzit dorazovu listu (25).

® Obrobok pevne zatlagit oproti prie€nemu dorazu
(14).

® Zapnut pilu.

® Prie¢ny doraz (14) a obrobok posunut smerom
k pilovému kotuéu, aby sa vykonal pozadovany
rez.

o Pozor:
Vzdy drzte pevne Vami vedeny obrobok, nie
volny kus obrobku, ktory bude odrezany.

® Prie¢ny doraz (14) posunut vzdy tak dopredu, az
sa obrobok kompletne cely prereze.

@ Pilu opat vypnut. Odpad po pileni odstranit az
vtedy, ked' sa pilovy kotl¢ Uplne zastavi.
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9.1.7. Prevadzka laseru (obr. 27-29)

Zapnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp — laser (46) do
polohy ,I“. Na opracovavany obrobok sa premieta
laserova Ciara a ukazuje presné vedenie rezu.

Vypnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp - laser (46) do
polohy ,,0“.

Vymena batérii: Dbajte na to, aby bol laser (45)
vypnuty. Demontujte ochranu pilového listu podla
popisu v bode 7.3. Odstrarite kryt batérii (47).
Vyberte von vybité batérie a zaloZte nové batérie.
Dbaijte pritom na dodrzanie spravnej polarity batérii.
Znovu nasadte kryt batérii. Znovu namontujte
ochranu pilového listu (2) podla popisu v bode 7.3.

10. Udrzba

Pozor! Vytiahnut kabel zo siete.

Prach a necistoty je potrebné pravidelne
odstrariovat z pristroja. Cistenie prevadzaijte
najlepsie jemnou kefou alebo kusom latky.
Nepouzivajte k Cisteniu plastovych dielov na
vyrobku Ziadne Zieraviny.

11. Objednanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje:

Typ pristroja

Vyrobné Cislo pristroja
Identifikacné Cislo pristroja

Cislo potrebného nahradného dielu

Aktualne ceny a informécie najdete na
www.isc-gmbh.info

12. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za U¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny
zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu surovin.
Pristroj a jeho prislusenstvo sa skladaju z r6znych
materialov, ako su napr. kovy a plasty. Poskodené
suciastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu
$pecialneho odpadu. Informujte sa v odbornej

predajni alebo na miestnych uradoch!
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13. Likvidacia batérii

Batérie obsahuju materialy poskodzujuce Zivotné
prostredie.

Neodstranujte batérie v domovom odpade,
nehadzZte ich do ohna ani do vody. Batérie sa musia
zbierat, recyklovat alebo likvidovat ekologickym
sposobom.

Spotrebované batérie poslite na adresu ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau, Nemecko. Tam
zarucéuje vyrobca ich odbornu likvidaciu.

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GrbH

M
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Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per Iarticolo

declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

@ Uéclare la conformité suivante selonla @ Prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant l'article EU a norem pro vyrobek.

@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- ® a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel . pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

® declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® férklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podra
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- AeKnapuvpa cregHoTO CbOTBETCTBME CbrnacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABNAE NPo BiANOBIAHICTb 3riagHO 3 [IUPEKTUMBOIO

@ erklerer herved folgende samsvar med EU- ®  €C ta cTaHAAPTaMM, YNHHUMM ANA AAHOTO TOBApY
direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa dele ja normidele

cneayowmm aupekTusam n Hopmam EC deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i © straipsniui
normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
!pare_FIE_FI_Ir_loll'me:fl_\\lgl%lglle renlt_li:: articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urun ile ilgili olaral onetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

@ v - ~ M " i . N " .

©  Normlan geregince asag@idaki uygunluk acikla @ Samremisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samreemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPpwvia cUPPWva pe fyrir vorur
TNV Odnyia EE ka1 Ta mpoTUMO YIa TO TIPOTOV

6}

Tischkreissdge RT-TS 1725 U

[X] 2006/42/EG [] 87/404/EWG

[X] 2006/95/EG [] R&TTED 1999/5/EG

[] 97/23/EG [] 2000/14/EG_2005/88/EG:
[X] 2004/108/EG [ ] 95/54/EG:

(] 90/396/EWG [] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-11; EN 60825-1; TUV Product Service GmbH;
BM M6 08 02 24192 433

]
Landauw/lsar, den 26.03.2008 /7/ %QXQ,

We/ichée,(lgartner Baumstark
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 43.406.47 1.-Nr.: 01017 Archivierung: 4340646-23-4155050-06

Subject to change without notice
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les ouitils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d'alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri del'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktaj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktaj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készilékekkel és elektromos-6regkészilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkdli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u ku¢no smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nacin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u slu€aju predaje vlasnistva
ucestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moZe da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

@ Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pristroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodafském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pristrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soucasti.

@ Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.

Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recyklacna alternativa k vyzve na spéatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spétnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj moze byt za tymto Uc¢elom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wéhlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz Z sys = 0,25+j0,25 Q nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB3 Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection conditions. This means that
use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate temporarily.

The product is intended solely for use at connection points that

a) do not exceed a maximum permitted supply impedance Z sys = 0,25+j0,25 Q, or

b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

As the user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if necessary, that the
connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requirements, a) or b), named above.

Le produit répond aux exigences de la norme EN 61000-3-11 et est soumis a des conditions de raccordement spéciales.
Autrement dit, il est interdit de I'utiliser sur un point de raccordement au choix.

L’appareil peut entrainer des variations de tension provisoires lorsque le réseau n’est pas favorable.

Le produit est exclusivement prévu pour I'utilisation aux points de raccordement

a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau maximale autorisée de Z sys = 0,25+j0,25 Q ou

b) qui ont une intensité admissible du courant permanent d’au moins 100 A par phase.

En tant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire en consultant votre entreprise d’électricité locale, que le
point de raccordement avec lequel vous voulez exploiter le produit, répond a 'une des deux exigences a) ou b).

Il prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di collegamento. Cid
significa che non ne & consentito 'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

In caso di condizioni di rete sfavorevoli 'apparecchio puo causare delle variazioni temporanee di tensione.

Il prodotto & concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che

a) non superino una massima impedenza di rete Z sys = 0,25+j0,25 Q, oppure

b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura dell’energia elettrica, che
la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno dei due requisiti citati a) oppure b).

Produktet opfylder EN 61000-3-11-standarden og er underlagt seerlige betingelser vedrarende tilslutning. Det vil sige, at
anvendelse via vilkarligt udvalgte tilslutningssteder ikke er tilladt.

Ved ugunstige netforhold kan maskinen forarsage forbigdende spaendingsvariation.

Produktet er udelukkende beregnet til anvendelse via tilslutningssteder, som

a) holder sig inden for en maksimal tilladt netimpedans pa Z sys = 0,25+j0,25 Q, eller

b) har en tilladelig stramstyrke for konstant netstrom pa mindst 100 A pr. fase.

Som bruger skal du sikre, om ngdvendigt i samrad med dit energiforsyningsselskab, at det tilslutningssted, du vil bruge til
produktet, opfylder enten betingelse a) eller b).

A termék teljesiti az EN 61000-3-11 kévetelményeit és a kildncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem
engedélyezett egy szabadon valaszthatd csatlakozasi ponton térténd hasznalat.

Kedvezétlen halézati viszonyoknal a késziilék atmenetileg feszliltségi ingadozésokhoz vezethet.

A termék kizardélagossan olyan csatlakozasi pontokon levé hasznalatra van elérelatva, amelyek

a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett Z sys = 0,25+j0,25 Q halézati impedanciat, vagy

b) amelyeknek fazisokként legaldbb 100 A-os haldzati tartés aram terhelhetéségik van.

Onnek mint hasznélénak biztositani kell, ha sziikséges akkor az energia ellatasi valallattal valé megbeszélés utan, hogy
az On csatlakozési pontja, amelyen (izemeltetni akarja a terméket, a megnevezett a) vagy b) kévetelményt teljesiti.
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Proizvod ispunjava zahtjeve EN 61000-3-11 i podlijeZe uvjetima specijalnog priklju¢ivanja. To znaci da nije dopustena
uporaba na slobodno odabranim priklju¢nim to¢kama po Zzelji.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredjaj moze uzrokovati privremena kolebanja napona.

Proizvod je namijenjen iskljucivo za uporabu na prikljuénim toc¢kama koje

a) ne prekoracuju maksimalnu dopustenu impedanciju mreze Z sys = 0,25+j0,25 Q ili

b) ¢ija opteretivost trajnom strujom mreze iznosi minimalno 100 A po fazi.

Kao korisnik morate provijeriti, ako je potrebno i posavjetovati se s Vasim poduze¢em za opskrbu energijom, ispunjava li
prikljuéna tocka na kojoj Zelite koristiti Va$ proizvod jedan od zahtjeva a) ili b).

Proizvod ispunjava zahteve EN 61000-3-11 i podleZe uslovima specijalnog priklju¢ivanja. To znaci da nije dozvoljena
upotreba na slobodno odabranim priklju¢nim tackama po Zeliji.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredjaj moze da uzrokuje privremena kolebanja napona.

Proizvod je namenjen iskljucivo za upotrebu na prikljuénim tackama koje

a) ne prekoracuju maksimalnu dozvoljenu impedanciju mreze Z sys = 0,25+j0,25 Q ili

b) ¢ija moguénost optereéenja trajnom strujom mreze iznosi minimalno 100 A po fazi.

Kao korisnik morate da proverite, ako je potrebno i da se posavetujete s Vasim preduzeéem za distribuciju energije, da
li priklju¢na tocka na kojoj zelite da koristite Va$ proizvod ispunjava jedan od zahteva a) ili b).

Vyrobek splfiuje pozadavky normy EN 61000-3-11 a podIéhd specialnim podminkam pfipojeni. To znamend, ze pouziti
na libovolné volitelnych pfipojnych bodech neni pfipustné.

Pfistroj muZe pfi nepfiznivych podminkéch v siti zplsobit do¢asné kolisani napéti.

Vyrobek je konstruovan vyhradné pro pouziti na pfipojnych bodech, které

a) neprekracuji maximalni pfipustnou impedanci sité Z sys = 0,25+j0,25 Q nebo

b) disponuji dlouhodobym proudovym zatizenim sité miniméalné 100 A/faze.

Coby uzivatel musite zabezpecit, pokud nutno za konzultace se svym energetickym podnikem, aby Vas pfipojny bod,
na kterém chcete pfistroj provozovat, spliioval jeden z obou jmenovanych pozadavk( a) nebo b).

Vyrobok spifia poziadavky smernice EN 61000-3-11 a podlieha zvla$tnym podmienkam pre pripojenie. To znamena, ze
nie je pripustné pouzivanie na iubovolnych pripojnych bodoch.

Pristroj méze pri nepriaznivych sietovych podmienkach viest krechodnym vykyvom napatia.

Vyrobok je uréeny vyhradne len pre pouZzivanie na takych pripojnych bodoch, ktoré

a) neprekracuju maximalnu pripustnu sietov impedanciu Z sys = 0,25+j0,25 Q, alebo

b) maji hodnotu zataZitelnosti siete permanentnym pridom minimalne 100 Afazu.

Ako prevadzkovatel musite zabezpedit, v pripade potreby po konzultacii s vasim dodavatelom elektrickej energie, aby
vas$ pripojny bod, na ktorom chcete pouzivat tento vyrobok, spifial jeden z oboch uvedenych poZiadaviek a) alebo b).
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incomplete, n'est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de 'entreprise ISC GmbH.

(©)

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggarelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentécidjanak és kisérdé okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili sli€éha umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimiéno $tampanije ili umnozavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

Dotisk nebo jiné rozmnoZovani dokumentace a privodnich
dokumentt vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj ¢iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske sendringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
ZadrZzavamo pravo na tehnicke promen
Technické zmény vyhrazeny

Technické zmény vyhradené
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
lIégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires hon homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve | Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed €& limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto allindirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene perciod lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder felgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav gaeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet6ek és ezeknek a hibaknak a kikliszobolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmuipari vagy ipari
Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmipari vagy ipari Uzemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
er@szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A készUlléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készUlék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt készliléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készUléket vissza.

Magatol érthet6dé, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimUlnkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doglo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oStec¢enja,
Steta zbog nepridrZzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako na$a jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcionide besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju€ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to
da nasi uredaiji nisu konstruisani za koris¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome
ugovor o garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabri€kim pogonima, kao i u
sliénim delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju¢ene usluge zamene proizvoda u sluc¢aju transportnih
oStecenja, Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja
uputstava za upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan mrezni napon ili vrstu struje), zbog
Zloupotreba ili nestru¢nih primena (kao npr. preopterecenje uredaja ili koriS¢enje nedozvoljenih alata ili
pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja
stranih tela u uredaj (npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oSte¢enja
zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog habanja tokom kori§éenja.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju vec¢ izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a poc€inje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
kori¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original raduna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupnji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako naSa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaru¢nim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim ¢isle. Pro uplatfiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZiti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 2 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprS§enim zarucni doby je
treba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vymeéna pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfre uloZte jako dlikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pristroje v
nasem zaru¢nim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(l odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaiji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim za$lete na nasi servisni adresu.

89



Anleitung RT TS 1725 U SPK1l:  13.01.2009 $0:20 Uhr Seite 90

& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je ndm to velmi I'Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefébnnom
Cisle. Pri uplatriovani narokov na zaru¢né plnenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenie. Vade zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zarucéné plnenie sa vztahuje vylu¢ne len na nedostatky, ktoré st spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Zze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouZzitim. Z naSej zaruky su okrem toho vylu¢ené nahradné pinenie za Skody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napatie alebo druh prudu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretaZenie pristroja alebo pouZitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nésilia alebo cudzieho pésobenia
(napr. Skody spbsobené padom), a taktiez je vylu¢ené bezné opotrebenie primerané pouzitiu.

Narok na zaruku zaniké, ak uz boli na pristroji svojvolne uskutoénené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaru¢nej doby je vylu¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zéklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
inStalované nahradné diely. To plati taktieZ pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim za$lite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. Prilozte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladni¢ny blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaruéné pinenie, dostanete obratom
naspét opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrénkt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 04/2008

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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