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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety
information before using for the first time.

@  Prima della messa in esercizio leggete e osservate le
istruzioni per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

@  Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz
stosowac sig do nich.

@  Uzembehelyezés el6tt elolvasni és figyelembe venni a

hasznalati utasitast és a biztonsagi utasitasokat.
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Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za
uporabu i sigurnosnih napomena.
Mepen nepBbIM UCNONb30BAHMEM MPOHTUATE PYKOBOACTBO NO

3KcnnyaTauum n creayiiTe coaepXallMMcA B HeM yKasaHUAM.
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. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

-y

Potentiometer zur Einstellung des
SchweiBstroms/Ein-/Ausschalter
SchweiBstromskala
Kontrolllampe fiir Betrieb
Kontrolllampe firr Uberhitzung
Schnellkupplung positiv
Schnellkupplung negativ
Netzkabel
Kabel mit Elektrodenhalter
Kabel mit Massenklemme

. Tragegurt

SOXNOoOORLN

2. Lieferumfang

Inverter-SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten diirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

@ Esdurfen nur die im Lieferumfang enthaltenen

SchweiBleitungen verwendet werden (@ 10 mm?

GummischweiBleitung).

Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerétes.

Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer

nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,

damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das

Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2007 8:38 Uhr Seite

jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abnitzung an der Isolierung und an den strom-
flhrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der SchweiB-
arbeit mindern.

LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Verwenden Sie das SchweiBgeréat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die

Augen schéadigen und Verbrennungen auf der

Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und

Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-

schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und

bleibt relativ lange sehr heiB.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,

die mdglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-

troschock kann méglicherweise todlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)

gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des

Lichtbogens.

Warnung: Abhéangig von der Netzanschlussbe-

dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,

kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-

braucher fihren.

4



Anleitung ISG 1000_1 SPK1l:An

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu geféahrden und
Schéaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluhenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gliihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschutzte Korperstellen
sonnenbrandschéadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
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hingewiesen und mit den notigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
waénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Rdumen,
ist flr ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruiickstande Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dlrfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

itung ISG_1000_1 SPK1

Das Gerat ist nicht fir den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!
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Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Réumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhohter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfdhigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten der Arbeits-
kleidung), in heiBen Rdumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgeréates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu

tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-

kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehor muss der Richtlinie “Personliche Schutz-

ausristung” entsprechen.

N

w

>

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!* auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
méglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

N
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN
EN 60974-1 Europaische Norm fiir SchweiBgerate
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasiger statischer Frequenzum-

D= former-Transformator-Gleichrichter
50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max hochster Netzstrom Bemessungswert

Sicherung mit Nennwert in Ampere im
Netzanschluss

Nennleerlaufspannung
SchweiBstrom

Elektrodendurchmesser

Symbol fiir Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhiillten Stabelektroden

—
U
3
@ mm
D_ Symbol fiir fallende Kennlinie
D5D= 1 Phasen — Netzanschluss
Py Lagern oder verwenden Sie das

Gerét nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

‘\ Vor Gebrauch des SchweiBgeréates die
| ) Bedienungsanleitung sorgféltig lesen

und beachten.

IP 21 Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Gerét ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Das Gerét erfiillt die Anforderungen der EN 60974-
10, Klasse A. Das heiBt, dass eine Verwendung nur
im industriellen Bereich zulassig ist. Das Gerét kann
in ungiinstigen Féllen elektromagnetische Stérungen
verursachen.
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Netzanschluss 230 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom 10-80A
EinschaltdauerX

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Leerlaufspannung 85V
Leistungsaufnahme 2500 VA bei 80 A
Absicherung (A) 16
Gewicht 5kg

5. Montage Tragegurt (Bild 3/4)

Bringen Sie den Tragegurt (11), wie in Bild (3/4)
gezeigt, an.

6. Inbetriebnahme

Anschluss an die Versorgungsleitung

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen des Netzkabels
(7) an die Versorgungsleitung, ob die Daten des
Typenschilder mit den Werten der zur Verfigung
stehenden Versorgungsleitung tbereinstimmen.

Achtung! Der Netzstecker darf nur durch eine
Elektrofachkraft ersetzt werden.

Anschluss der SchweiBkabel (Bild 5)

Achtung! Fiihren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 5
gezeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
(12) des Elektrodenhalters (8) und der
Massenklemme (9) mit den entsprechenden
Schnellkupplungen (5/6) und arretieren Sie die
Stecker (12), indem Sie diese im Uhrzeigersinn
drehen.

Das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8) wird
normalerweise an den Plus-Pol (5) angeschlossen,
das Kabel mit der Masseklemme (9) an den Minus-
Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 2)

Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie das
Potentiometer (1) von der Nullstellung der
SchweiBstromskala (2) im Uhrzeigersinn drehen. Die
Kontrolllampe fiir Betrieb (3) beginnt zu leuchten.
Schalten Sie das Gerét aus, indem Sie das
Potentiometer (1) gegen den Uhrzeigersinn in die
Nullstellung der SchweiBstromskala (2) drehen. Die
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Kontrolllampe fiir Betrieb (3) erlischt.

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstiick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

8. SchweiBen

Nehmen Sie alle elektrischen Anschlisse fiir die
Stromversorgung sowie fir den SchweiBstromkreis
vor. Die meisten Mantelelektroden werden am
Pluspol angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten
von Elektroden, die am Minuspol angeschlossen
werden. Befolgen Sie die Angaben des Herstellers
beziiglich der Elektrodenart und der richtigen
Polaritat. Passen Sie die SchweiBkabel (8/9) an die
Schnellkupplungen (5/6) entsprechend an.
Befestigen Sie nun das nicht ummantelte Ende der
Elektrode im Elektrodenhalter (8) und verbinden Sie
die Masseklemme (9) mit dem SchweiBstiick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie
den SchweiBstrom je nach verwendeter Elektrode
am Potentiometer (1) ein. Halten Sie das
Schutzschild vor das Gesicht und reiben Sie die
Elektrodenspitze auf dem SchweiBstlick so, dass Sie
eine Bewegung wie beim Anziinden eines
Streichholzes ausfiihren. Dies ist die beste Methode,
um einen Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probesttick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt

haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40-50
2 40-80
2,5 60—-110
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

07
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Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstiick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wéahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (8) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (4) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkihlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
flhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

@ Typ des Gerétes

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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1. Layout (Fig. 1/2)

1. Potentiometer for adjusting the welding current /
ON/OFF switch
Welding current scale
Indicator lamp for operation
Warning lamp for overheating
Positive quick-lock coupling
Negative quick-lock coupling
Power cable
Cable with electrode holder
Cable with ground terminal

. Carrying strap

SOPNOOAOD

jure

2. Items supplied

Inverter welder

3. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

A Safety information

Please note

IMPORTANT

Only use this appliance for the purpose for which it is
designed and as described in these instructions:
Manual arc welding with coated electrodes.

Handling this system incorrectly may be hazardous
for persons, animals and property. The user of this

system is responsible for his/her own safety and for
the safety of others.

Read these operating instructions and follow all the
regulations.

@ Repairs and/or maintenance work may only be
carried out by qualified personnel.

@ Use only the welding cables supplied (10 mm?

rubber-sheathed welding cables).

Ensure that the appliance is looked after properly.

To ensure that sufficient air can be drawn in

through the ventilation slits, the appliance should

not be constricted or placed next to a wall while it

is operating. Make sure that the appliance is

correctly connected to the mains supply (see 6.).

itung ISG_1000_1 SPK1

Do not subject the mains lead to any tensile
stress. Unplug the appliance before you change
its position.

Check the condition of the welding cables, the

electrode tongs and the earth terminals; wear on

the insulation and the live parts may result in
dangerous conditions and reduce the quality of
the welding work.

Arc welding generates sparks, molten metal

particles and smoke, so the following is required:

Remove all inflammable substances and/or

materials from the working area.

Ensure that there is adequate ventilation.

Do not weld on tanks, vessels or pipes that have

contained inflammable liquids or gases. Avoid all

direct contact with the welding circuit; the idling
voltage between the electrode tongs and the earth
terminal may be dangerous.

Do not store or use the appliance in wet or damp

conditions or in the rain.

@ Protect your eyes with specially designed goggles
(DIN level 9-10), which you can attach to the
supplied safety shield. Wear gloves and dry safety
clothing that are not contaminated by any oil or
grease to ensure that your skin is not exposed to
ultraviolet radiation from the arc.

@ Do not use this welder to defrost pipes

Remember.

@ The radiation from the arc can damage your eyes
and cause burns on skin.

@ Arc welding generates sparks and droplets of
molten metal; the welded workpiece may start to
glow and will remain very hot for a relatively long
period of time.

@ Arc welding releases vapors that may be harmful.

Every electric shock is potentially fatal.

Do not approach the arc within a radius of 15 m

unprotected.

@ Protect yourself (and others around you) against
the possible hazardous effects of the arc.

@ Warning: Depending on the mains connection
conditions at the connection point of the welding
set, other consumers connected to the mains may
suffer faults.

Important!

If the supply mains and circuits are overloaded, other
consumers may suffer interference during the
welding work. If you have any doubts, contact your
electricity supply company.

15.05.2
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Sources of danger during arc welding

Arc welding results in a number of sources of
danger. It is therefore particularly important for the
welder to comply with the following rules so as not to
place himself or others in danger and to avoid
endangering people and equipment.

1. Have all work on the mains voltage system, for
example on cables, plugs, sockets, etc.,
performed only by trained electricians. This
particularly applies to configuring intermediate
cables.

2. If an accident occurs, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

3. If electric touch voltages occur, switch off the
welding set immediately and have it checked by
an expert.

4. Always check for good electrical contacts on the
welding current side.

5. Wear insulating gloves on both hands for
welding. These offer protection from electric
shocks (idling voltage in the welding circuit),
harmful radiation (Heat and UV radiation) and
from glowing metal and slag spatter.

6. Wear firm, insulated footwear. Your shoes
should also protect you in wet conditions. Open-
toed footwear is not suitable since falling droplets
of glowing metal will cause burns.

7. Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.

8. Do not look into the arc with unprotected eyes,
use only a welding safety shield with the proper
safety glass in compliance with DIN standards. In
addition to light and heat, which may cause
dazzling and burns, the arc also gives off
UV radiation. Without proper protection, this
invisible ultraviolet radiation causes very painful
conjunctivitis, which will only be noticeable
several hours later. In addition, UV radiation will
cause sunburn-type symptoms on unprotected
parts of the body.

9. Personnel or assistants in the vicinity of the arc
must also be notified of the dangers and
provided with the required protection; if
necessary install safety walls.

. Ensure adequate ventilation for welding,
particularly in small rooms since the process
causes smoke and harmful gases.

. Do not carry out any welding work on tanks that
have been used to store gases, fuels, mineral oil
or the like, even if they have been empty for a
lengthy period of time, since any residue will
result in a danger of explosion.

12. Special regulations apply in areas where there is

a potential risk of fire and/or explosion.

o
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13. Welds that are exposed to large stresses and
must comply with safety requirements may only
be completed by specially trained and approved
welders. Examples of such welds include
pressure vessels, rails, trailer hitches, etc.

14. Note: It must be noted that the protective
conductor in electrical systems of appliances
may be destroyed by the welding current in the
event of negligence, for example if the earth
terminal is placed on the welding set casing to
which the protective conductor of the electrical
system is connected. The welding work is
completed on a machine with a protective
conductor connection. It is therefore possible to
weld on the machine without having connected
the earth terminal to it. In this case the welding
current will flow from the earth terminal through
the protective conductor to the machine. The
high welding current may cause the protective
conductor to melt.

15. The fuses on the supply cables to the mains
sockets must comply with the relevant
regulations (VDE 0100). To comply with these
regulations, only fuses or circuit breakers
suitable for the cross-section of the cables may
be used (for earthing contact sockets max. 16 A
fuses or 16 A circuit breakers). The use of too
high a fuse may result in the cable burning and
fire damage to the building.

This appliance is not designed for commercial use.

Constricted and wet areas

When working in constricted, wet or hot areas, use
insulating supports and intermediate layers as well
as slip-on gloves made of leather or other non-
conductive materials to insulate your body against
the floor, walls, conductive parts of the machine and
the like.

If you use small welding transformers for welding in
places with an increase electrical risk, for example in
constricted areas with conductive walls, (tanks,
pipes, etc.), in wet areas (which make work clothes
wet) and in hot areas (perspiration on work clothes),
the output voltage of the welding set when idling
must not exceed 42 V (effective value). Therefore,
the appliance may not be used for these purposes
because its output voltage is higher than this.

15.05.2
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Safety clothing

1. While working, the welder must protect his entire
body from radiation and burns by wearing
suitable clothing and a face guard.

2. Slip-on gloves made of a suitable material
(leather) must be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

3. Suitable aprons must be worn to protect clothing
from sparks and burns. A safety suit and, if
necessary, head protection must be worn if
required by the type of work in question, e.g.
overhead welding.

4. The protective clothing used as well as all
accessories must be in compliance with the
“Personal safety equipment” EU Directive.

Protection from radiation and burns

1. Provide information about the risk to eyes at the
working site in the form of a poster with the
wording “Caution — do not look at the flames”.
Workplaces are to be screened off wherever
possible so that personnel in the vicinity are
protected. Unauthorized persons are to be kept
away from the welding work.

2. The walls in the immediate vicinity of stationary
workplaces should not have a light color or a
sheen. Windows up to head height are to be
protected against radiation passing through them
or reflecting off them, for example by coating
them with a suitable paint.

4. SYMBOLS AND TECHNICAL DATA

EN 60974-1 European standard for welding
sets for manual arc welding with
limited on time.

O E= Single-phase static frequency
converter transformer rectifierr

50 Hz Mains frequency

Uq Mains voltage

Imax Rated maximum mains current

e — Fuse with rated value in A

Ug Rated idling voltage

itung ISG_1000_1 SPK1
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lo Welding current

Electrode diameter

Symbol for falling characteristic
curve

Symbol for manual arc welding
with sheathed rod electrodes

Single-phase mains connection

Do not store or use the
appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

Thoroughly read and understand
the operating instructions prior to
using the welder.

IP 21 Protection type
H Insulation class
X On-load factor

The set is interference-suppressed in compliance
with EC Directive 89/336/EEC.

The product meets the requirements of EN 60974-
10, class A, meaning that it may only be used for
industrial applications. In unfavorable conditions the
product can cause electromagnetic interference.

Mains connection 230 V ~ 50 Hz
Welding current 10-80 A
On-load factor X

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Idling voltage (V) 85
Power input 2500 VA at 80 A
Fuse (A) 16
Weight 5kg

5. Fitting the carrying strap (Fig. 3/4)

Attach the carrying strap (11) as shown in Fig. 3/4.
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6. Starting up

Connecting to the mains power supply

Before you connect the power cable (7) to the mains
power supply, make sure that the data on the rating
plate is the same as that for your mains supply.

Important! The mains plug may only be replaced by
a qualified electrician.

Connecting the welding cable (Fig. 5)

Important! Always make sure the device is
unplugged before carrying out any connection work
on the welding cable (8/9)! Connect the welding
cable as shown in Fig. 5. To do so, connect the two
connectors (12) on the electrode holder (8) and the
ground terminal (9) to the corresponding quick-lock
couplings (5/6) and lock the connectors (12) in place
by turning them in a clockwise direction.

The cable with the electrode holder (8) is normally
connected to the positive pole (5) and the cable with
the ground terminal (9) to the negative pole (6).

Switching ON/OFF (Fig. 2)

To switch on the device, turn the potentiometer (1) in
a clockwise direction from the zero position on the
welding current scale (2). The indicator lamp for
operation (3) then comes on. To switch off the
device, turn the potentiometer (1) in a counter-
clockwise direction back to the zero position on the
welding current scale (2). The indicator lamp for
operation (3) then goes out.

7. Welding preparations

Connect the earth terminal (9) direct to the part to be
welded or to the support on which the part is resting.
Ensure that the earth terminal is in direct contact with
the part to be welded. You should therefore avoid
coated surfaces and/or insulated materials. The
electrode holder cable has a special clamp at one
end, which is used to secure the electrode. The
welding safety shield must be used at all times for
welding. It protects your eyes from the radiation
emitted by the arc and nevertheless enables you to
watch the welding process.

8. Welding

Connect all the electrical connections for the power
supply and for the welding current circuit. Most
coated electrodes are connected to the positive pole.
However, some types of electrode have to be

12
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connected to the negative pole. Ensure that you
observe the information supplied by the
manufacturer in relation to the type of electrode and
correct polarity. Fit the welding cables (8/9) to the
quick-lock couplings (5/6) accordingly. Then fasten
the unsheathed end of the electrode in the electrode
holder (8) and connect the ground terminal (9) to the
part you wish to weld. Ensure that a good electric
contact is made. Switch on the device and set the
welding current, depending on the electrode used,
using the potentiometer. Hold the safety shield in
front of your face and rub the tip of the electrode on
the part you wish to weld as if you were striking a
match. This is the best method of igniting an arc.
Check that you have the correct electrode and
current strength on a test part.

Electrode (@ mm): Welding current (A)

1,6 40-50 A
2 40- 80 A
2,5 60-110A
Important!

Do not dab the workpiece with the electrode since it
could be damaged, making it more difficult to ignite
the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it a
distance from the workpiece equivalent to the
diameter of the electrode.

This distance should be kept as constant as possible
during the welding process. The angle of the
electrode in the direction in which you are working
should be 20/30°.

Important!

Always use tongs to remove spent electrodes and to
move parts that you have just welded. Please note
that the electrode holder (8) must always be put
down so that it is insulated after you have completed
the welding work.

Do not remove the slag until the weld has cooled.

If you want to continue a weld after an interruption,
the slag from your initial attempt must first be
removed.

9. Overheating guard

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from
overheating. If the overheating guard trips, the
control lamp (4) on your set will be lit. Allow the
welding set to cool for a time.
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10. Maintenance

Remove dust and dirt from the machine at regular
intervals. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

11. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@ Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

@ Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info
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1. Descrizione dell’apparecchio (Fig.
1/2)

1. Potenziometro per I'impostazione della corrente
di saldatura/Interruttore ON/OFF
Scala corrente di saldatura
Spia di controllo esercizio
Spia di controllo surriscaldamento
Accoppiamento rapido positivo
Accoppiamento rapido negativo
Cavo di alimentazione
Cavo con portaelettrodo
Cavo con morsetto di massa

. Tracolla

SOPNOO AN

2. Elementi forniti

Saldatrice inverter

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per l'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con I'aiuto di queste istruzioni per 'uso familiarizzate
con I'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a
cui e destinato indicato in queste istruzioni:
Saldatura manuale ad arco sotto gas inerte con
elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell’apparecchio puo essere fonte
di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore
dell’apparecchio & responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi.

Leggete assolutamente queste istruzioni per I'uso e

rispettatene le disposizioni.

@ Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

@ Sidevono usare solo i fili per saldatura compresi
tra elementi forniti (fili di saldatura di @ 10 mm?
con rivestimento in gomma).

@ Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con
cura.

@ Durante il funzionamento I'apparecchio non

14
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dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente
appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure
di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia
correttamente collegato alla rete (vedi 6). Evitate
ogni sollecitazione di trazione del cavo di
alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima
di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,
della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti
massa; I'usura dell'isolamento e delle parti che
conducono corrente possono essere fonte di
rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.
La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille, pezzi metallici fusi e fumo: ricordatevie
percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.
Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,
recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi
infiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto massa
puo essere pericolosa.

@ Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente
umido o bagnato e sotto la pioggia.

Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di
protezione allegata. Indossate guanti e indumenti
di protezione asciutti e privi di olio e grasso per
non esporre la pelle ai raggi ultravioletti dell’arco.
@ Non utilizzate la saldatrice per scongelare tubi

Da tenere presente!

@ Le radiazioni luminose dell’arco possono

danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla

pelle.

La saldatura ad arco sotto gas inerte produce

scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato

comincia ad essere incandescente e rimane caldo
alungo.

@ Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa
elettrica puo eventualmente causare la morte.

@ Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di
15m.

@ Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli

eventuali effetti pericolosi dell’arco.

Avvertimento: a seconda delle condizioni di

collegamento alla rete nel punto di allacciamento

della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.

15.05.2
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Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell’energia
elettrica.

Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse
fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante
per il saldatore rispettare le seguenti regole per non
mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare
danni a persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

2. In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

3. Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I'apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

4. Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

5. Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

6. Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

7. Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

8. Non guardare 'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca
una congiuntivite molto dolorosa che si manifesta
solo a distanza di qualche ora. Inoltre le
radiazioni UV provocano sulle parti del corpo non
protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

9. Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
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vicinanze dell’arco devono essere informate dei
pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

10. Se si effettuano lavori di saldatura & necessario,
soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.

11. Non & consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione
valgono disposizioni particolari.

13. 1 giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che
devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
saldatori specializzati e certificati.

Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi puo essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sullinvolucro della saldatrice che & collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L'intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del conduttore
di protezione.

15. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
o interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva puo causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio dell’edificio.

L’apparecchio non & adatto all'uso professionale.

Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
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corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dell'apparecchio o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita dell’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita I'apparecchio in tal
caso non puo essere utillizzato.

Indumenti protettivi

@ Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

@ Indossare sempre entrambe le manopole di

materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano

sempre in ottimo stato.

Per proteggere gli indumenti da scintille e

bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di

lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di

saldatura al di sopra della testa, occorre indossare

una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

@ |l rivestimento protettivo usato e tutti gli accessori
devono rispondere alla direttiva sui “Dispositivi
individuali di protezione”.

Protezione contro raggi e ustioni

@ Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo
sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

Le pareti non dovrebbero essere né chiare né
lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE

EN 60974-1 Norma europea per saldatrici per
saldature manuali ad arco con durata
di inserimento limitata.

itung ISG_1000_1 SPK1 15.05.2007 8:38 Uhr Seite

Invertet statico monofase-

e trasformatore-raddrizzatore

50 Hz Frequenza di rete

U, Tensione di rete

I, max Corrente massima assorbita
- iL::;t;l: con valore nominale in
U, Tensione a vuoto

I, Corrente di saldatura

@ mm Diametro dell’elettrodo

Simbolo per linea caratteristica
discendente

7= Simbolo per saldature manuali ad
T

arco con elettrodi cilindrici rivestiti
Attacco di rete monofase
) Non tenete e usate I'apparecchio in

un ambiente umido o bagnato e sotto
la pioggia.

/\\ Prima di usare la saldatrice leggete
{ attentamente e rispettate le istruzioni
\\J per l'uso.

IP 21 Tipo di protezione

H Classe di isolamento

x

Durata di inserimento

L’apparecchio & schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE.

L’apparecchio soddisfa i requisiti della norma EN
60974-10, classe A. Cio significa che ne &
consentito I'uso solo in ambito industriale. In
condizioni sfavorevoli 'apparecchio puo causare
disturbi elettromagnetici.
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Allacciamento alla rete 230V ~ 50 Hz
Corrente di saldatura (A) 10 - 80
Durata di inserimento X

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tensione a vuoto (V) 85
Potenza assorbita 2500 VA per 80 A
Protezione (A) 16
Peso 5 kg

5. Montaggio della tracolla (Fig. 3/4)

Montate la tracolla (11) come indicato nella figura
(3/4).

6. Messa in esercizio

Collegamento al cavo di alimentazione

Prima di collegare il cavo di rete (7) al cavo di
alimentazione controllate che i dati della targhetta di
identificazione corrispondano con i valori del cavo di
alimentazione a disposizione.

Attenzione! Il connettore di rete deve venire
sostituito solo da un elettricista specializzato.

Collegamento dei cavi di saldatura (Fig. 5)
Attenzione! Eseguite le operazioni di collegamento di
cavi di saldatura (8/9) solo quando I'apparecchio &
scollegato! Collegate i cavi di saldatura come
mostrato nella Fig. 5. A tale scopo collegate i due
connettori (12) del portaelettrodo (8) e del morsetto di
massa (9) con i relativi accoppiamenti rapidi (5/6) e
bloccate i connettori (12) ruotandoli in senso orario.
Il cavo con il portaelettrodo (8) viene collegato
normalmente al polo positivo (5), mentre quello con il
morsetto di massa (9) al polo negativo (6).

Come accendere e spegnere (Fig. 2)

Accendete I'apparecchio ruotando in senso orario il
potenziometro (1) dalla posizione zero della scala
della corrente di saldatura (2). La spia di controllo
dell’esercizio (3) inizia ad illuminarsi. Spegnete
I'apparecchio ruotando in senso antiorario il
potenziometro (1) verso la posizione zero della scala
della corrente di saldatura (2). La spia di controllo
dell’esercizio (3) si spegne.
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Il morsetto di massa (9) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
& dotato all’estremita di un morsetto speciale che ha
la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall’arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.

8. Saldatura

Eseguite tutti i collegamenti per I'alimentazione di
corrente come anche per il circuito della corrente di
saldatura. La maggior parte degli elettrodi rivestiti
vengono collegati al polo positivo. Ci sono tuttavia
alcuni tipi di elettrodi che vengono collegati al polo
negativo. Seguite le istruzioni del produttore circa il
tipo di elettrodi e la polarita corretta. Adattate i cavi di
saldatura (8/9) rispettivamente agli accoppiamenti
rapidi (5/6). Fissate ora I'estremita non rivestita
dell’elettrodo nel portaelettrodo (8) e collegate il
morsetto di massa (9) con il pezzo da saldare.
Assicuratevi che vi sia un buon contatto elettrico.
Attivate I'apparecchio e regolate sul potenziometro
(1) la corrente di saldatura a seconda dell’elettrodo
usato. Tenete lo schermo protettivo davanti al viso e
sfregare la punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare
allo stesso modo in cui si accende un fiammifero.
Questo & il modo migliore per innescare un arco
luminoso. Eseguite un test con un pezzo di prova per
verificare se sono stati scelti I'elettrodo e I'intensita di
corrente adatti.

@ elettrodo (mm) Corrente di saldatura (A)

1,6 40-50A
2 40-80A
25 60-110A
Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
Iinnesco dell’arco.

Non appena innescato I'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda al
diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.
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Attenzione!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (8) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.

9. Protezione dal surriscaldamento

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (4)
dell’apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.

10. Manutenzione

L’utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
pulizia con una spazzola fine o un panno.

11. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell’apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d'ident. dell'apparecchio

@ numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info

itung ISG_1000_1 SPK1
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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1. Potencjometr do regulacji pradu spawania/
Wiacznik/ Wytacznik
Skala pradu spawania
Lampka kontrolna wigczenia urzadzenia
Lampka- wskaznik przegrzania spawarki
Gniazdo EURO wyjécia przewodu dodatniego
Gniazdo EURO wyjécia przewodu ujemnego
Kabel zasilajacy
Kabel z uchwytem na elektrode
Kabel z klema masy

. Pasek do przenoszenia

SeeNOOMRN

2. Zakres dostawy

Spawarka inwerterowa

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzegac¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazdéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidfowe postugiwanie sig¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartoéciowych. Uzytkownik tego
urzgdzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednia pielegnacje
urzgdzenia.

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajagcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementoéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstaja
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegac: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac ani uzywac urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktore nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smarow, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

@ Nie wolno u?ywac¢ spawarki do ciecia rur

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstaja iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo diugo
nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworza si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegfos$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
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skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznos$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwagal!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowaé zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastgpujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuije to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédfo zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

3. W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zakfada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepnigcie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne

20

itung ISG_1000_1 SPK1

15.05.2007 8:38 Uhr Seite

promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci
ciafa, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczerstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowaé $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowiazujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktére muszg spetnia¢ szczegélne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zosta¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy pofozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewod ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac¢ stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
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Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowaé pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celow
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goragcych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych écianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowac¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej”.
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Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajgce w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysoko$ci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1 Norma Europejska dot. urzadzer do
spawania fukowego recznego z
ograniczonym czasem zatgczenia.
Jednofazowa przetwornica

~OE- czestotliwosci- transformator-
prostownik

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu
Bezpiecznik o pradzie znamionowym

= w amperach

U, Napigcie znamionowe biegu luzem

I, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe

. Nie przechowywaé ani nie uzytkowa¢

urzadzenia w wilgotnym badz
mokrym miejscu lub na deszczu.
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Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapozna¢ sig z instrukcja
obstugi i stosowac sie do niej.

Klasa ochronnosci

H Skuteczno$¢ izolacji

x

Czas pracy

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowg
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.

Urzadzenie spetnia wymagania EN 60974-10, klasa
A. Oznacza to, ze dozwolone jest zastosowanie
jedynie do celéw przemystowych. Urzadzenie moze

w niekorzystnych warunkach powodowac zakiécenia

elektromagnetyczne.
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Zasilanie sieciowe 230V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) 10 - 80
Czas pracy X

15% 80 A
60% 40A
100% 35A
Napiecie biegu luzem (V) 85
Pobér mocy 2500 VA dla 80 A
Bezpiecznik (A) 16
Waga 5 kg

5. Montaz paska do przenoszenia (rys.
3-4)

Prosze zamocowac pasek do przenoszenia (11) w
sposob pokazany na rysunku (3/4).

6. Uruchomienie

Podtaczenie przewodu zasilajgcego

Przed podtaczeniem kabla zasilajacego (7) do sieci
nalezy skontrolowac, czy dane podane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z wiasciwosciami zasilania
sieciowego.

Uwaga! Wymiany wtyczki moze dokonywaé
wytgcznie elektryk.

Podtaczenie przewodu spawalniczego (rys. 5)
Uwaga! Podtaczenia przewodu spawalniczego (8/9)
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nalezy dokonywa¢ wytacznie po wyciagnigciu
wtyczki z gniazdka.

Przewéd spawalniczy podtaczy¢ w sposéb pokazany
na rysunku 5. W tym celu nalezy potaczy¢ obydwie
wtyczki (12) uchwytu elektrody (8) i klemy masy (9) z
odpowiednimi gniazdami EURO (5/6) a nastgpnie
zablokowa¢ wtyczke przez przekrecenie jej w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Kabel z uchwytem elektrody (8) podtacza sie do
bieguna dodatniego (5), za$ kabel z klemg masy
podtacza sie do bieguna ujemnego (6).

Wiaczanie/ Wytaczanie (Rys. 2)

Urzadzenie wigczy¢ przez przestawienie
potencjometru (1) z potozenia zerowego na skali
pradu spawania (2) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Zaswieci sie lampka kontrolna
wigczenia urzadzenia (3). Urzadzenie wytaczy¢ przez
przestawienie potencjometru (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek z zegara az do
osiggniecia potozenia zerowego na skali pradu
spawania (2). Zgasnie lampka kontrolna wtaczenia
urzadzenia (3).

7. Przygotowanie do spawania

Kleme masy (9) umocowaé bezposrednio do
spawanego materiatu lub na podstawce, na ktérej
bedzie lezat przedmiot spawany.

Uwaga, prosze pamigtac, ze podstawka bedzie w
bezposrednim kontakcie z przedmiotem spawanym.
Z tego wzgledu nalezy unika¢ powierzchni
polakierowanych i pomalowanych oraz/ lub
materiatéw izolujgcych. Na koricu kabla uchwytu
elektrody znajduje sie specjalny zacisk, stuzacy do
trzymania elektrody. Nalezy podczas spawania
zawsze naktada¢ przytbice ochronna. Chroni ona
oczy przed promieniowaniem tuku elektrycznego i
dzieki temu pozwala patrze¢ bezposrednio na
przedmiot spawany.

8. Spawanie

Podtaczy¢ spawarke do pradu i podtaczyé przewody
spawalnicze. Wigkszo$¢ elektrod otulonych
podtacza sie do bieguna dodatniego. Istnieja
jednakowoz typy elektrod podtaczanych do bieguna
ujemnego. Z tego wzgledu nalezy przestrzega¢
wskazéwek producenta dotyczacych rodzaju
elektrody i wtasciwej polarnosci. Przewéd
spawalniczy (8/9) w odpowiedni sposéb podtgczyé
do gniazd EURO (5/6). Nastepnie umocowac
nieotulony koniec elektrody w uchwycie elektrody (8)
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i potaczy¢ kleme masy z przedmiotem spawanym.
Nalezy przy tym pamigtac¢, aby wszystkie elementy
obwodu spawalniczego miaty dobry kontakt
elektryczny. Witaczy¢ urzadzenie i ustawi¢ prad
spawania za pomocg potencjometru (1) w
zaleznoéci od rodzaju elektrody. Przytbice ochronng
prosze umiesci¢ przed twarza. Koficéwka elektrody
nalezy potrze¢ przedmiot spawany takim ruchem,
jak przy zapalaniu zapatki. Jest to najlepszy sposéb
wytworzenia tuku elektrycznego. Prosze
przetestowac¢ na kawatku metalu, czy wybrali
Panstwo wtasciwa elektrode i odpowiedni prad
spawania.
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Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
1,6 40-50A

2 40-80A

2,5 60-110A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (8) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala si¢ rownocze$nie
lampka kontrolna (4) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

15.05.2

10. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac¢
delikatng szczotkg lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podac¢
nastepujgce dane:

e Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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1. A késziilék leirasa (1/2 abra)

1. Potenciométer a hegesztéaram/be-/kikapcsold
beallitasahoz
Hegesztéaramskala
Kontroll lampa tizemhez
Kontroll lampa tulheviléshez
Gyorskuplung pozitiv
Gyorskuplung negativ
Haloézati kabel
Kéabel elektrédatartéval
Kabel tomegcsipesszel

. Heveder

SOoeNoGAON

2. A szallitas kiterjedése

Inverter-hegesztokészilék

3. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a haszndlati utasitas alapjan a
készllékkel, a helyes haszndltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok
Okvetlentl figyelembe venni

FIGYELEM

A készliléket csak, ebben az utasitasban megadott
képességének megfeleléen hasznalni: ivhegesztés
kopenyelektrodaval.

A szerelvény szakszerétlen kezelése veszéljes lehet

személyek, allatok és a targyi értékek részére. A

szerelvény hasznaldja felelés sajat és mas személyek

biztonsagaért:

Olvassa okvetleniiel el a hasznélati utasitast és

vegye figyelembe az elirasait.

@ A javitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat
csakis kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.

@ Csak a szallitasi terjedelmben tartalmazott
hegesztévezetékeket szabad hasznalni (@ 10 mm?
gumihegesztévezeték).

@ Gondoskodjon a késziilék megfelelé apolasardl.

@ A késziiléket nem szabad az lizemeltetés ideje
alatt beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért
hogy a nyillasi réseken keresztll mindig elég
leveg6t tudjon felvenni. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a készlilék helyesen van rékapcsolva a

24
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halézatra (lasd a 6.). Kerdlje el a haldzati kabel
minden fajta hiizé igénybevételét. Huzza ki a
készlléket miel6tt mas helyen felallitana.
Ugyelien a hegesztokabel, elektrodacsipesz
valamint a féldeléscsipesz allapotara; az
izolalason vagy az aramot vezeté részeken levé
elkopasok egy veszélyes szituaciot valthatnak ki
és csoknethetik a hegsztémunkak minéségét.

Az ivhegesztés szikrakat, megdémledt fémrészeket
és fustot okoz, ezért vegye figyelembe hogy:
minden gyullékony matériat és/vagy anyagot a
munkahelyrdl eltavolitani.

@ Gydz n meg arrél, hogy elegendé
levegGellatas all a rendelkezésre. Ne hegeszen
olyan tartalyokon, edényeken vagy cséveken
amelyek gyullékony folyadékokat vagy gazokat
tartalmaztak. Keriljon el minden direkt kontaktust
a hegesztéaramkorrel, az elektrodacsipesz és a
fodeléscsipesz kozott fellépd alapjarati fesziiltség
veszélyes lehet.

Ne térolja vagy haszndlja a késziiléket nedves
vagy vizes kdrnyezetben vagy es6ben.

Ovja a szemeit az erre meghatérozott
védéivegekkel (DIN fok 9-10), amelyeket a
mellékelt védbpajzsra felerdsit. Hasznaljon
kesztybket és szaraz védbruhazatot, amelyek olaj
és zsirmentessek, azért hogy ne tegye ki a bérét a
villamos iv ultraibolya-sugarzasanak.

Ne hasznélja fel a hegesztékésziiléket csévek
felengedésére.

Vegye figyelembe!

@ Avillamos iv fénysugarzasa karosithatja a szemet
és égéseket hozhat Iétre a béron.

@ Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt fémektdl

csoppeket okoz, a hegesztett munkadarab elkezd

izzani és relativ hosszU ideig nagyon forré marad.

Az ivhegesztésnél olyan g6z6k szabadulnak fel,

amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk

esetleg haldlos is lehet.

@ Ne kozeledjen egy 15 m-es kdrnyékben direkt a
villamos ivhez.

o Ovja magat (a koriilallé személyeket is) az

elektromos iv esetleges veszélyes effektusaitol.

Figyelmeztetés: a hegesztokésziilék csatlakozasi

pontjan levd haldzati csatlakozasi feltételektdl

fliggben, a halozatba kapcsolt mas

aramfogyasztok szamara zavarok léphetnek fel.

Figyelem!

A tulterhelt ellatovezetékhallézatoknal és
aramkoroknél a hegesztés ideje alatt mas
aramfogyasztok szdmara zavarok keletkezhetnek.
Kétség esetén kérje ki az aramellatovallalat tanacsat.

15.05.2
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Veszélyforrasok az ivhegesztésnél

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adédik.
Ezért a hegeszt6é szamara kiilonésen fontos, hogy
figyelembe vegye a kdvetkezd szabalyokat, azért
hogy masokat ne veszélyesztesen és elkerlilje a
karokat az ember és a készlilék szamara.

1. A hallézati feszlltségen, mint példaul a
kabelokon, halézati csatlakozokon, dugaszold
aljzatokon stb. valé munkalatokat, csak egy
szakember altal végeztesse el. Ez killondsen a
kozkabelek készitésére vonatkozik.

2. Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levalasztani a halézatrol.

3. Ha elektromos érintési feszliltségek lépnek fel,
akkor azonnal kikapcsolni a késziléket és egy
szakember altal fellilvizsgaltatni.

4. Ugyeljen arra, hogy a hegesztéaramnak mindig
jo kontaktusai legyenek.

5. Viselien a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigeteld kesztySket. Ezek 6vjak magat az
aramutéstél (a hegesztési aramkor Uresjarati
fesziiltsége), a karos kisugarzasok (h6 és
ibolyantuli sugarak) valamint az izz6 fémek és a
salakfroccsenések eldl.

6. Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek
nedvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem
alkalmasak, mivel a lehull6, izz6 fémcseppek
égési sebeket okoznak.

7. Huzzon egy megfelel6 6ltozéket fel, ne vegyen
fel szintetikus ruhadarabokat.

8. Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos
ivbe, csak a DIN-nek megfeleld, el6iras szerinti
véddliveggel felszerelt hegeszté-véddpajzsot
hasznalni. A villamos iv fény- és hésugarzas
melett, amelyek vakitast ill. égéseket okoznak,
még ibolyantuli sugarzast is bocsajt ki. Ez a nem
lathaté ibolyantuli sugarzas egy nem elegendd
védekezés esetében egy nagyon fajdalmas

kotéhartyagyulladast okoz, amelyet csak egy par

oraval késébb lehet észrevenni. Ezenkivill az
ibolyantuli sugarzasnak a védetlen testrészekre
lesiiléshez hasonl6 karos hatasa van.

9. Avillamos iv kozelében tartézkodd
személyeknek és segitéknek is fel kell hivni a
figyelmét a fennall6 veszélyekre és el kell ket
latni a szlikséges védbszerekkel, ha szlikséges,
akkor épitsen be véddfalakat.

10. A hegesztésnél gondoskodni kell elegend® firss
levegéellatasrol, kilondsen a kis termekben,
mert fust és karos gazok keletkeznek.

. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési
munkakat elvégezni, amelyekben gazok,
tizemanyagok, kdolaj vagy hasonlék voltak
tarolva, még akkor sem, ha mar hosszabb ideje

-
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ki lettek Uritve, mivel a maradékok altal
robbanasi veszély all fenn.

12. Kllonos el6irasok érvényesek a téz és robbanas
veszélyeztetett termekben.

13. Olyan hegesztési kotéseket, amelyek nagy
megterhelésnek vannak kitéve és amelyeknek
okvetlentl teljesitenitik kell a biztonsagi
kdvetelményeket, azokat csak a kiilon kiképzett
és levizsgaztatott hegesztéknek szabad
elvégeznilk.

Példak: nyomokazan, vezetésinek, pétkocsivond
késziilékek stb.

14. Utasitas:

Okvetlentl tigyelni kell arra, hogy a villamos
szerelvényekben vagy késziilékekben a
védbvezetéket gondatalansagnal a
hegesztéaram altal ténkre lehet tenni, mint
példaul rarakja a foldel6 csipeszt a
hegesztokésztilék motorhazara, amely pedig
ossze van kétve a villamos szerelvény
védbvezetékével. A hegesztémunkalatokat
véddévezetéki csatlakozés gépen végzi el. Tehat
lehetséges a gépen hegeszteni, anélkil hogy
ratette volna erre a foldeld csipeszt. Ebben az
esetben a hegesztéaram a foldel6 csipesztél a
véddvezetéken keresztll folyik a géphez. A
magas hegesztéaram kévetkezménye a
védbvezeték atolvadasa lehet.

15. A dugaszol6 alyzatokhoz valé bevezetk
ovintézkedésének meg kell felenie az
eléirasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az elSirasok
szerint csak a vezetékatmérének megfeleld
biztositékat ill. automatékat szabad hasznalni (a
védbérintkezds dugaszolo aljzatoknak max. 16
Amp. biztosité vagy 16 Amp. LS-kapcsold). Ezek
tullépésének a kdvetkezménye a vezetékek
kigyulladasa illetve az éplilet tézkara lehet.

A készulék iparszer(i hasznalatra nem alkalmas.
Sz6k és nedves termek

A sz6k, nedves vagy forré termekben torténd
munkalatoknal izolalo alatéteket és kozététeket
tovabba borbol vagy mas rosszul vezetd anyagbol
levd hajtokas kesztyOket kell hasznalni, azért hogy
izolalja a testét a padlotol, falaktol, vezetéképességd
moszerrészektdl és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett,
mint példaul sziik helyeken villamos
vezettképességd falazatoknal (katlan, csovek, stb.),
nedves helyiségekben (a munkaruha atnedvesitése),
forrd helyiségeben ( amunkaruha atizzadasa), a
hegesztéshez kis hegesztétranszformatorokat
hasznal akkor a hegeszt6gép Uresjarati kimeneti
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feszliltségének nem szabad 42 Voltnal (effektivérték)
tobbnek lennie. Tehat a készliléket a magasabb
kimeneti feszliltsége miatt ebben az esetben nem
lehet hasznalni.

Védoruhazat

1. Amunka ideje alatt a hegesztének az egész
testén a sugarak és az égési sériilések ellen
védetnek kell lennie a ruha és az arcvédo altal.

2. Mind a két kézen, egy megfelel6 anyagbdl levé
(bor) hajtokas kesztydket kell hordani. Ezeknek
egy kifogastalan allapotban kell lennitik.

3. Megfelel6 kotényeket kell hordani, azért hogy

6vja a ruhgjat a szikrahullastol és égésektdl. Ha a

munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti
hegesztés, szerint sziikséges, akkor egy
védoéoltonyt és ha szilkséges akkor fejvédét is
kell hordani.

4. A hasznalt védéruhanak és az sszes
tartozéknak meg kell felelnie a ,személyi
biztonsagi felszerelés® iranyvonalnak.

Védelem a sugarak és az égési
sériilések ellen

1. A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek
veszélyeztetésére ramutatni. A munkahelyeket
lehetdleg gy kell levalasztani, hogy a kézelben
tartézokdd személyek védve legyenek. A
jogosulatlan személyeket tavol kell tartani a
hegesztémunkaktol.

2. Arogzitett munkahelyek kdzvetlen kézelében ne
legyenek a falak vilagos szin6ek és tlindoklok.
Az ablakokat legalabb fejmagassagig biztositani
kell a sugarzasok atengedése vagy visszaverése
ellen, mint példaul egy megfeleld kifestés altal.

4. SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI

itung ISG_1000_1 SPK1
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I, max Maximalis aramfelvétel
Biztositék névleges értékkel

B=== Amperben

U, névleges Uresjarati feszliltség

1, Hegesztéaram

@ mm Elektrodaatmérd

Szimbolum az esé jelleggdérbének

Szimbolum az iv-kézihegsztéshez
egy beburkolt ridelektrodaval

1 fazis . Halézati csatlakozas

i Ne tarolja vagy hasznélja a
késziiléket nedves vagy vizes
kérnyezetben vagy esében

A hegeszt6 készllék hasznélata el6tt
a hasznalati utasitast figyelmesen
elolvasni és figyelembe venni.

IP 21 Védelmi rendszer
H Izolacidosztaly
X Bekapcsolasi idé

A késziilék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint
radié-zavarmentes.

Ez a késziilék teljesiti az EN 60974-10, A osztaly
kévetelményeit. Ez annyit jelent, hogy csak ipari
téren torténd hasznalat engedélyezett. Kedvezétlen
esetekben a késziilék elektromagneses zavarokat
okozhat.

ADATOK Halozati csatlakozas 230V~ 50 Hz
Hegesztéaram (A) 10 - 80
EN 60974-1 Europai norma a Bekapcsolasi id6 X
hegesztékésziilékekhez a villamos iv
159 A
kézi hegesztéshez, hatarolt 50/° 80
bekapcsolasi idétartalommal. 60% 40A
100% "y 35A
, _ Egyfézisu statikai frekvenciadtalakits ~ Uresidrati fesziiliség 85
BB  ansziormétor - aramiranyito Teljesitményfelvétel 2500 VA 80 A
Biztositék (A) 16
50 Hz Hél6zati frekvencia Tomeg 5kg
U, Halozati fesziiltség
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5. A heveder felszerelése (3/4-es képek)

Er6sitse a képen (3/4) mutatottak szerint fel a
hevedert (11).

6. Uzembevétel

Csatlakoztatas az ellaté ékre

Ellendrizze le a halézati kabelnek (7) az
ellatovezetékre torténd csatlakoztatasa elétt, hogy a
tipustabla adatai a rendelkezésre all6 ellatovezeték
értékeivel megegyeznek —e.

Figyelem! A halozati csatlakozo6t csak egy
villamossagi szaker6 cserélheti ki.

A hegesztSkabel csatlakoztatasa (5-6s kép)
Figyelem! Csak akkor végezze el a hegesztékabel
(8/9) csatlakoztatasat, ha ki van hlzva a késziilék!
Csatlakoztassa ra a hegesztékabelt az 5-6s képen
mutatottak szerint. Késse ehhez az elektrédatarté (8)
és a tdmegcsipesz (9) két dugojat (12) a megfeleld
gyorskuplungokkal (5/6) 6ssze és arretélja a dugdkat
(12), azdltal hogy elforditsa ezeket az éramutatd
forgasi irdnyaba.

Az elektrodtartoval (8) levd kabel normdlisan a plusz-
polusra (5) lesz rakapcsolva, a tdmegcsipesszel (9)
levé kabel a minusz-pélusra (6).

Be-/Kikapcsolni (2-es kép)

Kapcsolja be a késziiléket azaltal, hogy a
potenciémétert (1) a hegesztéaram (2) nulladllasardl
az éramutato forgasi iranyéaba elforditsa. A
kontrollampa az lizemhez (3) elkezd vilagitani.
Kapcsolja ki a késziiléket azaltal, hogy a
potenciémétert (1) az 6ramutaté jarasaval ellenkezé
iranyaba a hegesztéaram (2) nulladllésara elforditsa. .
A kontrollampa az tizemhez (3) kialszik.

7. Hegeszstési elokésziiletek

A foldel6 csipeszt (9) vagy direkt a hegesztési
darabra kell raerésiteni vagy az alatétre, amelyre ra
lett allitva a hegesztési darab.

Figyelem, gondoskodjon arrdl, hogy a hegesztési
darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn. Ezért
keriilje el a lakkozot feliileteket és/vagy izolalé
anyagokat. Az elektrodat tarté kabelnek a végén egy
specidlis csipesz van, amelyik az elektréda
becsipésére szolgal. A hegesztés ideje alatt mindig
hasznalni kell a hegeszté véddpajzsot. Ez védi a
szemeket a villamos iv el6l és mégis egy tiszta latast
engedélyez a hegesztési javra.
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Végezzen minden villamossagi csatlakoztatast az
aramellatashoz, valamint a hegesztési aramkérhoz
el. A legtébb cséelektrod a pozitiv péluson keresztiil
lesz rakapcsolva. De van egy par elektrodfajta,
amelyet a negativ poéluson kell rakapcsolni. Tartsa be
a gyarto utalasait az elektrodfajtaval és a helyes
polaritassal kapcsolatban. Igazitsa megfeleléen a
hegesztd kabeleket (8/9) a gyorskuplungokhoz (5/6).
Rogzitse most az elektréda nem burkolt végét az
elektrédatartéba (8) be és csatlakoztassa a foldelési
csipeszt (9) a hegesztési darabra ra..

Ugyelien ennél arra, hogy j6 villamos kontaktus alljon
fenn. Kapcsolja be a késziiléket és dllitsa a
potenciéméteren (1) a hasznalt elktrodatol fliggéen
be a hegeszté aramot. Tartsa a védépajzsot az arca
elé és dorzsolje az elektréda hegyét ugy a
hegesztési darabon, hogy egy olyan mozdulatot
végezen el mindha egy gyufat akarna meggyujtani.
Ez a legjobb metédus egy villamos iv
meggyujtasahoz.

Probalja egy probadarabon ki, hogy megfelelé
elektrodat és aramerdséget valasztott -e ki.

8. Hegeszteni

Elektréda @ (mm) Hegesztéaram (A)
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1,6 40-50 A
2 40-80A
25 60-110A
Figyelem!

Ne bokddse meg az elektrédaval a munkadarabot,
mert ezdltal egy kar léphet fel és ez megnehezitheti a
villamos iv gyujtasat.

Miutan meggyulladt a villamos iv prébaljon a
munkadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani, amely
a haszndlt elektréda atméréjének megfelel.

A tavolsagnak, a hegesztés ideje alatt lehetbleg
konstantnak kell lennie. Az elektréda déntésének
20/30 foknak kellene lennie.

Figyelem!

Az elhasznalt elektrodak eltavolitdsahoz vagy a
frissen hegesztett darabok mozgatasahoz mindig
egy fogét hasznalni. Kérjik vegye figyelembe, hogy
az elektrédatartokat (8) a hegesztés utan mindig
izolaltan kell lerakni.

A salakréteget csak a lehlilés utan szabad a varratrol
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor elészor el kell tavolitani a
salakréteget a réillasztési helyrél.
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9. Tulhevitési védelem

A hegeszt6gép egy tulhevités elleni védelemmel van
felszerelve, amely 6vja a hegesztési trafét a
rtulhevités eldl. Ha bekapcsol a tulhevitési védelem,
akkor vilagit a készilékén a kontroll lampa (4).
Hagyja a hegesztdkésztiléket egy ideig lehiini.

10. Karbantaras

A port és a szennyezédést rendszeresen el kell
tavolitani a géprol. A tisztitast legjobb egy finom
kefével vagy egy ronggyal elvégezni.

11. Pétalkatrészek megrendelése

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezo
adatokat kell megadni

® A készllék tipusat

® A kaszllékk cikkszamat

® A készllék ident-szamat

@ Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szama
Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.
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1. Opis uredjaja (sl.1/2)

1. Potenciometar za podesavanije struje
zavarivanja/sklopka za uklju€ivanje/isklju¢ivanje
Skala struje zavarivanja

Kontrolna Zaruljica pogona

Kontrolna Zaruljica pregrijavanja

Brza spojka pozitivna

Brza spojka negativna

MreZni kabel

Kabel s drzatem elektrode

Kabel sa stezaljikom mase

1. Remen za no$enje

SoeeNOOMRN

2. Opseg isporuke

Invertorski uredjaj za zavarivanje

3. Vazne napomene

Molimo Vas da paZzljivo procitate upute za uporabu i
obratite paznju na njihove napomene.

Pomocu ovih uputa za uporabu upoznajte uredjaj,
njegovu pravilnu uporabu i sigurnosne napomene.

A Sigurnosne napomene

Obavezno obratiti paznju

PAZNJA

Uredjaj koristite samo za ono za $to je u skladu s
uputama prikladan: Ruéno zavarivanje elektri¢nim
Iékom pomocu naslojenih elektroda.

Nestru¢no rukovanje ovim uredjajem moze biti

opasno za osobe, Zivotinje i materijalne vrijednosti.

Korisnik uredjaja odgovoran je za vlastitu kao i za

sigurnost drugih osoba:

Molimo Vas da obavezno procitate upute za uporabu

i pridrzavate se propisa.

@ Popravke i/ili radove odrzavanja smiju provoditi
samo za to kvalificirane osobe.

@ Smiju se koristiti samo vodovi za zavarivanje u

okviru sadrzaja isporuke (@ 10 mm? gumeni vod

za zavarivanje).

Pobrinite se za primjerenu njegu uredjaja.

Dok je u funkciji, uredjaj se ne smije pritisnuti ili

stajati direktno uza zid, jer kroz otvore mora

dobivati dovoljno zraka. Provjerite je li uredjaj

pravilno priklju¢en na mrezu (vidi 6.). Izbjegavajte

svako vlaéno naprezanje mreznog kabela. Prije

nego $to uredjaj premjestite na neko drugo

mjesto, iskljucite ga.

itung ISG_1000_1 SPK1

@ Pripazite na stanje kabela za zavarivanje, klijesta s
elektrodama, kao i stezaljki s masom; istroSenost
izolacije i dijelova koji provode struju moze
dovesti do opasne situacije i smanijiti kvalitetu
zavarivanja.

Zavarivanije elektri¢nim Iékom stvara iskre,
rastaljene dijelove metala i dim, zbog toga
pripazite da:

Sve zapaljive supstance i/ili materijale uklonite s
radnog mjesta.

Provijerite dovodi li se dovoljno zraka.

Ne varite na spremnicima, bac¢vama ili cijevima u
kojima su bile zapaljive tekucine ili plinovi.
Izbjegavajte svaki direktni kontakt sa strujnim
krugom zavarivanja; napon praznog hoda koji se
stvara izmediju klijesta elektroda i stezaljke s
masom moze biti opasan.

Ne skladistite i ne koristite uredjaj u viaznoj ili
mokroj okolini, ili pak na kisi

Zastitite oci prikladnim zastitnim nao¢alama (DIN
stupanj 9-10) koje Eete pricvrstiti na dobivenu
zastitnu masku. Koristite rukavice i suhu zastitnu
odje¢u bez mrlja od ulja i masti kako biste
sprijecili izlaganje koZe ultraljubi¢astom zra€enju
elektricnog léka.

Ne koristite uredjaj za zavarivanje za odledjivanje
cijevi

Pripazite!

@ Svjetlosno zracenje elektricnog luka moze Stetiti
ocima i izazvati opekline koze.

@ Zavarivanje elektri¢nim Iékom stvara iskre i

kapljice rastaljenog metala, a zavareni dio se uzari

i relativno dugo ostaje jako vrué.

Kod zavarivanja elektricnim Iékom oslobadjaju se

pare koje mogu biti jako Stetne. Svaki elektroSok

moze biti smrtonosan.

@ Ne priblizavajte se direktno el. Iéku u krugu od 15

m.

Zastitite se (vrijedi i za osobe koje stoje u blizini)

od mogucih opasnih efekata el. [€ka.

Upozorenje: Ovisno o nacinu prikljuc¢ivanja, na

prikljuénom mijestu uredjaja za zavarivanje u mrezi

moze doci do smetniji Stetnih za ostale potrosace.

Paznja!

Kod preoptere¢enih mreza za napajanje i strujnih
krugova tijekom zavarivanja mogu nastati smetnje za
ostale potrosace. U slu¢aju da postoji sumnja,
potrazite savjet poduzeca za distribuciju struje.
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lzvori opasnosti kod zavarivanja

elektriénim lékom

Kod zavarivanja elektri¢nim Iékom pojavljuje se niz

izvora opasnosti. Zbog toga je za zavarivaca

narocito vazno pridrzavati se sljedecih pravila da ne
bi sebe i druge doveo u opasnost, te da bi izbjegao
povrede ljudi i o$tecenja uredjaja.

1. Radove na strani mreznog napona, npr. na
kablovima, utikacima, uti¢nicama itd. smiju
izvoditi samo struéne osobe. To narocito vazi za
postavljanje medjukablova.

2. Kod nesre¢a odmah iskljucite izvor struje
zavarivanja iz mreze.

3. Nastane li dodirni napon, odmah iskljucite
uredjaj i dajte neka ga struénjak provjeri.

4. Uvijek se pobrinite da na strani struje zavarivanja
budu dobri elektri¢ni kontakti.

5. Kod zavarivanja uvijek na obje ruke stavite
izolacijske rukavice. One stite od elektri¢nih
udara (napona praznog hoda ili strujnog kruga
zavarivanja), od $tetnih zracenja (topline i
UV-zracenja) kao i od uzarenog metala i prskanja
troske.

6. Nosite ¢vrstu, izolacijsku obuéu, cipele bi trebale
biti otporne i na vodu. Polucipele nisu
prikladne, jer uzareni komadic¢i metala koji
otpadaju mogu prouzrociti opekline.

7. Nosite prikladnu odjecu, ne sinteti¢ke odjevne
predmete.

8. Ne gledajte u elektricni €k nezasti¢enih ociju,
koristite iskljucivo zastitnu masku za
zavarivanje sa zastitnim nao¢alama propisanim
prema DIN-u. Osim svjetlosnog i toplinskog
zracenja koja uzrokuju blijestanje odnosno
opekline, elektri¢ni I€k stvara i UV-zracenje. Ovo
nevidljivo ultraljubi¢asto zracenje uzrokuje kod
nedovoljne zastite vrlo bolnu upalu mreznice
koja se primjecuje tek nekoliko sati kasnije. Osim
toga, UV-zraCenje moze na nezasti¢enim
dijelovima tijela imati Stetna djelovanja poput
suncanih opeklina.

9. Osobe koje se nalaze u blizini elektri¢nog Iéka ili
pomocnici takodjer moraju biti upuceni na
opasnosti i opremljeni nuznim zastitnim
sredstvima, ako je potrebno, ugradite
zastitne stjenke.

10. Kod zavarivanja, narocito u malim prostorijama,
treba osigurati dovoljno dovodijenje zraka jer
nastaju dim i plinovi.

11. Na posudama u kojima se skladiste plinovi,
goriva, mineralna ulja ili sl. ne smiju se
provoditi radovi zavarivanja ¢ak i ako su ve¢
duze vrijeme prazni jer zbog ostataka tvari u
njima postoji opasnost od eksplozije.

12. Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima
postoji opasnost od vatre i eksplozije. Zavarene
spojeve koji su izloZeni velikim optere¢enjima i

30

itung ISG_1000_1 SPK1 15.05.2007 8:38 Uhr Seite

koji obavezno moraju ispunjavati sigurnosne
zahtjeve, smiju izvoditi samo specijalno
obrazovane osobe i kvalificirani zavarivaci.
Primjeri su:
Tla¢ni kotlovi, tracnice, spojke za prikolice itd.

13. Zavarene spojeve koji su izlozeni velikim
optereéenjima i koji obavezno moraju
ispunjavati sigurnosne zahtjeve, smiju izvoditi
samo specijalno obrazovane osobe i
kvalificirani zavarivaci.
Primjeri su:
Tlaéni kotlovi, traénice, spojke za prikolice itd.13.

14. Napomene:
Obavezno obratite paZnju na to da zbog nemara
struja zavarivanja moze unistiti zastitne vodice u
elektricnim uredjajima, npr. stezaljka s masom se
polozi na kuéiste uredjaja za zavarivanje koje je
spojeno sa zastitnim vodi¢em elektricnog
uredjaja. Radovi zavarivanja obavljaju se na
stroju s priklju¢kom zastitnog vodica. Dakle,
moguce je zavarivati na stroju, a da se na njega
ne stavlja stezaljka s masom. U tom slu¢aju
struja zavarivanja tece od stezaljke s masom
preko zastitnog vodic¢a do stroja. Jaka struja
zavarivanja moze uzrokovati taljenje zastitnog
vodica.

15. Osiguranje vodova do mreznih uti¢nica mora
odgovarati propisima (VDE 0100). Dakle,
prema tim propisima smiju se koristiti samo
osiguraci koji odgovaraju presjeku voda
odnosno automati (za uti¢nice sa zastitnim
kontaktom osiguraci od maks. 16 Aili 16 A
zastitna sklopka). Prejaki osigura¢ moze
uzrokovati zapaljenje voda odnosno objekta.

Nije namijenjen za kori$tenje u komercijalne svrhe.

Uski i vlazni prostori

Kod radova u uskim, vlaznim ili vru¢im prostorijama,
treba koristiti izolacijske podloge i tampone, zatim
rukavice s mansetama od koze ili drugih nevodljivinh
materijala da bi se tijelo izoliralo od podova, zidova,
vodljivih dijelova aparata i sl.

Kod primjene malih transformatora za zavarivanje uz
povecéanu opasnost od udara el. struje, kao npr. u
uskim prostorijama od elektri¢no vodljivih stjenki
(kotlovi, cijevi itd.), u vlaznim prostorijama (mokra
radna odjeca), u vruéim prostorijama (znojna radna
odjeca), izlazni napon uredjaja za zavarivanje u
praznom hodu ne smije biti veci od 42 Volti
(efektivne vrijednosti). Uredjaj se, dakle, zbog veceg
izlaznog napona u tom slu¢aju ne smije koristiti.

Zastitna odjeca

1. Zbog zrac¢enja i mogucih opeklina tijekom rada,
cijelo tijelo zavarivaca mora biti zasticeno
odje¢om, a lice pokriveno zastithom maskom.
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2. Na obje ruke treba staviti rukavice s mansetama
od prikladnog materijala (koze). Morate biti u
besprijekornom stanju.

3. Da biste zaétitili odjecu od iskrenja i zapaljenja,
nosite prikladne pregace. Zahtijeva li to vrsta
radova, npr. zavarivanje iznad glave, treba obuci
zastitno odijelo, te ako je potrebno i zastitni
Sliem.

4. Koritena zastitna odjeca i cijeli pribor moraju
odgovarati odredbi “Osobna zastitna oprema”.

Zastita od zra¢enja i opeklina

1. Naradnom mijestu upozorite na opasnost za o¢i
pomocu natpisa. Oprez - ne gledajte u plamen!

Radna mjesta treba po moguc¢nosti zakloniti tako

da su osobe koje se nalaze u blizini zasti¢ene.

Neovlastene osobe moraju biti podalje od mjesta

radova zavarivanja

2. U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi
ne smiju biti svijetlih boja i sjajni. Prozore treba
osigurati od propustanja ili odbijanja zraenja
najmanije do visine glave, odnosno, premazati
prikladnim slojem.

4. SIMBOLI | TEHNICKI PODACI

EN 60974-1 Europski normativ za uredjaje za
ruéno zavarivanje elektri¢nim |ékom
s ograni¢enim trajanjem ukljucenja.

BB e ranstomator spraviat

50 Hz Frekvencija mreze

U, Napon mreze

I, maks Maksimalna ulazna struja
g;ig:;?;':as nazivnom vrijednoséu u

U, Nazivni napon praznog hoda

1, Struja zavarivanja

@ mm Promijer elektroda

Simbol za pripadne karakteristicne
krivulje

Simbol za ruéno zavarivanje
elektricnimlékom s naslojenim
Stapicastim elektrodama
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Nemojte skladistiti ni koristiti uredjaj
u vlaznoj ili mokroj okolini, niti ga ne
izlaZite kisi.

1 fazni mrezni priklju¢ak

o
%

Prije uporabe uredjaja za zavarivanje
procitajte i pridrzavajte se ovih uputa
za uporabu.

®

P21 Vrsta zastite
H Klasa izolacije
X Trajanje uklju¢enja

Uredjaj je zasti¢en od smetniji u skladu s odredbama
EU 89/336/EWG.

Uredjaj ispunjava zahtjeve norme EN 60974-10,
klasa A. To znaci da je njegovo koristenje dopusteno
samo u industrijskom podrucju. U nepovoljnim
slu¢ajevima uredjaj moze uzrokovati
elektromagnetske smetnje.

Mrezni prikljucak 230V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja (A) 10-80
Trajanje uklju¢enja X

15% 80 A
60% 40A
100% 35A
Napon praznog hoda (V) 85
Potro$nja snage 2500 VA kod 80
Osigura¢ (A) 16
Tezina 5 kg

5. Montaza remena za nosenje (slika
3/4)

Namijestite remen za nosenje (11), kao $to je
prikazano na slici (3/4).

6. Pustanje u rad
Priklju¢ak na vod za napajanje
Prije prikljucivanja mreznog kabela (7) provjerite

odgovaraju li podaci o vrijednostima na tipskoj
plocici podacima raspolozivog voda za napajanje.
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Paznja! Zamjenu mreznog utikaca smije izvrsiti
samo elektricar.

Priklju¢ak na kabel za zavarivanje (slika 5)
Paznja! Kabel za zavarivanje (8/9) priklju¢ujte samo
kad je uredjaj isklju¢en! Prikljucite kabel za
zavarivanje kao $to je prikazano na slici 5. U tu svrhu
spojite oba utikaca (12) drzaca elektrode (8) i
stezaljke mase (9) s odgovarajuc¢im brzim spojkama
(5/6) te aretirajte utikace (12) tako da ih okrenete u
smijeru kazaljke na satu.

Kabel s drzacem elektrode (8) uobi¢ajeno se
prikljuéuje na plus pol (5), a kabel sa stezaljkom
mase (9) na minus pol (6).

Ukljucivanje /iskljucivanje (slika 2)

Uredjaj ukljuCujete tako da potenciometar (1)
okrecete u smjeru kazaljke na satu od nultog
polozaja skale struje zavarivanja (2). Kontrolna
Zaruljica pogona (3) poc¢inje svijetliti. Uredjaj
iskljucujete tako da potenciometar (1) okrecete
suprotno od smjera kazaljke na satu prema nultom
polozaju skale struje zavarivanja (2). Kontrolna
Zaruljica pogona (3) se gasi.

7. Pripreme za zavarivanje

Stezaljka s masom (9) pri¢vrsti se direktno na komad
za zavarivanje ili na podlogu na kojoj se komad
nalazi.

Paznja, provjerite postoji li direktan kontakt s
komadom za zavarivanje. Pri tome izbjegavajte
lakirane povrsine i/ili izolacijske materijale. Kabel
drzaca elektroda ima na zavrSetku specijalnu
stezaljku koja sluzi za pritezanje elektrode. Tijekom
zavarivanja uvijek treba koristiti zastitu za o¢i. Ona
Stiti o¢i od svjetlosnog zracenja kojeg stvara
elektri¢ni Iék i omogucava to¢an pogled na predmet
zavarivanja.

8. Zavarivanje

Prikljucite sve elektricke prikljucke za napajanje
strujom kao i strujni krug zavarivanja. Vecina
oblozenih elektroda prikljucuje se na plus pol.
Postoje i neke vrste elektroda koje se prikljuuju na
minus pol. Pridrzavajte se podataka proizvodjaca u
vezi vrsta elektroda i to¢nog polariteta. Prilagodite
kabel za zavarivanje (8/9) brzim spojkama (5/6). Sad
pri¢vrstite nenaslojeni zavrsetak elektrode u drzac (8)
i spojite stezaljku mase (9) s komadom za
zavarivanje. Pri tome pripazite da uspostavite dobar
elektriéni kontakt. Ukljucite uredjaj i na
potenciometru (1) podesite struju zavarivanja ovisno
o vrsti koristene elektrode. Drzite Stitnik za o€i ispred
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lica i trljajte vrh elektrode po komadu koji zavarujete
kao da palite Sibicu. To je najbolji na¢in da zapalite
elektri¢ni luk. Isprobajte na nekom probnom komadu
jeste li odabrali pravilnu elektrodu i jacinu struje.

@ elektrode (mm) Struja zavarivanja (A)

1,6 40-50A
2 40-80A
25 60-110A
Paznja!

Ne lupkajte elektrodom po radnom komadu jer na taj
nacin mogu nastati Stete i otezati se paljenje
svjetlosnog luka.

Cim se svjetlosni luk zapali pokusajte odrzati
odredjeni razmak prema radnom komadu koji
odgovara promijeru elektrode.

Tijekom zavarivanja taj razmak bi trebalo po
mogucénosti odrzavati konstantnim. Nagib elektrode
u smijeru rada bi trebao iznositi 20/30 stupnjeva.

Paznja!

Uvijek koristite klijeSta da biste odstranili potroSene
elektrode ili pomicali upravo zavarene komade.
Pazite da drza¢ elektroda (8) nakon zavarivanja
odlazete uvijek na izolirano mjesto.

Ogorinu smijete odstranjivati s vara tek nakon $to se
on ohladi.

Nastavljate li variti na prekinutom $avu, najprije
odstranite ogorinu s tog mjesta.

9. Zastita od pregrijavanja

Uredjaj za zavarivanje opremljen je zastitom koja
transformator za zavarivanje $titi od pregrijavanja.
Aktivira li se zastita od pregrijavanja, zasvijetli
kontrolna sijalica (4) na Vasem uredjaju. Pustite
uredjaj za zavarivanje da se na neko vrijeme hladi.

10. Odrzavanje

§troj se redovito mora Cistiti od prasine i prljavstine.
Ciscéenje je najbolje obaviti finom ¢etkom ili krpom.

11. Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedec¢i podaci:

@ Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbbh.info
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1. CocTaB ycTpoincTBa (puc. 1/2) .

1. NOTeHUMOMETP perynMpoBKM CBAPOYHOTO ToKa °
/nepekntoyaTent BKIIOYEHO-BbIKIIIOYEHO
LiKana cBapo4HOro Toka
KOHTpOJbHaA namna paboyero pexwsa
KOHTpOJIbHaA namna neperpesa
BbICTPOAENCTBYIOLMIA 3aXKUM MOMOXUTENbHbIN
BbICTPOAENCTBYIOLLMIA 33XKUM OTPULLATENbHbIN
kabenb CeTeBOro NUTaHMA
kabenb ¢ aneKTpofoAepXaTenem
Kabenb C KNemmoil Macchl

. NMEepPeHOCHOI peMeHb °

SoENOOrOD

2. O6bem nocTaBKMU
HBEPTOPHBI CBApOYHbIA annapat
3. BaxkHbIn yKa3aHuA

MpounTaiTe BHMMATENLHO PYKOBOACTBO MO
JKCnnyaTaunn NofHOCTbLIO U crieayiTe
coaep>xawumMmcA B HeM yKasaHuAM. O3HaKOMbTECh C
NOMOLLbIO HACTOALLEro PyKOBOACTBA MO
3KcnyaTaumm ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Hanexatumm
UCNonib30BaHMEM, a Tak>XXe yKasaHUAMU No TEXHNKe
6e3onacHoCTy.

YKa3saHuA no TexHuke 6e3onacHocTv
HenpewmeHHo cobnioaaiiTe cneaytouiee

BHUMAHME

Mcnonb3yiTe yCTPONCTBO TOMBKO B COOTBETCTBUM C

€ro HasHayeHneM, KOTopble yKasaHbl B JaHHOM °
PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTauum: YCTponcTBo

PY4HOVI CBapPKW 3NEKTPUHECKOI AYroi C KPbITbIM
9N1eKTPOLIOM.

Mpu “cNonb3oBaHUM HeHaANexalm o6pa3om
[laHHOe YCTPOWCTBO MOXET GbITb OMacHbIM ANA
NIOAE, XUBOTHBIX 1 MMyLLecTBa. Monb3oBaTesnb
YCTPOWCTBA HECeT OTBETCTBEHHOCTh 3a °
CO6CTBEHHYIO 6e30MacHOCTb, a TaKxXe 3a
6e30MacHOCTb APYruX NioAei:

NPOYTUTE HEMPEMEHHO JaHHOe PyKOBOACTBO Mo

aKcnnyarauum n cne,uyﬁTe coaepxawmmca B HeM °

yKasaHunAm.

@ PeMOHT unu/v TexHnyeckoe oﬁcnyxmaaHme
paspeluaeTcA OCyLIeCTBIIATb TO/IbKO °

KBaNMOULMPOBaHHbIM CrieLuan1cTam.

@ PaspeluaeTcA UCMonb30BaTh TOMLKO BXOAALLMIA
B 06beM NocTaBKy CBapoYHblii kabenb ((10 Mm2
PE3VHOBbI CBapPOYHbI MPOBOA).

itung ISG_1000_1 SPK1
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B3aboTbTech 0 COOTBETCTBYIOLEM YXOe 3a
YCTPONCTBOM.

YCTPONCTBO He AOMKHO CTOATL BO BpeXA
NPOAOIKNTENbHOM paboTbl 6IM3KO UK NPAMO
Yy CTeHbl AnA T1oro, YTO6bI Bcerga 6bin
onecnevyeH /ZlOCTaTO‘-lHI:II;I NpUTOK BO3AyXa
CKBO3b OTKpbITbIE Npope3un. Y6eanTechb, YTo
yCTpOI;ICTBO npaBuSibHO NOAKIIOYEHO K CeTn
(cmoTpuTe pasgen 6). Vsberaiite noboe
TAHyLee younue kabena nuTaHuA. BolHbTe
WTeKep U3 po3eTKu nepen Tem, Kak
YCTaHOBWTb YCTPOMCTBO B APYroM MecTe.
BHuMaTenbHO crienTe 3a COCTOAHNEM
CBapO4HOro KaberA, 3aXuMa N1eKTpoaa, a
TakXe KIeMmmon MaccChbl; U3HOC U3oNAUUK U
TokoBeaywmx yacTen MOXeT BbI3BaTb
BO3HVMKHOBEHMWE OMNacHon CUTyauum n CHU3NTb
KayecTBO CBapOYHbIX paboT.

Bo BpemA cBapku 3N1eKTPUYECKOn ayron
BO3HMKAKOT UCKPbI, pacniaBieHHbIe
mMeTanm4yeckne 4actu u AbiMm, NO3ITOMY
Heo6X0aMMO: yaanuTb BCe roployne BellecTsa
v/ maTepuarbi ¢ paboyero Mecra.
Vﬁeuwre(:b, YTO OCyLWeCTBAETCA AoCTaTo4HaA
rojiaya Bo3ayxa.

He cBapwBaiiTe Ha KOHTeilHepax, pesepByapax
vnu Tpy6ax, B KOTOPbIX COZIepXan1ch
BOCNNamMeHALWmneca XNAKoCTN Unu rasbl.
W3beraiTe no60ro NPAMOro KOHTakTa ¢
CBapOYHOI 3NEKTPUYECKON LENbHO;
HanpAXeHe XOIoCTOro X0Aa, BO3HMKalollee
Mexay 3a>XXMMoM aneKTpoaa un KNeMmou macchbl,
MOXEeT 6bITb ONaCHbLIM.

3anpeLleHo XpaHeHne UK UCToNb30BaHNe
yCTPOICTBA B BNAXHO UAW B MOKPOIA cpeae
wnu noa aoxaem

BawmuaiiTe rnasa ¢ nomoLbio npeAnMcaHHoro
3awwmTHoro ctekna (DIN cteneHb 9-10),
KOTOpO€e KpenuTtcA Ha I'IpI/InaI'aDOLLlI/IVICﬂ
3alUMTHBIN WKUTOK. Vicnonb3yinTe nepyaTku n
CyXylO 3alLMTHYIO OfieX Ay, CBOBOAHYIO OT
macna u >xxupa, anAa Toro, YTO6bI KOXa He
ro/iBepranack BO3AeiCTBIIO
YAbTPadh1oneToBoro N3ny4eHuna.

38He ncnonbayiiTe yCTPOUCTBO ANA CBapKK ANA
pasmopaxusaHua Tpy6

MpumuTe BO BHUMaHue!

CBeTOBOE U3JTyHeHne NEeKTPUYECKON ayrv
MOXeET MoBpeAUTb rnasa u NPUBECTU K
BO3HUKHOBEHUIO 0XKOTOB Ha KOXe.

Mpu cBapKe aNeKTPUYECKON AYron BO3HUKAOT
VCKPbI U Kanny pacnnasfeHHoro metanna,
ceapuBaeman paboyan feTanb HaduHaeT
HaKanATbCA U OCTAETCA OTHOCUTENLHO A0NTO
O4eHb ropAYei.
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@ [pv cBapKe aNeKTPUYECKON Ayro BO3HMKaeT
[AbIM, OH MOXeT 6bITb BpeAHbIM ANA 340POBbA.
Kax bl 9NeKTpUHECcKHii LWOK MOXeET 6bITb
onacHbIM ANA XN3HN.

@ He npubnuxantech K aNeKTPUHECKOit ayre B
paaguyce 15 m.

@ 3awwTute ceba (a TakXKe PAJOM HaXOAALLMXCA
L) NPOTUB BO3MOXHbIX OMacHbIX 3chheKToB
QNEeKTPUYECKON ayru.

@ OCTOpPOXHO: B 3aBUCUMOCTU OT YCIOBWIA
9NEeKTPOCETU NOAKIIOHEHNA B TOUKE
NOAKMIOYEHNA CBapMBAIOLLEro YCTPONCTBa,
MOTFyT BO3HUKHYTb HEUCMPABHOCTK B CETU ANA
ApYrux notpebutenei.

BHumaHue!

Mpu Ype3mepHo Harpy3ke ceTu
SﬂeKTDOCHaﬁ)KeHMH n SﬂeKTpI/IHeCKOVI uenn BO
BpeMA CBapKn MOryT BOSHUKHYTb HENCNPaBHOCTU
ANA Apyrvx notpebutenei. B cnyyae comHeHuA
MPOKOHCYNbTUPYIATECH B MPEANPUATAN
ANEeKTPOCHABXeHUA.

WCTOYHMK OnacHOCTU NpU AyroBoM
cBapke

Mpu cBapKe 3NeKTPUYECKON Ayroi BO3HUKaeT pAa
MCTOYHUKOB OMacHocTy. Mo3ToMy 0COBeHHO BaXHO
[ANA cBapluMka, cobnoaTh cneaylolme npasuna
ANA TOro, 4To6bl He NoABepraTh ONAacHOCTN cebA 1
ApYyrux n nsbexatb ywepba anAa noaen n
VHCTpYMeHTa.

1. PaboTbl Ha aeTanAx nof HanpAXeHWem ceTu,
Hanpumep Ha kaberne, WTekepax, LWTencenbHbIX
po3eTKax 1 T.A. MOpPy4UTb OCYLLECTBNATL
TOMbKO cneumanmcTy. OTo OTHOCUTCA Npexze
BCEro AJIA OPraHn3aLmnm NpoOMEeXyTOUHbIX
Kabeneit.

2. Tpu HecYaCTHbIX Cy4aAX UCTOYHUK CBAPOYHOTO
TOKa HEMEANEHHO OTKIIIOYNTb OT ANIEKTPOCETH.

3. Ecnun BO3HWKHYT 3NMeKTPUHECKNE KOHTaKTHbIE
HanpAXeHWA, TO YyCTPONCTBO HEMEANEHHO
BbIKJIIOYMUTb W MOPYHUTb MPOBEPUTH
CNeunonueTy.

4. Ob6ecneynTb HanM4Me NOCTOAHHOMO XOPOLLEro
3MEeKTPUYECKOr0 KOHTaKTa CO CTOPOHbI
CBapPOYHOro ToKa.

5. [pu cBapoyHbIX paboTax Bceraa Ha obe pyku
Ha/leBaTb N30/IMPOBaHHbIe nepyaTku. OHu
3alMLLaloT OT YAapOoB 3/1eKTPUHECKUM TOKOM
(HanpseH1e XoNnocToro Xoaa CBapo4YHOro
KOHTYpa), OT BPeAHOro U3fy4eHunaA (Tenno n
ynbTpachroneToBoe U3fyyeHne), a Takxe oT
packaneHHoro metanna v 6pbIar wnaka.

6. HocuTe xopowo M30MpoBaHHyto 06yBb, OHa
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[I0fKHA M30NMPOBaTh TaKXKe Npu Hanu4yum
BRaXHocTH. Mony6OTUHKM He MOAXOAAT, Tak
Kak najarowme Kannu metanna moryt
MPUHNHNTB OXOTW.

Vcnonb3oBaTh NOAXOAALLYIO OAXAY, He
0/leBaTh CUHTETUYECKNE OAEXAbI.
3anpeLleHo cMOTPeTb He3aLMLLIEHHbIMN
rnasamu Ha dNeKTPUYECKYIo ayry,
MCNOMb30BaTh CBAPOYHbIiA LUMTOK C
COOTBETCTBYIOLMM NPEANUCAHMNIO 3aLLNTHBIM
cteknom B cooteeTcTBuM ¢ DIN.
OnekTpnyeckan fiyra uany4aeT Kpome
CBETOBbIX U TEMOBbIX JyHel, Cry>Kalmx
MPUYMHON OCNENNEHUA UMK OXOroB, TakXe
ynbTpachuoneTosble ny4n. ATo HEBUANMOE
ynbTpachoneToBoe U3nyyYeHne CnyxnT
NPUYMHON NOABNEHNA NPU He0CTaTOYHOW
3almTe aaroulero o cebe 3HaTb TONbKO Yepes
HECKOJIbKO 4acoB, 04eHb 601e3HEHHOro
KOHBIOHKTMBWTA. Kpome Toro
yNbTpachnoneToBoe N3fyHeHne Bbi3biBaeT Ha
He3alMLLEHHbIX y4acTKax Tena BAvAHne
COJTHEYHOrO OXora.

Takxe HaxoAALUMECA B 613N ANEKTPUHECKO
Llyr MOV UM NOMOLLHMKM JOMXKHbI 6bITh
oroBeLLeHbl 06 ONacHOCTH U BbITb OCHALLEHbI
Heo6X0ANMbIMU 3aLLMTHBIMW CPEICTBAMU, ECIN
Heob6X0ANMO YCTaHOBUTb 3aLUUTHbIE
neperopoaku.

Mpw cBapke, 0CO6EHHO B MaNEeHLKOM
nowvetyeHum, obecrneybTe 4OCTAaTO4HOE
cHabXeHne CBEXMUM BO3/yXOM, TaK Kak
06pasyloTCcA AbIM U BpeAHble rasbl.

. Ha emkocTax coaep>kawux rasbl, TONINBO,

MUHepanbHble Macna u T.4., AaXXe eCnn OHU
04YeHb gonroe BpemA 6b1m nycTble, HeNb3A
nNpoBOAUTL CBAPOYHbIe paGOTbI, Tak Kak
COXpaHAETCA ONacHOCTb BO3HUKHOBEHUA
B3pbliBa.

. B orHeonacHom n B3pbIBOONACHOM NOMeLleHun

[LefCTBYIOT 0CO6ble NpeanucaHma.

3 CBaprIe CoeanHeHuA, noasepraemble

6onbwnm Harpyskam v KOTopble A0SKHbI
HenpeMeHHO COOTBETCTBOBaTb TpeﬁOBaHMﬂM
TexHVKK 6e3onacHoCcTy, paspewaeTca
OCyLWeCTBNATb TONbKO cneunanbHo OGy‘ieHHbIM
W npoweawnm 3K3ameH ceapLinkam. Hal‘lpMMep:
aBTOKNas, pesibChbl, CUeneHnA Npuuenos 1 T.4.

. YkasaHua: Heobxoanmo HernpeMeHHO y4ecCTb,

YTO MPOBO/ 3ALUMTHOTO 3a3EM/EHNA B
JNEKTPUYECKUX ycTtaHoBKax unv yCTpOI;ICTBaX B
pesynbTarte HeGPEXHOCTU MOXET BbITb
noBpeXAeH CBapO4HbIM TOKOM, Hanpumep, ecnu
KeMma Macchbl 6yeT MonoXeHa Ha Kopnyc
CBapVBaIOLLIEr0 YCTPOMCTBA, KOTOPbI COEAMHEH
C 3aWuTHbIM NPOBOAOM SﬂeKTpMHeCKOﬁ
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ycTaHoBKMW. CBapoYHble paboTbl
OCYLLECTBAITCA HA MaLUMHE C NOAKIIoYeHeM
3awnTHoro nposoaa. Takum obpasom
BO3MOXHO CBapuBaTh Ha MalmHe 6e3
NOAKIOYEHUA KNIEMMbI Macchbl K Heil. B aTom
cny4ae CBapoYHbI TOK TeHeT OT KiieMMbl
Macchl Yepes 3alMTHbIA NMPOBOA K YCTPOWCTBY.
CunbHbI CBapOYHbIi TOK MOXET BbI3BaTh
pacnnasneHie 3aWUTHOro NPoBoAaA.

15. MpepoxpannTtenu kabenen K rHesgam
9NEeKTPOCEeTU AOMKHbLI COOTBETCTBOBATH
npeanucarnam (VDE 0100). Takum o6pa3om
COrNacHo 3TUM NPeAnNMCaHNAM MOXHO
1CMonb30BaTh TOMLKO COOTBETCTBYOLME
ceyeHuto kabernein NpeaoxXpaHnTenu, a Takxe
aBTOMAaThl (ANA WTEncesbHO PO3eTKN C
3aLLUMTHBIM KOHTaKTOM NpeAoXpaHnTenb Makc.
16 Amnep unm LS-nepekntoyatens 16 Amnep).
Vicnonb3oBaHve npefoxpaHnTena ¢ 60Mblnm
napameTpom MOXeT Bbl3BaTb BO3rapaHue
Kabens, a Tak>e K noxapy B noMeLLeHnn.

YCTPOMCTBO He MpeAHasHa4eHo AnA
NPOMBbIWNEHHOro I'IpI/IMeHeHMﬂ!

TecHoe u BnaxHoe nomelyeHue

Mpu paboTe B TECHOM, BMaXXHOM W1 KapKom
MOMELLEHNN UCTMOSb3YNTE N30NIMPOBaHHbIE
noAKNaaKv 1 NPoknaaku, KpoMe Toro UCrnonb3yiTe
MaHXeTHble NepyaTKn U3 KOXW UK APYroro nioxo
NPOBO/ALLErO NEKTPUHECTBO MaTepuana anq
M30M1ALMM Tena OT Mosa, CTEH, TOKOMPOBOAALLNX
MexaHW4eckux YacTen v T.n. Mpu npumeHeHnn
Manoro CBapo4HOro TpaHcchopMaTopa AnA CBapku
NPV MOBbILLEHHOW NEKTPUHECKOI ONacHOCTH,
Hanpumep B TECHOM MOMELLEHUM C NEKTPUYECKN
NPOBOAALLMMU CTEHKaMU (KoTen, Tpyobl, 1 T.4.). Bo
BNaXKHOM MOMELLEHUMN (HACKBO3b BiaxHble paboyne
oAex/pl), B MOMELIEHUN C BbICOKO TemnepaTypoit
(nponuTaHHble NoToM paboyune oaex/bl)
HanpAXeHWe Ha BbIXOAU CBapuBaloLLero
YCTPOCTBA MPU XONIOCTOM XOA€E He AOMKHO 6biTh
Bbile 42 BOSbT (AhheKTUBHOE 3HaueHue). U Tak
0 MPUYMHE BLICOKOrO HAMPAXEHWA Ha BbIXOAEe
YCTPOWCTBO B 3TOM CJly4ae UCrnosib30BaTh Hemnb3A.

3awmTHaA ogexnaa

1. Bo BpemA paboThbl CBapLUMK AOMKEH 3auaTh
BCe CBOe Teno npu noMoLwm oaexxapl
yCTpOI;ICTB 3awuTbl iMua npoTue OﬁﬂyHeHVIF! 4
NPOTUB OXOroB.

2. Ha oboux PyKax HOCUTb Nnep4yaTku C OTBOPOTOM
13 COOTBETCTBYIOLLEro matepuana (koxa). Oxu

itung ISG_1000_1 SPK1

[IONKHbI HAXOAUTLCA B 6€3ynpeyHom
COCTOAHUU.

3. [InA 3awmThl 0AeXAbl OT UCKP U NnameHn
ncnonb3yiiTe NoaxoaAWmiA hapTyk. Ecnn pog
paboTbl aTOro TpebyeT, Hanpuvep,
oCyLeCTBNeHUe CBapKW Haj rofloBoiA, TO
TpebyeTCA HOCUTb 3aLLMTHBIN KOCTIOM W €Cln
Heo6X0ANMO Tak>Ke 3alKUTHBINA LWieMm.

4. Vicnonbsyeman 3alwmTHanA ogexaa u sce
NPUHAZANEXHOCTN AOMKHbI COOTBETCTBOBAThL
npeanucannio “UauenayanbHble cpeacTea
3awmnTbl”.

3awmTa ot 06ny4eHUA U oxora

1. Bo3sne paboyero mecta npu MOMoLUM Tabnnykn
“OcTopoxHo! He cmoTpeTb Ha nnamal” ykasaTb
Ha yrposy AnA 3peHuna. Pabouve mecTa [omKHbI
MO BO3MOXXHOCTW OTropa>knsBaTbCA TakKUm
06pa3om, YTOObI 3aLUMTUTL HAXOAALLMXCA
nobnusocTu nioaen. He ponyckaite
NOCTOPOHHUX K MECTY NPOBEAEHNA CBAPOYHbIX
paboT.

2. B HenocpeacTBeHHoOW 6531 CTaUMOHapHOMO
paboyero mecTa CTeHbl He [OMKHbI ObITh
cBeT/oro cBeTa u bnectAwmMI. OkHa
MWHUManbHO A0 BbICOTbI NOSI0OBbI BO nabexxanva
nponycka unu oTpoXXeHuAa Oﬁﬂy‘-leHMﬂ
3aWmTUTb, HaNpumMep, Npyu NOMoLUn
I'IOIZLXOﬂﬂLLlSﬁ OKpacku.

4. CUMBJIbl U TEXHUWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 Esponeiickan Hopma ana
CBapuBatoLLEro yCTPONCTBA PyyHOI
CBapKU 9N1EKTPUHECKOW AyroW ¢
OrpaHUYEHHON NPOAOIMKNTENBHOCTHIO
BKJ/TOYEHUA.
OpHoasHbli CTaTUYHbIA

GO
npeo6pasoBaTerb 4acToThl -
TpaHchopMaTop - BbINPAMUTESb

50Ty YacToTta cetn

Uq HanpsxeHune cetn

11 makc. Haunbonbluaa cuna Toka, pacyeTHbIN

napameTp
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_E_ I'Ipel:toxpaHMTenb CHOMUHasbHbIM

3HayeHunem B AMI'Iean B
NOAKMIOYEHUN NUTAHUA OT

anekTpoceTn
Ug HomunHanbHoe HanpaxeHue
XOMoCTOro xoaa
lo CBapoyHbI TOK
o MM [wameTp anekTpoaa

CvMBON ANA NOHWKEHNA
XapaKTUPUCTUKK

CumBOn ANA py4HON CBapKK
3NEeKTPUYECKON Ayrom ¢ CTePXHeBbIM
3NeKTPOAOM C 060/104KOM

1 cbasosoe - nuTaHne ot
anekTpoceTu

7 iP

3anpeluaeTcA XpaHuTb Unu
MCMONb30BaThb YCTPOCTBO B CbIPOiA
WNK B MOKPOW cpeae unu noa
noxaem

Mepepn ncnonb3oBaHnem
cBapuBaloLLEero yCcTpoicTaa
TLWaTeNbHO NpoYMTanTe pykoBoACTBO
no aKcnayarauum u cneaynTe ero

&

yKasaHuAM.
P21 Twvn 3awmTbl
H Knacc nsonauum
X MponoXNTEeNbHOCTb BKIIOYEHUA

YCTpoWCTBO He co3aaeT paanonomex B
cooTBeTCcTBUM C NpeanucaHnem EC 89/336/EWG.

YcTpoiicTBo oTBevaeT TpebosaHuAm EN 60974-10,
knacca A. 3To o3Ha4aeT, YTo AOMNyCTUMO
ncnonb3oBaHme ero ToNbKo B I'IpOMbILLIJ'IeHHOI;I
obnactu. YCTponcTBO Npu HebnaronpuATHbIX
YCNOBUAX MOXET CO34aBaTb NIEKTPOMArHNTHbIE
nomexu.

nuTaHue oT ceTn 230B-50Ty
CBapOYHbI TOK 10-80A
NPOAOIKNTENTbHOCTb BKIKOYEHUA X

15% 80 A
60% 40 A
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100% 35A
HanpsAXeHne X0N0CToro xoaa 858

notpebnAeman MOLWHOCTb 2500 BA npu 80 A
npepoxpaHuTens (A) 16
Bec 5 Kkr

5. MoHTaXx pemMHA ANA nepeHoCKu
(pucyHok 3/4)

MpukpenuTe pemMeHb AnA nepeHockm (11), Tak Kak
rnokasaHo Ha pUCyHKe (3/4).

6. BBoa B akcnnyatauuio

MoaknioyeHue K np SHepr

MpoBepbTe Nepes noakmnioYeHnem kabena
ceTeBOro nuTaHuA (7) K npoBoake
9HeprocHab>keHnA, COBNaAaloT NN JaHHbIE TUMOBO
TabnMYKM C NapaMmeTpami NpoBoaKM
9HeprocHabXeHuA.

BHumaHue! 3aMeHATL WTeKep paspeLuaeTca
TOMBbKO CMELManicTy aNeKTpuUKy.

MoaknioueHne ceapoyHoro kabena (pMCyHok 5)
BHumanwe! MNMposoaute paboTbl N0 NOAKMIOYEHWIO
cBapoyHoro kabena (8/9) ToNbKO ecnu WwTekep
yCTpOWCTBa BbIHYT U3 po3eTku! MoakmiounTe
CBapOYHbIii kabenb, Tak Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe
5. MopkniounTe anA atoro oba wrekepa (12),
anekTpogoaepxartens (8) u knemmy macchl (9) ¢
NOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLUMX GbICTPOAEICTBYIOLNX
3axuMoB (5/6) 1 3acpmkeupyinTe wrekepsl (12),
NOBEPHYB WX B HaNpaB/eHN 4acoBOM CTPENKM.
Kabenb ¢ anekTpogoaepxatenem (8) obbl4HO
NOAKNIOYAETCA K MONOXMUTENbHOMY rofiocy (5),
Kabenb ¢ KNnemmoi maccbl (9) K oTpulaTensHomy
nosnocy (6).

MepeknioyaTtenb BKOYEHO/BbIKIIOYEHO
(pucyHoOK 2)

BkntounTe yCTPOICTBO, NOBEPHYB MOTEHLMOMETP
(1) N3 HyNEeBoro NONOXEHWA LWKasbl CBapO4YHOro
TOKa (2) No HanpaBNEHWIO YacoBOW CTPENKMU.
KoHTponbHaa namna paboyero pexxuma (3)
HayMHaeT CBETUTLCA. BbikniounTe ycTpoiicTBo,
noBepHyB NoTeHUMomeTp (1) NpoT1B HanpasneHnA
4acoBOW CTPEeNK B HyNeBOE MOJOXEHME LWKarbl
cBapoYyHoro Toka (2). KoHTponbHaa namna
paboyero pexuvma (3) racHeT.
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7. MNoaroToBKa K cBapke

MpukpenuTe Knemmy macchl (9) NPAMO Ha
cBapvBaemyto feTanb Unv Ha NOACTaBKy, Ha
KOTOPOI1 NEXWUT CBapuBaeman AeTarlb.
BHUMaTenbHo, cneauTe 3a Tem, YToGbl
obecrneynBancA NpAMO KOHTaKT C cBapuBaeMomn
fAeTanbto. MoaTomy usberaiite nakMpoBaHHbIX
NOBEPXHOCTEN W/ U3ONALMOHHBIX MaTepUarnos.
Kabenb anekTpofoAepxaTena umeeT Ha KoHLie
creumarbHblii 3a0kKUM, OH CRY>XWT AN1A 3aXuma
aneKTpoaa.

Bo BpemA cBapku BCeraa NpUMEHATb CBAPOYHbIN
wnTok. OH 3aluMLiaeT riasa oT CBETOBOTO
U3NYy4eHUA UCXOAALLETO OT INEKTPUHECKOI AyTn v
NO3BONAET TEM HE MEHEE BUAETL TOHYHO
cBapvBaemble feTanu.

8. CBapka

MoakniounTe BCe ANEKTPUHECKNE KOHTAKTbI ANA
3NEKTPONUTaHNA, & TakXe ANA CBapO4HOi Lenn. B
6O/bLIEHCTBE CNyYaeB 3NeKTPOAbI C MOKPbLITUEM
NOAKMIOYAIOTCA K MONOXMUTENbHOMY fofiocy. Bee
Ke eCTb HEKOTOPbIE BUAbI AMEKTPOAOB, KOTOPble
NOAKMIOHAIOTCA K OTpULIATENIbHOMY MOJTOCY.
CobniofanTe yKkasaHua usrotosuTena
OTHOCALUMECA K BUAY 3NEKTPOAa U NPpaBUbHOM
nonApHocTU. MoAKNUNTE CBaPOYHbI Kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLLEMY ObICTPOAENCTBYIOLLEMY
3axxumy (5/6). MpukpenuTe Tenepb He NMOKPbITbIN
KOHeL| 9M1eKTpo/a K aNIeKTPoAoAepXaTenio (8) u
coeavHNUTe Knemmy macchl (9) ¢ ceapuBaemon
feTanbto. BHUMaTensHo cneaute 3a Tem, 4Tobbl
COXPaHWCA XOPOLLMNIA 3NEKTPUYECKUIA KOHTAKT.
BKnlo4MTE YCTPOWCTBO W YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBMCMMOCTY OT UCMOJIb3YEMOro 3NIeKTpoAa
Ha noTeHunomeTpe (1). YaepxuBanTe 3almUTHbIA
LUMTOK MEpeA NINLIOM W MOTPUTE KOHYMK dNIeKTpoAa
0 cBapvBaeMyto AeTasb Tak, kak 6yaTo Bbl
BbINOSHAETE [ABVKEHUE NPY 3a>KUTaHUU CMINHKU.
370 NyywmMin MeToA ANA TOro, 4TO6bI 3aXeYb
anekTpuyeckyto ayry. MonpobyiiTe Ha Npo6HoW
[fAeTanu, NpaBunbHbIA N1 BbIGPani aNeKTPOA 1 cuny
ToKa.

OnekTpog, ((Mm) CBapoyHbIii TOK (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60-110
BHumanwue!

He npukacaiiTecb 3neKTpoaom K obpabaTbiBaemoit
[ieTanu, B CnefiCTBIAN 3TOTO MOXET BO3HUKHYTh

itung ISG_1000_1 SPK1

yliep6 1 3aTpyaHUTCA 3aXKUraHWe 3NeKTPU4ecKomn
ayru. Kak TONMbKOJNEKTpUYecKan ayra 3aropuTbCA,
nblTanTecb YAEepXunBaTb pacCcToAHWEe A0
obpabaTbiBaemMoi eTanu, KotTopaA CooTBETCTBYET
1CMosb3yeMoMy AnameTpy dneKTpoaa.

PaccTosAHve BO BpemA CBPKW A0JTXHO No
BO3MOXHOCTU OCTaBaTbCA MOCTOAHHBLIM. Yron
3N1eKTpo/a B paboyeM HanpasfieHnn JOMKEH
cocTaBnATb 20/30 rpaayco..

BHumaHue!

Vcnonb3yiTe BCeraa Knewm, Ana Toro, YTobb
yAanUTb UCMOSb30BaHHbIN ANEKTPOA UMK ANA TOTO,
4TO6bI NEPEeABUHYTL CBapUBaeMyto AeTanb. YuTuTe,
4YTO 3NeKTpooAepXKaTenb (8) nocne cBapku Bceraa
[I0MKeH BbITb YNOXEH M30NMpoBaHHo. LLinak MoxeT
6bITb yAjaNeH Co WBa TOMIbKO NOC/e OXNaXAeHNA.
Ecnu ceapuBarue 6yaeT NpoAoKEHO OT
NpepBaHHOr0 MecTa Ha CBapHOM LLBe, TO criepsa
yAanuTe WNak ¢ MecTa Havana cBapKu.

9. 3awmTa ot neperpesa

CBapuBatolLee yCTPONCTBO CHAGXEHO 3alnToit oT
neperpesa, KoTopoe 3almujaeT CBapOYHbIi
TpaHccopmaTop oT neperpesa. Ecnv cpaboTtana
3awumTa oT neperpesa, To Ha Bawem ycTpoiicTBe
3aropaeTcA KOHTponbHaA namna (4). Javte
cBapuBatoLLeMy YCTPOMCTBY HEKOTOPOE BpemsA
OCTbITb.

10. Texob6cny>xuBaHue

PerynapHo yaanaiTe ¢ ycTponcTsa nblfib U
3arpAsHeHnA. O4YNCTKY nyylle ocyLecTBATL Npu
MOMOLLM LETKWN C TOHKVM BOPCOM W BETOLLBIO.

11. 3akas 3anacHbIx getanen

Mpu ocyulecTBNEHUM 3aKasa 3anacHbIX AeTasnen
HeoBX0AMMO NPUBECTM CREAyIoLLME AaHHbIe:
TUn ycTponcTea

HOMep apT. ycTponcTBa

WAEHT. HOMEp ycTpoiicTea

HOMep 3anacHoi AeTanu Heo6XoAMMoN
3anacHoit Yactn

AKTyarnbHble LieHbl U MHhopMaLmA HaXOAATCA Ha
www.isc-gmbh.info
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directive CE et les normes concernant I'article
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het artikel
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directiva y normas de la UE para el articulo
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direktiv och standarder for artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
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Konformitatserklarung
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direttiva UE e le norme per l'articolo
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henhold til EU-direktiv og standarder for
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EU a norem pro vyrobek.
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re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
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tuotteelle
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Normlar geregince asa@idaki uygunluk acikla
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverslandllch blelben Ihnen die gese(zllchen Gewahr-
2 Jah I

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren des regional zustandigen Kun-

oder die unten i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer’s main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utiizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
tispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

CERTYFIKAT GWARANCJ|

Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez
klienta.

‘Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u sluéaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapodinje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obstugi oraz uz zgodne
2 przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat przysluguia Paiistwu réwniez

za prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.

gwarancyjne w ramach ustawowej rekoj
Gwarancja obowiazuie na terenie Republiki Federainej Niemiec lub w kraju

jeda zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.

Jamstvo vazi za podrucje Savezne Republike Njemacke ili dotiénin zemalja

jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego

glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazeéin
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regiji i na dolje navedenu adresu servisa.

@ Garanciaokmany

Ebben az utasitsban megnevezett késziilékre 2 év j6tallast nyujtunk, arra az
esetre, ha a termékiink hianyos lenne. A 2-éves-hatarid a karveszély
atszallasa vagy a készilék vevo altali atvétele altal kezdodik.

Ajotallas érvényesitésének a iehe(e\e a készilékiinknek a haszna\all

FapaHTHiiHO® YAOCTOBOPOHM!

Ha TOT Chyuai, eCii OnVIcaHHoe B PYKOBOACTBE N0 KCTNyaTaLu

YCTPOWCTBO BBIFACT M3 CTPOA Mbl AAEM Ha HALLY MPOAYKLIMIO 2-X NIETHIOK

TAPAHTNO. 2-X NIETHAN CDOK TPAHTMI HAUMHACTCA G MOMEHTA NePEHATUR

OTBETCTBEHHOCTY 32 NPOAYKT WM NPUOBPETEHUA YCTPOICTBA KNMEHTOM.
ycrosuer i

ABnATCA it yxon 3a i aTakxe
VMCrIONb30BaHNE HAWEiA NPOAYKUMM CONIACHO HASHANEHNA.
B TeueHUw 2-X N1eT 3a BaMM TaKXe COXPAHABTCA NpaBa Ha

utasitasnak megfeleld agymint

hasznélata.

Magétol értetdds, hogy ez a 2 év alatt a torvény szerinti i jogai
fennmaradnak.

Aj6tallas a Németorszagi Szdvetségi Koztarsasag teriiletére érvényes vagy a
regionalis 16 forgalmazo partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
t6rvény eloirasokhoz. Kérjiik vegye figyelembe a regionalisan lletékes
vevészolgaltatasnal levo kontaktszemelyt vagy az alul megadott servizcimet.

DepepaTuaHoii PecnyGniki [epuanum, a B CTpaHax, rie CyuecTayioT
PerVoHaIbHbIE LIEHTPbI CGbITa ITO OGA3ATENLCTEO ABNIAGTCA AONONHEHNEM K
MecTHbM, Aeii i i

110 BCeM Bonpocam oGpaaiTech B CRyXGy cepaica Balwero peruosa wni o
YKa3aHHOMY HUKe aapecy.
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-oregkésztilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gylijteni és egy kérnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Enhez az 6reg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkézi iparkérfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készlilékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u kué¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektronickim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u sluéaju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moZe se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Tonbko ana cTpaH EC
3arpeLleHo BbIGPachIBaTh AEKTPOUHCTPYMEHT B OObIHHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo esponeiickoit aupekTnee 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHBIX SNIEKTPUHECKMX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLnm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLEI CTPaHbl HE06X0AUMO
WCMONb30BaHHbIN aneKTpI/ILIeCKI/Iﬁ WHCTPYMEHT YyTUNIN3npoBaTb OTAENIbHO U HAnpasfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy A/1A OXpaHbl OKPY>KatoLLei cpeabl.

BTopuuHan nepepaboTka - anbTepHaTUBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA HA3aa U3rOTOBUTENIO:
Bnapneneu anekTpu4ecKoro yCTpoiicTea B cnyvae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4yecTee
anbTepHaTMBbI OTChINKU Ha3a/ U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusaumn. Mpuweawee
B HEr'0/IHOCTb YCTPOWNCTBO MOXET 6biTb MepejaHo B MPUEMHBIN MYHKT, KOTOPbIi OCYLLECTBUAT
NMKBMAAUUIO B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM CTPaHbl O UNKTMYHOM NPOU3BOACTBE U OGpaLLleHVIVI c
MyCOPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUOXKEHHbIM K NpuLleLeMy B HErogHOCTb 060pyA0BaHMIO
[IOMONHNTENbHBIM YCTPOMCTBAM U BCTIOMOraTeslbHbIM CPe/CTBaM, He COZlepXKallMM dNeKTpuyeckue
yacTu.

Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz “Z” nicht tiberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Ihrem Energieversorgungsunternehmen, daB lhr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfillt.

The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection conditions. This means that
use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate temporarily.

The product is intended solely for use at connection points that

a) do not exceed a maximum permitted supply impedance “Z”, or

b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

As the user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if necessary, that the
connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requirements, a) or b), named above.

Il prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di collegamento. Cio
significa che non ne & consentito I'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio puo causare delle variazioni temporanee di tensione.

Il prodotto & concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che

a) non superino una massima impedenza di rete ,Z“, oppure

b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete aimeno di 100 A per fase.

In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura dell’energia elettrica, che
la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno dei due requisiti citati a) oppure b).

Proizvod ispunjava zahtjeve EN 61000-3-11 i podlijeZe uvjetima specijalnog priklju¢ivanja. To znaci da nije dopustena
uporaba na slobodno odabranim priklju¢nim to¢kama po Zelji.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredjaj moze uzrokovati privremena kolebanja napona.

Proizvod je namijenjen isklju¢ivo za uporabu na prikljuénim tockama koje

a) ne prekoracuju maksimalnu dopustenu impedanciju mreze ,Z“ li

b) &ija opteretivost trajnom strujom mreze iznosi minimalno 100 A po fazi.

Kao korisnik morate provjeriti, ako je potrebno i posavjetovati se s Vasim poduzeéem za opskrbu energijom, ispunjava li
priklju¢na tocka na kojoj zelite koristiti Va$ proizvod jedan od zahtjeva a) ili b).
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A termék teljesiti az EN 61000-3-11 kdvetelményeit és a kiloncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem
engedélyezett egy szabadon vélaszthatd asi ponton torténd hasznalat.

Kedvezétlen halozati viszonyoknal a késziilék atmenetileg fesziiltségi ingadozasokhoz vezethet.

A termék kizarélagossan olyan csatlakozasi pontokon levé hasznalatra van elérelatva, amelyek

a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett ,Z* halézati impedanciat, vagy

b) amelyeknek fazisokként legalabb 100 A-os halozati tartds aram terhelhetéséguk van.

Onnek mint hasznalonak biztositani kell, ha sziikséges akkor az energia ellatasi vélallattal valé megbeszélés utan, hogy
az On csatlakozasi pontja, amelyen (izemeltetni akarja a terméket, a megnevezett a) vagy b) kovetelményt teljesiti.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtgczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowac przejéciowe wahania napiecia.

Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedanciji ,.Z“ lub

b) w ktérych wytrzymato$¢ sieci na obciazenie pradem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogdw a) lub b).

MpoaykT cooTeeTcTBYeT TpebosaHnAm EN 61000-3-11 1 fomkeH oTBeHaTb YCrIOBUAM CneunanbHoro NoAKMIOYEeHNA.
OTO 3HAYUT, YTO HEAOMYCTUMO NOACOSANHEHNE K IIOBOMY Ha BbIGOP MECTY MOAKIMIOYEHNA.

YCTPOWCTBO MOXET Mpu HEBNArONPUATHBIX YCIOBUAX B 3/1EKTPOCETU BbI3BATL BPEMEHHBIE KONEGAaHUA HAMPAXEHMA.
MpoayKT NpeAHa3HaueH UCKMIOUNTENBHO ANA UCTONb30BaHWA C MOAKMIOYEHNeM B MecTax, rae

a) conpoTuBneHne cetn “Z* He 6yaeT Bblle MaKCUManbHoro, Unn

b) Harpy304HaA CrocoGHOCTb TOKa ANMTENbHON Harpy3ku 3NeKTPOCETH COCTaBNAET MUHUMAnbHO 100 A Ha KyxXayio
chasy.

Bbl KaK Monb30BaTenb A0MKHbI BLIACHUTH MPY HEOGXOAUMOCTI Ha NPEANPUATIN SHEPrOCHaGKEHNA OTBEYaeT Nk
MeCTO MOAKIIIOYEHUA, OT KOToporo 6yaeT paboTaTh Balle YCTPOMCTBO, 060MM BbilLENPUBEAEHHbBIM YCIIOBUAM a) unu b).
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of i ing products is permitted only

apers
with the express consent of ISC GmbH.

La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
o dei i d dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 1, nawet we
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentéacidjanak és kiséré okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

itung ISG_1000_1 SPKl 15.05.2007

Naknadno tiskanje ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i pratecin
papira ovih proizvoda, &ak i djelomicno kopiranje, moguce je samo uz
izrigito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

MepeneyaTbiBaHne UV NPoOYMe BUALI PASMHOXEHNA AOKYMEHTaLuM 1
(TENbHBIX UCTOB OVIPMBI, MOMHOCTBIO UM
Tb TONBKO C o

4acTuaHo,
paspeuenna ISC GmbH.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Con riserva di apportare modifiche tecniche

Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.

[©]

@

@

® Technikai valtozésok jogét fenntartva

@

@ Zastrzega sig wprowadzanie zmian technicznych
®
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