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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise
lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes
de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni
per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och
sékerhetsanvisningarna fére anvéndning.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Enne kasutuselevétmist lugege 1abi ja jargige kasutusjuhendit ja
ohutusjuhiseid.

Pfed uvedenim do provozu si pfecist navod k obsluze a
bezpec€nostni pfedpisy a oboje dodrzovat.

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias de
seguridad antes de poner en marcha el aparato.

Pirms ekspluatacijas sak$anas izlasiet un ieverojiet lietoSanas
instrukciju un droSibas noradijumus.

Pries eksploatuodami perskaitykite ir laikykités naudojimosi
instrukcijos ir saugumo nurodymuy.

Lue kayttdohje ja turvallisuusmaaraykset ennen kayttédnottoa ja
noudata niita.

Pred uporabo preberite in upostevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznélati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

Vinsamlegast lesid notkunarleidbeiningarnar vandlega fyrir
uppsetningu og notkun saganna

Les bruksanvisningen ngye for montering og oppstart.

o
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fahren.

® Lasermodul niemals &ffnen.

® Wenn die Saulenbohrmaschine langere Zeit
nicht benutzt wird, sollten die Batterien entfernt
werden.

@ Es st nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Maschinenfu3

Saule

Rollauflage

Bohrtisch
Bohrtischhalter
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor

Griffe

10. Bohrfutter

11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spaneschutz
14. Tiefenanschlag

15. Drehzahl-Einstellhebel
16. Schraube

17. Digitaldisplay

18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Ein- Ausschalter Laser
27. Kurbel

©RXNDO AN~

3. Lieferumfang (Abb. 2)

Séaulenbohrmaschine
Bohrfutter

Klappbarer Spaneschutz
Anschlag

o
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4, BestimmungsgeméBe Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen
bestimmt und darf nur im privaten Haushaltsbereich
verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit einem Schaft-
durchmesser vom 3-16 mm und zylindrischen Werk-
zeugschaft geeignet. Dartiberhinaus kénnen auch
Werkzeuge mit Kegelschaft verwendet werden. Das
Gerét ist zum Gebrauch durch Erwachsene
bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.
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5. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~ 50 Hz
Nennleistung 550 Watt
Motordrehzahl 1400 min~
Ausgangsdrehzahl (stufenlos einstellbar)

450-2500 min”*
Bohrfutteraufnahme B 16
Bohrspindelkonus MK 2
Zahnkranzbohrfutter @ 3-16 mm
Ausladung 160 mm
GroBe Bohrtisch 240 x 240 mm
Winkelverstellung Tisch 45°/0°/ 45°
Bohrtiefe 80 mm
Sé&ulendurchmesser 65 mm
Hoéhe 710 mm
Standflache 450 x 300 mm
Gewicht 43 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser s1mwW

Gerauschemmisionswerte

Das Gerausch dieser Maschine wird nach DIN EN
ISO 3744; DIN EN ISO 11201 gemessen. Das
Geréausch am Arbeitsplatz kann 85 dB (A)
Uberschreiten. In diesem Fall sind
SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

"Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere

o
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Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.”

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

6. Vor Inbetriebnahme

6.1.Montage der Maschine

® Legen Sie sich die Bodenplatte (1) zurecht.

@ Befestigen Sie die Saule (2) mit Flansch mit den
beiliegenden Schrauben (A). (Abb. 3-4)

@ Jetzt kdnnen Sie den Tisch einsetzen und mit
dem Klemmhebel spannen. Danach die Kurbel
(27) aufstecken und mit der Schraube (28) fest-
ziehen. (Abb. 5-7)

® Zum Schluss setzen Sie den kompletten
Bohrkopf auf die Saule. Richten Sie den Kopf
senkrecht mit der Bodenplatte aus und sichern
diesen mit den Schrauben (35). (Abb. 8-9)

@ Die 3 mitgelieferten Griffe (9) schrauben Sie in
den Griffhalter. (Abb. 10)

® Drehzahl-Einstellhebel (15) wie in Bild 11 dar-
gestellt verschrauben.

o Rollauflage (3) mit Flugelschrauben (21) sichern
(Abb. 12).

® Vor Montage des Bohrfutters mit dem MK-Schatft,
beide Teile auf Sauberkeit Uberprifen.
AnschlieBend Kegeldorn mit kréftigen Ruck in
den Konus des Bohrfutters einschieben. Danach
den Konus ebenso in die Bohrspindel
einschieben. Hierfur das Bohrfutter (10) samt
Konus (24) bis zum Anschlag in die Spindel (11)
fihren und drehen bis es noch ein wenig weiter
in die Spindel (11) rutscht. Nun Bohrfutter (10)
samt Konus (24) ruckartig in die Spindel (11)
stecken und auf festen Sitz kontrollieren (Abb.
13-14).

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken
Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des Bohrfutters
(10) auf die Spindel (11) mussen beide Teile mit
einem umweltfreundlichen Lésungsmittel vollkommen
fettfrei gemacht werden, damit eine optimale
Kraftlibertragung gewahrleistet ist.

6.2. Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschine
stationar montiert werden. Verwenden Sie dazu die
beiden Befestigungsbohrungen (12) in der Boden-
platte. Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den
Betrieb und fir Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben dirfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei GbermaBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 15-17)

® Den klappbaren Spaneschutz (13) wie in Bild 15-
16 dargestellt montieren.

@ Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos ein-
stellbar und Uber die beiden Fllgelschrauben
(22) zu fixieren. Zum Bohrerwechsel kann der
Spéneschutz (13) nach oben geklappt werden.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgemas installiertem Schutzkontakt an.
Die Bohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
ausldser ausgestattet, der die Bediener vor unge-
wolltem Wiederanlauf nach einem Spannungsabfall
schitzt. In diesem Fall muss die Maschine erneut
einschaltet werden.

7. Betrieb

7.1.Allgemein (Abb. 18)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,|“ (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,O“ (19), das Ge-
rat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu lberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der Motor
zu Stillstand kommt.

7.2.Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werkzeug-
wechsel der Netzstecker gezogen ist. Im Bohrfutter
(10) dirfen nur zylindrische Werkzeuge mit dem
angegebenen maximalen Schaftdurchmesser ge-
spannt werden. Nur einwandfreies und scharfes
Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge benutzen, die
am Schaft beschadigt sind oder sonst in irgendeiner
Weise verformt oder beschadigt sind. Setzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der

11
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Bedienungsanleitung angegeben oder vom Hersteller
freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Schnellspannbohrfutters
Die Saulenbohrmaschine ist mit einem Schnellspann-
bohrfutter ausgestattet. Es kann der Werkzeug-
wechsel ohne Zuhilfenahme eines zusatzlichen
Futterschlussels vorgenommen werden, indem man
das Werkzeug in das Schnellspannbohrfutter einsetzt
und von Hand festspannt.

7.4.Verwendung von Werkzeugen mit kegeligem
Schaft (Abb. 19)

Die Saulenbohrmaschine verfugt tber einen Bohr-

spindelkonus. Um Werkzeuge mit kegeligem Schaft

(MK2) zu verwenden, gehen Sie wie folgt vor:

@ Bohrfutter in untere Position bringen.

® Spindel mit Hilfe des unteren Skalenringes (25)
in abgesenkter Position arretieren, so dass die
Offnung zum Austreiben des Bohrfutters frei
zuganglich bleibt (siehe Punkt 7.6).

® Kegelschaft mit beiliegendem Austreibkeil (31)
austreiben, dabei darauf achten, dass das Werk-
zeug nicht auf den Boden fallen kann.

® Neues Werkzeug mit Kegelschaft ruckartig in den
Bohrspindelkonus einschieben und festen Sitz
des Werkzeuges kontrollieren.

7.5.Drehzahleinstellung (Abb. 1)

Die Drehzahl der Maschine kann stufenlos eingestellt

werden.

Achtung!

@ Die Drehzahl darf nur bei laufendem Motor
verandert werden.

o Drehzahl-Einstellhebel (15) nicht ruckartig
bewegen, Drehzahl langsam und gleichméaBig
einstellen, wahrend sich die Maschine im
Leerlauf befindet.

® Sorgen Sie dafiir, dass die Maschine
ungehindert laufen kann (Entfernen Sie
Werkstiicke, Bohrer etc.).

Mit dem Drehzahl-Einstellhebel (15) kann die
Drehzahl stufenlos angepasst werden. Die
eingestellte Geschwindigkeit wird in Umdrehungen
pro Minute am Digitaldisplay (17) angezeigt.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit geéffneter
Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker ziehen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

12

7.6 Bohrtiefenanschlag (Abb. 20/Pos. 14)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.

@ Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstiick anliegt.

@ Skalenring (25) bis zum Anschlag nach unten
drehen.

@ Skalenring (25) um die gewlinschte Bohrtiefe
nach oben drehen und mit dem zweiten
Skalenring (25) kontern.

@ Die hdchste Position der Bohrspindel kann
analog mit dem unteren Skalenring justiert
werden. Dies ist z.B. beim Austreiben des
Bohrfutters (siehe Punkt 7.4) hilfreich.

7.7 Neigung des Bohrtisches einstellen
(Abb. 21-22)

® Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

@ Bohrtisch (4) auf das gewlinschte WinkelmaB
einstellen.

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.8.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 21; 23)

® Spannschraube (37) lockern.

® Bohrtisch mit Hilfe der Handkurbel (27) in die
gewlinschte Position bringen.

® Spannschraube (37) wieder festziehen.

7.9 Bohrtisch und Rollauflage (Abb. 24)

® Nach lésen der Klemmschraube (29) kann der
Bohrtisch (4) gedreht werden.

® Nach lésen der Flugelschrauben (21) kann die
Rollauflage (3) ausgezogen werden.

7.10 Werkstiick spannen (Abb.25)

Spannen Sie Werkstlicke grundsétzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks oder mit geeignetem
Spannmittel fest ein. Werkstiicke nie von Hand
halten! Beim Bohren sollten das Werkstulck auf dem
Bohrtisch (4) beweglich sein, damit eine Selbstzen-
trierung stattfinden kann. Werkstlck unbedingt gegen
Verdrehen sichern. Dies geschieht am besten durch
Anlegen des Werkstiickes bzw. des
Maschinenschraubstocks an einen festen Anschlag.
Achtung! Blechteile mlssen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kénnen. Stellen
Sie den Bohrtisch je nach Werkstlck in Hohe und
Neigung richtig ein. Es muss zwischen Werkstick-
oberkante und Bohrerspitze gentigend Abstand
bleiben.

Diese Maschine ist mit einem fest montierbaren
Anschlag (30) ausgestattet. Gehen Sie zur Montage
wie folgt vor:

o
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@ Fuhren Sie die beiden Nutensteine am Anschlag
(30) in zwei der vier Fiihrungsschienen des
Bohrtisches (4).

® Nun kénnen Sie den Anschlag (30) in die
gewlinschte Position bringen.

® Anschlag (30) mit den beiden Schrauben (32)
am Bohrtisch fixieren.

® Nun die Flugelschraube (33) am Winkelstiick
(34) l16sen und Winkelstlick (34) so ausrichten,
dass das Werkstiick an Anschlag (30) und
Winkelstiick (34) angelegt werden kann.

7.11 Betrieb Laser (Bild 11; 18/Pos. 36)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung ,I“, um den Laser einzuschal-
ten. Auf das zu bearbeitende Werkstiick werden zwei
Laserlinien projeziert, deren Schnittpunkt das Zen-
trum der Bohrerspitze anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung ,,0".

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierarbeiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

7.12 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgeflhrte Liste hilft ihnen bei der Wahl von
Drehzahlen flr die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten Geschwindig-
keit durchgefiihrt werden sollte, wahrend zum Zen-
trierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich
ist.

7.14 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgefahrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Die Tischbohrmaschine ist weitgehend
wartungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber.
Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und
Wartungsarbeiten den Netzstecker. Verwenden
Sie zum Reinigen keine scharfen Los-ungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flissig-keiten in
das Gerat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséule, blanke Teile des
Stan-ders und der Bohrtisch sollten regelmaBig
gefettet werden. Benutzen Sie zum Fetten ein
handels-lbliches s&urefreies Schmierfett.
Achtung: OI- und fetthaltige Reinigungstiicher
sowie Fett- und Olriickstande nicht in den
Hausmull geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern Sie
das Gerat in einem trockenen Raum. Sollte das
Gerat beschéadigt sein, versuche Sie nicht, es
selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

13
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® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.2.1 Austausch des Keilriemens (Abb. 26 — 28)

Der Keilriemen der Saulenbohrmaschine kann bei

VerschleiB ausgewechselt werden. Verfahren Sie

hierzu wie folgt:

® Lassen Sie die Maschine im Leerlauf laufen und
stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15)
langsam auf minimale Drehzahl ein
(siehe Punkt 7.5).

® Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie
den Netzstecker.

@ Stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15) auf
maximale Drehzahl, dadurch wird der Keilriemen
entspannt.

® Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7) 6ffnen zu kénnen.

® Drehen Sie den Keilriemen (39) langsam von der
Antriebsscheibe (38), indem Sie ihn auf einer
Seite der Antriebsscheibe (38) nach oben ziehen
und selbige wahrend dessen langsam drehen.
Die Antriebsscheibe (38) besteht aus zwei
Halften, die durch eine Feder zusammen
gedriickt werden. Sollte der Keilriemen (39) nicht
genug Spiel haben um ihn abzunehmen, die
untere Halfte der Antriebsscheibe (38) etwas
nach unten driicken, um den Keilriemen (39) zu
entspannen.

® Legen Sie den neuen Keilriemen (39) um die
Varioscheibe (40). Setzen Sie ihn an einer Seite
der Antriebsscheibe (38) in deren Fiihrungsnut
und drehen Sie sie so, dass der Keiliemen (39)
auf die Antriebsscheibe (38) aufgezogen wird.

@ Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

9.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be found
in the enclosed booklet.

/A CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

1.1 Special instructions for the laser
Important: Laser radiation
Do not look into the beam
Laser class 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:s1mW

@ Never look directly into the laser path.

@ Never direct the laser beam at reflecting surfaces
or persons or animals. Even a low output laser
beam can inflict injury on the eye.

@ Caution: ltis vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the
equipment in any other way may result in
hazardous exposure to laser radiation.

® Never open laser module.

@ Ifthe pillar drill is not in use for a long time, the
batteries should be removed.

® Do not make any modifications to the laser that
are designed to increase the laser’s power.

® The manufacturer cannot accept any liability for
damaged caused by a failure to comply with the
safety information.

N

. Layout (Fig. 1)

Machine base

Pillar

Roller support

Drill table

Drill table clamp shaft
Machine head

V-belt

Motor

Grip knobs

10. Drill chuck

11. Spindle

12. Mounting holes

13. Folding chip guard
14. Depth stop

15. Speed control lever
16. Screw

17. Digital display

18. ON switch

19. OFF switch

20. ON/OFF switch (laser)

©RXNDO AN~

27. Dirill chuck

3. ltems supplied (Fig. 2)
o Pillar drill

@ Dirill chuck

e Folding chip guard

e Stop

4. Proper use

This pillar drill is designed for drilling metal, plastic,
wood and similar materials. It is intended for use in
the private sector only.

Food and harmful materials may not be processed
with the machine. The drill chuck is only designed for
use with drill bits and tools with a shaft diameter of 3
to 16 mm, and for cylindrical tool shanks. Tools with
a tapered shank can also be used. The machine is
intended for use by adults only.

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

15
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Please note that our equipment has not been
designed for use in commerecial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

5. Technical data

Nominal input voltage 230V ~ 50 Hz
Power rating 550 W
Motor speed 1,400 rpm

Output speed (infinitely adjustable) 450 - 2,500 rpm

Drill chuck mount B 16
Spindle taper MK 2
Scroll chuck @3-16 mm
Reach 160 mm
Dimensions of drill table 240 x 240 mm
Angle adjustment of table 45°/0°/45°
Drill depth 80 mm
Pillar diameter 65 mm
Height 710 mm
Base area 450 x 300 mm
Weight 43 kg
Laser class 2
Wavelength of laser 650 nm
Laser output =1mW

Noise emission values

The noise generated by this machine is measured in
accordance with DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO
11201. The machine may exceed 85 db (A) at the
workplace. The user will require noise protection
measures if this is the case. (Wear ear-muffs!)

Operation Idle speed
Sound pressure level L,y 69.2dB(A) 65.5 dB(A)
Sound power level Ly, 78.6 dB(A) 76.4 dB(A)

»The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
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operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.”

Keep the noise emissions and vibrations to a
minimum.

® Only use appliances which are in perfect working
order.

Service and clean the appliance regularly.
Adapt your working style to suit the appliance.
Do not overload the appliance.

Have the appliance serviced whenever
necessary.

Switch the appliance off when it is not in use.
Wear protective gloves.

6. Before starting the equipment

6.1.Installing the machine

@ Place the base plate (1) in the desired position.

@ Fasten the pillar (2) with flange using the
supplied bolts (A) (Figs. 3 - 4).

® You can now fit the table and clamp in place with
the clamping lever. Following this, fit the crank
(27) and fasten tightly with the screw (28). (Fig.
5-7)

@ Finally, fit the complete bit head to the pillar.
Align the head so that it is horizontal to the base
plate and fasten it in position with the screws
(35). (Fig. 8-9)

® Screw the 3 supplied handles (9) in the handle
mounts. (Fig. 10).

® Screw in the speed control lever (15) as shown
in Figure 11.

@ Secure the roller support (3) with thumb screws
(21) (Fig. 12).

@ Before you mount the drill chuck with the MK
shank, check that both parts are clean. Insert the
taper mandrel in the taper of the drill chuck with
a powerful jolt. Then insert the taper in the
spindle. To do this, place the drill chuck (10) with
taper (24) in the spindle (11) and guide it to the
stop point, then turn the chuck until it slips a little
further into the spindle (11). Insert the drill chuck
(10) with taper (24) into the spindle (11) with a
jolt and check that the chuck is secure (Figs. 13 -
14).

Important: All bare parts are greased in order to
protect them from corrosion. Before mounting the
drill chuck (10) onto the spindle (11), both parts must
be completely degreased using an environmentally
friendly solvent. This ensures optimal transmission of
power.
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6.2. Installing the machine

Before you use the drill for the first time it must be
permanently fixed in position. Use both mounting
holes (12) in the base plate to do this. Ensure that
the machine is freely accessible for operation,
adjustment and maintenance.

Important: The fixing screws may only be tightened
to a point where they do not distort or deform the
base plate. Excessive tension can lead to fracture.

6.3. Folding chip guard (Figs. 15 - 17)

® Mount the folding chip guard (13) as shown in
Figures 15 and 16.

® The height of the cover (23) is infinitely
adjustable and can be locked using both thumb
screws (22). The chip guard (13) can be flipped
up to enable bits to be changed.

6.4. Prior to starting

Ensure that the voltage of the mains supply complies
with the specifications on the rating plate. Connect
the machine only to a socket with the properly
installed earthing contact.

The table drill is equipped with a no-volt trip that is
designed to protect the operator from an undesired
restart following a drop in voltage. Should this occur,
the machine must be manually restarted.

7. Operation

7.1. General (Fig. 18)

® To switch on the machine, push in the green On
button “I” (18); the machine starts up. To switch
off, press the red Off button “O” (19); the device
shuts down.

® Ensure that you do not overload the device.

@ If the sound of the motor drops in pitch during
operation, it is being overloaded.

® Do not overload the device to the point where the
motor comes to a standstill.

7.2. Inserting the tool (Fig. 1)

Make sure that the power plug is removed from the
socket-outlet before changing tools. Only cylindrical
tools with the stipulated maximum shaft diameter
may be clamped in the scroll chuck (10). Only use a
tool that is sharp and free of defects. Do not use
tools whose shaft is damaged or which are deformed
or flawed in any other way. Use only accessories and
attachments that are specified in the operating
instructions or have been approved by the
manufacturer.

7.3. Handling the keyless chuck

Your pillar drill is equipped with a keyless chuck. This
enables tools to be changed without the need for an
additional chuck key. To do so, insert the tool in the
quick-change drill chuck and tighten by hand.

7.4 Using tools with tapered shanks (Fig. 19)

The pillar drill comes with a spindle taper.

To use tools with tapered shanks (MK2), proceed as

follows:

® Move the drill chuck to the lower position.

® Lock the spindle in the lowered position using the
bottom scale ring (25) to maximize access to the
drill chuck (see point 7.6).

@ Eject the tapered shank using the supplied drill
drift (31), taking care as you do so to ensure that
the tool does not land on the floor.

@ Insert the new tool with tapered shank in the
spindle taper with a jolt and then check that the
tool is correctly seated.

7.5. Setting the speed (Fig. 1)

The operating speed of the machine is infinitely

adjustable.

Important!

@ Speed adjustments are allowed only when
the motor is running.

@ Slowly and steadily move the speed control
lever (15) while the machine is in idle mode.

® Ensure that the machine can run without
interruption (i.e. remove workpieces, drill
bits, etc.).

Use the speed control lever (15) to infinitely adjust
the speed. The set speed is shown on the digital
display (17) in revolutions per minute.

Important! Never let the pillar drill run when the V-
belt cover is open. Always pull power plug before
opening the cover. Never touch the V-belt when it is
rotating.

7.6 Drill depth stop (Fig. 20/ltem 14)

The drilling spindle has a swivelling scale ring for

setting the drill depth. Only adjust the setting when

the machine is at a standstill.

@ Press the drilling spindle (11) downwards until
the tip of the drill bit touches the workpiece.

® Turn the scale ring (25) all the way down.

® Turn the scale ring (25) up by the distance of the
desired drill depth and lock the setting with the
second scale ring (25).

@ The highest setting of the drilling spindle can
likewise be adjusted using the bottom scale ring
(practical when ejecting the drill chuck (see point
7.4).

17
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7.7. Setting the angle of the drill table (Fig. 21-22)

® Slacken the carriage bolt (26) under the drill
table (4).

@ Set the drill table (4) to the desired angle.

@ Tighten down the carriage bolt (26) in order to
lock the drill table (4) into this position.

7.8. Setting the height of the drill table
(Fig. 21; 23)

@ Slacken the tightening screw (37).

@ Set the drill table to the desired position with the
help of the hand crank (27).

® Screw the tightening screw (37) back down
again.

7.9 Drill table and roll base (Fig. 24)

® Slacken the clamping screw (29) to turn the drill
table (4).

® Slacken the thumb screws (21) to extend the roll
base (3).

7.10 Clamping the workpiece (Fig. 25)

As a general rule, use a machine vice or another

suitable clamping device to secure a workpiece in

position. Never hold the workpiece in place with

your hand! When drilling, the workpiece should be

able to travel on the drill table (4) for self-centering

purposes. Ensure that the workpiece cannot rotate.

This is best achieved by placing the workpiece

/machine vice on a sturdy block. Caution! Sheet

metal parts must be clamped in to prevent them from

being torn up. Properly set the height and angle of

the drill table for each workpiece. There must be

enough distance between the upper edge of the

workpiece and the tip of the drill bit.

This machine is fitted with an adjustable stop (30).

Proceed as follows to position it:

® Move the sliders on the stop (30) into two of the
four guide slots in the drill table (4).

® Set the stop (30) to the desired position.

@ Fasten the stop (30) to the drill table using both
spindle screws (32).

® Now slacken the thumb screw (33) on the angle
piece (34) and position the angle piece (34) such
that the workpiece can be placed against the
stop (30) and the angle piece (34).

7.11 Using the laser (Fig. 11; 18/ltem 36)

To switch on: Move the ON/OFF switch (20) to the
“I” position to switch on the laser. Two laser lines are
projected on the workpiece and intersect at the
center of the drill tip contact point.

To switch off: Move the ON/OFF switch (20) to the
“0” position.
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Setting the laser: Slacken the screws (41) to adjust
the laser. Retighten the screws after you have made
the adjustment. Important! Never look directly into
the laser beam!

7.12 Working speeds

Ensure that you drill at the proper speed. Drill speed
is dependent on the diameter of the drill bit and the
material in question.

The table below acts as a guide for selecting the
proper speed for various materials.

Note: The drill speeds specified are merely
suggested values.

Drill bit @ Castiron Steel Iron Aluminium  Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13 Countersinking and center-drilling

With this table drill, you can also countersink and
center-drill. Please observe that countersinking
should be performed at the lowest speed, while a
high speed is required for center-drilling.

7.14 Drilling wood

Please note that sawdust must be properly
evacuated when working with wood, as it can pose a
health hazard. Ensure that you wear a suitable dust
mask when performing work that generates dust.
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8. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.

9. Cleaning, maintenance and
ordering of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

9.1 Cleaning

® The table drill is to a large extent maintenance-
free. Keep the device clean. Pull out the mains
plug before doing any cleaning and maintenance
work on the machine. Do not use any harsh,
abrasive cleaning solvents. Ensure that no liquid
seeps into the device. Regrease all bare parts
when the work is finished. The drill pillar, blank
parts of the column, and the drill table especially
should be regreased at regular intervals. Use a
standard, acid-free lubricating grease to do this.
Caution: Do not use your household refuse bin
as a receptacle for oil and grease-soaked
cleaning rags or grease and oil sludge. Dispose
of these toxic materials in an environmentally-
friendly fashion. Regularly check and clean the
ventilation holes. Store the device in a dry room.
Should the device become damaged, do not try
to repair it yourself; leave this work to the hands
of a qualified electrical technician.

® We recommend that you clean the device

immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

9.2 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

9.2.1 Changing the V-belt (Figs. 26 - 28)

The V-belt of the pillar drill is a wear part and should

be replaced when worn. Proceed as follows:

® Run the machine run in idle mode while slowly
setting the speed adjustor lever (15) to the
minimum speed (see point 7.5).

® Switch the machine off, then pull the power plug.

® Set the speed adjustor lever (15) to the
maximum speed setting to slacken the
V-belt.
Undo the screw (16) to open the V-belt cover (7).
Pry the V-belt (39) off of the drive pulley (38) by
pulling up the belt on one side and slowly turning
the pulley (38). The drive pulley (38) comprises
two disks that are pressed together via a spring.
If the V-belt (39) does not exhibit enough play to
remove it, gently press the bottom half of the
drive pulley (38) down to slacken the V-belt (39).
@ Fitone end of the new V-belt (39) to the variable
pulley (40). Fit the other end to the drive pulley
(38) by first sliding it into the groove on one side
of the pulley (38) , then prying the V-belt (39)
across the pulley into the groove on the other
side.
@ Close the V-belt cover and screw down using the
screw (16).

9.3 Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

10. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

19
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A\ Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon a pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

/A AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

1.1 Indications spéciales relatives au laser
Attention: rayon laser
Ne pas regarder en direction du rayon
Classe de laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:s=1mW

® Neregardez jamais directement dans le faisceau
des rayons.

® Lerayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
puissance peut occasionner des dommages aux
yeux.

@ Attention - si vous procédez d’autre maniere que
celle indiquée ici, cela peut entrainer une
exposition dangereuse au rayon.

® Ne jamais ouvrir le module du laser.

® Lorsque la perceuse a colonne n’est pas
employée pendant une période prolongée, il est
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préférable d’en retirer les batteries.

@ Il estinterdit de modifier le laser dans le but d’en
augmenter la puissance.

® Le producteur décline toute responsabilité pour
des dommages dus au non respect des
consignes de sécurité.

2. Description de I'appareil (figure 1)

Pied de la machine

Colonne

Support roulant

Table de percage

Interrupteur table de percage

Téte de la machine

Recouvrement de courroie trapézoidale
Moteur

Poignées

10. Mandrin de perceuse

11. Broche

12. Trous de fixation

13. Dispositif rabattable de protection anti-copeaux
14. Butée de profondeur

15. Levier de réglage de vitesse de rotation
16. Vis

17. Affichage numérique

18. Contacteur

19. Interrupteur

20. Interrupteur Marche / Arrét du laser

27. Manivelle

©CONO>GO PN~

3. Etendue de la livraison (fig. 2)

Perceuse a colonne

Mandrin de perceuse

Dispositif rabattable de protection anti-copeaux
Butée

4. Utilisation conforme a I’affectation

Cette perceuse a colonne est destinée a percer le
métal, les matieres plastiques, le bois et autres
matériaux semblables et doit uniguement étre
utilisée dans le secteur des ménages privés.

Les produits alimentaires et matériaux nocifs pour la
santé ne doivent pas étre traités avec cette machine.
Le mandrin convient exclusivement a I'emploi de
forets et d’outils d’'un diamétre de tige de 3 a 16 mm
et de tiges d’outils cylindriques. Vous pouvez
également utiliser des outils a tige conique.
L’appareil est congu pour étre utilisé par des adultes.
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La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

5. Données techniques

Tension d’entrée nominale 230V ~ 50 Hz
Puissance nominale 550 Watt
Vitesse de rotation du moteur 1400 tr/min

Régime de départ

(réglable en continu) 450-2500 tr/min

Céne d’'emmanchement des mandrins B 16
Cone de la broche de percage MK 2
Mandrin trois mors de perceuse a clé @ 3-16 mm
Distance de I'axe de la broche au bati 160 mm
Dimension table de percage 240 x 240 mm
Réglage de 'angle de la table 45°/0°/45°
Profondeur de pergage 80 mm
Diameétre de la colonne 65 mm
Hauteur 710 mm
Surface au sol 450 x 300 mm
Poids 43 kg
Classe de laser 2
Longueur d’ondes du laser 650 nm
Puissance laser =1mW

Valeurs d’émission de bruits

Le bruit de cette machine est mesuré conformément
a DIN EN ISO 3744 ; DIN EN ISO 11201. Le bruit au
poste de travail peut dépasser 85 dB (A). Dans ce
cas, les mesures antibruit sont requises pour
I'opérateur. (Porter une protection de I'ouie !)

Service a vide
Niveau de pression
acoustique Ly, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Niveau de puissance
acoustique Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

“ Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne représentent pas forcément aussi des
valeurs sires du lieu de travail. Quoigu’il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus sGrement les risques
éventuels.”

Limitez le niveau sonore et les vibrations a un

minimum !

@ Utilisez exclusivement des appareils en excellent
état.

@ Entretenez et nettoyez I'appareil régulierement.

® Adaptez votre fagon de travailler a I'appareil.

® Ne surchargez pas 'appareil.

@ Faites contrdler 'appareil le cas échéant.

® Mettez 'appareil hors circuit lorsque vous ne
I'utilisez pas.

@ Portez des gants.

6. Avant la mise en service

6.1. Montage de la machine

® Préparez la plaque de base (1).

® Fixez la colonne (2) avec la bride avec les vis ci-
jointes (A). (fig. 3-4)

® Vous pouvez a présent placer la table et la serrer
avec le levier de serrage. Ensuite emmanchez la
manivelle (27) et serrez a fond avec la vis (28).
(fig. 5-7)

@ Pour conclure, placez la téte de percage
compléte sur la colonne. Ajustez la téte
verticalement avec la plaque de base et fixez-la
avec les vis (35). (fig. 8-9)

® Vissez les trois poignées jointes & la livraison (9)
dans les supports de poignée. (fig. 10)
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@ Vissez le levier de réglage de vitesse de rotation
(15) comme indiqué dans la figure 11.

® Bloquez le support roulant (3) avec les vis a
oreilles (21). (fig. 12)

® Avant le montage du mandrin de percage avec
les tiges MK, contrélez la propreté des deux
pieces. Introduire ensuite d’un coup fort la
broche conigue dans le cone du mandrin de
perceuse. Puis introduire le cone de la méme
maniére dans la broche de pergage. Pour ce
faire amenez le mandrin de perceuse (10) avec
cbne (24) jusqu’a la butée dans la broche (11) et
tournez jusqu’a ce qu’elle glisse encore un peu
dans la broche (11). Enfoncez a présent le
mandrin de perceuse (10) avec cone (24) par
secousses dans la broche (11) et contrélez sa
bonne fixation. (fig. 13-14)

Nota : toutes les pieces nues sont graissées pour
les protéger contre la corrosion. Avant de mettre le
mandrin (10) en place sur la broche (11), les deux
pieces doivent étre entierement dégraissées a I'aide
d’un solvant biologique afin de garantir une
transmission de force optimale.

6.2. Mise en place de la machine

Avant la mise en service, la perceuse doit étre
montée de maniére stable. Pour cela, utilisez les
deux percages de fixation (12) dans la plaque du sol.
Veillez a ce que la machine soit bien accessible pour
le service et pour les travaux de réglage et de
maintenance.

Nota : les vis de fixation doivent étre serrées juste
pour éviter que la plaque de base ne se tende ni ne
se déforme. En cas de sollicitation trop importante, il
y a un risque de rupture.

6.3. Dispositif de protection anti-copeaux
rabattable (fig. 15-17)

® Montez le dispositif de protection anti-copeaux
rabattable (13) comme indiqué dans les figures
15-16.

® La hauteur du recouvrement (23) est réglable en
continu et doit étre fixée par I'intermédiaire des
deux vis a oreilles (22). Pour le changement de
foret, la protection anti-copeaux (13) peut étre
rabatue vers le haut.

6.4. Avant la mise en service

Veillez a ce que la tension du raccordement réseau
corresponde bien a celle de la plaque signalétique.
Raccordez la machine uniquement a une prise
disposant d’un contact de protection installé dans les
regles de I'art.

La perceuse a table est équipée d’un déclencheur de
tension sur zéro qui protege I'opérateur de toute
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remise en circuit inattentionnée aprés une panne de
tension. Dans ce cas, la machine doit étre remise en
circuit.

7. Commande

7.1. Généralités (fig. 18)

Pour mettre en service, actionnez l'interrupteur vert
“I” (18), la machine démarre. Pour mettre hors circuit,
appuyez sur la touche rouge “O” (19), I'appareil se
met hors circuit.

Veillez a ne pas surcharger I'appareil.

Si le bruit du moteur se réduit pendant le service,
ceci indique que le moteur est trop surchargé.

Ne sollicitez pas tant le moteur qu’il s’arréte.

7.2 Mise en place des outils (fig. 1)

Veillez absolument a ce que la fiche du secteur soit
déconnectée lorsque vous voulez changer d’outil.
Dans le mandrin a couronne dentée (10), seuls les
outils cylindriques d’un diameétre de tige maximum
donné peuvent étre tendus. N'utilisez que des outils
d’un état impeccable et aiguisés. N’utilisez aucun
outil endommagé au niveau de sa tige ou déformé,
voire endommagé de quelque maniéere que ce soit.
Utilisez uniguement des accessoires et appareils
complémentaires indiqués dans ce mode d’emploi ou
recommandés ou indiqués par le producteur de
I‘outil.

7.3. Manipulation du mandrin a serrage rapide

La perceuse a colonne est équipée d’'un mandrin a
serrage rapide. On peut effectuer un changement
d’outil sans I'aide d’aucun outil supplémentaire en
insérant I'outil dans le mandrin a serrage rapide et en
le serrant a la main.

7.4. Utilisation des outils a queue conique
(fig. 19)

La perceuse a colonne dispose d’un céne de broche

de percage. Pour utiliser des outils & queue conique

(MK2), veuillez procéder comme suit :

® Mettez le mandrin de pergage en position
inférieure.

® Bloquez la broche a I'aide de I'anneau gradué
inférieur (25) en position abaissée, de facon que
I'ouverture permettant de faire sortir le mandrin
de perceuse reste libre d’acces (voir repere 7.6).

@ Faites sortir la tige conique avec le tenon de
foret compris dans la livraison (31), ce faisant,
veillez a ce que I'outil ne tombe pas par terre.

@ Introduisez par secousses le nouvel outil a tige
conique dans le cone de la broche de percage et
contrdlez la stabilité de I'outil.
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7.5. Réglage de la vitesse de rotation (fig. 1)

La vitesse de rotation de la machine peut étre réglée

en continu.

Attention !

@ La vitesse de rotation peut uniquement étre
modifiée lorsque le moteur est en marche.

o Ne déplacez pas le levier de réglage de
vitesse de rotation (15) par secousses.
Réglez lentement et régulierement la vitesse
de rotation pendant le fonctionnement a vide
de la machine.

® Assurez-vous que la machine puisse
fonctionner sans obstacle (supprimez les
piéces a usiner, forets, etc.).

Le levier de réglage de vitesse de rotation (15)
permet d’adapter la vitesse de rotation en continu. La
vitesse réglée s’affiche en révolutions / min sur
I’'affichage numérique (17).

Attention ! Ne faites jamais marcher la perceuse
lorsque le capot de recouvrement de la courroie
trapézoidale est ouvert. Avant d’ouvrir le couvercle,
retirez toujours la fiche du secteur. Ne saisissez
jamais la courroie trapézoidale lorsqu’elle tourne.

7.6 Butée de profondeur de percage
(fig. 20/pos. 14)

La broche de percage est dotée d’'un anneau gradué

pour le réglage de la profondeur de pergage.

N’entreprendre des travaux de réglage qu’a I'arrét.

® Enfoncez la broche de percage (11) vers le bas
jusqu’a ce que la pointe du foret se trouve sur
I'outil.

® Tournez I'anneau gradué (25) vers le bas jusqu’a
la butée.

® Tournez I'anneau gradué (25) vers le haut a la
profondeur de pergage souhaitée et bloquez le
deuxieme anneau gradué (25) par contre-écrou.

® La plus haute position de la broche de percage
peut étre ajustée de fagon analogue avec
I'anneau gradué inférieur. Ceci est utile p. ex.
pour faire sortir le mandrin de perceuse (voir
repére 7.4).

7.7. Réglez I'inclinaison de la table de percage
(fig. 21-22)

® Desserrez le boulon brut a téte bombée et collet
carré (26) sous la table de pergage (4).

@ Réglez la table de pergage (4) sur I'angle
souhaité.

® Resserrez afond la vis (26) et fixez la table de
percage (4) dans cette position.

7.8. Réglez la hauteur de la table de percage
(fig. 21; 23)

@ Dévissez la vis de serrage (37)

® Amenez latable de pergage dans la position
souhaitée a 'aide de la manivelle (27).

® Resserrez la vis de serrage (37) a fond.

7.9 Table de percage et support roulant (fig. 24)

® Aprés avoir desserré la vis de serrage (29), la
table de percage (4) peut étre tournée.

@ Aprés avoir desserré les vis a oreilles (21), le
support roulant (3) peut étre sorti.

7.10 Tendez la piéce a usiner (fig.25)
Tendez toujours une piéce a usiner en utilisant un
étau (14) ou a I'aide d’un dispositif a tendre adéquat.
Ne tenez jamais les piéces a usiner a la main!
Lors du pergage, la piece a usiner doit étre amovible
sur la table de percage (4) pour qu’un centrage
automatique puisse avoir lieu. Assurez toujours la
piece a usiner pour qu’elle ne se torde pas. Ceci est
possible pour le mieux en plagant la piéce a usiner
et/ou I'étau contre une butée fixe.
Attention! Les pieces en tble doivent étre tendues de
maniére & ne pas monter en chandelle. Réglez
correctement la hauteur et I'inclinaison de la table de
percage en fonction de la piéce a usiner. Il faut
garder suffisamment de distance entre I'aréte
supérieure de la piece a usiner et la pointe du foret.
Cette machine est dotée d’une butée (30) pouvant
étre fixée. Pour le montage, veuillez procéder
comme suit :
@ Guidez les deux coulisseaux au niveau de la
butée (30) dans deux des quatre rails de guidage
de la table de pergage (4).
® Vous pouvez amener a présent la butée (30)
dans la position souhaitée.
® Fixez la butée (30) avec les deux vis (32) sur la
table de percage.
® Desserrez a présent les vis a oreilles (33) sur le
raccord angulaire (34) et orientez le raccord
angulaire (34) de sorte que la piece a usiner peut
étre placée au niveau de la butée (30) et du
raccord angulaire (34).

7.11 Fonctionnement du laser

(fig. 11 ; 18/pos. 36)
Mise en circuit : Mettez I'interrupteur Marche / Arrét
du laser (20) en position ,|“, pour mettre le laser en
circuit. Deux lignes laser sont projetées sur le
matériau a traiter dont le point d’intersection vous
indique le centre de la pointe du foret.
Mise hors circuit : Déplacez I'interrupteur Marche /
Arrét du laser (20) en position ,,0“.
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Réglage du laser : On peut ajuster le laser en cas
de besoin en ouvrant légérement les vis (41).
Resserrez les vis aprés les travaux d’ajustement.
Attention ! Ne regardez pas directement la lumiére
laser !

7.12. Vitesses de travail

Veillez a ce que la vitesse de rotation soit correcte
pendant le percage. Celle-ci dépend du diameétre du
foret et de la piece a usiner.

La liste indiquée ici-bas vous aidera a sélectionner
les vitesses de rotation en fonction des matériaux
différents.

Les vitesses de rotation indiquées sont
uniquement des grandeurs de référence.

O Foret Fonte grise Acier Fer Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Chanfreiner et percage a centrer

Avec cette perceuse a table, vous pouvez aussi
chanfreiner et effectuer un percage a centrer. Veillez
ce faisant au fait que le chanfreinage doit étre réalisé
a la vitesse la plus basse alors que le percage a
centrer nécessite une vitesse élevée.

7.14. Usinage du bois

Veuillez veiller au fait que lorsque vous usinez le
bois, il vous faut utiliser une aspiration de poussiére
adéquate étant donné que la poussiére de bois peut
étre nocive a la santé. Portez toujours un masque de
protection anti-poussiére lorsque vous effectuez des
travaux générateurs de poussiére.
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8. Remplacement de la ligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommageée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service aprés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d’éviter tout
risque.

9. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

9.1 Nettoyage

® Laperceuse a table est pratiquement sans
maintenance. Gardez I'appareil en bon état de
propreté. Retirez la prise du réseau pour chaque
travail de réglage et de maintenance. N'utilisez
pas de solvant &cre pour le nettoyage. Veillez a
ce qu’aucun liquide ne s'immisce dans I'appareil.
Regraissez les piéces nues apres les travaux. La
colonne de percage, les pieces nues du support
et de la table de pergage doivent
particuliérement étre graissées réguliérement.
Utilisez une graisse sans acide commune pour la
lubrification.
Attention: les chiffons de nettoyage comprenant
de I'huile et de la graisse et les restes de graisse
et d’huile ne doivent pas étre éliminés dans les
ordures ménageres. Eliminez-les dans le respect
de I'environnement. Contrblez et nettoyez
réguliérement les orifices d’aération. Stockez
I’appareil dans une salle séche. Si I'appareil est
endommagé, n’essayez pas de le réparer vous-
méme. Laissez un(e) spécialiste électricien(ne)
effectuer les travaux.

® Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.

® Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu’aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.

9.2 Maintenance
Aucune piéece a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.
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9.2.1 Remplacement de la courroie trapézoidale
(fig. 26 — 28)

La courroie trapézoidale de la perceuse a colonne

peut étre remplacée lorsqu’elle est usée. Pour ce

faire, procédez comme suit :

@ Faites tourner la machine a vide et réglez
lentement le levier de réglage de vitesse de
rotation (15) sur la vitesse de rotation minimale
(voir repére 7.5).

® Mettez la machine hors circuit et retirez la fiche
du secteur.

@ Positionnez le levier de réglage de vitesse de
rotation (15) sur la vitesse de rotation maximum,
la courroie trapézoidale se détend.

® Desserrez la vis (16) pour pouvoir ouvrir le capot
de recouvrement de la courroie trapézoidale (7).

@ Eloignez lentement la courroie trapézoidale (39)
de la poulie de commande (38) en la tirant vers
le haut d’un c6té de la poulie de commande (38)
tout en la tournant lentement. La poulie de
commande (38) est composée de deux moitiés
pressées 'une contre I'autre par un ressort. Si la
courroie trapézoidale (39) devait ne pas avoir
assez de jeu pour la retirer, poussez la moitié
inférieure de la poulie de commande (38)
légerement vers le bas pour détendre la courroie
trapézoidale (39).

® Placez la nouvelle courroie trapézoidale (39)
autour du disque Vario (40). Placez-la d'un cété
de la poulie de commande (38) dans sa rainure
du guidage et tournez-la de sorte que la courroie
trapézoidale (39) monte sur la poulie de
commande (38).

® Fermez le capot de la courroie trapézoidale et
vissez a fond a I'aide de la vis (16).

9.3 Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

® No. d’article de I'appareil

@ No. d'identification de I'appareil

@ No. de piece de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I’adresse www.isc-gmbh.info

10. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matiéres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systéemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !
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/A Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

1.1 Avvertenze particolari per il laser
Attenzione: raggio laser

& Non rivolgete lo sguardo verso il
raggio laser

Classe del laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:=1mW

@ Nonrivolgete mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

@ Non dirigete mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima puo causare
delle lesioni all'occhio.

® Attenzione - se vengono usate delle procedure
diverse da quelle indicate puo verificarsi
un’esposizione ai raggi pericolosa.

@ Non aprite mai il modulo laser.

@ Seiltrapano a colonna non viene usato per un
periodo piuttosto lungo, & consigliabile togliere le
batterie.
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® Non é consentito eseguire modifiche al laser per
aumentarne il rendimento.

@ |l produttore non si assume alcuna responsabilita
per danni che derivino dalla mancata osservanza
delle avvertenze di sicurezza.

2. Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1)

Piede dell’apparecchio

Colonna

Piano scorrevole

Piano di lavoro

Supporto del piano di lavoro

Testa dell’apparecchio

Copertura per cinghia trapezoidale
Motore

Impugnature

10. Mandrino per punte da trapano
11. Mandrino

12. Fori di fissaggio

13. Protezione ripiegabile contro i trucioli
14. Asta di profondita

15. Leva di regolazione per numero di giri
16. Vite

17. Display digitale

18. Interruttore ON

19. Interruttore OFF

20. Interruttore ON/OFF laser

27. Manovella

©CONOGO PN~

3. Elementi forniti (Fig. 2)

Trapano a colonna

Mandrino per punte da trapano
Protezione ripiegabile contro i trucioli
Guida

4. Utilizzo proprio

Questo trapano a colonna & concepito per perforare
metallo, materie plastiche, legno e materiali simili e
deve essere usato solo in ambito privato.
L’apparecchio non deve essere usato per lavorare
generi alimentari e materiali nocivi per la salute. Il
mandrino per punte da trapano & adatto solo per
I'utilizzo di punte ed utensili con un diametro di 3-16
mm e di forma cilindrica. Si possono inoltre usare
utensili con gambo conico. L’apparecchio deve
essere usato da persone adulte.
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L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui € destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non € un uso conforme.
L’utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per I'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

5. Caratteristiche tecniche

Tensione nominale in ingresso 230V ~ 50 Hz
Potenza nominale 550 Watt
Numero di giri del motore 1400 min”
Numero di giri in uscita (regolabile in continuo)
450-2500 min"'
Attacco delle punte da trapano B 16
Cono del mandrino portapunta MK 2
Mandrino per punte da trapano a corona dentata
J3-16 mm
Sbraccio 160 mm
Dimensioni piano di lavoro 240 x 240 mm
Regolazione inclinazione del tavolo 45°/0°/45°
Profondita di perforazione 80 mm
Diametro colonna 65 mm
Altezza 710 mm
Superficie di appoggio 450 x 300 mm
Peso 43 kg
Classe del laser 2
Lunghezza d’onda del laser 650 nm
Potenza laser s1mwW

Valori di emissione dei rumori

Il rumore emesso da questo apparecchio viene
misurato secondo DIN EN ISO 3744 e DIN EN ESO
11201. Il rumore sul posto di lavoro pud superare gli
85 dB (A). In questo caso é necessario che
I'utilizzatore prenda delle misure di protezione dal
rumore. (Portare cuffie antirumore!)

In esercizio In folle
Livello di pressione
acustica Ly, 69,2dB (A) 65,5 dB(A)
Livello di potenza
acustica Ly, 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

| valori indicati sono valori d’emissione e non
rappresentano allo stesso tempo dei valori di
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si puo da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattori, i quali potrebbero
influenzare I'attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell’azione, la particolarita
del luogo dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.es. il numero delle macchine ed altri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavoro possono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
quest’informazione ha il fine unico di abilitare
I'operatore a migliormente valutare i pericoli e rischi
incombenti.”

Limitate al minimo lo sviluppo di rumore e le
vibrazioni!

@ Utilizzate soltanto apparecchi in perfetto stato.
® Eseguite regolarmente la manutenzione e la
pulizia del’apparecchio.

Adattate il vostro modo di lavorare
all’apparecchio.

Non sovraccaricate I'apparecchio.

Fate eventualmente controllare I'apparecchio.
Spegnete I'apparecchio se non lo utilizzate.
Indossate i guanti.

6. Prima della messa in esercizio

6.1 Montaggio dell’apparecchio

® Preparate la piastra di base (1).

@ Fissate la colonna (2) con la flangia con le viti in
dotazione (A). (Fig. 3-4)

@ Ora potete inserire il tavolo e serrarlo con la leva
di fissaggio. Applicate poi la manovella (27) e
serrate bene con la vite (28). (Fig. 5-7)

Per finire, mettete l'intera testa del trapano sulla
colonna. Regolate la testa verticalmente rispetto
alla piastra di base e fissatela con le viti (35).
(Fig. 8-9)

@ Avvitate le 3 impugnature (9) in dotazione nel
relativo supporto. (Fig. 10)

@ Auvvitare la leva di regolazione del numero di giri
(15) come indicato nella Fig. 11.
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@ Fissate il piano scorrevole (3) con le viti ad alette
(21). (Fig. 12)

® Prima di montare il mandrino per punte da
trapano con il fusto MK, controllare che
entrambe le parti siano pulite. Quindi inserite |l
mandrino conico con uno scatto forte nel cono
del mandrino per punte da trapano. Dopodiché
inserite il cono nello stesso modo nel mandrino
portapunte. Per far cio inserite il mandrino per
punte da trapano (10) insieme al cono (24) nel
mandrino fino alla battuta e ruotatelo finché
scorra per un altro po’ nel mandrino (11). Ora
inserite il mandrino per punte da trapano (10)
con il cono (24) con un forte scatto nel mandrino
(11) e controllate che tutto sia ben fisso. (Fig. 13-
14)

Nota: tutte le parti lucide sono lubrificate per
proteggerle dalla corrosione. Prima di montare il
mandrino per punte da trapano (10) sul mandrino
(11), le due parti devono essere completamente
sgrassate con un solvente ecologico, in modo da
garantire una trasmissione di forza ottimale.

6.2. Installazione dell’elettroutensile

Prima della messa in esercizio si deve montare il
trapano in modo fisso. Utilizzate a tal fine i due fori di
fissaggio (12) nella piastra di base. Fate attenzione
che I'elettroutensile sia accessibile per I'esercizio e
per i lavori di impostazione e manutenzione.

Nota: le viti di fissaggio deve essere serrate in modo
che la piastra di base non sia serrata
eccessivamente o deformata. In caso di sollecitazioni
eccessive sussiste il pericolo di rottura.

6.3. Protezione ripiegabile contro i trucioli
(Fig. 15-17)

® Montate la protezione ripiegabile contro i trucioli
(13) come indicato nella Fig. 15-16.

@ L’altezza della copertura (23) & regolabile in
continuo e viene fissata mediante le due viti ad
alette (22). Per cambiare il trapano si pud
ribaltare verso I'alto la protezione contro i trucioli
(13).

6.4. Da tenere presente prima della messa in
esercizio
Fate attenzione che la tensione della presa di rete
corrisponda alla targhetta d’identificazione. Collegate
la macchina solo ad una presa che abbia un contatto
di terra installato in modo corretto.
Il trapano da banco & dotato di un interruttore di
minima tensione che protegge I'utilizzatore dal
riavvio improvviso dopo una caduta di tensione. In
questo caso la macchina deve venire accesa di
nuovo.
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7. Uso

7.1. Generalita (Fig. 18)

Per I'inserimento azionate l'interruttore verde “1” (18),
I’'apparecchio inizia a funzionare. Per il
disinserimento premete il tasto rosso “0” (19),
I’'apparecchio si ferma.

Fate attenzione a non sovraccaricare I'apparecchio.
Se il rumore del motore diminuisce durante
I’esercizio, cio significa che il motore viene
sottoposto a sovraccarico.

Non sovraccaricate I'apparecchio in modo tale da
provocare l'arresto del motore.

7.2. Inserimento della punta (Fig. 1)

Fate assolutamente attenzione che durante la
sostituzione della punta la spina sia staccata dalla
presa di corrente. Nel mandrino per punte da trapano
a corona dentata (10) si devono serrare solo utensili
cilindrici con il diametro massimo indicato per il
gambo. Usate solo utensili affilati ed in perfetto stato.
Non utilizzate utensili con il gambo danneggiato o
deformati e danneggiati in qualsiasi altro modo.
Usate solo accessori ed apparecchi complementari
indicati nelle istruzioni per I'uso o autorizzati dal
produttore.

7.3. Maneggiamento del mandrino per punte da
trapano a serraggio rapido
Il trapano a colonna & dotato di un mandrino per
punte da trapano a serraggio rapido. Si pud eseguire
il cambio di utensile senza I'aiuto di una chiave
ausiliaria, inserendo e serrando manualmente
I'utensile nel mandrino per punte da trapano a
serraggio rapido.

7.4. Uso di utensili con gambo conico (Fig. 19)

Il trapano a colonna dispone di un cono del mandrino

portapunta. Per usare utensili con gambo conico

(MK2) procedete nel modo seguente

® Mettete il mandrino per punte da trapano nella
posizione inferiore.

@ Arrestate il mandrino con l'aiuto dell’anello
graduato inferiore (25) in posizione abbassata in
modo che I'apertura per fare uscire il mandrino
per punte da trapano rimanga accessibile (vedi
punto 7.6).

@ Fate uscire il gambo conico con il cuneo (31) in
dotazione, facendo attenzione che I'utensile non
possa cadere a terra.

® Spingete di colpo il nuovo utensile con gambo
conico nel cono del mandrino portapunta e
controllate che sia ben serrato.

o
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7.5. Impostazione del numero di giri (Fig. 1)

Il numero di giri dell’'apparecchio puo essere regolato

in continuo.

Attenzione!

o Il numero di giri deve essere modificato solo
con il motore in funzione.

o Non azionate di colpo la leva di regolazione
per numero di giri (15), regolate il numero di
giri lentamente e uniformemente quando
I’apparecchio é in folle.

e Fate in modo che I'apparecchio funzioni
liberamente (togliete pezzi da lavorare, punte
da trapano, ecc.).

Con la leva di regolazione per numero di giri (15) il
numero di giri pud venire adattato in continuo. La
velocita impostata viene indicata in giri per minuto
sul display digitale (17).

Attenzione! Non fate mai funzionare il trapano con
la copertura della cinghia trapezoidale aperta.
Staccate sempre la spina dalla presa di corrente
prima di aprire la copertura Non inserite mai le mani
tra le cinghie trapezoidali in funzione.

7.6 Asta di profondita (Fig. 20/Pos. 14)

Il mandrino portapunte € dotato di un anello graduato

avvitabile per impostare la profondita di perforazione.

Eseguite le operazioni di regolazione solo ad utensile

fermo.

® Abbassate il mandrino portapunte (11) finché la
punta del trapano tocchi il pezzo da lavorare.

@ Ruotate I'anello graduato (25) verso il basso fino
alla battuta.

@ Ruotate verso I'alto I'anello graduato (25) per
raggiungere la profondita desiderata e fissatelo
con un controdado al secondo anello graduato
(25).

® La posizione piu alta del mandrino portapunte
puo essere regolata in modo analogo con I'anello
graduato inferiore. Cid & utile per es. per fare
uscire il mandrino per punte da trapano (vedi
punto 7.4).

7.7. Impostazione dell’inclinazione del piano di
lavoro (Fig. 21-22)

@ Allentate la vite da legno a testa quadra (26)
sotto il piano di lavoro.

® Regolate il piano di lavoro (4) sull'inclinazione
desiderata.

@ Serrate di nuovo saldamente la vite da legno a
testa quadra (26) per fissare il piano di lavoro (4)
in questa posizione.

7.8. Impostazione dell’altezza del piano di lavoro
(Fig. 21; 23)

@ Allentate la vite di serraggio (37).

@ Portate il piano di lavoro nella posizione
desiderata con l'ausilio della manovella (27).

@ Serrate di nuovo la vite di serraggio (37).

7.9. Piano di lavoro e piano scorrevole (Fig. 24)
Una volta allentata la vite di serraggio (29) il piano di
lavoro (4) puo essere ruotato.

Una volta allentata la vite di serraggio (21) il piano
scorrevole (3) puo essere estratto.

7.10 Serraggio del pezzo da lavorare (Fig. 25)
Serrate saldamente i pezzi da lavorare con I'ausilio
di una morsa a vite dell’elettroutensile o con un
mezzo di serraggio appropriato.
Non tenete mai con le mani i pezzi da lavorare!
Mentre si esegue la foratura il pezzo da lavorare
deve potersi muovere sul tavolo (4) in modo che
possa avvenire un centraggio automatico.
Bloccate assolutamente il pezzo in modo che non
possa ruotare. Il modo migliore per farlo & quello di
appoggiare rispettivamente il pezzo da lavorare e la
morsa a vite contro una battuta fissa.
Attenzione! Le parti in metallo devono venire serrate
in modo che non vengano scagliate in giro. Regolate
la giusta altezza ed inclinazione della tavola di
foratura a seconda del pezzo da lavorare. Deve
rimanere una distanza sufficiente tra il bordo
superiore del pezzo da lavorare e la punta del
trapano.
Questo apparecchio & dotato di una battuta
montabile in modo fisso (30). Per il montaggio
procedete nel modo seguente
o Infilate i due pezzi scanalati sulla battuta (30) in
due delle quattro guide del piano di lavoro (4).
@ Ora potete portare la battuta nella posizione
desiderata (30).
@ Fissate la battuta (30) con le due viti (32) al
piano di lavoro.
® Allentate ora la vite ad alette (33) dall’elemento
angolare (34) e orientate I'elemento angolare in
tal modo che il pezzo da lavorare possa essere
appoggiato alla battuta (30) e all’elemento
angolare (34).

7.11 Esercizio laser (Fig. 11; 18/Pos. 36)
Accensione: portate I'interruttore ON/OFF del laser
(20) in posizione “I” per accendere il laser. Sul pezzo
da lavorare vengono proiettate due linee laser, il cui
punto di intersezione indica il centro della punta del
trapano.

Spegnimento: portate I'interruttore ON/OFF del
laser (20) in posizione “O”.
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Impostazione del laser: allentando leggermente le
viti (41), il laser pud essere regolato se necessario.
Serrate di nuovo le viti dopo le operazioni di
regolazione. Attenzione! Non rivolgete lo sguardo
direttamente nel raggio laser!

7.12. Velocita di lavoro

Nel lavorare fate attenzione al giusto numero di giri
che dipende dal diametro del trapano e dal materiale
da forare.

La lista seguente vi & d’aiuto nello scegliere il
numero di giri per i diversi materiali.

valori riportati sono solamente valori indicativi
per i numero di giri.

@ trapano Ghisa  Acciaio Ferro Alluminio  Bronzo
grigia
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Allargature e fori da centro

Con questo trapano da tavolo potete anche eseguire
allargature e fori da centro. Tenete presente che
I’allargatura deve venire eseguita con la velocita piu
bassa possibile, mentre per i fori da centro
necessaria una velocita elevata.

7.14. Lavorazione del legno

Tenete presente che lavorando il legno si deve usare
un dispositivo adatto di aspirazione perché la polvere
di legno puod essere nociva alla salute. Quando
eseguite lavori con produzione di polvere portate
assolutamente una maschera adatta che protegga
dalla polvere.
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8. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

9. Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

9.1 Pulizia

e Iltrapano da tavolo richiede pochissima
manutenzione.Tenete pulito I'apparecchio.
Prima di tutte le operazioni di pulizia e
manutenzione staccate la spina dalla presa di
corrente. Per la pulizia non usate solventi
aggressivi. Fate attenzione che i liquidi non
penetrino allinterno dell’apparecchio. Al termine
dei lavori ingrassate di nuovo le parti non
rivestite. In particolare la colonna del trapano, le
parti non rivestite del sostegno e del tavolo di
foratura devono venire ingrassate regolarmente.
Usate un grasso neutro di quelli comunemente
reperibili in commercio.

Attenzione! Non gettate tra i comuni rifiuti
domestici gli stracci sporchi di grasso oppure i
resti di olio e grasso. Smaltiteli in modo non
inquinante. Controllate e pulite regolarmente le
aperture di aerazione.Tenete I'apparecchio in
una ambiente asciutto. Se I'apparecchio dovesse
presentare dei danni, non cercate di riparalo da
soli. Fate eseguire le riparazioni da tecnici
elettricisti.

@ Consigliamo di pulire 'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite I'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio. Fate attenzione che non possa
penetrare dell’acqua nell’interno
dell’apparecchio.

9.2 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre parti
sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.



Anleitung H SB 801 E SPK7:  15.02.2010 9%/&% Uhr Seite 31

9.2.1. Sostituzione della cinghia trapezoidale
(Fig. 26-28)

In caso di usura la cinghia trapezoidale pud essere

sostituita . A questo scopo procedete nel modo

seguente

@ Fate funzionare I'apparecchio in folle e impostate
la leva di regolazione per numero di giri (15)
lentamente sul minimo (vedi punto 7.5).

® Spegnete I'apparecchio e staccate la spina dalla
presa di corrente.

® Impostate la leva di regolazione del numero di
giri (15) sul massimo, cosi la cinghia
trapezoidale non ¢ tesa.

® Allentare la vite (16) per poter aprire la copertura
della cinghia trapezoidale (7).

@ Togliete la cinghia trapezoidale (39) lentamente
dalla puleggia motrice (38) sollevandola su un
lato della puleggia (38) e ruotando la stessa
puleggia lentamente durante il processo. La
puleggia motrice (38) e formata da due meta che
vengono tenute insieme da una molla. Nel caso
che la cinghia trapezoidale (39) non avesse
abbastanza gioco per toglierla, spingete la
puleggia motrice (38) un po’ verso il basso
perché la cinghia (39) si allenti.

@ Posizionate la nuova cinghia trapezoidale (39)
attorno alla puleggia vario (40). Posizionate la
cinghia da una parte della puleggia motrice (38)
nella sua scanalatura di guida e ruotatela in tal
modo che la cinghia trapezoidale (39) venga
sollevata sulla puleggia motrice (38).

® Chiudete la copertura della cinghia trapezoidale
e serratela con la vite (16).

9.3 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell’apparecchio

® numero dell’articolo dell’apparecchio

® numero d’ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info

10. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puod percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’'amministrazione comunale!
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A vigtigt!

Ved brug af denne type produkter er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal tages hgjde for,
sa skader pa personer og materiel undgas. Laes
derfor
betjeningsvejledningen/sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem forst. Opbevar
betjeningsvejledningen et praktisk sted, sa du altid
har den lige ved handen. Husk at lade
betjeningsvejledningen/sikkerhedsanvisningerne
folge med produktet, hvis du overdrager det til andre.
Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, der matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, ikke overholdes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende heefte!

/\ ADVARSEL

Laes alle sikkerhedsanvisninger og gvrige
anvisninger. Fglges anvisningerne, navnlig
angaende sikkerhed, ikke, kan konsekvensen veere
elektrisk sted, brand og/eller sveere kvaestelser.
Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal opbevares.

1.1 Seerlige anvisninger vedrorende laser
Vigtigt: Laserstraling
Kig ikke ind i stralen

Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ Kigikke direkte ind i stralegangen.

@ Ret aldrig laserstralen mod reflekterende flader
eller mod personer og dyr. Ogséa en laserstrale
med lav effekt kan forarsage gjenskader.

@ Pas pa - afvigelser fra den her anferte
fremgangsmade kan medfere farlig
stralingseksponering.

e Abn aldrig lasermodulet.

® Hvis sgjleboremaskinen ikke bruges over
leengere tid, skal batterierne tages ud.

32

@ Deterikke tilladt at foretage aendringer pa
laseren i et forsgg pa at @ge laserens ydelse.
Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for
skader, der méatte opsta som folge af, at
sikkerhedsanvisningerne er blevet tilsidesat.

2. Oversigt over maskinen (fig. 1)

Maskinfod

Sojle

Rullestotte

Boreplan
Boreplanholder
Maskinhoved
Kileremsskaerm
Motor

Greb

10. Borepatron

11. Spindel

12. Fastgeringshuller

13. Opklappelig spanskaerm
14. Dybdestop

15. Indstillingsarm for omdrejningstal
16. Skrue

17. Digitalt display

18. Teend-knap

19. Sluk-knap

20. Teend/Sluk-knap laser
27. Handsving

©XONDOT AN~

»

. Pakkens indhold (fig. 2)

Sgjleboremaskine
Borepatron

Opklappelig spanskaerm
Anslag

4. Formalsbestemt anvendelse

Denne sgjleboremaskine er beregnet til boring i
metal, plast, tree og lignende materialer og ma kun
anvendes i private husholdninger. Levnedsmidler og
sundhedsfarlige materialer méa ikke bearbejdes med
maskinen. Borepatronen er udelukkende beregnet til
boremaskiner og veerktegj med en skaftdiameter pa 3-
16 mm og cylindrisk veerktojsskaft. Derudover kan
ogsa anvendes veerktgj med konisk faeste. Maskinen
er bygget til at blive betjent af voksne.
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Maskinen mé kun anvendes i overensstemmelse
med det tilsigtede formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, der matte opsta som felge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret bzeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende gjemed.

5. Tekniske specifikationer

Nominel indgangsspaending 230V ~50 Hz
Nominel effekt 550 watt
Motoromdrejningstal 1400 min™

Udgangsomdrejningstal (trinlgs indstillelig)

450-2500 min™'
Indtag til borepatron B 16
Borespindelkonus MK 2
Tandkransborepatron @ 3-16 mm
Udhaeng 160 mm
Storrelse boreplan 240 x 240 mm
Vinkelindstilling plan 45°/0°/45°
Boredybde 80 mm
Sgjlediameter 65 mm
Hejde 710 mm
Stotteflade 450 x 300 mm
Veegt 43 kg
Laserklasse 2
Bolgeleengde, laser 650 nm
Effekt, laser <1mwW

Stejemmisionsveerdier

Maskinens stgjafgivelse males i henhold til
standarderne DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO 11201.
Staejniveauet pa arbejdspladsen kan overskride 85 dB
(A). | sa fald er brug af stgjdeempende
foranstaltninger for brugeren pakrzevet. (Brug
herevaern!)

Drift Tomgang
Lydtryksniveau Lya 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Lydeffektniveau Ly 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

“De angivne veerdier er rene emissionsveerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre veerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der er korrelation mellem
emissions- og immissionsniveauer, kan det ikke med
sikkerhed afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er ngdvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og gvrige arbejdsprocesser i naerheden.
Endvidere kan de tilladte veerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstaende oplysninger er
dog ment som en hjaelp til brugeren til bedre at kunne
foretage et skan om eksisterende risici.”

Stojudvikling og vibration skal begrzenses til et
minimum!

Brug kun intakte og ubeskadigede maskiner.
Vedligehold og rengar maskinen med jeevne
mellemrum.

Tilpas arbejdsmaden efter maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Lad i givet fald maskinen underkaste et eftersyn.
Sluk maskinen, nar den ikke benyttes.

Beer handsker.

6. Far ibrugtagning

6.1 Samling af maskinen

® Lagfundamentpladen (1) til rette.

@ Fastgoer sgjle (2) med flange ved hjeelp af de
medfelgende skruer (A) (fig. 3-4).

® Nukan du seette planet i og stramme til med
klemmegrebet. Seet herefter handsvingene (27)
pa, og speend dem fast med skruen (28) (fig. 5-7).

@ Til sidst seetter du det komplette borehoved pa
sgjlen. Ret hovedet lodret ind med
fundamentpladen, og fastger det med skruerne
(35) (fig. 8-9).

o De 3 medfelgende greb (9) skrues i grebholderen
(fig. 10).

@ Indstillingsarm for omdrejningstal (15) skrues fast
som vist pa fig. 11.

@ Rullestatte (3) sikres med vingeskruer (21) (fig.
12).
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@ Kontroller, atingen af delene er snavsede, inden
du samler borepatronen og MK-skaftet. Skub
herefter kegledornen ind i borepatronens konus
med et kraftigt ryk. Skub s& konusen ind i
borespindlen. Borepatron (10) samt konus (24)
fores ind i spindlen (11), s& de gar i indgreb, og
drej, indtil den skrider et lille stykke videre ind i
spindlen (11). Nu stikkes borepatron (10) samt
konus (24) ind i spindlen (11) med et ryk B tjek, at
de sidder fast (fig. 13-14).

Bemeerk: Alle blanke dele er smurt ind i olie for at
beskytte mod korrosion. Inden borepatronen (10)
seettes pa spindlen (11), skal begge dele renses
grundigt for fedt med et miljgvenligt oplasningsmiddel
for at sikre en optimal kraftoverforsel.

6.2. Opstilling af maskinen

Boremaskinen skal monteres stationeert, for den
tages i brug. Hertil bruges de to fastgeringshuller (12)
i fundamentpladen. Veer opmaerksom pa, at
maskinen skal veere frit tilgeengelig for indstilling,
vedligeholdelse og selve arbejdet.

Bemeerk: Fastgorelsesskruerne mé ikke spaendes alt
for kraftigt - fundamentpladen ma ikke veere
overspeaendt eller deform. Ved overbelastning er der
fare for brud.

6.3 Opklappelig spanskaerm (fig. 15-17)

® Den opklappelige spanskzerm (13) monteres som
vist pa fig. 15-16.

® Hojden pa afdeekningen (23) kan indstilles trinlgst
og fikseres med de to vingeskruer (22).
Spanveernet (13) kan klappes op ved borskift.

6.4. OBS - inden maskinen tages i brug

Kontroller, at netspaendingen svarer til meerkepladens
angivelser. Maskinen ma kun tilsluttes en stikdase,
der er jordet ifolge forskrifterne. Boremaskinen er
udstyret med en nulspaendingsudlgser, som beskytter
brugeren mod utilsigtet genstart efter speendingsfald.
| givet fald skal maskinen taendes igen.
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7. Drift

7.1. Generelt (fig. 18)

Tryk pa den grenne taend-knap B2 (18) for at taende
maskinen. Tryk pa den rade knap @0 (19) for at
slukke.

Pas pa ikke at overbelaste maskinen. Hvis stejen fra
motoren aftager under arbejdet, belastes motoren for
kraftigt.

Maskinen ma ikke belastes s& meget, at den
standser.

7.2 Indsaettelse af veerktoj i borepatron (fig. 1)
Husk altid at treekke stikket ud af stikkontakten for
veerktejsskift. | borepatronen (10) ma kun opspaendes
cylindrisk veerktoj med den angivne maksimale
skaftdiameter. Brug kun skarpt, intakt veerktej. Brug
ikke veerktej, der har skader pa skaftet, eller som er
deformt eller har andre former for skader. Indseet kun
tilbeher og hjeelpeenheder, som er naevnt i
betjeningsvejledningen eller frigivet af producenten.

7.3. Handtering af selvspaendende borepatron
Sgjleboremaskinen er udstyret med en
selvspaendende borepatron. Veerktgjsskift kan ske
uden brug af separat patronnggle, idet veerktgjet
seettes ind i den selvspaendende borepatron og
spaendes fast med handen.

7.4. Brug af vaerktoj med konisk skaft (fig. 19)
Sgjleboremaskinen er udstyret med en
borespindelkonus. Veerktgj med konisk skaft (MK2)
benyttes pa felgende made:

® Bring borepatronen i nederste position.

@ Las spindlen fast i nedsaenket position ved hjeelp
af den nederste skalaring (25), saledes at
abningen til uddrivning af borepatronen forbliver
frit tilgaengelig (se punkt 7.6).

@ Uddriv det koniske feeste med den medfelgende
uddrivningskile (31) & forvis dig om, at veerktgjet
ikke kan falde péa gulvet.

@ Stik et nyt vaerktej med konisk feeste op i
borespindelkonusen med et ryk, og tjek, at
veerktojet sidder fast.
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7.5. Indstilling af omdrejningstal (fig. 1)
Maskinens omdrejningstal kan indstilles trinlgst.
Vigtigt!

@ Omdrejningstallet ma kun &ndres, mens
motoren korer.

o Indstillingsarmen (15) ma ikke bevaeges
stodvist; omdrejningstallet skal indstilles
langsomt og regelmeaessigt, mens maskinen
er i tomgang.

® Sorg for, at maskinen kan kere uhindret
(fjern arbejdsemner, bor etc.).

Med indstillingsarmen (15) kan omdrejningstallet
tilpasses trinlgst. Den indstillede hastighed vises pa
det digitale display (17) som omdrejninger pr. minut.

Vigtigt! Lad aldrig boremaskinen kere med
kileremsskaermen aben. Husk altid at treekke stikket
ud af stikkontakten, fer du dbner daekslet. Hold aldrig
haenderne i naerheden af en omlgbende kilerem.

7.6 Dybdestop (fig. 20/pos. 14)

Borespindlen har en drejelig skalaring til indstilling af

boredybden. Indstilling ma kun foretages, nar

maskinen star stille.

® Pres borespindlen (11) ned, indtil borspidsen
ligger ind pa arbejdsemnet.

@ Drej skalaringen (25) nedad indtil anslagsstop.

@ Drej skalaringen (25) opad svarende til den
onskede boredybde, og kontrafiksér med den
anden skalaring (25).

@ Borespindlens hgjeste position kan justeres
tilsvarende den nederste skalaring. Dette er f.eks.
til hjeelp ved uddrivning af borepatronen (se punkt
7.4).

7.7 Indstilling af boreplanets haeldning
(fig. 21-22)
Lasn laseskruen (26) under boreplanet (4).
Indstil boreplanet (4) til det enskede vinkelmal.
Speend laseskruen (26) fast igen, sa boreplanet (4)
fikseres i positionen.

7.8. Indstilling af boreplanets hojde (fig. 21, 23)

® Skru spaendeskruen (37) los.

@ Bring boreplanet i den gnskede position med
handsvinget (27).

® Spaend spaendeskruen (37) til igen.

7.9 Boreplan og rullestotte (fig. 24)

® Boreplanet (4) kan drejes, nar klemskruen (29) er
blevet lgsnet.

® Narvingeskruerne (21) er blevet lgsnet, kan
rullestetten (3) trackkes ud.

7.10 Opspzending af arbejdsemne (fig. 25)

Arbejdsemner skal opspaendes ved hjelp af en

maskinskruestik eller et egnet speendemiddel. Hold

aldrig arbejdsemner i handen! Arbejdsemnet skal

veere bevaegeligt pa boreplanet (4), nar du borer, sa

selvcentrering kan finde sted. Det er vigtigt at sikre

arbejdsemnet, s det ikke kan forvride sig. Det geres

bedst ved at l,egge arbejdsemnet eller

maskinskruestikken an mod et fast anslag.

Vigtigt! Metaldele skal indspaendes, sa de ikke kan

rives op. Indstil boreplanet rigtigt i hgjden og

heeldningen, alt efter arbejdsemnet. Der skal stadig

veere en tilstreekkelig afstand mellem overkanten af

arbejdsemnet og borspidsen.

Denne maskine er udstyret med et fast monterbart

anslag (30). Sadan monteres anslaget:

@ Forde to notstene pa anslaget (30) i to af
boreplanets (4) fire ledeskinner.

@ Nukan du bringe anslaget (30) i den gnskede
position.

@ Fastger anslaget (30) til boreplanet med de to
skruer (32).

® Nulgsnes sé vingeskruen (33) pa vinkelstykket
(34), og vinkelstykket (34) rettes ind saledes, at
arbejdsemnet kan laegges ind pa anslaget (30) og
vinkelstykket (34).

7.11 Drift laser (fig. 11; 18/pos. 36)

Teende: Saet taend/sluk-knappen laser (20) i position
“I” for at teende laseren. To laserlinier projiceres ind
pa arbejdsemnet; liniernes skeeringspunkt angiver
borspidsens centrum.

Slukke maskinen: Saet teend/sluk-knappen laser
(20) i position “0”.

Indstilling af laser: Laseren kan justeres efter behov
ved at dbne skruerne (41) let. Spaend skruerne igen
efter justering. Vigtigt! Kig ikke ind i laserlyset!

7.12 Arbejdshastigheder

Veer papasselig med at veelge det rigtige
omdrejningstal, n&r du borer. Omdrejningstallet
afhaenger af bordiameteren og materialet.

Nedenstaende liste hjeelper dig med at veelge det
rigtige omdrejningstal for forskellige materialer.
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De anfgrte omdrejningstal er kun vejledende.

@ bor Grat stebejern Stal Jern Aluminium  Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Saenkning og pinolboring
Med denne baenkboremaskine kan du ogsa foretage
saenkning eller pinolboring. Bemeerk, at seenkning
skal foretages med den laveste hastighed, mens
pinolboring kraever en hgj hastighed.

7.14 Treebearbejdning

Bemeerk, at der ved bearbejdning af tree skal

anvendes en egnet stevudsugning, da treestov kan
veere sundhedsskadeligt. Ved stgvdannende arbejder

er det pabudt at beere stevmaske.

8. Udskiftning af nettilslutningsledning
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9. Renholdelse, vedligeholdelse og

reservedelsbestilling

Treek stikket ud af stikkontakten inden
renholdelsesarbejde.

9.1 Renholdelse

Baenkboremaskinen er tilnaermelsesvis
vedligeholdelsesfri. Hold maskinen ren. Traek
stikket ud af stikkontakten, inden rengerings- og
vedligeholdelsesarbejde pabegyndes. Undga
brug af skrappe oplgsningsmidler til rengering.
Pas pa, at der ikke treenger veeske ind i
maskinen. Blanke dele skal fedtes ind igen efter
arbejdets udferelse. Det er iseer vigtigt jaevnligt at
smgre boresgjlen, standerens blanke dele og
boreplanet. Indfedtning foretages med en geengs
syrefri smorefedt.

Vigtigt: Olie- og fedtholdige renseklude samt
fedt- og olierester ma ikke smides ud som
almindeligt husholdningsaffald. Sddanne
materialer skal bortskaffes pa miljgmeessig
forsvarlig vis. Ventilationsabningerne skal
efterses og renses med jeevne mellemrum.
Maskinen skal opbevares i et tart rum. Skulle
maskinen blive beskadiget, sa forsag ikke selv at
reparere den. Overlad reparationsarbejdet til en
el-fagmand.

Vi anbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

Renger af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- og
oplgsningsmidler, da det vil kunne beskadige
kunststofdelene. Serg for, at der ikke kan treenge
vand ind i de indvendige dele.

9.2 Vedligeholdelse

Hvis maskinens nettilslutningsledning beskadiges,
skal den skiftes ud af producenten eller dennes
kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.
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Der findes ikke yderligere vedligeholdelseskreevende
dele inde i maskinen.

9.2.1 Udskiftning af kileremmen (fig. 26 [ 28)

Sejleboremaskinens kilerem kan skiftes ud i tilfeelde

af slid. Det gores pa felgende made:

® Lad maskinen kere i tomgang, og seet langsomt
indstillingsarmen (15) til minimalt omdrejningstal
(se punkt 7.5).

® Sluk for maskinen, og treek stikket ud af
stikkontakten.

@ Seetindstillingsarmen (15) til maksimalt
omdrejningstal, hvorved kileremmen afspaendes.

® Losn skruen (16), s& du kan &bne
kileremsskaermen (7).

® Drejlangsomt kileremmen (39) af drivskiven (38),
idet du treekker den opad i drivskivens (38) ene
side, samtidig med at du drejer drivskiven

o
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langsomt. Drivskiven (38) bestar af to halvdele,
som trykkes sammen af en fjeder. Skulle
kileremmen (39) ikke have tilstreekkeligt spillerum
til, at den kan aftages, trykkes den nederste
halvdel af drivskiven (38) lidt ned, sa kileremmen
(39) afspeendes.

® Laegden nye kilerem (39) omkring varioskiven
(40). Seet den i faringsnoten i drivskivens (38)
ene side, og drej drivskiven saledes, at
kileremmen (39) bliver trukket pa drivskiven (38).

® Luk kileremsskaermen, og skru den fast med
skruen (16).

9.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal fglgende oplyses:
@ Produktets typebetegnelse

® Produktets varenummer

@ Produktets identifikationsnummer

® Nummeret pa den gnskede reservedel
Aktuelle priser og @vrig information findes pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

10. Bortskaffelse og genbrug

Maskinen leveres indpakket for at undga
transportskader. Emballagen bestar af ramaterialer
og kan genanvendes eller indleveres pa
genbrugsstation. Maskinen og dens tilbeher bestar af
forskellige materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljgforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!
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A Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sékerhetsanvisningar beaktas for att forhindra
olyckor och skador. L&s dérfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Férvara den pa ett sakert
stalle s& att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska overlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi dvertar inget ansvar fér olyckor eller skador som
har uppstéatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidosatts.

1. Sékerhetsanvisningar:

Gallande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
héftet.

/A VARNING!

Las alla sékerhetsanvisningar och instruktioner.
Férsummelser vid iakttagandet av
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
fororsaka elstét, brand och/eller svara skador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och
instruktioner for framtiden.

1.1 Sarskilda instruktioner for laser
Varning: Laserstrale

& Titta inte in i stralen
Laserklass 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s1mW

@ Titta inte direkt pa stralen.

@ Rikta aldrig laserstralen mot reflekterande ytor
och personer eller djur. Aven en laserstrale med
1ag effekt kan foérorsaka skador pa 6gonen.

® Varning! Om metoderna som anvénds avviker
fran dem som beskrivs hér, finns det risk for farlig
exponering av stralningen.

o Oppna aldrig lasermodulen.

® Tautbatterierna om pelarborrmaskinen inte ska
anvandas under langre tid.

@ Det arintillatet att géra nagra andringar pa laser
for att hoja laserns effekt.
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@ Tillverkaren dvertar inget ansvar fér skador som
har uppstatt av att sdkerhetsanvisningarna har

2. Beskrivning av maskinen (bild 1)

Maskinfot

Pelare

Rullstod

Bord

Bordsfaste
Maskinens éverdel
Kilremsskydd
Motor

Handtag

10. Chuck

11. Spindel

12. Monteringshal

13. Uppfallbart spanskydd
14. Djupanslag

15. Varvtalsspak

16. Skruv

17. Digitaldisplay

18. Strémbrytare TILL
19. Strombrytare FRAN
20. Strémbrytare for laser
27. Vev

©RXNDO AN~

3. Leveransomfattning (bild 2)

Pelarborrmaskin
Chuck

Uppfallbart spanskydd
Anslag

4. Andamalsenlig anvindning

Denna pelarborrmaskin ar avsedd fér borrning av
metall, plast, travirke och liknande material och far
endast anvandas i privata hushall.

Livsmedel eller halsovadliga &mnen far inte
bearbetas med maskinen. Chucken ar endast
avsedd for anvéndning av borr och verktyg med
fastdiameter 3 till 16 mm samt for cylindriska verktyg.
Dessutom kan &ven verktyg med koniska fasten
anvandas. Maskinen far endast hanteras av vuxna
personer.
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Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utéver
detta anvandningsomrade &r ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatéren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvéndas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

Nominell ingangsspanning 230V ~50Hz
Nominell effekt 550 W
Motorvarvtal 1 400 min"
Utgangsvarvtal (steglost installbart) 450 - 2 500 min*
Chuckfaste B 16
Borrspindelkon MK 2
Kuggkranschuck @ 3-16 mm
Avstand pelare - verktyg 160 mm
Bordets storlek 240 x 240 mm
Vinkelinstallning fér bord 45°/0°/45°
Borrdjup 80 mm
Pelardiameter 65 mm
Hojd 710 mm
Uppstéllningsyta 450 x 300 mm
Vikt 43 kg
Laserklass 2
Véaglangd laser 650 nm
Lasereffekt <s1mwW

Bulleremissionsvirden

Bullret som utgar fran denna maskin har métts upp
enl. DIN EN I1SO 3744; DIN EN ISO 11201. Bullret
vid arbetsplatsen kan 6verskrida 85 dB(A). | sddana
fall maste anvéandaren skyddas med bullerskyddande
atgarder. (Anvand horselskydd!)

Drift Tomgang
Ljudtrycksniva L,, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Ljudeffekiniva Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

”"De angivna vardena ar emissionsvarden och maste
darfor inte tvunget samtidigt motsvara sékra
arbetsplatsvarden. Aven om ett samband féreligger
mellan emissions- och immisions-nivaer, kan man
inte med hjélp av dessa avgdra om ytterligare
forsiktighetsatgarder ar nédvandiga eller ej. Faktorer
som inverkar pa immisions-nivan vid arbetsplatsen
omfattar bl.a. vilken varaktighet som bullerinverkan
har, arbets-utrymmets konstruktion, andra
bullerkéllor etc., t.ex. antal maskiner och andra
arbetsférlopp i omgivningen. Tillférlitliga
arbetsplatsvarden kan dessutom variera fran land till
land. Denna information skall dock ge anvandaren
mdjlighet att uppskatta vilka faror och risker som
foreligger.”

Begransa uppkomsten av buller och vibration till
ett minimum!

Anvand endast intakta maskiner.

Underhall och rengdér maskinen regelbundet.
Anpassa ditt arbetssatt till maskinen.
Overbelasta inte maskinen.

L&mna in maskinen for éversyn vid behov.

Sla ifrdn maskinen om den inte anvands.

Bar handskar.

6. Fére anvéandning

6.1 Montera maskinen

@ Lagg maskinfoten (1) tillratta.

@ Fast pelaren (2) och flansen med bifogade
skruvar (A) (bild 3-4).

@ Nu kan du sétta in bordet och spanna fast med
klamspaken. Satt darefter pa veven (27) och dra
at skruven (28) (bild 5-7).

@ Satt till sist maskinens kompletta dverdel pa
pelaren. Rikta in dverdelen vertikalt mot
bottenplattan och spéann fast skruvarna (35) (bild
8-9).

@ Skruva fast de tre bifogade matarhandtagen (9)
pa korset (bild 10).

® Skruva fast varvtalsspaken (15) enligt
beskrivningen i bild 11.

@ Skruva fast rullstddet (3) med vingskruvar (21)
(bild 12).
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@ Innan chucken monteras i MK-fastet maste man
kontrollera att bada delar ar rena. Skjut darefter
in den koniska dornen i chuckens kon med ett
kraftig ryck. Skjut sedan in konen i borrspindeln.
Skjut in chucken (10) samt kon (24) i spindeln
(11) tills det tar emot. Vrid sedan en aning for att
chucken ska glida in i spindeln (11). Skjut in
chucken (10) samt kon (24) i spindeln (11) med
ett ryck och kontrollera att den sitter fast (bild 13-
14).

Obs! Alla blanka delar har férsetts med
korrosionsskydd. Innan borrchucken (10) séatts pa
spindeln (11) maste de noggrant rengoras fran fett
med hjalp av ett miljovanligt losningsmedel, sa att en
optimal kraftdverféring kan garanteras.

6.2 Stalla upp maskinen

Innan borrmaskinen tas i drift maste den monteras
stationart. Anvand de bada monteringshalen (12) i
bottenplattan. Se till att maskinen ar lattatkomlig for
drift och instalinings- och underhallsarbeten.

Obs! Fastskruvarna far endast dras at sa hart att
grundplattan inte deformeras eller fjadrar in. Vid
alltfor stor pakanning finns det risk for att plattan
spricker.

6.3 Uppfillbart spanskydd (bild 15-17)

@ Montera det uppfallbara spanskyddet (13) enligt
beskrivningen i bild 15-16.

® Skyddet (23) kan stéllas in stegldst i héjdled och
darefter fixeras med de bada vingskruvarna (22).
Om borr ska bytas ut kan spanskyddet (13) helt
enkelt féllas upp.

6.4 Beakta fére driftstart

Kontrollera att natspanningen stammer éverens med
uppgifterna pa typskylten. Anslut maskinen endast till
ett vagguttag som har jordats enligt gallande
foreskrifter.

Bordsborrmaskinen ar utrustad med en
nollspanningsutlésare som ska skydda anvandaren
mot plotslig start efter ett stromavbrott. | sadana fall
maste maskinen kopplas in pa nytt.
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7. Anvéndning

7.1 Allméant (bild 18)

Sla pa maskinen med den gréna strémbrytaren
(18). Maskinen startar upp. Sla ifran maskinen med
den réda strombrytaren “O” (19). Maskinen stannar.
Var forsiktig sa att du inte 6verbelastar maskinen.
Om motorbullret sjunker under drift ar detta ett
tecken pa att motorn belastas i for hog grad.

Belasta inte maskinen sa mycket att motorn stannar.

“o

7.2 Sétta in verktyg i chucken (bild 1)

Se tvunget till att stickkontakten har dragits ut ur
vagguttaget innan verktyget byts ut. Endast
cylindriska verktyg med angiven maximal
fastdiameter far spannas in i chucken (10). Anvand
endast intakta och vassa verktyg. Anvéand inga
verktyg som ar skadade i fastet eller som ar
deformerade eller skadade pa annat satt. Anvand
endast tillbehor och tillsatsdelar som beskrivs i
bruksanvisningen eller som har godkénts av
tillverkaren.

7.3 Hantera snabbchucken

Pelarborrmaskinen ar utrustad med en snabbchuck.
Darmed kan verktyget bytas ut utan att en extra
chucknyckel behovs. Verktyget sétts in i
snabbchucken och spanns fast for hand.

7.4 Anvéanda verktyg med koniska fasten (bild 19)
Pelarborrmaskinen ar utrustad med en
borrspindelkon.

Gor pa foljande satt for att anvanda verktyg med

koniskt faste (MK2):

@ Stéll chucken i det nedre laget.

® Sparra spindel i nedsankt lage med hjalp av den
undre skalringen (25) sa att 6ppningen for att
driva ut chucken fortfarande star fritt (se punkt
7.6).

@ Sla ut det koniska fastet med den bifogade
utdrivningskilen (31). Se till att verktyget inte kan
falla ned pa golvet.

@ Skjut in det nya verktyget inkl. det koniska fastet i
borrspindelkonen med ett ryck och kontrollera
darefter att verktyget sitter fast.
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7.5 Stélla in varvtalet (bild 1)
Maskinens varvtal kan stéllas in steglost.

Varning!
@ Varvtalet far endast dndras medan motorn
kor.

® Vrid inte runt varvtalsspaken (15) med
ryckiga rorelser. Stéll in varvtalet langsamt
och likformigt medan maskinen kér i
tomgang.

@ Se till att maskinen kan kéra utan hinder (ta
bort arbetsstycken, borr osv).

Varvtalet kan anpassas stegldst med hjalp av
varvtalsspaken (15). Den installda hastigheten visas
som varv/minut pa digitaldisplayen (17).

Varning! Kér aldrig med borrmaskinen om
kilremsskyddet har demonterats. Dra alltid ut
stickkontakten innan du &ppnar skyddet. Grip aldrig
in i l6pande kilremmar.

7.6 Borrdjupsanslag (bild 20/pos. 14)
Borrspindeln har en vridbar skala for instéllning av
borrdjupet.

Stall endast in skalan nar maskinen star stilla.

@ Tryck borrspindeln (11) nedat tills borrspetsen
liger emot arbetsstycket.

@ Vrid skalringen (25) nedat tills det tar emot.

@ Vrid skalringen (25) uppat med samma avstand
som borrdjupet och kontra darefter med den
andra skalringen (25).

@ Borrspindelns hogsta lage kan justeras analogt
med den undre skalringen. Detta kan vara till
hjalp t ex om chucken ska drivas ut (se punkt
7.4).

7.7 Stélla in bordets lutning (bild 21-22)

@ Lossa pa klamskruven (26) under bordet (4).

@ Stallin bordet (4) pa avsedd vinkel (kan lasas av
pa skalan pa bordets ovansida).

@ Dra at klamskruven (26) pa nytt for att fixera
bordet (4) i detta lage.

7.8 Stélla in bordets héjd (bild 21; 23)

@ Lossa pa bordlaset (37).

@ Stall bordet i 6nskat lage med hjalp av veven
(27).

@ Dra at spannskruven (37) pa nytt.

7.9 Bord och rullstéd (bild 24)

@ Lossa pa klamskruven (29) for att vrida runt
bordet (4).

@ Lossa pa vingskruvarna (21) for att dra ut
rullstédet (3).

7.10 Spéanna fast arbetsstycke (bild 25)

Spann alltid fast arbetsstycket med ett

maskinskruvstycke eller med lampliga spanndon.

Hall aldrig fast arbetsstycket med handen!

Vid borrning ska arbetsstycket vara rorliga pa bordet

(4) sa att borren kan centreras automatiskt.

Séakra arbetsstycket mot att vridas runt. Detta sker

lampligast genom att arbetsstycket eller

maskinskruvstycket laggs mot ett fast anslag.

Varning! Platdelar maste spannas in sa att de inte

slungas upp. Stall in bordet pa ratt hojd och lutning

beroende pa arbetsstyckets form och storlek. Det

maste finnas tillrackligt avstand mellan

arbetsstyckets ovankant och borrens spets.

Denna maskin &r utrustad med ett fast monterat

anslag (30). Montera pa foljande satt:

@ Forin de bada kilspardelarna vid anslaget (30) i
tva av de fyra styrskensorna i bordet (4).

@ Darefter kan du stélla anslaget (30) i avsett lage.

@ Fixera anslaget (30) pa bordet med de bada
skruvarna (32).

@ Lossa darefter pa vingskruvarna (33) vid
vinkelstycket (34). Justera in vinkelstycket (34)
sa att arbetsstycket kan laggas mot anslaget (30)
och vinkelstycket (34).

7.11 Anvanda laser (bild 11; 18/pos. 36)

Sla pa lasern: Stall strombrytaren (20) for laser i
lage “I” for att sla pa lasern. Tva laserlinjer projiceras
pa arbetsstycket som ska bearbetas. Snittpunkten av
dessa tva linjer visar centrum for borrspetsen.

Sla ifran lasern: Stall strémbrytaren for lasern (20) i
lage “0”.

Stélla in lasern: Om lasern behéver justeras ar
detta mojligt genom att skruvarna (41) lossas en
aning. Dra at skruvarna pa nytt nar du ar fardig med
justeringen. Varning! Titta inte direkt in i laserstralen!

7.12 Arbetshastigheter

Valj ratt varvtal nar du ska borra. Varvtalet ar
beroende av borrens diameter och vilket material
som ska borras.

Nedanstaende lista ska hjalpa dig att valja ratt
varvtal for olika material.
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Varvtalen som anges ska betraktas som

riktvarden.
@ borr Gratt gjutjarn Stal Jarn Aluminium  Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13 Forsankning och dubbhal

Med denna bordsborrmaskin kan &ven férsankningar
och dubbhal utféras. Tank pa att forsankningar alltid

maste utféras pa lagsta varvtal, medan dubbhal gors

vid en hég hastighet.

7.14. Trabearbetning
Vid bearbetning av trd maste en lamplig
spanutsugning anvandas eftersom tradamm kan

vara halsovadligt. Bar tvunget en dammskyddsmask

om mycket damm uppstar under arbetet.

8. Byta ut néatkabeln

Om nétkabeln till denna produkt har skadats maste
den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av en

annan person med liknande behérighet eftersom det
annars finns risk fér personskador.
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9. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestillning

Dra alltid ut stickkontakten infér alla
rengdringsarbeten.

9.1 Reng6ra maskinen

® Bordsborrmaskinen kraver till stérsta delen inget
underhall. Se till att maskinen halls ren. Dra alltid
ut stickkontakten foére alla rengérings- och
underhallsarbeten. Anvand inga aggressiva
I6sningsmedel till rengdring. Se till att inga
vatskor tréanger in i maskinen. Smérj in blanka
delar pa nytt efter avslutat arbete. Speciellt
pelaren, blanka delar pa stativet samt bordet
maste smorjas in regelbundet. Smorj in med ett
normalt syrafritt smérjmedel.
Varning! Olje- och fetthaltiga rengéringsdukar
samt fett- och oljerester far inte kastas bland
hushallssopor. Avfallshantera enligt gallande
miljéskyddsforeskrifter. Kontrollera
ventilationséppningarna regelbundet och rengér
vid behov. Férvara maskinen i ett torrt utrymme.
Forsok inte att reparera maskinen pa egen hand
om den har skadats. Lat en auktoriserad
elektriker reparera maskinen.

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

® Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvéand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tréanger in i maskinens inre.

9.2 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

9.2.1 Byta ut kilremmen (bild 26 - 28)

Om kilremmen i pelarborrmaskinen &r sliten kan den

bytas ut. Gor sa har:

@ Lat maskinen kora i tomgang och stall langsamt
in varvtalsspaken (15) pa minimalt varvtal (se
punkt 7.5).

@ Slaifran maskinen och dra sedan ut
stickkontakten.

@ Stall varvtalsspaken (15) pa maximalt varvtal.
Detta innebar att kilremmen spanns loss.

@ Lossa pa skruven (16) for att kunna 6ppna pa
kilremsskyddet (7).

o
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@ Vrid langsamt av kilremmen (39) fran drivskivan
(38). Dra kilremmen uppat pa ena sidan av
drivskivan (38) och vrid samtidigt runt skivan
langsamt. Drivskivan (38) besta av tva halvor
som trycks samman av en fjader. Om kilremmen
(39) uppvisar for lite spelrum sa att den inte kan
dras av, kan du trycka ned den undre halvan av
drivskivan (38) en aning for att kilremmen (39)
ska kunna tas av.

® Lagg déarefter den nya kilremmen (39) runt om
vario-skivan (40). Satt in den i styrsparet pa den
ena sidan av drivskivan (38) och vrid runt sa att
kilremmen (39) dras in pa drivskivan (38).

@ Stang kilremsskyddet och skruva fast med
skruven (16).

9.3 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

10. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Ld&mna
in férpackningen till ett insamlingsstalle fér
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
som t ex metaller och plaster. Lamna in defekta
komponenter till ett godkant insamlingsstélle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.
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A Paznja!

Da bi se sprijecila ozljedjivanja i nastanak $teta
prilikom koristenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
procitajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu¢aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buducée koristenje.

1.1 Specijalne napomene o laseru
Pozor: lasersko zracenje
Nemojte gledati u zraku
Klasa lasera 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:s=1mW

Nikad ne gledajte u izvor zrake.

Lasersku zraku nemojte usmijeravati na

reflektirajuée povrsine, osobe ili Zivotinje. Cak i

laserska zraka neznatne snage moze oStetiti oci.

® Oprez - ako se izvodi drugacgiji postupak od ovdje
navedenog, to bi moglo dovesti do opasne
ekspozicije zraéenja.

@ Nikad nemoijte otvarati laserski modul.

® Ako dulje vrijeme necete koristiti stupnu busilicu,
uklonite baterije.

® Nije dopusteno da promjenama povecavate

snagu lasera.
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® Proizvoda¢ ne preuzima jamstvo za $tete nastale
zbog nepridrzavanja sigurnosnih napomena.

N

. Opis uredaja (slika 1)

Postolje stroja

Stup

Stalak s valjkom

Stol za busenje

Drzag¢ stola za busenje

Glava stroja

Poklopac klinastog remena
Motor

Rucke

10. Zaglavnik za svrdlo

11. Vreteno

12. Pri€vrsni provrti

13. Sklopiva zastita od strugotine
14. Grani¢nik dubine

15. Poluga za podeSavanje broja okretaja
16. Zavrtanj

17. Digitalni zaslon

18. Sklopka za uklju¢ivanje

19. Sklopka za iskljucivanje

20. Sklopka za ukljugivanje/isklju¢ivanje lasera
27. Rucica

©XONDOTAWND =

3. Sadrzaj isporuke (sl. 2)
@ Stupna busilica

® Zaglavnik za svrdlo

@ Sklopiva zastita od strugotine
o Grani¢nik

4. Namjenska uporaba

Ova stupna busilica namijenjena je za busenje
metala, plastike, drva i sli¢nih materijala i smije se
koristiti samo u privatne svrhe u ku¢anstvu.

Ovim strojem ne smiju se obradivati Zivezne
namirnice i za zdravlje opasni materijali. Zaglavnik za
svrdlo prikladan je samo za koriStenje svrdla i alata
promijera tijela od 3 - 16 mm i cilindriénog tijela alata
Zbog toga se takoder smiju koristiti alati s konusnim
tijelom. Uredaj smiju koristiti samo odrasle osobe.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvodacé
nego korisnik.

o
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Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima

i slicnim djelatnostima.

5. Tehnicki podaci

Nazivni ulazni napon 230 V~50 Hz
Nazivna snaga 550 vata
Broj okretaja motora 1400 min"
Izlazni broj okretaja

(kontinuirano podesiv) 450- 2500 min"
Prihvatnik svrdlo B 16
Konus vretena za svrdla MK 2
Nazubljeni zaglavnik za svrdlo @3-16mm
Polumjer rada 160 mm
Veli¢ina stola za busenje 240 x 240 mm
Korekcija kuta stola 45°/0°/45°
Dubina bu$enja 80 mm
Promijer stupa 65 mm
Visina 710 mm
Smijestajna povrsina 450 x 300 mm
Tezina 43 kg
Klasa lasera 2
Valna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Vrijednosti emisije buke

Buka ovog stroja mjeri se prema DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Buka na radnom mjestu moze
prekoraciti 85 dB (A). U tom je slu€aju za korisnika
potrebna zastita za sluh odnosno zastita od buke
(Nosite zastitu za sluh!).

Pogon Prazni hod
Razina zvu¢nog tlaka L,, 69,2dB (A)  65,5dB (A)
Intenzitet buke Ly, 78,6 dB (A) 76,4dB (A)

»,Navedene vrijednosti su emisione vrijednosti,
prema tome, ne mogu se smatrati pouzdanim
vrijednostima za radno mjesto. lako postoji
korelacija izmedju emisionih i imisionih razina, nije
moguce da se pouzdano izvede zaklju¢ak da li jesu
ili nisu potrebne dodatne mjere opreza. Cimbenici,
koji utje€u na imisionu razinu na mjestu rada

ukljuéuju trajanje djelovanja $uma, osobine radne
prostorije, druge izvore zvuka itd., npr. broj strojeva i
druge susjedne radove. Pouzdane vrijednosti za
radno mjesto isto tako mogu varirati u pojedinim
zemljama. Ova informacija je, medjutim, data da
korisnik bolje moze ocijeniti opasnosti i rizik.*

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

Koristite samo besprijekorne uredaje.
Redovito Eistite i odrzavajte uredaj.
Svoj naéin rada prilagodite uredaju.
Nemoijte preopterecivati uredaj.

Po potrebi predajte uredaj na kontrolu.
Iskljucite uredaj kad ga ne koristite.
Nosite zastitne rukavice.

6. Prije pustanja u pogon

6.1. Montaza stroja

@ Pripremite donju plocu (1).

® Pomocu prilozenih vijaka (A) pri¢vrstite stup (2) s
prirubnicom (sl. 3 - 4).

@ Sada mozete umetnuti stol i stegnuti polugom.
Nakon toga nataknite ru€icu (27) i pritegnite
vijkom (28) (sl. 5 - 7).

® Nakraju postavite kompletnu glavu za buSenje na
stup. Poravnajte glavu okomito s donjom plo¢om i
osigurajte je vijcima (35) (sl. 8 - 9).

® Navrnite 3 isporu¢ene ru¢ke (9) u njihov drzag.
(sl. 10)

® Uvrnite polugu za pode$avanije broja okretaja
(15) kao §to je prikazano na slici 11.

@ Osigurajte stalak s valjkom (3) pomocu krilatih
vijaka (21) (sl. 12).

@ Prije montaze zaglavnika s MK tijelom provijerite
Cistocu oba dijela. Na kraju snaznim trzajem
gurnite €unjasti trn u konus zaglavnika za svrdlo.
Nakon toga konus isto tako gurnite u vreteno
busilice. U tu svrhu uvedite zaglavnik za svrdlo
(10) zajedno s konusom (24) do kraja u vreteno
(11) i okrenite ga, tako da jo$ malo klizne u
vreteno (11). Sad trzajem utaknite zaglavnik za
svrdlo (10) zajedno s konusom (24) u vreteno
(11) i provjerite je li évrsto fiksiran. (sl. 13 - 14)

Napomena: U cilju zastite od korozije podmazite
sve sjajne dijelove. Prije stavljanja zaglavnika za
svrdlo (10) na vreteno (11) oba dijela se potpuno
moraju odmastiti pomoéu ekolo$kog otapala tako da
se zajam¢i optimalni prijenos snage.
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6.2. Postavaljanje stroja

Prije pustanja u rad busilica mora biti fiksno
montirana. Za to koristite oba provrta za
priévrécéivanje (12) u donjoj ploci. Pripazite na to da
stroj ima slobodan pristup za rad kao i radove
podesavanja i odrzavanja.

Napomena: Pri¢vrsni vijci smiju se pritegnuti toliko
da se osnovna plo¢a ne napregne ili deformira. Kod
prekomjernog naprezanja postoji opasnost od loma.

6.3. Preklopiva zastita za strugotinu (sl. 15-17)

® Montirajte preklopivu zastitu za strugotinu (13)
kao §to je prikazano na slikama 15-16.

@ Visinu poklopca (23) mozete podesavati
kontinuirano i fiksirati ga pomocu oba krilata vijka
(22). Kod zamjene svrdla zastitu od strugotine
(13) mozete preklopiti prema gore.

6.4. Pripaziti prije pustanja u pogon

Pripazite da napon mreznog priklju¢ka odgovara
naponu na tipskoj plog€ici. Prikljucite stroj samo na
utiénicu s propisno instaliranim zastitnim kontaktom.
Stolna busilica je opremljena relejem s nultim
naponom koji §titi korisnika od neZeljenog ponovnog
ukapcanja nakon pada napona. U tom sluéaju stroj
se mora ponovno ukljuditi.

7. Rukovanje

7.1. Opcenito (sl. 18)

Stroj ukljuéujete na zelenom prekidacu ,I“ (18).
Iskljuéujete ga pomocu crvene tipke ,0“ (19).
Pripazite da ne preopteretite ureda;.

Ako za vrijeme rada padne broj okretaja, znaci da je
motor preopterecen.

Nikad ne preopterecujete uredaj tako da se motor
ugasi.

7.2. Umetanije alata (sl. 1)

Kod zamjene alata obavezno izvucite mrezni utikag.
U nazubljenom zaglavniku za svrdlo (10) smiju se
stegnuti samo cilindriéni alati s navedenim
maksimalnim promjerima tijela. Koristite samo
besprijekoran i ostar alat. Ne koristite alate Cije je
tijelo oste¢eno ili su na neki drugi nacin deformirani
ili oSteceni. Koristite samo pribor i dodatne uredjaje
koji su navedeni u ovim uputama za uporabu ili koje
je odobrio proizvodjag.

7.3. Rukovanje zaglavnikom za brzo pritezanje
svrdla

Stupna busilica opremljena je zaglavnikom za brzo

pritezanje svrdla. Zamjena alata moze se izvrsiti bez

pomocdi dodatnog klju¢a tako da se alat umetne u

zaglavnik i pritegne rukom.
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7.4 Koristenje alata s ¢unjastim tijelom (sl. 19)

Stupna busilica ima konusno vreteno. Da biste

koristili alate s ¢unjastim tijelom (MK2), postupite na

sliededi nacin:

® Zaglavnik za svrdlo dovedite u donji polozaj.

@ Vreteno aretirajte pomocu donjeg prstena sa
skalom (25) u spustenom polozaju tako da otvor
za izbijanje zaglavnika ostane pristupacan (vidi
tocku 7.6).

e Cunijasto tijelo izbijte pomodu prilozenog klina
(31) i pripazite da pri tome alat ne padne na pod.

@ Novi alat s ¢unjastim tijelom gurnite trzajem u
konusno vreteno i provjerite njegov ¢vrsti dosjed.

7.5. Podesavanje broja okretaja (sl. 1)

Broj okretaja stroja moze se kontinuirano podesavati.

Pozor!

o Broj okretaja smije se mijenjati samo kad
motor radi.

e Polugu za podesavanje broja okretaja (15)
nemojte pomicati uz trzaje, broj okretaja
podesavajte polako i ravnomjerno dok se
stroj nalazi u praznom hodu.

o Pobrinite se da stroj moze raditi bez
prepreka (uklonite radne komade, svrdla
itd.).

Pomocu poluge (15) mozete kontinuirano podeSavati
broj okretaja. Pode$ena brzina prikazuje se na
digitalnom zaslonu u okretajima po minuti (17).

Pozor! Nikada nemojte ostaviti busilicu da radi s
otvorenim poklopcem klinastog remenae. Prije
otvaranja poklopca uvijek izvucite mrezni utikag.
Nikad nemojte zahvacati u kllinasti remen.

7.6. Grani¢nik dubine busenja (sl. 20/poz. 14)
Vreteno busilice ima zakretni prsten sa skalom u
svrhu podesavanja dubine busenja.

Radove pode$avanja obavljajte samo u stanju

mirovanja.

@ Vreteno busilice (11) pritisnite prema dolje tako
da vrh svrdla nalegne na radni komad.

@ Prsten sa skalom (25) okrenite prema dolje do
grani¢nika.

@ Okrenite prsten sa skalom (25) za Zeljenu dubinu
busenja prema gore i kontrirajte drugim prstenom
(25).

® Najvisi polozaj vretena busilice moze se justirati
analogno s donjim prstenom sa skalom. To
primjerice pomaze kod izbijanja zaglavnika za
svrdlo (vidi to¢ku 7.4).
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7.7. PodeSavanje nagiba stola za busenje
(sl. 21-22)

@ Otpustite zaporni vijak (26) ispod stola za
busenje (4).

@ Stol za busenje (4) podesite na zZeljeni kut.

® Ponovno &vrsto pritegnite zaporni vijak (26) kako
biste fiksirali stol (4) u tom polozaju.

7.8. PodesSavanije visine stola za busenje
(sl. 21; 23)

@ Olabavite stezni vijak (37)

® Stol za busenje dovedite u Zeljeni poloZaj
pomocu rucice (27).

® Ponovno pritegnite stezni vijak (37).

7.9. Stol za buSenje i stalak s valjkom (sl. 24)

@ Nakon otpustanja steznog vijka (29) mozete
okrenuti stol za bu8enje (4).

@ Nakon otpudtanja krilatog vijka (21) mozete izvuci
stalak s valjkom (3).

7.10. Pritezanje radnog komada (sl.25)

Radni komad se uglavnom priteZze pomocu strojnog

$kripca ili odgovaraju¢om napravom za pritezanje.

Radne komade nikad ne drzite u ruci! Prilikom

busenja radni komad mora biti gibljiv na stolu za

busenje (4) tako da se moze sam centrirati. Radni
komad obavezno osigurajte od zakretanja. To je
najbolje uginiti tako da radni komad odnosno

Skripac za strojeve polegnete na ¢vrsti graniénik.

Paznja! Limeni dijelovi moraju biti uklijesteni da ne

bi ispucali. Podesite visinu i nagib stola za busenje

prema radnom komadu. Izmedju gornjeg ruba
radnog komada i vrha svrdla mora ostati dostatan
razmak.

Ovaj stroj opremljen je fiksno montiranim grani¢nikom

(80). Za montazu postupite na sljedeci nacin:

@ Uvedite obje specijalne matice za utore na
graniéniku (30) u dvije ili Cetiri vodilice stola za
busenje (4).

® Sad mozete dovesti grani¢nik (30) u zeljeni
polozaj.

@ Granicnik (30) fiksirajte s oba vijka (32) na stol za
busenje.

® Sad mozete otpustiti krilati vijak (33) na kutnom
komadu (34) i poravnati kutni komad (34) tako da
radni komad moze naleci grani¢nik (30) i kutni
komad (34).

7.11. Rad lasera (slika 11; 18/poz. 36)
Ukljuéivanje: Da biste ukljucili laser, pomaknite
sklopku za ukljuéivanje/iskljuc¢ivanje (20) u polozaj ,|“.
Na radni komad koji ¢ete obradivati projiciraju se
dvije laserske linije €ije sjeciste prikazuje centar vrha
svrdla

Iskljuéivanje: Sklopku za ukljugivanje/iskljucivanje
lasera (20) stavite u polozaj ,,0“.

PodeSavanje lasera: Laganim otpustanjem vijaka
(41) mozete podesiti laser prema potrebi. Kad
podesite laser, ponovno pritegnite vijke. Pozor!
Nemojte gledati direktno u lasersko svjetlo!

7.12. Radne brzine
Kod busenja pripazite na ispravan broj okretaja. On
ovisi o promjeru svrdla i materijalu.

Nize naveden popis pomoci ¢e Vam kod odabira
broja okretaja za razlicite materijale.

Kod navedenih brojeva okretaja radi se samo o
orijentacijskim vrijednostima.

@ svrdla Sivilijev Celik Zeljezo Aluminij  Bronca
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. BuSenje spustanjem i centriranjem
Pomocu ove stolne busilice mozete busiti
spustanjem i centriranjem. Pritom pripazite da se
spustanje mora provesti s najmanjom brzinom dok
je za centrirano busenje potrebna velika brzina.

7.14. Obrada drva

Obratite paznju da kod obrade drva koristite
prikladno odsisavanje drvene prasine koja bi mogla
ugroziti zdravlje. Prilikom radova kod kojih se stvara
drvena prasina obavezno nosite prikladnu zastitnu
masku.

47

o



Anleitung H SB 801 E SPK7:  15.02.2010 9%/&% Uhr Seite 48

8. Zamjena mreznog prikljucka

Ako se osteti mrezni prikljuni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodacg ili njegova servisna
sluzba ili sli¢na kvalificirana osoba, kako bi se
izbjegle opasnosti.

9. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova €iS¢enja izvucite mrezni utikac.

9.1 Giséenje

@ Stolnu busilicu ne treba odrzavati. Cistite
uredjaj. Prije svih radova ¢is¢enja i odrzavanja
izvucite mrezni utikag. Za ciS¢enje ne koristite
agresivna otapala. Pripazite da tekucina ne
dospije u uredjaj. Nakon zavr$etka radova
ponovno podmazite sjajne dijelove. Narocito se
redovito moraju podmazivati stup busilice, sjajni
dijelovi stalka i stol za buSenje. Za podmazivanje
koristite standardna maziva bez primjesa
kiselina.

Paznja: Krpe za Ci$¢enje koje sadrze ulje i mast
kao i ostatke masti i ulja ne bacajte u kuéno
smece. Zbrinite ih na odgovarajuéi ekoloski
nacin. Redovito kontrolirajte i Cistite otvore za
prozracivanje. Uredjaj skladistite u suhoj
prostoriji. Ako je uredjaj o$teéen, ne pokusavajte
ga sami popraviti. Popravak prepustite
elektriaru.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

@ Redovito Cistite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢iS¢enje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

9.2 Odrzavanje
U unutradnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

9.2.1. Zamjena klinastog remena (sl. 26 - 28)

Klinasti remen stupne busilice mora se u slu¢aju

istroSenosti zamijeniti. Postupite na sljedeéi nadin:

@ Ostavite stroj da radi u praznom hodu i polako
podesSavajte polugu za broj okretaja (15) na
minimalni broj okretaja (vidi tocku 7.5).

@ Iskljucite uredaj i izvucite mrezni utikac.

@ Stavite polugu za podeSavanije broj okretaja (15)
na maksimalni broj, ¢im éete s rasteretiti klinasti
remen

48

@ Otpustite vijak (16) da biste mogli otvoriti
poklopac klinastog remena (7)

@ Polako okredite klinasti remen (39) s pogonske
remenice (38), tako da ga na strani pogonske
remenice (38) povuéete prema gore i istu pri
tome polako okreéete. Pogonska remenica (38)
sastoji se od dvije polovice koje se stisnu pomocu
opruge. Ako klinasti remen (39) ne bi imao
dovoljan zazor da bi ga se skinulo, donju polovicu
pogonske remenice (38) malo pritisnite kako biste
olabavili klinasti remen (39).

@ Polozite novi klinasti remen (39) oko vario
remenice (40). Polozite ga na jednu stranu
pogonske remenice (38) u utor njezine vodilice i
okredite je tako da se klinasti remen (39) navuce
na remenicu (38).

® Zatvorite poklopac klinastog remena i fiksirajte ga
vijkom (16).

9.3 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narugivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeéi podaci:

@ Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ ldent. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

10. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga $titi od
ostecéenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razlic¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opéinskoj
upravi.
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A\ Tahelepanu!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb seadme
kasutamisel méningaid ohutusabindusid tarvitusele
votta. Seepérast lugege kasutusjuhend /
ohutusjuhised hoolikalt I1abi. Hoidke see alles, et
informatsioon oleks Teil igal ajal kAepérast. Kui Te
peaksite seadme teisele isikule tle andma, siis andke
talle ka kasutusjuhend / ohutusjuhised. Me ei vota
mingit vastutust 6nnetuste voi kahjude eest, mis
tekivad kdesoleva juhendi ja ohutusjuhiste
mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
brosurist.

/A HOIATUS!

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine voib pdhjustada
elektrilddgi, poletuse ja/voi raskeid vigastusi.
Hoidke kéik ohutusjuhised ja juhendid alles.

1.1 Spetsiaalsed juhised laseri kohta
Tahelepanu: Laserkiirgus

& Arge vaadake kiirtesse
Laseri klass 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ Arge vaadake kunagi otse kiireavasse.

@ Arge suunake kunagi laserkiiri peegelduvatele
pindadele ja inimestele v6i loomadele. Ka
vaikese voimsusega laserkiir voib silmi
kahjustada.

@ Ettevaatust — kui seadet kasutatakse
siinnimetatust erinevalt, voib see pohjustada
ohtlikku kiirgust.

@ Arge avage kunagi lasermoodulit.

® Kui sammaspuuri pikemat aega ei kasutata, votke
patareid vélja.

@ Laserijuures ei tohi teha mingeid muudatusi
laseri vbimsuse suurendamiseks.

@ Tootja ei vastuta kahjude eest, mis tekivad
ohutusjuhiste eiramise tottu.

2. Seadme kirjeldus (joonis 1)

Masina jalg

Sammas

Rullik

Puurimislaud
Puurimislaua kinnitus
Masina pea

Kiilrihma kate

Mootor

Kéepidemed

10. Puuripadrun

11. Spindel

12. Kinnitusaugud

13. Kokkupandav laastukaitse
14. Siuigavuspiirik

15. P&dretet arvu seadehoob
16. Kruvi

17. Digitaalne ekraan

18. Sisseldiliti

19. Valjaluliti

20. Laseri sisse-/valjaliliti
27. Vant

©XONDOTAWND =

w

. Tarnekomplekt (joonis 2)

Sammaspuur

Puuripadrun
Kokkupandav laastukaitse
Piiraja

4. Sihiparane kasutamine

See sammaspuur on ette nahtud metalli, plastmassi,
puidu jms materjalide puurimiseks ning seda tohib
kasutada ainult eramajapidamistes.

Toiduaineid ega tervistohustavaid materjale ei tohi
selle masinaga té6delda. Puuripadrun sobib ainult
kasutamiseks puuride ja tédriistadega, mille volli
1&bimd6t on 3-16 mm ning millel on silindriline voll.
Sellele lisaks voib kasutada ka koonusuvdlliga
tooriistu. Seade on ette nahtud kasutamiseks
taiskasvanute poolt.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole
sihiparane. Koigi sellest tulenevate kahjude voi
vigastuste eest vastutab kasutaja/kéitaja ja mitte
tootja.
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Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitédnduses ega
t66stuses kasutamise otstarbel. Me ei anna mingit
garantiid, kui seadet kasutatakse ettevétluses,
kasitddnduses voi todstuses jt sarnastel

tegevusaladel.

5. Tehnilised andmed

Nimi-sisendpinge 230V ~ 50 Hz
Nimivéimsus 550 W
Mootori pdérete arv 1400 min™
Valjund-pdorete arv

(sujuvalt reguleeritav) 450-2500 min™
Puuripadruni kinnituskoht B 16
Puurispindli koonus MK 2
Hammasulekandega puuripadrun @ 3-16 mm
Uleulatus 160 mm
Puurimislaua suurus 240 x 240 mm
Laua nurga reguleerimine 45°/0°/45°
Puurimissiigavus 80 mm
Samba 1abimoaot 65 mm
Korgus 710 mm
Pindala 450 x 300 mm
Kaal 43 kg
Laseri klass 2
Laseri lainepikkus 650 nm
Laseri vbimsus <1mwW

Miiraemissioon

Selle masina miira moddetakse standardite DIN EN
ISO 3744 ja DIN EN ISO 11201 jargi. Mira voib
téOkohal Uletada 85 db (A). Sel juhul peab kasutaja
rakendama murakaitseabindusid. (Kasutage

korvaklappe!)

T6o Tuhikaigul
Helirdhu tase L, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Muratase Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

"Antud vaartused on emissioonivaartused ning ei
kujuta endast seega Uhtlasi ka kindlaid td6kohal
esinevaid vaartusi. Kuigi emissiooni- ja
immissioonitaseme vahel on seos, ei ole see

piisavalt usaldusvaarne taiendavate
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ettevaatusabindude tarvituselevétu kohta otsuse
langetamiseks. Antud hetkel té6kohal esinevat
immissioonitaset voivad mojutada sellised faktorid
nagu moju kestvus, t66ruumi isedrasused, teised
muraallikad jne, nditeks masinate arv ja teised
laheduses toimuvad protsessid. Samuti vib
t66koha lubatud immissioonitase olla riigiti erinev.
Ké&esolev informatsioon peaks siiski andma
kasutajale voimaluse paremini riske ja ohte hinnata.”

Piirake miira teket ja vibratsiooni miinimumini!
Kasutage ainult taiesti korras seadmeid.
Hooldage ja puhastage seadet korraparaselt.
Kohandage oma t6émeetodid seadmega.
Arge koormake seadet (ile.

Laske seadet vajaduse korral kontrollida.
Lulitage seade vélja, kui seda ei kasutata.
Kandke kindaid.

6. Enne kasutuselevottu

6.1. Masina paigaldamine

® Pange alusplaat (1) valmis.

@ Kinnitage sammas (2) 4ariku ja juuresolevate
kruvidega (A). (joonis 3-4)

o Nuud vdite laua kohale panna ja kinnitada
kinnitushoovaga. Seejarel pangekohale vant (27)
ja keerake kruviga (28) kinnit. (joonis 5-7)

® Lodpuks pange terve puuripea sambale. Rihtige
pea vertikaalselt alusplaadiga vélja ja fikseerige
see kruvidega (35). (joonis 8-9)

® Juuresolevad 3 kaepidet (9) kruvige kdepideme
kinnitusse. (joonis 10)

@ Kruvige kohale p6érete arvu seadehoob (15)
nagu kujutatud joonisel 11.

@ Fikseerige rullik (3) tiibkruvidega (21) (joonis 12).

® Enne puuripadruni paigaldamist koos MK-vélliga
tuleb kontrollida mdlema osa puhtust. Seejarelt
likake koonustorn jbuliselt puuripdaruni
koonusesse. Seejarel likake koonus samal viisil
puurispindlisses. Selleks viige puuripadrun (10)
koos koonusega (24) 16puni spindlisses (11) ja
keerake, kuni see libiseb veel pisut spindlisses
(11). Nlud torgake puuripadrun (10) koos
koonusega (24) jarsult spindlisse (11) ja
kontrollige, kas see on kdvasti paigal. (joonis 13-
14)

Markus: Kaitseks korrosiooni eest on koik siledad
osad kaetud méarderasvaga. Enne puuripadruni (10)
asetamis spindlile (11) tuleb mélemalt osalt rasv
taielikult eemaldada, kasutades keskkonnasobralikku
lahustit. Nii on tagatud optimaalne jouillekanne.
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6.2. Masina paigaldamine

Enne kasutuselevdttu tuleb puur statsionaarselt
paigaldada. Kasutage selleks kahte alusplaadis
olevat kinnitamiseks méeldud auku (12). Jalgige, et
masinale oleks té6tamisel ning seadistus- ja
hooldustédde ajal vdimalik vabalt juurde padseda.
Markus: Kinnituskruvisid tohib pingutada ainult
niipalju, et alusplaat ei pingestuks ega deformeeruks.
Liigse koormuse korral purunemisoht.

6.3. Kokkupandav laastukaitse (joonis 15-17)

@ Paigaldage kokkupandav laastukaitse (13) nagu
kujutatud joonisel 15-16.

o Katte (23) kdrgust saab sujuvalt reguleerida ja
fikseerida kahe tiibkruviga (22). Puuri
vahetamiseks voib laastukaitse (13) Ules tosta.

6.4. Enne kasutuselevottu silmas pidada

Jalgige, et toitepinge vastaks tuubisildil toodule.
Uhendage masin ainult néuetekohaselt paigaldatud
maandusega pistikupessa.

Puur on varustatud nullpinge paastikuga, mis kaitseb
operaatorit iseenesliku kaivitumise eest parast
pingelangust. Sel juhul tuleb masin uuesti sisse
lllitada.

7. Kasutamine

7.1. Uldist (joonis 18)

Sisselulitamiseks vajutage rohelisele sissselilitile ,,I*
(18), masin hakkab tédle. Valjalulitamiseks vajutage
punasele klahvile ,0“ (19), masin lllitub valja.
Jélgige, et te masinat ule ei koormaks.

Kui t66 kdigus muutub mootori mira nérgemaks, on
mootor liiga tugevasti koormatud.

Arge koormake seadet nii tugevasti, et mootor
seiskub.

7.2 Instrumentide paigaldamine padrunisse
(joonis 1)
Jélgige kindlasti, et instrumente vahetades oleks
toitepistik valja tommatud. Puuripadrunisse (10) tohib
kinnitada ainult silindrilisi instrumente, mille volli
1abimdot vastab toodud maksimaalsele vaartusele.
Kasutage ainult laitmatult korras ja teravaid
instrumente. Arge kasutage instrumente, mille véll on
vigastatud v6i mis on muidu mingil viisil
deformeerunud voi vigastatud. Kasutage ainult
selliseid tarvikuid ja lisaseadmeid, mida on
kasutusjuhendis mainitud v6i mis on tootja poolt
lubatud.

7.3. Kiirpadruni kéasitsemine

Sammaspuur on varustatud kiirpadruniga. To0riistade
vahetus on voimalik iima tiendava padrunvétmeta.
Tobriist asetatakse kiirpadrunisse ja keeratakse
k&ega kinni.

7.4. Koonusvolliga tooriistade kasutamine
(joonis 19)

Sammaspuuril on puurispindli koonus. Et kasutada

koonusvdlliga tédériistu (MK2), toimige jargmiselt:

@ Viige puuripadrun alumisse asendisse.

@ Fikseerige spindel alumise ringskaala (25) abil
alumisse asendisse, nii et puuripadruni
véljasurumisavale oleks vaba juurdepéas (vt
punkt 7.6).

® Suruge koonusvdll juuresoleva kiilu (31) abil
vélja, seejuures jélgige, et tooriist ei saaks
kukkuda pérandale.

@ Lukake uus koonsuvdlliga t66riist hooga
puurispindli koonusesse ja kontrollige, kas t6driist
on korralikult paigal.

7.5. Pborete arvu reguleerimine (joonis 1)
Masina p&drete arvu saab sujuvalt reguleerida.
Téhelepanu!

@ Podobrete arvu tohib muuta ainult siis, kui
mootor té6tab.

e Arge liigutage poérete arvu seadehooba (15)
jérsult. Reguleerige pdorete arvu aeglaselt ja
tihtlaselt, samal ajal kui masin on tiihikaigul.

@ Hoolitsege selle eest, et masin saaks
takistamatult té6tada (eemaldage
té6deldavad detailid, puurid jne).

P&orete arvu seadehoovaga (15) saab p6drete arvu
sujuvalt reguleerida. Seatud kiirust kuvatakse
digitaalsel ekraanil (17) péoéretena minutis.

Tahelepanu! Arge kunagi laske puuril tdtada, kui
kiilrihma kate on avatud. Enne kaane avamists
tdmmake alati toitepistik valja. Arge kunagi pliiidke
puudutada liikuvat kiilrihma.

7.6 Puurimissiigavuse piiraja (joonis 20/nr 14)

Puurispindlil on puurimisstigavuse seadmiseks liikuv

ringskaala.

Tehke seadistustéid ainult siis, kui masin seisab.

@ Suruge puurispindel (11) alla, kuni puuri teravik
on téddeldaval detailil.

@ Keerake ringskaala (25) I6puni alla.

@ Keerake ringskaala (25) soovitud
puurimissugavuse vorra Ules ja kinnitage teise
ringskaalaga (25).
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® Puurispindli kdige kérgemat positsiooni voib
justeerida analoogiliselt alumise ringskaalaga.
Sellest on abi nt puuripadruni véljasurumisel (vt
punkt 7.4).

7.7 Puurimislaua kaldenurga reguleerimine
(joonis 21-22)

® Keerake lahti puurimislaua (4) all olev
Umarpeapolt (26).

® Seadke puurimislaud (4) soovitud nurga alla.

® Keerake Umarpeapolt (26) uuesti tugevasti kinni,
et fikseerida puurimislaud (4) sellesse asendisse.

7.8 Puurimislaua korguse reguleerimine
(joonis 21;23)

@ Vabastage pingutuskruvi (37)

@ Viige puurimislaud késivanda (27) abil soovitud
asendisse.

® Keerake pingutuskruvid (37) kinni tagasi.

7.9 Puurimislaud ja rullik (joonis 24)

@ Pérast kinnituskruvi (29) vabastamist voib
puurimislauda (4) keerata.

@ Pérast tiibkruvide (21) vabastamist voib rulliku (3)
vélja tdommata.

7.10 Té6deldava detaili kinnitamine (joonis 25)
Kinnitage t66deldavad detailid pdhimétteliselt masina
kruustangide voi sobiva kinnitusvahendi abil
tugevasti. Arge kunagi hoidke téddeldavaid
detaile kdes! Puurides peab té6deldav detail
puurimislaual (4) liikuv olema, et oleks véimalik
automaatne tsentreerimine. Fikseerige té6deldav
detail kindlasti, takistamaks selle liikumist valesse
asendisse. Seda on kdige parem teha, asetades
téddeldava detaili voi masina kruustangid vastu
likumatut piirajat.

Téahelepanu! Plekist detailid tuleb kinnitada, et need

ei saaks Ules kerkida. Seadke puurimislaua koérgus ja

kalle vastavalt tdddeldavale detailile digeks.

Toddeldava detaili Glaserva ja puuri teraviku vahele

peab jadma piisavalt ruumi.

See masin on varustatud paigaldatava piirikuga (30).

Paigaldamiseks toimige jargmiselt:

® Pange mdlemad piirikul (30) olevad liugplokid
kahte puurimslaua (4) neljast juhtsiinist.

@ Nuld saab piiriku (30) soovitud asendisse viia.

o Kinnitage piirik (30) kahe kruviga (32)
puurimislauale.

o Nuld vabastage nurgadetailil (34) olev tiibkruvi
(33) ja rihtige nurgadetail (34) selliselt valja, et
téddeldava detaili saaks panna vastu piirikut (30)
ja nurgadetaili (34).
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7.11 Laseri kasutamine (joonised 11; 18/nr 36)
Sisselilitamine: Viige laseri sisse-/valjaluliti (20)
asendisse “I", et laser sisse lilitada. Té6deldavale
detailile projitseeritakse kaks laserjoont, mille
I6ikumispunkt téhistab puuriteraviku keskpunkti.
Valjaliilitamine: Liigutage laseri toiteluliti (20)
asendisse “0”.

Laseri reguleerimine: Laserit saab vajadusel
reguleerida kruvisid (41) pisut lahti keerates. Pérast
reguleerimist keerake kruvid kinni tagasi.
Tahelepanu! Arge vaadake otse laservalgusesse!

7.12 Téo6kiirused
Jalgige puurides Giget poodrete arvu. See soltub puuri
lAbimdodust ja tdddeldavast materjalist.

Allpooltoodud nimekiri aitab teil valida pdérete arvu
erinevate materjalide puhul.

Toodud pdérete arvude puhul on tegemist vaid
orienteeruvate vaartustega.

@ puur hallvalu teras raud alumiinium pronks
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Suvistamine ja tsentreeriv puurimine

Selle lauapuuriga voite ka slivistada voi tsentreerivalt
puurida. Pidage seejuures silmas, et stvistamine
tuleb teostada kbige madalama kiirusega, samal ajal
kui tsentreerival puurimisel on vaja kasutada suurt
kiirust.

7.14 Puidu té66tlemine

Palun pidage silmas, et puitu té6deldes tuleb tolm
sobival viisil eemaldada, sest puidutolm véib olla
tervisele kahjulik. Kandke tolmu tekitavate t66de
puhul kindlasti sobivat tolmukaitsemaski.
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8. Toitejuhtme vahetamine

Kui k&esoleva seadme toitejuhe on kahjustatud, tuleb
see ohtude valtimiseks lasta tootjal voi teda esindaval
klienditeenindusel voi sarnase kvalifikatsiooniga isikul
vahetada.

9. Puhastamine, hooldus ja varuosade
tellimine

Enne igat puhastust66d tdmmake pistik
pistikupesast vélja.

9.1 Puhastamine

@ Lauapuur on suurelt osalt hooldusvaba. Hoidke
seade puhtana. Enne iga puhastus- ja
hooldust66d tdommake pistik pistikupesast vélja.
Arge kasutage puhastamiseks tugevatoimelisi
lahusteid. Jalgige, et seadmesse ei satuks
vedelikku. Parast t66 16ppu katke siledad pinnad
uuesti maarderasvaga. Eriti tuleks regulaarselt
maarida puuri sammast, aluse siledaid pindu ja
puurimislauda. Kasutage maarimiseks
kaubanduses saadaolevat maarimisrasva, mis ei
sisalda happeid. Tahelepanu: Qli ja rasva
sisaldavaid puhastuslappe ning rasva- ja dlijaéke
ei tohi visata majapidamisprahi hulka. Korvaldage
need keskkonnasaastlikult. Kontrollige ja
puhastage regulaarselt 6hutusavasid. Hoidke
seadet kuivas ruumis. Kui seade on vigastatud,
arge uUritage seda ise parandada. Jatke remont
véljadppinud elektriku hooleks.

® Soovitame seadet pérast iga kasutamist kohe
puhastada.

@ Puhastage seadet korraparaselt niiske lapi ja
véhese vedelseebiga. Arge kasutage puhastus-
vahendeid voi lahusteid; need vdivad kahjustada
seadme kunstmaterjalist detaile. Arvestage
sellega, et seadme sisemusse ei tohi vett
sattuda.

9.2 Hooldus
Seadme sisemuses ei ole rohkem hooldatavaid
detaile.

9.2.1 Kiilrihma vahetamine (joonis 26 — 28)

Sammaspuuri kiilrihma voib kulumise korral

vahetada. Selleks toimige jargmiselt:

® Laske masinal td6tada tuhikaigul ja seadke
pborete arvu seadehoob (15) aeglaselt
minimaalsele pddrete arvulel (vt punkt 7.5).

@ Lulitage masin vélja ja tommake pistik
pistikupesast vélja.

® Seadke pdorete arvu seadehoob (15)
maksimaalsele pdorete arvule, seeldbi vabaneb
kiilrihm pingest.

@ Vabastage kruvi (16), et avada kiilrihma kate (7).

® Keerake kiilrihm (39) aeglaselt veorattalt (38)
maha, tdstes selle veoratta (38) thelt kiljelt tles
ja keerates veoratast samal ajal aeglaselt.
Veoratas (38) koosneb kahest poolest, mida
surub kokku vedru. Kui kiilrihmal (39) on
eemaldamisesks liiga véhe I16tku, tuleb veoketta
(38) alumist poolt pisut alla suruda, et kiilrihma
(39) pingestatus vaheneks.

® Pange uus kiilrihm (39) imber vario-ketta (40).
Pange see veoketta (38) Uhelt kuljelt ketta
juhtsoonde ja keerake selliselt, et kiilrihm (39)
tdommatakse veokettale (38).

@ Sulgege kiilrihma kate ja kruvige kruviga (16)
kinnit.

9.3 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
® Seadme tlip

® Seadme artiklinumber

® Seadme identifitseerimisnumber

® Vajamineva varuosa number

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.isc-gmbh.info

10. Utiliseerimine ja taaskasutus

Transpordikahjustuste valtimiseks on seade
pakendis. See pakend on tooraine ja seega
taaskasutatav voi uuesti ringlusse suunatav.
Transpordikahjustuste ja selle tarvikud koosnevad
erinevatest materjalidest, nagu nt metall ja
plastmass. Viige katkised detailid spetsiaalsesse
kogumiskohta. Uurige jérele erikauplusest voi
kohalikust omavalitsusest!
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A Pozor!

Pfi pouzivani ptistrojd musi byt dodrZzovana urcita
bezpecénostni opatieni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobfte si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirame zadné ruceni za Skody a Urazy vzniklé
v disledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokyn(.

1. Bezpecénostni pokyny:

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

/A VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpec¢nostnich pokynl a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

1.1 Specialni pokyny k laseru
Pozor: laserové zareni
Nedivat se do paprsku
Trida laseru 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s=1mW

o Nedivat se nikdy pfimo do drahy paprskd.

® Laserovy paprsek nikdy nesmérovat na
reflektujici plochy a na osoby nebo zvifata. Také
laserovy paprsek s nizkym vykonem maze
poskodit oko.

® Pozor - pokud jsou provadény jiné, nez zde
uvedené postupy, mliZe to vést k nebezpeénému
vystaveni paprskdm.

@ Nikdy neotvirat laserovy modul.

@ Pokud neni sloupova vrtacka del$i dobu
pouzivana, mély by byt odstranény baterie.

® Neni dovoleno provadét zmény na laseru, aby byl
zvy$en vykon laseru.
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® Vyrobce nepfebira zadné ru€eni za Skody vzniklé
nedodrzenim bezpeénostnich pokynu.

2. Popis pristroje (obr. 1)

1. Noha stroje

2. Sloupek

3. Valeckova podpéra

4. Stdl vrtacky

5. Drzak stolu vrtacky

6. Hlava stroje

7. Kryt klinového femene

8. Motor

9. Rukojeti

10. Skli¢idlo

11. Vieteno

12. Upevnovaci otvory

13. Sklapéci ochrana proti tfiskam

14. Hloubkovy doraz

15. Stavéci paka poctu otacek

16. Sroub

17. Digitalni displej

18. Zapinaé

19. Vypinad

20. Za-/vypinac¢ laseru
27. Klikova rukojet

3. Rozsah dodavky (obr. 2)
® Sloupova vrtacka

@ Sklicidlo

@ Sklapéci ochrana proti tfiskam
e Doraz

4. Pouziti podle ucelu urceni

Tato sloupova vrta¢ka je uréena na vrtani kovu,
plastu, dfeva a podobnych materialti a smi byt
pouzivana pouze v soukromém sektoru.

Potraviny a materidly ohrozujici zdravi nesmi byt
strojem opracovavany. Skli¢idlo je vhodné pouze pro
pouziti vrtakd a nastroji s primérem stopky 3 - 16
mm a valcovou stopkou nastroje. Kromé toho mohou
byt pouzivany nastroje s kuzelovou stopkou. Stroj je
uréen pro pouzivani dospélymi osobami.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovidéa pouziti podle u€elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici 8kody nebo zranéni vieho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.
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Dbejte prosim na to, ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouZiti. Neprebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych

podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

5. Technicka data

Jmenovité vstupni napéti 230V~ 50 Hz
Jmenovity vykon 550 W
Pocet otacek motoru 1400 min"'
Vystupni pocet otacek

(plynule nastavitelny) 450 - 2500 min™
Upinani skli¢idla B 16
KuZzel ve vietenu vrtacky MK 2
Skli¢idlo s ozubenym véncem J3-16 mm
Vylozeni 160 mm
Velikost stolu vrtacky 240 x 240 mm
Nastaveni Uhlu stolu 45°/0°/45°
Hloubka vrtani 80 mm
Prameér sloupu 65 mm
Vyska 710 mm
Zakladna 450 x 300 mm
Hmotnost 43 kg
Ttida laseru 2
Vinova délka laseru 650 nm
Vedeni laseru <1mw

Hlukové emisni hodnoty

HIuk tohoto stroje je méfen podle DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Hluk na pracovisti muze
pfesahovat 85 db (A). V tomto pfipadé jsou pro
uzivatele nutna ochranna opatfeni (Nosit ochranu

sluchu!).

Provoz Chod naprazdno
Hladina akustického
tlaku Lpa 69,2 dB (A) 65,5 dB (A)
Hladina akustického
vykonu Ly 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

,Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné zobrazovat také bezpe¢né hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé

odvodit, jestli jsou nutna dodate¢na preventivni
bezpec€nostni opatfeni, nebo ne. Faktory, které
mohou ovlivnit sou€¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku ptsobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf.
pocet stroju a jinych sousednich procest. Bezpec¢né
hodnoty pro pracovi$té se mohou také odliSovat od
jedné zemé k druhé. Tato informace ma ale presto
uzivateli pomoci, aby mohl Iépe odhadnout
nebezpedi a rizika.”

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!
Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném stavu.
Pravidelné provadéijte udrzbu a ¢isténi pfistroje.
Prizpusobte Vas zplsob prace pfistroji.
Nepfretézujte pfistroj.

V pfipadé potfeby nechte pfistroj zkontrolovat.
Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

Noste rukavice.

6. Pfed uvedenim do provozu

6.1. Montaz stroje

@ Pipravte si zakladni desku (1).

® Upevnéte sloup (2) s pfirubou pomoci
pfiloZzenych Sroubl (A) (obr. 3 - 4).

® Nyni mizZete nasadit stll a pomoci svéraci paky
ho upnout. Poté nastréit klikovou rukojet (27) a
pomoci Sroubu (28) ji utdahnout (obr. 5 - 7).

® Nakonec nasadte na sloup kompletni vrtaci
hlavu. Vyrovnejte hlavu svisle k zakladni desce a
zajistéte ji Srouby (35) (obr. 8 - 9).

® 3dodané rukojeti (9) nasSroubuijte do drzaku
rukojeti (obr. 10).

@ Stavéci paku poctu otacek (15) nasroubovat tak,
jak je znazornéno na obrazku 11.

® Vale¢kovou podpéru (3) zajistit pomoci kfidlovych
Sroubt (21) (obr. 12).

@ Pred montazi skli¢idla s MK stopkou oba dily
prekontrolovat, zda jsou Cisté. Poté silou
nasunout kuzelovy trn do kuzele skli¢idla. Poté
kuzel zasunout do vietena vrtacky. K tomu zavést
skli¢idlo (10) s kuzelem (24) aZ na doraz do
vietena (11) a otécet, az se jedté mirné do
vietena (11) posune. Nyni skli¢idlo (10) s
kuzelem (24) naraz nastrcit do vietena (11) a
zkontrolovat jeho pevnost (obr. 13 - 14).

Pokyn: Na ochranu pfed korozi jsou v8echny lesklé
dily namazéany tukem. Pfed nasazenim skli¢idla (10)
na vieteno (11) musi byt oba dily kompletné zbaveny
tuku rozpoustédiem neSkodicim zivotnimu prostredi,
aby byl zajistén optimélni pfenos sily.
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6.2. Postaveni stroje

Pfed uvedenim do provozu musi byt vrtacka pevné
pfimontovana. Pouzijte k tomu oba upinaci otvory
(12) v zékladové desce. Dbejte na to, aby byla
vrtacka pro provoz a pro nastavovaci a udrzbové
prace volné pfistupna.

Pokyn: Upevnovaci Srouby smi byt utazeny pouze tak
pevné, aby zékladova deska nebyla pod
mechanickym napétim nebo se nezdeformovala. Pfi
moc veliké namaze hrozi nebezpeci zlomu.

6.3. Sklapéci ochrana proti tfiskam (obr. 15-17)

@ Sklapéci ochranu proti tfiskam (13) namontovat
tak, jak je zndzornéno na obr. 15-16.

o Vyskakrytu (23) je plynule nastavitelng a Ize ji
fixovat obéma kfidlovymi Srouby (22). K vyméné
vrtdku mlze byt ochrana proti tfiskam (13)
odklopena smérem nahoru.

6.4. Pfed uvedenim do provozu dodrzovat
Dbejte na to, aby napéti sitové pfipojky souhlasilo s
napétim uvedeném na typovém stitku. Stroj pfipojte
pouze na zastréku s fadné instalovanym ochrannym
kontaktem. Vrtacka je vybavena vypinanim pfi
podpéti, které chrani obsluhu pfed nechténym
opétnym zapnutim po poklesu napéti. V tomto
pfipadé musi byt stroj nové zapnut.

7. Obsluha

7.1. VSeobecné (obr. 18)

K zapnuti stisknéte zeleny spina¢ “I” (18), stroj se
rozbéhne. K vypnuti stisknéte ¢ervené tlacitko “O”
(19), stroj se zastavi.

Dbejte na to, abyste stroj nepfetiZili.

Pokud béhem provozu klesne zvuk motoru, je stroj
moc silné zatézovan.

Nezatézuijte stroj tak silng, aby se motor zastavil.

7.2. Nasazeni nastroje do sklicidla (obr. 1)
Dbejte bezpodmineéné na to, aby byla pfi vyméné
nastroje vytazena sitova zastréka. Ve sklicidle (10)
smi byt upinany pouze valcové nastroje s uvedenym
maximalnim primérem stopky. Pouzivat pouze
bezvadné a ostré nastroje. Nepouzivat nastroje, které
jsou poskozeny na stopce nebo néjakym jinym
zpusobem zdeformovany nebo poskozeny.
Pouzivejte pouze pfisluSenstvi a pfidavné nastroje,
které jsou uvedeny v navodu k obsluze nebo byly
schvaleny vyrobcem.
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7.3. Zachazeni se sklicidlem

Sloupova vrtacka je vybavena rychloupinacim
sklic¢idlem. Vyména nastroje mlze byt provedena bez
pouziti dodate¢ného kli¢e ke skli¢idlu tak, Zze se
nastroj nasadi do rychloupinaciho skli¢idla a rukou
utahne.

7.4. Pouziti nastroji s kuzelovou stopkou
(obr. 19)

Sloupova vrtacka disponuje kuzelem vietena. Na

pouziti nastrojl s kuzelovou stopkou (MK2)

postupujte nasledovné:

@ Sklicidlo dat do spodni pozice.

® Vreteno za pomoci spodniho krouzku se stupnici
(25) ve sklopené poloze aretovat tak, aby otvor k
vyrazeni skli¢idla zUstal volné pfistupny (viz bod
7.6).

® Kuzelovou stopku pfilozenym vyraze¢em (31)
vyrazit, pfitom dbat na to, aby nemohl nastroj
spadnout na zem.

® Novy nastroj prudce vsunout do vietena vrtacky a
zkontrolovat pevné upnuti nastroje.

7.5. Nastaveni poctu otacek (obr. 1)

Pocet otacek stroje muze byt plynule nastaven.

Pozor!

o Pocet otacek smi byt ménén pouze u
béziciho motoru.

@ Stavéci pakou poctu otacek (15)
nepohybovat trhavé, pocet otacek nastavit
pomalu a rovhomérné béhem chodu stroje
naprazdno.

o Postarejte se o to, aby mohl stroj nerusené
bézet (odstrante obrobky, vrtaky atd.).

Pomoci stavéci paky poétu otacek (15) mlze byt
pocet otaéek plynule pfizpisoben. Nastavena
rychlost je zobrazovana na digitalnim displeji (17)
jako pocet ota€ek za minutu.

Pozor! Nikdy nenechat vrtatku bézet s otevienym
krytem klinového femene. Pfed otevienim vika vzdy
vytahnout sitovou zastréku. Nikdy nesahat do
béziciho klinového femene.

7.6. Hloubkovy doraz (obr. 20/pol. 14)

Vrtaci vieteno disponuje otd€ecim krouzkem se

stupnici na nastaveni hloubky vrtani.

Sefizovaci prace provadét pouze u zastaveného

stroje.

@ Vrtaci vieteno (11) tlagit smérem dolu, az Spicka
vrtéku doléha na obrobek.

@ Krouzek se stupnici (25) otacet doll az na doraz.

® Krouzek se stupnici (25) vratit zpét nahoru o
pozadovanou hloubku vrténi a pomoci druhého
krouzku se stupnici (25) ho zajistit.
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® Nejvyssi poloha vrtaciho vietena mlze byt
analogicky nastavena pomoci spodniho krouzku
se stupnici. Toto je ndpomocné napf. pfi vyrazeni
skli¢idla (viz bod 7.4).

7.7. Nastaveni sklonu stolu vrtacky (obr. 21 - 22)

o Povolit zdmkovy Sroub (26) pod stolem vrtaky
(4).

@ Stll vrtacky (4) nastavit na pozadovany uhlovy
rozmer.

® Aby byl stidl vrtacky (4) v této poloze fixovan,
zamkovy Sroub (26) opét pevné utahnout.

7.8. Nastaveni vysky stolu vrtacky (obr. 21; 23)

@ Povolit utahovaci Sroub (37).

@ Stll vrtacky pomoci klikové rukojeti (27) nastavit
do pozadované polohy.

@ Utahovaci Sroub (37) opét utahnout.

7.9. Stal vrtacky a valeckova podpéra (obr. 24)

® Po povoleni svéraciho Sroubu (29) mlze byt stdl
vrtacky (4) otacen.

@ Po povoleni kfidlovych $roubll (21) mize byt
véleCkova podpéra (3) vytazena.

7.10. Upnuti obrobku (obr. 25)

Obrobky zadsadné pevné upinejte pomoci strojniho

svéraku nebo vhodnych upinacich prostfedku.

Obrobky nikdy nedrzet rukou! Pfi vrtani by mél byt

obrobek na stole vrtacky (4) pohyblivy, aby mohlo

dojit k samostfedéni. Obrobek bezpodmineéné zajistit

proti pfetoceni. To Ize provést nejlépe pfilozenim

obrobku popf. strojniho svéraku k pevnému dorazu.

Pozor! Plechové dily musi byt upnuty, aby nemohly

byt strzeny nahoru. Nastavte vysku a sklon stolu

vrtaCky spravné podle obrobku. Mezi horni hranou

obrobku a pi¢kou vrtaku musi byt dostate¢néa

vzdalenost.

Tento stroj je vybaven pevné montovatelnym

dorazem (30). Pfi montazi postupujte nasledovné:

® Zavedte obé vlozky do drazky na dorazu (30) do
dvou ze ¢étyf vodicich list stolu vrtacky (4).

® Nyni mGzete doraz (30) nastavit do poZzadované
polohy.

@ Doraz (30) pomoci obou $roubl (32) na stole
vrtacky fixovat.

® Nyni povolit kfidlovy Sroub (33) na uhelniku (34) a
uhelnik (34) vyrovnat tak, aby obrobek pfiléhal k
dorazu (30) a uhelniku (34).

7.11. Provoz laseru (obr. 11; 18/pol. 36)
Zapnuti: na zapnuti laseru nastavte za-/vypina¢
laseru (20) do polohy ,|“. Na obrobek jsou promitany
dvé laserové ¢ary, jejichz prisecik ukazuje stied
hrotu vrtaku.

Vypnuti: za-/vypinag¢ laseru (20) nastavte do polohy
»0%

Nastaveni laseru: lehkym povolenim Sroubu (41)
mUze byt v pfipadé potieby laser sefizen. Po
sefizovacich pracich Sroub opét utahnéte. Pozor!
Nedivat se pfimo do svétla laseru!

7.12. Pracovni rychlosti
P¥i vrtani dbejte na spravny pocet otacek. Tento je
zavisly na priméru vrtaku a materialu.

NiZe uvedeny seznam Vam pom{ize pfi volbé poctu
otacek pro rizné materialy.

U uvedenych poéta otacek se jedna pouze o
smérné hodnoty.

O vrtaku Sedalitina Ocel  Zelezo Hlinik Bronz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Zahlubovani a stredici vrtani

Touto stolni vrtatkou mlzZete provadét také
zahlubovani nebo stredici vrtani. Pfitom dbejte na to,
rychlosti, ke stfedicimu vrtani je oproti tomu potfeba
vysoka rychlost.

7.14. Opracovani dieva

Prosim dbejte na to, Ze pfi praci se dievem musi byt
pouzivano vhodné odsavani prachu, protoze dfevny
prach mize byt zdravi Skodlivy. Pfi praSnych pracich
noste bezpodmineéné vhodnou prachovou masku.
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8. Vymeéna sitového napajeciho
vedeni

Pokud je sitové napajeci vedeni poskozeno, musi byt
nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpedéim.

9. Cisténi, adrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred v§emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zastréku.

9.1 Cisténi

@ Stolni vrtacka prakticky nevyzaduje zadnou
udrzbu. Udrzujte stroj Cisty. Pfed vSemi Cisticimi a
udrzbovymi pracemi vytahnéte sitovou zastréku.
Nepouzivejte k €isténi zadna agresivni
rozpoustédla. Dbejte na to, aby se do stroje
nedostaly zadné kapaliny. Lesklé dily po
ukonceni praci opét namazte. Obzvlast sloup
vrtacky, lesklé dily stojanu a stdl vrtacky by mély
byt pravidelné mazany. K mazani pouzivejte v
obchodé bézny, kyselin prosty mazaci tuk.
Pozor: Hadry obsahuijici olej a mazaci tuk, jako
téz zbytky mazaciho tuku a oleje nedavat do
domovniho odpadu. Zlikvidujte je tak, aby
nezatézovaly zZivotni prostfedi. Pravidelné
kontrolujte a Cistéte vétraci otvory. Stroj skladujte
v suché mistnosti. Pokud dojde k poSkozeni
stroje, nepokousejte se ho sami opravit.
Pfenechejte opravu odbornému elektrikafi.

® Doporuc¢ujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyGistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. NepouzZivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych &asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

9.2 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, udrzbu
vyzadujici, dily.

9.2.1. Vyména klinového femene (obr. 26 - 28)

Klinovy femen sloupové vrtacky mGze byt pfi

opotrebeni vyménén. K tomu postupujte nasledovné:

® Nechte stroj bézet naprazdno a stavéci paku
poctu otacek (15) pomalu nastavte na minimalni
pocet otacek (viz bod 7.5).

@ Stroj vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku.
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@ Stavéci paku poctu otacek (15) nastavte na
maximalni pocet otacek, tim je klinovy femen
povolen.

® Aby mohl byt kryt klinového femene (7) otevien,
povolte Sroub (16).

® Kilinovy femen (39) pomalym ota€enim sejméte z
hnaci femenice (38) tak, Ze za néj budete na
jedné strané hnaci femenice (38) tahnout
smérem nahoru a pfitom budete pomalu femenici
otacet. Hnaci femenice (38) sestava ze dvou
polovin, které jsou drzeny pomoci pruziny. Pokud
nema klinovy femen (39) dostate¢nou vdli, aby
bylo mozné ho sundat, spodni polovinu hnaci
femenice (38) mirné stlacte smérem doll, aby byl
klinovy femen (39) povolen.

o Nasadte novy klinovy femen (39) na Vario
femenici (40). Nasad'te ho na strané hnaci
femenice (38) do jeji vodici drazky a otacejte ji, az
je klinovy femen (39) na hnaci femenici (38)
navlecen.

@ Uzavrete kryt klinového femene a pfiSroubujte ho
pomoci Sroubu (16).

9.3 Objednani nahradnich dilti:

Pfi objednavce nahradnich dilll je tfeba uvést

nasledujici udaje:

® Typ pristroje

e Cislo vyrobku pfistroje

® Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

10. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mdze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materialQ, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdeijte k likvidaci zvlastnich
odpadU. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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A\ jAtencién!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafos. Por este motivo, es preciso leer atentamente
estas instrucciones de uso. Guardar esta
informacidn cuidadosamente para poder consultarla
en cualquier momento. En caso de entregar el
aparato a terceras personas, sera preciso
entregarles, asimismo, el manual de instrucciones.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafos provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto.

A ;AVISO!

Lea todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones.

El incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede provocar descargas, incendios
y/o dafios graves.

Guarde todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones para posibles consultas
posteriores.

1.1 Advertencias especiales sobre el laser

VAN

Atencidn: Radiacion laser

No mirar directamente el trayecto del
rayo

Clase de laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s1mW

® No mirar jamas directamente en el canal de
salida del rayo.

® Nodirigir nunca el rayo laser sobre superficies
reflectantes, ni tampoco sobre personas ni
animales. Incluso un rayo laser de baja potencia
puede provocar lesiones oculares.

@ Atencidn: si no se siguen estas instrucciones al
pie de la letra se podria producir una exposicion
peli-grosa a las radiaciones. Jamas abrir el
modulo laser.

@ Silataladradora de columna deja de utilizarse

por un espacio prolongado de tiempo, se
deberian retirar las pilas.

® No se permite realizar modificaciones en el laser
para aumentar su potencia.
El fabricante no asume ninguna responsabilidad
por los dafios resultantes de la no observancia de
las advertencias de seguridad.

2. Descripcion del aparato (fig. 1)

Base de maquina

Columna

Soporte de ruedas

Mesa para taladrar

Sujecion de la mesa

Cabezal de maquina

Cubierta para la correa trapezoidal
Motor

Empufaduras

10. Portabrocas

11. Husillo

12. Perforaciones de fijacion

13. Proteccién abatible contra virutas
14. Tope de profundidad

15. Palanca de ajuste de las revoluciones
16. Tornillo

17. Display digital

18. Interruptor ON

19. Interruptor OFF

20. Interruptor ON/OFF laser

27. Manivela

©RXNDO AN~

3. Piezas suministradas (fig. 2)

Taladradora de columna
Portabrocas

Proteccion abatible contra virutas
Tope

4. Uso adecuado

La taladradora de columna sirve para taladrar metal,
plastico, madera y materiales de caracteristicas
parecidas y solo se empleara para uso domeéstico.
Se prohibe utilizar la maquina en productos
alimenticios y materiales nocivos para la salud. El
portabrocas sélo admite brocas y herramientas con
un didmetro de vastago de entre 3y 16 mmy con
vastagos de herramienta cilindricos. Asimismo, se
pueden utilizar herramientas con vastago conico. La
magquina debe ser manejada solo por personas
adultas.
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Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no serd adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
danos o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales

o talleres, asi como actividades similares.

5. Caracteristicas técnicas

Tensién nominal de entrada 230 V ~50 Hz
Potencia nominal 550 W
Revoluciones del motor 1400 r.p.m.

Revoluciones de salida
(regulable de forma continua)

450-2500 r.p.m.

Alojamiento para el portabrocas B 16
Cono de husillo de broca MK 2
Portabrocas de corona dentada @ 3-16 mm
Alcance 160 mm
Mesa grande para la taladradora 240 x 240 mm
Ajuste angular mesa 45°/0°/45°
Profundidad de perforacion 80 mm
Diametro de columna 65 mm
Altura 710 mm
Espacio ocupado 450 x 300 mm
Peso 43 kg
Clase de laser 2
Longitud de onda laser 650 Nm
Potencia laser <=1mW

Valores de emision del ruido

La emision de ruidos de esta maquina se mide
conforme a DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO 11201.
El ruido en la zona de trabajo puede sobrepasar los
85 dB (A). En este caso, el usuario debera tomar
medidas de proteccién contra el ruido. (jLlevar

protectores para los oidos!)
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Funcionamiento Marcha en vacio

Nivel de presion

acustica Ly, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Nivel de potencia
acustica Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

,LOs valores indicados arriba son valores de emision
y no necesariamente significan que sean seguros
para su puesto de trabajo. A pesar de existir una
correlacion entre los valores de emision y de
inmisién, no es posible deducir de forma segura, el
que no se requieran medidas de proteccion
adicionales. Los factores que infuencian el nivel de
inmision existente en un puesto de trabajo incluyen
la duracién de la emision, las propiedades
inherentes del lugar en donde se trabaja, otras
fuentes de ruido, etc., por €j. el numero de maquinas
o de procesos que trabajan también en las
cercanias. Ademas el nivel de emisiones varia
segun el pais. No obstante, esta informacion
permitird al usuario estimar los peligros y riesgos
existentes de la mejor manera posible.

jReducir la emision de ruido y las vibraciones al

minimo!

® Emplear sélo aparatos en perfecto estado.

@ Realizar el mantenimiento del aparato y limpiarlo
con regularidad.

® Adaptar el modo de trabajo al aparato.

® No sobrecargar el aparato.

® Encaso necesario dejar que se compruebe el
aparato.

® Apagar el aparato cuando no se esté utilizando.

® Llevarguantes.

6. Antes de la puesta en marcha

6.1.Montaje de la maquina

® Preparar la placa base (1).

@ Fijar la columna (2) con brida usando los tornillos
suministrados (A). (fig. 3-4)

® Ahora se puede colocar la mesa y ajustar con la
palanca de apriete. Seguidamente colocar la
manivela (27) y apretarla con el tornillo (28). (fig.
5-7)

o Finalmente, colocar el cabezal de taladrar
completo en la columna. Colocar el cabezal en
posicion vertical con respecto a la placa base y
fijarlo con los tornillos (35). (fig. 8-9)

@ Atornillar las 3 empufaduras (9) suministradas a
su soporte. (fig. 10)

@ Atornillar la palanca de ajuste de las
revoluciones (15) segun se muestra en la fig. 11.
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® Asegurar el soporte de ruedas (3) con los
tornillos de orejetas (21). (fig. 12)

® Antes de montar el portabrocas con el mango
MK, comprobar que las dos piezas estén limpias.
A continuacion, introducir con fuerza el calibre
macho conico en el cono del portabrocas.
Después, introducir igualmente el cono en el
arbol portabrocas. Para ello introducir el
portabrocas (10) y el cono (24) en el husillo (11)
hasta el tope y girarlo hasta que se desplace un
poco mas en el husillo (11). Introducir de golpe
el portabrocas (10) y el cono (24) en el husillo
(11) y controlar que queden bien encajados. (fig.
13-14)

Advertencia: Se han engrasado todas las piezas al
descubierto para protegerlas de la corrosion. Antes
de colocar el portabrocas (10) sobre el husillo (11),
deben desengrasarse totalmente las dos piezas,
usando preferentemente un disolvente ecologico,
para garantizar una transferencia de fuerza éptima.

6.2. Colocacion de la maquina

Antes de la puesta en marcha, se debe montar el
taladro de forma estacionaria. Emplee para ello las
dos perforaciones de fijaciéon (12) en la placa base.
Asegurese de que pueda acceder facilmente a la
maquina para efectuar trabajos de servicio,
mantenimiento y ajuste.

Advertencia: debe apretar los tornillos de fijacion
asegurandose de que la placa base no se tuerza o
se deforme. En caso de un esfuerzo excesivo, existe
riesgo de rotura.

6.3. Proteccion contra virutas abatible (fig. 15-17)

® Montar la proteccién abatible contra virutas (13)
segun se muestra en la fig. 15-16.

@ Laaltura de la cubierta (23) puede ajustarse de
forma continua y debe fijarse a través de los dos
tornillos de orejetas (22). A la hora de cambiar el
taladro, se puede plegar hacia arriba la
proteccion contra virutas (13).

6.4. A tener en cuenta antes de la puesta en
marcha
Asegurese de que la tension de conexién a la red
coincida con la de la placa de identificacién. Conecte
la maquina sélo a un enchufe con puesta a tierra
instalada de forma adecuada.
El taladro de mesa esta equipado con un disparador
de tension cero que protege al usuario de un
arranque inesperado tras una caida de tensién. En
caso de una caida de tension, es preciso siempre
poner de nuevo en marcha la maquina.

7. Manejo

7.1. Generalidades (fig. 18)

Colocar el interruptor verde en la posicién “I” (18)
para poner en marcha la maquina. Para desconectar
presione la tecla roja “O” (19) y la maquina se
parara.

Asegurarse de no sobrecargar la maquina.

Una reduccion del ruido del motor durante el servicio
significa que se esta sobrecargando dicho motor.

No cargar excesivamente la maquina para evitar que
se detenga el motor.

7.2. Colocacién de la herramienta (fig. 1)

Es imprescindible asegurarse de que el cable de red
no esté enchufado antes de cambiar la herramienta.
En el portabrocas en corona dentada (10) deben
colocarse solo herramientas cilindricas con el
diametro de vastago indicado. Emplee s6lo una
herramienta en perfecto estado y afilada. No emplee
herramientas que estén dafiadas en el vastago o
presenten otro tipo de deformacion o dafio. Utilice
solo los accesorios o piezas de recambio que figuren
en el manual de instrucciones o las recomendadas o
indicadas por el fabricante de la herramienta.

7.3. Manejo del portabrocas de sujecion rapida
La taladradora de columna esta dotada de un
portabrocas de sujecion rapida. Se puede realizar el
cambio de herramientas sin la ayuda de una llave
portabrocas adicional colocando la herramienta en el
portabrocas de sujecion rapida y ajustandola a
mano.

7.4.Uso de herramientas con mango de conexion
conico (fig. 19)

La taladradora de columna dispone de un cono de

husillo de broca.

Para utilizar herramientas con un mango de

conexioén conica (MK2) proceder como sigue:

@ Poner el portabrocas en la posicion inferior.

® Bloquear el husillo con ayuda del anillo graduado
inferior (25) en posicion bajada, de forma que el
orificio para expulsar el portabrocas quede libre
(véase el punto 7.6).

® Expulsar el vastago conico con la cuia de
expulsion suministrada (31) asegurandose de
que la herramienta no pueda caer al suelo.
Introducir de golpe una nueva herramienta con
vastago conico en el cono de husillo de la broca
y comprobar que se asiente bien.
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7.5. Ajuste de las revoluciones (fig. 1)
La velocidad de la maquina se puede regular de
forma continua.

jAtencion!
® Se puede cambiar la velocidad con el motor
en marcha.

o No mover bruscamente la palanca de ajuste
de las revoluciones (15), sino ajustar de
forma lenta e uniforme la velocidad mientras
la maquina se encuentra en la marcha en
vacio.

@ Asegurarse de que la maquina pueda
funcionar sin impedimentos (quitar piezas,
brocas, etc.).

Con la palanca de ajuste de las revoluciones (15) se
puede regular la velocidad de forma continua. La
velocidad ajustada aparece en el display digital (17)
enr.p.m.

jAtencion! No poner nunca en marcha la
taladradora si esta abierta la cubierta de la correa.
Desenchufar siempre el cable antes de abrir la
cubierta. No intentar nunca tocar la correa
trapezoidal en marcha.

7.6 Tope de profundidad de perforacion
(fig. 20/pos. 14)

El husillo de perforacion posee un anillo graduado

giratorio para ajustar la profundidad de perforacion.

Los trabajos de ajuste so6lo deben realizarse con la

maquina fuera de servicio.

@ Presionar el husillo de perforacion (11) hacia
abajo hasta que la punta del taladro descanse
sobre la herramienta.

@ Girar el anillo graduado (25) hasta el tope.

@ Girar el anillo graduado (25) hacia arriba a la
profundidad de perforacion deseada y fijar con el
segundo anillo graduado (25).

@ La posicion mas alta del arbol portabrocas se
puede ajustar de forma analoga con el anillo
graduado inferior. Esto resulta util, p. €j., al
expulsar el portabrocas (véase el punto 7.4).

7.7. Ajustar la inclinacién de la mesa de la
taladradora (fig. 21-22)

® Suelte el tornillo para madera con cabeza
cuadrada (26) situado debajo de la mesa de
taladro (4).

® Ajuste la mesa de la taladradora (4) en el angulo
deseado.

® Vuelva a apretar el tornillo (26) para fijar la mesa
de la taladradora (4) en esa posicion.
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7.8. Ajustar la altura de la mesa de la taladradora
(fig. 21; 23)

@ Suelte el tornillo de apriete (37).

® Pongala mesa de la taladradora en la posicion
deseada con ayuda de la manivela (27).

® Vuelva a apretar el tornillo de sujecion (37).

7.9 Mesa de taladradora y soporte de ruedas
(fig. 24)

@ Tras soltar el tornillo de sujecién (29) se puede
girar la mesa de la taladradora (4).

® Tras soltar los tornillos de orejetas (21) se puede
extraer el soporte de ruedas (3).

7.10 Sujetar la pieza (fig. 25)
Sujete las piezas siempre con ayuda de un tornillo
de banco para maquinas o con una pieza de
sujecion adecuada.jNo sostenga nunca las piezas
con la mano!Al taladrar, la pieza deberia poder
moverse sobre la mesa (4) para que se produzca un
autocentraje. Asegure la pieza contra un posible giro
inesperado. Esto se consigue del mejor modo
colocando la pieza o el tornillo de banco en un tope
fijo.
jAtencion! Es preciso sujetar las piezas de chapa
para que no salten hacia arriba. Ajuste la mesa para
taladrar en funcion de la pieza a la altura y con la
inclinacion correctas. Debe existir una separacion
suficiente entre el canto superior de la pieza y la
punta del taladro.
Esta maquina esta dotada de un tope que se monta
en posicion fija (30). Para realizar el montaje
proceder como sigue:
@ Introducir los dos tacos guiados en el tope (30)
en dos de los cuatro rieles guia de la mesa de la
taladradora (4).
Ahora poner el tope (30) en la posicion deseada.
Fijar el tope (30) con los dos tornillos (32) a la
mesa de la taladradora.
® A continuacién, soltar el tornillo de orejetas (33)
de la pieza acodada (34) y alinearla de forma
que la pieza se pueda colocar en el tope (30) y
en la pieza acodada (34).

7.11 Funcionamiento de laser (fig. 11; 18/pos. 36)
Conexion: poner el interruptor ON/OFF del laser
(20) en la posicién “I” para conectar el laser. Sobre la
pieza a trabajar se proyectan dos lineas de laser,
cuyo punto de interseccion coincide con el centro de
la punta del taladro.

Desconexion: poner el interruptor ON/OFF (20) en
la posicion “0”.

Ajuste del laser: el laser se puede ajustar
desenroscando ligeramente los tornillos (41). Tras el
ajuste volver a apretar los tornillos. jAtencién! jNo
mirar directamente la luz del laser!
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7.12. Velocidades de trabajo

Asegurese de que emplea la velocidad correcta al
taladrar. Dicha velocidad depende del diametro de la
broca y de la pieza a trabajar.

La lista indicada més abajo le ayudara a la hora de
seleccionar las velocidades para los distintos
materiales.

Las velocidades indicadas son sélo datos de
referencia.

@ Broca Fundicién gris Acero Hierro  Aluminio Bronce

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Descenso y taladrado centrado

Con este taladro de columna también es posible
descender la broca o taladrar en posicion centrada.
Tenga en cuenta que el descenso deberia realizarse
con la velocidad minima, mientras que el taladrado
centrado requiere una velocidad elevada.

7.14. Trabajo con madera

Tenga en cuenta que, en el caso de los trabajos con
madera, es preciso emplear un aspirador de polvo
adecuado, ya que las particulas de polvo de la
madera pueden resultar nocivas para la salud.
Poéngase una mascarilla de proteccion cuando
realice trabajos en los que se genera gran cantidad
de polvo.

8. Cambio del cable de conexién a la
red eléctrica

Cuando el cable de conexion a la red de este
aparato esté dafado, debera ser sustituido por el
fabricante o su servicio de asistencia técnica o por
una persona cualificada para ello, evitando asi
cualquier peligro.

9. Mantenimiento, limpieza y pedido de
piezas de repuesto

Desenchufar siempre antes de realizar algun trabajo
de limpieza.

9.1 Limpieza

o Eltaladro de columna requiere un
mantenimiento minimo. Mantenga la maquina
limpia. Desenchufe el cable cuando realice
trabajos de mantenimiento o de limpieza. No
emplee disolventes agresivos a la hora de
limpiar la maquina. Asegurese de que no entre
liquido en la maquina. Vuelva a engrasar las
piezas al descubierto tras finalizar los trabajos.
Es preciso engrasar con regularidad
especialmente la columna, las piezas al
descubierto del soporte y la mesa para taladrar.
Emplee un lubricante sin acido convencional
para engrasar.
Atencién: No tire al cubo de la basura normal
pafos de limpieza grasientos, asi como tampoco
residuos de grasas o aceites. Deshagase de
ellos de forma ecoldgica. Controle y limpie
periédicamente los orificios de ventilacion.
Guarde la maquina en un recinto seco. En caso
de que la maquina estuviera dafada, no intente
repararla Vd. mismo. Haga que un electricista
profesional se encargue de la reparacion.

® Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.

@ Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
hdamedo y un poco de jabon blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
podrian deteriorar las piezas de plastico del
aparato. Es preciso tener en cuenta que no entre
agua en el interior del aparato.

9.2 Mantenimiento

No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.
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9.2.1 Cambiar la correa trapezoidal (fig. 26 — 28)

Cambiar la correa trapezoidal de la taladradora de

columna cuando esté desgastada. Para ello,

proceder como sigue:

® Dejar que la maquina funcione en marcha en
vacio y poner la palanca de ajuste de
revoluciones (15) lentamente a la velocidad
inferior (véase el punto 7.5).

® Desconectar primero la maquina y retirar el
enchufe de la toma.

® Poner la palanca de ajuste de revoluciones (15)
a la velocidad maxima, asi se destensa la correa
trapezoidal.

® Soltar el tornillo (16) para poder abrir la cubierta
de la correa trapezoidal (7).

® Sacar lentamente la correa trapezoidal (39) de la
polea motriz (38) tirando de la correa hacia
arriba por un lado de la polea (38) y girandola
lentamente al mismo tiempo. La polea motriz
(38) esta compuesta por dos mitades que se
mantienen apretadas gracias a un muelle. Si la
correa trapezoidal (39) esta lo suficientemente
suelta para sacarla, presionar un poco hacia
abajo la mitad inferior de la polea motriz (38)
para destensar la correa (39).

® Colocar la nueva correa trapezoidal (39)
alrededor del disco vario (40). Ponerla a un
lateral de la polea motriz (38) en su ranura guia
y girarla de forma que la correa trapezoidal (39)
quede bien colocada en la polea motriz (38).

@ Cerrar la cubierta de la correa y fijarla con el
tornillo (16).

9.3 Pedido de piezas de recambio:

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

® Tipo de aparato

® No. de articulo del aparato

® No. de identidad del aparato

® No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacion actual en
www.isc-gmbh.info

10. Eliminacion y reciclaje

El aparato estéa protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. ej., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
0 en establecimientos especializados.
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A Uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievero vairaki drosibas pasakumi,
lai noverstu savainojumus un bojajumus, tapéc rupigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju/drosibas
noradijumus. Saglabajiet So informaciju, lai ta
vienmeér butu pieejama. Ja ierice ir janodod citai
personai, ludzu, iedodiet lidzi ar1 $o lietoSanas
instrukciju/droSibas noradijumus. Razotajs
neuznemas nekadu atbildibu par negadijumiem vai
zaudéjumiem, kas rodas, ja nenem véra So instrukciju
un droSibas noradijumus.

1. Drosibas noradijumi

AtbilstoSie droSibas noradijumi ir sniegti pievienotaja
brosura.

/A BRIDINAJUMS

Izlasiet visus drosibas noradijumus un
instrukcijas. Ja neievéro droSibas noradijumus un
instrukcijas, var gut elektro$oku, apdegumus un/vai
smagas traumas.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un
instrukcijas, lai nepiecieSamibas gadijuma tos
varétu izmantot turpmak.

1.1. Ipasa norade par lazeru
Uzmanibu! Lazera starojums
Neskatieties stara.

Lazera 2. klase

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

® Nekad neskatieties tieSi stara trajektorija.

® Nekad nevérsiet lazera staru pret atstarojo§am
virsmam un cilvékiem vai dzivniekiem. Ari lazera
stars ar mazu jaudu var radit acu bojajumus.

@ Uzmanibu! Ja netiek nemta véra instrukcija
noradita darba kartiba, var notikt bistama staru
ekspozicija.

® Nekad neatveriet |azera moduli.

® Jaurbsanas darbgalds netiek lietots ilgaku laiku,
ir jaiznem baterijas.

@ Nedrikst veikt izmainas lazera, lai palielinatu ta
jaudu.

Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem,
kas rodas So dro§ibas noradijumu neieveroSanas
dél.

2. lerices apraksts (1. attéls)

Darbgalda pamatne
Kolonna

Rulli$a balsts

UrbSanas galds

UrbSanas galda stiprinajums
lerices galva

Kilsiksnas apvalks

Motors

Rokturi

10. Urbjpatrona

11. Varpsta

12. PiestiprinaSanas urbumi

13. Saliekams skaidu aizsargs
14. Dziluma ierobezotajs

15. Apgriezienu skaita reguléSanas svira
16. Skrave

17. Ciparu displejs

18. leslégSanas slédzis

19. IzslegSanas slédzis

20. Lazera ieslég8anas un izslégsanas slédzis
27. Klokis

©XONDOTAWND =

w»

. Piegades komplekts (2. attéls)

UrbSanas darbgalds
Urbjpatrona

Saliekams skaidu aizsargs
Atbalsts

4. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Sis urbsanas darbgalds ir piemérots metala,
plastmasas, koksnes un lidzigu izejmaterialu
urb8anai un to drikst izmantot tikai majsaimnieciba.
Darbgaldu nedrikst izmantot partikas produktu un
veselibai kaitigu materialu apstradei. Urbjpatrona ir
piemérota tikai tadu urbju un instrumentu
izmantoSanai, kuriem ir 3-16 mm galena diametrs un
cilindrisks instrumenta galenis. Vél var izmantot ar1
instrumentus ar konisku galeni. lerici drikst lietot tikai
pieaugusie.
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lerici drikst lietot tikai tai paredzétajiem mérkiem.
lerices lieto8ana, kas neatbilst minétajiem mérkiem,
nav noteikumiem atbilsto$a. Par visa veida
bojajumiem vai savainojumiem ir atbildigs
lietotajs/operators, nevis razotajs.

levérojiet, ka misu ierices atbilstosi noteikumiem nav
konstruétas komercialai, amatnieciskai vai
rupnieciskai izmanto$anai. RaZotajs neuznemas
garantiju, ja ierici izmanto komercialajos,
amatniecibas vai rupniecibas uznémumos, ka art
lidzigos papilddarbos.

5. Tehniskie raditaji

Nominalais ieejas spriegums 230V ~50 Hz
Nominala jauda 550 W
Motora apgriezienu skaits 1400 min."
Sakuma apgriezienu skaits (laideni reguléjams)
450-2500 min.”
Urbjpatronas stiprinajuma ierice B 16
UrbSanas varpstas konuss MK 2
Zobvainaga urbjpatrona @ 3-16 mm
lzvirzijums 160 mm
UrbSanas galda izmérs 240x240 mm
Galda lenka reguléSana 45°/0°/45°
UrbSanas dzilums 80 mm
Kolonnas diametrs 65 mm
Augstums 710 mm
Balstvirsma 450x300 mm
Svars 43 kg
Lazera klase 2
Lazera vilna garums 650 nm
Lazera jauda <1mw

TroksSnu emisijas vértibas

lerices raditais troksnis tiek mérits saskana ar DIN
EN ISO 3744 un EN ISO 11201 standartiem. Troksnis
darba vieta var parsniegt 85 dB (A). Saja gadijuma
ierices lietotajam javeic pasakumi aizsardzibai pret
trokSniem. (Lietojiet ausu aizsargus!)
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Darbiba TuksSgaita
Skanas spiediena limenis, L5 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

Skanas jaudas limenis, Ly

“Noraditas ir emisijas vértibas un [1dz ar to tam nav
vienlaicigi jaatspogulo art droSas darbavietas
vértibas. Lai gan pastav savstarpégja attieciba starp
emisijas un iedarbibas limeniem, tomér nevar droSi
secinat, vai papildu drosibas pasakumi ir
nepiecieSami vai ne. Faktori, kas var ietekmét
attiecigo iedarbibas limeni darbavieta, ir iedarbibas
ilgums, darba telpas 1patnibas, citi trokSnu avoti utt.,
pieméram, iekartu skaits un citi tuvuma notiekosi
procesi. DroSas darba vietas novértéjums dazadas
valstis var atSkirties. Tomér 81 informacija lietotajam
lauj labak novertét bistamibu un riskus.”

NodroSiniet minimalu skanas intensitates
Iimenis un minimalas vibracijas!
Izmantojiet tikai nevainojamas ierices.
Regulari apkopiet un tiriet ierici.

Savu darba veidu pielagojiet iericei.
Neparslogojiet ierici.

Vajadzibas gadijuma lieciet veikt ierices
parbaudi.

I1zslédziet ierici, ja to nelietojat.

Stradajiet cimdos.

6. Darbibas pirms ierices lietoSanas

6.1. Darbgalda montaza

@ Pareizi novietojiet pamatni (1).

@ Kolonnu (2) ar atloku nostipriniet, izmantojot
pievienotas skraves (A) (3.—4. attéls).

® Tagad var ievietot galdu un iespilét ar sprostsviru.
Péec tam uzmauciet kloki (27) un pievelciet ar
skravi (28) (5.-7. attéls).

® Nobeiguma visu urbSanas galvu novietojiet uz
kolonnas. Vertikali izlidziniet galvu ar pamatni un
nostipriniet to ar skrivem (35) (8.-9. attéls).

@ Tris pievienotos rokturus (9) ieskravéjiet rokturu
stiprinajuma (10. attéels).

® Apgriezienu skaita reguléSanas sviru (15)
saskruveéjiet, ka paradits 11. attéla.

@ Rulli$a balstu (3) nostipriniet ar sparnskriavem
(21) (12. attéls).
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® Pirms urbjpatronas uzstadidanas ar ierices
galvas galeni parbaudiet abu detalu tiribu. Péc
tam konisko tapni ar spécigu grudienu ievirziet
urbjpatronas konusa un konusu ievirziet urbsanas
varpsta. Sim noliikam urbjpatronu (10) kopa ar
konusu (24) ievadiet lldz galam varpsta (11) un
grieziet, lldz tas vél mazliet talak ieslid varpsta
(11). Tad urbjpatronu (10) kopa ar konusu (24)
grudienveidigi iespraudiet varpsta (11) un
parbaudiet ta nostiprinajumu (13.-14. attéls).

Norade: aizsardzibai pret koroziju visas spodras
detalas ir ieziestas ar smérvielu. Pirms urbjpatronas
(10) uzlik8anas uz varpstas (11) abas detalas ir pilnigi

nodroSinatu optimalu spéka parvadu.

6.2. Darbgalda uzstadiSana

Pirms lietoSanas sak$anas urb$anas darbgalds ir
jAuzstada stacionari. Sim noliikam izmantojiet abus
piestiprinaSanas urbumus (12), kas atrodas pamatne.
levérojiet, lai darbgaldam varétu pieklit darbibas un
iestatiSanas un apkopes darbu veik$anai.

Norade: stiprinaSanas skrives drikst pievilkt tikai tik
stingri, lai pamatne nesaskiebtos vai nedeformétos.

Parmérigas noslogoSanas gadijuma pastav luizuma

risks.

6.3. Saliekams skaidu aizsargs (15.-17. attels)

o Uzstadiet saliekamo skaidu aizsargu (13), ka
paradits 15.-16. attéla.

o Apvalka (23) augstums ir laideni reguléjams un
fikséjams ar abu sparnskrivju (22) palidzibu. Lai
nomainttu urbi, skaidu aizsargu (13) var atvazt uz
augsu.

6.4. Kas janem véra pirms lietoSanas sakSanas
levérojiet, lai elektrotikla piesléguma spriegums
atbilstu spriegumam, kas ir noradits uz datu
plaksnites. Darbgaldu pieslédziet tikai kontaktligzdai
ar atbilstoSi ierikotu zeméjuma kontaktu. UrbSanas
darbgalds ir aprikots ar automatisko slédzi sprieguma
iekrituma vai zuduma gadijuma, kas pasarga
operatoru no nevélamas atkartotas ieslegSanas pec
sprieguma pazeminasanas. Saja gadijuma darbgalds
ir atkartoti jaieslédz.

7. Darbiba
7.1. Visparigie noradijumi (18. attéels)

Lai ieslegtu darbgaldu, piespiediet zalo ieslég8anas
sledzi “I” (18), darbgalds ieslédzas. Lai izslégtu
darbgaldu, piespiediet sarkano taustinu “O” (19),
darbgalds izslédzas.

Uzmaniet, lai neparslogotu ierici. Ja darbibas laika
samazinas motora troksnis, motors tiek parmerigi
noslogots.

Nenoslogojiet ierici tiktal, ka motors apstajas.

7.2. Instrumenta ievietoSana urbjpatrona

(1. attels)
Noteikti ieverojiet, lai instrumenta mainas laika butu
atvienota elektrotikla kontaktdak$a. Urbjpatrona (10)
drikst iespilét tikai cilindriskus instrumentus ar
noradito maksimalo galena diametru. Lietojiet tikai
nevainojamu un asu instrumentu. Nelietojiet
instrumentus, kuru galenis ir bojats vai kuri cita veida
ir deforméti vai bojati. Lietojiet tikai piederumus un
papildierices, kas ir noraditas lietoSanas instrukcija
vai kuras atlauj razotajs.

7.3. Atrspiléjodas urbjpatronas lietoana
Urb3anas darbgalds ir aprikots ar atrspiléjoSu
urbjpatronu. Instrumentu var nomainit, neizmantojot
papildu patronas atslégu, ievietojot instrumentu
atrspiléjosaja urbjpatrona un iestiprinot ar roku.

7.4. Instrumentu ar konusveida galeni

izmantosana (19. attéls)

Urb8anas darbgaldam ir urbSanas varpstas konuss.

Lai izmantotu instrumentus ar konusveida galeni

(MK2), rikojieties $adi:

@ novietojiet urbjpatronu apakséja pozicija;

® arapakseja limba (25) palidzibu fiksgjiet varpstu
nolaista pozicija, lai paliktu brivi pieejama atvere
urbjpatronas izsidanai (sk. 7.6. punktu);

@ izsitiet konisko galeni, izmantojot pievienoto
izsiSanas Kili (31), turklat uzmaniet, lai
instruments nenokristu uz gridas;

® jauno instrumentu ar konisko galeni
grudienveidigi ievirziet urb8anas varpstas konusa
un parbaudiet instrumenta stipringjumu.
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7.5. Apgriezienu skaita regulésana (1. attéls)

Darbgalda apgriezienu skaitu var laideni regulét.

Uzmanibu!

® Apgriezienu skaitu drikst izmainit tikai
motora darbibas laika.

® Apgriezienu skaita reguléSanas sviru (15)
nekustiniet grudienveida, apgriezienu skaitu
reguléjiet Ienam un vienmerigi, kamer
darbgalds darbojas tuksgaita.

o Nodrosiniet darbgalda netraucétu darbibu
(nonemiet detalas, iznemiet urbi utt.).

Izmantojot apgriezienu skaita regulé$anas sviru (15),
var laideni pielagot apgriezienu skaitu. Noregulétais
atrums tiks paradits ciparu displeja (17) ka
apgriezienu skaits minaté.

Uzmanibu! Nekad nedarbiniet urb8anas darbgaldu
ar atvértu Kilsiksnas apvalku. Pirms atvért vaku,
vienmér atvienojiet elektrotikla kontaktdaksu. Nekad
neaiztieciet stradajosu Kilsiksnu.

7.6. UrbSanas dziluma ierobezotajs (20. attels/
14. poz.)

UrbSanas varpstai ir grozams limbs urb$anas dziluma

reguléSanai. ReguléSanas darbus veiciet tikai tad, ja

ierice ir apstadinata.

® UrbSanas varpstu (11) spiediet uz leju, lidz urbja
gals saskaras ar detalu.

o Limbu (25) grieziet uz leju lidz galam.

@ Limbu (25) grieziet uz augsu atbilstoSi
vajadzigajam urbSanas dzilumam un
nosprostojiet ar otru limbu (25).

o Urbsanas varpstas augstako poziciju var
analogiski noregulét ar apakséjo limbu. Tas ir loti
noderigi, pieméram, izsitot urbjpatronu (sk. 7.4.
punktu).

7.7. UrbSanas galda slipuma reguléSana
(21.-22. attels)

o Palaidiet valigak stiprinadanas bultskravi (26)
zem urbSanas galda (4).

o lestatiet urbdanas galdu (4) nepiecieSamaja lenki.

@ Atkal pievelciet stiprinadanas bultskravi (26) l1dz
galam, lai fiksétu urbSanas galdu (4) Saja
pozicija.

7.8. UrbSanas galda augstuma regulesana (21.,
23. attels)

o Palaidiet valigak savilces skravi (37).

® Arkloka (27) palidzibu novietojiet urb8anas galdu
vajadzigaja pozicija.

@ Atkal pievelciet savilces skruvi (37).
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7.9. Urbsanas galds un rulliSa balsts (24. attéls)

® Péc blokéSanas skruves (29) atbrivodanas var
pagriezt urb8anas galdu (4).

® Péc sparnskravju (21) atbrivoSanas var izvilkt
rullia balstu (3).

7.10. Detalas iespiléSana (25. attels)

Principa stingri iespiléjiet detalas ar darbgalda

skruvspiléem vai ar piemérotu iespiléSanas ierici.

Nekad neturiet detalas ar rokam! UrbSanas laika

detalai jabut kustigai uz urb8anas galda (4), lai varétu

notikt paScentréSanas. Noteikti nostipriniet detalu pret

sagrieSanos. Vislabak tas ir izdarams, pieliekot detalu

vai darbgalda skruvspiles pie fikséta atbalsta.

Uzmanibu! No lokSnu metala izgatavotas detalas ir

jaiespile, lai tas nevarétu uzraut uz augSu. Pareizi

noreguléjiet urbSanas galda augstumu un slipumu

atbilstoSi detalai. Starp detalas augSmalu un urbja

galu jabut pietiekamai atstarpei.

Darbgalds ir aprikots ar nekustigi uzstaditu atbalstu

(30). Montazas laika rikojieties $adi:

@ abus ierievjus uz atbalsta (30) ievadiet divas no
Cetram urbSanas galda (4) vadsliedém;

o tagad atbalstu (30) var novietot vajadzigaja
pozicija;

® ar abam skravem (32) fikségjiet atbalstu (30) pie
urbSanas galda;

@ atskruvéjiet sparnskruvi (33) uz detalas (34) un
izlidziniet izliekumu (34) ta, lai detalu varétu
pieklaut atbalstam (30) un izliekumam (34).

7.11. Lazera darbiba (11., 18. attéls/36. poz.)
leslegSana: lazera ieslégSanas un izslégSanas slédzi
(20) pavirziet pozicija “I", lai ieslégtu lazeru. Uz
apstradajamas detalas tiek projicétas divas lazera
linijas, kuru krustpunkts norada urbja gala centru.
IzslegSana: lazera ieslég$anas un izslégSanas slédzi
(20) pavirziet pozicija “0”.

Lazera iestatiSana: ja nepiecie$ams, lazeru var
iestatit, mazliet atskruvéjot skruves (41). Péc
iestatiSanas darbiem atkal pievelciet skruves.
Uzmanibu! Neskatieties tieSi lazera gaisma!

7.12. Darba atrums
Urb3anas laika ieverojiet pareizo apgriezienu skaitu.
Tas ir atkarigs no urbja diametra un materiala.

Turpmak noraditais saraksts palidzes izvéléties
pareizo apgriezienu skaitu dazadiem materialiem.
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Noraditais apgriezienu skaits ir tikai orientéjoss

lielums.
Urbja@ Cuguns Térauds Dzelzs Aluminijs Bronza
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Gremdésana un centrés$anas urbsana

So urbsanas darbgaldu var izmantot aff gremdésanai

9. TiriSana, apkope un rezerves dalu
pasutiSana

Pirms visiem tiriSanas darbiem atvienojiet
kontaktdaksu.

9.1. TinSana

® UrbSanas darbgaldam nav nepiecieSama
apkope. Uzturiet ierici tiru. Pirms visiem tiriSanas
un apkopes darbiem atvienojiet elektrotikla
kontaktdaksu. Tiri$anai neizmantojiet kodigus
Skidrumi. Péc darbu pabeigSanas spodras
detalas atkal ieziediet ar smérvielu. It ipasi
urb8anas kolonnu, statna spodras detalas un
urbSanas galdu regulari ieziediet ar smérvielu.
lezieSanai izmantojiet parastu skabi nesaturodu
smérvielu.
Uzmanibu! Ar ellu un smérvielu notraipitas
tirianas salvetes, ka ari smérvielu un ellas
paliekas neizmetiet sadzives atkritumos.
Utilizéjiet tas atbilstosi apkartéjas vides prasibam.
Regulari parbaudiet un tiriet ventilacijas atveres.
Glabajiet ierici sausa telpa. Ja ierice ir bojata,
neméginiet pasi to labot. Uzticiet remonta

vai centréSanas urbsanai. Turklat nemiet véra, ka
gremdésanu vajadzéetu veikt ar vismazako atrumu,
turpretim centréSanas urbSanai ir nepiecieSams liels
atrums.

7.14. Koksnes apstrade

Ludzam nemt véra, ka, apstradajot koksni, ir
jaizmanto piemérota puteklu nosuksanas ierice, jo
koka putekli var bat kaitigi veselibai. Noteikti lietojiet
piemérotu respiratoru darbos, kas rada puteklus.

8. BaroSanas vada nomaina

Ja saboja Sis ierices baroSanas vadu, razotajam vai

servisa dienestam, vai analogiski kvalificétai personai

tas ir janomaina, lai izvairitos no briesmam.

veikSanu kvalificétam elektrikim.

lerici ieteicams tirtt tlit péc katras lietoSanas.
Regulari tiriet ierici ar mitru dranu un mazliet
8kidro ziepju. Nedrikst lietot tiriSanas lidzeklus
vai Skidinatajus, kas var bojat ierices plastmasas
detalas. Jarupéjas, lai ierices iek8pusé neieklatu
udens.

9.2. Apkope
lerices iek8pusé neatrodas citas detalas, kuram batu
javeic apkope.

9.2.1. Kilsiksnas nomaina (26.-28. attels)
Nodiluma gadijuma var nomainit urbsanas darbgalda
Kilsiksnu. Sim nolukam rikojieties $adi:

laujiet darbgaldam darboties tuk3gaita un
apgriezienu skaita regulé$anas sviru (15) Ilenam
virziet uz minimalo apgriezienu skaitu (sk.

7.5. punktu);

izslédziet darbgaldu un atvienojiet elektrotikla
kontaktdaksu;

apgriezienu skaita regulé$anas sviru (15)
pavirziet uz maksimaliem apgriezieniem, tadéjadi
atslogojot Kilsiksnu;
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@ atskruvéjiet skravi (16), lai varétu atvert Kilsiksnas
apvalku (7);

® |énam nonemiet Kilsiksnu (39) no dzenosa
skriemela (38), viena skriemela puseé velkot
skriemeli (38). DzenoSajam skriemelim (38) ir
divas dalas, kas tiek saspiestas kopa ar atsperi.
Ja Kilsiksnai (39) nav pietiekamas brivkustibas,
lai to nonemtu, dzenosa skriemela (38) apakséjo
dalu mazliet paspiediet uz leju, lai atslogotu
Kilsiksnu (39);

@ aplieciet jaunu Kilsiksnu (39) ap reguléjamo
skriemeli (40). lelieciet siksnu dzeno&a skriemela
(38) viena pusé ta vadgropé un grieziet to ta, lai
Kilsiksna (39) tiktu uzvilkta uz dzeno8a skriemela
(38);

@ aizveriet Kilsiksnas apvalku un pieskruvéjiet ar
skravi (16).

9.3. Rezerves dalu pasitiSana

Pasutot rezerves dalas, janorada $ada informacija:
@ ierices tips;

@ ierices preces numurs;

@ ierices identifikacijas numurs;

® nepiecieS8amas rezerves dalas numurs.
Pasreizéejas cenas un informacija ir pieejama timekla
vietné www.isc-gmbh.info.

10. Utilizacija un otrreizéja
izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairttos no
bojajumiem transportésanas laika. Sis iepakojums ir
izejmaterials un to var izmantot otrreiz vai nodot
izejvielu aprité. lerice un tas piederumi ir no dazadiem
materialiem, pieméram, metala un plastmasas.
Bojatas detalas janodod Tpaso atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!
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A Démesio!

Siekiant iSvengti suzalojimy ir galimy nuostoliy,
naudojant prietaisus batina laikytis keleto saugumo
taisykliy. Todél atidZiai perskaitykite Sig naudojimo ir
saugos instrukcijg. Saugokite jg, kad visada
galétuméte pasinaudoti informacija. Jei perduodate
prietaisg kitiems asmenims, kartu perduokite ir Sig
naudojimo ir saugos instrukcijg. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zalg, patirtg nesilaikant
instrukcijos ir saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridétoje
knygeléje!

A\ |sPEJIMAS

Perskaitykite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas. Kai jy nesilaikoma, kyla pavojus patirti
elektros smugj, sukelti gaisra ir (arba) sunkiai
susizaloti.

Visus saugos nurodymus ir instrukcijas
iSsaugokite ateiciai.

1.1 Specialus nurodymai dél lazerio
Atsargiai: lazerinis spinduliavimas
& Neziireékite j spindulj
2 lazerio klasé

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

® Niekada neziurékite tiesiai j spindulj.
® Lazerinio spindulio niekada nenukreipkite j
atspindincius pavirSius, zmones arba gyvunus.

Net ir silpni lazerio spinduliai gali pakenkti akims.

@ Deémesio! Jeigu prietaisg naudosite ne taip, kaip
nurodyta instrukcijoje, gali kilti radiacinis
sprogimas.

o Niekada neatidarykite lazerio modulio.

@ Jei koloninio grazto ilgesnj laika nenaudojate,
iSimkite baterijas.

@ Draudziama keisti lazerj, siekiant padidinti jo
galig.

e Gamintojas neprisiima atsakomybés dél zalos,
patirtos nesilaikant saugos nurodymy.

2. Prietaiso aprasymas (1 pav.)

Prietaiso pagrindas

Kolona

Ritininé atrama

Grezimo stalas

Grezimo stalo laikiklis

Prietaiso galvuté

V dirzo dangtis

Variklis

Rankenos

10. GraZzto griebtuvas

11. ASis

12. Tvirtinimo angos

13. Uzlenkiamasis apsaugos nuo drozliy skydas
14. Gylio fiksatorius

15. Apsuky skai€iaus nustatymo svirtis
16. Varztas

17. Skaitmeninis ekranas

18. Jjungimo jungiklis

19. 18jungimo jungiklis

20. Lazerinis jjungimo ir i§jungimo jungiklis
27. Sukamoiji rankena

©XONDOTAWND =

w»

. Tiekimo apimtis (2 pav.)

Koloninis graztas

Grazto griebtuvas

Uzlenkiamasis apsaugos nuo drozliy skydas
Atrama

4. Paskirtis

Sis koloninis graztas skirtas metalui, plastikui,
medienai ir panaioms zaliavoms grezti ir gali bati
naudojamas tik namy salygomis. Prietaisu
draudZiama apdoroti maisto produktus ir sveikatai
zalingas medziagas. Grazto griebtuvas tinka tik
graztams ir jrankiams, kuriy koto skersmuo yra 3-16
mm ir kurie turi cilindrinj kota. Be to, gali buti
naudojami jrankiai, turintys kaginius kotus. Prietaisas
skirtas naudoti tik suaugusiesiems.
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Prietaisg naudokite tik pagal paskirtj. Kitoks
naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz
pazeidimus, atsiradusius netinkamai naudojant
prietaisg, atsako naudotojas arba operatorius, o ne
gamintojas.

Turékite omenyje, kad musy prietaisai dél savo
konstrukcijos nepritaikyti naudoti gamyboje,
amatuose ar pramonéje. Neprisiimame atsakomybés,
jeigu prietaisas bus naudojamas gamybos, amaty,
pramonés jmonése ir pagal panasig paskirtj.

5. Techniniai duomenys

Nominalioji jvesties jtampa 230V ~50Hz
Nominalioji galia 550 W
Variklio apsuky skaicius 1400 min.”
ISvesties apsuky skaicius (reguliuojamas tolygiai)
450-2500 min.”
Grazto griebtuvo atrama B 16
Grezimo aSies kugis MK 2
Dantytasis grazto griebtuvas skersmuo 3-16 mm
ISkrova 160 mm
Grezimo stalo dydis 240 x 240 mm
Stalo kampo nustatymas 45°/0°/45°
Grezimo gylis 80 mm
Kolonos skersmuo 65 mm
Aukstis 710 mm
Pagrindo plotas 450 x 300 mm
Svoris 43 kg
Lazerio klasé 2
Lazerio bangy ilgis 650 nm
Lazerio galia <1mwW

Triuk§mo emisijos reikSmés

Sio prietaiso triuk$mas matuojamas pagal standartus
DIN EN ISO 3744 ir DIN EN ISO 11201. Triuk§mas
darbo vietoje gali biiti didesnis nei 85 dB (A). Siuo
atveju naudotojas privalo naudoti apsaugos nuo
triukSmo priemones. NeSiokite ausines!
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Darbas TusCioji eiga
Garso slégio lygis Lp 69,2dB (A) 65,5dB (A)
Garso galios lygisLya  78,6dB(A) 76,4 dB (A)

“Nurodytos reikSmeés yra emisinés, todél gali neatitikti
saugios darbo vietos reikSmiy. Nors emisijos ir
imisijos lygiai yra susije, pagal juos nejmanoma
patikimai nustatyti, ar batina imtis papildomy
atsargumo priemoniy. Dabartinés darbo vietos
imisijos lygiui gali turéti jtakos tokie veiksniai kaip
poveikio trukmé, darbo patalpos savybés, kiti
triuk§mo Saltiniai, pvz., prietaisy skaicius, kiti Salia
vykstantys procesai ir pan. Be to, patikimos darbo
vietos reik&mes jvairiose Salyse gali skirtis. Si
informacija pateikiama, kad naudotojas galéty geriau
jvertinti grésme ir pavojy.”

lki minimumo sumazinkite garsa ir vibracija!
Prietaisg naudokite tik jei jo buklé nepriekaistinga.
Reguliariai valykite ir prizitrékite prietaisa.

Savo darbo metodus pritaikykite pagal prietaisa.
Pernelyg neapkraukite prietaiso.

Prireikus patikrinkite prietaisg.

ISjunkite prietaisa, jeigu jo nebenaudojate.
Muvekite pirstines.

6. Paruosimas darbui

6.1. Prietaiso montavimas

@ Paruoskite pagrinda (1).

@ Junge pritvirtinkite kolong (2), naudodami
pateiktus varztus (A). (3—4 pav.)

@ |tvirtinkite stalg prispaudimo svertu. Uzmaukite
sukamajg rankeng (27) ir priverzkite varztu (28),
kaip parodyta 5-7 pav.

® Antkolonos uzdékite visg grazto galvute.
Nukreipkite galvute vertikaliai j pagrinda ir
pritvirtinkite varztais (35), kaip parodyta 8-9 pav.

@ Pateiktas 3 rankenas (9) prisukite prie rankeny
laikikliy (10 pav.).

® Apsuky skai€iaus nustatymo svirtj (15) prisukite
taip, kaip parodyta 11 pav.

@ Ritining atrama (3) pritvirtinkite mentiniais varztais
(21), kaip parodyta 12 pav.
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@ Prie$ tvirtindami grazto griebtuvg su MK kotu,
jsitikinkite, kad abi dalys Svarios. Kuginj kaistj
staigiu judesiu jstumkite j kuiging grgzto griebtuvo
dalj. stumkite kugine dalj j grezimo a$j. Stumkite
grazto griebtuva (10) kartu su kugine dalimi (24) j
adj (11) tol, kol jsitvirtins, tada pasukite, kad dar
giliau jslinkty j asj (11). Pagaliau staigiu judesiu j
a$j (11) jkidkite grazto griebtuva (10) kartu su
kugine dalimi (24) ir patikrinkite, ar jis tvirtai
laikosi (13-14 pav.).

Nurodymai: saugant nuo korozijos, visos plikos

dalys pateptos alyva. Prie$ dedant griebtuva (10) ant
aSies (11), nuo abiejy daliy ekologisku tirpikliu butina
pasalinti visg alyva, siekiant uztikrinti didZiausig galig.

6.2. Prietaiso pastatymas

Prie§ naudojimg graztg batina stacionariai jtvirtinti.
Tvirtindami naudokite abi pagrindo angas (12).
Pasirtpinkite, kad prie prietaiso buty galima laisvai
prieiti, jj reguliuoti ir atlikti techninés prieziuros
darbus.

Nurodymai: tvirtinimo varzus galima priverzti tik tiek,
kad nejsitempty pagrindo ploks&té ir nepakisty jos
forma. Priverzus per stipriai, pagrindas gali jtrukti.

6.3. Uzlenkiamasis apsaugos nuo drozliy skydas
(15-17 pav.)

® Uzlenkiamajj apsaugos nuo drozliy skyda (13)
tvirtinkite taip, kaip parodyta 15-16 pav.

® Apsaugos skyda (23) tolygiai sureguliuokite ir
pritvirtinkite abiem mentiniais varztais (22).
Keisdami graztg, apsaugos nuo drozliy skyda
(13) galite atlenkti j virSy.

6.4. Nurodymai pries dirbant

|sitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka prietaiso
duomeny lenteléje nurodytg reikdme. Prietaisg junkite
tik j kidtukinj lizdg su tinkamai jrengtu apsauginiu
kontaktu. GraZztas turi nulinés jtampos jjungimo
funkcija, apsaugancig naudotojus nuo
nepageidaujamo jsijungimo sumazéjus jtampai.
|sijungus Siai funkcijai, prietaisg reikia jjungti i$ naujo.

7. Darbas
7.1. Bendrosios pastabos (18 pav.)

Norédami jjungti prietaisg, spauskite Zalig jjungimo
jungiklj I (18) — prietaisas pradés veikti. Jei norite
iSjungti prietaisg, spauskite raudong mygtuka ,,0“ (19)
— prietaisas nustos veikti.

Stenkités pernelyg neapkrauti prietaiso. Jei prietaisui
veikiant variklis pradeda dirbti tyliau, jis per daug
apkrautas.

Neapkraukite prietaiso taip, kad variklis nustoty veikti.

7.2. Jrankio jdéjimas j grazto griebtuva (1 pav.)
Prie$ keisdami jrankj, sitikinkite, kad i§ maitinimo
lizdo iStrauktas kiStukas. Grazto griebtuve (10) galima
tvirtinti tik cilindrinius jrankius, kuriy koto skersmuo
nevirsija nurodytos didZiausios reikdmés. Naudokite
tik nepriekaistingos buklés ir astrius jrankius.
Nenaudokite jrankiy netvarkingu kotu, deformuoty
arba kitaip pazeisty. Naudokite tik naudojimo
instrukcijoje nurodytus arba gamintojo patvirtintus
priedus ir papildomus prietaisus.

7.3. Greitojo spaudimo grazto griebtuvo
naudojimas

Koloninis graztas turi greitojo spaudimo grazto

griebtuva. |rankius galima keisti nenaudojant

papildomy griebtuvo rakty: pakanka jrankj jdéti

greitojo spaudimo grazto griebtuvg ir priverzti ranka.

7.4. Jrankiy su kuginiu kotu naudojimas (19 pav.)
Koloninis graztas turi grezimo asies kugine dalj. Jei
norite naudoti jrankius su kuginiu kotu (MK2), atlikite
toliau nurodytus veiksmus.

@ Nuleiskite grazto griebtuva.

@ Apatiniu skalés ziedu (25) uzfiksuokite nuleistg
asj taip, kad buty galima lengvai pasiekti grazto
griebtuvo i8émimo angg (zr. 7.6 punktg).

o I8imkite kuginj kotg pateiktu iSémimo kaisciu (31);
saugokite, kad jrankis nenukristy ant zemés.

@ Staigiu judesiu jstumkite nauja jrankj su kuginiu
kotu | grezimo adies kugine dalj ir patikrinkite, ar
jrankis tvirtai laikosi.
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7.5. Apsuky skaiciaus nustatymas (1 pav.)
Prietaiso apsuky skaicius reguliuojamas tolygiai.
Démesio!

o Apsuky skaiciy galima keisti tik veikiant
varikliui.

o Apsuky skaic¢iaus nustatymo asies (15)
nejudinkite staigiai, apsuky skaiciy
nustatykite palengva ir tolygiai, prietaisui
veikiant tuscéigja eiga.

o Pasirupinkite, kad prietaisas galéty veikti
netrukdomas (pasSalinkite ruosinius, graztus
ir pan.).

Apsuky skai€iaus nustatymo svirtimi (15) galite
tolygiai nustatyti reikiamg apsuky skaiciy. Nustatytas
greitis (apsuky skaicius per minutg) rodomas
skaitmeniniame ekrane (17).

Démesio! Niekada nenaudokite grazto, kai nuimtas
V dirzo dangtis. Prie$ atidarydami dangtj, butinai
iStraukite kisStuka i$ maitinimo lizdo. Niekada
nelieskite judancio V dirzo.

7.6 Grezimo gylio fiksatorius (20 pav.,
14 padétis)

Grezimo aSis turi sukamajj skalés Zieda, skirtg

grezimo gyliui nustatyti. Gylj reguliuokite tik iSjunge

prietaisg.

o Grezimo a$j (11) spauskite zemyn, kol grazto
smaigalys atsirems j ruo8in;.

@ Skalés ziedg (25) sukite zemyn, kol uzsifiksuos.

® Skalés zieda (25) pasukite j virsy iki
pageidaujamo grezimo gylio ir uzfiksuokite
antruoju skalés ziedu (25).

® AukScCiausiag grezimo aSies padétj galima panasiai
reguliuoti apatiniu skalés Ziedu. Tai patogu, pvz.,
iSimant grazto griebtuvg (Zr. 7.4 punkta).

7.7 Grezimo stalo polinkio nustatymas
(21-22 pav.)

® Atsukite po grezimo stalu (4) esantj spynos varztg
(26).

o Nustatykite pageidaujamg grezimo stalo (4)
polinkio kampa.

® Sukdami spynos varztg (26), pritvirtinkite grezimo
stalg (4) nustatytoje padétyje.
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7.8. Grezimo stalo aukscio nustatymas (21 ir
23 pav.)

® Atsukite srieginj varztg (37).

® Rankena (27) nustatykite pageidaujama grezimo
stalo padét;.

@ PriverZkite srieginj varztg (37).

7.9 Grezimo stalas ir ritiné atrama (24 pav.)

@ Jeinorite sukti grezimo stalg (4), atsukite gnybtinj
varztg (29).

@ Atsuke mentinius varztus (21), galite iStraukti
riting atrama (3).

7.10 Ruosinio pritvirtinimas (25 pav.)

Ruo8inius tvirtinkite tik prietaiso spaustuvu arba

tinkama tvirtinimo priemone. Jokiu budu nelaikykite

ruosinio ranka! Greziant ruoSinys turi judéti ant
grezimo stalo (4), kad galéty vykti savaiminis
centravimas. Butinai apsaugokite ruosinj nuo
sukimosi. Geriausia jremti ruoSinj arba prietaiso
spaustuvg j tvirtg atrama.

Démesio! Skardas butina pritvirtinti, kad nepasikelty.

Atsizvelgdami j ruoSinj, pasirinkite tinkama grezimo

stalo aukstj ir polinkj. Tarp virSutinio ruoSinio krasto ir

grazto smaigalio palikite pakankama atstuma.

Sis prietaisas turi pritvirtinamajg atramg (30).

Tvirtindami atrama, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

o |kidkite abu prie atramos pritvirtintus varztus (30) j
dvi i$ keturiy grezimo stalo iSpjovy (4).

o Nustatykite pageidaujama atramos (30) padét;.

® Atramg (30) abiem varztais (32) pritvirtinkite prie
grezimo stalo.

@ Atlaisvinkite prie kampinés dalies (34) prisuktg
mentinj varztg (33) ir kamping dalj (34)
nukreipkite taip, kad ruoSinj bty galima padéti
ant atramos (30) ir kampinés dalies (34).

7.11 Lazerio veikimas (11 ir 18 pav., 36 padétis)
ljungimas: norédami jjungti lazerj, nustatykite
jijungimo / ijungimo lazerj (20) j padétj . Ant
apdirbtino ruosinio projektuojamos dvi lazerio linijos,
ju susikirtimo taskas rodo grazto smaigalio centrg.
ISjungimas: norédami isjungti lazerj, nustatykite
lazerio jjungimo / i§jungimo jungiklj (20) j padét; 0.
Lazerio nustatymas: pamazu sukdami varztus (41),
galite reguliuoti lazerio padétj. Nustate reikiamag
lazerio padétj, prisukite varztus. Démesio! Neziurékite
tiesiai j lazerio Sviesg!
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7.12 Darbo greitis

Pasirinkite tinkamg grezimo apsuky skaiciy. Jis
priklauso nuo grgzto skersmens ir ruosinio
medziagos.

Pagal toliau pateiktg sgradg galésite pasirinkti
jvairioms medziagoms tinkama apsuky skaiciy.

Nurodytas apsuky skaicius yra tik orientacinis.

Grazto skersmuo Ketus Plienas Gelezis Aliuminis Bronza

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Gilinimas ir centravimas greziant
Naudodami §j stalo graztg, galite gilinti arba centruoti.
Atminkite, kad gilinant naudotinas maziausias, o
centruojant — didelis greitis.

7.14 Medienos apdirbimas

Turékite omenyje, kad apdirbant medieng butina
naudoti tinkama dulkiy siurblj, nes medienos dulkés
gali pakenkti sveikatai. Jei dirbant kyla dulkiy, batinai
dévékite tinkama respiratoriy, saugantj nuo dulkiy.

8. Tinklo kabelio keitimas
Jei pazeidziamas prietaiso tinklo kabelis, siekiant

iSvengti pavojaus jj turi keisti gamintojas, klienty
aptarnavimo servisas arba kvalifikuotas asmuo.

9. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Pries pradédami valyti, i$ tinklo iStraukite kiStuka.

9.1 Valymas

@ Stalinio graZto techniné priezitra nebatina.
Pasirtpinkite, kad prietaisas buty Svarus. Prie§
vykdydami valymo ir techninés prieziuros darbus,
iStraukite tinklo kidtukg. Valydami nenaudokite
stipriy tirpikliy. AtidZiai stebékite, kad j prietaiso
vidy nepatekty skyscio. Baige darba, plikas dalis
vél patepkite alyva. Labai svarbu reguliariai
patepti alyva grezimo kolong, plikas stovo dalis ir
grezimo stalg. Tepkite standartine tepamaja alyva
be rug&ciy.

Démesio! Alyvuoty, riebaluoty Sluoséiy ir riebaly
ar alyvos liku¢iy negalima iSmesti kartu su
buitinémis atliekomis. Juos pa$alinkite
laikydamiesi aplinkos apsaugos reikalavimy.
Reguliariai tikrinkite ir valykite ventiliacines
angas. Laikykite prietaisg sausoje patalpoje. Jei
prietaisas sugesty, netaisykite jo patys.
Pasirtpinkite, kad prietaisg taisyty elektrikas.

® Rekomenduojame prietaisg valyti i$ karto po
kiekvieno naudojimo.

@ Prietaisg valykite paprasta drégna Sluoste su
trupudiu skystojo muilo. Nenaudokite valikliy ar
tirpikliy — jie gali paZeisti prietaiso plastikines
dalis. Atidziai stebékite, kad | prietaiso vidy
nepatekty vandens.

9.2 Techniné prieziura
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms batina
techniné prieziura.

9.2.1 V dirzo keitimas (26-28 pav.)
Susidéveéjusius koloninio grazto V dirzus galima
keisti. Atlikite toliau nurodytus veiksmus.

o Paleiskite prietaisg tus€igja eiga ir pamazu
nustatykite maziausig apsuky skaiciaus
nustatymo svirties reikSme (zr. 7.5 punktg).

@ ISjunkite prietaisg, tada iStraukite i§ maitinimo
lizdo kiStuka.

o Nustatykite didziausig apsuky skai€iaus
nustatymo aSies (15) reikSme, kad atsilaisvinty V
dirzas.

@ Atsukite varztg (16), kad galétuméte nuimti
V dirzo dangtj (7).
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@ Pamazu sukite V dirzg (39) nuo varomojo
skriemulio (38), traukdami jj vienoje varomojo
skriemulio (38) puséje j virsy ir pamazu sukdami
skriemulj. Varomajj skriemulj (38) sudaro dvi
pusés, jos suspaustos jlaidu. Jei V dirzas (39)
nebuty pakankamai jsuktas, kad buty galima jj
nuimti, apating varomojo skriemulio (38) dalj Siek
tiek spustelékite zemyn, kad V dirzas (39)
atsilaisvinty.

o Uzdékite naujg V dirzg (39) aplink kintamajj diskg
(40). Dékite V dirzg ant vienos varomojo
skriemulio pusés (38) j kreipiamajj jo griovelj ir
sukite, kad V dirzas (39) uzsisukty ant varomojo
skriemulio (38).

o Uzdékite ir priverzkite varztu (16) V dirzo dangt;.

9.3 Atsarginiy daliy uzsakymas

UZsakant atsargines dalis reikia pateikti tokius
duomenis:

@ prietaiso tipg,

@ prietaiso prekinj numerj,

@ prietaiso identifikacinj numer;j ir

@ reikiamos atsarginés dalies numer;.
Dabartines kainas ir naujausig informacijg rasite
svetainéje www.isc-gmbh.info

10. Utilizavimas ir antrinis
panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebuty sugadintas
transportuojant. Si pakuoté — Zaliaviné medziaga,
tinkama panaudoti dar kartg arba perdirbti. Prietaisas
ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy, tokiy kaip metalas
ir plastikas. Turin€ias defekty konstrukcijos dalis
utilizuokite kaip specialigsias atliekas. Teiraukités
specialioje parduotuvéje ar komunaliniame tkyje!
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A\ Huomio!

Sahkolaitteita kéytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi tima kayttdohje
huolellisesti 1&pi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat mydhemminkin milloin vain
kaytettavisséasi. Jos luovutat laitteen muille
henkilbille, anna heille myds tdama kayttdohje laitteen
mukana.

Emme ota mitd&n vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet tdman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusméaéraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

/A VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuusmaéraykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaérayksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tésta aiheutua sahkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusméaaraykset ja ohjeet
myéhempaéa tarvetta varten.

1.1 Erikoisia ohjeita laseria varten
Huomio: Lasersade

& Ala katso sateeseen
Laserluokka 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s1mW

® Alakoskaan katso suoraan sddekanavaan.

@ Ala koskaan kohdista lasersédetta heijastaviin
pintoihin, ihmisiin tai elaimiin Heikkotehoinenkin
laserséde saattaa vahingoittaa silmié.

® Varo -jos menettelet toisin kuin tdssa on
neuvottu, saattaa tasta aiheutua vaarallinen
sateilylle altistuminen.

® Ala koskaan avaa lasermoduulia.

@ Jos pylvasporakonetta ei kéyteté pitempéaan
aikaan, tulee paristot ottaa pois laitteesta.

® Muutosten teko laseriin on kielletty, varsinkin jos
niidern tarkoituksena on lisata laserin tehoa.

@ Valmistaja ei ota mitdan vastuuta vahingoista,
jotka aiheutuvat turvallisuusmaéraysten
noudattamatta jattdmisesta.

N

. Laitekuvaus (kuva 1)

1. Koneen alusta
2. Pylvas

3. Rulla-alusta
4. Poranpdyta

5. Poranpdydan pidike
6. Koneen paa

7. Kiilahihnan suojus

8. Moottori

9. Kahvat

10. Poranistukka

11. Kara

12. Kiinnitysporanreiat

13. Kaanettava lastusuojus
14. Syvyysvaste

15. Kierrosluvun saatévipu
16. Ruuvi

17. Digitaalinayttod

18. Kaynnistin

19. Sammutin

20. Laserin paalle-pois-katkaisin
27. Kampi

3. Toimituksen laajuus (kuva 2)

Pylvasporakone
Poranistukka
Kaanettava lastusuojus
Vaste

4. Maaraysten mukainen kéytté

Tama pylvasporakone on tarkoitettu metallin,
muovin, puun ja samankaltaisten materiaalien
poraamiseen ja sita saa kayttaa vain yksityisissa
kotitalouksissa.

Koneella ei saa tydstaa elintarvikkeita ja terveydelle
vaarallisia aineita. Poranistukassa saa kayttaa vain
poranterié ja tydkaluja, joiden varren halkaisija on 3-
16 mm ja joiden varsi on lieriémainen. Taman lisaksi
voidaan kayttda myos kartiovartisia tytkaluja. Laite
on tarkoitettu aikuisten kaytettéavaksi.
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Konetta saa kéyttda ainoastaan sille maérattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittdva kaytto ei
ole maéaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttéja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitééan vastuuta vaurioista, jos laitetta kéytetaan
pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla

tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot

Nimellisottojannite 230V ~50 Hz
Nimellisteho 550 wattia
Moottorin kierrosluku 1400 min”
Lahtokierrosluku

(séadettavissa portaattomasti) 450 -2500 min™
Poranistukan kiinnitys B 16
Porankaran kartio MK 2
Hammaskehraistukka @ 3-16 mm
Ulottuma 160 mm
Poranpdydan koko 240 x 240 mm
P&ydan kulmasaatd 45°/0°/45°
Poraussyvyys 80 mm
Pylvaan halkaisija 65 mm
Korkeus 710 mm
Pohjapinta-ala 450 x 300 mm
Paino 43 kg
Laserluokka 2
Laserin aaltopituus 650 nm
Laserin teho =1mW

Melunpéaastoarvot

Taman koneen melunpaastét on mitattu standardien
DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO 11201 mukaan.
Melunpéaasto tydpaikalla saattaa ylittéa arvon 85 dB
(A). Tassa tapauksessa tarvitaan kayttajaa koskevia
meluntorjuntatoimenpiteité. (Kéyta kuulosuojuksia!)
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Kayttd Joutokayttd
Aanen painetaso Loa 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Aanen tehotaso Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

+Annetut arvot ovat paastdarvoja eivatka siksi
véalttdmatta anna tarkkaa kuvaa tyépaikalla
vallitsevista arvoista. Vaikka p&éasté- ja melutason
valilla on riippuvuus, ei tasta kuitenkaan voida
varmuudella johtaa tietoa, onko syyta ryhtya
ylimé&éaraisiin varotoimiin vai eikd. Tydpaikalla kullakin
hetkella vallitsevaan melutasoon voivat vaikuttaa
monet tekijat, kuten esim. vaikutuksen kesto, tyétilan
luontaispiirteet, muut melunlahteet, esim. koneiden ja
muiden kaynnissa olevien tyoprosessien lukumaara,
jne. Luotettavat tydpaikka-arvot voivat myos
vaihdella maan mukaan. Naiden tietojen tarkoitus on
kuitenkin mahdollistaa kayttajalle vaarojen ja riskien
tarkempi arviointi.”

Rajoita melunpéastét ja térind mahdollisimman
vahaisiksi!

Kéayta ainoastaan moitteettomia laitteita.

Huolla ja puhdista laite séannéllisesti.

Sovita tydskentelytapasi laitteen mukaiseksi.
Ala ylikuormita laitetta.

Tarkastuta laite aina tarvittaessa.

Sammuta laite, kun sité ei kayteté.

Kéytéa suojakasineité.

6. Ennen kéytt66nottoa

6.1.Koneen asennus

@ Aseta pohjalevy (1) paikalleen.

o Kiinnita pylvas (2) laipan kera mukana
toimitetuilla ruuveilla (A). (kuvat 3-4)

@ Sitten voit panna pdydan paikalleen ja kiinnittaa
sen pinnevivulla. Tyénna sitten kampi (27)
paikalleen ja kirista se ruuvilla (28). (kuvat 5-7)

® Aseta lopuksi koottu poranpéa pylvaan paalle.
Kohdista pa& vaakasuoraan pohjalevyn
suuntaiseksi ja kiinnita se paikalleen ruuveilla
(35). (kuvat 8-9)

@ Ruuvaa 3 mukana toimitettua kahvaa (9)
kahvanpidikkeeseen. (kuva 10)

@ Ruuvaa kierrosluvun saatévipu (15) kuvan 11
mukaisesti kiinni.

@ Varmista rulla-alusta (3) siipiruuveilla (21). (kuva
12)
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® Ennen poranistukan ja MK-varren asentamista
tarkasta, ettd molemmat osat ovat puhtaat.
Tyénna sitten kartiotuurna voimakkaalla
painalluksella poranistukan kartioon. Tyénna
sitten kartio samoin porankaraan. Ty6nna talléin
poranistukka (10) kartion (24) kera vasteeseen
saakka karaan (11) ja kdanna sita, kunnes se
luistaa vield vahan pitemmalle karaan (11).
Tyénna sitten poranistukka (10) kartion (24) kera
toytaisemalla karaan (11) ja tarkasta, etta se on
lujasti paikallaan. (kuvat 13-14)

Viite: Korroosion estamiseksi on koneen kaikki
kiiltavat osat voideltu rasvalla. Ennen poranistukan
(10) asettamista karan (11) paalle tulee molemmat
osat puhdistaa tarkoitukseen sopivalla,
ymparistéystavallisella liuotteella taysin
rasvattomiksi, jotta optimaalinen voimansiirto on
taattu.

6.2. Koneen kokoaminen

Ennen kayttédnottoa tulee porakone asentaa
kiintedsti paikalleen. Kayta tdhan pohjalevyssa olevia
kahta kiinnitysporausreikaa (12). Huolehdi siita, etta
koneeseen on helppo paasta kasiksi kayttéa seka
s&ato- ja huoltotdita varten.

Viite: Kiinnitysruuvit saa tiukentaa vain niin lujaan,
etta pohjalevy ei kiristy tai vaénny. Jos rasitus on
liian voimakas, levy saattaa murtua.

6.3. Kaannettava lastusuojus (kuvat 15-17)

® Asenna kaannettava lastusuojus (13) kuten
kuvissa 15-16 esitetaan.

® Suojuksen (23) korkeus voidaan saataa
portaattomasti ja lukita saaté kahdella
siipiruuvilla (22). Poranterén vaihtoa varten voi
lastusuojuksen (13) kaantaa ylos.

6.4. Tarkasta ennen kaytt6onottoa

Huolehdi siita, etta verkkoliitannassa oleva jannite
vastaa tyyppikilvessa annettuja tietoja. Liitd kone
ainoastaan ammattimaisesti asennetulla
suojajohtimella varustettuun pistorasiaan. Porakone
on varustettu nollajannitelaukaisimella, joka suojaa
kayttajaa virtakatkon tai jannitehavion jalkeen
sattuvalta tahattomalta kaynnistykselta. Tassa
tapauksessa tulee kone kaynnistaa uudelleen.

7. Kayttd

7.1. Yleista (kuva 18)

Kaynnista kone painamalla vihreda kaynnistinta I
(18), kone lahtee kayntiin. Sammuta kone painamalla
punaista painiketta ,0" (19), laite kytketaan pois
paalta.

Huolehdi siita, ettet ylikuormita laitetta.

Jos moottorin &ani alenee kaytén aikana, niin
moottoria rasitetaan liikkaa.

Al4 rasita laitetta niin voimakkaasti, ettd moottori

pyséahtyy.

7.2. Ty6kalun asettaminen poranistukkaan
(kuva 1)
Huolehdi ehdottomasti siita, etta tydkalun vaihdon
aikana verkkopistoke on irroitettu. Poranistukkaan
saa kiinnittda ainoastaan lierionmuotoisella varrella
varustettuja tydkaluja, joiden varren paksuus on
annetun mukainen. Kayta vain moitteettomia, terévia
tydkaluja. Ala kéayta tydkaluja, joiden varsi on
vahingoittunut tai jotka ovat muuten jollain tavalla
vaantyneita tai vahingoittuneita. Kayta ainoastaan
sellaisia varusteita ja lisdlaitteita, jotka on mainittu
kayttbohjeessa tai jotka valmistaja on hyvaksynyt.

7.3. Pikakiinnitysistukan kasittely
Pylvésporakone on varustettu pikakiinnitysistukalla.
Tydkalun voi vaihtaa tarvitsematta apuna
istukanavainta siten, etta tydkalu asetetaan
pikakiinnitysistukkaan ja kiristetdan kasin

7.4. Kartiovartisten tyokalujen kaytté (kuva 19)

Pylvasporakone on varustettu porankarakartiolla.

Kayttédessasi kartiovartisia tydkaluja (MK2) menettele

seuraavasti:

® Vie poranistukka alempaan asentoon.

® Lukitse kara alemman asteikkorenkaan (25)
avulla alaslaskettuun asentoon, niin etta
poranistukan poistamisaukko jaa vapaasti
saataville (katso kohtaa 7.6).

® Vaanna kartiovarsi mukana toimitetulla
poistokiilalla (31) ulos, mutta huolehdi siita, etta
tybkalu ei putoa lattialle.

@ Tyonné uusi kartiovartinen tydkalu
porankarankartioon toytaisemalla ja tarkasta,
etta tydkalu on tukevasti paikallaan.
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7.5. Kierrosluvun siaté (kuva 1)

Koneen kierrosluku voidaan saataa portaattomasti.

Huomio!

® Kierroslukua saa muuttaa vain moottorin
kdydessa.

e Al liikuta kierrosluvun saitévipua (15)
akkinaisesti, sdada kierrosluku hitaasti ja
tasaisesti koneen ollessa joutokaynnilla.

o Huolehdi siitd, ettd kone voi kdyda
esteettomasti (poista tyékappaleet,
poranterit jne.).

Kierrosluvun saatévivulla (15) voidaan kiertoluku
sovittaa sopivaksi portaattomasti. Sdadetty nopeus
ilmoitetaan digitaalindytdssa (17) kierroksina
minuutissa.

Huomio! Al4 koskaan anna porakoneen kéyda
kiilahihnan suojus avoimena. Ennen suojuksen
avaamista tulee aina vetaa verkkopistoke irti. Al
koskaan tartu juoksevaan kiilahihnaan.

7.6 Syvyysvaste (kuva 20 / nro 14)

Porankara on varustettu kdannettavalla

asteikkorenkaalla poraussyvyyden saatamiseksi.

Suorita sdatétoimet vain koneen seistessa.

@ Paina porankaraa (11) alaspain, kunnes
poranteran karki koskettaa tydkappaleeseen.

® Kaanna asteikkorengas (25) vasteeseen saakka
alas.

@ Kilerra asteikkorengasta (25) halutun
poraussyvyyden verran yléspain ja kierra toinen
asteikkorengas (25) sita vasten.

@ Porankaran korkein asento voidaan sdataa
vastaavasti alemman asteikkorenkaan avulla.
Tama on avuksi esim. poranistukkaa
poisvaannettaessa (katso kohtaa 7.4).

7.7 Porauspoydan kallistuskulman saatoé
(kuvat 21-22)

® Loysenna porauspdydéan (4) alapuolella olevaa
lukkoruuvia (26).

® Saada porauspdyta (4) haluttuun kulmamittaan.

@ Kirista lukkoruuvi (26) jélleen tiukkaan, jotta
porauspdyta (4) lukitaan tdhan asentoon.

7.8. Porauspdydén korkeuden saato
(kuvat 21; 23)

@ Loysaa kiinnitysruuvia (37)

® Saada porauspdyta halutulle korkeudelle
kasikammen (27) avulla.

@ Kirista kiinnitysruuvi (37) jélleen
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7.9 Poranpdytaé ja rulla-alusta (kuva 24)
Poranpéytaa (4) voi kaantaa, kun kiinnitysruuvi (29)
on irroitettu.

Rulla-alusta (3) voidaan vetaa auki, kun siipiruuvit
(21) on kierretty auki.

7.10 Tyostokappaleen kiinnitys paikalleen
(kuva 25)

Kiinnita tydstokappaleet aina periaatteessa

koneruuvipenkin tai soveliaiden kiinnitysvalineiden

avulla lujasti paikalleen. Ala koskaan pitele
tyostokappaleita kasin! Porauksessa
tydstdkappaleen tulisi voida liikkua porauspdydalla

(4), jotta se voi keskiytya itse. Varmista

tydstdkappale ehdottomasti poiskaéntymisen varalta.

Tee tdma parhaiten pitamalla tydstdkappaletta tai

koneruuvipenkkia tukevaa vastetta vastaan.

Huomio! Peltikappaleet tulee kiinnittaa paikalleen,

jotta ne eivat voi tempautua yl6s. Sdada

porauspdydan korkeus ja kallistuskulma
tydstokappaleen mukaisesti. Tyostdkappaleen
yléreunan ja poranteran karjen valilla tulee olla
riittava valimatka.

Tama kone on varustettu kiinteasti asennettavalla

vasteella (30). Asenna se seuraavasti:

® Vie vasteen (30) kaksi urapalaa kahteen
poranpdydan (4) neljasta johdatinkiskosta.

@ Sitten voit asettaa vasteen (30) haluttuun
asemaan.

@ Kiinnita vaste (30) poranpdytaan kahdella
ruuvilla (32).

@ Irroita sitten kulmakappaleen (34) siipiruuvi (33)
ja kohdista kulmakappale (34) niin, etta
tydkappale voidaan asettaa vastetta (30) ja
kulmakappaletta (34) vasten.

7.11 Laserin kéaytt6 (kuvat 11; 18/nro 36)
Kaynnistys: Siirra laserin paalle-/pois-katkaisin (20)
asentoon ,|“ laserin kaynnistamiseksi. Tydstettavalle
tybkappaleelle heijastetaan kaksi laserviivaa, joiden
leikkauskohta nayttaa poranteran karjen
keskikohdan.

Sammutus: Siirra laserin paalle-/pois-katkaisin (20)
asentoon , 0"

Laserin saat6: Tarvittaessa voit korjata laserin
saatda avaamalla ruuveja (41) hieman. Kirista ruuvit
jalleen, kun olet korjannut sdadén mieleiseksesi.
Huomio! Al katso suoraan laserin valoséteeseen!

7.12 Tyéskentelynopeudet

Huolehdi porauksessa oikeasta kierrosluvusta. Se on
riippuvainen poranteran lapimitasta ja tydstettavasta
materiaalista.
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Allaoleva luettelo auttaa valitsemaan oikean
kierrosluvun eri materiaaleja varten.

Annetut kierrosluvut ovat vain viitteellisia.

@ Poranterd Harmaavalu Terds Rauta Alumiini Pronssi

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Upotus- ja keskitysporaus

Talla pdytaporakoneella voit tehda myds upotus- tai
keskitysporauksia. Huomaa téssé, etté upotus tulee
tehda alhaisimmalla nopeudella, mutta
keskitysporauksessa tarvitaan korkea nopeus.

7.14 Puun ty6sto

Huomaa, ettd puuta kasitellessa taytyy kayttaa
tarkoitukseen sopivaa poélyn poistoimulaitteistoa,
koska puunpdly saattaa olla terveydelle vaarallista.
Kayta polyavissa tdissa ehdottomasti sopivaa
poélysuojanaamaria.

8. Verkkojohdon vaihtaminen

Kun tdman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen on
korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-, huolto-
ja varaosapalvelunsa tai vastaavan patevyyden
omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei paase
syntymaan.

9. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

9.1 Puhdistus

@ Poytaporakone ei tarvitse juuri lainkaan huoltoa.
Pida laite puhtaana. Irroita verkkopistoke kaikkia
puhdistus- ja huoltotoimia varten. Al kayta
puhdistukseen sydvyttavia puhdistusaineita.
Huolehdi siita, ettei koneen sisélle paase
nestetta. Rasvaa kiiltdvat osat tyon paattymisen
jalkeen uudelleen. Erityisesti poranpylvas,
telineen Kiiltavéat osat seké porauspdyta tulisi
rasvata saannoéllisesti. Kayta rasvaamiseen
tavallista markkinoilla olevaa hapotonta
voitelurasvaa.

Huomio: Oljy- ja rasvapitoisia puhdistusliinoja
seké rasvan ja 6ljyn jatteita ei saa panna
talousjatteisiin. Havitéa ne ymparistdystavallisesti.
Tarkasta ja puhdista tuuletusaukot saannéllisesti.
Sailyté laite kuivassa tilassa. Jos laite on
vahingoittunut, &l yrita korjata sité itse. Anna
korjausty6t séhkdalan ammattikorjaamon
tehtavaksi.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sdanndllisin véliajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisapuolelle paase vetta.

9.2 Huolto
Laitteen sisépuolella ei ole mitdan huoltoa
tarvitsevia osia.

9.2.1 Kiilahihnan vaihtaminen (kuvat 26 — 28)

Pylvésporakoneen kiilahihna voidaan vaihtaa

uuteen, jos se on kulunut pahoin. Toimi tata varten

seuraavasti:

® Anna koneen kdyda joutokaynnilla ja sdada
kierrosluvun saatévipu (15) hitaasti pienimmalle
kierrosluvulle (katso kohtaa 7.5).

® Sammuta kone ja irroita verkkopistoke
pistorasiasta.

® Saada kierrosluvun saatévipu (15) suurimmalle
kierrosluvulle, siten kiilahihna I6ysennetaan.

@ lIrroita ruuvi (16), jotta voit avata kiilahihnan
suojuksen (7).
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@ Kaanna kiilahihna (39) hitaasti
voimansiirtopyoralta (38) siten, etta vedat sen
voimansiirtopyéran (38) yhdelta puolelta ylos ja
samalla pydritat voimansiirtopy6raa hitaasti.
Voimansiirtopy6ra (38) koostuu kahdesta
puolikkaasta, joita painetaan jousella yhteen. Jos
kiilahihnan (39) valys ei ole riittdva sen
poisottamiseen, paina voimansiirtopydran (38)
alapuoliskoa hieman alaspain ldysentaaksesi
kiilahihnaa (39).

® Aseta uusi kiilahihna (39) muuttujapyérén (40)
paalle. Pane se voimansiirtopyoran (38) yhdella
sivulla sen johdatinuraan ja k&anna pyéraa niin,
etta kiilahihna (39) vedetaan voimansiirtopydran
(38) paalle.

® Sulje kiilahihnan suojus ja ruuvaa se kiinni
ruuvilla (16).

9.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

o Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

10. Kaytostéapoisto ja uusiokayttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tama pakkaus on raaka-ainetta ja
sitd voi siksi kdyttad uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepre¢ili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izrocite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali Skodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

OdgovarjajoCe varnostne napotke lahko preberete v
priloZeni knjizici.

/A OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnejso uporabo.

1.1 Posebna navodila k laserju
Pozor! Lasersko Zarcenje

& Ne gledati v zarek
Laserski razred 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ Nikoli ne poglejte direktno v zarek.

@ Laserski Zarek nikoli ne usmerite v reflektirne
povrsine in ljudi ali zivali. Tudi laserski zarek z
manjSo mocjo lahko na o€eh povzroci poskodbe.

® Pozor - ¢e se postopa na kakrSnekoli drugac¢ne
nacdine kot so tukaj navedeni, lahko to povzroci
nevarno izpostavljanje zar€enju.

® Nikoli ne odprite laserskega modula.

o Ce stebrnega vrtalnega stroja ne uporabljate dije
Gasa, morate odstraniti baterije.

SLO

® lzvajanje sprememb na laserju, da bi s tem
povecali njegovo mog, ni dovoljeno.

@ Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornosti
za Skodo, ki nastane zaradi neupo$tevanja
varnostnih navodil.

2. Opis naprave (Slika 1)

Podnozje stroja

Steber

Valjéno lezis¢e

Vrtalna miza

Drzalo vrtalne mize

Glava stroja

Pokrov za klinasti jermen
Motor

Rocaji

10. Vpenjalna glava

11. Vreteno

12. Luknje za pritrditev

13. Sklopna zas¢ita za ostruzke
14. Globinsko omejevalo

15. Rodica za nastavitev Stevila vrtljajev
16. Vijak

17. Digitalni prikazovalnik

18. Stikalo za vklop

19. Stikalo za izklop

20. Stikalo za vklop/izklop laserja
27. Rocica

©XONDOTAWND =

w»

. Obseg dobave (Slika 2)

Stebrni vrtalni stroj
Vpenjalna glava

Sklopna za$cita za ostruzke
Omejevalo

4. Predpisana namenska uporaba

Ta stebrni vrtalni stroj je namenjen vrtanju v kovino,
plastiko, les in podobne materiale in se sme
uporabljati samo v zasebnem gospodinjstvu.

S tem strojem je prepovedano obdelovati Zivila in
zdravju Skodljive materiale. Vpenjalna glava je
primerna samo za uporabo svedrov in orodja s
premerom gredi 3 - 16 mm in cilindriéne oblike gredi.
Poleg tega se lahko uporablja tudi orodje s stoz&asto
obliko gredi. Napravo smejo uporabljati samo odrasle
osebe.
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Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, ¢e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje

podobnih dejavnosti.

4. Tehniéni podatki

Nazivna vhodna napetost 230V~ 50 Hz
Nazivna mo¢ 550 Watt
Stevilo vrtljajev motorja 1400 min"
Stevilo vrtljajev na izhodu

(brezstopenjsko nastavljivo) 450-2500 min™
Sprejemni sklop vpenjalne glave B16
Konus vrtalnega vretena MK 2
Zobata vpenjalna glava @ 3-16 mm
Izpust 160 mm
Velikost vrtalne mize 240 x 240 mm
Kotna nastavitev mize 45°/0°/45°
Globina vrtanja 80 mm
Premer stebra 65 mm
Visina 710 mm
Stojna povrsina 450 x 300 mm
Teza 43 kg
Laserski razred 2
Valovna dolzina laserja 650 nm
Mo¢ laserja <1mw

Emisijske vrednosti hrupa

Hrupnost tega stroja se meri po DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Hrupnost na delovnem mestu
lahko prekoraci 85 db (A). V takSnem primeru mora
uporabnik izvajati ukrepe za zas¢ito proti hrupu
(Uporaba zascite za uSesal).
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Priobratovanju  V prostem teku znasa
Nivo zvo¢nega
tlaka Lpa 69,2 dB (A) 65,5 dB (A)
Nivo zvoéne
modi Lya 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

»Navedene vrednosti predstavljajo emisijske
vrednosti in ne predstavljajo istoCasno tudi vrednosti
za varnost na delovnem mestu. Ceprav ni nobene
korelacije med nivojem emisije in imisije, ni mozno iz
tega zanesljivo sklepati, e so potrebni ali niso
potrebni dodatni varnostno-zas¢itni ukrepi. Faktoriji,
ki lahko vplivajo na trenutno na delovnem mestu
prisoten nivo imisije hrupa, obsegajo ¢as trajanja
uc¢inkovanja hrupa, specifiéne lastnosti delovnega
prostora, druge vire hrupa, itd., n. pr. Stevilo
obratujoc€ih strojev ter drugi postopki v neposredni
blizini. Zanesljive vrednosti za delovni prostor pa so
lahko razli¢ne od drzave do drzave. Le-ti podatki pa
naj sluzijo uporabniku stroja, da lahko lazje oceni
nevarnost in tveganje.”

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzujte in Cistite napravo.

Vas nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenijujte naprave.

Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
Izkljucite napravo, ko je ne uporabljate.
Uporabljajte rokavice.

6. Pred uporabo

6.1. Montaza stroja

@ Pripravite si spodnjo plosc¢o (1).

@ Pritrdite steber (2) s prirobnico s prilozenimi vijaki
(A) (Slika 3 - 4).

® Sedaj lahko vstavite mizo in jo vpnete s pritrdilno
roCico. Potem vstavite rocico (27) in jo zategnite z
vijakom (28) (Slike 5 - 7).

@ Nakoncu postavite celotno vrtalno glavo na
steber. Glavo poravnajte navpi¢no na spodnjo
plosco in le-to zavarujte z vijaki (35). (Slika 8 - 9)

@ Privijte 3 dobavljene ro¢aje (9) na drzalo za
rocaje. (Slika 10)

@ Rodico za nastavitev Stevila vrtljajev (15) privijte
kot je prikazano na sliki 11.

@ Valj¢no lezide (3) zavaruijte s krilnatimi vijaki (21)
(Slika 12).
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o Pred montaZo vpenjalne glave z gredjo MK
preverite Cistost obeh delov. Potem z mo¢nim
sunkom potisnite stoZ¢ast trn v konus vpenjalne
glave. Potem potisnite v vpenjalno vreteno tudi
konus. V ta namen vstavite vpenjalno glavo (10)
skupaj s konusom (24) do konca v vreteno (11) in
obracajte $e malo, da zdrsne v vreteno (11).
Sedaj s sunkom vstavite vpenjalno glavo (10)
skupaj s konusom (24) v vreteno (11) in preverite
¢vrsto namescéenost. (Slika 13 - 14)

Napotek: Za zas¢ito pred korozijo so vsi goli deli
namazani z mazivom. Pred names¢anjem vpenjalne
glave (10) na vreteno (11) morate oba dela
popolnoma ogistiti maziva s pomoc¢jo okolju
prijaznega razred¢ilnega sredstva tako, da bo
zagotovljen optimalni prenos mogi.

6.2. Postavitev stroja

Pred uporabo je potrebno montirati vrtalni stroj v
stacionarnem poloZaju. V ta namen uporabite obe
lukniji za pritrditev (12) na spodnji plo&¢i.

Pazite na to, da bo stroj prosto dostopen za uporabo
in za izvajanje nastavitvenih in vzdrzevalnih del.
Napotek: vijake za pritrditev smete zategniti samo
toliko, da da se ne bo osnovna plos¢a prenapela ali
deformirala. V primeru prekomerne obremenitve
obstaja nevarnost zloma.

6.3. Sklopna zaScita za ostruzke (Slike 15 - 17)

® Sklopno zas¢ito za ostruzke (13) montirajte kot je
priokazano na slikah 15 - 16.

® Pokrov (23) je brezstopenjsko nastavljiv po viSini
in ga fiksirate z obema krilnatima vijakoma (22).
Pri zamenjavi svedra lahko obrnete zas¢ito za
ostruzke (13) navzgor.

6.4. Upostevajte pred zagonom!

Pazite na to, da se bo napetost elekiricnega
omreznega priklju¢ka skladala z napetostjo, ki je
navedena na tipski podatkovni tablici. Stroj prikljucite
samo na vtiénico s pravilno instaliranim varnostnim
za$&¢itnim kontaktom.

Vrtalni stroj je opremljen z ni¢elnim napetostnim
sprozilcem, ki $¢iti uporabnika pred nenacrtovanim
ponovnim zagonom v primeru predhodnega izpada
napetosti. V takdnem primeru morate ponovno
vkljuditi stroj.

7. Uporaba

7.1. Splosno (Slika 18)

Za vklop pritisnite na zeleno stikalo za vklop I (18),
stroj za¢ne delati. Za izklop pritisnite na rdeco tipko
,0“(19), stroj se izklopi.

Pazite na to, da ne boste preobremenili naprave.

Ce se med delovanjem zniza hrupnost motorja, to
pomeni, da je motor premo¢no obremenjen.

Naprave ne obremenjujte tako mo¢no, da bi se motor
zaustavil.

7.2. Vstavljanje orodja v vpenjalno glavo (Slika 1)
Brezpogojno pazite na to, da boste pred zamenjavo
orodja izvlekli elektri¢ni omrezni vtika¢ iz vti¢nice. V
vpenjalno glavo (10) smete vpenjati samo cilindriéna
orodja z navedenim najvecjim dovoljenim premerom
gredi. Uporabljajte samo brezhibno in ostro orodje.
Ne uporabljajte orodij, katerih gred je poSkodovana
ali so na kakr8enkoli nagin deformirana ali
poskodovana. Uporabljajte samo pribor in dodatno
opremo, ki je navedena v navodilih za uporabo in jo je
odobril proizvajalec.

7.3. Ravnanije s hitro vpenjalno vrtalno glavo
Stebrni vrtalni stroj je opremljen s hitro vpenjalno
glavo. Zamenjavo orodja lahko izvr$ite brez pomodi
dodatnega klju¢a za vpenjalno glavo tako, da orodje
vstavite v hitro vpenjalno glavo in ga vpnete z roko.

7.4. Uporaba orodij s stozéasto gredjo (Slika 19)

Stebrni vrtalni stroj je opremljen s konusom vrtalnega

vretena.

Za uporabo orodij s stoz€asto gredjo (MK2)

postopajte na sledeci nacin:

® Vpenjalno glavo dajte v spodniji polozaj.

® Vreteno aretirajte s pomocjo spodnjega obro¢a s
skalo (25) v spus¢enem polozaju tako, da ostane
odprtina za iztiskanje vpenjalne glave prosto
dostopna (glej to¢ko 7.6).

@ Stozc¢astno gred iztisnite s priloZzenim klinom (31)
in pri tem pazite, da orodje ne bo padlo na tla.

@ Sunkovito potisnite novo orodje v konus vrtalnega
vretena in preverite ¢vrsto names¢enost orodja.
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7.5. Nastavitev Stevila vrtljajev (Slika 1)

Stevilo vrtljajev stroja lahko nastavljate

brezstopenjsko.

Pozor!

e Stevilo vriljajev lahko spreminjate samo pri
delujoéem motorju.

@ Rodice za nastavitev Stevila vrtljajev (15) ne
premikajte sunkovito, Stevilo vrtljajev
nastavljajte pocasi in enakomerno medtem,
ko se stroj nahaja v prostem teku.

@ Poskrbite za to, da bo stroj lahko deloval
neovirano (Odstranite obdelovance, svedre,
itd.).

Z rocico za nastavitev Stevila vrtljajev (15) lahko
brezstopenjsko nastavljate Stevilo vriljajev.
Nastavljena hitrost je prikazana je prikazana s
Stevilom vrtljajev na minuto na digitalnem
prikazovalniku (17).

Pozor! Nikoli ne pustite delati vrtalnega stroja z
odprtim pokrovom klinastega jermena. Pred
odpiranjem pokrova zmeraj izvlecite elektri¢ni
prikljuéni vtika€. Nikoli ne posegajte med klinasti
jermen, ko stroj dela.

7.6. Omejevalo globine vrtanja (Slika 20/Poz. 14)

Vrtalno vreteno poseduije vrtljivi obro€ s skalo za

nastavitev globine vrtanja.

Nastavitvena dela izvajajte samo v stanju mirovanja

stroja.

@ Potisnite vrtalno vreteno (11) navzdol tako, da
konica svedra naleze na obdelovanec.

@ Obroc¢ s skalo (25) obrnite do konca navzdol.

® Obroc¢ s skalo (25) obrnite navzgor do Zelene
globine vrtanja in fiksirajte z drugim obro¢em s
skalo (25).

® Najvisji polozaj vrtalnega vretena lahko analogno
nastavljate s spodnjim obro¢em s skalo. To sluzi
v pomog¢ npr. pri iztiskanju vpenjalne glave (glej
tocko 7.4).

7.7. Nastavitev naklona vrtalne mize
(Slika 21 - 22)
@ Odpustite zapiralni vijak (26) pod vrtalno mizo (4).
o Nastavite vrtalno mizo (4) na zeleno kotno mero.
® Ponovno zategnite zapiralni vijak (26), da fiksirate
vrtalno mizo (4) v tem polozaju.

7.8. Nastavitev visine vrtalne mize (Slika 21; 23)

@ Odpustite vpenjalni vijak (37).

@ Vrtalno mizo postavite s pomoc¢jo ro€ice (27) v
Zeleni polozaj.

® Ponovno zategnite vpenjalni vijak (37).
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7.9. Vrtalna miza in valjéno lezisc¢e (Slika 24)

@ Po odvijanju pritrdilnega vijaka (29) lahko
obragate vrtalno mizo (4).

® Po odvijanju krilnatega vijaka (21) lahko izvleCete
valjéno lezisc¢e (3).

7.10. Vpenjanje obdelovanca (Slika 25)
Praviloma vpenjajte obdelovance s pomogjo
strojnega primeza ali s pomocjo primernih sredstev
za vpenjanje. Nikoli ne drzite obdelovancev z
roko! Pri vrtanju naj je obdelovanec premicen na
vrtalni mizi (4) tako, da se lahko izvaja
samocentriranje. Obdelovanec brezpogojno zavarujte
proti obra¢anju. To najbolje zagotovite tako, da
namestite obdelovanec oz. strojni primez na Evrsti
prislon.

Pozor! Plo¢evinaste dele morate vpeti, da se ne

bodo mogli iztrgati. Vrtalno mizo nastavite pravilno

glede na obdelovanec in naklon. Med zgornjim robom
obdelovanca in konico svedra mora biti dovolj
razmaka.

Ta stroj je opremljen s fiksno montirnim omejevalom

(30). Pri montazi postopajte na sledeci nagin:

@ Vstavite oba utorna dela na omejevalu (30) v dve
od $tirih vodil vrtalne mize (4).

® Sedajlahko omejevalo (30) postavite v Zeleni
polozaj.

® Omejevalo (30) fiksirajte z obema vijakoma (32)
na vrtalni mizi.

@ Sedaj odvijte krilnati vijak (33) na kotniku (34) in
kotnik (34) naravnajte tako, da bo lahko
obdelovanec nalegal na omejevalo (30) in kotnik
(34).

7.11. Obratovanije z laserjem

(Slika 11; 18/Poz. 36)
Vklop: pomaknite stikalo za vklop / izklop laserja (20)
v polozaj | da vklju€ite laser. Na obdelovanec se
projicirata tve laserski €rti, katerih se€id¢e kaze
sredino konice svedra.
Izklop: pomaknite stikalo za vklop/izklop laserja (20)
v polozaj ,0“.
Nastavitev laserja: z rahlim odpiranjem vijakov (41)
lahko po potrebi nastavljate laser. Po izvrSenem
nastavljanju ponovno zategnite vijake. Pozor! Ne
glejte neposredno v laserski zarek!

7.12. Delovne hitrosti
Pri vrtanju pazite na pravilno Stevilo vrtljajev. Le-to je
odvisno od premera svedra in vrste obdelovanca.

Spodaj navedeni spisek Vam sluzi kot pomo¢ pri izbiri
Stevila vriljajev za razli¢ne vrste materialov.

o
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Pri navedenih Stevilih vrtljajev gre samo za
orientacijske vrednosti.

@ svedra sivalitina jeklo Zelezo aluminij bron

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Grezenje in centrirno vrtanje

S tem namiznim vratinikom lahko izvajate tudi
grezenije ali centrirno vrtanje. V ta namen upostevajte,
da morate greziti z najnizjo hitrostjo, medtem ko pa je
za centrirno vrtanje potrebna visoka hitrost.

7.14. Obdelava lesa

Prosimo, da upostevate, da morate pri obdelavi lesa
uporabljati primerno opremo za odsesavanje prahu,
ker je lahko lesni prah zdravju Skodljiv. Pri izvajanju
del, kjer nastaja lesni prah, brezpogojno uporabljajte
ustrezno masko za prah.

8. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Ce se elektriéni prikljuéni kabel te naprave poskoduije,
ga mora zamenjati proizvajalec ali njegova servisna
sluzba ali podobno strokovno usposobljena oseba,
da bi preprecili ogrozanje varnosti.

SLO

9. Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi ¢istilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektri¢ne priklju¢ne vti¢nice.

9.1 Ciséenje

® Namizni vrtalni stroj v glavnem ne potrebuje
vzdrzevanja. Stroj vzdrzujte v Cistem stanju. Pred
vsakim Cistilnim in vzdrzevalnim delom izvlecite
elektriéni prikljuéni vtika¢. Za ¢iS¢enje ne
uporabljajte ostrih razredcilnih sredstev. Pazite
na to, da v stroj ne pride nikakréna tekocina. Po
koné¢anem delu ponovno namazite gole dele z
mazivom. Predvsem je potrebno redno mazati
vrtalni steber, gole dele stebra in vrtalno mizo. Za
mazanje uporabljajte obi¢ajno mazivo brez
vsebnosti kislin. Pozor: Cistilnih robcev, ki
vsebujejo olje in mazivo ter ostankov olja in
magziva ne odstranjujte med hisne odpadke,
temvec jih odstranjujte v skladu s predpisi o
varovanju okolja. Redno preverjajte in Cistite
prezracevalne odprtine. Stroj shranjujte v suhem
prostoru. Ce bi se stroj podkodoval, ga ne
poskusSajte sami popravljati. Popravilo zaupajte
elektro strokovnjaku.

® Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki
uporabi.

® Vrednih intervalih napravo ocistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
Cistilnih sredstev ali razredCil; ta sredstva lahko
zacénejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

9.2 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.

9.2.1. Zamenjava klinastega jermena
(Slike 26 - 28)

Klinasti jermen stebrnega vrtalnega stroja lahko v

primeru obrabljenosti zamenjate. V ta namen

postopajte na sledeci nacin:

@ Pustite stroj delati v prostem teku in pocasi
nastavite rocico za nastavljanje Stevila vriljajev
(15) na najmanijSe Stevilo vrtljajev (glej tocko 7.5).

@ lzkljucite stroj in izvlecite elektriéni prikljucni
vtikac.

@ Nastavite rocico za nastavljanje Stevila vriljajev
(15) na najvecje Stevilo vrtljajev in s tem sprostite
napetost klinastega jermena.
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SLO

@ Odbvijte vijak (16), da lahko odprete pokrov
klinastega jermena (7).

® Obracajte pocasi klinasti jermen (39) iz pogonske
jermenice (38) tako, da ga na eni strani pogonske
jermenice (38) potegnete navzgor in jermenico
med tem pocasi obra¢ate. Pogonska jermenica
(38) se sestoji iz dveh polovic, ki ju stiska skupaj
vzmet. Ce klinasti jermen (39) ne bi imel dovolj
zraénosti, da bi ga lahko sneli, potisnite spodnjo
polovico pogonske jermenice (38) nekoliko
navzdol, da sprostite klinasti jermen (39).

® Namestite novi klinasti jermen (39) okrog vario
jermenice (40). Vstavite ga na eni strani
pogonske jermenice (38) v njen vodilni utor in jo
obracajte tako, da se klinasti jermen (39) potegne
na pogonsko jermenico (38).

® Zaprite pokrov klinastega jermena in ga zategnite
z vijakom (16).

9.3 Narocanje rezervnih delov:

Pri naroc¢ilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

e Stevilka artikla/stroja

o Identifikacijska Stevilka stroja

e Stevilka rezervnega dela, ki ga naroéate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

10. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanje zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazZo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri obc&inski upravi!
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A Figyelem!

A készulékek hasznélatandl, a sérilések és a karok
megakadalyozasanak az érdekében be kell tartani
egy par biztonsagi intézkedést. Ezért ezt a hasznalati
utasitast/biztonsagi utasitasokat gondosan atolvasni.
Orizze ezeket jol meg, azért hogy mindenkor
rendelkezésére alljanak az informaciok. Ha mas
személyeknek adna at a készuléket, akkor kérjik
kézbesitse ki vele egyltt ezt a hasznalati
utasitast/biztonséagi utasitasokat is. Nem vallalunk
felel6séget olyan balesetekért vagy karokért, amelyek
ennek az utasitasnak és a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivll hagyasabdl keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonséagi utasitasok a mellékelt
flizetecskében talalhatoak!

A\ FIGYELMEZTETES

Olvasson minden biztonsagi utalast és utasitast
el. A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan
beliuli mulasztas aramcsapast, tlizet és/vagy nehéz
sériiléseket okozhat.

Orizze meg a biztonsagi utaldsokat és
utasitasokat a jovére nézve.

1.1 Specialis utasitasok a lézerhez
Figyelem: Lézersugarzas

& Ne nézzen a sugarba
Lézerosztaly 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

® Ne tekintsen sohasem kdzvetlenll a sugarzasba.

® Sohasem iranyitsa a lézersugarat visszaverd
fellletekre és személyekre vagy allatokra. Egy kis
telyesitményd lézersugar is tud a szemen karokat
okozni.

® Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtdl eltér,
akkor ez egy veszélyes sugarzasi expoziciohoz
vezethet.

® Alézermodult sohasem kinyitni.

® Haazoszlopos furégépet hosszabb ideig nem
hasznalja, akkor az elemeket el kell tavolitani
beldle.
Nem engedélyezett, a lézer
teljesitményndévelésenek az érdekében
véltoztatasokat elvégezni a lézeren.

® A gyarté nem vallal szavatossagot olyan karokeért,
amelyek ezeknek a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivll hagyasabdl adédnak.

2. A késziilék leirasa (1-es abra)

Géplab

Oszlop

Gorfeltét

Furdasztal
Furdasztaltarto
Gépfej
Ekszijburkolat
Motor

Fogantyuk

10. Furétokmany

11. Orsé

12. Roégzitési furatok
13. Osszecsukhaté forgacsvédd
14. Mélység tk6z6

15. Fordulatszam-beallitokar
16. Csavar

17. Digitalis display

18. Bekapcsold

19. Kikapcsolo

20. Be- kikapcsol¢ lézer
27. Forgatokar

©XONDOTAWND =

3. A szdllitas terjedelme (2-es abra)

Oszlopos furégép
Furétokmany
Osszecsukhat6 forgacsvédsd
Utkoz6
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4. Rendeltetésszeriii hasznalat

Az oszlopos furégép fém, mlanyag, fa és hasonlo
munkaanyagok furdsara van meghatarozva és csak a
privat haztartas terén szabad hasznalni. A géppel
nem szabad élelmiszert és az egészségre karos
anyagokat megdolgozni. A furétokmany csak 3- t6l —
16 mm-ig terjed6 szaratméréju hengeres szaru furok
és szerszamok hasznalatara alkalmas. Azon felll
még kupszaru szerszamokat is lehet hasznalni. A
készUllék felnéttek altali hasznalatra van
meghatarozva.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladd barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszer(inek. Ebbdl ad6dé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalé ill. a kezeld
felelés és nem a gyarté.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készlilékeink
rendeltetésik szerint nem az ipari, kézmdipari vagy
gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk
szavatossagot, ha a készulék ipari, kézmdipari vagy
gyari Uzemek terlletén valamint egyenértéki
tevékenységek tertiletén van hasznalva.

5. Technikai adatok

Névleges bemeneti feszlltség 230V ~ 50 Hz
Névleges teljesitmény 550 Watt
Motorfordulatszam 1400 perc’

Indulasi fordulatszam (fokozatmentesen beallithatd)
450-2500 perc™

Furétokmanybefogadd B 16
Furéorsokénusz MK 2
Fogaskoszorufurétokmany @ 3-16 mm
Kinyulo rész 160 mm
Furéasztal méretei 240 x 240 mm
Szdgletelallitas asztal 45°/0°/45°
Furasmélység 80 mm
Oszlopatméré 65 mm
Magassag 710 mm
Allsfelilet 450 x 300 mm
Témeg 43 kg
Lézerosztaly 2
Hulldmhossz l1ézer 650 nm
Teljesitmény lézer <1mwW
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Zajkibocsatasi értékek

Ennek a gépnek a zajat a DIN EN ISO 3744; DIN EN
ISO 11201 szerint mérik. A zajkibocsajtas a
munkahelyen tullépheti a 85 dB(A)-t. Ebben az
esetben a haszndl6 részére zajvédé intézkedésekre
van sziikség. (Zajcs6kkenté fulvéddt hordan!)

Uzem Uresmenet
Hangnyomasmerték L, 69,2 dB(A) 65,5dB(A)
Hangtelyesitménymérték Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

~A megadott értékek, emisszids értékek, és ezért nem
muszaj egyben biztos munkahelyi értékeket is
jelentenilik. Habar az emisszids- és imisszié szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedésekre szlikség van-e vagy nem. A
tényezdék, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodé
imisszidszintet befolyasolhatjak, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacio
a hasznalénak a veszélyeztetés és a rizikd jobb
felbecsuilését kell hogy lehetévé tegye.”

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast egy
minimumra!

Csak kifogastalan készilékeket hasznalni.

A készlléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

llessze a munkamadjat a készllékhez.

Ne terhelje tul a késziiléket.

Hagyja adott esetben leellendrizni a késziiléket.
Kapcsolja ki a készUléket, ha nem haszndlja.
Hordjon kesztylket.

6. Belizemeltetés el6tt

6.1 A gép felszerelése

@ Igazitsa kelléen el a padldlemezt (1).

o Erésitse oda a karimaval és a mellékelt
csavarokkal (A) az oszlopot (2). (abra 3-4)

® Most be tudja tenni az asztalt és a szoritokarral
beszoritani. Azutan feldugni a forgatdkart (27) és
feszesre huzni a csavarral (28). (abra 5-7)

o Utolsoként tegye fel a komplett furéfejet az
oszlopra. Igazitsa ki a furéfejet merélegesen a
padlélemezhez és biztositsa a csavarokkal (35).
(abra 8-9)

@ Csavarozza a 3 vele szdllitott fogantyut (9) a
fogantyutartéba. (10-es abra)

o
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o A 11-es képen mutatottak szerint
6sszecsavarozni a fordulatszam-beallitokart (15).

o Gorfeltétet (3) biztositani a szarnyascsavarokkal
(21) (12-es abra).

o Az MK-szaru furétokmany felszerelése el6tt, mind
a két részt leellendrizni tisztasagra. Azutan egy
erés I6késsel betolni a kupos tiskét a
furétokmany kénuszaba. Azutan ugyanugy
betolni a kénuszt a furéorséba. Ehhez a
furétokmanyt (10) a konusszal (24) egydtt
Utk6zésig bevezetni az orséba (11) és addig
csavarni, amig az orséba (11) egy kicsit tovabb
be nem csuszna. Most hirtelen mozdulattal
bedugni a furétokmanyt (10) a kdnusszal (24) az
osroba (11) és leellendrizni feszes llésére (abra
13-14).

Utasitas: Rozsdasodas elleni védelemként a gép
minden csupasz része be van kennve. A
furétokmanynak (10) az orséra (11) valé feltevése
elétt mind a két részt egy kérnyezetbarati oldoszerrel
teljesen zsirmentessé kell tenni, azért hogy biztositva
legyen egy optimalis eréatvitel.

6.2. A gép felallitasa

Belizemeltetés elétt a furdgépnek stacionarisan fel
kell szerelve lennie. Hasznalja ehhez a talajlemezben
levé két rogzitéfuratot (12). Ugyeljen arra, hogy a gép
az Uzemhez és a bedllitasi valamint karbantartasi
munkalatokhoz szabadon hozzaférheté legyen.

Utasitas: A rogzitécsavarokat csak olyan feszesen
szabad meghuzni, hogy az alaplemez nehogy
tulfesziljén vagy deformalddjon. Tulsagos
igénybevételnél fennal a térés veszélye.

6.3 Felhajthat6 forgacsvédo (15-17-es abra)

® A felhajthaté forgacsvédét (13) a 15-16-o0s képen
mutatottak szerint felszerelni.

® A burkolat (23) magasséga fokozatmentesen
elallithato és a két szarnyascsavar (22) altal
régzithet6. Furdcseréhez fel lehet hajtani a
forgacsveédot (13).

6.4. Uzembevétel el6tt figyelembe venni

Ugyeljen arra, hogy a halézati csatlakozas
feszlltsége a tipus tabla adataival megegyezzen. A
készlléket csak egy szabalyszerlien felszerelt
védéeérintkezds dugaszold aljzatra csatlakoztatni. A
furégép egy zérusfeszultségkapcsoldval van ellatva,
amely védi a kezelét a feszliltségesés utani akaratlan
ujboli indulas elél. Ebben az esetben a gépet ismét be
kell kapcsolni.

7. Uzem

7.1 Alltalanos (18-as abra)

Bekapcsolashoz lizemeltese a z6ld be-kikapcsolot I
(18), beindul a gép. Kikapcsolashoz nyomja meg a
piros tasztert ,0“ (19), a készlilék kikapcsol.

Ugyelijen arra, hogy ne terhelje tul a késziiléket. Ha az
Uzem alatt lecsékken a motorzaj, akkor a motor
tulsadgosan meg van terhelve.

Ne terhelje meg olyan erésen a készuléket, hogy a
motor leélljon.

7.2 Berakni a szerszamot a furétokmanyba

(1-es abra)
Ugyeljen okvetlentil arra, hogy a szerszamcserénél ki
legyen huzva a halézati dugé. A furétokmanyba (10)
csak cilindrikus szerszamokat, a megadott maximalis
szaratmérdvel szabad beszoritani. Csak kifogastalan
és éles szerszdmot hasznélni. Ne hasznéljon olyan
szerszamokat, amelyek a szaruknal sériltek vagy
valamilyen mas médon deformaltak vagy
megrongalddottak. Csak a hasznalati utasitasban
vagy a gyarto altal engedélyezett tartozékot és
kiegészitd készlilékeket berakni.

7.3 A gyorsszoritasu furétokmany kezelése

Az oszlopos furégép egy gyorsszoritasu
furétokmannyal van felszerelve. A szerszdmcserét
egy kiegészité tokmanykulcs segitsége nélkil el Iehet
végezni, azaltal hogy beteszi a szerszamot a
gyorsszoritasu furétokmanyba és kézzel megfesziti.

7.4 Kapos szaru szerszamok hasznalata
(19-es abra)

Az oszlopos furoégép egy furéorsokonusszal

rendelkezik. Kupos szaru (MK2) szerszamok

hasznalatahoz jarjon a kdvetkez6 képpen el:

® Az alulsé poziciéba tenni a furétokmanyt.

® Az alulso skalagydrd (25) segitségével a
leengedett pozicidban arretalni az orsét, ugy
hogy a furétokmany kihajtasara szolgalé nyillas
szabad hozzaférhet6 maradjon (lasd a 7.6-0s
pontot).

® A mellékelt kihajtéékkel (31) kihajtani a
kupszarat, ennél Ggyelni arra, hogy a szerszam
ne tudjon leesni a talajra.

® AKkupszaras Uj szerszamot hirtelen mozdulattal
betolni a furdorsokdénusszal és leellendrizni a
szerszam feszes Ulését.
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7.5 Fordultszambeallitas (1-es abra)

A gép fordulatszamat fokozatmentesen be lehet

allitani.

Figyelem!

® A fordulatszamot csak futé6 motor melett
szabad megvaltoztatni.

o Ne mozgassa hirtelen mozdulattal a
beallitékart (15), amig a gép lresjaratban van
a fordulatszamot lassan és egyenletesen
beallitani.

o Gondoskodjon arrdl, hogy a gép
akadalytalanul futni tudjon (tavolitsa el a
munkadarabokat, furokat stb.).

A fordulatszam-beallitokarral (15) fokozatmentesen
hozz3 lehet illeszteni a fordulatszdmot. A beallitott
sebesség a digitalis displayon (17) lesz percenkénti
fordulatban kijelezve.

Figyelem! Ne hagyja a furégépet sohasem nyitott
ékszijburkolat melett futni. A fedél kinyitasa el6tt
mindig kihuzni a haldzati csatlakozét. Ne nyuljon
sohasem a futo ékszijba.

7.6 Furasmélységiitk6z6 (20-as abra/poz. 14)

A furdorso, a furasmélység beallitasahoz egy

elfordithaté skalagydrivel rendelkezik. Beallitasi

munkalatokat csak nyugalmi helyzetben elvégezni.
® Addig lenyomni a furéorsét (11) amig a furdhegy
ra nem fekszik a munkadarabra.

o Utkdzésig lefelé csavarni a skalagydir(it (25).

o A skalagylrdt (25) a kivant furasmélységig felfelé
csavarni és a masodik skalagy(rdvel (25)
visszafogni.

® Afurdorso legmagassabb pozicidjat analdg lehet
az alulsé skélagyurivel jusztirozni. Ez példaul a
furétokmany (lasd a 7.4-es pontot) kihajtasanal
segité.

7.7 A fardasztal dontésének a beallitasa
(21-22-es abra)

® Meglazitani a furéasztal (4) alatt a biztositd
csavart (26).

o Bedllitani a furdasztalt (4) a kivant szégmeértékre.

® Abiztosité csavarat (26) ismét feszesen
meghuzni azért hogy fixalja a furéasztalt (4)
ebben a pozicidban.
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7.8 A furéasztal magassaganak a beallitasa (21;
23-as abra)

® Meglazitani a feszitécsavart (37).

o Aforgattyus kézikar (27) segitségével a kivant
poziciéba tenni a furdasztalt.

® Ismétfeszesre huzni a feszitécsavart (37).

7.9 Furoasztal és gorfeltét (24-es abra)

® Aszoritdcsavar (29) kieresztése utan el lehet
forditani a furéasztalt (4).

® Aszarnyascsavar (21) kieresztése utan ki lehet
huzni a gorfeltétet (3).

7.10 Beszoritani a munkadarabot (25-6s abra)

A munkadarabot mar alapvetéleg egy gépsatu vagy

egy megfeleld szoritdszer segitségével beszoritani.

Ne tartsa a munkadarbot sohasem kézzel! A

furasnal a munkadarabnak a furéasztalon (4)

mozgathaténak kell lennie, azért hogy éncentrirozas

térténhetjen. A munkadarabokat okvetleniil biztositani

elfordulas ellen. Ez legjobban a munkadarabnakill. a

gépsatunak egy feszes Uitk6z6re vald rafektetés altal

torténik.

Figyelem! Pléhrészeket be kell szoritani, azért hogy

ne lehesen Oket felrantani. A furéasztalt a

munkadarabnak megfelelé helyes magassagban és

déntésben bedllitani. A munkadarab felsé széle és a

furéhegy kéz6tt elegendé tavolsagnak kell maradnia.

A gép egy feszesen felszerelhetd Utkdtzével (30) van

felszerelve. Jarjon a felszereléshez a kbvetkezd

képpen el:

® Vezesse az Uitk6zdn levd két hornyolt kdvet (30) a
furbéasztal (4) négy vezet6sine koziil kettébe.

® Most a kivant pozicidba teheti az Gtkéz6t (30).

® Az tkdz4t (30) mind a két csavarral (32) fixalni a
furéasztalon.

® Most megereszteni a vinklidarabon (34) a
szarnyascsavart (33) és a vinklidarabot (34) ugy
kiigazitani, hogy a munkadarabot ra lehesen
fektetni az Gtk6zére (30) és a vinklidarabra (34).

7.11 Lézer ilizem (11-es; 18-as kép/poz. 36)
Bekapcsolni: Ahhoz hogy bekapcsolja a lézert (20),
mozditsa a lézer be-/kikapcsolot az ,I” allasba. A
megmunkaland6 munkadarabra két Iézerevonal lesz
vetitve, amelyeknek a metszdpontja a furéhegy
kdzpontjat jelzi.

Kikapcsolni: Mozditsa a lézer be-/kikapcsolojat (20)
a ,0” allasba.

A lézer beadllitasa: A csavarok (41) enyhe
megnyitasa altal lehet a [ézert szikség esetén
jusztirozni. A jusztirozé munkalatok elvégzése utéan
huzza ismét feszesre a csavarokat. Figyelem! Ne
tekintsen direkt a lézerfénybe!
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7.12 Munkasebességek
Ugyeljen a furasnal a helyes fordulatszamra. Ez a
fur6atméroétol és a munkaanyagtdl fligg.

Az alul megadott lista segit Onnek a kiilénb6z6
anyagokhoz tartozé fordulatszam kivalasztasahoz.

A megadott fordulatszamoknal csak
iranyértékekrdl van szo.

@ Furo Sziirkeontvény Acél Vas  Aluminium Bronz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Siillyesztett- és kézpontfuras

Ezzel az asztali furogéppel sillyesztett és
kézpontfurasokat is lehet elvégezni. Vegye ennél
figyelembe, hogy a siillyesztett furast a
legalacsonyabb sebességgel kell elvégezni, mig a
kézponti furashoz egy magas sebességre van
szlkség.

7.14 Famegdolgozas

Kérjuk vegye figyelembe, hogy fa megdolgozasanal
egy megfelelé porelszivast muszaj hasznalni, mivel a
fapor artalmas lehet az egészségre. Porképz6
munkaknal okvetlenil egy megfeleld porvédé
maszkot hordani.

8. A haldzati csatlakozdovezetéknek a
kicserélése

Ha megseérilt ennek a késziiléknek a halozati
csatlakozévezetéke, akkor a veszélyeztetések
elkerlléséhez a gyart6 vagy annak a
vevl@szolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
személy altal ki kell azt cseréltetni.

9. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak elétt huzza ki a halézati csatlakozoét.

9.1 Tisztitas

® Az asztali fur6gép nagyjaban nem igényel
gondozast. Tartsa a készuléket tisztan. Minden
tisztitasi és karbantartasi munka el6tt kihuzni a
héaldzati csatlakozo6t. Ne hasznaljon a tisztitAshoz
maré oldészereket. Ugyeljen arra, hogy ne
kerljén folyadék a készllékbe. A munkak
befejezése utan kenje be zsirral a csupasz
részeket. Kuléndsen a furéoszlopot, az allvany
csupasz részeit és a furdasztalt kell rendszeresen
zsirral bekenni. Bekenéshez egy szokvanyos
savmentes kendzsirt hasznalni.

Figyelem: Ne adja a haztartasi hulladék kézé az
olajos és zsirtartalmu tisztité posztokat. Ezeket
kérnyezetmegfeleléen megsemmisiteni. A
szelléztetd nyilasokat rendszeresen leellendrizni
és megtisztitani. A készuléket egy szaraz
teremben tarolni. Ha megsérilne a készulék,
akkor ne probalja meg azt sajat maga
megjavitani. Engedije at a javitast egy
villamosséagi szakembernek.

® Ajanljuk, hogy minden hasznalat utdn azonnal
kitisztitsa a készlléket.

@ Tisztitsa meg rendszeresen egy nedves
posztéval és egy kevés kenészappannal a
készUléket. Ne hasznaljon tisztito vagy oldo
szereket; ezek megtdmadhatjék a készulék
manyagrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon
viz a készllék belsejébe.

9.2 Karbantartas
A készllék belsejében nem taldlhat6 tovabbi
karbantartand6 rész.

9.2.1 Az ékszijj kicserélése (abrak 26-tol — 28-ig)
Elkopas esetén ki lehet cserélni az oszlopos furégép
ékszijjat. Enhez a kdvetkezé képpen eljarni:

@ Hagyja a gépet Uresmenetben futni és allitsa a
fordulatszam-beallitokart (15) lassan a minimalis
fordulatszamra be (l4sd a 7.5-6s pontot).

@ Kapcsolja ki a gépet és huzza ki a halézati
csatlakozot.

e Allitsa a fordulatszam-beallitokart (15) a
maximalis fordulatszamra, ezaltal meg lesz
lazitva az ékszijj.

® Eressze meg a csavart (16), azért hogy ki tudja
nyitni az ékszijburkolatot (7).
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@ Csavarjalassan le a hajtotarcsarol (38) az
ékszijjat (39), azaltal hogy a hajtotarcsat (38) az
egyik oldalanal fogva felfelé huzza és ugyanazt
egyidejlleg lassan csavarja. A hajtétarcsa (38)
két félbdl all, amelyek egy rugo altal 6ssze
vannak nyomva. Ha az ékszijjnak (39) nem lenne
elég jatéka ahhoz hogy levehesse, akkor a
hajtotarcsa (38) alulsé felét valamennyire lefelé
nyomni, azért hogy meglazitsa az ékszijjat (39).

® Tegye az uj ékszijjat (39) a variokorong (40) kore.
Tegye a hajtotarcsa (38) egyik oldalan a vezet6
rovatkaba és csavarja ugy, hogy felhizza a
hajtétarcsara (38) az ékszijjat (39).

® Bezarni az ékszijjburkolatot és a csavarral (16)
feszesre csavarozni.

9.3 A potalkatrész megrendelése:

Pétalkatrész megrendésénél a kdvetkez6 adatokat
kellene megadni;

® Akészilék tipusat

® Akészulék cikk-szamat

® Akészllék ident- szamat

® Aszikséges potalkatrész potalkatrész szamat
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info alatt
talalhatoak.

10. Megsemmisités és uUjrahasznositas

A szdllitasi kdrok megakadélyozdsahoz a készulék
egy csomagolasban taldlhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi kérforgashoz. A
készulék és annak a tartozékai kilénb6zd
anyagokbdl dlinak, mint példaul fémbdl és
muanyagokbdl. Vigye a karosult alkatrészeket a
kildnhulladék megsemmisitési helyhez. Erdeklddjon
utédnna a szakuzletben vagy a kézségi
kézigazgatasnall
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

iigili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Gvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykirn hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

1.1 Lazer ile ilgili 6zel uyarilar
Dikkat: Lazer 1g1ni

& Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ Kesinlikle direkt isin igine bakmayiniz.

@ Lazeriginini kesinlikle yansiyan ylizeyler, insan
veya hayvanlar izerine ybneltmeyiniz. Disik
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

@ Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
diginda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulini kesinlikle agmayiniz.

@ Piller, sttunlu matkap uzun sure
kullaniimayacaginda bagl olduklari yerden
cikariimalidir.

® Lazer glcunu yukseltmek icin lazer (izerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.
Uretici firma, glvenlik uyarilar béliminde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorumluluk
ustlenmez.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Makine ayagi

Sutun

Dayanak makarasi
Matkap tezgahi

Matkap tezgahi tutma elemani
Makine kafasi

Kayis kapagi

Motor

Saplar

10. Mandren

11. Mil

12. Tespitleme delikleri

13. Katlanabilir talag korumasi
14. Derinlik dayanagi

15. Devir ayar kolu

16. Civata

17. Dijital gésterge

18. Agma salteri

19. Kapatma salteri

20. Lazer Agik/Kapali salteri

©XONDOTAWND =

27. Kol

3. Sevkiyatin icerigi (Sekil 2)
@ Situnlu matkap

e Mandren

e Katlanabilir talas korumasi

e Dayanak

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Bu sutunlu matkap metal, plastik, aga¢ ve benzer
malzemelerin delinmesi igin tasarlanmig olup sadece
hobi ve ev iglerinde kullanilacaktir.

Gida maddesi ve sagliga zarar verebilecek
malzemelerin bu makine ile islenmesi yasaktir.
Makine tzerindeki mandren sadece silindirik saftl ve
¢aplar 3-16 mm arasinda olan matkap ucu ve
takimlarin kullanimi i¢in uygundur. Ayica konik saftl
takimlar da kullanilabilir. Makine sadece yetigkinler
tarafindan kullanilacaktir.
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Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar

garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik ozellkler

Anma girig voltaji 230V ~ 50 Hz
Anma gui¢ 550 Watt
Motor devri 1400 dev/dak
Cikis devri

(kademesiz olarak ayarlanabilir)  450-2500 dev/dak
Mandren tipi B 16
Mandren konigi MK 2
Mandren @ 3-16 mm
Cikinti 160 mm
Matkap tezgahi élguleri 240 x 240 mm
Tezgah agl ayarlar 45°/0°/45°
Delme derinligi 80 mm
Sutun capi 65 mm
Yukseklik 710 mm
Durma alani élguleri 450 x 300 mm
Agirhk 43 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer gucl <1mW

Giirliltii emisyonu degerleri

Bu makinenin gurulti degeri DIN EN ISO 3744; DIN
EN ISO 11201 normlarina gére dlgtimistur. Calisma
yerindeki gurdlti orani 85 db (A) degerinin lzerine
¢ikabilir. Bu durumlarda kullanicinin gurdlti koruma
onlemlerini almasi gerekir. (Kulaklik takin!)
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isletme Rélanti
Ses basing seviyesiL,, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Ses gui¢ seviyesi Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
goérilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iligki olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
slresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger gurilti
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

Makineden kaynaklanan guriltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

@ Aletlerinize asin yuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

6. Calistirmadan énce

6.1.Makinenin montaji

® Makine ayagini (1) koyun.

@ Sutunu (2), matkap ile birlikte génderilmis olan
civatalar (A) ve flans ile ayada baglayin. (Sekil 3-
4)

® Bundan sonra tezgahi yerlestirebilir ve sikma kolu
ile sikabilirsiniz. Sonra kolu (27) takin ve civata
(28) ile sikin. (Sekil 5-7)

® Son olarak matkap kafasini komple sekilde
situna baglayin. Makine kafasini ayak ile tam
dikey konuma ayarlayin ve civatalar (35) ile
emniyet altina alin. (Sekil 8-9)

® Gonderilmis olan 3 adet sapi (9) civatalar ile sap
tutma elemanina baglayin. (Sekil 10)

@ Devir ayar kolunu (15) Sekil 11°de gosterildigi gibi
baglayin.

@ Dayanak makarasini (3) kelebek civatalari (21) ile
emniyetleyin. (Sekil 12)
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o MK safth mandreni monte etmeden énce her iki
parcanin temiz olup olmadigini kontrol edin.
Sonra konik pimi ani hareketle mandren konik
yuvasina takin. Arkasindan konik elemani mil
icine yerlestirin. Bunun igin mandreni (10) konik
eleman (24) ile birlikte mile (11) dayanincaya
kadar itin ve mil (11) icine biraz daha girinceye
kadar hafifge dénduriin. Sonra mandreni (10)
konik eleman (24) ile birlikte ani hareketle mile
(11) takin ve siki sekilde takili olup olmadigini
kontrol edin. (Sekil 13-14)

Uyari: Korozyona kargi korunmasi igin tiim boyasiz
parcalar yaglanmistir. Mandren (10) elemanini mil
(11) Gzerine takmadan énce, mikemmel bir glic
aktariminin saglanmasi i¢in her iki eleman Gzerindeki
yag tabakasi ¢cevreye zarar vermeyen solvent
malzemesi ile temizlenecektir.

6.2. Makinenin kurulmasi

Matkabi isletmeye almadan énce makine, sabit olarak
monte edilecektir. Bunun igin taban plakasindaki
baglama deliklerini (12) kullanin. Makineye isletme,
ayar ve bakim calismalarinda serbest bir sekilde
erismenin mimkuan olmasina dikkat edin.

Not: Baglama civatalari, temel plaka agiri
sikiimayacak veya deforme olmayacak derecede
sikilacaktir. Civatalar asiri derecede sikildiginda
kinima tehlikesi vardir.

6.3. Katlanabilir talag korumasi (Sekil 15-17)

@ Katlanir talag korumasini (13) Sekil 15-16'da
gbsterildigi gibi monte edin.

o Kapagdin (23) yuksekligi kademesiz olarak
ayarlanabilir ve her iki kelebek civatasi (22) ile
sabitlenebilir. Matkap ucunun degistiriimesi
calismasinda talas koruma elemani (13) yukariya
dogru katlanabilir.

6.4. isletmeye alinmadan énce dikkat edilecek
madde
Elektrik sebekesi voltajinin, makinenin tizerinde
bulunan tip etiketinde belirtilen voltaj degeri ile ayni
olmasina dikkat edin. Makine sadece tesisati
ybénetmeliklere uygun olarak yapilmis koruma
kontaktli prizlere baglanarak galigtirilacaktir.
Situnlu matkap sifir voltaj kesicisi ile donatiimistir. Bu
eleman, voltaj kesikliginden sonra makinenin
istenmeden calismasina karsi kullaniciyr korur. Bu
durumlarda makine yeniden calistirlacaktir.

7. Kullanma

7.1. Genel (Sekil 18)

Makineyi ¢alistirmak icin yesil Agik-Salterine ,I“ (18)
basildiginda makine ¢aligmaya baglar. Makineyi
kapatmak igin ise kirmizi ,O0“ (19) digmesine
basildiginda makine kapanacaktir. Makineye asiri
yuklenmemeye dikkat edin. igletme esnasinda motor
gurultisu azaldiginda motora asiri yiklenilmektedir.
Matkaba, motor duruncaya kadar yuklenilmesi
yasaktir.

7.2. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

Matkap ucunu degistirme isleminde elektrik kablosu
fisinin mutlaka prizden gekilmis olmasina dikkat edin.
Mandrene (10) sadece silindirik formlu belirtilen
azami saft capina sahip olan takimlar takilabilir.
Sadece mikemmel durumda ve kesikin olan takim
kullanin. Saftlar hasarli veya herhangi bir sekilde
deforme olmus takim kullanmayin. Sadece kullanma
talimatinda agiklanmig veya uretici firma tarafindan
kullanimina izin verilmis aksesuar ve ilave aparatlar
kullanin.

7.3. Hizh mandrenin kullanimi

Situnlu matkap hizli mandren ile donatiimistir. Bu
mandren tipinde takilacak matkap uclar, herhangi bir
mandren anahtar kullanmadan matkap ucu
mandrene takilip elden sikilarak takilabilir.

7.4. Konik safth takimlarin kullanimi (Sekil 19)
Situnlu matkapta konik mil bulunur. Konik saftli
(MK2) takimlar kullanmak i¢in agagida aciklanan
calismalar gergeklestirin:

® Mandreni alt pozisyona getirin.

o Mili alt skala halkasinin (25) yardimi ile,
mandrenin sékme deligine serbest erisme
muamkiin olacak sekilde indirilmis pozisyonda
sabitleyin (bkz. Madde 7.6).

o Konik safti ekteki sékme kamasi (31) ile sékin,
bu islemde takimin yere dismemesine dikkat
edin.

@ Konik safth yeni takimi ani hareketle mil konigine
itin ve takimin siki sekilde bagh olup olmadigini
kontrol edin.
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7.5. Devir ayari (Sekil 1)

Makinenin devri kademesiz olarak ayarlanabilir.

Dikkat!

@ Devir ayari sadece motor caligiken
yapilacaktir.

@ Devir ayar kolunu (15) ani hareketle hareket
ettirmeyin, devir ayarini motor bosta
caligirken (delik delme iglemi
yapilmadiginda) yavas ve diizenli sekilde
yapin.

o Makinenin serbest calisabilmesini saglayin
(is pargalari, matkap ucu, vs. gibi cisimleri
uzaklastirin).

Devir ayar kolu (15) ile makinenin devri kademesiz
olarak ayarlanabilir. Ayarlanmig olan makine hizi
devir/dakika birimi ile dijital gdstergede (17) gosterilir.

Dikkat! Makineyi kesinlikle kayis koruma kapagi agik
durumdayken calistirmayin. Kayis kapagini agmadan
6énce daima fisi prizden cikarin. Kesinlikle ddSnmekte
olan kayiglara dokunmayin.

7.6 Delik derinligi ayari (Sekil 20/Poz. 14)

Matkap mili izerinde delme derinliginin

ayarlanmasina yarayan déndurulebilir ayar halkasi

bulunur. Bu ayar ¢alismalar sadece matkap dururken
yapilacaktir.

o Mili (11), matkap ucu ig pargasinin izerine temas
edinceye kadar asagiya bastirin.

@ Skala ayar halkasini (25) dayanaga kadar asagi
déndarin.

@ Skala ayar halkasini (25) istenilen delme derinlidi
kadar yukari déndiirtin ve ikinci skala ayar halkasi
(25) ile kontralayin.

o Matkap milinin en ylksek pozisyonu ayni sekilde
alt skala ayar halkasi ile ayarlanabilir. Bu igslem
6rnegin mandreni sékmek i¢in (bkz. Madde 7.4)
¢cok yararhdir.

7.7 Matkap tezgahi egiminin ayarlanmasi
(Sekil 21-22)

o Matkap tezgahi altindaki (4) kilit civatasini (26)
gevsetin.

o Matkap tezgahini (4) istenilen a¢i pozisyonuna
ayarlayin.

o Matkap tezgahini (4) bu a¢i pozisyonunda
sabitlemek icin kilit civatasini (26) tekrar sikin.

7.8 Matkap tezgahi yiiksekliginin ayarlanmasi
(Sekil 21; 23)

® Sikma civatasini (37) gevsetin

o Matkap tezgahini kol (27) ile istenilen yukseklige
ayarlayin.

® Sikma civatasini (37) tekrar sikin.
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7.9 Matkap tezgahi ve dayanak makarasi
(Sekil 24)

o Sikma civatasini (29) agtiktan sonra matkap
tezgahi (4) déndurdlebilir.

@ Kelebek civatalarini (21) actiktan sonra dayanak
makarasi (3) disari gekilebilir.

7.10 is pargasinin sikilmasi (Sekil 25)

ig parcalarini daima makine mengesi veya uygun

sikma aparatlari ile tespitleyin. is parcalarini

kesinlikle elinizle tutmayin! Kendinden
merkezlemeyi mimkun kilmak igin delme iglemi
esnasinda is parcasi, matkap tezgahi (4) Uzerinde
hareket edebilmelidir.

is pargasini mutlaka dénmeye karsi emniyet altina

alin. Bu en etkili sekilde is par¢asi ve makine

mengenesinin sabit bir dayanada dayatiimasi ile
mimkun olur.

Dikkat! Sac pargalari, yukar dogru kalkmalarini

dnlemek icin mengene icinde veya bagka bir sekilde

sikilmalidir. iglenecek is pargasina gére matkap
tablasi yiksekligi ve egimini dogru sekilde ayarlayin.
is pargasi Uist kenari ile matkap ucu arasinda yeteri
bir bogluk kalmalidir.

Bu makinede sabit olarak monte edilmis bir dayanak

(30) bulunur. Dayanagin montaji icin asagidaki

calismalar gergeklestirin:

o Dayanaktaki (30) her iki oluk parcasini matkap
tezgahi (4) Uzerindeki dért kilavuz kizagindan
ikisinin igine yerlestirin.

® Budurumda dayanagi (30) istenilen pozisyona
ayarlayabilirsiniz.

o Dayanagi (30) iki adet civata (32) ile matkap
tezgahina sabitleyin.

@ Sonra gonye parcasindaki (34) kelebek civatasini
(33) agin ve goénye parcasini (34), is parcasi
dayanaga (30) ve gbnye pargasina (34)
dayanacak sekilde ayarlayin.

7.11 Lazer isletmesi (Sekil 11; 18/Poz. 36)
Acma: Lazeri ¢alistirmak igin Lazer Agik/Kapali
salterini (20) ,|“ pozisyonuna ayarlayin. islenecek olan
is parcasi Uzerine iki lazer isini génderilir, bu iki 1sinin
kesisme noktasi matkap ucunun merkezini gosterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (20) ,,0
pozisyonuna ayarlayin.

Lazerinayarlanmasi: Lazerin ayarlanmasi gerekli
oldugunda civatalar (41) hafifce agilarak ayar
yapilabilir. Ayar islemi sona erdikten sonra civatalari
sikin. Dikkat! Lazer iginina bakmayiniz!

7.12 Calisma devirleri

Delik delme ¢aligmalarinda dogru devir ile
calisiimasina dikkat edin. Bu devir degerleri matkap
ucu ¢apli ve iglenecek malzemeye baghdir.
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Asagida agiklanan listede cesitli malzemeler igin
gecerli devir degerleri belirtilmistir.

Belirtilen degerler sadece kilavuz degerlerdir.

@ Matkap ucu Pik dokiim Celik Demir Aliiminyum Bronz

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13 Civata basi agma ve merkezleme

Bu sUtunlu matkap ile havsa kullanarak civata bagi
acabilir veya merkezleme iglemlerini yapabilirsiniz.
Burada civata bagi agma igleminin en diiguk devir ve
merkezleme isleminin ise en yuksek devir ayarinda
yapilmasina dikkat edilecektir.

7.14 Ahsap malzemelerinin igslenmesi

Ahsap tozlarinin saghiga zararli olmasi nedeniyle
ahsap malzemelerinin islenmesinde uygun bir toz
emme donaniminin kullaniimasina dikkat edilecektir.
Toz olugan caligmalarda mutlaka bir toz maskesi
kullanin.

8. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Tezgah Ustl sUtunlu matkap blyik ¢apta bakim
gerektirmez. Makineyi temiz tutun. Tim
temizleme ve bakim ¢alismalarindan énce figi
prizden cikarin. Temizleme isleminde agsir tahrig
edici solvent malzemeleri kullanmayin. Sivi
maddelerin makinenin igine dékulmemesine
dikkat edin. Calismalardan sonra boyasiz
parcalari tekrar yaglayin. Ozellikle matkap siitunu,
sutunun boyasiz parcalari ve matkap tezgahi
dlzenli olarak gres ile yaglanacaktir. Yaglama
icin normal asit icermeyen yaglama gresi kullanin.
Dikkat: Yagl ve gresli temizleme bezleri ile gres
ve yag artiklari evsel ¢oplerin icine atiimasi
yasaktir. Bu atik malzemelerini gevreye zarar
vermeyecek sekilde aritin. Havalandirma
deliklerini kontrol edin ve duzenli olarak
temizleyin. Makineyi kuru bir ortamda depolayin.
Makine hasarli oldugunda kendiniz tamir etmeye
calismayin. Tamir calismalarinin yetkili kalifiye
elektrik personeli tarafindan yapiimasini saglayin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Bakim
Cihazin igcinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

9.2.1 Kayis degistirme (Sekil 26 - 28)

Sutunlu matkap makinesinin kayigi agindiginda

degistirilebilir. Degistirme islemi i¢in agagida

aciklanan galismalar gergeklestirin:

@ Makineyi rélantide galistirin ve devir ayar kolunu
(15) yavasca en dusuk devir degerine ayarlayin
(bkz. Madde 7.5).

@ Makineyi kapatin ve fisi prizden ¢ikarin.

@ Devir ayar kolunu (15) azami devir ayarina
ayarlayin, béylece kayis gevsetilir.

@ Kayis koruma kapagini (7) agmak icin civatayi
(16) gevsetin.

99

o



Anleitung H SB 801 E SPK7:  15.02.2010 9%/&% Uhr Seite 100

o Kayisi (39), kayis tahrik kasnaginin (38) bir
tarafindan yukari cekerek ve ayni zamanda
kasnag (38) yavasca déndurerek sékun. Tahrik
kasnagi (38) iki parcadan olusur ve bu parcgalar
yaylar ile birbirine sabitlenir. Kayisi (39) sékmek
icin boslugu yeterli derecede olmadiginda alt
tahrik kasnagi parcasini (38) hafifce asagiya
bastirin ve kayisi (39) gevsetin.

® Yenikayisi (39) Vario kasnagi (40) uzerine
yerlestirin. Kayisi kasnagin (38) bir tarafindaki
oluk icine koyun ve kayis (39) tahrik kasnag (38)
icine tam olarak yerlesinceye kadar kasnagi
déndarin.

o Kayis koruma kapagini kapatin ve civata (16) ile
sikin.

9.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini dnlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donusturdlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A varaa!

Vid notkun a taeekjum eru ymis éryggisatridi sem fara
verdur eftir til pess ad koma i veg fyrir slys og skada.
Lesid pvi notandaleidbeiningarnar /
oryggisleidbeiningarnar vandlega. Geymid allar
leidbeiningar vel pannig ad avallt sé haegt ad gripa til
peirra ef porf er &. Latid notandaleidbeiningarnar /
Oryggisleidbeiningarnar avallt fylgja med teekinu ef
pad er afhent 68rum. Vid tdkum enga &byrgd a
slysum eda skada sem hlotist getur af notkun sem
ekki er nefnd i pessum notandaleidbeiningum eda
Oryggisleidbeiningar.

1. Oryggisleidbeiningar

Vidgeigandi 6ryggisleidbeiningar eru ad finna i
medfylgjandi skjali!

A vaRUD

Lesid allar 6ryggisleidbeiningar og adrar
leiobeiningar sem fylgja pessu taeki. Ef ekki er
fari® eftir 6ryggisleidbeiningunum og 68rum
leidbeiningum getur myndast haetta a raflosti, bruna
og/eda alvarlegum slysum.

Geymio 6ryggisleidbeiningarnar og
notandaleidbeiningarnar vel til notkunar i
framtidinni.

1.1 Sérstok tilmaeli varéandi leysir
Varué: Leysigeisli

& Horfid ekki inn i geislann
Leysigeislavarnarflokkur 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ Horfid aldrei beint upp i geislann.

® Beinid ekki leysigeislanum & speglandi fleti né ad
foélki eda dyrum. Leysigeisli med lagri orku getur
einnig valdid skada & augum.

® Varud - ef ekki er farid eftir peim leidbeiningum
sem hér eru skradar, getur pad leitt til haettulegrar
opinberunar geisla.

® Opnid aldrei leysigeislaeininguna.

® Efad suluborvélin er ekki notud til lengri tima eetti
ad fjarlaegja rafhlédurnar ur teekinu.

@ bPad er ekki leyfilegt ad breyta leysigeislanum a
neinn hatt til pess ad haekka orku hans.

o Framleidandi pessa taekis tekur enga abyrgd a
skada sem verdur af véldum pess ad ekki var
farid eftir 6ryggisleidbeiningunum.

2. Takislysing (mynd 1)

Teekisfotur

Sula

Rennikefli
Borvélabord
Borvélabordhaldari
Borvélabordhaldari
Reimarhlif

Métor

Styrihold

10. Borpatréna

11. Borvéladxull

12. Festingarg6t

13. Stillanleg spoénahlif
14. Bordyptartakmarkari
15. Stillihaldfang snuningshrada
16. Skrufa

17. Stafreenn skjar

18. Gangsetningarrofi
19. Adrepari

20. Hoéfudrofi leysis
27. Sveif

©XONDOTAWND =

w»

. Innihald (mynd 2)

Suluborvél
Borpatréna
Stillanleg spénabhlif
Styring

4. Tilaetlud notkun

Pessi suluborvél er eetlud til pess ad bora i malm,
gerviefni, vid og pesshéttar vinnuefni og ma einungis
vera notud til heimilis og einkanota. Pad er bannad ad
vinna med matvaeli og heilsuskadandi efni med pessu
verkfeeri. Pessi borpatrénan er einungis getlud til
notkunar vid bora og énnur verkfeeri med
sivalningslaga skéft med pvermal fra 3 til 16mm. Auk
pess ma einungis nota ahéld med keilulaga skoft i
petta verkfeeri. Petta taeki mé einungis vera notad af
fullordnum.
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betta tacki ma einungis nota i pau verk sem pad er
framleitt fyrir. Oll dnnur notkun sem fer Gt fyrir
tileetlada notkun er ekki tileetlud notkun. Fyrir skada
og slys sem til kunna ad verda af peim sékum, er
eigandinn / notandinn abyrgur og ekki framleidandi
teekisins.

Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki
framleidd til atvinnu né idnadarnota. Vid tékum enga
abyrgd a teekinu, sé pad notad i idnadi, i atvinnuskini
eda i tilgangi sem & einhvern hatt jafnast a vid slika
notkun.

5. Taknilegar upplysingar

Spenna rafrasar 230V ~ 50 Hz
Afl 50 vott
Snuningshradi métors 400 min"'
Sveif (stillanlegur stiglaust) 50-2500 min”'
Borpatréna B 16
Borspindill MK 2
Tannkransborpatréna @ 3-16 mm
Ytra pvermal 160 mm
Steerd borvélabords 240 x 240 mm
Hallastilling borvélabords 45°/0°/45°
Bordypt 80 mm
Pvermal sulu 65 mm
Haed 710 mm
Flétur fétar 450 x 300 mm
Pyngd 43 kg
Leysigeislavarnarflokkur 2
Bylgjulengt leysigeisla 650 nm
Orka leysigeisla <1mwW

Havadagildi

Havadamyndun pessa teekis er maeld eftir stédlunum
DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO 11201. Hafadi &
vinnustad pessa teekis getur farid yfir 85 db (A) Ef svo
er verdur notandi ad nota videigandi hlifdarutbunad.
(Notid heyrnahlifar!)
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Notkun Haegargangur
Hamarks hljodprystingur L, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Hamarks héafadi Lyya 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

"Uppgefin ahrifagildi eru einungis vidmidunargildi og
pyda ekki avallt haettulaus gildi & vinnustad. P6 svo ad
fylgni ahrifagilda og haettugilda sé til stadar ma ekki
taka pessi gildi sem 6ruggar vinnusteerdir og segja
pau ekki til um pad hvort ad aukalegur
hlifdaratbunadur sé naudsynlegur eda ekki. Adsteedur
hvers og eins vinnusvaedis geta haft ahrif & pessi
ahrifagildi eins og til daemis lengd notkunar,
mismunandi adstaedur a vinnusvaedi og havadi fra
6drum hlutum eins og til daemis teekjum og
pesshattar. Haettugildi & vinnusvaedi geta einnig verid
mismunandi eftir Iondum. Pessar upplysingar aettu po
ad adstoda notanda taekisins vid ad meta ahaettu og
Oryggi vid vinnu.”

Takmarkid havadamyndun og titring eins og
heegt er!

® Notid einungis teeki sem eru i fullkomnu
asigkomulagi.

Hirdid um teekid og hreinsid pad reglulega.
Lagid vinnulag ad teekinu.

Ofgerid ekki teekinu.

Latid yfirfara teekid ef porf er a pvi.
SI6kkvid a teekinu & medan ad pad er ekki i
notkun.

Notid hlifdarvettlinga

6. Fyrir notkun

6.1. Samsetning teekis

® Leggid teekisfétinn (1) par sem taekid a ad standa

@ Festid suluna (2) vid taekisfotinn med
medfylgjandi boltum (A). (myndir 3-4)

® Nuerhaegt ad setja bordid a sinn stad og festa
pad med festingunni. Stingid pvinaest sveifinni
(27) & sinn stad og skrufid hana fasta med
boltanum (28). (myndir 5-7)

® AdJ lokum er taekish6fudid sett & suluna i heilu
lagi. Stillid teekishofdinu 16drétt vid taekisfotinn og
tryggid pad sidan med boltunum (35). (myndir 8-
9)

@ Skrufid haldféngin prju (9) sem fylgja med teekinu
i h6fudid. (mynd 10)

@ Skrufid stillihaldfang snuningshrada (15) a teekid
eins og synter a mynd 11.

@ Festid rennikeflid (3) med vaengjarom (21) (mynd
12).
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@ Adur en ad borpatronan er sett & taeki® med MK-
skaftinu verdur ad athuga ad badir hlutarnir séu
hreinir. Rennid pvinaest keilunni med fastri
hreyfingu inn i op borpatréonunnar. Eftir pad er
koéni rennt inn i borspindilinn. Til pess verdur ad
renna borpatrénunni (10) med koni (24) inn i
oxulinn (11) og snua svo pannig ad hlutirnir renni
adeins lengra inn i éxulinn (11). Prystié nu
borpatrénunni (10) med koéni (24) fast og hratt inn
i dxulinn (11) og athugid ad hlutirnir séu fastir
(myndir 13-14).

Tilmeeli: Allir berir hlutir eru smurdir med oliu til pess
ad koma i veg fyrir taeringu. Til ad tryggja fullann
kraftflutning verdur ad fjarlaegja alla fitu af
borpatrénunni (10) og einnig borvéladxlinum (11)
med umhverfisvaenum leysilegi adur en ad pessir
hlutir eru asettir.

6.2. Taekid sett upp

Adur en ad suluborvélin er tekin til notkunar verdur ad
festa hana vid undirflét. Til pess eetti ad nota baedi
festingargétin (12) sem stadsett eru & teekisfaetinum.
Gangid ur skugga um ad taekid allir hlutar taekisins
sem eru notadir til vinnu og peir sem hirda parf um
séu adgengilegir.

Tilmaeli: Pegar ad festiskrufurnar eru hertar verdur ad
ganga ur skugga um ad peer séu ekki hertar pad mikid
ad bordplatan eda grunnfléturinn spennist eda bogni.
Vid of mikid &lag er haetta & ad grunnplatan brotni.

6.3. Stillanleg sponahlif (myndir 15-17)

@ Festid stillanlegu spdnahlifina (13) & teekid eins
og lyst er a myndum 15-16.

® Haed hlifarinnar (23) er haegt ad stilla stiglaust og
hun er sidan fest med vaengjarénum tveimur (22).
Haegt er ad renna spoénabhlifinni (13) uppavid a
medan ad skipt er um bor i borvélinni.

6.4. Athugid eftirfarandi fyrir notkun

Gangid ur skugga um ad spenna rafrasarinnar passi
vid pa spennu sem gefin er upp & taekisskiltinu.
Tengid teekid einungis vid rafras med rétt uppsettu
utslattaréryggi. Borvélin er utbuin spennulausum
utslattarrofa sem kemur hlifir notanda vid pvi ad taekid
hrékkvi sjalfkrafa i gang aftur eftir spennufall. Ef svo
er verdur ad gangsetja teekid a ny.

7. Notkun

7.1. Alimennt (mynd 18)

brystid & greena gangsetningarrofann I (18) til pess
ad gangsetja teekid. Prystid & rauda héfudrofann ,O¢
(19) til pess ad slokkva a teekinu.

Athugid ad leggja setja ekki of mikid alag & teekid. Ef
ad hljé6d motors leekkar vid vinnu er pad merki um pad
ad teekid sé undir of miklu alagi.

Leggid ekki pad mikid alag & teekid ad métor pess
stddvist.

7.2. Verkfeeri sett i borpatronuna (mynd 1)
Athugid avallt ad teekid sé tekid ur sambandi vid
straum &dur en ad skipt er um verkfeeri i pvi. Einungis
ma setja sivalningslaga verkfeeri i borpatrénuna (10)
med ad hamarki hdmarks uppgefna pykkt. Notid
einungis beitt verkfaeri sem eru i fullkomnu
asigkomulagi. Notid ekki verkfeeri med skemmd skoft
eda verkfaeri sem eru skemmd & einhvern annan hatt
eda pau aflégud. Setjid einungis verkfzeri og aukahluti
i petta teeki sem upptalin eru i notandaleidbeiningum
um meelt er med af framleidanda teekisins.

7.3. Notkun borpatronunnar

Suluborvélin er tbuin sjalfherdandi borpatrénu. Haegt
er ad skipta um bor eda verkfeeri i teekinu an pess ad
notud séu aukalegan borpatrénulykil med pvi ad
stinga pvi inn i sjalfherdandi patrénuna og leesa henni
med héndunum.

7.4. Notkun a verkfzerum med keilulaga skoftum
(mynd 19)

Borvélin er utbuin borkéni. Farid eftir eftirtéldum

leidbeiningum til notkunar & verkfeerum med keilulaga

skoftum (MK2):

® Setjid borpatrénuna i nedarlega stddu.

@ Festid borvéladxulinn a lagri stédu med hjalp
kvardahringsins (25) pannig ad opid til pess ad
losa borpatrénuna sé vel adgengilegt (sja lid 7.6).

@ Prystid borpatronunni med medfylgjandi fleygi
(31) og athugid ad missa verkfaerid ekki nidur.

® Rennid verkfaeri med keilulaga skafti fast inn i
borvéladxulinn og gangid ur skugga um ad
verkfeerid sitji fast.
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7.5. Stilling sniningshrada (mynd 1)

Haegt er ad stilla snuningshrada borvélarinnar

stiglaust.

Varud!

o Einungis ma breyta snuningshrada
borvélarinnar @8 medan ad hun er i gangi.

@ Hreyfid ekki stillihaldfang snuningshrada
(15) hratt eda med afli, stillid snuningshrada
varlega og jafnt a medan ad borvélin er i
gangi og an alags.

o Gangid ur skugga um ad teekid geti snuist
ohindrad (fjarlaegid verkstykki, bora og
pesshattar).

Med stillihaldfangi snuningshrada (15) er haegt ad
stilla snuningshrada borvélarinnar stiglaust. Innstilltur
snuningshradi er syndur i einingunum snuningar a
minutu a stafreena skjanum (17).

Varud! Latid borvélina aldrei snuast 8 medan ad
reimarhlifin er opin. Takid teekid avallt ur sambandi vid
straum adur en ad reimarhlifin er opnud. Gripid aldrei
i drifreimina a medan ad hun snyst.

7.6 Bordyptartakmérkun (mynd 20/stada 14)
Borvéladxullinn er utbuinn snianlegum kvarda til
pess ad stilla inn dskada bordypt. Stillid bordypt
einungis & medan ad borvélin er ekki i gangi.

@ Setjid borvéladxulinn (11) pad langt nidur ad
oddur borsins snerti yfirbord verkstykkisins.

® Snuid kvardahringnum (25) alveg nidur.

® Snuid kvardahringnum (25) aftur upp um éskada
bordypt og leesid takmarkaranum med pvi ad
snua hinum kvardahringnum (25) & moti.

@ Haesta stada borvéladxulsins er einnig haegt ad
takmarka med pvi ad stilla nedri kvardahringinn.
Petta er hjalplegt til deemis pegar ad borpatréonan
er fjarleegd ur borvélinni (sja lid 7.4).

7.7 Halli borvélabord stilltur (myndir 21-22)

@ Losid festiboltann (26) sem stadsettur er undir
borvélabordinu (4).

® Snuid borvélabordinu (4) pannig ad pad halli i pa
stédu sem dskad er.

@ Herdid aftur festiboltann (26) til pess ad festa
borvélabordid (4) i réttum halla.

7.8. Had borvélabords innstillt (myndir 21; 23)

® Losid spenniskrufuna (37).

@ Setjid borvélabordid i rétta haed med hjalp
sveifarinnar (27).

® Herdid aftur spenniskrufuna (37).
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7.9 Borvélabord og rennikefli (mynd 24)

@ Eftirad buid er ad losa bordfestinguna (29) er
heegt ad snua borvélabordinu (4).

@ Eftirad buid er ad losa vaengjareernar (21) er
heegt ad draga ut rennikeflid (3).

7.10 Verkstykki spennt (mynd 25)

Spennid verkstykkid avallt fast med skrufstokki eda

med par til gerdum pvingum eda festingum. Haldid

verkstykkinu aldrei féstu med héndunum! Pegar
ad borad er aetti verkstykkid pé avallt ad geta hreyfst

a borvélabordinu (4) til pess ad leyfa midjujéfnun

pess ad stillast inn. Tryggid verkstykkid avallt pannig

ad pad geti ekki snuist. Pad er best gert med pvi ad
leggja verkstykkid eda skrufstokkinn sem heldur pvi
ad féstum kanti.

Varuad! Blikk og malmplétur verdur ad festa pannig ad

peer verdi ekki rifnar med bornum. Stillid borvélina og

borvélabordid eftir verkstykki pannig ad rétt heed,
stadsetning og halli sé tryggdur. Athuga verdur avallt
ad naegjanlegt millibil sé & milli yfirbords verkstykkis
0g oddi borsins.

Taekid er utbuid fast asetjanlegrar styringar (30).

Samsetning er framkveemd & eftirfarandi hatt:

® Rennid styringunni (30) i tveer af fijorum festingum
borvélabordsins (4).

® Nu erheegt ad renna styringunni (30) i 6skada
stédu.

@ Festid styringuna (30) med badum skrufunum
(32) vid borvélabordid.

@ Losid nu vaengjaré (33) a vinkilstykkinu (34) og
rennid vinkilstykkinu (34) pannig ad haegt sé ad
leggja verkstykkid upp ad styringunni (30) og
vinkilstykkinu (34).

7.11 Notkun leysis (mynd 11; 18/stada 36)
Taeki gangsett: Hreyfid héfudrofa leysis (20) i
stellinguna I til pess ad kveikja a honum. Tveimur
leysilinum verdur varpad & verkstykkid og meetast
paer & midju boroddsins.

Slokkt a leysi: Setjid hofudrofa leysigeisla (20) i
stéduna ,0“.

Leysigeisli stilltur: Med pvi ad losa adeins
skrufurnar (41) er heegt ad stilla leysigeislann eftir
porf. Herdid skrufurnar aftur eftir ad bud er ad stilla
leysigeislann. Varud! Horfid ekki inn i leysigeislann.
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7.12 Vinnuhradi

Athugid avallt ad stilla inn réttan snuningshrada adur
en borad er. Snuningshradinn er hadur pvermali bors
og efni verkstykkis.

Listinn hér ad nedan hjalpar pér vid val & réttum
snuningshrada borvélarinnar fyrir mismunandi efni.

Uppgefnir sniningshradar eru einungis
vidmidunargildi.

@ Bors Gramalmblanda Stal Jarn Al Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400

11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Kvarnad og midjuborun

Med pessari suluborvél er haegt ad kvarna og
midjubora. Vinsamlegast athugid ad pegar ad
kvarnad er aetti ad nota laegsta snuningshrada a
medan ad har snuningshradi setti ad vera notadur vid
midjuborun.

7.14 Unnid med vid

Athugid ad pegar ad unnid er med vid setti avallt ad
notast vid vidgeigandi ryksugun par sem ad vidarryk
getur i sumum tilvikum verid skadlegt heilsu. Pegar ad
ryk myndast vid vinnu aetti einnig avallt ad nota
rykgrimur.

8. Skipt um rafmagnsleidsiu

Ef ad rafmagnsleidsla pessa teekis er skemmd, verdur
ad lata framleidanda, vidurkenndan pjonustuadila eda
annan fagadila skipta um hana til pess ad koma i veg
fyrir tjén.

9. Hreinsun, umhirda og péntun
varahluta

Takid taekid ur sambandi vid straum adur en ad pad
er prifid.

9.1 Hreinsun

@ Suluborvélin er ad flestu leiti laus vid
umhirduvinnu. Haldid teekinu hreinu. Takid teekid
avallt ur sambandid vid straum adur en ad hirt er
um pad og adur en ad pad er prifid. Notid ekki
sterka hreinsilegi til ad prifa taekid. Gangid ur
skugga um ad vokvar komist ekki inn i teekid.
Smyrijid bera malmhluti taekisins aftur eftir notkun
pess. Sérstaklega reglulega eetti ad smyrja
borvélasuluna, bera malmhluti standfét og
borvélabord. Til ad smyrja taekid aetti ad notast
vid venjulega syrulausa smurfitu.

Varuad: Fargid ekki klutum med oliu, fitu,- eda
oliurestum i venjulegt heimilissorp. Fargid pvi a
réttan og umhverfisveenan hatt. Yfirfarié og
hreinsid reglulega loftop teekisins. Geymid teekid i
purru rymi. Ef ad petta taeki skemmist & einhvern
hatt aettir pu ekki ad reina ad gera vid pad sjalfur.
Létid fagadila um ad gera vid petta taeki.

® Vid maelum med pvi ad teekid sé hreinsad eftir
hverja notkun.

@ Hreinsid teekiod reglulega med rékum klut og 6rlitilli
sapu. Notid ekki hreinsilegi eda eetandi efni; peir
geta skemmt plast,- og gerviefni pessa teekis.
Gangid ur skugga um ad pad komist ekki vatn inn
i teekid.

9.2 Umhirda
Inni i taekinu eru engir adrir hlutir sem hirda parf um.
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9.2.1 Skipt um drifreim (myndir 26-28)

Heegt er ad skipta um drifreim suluborvélarinnar ef ad

han er uppnotud. Farid eftir eftirfarandi leidbeiningum:

o LAtio teekid ganga an algas og snuid stillihaldfangi
snuningshrada (15) varlega par til ad ldgmarks
snuningshrada hefur verid nad (sja lid 7.5).

@ Slokkvid a taekinu og takid pad ur sambandi vid
straum.

® Snuid stillihaldfangi sniningshrada (15) &
h&marks snuningshrada, vid pad slaknar &
drifreiminni.

@ Losid skrufuna (16) til pess ad komst ad
reimarhlifinni (7).

® Snuid drifreiminni (39) varlega af drifskifunni (38)
med pvi ad toga hana & 66rum endanum af
drifskifunni (38) & medan ad skifunni er snuid
varlega. Drifskifan (38) er ur tveimur hlutum sem
pryst er saman af fjédur. Ef ad drifreimin (39)
hefur ekki naegjanlega mikid svigram til ad na
henni af, prystid pa nedri hluta drifskifunnar (38)
adeins nidur a vid til pess ad slaka adeins meira &
drifreiminni (39).

® Leggid nyju drifreimina (39) utan yfir
boréxulskifuna (40). Praedid hana inn i styringuna
a drifskifunni (38) og snuid svo drifreiminni (39)
pannig ad hun smelli inn & milli beggja skifanna &
drifskifunni (38).

@ Lokid aftur reimarhlifinni og leesid henni med
festiskrufunni (16).

9.3 Péntun varahluta:

Pegar ad varahlutir eru pantadir aettu eftirfarandi atridi
ad vera tilgreind;

o Gerd teekis

® Gerdarnumer teekis

® Taekisnumer

@ Varahlutanumer pess varahlutar sem panta &
Verd og upplysingar eru ad finna undir
www.isc-gmbh.info

10. Férgun og endurnotkun

Petta taeki er afhent i umbudum sem hlifa teekinu fyrir
skemmdum vid flutninga. Pessar pakkningar
endurnytanlegar eda haegt er ad endurvinna peer.
betta taeki og aukahlutir pess eru ur mismunandi
efnum eins og til deemis malmi og plastefnum. Fargid
énytum hlutum teekis i par til gert sorp. Spyrjid
videigandi sorpst6d eda & baejarskrifstofum!
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A OBS! @ Det er ikke tillatt & utfere endringer pa laseren for
; ) . . ) & oke laserens effekt.

Nar man bruker maskiner, ma en del sikkerhetsregler Produsenten patar seg intet ansvar for skader

overholdes for & forhindre personskader og materielle som métte oppsta pa grunn av manglende

skader. Les derfor noye igiennom denne overholdelse av sikkerhetsinstruksene.

bruksanvisningen / disse sikkerhetsinstruksene. Ta

godt vare pa bruksanvisningen, slik at du til enhver tid

har informasjonen til radighet. Dersom du gir utstyret 2. Beskrivelse av utstyret (fig. 1)

videre til en annen person, ma du ogsa serge for a
levere bruksanvisningen / sikkerhetsinstruksene

sammen med utstyret. Vi patar oss intet ansvar for 1. Maskinfot
ulykker eller skader som matte oppsta fordi denne 2. Sayle
bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksene ikke blir 3. Rulleunderlag
fulgt. 4. Borebord
5. Borebordholder
6. Maskinhode
. . 7. Kileremdeksel
1. Sikkerhetsinstrukser 8 Motor
i . . ) 9. Handtak
Du finner de aktuelle sikkerhetsinstruksene i det 10. Chuck
vedlagte heftet! 11. Spindel

/\ ADVARSEL

Les gjennom alle sikkerhetsinstruksene og
andre instruksjoner. Dersom du gjor feil og ikke
overholder sikkerhetsinstruksjonene og
veiledningene, kan dette forarsake elektrisk stet,
brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsinstrukser og
instruksjoner for a kunne sla opp i dem senere.

12. Festeboringer

13. Sammenfellbar sponbeskyttelse
14. Dybdeanlegg

15. Reguleringsspak for turtall

16. Skrue

17. Digitalt display

18. PA-bryter

19. AV-bryter

20. PA/AV-bryter for laser

1.1 Spesielle merknader om laser 27. Sveiv
OBS: Laserstraler . .
Ikke se mot lysstralen 3. Inkludert i leveransen (fig. 2)

VAN

Laserklasse 2

Seyleboremaskin

Chuck

Sammenfellbar sponbeskyttelse
Anlegg

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

L ifikati h : :
EN 608251 1%&2223:"2001;/:};20(?2 4. Forskriftsmessig bruk

Laser Klasse 2
A:650nm P:s1mW

Denne sgyleboremaskinen er beregnet pa boring i
metall, kunststoff, tre og liknende materialer og ma
bare brukes i den private husholdning. Det er ikke
tillatt & bearbeide naeringsmidler og helsefarlige
materialer med maskinen. Chucken er kun egnet for
bruk av bor og verktey med en skaftdiameter pa 3-16
mm og sylindrisk verktoyskaft. | tillegg kan det ogsa
brukes verktay med konisk skaft. Maskinen er
beregnet pa a bli brukt av voksne.

@ Se aldri direkte inn i stralekanalen.

@ Du ma aldri rette laserstralen pa reflekterende
overflater, personer eller dyr. Selv en laserstrale
med lav effekt kan forarsake skader pa gyet.

@ Forsiktig - dersom det benyttes andre
fremgangsmater enn de som er angitt her, kan
det fore til farlig eksponering overfor laserstraler.

@ Duma aldri apne lasermodulen.

@ Batteriene bor fiernes dersom
seyleboremaskinen ikke skal brukes i en lengre
periode.
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Maskinen skal kun brukes til arbeider den er beregnet
pa. All annen bruk som gér ut over dette blir regnet for
a veere ikke-forskriftsmessig. Produsenten patar seg
intet ansvar for noen form for materielle skader eller
personskader som matte resultere av slik bruk. For
slike skader er ene og alene
brukeren/maskinpasseren ansvarlig.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. Vi
gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
naeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.

5. Tekniske spesifikasjoner

Drift Ubelastet
Lydtrykkniva Lpa 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Lydeffektniva Lyya 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

Nominell inngangsspenning 230V ~ 50 Hz
Nominell effekt 550 Watt
Motorturtall 1400 min™
Utgaende turtall (trinnlgst justerbart)  450-2500 min"'
Chuckfeste B 16
Borespindelkonus MK 2
Tannkranschuck @ 3-16 mm
Rekkevidde 160 mm
Storrelse borebord 240 x 240 mm
Vinkeljustering bord 45°/0°/45°
Boredybde 80 mm
Soylediameter 65 mm
Hoyde 710 mm
Underlag 450 x 300 mm
Vekt 43 kg
Laserklasse 2
Bolgelengde laser 650 nm
Effekt laser <1mwW

Stoyemisjonsverdier

Denne maskinens stayniva males i samsvar med DIN
EN ISO 3744; DIN EN ISO 11201. Stayen pa
arbeidsplassen kan overskride 85 dB (A). | et slikt
tilfelle er det ngdvendig 4 treffe herselsvernstiltak for
brukeren. (Bruk herselsvern!)
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“De angitte verdiene er emisjonsverdier og ma derfor
ikke ngdvendigvis veere sikre faktiske verdier for stay
pa arbeidsplassen. Selv om det finnes en korrelasjon
mellom emisjons- og immisjonsnivaer, kan man ikke
avlede palitelig fra dette om det er nedvendig med
ekstra forsiktighetsregler eller ikke. Faktorer som kan
ha innvirkning pa det til enhver tid radende
immisjonsniva pa arbeidsplassen inkluderer
pavirkningens varighet, de spesielle forhold i
arbeidsrommet, andre lydkilder osv., f.eks. antall
maskiner og andre tilgrensende arbeidsprosesser.
De palitelige arbeidsplassverdiene kan likeledes
variere fra land til land. Denne informasjonen skal
imidlertid gjere brukeren i stand til & kunne foreta en
bedre vurdering av fare og risiko.”

Begrens stoyutviklingen og vibrasjonene til et
minimum!

® Bruk bare forskriftsmessige maskiner uten
skader.

Vedlikehold og rengjer maskinen med jevne
mellomrom.

Tilpass din arbeidsméate maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Serg ved behov for & fa maskinen undersokt.
Sla av maskinen nar den ikke er i bruk.

Bruk hansker.

6. For maskinen tas i bruk

6.1. Montering av maskinen

® Legg klar fundamentplaten (1).

@ Festsgylen (2) med flensen med de vedlagte
skruene (A). (Fig. 3-4)

@ Nakan du sette inn bordet og spenne det fast
med klemhandtaket. Stikk deretter pa sveiven
(27) og trekk den til med skruen (28). (Fig. 5-7)

@ Sett til slutt det komplette borehodet pa saylen.
Fa hodet til & flukte loddrett med fundamentplaten
og las den med skruene (35). (Fig. 8-9)

@ Skru de 3 handtakene (9) som fulgte med i

leveringen, inn i handtaksholderen. (Fig. 10)

Skru fast reguleringsspaken for turtall (15) som

visti figur 11.

@ Las rulleunderlaget (3) med vingeskruene (21)
(fig. 12).
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o Kontroller at begge delene er rene for du
monterer chucken med MK-skaftet. Skyv deretter
det koniske doret med et kraftig rykk inn i
chuckens konus. Skyv deretter konus inn i
chucken pa samme mate. For i denne forbindelse
chucken (10) og konus (24) inn til stopp i
spindelen (11) og drei den den glir enda litt lenger
inn i spindelen (11). Stikk deretter chucken (10)
med konus (24) inn i spindelen (11) med et rykk
og kontroller at den sitter forsvarlig fast (fig. 13-
14).

Merk: Alle blanke deler er smurt inn med fett som
beskyttelse mot korrosjon. Far chucken (10) settes pa
spindelen (11), mé fettet fiernes fullstendig fra begge
deler ved hjelp av et miljgvennlig lesningsmiddel, for
at man skal vaere garantert en optimal kraftoverfaring.

6.2. Oppstilling av maskinen

Boremaskinen ma monteres stasjonzert for den tas i
bruk. Bruk i denne forbindelse de to festeboringene
(12) i fundamentplaten. Pass pa at du har fri tilgang til
maskinen for drift og for & utfare innstillinger og
vedlikeholdsarbeider.

Merk: Festeskruene ma ikke strammes sa mye at
fundamentplaten kommer i spenn eller blir deformert.
Ved for stor belastning er det fare for at den brister.

6.3. Sammenfellbar sponbeskyttelse (fig. 15-17)

® Monter den sammenfellbare sponbeskyttelsen
(13) som vist i figur 15-16.

® Hoyden pa beskyttelsen (23) kan innstilles
trinnlgst og fikseres ved hjelp av de to
vingeskruene (22). Sponbeskyttelsen (13) kan
vippes opp nér det skal skiftes bor.

6.4. Dette ma du passe pa for oppstart

Kontroller at spenningen i det tilkoplede nettet svarer
overens med opplysningene pa merkeplaten.
Maskinen mé& kun koples til en stikkontakt med
forskriftsmessig installert jordet kontak.
Boremaskinen er utstyrt med en nullspenningsutlgser
som beskytter brukeren mot utilsiktet start etter en
svikt pa spenningen. | et slikt tilfelle m& maskinen slas
pa pa nytt.

7. Drift

7.1 Generelle opplysninger (fig. 18)

Betjen den grenne PA-bryteren “I” (18). Maskinen
starter. Trykk den rade tasten “O” (19) for & sla av
maskinen. Maskinen stanser.

Pass pa at maskinen ikke blir overbelastet. Hvis
motorduren avtar under bruk, blir motoren for sterkt
belastet.

Du ma ikke belaste maskinen sa sterkt at motoren
stanser.

7.2. Innsetting av verktoy i chucken (fig. 1)

Det er tvingende nagdvendig & kontrollere at
nettstapslet er trukket ut, for man foretar et
verktayskift. Det er kun tillatt & spenne fast sylindriske
verktgy med angitt maksimal skaftdiameter i chucken
(10). Du mé kun bruke verktay som er i upaklagelig
stand og skarpt. Ikke bruk verkioy med skadet skaft
eller som pa noen annen mate er blitt deformert eller
skadet. Du mé& kun bruke tilbehgr og hjelpeutstyr som
er angitt i bruksanvisningen eller som produsenten
har godkjent for bruk.

7.3. Handtering av den selvspennende chucken
Seyleboremaskinen er utstyrt med en selvspennende
chuck. Det er mulig & skifte verktoy uten & matte
bruke ekstra chuckngkkel. Verktoyet settes helt
enkelt inn i den selvspennende chucken og spennes
fast for hand.

7.4. Bruk av verktoy med konisk skaft (fig. 19)
Seyleboremaskinen er utstyrt med borespindelkonus.
Ga fram pa folgende mate for & bruke verktey med
konisk skaft (MK2):

@ Sett chucken i nederste stilling.

@ Las spindelen i senket stilling ved hjelp av den
nederste skalaringen (25), slik at &pningen for &
drive ut chucken blir vaerende fritt tilgjengelig (se
punkt 7.6).

@ Diriv det koniske skaftet ut med den vedlagte
utdrivingskilen (31). Pass i denne forbindelse pa
at verktayet ikke kan falle ned pa gulvet.

@ Skyv det nye verktoyet med det koniske skaftet
inn i borespindelkonusen med et rykk, og
kontroller at verktoyet sitter forsvarlig fast.
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7.5. Innstilling av turtallet (fig. 1)

Maskinens turtall kan stilles inn trinnlgst.

OBS!

o Det er kun tillatt 8 endre turtallet nar motoren
er i gang.

@ Reguleringsspaken for turtall (15) ma ikke
beveges bratt. Still inn turtallet sakte og jevnt
mens maskinen er i gang og ubelastet.

@ Sorg for at maskinen kan ga uhindret (fjern
arbeidsstykker, bor, etc.).

Turtallet kan justeres trinnlgst med reguleringsspaken
for turtall (15). Den innstilte hastiheten vise pa det
digitale displayet (17) i omdreininger i minuttet.

OBS! La aldri boremaskinen ga med apent
kileremdeksel. Trekk alltid ut nettpluggen fer du apner
dekslet. Grip aldri inn i den roterende kileremmen.

7.6 Boredybdeanlegg (fig. 20/pos. 14)
Borespindelen er utstyrt med en dreibar skalaring for
innstilling av boredybden. Innstillingsarbeidene skal
kun utfares mens maskinen star stille.

® Press borespindelen (11) nedover til spissen av
boret ligger inntil arbeidsstykket.

@ Drei skalaringen (25) ned til anlegget.

@ Drei skalaringen (25) opp med den gnskede
boredybden og kontre den med den andre
skalaringen (25).

@ Borespindelens hayeste stilling kan justeres
analogt med den nederste skalaringen. Dette vil
f.eks. vaere praktisk under utdrivingen av chucken
(se punkt 7.4).

7.7 Innstilling av vinkelen pa borebordet
(fig. 21-22)

® Losne laseskruen (26) under borebordet (4).

@ Still borebordet (4) inn pa det enskede
vinkelmalet.

® Stram laseskruen (26) forsvarlig igjen for & fiksere
borebordet (4) i denne stillingen.

7.8. Innstilling av hoyden pa borebordet (fig. 21;
23)

® Losne spennskruen (37).

@ Sett borebordet i gnsket stilling ved hjelp av
handsveiven (27).

@ Stram spennskruen (37) igjen.

110

7.9 Borebord og rulleunderlag (fig. 24)

® Borebordet (4) kan dreies etter at klemskruen
(29) er lgsnet.

@ Rulleunderlaget (3) kan trekkes ut etter at
vingeskruene (21) er lgsnet.

7.10 Spenne fast arbeidsstykket (fig. 25)
Arbeidsstykkene skal prinsipielt spennes forsvarlig
fast ved hjelp av en maskinskrustikke eller med et
egnet fastspenningsmiddel. Du ma aldri holde
arbeidsstykkene fast med handen! Under
boringen ber arbeidsstykket veere bevegelig pa
borebordet (4), slik at det kan finne sted en
selvsentrering. Det er tvingende ngdvendig a sikre
arbeidsstykket mot & kunne forvri seg. Dette gjores
pa beste mate ved at man legger arbeidsstykket hhv.
maskinskrustikken inntil et fast anlegg.
OBS! Blikkdeler ma spennes fast, slik at de ikke kan
rives opp. Innstill hayden og vinkelen pa borebordet i
samsvar med det aktuelle arbeidsstykket. Det ma
fortsatt veere tilstrekkelig god avstand mellom
overkanten av arbeidsstykket og spissen pa boret.
Maskinen er utstyrt med fast monterbart anlegg (30).
Ga fram pa felgende mate under monteringen:
@ Forde to skyvemutrene pa anlegget (30) innii to
av de fire styreskinnene pa borebordet (4).
@ Deretter kan du sette anlegget (30) i onsket
stilling.
@ Festanlegget (30) med de to skruene (32) pa
borebordet.
® Loasne deretter vingeskruen (33) pa vinkelstykket
(34) og rett inn vinkelstykket (34) slik at
arbeidsstykket kan legges inntil anlegget (30) og
vinkelstykket (34).

7.11 Bruk av laseren (figur 11; 18/pos. 36)

Sla pa: Beveg PA/AV-bryteren for laseren (20) til
stilling I for & sla laseren pa. To laserlinjer projiseres
pa arbeidsstykket som skal bearbeides. Linjenes
skjeeringspunkt viser sentrum for spissen av boret.
Sla av: Beveg PA/AV-bryteren for laseren (20) il
stilling ,0“.

Innstilling av laseren: Ved & &pne skruene (41) litt
kan laseren justeres etter behov. Trekk skruene
forsvarlig til igjen etter justeringsarbeidene. OBS! lkke
se direkte inn i laserlyset!
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7.12 Arbeidshastigheter

Searg for & ha riktig turtall under boringen. Dette
avhenger av borets diameter og av materialet man
arbeider med.

Den listen som star oppfert nedenunder er til hjelp nar
det skal velges hastighet for de ulike materialene.

De turtall som er angitt er kun veiledende
verdier.

@ bor Stopegods Stal Jern Aluminium Bronse

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Senking og sentreringsboring

Med denne benkmonterte boremaskinen kan du ogsa
utfere senke- og sentreringsboring. | denne
forbindelse méa du vaere oppmerksom pa at senking
ber utferes med laveste hastighet. Sentreringsboring
krever imidlertid en hgy hastighet.

7.14 Arbeid i tre

Veer oppmerksom pa at det ma benyttes en egnet
stgvsugeranordning nar man arbeider med tre,
ettersom trestov kan vaere helseskadelig. Det er
tvingende ngdvendig & bruke en egnet
stovbeskyttelsesmaske nar man utferer arbeider som
produserer stov.

8. Utskiftning av nettkabelen

Hvis nettkabelen til denne maskinen blir skadet, ma
den skiftes ut av produsenten, av produsentens
kundeservice eller tilsvarende kvalifisert person, slik
at risikoer unngas.

9. Rengjoring, vedlikehold og
bestilling av reservedeler

Trekk alltid ut nettpluggen nar det skal utfgres
rengjeringsarbeider.

9.1 Rengjoring

® Den benkmonterte boremaskinen er i stor
utstrekning vedlikeholdsfri. Hold maskinen ren.
Trekk alltid ut nettstopslet nar det skal utferes
rengjerings- og vedlikeholdsarbeider. Bruk ikke
sterke lgsningsmidler til rengjeringen. Pass pa at
det ikke kommer veeske inn i maskinen. Smer
blanke deler inn med fett igjen nar du eer ferdig
med arbeidene. Spesielt maskinsgylen, de
blanke delene pa stativet og borebordet ber
smgres inn med fett med jevne mellomrom. Bruk
et standard syrefritt smorefett til innfettingen.
OBS: Vaskefiller som inneholder olje og fett, samt
fett- og oljerester, skal ikke kastes i
husholdningsavfallet. Kvitt deg med disse pa
miljgvennlig mate. Kontroller og rengjer med
jevne mellomrom luftinntaksapningene.
Oppbevar maskinen i et tart rom. Hvis maskinen
skulle veere skadet, ma du ikke forsgke &
reparere den pa egenhand. Overlat reparasjonen
til en autorisert elektriker.

@ Vianbefaler & rengjore maskinen omgéaende etter
bruk.

® Rengjor maskinen med jevne mellomrom med en
fuktig klut og litt smeresape. lkke bruk
rengjerings- eller lgsningsmidler. Disse kan
angripe delene av kunststoff pA maskinen. Pass
pa at det ikke kan komme vann inn i maskinen.

9.2 Vedlikehold
Det befinner seg ingen deler som kan vedlikeholdes
inne i maskinen.

9.2.1 Utskiftning av kileremmen (fig. 26 - 28)
Seyleboremaskinens kilerem kan skiftes ut ved
slitasje. Ga i denne forbindelse fram pa felgende
maéte:

@ Lamaskinen gar ubelastet, og still
reguleringshandtaket for turtall (15) sakte inn pa
minimalt turtall (se punkt 7.5).

@ Sla maskinen av og trekk ut nettpluggen.

@ Still reguleringshandtaket for turtall (15) inn pa
maksimalt turtall. Det forer til at kileremmen
slakkes.

® Lasne skruen (16) for & kunne apne
kileremdekslet (7).
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@ Drei kileremmen (39) sakte av fra drivskiven (38)
ved a trekke den opp pa den ene siden av
drivskiven (38) og dreie denne sakte mens du
gjor det. Drivskiven (38) bestar av to halvdeler
som presses sammen av en fjger. Dersom
kileremmen (39) ikke har nok klaring til at den kan
tas av, ma du presse nederste halvdel av
drivskiven (38) litt ned for & slakke kileremmen
(39).

® Legg den nye kileremmen (39) rundt varioskiven
(40). Sett den inn i styresporet pa den ene siden
av drivskiven (38), slik at kileremmen (39) trekkes
opp pa drivskiven (38).

® Lukk kileremdekslet og skru det fast med skruen
(16).

9.3 Bestilling av reservedeler:

Nar man bestiller reservedeler, ber falgende
opplysninger angis:

Maskintype

Maskinens artikkelnummer

Maskinens identifikasjonsnummer
Reservedelsnummeret til den ngdvendige
reservedelen

Du finner aktuelle priser og informasjon under
www.isc-gmbh.info

10. Avfallsbehandling og gjenvinning

Maskinen er pakket inn i emballasje for & forhindre
transportskader. Denne emballasjen er et rastoff og
kan dermed brukes om igjen, eller den kan feres
tilbake til rastoffkretslgpet. Maskinen og tilbehgret
bestar av ulike materialer, f.eks. metall og
kunststoffer. Defekte komponenter skal leveres inn til
deponier for spesialavfall. Be en spesialisert
forhandler eller kommuneadministrasjonen om
informasjon!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja usjaByBa ciieHaTa COOGP3HOCT COrIacHO
EY-AuMpeKTUBaTa U HOPMUTE 3a apTURAU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Saulenbohrmaschine H-SB 801 E (Herkules)

[] 2009/105/EC

[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC
[]2005/32/EC
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[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC
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[x] 2006/42/EC
[] Annex IV

Reg. No.:

[] Annex V
[] Annex VI

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Notified Body:
Notified Body No.:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

Standard references: EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60825-1
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Weichselgartner/GeheralManager
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Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de |'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri dell'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktgj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifglge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedragrende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om aterséndning:

Som ett alternativ till atersandning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektrinim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro$eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nagin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja viasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomocni materijali bez
elektriénih elemenata.
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Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanian a los aparatos usados.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do doméaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mlze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojiim pfiloZzené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych souc¢asti.

Koskee ainoastaan EU-jadsenmaita
Ala heita sahkotydkaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttdisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on sisallytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt séhkokayttoiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ympéristdystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Séahkélaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta héavittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytdsta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttdkelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séahkdosia.

Ainult Euroopa Liidu riikidele
Arge visake elektrilisi toériistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised t6o6riistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnasééstlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisndudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivétukohta, mis korraldab
selle koérvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

o



Anleitung H SB 801 E SPK7:  15.02.2010 9%/&% Uhr Seite 117

(©

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdoSana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantoSanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiSanas prasibai:

Ta vietd, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipaSuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici Saja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

Tik ES Salims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaline teisine
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiiman¢ioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készlilékekkel és elektromos-Oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdanyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kilon kell gyujteni és egy kdrnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hiSne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vra¢anje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yd&énetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yikimludir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Kun for EU-land
kke kast elektroverktay i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og gjennomfering i nasjonal
lovgivning ma utbrukt elektroverktgy samles inn separat og tilferes miljgvennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfert en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomfgrer en destruksjon i sams-
var med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehgrsdeler og hjelpemidler uten
elektobestanddeler som fulgte med utstyret, bergres ikke av dette.

Sérstok skilyrdi fyrir 16nd Evrépubandalagsins:
Kastid ekki notudum rafmagnstaekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evrépu 2002/96 um gémul rafmangsteeki og samkvaemt breytingum i lagaset-
ningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna raftaekjum adskilid og koma peim i sérstaka
endurvinnslu i pagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda taekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér teekinu sem eigandi. pad er mégulegt ad afhenda teekid til sérstakrar
so6fnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu teekisins samkvaemt I16gum hinna ymsu pjéda um
endurvinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbétarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléete, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

@

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con 'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

(]

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, &ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.

@

Naknadno tiskanije ili sli€éha umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

®

La reimpresién o cualquier otra reproduccién de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a prévodnich
dokumentd vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

@

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustriikk
v6i muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

(©)

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai
citada izplatiSana, ari fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru

ISC GmbH piekrisanu.

©®
Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidziamas tik gavus ai$ky ISC GmbH leidima.
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®

utdnnyomaésa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

@

Ponatis ali druge vrste razmnozevanje dokumentacije in spremljajocih
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvle¢kih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

@

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin ézel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

®

Gjentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

®

Eftirprentun eda 6nnur fjélprentun fylgiskjala og leidarvisa vérunnar, lika
i Urdreetti, er ekki leyfileg nema grerinilegt samflykki fra ISC GmbH komi
til.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske sendringer
Foérbehall for tekniska forandringar
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Salvo modificaciones técnicas

Technické zmény vyhrazeny

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Tehniliste muudatuste Gigus reserveeritud
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Teknik degisiklikler olabilir

Med forbehold om tekniske endringer

Pbad er askilid ad teeknilegar breytingar séu leyfilegar.
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

In the unlikely event that your device develops a fault, we are truly sorry for this, and suggest that you please
contact our service department at the address shown on this guarantee card, or contact the nearest authorised
DIY store. Please note the following terms, under which guarantee claims can be made:

1.

122

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commerecial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device. This applies in
particular to rechargeable batteries for which we nevertheless issue a guarantee period of 12 months.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below, or contact the nearest authorised DIY store. Please enclose either the original or a copy of
your sales receipt or another dated proof of purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is
your proof of purchase. It would help us if you could describe the nature of the problem in as much detail as
possible. If the defect is covered by our guarantee then your device will either be repaired immediately and
returned to you, or we will send you a new device.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact

avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie ou vous adresser au marché de
la construction le plus poche. Pour faire valoir une demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
lIégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation. Ceci est particulierement valable pour les
accumulateurs pour lesquels nous offrons toutefois une période de garantie de 12 mois.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléeve a 5 ans et commence a la date de I'achat de 'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou 'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous ou vous adresser au marché de la construction le plus proche. Ajoutez
a 'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de I'achat datée. Veuillez donc toujours bien
conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison de la réclamation le plus précisément
possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation de garantie, nous vous retournerons
sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia o al centro fai-da-te competente piu vicino. Per la rivendicazione dei diritti
di garanzia vale quanto segue:

1.

124

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed & limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego. Cio vale particolarmente per
batterie, per esse concediamo tuttavia 12 mesi di garanzia

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per 'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato o rivolgetevi al centro fai-da-te compentene piu vicino. Allegate lo scontrino di cassa in
originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data. Conservate bene percio lo scontrino di cassa come
prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra
nella nostra prestazione di garanzia, ricevete I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di
posta.
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GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis, eller naermeste byggemarked. For indfrielse af garantikrav gaelder folgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage. Dette geelder iszer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke gores geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at gare brug af garantien skal du indsende det defekte produkt portofrit til nedenstdende adresse, eller
kontakt dit byggemarked. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes.
Kebskvitteringen skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din
reklamation. Er defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du
vil modtage et helt nyt.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet, eller
vanda dig till ndrmaste ansvarig byggmarknad. Féljande punkter géller fér att du ska kunna géra ansprak pa
garantin:

1.
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| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att dtgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvandas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvandningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage. Detta géller sarskilt for batterier som téacks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 5 ar och galler fran datumet nar produkten képtes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stéllas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det ar inte mojligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden férlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesoék.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skicka in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Du kan ocksa vanda dig till nArmaste ansvarig byggmarknad. Bifoga
kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Forvara darfor kassakvittot pa en séker plats! Beskriv
orsaken till reklamationen s& noggrant som mdojligt. Om defekten i produkten tacks av vara garantitjanster,
far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne radi besprijekorno, jako nam je Zzao i
molimo vas da se obratite nadoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamstvenom listu, ili najblizoj
trgovini gradevinskim materijalom. Za potrazivanje jamstva vrijedi slijedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koritenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostec¢enja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogredni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
trodenja tijekom koridtenja. To narocito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uogili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je iskljuéeno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Za potrazivanje jamstva neispravan uredaj pos$aljite, oslobodeno postarine, na dolje navedenu adresu ili se
obratite najblizoj trgovini gradevinskim materijalom. PriloZite originalni raéuna za kupnju uredaja ili neki
drugi dokaz o kupniji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate radun kao dokaz! Sto
to¢nije opisite razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vadem uredaju,
odmah éemo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nade vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je nam to
velice lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tomto zaruénim listu
nebo na nejblizsi pobocku hobbymarketu. Pro uplatiiovani pozadavkl poskytnuti zaruky plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky upravuji dodate¢ny zaruéni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

2. Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Zze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. Skody zplisobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim. To plati obzvlasté pro akumulatory, na které pfesto poskytujeme zaruéni Ihitu 12
mésicd.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

3. Zaruéni doba ¢&ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprSenim zaru¢ni doby je
tfeba uplatiiovat béhem dvou tydn( od zjisténi defektu. Uplatfiovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vyloué¢eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

4. Pro uplatnéni poZzadavku poskytnuti zaruky nam prosim zaslete defektni pfistroj osvobozeny od postovného
na nize uvedenou adresu nebo se obratte na nejblizsi pobo¢ku hobbymarketu.Pfilozte original prodejniho
dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto dobfe uloZte jako dikaz! Popiste
nam prosim pokud mozno pfesné dlivod reklamace. Je-li defekt pfistroje v nasem zaruénim servisu
obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted l&bivad range kvaliteedikontrolli. Kui k&esolev seade ei peaks siiski korralikult td6tama, vabandame
sellepérast vaga ja palume Teil pdérduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud
aadressil voi lahimasse padevasse ehituspoodi. Garantiinduete esitamisel kehtib jargnev:

1.

Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiinbudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- voi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitddnduses ega td0stuses kasutamise otstarbel. Selleparast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitédnduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hilivitamine vélistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejérgimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajérjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vérgupinge voi vooluliigiga thendamisel), vale v6i mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Ulekoormus vdi mittelubatud tédriistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid v6i tolm) seadmesse tungimisel, jdu kasutamisel v6i vélisjbudude mdju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajarjel) ning kasutamisest tuleneva tavapéarase kulumise korral. See kehtib
eriti akude kohta, millele me 12 kuulise garantiiaja tagame.

Garantiindue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti voetud.

Garantiiaeg on viis aastat ning see algab seadme ostmise kuup&evaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garantiiaja
kestvuse I6ppu on vélistatud. Seadme remont vdi véljavahetamine pikendab garantiiaega vdi antakse
ndude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

Garantiindude esitamiseks saatke defektne seade saatekuludeta alltoodud aadressile v6i p6érduge
lahimasse padevasse ehituspoodi. Pange kaasa ostutSeki originaal voi muu kuupdevaga ostmist tdendav
dokument. Sel pohjusel hoidke kassatSekk ostmist tdendava dokumendina alles! Kirjeldage meile
voimalikult thpselt reklamatsiooni pohjust. Kui seadme defekt kéib meie garantii alla, saate esimesel
vbimalusel tagasi remonditud v6i uue seadme.

129



Anleitung H SB 801 E SPK7:  15.02.2010 9%/&% Uhr Seite 130

@ GARANTIJAS TALONS

Loti cienita kliente, augsti godatais klient!

Musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja i ierice tomér nedarbojas nevainojami, izsakam nozélu
un lodzam griezties musu servisa dienesta, kura adrese noradita $aja garantijas talona, vai tuvakaja atbildigaja
buvmaterialu veikala. Lai iesniegtu garantijas prasibas, janem véra turpmak minétie nosacijumi.

1.
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Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jisu likumigas garantijas prasibas &
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kludam
un ir ierobezoti ar So defektu novérsanu vai ierices apmainu. Ludzu nemiet véra, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
[lgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no musu garantijas ir izslégta zaud€jumu atlidzinaSana par bojajumiem, kas
radusies transportédanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro8anu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neieveéroSanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
tikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogosana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmantoSana), apkopes un droSibas
noteikumu neievéroSanu, sveSkermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto8anai atbilstodu, parastu
nodilumu. Tpasi tas attiecas uz akumulatoriem, kuriem ir 12 ménes$u garantijas termins.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikuSas veiktas kadas iejaukSanas darbibas.

Garantijas termin$ ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeigSanas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeigSanas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termins netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termins saistiba ar $o darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ari, izmantojot apkalpoSanu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, ludzam bez maksas nosutit bojato ierici uz turpmak noradito adresi vai
griezties tuvakaja atbildigaja buvmaterialu veikala. Pievienojiet pardo$anas dokumenta originalu vai citu
pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ludzu, labi uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespé&jami
precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices defekts ir ieklauts musu garantijas pakalpojumos, jus
nekaveéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, si este aparato no
funcionase correctamente, lo lamentamos sinceramente y le rogamos que se dirija a nuestro servicio de
atencion al cliente en la direccién indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia o a la tienda
especializada responsable més cercana. Para hacer valido el derecho de garantia, proceda de la siguiente
forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

2. Laprestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional
por dafos ocasionados por el transporte, dafos ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexién a una tension de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccién de cuerpos extrafos en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso. Esto se aplica especialmente en aquellas baterias para las que ofrecemos un
plazo de garantia de 12 meses.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

3. Elperiodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

4. Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccién
indicada a continuacién o péngase en contacto con la tienda especializada mas cercana. Adjunte el original
del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro
el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor precisiéon posible el motivo de la
reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto aparecido en el aparato, recibira de
inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

131



Anleitung H SB 801 E SPK7:  15.02.2010 9%/&% Uhr Seite 132

@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiami pirkéjai,

nepriekaistingai, kreipkités j musy serviso tarnyba, garantinéje korteléje nurodytu adresu arba j artimiausius
jgaliotuosius prekybos atstovus. Garantiniai reikalavimai galioja Siais atvejais:

1.
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Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jusy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Musy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trikumams, kurie yra susije su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trikumy Salinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démes;j j tai, kad musy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimancéioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padarytg Zalg, uz Zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar srovés rusies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkiniy patekimo j prietaisg (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
jprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidéveéjima. Tai ypatingai galioja baterijoms, kuriy garantija
yra 12 ménesiy.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 5 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje pries pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klientg.

Kad bty jvykdyti Jusy garantiniai reikalavimai, praSome atsiysti defektuotg produktg nemokamu pastu,
arba pradome kreiptis j artimiausius jgaliotuosius prekybos atstovus. Pridékite pirkimo kvito originalg arba
kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio buty nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praSome saugokite
kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau praS8ome nurodyti reklamacijos priezast]. Jei prietaiso gedimui taikoma
musy garantija, i§ misy nedelsdami gausite sutaisytg arba naujg prietaisa.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua ottamaan yhteytté tekniseen
asiakaspalveluumme kayttéden tassé takuukortissa annettua osoitetta, tai lAhimpaén valtuutettuun
rakennustarvikeliikkeeseen. Takuuvaateiden esittdmisté koskevat seuraavat méaraykset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakiméaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetdén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusmééaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta kéasittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tamé
koskee erityisesti niité akkuja, joille me kuitenkin myénndmme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmisté varten ole hyvé ja laheta viallinen laite postimaksutta allaclevaan osoitteeseen tai
kaanny lahimman valtuutetun rakennustarvikeliikkeen puoleen. Ole hyva ja liitd mukaan alkuperainen
maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta tdman vuoksi kassakuitti huolella tositteena!
Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos takuumme kattaa laitteessa olevan
vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podlezejo stroki kontroli kakovosti. Ce pa ta naprava kljub temu ne bi kdaj delovala brezhibno,
bomo to zelo obzalovali in Vas prosili, da se obrnete na nado servisno sluzbo na naslov, ki je naveden na tem
garancijskem listu ali pa na na najblizjega pristojnega trgovca z nasimi proizvodi. Za uveljavljanje garancijskih
zahtevkov velja sledece:

1.
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Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. NaSe garancijske storitve so za Vas brezplac¢ne.

Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanijkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takSnih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upo$tevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtnidtvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, 8kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupo$tevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe. To velja $e posebej za
akumulatorje, za katere vendarle dajemo garancijski rok 12 mesecev.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

Garancijska doba zna$a 5 leti in za¢ne te¢i z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

Za uveljavljanje Vadega garancijskega zahtevka Vas prosimo, da poSljete pokvarjeno napravo na nase
postne strodke na spodaj navedeni naslov ali pa se obrnite na najbliZjega pristojnega trgovca z nasimi
proizvodi. Prilozite original raéuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom nakupa.
Zato prosimo, da dobro shranite racun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da ham po moznosti natanéno
opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma dobili nazaj
popravljeno ali novo napravo.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigoru mindségi ellendrzés ala vannak vetve. Ha ez a készllék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjilk Ont forduljon ebben a garanciakartyaban megadott cim
alatt talalhaté szervizszolgaltatdsunkhoz, vagy a legkdzelebbi illetékes barkacs uzlethez. A garanciaigény
érvényesitésével kapcsolatban a kdvetkezd érvényes:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitmenyeket. A jogi szavatossagi igenyek,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetéek és ezeknek a hibdknak a kikliiszébolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek terlletén trténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a készlilék
kisipari, kézmipari vagy ipari izemek tertiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznélva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati feszlltségre vagy aramfajtara vald
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszer(l hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatoldsa a készulékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva. Ez kiildnésen azokra az akkukra érvényes,
amelyekre még egy 12 hénapos garanciaidét nydjtunk.

A készuléken torténd eldzetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten belll érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utén ki van zarva. A készullék kicserélése vagy megjavitdsa nem
vezet a garancia idétartaménak a meghosszabitasdhoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjuk klldje a defekt készuléket bérmenetesen a lent megadott cimre,
vagy kérjuk forduljon a legkdzelebbi illetékes barkacs tzlethez. Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben
vagy egyébb mddon levd bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk érizze ezért jol meg a pénztari cédulat mind
bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacio okat. Ha a defekt a garnciateljesitménylink
keretén belll van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj készuléket vissza.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgln oldugumuzu belirtir ve bu durumda adresi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine veya en yakin yetkili Yapi Marketine
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.
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Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler icretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢aligmalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 5 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar icin yeni bir
garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin veya en yakin yetkili Yapi Marketine basvurun. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi
veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin. Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice
saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.
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@ ABYRGDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

Framleidsluvérur okkar eru undir strongu geedaettirliti. Ef ske kynni ad petta taeki myndi ekki virka fullkomlega,
pykir okkur pad mjdg leitt og bidjum vid pig ad hafa samband vid pjénustuadila okkar i heimilisfanginu sem gefid
er upp i pessum abyrgdarskirteini, eda ad hafa samband vid naestu verslun sem selur petta taeki. Fyrir
abyrgdarmal, gildir eftirfarandi:

1.

Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbaetur. Lagalegur bétaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

Abyrga gildir eingéngu vid galla, sem rekja ma beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti & keyptu teeki. Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar i idnadi. | pesshattar tilvikum sem ad taekid er notad i atvinnuskini, i idnadi eda sambeerilegt, fellur
abyrgdin ur gildi. Auk pess berum vid ekki abyrgd & aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbdkina (t.d. taeki tengt vid ranga spennu eda straum), misnotkun eda 6videigandi notkun (t.d.
ofgera taekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vid hirdingu og
6ryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i teekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishdndlun (t.d. ef taekid er 1atid falla nidur) né venjulegu sliti & teekinu. Petta gildir sérstkaklega fyrir
hledslurafhlédur, sem vid p6 abyrgjumst i 12 manudi.

Abyrgain fellur einnig ur gildi ef ad taekid hefur verid tekid i sundur eda buid ad gera vié pad ad
utanadkomandi adila.

Abyrgain gildir i 5 &r og tekur gildi vid kaup & taekinu. Saekja verdur um baetur § sidasta lagi fyrir lok
abyrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir ad galli hefur verid uppgdtvadur. Abyrgd eftir ad
abyrgdartimabil er utrunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti a teeki framlengir ekki
abyrgdartimabilid og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing a peim varahlutum sem sett voru i
teekid. Petta gildir lika ef ad gert var vid teekid a stadnum.

Fyrir uppfyllingu abyrgdar, sendid pa vinsamlegast skemmt taeki, pér ad kostnadarlausu a heimilisfangid
sem gefid er upp hér ad nedan, eda hafid samband vid naestu verslun sem selur teeki fra okkur.
Vinsamlegast latid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu a kaupunum. Geetid pess vegna vel ad
geyma kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fra peim asteedum hvers vegna farid ef fram a
vidgerd eda endurgreidslu. Ef ad teekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt taeki til baka.
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@ GARANTIDOKUMENT

Kjaere kunde!

Vare produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle
fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den
adresse som er angitt pa dette garantikortet, eller til neermeste senter for byggeartikler. Felgende vilkar gjelder
for & gjore gjeldende garantikrav:

1.
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Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser bergres ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakeferes til material- eller produksjonsfeil, og den
er begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Veer oppmerksom pa
at vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i neeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes
at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller stramtype),
som skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbehgr), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov),
som skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt
som skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken. Dette gjelder spesielt for batterier, men vi gir
likevel 12 maneders garanti pa disse.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfert inngrep pa maskinen.

Garantitiden gjelder i 5 ar og begynner & lgpe pa kjepsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende fer utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlgpt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen forer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner & gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, eller henvend deg til
naermeste senter for byggeartikler, for & gjere dine garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for
kjopet, eller et annet datert bilag som dokumenterer kjgpet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa
kassakvitteringen som dokumentasjon av kjgpet! Gi oss en sa ngyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til
reklamasjonen. Dersom defekten p& maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgaende fa i retur en
reparert eller en ny maskin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an den nachstgelegenen zustandigen Baumarkt zu wenden.
Fur die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse, oder wenden Sie sich bitte an den nachstgelgenen zustandigen Baumarkt.
Flgen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren
Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund
maoglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend
ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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(3]

o - -
www.isc-gmbh.info
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben |

@ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 02/2010 (01)
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