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Originalbetriebsanleitung
Schutzgas-SchweiBgerat

Instrukcja oryginalng
Potautomat spawalniczy

OpuruHasnibHOe PyKOBOACTBO MO 3KCMJyaTauum
Annapar gna cBapKu B cpepe 3aluTHOro rasa

Instructiuni de utilizare originale
Aparat de sudura cu gaz protector

OpuruHasiHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
3aBapbyeH anapar CbC 3alUTEH ras

MNpwTtotuneg Odnyieg xpriong
ZUGCKEUY] CUYKOAANGONG agpiov

Orijinal Kullanma Talimati
Gazalti Kaynak Makinesi

OpwuriHanbHa iHCTPYKLUiA 3 eKcnayaTauii
Anapart gnAa 3BaploBaHHA B cepefoBULLi
3aXUCHOro rasy
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen
und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sig do nich.

Mepen nepBbIM NCNONL30BAHNEM MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKCnnyaTaumm n cnefynte CoOAepXalUMMCA B HEM yKa3aHUAM.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpean nyckaHe B ekcnnoaTaumA NpoyeTeTe 1 cnasBanTe UHCTPyKUMATA
3a ekcnioartauvA Ha ypea u ykasaHuaTa 3a 6e30nacHoCT.

Mptv T B€on og Aettoupyia dlapBdoTte kat akoAoubriote v Odnyia
Xpnong kat Tig Ymodeielg aopaieiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Glivenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

Mepen nyckom nNpounTaTtu i AOTPUMYBATUCH IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauii i
npaBwn TeXHiIKK 6e3neku.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie
diese gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und der Sicherheitshinweise entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1-8)

Handgriff

Betriebsanzeige
Kontrollleuchte Thermowéachter
Gehauseabdeckung
Gasflaschen-Abstellflache
Laufrollen
Ein-/Aus-/SchweiBstrom-Schalter
Lenkrollen

Netzstecker

10. Masseklemme

11. Schlauchpaket

12. Gasdise

18. Brenner

14. SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
15. Kettenhaken

16. Gaszufihrungsanschluss

17. SchweiBschirm

18. Schutzgasschlauch

19. Druckminderer

20. Manometer

21. Verschraubung

22. Sicherheitsventil

23. Anschluss Schutzgasschlauch
24. Drehknopf

25. Brennerschalter

26. 2 x Kontaktrohr

27. Griff fur Gehauseabdeckung
28. Sicherungskette

©CReNOO WM~
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2.1 Montagematerial
16 x Schraube fir Lauf- /Lenkrollen
16 x Sprengring fir Lauf- /Lenkrollen
16 x Unterlegscheibe fir Lauf- /Lenkrollen
2 x Schlauchklemme
1 x Rahmen Schutzglas
1 x Schweif3glas
. 1 x Transparentes Schutzglas
2 x Haltebuchsen Schutzglas
3 x Mutter fur Haltegriff
3 x Schrauben fiir Haltegriff
2 x Haltestift Schutzglas
1 x Handgriff
1 x SchweiBschirm-Rahmen

WCeTVOSITAQOOTE

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Das SchutzgasschweiBgerat ist ausschlieBlich zum
SchweiBen von Stahlen im MAG (Metall-Aktiv-Gas)-
Verfahren unter Verwendung der entsprechenden
SchweiBdrahte und Gase geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Téatigkeiten eingesetzt wird.
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4. Technische Daten

Netzanschluss: 230 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom: 25-135 A (max. 170 A)
Einschaltdauer X%: 10| 20| 30 |60 | 100

SchweiBstrom I, (A): 135[100 | 77 | 54 |42 | 25
Nennleerlaufspannung Uj: 40V
SchweiBdrahttrommel max.: 5 kg
SchweiBdrahtdurchmesser: 0,6/0,8 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 32,3 kg

Die SchweiBzeiten gelten bei einer Umgebungstem-
peratur von 40°C.

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 5-21)

5.1.1 Montage der Lauf- und Lenkrollen (6/8)
Laufrollen (6) und Lenkrollen (8) wie in den
Abbildungen 7, 9, 10, 11 dargestellt, montieren.

5.1.2 Montage des SchweiBschirmes (17)

® SchweiBglas (I) und dariiber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fur Schutzglas (k)
legen (Abb. 12).

@ Haltestifte Schutzglas (q) auBen in Bohrungen im
SchweiBschirm Rahmen (s) driicken. (Abb. 13)

® Rahmen fir Schutzglas (k) mit SchweiBglas ()
und transparentem Schutzglas (m) von innen in
die Aussparung im SchweiBschirm-Rahmen (s)
legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf
Haltestifte Schutzglas (q) driicken, bis diese
einrasten, um den Rahmen fiir Schutzglas (k) zu
sichern. Das transparente Schutzglas (m) muss
auf der AuBenseite liegen. (Abb. 14)

® Oberkante von SchweiBschirm-Rahmen (s) nach
innen biegen (Abb. 15/1.) und Ecken der
Oberkante einknicken (Abb. 15/2.). Nun
AuBenseiten des SchweiBschirm-Rahmens (s)
nach innen biegen (Abb. 15/3.) und diese durch
festes Zusammendriicken der Oberkantenecken
und AuBenseiten verbinden. Pro Seite missen
beim Einrasten der Haltestifte 2 deutliche
Klickgerausche wahrnehmbar sein (Abb. 15/4.)

® Sind beide oberen Ecken des SchweiBschirms,
wie in Abbildung 16 dargestellt, verbunden,
Schrauben fur Haltegriff (p) von auBen durch die
3 Lécher im SchweiBschirm stecken. (Abb. 17)

® SchweiBschirm umdrehen und Handgriff (r) tber
die Gewinde der 3 Schrauben fir Haltegriff (p)
fihren. Handgriff (r) mit den 3 Muttern far
Haltegriff (0) am SchweiBschirm festschrauben.
(Abb. 18).

5.2 Gasanschluss (Abb. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarten

Beim SchweiBen mit durchgehendem Draht ist
Gasschutz notwendig, die Zusammensetzung des
Schutzgases ist vom gewahlten SchweiBverfahren
abhéngig:

Schutzgas Cco2 Argon/CO2
Zu schweiBendes Metall
Unlegierter Stahl X X

5.2.2 Gasflasche auf dem Gerat montieren
(Abb. 19-25)
Gasflasche ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Montieren Sie die Gasflasche wie in den
Abbildungen 19 - 21 dargestellt. Achten Sie auf
festen Sitz der Sicherungskette (28) und darauf,
dass das SchweiBgerat kippsicher steht.

Achtung! Auf der Gasflaschen-Abstellflache (Abb.
19/5) durfen nur Gasflaschen bis maximal 20 Liter
montiert werden. Bei Verwendung gréBerer
Gasflaschen besteht Kippgefahr, diese diirfen daher
nur neben dem Gerat aufgestellt werden. Ist dies der
Fall muss die Gasflasche ausreichend gegen
Umkippen geschitzt werden!

5.2.3 Anschluss der Gasflasche

Nach dem Abnehmen der Schutzkappe (Abb. 22/A)
Flaschenventil (Abb. 22/B) in vom Kérper
abgewandter Richtung kurz &ffnen.
Anschlussgewinde (Abb. 22/C) gegebenenfalls mit
einem trockenen Lappen, ohne Zuhilfenahme
irgendwelcher Reinigungsmittel, von
Verschmutzungen reinigen. Kontrollieren ob
Dichtung am Druckminderer (19) vorhanden und in
einwandfreiem Zustand ist. Druckminderer (19) im
Uhrzeigersinn auf das Anschlussgewinde (Abb.
23/C) der Gasflasche schrauben (Abb. 23). Die
beiden Schlauchschellen (d) Gber den
Schutzgasschlauch (18) fihren. Schutzgasschlauch
(18) auf Anschluss Schutzgasschlauch (23) am
Druckminderer (19) und Gaszufihrungsanschluss
(16) am SchweiBgerat stecken und an beiden
Anschlussstellen mit den Schlauchschellen (d)
sichern. (Abb. 24 - 25)
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Achtung! Achten Sie auf Dichtheit sémtlicher
Gasanschlisse und Verbindungen! Kontrollieren Sie
die Anschliisse und Verbindungsstellen mit
Leckspray oder Seifenwasser.

5.2.4 Erkldrung des Druckminderers (Abb. 4/19)
Am Drehknopf (24) kann die Gasdurchflussmenge
eingestellt werden. Die eingestellte
Gasdurchflussmenge kann am Manometer (20) in
Litern pro Minute (I/min) abgelesen werden. Das Gas
tritt am Anschluss Schutzgasschlauch (23) aus und
wird Uber den Schutzgasschlauch (Abb. 3/18) zum
SchweiBgerat weiterbefordert. (siehe 5.2.3)

Achtung! Verfahren Sie zum Einstellen der
Gasdurchflussmenge immer wie unter Punkt 6.1.3
beschrieben.

Der Druckminderer wird mit Hilfe der Verschraubung
(21) an der Gasflasche montiert (siehe 5.2.3).

Achtung! Eingriffe und Reparaturen am
Druckminderer durfen nur von Fachpersonal
ausgefuhrt werden. Senden Sie defekte
Druckminderer gegebenenfalls an die
Serviceadresse.

5.3 Netzanschluss

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

® Das Gerat darf nur an ordnungsgeman
geerdeten und abgesicherten
Schutzkontaktsteckdosen betrieben werden.

5.4 Montage der Drahtspule (Abb. 1, 5, 6, 26-34)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten!

5.4.1 Drahtarten

Je nach Anwendungsfall werden verschiedene
SchweiBdrahte bendtigt. Das SchweiBgerat kann mit
SchweiBdrahten mit einem Durchmesser von 0,6 und
0,8mm verwendet werden. Die entsprechende
Vorschubrolle und Kontaktrohre liegen dem Geréat
bei. Vorschubrolle, Kontaktrohr und Drahtquerschnitt
miissen immer zusammen passen.

5.4.2 Drahtspulenkapazitat
In dem Gerat kdnnen Drahtspulen bis maximal 5kg
montiert werden.

5.4.3 Einsetzen der Drahtspule

® Gehauseabdeckung (Abb. 2/4) 6ffnen, dazu Griff
fir Gehauseabdeckung (Abb. 2/27) nach hinten
schieben und Gehauseabdeckung (Abb. 2/4)
aufklappen.

12

® Kontrollieren dass sich die Wicklungen auf der
Spule nicht tberlagern, um ein gleichméaBiges
Abwickeln des Drahtes zu gewahrleisten.

Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit
(Abb. 26-37)

A Spulenarretierung

Spulenhalter

Mitnehmerstift

Justierschraube fiir Rollenbremse
Schrauben fir Vorschubrollenhalter
Vorschubrollenhalter

Vorschubrolle
Schlauchpaketaufnahme
Druckrolle

Druckrollenhalter

Druckrollenfeder

Justierschraube fur Gegendruck
Flhrungsrohr

Drahtspule

Mitnahmedffnung der Drahtspule

OZZIrX«—ITOmMMmMOO®

Einsetzen der Drahtspule (Abb. 26,27)

Drahtspule (N) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf
achten, dass das Ende des Schweif3drahtes auf der
Seite der Drahtfiihrung abgewickelt wird, siehe Pfeil.
Beachten, dass die Spulenarretierung (A)
eingedruckt wird und der Mitnehmerstift (C) in der
Mitnahmedffnung der Drahtspule (O) sitzt. Die
Spulenarretierung (A) muss wieder Uber der
Drahtspule (N) einrasten. (Abb. 27)

Einfiihren des SchweiBdrahtes und justieren der

Drahtfiihrung (Abb. 28-34)

® Druckrollenfeder (K) nach oben driicken und
nach vorne schwenken (Abb. 28).

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
Druckrollenfeder (K) nach unten klappen (Abb.
29)

® Schrauben fir Vorschubrollenhalter (E) 16sen
und Vorschubrollenhalter (F) nach oben
abziehen (Abb. 30).

® Vorschubrolle (G) Gberprufen. Auf der oberen
Seite der Vorschubrolle (G) muss die
entsprechende Drahtstérke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (G) ist mit 2 Fihrungsnuten
ausgestattet. Vorschubrolle (G) gegebenenfalls
umdrehen oder austauschen. (Abb. 31)

® Vorschubrollenhalter (F) wieder aufsetzen und
festschrauben.

® Gasdise (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung vom
Brenner (Abb. 5/13) abziehen, Kontaktrohr (Abb.
6/26) abschrauben (Abb. 5 - 6). Schlauchpaket
(Abb. 1/11) méglichst gerade vom SchweiBgerat
wegflihrend auf den Boden legen.

o
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® Die ersten 10 cm des SchweiBdrahtes so
abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
Vorspriinge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des SchweiBdrahtes entgraten.

® SchweiBdraht durch das Fihrungsrohr (M),
zwischen Druck- und Vorschubrolle (G/1)
hindurch in die Schlauchpaketaufnahme (H)
schieben. (Abb. 32) SchweiBdraht vorsichtig von
Hand so weit in das Schlauchpaket schieben bis
er am Brenner (Abb. 5/13) um ca. 1 cm
herausragt.

@ Justierschraube fiir Gegendruck (L) um einige
Umdrehungen I6sen. (Abb. 34)

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (l) und
Druckrollenfeder (K) wieder nach oben klappen
und Druckrollenfeder (K) wieder an
Justierschraube fiir Gegendruck (L) einhangen
(Abb. 33)

® Justierschraube fiir Gegendruck (L) nun so
einstellen, dass der SchweiBdraht fest zwischen
Druckrolle (1) und Vorschubrolle (G) sitzt ohne
gequetscht zu werden. (Abb. 34)

® Passendes Kontaktrohr (Abb. 6/26) fur den
verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser auf den
Brenner (Abb. 5/13) schrauben und Gasdise
(Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung aufstecken.

@ Justierschraube fir Rollenbremse (D) so
einstellen, dass sich der Draht noch immer
fuhren lasst und die Rolle nach Abbremsen der
Drahtfiihrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweiBgeréts je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfehlen
wir, die Einstellungen anhand einer
Probeschweiung vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der SchweiBstrom kann in 6 Stufen am Ein-/Aus-
/SchweiBstrom-Schalter (Abb. 1/7) eingestellt
werden. Der erforderliche SchweiBstrom ist abhéangig
von der Materialstarke, der gewiinschten
Einbrenntiefe und dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser.

6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-
Geschwindigkeit
Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch
an die verwendete Stromeinstellung angepasst. Eine
Feineinstellung der Drahtvorschub-Geschwindigkeit
kann stufenlos am SchweiBdraht-
Geschwindigkeitsregler (Abb. 1/14) vorgenommen
werden. Es ist empfehlenswert bei der Einstellung in

Stufe 5 zu beginnen, welche einen Mittelwert
darstellt, und gegebenenfalls nachzuregeln. Die
erforderliche Drahtmenge ist abhangig von der
Materialdicke, der Einbrenntiefe, dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser, und auch von der Grée
zu Uberbrickender Abstande der zu
verschweiBenden Werkstlcke.

6.1.3 Einstellen der Gasdurchflussmenge

Die Gasdurchflussmenge kann stufenlos am
Druckminderer (Abb.4/19) eingestellt werden. Sie
wird am Manometer (Abb. 4/20) in Liter pro Minute
(I/min) angegeben. Empfohlene Gasdurchflussmenge
in zugluftfreien Rdumen: 5 — 15 I/min.

Zum Einstellen der Gasdurchflussmenge zuerst
Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit 16sen, um unnétigen DrahtverschleiB zu
vermeiden (siehe 5.4.3). Netzanschluss herstellen
(siehe Punkt 5.3), Ein-/Aus-/SchweiBstrom-Schalter
(Abb.1/7) auf Stufe 1 stellen und Brennerschalter
(Abb. 5/25) betatigen, um Gasdurchfluss
freizugeben. Nun am Druckminderer (Abb. 4/19)
gewlinschte Gasdurchflussmenge einstellen.

Linksdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24):
geringere Durchflussmenge

Rechtsdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): héhere
Gasdurchflussmenge

Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit wieder festklemmen.

6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.3

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb. 1/10)
Masseklemme (10) des Gerates méglichst in
unmittelbarer Nahe der SchweifBstelle anklemmen.
Auf metallisch blanken Ubergang an der
Kontaktstelle achten.

6.3 SchweiBBen

Sind alle elektrischen Anschlisse fur
Stromversorgung und SchweiBstromkreis sowie der
Schutzgasanschluss vorgenommen, kann
folgendermaBen verfahren werden:

Die zu schweiBenden Werkstlicke missen im
Bereich der SchweiBung frei von Farbe, metallischen
Uberziigen, Schmutz, Rost, Fett und Feuchtigkeit
sein.
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Stellen Sie SchweiBstrom, Drahtvorschub und
Gasdurchflussmenge (siehe 6.1.1 — 6.1.3)
entsprechend ein.

Halten Sie den SchweiBschirm (Abb. 3/17) vor das
Gesicht, und flihren Sie die Gasdise an die Stelle
des Werkstticks, an der geschweiBt werden soll.
Betatigen Sie nun den Brennerschalter (Abb. 5/25).

Brennt der Lichtbogen, férdert das Geréat Draht in
das SchweiBbad. Ist die SchweiBlinse groB genug,
wird der Brenner langsam an der gew(inschten
Kante entlang gefiihrt. Gegebenenfalls leicht
pendeln, um das SchweiBbad etwas zu vergréBern.

Die ideale Einstellung von SchweiBstrom,
Drahtvorschub-Geschwindigkeit und
Gasdurchflussmenge anhand einer
ProbeschweiBung ermitteln. Im Idealfall ist ein
gleichméaBiges SchweiBgerdusch zu héren. Die
Einbrenntiefe sollte méglichst tief sein, das
SchweiBbad jedoch nicht durch das Werkstiick
hindurch fallen.

6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowéchter

Das SchweiBgerdt ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welcher den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (3) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das Schweif3gerat einige
Zeit abkuhlen.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.
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7.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident-Nummer des Gerates

Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus ver-
schiedenen Materialien, wie z.B. Metall und Kunst-
stoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der Sondermiill-
entsorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschéft oder in
der Gemeindeverwaltung nach!

o
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9. Stérungssuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

Vorschubrolle dreht nicht

Netzspannung fehlt

Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss Uberprifen

Einstellung tuberprifen

Vorschubrolle dreht, jedoch keine
Drahtzufiihrung

Schlechter Rollendruck
(siehe 5.4.3)

Rollenbremse zu fest eingestellt
(siehe 5.4.3)

Verschmutzte / beschéadigte
Vorschubrolle (siehe 5.4.3)

Beschéadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche GroBe /
verschmutzt / verschlissen
(siehe 5.4.3)

SchweiBdraht an
Gasduse/Kontaktrohr fest-
geschweiBt

Einstellung tberprifen

Einstellung tberprifen

Reinigen bzw. austauschen

Mantel der Drahtfiihrung

Uberprifen

Reinigen / austauschen

I6sen

Gerat funktioniert nach langerem
Betrieb nicht mehr, Kontrollleuchte
Thermowachter (3) leuchtet

Gerat hat sich durch zu lange
Anwendung bzw. Nichteinhaltung
der Rucksetzzeit iberhitzt

Gerat mindestens 20-30 Minuten
abkuihlen lassen

Sehr schlechte SchweiBnaht

Falsche Strom-/Vorschub-
einstellung
(siehe 6.1.1/6.1.2)

Kein / zu wenig Gas (siehe 6.1.3)

Einstellung berprifen

Einstellung uberprufen bzw.
Filldruck der Gasflasche
kontrollieren
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EN 60974-1 Européaische Norm flr P Lagern oder verwenden
LichtbogenschweiB- Py Sie das Geréat nicht in
einrichtungen und feuchter oder nasser
SchweiBstromquellen Umgebung oder im
mit beschrankter Ein- Regen
schaltdauer
Sicherung mit Nennwert 1 Phasen -

—El— in Ampere im ]:I a>= Netzanschluss
Netzanschluss

U, Netzspannung 50 Hz Netzfrequenz

I; max héchster Netzstrom Symbol fir fallende
Bemessungswert b_ Kennlinie
Vor Gebrauch des Metall-Inert- und
SchweiBgerates die Aktivgas-SchweiBen

Ij:i] Bedienungsanleitung einschlieBlich der
sorgfaltig lesen und Verwendung von
beachten Fulldraht

U Nennleerlaufspannung IP 21 Schutzart

I, SchweiBstrom H Isolationsklasse

@ mm SchweiBdrahtdurch- X Einschaltdauer
messer
Einphasiger
Transformator mit

— Gleichrichter
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys. 1-8)

Uchwyt

Wskaznik wigczenia

Lampka kontrolna wytgcznika ciepta
Pokrywa obudowy

Butle gazowe — powierzchnia odstawienia
Rolki

Wiacznik / Wytacznik pragdu spawania
Rolki kierujgce

Wityczka

10. Klema masy

11. Przewod

12. Dysza gazowa

13. Palnik

14. Drut spawalniczy — regulator predkosci
15. Haki na fancuchy

16. Podtgczenie doprowadzenia gazu

17. Maska spawalnicza

18. Waz gazu obojetnego

19. Reduktor ci$nienia

20. Manometr

21. Ztgcze Srubowe

22. Zawor bezpieczenstwa

23. Podtaczenie weza gazu obojetnego
24. Przycisk obrotowy

25. Przetagcznik palnika

26. 2 x rura stykowa

27. Uchwyt pokrywy obudowy

28. tancuch zabezpieczajgcy

©CENOOTAWN -
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2.1 Materiat do montazu
16 x $rub do rolek bieznych
16 x pierscieni osadczych do rolek bieznych
16 x podktadek do rolek bieznych
2 x zaciskacz do weza
1 x ramy gazu obojetnego
1 x szkto spawalnicze
.1 xtransparentne szkto spawalnicze
2 x tuleja trzymajaca gaz obojetny
3 x nakretka uchwytu
3 x $ruby do uchwytu
2 x trzpien trzymajgcy gaz obojetny
1 x uchwyt
1 x ramy maski spawalniczej

»rooo033~x o000y

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Spawarka do spawania w atmosferze gazéw
ochronnych przeznaczona jest wytgcznie do
spawania MAG (matal-aktiv-gas) stali przy uzyciu
odpowiednich drutéw spawalniczych i gazow.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
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4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 230V ~50Hz
Prad spawania: 25-135 A (max. 170 A)
Czas pracy X%: 10| 20 (30 |60 | 100

Prad spawania 1, [A] 135(100 | 77 | 54 | 42 | 25
Napiecie znamionowe biegu jatowego Uy: 40V
Beben na drut spawalniczy max.: 5 kg
Srednica drutu spawalniczego: 0,6/0,8 mm
Bezpiecznik: 16 A
Waga: 32,3kg

Czasy spawania obowiazuja dla temperatury
otoczenia 40 stopni C.

5. Przed uruchomieniem
5.1 Montaz (rys. 5- 21)

5.1.1 Montaz rolek bieznych i rolek kierujgcych
(6/8)

Rolki biezne (6) i rolki kierujgce (8) zamontowac

zgodnie zrys.7,9,10, 11.

5.1.2 Montaz maski spawalniczej (17)

® Szkfo spawalnicze (l) i w tym przezroczyste szkto
ochronne (m) potozyé w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 12).

® Trzpienie trzymajgce szkto ochronne (q) wcisngé
na zewnatrz w otwory ram (s) maski
spawalniczej. (Rys. 13)

® Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego (k),
nalezy potozy¢ ramy szkta ochronnego (k) ze
szktem spawalniczym (l) i przezroczystym
szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s), na
trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne (q)
wcisng¢ tuleje trzymajgce szkto ochronne (n), do
momentu az zaskocza. Przezroczyste szkto
ochronne (m) musi lezeé na stronie zewnetrzne;.
(Rys. 14)

® Gorne krawedzie ram maski spawalniczej (s)
zgig¢ do wewnatrz (rys. 15/1) i zgia¢ rogi gérnych
krawedzi (rys. 15/2). Nastepnie zgigé do
wewnatrz zewngtrzne strony ram maski
spawalniczej (s) (rys. 15/3) i potgczyé poprzez
mocne docisnigcie rogow krawedzi gérnych i
zewnetrznych stron. Przy zatrzasnigciu jednej
strony musi by¢ styszalny podwéjny wyrazny
odgtos klikniecia (rys. 15/4).

® Jesli oba gorne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono na rys. 16,

nalezy wtozy¢ $ruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys. 17)
® Okreci¢ maske spawalnicza i przeprowadzi¢
uchwyt (r) przez gwint 3 Srub uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykreci¢ uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek uchwytu (0). (Rys. 18)

5.2 Podtgczenie gazu (rys. 4-6, 19-25)

5.2.1 Rodzaje gazu

Przy spawaniu ze zespolonym drutem konieczna jest
ostona gazu, sktad gazu obojetnego zalezny jest od
wybranego procesu spawania:

Gaz obojetny CcO2 Argon/CO2
Do spawanego metalu
Stal niestopowa X X

5.2.2 Montowanie butli gazowej na urzagdzeniu
(rys. 19-25)
Urzadzenie dostarczane bez butli gazowej!

Zamontowac butle gazowa jak przedstawiono na
rysunkach 19 - 21. Uwaza¢ na mocne osadzenie
tanicucha zabezpieczajgcego (28) oraz na to, zeby
spawarka stata zabezpieczona na wypadek
wywrocenia.

Uwaga! Na powierzchni odstawienia butli gazowych
(rys. 19/5) montowag tylko butle gazowe do max. 20
L. W przypadku uzycia wigkszych butli gazowych
istnieje niebezpieczenstwo wywrdcenia, takie butle
stawiaé tylko obok urzgdzenia. W takim wypadku
butla gazowa musi by¢ wystarczajgco
zabezpieczona na wypadek wywrdcenial

5.2.3 Podtaczenie butli gazowej

Po zdjeciu klapy ochronnej (rys. 22/A) na krétko
otworzy¢ wentyl butli ( rys. 22/B) w strone przeciwng
do ciata. Ewentualnie za pomocg suchej szczotki
wyczysci¢ gwint podtaczenia (rys. 22/C) bez uzycia
jakichkolwiek srodkéw czyszczgcych. Kontrolowad,
czy na reduktorze ci$nienia (19) jest uszczelka i czy
jej stan jest bez zarzutu. Reduktor cisnienia (19)
przykreci¢ w kierunku wskazéwek zegara na gwincie
podtaczenia (rys. 23/ C) butli gazowej (rys. 23).
Obydwa zaciski do weza (d) poprowadzi¢ przez waz
gazu obojetnego (18). Waz gazu obojetnego (18)
wtozy¢ do podtaczenia weza gazu obojetnego (23) na
reduktorze ci$nienia (19) i podtgczenia prowadzenia
gazu (16) na spawarce i zabezpieczy¢ oba miejsca
podtgczenia zaciskami do weza (d). (Rys. 24-25)
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Uwaga! Uwazaé na szczelno$¢ wszystkich podtgczen
gazu i potgczen! Kontrolowaé podtgczenia i miejsca
potgczen za pomoca spray’u na nieszczelnosci i lub
mydlin.

5.2.4 Objasnienie reduktora cisnienia (rys. 4/19)
Na przycisku obrotowym (24) moze by¢ ustawiona
ilod¢ przeptywowego gazu. Ustawiona ilo$¢
przeptywowego gazu moze by¢ odczytywana z
manometru (20) w litrach na minute (I/min). Gaz
wychodzi przez podtgczenie weza gazu obojetnego
(23) i jest dostarczany za pomoca weza gazu
obojetnego (rys. 3/18) do spawarki. (patrz 5.2.3)

Uwaga! W celu ustawienia ilosci przeptywowego
gazu postepowac zawsze zgodnie z punktem 6.1.3.

Reduktor cisnienia podtaczy¢ na butli gazowej za
pomoca tagcza Srubowego (21) (patrz 5.2.3).

Uwaga! Ustawienia i naprawy na reduktorze cisnienia
mogg by¢ przeprowadzane tylko przez specjaliste.
Ewentualnie uszkodzony reduktor ci$nienia wysta¢
do autoryzowanego serwisu.

5.3 Podtaczenie do sieci

® Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sig
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

® Urzadzenie moze zostac¢ poditgczone wytgcznie
do uziemionego i zabezpieczonego gniazdka.

5.4 Montaz szpuli z drutem (rys. 1, 5, 6, 26-34)
Urzadzenie dostarczane bez szpuli z drutem!

5.4.1 Rodzaje drutéw

W zaleznosci od zastosowania potrzebne sg rézne
druty spawalnicze. Spawarka moze byé uzywana z
drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6 i 0,8 mm.
Odpowiednia rolka przesuwna i rury stykowe
dotgczone sg do urzadzenia. Rolka przesuwna, rura
stykowa i przekroj drutu muszg do siebie zawsze
pasowad.

5.4.2 Pojemnos¢ szpuli na drut
W urzadzeniu mogg by¢ montowane szpule z drutem
do maxymalnie 5 kg.

5.4.3 Zaktadanie szpuli z drutem

o Otworzy¢ pokrywe obudowy (rys. 2/4), przy tym
uchwyt pokrywy obudowy (rys. 2/27) przesungé
do tytu i podnies$¢ pokrywe obudowy (rys. 2/4).

® W celu zapewnienia rownomiernego rozwiniecia
drutu kontrolowaé, czy uzwojenia na szpuli nie
natozyly sie na siebie.
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Opis podajnika drutu spawalniczego (rys. 26-27)
Blokada szpuli

Uchwyt szpuli

Kotek zabierakowy

Sruba regulujgca hamulce rolek
Sruby uchwytu rolek przesuwnych
Uchwyt rolek przesuwnych

Rolka przesuwna

Uchwyt przewodu

Krazek dociskowy

Uchwyt kragzka dociskowego
Sprezyna krazka dociskowego
Sruba regulujaca docisk

Rura prowadzgca

Szpula z drutem

Otwér zabierakowy szpuli z drutem

OZZIrX««—ITOmMmMOO®>»

Zaktadanie szpuli z drutem (rys. 26,27)

Potozy¢ szpule (N) na uchwyt szpuli (B). Zwracac
uwage na to, zeby koncowka drutu spawalniczego
byta rozwijania na stronie prowadnicy drutu, patrz
strzatki. Uwazagé, zeby blokada szpuli (A) byta
wecisnigta i kotek zabierakowy (C) byt osadzony w
otworze zabierakowym szpuli z drutem (O). Blokada
szpuli (A) musi ponownie zatrzasngé si¢ nad szpulg z
drutem (N). (Rys. 27)

Wprowadzenie drutu spawalniczego i ustawienie

prowadnicy drutu(rys. 28-34).

® Wcisnaé sprezyne kragzka dociskowego (K) do
gory i obrdci¢ do przodu (rys. 28).

® Uchwyt krgzka zaciskowego (J) z krgzkiem
zaciskowym (1) i sprezyne krazka zaciskowego
(K) roztozy¢ do dotu (rys. 29).

® Poluzowac $ruby uchwytu rolek przesuwnych (E)
i odkrecic¢ do gory uchwyt rolek przesuwnych (F)
(rys. 30).

® Skontrolowac rolke przesuwna (G). Na gornej
stronie rolki przesuwnej (G) musi by¢ podana
odpowiednia grubos$¢ drutu. Rolka przesuwna (G)
wyposazona jest w 2 rowki prowadzgce. W razie
koniecznosci okrecié rolke przesuwng lub
wymienié. (Rys. 31)

® Ponownie natozy¢ uchwyt rolek przesuwnych (F)
i dokrecic.

® Zdjac¢ dysze gazowg (rys. 5/12) z palnika poprzez
okrecenie w prawg strong, odkrecic rurg stykowg
(rys. 6/26) ( rys. 5-6). Przewdd (rys. 1/11)
mozliwe prosto wyprowadzony ze spawarki
potozy¢ na ziemi.

® Pierwsze 10 cm drutu spawalniczego odcig¢ tak,
zeby powstato proste ciecie bez wypustow,
skrzywien czy zabrudzen. Okroi¢ koficowke drutu
spawalniczego.

® Zapomocag rurki prowadzacej (M) wsungé drut
spawalniczy pomiedzy krazkiem dociskowym i

o
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rolka przesuwna (G/l) w uchwyt (H) przewodu.
(Rys. 32) Drut spawalniczy ostroznie wsung¢ z
reki tak daleko w przewdd, az bedzie wystawat na
palniku (rys. 5/13) o ok. 1 cm.

® Poluzowac $rubg regulacyjng przeciwcisnienia
(L) o kilka obrotow. (Rys. 34)

® Uchwyt krgzka dociskowego (J) z krgzkiem
dociskowym (l) oraz sprezyne krazka
dociskowego (K) ponownie roztozy¢ do géry i
zawiesi¢ sprezyne krazka zaciskowego na Srubie
regulujgcej docisk (L) (rys. 33).

® Tak ustawic¢ Srube regulacyjng przeciwcisnienia
(L), aby drut spawalniczy byt mocno osadzony
pomigdzy krgzkiem dociskowym (1) i rolkg
przesuwng (G) bez sptaszczania. (Rys. 34)

® Pasujaca rure stykowa (rys. 6/26) do przekroju
uzywanego druta przykrecié na palniku (rys.
5/13) i natozy¢ dysze gazowa poprzez
dokrecenie w prawa strone (rys. 5/12).

® Tak ustawi¢ srube regulacyjng hamulca rolek (D),
zeby drut pozwalat sie caty czas prowadzi¢ i rolka
zatrzymywata si¢ automatycznie po zatrzymaniu
prowadnicy drutu.

6. Obstuga

6.1 Ustawienie

Poniewaz ustawienie spawarki jest rozne w
zaleznosci od zastosowania , zalecamy
przeprowadzenie ustawien za pomocg spawania
prébnego.

6.1.1 Ustawianie pradu spawania

Prad spawania moze by¢ ustawiany w 6 stopniach na
wtaczniku/ wytaczniku (rys. 1/7) pradu spawania.
Wymagany prad spawania jest zalezny od grubosci
materiatu, wymaganej gtebokosci wypalania oraz od
przekroju uzytego drutu spawania.

6.1.2 Ustawianie predkosci przesuwu drutu
Predkos¢ przesuwu drutu zostaje automatycznie
dopasowana do uzywanego ustawienia pradu.
Ustawienie precyzyjne predkosci przesuwu drutu
mozna przeprowadzi¢ bezstopniowo na regulatorze
predkosci przesuwu drutu (rys. 1/ 4). Zaleca sie
rozpoczecie ustawien w 5 stopniach, ktére
przedstawiajg $rednig wartosé, ewentualnie
doregulowac. Niezbedna iloé¢ drutu zalezna jest od
grubosci materiatu, gtebokosci wypalania, przekroju
uzytego drutu spawalniczego oraz od wielkosci
omijanych odstepow do spawanego przedmiotu.

6.1.3 Ustawianie ilosci gazu przeptywowego
llod¢ przeptywowego gazu moze by¢ ustawiona
bezstopniowo na reduktorze cisnienia (rys. 4/19).

Zostaje podana na manometrze (rys. 4/20) w litrach
na minute (I/min). Zalecana ilo$¢ gazu
przeptywowego w nieprzewiewnych
pomieszczeniach: 5-15 I/min

W celu ustawienia ilosci gazu przeptywowego nalezy
najpierw poluzowaé dzwignie napinajaca (rys. 26/K)
jednostki przesuwu drutu, aby unikngé
niepotrzebnego zuzycia drutu (patrz 5.4.3). Utworzy¢
podtaczenie sieci (patrz punkt 5.3), wigcznik/
wytacznik przetgcznika pradu spawania (rys. 1/7)
ustawic¢ na stopniu 1 i uruchomié przetgcznik palnika
(rys. 5/25), aby uwolni¢ przeptyw gazu. W tym
momencie ustawi¢ na reduktorze cisnienia (4/19)
wymagang iloé¢ gazu przeptywowego.

Okrecanie w lewa strone przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Mniejsza ilos¢ gazu przeptywowego

Okrecanie w prawg strong przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Wigksza ilos¢ gazu przeptywowego

Zablokowa¢ dzwignig napinajaca (rys. 26/K)
podajnika drutu spawalniczego.

6.2 Podtaczenie elektryczne

6.2.1 Napiecie sieciowe
patrz punkt 5.3

6.2.2 Podtaczenie klemy masy (rys. 1/10)

Kleme masy (10) urzadzenia ustawi¢ mozliwie w
bezposrednim poblizu miejsca spawania. Uwazac na
metalicznie potyskujgce ztgcze na miejscu stykowym.

6.3 Spawanie

Jesli sg wszystkie elektryczne podtgczenia do
napiecia zasilania i obiegu pradu spawania, jak i
podtaczenie gazu obojetnego, mozna postepowac
nastepujgco:

Spawane przedmioty w obszarze spawania muszag
by¢ wolne od farby, metalicznych pokry¢, zabrudzen,
rdzy, ttuszczu i wilgoci.

Odpowiednio ustawié prad spawania, przesuw drutu,
iloé¢ gazu przeptywowego (patrz 6.1.1-6.1.3).

Trzymaé maske spawalniczg (rys. 3/17) przed twarza
i prowadzi¢ dysze gazowg do miejsca na
przedmiocie, ktére powinno by¢ spawane. Uruchomié
wigcznik palnika (rys. 5/25).

Jedli pali si¢ tuk elektryczny, urzadzenie prowadzi
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drut do kgpieli spawania Jesli jadro zgrzeliny jest
wystarczajgco duze, palnik bedzie prowadzony
powoli wzdtuz wymaganego brzegu. Ewentualnie
lekko popcha¢ wahadtowo, aby zwigkszy¢ kapiel
spawalniczg.

Idealne ustawienie prgdu spawania, predkosci
przesuwu drutu i ilo$¢ gazu przeptywowego okreslié
za pomocg spawania probnego. W idealnym
przypadku styszalny jest rowny szmer spawania.
Gtebokos¢ wypalania powinna byé mozliwie gteboka,
zeby kapiel spawalnicza nie wylata sig przez
obrabiany przedmiot.

6.4 Elementy zabezpieczajace

6.4.1 Wytacznik cieplny

Spawarka wyposazona jest w ochrone przed
przegrzaniem, chronigcg przed przegrzaniem
transformatora spawalniczego. W momencie
zadziatania ochrony przed przegrzaniem wigczy sie
lampka kontrolna (3). Spawarke pozostawi¢ na jaki$
czas do schtodzenia.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

7.1 Czyszczenie

o Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczkg z niewielka iloScig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikbdw; mogg one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazacé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sie woda.

7.2 Konserwacja

We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwacii.
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7.3 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

e Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

8. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczyc¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzadu
lokalnego!

o
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9. Wyszukiwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Sposéb usunigcia

Rolka przesuwna nie obraca si¢

Brak zasilania

Regulator przesuwu drutu na 0

Sprawdzi¢ podtgczenie

Sprawdzi¢ ustawienie

Rolka przesuwna obraca sie,
jednak bez prowadnicy drutu

Zty nacisk rolek (patrz 5.4.3)

Hamulce rolek za mocno
wyregulowane (patrz 5.4.3)

Brudna / uszkodzona rolka
przesuwna (patrz 5.4.3)

Uszkodzony przewdd
Ztej wielkosci rura stykowa/
zabrudzona/ zuzyta (patrz 5.4.3)

Drut spawalniczy na dyszy
gazowej/ rura ssaca przyspawana

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie

Wyczysci¢, ewentualnie wymieni¢
Skontrolowac ostong prowadnicy
drutu

Wyczysci¢/ wymienié

Poluzowaé

Urzagdzanie nie funkcjonuje po
dtuzszym uzyciu, $wieci sie lampka
kontrolna (3) wytgcznika ciepta

Urzadzenie przegrzato sig przez
zbyt dtugie uzywanie, ewentualnie
przez nieprzestrzeganie czasu
wytgczenia

Pozostawi¢ urzadzenie na 20-30
minut do schtodzenia

Bardzo zta spoina spawalnicza

Zte ustawienie pradu/ przesuwu
(patrz 6.1.1/6.1.2)

Brak/ za mato gazu (patrz 6.1.3)

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie
skontrolowaé cisnienie napetniania
butli gazowej

23



10. Objasnienie symboli
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EN 60974-1 Europejska norma: P Nie przechowywac ani
Zrédha energii do PRPY nie uzytkowac
recznego spawania urzadzenia w wilgotnym
tukowego o otoczeniu albo na
ograniczonym deszczu.
obcigzeniu
Bezpiecznik z warto$cig Jednofazowe- zasilanie

_E_ znamionowg w ]:I a>=
amperach w napieciu
znamionowym

U, Napiecie znamionowe 50 Hz Czestotliwos¢

znamionowa

I; max Najwyzsza warto$¢ Symbol opadajgcej
napiecia sieciowego- b_ charakterystyki
warto$¢ pomiarowa
Przed uzyciem spawarki Spawanie w procesie
nalezy starannie gazéw obojetnych i

gi] przeczyta¢ instrukcje aktywnych wigcznie z
obstugi i stosowac¢ sie do zastosowaniem drutu
niej. I wypetnienia

Uy Napiecie znamionowe IP 21 Rodzaj ochrony
biegu jatowego

I, Prad spawania H Klasa izolacji

@ mm Przekréj drutu Czas pracy
spawalniczego
Jednofazowy
transformator z

1~ prostownikiem
24
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CopepHaHue:

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

YKasaHuA no TexHWKe 6e30nacHoOCTH

OnucaHue ycTponcTBa M 06beM NOCTaBKU
Mcnonb3oBaHWe COracHo HasHaYeHWo

TexHW4YecKne gaHHble

Mepep BBOAOM B aKCnyaTaumio

O6palleHue ¢ YyCTPOMUCTBOM

OuunCTKA, TEXHUYECKUIM YXOA U 3aKa3 3anacHbIX geTanemn
YTunusauma v BTopuyHasn nepepaboTka

MoucK HencnpaBHOCTEN

MNMoscHeHWe cumMBOA0OB
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM yCTporcTBaMn HEOHX0ANMO
BbIMNOSHATbL NpaBusia no TexHuke 6e3onacHocTy,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM U HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NpoOYTUTE NOMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaummn B HAAEXHOM MecTe
ONnA Toro, 4To6bl MOXHO 6bI/10 BOCMONBb30BAaTLCA B
noboe BpemsA coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrumM noaam, To Heo6XxoAMMO NMPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO dKCryaTaumu.

MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KOTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMIoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

2. OnucaHue ycTpoiicTBa U 06bemM
nocTaBKU (PUCYHKMU 1-8)

PykoATKa

MHAnKaTop pexmMmMoB paboThbl

Jlamnoyka KOHTPOAA AaT4MK TeMNepaTypbl
Hpbiwka Kopnyca

MecTo AN1A yCcTaHOBKM ra3oBbix 6a/1/10HOB
XopoBble poMKK

MepekntoyaTenb CBApOYHbINA TOK BK/IOYEH-
BbIK/IO4EH

8. [1oBOPOTHbIE PONUKMK

9. LWUTeKep aneKkTponutTaHusa

10. Knemma maccbl

11. PykaB B Habope

12. Conno rasa

13. lopenka

14. PerynaTop CKOPOCTHU CBAPO4YHOro 3/1eKTpoaa
15. KpioK uenm

16. MNogcoeanHeHue nogsoja rasa

17. CBapoYHbIM aKpaH

18. PyKaB 3awuTHOro rasa

19. PegyKTop

20. MaHomeTp

21. BuHTOBOE COEANHEHUE

22. MNpepoxpaHnTeNbHbIM KnanaH

23. NoacoeanHeHWe pyKasa 3almUTHOMoO rasa
24. KHonKa HacTporKku

25. MepeKnoyaTens ropenkm

26. 2-e HoHTaKTHbIE TPY6bI

27. PyKoAiTKa HpbILWKKW Kopnyca

26
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28. CTpaxoBo4Has Lernb

2.1 Mpucnoco6aeHnn N MOHTama

a. 16-M BMHTOB /18 XO40BbIX POJIMKOB

b. 16-M NPyHMHHbLIX CTOMOPHbIX KOMEL, AN1A
XO[l0BbIX POJIMKOB

16-M noAgKNaHbIX LWand Ans XO40BbIX POJIMKOB
2-a 3aMuma pyKkasa

1-a pama 3awuTHOE CTEKNO

1-0 cTeKN0 AnA cBapKu

1-0 npo3payHoe 3aLnNTHOE CTEH/IO

2-a KpeneMHble rmb3bl 3alUTHOro CTex1a
3-1 raiku AN pyKoOATKM

3-1 BUHTA [J1A1 PYKOATKU

2-a KpenemHbI WTbIpb 3alMTHOro CTEKNA
1-a pyKoATKa

1-a pama cBapo4HOro sKpaHa

P TLTO3I3TXRO

o

HUcnosb3oBaHMe cornacHo
Ha3Ha4YeHUIo

CBapoyHbIli annapar B cpefie MHEPTHOrO rasa
npegHasHa4yeH UCKNKYUTEIbHO AN1A CBAPKU CTan
meToaom MAG-(mMeTann-aKTUBHbIN ras) ¢
MCNOJIb30BaHNUEM COOTBETCTBYHOLLMUX CBAPO4HbIX
9/IEKTPOAOB M ra3os..

YCTPOMCTBO MOXHO UCNOIb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHuem. Jlioboe
Aapyroe, BbiXxogdllee 3a 3T paMKU UCNO1Ib30BaHUe,
CHYMTaEeTCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 uav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BATE/ b
UnK paboTatoLLmMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLM YyCTPOMCTBA
COrlacHO NPeAnUcaHunio He paccymTaHbl ANa
MCMONb30BaHWUA B MPOMBILLIEHHOMN, PEMECIEHHON
WM NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBiseM rapaHTUi, eCiv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHAOYCTPUAIBHON, a TaKke NoA0GHOM
[EeATeNbHOCTH.
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4. TexHU4YeCKUe paHHble

MapameTpbl aneKTpoceTH: ~230B8~501T

CBapoYyHbIN TOK: 25 A -135 A (Makcum. 170 A)

MpoaoNKUTENBHOCTb BKAOYEHUA: X%:
10| 20| 30 |60 | 100

CBapouHblii ToK |, (A): (135|100 | 77 | 54 42|25

HoMuHanbHoe 3HavYeHne HanpAXeHnAa Xoi0CToro

xoga Uy: 408
BapabaH cBapo4HOro 9/1eKTPoAa MaKCUM.: 5 Kr
[uvameTp cBapoYHOro afeKTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 32,3 Kr

MpoAOMIKMTENBHOCTL CBApKM NPU TemnepaType
OKpYKatoLen cpeabl 40°C.

5. Mepep BBOAOM B 3KcnyaTaLuio
5.1 C6opka (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTaM X0A,0BbIX U NOBOPOTHbIX POJIMKOB
(6/8)

YCcTaHOBUTb XOA0BbIE POJIMKU (6) M NOBOPOTHbIE

POSIMKM (8) TaK KaK NoKasaHo Ha puUcyHKax 7, 9, 10,

11.

5.1.2 YcTaHOBKa 3awWuTHOro akpasa (17)

® BnoxwuTb cTekno ana ceapku (I) u Ha Hero
npo3payHoe 3almnTHOE CTEKO (M) B paMKy ANA
3awmTHoro ctekna (k) (puc. 12).

® HpenexHble WTUHTbI 3aWMUTHOrO CTeKNa (q)
BJaBWTb B OTBEPCTME B pame 3alyMTHOro aKpaHa
(s). (puc. 13)

® Bnoxutb pamy gns sawmtHoro ctekna (k) ¢
CTeKI0M AN cBapku (1) n npoapayHbiv
3alUTHBIM CTEK/IOM (M) U3HYTPU B BbIEMKY B
pame 3almTHOro aKpaHa (s), BAaBUTb
KpenexHble rHesga 3almTHoro ctexkna (n) B
KpenerHble WTUdTbI 3aWUTHOro cTekna (q) Ao
Tex nop, NoKa OHW He BOMAYT B 3aLenieHue ans
TOro, 4To6bl 3ahMKCMpOBaTL pamy Ans
3awmTHoro ctekna (k). MpospayHoe 3almTHOE
CTEK0 (M) AONIKHO HAXOANUTLCA CHAPYHMK. (PUC.
14)

® 3arHyTb BEPXHWI KaHT pambl 3alMTHOIO aKpaHa
(s) (pnc. 15/1.), a TaKKe yrabl BEPXHEro KaHta
(punc. 15/2.) BOBHYTpb. 3aTeM 3arHyTb BHELLUHIO
CTOPOHY paMbl 3aLMTHOrO 3KpaHa (S) BOBHYTPb
(puc. 15/3.) 1 3aTEM NyTeM CUABbHOMO CHUMaHWA
COEAVHUTD Yr/ibl BEPXHErO KaHTa U BHELLHWE
6OKOBMHbI. Ha Kam Aol CTopoHe npu uKcaumm

KPenemHbIX LUTUPTOB AOMHHO ObITb C/bILLHO 2-a
OTYET/IMBbIX LenyKa (puc. 15/4.)

® Ecav o6a BEpXHWUX yria 3almuTHOro aKpaHa
COefIMHEHbI TaK, KaK NoKasaHo Ha pUCyHKe 16,
TO HY¥HO BCTaBWTb BUHTbI A/1A PYKOATHM (p)
CHapyXMW CKBO3b 3 OTBEPCTMA B 3ALLUTHOM
3KpaHe. (puc. 17)

® PasBepHyTb 3alUMTHbINA 3KPaH U BCTaBUTb
PYKOATKY (r) Yyepe3 pe3bdy 3 BUHTOB A/iA
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (r)
npuy NOMOLLM 3 raeK AnA PYKOATKM (0) K
3alWmUTHOMY 3KpaHy (puc. 18).

5.2 NoakntoyeHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl rasos

Mpwn ceBapKe ¢ NoMoLLbIO NoCcTynaroLero
HenpepbIBHO 3/1EKTPOAAa Heobxoamnma 3alumTa
rasom, COCTaB/ieHMe 3aLUMUTHOro rasa 3aBucuT OT
BbIGPAHHOro MeToAa CBapKU:

3awuTHbIM ras CO2 | Argon/CO2
cBapvBaeMblv MeTans
HeJslerMposaHHas cTasib X X

5.2.2 YcTaHOBKa ra3zoBoro 6ajjoHa Ha
ycTpoiictBe (puc. 19-25)
[a30BbIl 6anI0H He BXOAUT B 06bEM NOCTaBKM!

YcTaHoBWTE ra3oBbii 6a//IOH, TaK Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax 19 - 21. BHMmaTenbHo cnegure 3a
NMPOYHOCTbLIO KPEMNJIEHNA CTPaXOBOYHOM Lienu (28) u
3aTeM, 4TOObl CBAPOYHbIV annapat CTosN
YCTOMYMBO.

BHumaHue! Ha noacTtaBke AnfA yCTaHOBKM ra3oBbiX
6annoHoB (puc. 19/5) paspeluaeTca yctaHaBMBaTb
TOJIbKO ra3oBble 6a/1/10Hbl EMKOCTbIO A0
MakcnmanbHo 20 anTpos. MNpu ncnosibL3oBaHKK
rasoBbIx 6a1/10HOB 60/1bLLIEro pasmepa BO3HUKaeT
0OMacHOCTb ONPOKUAbIBAHUA, NO3TOMY Takue
6a/10HbI paspeluaeTca yctaHasAMBaTb TO/IbKO
PAAOM C YCTPOMCTBOM. B Takux cayyanx
HEeo6X0AMMO B AOCTATOYHOM CTENEHU 3aUTHUTD
rasoBbli 6a/I/I0H OT ONPOKKUAbIBAHUA!
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5.2.3 MNopcoepuHeHue razoBoro 6aanoHa
Mocne yaaneHus 3awwmTHOM KPbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOWTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTU/Ib GanioHa
(puc. 22/B) B HanpaB/iieHWN B CTOPOHY OT cebA.
Mpn HEOBXOANMOCTHU OHYUCTUTE OT rPA3U pPesbLoy
noacoeaunHeHns (puc. 22/C) cyxon TpsAnKom 6e3
MCNONb30BaHUA KaKUX IMBO OYUCTUTE/IbHbBIX
cpeacTs. [poBepbTe HAIMUME YNAOTHUTENA HA
pegykTope (19) n ybeantecb B 6€3yKOPU3HEHHOCTH
ero coctoaHuA. HasnHTUTe pegykTop (19) B
Hanpas/eHUW BpaLLEHWs HaCOBOM CTPE/IKU Ha
pe3bby noscoeanHeHus (puc. 23/C) razoBoro
6annoHa (puc. 23). HageTtb oba xomyTa pyKasa (d)
Ha pyKas 3alumTHoro rasa (18). Bctasutb pyKas
3awmTHoro rasa (18) Ha nogcoeanHeHWe pyKasa
3awmTHoro rasa (23) Ha peayKtope (19) u
noacoeguHeHue noasoga rasa (16) Ha cBapoyYHOM
annapare 1 3adMKCMpoBaTb B 060MX MecTax
noAcoeAMHEHUA NPy NOMOLLM XOMYTOB pyKasa (d)
(puc. 24-25).

BHumaHue! BHumaTensHo cnegute 3a
repMeTUYHOCTbIO BCEX MOAK/IOYEHNI ra30BOM
cucTeMbl U coeuHenunii! MposepbTe MecTa
NOAK/IOYEHUI U COeAMHEHUI NPU NMOMOLLIM a3p030/n
[Nsi OGHaPYHKEHUS YTEYKU MW MbLIbHOM BOAbI.

5.2.4 NMoAacHeHue paboTbl pegyKTopa (puc. 4/19)
C NOMOLLbI0 KHOMKM HACTPOMKK (24) MOKHO
OTperyaMpoBaTtb KOIM4eCTBO NPONyCKaeMoro rasa.
YcTaHOBIEHHOE KONMYECTBO NPOMNYCKaemMoro rasa
MOHO cunTaTb Ha MaHomeTpe (20) B IMTpax B
MUHYTY (I/min). a3 BbIXOAWUT U3 NOACOEANHEHNSA
pyKaBsa 3almMTHOro rasa (23) n nogaeTcsa ganbiue no
pyKaBy 3aluTHOro rasa (puc. 3/18) K cBapoyHOMy
annapary (cmoTpuTe 5.2.3).

BHuMmaHWe! PerynnpoBKy KonnmyecTea
NponycKaeMoro rasa ocyLlecTBAAWTe BCeraa Tax,
KaK 370 onucaHo B pasgene 6.1.3.

PepyKTop KpenuTcA npy NOMOLLY BUHTOBOIO
coeguHeHus (21) K rasoBomMy 6as10Hy (CMOTpUTE
5.2.3).

BHuMaHWe! BmeluaTenscTea B yCTPOMUCTBO
peAyKTopa U PEMOHTHbIe PaboTbl HA HEM
paspeLuaeTcs OCyLLEeCTBATb TONbKO CreuuanmcTam.
BbIlwanTe HencnpasHbI pegyKTop npu
Heo6Xx0ANMMOCTH NO agpecy Cnywbbl cepsumca.
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5.3 NapameTpbl 3/1eKTpOCETU

® [lepes TeM KaK BK/IOUYUTb YCTPOUCTBO
y6eanTech, 4TO AaHHbIe Ha TUMOBOM Tab/IMuKe
COOTBETCTBYIOT NapamMeTpam 3/1EKTPUHECKON
ceTu.

® OnucbiBaemoe yCTPOMCTBO paspeLuaeTcs
NOAKOYATb TONIbKO K HaA/1eallym 06pasom
3a3eM/IEHHBIM W 3aLUMLLEHHBIM LUTEMNCEbHbIM
po3eTKaM C 3alMUTHbIM KOHTAKTOM.

5.4 MoHTaM KaTyLKK1 3/1IeKTPOoA 0B
(puc. 1,5, 6, 26 - 34)
HaTywKa an1eKTpoaoB He BXOAWUT B 06 beM NOCTaBKM!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaoOB

B 3aBucumocTu oT BUaa paboT UCMOob3yoTCA
pasnunyHble CBapOYHble 3NeKTpoabl. CBapOUHbIM
annapaT MOXHO MUCMNOJIb30BaTb C CBAPOYHbIMU
anexkTpogamun amameTtpom 0,6 mm 1 0,8 MMm.
Co0TBETCTBYOLLME NOAAILME POSUKU U
KOHTaKTHble TPy6ble NPUIOKEHbI K YCTPOUCTBY.
Mopatolwmin ponnK, KOHTaKTHbIE TPY6bl U ceYeHUE
9/1IEKTPOAA AOMHKHbI BCerga CooTBETCTBOBATL APYr
apyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLKWU 3/1IeKTPOA0B
B yCTpPOMCTBO MOMKHO yCTaHaB/IMBaTb KaTyLLKK
3/IEKTPOAOB BE/IMYMHON MAKCUMaJIbHO A0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHA KaTyLKU 3/1EKTPOAOB

® OTKpbITb KPbILLKY Kopnyca (puc. 2/4), ana atoro
CABWHYTb PYKOATKY KpPbILWKW Kopryca (puc. 2/27)
Hasaf W OTKWHYTb KPbILLKY Kopnyca (puc. 2/4).

® [IpoBepbTe OTCYTCTBUE NepexsecTa HaBMBKU Ha
KaTyLUKe AnA Toro, 4To6bl o6ecneunTb
paBHOMEpPHOE pasmaTbiBaHWe 31eKTpoaa.

OnucaHue y3na nofayu aneKTpopa (puc. 26-27)
YCTpPOMCTBO PMKCaLMM KaTyLLKK
HpenneHue KaTyLwku

3axBaTblBatoLLMi NaneL,

KOCTUPOBOYHBIM BUHT AJ1A TOPMO3a POJIMKOB
BuHTBI 4nA KpenneHne posIMKoB Noaayn
HKpenneHue ponnkos nogaym

Mopatowwmit ponuk

[MpreMHUK KOMNIeKTa pyKaBa

HarKnMHOM ponnk

HpenneHne HaxnMHOro ponnka

Mpy*mrHa HaXMMHOIo poanKa
KOCTHPOBOYHbIV BUHT NPOTUBOAABAEHNS
Hanpasnstowas Tpyba

HatylwKa npoBoaoku

OTBepcTHe 3axBaTa KaTyLUKK 9/1eKTPoAA

OZZIrX««—ITOmMMmMOO®>»
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YcTaHOBKa HaTyLWKWU aN1eKTpoaoB (puc. 26,27)
MocTaBuTb KaTyLwKy anexktTpogos (N) Ha KpenneHue
KaTywkw (B). BHumaTtenbHO cneguTb 3a TeM, YTOObI
KOHeL, CBapo4HOro 3/1eKTPoAa pasmatbiBasics co
CTOPOHbI HaNpaBAAKOLEN 1EKTPOAA, CMOTPUTE
HanpasieHNe CTPESIKU.

BH1MaTenbHO npocnegute, 4To6bl hUKcaTop
KaTyLwKu (A) 6b11 BAaBNEH, a 3axXBaTbIBAOLWMI
naney, (C) HaxoguicA B OTBEPCTUM 3axBaTa KaTyLKU
anekTpogos (O). PuKcaTop KaTylKK (A) JoMKeH
3alle/IKHyTbCA Hag KaTywKon anekTpogos (N) (puc.
27).

BBepeHue cBapo4YHOro a/IeKTpoAa U I0CTUPOBHA

HanpasnswLei anekTpoaa (puc. 28-34)

® HaaTb BBEpPX NPYHUHY HaxuMHoro poamka (K)
1 NOBepPHYTbL Brepeg (puc. 28).

® OTKWHYTb BHM3 KpenieHne HaMMHOro poanKa
(J) ¢ HaXKMMHBIM poaMKOM (1) 1 NPYHUHOM
HaxumHoro poauvka (K) (puc. 29)

® BbIBUHTUTL BUHTBI A4NA KPEneHna POsIMKOB
nogauu (E) 1 BbITAHYTb KpenieH1e posMKoB
nopauyu (F) sBepx (puc. 30).

o [lepenpoBepuTb Nogatowmi poaunk (G). Ha
BEPXHEWN CTOpoHe nogatolero posvka (G)
[O0/IHeH BbITb yKa3aHa COOTBETCTBYOLWAnA
ToNWMHa aneKTpoaa. MogatoLwmin ponuk (G)
CHabXeH 2-A HanpasAALWUMK Nasamu.
Mopatowmii ponuk (G) HyHO Npu
HEeo6X0ANMOCTH NepeBEPHYTL WU 3aMEHUTb
(puc. 31).

® YCTaHOBMWTb KpenieHne poanKos nogayn (F)
Hasag, ¥ NPOYHO NPUBUHTUTD.

® BbiHyTb conno rasa (puc. 5/12) Bpatias Bnpaso
13 ropenku (puc. 5/13), OTBUHTUTb KOHTAKTHYO
Tpy6Yy (pUcC. 6/26) (pUc. 5 - 6). Pykasa B Ha6ope
(puc. 1/11) NPONOKMTL NO NONY HACKONBKO
MOHO MO NPSAMOK W B HanpasieHUn OT
CBapOYHOro annapara.

® Otpesatb 10 CM OT Ha4as1a CBAPOYHOro
9/IEKTPOAA TaK, 4To6bl 06pasoBasca NPAMOM
cpes 6e3 BbICTYNOB, UCKPUB/IEHUI 1
3arpsasHeHu. CHATb 3ayCeHULLbI C KOHLa
CBapOYHOro aneKTpoaa.

® BcTaBuTb CBApPOYHbIV 3N1EKTPOA, Yepes
HanpasAaswoLLyto Tpyoy (M), Mexay HaxMMHbIM U
noaatoLym ponnkom (G/1) BHyTpb B npuemMHoe
YCTPOWMCTBO pyKasa B Habope (H). BctasuTb
(puc. 32) cBapOYHbIV 3N1EKTPOS, OCTOPOKHO
PYKOM TaK JafeKo B pyKas B Habope, NoKa OH He
BbIAET HapyHy B ropeske (puc. 5/13) npumepHo
Ha 1cMm.

® OcnabuTb IOCTUPOBOYHbIN BUHT
npoTusoaasnenHus (L) HeCKOMbKUMM
BpaleHuamm (puc. 34).

® OTKWHYTb BHOBb KpenieHWe Ha1MHOro posnKa

(J) ¢ HaMMHbBIM ponKoM (1) n NpyKUHOM
HaxuMHoro posurKa (K) BBepx 1 cHoBa 3auenuTb
NPYXUHY HaXMMHOro poauka (K) 3a
I0CTUPOBOYHbBIM BUHT NpoTMBOgaBneHns (L) (puc.
33)
® 3arem yCcTaHOBUTb OCTUPOBOYHbINA BUHT
npoTuBoaasneHusa (L) Takum o6pasom, H4Tobbl
CBapOYHbIN 3NEKTPOS yAEePHMBAICA MPOYHO
MeXAY HaXUMHbIM POSIMKOM (1) M nogatoLLMMm
posavkom (G) 6e3 pasgasnmBaHus (puc. 34).
MPUBUHTUTBL KOHTaKTHYIO TPy6Y (puc. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AUAMETPY UCNONb3YEMOrO
CBapO4HOro 9/IEKTPOAR, K ropesike (puc. 5/13) u
BCTaBWTb COMJIO rasa, NoBEepHyB ero Bnpaso
(puc. 5/12).
® OrTperynvpoBatb OCTUPOBOYHbIV BUHT TOPMO3a
ponuvkoB (D) Takum 06pa3om, YTOObI 9NEKTPOS,
BCE €eLLe MOr MPOXOANUTb U POINK NpKU
TOPMOXEHWN HanpaBAAIoLLEN SNEKTPoAA
aBTOMAaTM4YECKW OCTaHaB/IMBASICA.

6. O6paLyeHne ¢ ycTpoiCcTBOM

6.1 PerynupoBHKa

TaK KaK peryaMpoBKa cBapo4HOro annapara B
3aBMCMMOCTHM OT C/ly4as UCMOIb30BaHMA
OCYLLECTBAAETCA NO PA3HOMY, TO Mbl PEKOMEHAYeM
OCYLLECTBUTb PEry/IMpPOBKY NyTeM OCYyLLECTB/IEHUA
NpPOGHOWM CBapKy.

6.1.1 PerynvMpoBKka cBapo4yHOro ToKka
CBapouHbIi TOK MOXHO peryavpoBatb 6-Tu
CTyMeH4YaTo NnepeKoyaTenem CBapoyHbIv TOK
BHKJIO4EH-BbIKOYEH (puc. 1/7). Heobxopumo
OTpery/MpoBaTh CBapO4HbIi TOK B 3aBMCUMOCTH OT
TOJILLMHBbI 06pabaTbiBaeMoro npeamMeTa, Kenaemon
rNy61HbI NPOMXUraH1A 1 AnameTpa UCNoNb3yeMoro
CBapOYHOro 3/71eKTpoa.

6.1.2 PerynupoBKa CKOpOCTHU nopayu asniekTpoaa
CKopocCTb Nofayv afekTpoaa nogcTpavsaeTcsa
aBTOMaTU4eCKU noj BeJIM4NHY yCTaHOBIEHHOIO
ToKa. TOYHY0 NOACTPONMKY CKOPOCTM NoAAauM
3/IEKTPOAA MOXHO OCYLLECTBUTb 6ECCTYNEHYaTo Npu
MOMOLLM perynAaTopa CKOpoCTU CBAPOYHOIO
anekTpoaa (puc. 1/14). PekomeHayeTtca npu
perynvpoBKe HauymMHaTb ¢ 5 CTyneHu, Kotopas
npeacTaBnseT cobo cpefHee 3HayYeHue, U Npu
Heo6XxoANMOCTH NOACTPOUTL. Heobxogumoe
KOJ/IM4ECTBO NOAAYM SNIEKTPOAA 3aBUCUT OT
TOJILLMHBbI 06pabaTbiBaeMoro npeamMeTa, Kenaemon
rNy61HbI NPOMXMUraH1A 1 AnameTpa UCNoNb3yeMoro
CBapOYHOr0 3/1IEKTPOAA, @ TaKMHe OT BE/IMHYUHbI
nepeKpbIBAEMOro pacCcTosHUA Mexay
cBapuBaeMbIiMU AeTanAMN.
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6.1.3 PerynupoBKka KoniMyecTBa nponycKaemoro
rasa
HonunyecTtso nponyckaemoro rasa MOXHO
oTperyaMpoBsath 6eCCTyneH4aTo Ha peayKTope
(puc.4/19). Ero MoxHO onpeaenvTb Ha MaHoMeTpe
(puc. 4/20) B nuTpax B MuHyTY (I/min.).
PekomeHayemoe KonnyecTso NponyCcKaemoro rasa B
nomMeLeHnAX ¢ NPUTOKOM M OTTOKOM BO34yXa: 5
N/MUH — 15 I/min.

[na perynnmpoBKKM KONIMYECTBa NPONyCKaeMoro rasa
Heo6X0AMMO BHaYase 0CNabuTb 3arKMMHOW pblyar
(puc. 26/K) yana noaayn anekTpoga Ans Toro, 4Tobbl
n36emaTb HEHYKHOMo M3HOCa 371IeKTpoa (CMoTpUTe
5.4.3). MoacoeanHUTL YCTPOWCTBO K 9/IEKTPUYECKOM
ceTu (CMOTpUTE NYHKT 5.3), ycTaHOBUTL
nepeksoyaTelb CBapOUHbIv TOK BK/OYEH-BbIK/OYEH
(puc.1/7) Ha 1-t0 CTyneHb 1 3aencTBOBaTh
nepeksoyaTenb ropesku (puc. 5/25) gna Toro,
4TOGbI OTKPbITb MOAAYY NOTOKA rasa. 3atem
yCTaHOBUTb Ha peAyKTope AaBneHus (puc. 4/19)
HenaeMmoe KoM4ecTBO NPOMnycKaemoro rasa.

BpalueHne BNeBo pyyKu HACTPOMKHM (puc. 4/24):
YMEHbLUEHWE KOIMYecTBa NpornycKaemoro rasa

BpalueHne BnpaBo py4Ku HACTPOMKK (pUc. 4/24):
MNoBbILLEHWE KOIMYECTBa NPONyCKaeMoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPYMUHY HAXKMMHOMO POJIMKA
(puc. 26/K) Ha y3ne nogayum anekTpoaa.

6.2 Moako4YeHue 31IeKTPUYECKOro NUTaHuA

6.2.1 NapameTpbl 3NIeKTpoCceTU
CwmoTpuTe pasgen 5.3

6.2.2 MNMoacoeanHeHUe KNeMMbl 3a3eM/1IeHUA
(puc. 1/10)

Hnemmy 3asemnenus (10) ycTporcTBa NPUKpenUTb

Nno BO3MOXHOCTW B HENOCPEACTBEHHOM 613U OT

MecTa CBapKu.

O6ecneynTb Nepexos MeTanIoB 6e3 NMOKPLITUA B

MeCTe OCYLLEeCTB/IEHWUA KOHTaKTa.
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6.3 CBapKa

Mocne Toro, Kak ocyLecTBAEHbI BCE 3/IEKTPUHECKUE
NOAKNKYEeHUA ANA SNEKTPONUTaHMA U CBapO4HOro
KOHTYpa, a TaKke NOAKIIOYEH 3aLMTHbIV ras, To
MOHO [1eMCTBOBATb C/eAYOLWMM 06pa3om:

CapuBaeMble AeTanun AONKHbI B 061aCTU CBApKU
6bITb CBOGOAHBIMW OT KPACKW, METa/LIUHECKUX
MOKPbLITUI, FPA3K, PHABYUHDI, FUPA U BAaru.

OTperynvpyiTe CBapoYHbIM TOK, Nogady aneKkTposa
M KOJIM4ECTBO NponycKaemoro rasa (cmotpure 6.1.1
—6.1.3) cooTBETCTBYIOLWMUM 06pa30OM.

JepunTe cBapoyHbIN aKpaH (puc. 3/17) nepef,
JINLOM, U NOAHECHTE ra3oBoe COMJIO K MecTy, rae
HY}HO OCYLLECTBUTb CBapKY.

3aTem 3aAeiCTBYITE NepekoyHaTes b Fopesiky (puc.
5/25).

Ecnu roput anekTpuyeckas gyra, To yCTPOMCTBO
noJaeT a/1eKTPOS B CBapOUHyto BaHHY. Ecav pasmep
fiapa cBapHOM TOYKM ByAET JOCTATOUEH, TO HYKHO
MeZaJIeHHO BECTU ropesiKy BAOb KaHTa B
HeobxoanmMoM mecTe. [pu HeobxoaMMOoCTH
OCYLLECTBNANTE JIErKMUE NOKaYMBaHUs A1s TOro,
YTO6bI HEMHOIO YBE/IMYUTL CBAPOUHYIO BaHHY.

BblisiBUTE nAaeanbHble yCTaHOBKW CBapO4HOro TOKa,
CHOPOCTU MoJayn dNeKTpoaa U KONMYecTso
nponycKaemMoro rasa nyTem npoBeAeHWsA Npo6HoOM
csapku. [Npun naeanbHOM OCYLECTBEHWN CAbILEH
paBHOMEPHbI LWyM cBapKK. [y6uHa npoxmraHms
[O1HHA 6bITb KaK MOMHO 60/1bLLIEN, HO CBapoYHast
BaHHA BCE e He J0/HHa NPOBaINTLCA CKBO3b
obpabaTtbiBaeMylo AeTasb.

6.4 3awuTHbIe NpUcnocobaeHmna

6.4.1 laTunk Temneparypbl

CBapoyHbIli annapat cHabeH NpucnocobaeHnem
3alWuTbl OT Neperpesa, KOTOpoe 3aluiiaeT
CBapoyHbIM TpaHchopMaTop oT neperpesa. B Tom
cnyyae, ecnv cpaboTaeT 3almTa oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPO/IbHAA namnoyKa (3) Ha Balwem
ycTpovcTee. CBapoYHbIM annapar JO/IHKEH B
TEYEHUN HEKOTOPOro BPEMEHW OXJIarKAATHLCA.
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7. O4ymcTKa, TEXHUYECKUM yxoa U
3aKas 3anacHbIX geTaneun

Mepen Bcemu paboTamm No O4YUCTKE BbIHYTb
LUTEKEP U3 PO3ETKMK.

7.1 Ounctka

o OunwariTe 3aWnTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMNYC
ABuratena Kak MOXHO ny4lue OT Mbin U FPA3N.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLLIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
OaBlieHVEM.

® Mbl pekomeHayem ounwaTh opesy nocne
KaXk[oro UCnosnb30BaHuA.

o OunwarTe yCTPONCTBO PErynAapHO Ba>KHON
TPANKON C HEOONBLUMM KOJIMYECTBOM >XXMAKOrO
Mbina. He ncnonb3ynte mowowme cpeacTaa unm
pPacTBOpUTE; OHU MOTYT Pa3beCTb
nnacTmaccoBble 4acTu ycTponctea. Cneagute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nornana BOBHYTPb
yCTpOMCTBA.

7.2 TexHu4eckum yxopn,
B ycTponcTBe Kpome 3TOro HeT aeTtaneu,
KOTOpble HY>XAAaKTCA B TEXHNYECKOM yxoae.

7.3 3akas 3anacHbIx aeTanemn:

Mpu 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoaMmo

NpUBECTU CneaytoLme AaHHble:

® Moaundvkauma ycTporicTea

® Howmep apTukyna yctponcrsa

® WpeHTudnkaumoHHbIi HOMep yCTpocTBa

® Howmep 3anacHow yactu Tpebyemoin AnA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LeHbl 1 MH(hOpMaumA HaXo4ATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info

8. YTunusauma v BTOpU4HaA
nepepaboTka

yCTpOI?ICTBO HaxoauTCA B ynakKoBKe ANA TOro,
4TObbI N36e>XKaThb ero NOBPEXAEHUN Npn
TpaHCcnopTUpoBKe. JTa ynakoBka ABNAeTCA
CbIpbeM 1 MO3TOMY MOXET 6bITb NCNOMb30BaHa
NOBTOPHO UNN Hanpas/ieHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO M €ero NpMHaaeXxKHoCTU COCTOAT U3
pasnu4yHbIX MaTepuanos, TakKUX Kak Hanpumep
mMeTansa u nnactMmacc. Ytunuanpynte aedeKkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
NHudopmaumio 06 aTom Bbl MmoxxeTe nonyyunTtsb B
cneunannsmpoBaHHOM MarasuHe 1Unmn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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9. MoucK HeucnpaBHOCTEMN

HeucnpaBsHocTb

MpuunHa

YcTtpaHeHue

Mopatowwmit ponuK He BpallaeTca

HanpseHune aneKkTpoceTtn
OTCYyTCTBYET

PerynaTtop nogaum anektpoga
ctouT Ha 0

MpoBepuTb NoacoeguHEHNE

MpoBepuTb peryMpoBry

Mopatowmii ponrK BpaLiaeTca, Ho
OTCYTCTBYET Nnojaya a/71eKTpoaa

Cnaboe faBneHue poanka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a posnKoB cpabaTbiBaloT
C/IMLLKOM CU/bHO (cMoTpuTe 5.4.3)

MopatoLwmii posnK 3arpasHeH unm
nospexgeH (cMotpute 5.4.3)

MoBpemaeH pyKas B Ha6ope

3arpssHeHue, HenpaBWbHbIN
pasMep WM U3HOC KOHTaKTHOM
Tpy6b! (cMOTPUTE 5.4.3)

CBapouHbIN 31eKTpos NpMUBapeH K
COMJly rasa Ui K KOHTaKTHOM
Tpy6e

MpoBepUTL PEryIMpOBKY

MpoBepUTL PEryINPOBKY

OuUCTUTb UK 3aMEHUTD

MpoBePUTL KOXYX HaNpaBAAoLLEN

3/1IeKTpoaa

OuUCTUTb UK 3aMEHUTD

OTpenutb

YCTpOMCTBO Noc/e A IMTENbHOro
nepuopa paboTbl 60nblUe He
paboTaeT, CBETUTCA amnoyKa
KOHTPO/1A faT4yMK Temnepartypsbl

@)

YCTpONCTBO Neperpenock B
pesynbTaTe A/IMTeIbHON
3KCMN/lyaTaummn Unmu B pesysibtarte
HecobntoAeHNsA NepruoaoB
nepepbiBa

Jlatb yCTPOWCTBY OCTbITb
MUHMMasIbHO 20-30 MUHYT

OueHb N10X0€e Ka4ecTBO CcBapHoro
wBa

HenpasunbHa peryinMpoBKa ToKa 1
nogayv (cmotpute 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYTCTBYET UM €O C/IULLKOM
mano (cmotpuTe 6.1.3)

MpoBepUTL PETYIUPOBKY

MpoBepUTL PETYIMPOBKY, a TaKKe
[aB/ieH1e HanoJIHEHUs ra30BOro
6annoHa
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10. NoAacHeHne cumBoONOB
EN 60974-1 EBponeiickre HopMbI ) 3anpeLyeHo XpaHnTb
[ANA CBapOYHbIX PPy WM UCMONb30BaTb

YCTPOMCTB

YCTPOWMCTBO BO BNAKHOM

B NOAK/I0YEHUHN

9/IEKTPUYECKOW Ayrom WY CbIpOW

CBapKW BPYYHYO C OKpYyHaroLLel cpese nnm

orpaHuyeHHoM nog, foxaem

MPOAOIKUTENBHOCTBIO

hasbl BKAOYEHUA

Mpepoxpanutens ¢ 1 dhasoBoe

HOMWHaJIbHbIM NoAKIoYeHUe
—El— napameTpom B AMnepax ]:I q>= 3/IEKTPOCETH

aneKkTpoga

3N1EKTpOCEeTH

U, HanpsmeHue cetn 50 Hz YacTtoTa anexkTpuyeckom

cetu

l; Mmakcum. MN3amepeHHasa BennynHa CumBon gns nagawollemn
camoro BbICLUEero b_ KPVBOW XapaKTepPUCTUKM
3Ha4yeHuA ToKa
9IEKTPUYECKOM CeTH
Mepepn ncnonb3osaHvem [Jyrosas cBapKa
CBapoYHOro annapaTta nnaBAWmMMCa
Heobxoanmo 3/1eKTPOAOM B MHEPTHOM
BHUMAaTE/IbHO NpoYnTaTh M aKTMBHOM rasax,
PYKOBOZACTBO MO BKJIIO4asA
SKCMIyaTaumm un — MCMOb30BaHne
cnepgosaTtb €ro CBapO4HOM NPOBOJIOKM
yKasaHuaAm

Uy HomuHanbHoe 3HaveHue IP 21 Twn 3awmThbl
HanpsAXeHUA X0I0CTOro
xoga

I, CBapoyHbIli TOK Knacc nsonsaumm

@ mm [unameTp cBapHoOro X MpoaonKnTENbHOCTD

asbl BKAOYEHUA:

OpHoda3sHbIN
TpaHchopmaTop ¢
BbINPAMUTENEM
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Cuprins:

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si volumul livrarii

3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. Inainte de punerea in functiune

6. Operare

7. Curatare, intretinere si comanda pieselor de schimb
8. Evacuare si reciclare

9. Cautarea defectiunilor

10. Explicarea simbolurilor
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/A Atentie! 2.1 Materiale de montaj

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite E' :g i ?nué;:abéwz\(/?r“;eﬁ:'ilfo?;gzgst’:;:sport
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si c. 16 x saibe suport pentru rolele de transport
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de d. 2 x colier de prindere a furtunului
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea k. 1 x cadru egm de protectie
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. In | : 1 x sticla dge sudurép ’
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va m 1 x sticla transparent de protectie
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire. n : 2 x bucge de prindere a sticlel de protecie
Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau ' S . ;
s s L 0. 3x piulite pentru méner
vatamari care provin din nerespectarea acestor b, 3x guru‘buri pentru méaner
instructiuni si a indicatiilor de siguranta. g. 2x stifturi de prindere a sticlei de protectie
r. 1xmaner
. . . < s. 1 xcadru de mascéa de sudura
1. Indicatii de siguranta
Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in 3. Utilizarea conform scopului

brosura anexata.

Acest aparat de sudura cu gaz protector va fi utilizat
exclusiv pentru sudura otelurilor conform procedurii

2. Descrierea aparatu'“' sl volumul de MAG (metal activ gaz), cu conditia utilizarii sarmelor

livrare (Fig. 1 - 8) de sudura si a tipurilor de gaz corespunzétoare.
1. Maner Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
2. Afigaj care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
3. Lampa de control a temperaturii conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
4. Carcasa vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
5. Suprafata de asezare a buteliilor cu gaz utilizatorul/operatorul si nu producatorul.
6. Role de transport
7. Comutator de pornire / oprire curent de sudura Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
8. Role de ghidare nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
9. Stecherretea mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
10. Clem& masa garantie atunci cand aparatul este folosit in
11. Pachet furtunuri intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
12. Duza de gaz scopuri similare.
13. Arzator

14. Reglor al vitezei sarmei de sudura
15. Carlige lant

16. Racord pentru alimentarea cu gaz
17. Masca de sudura

18. Furtun de gaz protector

19. Reductor de presiune

20. Manometru

21. Imbinare

22. Supapa de siguranta

23. Racord al furtunului de gaz protector
24. Robinet

25. Butonul arzatorului

26. 2 x teava de legatura

27. Maner al capacului carcasei

28. Lant de siguranta
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4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~ 50 Hz

Curentul de sudura: 25-135 A (max. 170 A)

Durata de conectare X%:| 10| 20|30 |60 | 100

Curent de sudura l, (A): |[135]|100 | 77 | 54 | 42 |25
Tensiunea nominala de mers in gol Uy: 40V
Tamburul maxim al sdrmei de sudura: 5kg
Diametrul sarmei de sudura: 0,6/0,8 mm
Siguranta: 16 A
Greutate: 32,3 kg

Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a
mediului de 40°C.

5. inainte de punerea in functiune
5.1 Montaj (Fig. 5 - 21)

5.1.1 Montarea rolelor de transport si a rolelor
de ghidare (6/8)

Montati rolele de transport (6) si rolele de ghidare (8)

asa cum este indicat in figurile 7, 9, 10 si 11.

5.1.2 Montarea mastii de protectie (17)

® Introduceti sticla de sudura (l) si peste acesta
sticla transparenta de protectie (m) in cadrul
geamului de protectie (k) (fig. 12).

® Introduceti stifturile de prindere a sticlei de
protectie (q) in gaurile din cadrul mastii de sudura
(s) (Fig. 13).

® Asezati cadrul geamului de protectie (k)
impreuna cu sticla de sudura (1) si sticla
transparenta de protectie (m) pe interior in golul
din cadrul mastii de sudura (s). Apasati bucsele
de prindere a sticlei de protectie (n) pe stifturile
de prindere a sticlei de protectie (q), pana cand
acestea rdman blocate in locagurile lor, iar cadrul
geamului de protectie (k) este astfel asigurat.
Sticla transparenta de protectie (m) trebuie sa se
gaseasca pe latura exterioara a mastii de sudura
(Fig. 14).

e Indoiti marginea superioara a cadrului mastii de
sudura (s) spre interior (Fig. 15/1) si pliati colturile
marginilor superioare (Fig. 15/2). Indoiti acum
marginile laterale ale cadrului mastii de sudura (s)
spre interior (Fig. 15/3) si uniti colturile marginilor
superioare cu marginile laterale apasandu-le cu
putere. Pe fiecare latura trebuie sa se auda cate 2
clicuri clare la blocarea stifturilor de fixare (Fig.
15/4).

e [n momentul in care ambele colturi de sus ale
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mastii de sudura sunt unite precum in figura 16,
introduceti suruburile pentru méaner (p) dinspre
exterior in cele 3 gauri ale mastii de sudura (Fig.
17).

e Intoarceti masca de sudur si bagati manerul (r)
in filetele celor 3 suruburi pentru méner (p).
Prindeti manerul (r) cu ajutorul celor 3 piulite
pentru méner (o) de masca de sudura (Fig. 18).

5.2 Alimentarea cu gaz (Fig. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Tipuri de gaz

in cazul sudurii cu sarm& continué este nevoie de gaz
protector. Compozitia gazului depinde de procedura
de sudura aleasa:

Gaz protector CO2 Argon/CO2
Metal ce urmeaza a fi

sudat

Otel nealiat X X

5.2.2 Montarea buteliei de gaz pe aparat
(Fig. 19 - 25)
Butelia cu gaz nu este cuprinsa in volumul livrarii!

Montati butelia cu gaz asa cum este indicat in figurile
19 - 21. Aveti grija ca lantul de siguranta (28) sa fie
bine strans, iar aparatul de sudura sa fie agezat in
asa fel, incét sa nu se rastoarne.

Atentie! Pe suprafata de agezare a buteliilor cu gaz
(Fig. 19/5) nu pot fi montate decat butelii cu o
capacitate de pani la 20 litri. in cazul utilizarii unor
butelii cu gaz mai mari exista pericolul ca aparatul sa
se rastoarne, drept pentru care ele pot fi agezate doar
lang4 acesta. intr-o asemenea situatie butelia cu gaz
respectiva trebuie protejata impotriva unei eventuale
rasturnari accidentale!

5.2.3 Racordarea buteliei cu gaz

Dati jos capacul de protectie (Fig. 22/A) si deschideti
putin robinetul buteliei (Fig. 22/B) in directia opusa
dvs.

Stergeti eventual filetul de racordare (Fig. 22/C) cu o
carpa uscata, fara a folosi detergent sau alte
substante de curatat. Verificati garnitura reductorului
de presiune (19) s fie montata si sa se afle intr-o
stare ireprosabila. ingurubati reductorul de presiune
(19) in sensul acelor de ceasornic pe filetul de
racordare (Fig. 23/C) al buteliei cu gaz (Fig. 23).
Fixati cele doua coliere de prindere (d) pe furtunul
gazului protector (18). Bagati furtunul de gaz

o
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protector (18) in racordul furtunului de gaz protector
(23) de pe reductorul de presiune (19) si in racordul
pentru alimentarea cu gaz (16) de pe aparatul de
sudura. Asigurati ambele racorduri cu ajutorul
colierelor de prindere a furtunului (d) (Fig. 24 - 25).

Atentie! Aveti grija ca toate racordurile de gaze sa fie
etange! Verificati racordurile si imbinarile cu apa cu
sapun sau cu un spray special.

5.2.4 Explicarea reductorului de presiune

(Fig. 4/19)
Cu ajutorul robinetului (24) puteti regla debitul de
gaze. Debitul ales poate fi citit pe manometru (20) in
litri pe minut (I/min). Gazul iese prin racordul furtunului
de gaz protector (23) si este condus mai departe prin
furtunul respectiv (Fig. 3/18) pana la aparatul de
sudura (vezi 5.2.3).

Atentie! Pentru reglarea debitului de gaze procedati
intotdeauna conform descrierii de la punctul 6.1.3.

Reductorul de presiune se monteaza pe butelia cu
gaz cu ajutorul imbinarii (21) (vezi 5.2.3).

Atentie! Lucrarile de interventie sau reparatie la
reductorul de presiune vor fi efectuate numai de catre
personal calificat. Dacé este cazul trimiteti
reductoarele de presiune defecte la service.

5.3. Racordarea la reteaua electrica

e Inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

® Aparatul poate fi alimentat numai de la o priza cu
paméantare in mod corespunzator si prevazuta cu
contact de protectie.

5.4 Montarea bobinei de sarma
(Fig. 1, 5, 6, 26 - 34)
Bobina de sdrma nu este cuprinsa in volumul livrarii!

5.4.1 Tipuri de sarma

in functie de caz este nevoie de diverse tipuri de
sarme de sudura. Aparatul poate fi utilizat cu sarme
de sudura cu diametre intre 0,6 si 0,8 mm. Rola de
avansare si teava de legatura corespunzatoare sunt
atasate aparatului. Rola de avansare, teava de
legatura si sectiunea sarmei trebuie sa corespunda
intotdeauna.

5.4.2 Capacitatea bobinei de sarma
In aparat pot fi montate bobine de sé&rma cu o
greutate de pana la 5 kg.

5.4.3 Montarea bobinei de sarma

® Deschideti capacul carcasaei (Fig. 2/4)
impingand manerul capacului (Fig. 2/27) inapoi si
rabatand capacul (Fig. 2/4).

@ Verificati s@ nu existe suprapuneri in infagurarea
sarmei pe bobina, pentru a va asigura ca
derularea sarmei se va realiza in mod uniform.

Descrierea unitétii de ghidare a sarmei
(Fig. 26 - 27)

A Blocaj bobina

Suport bobina

Stift de antrenare

Surub de reglare a franei rolei

Suruburi pentru suportul rolei de avansare
Suportul rolei de avansare

Rola de avansare

Intrare pachet furtun

Rola de presare

Suport al rolei de presare

Arc al rolei de presare

Surub de reglare a contrapresiunii

Teava de ghidare

Bobina de sarma

Deschizatura de antrenare a bobinei de sarma

OZZIr X~ ITOMMmMOOW®

Montarea bobinei de sarma (Fig. 26, 27)

Asezati bobina de s&rma (N) in suportul bobinei (B).
Capatul sarmei de sudura trebuie sa se desfagoare
pe latura de ghidare a sérmei, vezi sageata
indicatoare.

Aveti grija ca blocajul bobinei (A) sa fie apasat in jos,
iar stiftul de antrenare (C) sa stea in deschizatura de
antrenare a bobinei de sarma (O). Blocajul bobinei
(A) trebuie sa se blocheze la loc deasupra bobinei de
sarma (N) (Fig. 27).

Introducerea sarmei de sudura si reglarea

sistemului de ghidare a sarmei (Fig. 28 - 34)

® Apasati in sus si basculati inainte arcul rolei de
presare (K) (Fig. 28).

® Rabatati in jos suportul rolei de presare (J),
impreuna cu rola de presare (1) si arcul rolei de
presare (K) (Fig. 29).

® Desfaceti suruburile suportului rolei de avansare
(E) si scoateti suportul rolei de avansare (F)
tragandu-l in sus (Fig. 30).

@ Verificati rola de avansare (G). Pe latura de sus a
rolei de avansare (G) trebuie sa fie precizat
diametrul sérmei. Rola de avansare (G) este
prevazuti cu 2 caneluri de ghidare. Intoarceti si
schimbati eventual rola de avansare (G) (Fig. 31).

® Asezatli suportul rolei de avansare (F) la loc si
ingurubati-l bine.

® Scoateti duza de gaz (fig. 5/12) de pe arzator
(Fig. 5/13) prin rotire spre dreapta si desurubati
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teava de legatura (Fig. 6/26) (Fig. 5 - 6). Asezati
pachetul de furtunuri (Fig. 1/11) pe cét posibil
drept, pe jos, orientat in directia opuséa aparatului
de sudura.

® Taiati primii 10 cm de sarma de sudura in asa fel
incét sa obtineti o taieturd dreapta, fara
proeminente, muchii sau impuritati. Debavurati
capatul sdrmei de sudura.

e Impingeti sarma de suduré in teava de ghidare
(M) printre rola de presare (1) si rola de avansare
(G) in intrarea pachetului de furtunuri (H). (Fig.
32) impingeti cu grija sarma de sudurd cu mana
in pachetul de furtunuri pana cand capatul ei iese
cu circa 1 cm afara din arzator (Fig. 5/13).

® Desfaceti putin surubul de reglare a
contrapresiunii (L), rotindu-I de cateva ori (Fig.
34).

@ Rabatati la loc (in sus) suportul rolei de presare
(J), cu tot cu rola de presare (I) si arcul rolei de
presare (K) si prindeti arcul rolei de presare (K)
inapoi de surubul de reglare a contrapresiunii (L)
(Fig. 33).

@ Potriviti acum gsurubul de reglare a contrapresiunii
(L) in asa fel incat sdrma de sudura sa stea fix
ntre rola de presare (I) si cea de avansare (G)
fara a fi strivita intre ele (Fig. 34).

) Tngurubati pe arzator (Fig. 5/13) teava de legatura
(Fig. 6/26) adecvata diametrului sdrmei de
sudura utilizate si montati duza de gaz (Fig. 5/12)
prin rotire spre dreapta.

® Potriviti surubul de reglare a franei rolei (D) in aga
fel incat sarma de sudura sa mai poata fi ghidata,
dar rola sa se opreasca automat la franare.

6. Operare

6.1 Reglaje

intrucat reglarea aparatului de sudura se face diferit,
in functie de fiecare caz de utilizare in parte,
recomandam sa realizati reglajele apeland la suduri
de proba.

6.1.1 Reglarea curentului de sudura

Curentul de sudura poate fi reglat pe 6 trepte diferite
cu ajutorul comutatorului curentului de sudura (Fig.
1/7). Curentul de sudura necesar depinde de
duritatea materialului, de adancimea de ardere dorita
si de diametrul sdrmei de sudura utilizate.

6.1.2 Reglarea vitezei de avansare a sarmei de
sudura

Viteza de avansare a sdrmei de sudura se adapteaza

automat la setarea de curent utilizata. Reglarea find a

acestei viteze poate fi realizata fara trepte cu ajutorul

reglorului vitezei sarmei de sudura (Fig. 1/14). Este
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recomandabil sa incepeti cu treapta a 5-a (valoare
medie) pentru a putea corecta apoi eventual reglajul.
Cantitatea de s&rma necesara depinde de grosimea
materialului, de adancimea de ardere dorita si de
diametrul s&rmei de sudura utilizate, insa si de
distanta dintre piesele ce urmeaza a fi sudate.

6.1.3 Reglarea debitului de gaz

Debitul de gaz poate fi reglat fara trepte cu ajutorul
reductorului de presiune (Fig. 4/19). El este indicat pe
manometru (Fig. 4/20) in litri pe minut (I/min). Debitul
de gaz recomandat in incaperi unde nu sunt curenti
de aer: 5- 15 I/min.

Pentru a regla debitul de gaz eliberati mai intéi
maneta de tensionare (Fig. 26/K) a unitatii de
avansare a sarmei, pentru a evita uzura inutild a
sarmei (vezi 5.4.3). Conectati aparatul la retea (vezi
punctul 5.3), fixati comutatorul de pornire/oprire a
curentului de sudura (Fig. 1/7) pe treapta 1-a si
apasati butonul arzatorului (Fig. 5/25) pentru a da
drumul gazului. Reglati debitul gazului cu ajutorul
reductorului de presiune (Fig. 4/19).

Rotirea spre stanga a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mic

Rotirea spre dreapta a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mare

Strangeti la loc arcul rolei de presiune (Fig. 26/K) a
unitatii de avansare a sarmei.

6.2 Racordul electric

6.2.1 Racordarea la reteaua electrica
Vezi punctul 5.3

6.2.2 Prinderea clemei pentru masa (Fig. 1/10)
Prindeti clema pentru masa (10) a aparatului de
sudura pe cét posibil in imediata apropiere a
punctului de sudura.

Aveti grija ca in locul de contact sa existe o punte de
trecere metalica si curata.
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6.3 Procesul de sudura

in momentul in care toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu tensiune, precum si racordul gazului
protector sunt realizate, puteti proceda in felul
urmator:

Piesele ce urmeaza a fi sudate trebuie sa nu aiba
vopsea, straturi acoperitoare metalice, murdarie,
rugind, grasime sau umezeala in locul de sudura.

Reglati corespunzator curentul de sudura, avansul
sarmei si debitul de gaz (vezi 6.1.1 - 6.1.3).

Tineti masca de sudura (Fig. 3/17) in fata ochilor si
duceti duza de gaz in acel loc al piesei de lucru unde
doriti sa sudati.

Apasati pe butonul arzatorului (Fig. 5/25).

Cat timp arcul voltaic este aprins, aparatul impinge
sarma in baia de sudura. in momentul in care pelicula
de sudura este suficient de groasa, arzatorul trebuie
tras incet de-a lungul muchiei dorite. Pendulati
eventual ugor arzatorul pentru a mari putin baia de
sudura.

Aflati reglajul ideal al curentului de sudura, al vitezei
de avansare a sarmei si al debitului de gaz cu ajutorul
unei probe de suduré. In varianta ideald veti auzi un
zgomot uniform de sudurad. Adancimea de ardere
trebuie sa fie cat mai mare posibil, fara a lasa baia de
sudura sa cada prin piesa de lucru insa.

6.4 Dispozitive de protectie

6.4.1 Releul de control al temperaturii

Aparatul de sudura este dotat cu o protectie impotriva
supraincalzirii. Ea impiedica transformatorul de
sudura s se supraincalzeasca. in cazul in care
aceasta protectie se activeaza, lampa de control (3) a
aparatului de sudura se aprinde. Lasati atunci
aparatul sa se raceasca un timp.

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curaire.

7.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o céarpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

7.2 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

8. Indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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9. Cautarea defectiunilor

Defectiune

Cauza

Remediere

Rola de avansare nu se invarte

Lipseste alimentarea cu tensiune

Reglorul pentru avansarea sarmei
de sudura este pozitionat pe 0

Verificati racordul electric

Verificali pozitia reglorului

Rola de avansare se invarte, insa
sarma nu Tnainteaza

Presiune slaba exercitata de catre
role (vezi 5.4.3)

Frana rolei este prea strans reglata
(vezi 5.4.3)

Rola de avansare este murdara /
deteriorata (vezi 5.4.3)

Pachetul de furtunuri este
deteriorat

Teava de legatura utilizata are
diametrul gresit / este murdara /
este uzata (vezi 5.4.3)

Sarma a fost sudata de duza de
gaz /teava de legatura

Verificati reglajele

Verificati reglajele

Curatati sau schimbati rola
Verificati invelisul sistemului de
ghidare a sérmei de sudura
Curatati sau schimbati teava de

legatura

Dezlipiti sdrma de sudurd

Dupa o utilizare mai indelungata
aparatul nu mai functioneaza,
lampa de control a temperaturii (3)
continuand sa fie aprinsa insa

Aparatul s-a supraincalzit din
cauza utilizarii prea indelungate,
respectiv a nerespectarii timpului
de revenire

Lasati aparatul sa se raceasca timp
de cel putin 20 - 30 minute

Cordon de sudura foarte prost

Reglajul curentului de sudura /
sistemului de avansare a sarmei
este gresit (vezi 6.1.1/6.1.2)

Prea putin gaz sau deloc (vezi
6.1.3)

Verificati reglajele

Verificati reglajele si presiunea
(nivelul de umplere) din butelia cu
gaz
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10. Explicarea simbolurilor

EN 60974-1

Norma europeana pentru
aparate de sudura cu arc
electric si surse de
curent pentru sudura, cu
durata de conectare
limitata

Nu depozitati sau utilizati
aparatul in medii umede
sau in ploaie.

Siguranta din reteaua de
curent, cu valoare
nominald exprimata in
amperi

Racordare cu o faza la
reteaua electrica

sudura

U, Tensiunea de alimentare 50 Hz Frecventa retelei de
curent

1, max Tensiunea maxima in Simbol al unei curbe
retea b_ caracteristice in cadere
Cititi cu atentie si Sudura MIG (metal-inert-
respectati instructiunile gaz) si MAG (metal-

Ijﬂ de utilizare a aparatului § activ-gaz) inclusiv cu

de sudura inainte de utilizarea sarmei de
intrebuintarea acestuia _— umplere

Uy Tensiunea nominala de IP 21 Tipul de protectie
mers in gol

I, Curent de sudura H Clasa de izolatie

g mm Diametrul séarmei de X Durata de conectare

Transformator unifazic,
dotat cu redresor
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CbabpHaHue:

1. YKasaHuA 3a 6e3onacHoCT

2. OnucaHue Ha anapaTa v 06em Ha focTaBKa

3. W3nonseaHe crnopej npegHasHa4YeHUETo

4. TexHUYEeCKU JaHHU

5. [lpepau nycKkaHe B eKcnoataums

6. O6cnyxBaHe

7. TlouncTBaHe, NOAAPBIKKA W NMOPBbYKA HA Pe3epPBHU YacTu
8. EKonorocbobpasHo oTCTpaHsBaHe W 0Noi30TBOPSABaHE
9. TbpceHe Ha CMyLLEeHUs

10. OGsACHEHME Ha CUMBOIUTE
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A\ Buumanme!

Mpu n3non3eaHe Ha ypeanTe TpAbGBa Ja ce cnassar
HAKOMW NpeanasHu Mepku 3a 6esonacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarare ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye TpAbsa Aa npepageTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NoNyKu unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbnioaaBaHe
Ha ToBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

2. OnucaHuve Ha anapaTta U 06eMm Ha
pocrtasKa (¢pwur. 1-8)

[ApbxKa

Pa6oTHa HaMKauma

KoHTposiHa namna TepmonperkbeBaYy
Hanak Ha Kopnyca

MsAcTo 3a nocTaBsHe Ha rasoBu GyTUIIKK
X0oA0BU POJIKK

MpeBKatoYBaTEN BKI/M3K// 3aBapbyeH TOK
Bopelu ponku

MpexxoBu wencen

10. Knema 3a cBbp3BaHe KbM KOpyc

11. Wnhayx

12. [a3oBa glosa

13. lNopenka

14. PerynaTop Ha CKOpOCTTa Ha 3aBapbyeH Ten
15. BepuiHa KyKa

16. Bpb3Ka 3a nogaBaHe Ha ras

17. 3aBapbyeH WwWpMm

18. LLnayx 3a 3awmTeH ras

19. PegyumpBeHTUN

20. MaHomMeTBp

21. bonToBO cbeguHeHne

22. MNpepnasvTteneH Knanax

23. BpbaKa wnayx 3a sawuTeH ras

24. Honye 3a HacTponKa

25. MpeBKa4YBaTeN 3a ropeskara

26. 2 X KOHTaKTHa Tpbba

27. PbyKa 3a 3aWwmnTHMA KOMHYX

28. MNpepnasHa Bepura

©CReNOO AN~

2.1 MoHTaxeH maTtepuan

a. 16 x bonT 3a xof0BM PONKK

b. 16 x OcuryputesnHa Npy*uHHa Wwanba 3a Xo40BM
POKK

16 x MNopnoxHa warba 3a Xo[0BM POSIKU
2 x Knema 3a wnayx

1 x PamKa 3awuTeH ras

1 x 3aBapbYHO CTBHK/IO

1 x [po3payHo 3alMUTHO CTHKIO

2 x 3agbprallym 6YKCH 3aLMTHO CTBKIO
3 x [aika 3a gpbiKa

3 x BonTose 3a gpbKa

2 x PuKenpaly, LWUPT 3aWMUTHO CTHKIO

1 x ApbHKa

1 x PamKa 3aBapbyeH W1pm

P TLTO3I3TXAQO

w

Us3nonsBaHe cnopepn
npeaHasHa4YeHUeETo

YpenbT 3a 3aBapsBaHe B cpeja OT 3alMUTeH ras e
NPUrofeH U3K/IHYUTEHO 3a 3aBapABaHe Ha
ctomanu no metoga MAI™ (Metan-AxkTnBeH "a3) KaTo
Ce U3Non3BaT CbOTBETHUTE 3aBapbYHU TENIOBE U
rasose.

MawwuHara Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Besaka no-HaTaTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npeagusBuKaHu OT TOBa WETU MKW HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTTOBOPHOCT HOCU
NnoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO NiULIE, a HEe
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeagua, Ye HaluuTe ypeam CbriacHo
npeaHa3HayYeHMeTo CH He ca NPOU3BeAEHHM 3a
npomMuLLIeHa, 3aHaATYMICKA UK nHAycTpuanHa
ynoTtpe6a. Hne He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nonssa B MPOMULLIEHH, 3aHAATYMNCKN
WUAW NHOYCTPUaNHU NPeanpuUaATUA, KaKTo 1 NpKn
PaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.
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4. TexHUYECKU JaHHU

3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V ~ 50 Hz

3aBapbyeH TOK: 25-135 A (maKc. 170 A)

MpoAbAKUTENHOCT Ha BKAOYBaHE X%:
10| 20| 30 |60 | 100

3aBapbyeH ToK |, (A): 135|100 | 77 | 54 | 42 | 25
HomuHanHo HanpexeHue Ha npaseH xoa U,: 40V
BapabaH 3a 3aBapb4eH Tes1 MakKc.: 5 Kr
[uameTbp Ha 3aBapbyeH Ten: 0,6/0,8 Mm
3awuTa: 16 A
Terno: 32,3 Kr

BpemeHaTa Ha 3aBapaBaHe BaxaT npuy Temneparypa
Ha oKonHaTa cpega 40 °C.

5. Mpeaun nyckaHe B ekcnaoatauua
5.1 MoHTas (¢wmr. 5 - 21)

5.1.1 MoHTam Ha xo40BUTE U BoAELLU POSKU
(6/8)

MoHTHpaiTe Xo80BM posikK (6) M HanpasnABaLLm

posiKM (8) KaKTo e NoKasaHo Ha ¢purypn 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MoHTa Ha 3aBapb4HUA Wwupm (17)

® [locTaBeTe 3aBapbYHOTO CTHKAO (I) U Hag Hero
NpO3pavyHOTO 3aLUMUTHO CTHKIO (M) B paMmKaTa 3a
3alWmTHOTO CTBKO (K) (Pur. 12).

® [lputncHeTe dpUKcHpawmTe WmdToBE Ha
3alUTHOTO CTHK/IO (q) BBHLUHO B OTBOPUTE Ha
pamKaTa Ha 3aBapbyHUA WKPM (S) (dur. 13).

® [locTaBeTe pamKaTta 3a 3aWUTHOTO CTHKO (K)
CbC 3aBapBbYHOTO CTHHO () M Npo3payHOTO
3alUTHO CTBHJIO (M) OTBBTPE B KaHana Ha
pamKaTa Ha 3aBapbYHUA WMPM (S), HAaTUCKanTe
3a4bprallmTe BYKCH Ha 3aWUTHOTO CTHKO (n)
BbPXY PUKCHpaLmTe WMhTOBE Ha 3aLUTHOTO
CTBKJI0 (), AOKATO BNA3AT B rTHE340TO, 3a Aa
duKcupaTe pamkaTta 3a 3aWmnTHOTO CTbKAO (K).
Mpo3payHoTO 3alMTHO CTBKO (M) TpA6Ba Aa
6bAe oT BbHLWHAaTa cTpaHa (dur. 14).

® VI3KpuBeTE HaBbTPE ropHUA pbo Ha pamKaTa Ha
3aBapbyHUA WKPM (s) (bur. 15/1) n noarbHeTe
BIANTE Ha ropHUA pbb (dur. 15/2). Cera
M3KPUBETE HaBbTPE BbHLUHUTE CTPaHW Ha
pamMKaTa Ha 3aBapbyHUs LIKMPM (S) (bur. 15/3)
rM CBBbPIKETE Ypes CUIHO NPUTUCKAHE Ha brauTe
Ha ropHuTE pbboBe M BBHLWHUTE CTpaHu. MNpu
B/IM3AHETO B rHE3A0TO Ha PUKCHpaLLuTe
LwmdTOBE Ha BCAKA CTpaHa TpabBa Aa ce YyAT
ACHO 2 npelypaksBaHna (dur. 15/4).
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® Cnep KaTo ABaTa ropHY brbsia Ha 3aBapbyHUA
LUMPM Ca CBbP3aHK, KaKTO € NoKa3aHo Ha
¢durypa 16, nbxHeTe 6onTOBETE 3a ApbHKKaTa (p)
OTBBH B 3 0OTBOpA B 3aBapbyHMA WKNPM (Pur. 17).

o OO6bpHeTe 3aBapBbYHMA LWUIMPM U NOCTaBeTe
ApbHKaTa (r) Hag pesbarta Ha 3 6oTa 3a
ApbiKaTa (p). 3aTerHete gpbHKata (r) ¢ 3
ramku 3a ApbKaTa (0) KbM 3aBapbyHUA LLUMPM

(cpur. 18).
5.2 CBbp3BaHe Ha rasa (¢wur. 4-6, 19-25)

5.2.1 Bupose ras

lMpu 3aBapsABaHe ¢ HeNpeKbCcHAT Ten € Heobxoamuma
3almTa OT ras, CbCTaBbT Ha 3aLMTHMA ras 3aBuUcH
OT U3bpaHuA MeToZ Ha 3aBapaBaHe:

3awmTeH ras co2 Argon/CO2
MeTan 3a 3aBapsiBaHe
HenervpaHa ctomaHa X X

5.2.2 MoHTUpaHe Ha ra3oBaTa 6yTU/IKa Ha
anapara (¢ur. 19-25)
[a3oBarta 6yTu/Ka He e B o6ema Ha focTaBKa!

MoHTHpaiiTe rasoBarta 6yTuaKa KaKTo e NoKa3aHo
Ha durypu 19 - 21. BHumaBaviTe npegnasHata
Bepwura (28) ga e crnobeHa 34paBo 1 3aBapPbYHUAT
anapart Aa e noctaBeH cTabunHo 6e3 onacHocT ga
ce o6bpHe.

BHumaHWe! Ha MACTOTO 3a NocTaBAHe Ha ra3osu
6yTuaKM (pur. 19/5) moraT Aa ce MOHTMpaT camo
rasosu 6yTuaKM 4o Makcumym 20 antpa. Mpu
M3MN0/13BaHe Ha NO-roJIEMU ra3oBu BYTUIKK
CblLLEeCTBYBa ONAacHOCT OT 06pbLUaHe, CbluuTe moraT
[a ce nocTasAT A0 anapara. AKO Cy4anT € TaKbB,
rasoBaTta 6yTuiaKa Tpabsa focTaTbyHO Aobpe aa ce
3alumTH OT o6pbLLaHe!

5.2.3 CBbp3BaHe Ha rasoBara 6yTu/Ka

Cnep cHemaHe Ha 3aliMTHaTa Kanadka (pur. 22/A)
3a KpaTKO OTBOpPETE BeHTUa Ha ByTunkaTa (wur.
22/B) B N0OCOKa 06paTHO Ha TAIOTO.

[Mpn HEOBXOAUMOCT NOYMUCTETE OT 3aMbpCcABaHe
cBbp3BalaTa pesba (tbur. 22/C) cbe cyx napuan,
6e3 nomoLLTa Ha HAKaKBO NMOYMCTBALLO CPEACTBO.
MNpoeepeTe aanv Ha pegyunpeeHTuna (19) uma
YMTbTHEHWE U AaNn TOM € B 6e3yNpey“yHO CbCTOsHME.
3asuiiTe pegyumpBeHTHaa (19) no nocoka Ha
YyacoBHMKOBaTa CTpesiKa Ha cBbp3Ballara pesba

o
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(cpur. 23/C) Ha ra3oBaTta 6yTHaKa (ur. 23).
CnoreTe ABeTe CKOb6M 3a wnayx (d) Ha Wwaayxa 3a
3awmTeH ras (18). CnoxeTe Wnayxa 3a 3alWmTeH ras
(18) Ha Bpb3KaTa 3a Wwiayxa 3a 3almTeH ras (23) Ha
peayumpseHTMaa (19) 1 Bpb3KaTa 3a nogasaHe Ha
ras (16) Ha 3aBapb4HMA anapart v PuUKcHpanTe Ha
[BeTe MecTa Ha CBbp3BaHe C fiBeTe CKObM Ha
wnayxa (d). (pur. 24-25)

BHumaHue! O6bpHETE BHMMaHWe 3a YNbTHEHOCT Ha
BCUYKM BPb3KK Ha rasa U BCUYKKU CbeguHeHNs!
MpoBepeTe Bpb3KMUTE M MecTaTa Ha CbeanHABaHe
CbC Crpel 3a TeY UK canyHeHa Boaa.

5.2.4 O6sAcHeHWe Ha peayuUpBEHTUNA

(cpur. 4/19)
Ha KonyeTo 3a HacTpoliKa (24) moxe aa ce
perynupa pasxopa Ha ras. PeryavpaHoto
KO/IM4YECTBO ra3 MoOXe Aa ce oT4eTe Ha MaHoMeTbpa
(20) B nTpur Ha MuHyTa (I/min). FasbT M3n113a Ha
Bpb3KaTa Liayx 3a sawumTeH ras (23) n upes
Lwnayxa 3a 3almTeH ras (¢our. 3/18) ce nogasa KbM
3aBapbyHMA anapar (Bux 5.2.3).

BHumaHwue! 3a perynunpaHe pasxofa Ha ras BuHaru
npoueaunpanTe KakTo e onncaHo nog Touka 6.1.3.

PeayunpBeHTUNBT Ce MOHTUPA Ha ra3osarta 6yTuiKa
C nomoLyta Ha 601TOBOTO CbeanHeHne (21) (B
5.2.3).

BHumaHwue! JeicTBrA 1 peMOHTH Mo
peayumMpBeHTMAa MOraT fa ce npeanpuemart camo oT
cneunannsnpaH nepcoHan. JepexkTHu
peayuMpBEHTUAM U3NpalLanTe Ha agpeca Ha
cepsu3a.

5.3 3axpaHBaHe OT Mpexara

® [lpeau cBbp3BaHeTO Ce ybeaeTe, e JaHHUTE Ha
TunosaTa Tabesika cbBnaaT C AaHHUTE Ha
Mpemara.

® AnapaTbT MOXe Aa paboTv caMo KbM NpaBUIHO
3a3eMeHU U 3aLLUUTEHN KOHTaKTH.

5.4 MoHTaX Ha Makapara 3a Ten
(¢ur. 1,5, 6,26 - 34)
Makapata 3a Ten He e B o6ema Ha gocTaBKal!

5.4.1 BupoBe 3aBapbyeH Ten

Cnopep cnyyasn Ha NpUIOKEHWe ce U3non3sar
pas/sMyHK BUAOBE 3aBapbyeH Tesl. 3aBapbyHUAT
anapaTt MoXe Aa paboTu CbC 3aBapbyeH Tes ¢
anameTtbp o1 0,6 1 0,8 Mm. Kbm anapara ca
CboTBETHaTa nojasalla PoJiKa M KOHTaKTHU TPBHOMU.
MNopasaliaTa posika, KOHTaKTHaTa Tpbba u
Ce4YeHMeTo Ha 3aBapbyHMA TeN BUHArM Tpabea ga ca
CbBMECTUMMU.

5.4.2 HanauuteTt Ha MaKkapara 3a Ten
B anaparta morat fa ce MOHTUpaT MaKapu 3a Ten Ao
MaKCHUMaJTHO 5 Kr.

5.4.3 NocTtaBAHe Ha MaKapaTa 3a Ten

o OTBopeTe 3almMTeH KOXyX (dur. 2/4), 3a uenta
GyTHeTe Hasag pbyKaTa 3a 3alUTHUA KOKYX
(cur. 2/27) v oTBOpPETE 3aAWMUTHUA KOKYX (PUTr.
2/4).

o [lpoBepeTe fjann HAMOTKUTE Ha MaKkapaTta He ce
3acTbnBaT, 3a fja rapaHTupare paBHOMepHO
OTBMBaHe Ha 3aBapb4yHUA Ten.

OnucaHue Ha TenoBogelua 610K (dur. 26 - 27)
duKcaTop Ha HaMoTKaTa

HaceTa Ha HamoTKa

3axsawauy wudTt

Perynnpyem BUHT 3a posiKoBa cnvpayka
BuHTOBE 32 NnoaaBaluma poNKogbPIKaY
Mogasaly, ponkogbpKay

MopaBsala ponka

Mprem nakeT mapKy4u

MpuTHcKalla ponka

MpuTUCKAaLL, ponKoAbpHaY

Mpy*mrHa 3a npUTUCKaLLaTa posiKa
Perynvpyem BUHT 3a KOHTpaonopa
HanpasnsBsala Tpbba

HamoTka

OTBOp 3a 3axBallaHe HaMoTKaTa

OZZIrX««—ITOmMMmMOO®>»

MocTtaBAHe Ha maKapaTa 3a Ten (pur. 26,27)
MocTtaBeTe makapaTta 3a Ten (N) Ha gbpaya Ha
MaKaparTa (B). BHvMaBaliTe 3a ToBa, KpasT Ha
3aBapbyHMA TeN Aa ce pasBuBa OT CTpaHaTa Ha
BOJlaya Ha Tena, BUX CcTpesnKara.

O6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye 3aAbpHaHeTo Ha
MaKapaTta (A) ce BKapBa 1 HanpasAsaBaLLMAT WUDT
(C) cTou B HanpaBnABaLLMA OTBOP HAa MaKapaTa 3a
Ten (O). 3agbprKaHeTo Ha MakapaTa (A) Tpsadaa
OTHOBO fAa ce dhu1Kcupa Haj makapaTa 3a 1en (N)
(ur. 27).
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BrapBaHe Ha 3aBapb4HUA TeN U peryainpaHe

Bogava Ha Ten (¢wur. 28-34)

® [lputncHeTe Harope NpyxmHa 3a NnpuTucKaLla
ponkKa (K) u a 3asbpTeTe Hanpes (dur. 28).

® OO6bpHeTe Hafoy NPUTUCKALLY, posIKoAbPHaY (J)
¢ npuTmcKala ponka (l) u npyxvHa 3a
npuTtucKawara posnka (K) (¢ur. 29).

® OcBob6oaeTe BUHTOBE 3a NofasBallus
ponkoabpHad (E) n usternete Harope nogasaty,
ponxkoabpad (F) (dur. 30).

o [IpoBepeTe nogasauiarta poska (G). Ha ropHaTa
cTpaHa Ha nogasauiaTa posika (G) Tpsbsa ga e
AafeH CbOTBETHUA AMaMeTbp Ha Tena.
MNopasawaTta poska (G) e cHabaeHa ¢ 2
Hanpasnasawy wamua. Mpn HeobxoanMocT
06bpHETE UM CMEHeTe nojasalata poska (G)
(ur. 31).

® [locTtaBeTe 0THOBO Noaasaly, posKoabpHad (F) u
3arerHeTe JO6pe BUHTOBETE.

® I3BajeTe ypes 3aBbpPTAHE HAAACHO rasosaTa
aro3a (¢dwur. 5/12) ot ropenkara (¢ur. 5/13),
pasBuiTe KOHTaKTHaTa Tpbba (ur. 6/26) (pur. 5
- 6). MocTtaseTe wnayxa (dur. 1/11) Ha 3emaTa
No Bb3MOMXHOCT B MpaBa NocoKa Aasey ot
3aBapbyHMA anapar.

® Taka oTpexeTe mbpBuTe 10 CM OT 3aBapbYHUA
Ten, Yye Aa ce Nosyyn npas oTpes 6e3 n3gaTbum,
M3KpuMBABaHe M 3aMmbpcsBaHe. MoyncTeTe Kpas
Ha 3aBapbyHUA Te.

® [IbxHeTe 3aBapbyHKUA Ten Npes BogellaTa
Tpbba (M), Mmexay npuTUCKalwaTa 1 nogasawa
ponkae (G/1) B 3akpenBaHeTo Ha wnayxa (H).
(¢dur. 32) MbxHeTe BHUMATENHO C pbKa
3aBapbyHKA TeN1 4OTOJ/IKOBA B WWayxa, A0OKaTo
13/e3e Ha ropesikata ¢ okosio 1 cm (dur. 5/13).

® PasBuiiTe c HAKONKO 06opoTa perynpaiyms
60NT 3a NPOTUBOHATUCK (L) (pur. 34).

® 3aBbpTeTe OTHOBO Harope NpUTUCKaLy,
ponKoabpHad (J) ¢ nputmucKala ponkxa (1) n
npyuHa 3a npuTucKawa poska (K) 1 3akayete
OTHOBO NpY*KHa 3a npuTUCKaLla poska (K) sa
peryavpyem BUHT 3a KoHTpaonopa (L) (dur. 33).

® CeraHacTpoiTe perynupalums 60T 3a
NPOTUBOHATUCK (L) TaKa, Yye 3aBapbYHUAT Ten
3/paBo Aa CTOU MeXAy npuTUcKallaTa poska (1)
1 nogasaulaTa posika (G) 6e3 aa ce cmayKBa
(pur. 34).

® Haropenkarta 3aBuiTe NOAXoAALLA KOHTAKTHA
Tpbba (ur. 6/26) 3a M3NoN3BaHUA AUaMETHP Ha
3aBapbyHuA Ten (dur. 5/13) u cnoxeTe rasosarta
[ll03a CbC 3aBbpTaHe HaaAcHo (dur. 5/12).

@ HacTtpovite perynvpaluma 601T 3a cnMpaykara
Ha posKata (D) TaKa, 4e 3aBapbyHUAT Ten Aa
MOe€ fja ce BOAM U posiKaTa aBTOMaTUYHO Aa
cTonupa cnef cnupaHe Ha Bogaya Ha Tena.
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6. O6¢cnyBaHe

6.1 HacTpoliika

Tl KaTo HacTpoMKaTa Ha 3aBapbyHMA anapar ce
M3BBbpPLUBA Pa3/IMYHO Cropes c/yvas Ha
NPUIOKEHNE, HUE NPenopbYBamMe, HACTPOMKUTE Aa
ce NpaBAT C NomoLLTa Ha NPOGHO 3aBapsBaHe.

6.1.1 PerynupaHe Ha 3aBapb4HUA TOK
3aBapbYHUAT TOK MOXeE Aa ce peryaupa Ha 6
CTeneHu Ha NpeBKoYBaTENA 3a 3aBapbYeH TOK BK
/ n3Kn (pur. 1/7). HeobxoaUMMAT 3aBapbYEH TOK
3aBu1CK OT AebennHara Ha maTepuana, enaHara
Abn60oYMHa Ha U3rapsaHe 1 U3noa3BaHuA JMaMeTbp
Ha 3aBapbyeH Ten.

6.1.2 PerynupaHe cKopocTTa Ha nofaBaHe Ha
3aBapbyeH Ten
CKopocTTa Ha noiaBaHe Ha 3aBapbyeH Tesn
aBTOMaTM4HO Ce HanacBa KbM MU3Mno/13BaHaTa
HacTpoMKa Ha 3aBapbyHKUA TOK. P1Ha HACTPOMKa Ha
CKOpOCTTa Ha nofiaBaHe Ha 3aBapbYyHUA T/l MOXe
[la ce n3BbpLUM 6e3CcTeneHHO Ha peryaaropa Ha
CKOpOCTTa Ha 3aBapbyHuA Ten (dur. 1/14).
MpenopbYnTENHO € NpW HacTpoMKaTa fa ce 3anoyHe
Ha cTeneH 5, KOATO NpeAcTaBNABa CpeAHa CTOMHOCT,
1 Npy1 HEO6XOAMMOCT Aa ce Joperyavpa.
HeobxoaAMMOTO KOMYECTBO 3aBapbyeH Tes 3aBUCH
oT gebennHaTta Ha maTepuana, Abna6oynHaTa Ha
nsrapsaHe, UanonseaHUA AnamMeTbp Ha 3aBapbyeH
TeNn U Cblo TaKa OT pa3CToAHUATa MeXay
JeTannuTe 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO TpabBa Ja ce
npeojonasar.

6.1.3 PerynupaHe KoM4ecTBOTO Ha rasa
HonnyectsoTo Ha rasa Moxe fa ce peryavpa
6e3cTeneHHo Ha peayumpseHTuna (dur.4/19). To ce
MHAMKMPA Ha MaHomeTbpa (dur. 4/20) B MTpU Ha
MUHyTa (I/min). NMpenopbYnTENHO KOIMYECTBO ra3 B
rnomelLeHus 6e3 Te4eHne Ha Bb3gyxa: 5— 15 I/min.

3a peryavpaHe KOIM4eCTBOTO ra3 Han-Hanpezs
ocBob6oageTe 3aTeraresiHuns nocT (dur. 26/K) Ha
noAaBalLoTo 3BEHO Ha Tena, 3a Aa usberHete
HEHYXHO M3HOCBaHe Ha 3aBapbyHUA Ten (BUK
5.4.3). OcbluecTBsABaHE Ha NPUCHEANHABAHETO KbM
Mpexa (BM¥ TouKa 5.3), noctaseTe npesKaoYBaTes
Bkn./M3kn.TOK 3a 3aBapku (¢ur.1/7) Ha cteneH 1 u
3afieficTBanTe NpeBKJOYBaTENA Ha ropeniKaTa (hur.
5/25), 3a fa ocBo60oaMTE NPUTOKA Ha ras. Cera
HacTpoKnTe UCKaHWUA AEOUT BbPXY PeAYKLMOHHNA
BeHTWUA (cur. 4/19).
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3aBbpTaHA Ha/IFABO Ha KONYeTO 3a HAacTpoKKa (¢ur.
4/24):

Mo-masiKo KoM4ecTBo ras

3aBbpTaHA HaACHO Ha KOMYEeTO 3a HacTpowKa (dur.
4/24):

Mo-ronamMo KoM4ecTBo ras

OTHOBO CTerHeTe NpyX*uHa 3a NpUMTMUCKaLLaTa poska
(cdur. 26/K) Ha Tenonogasallma 610K.

6.2 EneKkTpuyecko cBbp3BaHe

6.2.1 3axpaHBaHe OT MpeaTa
Bur Touka 5.3

6.2.2 Hnema 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc (¢pur.
1/10)

CnoxeTe Knemata 3a CBbp3BaHe KbM Kopnyc (10)
Ha anapara Bb3MOMXHO B HenocpeacTseHa 6an3oct
[0 MACTOTO Ha 3aBapsiBaHe.

[a ce BHMMaBa 3a MeTasIHO TbCKaB Npexof Ha
MACTOTO Ha KOHTaKT.

6.3 3aBapaBaHe

AKO ca HanpaBeHW BCUYKW E/IEKTPUHECKU BPBH3KU 32
3axpaHBaHe C TOK 1 3aBapBbYEH TOK, KAKTO U
BPB3KWUTE Ha 3alMTHUA ras, Moxe fa ce npoueaunpa
no cneaHnA Ha4ynH:

[JeTannute, KOUTO Le ce 3aBapABaT, B 30HaTa Ha
3aBapKara Tpsbsa ga HamaT 601, MeTaJIHO
NOKpUTHUE, 3aMbpcABaHe, pbaa, MasHMHa 1 Baara.

PerynupaiiTe no CbOTBETHUA HA4YMH 3aBapBYHUA
TOK, NOaBaHeTo Ha 3aBapbyHUA TeN U
KO/M4ecTBoTO ras (Bu 6.1.1 -6.1.3).

[pbTe npea AMueTo cv 3aBapbyHMA LIKMPM (ur.
3/17) n BogeTe rasosata Al03a KbM MACTOTO Ha
feTaina, KbeTo TpsbBa Aa ce 3aBapsBa.
3apencTBaviTe NpeBKAOYBATENSA Ha ropesikaTa (dur.
5/25).

AKO efleKTpuyecKaTa gbra ropy, anapaTsbT nogasa
Ten B 3aBapbyHaTa BaHa. AKO 3aBapbyHara newa e
JOCTaTb4yHO ronsaMa, ropesikata 6aBHO ce Boau no
Ob/UHATA Ha ¥enaHua puo. [Mpu HeobxoamMmocT
NIeKO pasKiaTeTe, 3a fa yBeanduTe NeKo
3aBapbyHaTa BaHa.

YcTaHoBeTe uaeanHarta HacTpoiKa Ha 3aBapbyeH
TOK, CKOPOCT Ha nofaBaHe Ha 3aBapbyHuA TeN U
KOJ/IMYEeCTBO ra3 ¢ MoMOoLLTa Ha MPOGHO 3aBapsABaHe.
B npeanHua cnyyar ce yyBa paBHOMEPEH LUYM NpuU
3aBapnaBaHe. [bnb6ounHaTa Ha usrapsHe Tpsabsea aa
6be Bb3MOXHO ronfAMa, HO 3aBapbyHaTa BaHa Aa
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He naja npes feTanna.
6.4 3awWwMUTHU NpUCNoco6eHus

6.4.1 TepmonpeKbcBay

3aBapbyHMAT anapar e cHabAeH Cbe 3almTa oT
nperpsiBaHe, KOATO 3alMTaBa OT nperpaBaHe
3aBapbyHUsA TpaHchopmaTop. AKO ce 3ajeincTea
3almTara oT nperpsiBaHe, CBeTBa KOHTpOAHaTa
namna (3) Ha Bawms anapat. OcTaBeTe 3aBapbyHMA
anapar ga ce oxJ1agm 3a U3BECTHO BpeEME.

7. MouucTtBaHe, NoaaApbBIKKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU HYacTn

Mpeamn BCAKO NoYMCTBaHe U3BaxkhanTe Lwerncena.

7.1 NMouuncreaHe

o [lopobpxanTe 3aWMTHUTE MEXAHU3MU,
OTBOpUTEe 3a Bb34yX U ABUratenHata Kytua
Bb3MOXHO Hal-41uCTu OT npax un sambpcABaHe.
MouncTBaviTe ypeaa ¢ uncta Kbpna unv ro
npo,qyxaﬁTe CbC CrbCTEeH Bb34yX Noa HUCKO
HanAraHe.

o [lpenopbyBame Bu ga nouncrearte ypena
HenocpeacTBEHO cnea BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena pefoBHO C BlaXkHa Kbpra
1 MaJiko Mek canyH. He nsnonssamnte
OeTepreHTn unn pasTeBopuUTenu; Te buxa
yBpeavnu nnactTMacoBuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe fa He nonaaHe BoAa BbTPE B
ypeaa.

7.2 NopapbxKa
BbB BbTpELWHOCTTa Ha ypeaa HAMa ApYrn YacTu,
M3nCKBaLm NoAAPBbXKA.

7.3 Nopbyka Ha pe3epBHU YacTU:

Mpu nopbyka Ha pesepBHM YacTu Tpabsa Aa ce
noco4ar crnegHuTe AaHHK;

® Bwuanaypena

® ApTUKyneH HoMep Ha ypeaa

® VlaeHTndmkaumoHeH Homep Ha ypena

® Howmep Ha HeobxoammaTta pesepBHa Yact
AKTyanHu ueHu u nHdopmauma Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info
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8. Ekonorocbobpa3Ho oTCcTpaHABaHe
M peuuknupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fNMYHU MaTepmany, KaTto
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpneTte
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN 4acTu Npu 0Co6eHO
onacHute otnagbun. OcBegomeTe ce B
cneunanunsmpaHma marasmH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauua!
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9. OTKpMBaHe Ha CMYLLEeHHUA
pewwKa MpuunHa Momouy,

MopaBaliarta posika He ce BbpTU

Jlnncea HanpexeHue OT Mpexara

PerynaTopbT Ha nogaBaHeTo Ha
TenaHaO

MpoBepeTe CBBbP3BaHETO

MpoBepeTe HacTpoiKaTa

[MoBapaliata posiKa ce BbpTH, HO
HAMa nojgaBaHe Ha Ten

Jlowo npuTHCcKaHe Ha posnKaTta
(1K 5.4.3)

CI'IVIpa‘-IKaTa Ha po/iKaTa e
peryavpaHa MHOro crterHata (BIA)'K
5.4.3)

3ambpceHa / noBpeaeHa
nogaeala poska (Bu 5.4.3)

MoBpeaeH wnayx

'peluHa ronemmHa Ha KOHTaKTHaTa
Tpbba / 3ambpceHa / u3HoceHa
(1K 5.4.3)

3aBapbyHUAT TeN e 3aBapeH Ha
rasoBara [jl03a/KOHTaKTHaTa
Tpbba

MpoBepeTe HacTpoiKaTta

MpoBepeTe HacTpoiKaTta

MouncTeTe pecn. cMeHeTe
MpoBepeTe o6LIMBKATA Ha Bojava
Ha Tena

MouncTeTe / cmeHeTe

OcBobogeTe

Cnep npofb/iKuTenHa paboTa
anapatbT He PYHKLUMOHKPA, CBETU
KOHTpO/IHaTa flamna Ha
TepmonpeKbeBaya (3)

AnaparbT ce e nperpsaa ot
NPOAB/IHUTENHOTO BPEME Ha
M3MNoN3BaHe Pecn. HecnasBaHe Ha
BPEMETO 3a NoYMBKa

OcTaBeTe anapara Aa ce oxJiagu
Hai-manko 20-30 MUHYTH

MHoro now 3aBapbyeH WweB

HenpasunHa HacTpoliKa Ha ToKa /
nogasaHeTo (BUH 6.1.1/6.1.2)

HAma / MHOro Masiko ras (Bu
6.1.3)

MpoBepeTe HacTpoiKarta

MpoBepeTe HacTpoikaTa pec.
HansiraHeTo Ha rasosara GyTuKa
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10. O6ACHEeHMe Ha CUMBOJIUTE
EN 60974-1 EBponetiicka Hopma 3a He cbxpaHaBariTe nau
CHOPBKEHNA 3a 13non3earTe anapara
€1eKTPOABIoBO P ,‘/ BbB BNaXHa UM MOKpa
4

cpefa unu Ha obHA

Mpeanasuten c
HOMWHaIHa CTOMHOCT B
amnepu B MPEHOBO

1 pa3oBo —MpeKoBO
CBbp3BaHe

3aBapbyHKA Ten

CBbp3BaHe

U, MpeoB0o HanpexeHue 50 Hz Mpe:xoBa yecToTa

l; makc Hali-BUCOK TOK OT CumBon 3a nagawa
MperaTa usumcneHa b_ XapaKTepucTuKa
CTOMHOCT
Mpean nanonseaHe Ha 3aBapsBaHe ¢ meTasl-
3aBapbyHMA anapat MHEPTEH-ra3 1 aKkTUBEH

Ij:ﬂ BHMMATEIHO NpoyeTeTe ras BKJ/IOYUTESTHO

1 cnasBanTe M3ron3BaHe Ha Ten ¢
ymbTBaHeTo 3a paboTa — NIOCOB MbJIHENK

Uo HomunanHo IP 21 3awuTa
HanpemeHne Ha npaseH
Xo4,

I, 3aBapbyeH TOK H Knac nsonauus

@ mm [OunameTbp Ha X MpoAbAKUTENHOCT Ha

BK/l04BaHe

EpHodaseH
TpaHchopmaTtop ¢
nanpasuTen
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Neplexopeva:

1. Ymodeifelg aodpaieiag

2. Meprypadr TG OCUOKEUNG KAl cupriapadiddpeva

3. ZwoTn Xpron cUUdwVa UE TOV TIPOOPLOKO

4. TexVIKA XapaKTNPLOTIKA

5. Tpwv ) B€on oe Aettoupyia

6. Xelplopog

7. KaBaplopodg, ouvnpnor, anobrikeuon Kat tapayyeAia aviaAAaKTIKWY
8. AwBeon oTa AMOPPIPUATA KAl ETTAVAXPNOLLOTIOMoN

9. Avaditnon BAapwv

10. E&nynon ocupBoérwv
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®V TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPOG
aroPuUyn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dlaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate T ouokeur oe AAAa ATOuQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata
Tou ogpeilovTal o pn Tenon autmg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEiTe TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

2. Neprypadr] TNG GUOKEUNG Kal
cuumnapadidopeva (gik.1-8)

XelpoAapn

‘Evéel&n Aettoupyiag

Auxvia eAéyxou eAeYKTN BeppoKpaciag
KdaAuppa reptBARuaTog

©¢on evarndbeon LAANG agpiov

Tpoxoi kivnong

AlakdTTNng gvepyoroinong/anevepyornoinong
PEVATOG CUYKOAANONG

8. Tpoxoi odrynong

9. Buoua ocuvdeong pe To SiKTuo

10. KAgua yeiwong

11. Makéto cwARvVWY

12. Mrek agpiou

13. Kavotrpag

14. PuBuom|q taxutntag cUPUATOg CUYKOAANONG
15. Kpepaotapla aAvoidag

16. 2Uvdeon Tapoxng agpiov

17. Aottida ouykOAAnong

18. Zuokeur cUYKOAANoNg agpiou

19. Mewwmpag Tieong

20. Mavopuetpo

21. Ztepéwon Le Bideg

22. BaABida aopaAeiag

23. ZUv6eoT CWANVA TIPOCTATEUTIKOU agPioU
24. MeploTpedOUEVO KOUUTTL

25. AlokoOTIING Kauotnpa

26. 2 x cwAnvag enaeng

27. Aafn yla 1o KAAUPUA TOU TIEPIBARATOG
28. A\ucida aopaleiag

NoOU AN
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2.1 YAk yla povtag
16 x Bida yla Tpoxoug kivnong
16 x SaKTUALOG OTNPLENG
16 x podEAAQ yla TPOXOUG Kivnong
2 X oPLYKTNPag CwANva
1 X TIAQiO10 TIPOOTATEUTIKOU YUAALOU
1 X YuaAi ouykOAANong
. 1 x 8lapaveég TIPOOTATEVTIKO YUAAL
2 X OTNPILyHaATA TIPOCTATEVUTIKO YUAAL
3 x ta&asdt Aapng
3 x Bideg Aapng
2 x Teipog oTNPIENG TIPOCTATEVTIKO YUAAL
1 x XelpoAapn
1 x MAaiolo aotidag cuykdGAANoNg

$TQTOS3I3ITXQODOL

3. ZwoTn Xpnon cUuPwWwva HE TOV
TIPOOPIOMO

H ouokeur cuykoAAnong agpiou mpoopiletal
QATTOKAELOTIKA KAl OVO Yla TN OUYKOAANGOM XAaAuBa
pe TN HEBodo MAG (e evepyO a€pPLO) e XP1ioN
avAaAoyo CUPUATWY CUYKOAANGCTG KAl AgPiwV.

H unxavn erutpenetal va xpnowornonoei pévo yia
TOV OKOTIO YLa TOV OTI0i0 Tipoopietal. Kabe mépav
TOUTOU XpPrion €V avTaroKpievTal 0To OKOTIO yid
TOV otoio Tpoopidetal. Na PAABEeG Tov opeilovTal
O€ TIAPOMOLA XP1oN 1) YA TPAUHATIOHOUG TTAVTOG
€idoug eubuveTal 0 XprioNTG/XEPLOTNAG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUE vVa TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG LAG
Sev poopidovTal Kat SV £€X0UV KATACKEUAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT| XPTiOM.
Agv avaAapBdavoupue eyyunon o€ TepITTwon Katd
TNV OTI0ia 1) CUGKEUT) XPNOLUOTIOmBnKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1) o Plounxavia ) oe
€PYQOIEG TIAPOOLES |IE AUTEG.

o
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4. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

HAektpikn Tpodpodooia: 230V ~50Hz

Peupa ouykOAANnong: 25-135 A (max. 170 A)

Aldpkela evepyoroinong X%:
| 10|20 30|60 100

Pevpa ouykdAAnong I, (A):
135|100 | 77 | 54 | 42|25

OvopaoTikr) Tdon Aettoupyiag kevou Uy: 40V
KUAv&pog oUpHaTOG CUYKOAANONG MAE,.: 5kg
AldueTPOG OUPHATOG GUYKOAANONG: 0,6/0,8 mm
AoddAela: 16 A
Bdpog: 32,3kg

O1 xpdvol cuykOAANoNg loxvouv yia Beppokpacia
mnepBadAiovtog 40°C.

5. Mpwv ™ B€0mn o€ AetToupyia
5.1 Movtag (eik. 5-21)

5.1.1 ZuvappoAdynon Twv TPOXWV Kivnong Kat
odnynong (6/8)

2UVaPHOAOYTOTE TOUG TPOXOUG Kivnong (6) kat Toug

TPOoXOUG 0dnynong (8) 6mwg MaploTAvVeTaL OTIG

amnewovioelg 7, 9, 10, 11.

5.1.2 ZuvappoAoynon tng acmidag
GUYKOAANGONG (17)

® TomoBetoTe TO YuaAi ouykdAAnong (I) kat amod
endvw To dladaveg TPOoTATEUTIKO YuaAi (m)
OTO TIAQOLO YLO TO TIPOCTATEVTIKO YUAAL (K) (EK.
12).

® [li&ote TOUG TEIPOUG CLUYKPATNONG TOU
TIPOOTATEUTIKOU YUAALOU (q) EEWTEPIKA OTIG
OTIEG OTO TTAQIOL0 TNG aoTiidag GUYKOAANoNg (s).
(ew. 13)

® TomoBeTOTE TO TTAQICLO YLO TO TIPOOTATEUTIKO
yuaAi (k) pe yuahi cuykdAAnong (1) kat
TIPOOTATEVUTIKO YUaAL (M) anod pEoa oTnVv €00XT)
0TO TTAQiol0 TNG aottidag cuyKOAANoNg (s),
TILEOTE TIG UTIOSOXEG GUYKPATNONG (n) 0TOUg
TIEIPOUG CUYKPATNONG TOU TIPOCTATEUTIKOU
YUaALOU (q) HEXPL VO KOUPTIWGCOUV Yld va
aocdaAiceTte TO MPOOTATEVTIKO YUaAL (k). To
Sladaveg MPooTaTeuTikod YuaAi (m) va Bpioketal
oTnV eEWTEPIKT TIAELPA. (K. 14)

® Avyiote TV emavw Akpn Tou TAALGiov NG
aottidéag ouykdAAnong (s) (ewk. 15/1) kau
SIMAWOTE TIG YWVieg TNG ETMAVW AKPNG (EIK.
15/2.). Auyiote Twpa TIG EEWTEPIKEG TIAEUPEG
TOU TTAALG{oV TNG aoTtidag cUYKOAANong (s)
TPOG TA péoa (elk. 15/3.) kaL oUVSEDTE TIQ
TECOVTAG YEPA TIG YWVLEG TNG EMAVW AKPNG Kal
TIG EEWTEPIKEG TIAEUPEG. 2€ KABE TTAEUPA TIPETIEL
OTO KOUUTIWHA TWV TIEiPWV CUYKPATNoNG va
AKOUOETE 2 X0UG KAIK (eIK. 15/4.)

® ‘Otav ouvdebouv ol SU0 endvw ywvieg TG
aottidéag ouYKOAANONG OTIWG TIPOKUTITEL ATIO TNV
elkéva 16, BaAte Tig Bideg yia ™ Aapn (p) amnd
€Ew péoa armod TIg 3 TPUTEG OTNV aoTtida
OUYKOAANONG. (ek. 17)

® [upiote TV aomida cuykOAANoNg kat odnyrote
™V XEPOAAS (r) LECW TWV OTIEPWHATWY TwV 3
Bdwv ywa ™ xewpoAapn (p). Blbwote T
XepoAapn (r) pe Ta 3 ma&adia (o) otnv aotida
OUYKOAANONG .(€lk. 18)

5.2 Z0vdeom Tou agpiovu (elk. 4-6, 19-25)

5.2.1 Eién agpiov

Katd T ouykdAANnoM e oUVEXEG AgPLo aratTeital
mpootacia agpiov, 1 CUCTACT TOU TIPOCTATEUTIKOU
aepiou e€aptatal ano tnv erAexdeioa pebodo
OUYKOAANONG:

MNpooTateu-Tikd agplo CO2 | Argon/CO2
MétaAAo Tipog

ouYkOAAN-on

AvBpakoyxdaAuBag X X

5.2.2 TommoBeTnoTE TN PLAAN TOU AEPiOV TIAVW
oTn cuokeun (eik. 19-25)
H ¢1dAn aepiov dev oupmnephappavetall

TomnobetrioTe TN PLAAN agpiov 6TIwWG daiveTal OTIq
elkdveg 19 - 21. MNpooeETe yla KaAr oTepEwon NG
aAuoidag aodaleiag (28) kat yla euoTtddela g
OUOKEUNG OUYKOAANONG.

Mpoooxn)! Ztv erudpdvela evanobeong g GLAANg
aepiou (elk. 19/5) erutpéneral va TomobeTouvTal
PLaieq agpiou pexpt pagiuoup 20 Aitpa. e
TEPIMTWON XPIoNG HEYAAUTEPWV PLAAWYV agpiov,
vdioTaral Kivéuvog Twong Toug Kal YIauTo
ETUTPETETAL VA TOTIOBETNO0UV HdVO SirAa ot
OUOKEUN. Z€ TETOLA TIEPITTTWOT) TIPETEL VA
pooTateudei n PLAAN aepiov EMAPKWG, WOTE VA
MNV uttdpxet kivéuvog va néoel!
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5.2.3 TUvdeon TG PLaAng agpiov

AdoU adalpedei TO MPOOTATEVUTIKO TIWKA (EIK. 22/A)
avoi&te ovvtopa TN BaABida Tng PLaAng (ek. 22/B)
o€ katevbuvon avtibeta amnod Tnv katevbuvon Tou
OWHATOG.

KaBapiote 1o omeipwpa ovvdeong (eik. 22/C)
eVOEXOUEVWG E €va OTEYVO TIaVi, XWPIG
anoppunavtikd. EAeyEte €av untapyel
OTEYAVOTIOINTIKT SLATAEN OTOV HEWTNPA THiEONG
(19) kaw edv eival oe ayoyn katdotaon. Bidbwote
TOV HewwTnpa tieong (19) otn popd Twv SeKTWV
pPoAoYLoU TIAVW OTO OTIEipWHA oUVSeoNg (elk. 23/C)
™Q PLAANG aegpiou (e. 23). Mepdote Ta SVo
KoAAdpa (d) mavw amod To CwANvVa Tou
TIPOOTATEVUTIKOU agpiov (18). BaAte To cwArva
TIPOOTATEVUTIKOU agpiou (18) otn ouvdeon cwArva
TIPOOTATEVTIKOU aePiov (23) oTOV HewwTrpa Tiieong
(19) kat T ocuvdeon apoxng aepiov (16) otn
OUOKEUT) OUYKOAANONG Kat acdaAioTte pe KOAAGpa
owAnvwyv (d) ota Vo onpeia ouvdeong. (eik. 24-25)

MNpoocoxn! MpogEte Tn oteyavotnTa OAWY TWV
ouvdEoewv agpiou kal Twv evwoewv! EAEYETE TIG
ouvdEoelg Kal evwaelg e otpel eEakpiBwong
onueiwv Slappong 1y He oamouvovepPo.

5.2.4 EEnynon Tov pewwTnpa mieong (ek. 4/19)
2710 TieploTpedOUEVO KouuT (24) propei va
pPUBULOTEL N TTOCOTNTA PON|§ aepiou. H pubpiopévn
TI0COTNTA POoN|§ aepiou SlaBadetal 0TO HAVOUETPO
(20) o€ Aitpa ava Aerttd (I/min). To aéplo eE€pxetal
OTN OUVOEDT TIPOOTATEUTIKOU agpiov (23) kat
HETAdEPETAL HEGW TOU GWATVA TIPOOTATEUTIKOU
agpiou (elk. 3/18) IPOG TN CUCKEUT) CUYKOAANGONG.
(BA. 5.2.3)

MNpoooxn! MNa t puBLoN TNG TOCOTNTAG PONIG
agpiou akoAoubnote TIg 0dnyieq Tou edadiov 6.1.3.

O pewwTnpag Tieong rpocapuodetal e T Boribela
Tou BdwToL cuvdeapou (21) otn PLaAn agpiou (BA.
5.2.3).

MNpoooxrn! EnepPAcelq Kal ETIIOKEVEG OTOV HELWTNPA
TIiEONG EMUTPEMEVTAL VA EKTEAKOUVTAL HOVO ATIO
e€eldIkeupEVo TIPoowTTKOG. EQV xpelaoTel,
TIAPAKAAOUE VO OTEIAETE TOV EAATTWHATIKO
HEwTrpa Ttieong o dlevbuvon TIoU TUAKATOG
€EUTINPETNONG TEAATWV.
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5.3 HAekTpikn Tpodpodoacia

® [lpwv N oUvdeon olyoupeuTeiTe WG TA OTOLXElA
OTNV ETIKETA TOU OCUUDWVOUV [E TA OTOLXEID TOV
SikTUoU.

® H ouokeun emutpénetal va Aettoupyei pévo oe
OWOTA YELWUEVEG TIPIleq e avaloyn acddAela.

5.4 TomoB£Tnon TOv TNVviou cUPHATOG
(ew. 1,5, 6,26 -34)
H ¢1dAn aepiov dev oupmepthappavetall

5.4.1 Eidn cuppatwv

Avaloya pe TNV TiepInTwon, xpetalovral
SladopeTikd ouppata cuykOAAnong. H cuokeur
OUYKOAANONG Wrtopei va Xpnotornoindei pe ovppata
OUYKOAANONG Pe SlapeTpo pueta&u 0,6 kal 0.8
XWAlootd. Me TN ouokeun cupnapadidetal To
avAAoYo PoAO Kal oL CWANVEG. To POAOG, Ol CWATVES
enadn§ Kal 1 SLATOUr) TOU CUPHATOG TIPETIEL TIAVTA
va Tapladouv.

5.4.2 AUVOMIKOTNTA TOV TINViOU CUPHATOG
2T1 GUOKEUN ETITPETIETAL N} TOTIOBETNON TMViWwV
OUPHATOG HEXPL MAEIHOUN 5 XYP.

5.4.3 TomtoB£1TNnoON TOU TINVioU CUPHATOG

® Avoi§te TO KAAUPMA TIEPIBANMATOG (EIK. 2/4), yla
TO OKOTIO aUTO OTIPWETE TO KAAUMUA TOU
TEPIBANMATOS (K. 2/27) TIPOG TA THOW KAL
AVOSITAWGCTE TO KAAUMMA TOU TIEPIBANMATOS
(elk. 2/4).

® [youpeuTeite WG oL TIEPLEAIEELG oTOo Tnvio dev
UTIEPKOAAUTITOVTAL, Yld VA €Ea0PaAioeTe TO
opolépopdo EETUALY LA TOU CUPUATOS.

Meprypadn] Tng povasdag o8nyov Tov cUPHATOG
(ewk. 26-27)

A AodpdAion Tou inviou

2TMpLypa rmnviou

MNeipog eumAokng

Bida pUBuiong yia ppévo Tou KUAIVSpou

Bideg yla omptypa Tou kUAvdpou Tipowdnong
2tepéwon KUAVEpou wbnong

KuAwvdpog mpowbnong

YTio80x1) TIAKETOU OWAT|VWV

KUuAwvdpog ouprieong

2TEPEWAT TOU KUALVEPOU CupTtieong
KUuAwvdpog ouprieong

Bida mpocappoyng yla avtiAwyn
2wAnvag-odnyog

Mnvio oupuatog

AvoLlypa EUTTAOKNG TOU TINVIOU CUPUATOG

OZZIr X~ ITOMMmMOOW®

o
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TomoO£tnon Tou Tnviov cuppATOG (ELK. 26,27)
TomoBetoTe TO TNVio cuppatog (N) oto oTrpLypa
mmviou (B). NMpooggte va EguAiyBei To TEAOG TOU
OUPUATOG CUYKOAANONG OTNV TIAEUPA TOU 08nyou
TOU oUpHAaTOG, BAETE BEOAOG.

Mpoo€€te va mieaBei n aohdaAion tTou mmviou (A) Kat
va eival KaAd oTepeWHEVOG O TIEIPOg eUAOKNG (C)
OTO AVOLYHA EUTTAOKNAG TOU TINVIOU TOU CUPUATOS
(0). H aoddAion tou mnviou (A) Tipemnel va
EAVAKOUUTIWVEL TIAVW aTtd TO TINVio TOU CUPHATOG
(N). (ew. 27)

Elcaywyn Tou cUppaTtog GUYKOAANGNG Kal

PUBUMIONG TOV 08N YOU TOV GUPHAOTG (ELK. 28-34)

® [€ote To eAaTMpLo TOU KUAIVEpou mieong (K)
TIPOG TA EMAVW KAl TIEPLOTPEYTE TIPOG TA
EUTPOG (EIK. 28).

® AvVaSIMAWOTE TIPOG TA KATW TO OTNPLYHA TOU
KUAivSpou cuprtieong (J) e Tov KUAVSpO
ouprtieong (1) kat To eAatrpto (K) (elk. 29)

o =cfidwote TI§ Bideg yia TO OTrPLYHA KUAIVOpOU
mpowenong (E) kat Tpanr&Tte mpog Ta eNAvw TO
OTNPLYMA TOU KUAIVEpou ipowbnong (F) (elk.
30).

® EAéyEte 1o poAd wHnonNg (G). TV endvw
TIAgUPA TOU PoAOU WBNonNg (G) TipEmeL va
avadEPETaL TO AVAAOYO TIAX0G TOU GUPHUATOS.
To poAd wbnong (G) eival eEoTAIGPEVO pE 2
auAdkia-odnyoug. Evéexopévwg 6a
avarodoyupioete 10 poAd wbnong (G) 1) 6a To
AVTIKATAOTAOoETE. (K. 31)

® EmnavatonobetoTe TO 0TNpLya KUAivEpou
mpowenong (F) kal BldwoTe TO.

® AdalpéoTe TO Urek agpiov (elk. 5/12) ye otpodr
1pog Ta de€1d amnod Tov kavotrpa (K. 5/13),
EeBLdwaTte To cwAnva enadnq (eik. 6/26) (eik. 5
— 6). AKOUUTINOTE TO TIAKETO CWARVWYV (gIK. 1/11)
€av yiveral iola oto danedo, deixvovtag otnv
avTifetn MAeupd amo T CUOKEUT) CUYKOAANGNG.

® Koute tampwta 10 ekaTooTd TOU CUPUATOG
OUYKOAANONG €101, WOTE va dnuiovpyeital iola
TOMN, XWpIQ TTpoeEox €S, KUPTWOT Kal
akabapoieq. AToEEaTe TNV AKPN TOU CUPHATOS
GUYKOAANONG.

® mpw&Te TO OUPUA CUYKOAANONG LECA aTO TO
owARva-odnyo (M), ueta&l Tou poAou
ouprieong kat wénong (G/1) p€oa otnVv urodoxn
TOU TAKETOU oWARVWV (H). (elk. 32) Zrnpw&te
TIPOOEKTIKA JE TO XEPL TO CUPUA GUYKOAANONG
OTO TIAKETO TOU CWAVA TOOO, MEXPL Va
TIPoEEEXEL OTOV KAUOTNpa (€lk. 5/13) Tiep. 1
€KATOOTO.

® XaAapwote tn Bida mpooappoynq (L) pepikeg
TIEPLOTPODEG. (EIK. 34)

® AvadimAwoTe TAAL TIPOG TA EMTAVW TO OTNPLYUA
KUAivSpou cuprtieong (J) pe Tov kUAVSpo
ouprtieong (I) kat emavakpeAoTe TO EAATNPLO
(K) Tou kuAivspou cuprtieong (K) otn Bida
pUBIONG Yia avTiBAwn (L) (ew. 33)

® PuBuiote ) Bida pocappoyng yla avtirtieon
(L) éToL woTte To oUPHA CUYKOAANONG vVa
npocapuodeTal oteped HETAEY TOU POAOU
ouprtieong (1) kat Tou poAou wbnong (G) xwpig
va uniepouprieleTal. (ei. 34)

® Bidwote Tov KATAAANAO CwAva eTTADNG (EIK.
6/26) yla T0 XPENOLUOTIOLOUEVO CUPHA
OUYKOAANONG 0TOV KauoTrpa (k. 5/13) kat
BAATe TO preK aepiov pe TiePLOTPOGT) TIPOG TA
Sekla (ek. 5/12).

® Pubu’otte m Bida pooapuoynq yia To Pppévo
TOu poAou (D) €1al, WoTe va odnyeitat akoun To
oUPHA KAl TO POAS VA OTAUATA AQUTOUATA LETA
NV TESN 0N TOU CUCTNHATOG 081ynong Tou
oUPUATOG.

6. Xelplopog

6.1 PUBon

Emeidr| n pubuion Tou cUPPATOG CUYKOAANCNG
yievtat SladpopeTikd avaAoya pe TnVv TepinTwon,
OUVIOTOUUE, VA EKTEAEITE TIG PUBUICELG HETA ATTO
SOKIMAOTIKT) CUYKOAANOM.

6.1.1 PUBuION TOU PEVNATOG GUYKOAANGONG
To pevpa cuykOAANoNG Hropei va pubpiotei oe 6
Babuideq oTov SLaKATIIN PEVUATOG GUYKOAANONG
(elk. 1/7). To anattoupevo peva GUYKOAANONG
eEaptdtal amnd 1o Mdax0g TOU VAIKOU, artd To
emBbupovpevo BABog kavong Kal Tn SIAPETPO TOU
XPNOLOTIOLOUUEVOU CUPUATOG CUYKOAANONG.

6.1.2 PUBuion NG TAXVUTNTAG TIPOWONONG TOU
oUPHATOG
H taxutnta mpowdnong Tou cUPUATOG
TPOCAPUOZETAL QUTOUATA OTNV XPTOLLOTIOIOUUEVN
pUBLON pevipatog. Mia akplnig pubuion TNg
TayxUTNTag MPowinong Tou cUPHATOGUTIOPEL Va
yivel adiaBadunta oto pubuoTr TaxUTNTAG TOU
oUPUATOG CUYKOAANONG (k. 1/14). Zuviotatal va
apxioeL n pubuion otn Baduida 5, o arnoTeAei pia
MEON TIUr), KAl EVOEXOUEVWG, EAV XPELAOTEL, Va
enavapubuiotei. H anarrovpevn moodtnta
oLpUaTog eEapTATAL A6 TO TIAX0G TOU UAIKOU, TOU
BdaBoug TG EYnong, arno T SIAUETPO TOU
XPNOLOTIOLOVUUEVOU CUPUATOG CUYKOAANCNG Kal Ao
TO HEYEDOG TWV ATIOCTACEWV TWV GUYKOAANTEWV
OVTIKEIPEVWV.
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6.1.3 PUBuLON NG MOCOTNTAG PONG AEPiOV

210 TieplotTpedOevo koupri (Abb.4/19) uropei va
PUBULOTEL N TTOCOTNTA PoN|§ aepiou. Avadépetal 0To
HavOpeTPo (elk. 4/20) oe Aitpa ava Aerttd (I/min).
ZUVIOTWEVN TIOCOTNTA PONG AEPIOU OE XWPOUG
XWpP QL pevpa agpa: 5 - 15 I/min.

lMa ™ pUBION TNG TIOCOTNTAG PONG TOU AEPIOU
XOAOPWOTE TMPWTA TO HOXAG oUOPIENG (EIK. 26/K)
™G povasdag mpowdnong Tou cUPHATOG TIPOG
aropuyn dokorng ¢Bopdg Tou cupuatog (BAETE
5.4.3). HAektpkn) Tpododocia (BAEE £5AdLo 5.3),
BdaATe TO SlaKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG/PEVHATOG
oUYKOAANONG (ek. 1/7) ot Babuida 1 kat
XEPLOTEITE TOV SLAKATITN TOU KAUOTNPA (EIK. 5/25),
yla va eAeuBepwaoeTe T pory Tou agpiov. Twpa
pubuioTe oTOV peElwTNPA TiieoNg (K. 4/19) Tnv
€MBupovpEVN TTOOOTNTA POT|G aepiov.

MepLoTPODY) TOU KOUMTIOU TIPOG TA APLOTEPA (EIK.
4/24):
HIKPATEPN TTIOCOTNTA POTIG

MeploTpodr) Tou Kouptov Tipog ta Se&1d (k. 4/24):
peyaAUTePN TTIO0OTNTA PONG agPiov

KUAwvdpog ouprtieong (k. 26/K) tng povadag
Tpowenong cUPHATOG.

6.2 HAekTpiKY) cUVSEON

6.2.1 HAekTpKn) TpOododoacia
BAéme edadlo 5.3

6.2.2 ZUvdeomn TG KAEpAG yeiwong (€. 1/10)
2uvdEaTe TNV KAEUA Yeiwong (10) TNG cuoKeung
000 TIO KOVTA YiVETAL OTO ONUEI0 CUYKOAANONG.
MNpoogEte oTO oNueio eMadNg TA YUUVA JETAAAQ.

6.3 ZuykOAAnoN

AoV ekTEAECHOUV OAEG OL NAEKTPIKEG CUVOEDELQ
yla Vv Tpod0doacia peVIATOG Kal Yia TO KUKAWMA
GUYKOAANONG KaBwg Kat yla Tn ouvoeoT Tou
TIPOOTATEVUTIKOU AEPIOV, UTTOPOUV a AKOAOUBTicouV
Ta €€ng Priparta:

Ta avTiKeigeva Tou TIPETIEL VO CUYKOAANBoUV
TIPETIEL OTO ONEl 0TNG CUYKOAANONG va gival
eAeBepa amd xpwpata, EMKAAUYPELS, akabpaaieg,
oKoupLd, Airn kat uypaaia.
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PuBpiote avdAoya 1o peUja ouykOAANoNg, TNV
Tpowenon Tou cUPHATOG KAl TNV TI00dTNTA TNG
po’qn Tou agpiov (BAene 6.1.1 - 6.1.3).

Kpatriote v acmida npootaciag (K. 3/17)
MTPOOTA 0TO TIPOCWTIO Kal PEPTE TO UIEK AEPIOU
OTO ONEi0 TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU TIOU
TIPETIEL VA OUYKOAANBEL.

XelploTeite TWPA TO SLAKATITN TOU KAUOTHPA (EIK.
5/25).

‘Otav avaBet To NAEKTPIKO TOEO, 1 CUOKEUN TIPOWOEL
oUpHa 0TO AOUTPO CUYKOAANONG. EAv o pakog
OUYKOAANONG ival apkeTd peyaiog, odnyeitat o
KQUOTAPAg apyad KAatd PRKGo g eMOUUOUUEVNS
akpng. Evéexopévwg Tahavtevete eAadppd, yia va
HEYEVOUVETE TO AOUTPO CUYKOAANONG.

H davikr) pUBuLon Tou peUaTog CUYKOAANONG, TNG
TayxuTNTag Mpowlnong ocUPHATOG KAl TNG
TooOTNTAG PONG AEPiOU PATEL SOKIUAOTIKNG
OUYKOAANONG. XNV OAVIKT) TIEPITTWON Ba aKoUoeTE
€va opolopopdo 86puPo cuykoAAnong. To Bdbog
€ynong va eivat 3adv, To AouTpd cUYKOAANONG va
MNV TiepVAEL péoa arod To KaTepyalouevo
AVTIKEIPEVO.

6.4 MpooTATEVTIKA CUCTHHATA

6.4.1 EAeykTiig OeppotnTag

H ouokeur) cuykOAAnong eivat eEoTALIOHEVN e
TpooTaACia KATdA UTIEPOEPAVONG TIOU TIPOOTATEVEL
TOV HETACYNMATIOTH CUYKOAANONG Ao
unepBe’pupavon. Edv amnokpiBei To cvotnua
npootaciag ano urnepBEppavon, avdapel n Auxvia
€AEYXOU (3) otn ouokeur| 0ag. AproTe Tn CUCKELN
OUYKOAANONG Va KPUWOEL yia Aiyo XPOVIKO
Slaotnua.

7. KaBapiopdg, ouvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mptv amnd OAeq TIg epyaocieg kKabBaplopou va Byalete
TO PI§ and T mpica.

7.1 KaBapiopoég

® Na mpeite Ta ouocuata acPpaieiag, T
OXLOPEG AEPLOUOU Kal TO TEPIBANUA TOU
Kivntpa 600 o Kabapd arnodé okovn yiveTal.
2KOUTIOTE TN OUCKeUn pe Kabapd mavin
QPUONETE TN e TIETIECPEVO AEPA OE XAUNAR
rieon.

® 20G OUVIOTOUWE va KaBapileTe Tn OUOKEUN UETA
arnod K&be xprion.

o
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® Na kabapileTte TN OUOKEUN UTAKTIKA PE Eva
uypoO mavi kat Alyo JoAako oarouvt. Mn
XPNOowoTioleite KaBapLoTIKA 1) SLIAAUTEG, dLOTL
€10l dev arnokAeieTal n dLABPWON NG CUCKEUNG.
Na MPocEXETE va Unv €l0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

7.2 Zuvtipnon

2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yia Ta oroia anaiteitat
ouvTENON.

7.3 Napayyelia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayyEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexaoete

va avapePETe Ta ENG oTolxeia:

® TUMog OUOKEUNG

® AplBuog €idoug G CUCKEUNG

® XapakmpLoTIKOG aplbuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBudg Tou aVTAAAAKTIKOU

M .oXUouoeq TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

8. Ai1dBeon oTa amoppiypara Kai
avakUkAwon

Mpog amopuyn NV KaTd T petapopd n
ouokeur| BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia autr gival Tipwtn UAN, uropei dnAadn
Va EMAVAUETAXELPLOTEL 1} VA AVAKUKAWOEL.

O CUMMIECTNG KAl Ta €EQPTNUATA TOU aTtoTEAOUVTAL
and dLaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ao HETAAAQ KAl
MAaoTkd. MNapakaAoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA £EaPTATA OTA €1OIKA Kal
TPOPRANUATIKA amoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTAOTE OTO €0KO 0AG KATACTNUA 1) 0N dloiknon
Tou Arjpou oag.
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9. Avadnitnon BAapwv

BAGBN Artia Arnokatdotaon

Aev TieplotpédeTal To poAd Aev untdpyel Tdon SIKTUoU EAEyETte Tn ovvdeon
wénong
Pubuiotig wbnong oupuatog oto | EAEyETE TN pUBULION
0

To poAd wlnong eplotpedetal, | Kakn tiieon poAou (BAEmE 5.4.3) EA€yETe TN pUOBLION
aAAG Sev TiepVIETAL CUPHA
To ppevo PoAoU ival TIOAU oPIkTa [ EAEYETE TN pUBION
PUBLLOMEVO (BAETE 5.4.3)

AKABAPTO/EAATTWHATIKO POAD KaBapiopdg i avtikataotaon
winong (BAEme 5.4.3)

EAattwpatikd akeTo cwAnvwy | EAéwEte Tov pavdua tou 0dényou
TOU CUPHATOG

NA&Bog peEyebog cwAnva emadpng/ | KabBaplopog / avtikataotaon
aKkAlapTo / POapuEVO (BAETIE
5.4.3)

2UYKOAANUEVO CUPHQ EEKOAANOTE
OUYKOAANOMG o€ UTek agpiouv /
OwAnva enadnq

H ouokeun dev Aettoupyei peta YriepBeppavon g cuckeung and | Adriote T OUGKEUT| va KPUWOEL
arnd pakputepng SLapKelag Xprion peyaAng dtapkedig 1y un emi 20-30 Aentd

aklvnToroinon, avaBet n Auxvia TAPNONG TOU XPOVOU UNSEVICHOU
EAEYXOU TOU EAEYKTT) BepUOTNTAG

@)

MoAU kakn padr] cuYkOAANoNG AaBog pubuion pevpartog / EAgyETe T pubuion
npowenong (BAéme 6.1.1/6.1.2)

Xwpiq /moAv Aiyo agplo (BAeme EAEyETe T puBon 1) eAeyEte TNV
6.1.3) Tiieom TIPLV TNV A )pWOoN
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10. EEnynon twv cupupoAwyv

EN 60974-1

Evupwrnaikoé npotumo
E&omAlopov
GUYKOAANONG He TOEO
KOL NAEKTPLKNG
EVEPYELAG CUYKOAANONG
€ TIEPLOPLOPEVN
Siapkela ‘Aettoupyiag

T

Mnv aroBnkeveTte Kal

HN XPNOLUOTIOLEITE TN
OUOKEUT O€ VYPO

TiepIBAAAOV 1 0T BPoxT)

AoddAela pe
OVOMAOTIKY] T} O€
aumép oTn ouvdeon
SikTUoUu

¢
‘
a4

=

Movodaoikr) ocUvdeon
SIKTUOU

U, Tdon SikTuou 50 Hz Zuxvotnta SIKTuou

I, max MEYLoTO pELUA >UpBoAo yla Tirntovoa
SikTuouTiun oxedlaopov b_ PopTIoNn
Mptv TN Xprion Qg ZuykOAANoN adpavnig
OUOKEUN OUYKOAANONG Kal EVEPYN

Ij:ﬂ va dlaBdoete § oupnepAauBavougvng

TIPOCEKTIKA Kal va KaL TNG XProng
TNpEeite TIg 0dnyieg — OUPMATOG TIAT|PWONG
Xenong

Uy OVOpaOTIKY) TAOT IP 21 Eidog nmpootaciag
AelToupyiag kevou

I, Pelpa ouykoAAnong H KAdon pévwong

@ mm AlGpeTpog ouppatog X Aldpkela evepyoroinong
OUYKOAANONG
Movodaoikog
METAOYXNMATIOTAG HE

1~ avopdwTr
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icindekiler:

1. Guvenlik uyarilan

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi

3. Kullanim amacina uygun kullanim

4. Teknik dzellikler

5. Galistirmadan 6nce

6. Kullanim

7. Temizleme, bakim ve yedek parca siparisi
8. Bertaraf etme ve geri kazanma

9. Arzaarama

10. Sembol agiklamasi
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

iigili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
(Sekil 1-8)

Sap

isletme géstergesi
Termik koruma kontrol lambasi
Govde kapag

Gaz tlpi baglama alani
Sabit tekerlekler
Acik/Kapali/Kaynak akimi salteri
Doner tekerlekler

Fis

10. Topraklama pensesi

11. Hortum

12. Gaz nozulu

13. Torg

14. Kaynak teli hiz regulatéru
15. Zincir kanca

16. Gaz besleme baglantisi
17. Kaynak maskesi

18. Gaz hortumu

19. Basing diguricu

20. Manometre

21. Civata baglantis

22. Emniyet ventili

23. Gaz hortum baglantisi
24. Déner dugme

25. Torg salteri

26. 2 x Kontakt borusu

27. Govde kapag sapi

28. Emniyet zinciri

©COoNOOT~WN~

2.1 Montaj malzemesi
Sabit tekerlekler igin 16 x civata
Sabit tekerlekler igin 16 x halka
Sabit tekerlekler igin 16 x rondela
2 x Hortum kelepcesi
1 x Koruyucu cam gergevesi
1 x Kaynak cami

.1 x Seffaf koruyucu cam
2 x Koruyucu cam tutma burclari
Sap igin 3 x somun
Sap icin 3 x civata
Koruyucu cam igin 2 x tutma pimi
1 x Sap
1 x Kaynak maskesi cergevesi

$TQT O3 TXQOOL

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalt kaynak makinesi uygun kaynak teli ve kaynak
gazi kullanilarak, sadece MAG (metal aktif gaz)
metodu ile ¢elik malzemelerini kaynatmak igin
uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadidini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. Teknik o6zellikler

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Kaynak akimi: 25-135 A (max. 170 A)
Calistirma slresi X%: 10( 20|30 |60 | 100
Kaynak akimi I, (A): 135 (100 | 77 | 54 | 42 | 25
Bosta calisma voltaji Uy: 40V
Kaynak teli tamburu max.: 5 kg
Kaynak teli capr: 0,6/0,8 mm
Sigorta: 16 A
Agirhk: 32,3 kg

Kaynak sureleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gecerlidir.

5. Calistirmadan 6nce
5.1 Montaj (Sekil 5-21)

5.1.1 Doner ve sabit tekerleklerin montaji (6/8)
Sabit tekerlekler (6) ve doner tekerlekler (8) 7, 9, 10,
11 nolu sekillerde gdsterildigi gibi monte edilecektir.

5.1.2 El maskesinin montaji (17)

® Kaynakgl camini (I) ve uzerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gercevesi (K) icine
yerlestirin (Sekil 12).

® Koruma caminin tutma pimlerini (q) el maskesi
cercevesi (s) icindeki deliklere gegirin. (Sekil 13)

® Koruma cami gercevesini (k) kaynakgi cami (1) ve
seffaf koruma cami (m) ile birlikte i¢ taraftan el
maskesi ¢cercevesi (s) icine yerlestirin, koruma
cami gercevesini (k) sabitlemek icin koruma cami
tutma burglarini (n) koruma caminin tutma pimleri
(q) Uzerine sabitleninceye kadar bastirarak takin.
Seffaf koruma cami (m) dis tarafta olmalidir.
(Sekil 14)

® El maskesi ¢cercevesinin (s) Ust kenarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 15/1.) ve Ust kenarin
koselerini ice dogru bikiin (Sekil 15/2.). Sonra el
maskesi ¢cercevesinin (s) dis kenarlarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 15/3.) ve Ust kenar koseleri ile
dis kenarlari sikica birbirine bastirarak birbirine
birlestirin. Kenar basina tutma pimlerini yerlerine
gegcirirken 2 kez kesin duyulabilir bir klik sesi
algilanmalidir (Sekil 15/4.)

® Elmaskesinin her iki Ust kenan Sekil 16’'da
gbsterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tutma
sapl (p) civatalarini dig taraftan el maskesinin 3
deligine gegirin. (Sekil 17)
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® El maskesini ¢evirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmis oldugunuz 3 adet civatanin vida
disi iginden gegirin. Tutma sapini (r) 3 adet tutma
sapl (o) somunu ile el maskesine sabitleyin.(Sekil
18)

5.2 Gaz baglantisi (Sekil 4-6, 19-25)

5.2.1 Gaz tiirleri

Kesintisiz kaynak teli ile yapilan kaynaklama
isleminde koruyucu gaz gereklidir, koruyucu gazin
Ozellikleri secilen kaynak metoduna baglidir:

Koruyucu gazi CO2 | Argon/CO2
Kaynaklanacak metal
Alasimsiz celik X X

5.2.2 Gaz tiipliniin alet lizerine montaiji
(Sekil 19-25)
Gaz tlpu sevkiyatin igerigine dahil degildir!

Gaz tlplni 19 - 21 nolu sekillerde gosterildigi gibi
monte edin. Emniyet zincirinin (28) siki sekilde bagl
olmasina ve kaynak makinesinin devriimeye karsi
glvenli durmasina dikkat edin.

Dikkat! Gaz tupuni koyma yerine (Sekil 19/5) sadece
azami 20 litrelik gaz tupl monte edilebilir. Daha buyik
gaz tupleri monte edildiginde devrilme tehlikesi vardir,
bu boyuttaki tlipler sadece makinenin yanina
koyulacaktir. Makinenin yanina koyulan gaz tlipleri de
devrilmeye karsi emniyet altina alinacaktir!

5.2.3 Gaz tiipiiniin baglanmasi (Sekil 7, 24-27)
TUpln koruma kapagini (Sekil 22/A) ¢ikardiktan sonra
thp ventilini (Sekil 22/B) kisaca agin.

Baglanacak yerin vida disini de (Sekil 22/C) herhangi
bir deterjan kullanmadan kuru bir bez ile temizleyin.
Basing dlsurtctde (19) contanin bulunup
bulunmadidini ve contanin iyi durumda olup
olmadigini kontrol edin. Basing duguruclyu (19) saat
yonlinde gaz tlpunun baglanti vida disine (Sekil
23/C) takin (Sekil 23). Her iki hortum kelepgesini (d)
gaz hortumu (18) lUzerine gegirin. Gaz hortumunu (18)
basin¢ dusurtctdeki (19) gaz hortumu baglantisina
(28) ve kaynak makinesindeki gaz besleme
baglantisina (16) takin ve her iki baglanti yerinde
hortum kelepgeleri (d) ile emniyet altina alin. (Sekil
24-25)
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Dikkat! Sistemdeki bitiin gaz baglantilari ve yerlerinin
sizdirmazligini kontrol edin! Gaz baglanti yerlerini
kagak spreyi veya sabunlu su ile kontrol edin.

5.2.4 Basing digiiriiciiniin aciklamasi

(Sekil 4/19)
Doéner digme (24) ile gaz debisi ayarlanabilir.
Ayarlanmig olan gaz debisi manometrede (20)
litre/dakika (I/min) olarak gdsterilir. Gaz, gaz
hortumundan (23) ¢ikar ve gaz hortumu (Sekil 3/18)
Gzerinden kaynak makinesine beslenir. (bkz. 5.2.3)

Dikkat! Gaz debisini ayarlama islemini daima Madde
6.1.3’de aciklandigi gibi yapin.

Basing dusurlicl civata baglantisi (21) ile gaz tupine
mont edilir (bkz. 5.2.3).

Dikkat! Basing dusurlcu uzerinde yapilacak
calismalar ve onarimlar sadece uzman personel
tarafindan yapilacaktir. Arizali basing dugtrtculeri
daima servis adresine geri génderin.

5.3 Elektrik baglantisi

® Makineyi galigtirmadan énce tip etiketi tizerinde
belirtilen degerlerin mevcut sebeke degerleri ile
ayni olup olmadigini kontrol edin.

® Makineyi sadece yénetmeliklere uygun larak
topraklanmig ve sigortalanmig koruma kontaktl
prizlere baglayarak calistirin.

5.4 Tel bobinin montaji (Sekil 1, 5, 6, 26 — 34)
Tel bobini sevkiyatin icerigine dahil degildir!

5.4.1 Tel turleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagl olarak ¢esitli
kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi
¢aplari 0,6 ve 0,8mm olan kaynak telleri ile
kullanilabilir. ilgili tel ilerletme makarasi ve kontakt
makarasi makine ile birlikte génderilir. Tel ilerletme
makarasi, kontakt makarasi ve tel kesiti daima
birbirine uymalidir.

5.4.2 Tel bobin kapasitesi
Makineye agirliklarn azami 5 kilograma kadar olan tel
bobinleri monte edilebilir.

5.4.3 Tel bobinini yerlestirme

® Govde kapagini (Sekil 2/4) agin, bunun igin gévde
kapagini (Sekil 2/27) sapin arkasina dogru itin ve
govde kapagini (Sekil 2/4) agin.

® Telin duzenli sekilde bosalmasini saglamak igin
bobin lizerindeki sargilarin tst tiste olup
olmadigini kontrol edin.

Tel siirme linitesinin aciklanmasi (Sekil 26-27)
Bobin sabitlemesi

Bobin tutma elemani

Pim

Makara freni ayarlama civatasi

ilerletme makarasi tutma elemani civatasi
ilerletme makarasi tutma elemani
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Baski makarasi

Baski makarasi tutma elemani

Baski makarasi yayi

Kargi basing ayarlama civatasi

Kilavuz boru

Tel bobini

Tel bobini hareket ettirme deligi

OZZIrX««—~ITOmMMmMOO®>»

Tel bobinini yerlestirme (Sekil 26,27)

Tel bobinini (N) bobin tutma elemani (B) tzerine
koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri tarafinda
bukulmls olmasina dikkat edin, ok isaretine bakiniz.
Bobin sabitlemesinin (A) bastirimis ve pimin (C) tel
bobini hareket ettirme deligi (O) icinde olmasina
dikkat edin. Bobin sabitlemesi (A) tekrar tel bobini (N)
Uzerinden sabitlenmelidir. (Sekil 27)

Kaynak telinin gecirilmesi ve tel kilavuzunun

ayarlanmasi (Sekil 28-34)

® Baski makarasi yayini (K) yukari bastirin ve éne
dogru gevirin (Sekil 28).

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi () ve baski makarasi yayi (K) ile birlikte
asagiya katlayin (Sekil 29)

@ ilerletme makarasi tutma elemani civatalarini (E)
acin ve ilerletme makarasi tutma elemanini (F)
yukari dogru hareket ettirerek cikarin (Sekil 30).

@ llerletme makarasini (G) kontrol edin. ilerletme
makarasinin (G) Ust tarafinda ilgili tel kalinhigi
yazil olmalidir. ilerletme makarasi (G) (izerinde 2
adet kilavuz oluk bulunur. ilerletme makarasini
(G) gerektiginde donduriin veya degistirin. (Sekil
31)

@ ilerletme makarasi tutma elemanini (F) tekrar
takin ve civatalarini sikin.

® Gaz nozulunu (Sekil 5/12) sag yéne dondirerek
torgdan (Sekil 5/13) gikarin, kontakt borusunu
(Sekil 6/26) sokin (Sekil 5 - 6). Hortumu (Sekil
1/11) mimkin oldugunca kaynak makinesinden
kivriimadan uzaklagacak sekilde zemine koyun.

® Kaynak telinin ilk 10 cm uzunlugunu, herhangi bir
kivrim, kayma veya kirlenme olmayacak sekilde
kesin. Kaynak telinin ucundaki talagi temizleyin.
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o Kaynak telini kilavuz borudan (M), baski ve
ilerletme makarasi (G/1) arasindan gegirerek
hortum yuvasina (H) itin. (Sekil 32) Kaynak telini
elinizle dikkatlice, tor¢ (Sekil 5/13) agzindan
yaklagik 1 cm. digar ¢ikacak sekilde hortum igine
yerlestirin.

® Karsi basing (L) ayarlama civatasini birkag tur
¢6z0n. (Sekil 34)

@ Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi (l) ve baski makarasi yay (K) ile tekrar
yukari katlayin ve baski makarasi yayi (K) tekrar
kars! basing ayarlama civatasina (L) asin (Sekil
33)

@ Karsi basing (L) ayarlama civatasini, kaynak teli,
baski makarasi (l) ve ilerletme makarasi (G)
arasinda ezilmeden siki sekilde bagh kalacak
durumda ayarlayin. (Sekil 34)

o Kullanilan kaynak teli gapina uygun kontakt
borusunu (Sekil 6/26) torg (Sekil 5/13) lizerine
civatalayin ve gaz nozulunu sag yéne déndirerek
sabitleyin (Sekil 5/12).

® Makara freni (D) ayarlama civatasini, kaynak teli
daha hareket edecek sekilde ve tel beslemesi
frenlendikten sonra makara otomatik olarak
duracak sekilde ayarlayin.

6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim amacina
ve durumuna gére farkli oldugundan ayarlama
islemini deneme kaynagi yaptiktan sonra yapmanizi
tavsiye ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 6 kademe ile Agik/Kapali/Kaynak akim
salteri (Sekil 1/7) ile ayarlanabilir. Gerekli olan kaynak
akimi malzeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine
ve kullanilan kaynak teli capina baglidir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayari
kademesiz olarak kaynak teli hiz regilatori (Sekil
1/14) ile yapilabilir. Ayarlama islemine 5nci
kademeden baglaniimasi tavsiye edilir, bu kademe
orta degeri olusturur ve gerektiginde ayar
degistirilebilir. Gerekli olan tel miktar malzeme
kalinligina, istenilen kaynak derinligine ve kullanilan
kaynak teli capina baglidir, ayrica kaynaklanacak
malzemeler arasindaki ac¢ikliga da baghdir.
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6.1.3 Gaz debisinin ayarlanmasi

Gaz debisi kademesiz olarak basing diistrlclide
(Sekil4/19) ayarlanabilir. Ayarlanan deger
manometrede (Sekil 4/20) litre/dakika (I/min) olarak
gosterilir. Hava akimi olmayan mekanlar iginde
tavsiye edilen gaz debi degeri: 5 — 15 I/min.

Gaz debisini ayarlamak igin dnce, gereksiz tel
sarfiyatini 6nlemek igin tel ilerletme lnitesinin germe
kolunu (Sekil 26/K) agin (bkz. 5.4.3). Sebeke
baglantisini gergeklestirme (bkz. Madde 5.3),
Acik/Kapali/Kaynak akim salterini (Sekil1/7) 1 nolu
kademeye ayarlayin ve gaz akigini agmak igin torg
salterine (Sekil 5/25) basin. Sonra basing diistrlcide
(Sekil 4/19) istenilen gaz debisini ayarlayin.

Déner diigmeyi sol yéne dondirme (Sekil 4/24):
Duisuk gaz debisi

Déner diigmeyi sag yone dondirme (Sekil 4/24):
Yiksek gaz debisi

Tel ilerletme Unitesinin baski makarasi yayini (Sekil
26/K) tekrar sikin.

6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.3

6.2.2 Topraklama pensesini baglama (Sekil 1/10)
Makinenin topraklama pensesini (10) mumkun
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecegi yerin ¢iplak metal olmasina
dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi, gaz baglantisi ve
kaynak devresi ile ilgili tum baglantilar
gerceklestirdikten sonra kaynak ¢alismasini su
sekilde uygulayabilirsiniz:

Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyall olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi tUzerinde kirlenme, pas, yag ve rutubet
olmamasina dikkat edin.

Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kaynak
uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz. 6.1.1 -
6.1.3).
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Kaynak maskesini (Sekil 3/17) yliziinliziin 6niinde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere
yonlendirin.

Sonra torg salterine basin (Sekil 5/25).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baslar. Kaynak yeri yeterli blyuklikte oldugunda torc
yavasca kaynak yapilmak istenilen kenar boyunca
hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz buyatmek igin
gerektiginde torcu biraz saga sol hareket ettirin.

Kaynak akimi, tel ilerletme hizi ve gaz debisinin ideal
ayarini deneme kaynaklamasi yaparak tespit edin ve
ondan sonra ayarlayin. ideal kaynak uygulamasi
dizenli kaynak sesinin duyuldugu uygulamadir.
Kaynak derinligi, kaynak yapilan yerde olusan dikis
malzemein icinden agsagi dismeyecek derinlikte
olmalidir.

6.4 Koruma tertibatlari

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu agiri 1Isinmaya karsi koruyan
termik koruma elemani ile donatiimigtir. Termik
koruma elemani devreye girdiginde makinedeki
kontrol lambasi (3) yanar. Bu durumda kaynak
makinesini belirli bir stire sogumaya birakin.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disUk basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

7.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e Istenilen yedek parcanin yedek parca humarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérulebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek i¢in alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde igslenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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9. Ariza arama

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

ilerletme makarasi dénmiiyor

Sebeke gerilimi yok

Tel ilerletme makarasi regulatéri O
ayarinda

Baglantiyi kontrol edin

Ayari kontrol edin

ilerletme makarasi déniiyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi kétu (bkz. 5.4.3)

Makara freni ¢ok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.4.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarli
(bkz. 5.4.3)

Hortum hasarl

Kontakt borusunun 6l¢isi yanlis /
kirli / aginmis (bkz. 5.4.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamig

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Agin

Makine uzun bir calisma
suresinden sonra artik ¢alismiyor,
termik koruma kontrol lambasi (3)
yaniyor

Makine, ¢ok uzun uygulama
ve/veya torgu geri cekme siresine
riayet edilmediginden asiri iIsinmistir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikisi cok kétu

Yanlis kaynak akimi/tel ilerletme
hizi (bkz. 6.1.1/6.1.2)

Gaz az / yok (bkz. 6.1.3)

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin ve/veya gazin
dolum basincini kontrol edin
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10. Sembol aciklamasi

EN 60974-1

Sinirl calistirma stiresine
sahip el ark kaynagi
makineleri ve kaynak gu¢
Uniteleri igin gegerli
Avrupa Normu

T

Makineyi islak, rutubetli
ortamda ve yagmur
altinda saklamayin ve
kullanmayin

Sebeke baglantisindaki
Amper anma degerli
sigorta

¢
‘
a4

=

1 fazli sebeke baglantisi

U, Sebeke voltaji 50 Hz Sebeke frekansi

I; max Azami sebeke akimi Disen egri sembolu
Olcllendirme degeri b_
Kaynak makinesini Metal inert ve aktif gaz
kullanmadan énce kaynak calismasi - dolgu

Ij:i] Kullanma Talimatini § teli kullanma ile birlikte

dikkatlice okuyun ve
icerdigi talimatlara riayet —_—
edin

Uy Bosta calisma voltaiji IP 21 Koruma tara

I, Kaynak akimi H izolasyon sinifi

@ mm Kaynak teli capi X Calistirma suresi

Redresorli monofaze
transformatoér
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A ygara!

Mpun KopUCTyBaHHI NpUnagamm cig [OTpMMyBaTHUCA
NEBHWUX 3axopAiB 6e3neKu, o6 3anobirt
TpaBMYyBaHHIO i NOLUKOAMKEHHAM. TOMY yBamHO
npounTanTe Lo IHCTPYKLito 3 ekcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun. HaginHo 36epirawTe ii,
o6 BMKNageHa B Hil iHpopmaLis 6yna y Bac
MOCTIMHO Mig, pyKamu. Y BUNagKy, AKLLO BU MOBUHHI
nepegartuv npunag, iHwuMm ocobam, nepegavre im,
OyAb nackKa, TaKOK i Lifo iIHCTPYKLo 3 ekcnayaTau,i /
Lii BKasiBKM 3 TEXHIKK 6e3neKkn. Mu He HeceMo
BifMNoBigaIbHOCTI 3a HeLacHi BUnagKku abo
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHWK/IM BHACAILOK
HeJOTPUMAaHHSA L€ IHCTPYKLIT | BKA3iBOK 3 TEXHIKW
6e3nekxu.

1. BKa3iBKM No TexHiuli 6e3neku

3 BigNOBIZHUMM BKa3iBKaMM MO TEXHILj 6e3nexku
o3HaromTecs, byab-nacKa, B 6poLlypi, Lo
LOfAETbCA.

2. Onuc npunagy Ta 06’e€M NOCTaBKH
(pycyHoK 1 - 8)

Pyyka

IHdbopmaLia Npo BUpoGHMKa

HoHTponbHa namnoyka TepmoaaTymKa

Horyx Kopnycy

MnowagKa AnA po3milieHHA 6asoHa 3 rasom

OnopHi posinKu

MepemunKay 3BapoBa/IbHOrO CTPYMy

YBIMKHEHO-/BUMKHEHO

8. Hanpasnsao4i posiMKku

9. MepereBui WTeKep

10. 3atucKauy gns 3’egHaHHA 3 KOpNycom

11. WnaHry 3ropTky

12. l'asose conso

13. dPopcyHKa

14. PerynaTop WBWAKOCTI Nofadi 38aptoBasibHOro
Apoty

15. aku ana naHutora

16. CTuK gna nogadi rasy

17. WMTOK ANA 3BapoBa/ibHUKA

18. LWnaHr ana 3axmcHoro rasy

19. PeayKuiiHuii BEHTUIb

20. MaHomeTp

21. PisbboBe 3’egHaHHA

22. 3anobixHuin BeHTUb

23. CTUK Ana nig’egHaHHA WnaHra 3axmMcHoro rasy

24. 'prbOK (opraH KepyBaHHS)

25. BMuKay hopCyHKU

26. 2 X KOHTaKTHa Tpy6Ka

Nogohrowb~

27. PyyKa ans Koxyxa Koprnycy
28. 3axMCHWI naHutor

2.1 MoHTaHMI maTepian

16 x 60T AN1A ONOPHUX POJIUKIB

16 X po3nipHe KinbLe A5 ONOPHUX POJIUKIB

16 x Wwarba ANA ONOPHUX POJSIUKIB

2 X 3aTUCKau Ana wnaHra

1 X pamKa /17 3aXMCHOro CKaa

1 X NpunoeyHe cK1o

1 x Nnpo3ope 3axucHe CKI0

2 X NiATPUMYOYNIA BRAASAMLL ANS 3aXMCHOMO CKAa
3 x raviKka g pyyKm

3 X IBUHT /1A PY4KH

2 X NiATPUMYIOUUI WITUDT AN1A 3aXMCHOrO CKNa
1 X pyyKa

1 X pamKa W1TKa AN1A 3BaploBasibHUKA

$TQT O3 TXQOODL

3. HanextHe 3acTocyBaHHA

Mpunag ans 3BapoBaHHA B 3aXMCHOMY rasi
NpUAATHWUIM BUKJIIOYHO A5 3BaploBaHHA cTai
meToaom MAG (MeTan — akTUBHUI ras) 3a yMOBM
BMKOPWUCTaHHA NPU3HAYEHNX ANSA LibOro
3BaploBabHOro APOTY Ta rasis.

MalumHy cnif BUKOpMCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 ii
npuaHaveHHAam. HoaHe iHLwe BUKOpUCTaHHA
MaLUMHM, L0 BUXOAWTb 3a BKa3aHi Mexi, He
Bianosigae ii npusHayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI 260
Tpasmu 6yAb-AKOro BUAY, AKi BUHWKIM BHACAIAOK
BMKOPUCTaHHA MaLUMHU HE 3a MPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yab fnacKa, Te, Lo 3a NPU3HAYEHHAM
HaLli npunaam He CKOHCTPYMOBaHI AR BUPOBHWUYOrO,
PEMICHUYOro Y1 NPOMUCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha cebe HOAHUX rapaHTil, AKLLO0 Npuaag
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHUUMNX, PEMICHUYMX Y
NPOMMUCNOBKX MiANPUEMCTBAX, & TAKOM NpU
BMKOHAaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LibOro pobiT.
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4. TexHi4yHi napameTpu

MigKNOYeHHA A0 eNEeKTPOMEPEKi: 230B~50Twy

3BaploBasIbHUIA CTPYM: 25-135 A (makc. 170 A)

TpuBanicTb yBIMKHEHHA X%:
| 10] 20| 30| 60| 100

3BaptoBasibHUM CTPyM |, (A):
|135/100| 77 | 54| 42| 25

HowminanbHa Hanpyra xonoctoro xogy U: 40B
BapabaH 3BapoBanbHOro poTy MakKc.: 5 Kr
[JiameTp 3BapioBasIbHOro APOTY: 0,6/0,8 Mm
3ano6ikKHUK: 16 A
Bara: 32,3 Kr

TpuBanicTb 3BaploBaHHA BKa3aHa ans 40-rpagycHoi
(°C) Temnepatypu HaBKOJIMLLHBOrO CepeoBuLLa.

5. Mepepn, nycKom B eKcnyaTauito
5.1 MoHTas (puc. 5 - 21)

5.1.1 MoHTaH onopHUX i HaNpaBAAIYNX
ponukKiB (6/8)

3MOHTYIMTe onopHi (6) Ta HanpaBAAYi PoanKK (8),

AIK Lie MOKa3aHo Ha pucyHKax 7,9, 10 Ta 11.

5.1.2 MoHTaX WuTKa ANA 3BaptoBasibHUKa (17)
® BcraBTe npunoeyHe cKno (I) pasom 3 Nnpo3opmm
3aXMCHMM CKJIOM (M) Ha HbOMY B PaMKy AnA

3axucHoro ckna (k) (pucyHok 12).

® BcrasTe nigTpUMyoi LWUTUHTH ANA 3aXUCHOTO
CKna (q) B OTBOPW paMKu LLMTKA AN1A
3BapoBaJIbHUKA (S) (pUCYHOK 13).

® BcraBTe pamKy AnAa 3axucHoro ckna (k) 3
NPUNOEYHNM CKIOM (I) Ta NPO30PMM 3aXMCHUM
CKJIOM (M) 3cepeamHu B Na3 pamKu LWKUTKa ans
3BaploBasIbHMKA (S); NPUTUCKAWTE NiIATPUMYHON
BKAaAMLWI (N) 4O NIATPUMYIOHNX WTUDTIB
3axMCHOro cKna (q) 4O TUX Mip, MOKM OCTaHHi He
YBiiAyTb B KaHaBKy, 06 TaKMM CNOCO60M
3aCTONOPUTU pPamKy AN1A 3aXMCHOro cKkna (k)
(puc. 14).
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® BepxHil Kpan pamKu LWUTKa 3BaptoBasibHUKA (S)
3arHiTb gocepeaunHu (puc. 15/1), a Kyu
BEPXHbOrO Kpar HagnoMiTb (puc. 15/2). Tenep
3arHiTb 30BHILLUHI CTOPOHW PaMKM LMTKA
3BaploBa/IbHUKa (S) gocepeamnhu (puc. 15/3) i
3’egHauTe X MiX CO600, CTUCKAUYM AOKYMU
KYTW BEPXHIX KpaiB i 30BHILLHIX CTOPIH. [Mpu
BXOAMEHHI MNiATPMMYIOUMX LITUPTIB B KAHABKY 3
KOXHOMO 60KY MOBMHHO 6YTU YyTKU [Ba YiTKMUX
KNiKatoumx curHanu (puc. 15/4).

® [licna 3’egHaHHA Mix CO60t0 06MABOX BEPXHIX
KyTiB WWTKa 3BaptoBasibHMKa (AMB. puc. 16)
BCTaBTe 330BHi FBUHTU A1 PYYKH (p) Yepes Tpu
OTBOpPM B LMTKY 3BaptoBasibHuKa (puc. 17).

® OOGepHIiTb LMTOK 3BaploBasibHUKA i NPOCYHbTE
PYy4Ky (r) no pisbbi BCix 3-X rBMHTIB. MiLHO
NPUKPYTITb PYYKY (r) TPbOMa rarkamu (0) go
LWMTKa A51A 3BaptoBaibHUKa (puc. 18).

5.2 NigknioyeHHA rasy (puc. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Bugm rasy

Mpwv 3BapioBaHHi 38apoBaIbHUM APOTOM HEOBXiAHO,
o6 CKNag 3aXMCHOro rasy 3anexas Big BUOpaHoOro
Crnocoby 3BaptoBaHHs.

3axucHuii ras CO2 | Argon/CO2
3BaptoBaHuii MeTan
HenerosaHna ctanb X X

5.2.2 MoHTax ra3oBoro 6a/10Ha Ha anapari
(puc. 19 - 25)
[a30BU 6a10H He BXOAUTb B 06’€éM NocTaBKu!

3MOHTYITE ra3oBui 6asoH, fK Lie NOKa3aHo Ha
pycyHKax 19 - 21. 3BepTaiTe yBary Ha MiLHICTb
nocajKu 3axXMCcHOro naHutora (28), a TaKOX Ha Te,
w06 3BaploBasibHWI NpUnag, 3aimas CTilke
MOIOKEHHS.

YBara! Ha nnowagui gn1s posMiweHHs 6anoHa 3
rasom (puc. 19/5) MoxHa MOHTYBaTHK ra3oBi 6a/10HM
MICTKICTIO A0 MaKc. 20 niTpis. MNpy BUKOPUCTAHHI
6inblUMX ra30BMX 6asIOHIB iCHYE HebeaneKa ix
nagiHHA HabiK. Tomy 6inbLUi ra3oBi 6an0HN MOXHa
BCTaHOB/IOBATM Ti/IbKM 6117 3BapOBaNbHOro
anapaty. B ubomy pasi razosuii 6an10H NOTPiGHO B
[OCTaTHIN Mipi 3aXMCTUTH Bif, NafaHHA Habik!
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5.2.3 Nig’epHaHHA ra3oBoro 6asioHa

Micns femoHTaxy 3axMCHOro KoBnaka (puc. 22/A)
NOTPIGHO Ha KOPOTKMIM Yac BiAKPUTU BEHTU/Ib
6anoHa (puc. 22/B) NnpoTU roAUHHUKOBOT CTPISIKMU.
Mpu HEOBXiAHOCTI NPOYMCTITh Bif 3a6pyAHEHHA
3'efiHyBasIbHY Pi3bby (puc. 22/C) Cyxoto raHyipKoio;
npy LLbOMY HE KOPUCTYMTECA crneviaibHUMK
3acobamu ans uniweHHs. MNepesipTe, Yn Ha
peayKuiiHoMy BeHTUAI (19) € caslbHMK i 4u BiH
3HaxoAMTbCA B 6€30raHHOMY CTaHi. 3aKpyTiTb
peayKUuiiHWM BeHTWUAb (19) 3a roAMHHWKOBOIO
CTpIiNKO Ha 3’eiHyBasbHY Pi3bby (puc. 23/C)
rasoBoro 6anoHa (puc 23). O6uasa xomyTw (d)
HaAAMHITb Ha LWAaHr AnA 3axXMcHoro rasy (18), Akui
HacagiTb Ha CTUK (23) Ha peayKLjiHOMY BeHTUAI (19)
Ta Ha CTWK (16) nogadi rasy Ha 3BaproBaibHOMY
anaparTi, Npu LibOMy Ha 06uaBsa CTUKM NocTasTe
BuLLEeBKasaHi xomyTu (d) (puc. 24 - 25).

YBara! 3BepTaviTe yBary Ha repMeTUYHICTb BCiX
rasoBuX CTUKIB i 3’egHaHb! MNepeBipanTe

CTUKM i MicLA 3’€HaHHA Ha HAsABHICTb BUTOKY rasy
3a J0NOMOroI0 PO3MNUIIOBaHHA 3BUYarHoi abo
MWJ/IbHOI BOAW.

5.2.4 Po3’ACHEHHA Woa0 peayKLuiiHoro
BeHTUNA (puc. 4/19)
Poaxig rasy MoxHa peryatosaTv npu 4ONOMO3i
rpubKa (24). BctaHoBNEHWI po3Xig ra3y MoMHa
3HATK 3 MaHomeTpa (20) B niTpax 3a xBuauHy (I/min).
"a3 BUXOAUTb Ha CTUKY (23) i Yepes wnaHr
3axucHoro rasy (puc. 3/18) nogaetbcs gani go
3BaploBasibHOro anapary (aus. 5.2.3.).

YBara! [pun HacTpotoBaHHI po3xoay rasy AinTe Takum
e YMHOM, fIK Lie ON1caHo B MyHKTI 6.1.3.

PeayKUinHWA BEHTUNb 32 JONOMOrOH0 Pisb6OBOro
3’e4HaHHA (21) MOHTYIOTb Ha ra3oBOMY 6as1oHi (AMB.
5.2.3.).

YBara! BTpyyatuca B peayKLiNHUM BEHTUb Ta
PEMOHTYBATHU MOro MaroTb NPaBo TiIbKK
KBasnidikoBaHi cneuianictu. MNpu HeobXigHOCTI
BUCUNanTe fedeKTHI peayKLUinHI BEHTUNI Ha agpecy
CepBICHOI CYHOM.

5.3 MigKNO4YEeHHA A0 eNleKTpoMepeHi

® [lepep nigKkno4eHHAM 40 eNeKTPOMEepEei
nepeKoHanTes B TOMy, L0 NapamMeTpu Ha
LUKABAKUKY chiBnajatoTb 3 napameTpamm
eNIeKTPOMEpeXi.

® AnapaT 060B’A3KOBO NOBUHEH BYTW HANIEKHUM
YMHOM 3a3EM/IEHU; NIEKTPUYHUI CTPYM
NOBWHEH NOAABATUCSA Bif, BiAOKPEMIEHUX
PO3ETOK i3 3aXMLLEHNUMU KOHTaKTaMM.

5.4 MoHTaX HOTYLLUKHM i3 3BaploBasibHUM APOTOM
(pmec. 1,5, 6, 26 - 34)

HoTywwkKa i3 3BapioBasibHUM APOTOM HE BXOAUTb B
06’em nocTasKu!

5.4.1 Buam pporty

B 3anexHocTi Bif chepu 3acTocyBaHHsA
BMKOPUCTOBYIOTLCA Pi3Hi 3BaptOBasIbHI APOTH.
3BaptoBasibHWI anapaT MOXKe 3acTOCoBYBaTUCS i3
3BapoBasibHUMK gpoTamu 3 giameTtpom 0,6 i 0,8 Mm.
BignosigHi nogato4i posvKu Ta KOHTaKTHi TPYOKM
BXOAATb B 06’eM NocTaBKu. [logatoui ponvkm,
KOHTaKTHa Tpy6Ka Ta AiameTp ApOTY 3aBH AU
NOBWHHI BIANOBIAATM OAUH OQHOMY.

5.4.2 BMiCTUMiICTb KOTYLLKHU 3 POTOM

B 3BaptoBasibHMIN anapaT MOXyYTb GYTWM BMOHTOBaHI
KOTYLLKM i3 3BaploBa/ibH/M JPOTOM Baroto
MaKCHUMyM [0 5 Kr.

5.4.3 BcTaB/IeHHA KOTYLWKU 3 A,POTOM

® Po3sKpuiTe Koryx Kopnycy (puc. 2/4). Ansa uboro
PYYKY KOXyxa Kopnycy (puc. 2/27) cnig nocyHyTH
Ha3ag Ta PO3KPUTH KOXYX Koprycy (puc. 2/4).

® 3 MeTol 3a6e3neyeHHs PiBHOMIPHOIrO
pPO3MOTYBaHHA APOTY NepesipTe, Y1 O6MOTKM Ha
KOTYLLLj HE NepPeKpUBaIOTb OfHAa OAHY.

Onuc By3na nopayi 3sapioBasibHOro ApoTy
(puc. 26 - 27)

CTonop KOTYLUKK

Tprmay KOTYLLKK

Bepyuuit naneub

PeryntoBanbHWIM rBUHT A1 rasibMa PoJnKiB
BMHTK AnA TpMMaya ponKiB nogadi
3BaploBaNbHOro APOTY

Tpumay porKiB nogadi 3sapoBanbHOro ApoTy
Ponvk nopadi 3saptoBasibHOro ApoTy
Basytounii eneMeHT a1s NakeTy LWNaHriB
MPUTUCKHWI PONnK

Tpumay NPUTUCKHOIO posvKa

Mpy*mMHa NPUTUCKHOrO PosIMKa
PerynioBanbHWM rBUHT A/1A NPOTUTUCKY
HanpaBnstoya TpybKa

HoTylKa 3BaptoBanbHOro gpoTy
MoBifKOBUIA OTBIP KOTYLUKW 3BaploBasIbHOrO
Apoty

mooOw>

oOZZIrXe—xITommM
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BcTaB/iieHHA HKOTYLLKKU 3 ApoTom (puc. 26, 27)
Moknaaitb KOTYWKy 3 ApoTom (N) Ha Tpumau (B)
KOTYLIKW. 3BepTanTe yBary Ha Te, o6 KiHelb
3BaplOBA/IbHOrO APOTY 3MOTYBABCA Ha CTOPOHI
nopavi ApoTy, AMBUCH Ha CTPINKyY. MpuimiTh f0
yBarwu, Lo CTOMop KOTYLWKM (A) NOTpibHO BAABUTH
focepeauHu, a nosigeLb (C) NOBUHEH 3HAXOAUTUCH
B 0TBOPI (O) KOTYLLKW ANA 3aXONIeHHSA
3BapoBasIbHOro ApoTy. CTONop KOTYLLKK (A)
MOBMHEH 3HOBY 3aCKOYMTU B KAHABKY Haf, KOTYLLKOO
3 gpotom (N) (puc. 27).

3anpaBKa 3BaploBa/ibHOro ApoTy i perytoBaHHA

Mhoro nopgaui (puc. 28 - 34)

® [lpyunHy NpUTUCKHOrO posnKa (K) NOTUCHITL
[0ropu Ta NOBEpPHITh ii BNepep (puc. 28).

® Tpumad (J) npuTnCKHOro ponuka (1) i npyuHy
NPUTUCKHOrO ponukKa (K) BigKMHbTE AOHU3Y
(puc. 29).

® BignycTiTb rBUHTK A1A TPMMaya POIMKIB nojadi
3BaptoBasibHOro ApoTy (E) Ta 3HiMiTb Horo (puc.
30).

® [lepeBipTe nogatounii poamk (G). 3 BEpXHLOro
60Ky nogatoyoro posvka (G) noBMHHa 6yTH
BKa3aHa BignoBigHa ToBLLMHA ApoTy. [Mogatoumi
ponvk (G) mae 2 Hanpasnstodi nasu. Mpu
HeoO6XiAHOCTI NepeBepHITb Nogatounii ponmk (G)
Ha apyrui 6ik abo 3amiHiTb Moro (puc. 31).

® 3HoBy BCcTaHOBITb TpMad (F) Ta MiLHO 3aKpyTiTb
noro.

e [loBepHyBLIM BNpaBo rasose comno (puc. 5/12),
3HIMiTb M0ro 3 popcyHKM (puc. 5/13), BUKPYTITb
(puc. 5 - 6) KOHTaKTHY TPYGKY (puc. 6/26), a
3MoTaHum WwaaHr (puc. 1/11), HacKinbku Le
MOMJ/IMBO, BIATArHITb BOIK Bif 3BaptoBaIbHOro
anapaTa i NoKnadiTb Ha 3emio.

® BigpixTe nepwmx 10 cM 3BapOBasIbHOrO APOTY
TaKWM YMHOM, L6 YTBOPUBCA NPAMUIA 3pi3 6e3
BUCTYMIB, BUKPUBAEHD | 3a6pyaHeHHA. HiHeub
3BapOBaJILHOMO APOTY 3a4MCTITb.

® [lpocyHbTe 3BapOBasIbHUI ApPIT Yepes
Hanpasnawyy TPY6KY (M), Mix NPUTUCKHUM i
nopatounm ponunkamu (G/1) Ao KpinieHHn
3moTaHoro wnaxra (H) (puc. 32). Pykoto
06€epEKHO NPOCYHbTE 3BaPIOBaIbHUIA APIT B
3MOTaHWI LWNaHT, NMOKK BiH He Byale cTUpYaTH 3
dopcyHKM (puc. 5/13) Ha Npn6aM3HO 1 cM.

® BignycTiTb rBUHT HACTPOIOBAHHA NPOTUTUCKY (L)
Ha JeKinbKa 06epTis (puc. 34).
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® 3HOBY NepeKuHbTe foropu Tpumad (J) 3
NPUTUCKHUM POSIMKOM (I) Ta NPyMUHY
npUTUCKHOrO ponnKa (K) Ta 3HoBY niasicbTe
NPYXMUHY NPUTUCKHOrO ponunKa (K) Ha
perynioBasbHUI FBUHT A1A hOPMYyBaHHSA
npoTUTUCKY (L) (puc. 33).

® Tenep BigperynonTe rBUHT HACTPOKBAHHSA
NPOTUTUCKY (L) TaKMM YMHOM, 106
3BaploBaIbHUM APiT 6YB MiLLHO NPUTUCHYTUI
NPUTUCKHMUM ponKoMm (1) i nogatounMm poanKom
(G); Npy LbOMY APIT HE NOBUHEH BYTH
npogasneHnm (puc. 34).

® 3akpyTiTb Ha popcyHKy (puc. 5/13) BignosigHy
KOHTaKTHY TPYOKy (puyc. 6/26) B 3a1eXHOCTI Big,
JdiameTpa 3aCTOCOBYBAHOMO 3BapPIOBA/IbLHOrO
ApoTy Ta 06epTaHHAM BNpaBo HacafiTb Ha
dopcyHKy rasose consio (puc. 5/12).

® Bigperynioiite rBUHT fna peryntoBaHHA rasibma
ponuKis (D) TakMM YMHOM, LLOGKM APIT Mir BCe X
nogasaTucA Bnepes i Wobu poanK aBToOMaTUyHO
3YNUHABCA NICAA 3YyNUHEHHA nojadi ApoTy.

6. O6¢cnyroByBaHHSA

6.1 PerynioBaHHA

OcCKinbKu HacTPOIOBaHHA 3BaploBa/IbHOroO anapara B
3a/1eXHOCTI Bifj 3aCTOCYBaHHA NPOBOANUTLCA MO-
Pi3HOMY, M1 PEKOMEHYEMO NPOBOANTHU Lie
HacTpOBaHHSA LUIAXOM NPOGHOMO 3BaptoBaHHA.

6.1.1 PerynioBaHHA 3BaploBasibHOro CTpymy
3BaptoBasibHUI CTPYM BCTaHOBJIIOETLCA
nepemunkadem YBIMKHEHO=/BUMKHEHO, skui
MOXe 3arimaTy 6 pi3HMX NonomeHb (puc. 1/7).
MoTpi6HMIM 3BaptoBaIbHUM CTPYM 3aNEKUTH Bif
TOBLLMHM MaTepiany, 6amaHoi rMbuHn Nporpisy Ta
Bif AiameTpa 3aCTOCOBYBaHOIroO 3BaptoBasIbHOMO
apoTy.

6.1.2 PerynoBaHHA WBUAKOCTI nogadi apoTy
LLIBMAKiCTb Nnogadi ApoTy aBTOMaTUYHO
niANacoBYETLCA Nif BCTAHOBNEHE Pery/toBaHHA
CcTpyMmy. TO4YHE HacCTPOIOBaHHSA LBUAKOCTI Noaavi
ApOTY MO¥Ha BUKOHYBATM NJaBHO 3a A0NOMOro
perynsaTopa WBWAKOCTI NoAadi 3saptoBasibHOro
apoty (puc. 1/14). MNpun HacTpotoBaHHI
pPeKOMeHAYETLCA NOYaTH 3 NOJIOKEHHA 5, AKe
BiJjobparae cepefHio BEIMYMHY, a NOTIM, NpK
noTpebi, NpoBOAUTHN A0AATKOBE peryloBaHHA.
HeobxigHa KiNbKiCTb ApOTY 3a71€XUTb Bif, TOBLUMHU
marepiany, rinbuHu nporpisy, giameTpa
BMKOPWUCTOBYBaHOIO 3BaptoBasIbHOMO APOTY, a TaKOX
Bif BigCTaHi MiX 3BaptoBaHMMKU 3aroTOBKaMM.
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6.1.3 PeryntoBaHHA po3xopay rasy

Po3xig rasy MoxHa niasHO peryaiosati Ha
peayKuiHoMy BeHTUAI (puc. 4/19). Posxig rasy
BKa3aHuin Ha MaHoMeTpi (puc. 4/20) B niTpax 3a
XBWUAWHY (I/min). PekomeHgoBaHWi 06’eM po3xoay
rasy B NpUMILLEHHAX, e HemMa NpOTAriB, CTAHOBUTb
5-151/min.

[na perynioBaHHA po3xody rasy noTpibHO CroYaTKy
BiNyCTUTK BaKinb HaTAry (puc. 26/K) Byana nopadi
ApPOTY, WO6 3anobirTn HeGaraHOMy 3HOLLYBaHHIO
apoty (amB. 5.4.3.). Nig’eaHaHHA 4O eNeKTPOMEepeHi
(AmBMCb NYHKT 5.3), BUMMKaY 3BaptoBasibHOMo
ctpymy YBIMKHEHO-/BUMKHEHO (pwc. 1/7) cnig,
NOCTaBUTK B MOJIOKEHHA 1 Ta yBIMHYTU BUMMKAY
ropinku (puc. 5/25) Ans 3BiNIbHEHHA NPOXOAMKEHHS
rasy. Tenep Ha pegyKuUiiHoMy KnanaHi (puc. 4/19)
CJliJ, BCTAHOBWUTU GaraHWi po3xig rasy.

JliBe o6epTaHHA rpubKa (puc. 4/24):
MEHLLWIA po3Xig, rasy

MpaBe o6epTaHHA rpubKa (puc. 4/24):
GinbluMi po3xig rasy

Tpeba 3HOBY MILHO 3aKPINUTU NPYHUHY
NPUTUCKHOrO POSIMKA Ha BY3/i nogadi
3BapoBasIbHOro ApoTy (puc. 26/K).

6.2 EneKkTpuryHe nigKAI04YeHHA

6.2.1 MNigKnoYeHHA A0 eNeKTpoMepei
Aunsuck NyHKT 5.3

6.2.2 MigKNOYEeHHA 3aTUCKa4Ya aNA 3’€QHaHHA 3
Kopnycom (puc. 1/10)

MigKNtoYiTh 3aTUCKaY ANA 3'€QHaHHSA 3 KOPNycoMm

(10) anapaTy No MOX/IMBOCTi AKHANBAUKYE [0 MicLs

3BapOBaHHA.

3BepTaliTe yBary Ha MeTaneBo-6/IMCKyumi nepexis B

MiCLi KOHTaKTyBaHHA 3BaptoBaHWX 3aroTOBOK.

6.3 3BaploBaHHA

Micna BUKOHaHHA BCIX €N1EKTPUYHUX MiAKIOYEHD
LWOA0 NnoAayi eIeKTPUYHOro CTpyMy, GOpMyBaHHSA
3BapOBaJIbHOIO KOHTYPY, a TAaKOX LLOAO nogaui
3axMCHOro rasy MoXHa AifiTh TaKUM YUHOM:

3BaptoBaHi 3aroTOBKM CAifg O4UCTUTH Bif, hapbu,
METasIeBOro NOKPUTTA, 3abpyAHEHHSA, ipXi, MpiB Ta
BOJIOT M.

BignoBigHo BigperynoiTe 3saptoBaibHUM CTPYM,
nogady ApoTy Ta po3xig rasy (amseucb 6.1.1 —6.1.3).

Tpumatoun nepeg 06M4YAM LUTOK A5
3BaptoBasibHUKa (puyc. 3/17), nigBoaiTe rasose consio
00 MicuA 3BaproBaHHS.

MpuBegiTb B Aito BUMMKaY popcyHKM (puc. 5/25).

AKLLO ropuTb eNIeKTpUYHa yra, To 3BapioBasibHUN
anapat nogae Apit y 3saptoBasibHy BaHHy. llicas
TOro, fiK AAPO 3BapOBaJIbHOI TOYKM CTaHe JOCTATHLO
BEJIMKMUM, (OPCYHKY NOBISIbHO MPOBOAATL B30BH
noTpi6HOro KaHTta. MNpu HeOHXIZHOCTI CNif NereHbKo
KOAnxaTu GOPCYHKOI0, W06 36inblUMTH 3BapOBasIbHY
BaHHY.

LLInAxoM Npo6HOro 3BaproBaHHA igeanbHO
BigperynionTe 3BapoBasibHUA CTPYM, LUBUAKICTb
noaadi ApoTy Ta po3xig rasy. B ineansHomy Bunagry
npu 3BaptoBaHHi byae 4yt PiBHOMIPHI LLYMU.
nnbuHa nporpisaHHA NOBUHHA By TH
AKHaWrMGLLOLD, ane 3BaptoBasibHa BaHHA BHAC/ILOK
LibOro He MOBMHHA NajaTh Ha 3aroTOBKY.

6.4 3axucHi npucTpoi

6.4.1 TepmopaTumK

3BaptoBanbHWI anapat OCHalleHWM TeNI0B1M pene,
fIKe 3axuLLae 3BaploBasibHUI TpaHchopMaTop Bif,
neperpisaHHA. Npun cnpaLoBaHHi TENI0BOro pene Ha
anaparTi 3aropAeTbCs KOHTPOJIbHA SlamnoyKa (3).
3BaptoBasibHWI anapaT NoTpedye AesKOro Jyacy as
OXOJIOAMEHHA.

7. YucTHa, TexHiYHe 06C/1yroByBaHHA i
3amMOBJIeHHA 3anacHUX YacTHH

Mepepn noyaTkom Bcix pob6iT Mo YUCTL Big'eaHaNTe
MepEemeBui LITeKep npunagy Bif mepeil.

7.1 YuctKa

® 3axucHi npucTocyBaHHs, WAiLM ANs JOCTYNy
noBITPA i KOPMNYC ABMIyHa MatoTb ByTH
MaKcumanbHo Mpunag npoTupanTe YUCTot
raHyipKoio Yy NpoJyBamnTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJ/IMKUM TUCHKOM.

® PeKomeHayemo 41CTUTH Npunag 3pasy X nicna
KOXHOMO BUKOPUCTAHHS.

@ PerynsapHo npoTtupaiiTe npunag BoaOrow
raHyipKOI0 3 HEBEJIMKOIO KiNIbKICTIO MMna.
He BMKOPUCTOBYMTE OUMLLYIOYi 3aCO6M YK
PO3YUHHMKM; BOHU MOXYTb MOLLIKOAWUTH
NNacTUKOBI YacTWHU Npunagy. CnigkynTe 3a
TUM, WO6 B CepeanHy npunagy He notpanvna
BOAA.
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7.2 TexHi4He 06CNyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHum, Lo NoTpedyoTb
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA, BiACYTHI.

7.3 3amoBneHHA 3anacHUx aetanen

Mpy 3amoBneHHi 3anacHux aeTtanen HeobxigHo
3a3HaunTU Taki AaHi:

e Twvn npucTtpoto

@ Howmep apTukyny npuctpoto

® |meHTndikauiiHiin Homep npucTpoto

® Howmep HeobxiaHOI 3anacHoi YacTuHM
AKTyanbHi LiHK Ta iHdopmauito By MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb6-cTopiHui www.isc-gmbh.info

8. YTunisauifa i noBTOpHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoAnTbCA B yNakoBsLi, AKa CNyXUTb AnA
3anobiraHHA NOLIKOAXXEHHIO NMPU TPAHCNOPTYBaHHI.
Lia ynakoBka € CMpPOBMHOIO i TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxke ByTu 3HOBY
NoBEpHyTa B CUPOBUHHWIA KPYrooobir.

Mpunap, i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNajalTbeA 3
pi3HMX MaTepianis, AK HanNpuknaa, i3 metany i
nnactmac. HecnpasHi aetani Biggante Ha
yTunisadito crneuianbHOro CMiTTA.
MpokoHcynbTyMTECA B crewuianizoBaHoMy MarasuHi
abo B agmiHicTpauii 06LLMHW.
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9. NowyK HecnpaBHOCTEH

HecnpaBHicTb

MpuunHa

YCcyHeHHA HecnpaBHOCTI

Ponuvk nopavi He o6epTaeTbesa

B enexkTpomepexi Hemae Hanpyrm

Perynatop nogavi apoty
3Hax0AMUTbCA B NOMIOXKEHHI ,,0”

MepeBipnTH NigKAO4EeHHA

MepeBipnTh HacTpoloBaHHA

Ponuk nopavi obeptaetbcs, ane
nogaya ApoTy BiACyTHA

MoraHe NPUTUCKaHHA posnKa
(anBuch 5.4.3)

[anbMo posnKiB 3acusibHe (aUBUCH
5.4.3)

3abpyaHeHWI / NOLKOAKEHUI
po/IMK nopadi (avemce 5.4.3)

TMOLWKOAKEHWI WNAHT Y 3ropTHY

HoHTaKTHa Tpy6Ka:

Henpasu/bHi po3mipu /
3abpyaHeHa / 3Hocunaca (anBuCh
5.4.3)

3BaptoBasibHWI APiT MiLHO
npuBapuBCA A0 ra3oBoro conna/
[10 KOHTaKTHOI TPy6KM

MepeBipnTH HacTpoBaHHA

MepeBipnTH HacTpoBaHHA

MounctnTn abo 3aMiHUTH

MepeBipnTH 06010HKY LWNaHra

MoyncTnTn / 3aMiHUTH

Bignyctntn

Micna TpuBanoi ekcnayatauii
anapart 6i/bLue He YHKLIOHYE;
CBITUTBLCA KOHTPOJIbHA laMnoYyKa

@)

Anapart neperpisca BHaCNifoK
TPUBAJIOro 3aCTOCYyBaHHA abo
HeJOTPUMaHHSA Yacy BiHOBAEHHSA

OxonoanTH anapar NpoTArom
MiHiMm. 20 - 30 XBUAUH

[Jye noranuii 3BapHui LWOB

HenpaBwibHe HacCTPOOBaHHSA
cTpymy-/nogadi (aMBmcb
6.1.1/6.1.2)

BigcyTHiv ras / 3amano rasy
(anBucb 6.1.3)

MepeBipnTh HacTpotoBaHHA

MepeBipnTh HacTpotoBaHHA abo
TUCK rasy B 6a/1oHi
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10. MNoAacHeHHA cuMBOJIiB

EN 60974-1 €Bponencbrni He 36epiraiTe Ta He
CTaHpapT Ha anapatu s 3aCTOCOBYMTE anapar y
AN eNeKTPoayroBoro X BOJIOrOMY Ta MOKpPOMY
3BaploBaHHA Ta Ha OTOYYOHOMY
axepena cepegfoBuLLi abo nig,
3BaploBasIbHOro CTPYMy gowem
3 0OMEHKEHOI0
TPUBANICTIO YBIMKHEHHSA
3anobixHUK 3 1-pasHe rHisgo
HOMiHa/IbHUM NigKIIOYEHHA 40

_El_ napameTpoM B amnepax ]:I a>= eneKTpoMepei

B rHi3ai NigKAI04eHHA Jo
e/IeKTpOMepeXi

U, Hanpyra B 50 Hz YacToTa eneKkTpomepexi
€/1eKTPOMEpPEI

I, max Po3paxyHoK napameTpis CwvmBon ana nagato4oi
MaKCUMasIbHOro CTPymy b_ XiapaKTEePUCTUKM
B €/IEKTPOMEpPEi
Mepen BUKOPUCTAHHAM 3BapioBaHHA MeTaniB B
3BapioBa/IbHOro anapary iHEPTHMX Ta aKTUBHMX
CJlig, yBaXKHO npo4nTaTu rasax BHJIIOYHO i3

Ijﬂ iHCTpYKUilO 3 3aCTOCYBaHHAM

eKcnayaTadii Ta NOPOLLUKOBOro
JOTPUMYBaTKCh i 3BapOBAJILHOMO APOTY
NMOIO¥KEHb

Uy HomiHanbHa Hanpyra IP 21 Hnac saxucty
XONOCTOro XoAy

I, 3BaptoBasibHUI CTPYM H Knac isonauii

@ mm [JiameTp 3BaptoBasbLHOrO X TpwvBanicTb yBIMKHEHHSsA
apoty
OpHodasHui
TpaHchopmaTtop 3

1 BUNPAMAAYEM
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

cNeayoLWMM yA0CTOBEPAETCA, YTO crieaylolue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrTacHO
EY-AVpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

SchutzgasschweiBgerit BT-GW 170 (Einhell)

[C] 87/404/EC_2009/105/EC
[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[x] 2006/95/EC
[]2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[ 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[ 97/23/EC

[] 90/396/EC_2009/142/EC
[] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

[] 2006/42/EC

[] Annex IV
Notified Body:

Reg. No.:

[] Annex V
[] Annex VI
Notified Body:

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Notified Body No.:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@=cm

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-10

Landau/lsar, den 22.09.2011

»

Weichselgartner/GeferalManager

Yu Feng Quing/Product-Management/

First CE: 07
Art.-No.: 15.749.80 1.-No.: 01028
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR004674
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktoéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpackiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol aupektmnse 2002/96/EG 06 MCNOb30BaHHBIX 3NIEKTPUHECKUX N ANIEKTPOHHbBIX
YCTPOWCTBax v peanuaaumv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEH CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMNOMb30BaHHbIN SﬂeKTpVI‘-IeCKI/IPI WHCTPYMEHT YTUNNU3npoBaTb OTAESIbHO U HAanpaBfATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLwen cpebl.

BTopunyHana nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B criyyae n3baBnieHna oT cobCcTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTee
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexalen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEI'OAQHOCTb YCTPOMCTBO MOXET ObITh NEPEAaHO B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLECTBUT
NVKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKJIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NMPUIIOXEHHbIM K NpULLIeALeMy B HEroAHOCTb 060pyA0BaHUIO
OOMNOMHNUTESbHBIM YCTPOWCTBAM U BCMOMOraTefbHbIM CPEACTBAM, HE COAep XKalUMM 3NEKTpUYecKne
yacTu.

o
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Camo 3a ctpaHum ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLIHWUA BOKIYK.

CwrnacHo EBponeinckata ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHU CTapu ypeau n
npeBpbLIAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNnoTpe6ABaHUTe eNeKTpUMYECKU ypeamn TpAbea Aa ce npejasat
paspenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKOMHaTa cpeaa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTNaAbLM.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eNeKTpoypeaa € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o uanpaTtu obpaTtHo, aa
cbAaencTBa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cflyyal Ha 0Tkas oT cobcTBeHoCTTa. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOUTO M3BBbpLLIBA OTCTpaHABAaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbumute. ToBa He ce OTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

Moévo ya xwpeg g EE
Mn TETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

20ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia ETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yl TV PeTaTpOomr o EOVIKO AiKALo TIPETIEL VO CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEia Kal
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVAOKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dLABe0M ToU
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. AgV
oupTiepAapBavovTal Ta eEAPTANATA 1) BONONTIKA £Eap " TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlnwe pna kpaiH-yneHis €C

80

He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y NobyToBe CMITTA!

BianosigHo fo eBponericbkoi avpekTusn 2002/96/€C Wwoao BianpauboBaHUX eNeKTPUYHUX Ta
€NEeKTPOHHMX NPUNaaiB Ta nepeHeceHHA ii MPUHLUMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynn y KOpUCTYBaHHi, HEOHXiAHO OKpemo 36mpaTu Ta nigaasaTh iXx NTOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, IO
BiANOBIAAE BUMOram OXOPOHWN HAaBKOMMLLHLOrO CepeaoBmLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOr0 BUKOPUCTAHHA LOAO BUMOIM HA MOBEPHEHHS:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHaTUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHUIA
NOCNPUATY HaNeXHin yTunisauii y Bunaaky Ao6pOoBifbHOI BiAMOBM Bif BNacHOCTI HA ManHo. 3 Li€to
MEeTOHO BiAnpaubOBaHWi Npunag MoXxHa nepeaatu B NyHKT yTUnisauii, AKWA 3HUWMTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHANbHOrO 3aKOHY MPO Kpyroobir B rocnofapcTsi Ta npo yTunisadito sigxoais. Cioan
He HaneXxaTb KOMMNEKTYIoYi BianpauboBaHUX Npunaais Ta AOMoMidKHI 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHMX CKNaaoByX.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych
COXpaHFleTCH npaBo Ha TeXHU4YeCKne n3mMeHeHnA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O Kataokevaog dlatneei To SIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuwaemo 3a cob0to NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHMX 3MiH.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbmaHme wnun npoyne Buabl pa3sMHOXeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLMM (OUPMbI, NOMHOCTHIO UMK
4YacCcTUYHO, paspeLleHo NPou3BOANTb TOSTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauuA v npuapy>kasawm AOKYMEHTU Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13BajKa, ce Aorycka camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWV TWV POLOVTWY TNG TAIPE(RG, AKOUN Kal OE
anooTdouaTa, emTpEneTal Hovo petd and pnn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

@

Mepeapyk ab6o iHLwe PO3MHOXEHHA JOKYMeHTauii Ta
CYNPOBOAXYOUYMX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLii, 8 TAKOX BUTArY i3
[OKYMEHTIB, [JONYCKAIOTLCA NULLE NiCNA OTPUMAHHA OAHO3HAYHOrO
nossony Bia ipmu «ISC GmbH»
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, INyGOKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HaluMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTebHOMY KOHTPOI0. Ecin HeCcMOTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLIOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockmM Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOy cepBuca No YyKadaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenethoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY 06CyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBmna rapaHTUn perynpyoT AOMNOSHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble yCcnyrM pacnpoCcTpaHATCA TOIbKO Ha HEMCNPABHOCTHM, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWEe 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM YCTPoMCTBa pa3paboTaHbl
COrNacHO NpeanucaHnsaM Aia MCNoIb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN OroBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNIEHHbIX, PEMECAEHHBIX MY UHAYCTPUA/IbHBIX LIeNAX, a TaKkKe A5 NOJ0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob0AeHNA YyKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaMYy MM B pe3ysibTaTe
NpoBeAEHHOM HEHaA/IEKaLLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBA NO
9KCnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHME K CETU C HeHa/1IeallumMm NnapaMeTpoM HanpAKeHus),
MCMO/b3YETCA HENPaBW/IbHO WK HEHAZ/1eHaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHMe He AOMYLLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HACAA0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHNA U TEXHWUKW 6830MacHOCTH, MPpW NoNagaHum NOCTOPOHHMX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KaMHW WK Mbljb), MPU UCMOIb30BaHUU CUJTbl UK
NOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUIM (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TaKkKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMO/Ib30BaHWA. OTO OTHOCUTCA NPEHAE BCEro K akKyMyiATopam, Ha
KOTOpbI€ Mbl TEM HE MEHEE [JaeM FrapaHTUIHbIA CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CTy1BAHNE TEPAET CUY, EC/IM OblaIN OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBASET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTpoicTBa. MapaHTuitHbie npasa
HEeo6X04MMO NPeLbABAATL A0 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/b NOC/e TOro Kak 6yaeT
o6HapyHeHa HeMCNPaBHOCTb. 3asBIEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/E UCTEYEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UM 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCyraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUW ANA YyCTPOMCTBA MW YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
Aetaneit. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyMcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHe aapecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OpPUrMHase v 1toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOM AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK aa foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUYnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UM KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HemncnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyynTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEWCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUM CpOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayxo6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUEeTO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUnA Ha Tasu rapaHumMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeH1e 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHLUMMUTe Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He GuBaTt 3acerHaTu OT Tasu rapaHuuMa. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbKarT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa W NPOU3BOACTBEHM AedEKTH K Ce OrpaHnyaBa Ao OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He Ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHLMOHEH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3MN0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKM MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0Mb/IHUTE/IHN YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaau CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HENOAXOAALLM 3a LeNnTa NpUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3noss3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCcHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMBHW MK Npax), ynotpeba Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, NoyHeHn Ypes
nagaHe) KakTo 1 nopajm 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/aTopu, 3a KOUTO BbMPEKWN TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3TMya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUWAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHuMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe oTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE Npasa caef U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa Uiv nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHNA
nepuos, KaKkTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU HYacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuoga. ToBa Bamu CbLLO W NPU U3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opYT
yAO0CTOBEpPABALL, NOKyNKaTa AOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasatesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUyMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeQeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHzZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTag. Edv map’6Aa autd kamote dev
AelToupyroouv ayoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tpog To TUARHAUAS
E&urmpétong NeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEpETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv eyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIHES a&lwoelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTITEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAYwWYyn§ Kal TePLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOoEEETE TIWG 0L CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia T Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApatikn xprion. Na to Adyo autd dev udiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1} AAAO TTIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYyUnon pag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAAREeS
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAOT), U THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
XpPNon (T.X. urtepdpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAUKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
pnon Twv Yrodeifewv cuvtrpnong kat achaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1} ok6Vn), Xpron Biag ri e§wtepikn enidpaon (OTwg T.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kolvr) Oopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepImTWon Tov €ytvav 1én §Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxilel and v nuepopnvia ayopdg g cuokeurq. Ot
a&loELg eYyUNOoNG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog Vo
eRSouAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAElETAL N KaTioXUOT A&IWOEWV EYYUNoNg HETA
™V 1apodo g mpodeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinmTwon c€pPIg erti TOTIOU.

Ma mv katioxuon g a&iwong Tng €yyunong o0ag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUCKELT), XWPIG
eMBAPUVO] HAG E TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
TeptypayeTe TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTika yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a 0ag eToTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EvAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTTovTal TTAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTd auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUI naHe KnieHT!

Halwwi BMpo6m nignfraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIO AKOCTI. AKLLO X BCe-TaKu Liei npunag Konun-Hebyab 6yae
(YHKLiOHYBaTH HE6E3A40raHHO, MM CPUMMAEMO Lie fiye Cepro3Ho i npocMmo Bac 3BepHyTHCA A0 HaLuoi
CepBICHOI CyHKOM 3a aipeCO0, BKa3aHO BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTinHOMY nocBia4YeHHi. Mu 3 3a4,0BOIEHHSAM
BignosiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOro BUKIMKY, HOMEpP AKOrO TaKOMX BKasaHuM BHU3Y. 1A npea’ABNEHHSA
rapaHTiiHUX NPeTeH3ii Mae Cuy HacTynHe:

1. Ui ymoBM rapaHTii perynioTb 4oAaTKOBUI rapaHTiMHWMIM peMoHT. Lia rapaHTia Balumx npaBoBux
rapaHTiiHWX NPeTEeH3il He CTocyeTbes. Hall rapaHTiiHuii peMoHT € ans Bac 6€3KOWTOBHUM.

2. TapaHTiMHWUI PEMOHT NOLUMPIOETHCA BUKJIIOYHO HA HECMPABHOCTI, MOB’A3aHi 3 AePeKTOM maTepiany abo
NMOMWJIKOI BUPOBHMKA, | OBMEKYETBCA YCYHEHHAM LIbOro HEA/1iKy abo 3amiHoto anapaty. MaiTe, 6yab-
nacKa, Ha yBasi, WO Halli npuaagu CTOCOBHO CBOMO NPU3HAYEHHS CKOHCTPYMOBaHI He 417 BUPOBHUYMX,
PEMICHUYMX Y1 MPOMUCIOBUX MiZNPUEMCTB. TOMY rapaHTiliHWI JOroBip HE Ma€e CUAW B pasi, AKLLO Npuiag
3aCTOCOBYOTb Ha BUPOBHUYNX, PEMICHUYMX 260 MPOMUCIOBMX NIAMPUEMCTBAX, & TAKOK NPU iHLLIM
NoAiGHIM AianbHOCTI. Kpim Toro, 3 Hawoi rapaHTii BUK/0YaTbCA BiALUKOAYBAHHSA 3a NOLIKOAKEHHA Npy
TpaHCNopTyBaHHi, HECNPaBHOCTI BHAC/AOK HEAOTPUMAHHSA iHCTPYKLUii MO MOHTaXKy abo Yepes TEXHIYHO
Henpasu/IbHY IHCTaNIALi0, HEAOTPUMAHHA IHCTPYKLT NO eKcnayaTauii (AK HanpuKAag, BHACTifOK
nifg’eaHaHHA A0 HEMPaBWJIbHOI HaNPYry B e/1IeKTPOMEpei abo J0 TUMY CTPYMy), 3/10BKUBaHHA Npu
3acTocyBaHHi a60 HEHasIeHe 3acTOCyBaHHA (AK HanpWKNag, NnepeHaBaHTameHHs npunaga abo
3aCTOCyBaHHA TEXHIYHO HEAOMYLLEHUX A0 eKCrJyaTauii iHCTPyMeHTIB abo akcecyapiB), HEJOTPUMAaHHSA
iHCTPYKUiM MO TEXHIYHOMY 06C/TyroBYBaHHi i MO TEXHIL 6€3NeKN, MPOHNKAHHA CTOPOHHIX MPEAMETIB (AK
HanpuvKknag, nicky, KamiHHA abo nuy), 3acTOCyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM CU/IM ab0 CTOPOHHI BMNJIMBM (AK
HanpuvKnag, NoLWKOAKEHHA BHAC/ILOK NaiHHA), 8 TAKOMX BHACNIAOK 3BMYAMHOrO 3HOLYBaHHS. Lle,
30Kpema, CTOCYETbCA aKyMyATOPIB, Ha AKi M1, OAHaK, HAAAEMO rapaHTilo Ha TepMiH 12 micAuiB.

lapaHTiiiHa NpeTeHsiA BTpa4aeTbeA, AKLO B Npunaj XTo-Hebyab BXe BTpyYaBcA.

3. TepmiH gii rapaHTii CTaHOBWTL 2 POKM | NOYMHAETLCA Bif, ATy KyniBai. [apaHTiliHi npeTeHsii chig,
npea’ABNATU [0 3aKiHYEHHSA rapaHTiIMHOro TePMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB NicaA Toro, AK By Buasmam
HecnpasHiCTb. [pes’ABNEHHA rapaHTiMHWX NPETEH3IM MiC/1A 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TEPMIHY
BUKJIIOYaETbCA. PEMOHT abo 3amiHa npuiagy He NPU3BOAUTb A0 NPOAOBKEHHA TEPMIHY rapaHTii, a TaKOX
3a BUKOHAHHA TaKoi pob0TK abo 3a MOM/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHMX YaCTUH He NOYMHAETLCA HOBUM
rapaHTiiHWI TepMiH. Lle cTocyeTbCA TaKoXK | BUKOHaHHA POBIT MiCLIEBOIO CEPBICHO CTyK6010.

4. [AnA npef’sBNEHHA rapaHTiiHOI NPeTeH3ii nepewniTe, 6yab-1acKa, HecnpaBHUM Npuiag 6e3 NoWwToBoro
360py Ha BKasaHy HU4Ye agpecy. [logavite opuriHan JOKYMeHTY Npo Kynie/to abo iHWWk gaToBaHUM
ZoKas3 Kynisni. Tomy, 6yab-nacka, HaginHo 36epiraiTe KacoBMi YeK B AKOCTI Aokasy! Mo MoKAnBoCTi
AIKHAMTOYHiILLE oNuWIiTb Ham, Byab-nacka, NPUYMHY pexknamadii. AKLWO HecnpaBHICTb NpUAaay nignagae nig,
Hall rapaHTiMHWIA PEeMOHT, TO HEeBAOB3i B oTpuMaeTe Hasag, BifpeMOHTOBaHWI abo HOBWIA Npuag,.

Camo co60to 3po3ymisio, Lo 3a BigNOBiAgHY onaaTy M1 3 3al0BOJIEHHAM TAKOX YCYHEMO HECMPaBHOCTI
npunagy, AKi He oxonJieHi abo B6iNbLue He OXOMITbLCA 06’eMOM rapaHTii. Jna uporo Bucunante, 6yap-nacka,
npunag Ha agpecy Halloi CEPBICHOI CYHKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur

lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 09/2011 (02)



