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Sicherheitshinweise lesen und beachten
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Gerétebeschreibung (Abb. 1/2)

1. Potentiometer zur Einstellung des
SchweiBstroms
SchweiBstromskala
Kontrolllampe fir Betrieb
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
Schnellkupplung positiv
Schnellkupplung negativ
Netzkabel

Kabel mit Elektrodenhalter

. Kabel mit Massenklemme

10. Tragegurt

11. Ein-/ Ausschalter
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2. Lieferumfang

Inverter-SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefuhrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden
bzw. WIG-SchweiBen (Wolfram-Inertgas-SchweiBen)
unter Verwendung des entsprechenden Zubehors.
UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fir
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Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fur die eigene Sicherheit
sowie fir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten Sie die Vorschriften.

® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt
werden.

@ Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen (& 10 mm? Gummischweif-
leitung) oder vom Hersteller empfohlene Zubehdre
verwendet werden.

® Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

@ Das Geréat sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 5.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen,
Abnlitzung an der Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kdnnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

® SchweifB3en sie nicht auf Behéltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10). Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

® Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schéadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
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Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heil3.

@ Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.

® Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgeréates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiB3ens fur andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéaden flir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

Uhr
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Wenn elektrische Beruhrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

. Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Raumen,

ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, dirfen
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind,
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
da durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-

ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfillen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgeflhrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
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raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
R&umen sind isolierende Unterlagen und Zwischen-
lagen ferner Stulpenhandschuhe aus Leder oder
anderen schlecht leitenden Stoffen zur Isolierung des
Kérpers gegen FuBboden, Wande leitfahige Appa-

rat

eteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der Arbeits-
kleidung), darf die Ausgangsspannung des Schweif-
gerates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt (Effektiv-
wert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
hoéheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1.

Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschlitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

Uhr
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Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehor muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrustung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1.

4.

An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-1 Europaische Norm fur SchweiBgerate

zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasiger statischer Frequenzum-
former-Transformator-Gleichrichter

50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max héchster Netzstrom Bemessungswert

Sicherung mit Nennwert in Ampere im

—— Netzanschluss

U, Nennleerlaufspannung

l, SchweiBstrom

g mm Elektrodendurchmesser

Symbol flr fallende Kennlinie
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Symbol fir Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhullten Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

iy Lagern oder verwenden Sie das
Gerat nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des SchweiBgerates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen
und beachten.

IP21S Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Symbol fir WIG (Wolfram-Inert-Gas)
SchweiBen

£

Das Gerét erfllt die Anforderungen der EN 60974-
10, Klasse A. Das heiBt, dass eine Verwendung nur
im industriellen Bereich zulassig ist. Das Gerat kann
in unguinstigen Fallen elektromagnetische Stérungen
verursachen.

Netzanschluss 230V ~ 50 Hz

Leerlaufspannung 80V

Leistungsaufnahme 5,2 kVA bei 150 A

Absicherung (A) 16

Gewicht 5,8 kg

SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden

SchweiBstrom 20-150 A
Einschaltdauer X

30% 150 A
60% 105 A
100% 80 A
WiG-SchweiBen

SchweiBstrom 20-170 A
Einschaltdauer X

30% 170 A
60% 130 A
100% 110 A
6
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5. Inbetriebnahme

Anschluss an die Versorgungsleitung

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen des Netzkabels
(7) an die Versorgungsleitung, ob die Daten des
Typenschildes mit den Werten der zur Verfligung
stehenden Versorgungsleitung tGbereinstimmen.

Achtung! Der Netzstecker darf nur durch eine
Elektrofachkraft ersetzt werden.

Achtung!

Das SchweiBgerat darf nur an eine ordnungsgeman
installierte Schuko-Steckdose mit einer Absicherung
von maximal 16A angeschlossen werden.

Anschluss der SchweiBkabel (Bild 3)

Achtung! Fuhren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 3
gezeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
des Elektrodenhalters (8) und der Massenklemme (9)
mit den entsprechenden Schnellkupplungen (5/6)
und arretieren Sie die Stecker, indem Sie diese im
Uhrzeigersinn drehen.

Beim SchweiBen mit umhllten Stabelektroden wird
das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8) normaler-
weise an den Plus-Pol (5) angeschlossen, das Kabel
mit der Masseklemme (9) an den Minus-Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 2)

Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein-/
Ausschalter (11) auf “I-ON” stellen. Die Kontrolllampe
fur Betrieb (3) beginnt zu leuchten. Schalten Sie das
Gerét aus, indem Sie den Ein-/ Ausschalter (11) auf
“0-OFF” stellen. Die Kontrolllampe fiir Betrieb (3)
erlischt.

6. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiBstlck
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstlick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.
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7. SchweiBen

7.1 SchweiBen mit Mantelelktroden

Nehmen Sie alle elektrischen Anschllsse fur die
Stromversorgung sowie fur den SchweiB3stromkreis
vor. Die meisten Mantelelektroden werden am
Pluspol angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten
von Elektroden, die am Minuspol angeschlossen
werden. Befolgen Sie die Angaben des Herstellers
bezuglich der Elektrodenart und der richtigen
Polaritat. Passen Sie die SchweiBkabel (8/9) an die
Schnellkupplungen (5/6) entsprechend an.
Befestigen Sie nun das nicht ummantelte Ende der
Elektrode im Elektrodenhalter (8) und verbinden Sie
die Masseklemme (9) mit dem SchweiBstiick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie
den SchweiBstrom je nach verwendeter Elektrode
am Potentiometer (1) ein.

Achtung!

Bei SchweiBstrdmen tber 120A kann es bei Verwen-
dung von flinken Sicherungen unter Umstanden zum
Ausldsen der Sicherung kommen.

Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem SchweiB-
stlick so, dass Sie eine Bewegung wie beim Anzin-
den eines Streichholzes ausfiihren. Dies ist die beste
Methode, um einen Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestlck, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstérke gewahit

haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40 -50
2 40-80
2,5 60-110
3,2 80— 150
4,0 120 — 150
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstlck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser ent-
spricht. Der Abstand sollte mdglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die Elektroden-
neigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30 Grad be-
tragen.

Uhr Seite 7

Achtung!

Benitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (8) nach den Schweien immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen. Beim Entfernen der
Schlacke sollten Sie zu Schutz Ihrer Augen gegen
scharfkantige und/oder heiBe Schlackespritzer eine
Schutzbrille tragen.

7.2 SchweiBen mit WIG-Ausriistung (nicht im
Lieferumfang enthalten)

Achten Sie darauf, dass je nach dem welches
Material geschweiBt werden soll, das
entsprechende Gas verwendet werden muss.

Stahl (Fe) = ArCO,

Aluminium (Al) = Ar
(wird von diesem Gerat nicht unterstitzt)

Edelstahl (V2A) = ArO,

AnschlieBen des Gerétes:
1. Verbinden Sie den Gaszuflihrungsanschluss mit
dem Druckminderer an der Gasflasche.

Achtung!

Achten Sie darauf, beim WIG-SchweiBen das Kabel

mit der Masseklemme (9) an den Plus-Pol (5) und

die WIG-Ausriistung an den Minus-Pol (6)

anzuschlieBen.

2. SchlieBen Sie die WIG-Ausristung an den
Minus-Pol (6) an der Vorderseite des Gerates
an. SchlieBen Sie das Kabel mit der Masse-
klemme (9) an den Plus-Pol (5) an der Vorder-
seite des Gerates an.

3. SchlieBen Sie die WIG-Ausristung am Gasan-
schluss an. Der Gaszufiihrungsanschluss muss
Uber einen Druckminderer an der Schutzgas-
flasche angeschlossen werden. Die Gasdurch-
flussmenge kann am Druckminderer und am
Handgriff des WIG-Schlauchpakets eingestellt
werden. Je nach SchweiBstrom und bearbei-
tetem Werkstoff sollte eine Gasdurchflussmenge
von ca. 5-15 I/min eingestellt werden.

4. Bevor Sie zu schweiBen beginnen muss die
Wolframnadel spitz angeschliffen werden.
Welche Wolframnadel bei welchem SchweiB3-
strom verwendet werden sollte kénnen Sie

o
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untenstehender Tabelle entnehmen: 11. Entsorgung und Wiederverwertung

Elektrode (Wolframnadel) @ (mm) SchweiBstrom (A) Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung

16 20~ 150 ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
2,0 100-150  kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
2.4 150 — 170 Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
5. Beim Einfiihren der Wolframnadel sollte darauf Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
geachtet werden, dass diese etwa 5mm aus der Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Keramikdiise ragt. Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

6. Offnen Sie nun das Gasventil am Brenner.

7. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie den
SchweiBstrom am Potentiometer (1) ein.

8. Zum Zinden wird nun die Keramikdiise schrag
auf das zu schweiBende Material gelegt und die
Wolframnadel durch gleichmaBige, wippende
Bewegungen solange an das Material gefuhrt bis
ein Lichtbogen entsteht. Halten Sie beim
SchweiBen einen Konstanten Abstand zum
Werkstuck (ca. 1-1,5 mal Elektroden @) ein.
Legen Sie SchweiBbrenner und Masseklemme
nach dem SchweiBen isoliert ab.

8. Uberhitzungsschutz und Sicherung

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (4) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgeréat einige
Zeit abkuhlen.

9. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blirste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.

10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

WIG-Schweissbrenner-Set: Art.-Nr.: 15.441.32
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1/2)

—_

Potentiometru pentru reglarea curentului de
sudare

Scala pentru curentul de sudare
Lampa de control pentru functionare
Lampa de control pentru supraincalzire
Cuplaj rapid pozitiv

Cuplaj rapid negativ

Cablu de alimentare

Cablu cu suport pentru electrozi

. Cablu de masa cu clema

10. Curea de transport

11. intrerupitor pornire/oprire

©CReNOO A LN

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura tip invertor

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in conformitate cu scopul
pentru care a fost creat, prezentat in cadrul acestor
instructiuni de utilizare: Sudura manuala cu arc
electric resp. sudura WIG (sudura cu electrod de
wolfram n gaz inert) prin utilizarea accesoriilor
corespunzatoare. Manipularea necorespunzatoare
acestei instalatii poate fi periculoasa pentru
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persoane si animale si poate provoca daune

materiale. Utilizatorul instalatiei este raspunzator de

propria sa siguranta, precum si de cea a altor
persoane:

Cititi in mod obligatoriu acest manual de utilizare si

respectati normele.

® Repararatiile sau/si lucrarile de intretinere vor fi

efectuate numai de catre personal calificat.

® Este permisa numai utilizarea cablurilor de sudura

(cablu de sudura cu invelis din cauciuc, @ 10 mm?)

cuprinse in livrare sau accesoriile recomandate de

producator

® Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 5). Evitali orice intindere a cablului de
refea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

® Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

® Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati-va ochii cu sticle de protectie (Grad DIN
9-10) prevazute in acest sens. Folositi manusi si
imbracaminte de protectie uscata, fara pete de
ulei sau unsoare, pentru a proteja pielea de
radiatiile ultraviolete ale arcului voltaic.

@ Nu folositi aparatul pentru dezghetarea
conductelor

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
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fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluédm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. in caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va {ine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza

10

Uhr

Seite 10

impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiafii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflai in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de proteciie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. imbinarile prin suduri care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

. Indicatii:

Se va tfine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie

o



Anleitung BT IW 150 SPK5:  14.10.2011 8:

plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectiva). In acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iegire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele méini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbracimintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
+Echipamentul de protectie personal.
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Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

in imediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

N

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.

Convertor de frecventa -

.

D transformator — redresor unifazat
static

50 Hz Frecventa de retea

U, Tensiunea de retea

I; max Cea mai mare valoare a curentului
masurata

—— Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Uo Tensiunea nominala la mersul in gol
I Curentul de sudare
@ mm Diametrul electrozilor

Simbol pentru linia caracteristica
D_ descrescatoare

F: Simbol pentru sudarea manuala cu
arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

Ds[): 1 faza — racord de retea

D Nu depozitati sau folositi aparatul in
T atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.
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inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

IP21S Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Simbol pentru sudura WIG (sudura

cu electrod de wolfram in gaz inert)
Aparatul satisface cerintele normei EN 60974-10,
clasa A. Asta inseamna ca este admisa o utilizare
numai in domeniul industrial. Aparatul poate produce
in cazuri nefavorabile deranjamente
electromagnetice.

Racordul de retea 230V ~ 50 Hz
Tensiunea de mers in gol 80V
Consumul de putere 52kVAla 150 A
Siguranta (A) 16

Greutatea 5,8 kg

Sudare cu electrozi tip bara inveliti

Curent de sudura 20-150 A
Durata de conectare X

30% 150 A
60% 105 A
100% 80 A
Sudura WIG

Curent de sudura 20-170A
Durata de conectare X

30% 170 A
60% 130 A
100% 110A

5. Punerea in functiune

Racordarea la reteaua de alimentare

inainte de racordarea cablului de retea (7) la reteaua
de alimentare asigurati-va ca datele de pe placuta
masinii corespund cu cele ale retelei de alimentare.

Atentie! Stecherul de retea se va inlocui numai de
catre un electrician.

Atentie!
Aparatul de sudura are voie sa fie conectat numai la
o priza cu protectie de contact montata

12
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corespunzator, cu o sigurantd de max. 16 A.

Racordarea cablurilor de sudura (Fig. 3)

Atentie! Executati lucrarile de racordare a cablurilor
de sudura (8/9) numai atunci cand aparatul nu este
racordat la retea.

Racordati cablurile de sudura asa cum este indicat
in figura 3. Pentru aceasta imbinati cele doua
stechere, ale suportului electrozilor (8) si clemei de
masa (9), cu cuplajele rapide corespunzatoare (5/6)
si fixati-le prin rotirea in sens orar.

La sudarea cu electrozi tip bara inveliti se
racordeaza in mod normal cablul cu suportul
electrozilor (8) la polul plus (5) si cablul de masa cu
clema (9) la polul minus (6).

Pornirea / oprirea (Figura 2)

Porniti aparatul prin comutarea intrerupatorului
pornire/oprire (11) pe pozitia “I-ON”. Lampa de
control pentru functionare (3) se aprinde. Opriti
aparatul prin comutarea intrerupatorului
pornire/oprire (11) pe pozitia “0-OFF”. Lampa de
control pentru functionare (3) se stinge.

6. Pregatirea sudarii

Clema de masa (9) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

7. Sudarea

7.1 Sudare cu electrod invelit

Introduceti toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudura in priza. Cei mai multi electrozi
inveliti sunt racordati la polul plus. Exista insa
anumite tipuri de electrozi care se racordeaza la
polul minus. Respectati indicatiile producatorului
referitoare la tipul de electrod si polaritatea corecta.
Adaptati cablul de sudura (8/9) la cuplajele rapide
(5/6) corespunzatoare. Fixati capatul neinvelit al
electrozilor in suportul electrozilor (8) si legati borna
de masa (9) cu piesa de sudat. Fiti atenti ca aici sa
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existe un contact electric bun. Cuplati aparatul si
fixati curentul de sudura in functie de electrodul
folosit la potentiometrul (1).

Atentie!

La un curent de sudura de peste 120 A, utilizarea
sigurantelor rapide poate duce in anumite conditii la
declansarea sigurantei.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
varful electrodului pe piesa de sudat, astfel incat sa
executati o migcare similara cu cea la aprinderea
unui chibrit. Aceasta este cea mai buna metoda de a
intia un arc electric. Testati pe o piesa de proba,
daca ati ales electrodul potrivit si puterea nominala
adecvata.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

14.10.2011 8:

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60 —-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distan{a fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru indepartarea
electrozilor uzati sau pentru deplasarea pieselor abia
sudate. Tineti cont ca suportul electrozilor (8) sa fie
asezat dupa sudare intotdeauna pe o suprafata
izolata.

Zgura se va indeparta abia dupa racirea cusaturii
sudate.

Daca continuati sudarea la o cusatura sudata
intrerupta, trebuie indepartata intai zgura de la locul
de pornire. La indepartarea zgurei purtati ochelari de
protectie pentru a va proteja ochii de cioburi taioase
si/sau fierbinti de zgura.
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7.2 Sudarea cu echipament WIG (nu este cuprins
in livrare)

Tineti cont ca in functie de materialul care
urmeaza sa fie sudat, trebuie folosit gazul
corespunzator.

Otel (Fe) = ArCOo

Aluminiu (Al) = Ar
(nu este posibil la acest aparat)

Otel inoxidabil (V2A) = ArOo

Racordarea aparatului:
1. Legati racordul pentru alimentarea cu gaz cu
reductorul de presiune de pe butelia cu gaz.

Atentie!

Tineti cont ca la sudarea WIG, cablul de masa (9)

trebuie racordat la polul plus(5), iar echipamentul

WIG la polul minus (6).

2. Racordati echipamentul WIG la polul minus (6)
in partea anterioara a aparatului. Apoi racordati
cablul de masa (9) la polul plus (5) in partea
anterioara a aparatului.

3. Racordati echipamentul WIG la racordul de gaz.
Racordul pentru alimentarea cu gaz trebuie sa
fie racordat la butelia cu gaz protector prin
intermediul unui reductor de presiune. Debitul
de gaz poate fi reglat cu ajutorul reductorului de
presiune si la manerul pachetului de furtunuri
WIG. Tn functie de curentul de sudura si de
materialul de prelucrat, debitul de gaz trebuie
reglat la cca. 5-15 I/min.

4. nainte de a incepe sudarea, varful electrodului
de wolfram trebuie ascutit. In tabelul de mai jos
este indicat tipul de electrod de wolfram care
trebuie folosit la diferitii curenti de sudura:

Electrod (electrod de wolfram)

@ (mm) Curent de sudura (A)
1,6 20 - 150
2,0 100 - 150
2,4 150 - 170

5. LA introducerea electrodului de wolfram trebuie
tinut cont ca acesta sa iese cca. 5 mm din duza
ceramica.

6. Deschideti acuma robinetul de gaz de pe
arzator.

7. Porniti aparatul si reglati curentul de sudura cu
ajutorul potentiometrului (1).

8. Pentru initiere asezati acum duza ceramica
inclinat pe materialul de sudat si deplasati
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electrodul de wolfram cu miscari uniforme,
balansate spre material pana cand se formeaza
un arc electric. Mentineti in timpul sudarii o
distanta constanta fata de piesa de prelucrat
(cca. 1-1,5 ori @ electrod). Dupa sudare asezati
aparatul de sudare autogena si clema de masa
pe o suprafata izolata.

8. Protectia impotriva supraincalzirii si
siguranta

Aparatul de sudura este dotat cu o protectie
impotriva supraincalzirii, care impiedica
transformatorul de sudura sa se supraincalzeasca.
In cazul in care aceasta protectie se activeaz,
lampa de control (4) a aparatului de sudura se
aprinde. Lasati atunci aparatul sa se raceasca un
timp.

In partea posterioara a aparatului se afla o sigurantd
a aparatului (14). In cazul in care aparatul nu mai
functioneaza, scoateti stecherul aparatului din priza
si deschideti capacul sigurantei (14) cu ajutorul unei
surubelnite. Daca s-a ars firul sigurantei fuzibile,
nlocuiti-o cu o siguranta cu valoare nominala
identica (250 mA,; caracteristica M)

9. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

10. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

Set aparat de sudare autogena si WIG: Art. nr.:
15.441.32
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11. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHu MepKu, CBbP3aHu CbC
6e3onacHocCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA 1 WeTW. 3a LeaTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [Ma3Te ro gobpe, 3a ga
pasnonaraTe ¢ MHpOpMaLmATa No BCAKO Bpeme. B
c/ly4au, Ye TpsAGBa Aa npegageTe ypeaa Ha apyru
vua, MoJif, MpejanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WN LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecbb6/1loAaBaHeTo Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. OnucaHue Ha anaparta (pur. 1/2)

—_

MoTeHUMoMeTbp 3a HacTporiBaHe Ha 3aBapbyeH
TOK

Ckana Ha 3aBapbyeH TOK

HoHTponHa namna 3a pexunm Ha pabota
HoHTponHa namna 3a nperpasaHe
Bbp3ogenicTaaly, CbeAMHUTEN MNONIOKUTENEH
Bbp3ogenicTaaly CbeaMHUTEN OTpULaTENeH
Mpe:oB kaben

Hab6en c gbpkay 3a enektpoga

. HKa6en c kopnycHa knema

10. KonaH 3a HoceHe

11. MNpeBKatoYBaTeN 3a BK-/ U3K/IOYBAHE

©CeNOOrLN

2. O6em Ha gocTaBKa

MHBEpTOpeH 3aBapbyeH anapat

3. BakHu ykasaHuA

MonA, npoyeTeTe rpyXXIMBO PHKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbniofaBanTe yKa3aHuATa B HEro.
3anosHaiTe ce ¢ nomoLyTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npasusiHata My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3saHusA 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbnogasaT HENPEMEHHO

BHUMAHUE

ManonsBaviTte ypefa caMo CbriacHO HEroBoTo
npegHa3HayeHue, KOATO € MOCOYEHO B TOBa
ynbTBaHe: pPbYHO €/1eKTPOAroBO 3aBapsABaHe ¢
onseTeHu enexkTpoam pecn. BUlM-saBapsasaHe
(eneKTpogbroBo 3aBapsBaHe B 3aluTHa cpeja oT
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MHepTEH ras ¢ BoAdpamoB eNeKTpoa) npu
M3Mnon3BaHeTo Ha CbOTBETHOTO 060pyABaHe.
HenpasunHoTo 60paBeHe ¢ TO3M ypes Moxe Aa ce
OKaxe onacHO 3a /LA, UBOTHU U MaTepUaiHn
LeHHocTw. MNonssatenaT Ha ypeaa Hocu
OTFOBOPHOCT 3a CO6CTBEHOTO 34paBe, KakTo 1 3a
TOBa Ha ApyruTe nnua:

3aAb/IKUTENIHO NPOYeTETE MHCTPYKLUMATA 3a

ynoTpeba 1 cvbaogasanTe npeanucaHmaTa.

@ [lonpaBKu Unn/v paboTu No NoaapbKKaTa Tpadsa
[la ce M3BbpLUBAT CaMo OT KBa/MbULMpaHH 1.

® TpsabBa fa ce 13noasBaT caMmo CbAbpHalluTe ce
B o6emMa Ha JocTaBKa 3aBapbyHW NPOBOAHULM (D
10 MM? ryMeHW 3aBapbyHW MPOBOAHULM) UK
npenopbYaHOTO OT NPOU3BOANTENA 06OPYABaHE.

@ [lorpwxeTe ce 3a noaxoAALa NoAapbXKa Ha
ypena.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbBa aa ce
npuTUCKa UMK Ja ce Hammpa AMPEeKTHO A0
CTeHara, 3a Aa Moxe BbTpe Aa ce npuema
[0CTaTbYHO Bb3AYX NPe3 NpopesHUTe OTBOPW.
yBepeTe ce, 4e ypeabT € CBbp3aH MPaBuIIHO KbM
mpexara (Bux 5). I3bAarsanTte BcAKaAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalmaA
kaben. N3kntoyeTe ypena, npeav Aa ro
npemecTuTe Ha ApPYro MACTO.

@ CrnepgeTte 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>kada 3a enekTpoan, KakTo U Ha KnemuTe
3a maca; VisHocBaHeTo no nsonauuAaTa unm no
npoBexaalmTe TOK YacTu moraT Aa Aosejar [o
ornacHa cuTyaumA u Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa pabora.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe Npov3sexxa
NCKpW, Pa3ToOMNeHn MeTanHu 4acTu 1 Aum, nopaam
KoeTo crbnoaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananvMmu Belectsa uunm
maTepvanu ot paboTHOTO MACTO.

® YbepeTte ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTb4yHO
NPUTOK Ha Bb3AyX.

@ He 3aBapABanTe No UMCTEPHW, CbAOBE UMK
TPBOU, KOUTO ChABPXKAT 3anannMu TEYHOCTU Un
rasoBe. /136ArBante BCAKaKbB AVPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbT;
Hanpe>XXeHWeTo Ha NpaseH X04, KOeTO Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eneKkTpoamn u knemaTta 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaviTe 1 He n3nonssanTe ypeaa BbB
BMa>kHa unv Mokpa cpepa unv B AbXa.

@ [lpeanasBaiTe ounTe CU C ONpeaeneHnTe 3a
uenta 3awmuTHM ctbkaa (DIN cteneH 9 - 10).
M3nonsBaiTe pbKaBuLM U CyX0 paGoTHO
06/1eK/10, NO KOETO Aa HAMA Macsio U rpec, 3a Aa
He n3narate Komara C1 Ha yITpaB1oNeTOBUTE
M3bYBAHKUA Ha eNleKTpuYecKaTa abra.

® He n3nonseariTe 3aBapbyHMA anapar 3a
pasmpassfBaHe Ha TPbOM.
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[a ce cxb6nonasa!l

@ CBeT/IMHHOTO U3NbYBaHe Ha efleKTpuyeckarta
Abra Moxe ga yspenu o4nte 1 aa npeanssmka
n3rapAHnA HO KoxXxaTa.

@ [lpy eneKkTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
npouseexaaTt UCKPU N Kankun OT pasToneH
MeTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxxexxasa u
ocTaBa MHOrO ropelia CpaBHUTESTHO ObIro
Bpeme.

@ [lpv eneKkTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboXaaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Bcekn enekTpoLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

@ He ce pobnuxasanTe [0 enekTpuyeckarta gbra
OVPEKTHO B OKOJSTHOCT OT 15 m.

@ [laseTe ce (CbLUO M CTOAWNTE HAOKONO) OT
eBeHTyanHuTe onacHu eeKkTn Ha
enekTpuyeckara gbra.

e [penynpexaeHve: B 3aBucuMocT OT ycnoBueTo
Ha CBbp3BaHe KbM MpeXXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapat, MOXe Aa ce
nony4at CMyLLEHNA 3a ApYr KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

[Mpy npeToBapeHn 3axpaHBaLla Mpexa v TOKOBU
KPbrose Mo BpeMe Ha 3aBapABaHeTo Morat ja
6baat NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrn
KOHcymaTopw. B cnyyan Ha cbMHeHune TpAbBa Aa ce
KOHCynTMpaTe C enekTpocHabanMTenHoTo
npeanpuATue.

YnoTtpe6a no npegHasHa4yeHue

MawwuHaTa TpabBa ga ce n3noas3sa camo no
npeaHasHavyeHWeTo M. Besika no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpe6a He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT ToBa WeTU Uan HapaHABaHMUA OT
BCAKaKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
noTPedUTENAT/06CYKBALLOTO /I1LIE, a He
npou3BoOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeasua, Ye HalmMTe ypeau CbriacHo
npefHa3HayeHMeTo CK He ca MPOU3BEAEHM 3a
NPOMULLINIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, @Ko
ypeabT ce U3nosi3Ba B NPOMULLNIEHU, 3aHAATYUACKH
WU UHAYCTPUAIHU NPEANPUSATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU LEMHOCTH.
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M3TOo4YHULM Ha onacHOCT Npu
eneKTpoAbLroBo 3aBapABaHe

pn enekTpoABbroBO 3aBapABaHe ce nonyyasat

peauua n3To4HMULM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a

3aBapyvmka e 0cobeHo BaXKHO Aa crnassa npasunara
no-fony, 3a Aa He usnara Ha onacHocT cebe cu un

opyruTe, 1 Aa ce nsberHar LWeTH 3a YoBeka u

ypeaa.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeETO, Hanp. No Kabenwu,
Lencenun, KOHTaKTK 1 gp. TpA6Ba aa ce
M3BBPLUBAT CaMO OT TEXHWK. TOBa Ce OTHacA
0cobeHo 3a nonaraHe Ha MeXXAMHHW Kabenu.

2. Tlpw 3nononyka N3TOYHMKBT Ha 3aBapb4eH TOK
TpA6Ba BefHara Aa ce U3KJIo4mM oT Mpexxara.

3. [Mpu Hannune Ha eNneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexeHve ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIYM
BeaHara v Aa ce nNpoBepu OT TexHUK. BuHaru pna
ce BHUMaBa 3a J06bp eNeKTPUYecKn KOHTaKT
Ha 3aBapb4yHMA TOK.

4. Tpw 3aBapABaHe BMHAru Aa ce HOCAT
nsonupaium pbkKasuum Ha aseTe pble. Te
npeanassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH Xof, Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHW MbyeHua (TonnmHa n UV-nbyum), KakTto un
OT HaropellieH MmeTan 1 NPbCKU OT LWnakKa.

5. [a ce HOCAT 3apaBu nsonupaiim obyBKu, KOUTO
[a usonupat v npuw Bnara. He ca noaxoaAwum
HUCKM 06YBKM, ThIA KaTO Nagaluy ropAam Kanku
MeTan moraT ga npegusBukart nsrapAaHuA.

6. [a ce Hocu noaxoasAwo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM HacCTu.

7. [a He ce rnepa ¢ He3alMUTEHN 04N KbM
enekTpuyeckara abra. fla ce n3nonssa camo
3aBapb4Ha Macka c npeanasHo CTbKIo
cbobpasHo usnckesaHmATa Ha DIN.
EneKTpmquKaTa Abra ocBeH CBET/IMHHUN U
TOMMAUMHHKU NbYX, KOUTO MOoraT da gosenar oo
ocnenaBaHe n nsrapaHe, nanbysa n UV-nbun.
ToBa HEBUAMMO YNTPaBMOSIETOBO TbYeHMe
npuynHABa Npuy HegocTaTb4Ha 3alinTa
3abenexxum efBa crnep HAKOJIKO Yaca MHOro
60ne3HeH KoHIOHKTUBUT. OceeH ToBa UV-
NbYEeHNETO MOXXe Oa uma mnsrapAawo ,D,GI?ICTBI/Ie
BbpPXYy He3alwnTeHnTe MecTta OT TAJIOTO.

8. PaboTHuunTe Unm NoMoLHUUMTE B 6M30CT A0
enekTpuyeckarta gbra cblyo TpAbsa ga 6baart
3ano3HaTu ¢ onacHoOCTUTe U fa umat
HeobxoauMuUTe npeanasHun cpeacTaa. AKo e
HeobXxoaMMO Aa ce U3rpafAT npeanasHn CTeHU.

9. [pwn 3aBapABaHe, 0COHEHO B Masikn
nomeLleHuA, TpAbBa Aa ce ocurypu AocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thi KaTo ce obpasysa
Oum 1 BpedHu rasose.

10. Mo pesepBoapw, B KOUTO Ce cknaampar ra3ose,
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ropusa, MUHepasnHu macna v ap., He Tpabsa aa
Ce 13BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTu, Jopu u
OTAaBHa Ja ca npasHu, Tbi KaTo OT
ocTaTbuUUTEe MOXe Oa Bb3HMKHE eKCMn/1o3uA.

11. B nomeLyeHunA 3acTpalleHn oT noxap u
€KCMno3mA BaXkxaT 0Co6eHn npeanmcaHns.

12. 3aBapbyHU CbeaUHEHMA, 3a KOUTO ca
nocTaBeHn ronemMn N3NCKBaHMA N KOUTO
3a4b/MKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
M3NCKBaHMATA 3a CUTypHOCT, TpAbBa Aa ce
n3nbaHABAT caMo OT 06yquV| 1N ONMUTHU
3aBapymumn. Hanpumep: CbaoBe nog HanAraHe,
pencu, TernnM4n 3a pemapkeTa u ap.

13. YkasaHus:
3apgbmxutenHo TpAbGBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
4e 3alMNTHUAT NPOBOOHUK B eNeKTpU4eCckKun
CbOPBXEHNA UMK ypean MoXe Ja ce paspyLum
npu HeBPEXXHOCT OT 3aBapb4HMA TOK, HaMp.
KnemaTta 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTtasA
BBbPXY KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypen, KOWTO e
CBBbP3aH CbC

14. 3aWmMTHNA NPOBOAHUK Ha €NEKTPUYECKOTO
CbopbXeHue. 3aBapbyHnUTe paboTu ce
M3BBbPLIBAT HA MallUMHa C U3BOJ 3a 3alUUTeH
npoBOAHVK. Bb3MOXHO e aa ce 3aBapnAsa Ha
mMawmHaTa, 6e3 fa cte nocTaBuIn Ha HefA
knemara 3a maca. B To3u cnyyai 3aBapbyHMAT
TOK NpoTu4a oOT KfemaTa 3a mMaca npes
3awunTHUA NPOBOAHNK KbM MallMHaTa. Cunuunat
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene Ao
pasTonABaHe Ha 3allUTHMUA NPOBOAHUK.

15. 3awmTara ¢ npegnasuTenu Ha 3axpaHBawmTe
NpPOBOAHNUN KbM KOHTaKTUTE TpFlﬁBa na
oTroBapA Ha npeanucaHuAaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckumTe enekTpotexHuun/ 0100). Cnopepn,
Te3u npeanucaHmA TpAGBa Aa ce nsnonssar
camo CbOTBETCTBALUM Ha CEYEHNETO Ha
NpoBOAHVKA NpeanasuTenn unvm asTomaTu (3a
3aWnTHN CUCTEMN KOHTaKTN MakCUmMym
npegnasutenu 16 A unn 16 A 3awmTHK
aBTomarm). 3awwmTa ¢ no-CUIHN NpeanasuTenm
MOXe Aa foBee [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHWLMTE pecr. A0 LWeTu OT noxap 3a
crpapara.

TecHU u Bna>kHu nomMeLlueHUsA

[Mpu paboTa B TECHU, BNAXHW UK ropeLun
nometleHua TpAGBa Aa ce 13nonssat U3onmpatin n
MEXANHHW NOANOXKMN 1 OCBEH TOBA PbKasuuy C
MaHLLETN OT KOXa Unn Apyru BelecTsa cbe cnaba
NPOBOAMMOCT 3a U30M1aumnA Ha TAIOTO OT NOA0BMN
HaCTUSIKWN, CTEHWN, NTEeCHOMPOBOAVMMN YacTn OT
anapatu 1 ap. nogobHN.
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Mpw n3non3saHe Ha ManKy 3aBapbyHU

TpaHccopMaTopu 3a 3aBapABaHe Npu PUCKOBU
€NeKTPUYECKN YCNOBUA, KaTo Hanpumep B TECHU
NMoMeLLeHWA OT CTEHW C BUCOKA eneKkTpuyecka
NpOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOU U T.H.), B MOKPHK
nomeLLeHna (M3MoKpAHe Ha paboTHOTO 061EKNO), B
ropeLuy nomeLleHuna (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
0611eKN0), U3XOAHOTO HaNpeXXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapart Ha npaseH xo4 He TpAabsa aa 6bae no-
BMCOKO OT 42 BoNnTa (e(hpeKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTtenHo B TO3u cnyyaii nopaav no-BuUCcoOKOTo
N3XO0O4HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3rnonssa.

3awmTHO obnekno

1. [Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4yMKbT TpAbGBa Aa e
3alMTeH No LUAnoTo ¢y TANO NOCPeaCcTBOM
06M1eKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
U3nbYBaHe 1 N3rapaHuA.

2. Ha pBeTe pbue TpAbGBa Aa ce HOCAT pbKasBuLm €
MaHLIEeTN OT NOAXo4AL MaTepuan (kKoxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepnasBaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKPU 1 n3rapaHua TpAbBa Aa ce HOCAT
NoAXOAALUM NPECTUIKW. 30raTo BUABT Ha
onepauumnTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3ncKea, TpAGBa Aa ce HOCK 3alUUTEH KOCTIOM
“, ako e HeobxoaAMMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. /13non3sBaHoTO 3alMTHO 06EeKNOo v LANoTo
obopyasaHe TpAbBa Aa oTrosapsa Ha
[npekTueara rllnyHa npegnasHa ekunuposka“.

3awwmTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHua.
BHumaHwve, e He ce rnega B nnambka! [a ce
1uMa npep suf, 4e ounTe ca 3actpaiienu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
usonupar Taka, 4e HamupawmTe ce B 61m3ocT
nvua ga 6bvaat 3awmTeHu. HeynbnHoMmoLeHN
nvua Tpabsa Aa CTOAT Aaned oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpencTBeHa 65M30CT [0 CTaLMOHapHM
paboTHU MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKU LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAbGBa fa ca ocuUrypeHu noHe 4o BUCOUMHATA
Ha rnaBaTa npoTMB NpPonyckaHe unm
oTpasABaHe Ha b4K, Hanp. 4pes3 noaxoaAwo
b6oAgnceaHe .
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4. CUMBOJIN U TEXHUHECKWU OAHHU

EN 60974-1 EBponelicku cTaHaapT 3a
3aBapbyHM anapaTu 3a pbyHO
eNeKTPoaBbroBo
3aBapABaHe C orpaHu4eHa
npoAbJ/IXXUTENTHOCT Ha BKJKO4YBaHe.
MoHodaseH cTaTnyeH YecToTeH

= P-CDH= ¢
npeob6pasysaTten-TpaHchopmaTop-
TOKOW3NpPaBUTEN

50 Hz YecToTa Ha mpexara

U, HanpexeHune Ha mpexaTa

I, max MakcumaneH BxoanAL TOK

— MpennasuTten ¢ HOMUHaNHa
CTOWMHOCTB amnepu

U, HomunHanHo HanpeXxeHue Ha npaseH
xon

I, 3aBapbyeH Tok

@ mm [vnameTbp Ha enekTpoanTe

D- CvmBon 3a napawa
XapakTepucTmka
CvmBoOnN 3a enekTpuyecka gbra-
F: PbyHO 3aBapABaHe ¢ obmasaHu
— NpbTOBY ENEKTPOaU
= EnHodasHo 3axpaHBaHe OT Mpexa
4y He cbxpaHaBanTe n He

nanonspanTte ypena BbB BflaXKHa
nnn Mmokpa cpena u He nanarante
Ha ObXA.

Mpeau ynotpeba Ha 3aBapbyHUA
ypen npoyeTeTe BHUMATENHO U
cnasBaliTe ToBa ynbTBaHe 3a

paboTa.
IP21S Bug 3awmTa
H Knac Ha nsonauma
X [MpoABLMKMTENHOCT Ha BKOYBaHe

18
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CumBon 3a BUT™ (enekTpoabroso
3aBapsiBaHe B 3allWTHa cpeja oT
MHepTeH ras ¢ Bondpamos
€/1eKTpoa) 3aBapsiBaHe

£

AnapatbT oTroBapsa Ha u3ncKeaHuaTa Ha EN 60974-
10, knac A. ToBa 03Ha4aBa, 4e ce JonycKa
M3Mnos3BaHe caMo B MHAycTpuanHata cdepa. Mpu
He61aronpuATHX YCI0BKA anapaTbT MOXe Aa
npeau3BuKa e1EKTPOMarHUTHU CMYLLEHUS.

3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V ~ 50 Hz
Hanpe>eHne Ha npaseH xona: 80V
KoHcymupaHa eHeprua: 5,2 kVA npu 150 A
3awmTa ¢ npegnasutenu: 16 A
Terno: 5,8 kg

3aBapABaHe ¢ 06BUTU NPBLTOBU (LLUTUHAPUYHU)
eneKkTpoam

3aBapbyeH TOK 20 - 150 Amnepa
[MpoABAKUTENHOCT Ha BKIIOYBaHE X

30 % 150 Amnepa
60 % 105 Amnepa
100 % 80 Amnepa

BUI-3aBapaBaHe
3aBapbyeH TOK 20 -170 Amnepa
[MpoABAKUTENHOCT Ha BKIIOYBaHE X

30 % 170 Amnepa
60 % 130 Amnepa
100 % 110 Amnepa

5. lNycKaHe B eKkcnnoaTtauusa

CBbp3BaHe KbM 3axpaHBaLjaTa Mpea

Mpean cBbp3BaHe Ha MpeKOBUA Kaben (7) Kbm
3axpaHBallarTa Mpexa npoBepeTe, Ja/in AaHHUTE OT
TunoBaTa Tabesika CbOTBETCTBAT Ha CTOMHOCTUTE Ha
3axpaHBallaTa Mpea, KOiTO € Ha PasmnosIoKeHHe.

BHumaHue! MperoBUAT Lencen Moxe aa ce
NOAMEHSI CaMO OT e/IEKTPOCNELNaIUCT.

CBHumaHue!

3aBapbyHUAT ypes TpAbBsa Ja e cBbp3aH camo 3a
MHCTa/IMpaH Cbo6Pa3HO C M3NCKBAHMATA LLYKO-
KOHTaKT ¢ obe3onacsaBaHe oT MaKcumym 16 Amnepa.

CBbp3BaHe Ha 3aBapb4YHUA Kaben (durypa 3)
BHumaHue! PaboTu no cBbp3BaHETO Ha
3aBapbyHUTE Kabenu (8/9) nssbpLuBaiTe camo,
KOraTto ypeabT € U3KJTIoHeH!

CBbpreTe 3aBapbyHUA Kabesl, KaKTo e NoKa3aHo Ha
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¢dur. 3. 3a uenTa cBbpHETE ABaTA Liencena Ha
€/IeKTPOAHUTE Abprayn (8) 1 Ha KoprycHaTta Kiema
(9) cbC CBHOTBETHUTE GbP30AENCTBALLM
cbeauHuTenu (5/6) 1 apeTupaliTe WeKepuTe, KaTo
rM 3aBbPTUTE MO NOCOKA Ha YacOBHMKOBAaTa
cTpenkKa.

Mpu 3aBapsBaHe ¢ 06BUTU NPBTOBU (LUJUHAPUYHHM)
€/1eKTPOAM KabenbT C eNeKTpoaHua Abpxad (8) ce
CBBbp3Ba O6MKHOBEHO NOCPELACTBOM NONOHMUTENHUA
nostoc (5), KabenwsT ¢ KopnycHaTa Kaema (9)
nocpeacTBOM oTpuLaTeNHUA Nostoc (6).

BrntouBaHe/U3kntouBaHe (¢pur. 2)

BrkntoyeTe ypesa, KaTo nocTaBuTe NpeBKOYBaTENSA
3a BK/1-/M3kouBaHe (11) Ha noauums ,I-ON”.
HoHTponHaTa namna 3a pexumm Ha paboTa (3)
3anoyBa fa ceeTu. M3ktoyeTe ypeaa, Kato
nocTtaBuUTe NpeBK/Ko4YBaTe 1A 3a BK/1-/M3KJIIOYBaHe
(11) Ha noauuma ,0-OFF”. KoHTponHaTa namna 3a
pexumm Ha paboTa (3) yracsa.

6. NoarortoBka 3a 3aBapABaHe

Knemarta 3a maca (9) ce 3akpensa AUPEKTHO 3a
3aBapABaHVA AeTann unv 3a NoAnoXKara, Bbpxy
KOATO Ce NocTaBA AeTalnbT.

BHumaBsariTe 3a TOBa, Aa UMa ONPEKTEeH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA geTann. 3aTtoBa usbAreante
nakunpaHu nNoBbPXHOCTU nvnu N30/1aunNoOHHN
maTepuanu. KabenbT Ha Abp>kaya 3a enekrpoam
MMa Ha KpaA crneumanHa Knema, KoATo Cny>u 3a
3axBallaHe Ha enektpoga. [pegnasHara
3aBapbyHa Macka TpAbBa aa ce usnonssa BuMHaru
no Bpeme Ha 3aBapfABaHe. TA npeanassa oynTe oT
M3M13aLloTo OT enekTpuyeckaTa Abra CBETIMHHO
N3NbYBaHe 1 CblUeBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH norne Bbpxy 3aBapb4yHOTO nsaenue.

7. 3aBapABaHe

7.1 3aBapABaHe C OnJIeTeHU e/IeKTPoaU
HanpaBeTe BCUYKM eN1EeKTPUYECKHN BPB3KK 3a
3axpaHBaHe OT Mpemara, KakTo v 3a Bepurarta Ha
3aBapbyHUA TOK. [oBeyeTo o6MasaHn enexkTpoam ce
CcBbp3BaT Ha natoc-nostoca. CbLecTByBaT U HAKOM
BUAOBE eNeKTPoAM, KOUTO Ce CBbP3BaT Ha MUHYC-
nontoca. Cneppaite fjaHHUTE HA MPOU3BOAMUTENSA MO
OTHOLLEeHWe BHUaa Ha eneKkTpoaunTe U npaBmu/IHOTO
CBbp3BaHe KbM nostocute. MpaBuaHoO HanaceanTe
3aBapbyHUTE Kabenn (8/9) KbM CbOTBETHUTE
6bp3oaencTBalLm cbeauHUTeNN (5/6).

Cera 3aKpeneTe HeobMa3aHWA Kpaw Ha efekTpoa B
Obpxaya Ha enexkTpoga (8) n cBbpeTe Kiemarta 3a

14.10.2011 8:

Uhr Seite 19

maca (9) cbc 3aBapbyHUs feTann. O6bpHeTe
BHMMaHue Ja uMma fo6bp eN1eKTPUYECKN KOHTaKT.
BrntoueTe anapata v peryavpanTe 3aBapbyHUa TOK
Ha noTeHuMomeTbpa (1) cnopes M3non3BaHuA BUA
€/1eKTPOA.

BHumaHue!

Mpwu 3aBapbueH ToK Hag 120 Amnepa npu
M3M0/13BaHETO Ha 6bpP3Kn NpeanasmnTen € Bb3MOKHO
[a ce CTUrHe A0 U3KJIKYBaHe Ha npeanasutens.
[pbKTe npeanasHua WKT Npes MLETO CU U
pasTbpKanTe Bbpxa Ha eNeKTposa BbpXxy
3aBapsaBaHusA JeTaln TaKa, Ye aa usBbplusate
OBUXeHWe Hanogo6aBaLLo 3anasiBaHeTO Ha
KUBpUTEHA KeyvKa. ToBa e Hal-[o6PUAT HauMH, 3a
[la 3ananuTe eNeKkTpuyecka abvra. TecTBanTe BbpXy
npo6eH AeTann ganm cte nsbpanm npaBUIHKUA
€/1EeKTPOA, U CUNa Ha TOKa.

Enektpog f (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

1,6 40 -50
2 40 - 80
2,5 60 —-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
BHumaHwme!

He npaBeTe TO4KM C eneKTpoAa No 3aroToBkara,
Taka 6yuxa Mornv Aa ce NpPUYMHAT WeTn 1 aa ce
3aTpyAHU 3ananBaHeTo Ha efleKTpuyecka abra.
LLlom enekTpuyeckaTa abra ce e 3ananvna,
onuTanTe ce Aa noagbp>KaTe CnpAMO 3aroToBkarta
[MCTaHUWA, KOATO OTrOBapA Ha U3MNoNn3BaHuA
[MameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTto 3aBapABaTe, pa3CTOAHNETO MO
BBH3MOXHOCT TPAGBA Aa OCTaHe NMOCTOAHHO. brbnbT
Ha enekTpoa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa Aa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHwue!

BuHarun nsnonssante Knelm, 3a aa OTCTpaHUTe
n3xabeHn enexkTpoau UK 3a Aa NPUABUKNUTE PaBHO
3aBapeHu fetanam. Mona o6bpHeTe BHUMaHWe Ha
TOBa, Ye c/ef] 3aBapABaHETO eNIeKTPOHHUTE
Obprayu (8) BuHaru Tpsabsa fa ce cBanaT
n30/1MpaHo.

LlinakaTa TpaA6Ba Aa ce oTCTpaHW efBa cnep
M3CTUBAHETO Ha LeBa.

AKO 3aBapKa Ha NpeKbCHaT 3aBapbyeH LWeB 6bae
NPoAbMKEHA, TO WNaKaTa caefBa Aa ce 0TCTpaHu
efiBa OT naxofHaTa Tou4Ka. lpun oTcTpaHABaHeTO Ha
LwiakaTa 3a 3awura Ha o4mTe Bu 61 Tpaéeano aa
HOCHTE 3aLLUTHM O4MUNa CPeLL LLNaKOBU NPCKU C
OCTpH pBOOBE W/ FOPELLU LLINaKOBU NPBCKY.
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7.2 3aBapABaHe CbC CbOpPbHEeHNe 3a apoHO-
avroso 3aBapsaBaHe WIG (He e BK/1lOYEHO B
o6ema Ha focTaBKa)

O6bpHeTe BHUMaHUeE Ha TOBa, Ye cropeg, ToBa
KaKbB MaTepuan TpAGBa Ja ce 3aBapABa,
cnefBa Aia ce U3No/i3Ba CbOTBETHUA ras.

CtomaHa (Fe) = ArCOo

Anymununi (Al) = Ar
(He ce noaabpKa OT TO3U ypea)

BnaropogHa ctomaHa (V2A) = ArOo

CBbp3BaHe Ha ypepaa:
1. CBbpieTe M3BOJA 3a NoJaBaHe Ha ras ¢
peayKTopa 3a HasisiraHe KbM rasosara 6yTu/Ka.

BHumaHue!

BHvMaBanTe 3a ToBa, Ye npu BUIM-3aBapsaBaHeTo

Ka6enbT ¢ KopnycHa Knema (9) Tpa6ea fa ce

CBBbpIKE 3a NONOHUTENHUA nontoc (5), a BUr-

o6opyaBaHeTo 3a oTpULaTesIHUA nostoc (6).

2. CsbpeTe BUM-o6opyasaHeTo 3a
oTpuuaTeNHuA nostoc (6) 3a npefgHaTa cTpaHa
Ha ypepa. CBbpmeTe Kabena c KopnycHarta
Knema (9) 3a nosIoRUTENHUA nositoc (5) 3a
npegHata cTpaHa Ha ypega.

3. CsbpeTte BUM-060pyaBaHeTo 3a razoBus
13BoJ. M3BOABT 3a NnogaBaHe Ha ras TpsA6ea ce
CBbpIe NOCPEACTBOM PEAYKTOpP 3a HansraHe ¢
6yTuaKaTa 3a 3awmTeH ras. PasxoabT Ha ra3
MOe fja ce peryavpa oT peayKropa 3a
HanAaraHe v OT ApbxKaTta Ha BUIM- komnnekta
mMapKy4yu. Cnopef 3aBapbyHMsA TOK U
06paboTBaHMA MaTepuan 6m Tpadeaso aa ce
peryavpa pasxog Ha ras ot oK. 5-15 n/MuH.

4. Tlpean pa 3anoyHeTe ja 3aBapsaBaTe, OTBbTPE
BonpamoBara urna Tpaéea ocTpo fa ce
HaTo4n. Hon BONhpamMoBm Uram Npu Kakbe
3aBapbyeH TOK Cc/iefBa ce U3nonsBaT, MoXeTe
fa pasbepeTe OT nocoyeHara no-Aosy tabavua:

EnekTtpog (Bondpamosa urna)

D (Mm) 3aBapbyeH ToK (Amnep)
1,6 20 - 150
2,0 100 - 150
2,4 150-170

5. [puv BKapBaHeTo Ha Bo/dpamoBaTa urnia 6u
TpAGBasio Aa ce 06bpHE BHUMaHWe Ha ToBa, Ye
T ce nozaBa OKO/I0 5 MM OT KepamuyHara Ato3sa.

6. OTBoOpeTe cera ra3oBus KaanaH Ha ropesikara.

7. BroueTe ypena v BKIOYETE 3aBapbyHUA TOK
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3a noteHuunomeTbpa (1).

8. 3a3ananBaHeTo KepaMuyHaTa Aro3a cera
cnepBa fia ce NocTaBu NoJsieraTto Bbpxy
mMaTepuana 3a 3aBapsiBaHe W BodpamoBaTa
urna cnefpa Aa ce ynpas/isiBa NocpeAcTBOM
paBHOMEPHM, JIONEELLM ABUKEHNA AOTOraBa 3a
maTepuana, oKaTo ce 06pa3yBa eNeKTpUYecKa
abra. MNpu 3aBapaBaHeTo cnasBavTe NOCTOAHHA
OWUCTaHUMsA cnpamMo obpaboTBaemuns geTamnn (oK.
1-1,5 nbTM enekTpoam J). CeansnTte
3aBapbyHaTa ropesika v KoprycHa Knema cneg,
3aBapsBaHETO U30/IMPaHo.

8. 3awuTa cpewy nperpasaHe U
obe3onacsABaHe

3aBapbyHMAT ypea e 060pyaBaH C 3alimTa cpeLy
npeToBapBaHe, KOATO Npena3sa 3aBapbyHUAT
TpaHchopmartop oT nperpsasaHe. B cnyyan, ve
3awmTara cpelly nperpsBaHe Tpsabsa aa ce
3afencTBa, To KOHTposiHaTa amna (4) Ha Bawwus
ypega ceeTBa. OcTaBeTe 3aBapbyHUA ypea aa ce
oxJlagy 3a U3BECTHO BPeEME.

Ha obpartHara cTpaHa Ha ypepa ce Hamupa
npeanasvTen Ha ypeaa (14). B cnyyain, ve ypepasT
noseye He PYHKLMOHUPA, U3AbpranTe MPeXoB1A
Lierncesn Ha ypega oT KOHTaKTa 1 0TBOpeTe C
OTBEPTKA 3a ¥/1e60Be Kanaka Ha npeanasvrens
(14). B cnyyain, 4ye HULWKaTa B CTONAEMUSA
npeanasvTesn e Usropsna, To CMeHeTe A
nocpesCcTBOM NpeanasuTesn Cbe Chlyata HOMUHaNHA
CcTOMHOCT (250 MAMnepa; XapakTepuctuKka M).

9. Moaapbxka

YpenbT TpAGBA peAOBHO Aa ce MOYMCTBa OT npax 1
3ambpcABaHe. Han-gobpe e ga ce noyncrea ¢ hmHa
yeTKa unu napuan.

10. MopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTuU

Mpn nopbyBaHe Ha pe3epBu YacTu TpAbBa Aa ce
noco4ar CrnefHuTe OaHHU:

® Tun Haypena

® NoHawunsgenveto

® wupaeHT. Ne Ha ypena

® No Ha uckaHaTa pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 uHopMauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

HomnnekT BUI-ropenka: Apt.Ne: 15.441.32
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11. EkonorocbobpasHo oTcTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeAcTasfiABa CypoBMHA 1 3aTOBa MOXeE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fMYHK MaTepuany, Kato
Hanpumep meTan u nnactmacu. sxsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHN HacTn Npu 0CobeHO
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneunanunsmpaHma marasvH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agmMvHucTpauma!
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A\ Npoooxny!

Katd tn xprion Twv cCUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) V. Na to Aoy oauTto dlapdote
TpooeKTIKA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodei&elq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE aAVA
mdoa oTyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKEUN 0€ AAAA ATOMA, SWOTE HAdi KAl AUTEQ TIG
Ymodeifelg acdpaieiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odpeiovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymnodeifewv aodaAeiag.

1. Meprypagpn TnG cUCKEUNG (€IK. 1/2)

—_

MoTevolOUETPO YIa PUBLLOT TOU PEVUATOS
OUYKOAANONG

KAlpaka pevpatog cuykdAAnong

Auxvia eAéyxou yla Aettoupyia

Auxvia eAéyxou urepBeppuavong
TaxuoUvdeoog BeTIKOG

TaxuoUvSeaOG ApPVNTIKOG

KaAwdio

KaAwdio pe otriptypa nAektpodiou

. KaAwdio pe kAgua oudetepou

10. Zwvn petadopdsg

11. Alakdmtng evepyoroinong/arnevepyornoinong

©CoNOOA~WN

2. Mepiex6pevo ouoKeUaaoiag

2UOKeUN OUYKOAANoNg Inverter

3. ZnuavTikEg uttodeielg

MapakaAoupe va dla BACETE TIPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va nmpooegeTe TIG unodei&elg. Me
m Bonbela aumg Tng Odnyiag Xpriong va
eEolKelWOEITE e TN UNXavn, e TN OWOoTA TG XPron
Kal pe TIq Yrodei&elqg aopaAeiag.

A Ymodei&eig aopaleiag

Na rnpooeyxBouv onwodnTote

MPOZOXH

Na XPNOMOTIOLEITE TN CUCKEUT] HOVO CUUDWVA UE
TOV TIPOOPLOWO TIOU AVADEPETAL OE AUTEG TIG
0dnyieg: ouyKOAANON NAEKTPLKOU TOEOU e
ouyKOAAnon WIG (ouykoAAnon BoAdpauiov-
adpavoug agpiov) Pe XPrion Twv avaloywv
eEapnuaTwy. H un evdedetypévn xprion avtnq g
£YKATAOTAONG UIMOPEL VA AmOTEAETEL Kivouvo yla
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poowTa, {Wwa Kat TIePLouctakd oTolxeia. O xprotng

QUTNAG TNG eyKatdoTtaong eival urtevbuvog yla TNV

SIKr) TOU aohAAELa KAl yid TNV achAAeld GAAWV

ATOMWV:

Na dlapdocete onwodnmote auteg Tig Odnyieq

XPNoNG Kal va TIPOooEEETE TIG TIPoSLAYypadES.

® EmokevEg ry/kat epyacieg ouvTnnong eTTpEMETAL
Vva eKTEAOUVTAL POVO amtd eEEISIKEVPEVA ATOMA.

® ErutpEmnetal pdvo 1 Xprion Twv aywywyv
OUYKOAANONG TIoU cuprapadidovtal (AAoTIXEVIOG
aywyog ouykoAAnong @ 10 mm? ) 1) e§aptiuata
OUVIOTWHEVA ATTO TOV KATAOKEUAOTN.

® Na QpoVvTI(eTe Yl TN OWOTH TEPLTTONoN NG
MNXavng.

® H pnxavn va pnv eival tonoBetuévn Kata m
dlapkela TG AelToupyiag oe 0TeEVO XWPO 1
aKPB®G OTOV TOiYX0, WOTE va gival duvatdv va
AmopPOPATAL APKETOG agpaq amod TG OXIOUEG.
2lyoupeuTeite MwG n Unxavn eivat cwotd
ouvoedepevn pe 1o peupa (BAéne 5.). Na
arnoelyeTe KABe KATamovnon €AENG Tou
kaAwdiou. Na Bydlete T unxavr and myv mpica
MPOTOU TNV TOTOBETAOETE O AAAN BEO.

® Na MpooexeTe va gival KaAn n Kataotaon Twv
KAAWdIwV CUYKOAANONG, TNG MEVOAG, TWV
NAEKTPOdIWV KABWMG KAl TWV AKPOJIEKTWV
yeiwong. ®6opd o pOVWON Kal oTa TUpaTa
TIOU HETAPEPOUV peUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
eTKivOUVN KATAoTAON KAl VA PELWOEL TNV
noldvTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIVENPEQG, AlWPEVA TUAKATA LETAAAWV Kal
karvo. Na 1o AOoyo auTtod va MPooEEeTe TO €ENG:
Va ATTOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUCIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAKKA améd ) B€on epyaciag.

@ [leloBeite Mwg unapxel o dlABeON 0ag APKET
TPOPOBOTNON AEPA.

® Mn KaQveTte OUYKOAANNOELG o doxela 1 CwANveg
Tou Tepleixav eUPAEKTO uypod 1) agpla. Na
arnoPelyeTe KABE AUEON ETIAYN PE TO KUKAWUA
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H tdon Kevou mou
oxXNUaTiCeTal HETAEU TIEVOAG NAEKTPOBIOU Kal
AKPOJEKTN Yelwong uropel va eival erkivouvn.

® Mnv aoBnkeueTe KAl Pn XPNOWOTIOLEITE TN
ouokeun og uypd TepIBAAAOV i 0N Bpoxn.

@ [NpooTatéPTte Ta YATIA E TA YL TO OKOTIO AUTd
TPoopPL{OUEVA TIPOOTATEUTIKA YuaAld (DIN
Babuog 9-10). Na xpnouuoroleite yavTia Kat
OTEYVA TIPOOTATEVTIKA poUXa, EAeVBepa amd
AGSL kal Airmn, yia va unv ekbeoete 10 S€pUa OTIS
UTIEPLWSELG aKTiVEG TOU BOATAIKOU TOEOU.

® NMn xpnowornole{te Tn CUOKEUN CUYKOAANONG
yla Vv anoPugn cwAnvmv

o
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Mpooé€Te Ta €ERQ!

@ H nAlakr) akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEOU
Jropei va etugepel BAAGBRN 0Ta pHATIA KAL va
TIPOKAAEDEL SEPUATIKA EYKAUUATA.

® H ouykOAANnoN pe NAEKTPIKO TOEO TTapayetl
OTIVONPEG KAl OTAYOVEG AMWUEVWYV, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEUEVO TIUPAKTAOVETAL KAl
TIAPAUEVO TIOAU Beppd Yia apKETO dlA0TNHA.

@ Katd tn cUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO
eAeubepvovTal aTol Tou gival evOEXOUEVWG
etuBAaBeiq. Kabe nAekTplkd 0OK Uropei va
ouvernayeTal To 8avato.

® Mnv nMAnoladete Aueoa 10 NAEKTPLKO TOEO O
akTiva 15 petpwv.

® Na rmpooTateleoTe (KAl va MpooTaTeUeTe Kal Ta
ATOMA TIOU OTEKOVTAL YUPW 0ag - arod
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
TOEOU.

® [poooxn: AvaAoya pe TIG CUVONKeEG oUVOEONG
O0TO NAEKTPLIKO JIKTUO OTO onueio ouvdeoNng NG
OUOKEUNG OUYKOAANONG, UMOPEL va uttapEouv
dlaTapax€Q 0TO JIKTUO Yia AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpocoxn!

2€ MePIMTWOoNn UTEEPPOPTWHEVWYV DIKTUWV
TPOPOdOTNONG PEUUATOG, dNHLOUpYOoUVTAL Hia oslpd
TINY®V KvdUvou. Z& TepInTwon au@l BoAiag va oul
BouAeubeite TV eTxeipnon Mapoxng PeUNATOG.

ZwoTh Xpron

H pnxavn emrpénetal va Xpnotornomndei povo yua
ToV oKoTtd yla Tov ortoio Tipoopietal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTaToKPIieVTaL GTO OKOTIO Yia
Tov ormoio TipoopileTat. Na BAdBeg Tou odeilovtal
o€ TIapopoLa XPNon 1} Yld TPAUUATIONOoUG TTavTog
eidoug gubuveTal 0 XProNTG/XELPLOTNG Kat OXL O
KOTOOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUGKEVES HAG
Sev mpoopidovTal Kal Sev €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
EMAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT| 1] BLOUNXAVIKY) XPrion).
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TepinmTwon Katd
TNV 0OTI0ia N CUCKEUY] XPNOLUOTIOONKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1) o Plopnxavia n oe
£pYyaoieg TMAPOUOLEG UE AUTEG.

Mnyég KIvdUvou Kata tn 6UyYyKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd T ouykO6AAnon pe nAekTplkd T6E0
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEQ KvOUVWYV. 'a To Adyo
auTod eival 1dlaitepa oNPAvTIKO Yia TOV CUYKOAANTH
va TPooe&el Toug akdAoUBoUG KavOVEG Yia va unv
KlvduveUoel 0 {Blog Kal va unv dnuoupynBei

14.10.2011 8:

Uhr Seite 23

Kivduvog Kal ylia AAAOUG Kal yla va arno=puyetl
evdexoOueVEG (NULEG YO aVBPWTIOUG Kal Yla
OUOKeun.

1. Oiepyaoieq 0NV MAeUpd QG TAONG JIKTUOU,
TL.X. 0€ KAAWJLA, PIG, TIPICEG KATL., va
ekTEAOUVTAL LOVO aTIO EIBIKEUPEVA ATopa. AUTO
LloYUel aKOUN TEPLOOOTEPO YA TNV KATAOKUN
EVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2. 2e MepinmTtwon atuxnua’ Twv va arocuvOEeTe
MEOWG TNV TINYY PEURATOG OUYKOAANONG and
TO JiKTUO.

3. Ze mepintwon dnuloupyiag NAEKTPIKWV TACEWV
EMAPNG, VA OBNVETE AUEOWG TN OUCKEUT| Kal
vatn diveTe va eAeyxBel and nAeKTPOAOYO.

4, >V TAEUPA TOU PEUNATOG OUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAT| €TTAPT).

5. Katd Vv ouykOAANnon va opdte Kat ota dUo
XEPLA YAVTLA TIoU Jov@vouv. Ta yavTia autéd
npootaTtelouv anod nAekTpoTmAngia (tTdon Kevou
TOU KUKAOMATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
and emPAapeiq aktivo BoAieg (BeppodmTa Kat
UTTEPLWDELG AKTIVEG) KABWG Kal ard PETAAAA Kat
ITOAopaTa oKwpPIag.

6. Na @opdTte yepd UMOdNUATA TIOU HOVAOVOUV. Ta
ManouTola Va HOVMVOUV Kal 0€ TIEPITITWOoN
uypaoiag. Aev eival KATAAANAQ Ta XaunAd
nanouTola, JLOTL UTopEl va TIPOoKANBoUuv
£yKaupata anod oTayoveg MUPAKTWUEVOU
METAAAOU TIOU TIEPTOUV KATW.

7. Na popdate KATAAANAO POouUxLond, OXL OUVBETIKA
pouxa.

8. Na unv BAETETE XWPIG TPOOoTACia HATIWV
arneubedig oto NAeKTPIKO TOEO. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TTIPOOWTIOA CUYKOAANONG
JE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUQAL oupgwva pe to poturo DIN. To
NAEKTPLIKO TOEO EAEUBEPMVEL EKTOG ATO OKTIVEG
PWTOC Kal BepUOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1 €YKAUPATA, KAl UTIEPLMDELG
AKTIVEG.AUTY N adpATN UTIEPLLONG AKTLVOROAIQ
TIPOKAAEL, oe TEPIMTWOon OXL APKETAG
MPOoOoTaciag, pia erurme@ukiTida mou yiveTtat
alon T HETA aTtd APKETEG WPEG KAl TIDOKAAEL
HEYAAOUG TIOVOUG,.

EKTOG auTtou n uttepldng akTvoBoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIApOUOLa Pe Ta
NALGKA eyKaupata, 0 anpooTATEUTA Onueia Tou
OWUATOG.

9. Kal ota npdowra 1) otouq Bonboug rou
BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETEL va
yiveTal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAioTval
JE Ta anapaitnTa MpooTaATEUTIKA PEoa. Eav
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
Telyn.

10. Katd m OUYKOAANON, 1dlaitepa oe PIKpoug
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO

23

o



Anleitung BT IW 150 SPK5:

agpa, dLOTL dnpLloupyoUvTal KATVOG Kal
eTURAARN agpla.

11. Ze doxeia, oTa oroia arnobnkevovTal aEpLa,
KaUOoLa, OPUKTEAQLA KAl TIAPOUOLA UAIKA, AKOWUN
Kal €Xouv adelaoBel dN mpLv and TOAU Kapo,
OeV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL UPiTATIA KIVOUVOG EKPNENG
AOYW TWV UTTOAEIUUATWV.

12. Ze pWTLA Kal XWwpoug e Kivouvo EKpnéng
LoXUoUV 1OlaIiTEPES TIPOJLAYPAPEG.

13. Evoelg oUYKOAANONG TIoU eKTiBeVTAL OE
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAL TIPETIEL OTIWONTIOTE
va MANPOUV TIPodlaypaPpeg aopaleiag,
TIEITPETIETAL VA eKTEAOUVTAL HOVO ATTO EIOIKA
EKMAOEUPEVOUG Kal EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

Ma napddetypa:
AERNTEQ Mieong, pdpdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YL PUHOUAKOUMEVA KATL.

14. Yrodeigelqg:

[Mpémnel va MPOoCEEETE OTIWOINTIOTE, OTLN
YEIwon aoPpaAelag oe NAEKTPIKEG
E£YKATAOTACELG I} O€ OUOKEUEG UMopel va
Kataotpapel anod apéAela i arod 1o peupa
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOJEKTNG Yelwong
ToToBeTeiTal MAVw OTO TEPIBANUA TNG
OUOCKEUNG TIOU OUVOEETAL e TN Yelwon
ao@aAeiag ™G NAEKTPIKNG eykataoTtaong. Ot
£pyaoieg oUYKOAANONG YivovTal Og unxavn pe
ouvdeon oUpuatog yng Eivat Aourtév duvatov
va Yivel OUYKOAANON OTn unxavn, xwpig va
EXETETOMOBETOEL TOV OKPODEKTN YeEIWONG 0N
Unxavn. Zmyv mepintwon autr To pelua
OUYKOAANONG pEel amnod TOV aKPOJEKTN Yelwong
HEOW TOU OUPHATOG YNG TTOPG TN unxavr. To
UPNAS pelpa CUYKOAANONG UTTOPEL va €XEL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N Yelwon acpaAeiag.

15. OL aoQAAEIEG TWV AYWYWV TIPOG TIG TPIleq pe
peupa JIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypapég (VDE 0100). Zuupwva e Tig
TPOJLAYPAPEG AUTEG ETUTPETETAL AOLTTOV Va
XPnouoTiolouvTal HOVO apaleleq 1) autépatoa
TIOU VA avTtarnokpivovtal ot dlaToun Tou
aywyou (yla Tpifeq 0oUKO aoPAELleG e TO
avmT. 16 Ampere 1) lakénteg LS16 Ampere).
Mia uttepacpaiela puropei va €xeL 0av OUVENEela
TO va Kagi 0 aywyog 1y CUIEG 0TO KTiplo ano
TIUPKAYLA.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2e MepInTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU (€0TOUG XWPOUG VA XPNOoLorolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUECES LOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATLVA HAKPLA YavTia
1 YavTIa arod GAAQ Un ayoyya UAIKA KATL. yla TNV
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HOVWON TOU OWPATOG ard To dATEDO, ArO TOIXoUQ
KAl AYQYIUA TUAUATA TNG OUOKEUNG.

2& MEPITTWOoN XPNoNngG HIKPOV HETACYXNUATIOTMOV
OUYKOAANONG YA TN OUYKOAANON UTIO OUVONKEGQ
AUENUEVOU NAEKPIKOU Kivouvou, OTIwg TL.X. OE
0TEVOUG XWPOUG LE NAEKTPIKA AYWDYIMOUG TOlXoUg
(A&PNTEG, OWANVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(epToTIONOG TOU POUXLOUOU £pYAOiAg), O€ TTOAU
CeoTOUG XWPOUG (IBPWHEVOG POUXLONOG), N TAon
£EOO0OU TNG OUOKEUNG O€ AelToupyia kevou dev
eTTPEMETAL Va eival avw armo 42 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev propei Aotrov va
xpnoworomBei oy nepintwon aut eEaltiag ™MQ
uPnAdTEPNG TAONG £EODOU.

MpooTaTeuTIKOG POUXIOHOG

1. Katd m dldpKela TG epyaociag mpemeL o
OUYKOAANTNG va pooTateleTal o€ OAO TOU TO
OWMa arod ToV POUXLONO Kal ard Vv rpooTtaoia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWYV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popd 0 CUYKOAANTNG
HaKLd yavTia anoé KataAAnAo UAKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTtal oe aPoyn Kataotaon.

3. T mv npootacia Tou pouxLopoU ano
OTIVONPO’OAla Kal EYKAUUATA Va popouvTal
KaTadAANAeg nodieg. Edv 1o €idog twv
£pPYAOLOV TL.X. N EpYacia avaokeAa, TO amatTei,
Va QOPLETAL TIPOAOTEUTIKY) OTOAY) KAl €AV
XPELAZETAL KAL TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

4. O XPNOWOTIOIOUNEVOG EEOTIALOMOG Kal OAQ Ta
eEapTNUATA MPETIEL VA avTATioKpivovTal 0TV
Odnyia “TpoowTIKOG MPOCTATEUTIKOG
£EOTIALONOG”.

MpooTacia Kkata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ B€on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIvOUVOU TWV HATIOV UE AVaKOoivwon
Ylrpoooxn, un BAETETE 0N PAdYay. OL BEoelg
epyaoiag va gppalovtal £TOL WOTE va
MpoPUAdyovTal Ta TIANCIoV euploKkdueva AToua.
Na KpaTtdTte HaKPLd pn apuodia dtoua.

2. TIoAU KovTa o€ poviPeg BEOELG epyaoiag oL
TOIXOL VA PNV £XOUV AVOIKTO XPWHA KAl VA Unv
eival yuaAlotepol. Ta rmapabupa va
AoPAAICOVTAl TOUAAXLIOTOV HEXPL TO UPOG TOU
KEPAALOU KATA NG €£106O0U 1} avTavakAaong
AKTIVWV, TIX HE KATAAANAO XpOpa.
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4. 2YMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-1 Eupwralko mMpOTUTIO YIA OUCKEUEG
OUYKOAANONG Yl OUYKOAANON
XEPOG PE NAEKTPIKO TOEO e
TIEPLOPLOPEVN dLAPKELQ AELITOUPYIOG.

=D~ Movo@paoIKr} OTATIKY) CUOKEUN
METATPOTING oUuXvoTNTAG —
MeTaoxnuatiomg - Avopbwg

50 Hz Zuxvotnta SIKTUoU

U1 Taon dKTuou

I4 max aAvOTATN T HETPNONG PEURATOG
SIKTUOU

— AOCQPAAELa UE OVOUAOTIKNA TIUY) OE

Ampere

U OVOUAOTIKY) TAON AEITOUPYALG
kevou

[ Pelpa ouykOAANong

@ mm AldueTPOG NAeKTPOdIOU

2UPBoAO yla TiTouca
XOPAKTNPLOTIKN YOAHHY

2UPBOAO Yla CUYKOAANON XELPOG HE
NAEKTPIKO TOEO e ETUKAAUPMEVA
nAekTpodla oe Hop®dn PaRdWV

Movo@aoikr) cuvdeon SIKTUOU

Oy Mnv anoBnkeveTe Kat Un
XPNOWOTIOLEITE TN OUOKEUN OE UYPO
nepBAAAoV 1) 0N Bpoxn

Mpwv art’otn xpnon Mg unxavng
OUYKOAANONG va dlaBdoete
TPOCEKTIKA KAl VA aKOAoubnoeTe

mv Odnyia xerong.

IP218S Eidog npootaciag
H Kamyopia pévwong
X Aldpkela evepyoroinong

ZUpBOoAO yia To ouYkOAANnon WIG
(BoAdpapiov-adpavoug agpiouv)

S
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H ouokeun mAnpel TIq anatmoelg tou npdTuriou EN
60975/10, katnyopia A. Autd onuaivel wg
ETUTPETIETAL LOVO XPT)OM OTO BLOUNXAVIKO TOMPEQ.
Y116 duopeve Gl CUVONKEG 1 OUOKeEUN UTopel va
TIPOKAAEOEL NAEKTPOUAYVNTIKEG TIAPEUBOAES

>Uvdeon SIKTUOU 230 V ~ 50 Hz
Taon Aettoupyiag kevou 80V
Amoppo®non LoXUog 5,2 kva oe 150 A
Aopahiela (A) 16
Bdapog 5,8 Xyp.
ZUYKOAANOY) HE TIEPIKAAUMMEVA NAEKTPOSIA
papséoug

Pelua ouykOAAnong: 20-150A
Aldpkela evepyoroinong X

30% 150 A
60% 105 A
100% 80 A

ZuyKOAANoN BoAdpapiov-adpavoug agpiov
WIG

PeUua ouykOAAnong: 20-170A
Aldpkela evepyoroinong X

30% 170 A
60% 130 A
100% 110 A

5. @éon oc AciToupyia

Z0vdeon Pe TOV TPOPOBOTIKO aywyo

Mpwv T ouvdeon Tou kaAwdiou (7) eAeyETe, edv Ta
OTOLXEID 0NV ETIKETA TNG CUOKEUNG CUMPWVOUV e
TIG TWWEG TOU TPOPOSOTIKOU aywyou 0ag.

Mpocoxn! To Buoua ocuvdeong pe To SIKTUO va
avTtikabioTatal povo arod eldIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

Mpocoxn!

H ouokeur) cuYKOAANONG ETITPETETAL VA CUVOEDEL
MOVO OE KOVOVIKA EYKATEGTNUEVT TIPIC0 COUKO e
pEYloTNn acdaAela 16A.

ZUvdeon KAAwSiwv cuykOAANnoNg (€ik. 3)
Mpoooxn)! Na ekteAeite TIg epyacieg ouvdeong Twv
KaAwdiwv ouykOAANoNg (8/9) povo d6Tav n GUCKELT
Sev eival ouvdedEEVN e TIAPOXT) PEVHATOG!
2uvdeoTe Ta KAAWSIA CUYKOAANONG OTIwg daiveTal
oTnVv ekova 3. INa To oKoTo auTd CUVOEDTE TA SUO
Buopata Tou oTNPLYHATOS TWV NAEKTPOSIWV (8) Kat
TNV KAEUA TOU OUSETEPOU (9) PE TOGU AVAAOYOUG
TaxvouvdEopoug (5/6) kat acpaAiote Ta Buopata pe
SeElooTpOPN TIEPLOTPODT).
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Katd v ouykOAAnom pe emevoupeva nAekTpodia
pApdoug pe pavdua cuvdEeTal TO KAAWSLO UE TO
OTNPLYHA NAEKTPOSIOU (8) KaVOVIKA oToV BETIKO
TOAO (5), TO KAAWSIO e TNV KAEWA oudETEPOU (9)
OTOV APVNTIKO TIOAO (B).

Evepyomoinon/Anevepyoroinon (€ik. 2)
Evepyoromote Tn ouokeur| fadovTtag Tov SLakOTTTn
gvepyortoinong/anevepyornoinong (11) otn 6€on “I-
ON”. H Aduma eA€yxovu yia tn Aettoupyia (3) apxidet
va avdafel. ATevepyomomoTe Tn ouokeur) fajovtag
TOV SlaKOTITN EvepyoToinong/anevepyoroinong (11)
otn 6€on “0-OFF”. H Aauma eA€yxou yla Tn
Aettoupyia (3) apyidel va oprvel.

6. NMpoceTolpacieq CUYKOAARONG

O akpodEKTNG Yeiwong (9) otepewveTtal aneubeiag
OTO QVTIKEINEVO OUYKOAANONG 1) OTO UTTOCTPWHA,
O0TO oroio €xel ToToBe MBI TO AVTIKEiEVO
OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YPOVTIOTE va UMapxeL QUEOT EMAPN HE
TO QVTIKE{uEVO OUYKOAANONG. Na To Adyo autod va
ano@elyeTe TIG BAPUEVEG ETIPAVELEG KAL / 1) TA
UAIKA HOVWOoNG. To KAA®SL0 OTEPEWONG TOU
nAekTpodiou dlabeTel 0NV AKpn €vav edIKO
aKPOOEKTN, TToU eEurpeTel 0TNV cUVOEON TOU
nAekTpodiou. Na xpnouiomoleital mava Kata
SldpKela TNG OUYKOAANONG N TIPOCTATEUTIKTY)
Poowida cUYKOAANong. Mpootatelel Ta pata
anod v akTvoPBoAia Tou TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal eTuTpEMEL Tap " OAQ auTA TO va BAETIETE TO
AVTIKENEV OOUYKOAANONG.

7. ZUyKO6AAnon

7.1 ZUYKOAANOY HE EMEVOUEVA NAEKTPOSIA
Mapte OAEQ TIG NAEKTPIKEG OUVOEDELG YA TNV
TPOPOSOTNON PEUPATOG KAL YL TO KUKAWUA
pPeEUPATOG OUYKOAANONG. Ta meplocoTtepa
ETUKAAUPHEVA NAEKTPODIA CUVOEOVTAL OTO BETIKO
TOAO. YTIApXOouV OUwG HEPIKA €idn nAekTpodiwy, Ta
oroia cuvdEovTal e TOV apvnTikO TIOAO. Na
akoAouBeiTe TIq UTTOdEIEELg TOU KATAOKEUAOTH WG
TPOG TO €i00G TWV NAEKTPODIWV Kal T CWOoT
MOAwon. NpocappdoTe avaloya Ta KaAwdla
OUYKOAANONG (8/9) pog TOUG TAXUOUVIECUOUG
(5/6). ZTEPE®OTE TWPA TO UN ETUKAAUUPEVO GKPO
TOU NAeKTPOBioOU OTO OTHPLYHA Tou nAekTpodiou (8)
KAl OUVOEOTE TOV AKPOJEKTN Yeiwong (9) pe 1o
TUNUA OUYKOAANONG. Na mpooe&eTe va uttapyet
KOAN NAEKTPIKY eTTaQr). EvepyoTtomoTe T CUCKeUN
KAl pUBUioTE TO eUpa CUYKOAANONG avaloya e To
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XPNOWOTIOLOUUEVO NAEKTPODLO OTO TIOTEVOLOUETPO

(M.

Mpocoxn!

2e pevpaTa cUYKOAANoNg dvw twv 120 A propei
Katd N xprion Taxeiwv acpaieiwyv va
evepyoromBei evoexouEéVWG 1 achAAeLa.

Na kpatdTe TV aomida cuyKkOAANONG UMPOCTA OTO
TIPOOWTIO KAl va TPIRETe TN HUTN TOU NAEKTPOSIOU
OTO GUYKOAAOUWEVO TUNUA KAVOVTAG Wia Kivnon oav
va avdpete éva ormipto. Aut eivat pia pébodog yla
va avayete €va nAekTpikd T6E0. AoKIPAoTE o€ €va
SOKIUVAOTIKO KOUMATL, €AV ETIAEEATE TO CWOTO
NAeKTPAOSIO0 KAl TN OWOTH LOXU OU PEUNATOG.

HAekTp6d10 & (Mm) Pelpa ocuykOAAnong (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60—-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Mpoocoxn !

Mnv akoupndTe HOVO TO NAEKTPODLO OTO
KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO, DLOTL ETOL PUTTOPEL va
onuelwBel gnpid Kat va eurodLoTtel n avapAegn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG Yivel n avapAe€n Tou NAeKTPIKOU TOEOU,
MPOCTIAONOTE VA KPATNOETE [ia ardoTaon mpog To
KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL OTN
XPNOWOTIOLOUNEVN BLAPETPO TOU NAeKTpodiou. H
QandoTAoN VA TIAPAPEVEL, €L dUVATOV, 0TABEPT), KATA
™ dldpKela G OUYKOAANonG. H kAion tou
nAekTPOdioU TIPOG TNV KATeEUBUVON epyaciag va
Kupaivetal otig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnoormoleite mavra pia mevoa ya va
ATIOHAKPUVETE PETAXEPIOPEVA NAEKTPOSIA I} va
KIVNoETE PPECKOOUYKOAANEVA KOPUATIA. Na
TIPOCEXETE, OTAV TEAEWVTE TN GUYKOAANON va
OKOUWUTTIATE TO OTNPLYHA TOU NAeKTpodiou (8) mavta
HMOVWHEVO.

H okwpia emuTpeneTal va anopakpuveei and
padr| LOVo adol KPUWOEL.

Edv ouveyloTel pia ouykOAANoN o€ SLAKEKOUEVN
padr) CUYKOAANONG, TIPETEL TIPWTA Va adalpedein
oKwpia oTo onueio cuykOAANoNg. Katda tnv
ATIOAKPUVON NG OKwpiag va dopdte
TIPOOTATEVUTIKA YUOALA VIO TNV TIPOOTACIA TWV
HaTwV oag anod auned Kavr Kautd KOPUATIA
oKkwpiag.

o
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7.2 ZuykoAAnon pe egomAiopo WIG (dev
ouumapasdidetat)

Na mpoo€xeTe MWG AVAAOYa ME TO UAIKO IOV
OEAETE VO CUYKOAANCETE, TIPETEL VA
XPTCIHOTIO)GETE TO AVAAOYO AEpPLO.

XaAvBag (Fe) = ArCOo

AMoupivio (Al) = Ar
(8ev untootnpidetal amd autr Tn CUCKEUN)

Avogeibwtog xaAupag (V2A) = ArOo

ZUvSEOM TNG GUOKEUNG:
1. Zuvdéate TN ouvSEON TIPOCAYWYTG TOU agpiou
UE TOV PUBULOTY) TtiEoNG 0T PLAAT TOU agpiov.

Npocoxn!

MpoogEte katd tn Sidpkela TG ouykOoAAnong WIG

VO OUVOECETE TO KAAWSIO HE TNV KAEUA TOV

oudétepou (9) otov OeTikO TOAO (5) Kat TOV

€E0TALONO cuyKOAANong WIG otov apvnTtikd

oMo (6).

2. Zuvdéote Tov €EoMALONO WIG 0TOV apVvnTIKO
TIOAO (6) OTNV UIMPOOTIVY) TTAEUPA TNG CUOKEUN|G.
2UVSEDTE TO KAAWSIO PE TNV KAEUA OUSETEPOU
(9) oTOV APVNTIKO TIOAO (5) OTNV UTPOCTLVY
TIAEUPA TNG CUOKEUNG.

3. Zuvdéote Tov eEomAlopd WIG otn ouvdeon
agpiou. H ouvdeon Tpododoaciag aepiov) Tpemet
va ouveebel pEow PUBLOTA TTiEoNG TNV BLAAN
adpavoug agpiou. H moocodTnTa pOrig agpiou
UTTOPEL VA PUMLOTEL OTOV pUBULOTH TTiEONG KAl
oTNV XepoAapn Tou TakEtou cwAnvwyv WIG.
AvAAoya pe TO pEVA OUYKOAANONG KAl TO
Katepyalduevo VAIKO va pubuioete pia
TI00OTNTA PON|G aepiov 5-15 I/min.

4. Tlpwv apxicete Ye T GUYKOAANON TIPETIEL VA
TpoxloTei n BeAOVN BoAdpapiou. Amd ToV IO
KATW TTivaka TPOKUTITEL TIola BEAOVA TIPETIEL VA
XPTNOLOTIOCETE GE TIOLO PEUPA CUYKOAANONG:

HAekTPOSL0 (BEAGVN BoAdpapiov)

@ (mm) Pelpa ouykoAAnong (A)
1,6 20 - 150
2,0 100 - 150
2,4 150-170

5. Katd myv eloaywyn g BeAovn BoAdpapiov va
TIPOOEEETE VA TIPOEEEXEL TIEP. 5 XIALOOTA ATIO TO
KEPALKO UTTEK.

6. Avoite T BaABida agpiov oTOV KAUOTHPA.

7. Evepyorowm)oTe T CUCKEUT) KAl pubpioTe TO
pPeVHA GUYKOAANONG OTO TIOTEVOLOUETPO (1).
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8. Ta v avadpAetn Tomobeteital Twpa To
KEPAUIKO UTTEK AOEA 0TO UAIKS TIOU Ba
OUYKOAANBEL Kal 0dnyeite T BeAdvN
BoAdpapiou pe TTAALVOPOUIKESG KIVOELG TIPOG TO
UAIKO PEXPL Va dnuoupynBel Eva pwTeLvo ToE0.
Katd tn ouykOAAnon va tnpeite mavta otadepn
andoTaon TPOG TO KATEPYALOMEVO AVTIKEILEVO
(tep. 1-1,5 emti TNG StapETpou Tou NAekTPOSiov).
MeTd TN oUyKOAANGON OKOUUTOTE LOVWUEVO
TOV KAUOTNPA CUYKOAANONG KAl TNV KAEUQ
OUSETEPOU.

8. Mpootacia and vrepOEppavon Kat
acPpaieia

H ouokeur) GUYKOAANONG gival EEOTIAIOUEVN e
TIPOOTACIA KATA UTIEPOEPHAVONG TIOU TIPOOTATEVEL
TOV HETACYNMATLIOTH GUYKOAANONG Ao
uttepOeppavon. Edv amokpiBei To cuotnua
mpootaaiag ano urepOEppavon, avapel n Avyvia
€AEYXOU (4) 0Tn ouokeur| 0ag. APr|oTe T CUCKEUT)
OUYKOAANONG VA KPUWOEL yla Alyo XpOVIKO
Sidotnua.

21V OTIoBEV TNG CUCKEUNG BpioKeTal pia achaAela
ouokeung (14). Eav dev Aettoupyei mAEov n
ouoKeun, TPApnETe To BUCHA TNG CUCKEUNG Ao TNV
mpida kat avoigte pe €va Koo katoaBidl To
KaAuppa g acdaAelag (14). Eav €xet kaei o vrjpa
otnv acPdaAela ENG, AVTIKATACTACTE TNV LE
aodaAela idlag OVOUAOTIKNG TING (250mA,
XAPAKTNPLOTIKO M).

9. ZuvThpnon

va KaBapi¢otval n okovn Kat oL akabapoieg arn’ otn
pUnxavn o€ TaKTIKA XPOoVIKA dlaompata. O
KaBapLopog eival TPOTILOTEPO Va yiveTtal he pia
Aenm) BoupToa 1 pe Eva navi.

10. NMapayyeAia avTaAAaAKTIKOV

Otav napayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA va Un EexaoeTe
va avaQepeTe Ta £ENG oTolxela:
@ TUTog ouoKeUNg
® AplBuode €idoug TNG OUCKEUNG
® XapakmpPLloTIKOG aptBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG
ApLBUOG TOU AVTAAAOKTIKOU
[Ma oxuouoeg TWEG KAl TIANPOPOPIES
www.isc-gmbh.info

2eT oUYKOAANong WIG: Ap. eidoug: 15.441.32
27
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11. A14Beon oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

Mpog arnoeuyn {nNULLV KATA T heTapopd n
ouokeun BplokeTal og pia ouokeuaoia. H
OUOKeuaoia auTr ival Tp®TN UAnN, puropei dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL ) VA AVAKUKAWBEL.

O oupneo™G Kat Ta eEQPTANATA TOU aroTeAouvTal
arod SlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA ELOIKA KAl
TPOBANUATIKA anoppiypata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO E0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Oloiknon
Tou ARpou oag.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

—

. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1/2)

Kaynak akimi ayarlama potansiyometresi
Kaynak akimi skalasi
isletme kontrol lambasi
Asiri Isinma kontrol lambasi
Arti kutup soketi

Eksi kutup soketi

Elektrik kablosu

Elektrod penseli kablo

. Sase penseli kablo

10. Tasima kayisi

11. Acik/Kapali salteri

©RNOO AN~

2. Sevkiyatin icerigi

invertér kaynak makinesi

3. Onemli uyan

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve gtivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Gilvenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortlilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynag
ve/veya uygun aksesuarlar kullanilarak yapilan WIG
kaynagi (Wolfram-soygaz kaynagi).

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler i¢in tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan

8:
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talimatlara riayet edin.

Onarim veya/ve bakim galismalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (& 10 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapilmasini
saglayin.

Kaynak ¢aligsmasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
giriginin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini sadlayin (bkz. 5.). Makinenin
elekirik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi baska bir yere tagsimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen pargalarda olusabilecek
bir asinma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak calismasinin kalitesini dtsurebilir.

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olugur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tum yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirll
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakei camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
ultraviyole kaynak iginlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulagsmamis eldiven ve kuru ig
elbisesi giyin.

Kaynak makinesini donmus borular ¢ézme
isleminde kullanmayin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin 1si§1 gézlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol agabilir.

Ark kaynagi ¢calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
stre kizgin alir.

Ark kaynagi ¢calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slumcdl olabilir.

Ark kaynagi ¢calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélumiine direkt olarak yaklagmayin.
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® Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

@ ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye baglh diger
tlketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mumkanddr.

Dikkat!

Asir ylk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
bagka kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar Gzerinde yapilacak
caligsmalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.
5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
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8.

10.

11.

12.

13.
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izolasyonlu eldiven takin. Bu tur eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararh iginlar (1st ve UV isinlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sacilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dlisen
erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yar acgik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere acgik
gdzle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi isini, gézlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan igik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gérinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV isinlari, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugsan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecekiir.
icinde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢aligsmasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asin yuklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakeilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Bylece topraklama pensesini
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baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yuksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gbre sadece kablo kesitine uygun buyuklukte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asin biyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya agir sicak mekanlarda calisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kuclk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agirl terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
ylUksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltajl nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakel, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini dnlemek i¢in uygun
kaynakgi 6nlugu takilacaktir. Kaynak ¢aligsmasi
tara nedeniyle, érnegin bas Ustl yapilan kaynak
caligmalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Uhr Seite 31

Zararl 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1IsIgina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkun oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yuksekligine kadar 1sin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-1

Sinirli galistirma suresine sahip el ark
kaynag! makineleri igin gegerli
Avrupa Normu.

Statik frekans konvertorli monofaze
transformator redresoér

50 Hz Sebeke frekansi
Uq Sebeke gerilimi
Iy max Sebekeden cekilen en biyik akim
— Anma degerli sigorta Amperi
Ug Anma acik devre gerilimi
I Kaynak akimi
@ mm Elektrod capi
D- Dusen egri sembolu
I"-I= Ortilii elektrodlar ile elden yapilan

ark kaynagi calismasi sembolu
1 Faz — Sebeke baglantisi
2, Makineyi islak, rutubetli ortamlarda

veya yagmur altinda kullanmayin
veya depolamayin
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Kaynak makinesini kullanmadan
o6nce Kullanma Talimatini dikkatlice
okuyun ve icindeki bilgilere riayet

edin.
IP21S Koruma sinifi
H izolasyon sinifi
X Calistirma suresi
é WIG kaynagi (Wolfram-soygaz
kaynagi) Sembolli

Kaynak makinesi EN 60974-10, Sinif A normunun
gerekliliklerini yerine getirir. Béylece kaynak
makinesinin endustriyel alanlarda kullanimina izin
verilmistir. Kaynak makinesi en kétu sartlarda
elektromanyetik arizalarin meydana gelmesine sebep
olabilir.

14.10.2011 8:

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Acik devre gerilimi: 8oV
Sebekeden cekilen giic: 5,2 kVA, 150 A oldugunda
Sigorta: 16 A
Agirhk: 5,8 kg
Ortiilii elektrotlar ile yapilan kaynak

Kaynak akimi 20-150A
Calistirma suresi X

%30 150 A
%60 105 A
%100 80 A
WiG kaynagi

Kaynak akimi 20-170A
Calistirma suresi X

%30 170 A
%60 130 A
%100 110A
5. Calistirma

Giic besleme kablosunun baglanmasi

Elektrik kablosunu (7) gli¢ besleme kablosuna
baglamadan 6nce tip etiketinde belirtilen elektrik
degerlerinin mevcut gli¢ besleme kablosunun elekirik
degerleri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.

Dikkat! Fis sadece uzman elektrik personeli
tarafindan degistirilecektir.
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Dikkat!

Kaynak makinesi sadece, tesisati ydnetmeliklere
uygun sekilde yapilmis ve azami 16A sigortali toprakli
prize baglanacaktir.

Kaynak kablosunun baglanmasi (Sekil 3)

Dikkat! Kaynak kablosu (8/9) baglama ¢alismalarini
sadece kaynak makinesinin fisi prizden ¢ikariimig
oldugunda yapin!

Kaynak kablosunu Sekil 3'de gosterildigi gibi
baglayin. Bunun igin elektrod pensesi (8) ve sase
pensesinin (9) figlerini makinenin ilgili soketlerine
(5/6) takin ve figleri saat ydniinde déndrerek
sabitleyin. Elektrod pensesi (8) kablosu normal olarak
arti kutup soketine (5) ve sase pensesi (9) kablosu ise
eksi kutup (6) soketine baglanir.

Acma/Kapatma (Sekil 2)

Acik/Kapali salterini (11) “I-ON” pozisyonuna
getirerek kaynak makinesini ¢aligtirin. Bu durumda
isletme kontrol lambasi (3) yanar. Agik/Kapal salterini
(11) “0-OFF” pozisyonuna getirerek kaynak
makinesini kapatin. Bu durumda igletme kontrol
lambasi (3) séner.

6. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (9), direkt olarak kaynatilacak is
parcasina veya is parcasinin tizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
boélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikistirmak icin ézel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini surekli kullanin. Kaynak maskesi,
gobzlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

7. Kaynaklama

7.1 Ortiilii elektrotlar ile kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilan gergeklestirin. Ortiili
elektrodlarin cogu makinenin arti kutbuna baglanir.
Fakat bazi ézel tir elektrodlar kaynak makinesinin
eksi kutbuna baglanir. Bu konuda uretici firmanin
elektrod tiri ve dogru kutba baglama ile ilgili
talimatlarina riayet ediniz. Kaynak kablolarini (8/9)
makinenin ilgili soketlerine (5/6) uyarlayin.
Elektrodun 6rtlili olmayan ucunu elektrod pensesine
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(8) sikistirin ve sase pensesini (9) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin. Kaynak
makinesinin salterini agin ve kullanilan elektrod i¢gin
uygun olan kaynak akimini potensiyometre (1) ile
ayarlayin.

Dikkat!

120 A Gzerinde bir kaynak akimi ile kaynak
yapildiginda ve sebekedeki sigorta zayif oldugunda
sigorta atabilir.

Kaynak maskesini ytzlinize tutun ve elektrodun
ucunu is pargasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinlidi ve kaynak akimini se¢ip
secmediginizi deneme parcasi Uzerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 40-50

2 40 - 80

2,5 60— 110

3,2 80 — 150

4,0 120 — 150
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin Uzerinde, is pargasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is pargasi hasar gorebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is parcasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinhgina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod calisma yénilinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimis is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek i¢in pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (8) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi (izerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce clruf kabugu
temizlenecektir. Curuf kabugunu temizlerken keskin
kenarli ve/veya kizgin curuf pargaciklarinin yiziniize
gelmemesi igin koruyucu is gozIigu takin.

Uhr Seite 33

7.2 WIG donanimi ile kaynaklama (teslimat
kapsamina dahil degildir)

Kaynaklanacak malzemeye goére uygun kaynak
gazini kullanmaniza dikkat edin.

Celik (Fe) = ArCO,

Aliminyum (Al) = Ar
(bu alet tarafindan desteklenmez)

Paslanmaz ¢elik (krom) (V2A) = ArOo

Aletin baglanmasi:
1. Gaz besleme baglantisini gaz tupu tzerindeki
basin¢ disurict armatire baglayin.

Dikkat!

WIG kaynaklama isleminde sase penseli kabloyu

(9) art1 kutup soketine (5) ve WIG donanimini eksi

kutup soketine (6) baglayin.

2. WIG donanimini cihazin 6n tarafinda bulunan
eksi kutup soketine (6) baglayin. Sase penseli
kabloyu (9) cihazin 6n tarafinda bulunan arti
kutup soketine (5) baglayin.

3. WIG donanimini gaz baglantisina baglayin. Gaz
besleme baglantisi gaz tlipu Gzerindeki basing
dusurict armaturine baglanacaktir. Gaz debisi
gaz tupu uzerindeki basing dusurici
armatirinde ve WIG hortum paketinin sapinda
ayarlanabilir. Secilen kaynak akim degeri ve
kaynaklanacak malzeme tiiriine bagh olarak
yaklasik 5-15 ltr./dak. degerinde bir gaz debisi
ayarlanacaktir.

4. Kaynak uygulamasina baslamadan 6nce Wolfram
ignesi sivri bir sekilde sivriltilecektir. Hangi kaynak
akimi degerinde hangi Wolfram ignesinin
kullanilacagi asagida gosterilen tabloda
gorulebilir:

Elektrot (Wolfram ignesi)

@ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 150
2,4 150-170

5. Wolfram ignesini yerlestirirken ignenin seramik
nozuldan yaklasik 5mm digari ¢ikmasina dikkat
edin.

6. Sonra tor¢cdaki gaz ventilini agin.

7. Kaynak makinesini ¢alistirin ve potensiyometrede
(1) kaynak akimini ayarlayin.

8. Kaynak uygulamasina baglama ve ateslemek igin
seramik nozulunu egik konumda kaynatilacak
malzeme uzerine koyun ve Wolfram ignesini
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dizenli, salinmli hareketler ile ark kaynagi
olusuncaya kadar malzeme (izerine temas ettirin.
Kaynak uygulamasi esnasinda torg ile is pargasi
arasinda sabit bir mesafe birakin (elektrot capinin
yaklasik 1-1,5 kati bir mesafe). Kaynak
uygulamasi sona erdikten sonra tor¢ ve sase
kablosunu birbirine temas etmeyecek sekilde
yere koyun.

8. Asiri Isinma korumasi ve sigorta

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu agiri 1Isinmaya
karsi koruyan bir agiri 1Isinma koruma diizeni ile
donatilmigtir. Asiri isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (4) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

Kaynak makinesinin arka tarafinda bir sigorta (14)
bulunur. Kaynak makinesi fonksiyonu arizalandiginda
ve makine ¢alismadiginda aletin figini prizden ¢ikarin
ve yildiz tornavida ile sigortanin kapagini (14) agin.
Erimeli sigorta icinde bulunan ince sigorta teli yanarak
koptugunda ayni sigorta anma degerine (250 mA;
karakteristik 6zellik M) sahip bir sigorta takin.

9. Bakim

Makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler duizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme iglemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

10. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

WIG kaynak hamlag seti: Uriin Nr.: 15.441.32
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11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEOOXOAUMO
npeanpuvHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6e30MacHOCTH, AN1A
TOro 4To6bl MPeAynpeanTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMWE ylep6a. MNpoyTuTe BHUMATEIbHO
NMOIHOCTbBIO HACTOSALLLEE PYKOBOZACTBO MO
9KCMJlyaTaumu / ykasaHua no TeEXHUKe
6e30nacHoOCTU. XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMJlyaTaumn B HaAeHHOM MecTe, /151 TOrO YTOObI
Bbl Mornn Bocnonb3oBatbeA MHGOpMaLmen B itoboe
Bpemsa. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepepaete
YCTPOWMCTBO APYrMM SivLam, To He06X0ANMO
nepegartb 3TO PyKOBOACTBO NO aKcnyaTaumm /
yKa3aHuaA Nno TexXHWKe 6e30MnacHOCTM BMECTE C HUM.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTHM 3a TpaBMbl U yLLEepO,
KOTOpbI€ BO3HWK/IM B pe3y/ibTaTe HECObI0AeHMA
YKa3aHui 9TOro pyKoBOACTBA MO AKCMayaTauum n
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

1. CocTaB ycTpoiicTBa (puc. 1/2)

—_

MoTeHunoMeTp ANA peryIMpoBKM CBapO4HOro
TOKa

LLIkana cBapo4Horo Toka

HoHTponbHas namnoyka ansa paboyero pexmma
HoHTponbHas namna ana neperpesa
BbicTpoaencTBytoLana MydTa nosMTnBHaA
BbicTpogencTBytolwasa MydTa HeratuBHas
Ha6enb ceTeBoro nutaHua

Hab6enb c gepkarenem aneKkTposoB

. Kabenb ¢ knemmon ana coegnHeHns ¢ Maccom
10. PemeHb ans nepeHocKu

11. MepeknoyaTenb BKIOYUTb-BbIK/IIOHUTD

©CeNoOOrLN

2. O6bem noctaBKuU

MHBEPTOPHBbIN CBapOYHbI annapat

3. BamHble yKa3aHusA

HeO6XO,D.MMO BHMMaTEJ/IbHO NPOYMUTaTb NOJIHOCTHHO
BCe PyKOBOACTBO MO 3aKcnyaTtaunn 1 cnepoBatb
cogepxalmmca B HeMm yHa3aHVIF|M! OsHaKkoMbTECH
Npv NOMOLLKM HaCcToALEero pykoesoacTaea no
3HCnayaTauuum c ychOI‘/IICTBOM, ero Hagnexawmm
MCnoJsib3oBaHWeEM, a TaKHe C yKadaHMAMU No
TeXHWKe 6e30MacHOCTH.

14.10.2011 8:
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A YHasaHuA no TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CnepyWiTe HENPEMEHHO NpaBuiam TEXHUKK
6e30MnacHoOCTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiTe yCTPONCTBO TO/ILKO B COOTBETCTBUM C

ero npefHasHa4eHneM, KOTopoe yKa3aHo B

HacTosLeM pyKoBoacTBe: Py4Has aneKktpuyeckas

[lyroBas cBapKa C 9/1eKTPOoAOM B 060/104Ke Un

WIG-cBapKa (gyroBas cBapKa Bo/ibppamoBbIM

3/1EKTPOAOM B MHEPTHOM rase) C UCMob30BaHNEM

COOTBETCTBYIOLLMX NPUHAANEKHOCTEN.

HenpasunbHoe obpalleHne ¢ onmcbiBaemMbIM

YCTPOMCTBOM OMNAcHO A/1A N0AEN, IUBOTHBIX 1

MOXET NPUHECTU MaTepUasibHbIN yLiep6.

Monb3oBartesnb ONUCbIBAEMOM YCTAHOBKU HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3@ COGCTBEHHYI0 6€30MacHOCTb, a

TaKe 3a 6e30NacHOCTb APYruX N0AeNn:

Mpo4THTE HeNpeMeHHO HaCToALLEee PYKOBOACTBO Mo

SKcnyatauum 1 cnepyvTe CoaepHaliMMes B HeM

npeanncaHmam.

® PaboTbl N0 PEMOHTY UAW/M TEXHUHECKOMY
06CNyHUBaHMIO paspeLLaeTca oCyLecTBAATb
TOJIbKO KBa/IMPULMPOBAHHBLIM CreumanmcTam.

® Paspeluaetca Ucnonb3oBaThb TOILKO BXOAALLME
B 06EM NOCTaBKW CBapoyHble nposoga (@ 10
MM? MPOPE3MHEHHBIN CBapOYHbIN MPOBOA) MU
PEeKOMEeHA0BaHHbIE 3roTOBUTENEM
NPUHAAEKHOCTU.

® O6ecneybTe HageKaLLMI yXo 3a
YCTPOWMCTBOM.

@ 3anpeLueHo ycTaHaBMBaTb YCTPOWCTBO B
TECHbIX MECTax UM HeMocpeACTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4To6bl BCerga octaBasiacb BOSMOMXHOCTb
[0CTaTO4HOro NOCTYMN/IEHNA BO3AyXa Yepes
BEHTUNALMOHHbIE LWenun. YoeanTecsh, 4To
YCTPOMCTBO NPaBW/IbHO MOAK/IIOYEHO K
3/IEKTpUYECKOM ceTu (cmoTpuTe 5.). He
noABepranTe Kakmm M60 TAHYLMM YCUINAM
KabeNb 9N1EeKTPUHECKON ceTH. BbiHbTe WTeKep
YyCTPOMCTBA U3 PO3ETKM, MpeXe Yem
nepecTaBuTb €ro B Apyroe MecTo.

® BHumaTensHo cneguTe 3a cocToAHMEM Kabens
[NA CBapKW, AepiaTeia 9N1eKTPOAOB, a TaKHKe
KNeMM 3a3eMJIEHNSA; 3HOC U3OJIALMM U
TOKOBEeAYLLMX HacTen MOXET NPUBECTU K
BO3HWMKHOBEHMIO OMACHbIX CUTYaLWii U CHU3UTb
KayecTBO CBapO4HbIX paboT.

® Bo BpemsA ocyLeCTBNAEHNA S3NEKTPUYECKON
[lyroBOM CBapKM BO3HUKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA MeTa//IMYECKME AeTanun, N03ITOMyY
Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTL CeaytoLLee: yaanuTb
BCE roptoyune BeLlecTsa unnm matepumasbl ¢
paboyero mecTa.
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@ O6ecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOJIMYECTBA
BO3ayxa.

® He ocyulecTBnAliTe CBapKy Ha EMKOCTSAX,
pesepByapax Uam Tpybax, KoTopble Coepmanu
BOCM/IaMeHALWMECA MUAKOCTU UK rasbl.
M36eranTe nto6oro NPsIMOro KOHTaKTa co
CBapOYHbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsameHue
XO/I0CTOrO X0Aa, BO3HUKAIOLLIEe MEXAY
fepmaTenaMn 3N1eKTPoO0B U KieMmamm
3a3eMJIeHNA, MOXET NPeACTaB/IATb ONAaCHOCTb.

® He xpaHuTe v He Ucnonb3yiTe YCTPOMCTBO BO
BNIAXHOWM W/ B CbIPOM OKpYKatoLLel cpeae nam
noA AOXAEM.

® Heobxoanmo sawmaTh rnasa ¢ NoMoLblo
npegHa3HayeHHoro AJiA aToro 3awuTHOro
ctekna (DIN cteneHb 9-10, repmaHcKui
NPOMbILLNEHHbIN cTaHAapT). McnonbayiTe
nepyaTKu 1 CyXyto 3alLMTHYIO OAeXaY,
CBOGOAHYIO OT Macsa 1 }upa a1 Toro, YToobl
3alUMTUTb KOXY OT BO3JENCTBUA
YyNbTPatroNEeTOBOr0O U3/TyHEHNA BNIEKTPUHECKON
ayru.

® 3He vcnonbayiiTe yCTPOMCTBO ANA CBapKu AnA
pasmMopaxuvsaHua Tpy6

BHumaHue!

® (CBeTOBOE U3NyYeHWE ANEKTPUYECKON Ayrn
MOET NOBPEeANTb 3PEHME W BbI3BATb OXOMM
KOXMU.

® Bo Bpemsa aneKkTpuYecKor AyroBov CBapKu
06pasytoTca UCKPbI U NAaBAWMIACA MeTa
HayMHaeT Teyb KanifaMun, obpadaTbiBaeMbli
npemeT pacKanseTcs U ocTaeTca
CpPaBHUTE/IbHO A0/ITO O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpemsa aneKkTpuyecKor AyroBov CBapKu
BbIAENAOTCA UCNAPEHUSA, KOTOPbIE MOTYT BbITh
onacHbl AN 340poBbA. Karm bl 91eKTPOLLOK
MOET 6bITb CMEPTE/IbHBIM.

® He npubnunkanTech K aNeKTpuyecKom ayre
HanpsaMyto B paguyce 15 meTpos.

® 3awmuianTe cebs (a TaKKe OKPYHatoLLMX
noaen) oT onacHbIX 3DdEKTOB 3N1EKTPUYECKOM
ayru.

® OCTOpPOXKHO: B 3aBUCMMOCTH OT YCN0BUIM
NOAK/IIOYEHUA K BNIEKTPUHECKOW CETU B MECTe
NoACoefMHEHNA CBAPOYHOro annapara MoryT
BO3HWKHYTb NMOMEXW B 9/IEKTPUYECKON CETH ANA
Apyrvx nonb3oBaTenen.

BHumaHue!

Mpu neperpysKkax B CETU 3NEKTPONUTaHUA U
3/IEKTPUYECKUX Lenax MoryT Bo BpeMA
0OCyLleCTBN1€HNUA CBAPKU BO3HUKATb NOMEXU AnA
Apyrux nonb3osatenen. B cnyyae coMHeHus
Heo6X0AMMO 06PaTUTLCA 3a KOHCYIbTaLMen K
npeanpuUATUIO CHAGKEHWNSA S/IEKTPO3HEPTUEN.
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Ucnosib3oBaHMe NO HA3HAYEHUIO

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHnem. Jliboe
apyroe, BbiXxogsllee 3a 3T paMKU UCNO1b30BaHUe,
CHMTAETCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3yabTaTe 3TOro yuepb nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaATE/ b
UK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x04MMO y4ecTb, 4TO HallK yCTPOMCTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymTaHbl Ans
MCMNONb30BaHUSA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECIEHHOM
NN HAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBiseM rapaHTUi, eciv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHIYCTPUAIbHON, a TaKkKe NoA0GHOM
[eATeNbHOCTY.

MUCTOYHUKM onacHOCTU NpU
npoBegeHUU paboT asIeKTpUYEcKomn
AYroBoii cBapKoii

Bo Bpemsi 9/1IEKTPUYECKO LyroBOl CBApKM
CyLLeCTBYET LieNblii pAf UCTOYHUKOB OMACHOCTY.
MoaTomMy A/t CBapLUMKa OCOGEHHO BaXKHO
CnefoBaTb HUKeECeAyOLWMM Npasuaam ansa Toro,
4TO6bI OrpaAnTb CeBs U APYrMX OT ONACHOCTH U
n3bexaTb TPaBM 1 MOBPEKAEHUIN YCTPOMCTBA.

1. Pab6oTbl B MecTax ¢ HanpsaxeHWem
S/IEKTPUYECKON CETH, HanpUmep, Ha Kabene,
LITeKepax, LWUTencenbHbIX PO3eTKax 1 T.4,.
[O/TKHbI NPOBOANUTLCA TOJIBKO CNeLMaImcTamu.
OTO OTHOCUTCA NPEXAE BCEro opraHnsaumm
COeAMHEHNA YANMHUTENbHBIX Kabenen.

2. Tpu HecyacTHbIX CnyyYasax HEO6XOAMMO
HemeANeHHO OTCOeAUHUTL MCTOYHUK
CBapOYHOro TOKa OT 3/IEKTPUHECKOM CEeTH.

3. Ecnv BO3HMKAIOT 91EKTPUYHECKME KOHTaKTHble
HanpAXeHUs, TO He06XO0AMMO YCTPOMCTBO
HemeANeHHO OTK/IYNUTL U AaTb NPOBEPUTL
cneumanmncTy.

4. O6ecneyvBanTe Bcerga xopoLuni
S/IEKTPUYECKUI KOHTAKT Ha 4acTAX CO
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIX paboT BCcerga ofenante
Ha 06e pyKu nsonupyoLme nepyatku. OHu
3aLUMLLAIOT OT NIEKTPUYECKUX YAapOB
(HanpsXeHre X0N0CTOro XoAa CBapo4HOro
KOHTypa), OT ONacHoro 061y4eHus (TenioBble U
yNbTpadroNeToBbIE U3NTyHEHUSA), @ TaKMHKe OT
KOHTaKTa C pacKaleHHbIM MeTaI/IoM 1 6pbI3r
wnaka.
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10.

11.

12.

13.

14.
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Mcnonb3yiTe NpoYHyo M30IMPYIOLLYIO 06YBb,
006yBb JO/IHHA U30IMPOBATb TaKKe Npu
Hannymm cblpocTu. MoaybOoTUHKM He NOAXOAAT
[Ns1 3TOM Lenu, TaK Kak pasneTatoLimecs Kanau
pacniaBAEeHHOro MeTan1a BbiI3OBYT OXOIM.
OpeBaliTe COOTBETCTBYIOLLNE OAEH DI,
3anpeLleHo ofeBaTtb OfeHay U3 CUHTETUKMN.
3anpeLyeHo CMOTPETb HE3aLLMLLEHHBIMU
rnasamuv Ha 971eKTPUYECKYIO Ayry, a TONbKO
Yyepes CBapPOYHbIM LMTOK C BCTAB/IEHHbIM
3aLUMTHBIM CTEK/IOM COr1aCHO NPeAnUcaHuio
repMaHCKoro NpoMbILLZIEHHOrO CTaHAapTa.
OneKTpuyecKasn ayra Kpome U3nyyeHus cBeTa u
TEnJoBbIX Jly4el, KOTOPbIE Bbi3blBAOT
OCNEeNIEHNE U OOrU, TaKKe nsnyyaet
yNbTpacbUoNeToBble Ny4Yn. OTU HEBUAWUMbIE
yNbTpatbUONETOBbIE JIy4YM BbI3bIBAKOT NPU
HeA0CTaTOYHOM 3aLLyTe OLLyLLLAEMOE TOIbKO
JIULLb HECKOJIbKO YacoB NO3Me, O4YEHb
601e3HEHHOE BOCNaneHe KOHbIOHKTUBbI.
Kpowme Toro ynbtpaduronetoBoe nanyyeHve
BbI3bIBAET HA HE3aALWMLLEHHbIX y4acTKax Tena
B/IUSIHWE COJTHEYHOrO OXKora.

TaKe HaxopasLmecs B6IU3KN 3/IEKTPUYECKOMN
Zyrv I0AW UM NMOMOLLHWMKM [OHKHbI ObITh
NPOUHCTPYKTMPOBaHbI 06 ONAaCHOCTAX U
3almLLEHbl HEOH6XOAMMbIMU CPEACTBaMU, MPU
HEOBXO0ANMMOCTHU YCTAHOBUTL 3alUUTHbIE
neperopoaKu.

Mpu cBapo4HbIX paboTax, 0CO6EHHO B TECHbIX
nomeLLeHUAX, Heo6XoaMMO 06ecnednTb
[0CTaTO4YHOE KOJIMYECTBO NOABOAUMOro
BO34yxa, TaK Npy 9TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble a5 340p0BbA rasbl.

3anpelLlyeHo NpoBOAMTb CBApOY4Hble paboTbl Ha
EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHUNUCh rasbl, roptoyee,
MUHepasibHble Macna v T.M., fawe eC/Iv OHU yKe
[ aBHO OMOPOMHEHbI, TAK KaK 0CTaTKW co3gatoT
0OnNacHOCTb BO3HMKHOBEHWSA B3pbIBa.

B nomellenuax, rae cywectsyeT onacHOCTb
BO3HWKHOBEHWSA MNoapa Wi B3pbiBa LeNCTBYOT
0oco6ble npeanucaHms.

CBapHble coeMHEHNA, KOTOPbIE NOABEpratTCcA
CWIbHBIM Harpy3Kam U L0/1I*Hbl HENPEMEHHO
oTBevaTb TpeboBaHUAM 6e30MacHOCTH,
paspeluaeTca OCyLeCTBAATb TObKO
npoLleALLnM crnelmanbHoe obyyeHne 1 sK3ameH
cBapLymkam. Mpumepamm ABNATCA: aBTOK/1aBbI,
HanpasnsoLwme penbebl, MydTbl CLENIeHUs
NpULENOoB U T.A.

YKasaHusa: HeNpeMeHHO y4TuTe, 4TO NpoBoaa
3aLUMTHOrO 3a3eMJIEHUS B 9/IEKTPUYECKUX
yCTaHOBKax Wan yCTPOMCTBax B peay/ibTare
HEBPEHOCTM MOTyT 6bITb pas3pyLUEHbI
CBapOYHbIM TOKOM, HanpumMep, ecan NoJIOKMUTb
KJIEMMY 323€MJ/IEHUSI HA KOPIYC CBApPOYHOM
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YCTaHOBKW, KOTOPbI COEANHEH NMPOBOAOM
3aLUMTHOrO 3a3eMJIEHMA C DNIEKTPUYECKON
ycTaHoBKoKW. CBapoyHble paboThbl
OCYLLECTB/ATCA Ha YCTAHOBKE C
NOAK/IIOYEHHBIM 3aLUMUTHBIM MPOBOAOM. TakuM
06pa3oM BO3MOXHO NPOBOAUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKE 6€3 NoACOeAUHEHUSA K
Hel KneMMbl 3a3emneHus. B aTom cnyyae
CBapOYHbIN TOK TEYET OT KNEMMbl 3a3EMJIEHUA
Yyepes NPOoBOJ, 3aLMTHOrO 3a3eM/IEHUA K
ycTaHoBKe. CU/bHbIV CBapOYHbIN TOK MOMXET
BbI3BaTb pacnaasfieHne 3aLMTHOro NpoBoaa.

15. 3awmTa NpoBOA0B, BEAYLUMX K LUTEMNCE/IbHbIM
pO3eTKaM 9/IEKTPUYECKOMN CETH, OMKHA
cooTBeTCTBOBaTb Npegnucanmam (VDE -
npeanucaHuna Coro3a HeMeLKnx
aneKkTpoTexHnKkos 0100). Taknum o6pasom
paspeluaeTca cornacHo aTUM NpeanucaHnam
MCMNOJ/Ib30BaTb TOJIbKO COOTBETCTBYOLLME
CeYeHuIo MpoBoJa NpeAoXpaHnTe v unm
aBTOMaThl (419 LUTEMNCENbHbIX PO3ETOK C
3aLUMTHBIM 3a3eMAIOLMM KOHTAKTOM
npegoxpaHuTeny Makcum. 16 Amn. uam
nepektoyaTensb 3awuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHnTenen ¢ 60bLLUM
HOMWHAJ/IOM MOET BbI3BaTb NOXap NPOBOAKM, a
TaKKe nomap B 3aaHuK.

TecHble U BnamHble nomeLwieHuAa

Mpwu paboTax B TECHbIX U BIAXKHbIX MOMELLEHWUAX UU
NMOMELLLEHUAX C BbICOKOM TemnepaTypoir Heo6XoaMMOo
MCMNO/Ib30BaTh U30/IUPYHOLLME NOAKNAAKN U
NPOKIAAKM U KPOME TOro NnepyaTKu ¢ 0TBOPOTaMU U3
KOXW WJIW APYrUX MI0XO0 NPOBOASALLMX TOK
mMaTepuasnoB AJjs U30AALMKU Tena oT nosa, CTeH,
CMOCOGHBIX MPOBOAUTL TOK YacTel YCTAHOBKM U T.1.

anI MCNOJ/Ib30BaHUK MaJibiX CBAPOYHbIX
TpaHchopMaTopoB A/1A CBaPKU B YCI0BUAX C
MOBbILUEHHOM 3NEKTPUYECKON ONaCHOCTbIO,
HanpuMep, B TECHbIX MOMELLLEHUAX C NPOBOAALLMMN
3/IEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTe, TpyObl U T.4.), BO
BNIA¥HbIX NMOMELLEeHMAX (MponuMTaHHasa Baaron
paboyas oferaa), B MOMELLEHUSAX C BbICOKOM
Temnepartypoin (nponutaHHas noTom pa6oyas
oAexAaa), HanpsaXeHWe Ha BbIXoAe CBapO4HOro
annapara npu1 X0J10CTOM XOAe He JOIHHO ObITb
Bbile 42 BOMLT (peasibHasa Besim4nHa). Takmum
06pa3oM 3anpeLleHo UCMoIb30BaTh YCTPOMCTBO B
TaKUX caiyqaax no npuvnHe BbICOKOro HanpAXeHuA
Ha BbIXoze.
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3awuTHbIe opemAabl

Bo Bpems paboTbl BCe Te/10 CBapLUMKa AOMKHO
6bITb 3aLLMLLEHO OAeXAaMU U
NPUCNOCO6EHNEM 3aLlNUTbI NLLA OT 06Ny4EeHMA
1 OT OXOrOB.

Ha o6e pyKkr He06X0aAMMO OAeTb NepyYaTHU C
MaHM¥eTaMu U3 COOTBETCTBYIOLLEro MaTepuana
(KoxKa). MepyaTKKn AONKHbBI BbITb B 6€3yNpeyYHoM
COCTOSIHWUM.

[nA 3awmnTbl 0gewabl OT UCKP M CropaHus
HEeo6X04MMO oaeBaThb NoaxoadALme GapTyKu.
Ecan Hanpyvmep npuxoamTca oCyLecTBAATb
CBapoYHble paboTbl HAZ rosI0BOM, TO
HEeo6X0AMMO UCMOIb30BaTb 3aLlMUTHbIA KOCTIOM
1 NPpU HEOBXOAMMOCTHM TaKKe 3aluTHoe
npMUcnoco6aeHne N5 ronoBbl.

Mcnonb3yemble 3alMTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAANEHRHOCTM AOIHKHbI OTBEYaTb
TpeboBaHMAM AMPEKTUBbLI “JInyHbIE CpeacTBa
3aWmThI”.

3awura oT U3NYYEHUI U OHOroB

Ha paboyem mecTe nyTem BbICTaB/EHUA
Tabnnykm ,OcTopomHo! He cmoTpeTb Ha nnamsal®
HEe06X0AMMO YKasblBaTb HA ONACHOCTb AJ1A rNas.
Heo6x0a1MMO N0 BO3MOXHOCTM TaKMM 06pas3om
OTropoauTb paboyne mecTa, YTobbl
HaxoZsawuecs B X 6an3n noam 6biam
3almLleHbl. He fonycKanTe NOCTOPOHHUX K
MECTY NPOBEAEHUS CBAPOYHBIX PaboT.

B HenocpecTBEHHOM 6/1M3K OT CTaLMOHaAPHbIX
paboymx MECT CTEHKU HE JOJIHHbI ObITb CBET/IbIX
LIBETOB, @ TaKKe He Jo/KHbI 61ecTeTb. OKHa
[LOJTHHbI GbITb 3aLUMLLEHbI OT MPOMYCKaHUA UK
OTpaXKeHWs U3NyHEHUA MUHUMA/IBHO [10 BbICOTbI
ro/I0Bbl, HANPUMEP, MyTEM COOTBETCTBYIOLLEN
NMOKpPacKM.

4. CUMBIbl U TEXHWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 EBponeiickaA Hopma ansa

CBapuUBatoLLEro yCTPOMCTBA PyYHOM
CBapKy 3NEKTPUYECKON ayrown ¢
OrpaHMYeHHOW NPOAOIIXXUTENBHOCTHIO
BKJTHO4EHUA.

OpfHoasHbIN CTaTUYHbBIN

SR npeobpasoBaresb 4acToThl -
TpaHcthopmaTop - BbINpAMUTENb
50y YacTtoTa cetn
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Uq HanpsaxxeHue cetn
l4 makc. Haunb6onbluana cuna Toka, pac4eTHbIi
napameTp

— MpenoxpaHuTenb CHOMUHANbHbBIM
3Ha4YeHnem B AMnepax B
NOAKMIOYEHUN NUTaHUA OT
aneKkTpoceTn

Ug HomunHanbHoe HanpsxeHne
XOMoCTOro xoaa

I CBapoyHbIi TOK

o MM [vameTp anekTpoaa

CumBon anA noHWXeHusa
D_ XapaKTUPUCTUKN

CuvmBON ANA py4HOW CBapKW
3N1eKTPUYHECKOW AYrOn C CTEPXKHEBBIM
3N1eKTPOAOM C 060M104KOM

1 ¢pasoBoe - NuTaHwe ot
D>

aneKTpoceTun

, 3anpeLiaetca XpaHuTb Unm
_— MCMOoJIb30BaThb YCTPONCTBO B ChIPOM
UM B MOKPOW cpeae Wi nog
[oxaem

Mepen ncnonb3oBaHnem
CcBapuBatoLLero ycTponcTea
TWaTeNnbHO NpoYnTanTe PyKOBOACTBO
o 3KCnyaTauum u cnepyinTe ero

yKasaHuAM.
IP21 S Twvn 3aWmThI
H Knacc nsonauumn
X Mpo#oXNTENbHOCTb BKAKOYEHMA

Cumson ansa WIG (ayrosas cBapKa

é BOJIb)PamMOBbIM 3/1EKTPOAOM B

— WHEPTHOM rase) cBapKku
YcTponcTso oTBevaeT TpeboBaHuAM EN 60974-10,
knacca A. 9To 03HavaeT, 4To JOMYyCTMMO
1cnonb3oBaHWe ero TONbKO B MPOMbILLIIEHHON
obnacTtu. YCTpOMCTBO Npy HebnaronpuATHbIX
YCMOBKAX MOXET CO3AaBaTb 3MEKTPOMarHuTHbIe
nomMmexu.
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nuTaHue oT ceTu 230B-50TU
HarnpAXeHne XonocToro xoaa 80 B
notpebnAaeman MOWHOCTb 5,2B8A npn 150 A
npeaoxpaxuTens (A) 16
Bec 5,8 Kr

CBapKa C CTepHHeBbIMU 3/IeKTPOAAMU B
060/104Ke

CBapoYyHbIM TOK 20-150 A
JanTtenbHocTb dasbl BKAOYEHUA X

30% 150 A
60% 105 A
100% 80 A
WiG-CBapka

CBapouyHbIM TOK 20-170A
[OanTtenbHocTb dasbl BKAOYEHUA X

30% 170 A
60% 130 A
100% 110 A

5. BBoa B akcnnyaTauuio

MoaknioyeHue K NpoBoaKe 3HeprocHab>xeHUA
[MpoBepbTe nepen NOAKNIOYEHNEM KabenA
CeTeBoro nuTaHuA (7) K NnpoBoake
3HeprocHab>XeHunA, coBnajatoT fn AaHHble TUMoBOW
Tabnu4kn ¢ napameTpamm NpoBOAKM
3HeprocHab>XeHuA.

BHumaHue! 3ameHATb WTekep paspeliaeTca
TOMbKO CNEeUNanucTy aNeKTpuUKy.

BHuMmaHue!

CBapoyHbIi annapar paspeLuaeTcs NoAK/IYaTh
TOJIbKO K MHCTa/IZIMPOBAHHOM Haa1eallmMm
06pa3oM LITENCEIbHOM PO3ETKE C 3alUMUTHbLIM
KOHTaKTOM C NpeAoXpaHUTeNeM MakcumasnbHo 16 A.

MopKntoueHne cBapoyHoOro Kabensa (PUCYHOK 3)
BHumaHwue! OcywectenarTe paboTbl Mo
NOAK/IIOYEHMIO CBapOYHOro Kabens (8/9) TonbKo
€CJ/IM LUTEeKep YCTPOMCTBA BbIHYT U3 PO3eTHM!
MopKntounTe cBapoYHbIN Kabesb TaK, Kak 3To
noKasaHo Ha pucyHKke 3. CoeamHuTe aas aToro oba
LUTeKepa aneKTpoaoaepHarens (8) n Knemmbl
3a3emneHus (9) ¢ COOTBETCTBYHIOLLMMM
GblcTpogencTByOLWMMKU MydTamu (5/6) n
3admKCUpyITe LTEKepbl, NOBEPHYB UX B
Hanpas/eHNW BPaLLEHUs YHACOBOM CTPEJIKM.

Mpu cBapKe ¢ CTEPHHEBLIMU 3/IEKTPOSAMU B
0060/104Ke Kabesb C Aepwarenem aNeKTpoaos (8)
NOAK/0YaETCA OObIYHO K MOIOHKUTENBHOMY MOAKCY
(5), a kKabenb ¢ Knemmown 3asemnenus (9) K
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oTpuuaTenbHomy nontocy (6).

BKOYNUTB-BbIKIIOYUTDL (PUCYHKM 2)

BKAtoumTe YCTPOWCTBO, yCTAHOBMB NEpeK/odaTelb
BHKJ1IIO4EHO-BbIK/I04eHO (11) B nonomerue “-ON”.
HoHTponbHaa namnoyka paboyero pexuma (3)
HauYMHaeT CBETUTLCA. BbIK/IIOYMTL YyCTPOMCTBO
MOMHO nepeseasn NepexaoyaTeslb BKAUUTb-
BbIKNO4KTBL (11) B nonoxeHue “0-OFF”.
HoHTponbHaa namnoyka paboyero pexuma (3)
racHer.

6. NMoarotoBka kK cBapkKe

MpukpenuTe Knemmy Maccol (9) NIPAMO Ha
cBapvBaemyto aeTanb Uy Ha NoACTaBKY, Ha
KOTOPOW NexuT cBapuBaemas AeTarb.
BHumaTensHo, cneaute 3a Tem, 4To6bl
obecneyvBasncA NPAMOV KOHTaKT C CBapuBaeMoii
nfetanbto. MoaTomy nsberanTe NakMpoBaHHbIX
NMOBEPXHOCTEN /M N30NALUMOHHBLIX MaTepranos.
Kabenb anektpogoaep>katena MeeT Ha KOHUe
cneumanbHbIN 3aXKUM, OH CRY>XXUT ANA 3aXuma
anekTpoAa.

Bo Bpema cBapku Bceraa npuMeHATb CBapOYHbIii
wmTok. OH 3awmaeT rnasa oT CBEeTOBOro
N3My4eHNA UCXOLALLEro OT SNEKTPUYHECKON Ayrv v
Nno3BONAET TEM He MeHee BUAETb TOYHO
cBapvBaemble geTanu.

7. CBapka

7.1 CBapkKa c afieKTpoaMu B 060/104Ke
nO.D.KJ'IIOHI/ITe BCe 3NIeKTpnU4HeCKne KOHTaKTbl 4nAa
ANEeKTponnUTaHuA, a Takxxe anA csapquoﬁ uenwu. B
60nbLUEHCTBE CNyYaeB 3N1eKTPOAb! C NOKPbITUEM
NMOAKMIOHAIOTCA K MONOXMUTENIbHOMY nosntocy. Bee
>XKe eCTb HEeKOTOpble BUAbl 3NEeKTPOA0B, KOTOPbIe
NMoAKMoYa0TCA K OTpMUATeNbHOMY MOMOCY.
CobniopaiTe ykasaHus U3rotoButensa
OTHOCALUMECA K BUAY 3N1eKTPoAa U NpaBuibHOM
nonApHocTu. MNoaknounTe cBapOYHbI kKabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLLEMY ObICTPOAECTBYIOLLEMY
3axumy (5/6). MpukpenuTte Tenepb He NOKPbITHINA
KOHeL, 31eKTpoAa K anekTpogoaepxarento (8) n
coeauHNUTe Knemmy maccol (9) ¢ cBapuBaemon
fetanbto. BHMuMaTenbHo cneauTte 3a Tem, H4Tobbl
COXPaHWCA XOPOLUMIA ANEKTPUHECKUIA KOHTaKT.
BkntounTe yCcTpONCTBO U YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBMCUMOCTM OT UCMOMb3YEMOro aneKkTpoaa
Ha noTteHumomeTpe (1).
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BHumaHue!BHumaHue!

Mpu cnne ceapoyHoro ToKa sbiwe 120 A npu
MCMO/Ib30BaHNK BbICTPOAENCTBYIOLLMX
npefoxpaHnTenei aTn NpeAoxpaHUTeNn MoryT
cpaboTaTb.

[lepuTe WHUTOK nepes MLOM 1 TPUTE KOHeL,
3/1eKTPOAA O CBapMBaEMbIV NPeAMET TaKUM
06pa3oM, YTOObI ABUKEHME Obl/I0 TAKMM e, KaK npu
3aMMUraHnmM CNMYKK. STO ABNAETCA NyHLWKUM MeTo40oM
1A TOro, 4TOObI 3aXeyb 3/IEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTn NPOGHYt0 CBapKy Ha NPOGHOM NpeameTe
[AN1A TOro, 4To6bl ONpeAenvUTb NPaBUIbHOCTL Bblibopa
HY¥HOr0 31eKTPOAA U CUJIbl TOKA.

OnekTpos ((Mm) CBapoyHbIf TOK (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60 —-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
BHumaHue!

He npukacanTecb anekTpoaomM K obpabaTbiBaemMoi
Aetanu, B CneacTtBmM 3TON0 MOXET BO3HUKHYTb
ylwep6 1 3aTpyAHUTCA 3aXKUraHue 3aN1eKTPUYeCKon
Aayru. Kak TOJIbKO3NEeKTpuvecKanA ayra 3aroputbecA,
nblTaiTecb yaep>XXmBaTb PacCTOAHNE [0
obpabaTbiBaeMon AeTanu, Kotopaa CooTBEeTCTBYET
ncnonb3yemMomy auameTpy aneKTpoaa.
PaccToAHne BO BpeMA CBPKM AOMKHO MO
BO3MOXXHOCTM OCTaBaTbCA MOCTOAHHbLIM. Yron
aneKkTpoAa B paboyem HanpasfeHUn [OMXKeH
coctaBnATb 20/30 rpagycos.

BHumaHue!

McnonbayiTe Bcerga Wunupl Aas TOro, YToobl
yAannTb UCNOIb30BaHHbIE N1EKTPOAbI MU AN1A TOrO,
4YTOObI NepemMeLLaTh TO/IbKO YTO CBApEHHbIE AeTanu.
Heo6x0aMMO y4ecTb, YTO AepraTe b 9N1EeKTPOLOB
(8) nocne cBapKu HYXHO Bcerga oTkaaabiBatb
OTAENBHO.

LLInak MOXHO ybmpaTb TO/IbKO MNOCE OXJaXAEHMUA
wBa.

Ecnu cBapKa fgonmHa 6bITb NPOAOIHKEHA B TOM
MecTe, rae npepbiBaeTcs WOoB, TO CHavyana
HEe06X0ANMO YAANIUTD LLAKW B UCXOAHOM TOYKE, rae
OH 6yaeT npogomxeH. MNpu yaaneHuu WwWnaxkos
HEO6XO0AMMO MCMONb30BaTb 3aLUMUTHBIE OYKKU A
3almThl Balumnx rnas ot 6pbI3r LWiaKa BbICOKOM
TemnepaTypbl U/WUAK C OCTPbIMU KpasiMu.
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7.2 CBapHa ¢ ucnoJsib3oBaHMeM o6opyaoBaHuA
WIG (He BXxoaMUT B 06beM NOCTaBKH)

O6ecneubTe, YTOObI B 3aBUCMMOCTU OT
cBapvMBaeMoro matepuasnaa ucnosib3oBascsa
COOTBETCTBYIOLLUI ras.

ctanb (Fe) = ArCOo

anomuHni (Al) = Ar
(onucbiBaeMoe yCTPOMCTBO He NpeaHa3Ha4yeHo ans
39TOro Matepuana)

BbICOHOHa4ecTBeHHas cTasb (V2A) = ArOo

MopgKnoueHUe ycTpoiicTBa:
1. CoepauHUTe NoacoeAMHEHWE NOAAYM rasa ¢
PEeayKTOPOM ra3oBoro 6asioHa.

BHumaHwue!

O6ecneybTe npu WIG-cBapKe noacoeanHeHne

Kabensa c Knemmom 3asemneHus (9) K

nonoxutenbHomy nosntocy (5) n WIG-

CHapAXeHUA K oTpuuaTtesibHoMy nostocy (6).

2. NMogknounte WIG-cHapsmKeHue K
oTpuuaTtesbHOMy noJtocy (6) Ha nepesHen
CTOpOHe ycTpoicTaa. MNoakaoumTe Kabenb ¢
KNeMmol 3a3emneHus (9) K NOJIORUTENIbHOMY
nontocy (5) Ha nepeaHen CTOPOHe YyCTPOMCTBa.

3. Noacoeaununte WIG-cHapsKeHue K
noacoeauHeHuto rasa. lNoacoenmHeHne nogaym
rasa AJo/*HO GbITb MOAK/OYEHO Yepes PeAyKTop
K 6an10Hy MHepTHOro rasa. HonmyecTso
NPOTEKAIOLLEro ra3a MOMXeT ObiTb
OTpEery/iMpoBaHo Ha pelyKTope 1 Ha PYKOATKe
WIG-wnaHrosoro naketa. B 3asnucumoctu ot
CW/bl CBApPOYHOroO TOKa 1M obpabaTbiBaemoro
mMaTepuana KosIM4ecTBO NpOTeKatoLLero rasa
[OOKHO 6bITb YCTAHOBAEHO NPUMEPHO 5-15
N/MWH.

4. Tlpexpae 4eMm Bbl Ha4HeTe cBapmBaTh
HEeo6X0AMMO 3aTO4UTL OCTPUE BOJIbHPaAMOBOWM
nronku. Kakyto BoibpamoByto UroaKy npu
KaKOM CBapO4YHOM TOKE HY}HO MCMO/1b30BaTh
yKasaHo B NpuBEeAEHHOM HUMKe Tabauue:

[JvameTp anektpoga (BobdhpamoBas UrosKa)

Q@ (Mm) CBapoyHbIv TOK (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 150
2,4 150-170
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Mpu ycTaHOBKe BO/Ib(OPaAMOBOMN UrO/KM
HEOOXO0AMMO NPOCNEANTb, HTOObI OHa Topyana
NPUMEPHO Ha 5 MM 13 KeEpaMU4ecKoro conna.
Tenepb OTKPOWMTE ra3oBbIi BEHTWU/Ib HA FOPEsIKe.
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10. 3aka3 3anacHbIX AeTaneu

Mpy ocyLLecTBNeHNN 3aKasa 3anacHbIx aeTanen
HEeo6X0MMO NPUBECTM Criedytolmne AaHHbIe:

7. BkalounTe yCTPOMCTBO M OTpEryavpyimTe
CBapOYHbIM TOK NOTEHLMoMEeTpOM (1).

8. 3aTem AnA NoAMKUraHusa nosioKuTe
KepaMmnyecKoe COMJo HaMCKOCOK Ha
cBapuBaeMbIi NpeaMeT 1 NoABOAUTE
BO/IbPaMOBYIO UroJIKy PaBHOMEPHbIMMU,
KavarloLmmMu IBUKEHMAMN K CBapUBaeMOoMy
npeamMeTy Ao Tex Nnop, Noka He BO3HUKHET
aneKkTpuyeckas gyra. lNpu ceapke
BbIJIEPMBANTE NOCTOAHHOE PACCTOAHME K
obpabaTbiBaeMomMy npeameTy (npumepHo 1-1,5
AvameTpa anektpoga). lMocne cBapuBaHua
NMOJIOKMTE CBAPOYHYIO FOPEsIKY U KNeMMy
3a3eM/1IeHNA B U30IMPOBAHHOM COCTOAHUM.

TWN ycTporcTBa

HOMep apT. yCTponcTBa

WOEHT. HOMEp yCTponcTBa

HOMep 3anacHou aeTanu Heob6xoaUMOo
3anacHom YyacTtu

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHOpMaumA HaXo4ATCA Ha
www.isc-gmbh.info

Ha6op ropesnku WIG-cBapku Ne apT.: 15.441.32

11. YTunusauua v BTopu4Hana
nepepaboTtka

YCTpONCTBO HaxoAMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36EXXaTb ero NOBPEXAEHWA Npu
TpaHcnopTupoBke. ATa ynakoBka ABMAeTcA
CbIpbEM 1 MO3TOMY MOXET ObITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAEXHOCTU COCTOAT U3
PasnnyHbIX MatepunanoB, TaKNUX Kak Hanpumep
mMeTann u nnactMace. YTunusupynte geexkTHble
netanu B Mmectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXeTe nonyynTb B
cneunanmsnMpoBaHHOM MarasvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!

8. 3awuTa oT neperpesa u
npepoxpaHuTenb

CBapoyHbIN annapaT CHabeH NpUCnocobaeHrem
3almThl OT Meperpesa, KOTopbI 3aluiaeT
CBapOYHbIM TpaHchopmMaTop oT neperpesa. Eciv
cpaboTaeT npncrnocobaieHne 3awuTbl OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPOJIbHaA namna (4) Ha Bawem
ycTpovictse. [laiTe cBapo4HOMy annapary
HEKOTOpOE BPEMSA OCTbITb.

Ha o6paTtHol CTOpOHe yCTPOMCTBa HAXOANUTCA
npepoxpaHuTens yctponctea (14). Ecam yctponcTso
nepecTaHeT paboTaTb, TO BbIHbTE U3 PO3ETKU
LUTEKEP SNEKTPONUTAHMA YCTPOMCTBA U3 PO3ETKM
9/IEKTPUYECKOW CETU U OTKPOMTE MPK NMOMOLLIM
OTBEPTKMU 1A LWINLEBOM FOIOBKM KPbILLKY
npepoxpaHutens (14). B Tom cnyyae, ecnu LWHyp B
NJIaBKOM NpefoXpaHnTenie neperopen, To 3aMeHuTe
npeAoXpaHnTesb, HOBbIM C TaKUM e HOMUHAJIbHbBIM
3HaveHneM (250 MA; xapaKkTepucTnka M)

9. Texobcny>xusaHue

PerynAapHo ypanante ¢ ycTponcTaa nbinb n
3arpAsHeHnA. OYNCTKY Ny4Lle OCyLLeCTBNATL Npu
MOMOLLY LWETKN C TOHKUM BOPCOM WM BETOLLBIO.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/1aCHO
directives and norms for the following product AvpeKTnBa Ha EC 1 HopMu 3a apTURYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article © apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per l'articolo declari urmatoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TNV AKOAOUON GUHHOPDWOT GUHPWVA HE TNV
® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo potvrduije sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
attesterer folgende overensstemmelse i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
® férklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln C/leAyIoWMM YAOCTOBEPAETCH, YTO Crleaylolme
@ vakuuttaa, etta tuote téyttaa EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM U Hopmam EC
vaatimukset NPOrosiowwye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYE BignoBigHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja u3jaByBa cniefHaTa COOGP3HOCT COr/lacHO
EU a norem pro vyrobek EY-pgupexTMBaTa U HOpMUTE 3a apTUKAU
potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice @ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

Inverter-SchweiBgerat BT-IW 150 (Einhell)

[[] 87/404/EC_2009/105/EC [] 2006/42/EC

[[] 2005/32/EC_2009/125/EC (] Annex IV
Notified Body:
[x] 2006/95/EC Notified Body No.:
I:’ Reg. No.:
2006/28/EC
[x] 2004/108/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
Annex V
[[] 2004/22/EC E Anne: "
[]11999/5/EC Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
[] 97/23/EC P = L0 = om
Notified Body:
[] 90/396/EC_2009/142/EC [] 2004/26/EC
[] 89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-10

Landau/Isar, den 10.05.2011 ﬁ/ Ad@m Wang

Weichselgartner/GeferalManager Wang/Product-Management U
First CE: 11 Archive-File/Record: NAPR003236
Art.-No.: 15.441.50 IL.-No.: 11011 Documents registrar: Protschka Daniel
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG liber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B JoMaLHUA HOKIYK.

CwrnacHo EBponeinckata aupektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLLAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNnoTpe6ABaHUTe eNeKkTpUYeckn ypeam TpAabea aa ce npejasat
pasgenHo cbbpaHun 1 B cbobpaseH ¢ OKOoHaTa cpeaa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTNaAbLM.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eNneKkTpoypeaa € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o uanpaTtu obpartHo, aa
cbAaencTBa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cflyyal Ha 0Tkas oT cobcTBeHoCTTa. 3a uenTta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOMTO M3BBbpLLIBA OTCTpaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMKKA 1 3akoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce OTHacA Ao
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn meTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIAKA ATIOPPIUMATA.

Zuppwva pe v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKr) AUON avakKUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAANAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWEL TN OUCKEUT, vVa
OUMBAAEL 0NV OWOTNA dlABe0N Oe MEePIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H LETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaywpnbei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKES TTIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouuneplthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWYV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&énetmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal déntsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko gna ctpaH EC
3anpeLieHo BbibpacbiBaTb ANIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickon aupekTnse 2002/96/EG 06 MCNonNb3oBaHHbIX 31EKTPUHECKUX U ANIEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAxX M peanu3aumm B NPaBoOBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEO6X0AUMO
MCMOMb30BaHHbIA ANEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATb OTAENbHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLen cpepl.

BTopuyHas nepepaboTka - anbTepHaTuBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA Ha3a U3roToBUTENHO:
Bnapeneu anekTpynyeckoro yCTporcTBa B criyyae n3baBneHnA OT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B ka4yecTse
anbTepHaTVBbl OTCbINIKW Ha3aA U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexatuen ytunusauuu. Mpuweglwee
B HEr'0[IHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb MEpeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbINA OCYLLECTBUT
NMKBMAauunto B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKITMYHOM nponu3BoacTee n o6pau.|eval C
MyCOPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUMOXEHHBIM K NpULLEALLEMY B HEFOAHOCTb 060PYAOBaHUIO
AOMONTHUTENIbHbIM yCTpOI?ICTBaM 1 BCMomMmoraTtenbHbIM cpencTeaMm, He cogep>kalwmm anekTpudeckmne
YyacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

&)

MpeneyaTBaHETO MU PA3MHOXaBaAHETO MO APYr HAYMH Ha
[IOKYMEHTaLMA 1 NpUAPY>XasaLuy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, A0pY 1
KaTo 13BajKa, ce [orycKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDBIWV TWV MPOLOVTWY TNG ETAIPEIRG, AKOUN Kal OE
ArooTIAouaTa, ETUTPENETAL HOVO PETA aTtd PNTA £YKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

I'IepeneanblBane wnu npoyre BUAbl pa3MHOXeHUA AOKYyMeHTaumm n
CONpoBOAUTESbHbIX JINCTOB NMPOAYKUUA (*)MprI, MONHOCTbLIO NN
4acTU4HO, paspeLleHo NPonU3BOANTb TOJTIbKO C OAHO3HAYHOro
paspeluenuna ISC GmbH.

®  Technische Anderungen vorbehalten

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW MPOMEHN

O Kataokevaog dlatnpeei To SIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DOV
Teknik degisiklikler olabilir

CoXpaHAETCA NPaBo Ha TeXHUYECKMe U3MEHEHNA
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawmnTe NPOAYKTH nogneaTt Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPO. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypen He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHMeTo cu U Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMEe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenleoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENHM rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHunoHHa ycnyra e
6ea3nnaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa yciyra ce pasnpocTvpa U3KIYUTENHO BbPXY AehEKTU, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AeherTH B
CypOoBMHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AedEKTU U Ce orpaH1yaBa 10 OTCTpaHsABaHe Ha Tean AedeKTu, pecn.
[0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe Ha ToBa, Ye HallWTe ypeau CbraacHo
npegHasHa4YeHUeTo He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIIEHA, 3aHaATUMIACKA UK UHAYCTpUasHa ynotpe6éa.
apaHUMOHeH A0roBop NpW TOBa He Ce CHJI0YBA, KOraTo YpPeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIIEHM,
3aHaATYUICKU UM MHAYCTPUANTHU NPEANPUATHUSA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHuys ce U3K/YBAT ChLLO TaKa AO0MbIHUTENHU YCYTW 3a TPAHCTIOPTHU LWETH, WEeTH Nopaju He
cbb0aaBaHe Ha YMbTBAHETO 3@ MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha UHeTanauus, He
cbboaaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajy CBbp3BaHe KbM HeMoAXOAALLO
€JIeKTPUYECKO HanpemeHne Wan BUA TOK), FPY6U MM HEMOAXOAALLM 3a LeNTa NPUIOKEHWs (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Wiu U3Mnoi3BaHe Ha He MO3BOIEHW MHCTPYMEHTU 3a yrnoTpe6a unu o6opyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopenbuTe 3a nogApbHKa 1 6e30MacHOCT, HaBM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Harnp. NACHK, KAMBHU UK Npax), ynoTpe6a Ha cyuia UK YyKAM HaMecu (KaTo Hamp. WeTu, Noly4YeHu Ype3
nagaHe) KakTo 1 nopaau obuyaiHoTo naxabsasaHe Npy ynoTpebaTa. ToBa Bamu No-creLmanHo 3a
aKyMmyniaTopw, 3a KOUTO BbIPEKW TOBA OCUrypsiBaMe rapaHLMOHEH CPoK oT 12 MeceLia.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tu4a, KoraTo no ypeja seve ca 6unu MU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuvoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpH6Ba Aa ce npegAasAT npegn UstnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUUn, cnej
KaTo CTe OTKPW/IN nedekTa. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciej n3tnyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuos e U3Ka4eHo. I'IonpaBKaTa 1N nogmMmaHaTa Ha ypega He Boau A0 yab/1aBaHe Ha rapaHUuMOHHKUA
nepuoj, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa Baru CbLLO U npv nanosassaHe Ha CepBMU3HKN YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha nouleHcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan unu gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKiamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydunre 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoanTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeja, KOMTO He Ca WK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHumuATa. 3a uenta, Mons,
nsnpareTe ypeaa Ha HalmAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunonq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAKWV Iy
TIapaywyrn|§ Kal TepLopiovTal TNV armoKatdoTaoT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va IPOocEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUaATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. urtepPOPTWO 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEIPEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
1ou odeilovtal oe Kowvr) Bopd. AUTO LOXUEL IBLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTI0i0UG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOUKE gyyunon 12 unvwv.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ TEPIMTWOT TIoU £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPACELS 0T CUCGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In Kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUBoUV TIptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Uo
eRSopAdwv arod TNV SlAmicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOoT a§UWoewV £yyunong HeTd
NV apodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXouEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo .oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIo KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AmdSEENG ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTikd ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya tnv Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a ocag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd €MIOKEVAGOUHE EUXAPIOCTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoto auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, rNy60KoyBaaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCsA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. EC/iM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly CNyx6Y cepBuca Mo yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBedeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHWUs NPeTeH3uIA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CliefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu perympyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuiiHble 0653aTe/IbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycayrv ana Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWitHbIe yCNyrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/IW B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana uiam Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe aTUX
Hef0CTaTKOB WM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBbILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM UHAYCTPUabHbIX
o6nacTaX. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEMCTBUTE IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOIb3YETCA B
NPOMBILLIEHHBIX, PEMECNEHHbIX UM UHAYCTPUAIBbHBIX LENAX, @ TAaKKE A1 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNIbcTBa He PacnpOCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPAaHCMOPTUPOBKeE,
NMOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PYKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
npoBefEeHHOM HeHaA e allMM 06pa3oM UHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHUSA YHa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCNyaTaumu (TaKUX KaK Hanpumep, MOAK/YEHWE K CETU C HeHaA/IeallMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMNO/b3YETCA HeNPaBUbLHO WK HEHaA/IEKALLMM 06pa3oM (HanpuMep, Nneperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BaHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHALANEKHOCTEN), NPU HECOBII0AEHUN
NpaBuJ TEXHUYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, MPUY NonaaaHny NOCTOPOHHUX
NpeaMeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NECOK, KAMHU WU Mblib), NP UCMOb30BaHWU CUJTbI UK
NOCTOPOHHWX BO3LEMCTBMIM (TAKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHUA B peay/ibTaTe NajeHus), a Takxe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/bTaTe UCMOIb30BaHUA. ATO OTHOCUTCS NPEAEe BCEro K akKyMyIaTopam, Ha
KOTOpble Mbl TeM He MEHee laeM rapaHTUiHbIM CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CNYKMBAHUE TEPSIET CUIY, EC/IM OblNIM OCYLLLECTB/IEHBI BMELLaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa M HAYMHAETCS CO AHA NOKYMKW YCTPOoMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
Heo6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWSA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUW ABYX HEAEb NoC/e TOro KaK byaeT
0o6HapyHeHa HencnpPaBHOCTb. 3asABIEHUA Ha rapaHTUIHOE 06C/TYKMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMaloTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CYH6bl U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUW A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
feTaneii. ATo AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHWA KNWeHTa.

4. [nA npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CYKMBAHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HeucnpasHoe
yCTpPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hasne uim to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3STOMY COXpaHATbL KacCoBbIM YeK 1A AoKkasaTenscTeal MoranyicTa, onvLmMTe NPUYUHY
NpeAbABIAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOWCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBC/yHMBaHWMIO, TO Bbl Noay4nTe HE3amenIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UK HOBOE
yCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOEM TaKe yCTPaHUTb NPY ONJIaTe 3aTpaT HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FapaHTUIHBIX YCAYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuun. [ns atoro Bam
Heo6X0ANMO BbIC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallew CNyH6bl cepBuca.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 10/2011 (02)



