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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit hnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

—

. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad flir SchweiBstrom
Umschalter 230 V / 400 V
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
Kontrolllampe Betrieb
SchweiBstromskala
Tragegriff

. Réader

10. Netzkabel 400 V

11. StandfuBB

12. Adapterkabel
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. Lieferumfang (Abb. 2)

SchweiBgerat
Tragegriff (8)
Réader (9)
StandfuB3 (11)
Adapterkabel (12)
Montagematerial

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

ACHTUNG

Verwenden Sie das Geréat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
Lichtbogenhandschweifen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
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Benutzer der Anlage ist fur die eigene Sicherheit
sowie fir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten diirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

® Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (@ 16 mm?
GummischweiBleitung).

® Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

® Das Gerat sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abnlitzung an der Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kénnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

e Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

® Schweif3en sie nicht auf Behéltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

® Verwenden Sie das SchweiBgerat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

o Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
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schweiBte Arbeitstliick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

@ Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moéglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.

® Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei Uiberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiB3ens fir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemanB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewabhrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéden flir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere flr das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiB3stromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-

Uhr
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treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentzlindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Néhe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wéande einbauen.

. Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Raumen,

ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstéande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

. SchweifBverbindungen, die groBen Beanspruch-

ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgeflhrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiB3strom
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zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu

wird auf das SchweiBgerategehause gelegt, tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten und wenn notig auch Kopfschutz zu tragen.
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran- 4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an Zubehér muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse- ausristung” entsprechen.

klemme an dieser angebracht zu haben. In

diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-

Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&audebrandschaden zur Folge
haben.

ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfthéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-

Enge und feuchte Raume strich.

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heien
R&aumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschltzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

o
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-1 Européische Norm fir SchweiBgerate
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasen Transformator

50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max héchster Netzstrom Bemess-ungswert
B Sicherung mit Nennwert in Ampere im

Netzanschluss

U, Nennleerlaufspannung

I, SchweiBstrom

g mm Elektrodendurchmesser

Symbol fir fallende Kennlinie

F: Symbol fiir Lichtbogen-HandschweiBen
: mit umhillten Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

iy Lagern oder verwenden Sie das
Gerat nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des SchweiBgerates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen
und beachten.

IP 21 Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Uhr Seite 9

Netzanschluss: 230 V/400 V ~ 50 Hz

SchweiBstrom bei cos ¢ = 0,68: 57-200 A
EinschaltdauerX:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Leerlaufspannung: 48V
Leistungsaufnahme: 8,8 kVA bei 22 A cos ¢ = 0,68
Absicherung (A): 16

5. Montageanleitung

Siehe Abbildung 2, 4-14.

6. Netzanschluss

Dieses SchweiBgeréat kann bei 230 V und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des
dargestellten Drehschalters (4) kann die gewlinschte
Nennspannung eingestellt werden. Bitte befolgen Sie
die unten aufgefiihrten Bedienungshinweise:

—Né‘ l2 max.200 A
:D E[>: == 16 A
3~

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr

von Feuer, eines elektrischen Schlages oder

Verletzungen von Personen zu vermeiden:

® Benutzen Sie das Gerat niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerat auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

@ Bitte trennen Sie das Gerét von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.

® Ein Verstellen der Nennspannung wéahrend des
Betriebs des SchweiBgerats ist verboten.

® Vor Betrieb des SchweiBgerates bitte sicher-
stellen, dass die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle Ubereinstimmt.

o
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Anmerkung:

Das SchweiBgerat ist mit einem 400V~

16 A-CeCon-Stecker ausgerustet. Wenn das
SchweiBgerat mit 230 V~ betrieben werden soll, ist
das beiliegende Adapterkabel Nr. 12 zu verwenden.

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstlck
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstlick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafiir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

8. SchweiBBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlusse fir die
Stromversorgung sowie fur den SchweiB3stromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fuhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstiick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiB3strom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlck so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestlck , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 40-80

2,5 60-110
3,2 80 —160
4 120 —-200
10

Uhr Seite 10

Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstlck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benditzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweifBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das Schweif3gerat einige
Zeit abkihlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

o
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12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

Uhr
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-

. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulacji pradu spawania
Przetgcznik 230 V/400 V

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
Kontrolna lampka pracy

Skala pradu spawania

Uchwyt do przenoszenia

. Kotka

10. Kabel sieciowy 400 V

11. Stopka

12. Kabel adaptera

©CRNOO,WN
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. Zakres dostawy (Rys. 2)

Spawarka

Uchwyt do przenoszenia (8)
Koétka (9)

Stopki (11)

Kabel adaptera (12)
Materiat do montazu

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowa¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

12

Uhr Seite 12

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem

moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i

przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego

urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne

bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:

Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

® Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

® Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

® Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewnié, ze urzgdzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od sieci.

® Nalezy kontrolowac¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskéw masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jako$é
wykonywanej pracy spawalnicze;.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usungc¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

® Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

® Nie wolno przechowywaé ani uzywac urzagdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

® Nie uzywacé spawarki do rozmrazania rur.

o
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Nalezy przestrzegaé!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

® Nalezy chronic siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

® Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkow zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowaé z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrodta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.

Uhr
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gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiagzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrodto zasilania natychmiast
odfaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczyé urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidfowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojoéwek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajgce w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostaé¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oprdznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
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spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetniaé szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, mogag by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegodlne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostaé zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowacé tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
ukfadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
4cian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
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(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzgdzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajgca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktadaé odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

o
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4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1

Norma Europejska dot. urzagdzen do
spawania fukowego recznego z
ograniczonym czasem zataczenia.
Transformator jednofazowy
Czestotliwos¢ sieci

Zasilanie elektryczne

Maksymalny pobor pradu

Bezpiecznik o pradzie
znamionowym w amperach

Napiecie znamionowe biegu luzem
Prad spawania
Srednica elektrod

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe
Nie przechowywac ani nie
uzytkowac urzadzenia w wilgotnym
badz mokrym miejscu lub na
deszczu.

Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapoznac sig z instrukcja
obstugi i stosowac sie do niej.
Klasa ochronnosci

Skutecznos$¢ izolaciji

Czas pracy

05.04.2011 8:
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Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz

Prad spawania (A) cos ¢ =0,68: 57 - 200
Czas pracy X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 8,8 kVA dla 22 A cos ¢ = 0,68
Bezpiecznik (A): 16

5. Instrukcja montazu

Patrz rys. 2, 4-14.

6. Przylaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (4) moze zosta¢
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
znamionowego. Postepowaé zgodnie z ponizszymi
wskazéwkami obstugi:

y— l2 max. 200 A
N=>= =16a
3~

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek aby

unikng¢ zagrozenia powstania pozaru, porazenia

pradem elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujacych sie w poblizu:

o Nigdy nie uzywaé urzadzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozaru!

® Przed ustawieniem pokretta napigcia odtaczy¢
urzadzenie od sieci elektryczne;j.

® Zabrania sig¢ przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzgdzenia.

® Przed witgczeniem spawarki upewni¢ sig, ze
ustawione napiecie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napieciem pradu sieci.

15
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Uwaga:

Spawarka wyposazona jest we wtyczke 400V A-
CeCon. Jezeli spawarka ma by¢ podtaczona do
pradu o napieciu 230 V~ nalezy uzy¢ kabla z
adapterem (nr 12)

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowa¢ bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewnic¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koncéwke elektrody do
uchwytu (1) i pofaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawié prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda & (mm) Prad spawania (A)

05.04.2011 8:

2 40-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 200 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac¢ utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
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odpowiada srednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usunaé warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotka lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzgdzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

o
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12. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzgdzenie znajduje sie¢ w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

Uhr
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

suportul electrozilor

clema de masa

roata de reglare pentru curentul de sudare
comutator 230 V/400 V

lampa de control pentru supraéncalzire
Lampa de control functionare

Scala pentru curentul de sudare

Maner

. Roti

10. Cablu de retea 400 V

11. Picior suport

12. Cablu adaptor

©CeNoarN

N

. Cuprinsul livrarii (Fig. 2)

Aparat de sudura
Maner (8)

Roti (9)

Picior suport (11)

Cablu adaptor (12)
Accesorii pentru montaj

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manualé cu arc electric cu electrozi inveliti.

18
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Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalaii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
n livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 16
mm?).

® Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

® Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
refea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

® Sudarea cu arc electric produce scéntei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitali
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

® Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

® Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

o Nu folositi aparatul pentru dezghetarea
conductelor

Fiti atenti!

® Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

® Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte

o
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fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

o Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. Incaz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va fine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

Uhr
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La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

Se va purta incaltdminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

fine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. Imbinérile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
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racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie s& fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracéaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbricamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
sEchipamentul de protectie personal®.
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Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munci fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

o
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4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1

50 Hz
U,

1; max

Uo

@ mm

IP 21

Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.
Transformator cu o faza

Frecventa de retea

Tensiunea de retea

Cea mai mare valoare a curentului
masurata

Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Tensiunea nominala la mersul in gol

Curentul de sudare

Diametrul electrozilor

Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

Simbol pentru sudarea manuala cu
arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

1 faza — racord de retea

Nu depozitati sau folositi aparatul in
atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.

inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.
Modul de protectie

Clasa de izolare

Durata de functionare

Uhr Seite 21

Racordul de retea: 230 V/400 V ~ 50 Hz

Curent de sudare la cos ¢ = 0,68: 57 —200 A
Durata de functionare X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Tensiunea de mers in gol: 48V
Consumul de putere: 8,8 kVA la 22 A cos ¢ = 0,68
Siguranta (A): 16

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 2, 4-14.

6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominala de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (4) poate fi aleasa
tensiunea nominala dorita. Va rugam sa parcurgeti
indicatiile de folosire prezentate mai jos:

§VZ— l2 max.200 A
:D E[>: == 16 A
3~

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii
pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau
vatamarea persoanelor:

@ Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominala de 400 de volti atunci cand este fixat pe
230 de volfi. Atentie: pericol de incendiu!

® Varugam sa scoateti aparatul de la alimentarea
cu curent inainte de fixarea tensiunii nominale.

® Modificarea tensiunii nominale pe timpul
functionarii aparatului de sudura este interzisa.

@ inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.
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Remarca:

Aparatul de sudat este echipat cu un stecher de 400
V~ 16 A-CeCon. Daca aparatul trebuie sa
functioneze cu un curent de 230 V~ atunci se va
folosi cablul adaptor anexat nr. 12.

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

8. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati Th modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-I folositi.

Tineti masca de protectie in faa ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

05.04.2011 8:

2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-160
4 120 - 200
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
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pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cét posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraancalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declangeaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe magina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie find sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

o
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12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

8:
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA U WeTW. 3a ueaTa BHUMaTEHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [a3Te ro gobpe, 3a ga
pasnonaraTe ¢ MHpOpMaLumATa No BCAKO Bpeme. B
c/ly4au, Ye TpsA6Ba Aaa npegageTe ypeaa Ha apyru
vua, MoJif, MpegavTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOpPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WK LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecb6/1loAaBaHeTO Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. OnucaHume Ha ypepna (cwur. 1)

[bpxay 3a enektpoan

Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca
CeneKTopeH KoYy 3a 3aBapb4HuA TOK
MpeBkntoyBaten 230 V /400 V
KoHTponHa namna 3a nperpaAsaHe
HoHTponHa namna pexum

Ckana Ha 3aBapbyeH TOK

Hocela gpbKa

Honena

10. MpeoB Kaben 400 V

11. OnopeH KpaKk

12. ApanTepeH Kaben

©CRNOO AWM~

2. Cdepa Ha pocTaBKa (U306p. 2)

3aBapbueH ypes
Hocelua gpbikKa (8)
Honena (9)

OnopeH Kpak (11)
ApanTepeH Kaben (12)
MoHTaxeH MmaTepuan

3. BakHu ykasaHuA

MonA, npoyeTeTe rpUXXIMBO PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbniofaBaniTe yKa3aHuATa B HEro.
3anosHaiTe ce ¢ nomoLTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npasuiHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

BHMMAHUE

M3nonaeaiiTe ypeaa camo cbo6pasHo HEroBOTO
npefHa3HayeHne, KOeTo ce Nocoysa B ToBa
PBKOBOACTBO: PHYHO ENEKTPOABIOBO 3aBapABaHE C
06Ma3saHu enexkTpoau.
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EKCI'IJ'IoaTaLl,VIFlTa Ha ToBa CbOpb>XEeHue He Nno
HeroBoTO NpefHa3HaveHne Moxe aa 6bae onacHo
3a nuua, >XUBOTHU N MaTepuasiHm LeHHOCTW.
M3non3BawmAT CbOPbXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBEeHa 6€30NacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha apyru nuiua.

MpoyeTeTe HeNmpemMeHHO TOBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA u cnassavite npeanucaHnATa.

® PemMOHTHWTE paboTu unu/v Tesu 3a
nopapbXkara mMoraT Aa ce M3BbpLuBaT camo OT
KBanuuumpanu nuua.

® MoraT Aa ce n3nons3sat camo BKJIIOYEHUTE B
obema Ha JocTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (J 16
mm? ryMeH 3asapbyeH Kaben)

@ [lorpuxeTe ce 3a noaxoAAwa NoAapbXKa Ha
ypeaa.

® [lpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbsa Aa ce
npuTUCKa UNn fa ce Hamvpa AMPeKTHO A0
cTeHaTa, 3a Aa MOoXe BbTpe Aa ce npuema
[0CTaTb4HO Bb3AyX Npe3 Npope3HUTe OTBOPMU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBUIIHO KbM
mpexara (Bux 6). N3bAarsante BCAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalmaA
kaben. NsknoueTe ypeaa, npeau aa ro
npeMecTuTe Ha Apyro MACTO.

® CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>kada 3a efleKTPoAN, KakTo U Ha KnemuTe
3a Maca; VIsHocBaHeTo Mo n3onaumATa unm no
npoBeXAalyTe TOK YacTu MoraT Aa Aosejat o
onacHa cuTyaumA 1 Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paborta.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe npov3sexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu YacTtn n gum, nopagu
KoeTo crbnoaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUMYKM 3ananiumMm BeLLecTBa u/unm
matepuanv ot paboTHOTO MACTO.

® YbepeTte ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AyX.

® He 3aBapABanTe No UMCTEPHU, CbAOBE UN
Tp1:6VI, KOUTO CbAbp>XKaT 3anajiuMn Te4HOCTU nnn
rasoBse. /136Arsainte BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HUA TOKOB KPbBI,;
Hanpe>XXeHWeTo Ha Npas3eH X04, KOeTO Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eneKkTpoam u KnemaTta 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaviTe 1 He n3nons3sante ypena Bbs
BMa>XkHa nnv Mokpa cpepa unv B AbXa.

o [lpennassaiiTe ounTe C NpeaHa3HayveHnTe 3a
ToBa 3awmTHU cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouto
ce 3akpenBaT Ha npunoxxeHarta npeanasHa
macka. anonssante pbkaBuLm 1 CyX0 3aLUMTHO
06nekno, No KOeTo HAMa Macno v rpec, 3a Aa He
usnarate Ko)xata Ha U3nb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.

® He nsnonseaiTe 3aBapbyHUA anapar 3a
pa3mpasfBaHe Ha TPbou.



Anleitung BT EW 200 _SPK5:  05.04.2011 8: Uhr Seite 25

Da ce cx6nioaasal N3TO4YHMLM HaA ONAaCcHOCT npu

@ CBEeTNIMHHOTO U3NbYBaHe Ha enekTpuyeckarta eneKTpOI:I.'bFOBO 3aBapﬂBaHe
Abra Moxe ga yspeau o4nte 1 aa npeanssmka

n3rapAHnUA HO KoxxaTa.

® [lpn eneKTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
npoussexxaaTt UCKPU N Kankun OT pasToneH
MeTan, 3aBapABaHaTa 3arotoBka ce Haxe>kasa u
ocTaBa MHOrO ropeLla CpaBHUTENHO AbAro
Bpeme.

® [lpn eneKTpoabLroBOTO 3aBapABaHe ce
ocsoboxXgasaT napm, KOMTO € Bb3MOXHO Ja ca
BpeaHW. Bcekn enekTpoLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

® He ce pobnmxaBanTe [0 enekTpuyeckara Abra
OMPEKTHO B OKOJTHOCT OT 15 m.

@ [laseTe ce (CbLUO M CTOAWNTE HAOKONO) OT
€eBeHTyanHuTe onacHu eeKkTn Ha
enekTpuyeckara abra.

e [penynpexaeHuve: B 3aBucumocT oT ycnosueTo
Ha CBbp3BaHe KbM MpeXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapb4HMA anapart, MoXxe Aa ce
nony4at CMyLLEeHWA 3a ApYr1 KOHCYMaTopu.

Mpv enekTpoAbroBoO 3aBapABaHe ce nonyyasar
peauua n3To4HMUM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapuvka e 0cobeHo BaXKkHO Aa crnassa npasunara
no-gony, 3a Aa He usnara Ha onacHocT cebe cu un
ApyruTe, 1 Aa ce nsberHar WeTH 3a YoBeKa u
ypena.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeTO, Hanp. Mo Kabenwu,
Lencenu, KOHTaKTK n gp. TpA6Ba aa ce
U3BBPLLBAT CaMO OT TEXHWK. TOBa Ce OTHacA
0cobeHo 3a nonaraHe Ha MeXAMHHW Kabenu.

2. |_|pl/l 310MonyKa U3TOYHUKBLT Ha 3aBapbyeH TOK
TpA6Ba BefHara Aa ce U3KJo4M oT Mpexxara.

3. |_|pl/l Hain4yne Ha eNnieKTpu4eCKo KOHTaKTHO
HanpexeHve ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIum
BeaHara v Aa ce nNpoBepu OT TexHUK. BuHaru pa
ce BHUMMaBa 3a J06bp eNeKTPUHecKn KOHTaKT
Ha 3aBapb4HUA TOK.

4. lpw 3aBapABaHe BMHAru Aa ce HOCAT
nsonupaium pbkasuum Ha aseTe pble. Te
npeanassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH XoA, Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHU bueHna (TonnnHa n UV-nbun), KakTo n

BHumaHue!

Mpy npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa v TOKOBU
KpPbrose Mo BpeMe Ha 3aBapABaHeTo Morat fa
6baat NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrv
KOHcymaTopw. B cnyyan Ha cbMHeHune TpAbBa Aa ce
KOHCynTMpaTe C enekTpocHabanMTenHoTo

OT HaropelleH MeTan 1 NPbCKU OT LWNnakKa.
5. [la ce HocAT 3apasu n3onupaium o6yBKU, KOUTO
[a nsonupaT u npu Bnara. He ca noaxoaaAwm

npeanpuAThe. HUCKM 06YBKM, THiA KaTo Nagallm ropam Kanku
meTan mMoraTt Aa npeau3BuKaT uarapaHua.
Ynotpe6a no npepHasHayeHue 6. [la ce HOCK MOAXOAALLO O6MEKNo, 6e3
CUHTETUYHM YacTu.
MawwuHaTa TpabBa ga ce n3noa3sa camo no 7. [a He ce rneaa ¢ He3alWmUTeHN 041 KbM
npegHasHa4eHMUETo . BcAKka no-HaTaTbluHa U3BBH enekTpuyeckarta gbra. ﬂa ce 1U3nons3ea camo
TOBa ynOTpe6a He e No npegHasHavyeHue. 3a 3aBapbyHa Macka c npeanasHo CTbKIo
npeavsBrKaHu OT TOBA LWeTH UK HapaHABaHWA OT CbOBPA3HO N3McKBaHMATa Ha DIN.
BCAKAK®bB BUA OTFOBOPHOCT HOCU EnekTpuyeckara gbra 0CBeH CBETIMHHA U
NoTPeBUTENAT/06CNYHBALLOTO MLE, 8 He TONJSIMHHM TbYK, KOUTO MoraT Aa aoseaat [0
NPOU3BOAUTENAT. ocnenaBaHe n usrapaHe, n3nbysa n UV-nbum.
. ToBa HEBUAMMO YNTPABUONIETOBO TbYeHue
Mons, UmaiTe NpeaBua, Ye HalwuTe ypeau CbrnacHo NPVYMHABA NPU HeoCTaTbyHa 3almMTa
npeaHasHa4eHMETO CU He Ca Npou3BeaeHu 3a 3abenexuM eaBa crnep HAKOSKO Yaca MHOro
NPOMULL/IEHa, 3aHaATYUICKA UK MHAYCTpUaHa 60ne3HEH KOHIOHKTUBUT. OcBeH Tosa UV-
ynoTpe6a. Hue He noemame OTroOBOPHOCT, &Ko NbYEHNETO MOXE [1a Ma U3rapALLo AeiicTre
YypeAbT ce U3MNon3Ba B NPOMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKU BBPXY HE3ALUMTEHUTE MECTa OT TAOTO.
W MHAYCTPUATHN NDEANPUATUA, KAKTO U MPpK 8. PaboTHULUMTE UM MOMOLUHULMTE B 6NM30CT A0
paBHOCTOMHN AENHOCTU. efnekTpuyeckara gbra cblyo TpAbsa Aa 6vaar

3ano3HaTu ¢ onacHoOCTUTe U fa umat
HeobxoaumunTe npeanasHun cpeacTaa. AKo e
Heob6x0aMMO Aa ce U3rpagAT NpeanasHy CTEHU.

9. [pwn 3aBapABaHe, 0COHEHO B Masikn
nomMeLleHuA, TpH6Ba Aa ce ocurypu goctatb4eH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thi KaTo ce obpasysa
Oum 1 BpedHu rasose.
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10. Mo pe3epBoapw, B KOUTO Ce cKnagupaT ras3ose,
ropusa, MUHepanHu macna v ap., He Tpabsa aa
Ce n3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTu, Jopu u
OTAaBHa ja ca npasHu, Tbi KaTo OT
ocTaTbunTe MO>XXe Aa Bb3HMKHE eKCN/1o3uA.

11. B nomeLyeHuA 3acTpalleHun oT noxap u
€KCMno3nA BaxxaT 0Co6eHn npeanmcaHuns.

12. 3aBapbyHU CbeAUHEHMA, 3a KOUTO ca
nocTaBeHn ronemMn N3NCKBaHMA N KOUTO
3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
M3NCKBaHMATA 3a CUIYpHOCT, TpAbBa Aa ce
Mn3NbAIHABAT CamMo OT 06yqu|/| N ONUTHU
3aBapymum. Hanpumep: CbaoBe nog HanAraHe,
pencu, TernmM4m 3a pemapkeTa u ap.

13. YkasaHus:
3agbmxutenHo TpAbGBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
4ye 3alMTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpu4eckKun
CbOPBXEHNA UMK ypean MoXe Ja ce paspyLum
npu HeBPEXKHOCT OT 3aBapb4HNA TOK, Hanp.
KnemaTta 3a cBbp3BaHe KbM Maca ce nocTtasA
BBbPXY KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypen, KOWTO e
CBBbP3aH CbC

14. 3aWMTHNA NPOBOAHUK Ha ENEKTPUYECKOTO
CbopbXeHue. 3aBapbyHuUTe paboTu ce
M3BBbPLIBAT HA MalUMHa C U3BOJ 3a 3alUUTeH
npoBOAHVK. Bb3MOXHO e Aa ce 3aBapnABa Ha
mMawmHaTa, 6e3 na cTe NocTaBunIun Ha HeA
knemara 3a maca. B To3u cnyyarn 3aBapbyHNAT
TOK NpoTu4a OT KnemaTa 3a maca npes
3awmnTHNUA NPOBOAHMK KbM MallMHaTa. Cunuuat
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene Ao
pasTonABaHe Ha 3alUMTHMA NPOBOAHUK.

15. 3awmrara ¢ npegnasuTenu Ha 3axpaHBawmTe
NpoOBOAHNUN KbM KOHTaKTUTE TpﬂﬁBa aa
oTroBapA Ha npeanucaHuATa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckumTe enektpotexHuuu/ 0100). Cnopepg,
Tesu npeanucaHvA TpAGBa Aa ce usnonssar
camo CbOTBETCTBALUM Ha CEHEHNETO Ha
NpOBOAHMKA NpeanasuTenn unvm asTomaTu (3a
3aWnTHN CUCTEMN KOHTaKTN MakCUMym
npegnasuteny 16 A unn 16 A 3awmTHK
aBTomarm). 3awmTa ¢ No-CuIHN NpeanasuTenm
MOXe Aa foseae [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHMLNTE pecr. A0 LWeTu OT noxap 3a
crpapara.

TecHM u Bna>kHM nomMmeLleHUnA

Mpu paboTa B TECHU, BNAXHW UK ropeLun
nometleHua TpAGBa Aa ce U3Nons3sat U3onmpaLim n
MEXAMHHWN NOANOXKU N OCBEH TOBA PbKasuuy C
MaHLLETN OT KOXa Unu Apyru BelecTsa cbe cnabda
NPOBOAMMOCT 3a U30M1aumnA Ha TAIOTO OT NOA0BMU
HaCTUIIKWU, CTEHWN, NECHONMPOBOANMMN YaCTN OT
anapatu 1 ap. nogobHN.
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Mpwn n3nonseaHe Ha Manku 3aBapbyHn
TpaHcdopMaTopu 3a 3aBapABaHe Mpy PUCKOBU
€NeKTPUYECKN YCNOBUA, KaTo Hanpumep B TECHU
NoMeLLeHWA OT CTEHW C BUCOKA eneKkTpuyecka
NPOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOU U T.H.), B MOKpHK
nomelLleHnsa (M3MoKpAHe Ha paboTHOTO 06/1EKN0), B
ropeLun nomelLleHuna (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
0611eKn0), U3XOAHOTO HaMpeXXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapat Ha npaseH xo4 He TpAabsa ga 6bae no-
BMCOKO OT 42 BoNnTa (e(heKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTtenHo B TO3u cny4aii nopaav no-BuUCOKOTO
N3XO04HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3ronssa.

3awmTHO obnekno

1. Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4uMKbT TpAGBa Aa e
3alMTeH No LUAnoTo ¢y TANO NOCpeacTBOM
06neKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
U3nNbYBaHe 1 U3rapaHuA.

2. Ha pBeTe pbue TpAbGBa Aa ce HOCAT pbKasBuum €
MaHLLIEeTU OT NoAXo4ALl MaTepuan (kKoxa). Te
TpAbBa Aa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepnasBaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKPU 1 n3rapaAHuA TpAbBa Aa ce HOCAT
NoAXoAALM NPECTUIIKW. 30raTo BUABT Ha
onepauumnTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3nckKea, TpAGBa Aa ce HOCK 3alUMTEH KOCTIOM
“, ako e Heobxo0aAnMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. /13non3saHoOTO 3aWMTHO 06NEeKNo 1 LAnoTo
obopyasaHe TpAbBa Aa oTrosapsa Ha
IupekTtueara rllnyHa npegnasHa ekunuposka®“.

3awumTa cpelly us3nbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenn ¢ ykasaHua.
BHumaHuve, e He ce rnega B nnambka! [a ce
uma npep Buj, 4e odnTe ca 3actpaiieHu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
usonupar Taka, Ye HamupawmTe ce B 61mM3ocT
nvua ga 6bvaat 3awmTeHu. HeynbnHomoLleHn
nvua Tpabsa Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpeacTBeHa 6M30CT [0 CTaLUMOHaPHU
paboTHU MecTa cTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
AIPKU LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAbBa Aa ca ocuUrypeHu rnoHe 4o BUCOUMHATA
Ha rnaBata npoTMB NponyckaHe unu
oTpasABaHe Ha b4K, Hanp. 4pes3 noaxoaAwo
b6oAgunceaHe .
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4. CUMBOJI U TEXHUHECKWU AAHHU

EN 60974-1 EBponericku cTaHaapT 3a

3aBapbYHM anapaTy 3a pbYHO
€NeKTPoAbroBo

3aBapABaHe C orpaHuyeHa
npoABb/IXXUTENTHOCT Ha BKKO4YBaHe.
EpaHodaseH TpaHcthopmaTop
YecToTa Ha Mpexara

U, Hanpe>xeHne Ha mpexara

MakcumaneH BxoasLl TOK

MpeanasvTen ¢ HOMUHaNHa
CTOWHOCTB amnepu

U, HomunHanHo HanpexxeHne Ha npaseH

xon4
[ 3aBapbyeH Tok

@ mm [vnameTbp Ha enekTpoanTe

CvmBon 3a napawa
D_ XapakTepuctuka
CumBon 3a efieKTpudecka gbra-

If: PbyHO 3aBapABaHe ¢ obmasaHu
—_— NnpbLTOBU €NeKTpoaAn

EnHodasHo 3axpaHBaHe OT Mpexa

He cbxpaHaBaiTe u He
u3nonseaiTe ypeaa BbB BnaxHa
WNM MOKpa cpea 1 He uanaranre
Ha AbXA.

Mpeau ynoTpeba Ha 3aBapbyHUA
ypes npoyeTeTe BHUMATENTHO U
cnasBaliTe ToBa ynbTBaHe 3a

paborTa.
IP 21 Bua 3awmta
H Knac Ha nsonauma
X MpoaBLMKMTENHOCT Ha BKOYBaHe
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3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V /400V ~ 50 Hz

3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,68: 57-200
MpoABMHKUTENTHOCT Ha BKIOYBAHE X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Hanpe>xeHne Ha npaseH xog (V): 48

KoHcymupaHa eHeprua:
8,8 KVA npn 22 A cos ¢ = 0,68
3awwmTa ¢ npegnasutenu (A): 16

5. UHCTPYKLUMU 32 MOHTaX

Bux cour. 2, 4-14.

6. CBbp3BaHe KbM eJ1. MpexxaTta

To3n 3aBapbyeH anapat Moxe Aa paboTu npu
HOMWHaNHO HanpexeHne ot 230 V n 400 V.
MocpencTBom n3obpaseHnA npeskoyBaTen (4)
MOXe Aa Ce HacTPOU XENaHOTO HOMUHAITHO
HanpexeHue. Mona cneppainTe gony nsbpoexHuTe
yKasaHusa 3a obcny>xsaHe:

—N‘é‘ l2 max.200A
:D > +==16A
3~

Mona cnassaviTe cnegHuTe ykasaHus, 3a Aa
nsberHeTe onacHOCT OT Noxap, TOKOB yaap unu
HapaHABaHe Ha xopa:

® Hukora He nsnonssante ypeaa ¢ HOMUHAINHO
HanpexeHue ot 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHumaHue! OnacHocT oT noxxap.

® Mona nsknioyeTe ypeaa oT mpexara npeau aa
HacTponTe HOMUHaNHOTO Hanpe>XeHune.

® 3abpaHeHo e HacCTpPOMBaHETO HA HOMUHAITHOTO
Hanpe>eHve Nno Bpeme Ha ekcnnoaTaumATa Ha
3aBapbyHMA anapar.

o [lpeau ekcnnoaTauvA Ha 3aBapbyHMA anapat
MoOnA ycTaHoBeTe, Janu HaCTPOEHOTO
HOMMWHAIHO HanpeXeHue Ha ypeja oTroBapA Ha
N3TOYHUKA Ha TOK.
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3abenexka:

3aBapbyHuAT ypen e cHabaeH ¢ 400 B~ 16 A-
CeCon-wencen. Ako TpAbBa aa 3agencTsarte
3aBapbyHuA ypeg c 230 B~, Tpabsa ga ce nsnonssa
NPUNoXeHUAT aaanTopeH kaben Ne 12.

7. MNoaroTtoBkKa 3a 3aBapABaHe

Knemarta 3a maca (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHVA AeTann unv 3a NoANoXKaTa, BbpXy
KOATO Ce NocTaBA AeTannbT.

BHumaBsariTe 3a TOBa, Aa UMa OUPEKTEeH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA aeTann. 3aTtoBa usbAreante
naknpaHu NoBbPXHOCTU nvnu N30M1aunoHHU
maTepuanu. KabensT Ha Abp>kaya 3a enexkrpoam
MMa Ha KpaA creumanHa Knema, KoATo Cny>u 3a
3axBallaHe Ha enektpoga. lNpegnasHara
3aBapbyHa Macka TpAbBa aa ce usnonssa BuUHaru
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npeanassa oynTe oT
M3M13aLloTo OT eneKkTpuyeckaTa Abra CBETIMHHO
N3NbYBaHe 1 CblUeBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornen Bbpxy 3aBapbyHOTO nsaenue.

8. 3aBapABaHe

Cne.u. KaTo CTe HanpaBWu/in BCUYKN eNIEKTPUNYEeCKHU
CBbp3BaHWA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KakTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KPbI, MOXETe Aa npoueavpaTe
no cneaHnA Ha4YuH:

MocTaBeTe HeobMa3aHuA Kpaii Ha enekTpoaa B
Abpxada (1) n cebpxeTe knemarta 3a maca (2) cbe
3aBapABaHuA aetann. CnegeTe aa uma fobbp
eJIeKTPUHEeCKN KOHTaKT.

BkntoyeTe ypeaa oT npekbcBaya (4) u HacTponTe
3aBapb4HMA TOK C PbYHOTO Konerno (3). cnopen
eneKTpojaa, KOMTo XxenaeTe Aa nanonssare.
OpbXTe NnpeanasHaTa macka npeg nuueTo un
TbpKanTe Bbpxa Ha enleKTpoaa no 3aBapABaHuA
.u.eTa|7|n Taka, BCe efHO 4Ye u3nboiHABaTe ABM>KEHune
KaKTO npu 3ananeaHe Ha knbpuT. ToBa e Haw-
[o6pyAT MeToA 3a 3anansaHe Ha enekTpuyecka
avra.

[NpoBepeTe BbpXy NpobeH obpaseu, aanu cte
n3bpanu npaBuNHUTE eNeKTPOA 1 rofieMuHa Ha
TOKa.

EnekTpoga f (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

2 40-80A

2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120-200 A
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BHumaHue!

He npaBeTe TOYKM C eneKkTpoaa no 3aroToBkaTa,
Taka buxa mornum Aa ce NPUYNHAT WeTn n na ce
3aTpygHu 3ananBaHeTo Ha eneKkTpuyecka abra.
LLlom enekTpuyeckarta gbra ce e 3ananvna,
onuTanTe ce Aa nogabpxarte CrpAMO 3arotToBkaTa
OnCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha n3nonssaHnA
OnameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTto 3aBapABaTte, pa3CTOAHNETO NO
Bb3MOXHOCT TpAGBa Aa OCTaHe NOCTOAHHO. brvnbT
Ha enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa Aa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nsnonssanTte knewy, 3a fa oTCTpaHuTe
U3MNON3BaHu eneKkTpoam unu aa npeMecTuTe ToKy
Lo 3aBapeHu aetannu. O6bpHeTE BHUMAHWE Ha
TOBa, AbpXaybT 3a enekrpoam (1) BuHaru ga ce
0OCTaBA M30NMpaH cnej 3aBapABaHe.

LLInakaTta MoXe Aa ce oTCTpaHu OT LeBa eaBa cnej
KaTo U3CTUHE.

AKO efHa 3aBapka ce nNpoabikasa no
HenpekbCHAT 3aBapbyeH LUEB, Hal-Hanpes TpAbea
0a ce OTCTpaHu Wwsakata Ha MACTOTO Ha
HaTpynsaHe .

9. 3awumTa OoT nperpABaHe

3aBapbyHVAT anapar uma 3awmTa oT nperpasaHe,
KOATO NpeanasBa 3aBapbyHUA TpaHchopMaTop OT
npeHarpABaHe. AKO 3aluTara oT nperpABaHe ce
3a4eincTBa, cBeTBa KOHTponHarta namna (5) Ha
BawwnA ypean. OcTaBeTe 3aBapbyHUA anapat na
W3CTUHE 3a U3BECTHO Bpeme.

10. MopapbxKa

YpenbT TpAGBaA peAoBHO Aa ce NOYMCTBa OT npax 1
3ambpcaBaHe. Haii-nobpe e fa ce nouncTsa ¢ onHa
4YeTKa unu napuan.

11. NopbyBaHe Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epsu YacTu TpAbea Aa ce
noco4ar crnegHuTe JaHHU:

® Tun Haypeaa

® Ne Hausgenverto

® ugeHT. Ne Ha ypena

® Ne Ha uckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHdopmauma e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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12. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fMYHU MaTepmany, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN HacTK Npu 0CO6eHO
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneunanunsnpaHmAa marasvH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauma!

Uhr
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A\ npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag TIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. MNa to Aoy oauTto dlapdacte
TpooekTIkA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodeigelq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
maca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ ATOoMA, SwOoTE Hadi Kal aUuTEG TIG
Ymodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ynodeifewv aodaAeiag.

—

. Meprypagpn Tng cUoKeUNg (€ik. 1)

2TEPEWON NAETPODIOU
AKPOJEKTNG YeiwoNng

Tpox6¢g pUBULONG PEUPATOG CUYKOAANONG
Alokomng 230 V /400 V

Auyvia eA&yxou utiepBEpuavong
Auxvia eAéyxou Aettoupyia
KAlpaka pevpatog cuykdAAnong
XelpoAapn

. Tpoxoi

10. KaAwdio diktuou 400 V

11. Bdon

12. KaAwdio mipooppoyéa

©CONOGO WD~

N

. Zupmapadidopeva (eiK. 2)

2UOKEUT) CUYKOAANONG
XelpoAaBn (8)

Tpoxoi (9)

Bdon (11)

KaAwdio poopuoyéa (12)
YAKO yla povtad

3. ZnuavTikég umodeigeig

MapakaAouue va dla BACETE TIPOCEKTIKA TNV
Odnyia XAong kat va ipooeete TIQ uTtodei&elg. Me
™ Bonbela aumg ™g Odnyiag Xpriong va
eEolkelWwOEITE e TN unxavr, U TN CWOTH TNG XPNoN
Kal pe TIg YnodeiEelg aocpaAeiag.

NPOZOXH

Na XPnOWOTIOLEITE TN CUCKEUT) HOVO YIA TO OKOTIO,
0 oTtoiog neplypagetal otnv Odnyia aum):
ZUYKOAANON XELPOG PE NAEKTPIKO TOEO e
ETUKAAUPPEVA NAEKTPODLA

O pn 0pB0g XelPLopdG aUTG ™G PNXAVIG HITOPEL
va gival enkivouvog yla mpdowmna, {ma Kat
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meplouctaka otolxeia. O xpri oG ™G UNXAvNg eivat
UTtEUBUVOG Yla TN OIKN TOU ACPAAELA KAl TNV
aocpaiela AAAWV aTOUWV:

AlaBdaote ontwodnrote aut) Vv Odnyia Xpriong Kat

TIPOCEETE TIQ TIPOJIAYPAPEG.

® EToKeuEg i/kat epyaocieg ouvtpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO aTIO EBIKEUPEVA TIPOOWTIA.

® Erutpenetal va xpnoworolouvtal Hovo oL
aywyoi OUYKOAANoNG Tou TepIAapBavovTal o
ouokeuaoia (Sldy. 16mm? AaoTiXEVIog aywyodg
OUYKOAANONG)

® Na QpovTI(eTe Yl TN OWOTH TEPLITOINoN NG
MNXavng.

® H unxavn va pnv eival ToroBeTnuEVN KaTta m
dlapkela TG AelToupyiag oe 0TEVO XWPO 1)
aKPIB®G OTOV TOiX0, WOTE va gival duvatdv va
QarnoppoPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
2lyoupeuTeite MwG n Unxavn eivalt cwotd
ouvoedepevn e To peupa (BAEme 6.). Na
anoPelyeTe KABE KATaMovNon €AENG Tou
kaAwdiou. Na Bydalete T unxavr and myv mpica
MPOTOU TNV TOTOBETAOETE O AAAN BEoM.

® Na mpooexeTe va gival KaAn n Kataotaon Twv
KAAWdiwv OUYKOAANONG, TNG MEvVoag, TwvV
NAEKTPOdIWY KABWG KAl TWV AKPOJEKTMV
yeiwong. PBopd ot HOVWON Kal oTa TUHuaTa
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
€MKivOuvn KaTAoTaOoN KAl Va PELWOEL TNV
nmoldTNTA TNG OCUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIVONPEG, AlWPEVA TUAKATA LETAAAWV Kal
karvo. Na 1o AOyo autd va MPooEEeTe TO €ENG:
VA ATTIOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUGIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAKA améd T B€on epyaciag.

® [lewoBeite Mwg unapxel o dlABeon 0ag ApPKET
TPOPOBOTNON AEPA.

® Mn kaQveTe OUYKOAANOELG 0 doxeila 1 CwANveg
Tou Tepleixav eUPAEKTO uypd 1 agpla. Na
arnoPelyeTe KABE AUEON ETIAYPN PE TO KUKAWUA
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H tdon kevou mou
oxXNUaTi(eTal HETAEU TIEVOAG NAEKTPOBIOU Kal
AKPOJEKTN Yelwong propel va eivat erkivouvn.

® Mnv aoBnkeueTe KAl Pn XPNOWOTIOLEITE TN
ouoKeun og uypd TepIBAAAOV i 0N Bpoxn.

® Na npooTatelUete Ta PATIA PE TA YIA TO OKOTIO
auTo TIPOPRAETIONEVA TTPOOTATEUTIKA YiaAld (DIN
Babuog 9-10), Ta omoia va oTepewvETE OTNV
ETIOUVATITOUEVN TIPOOTATEUTIKY) poowTtida. Na
XPNOWOTIoLEITE YAVTLIA KAl OTEYVO MPOOTATEUTIKO
POUXLOMO, Xwpig Airn Kat Addla, woTe va unv
EKOETETE TO OEPUA OTIG UTIEPLWOELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

® NMn XPnOWOTOLEITE TN OUCKEUN) CUYKOAANONG
yla mv anéPu&n cwAnvuv

o
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Kivduvog Kal yla AAAOUG Kal yla va arno=puyetl
evdexoOueVEG (NULEG Yl avBPWTIOUG Kal yla

Jropei va etugepel BAGBRN 0Ta pATIA KaL va OUOKEUN.
TIPOKAAEOEL OEPUATIKA EYKAUUATA.
® H ouykOAANnoN pe NAEKTPIKO TOED TTapayel 1. Oiepyaoieg oV NMAeUpA TG TAoNG JIKTUOU,

OTIVOAPEG KAl OTAYOVEG AMWUEVWYV, TO

OUYKOAANBEV QVTIKEUEVO TIUPAKTAOVETAL KAl

TIAPAUEVO TIOAU Beppd YIa apKeETO dlAoTNHA.
@ Katd tn oUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO

eAeubBep@VOVTAL ATUOL TIOU gival EVOEXOUEVWG 2.

emBAaBeiq. Kabe nAekTplkd 0OK Uropei va
ouvenayetal To 8avato.

® Mnv nmAnoladete Aueoa 10 NAEKTPLKO TOEO O 3.

akTiva 15 petpwv.
® Na rmpooTtateleoTe (KAl va MpooTaTeleTe Kal Ta

Aatopa mou OTEKoVTAL YUpW 0ag - and 4.

eVOEXOUEVWG ETIIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU

TOEOU. 5.

® [poooxn: AvaAoya pe TIG CUVONKEG oUvdEONG
O0TO NAEKTPLIKO JIKTUO OTO onueio ouvdeong G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, UMOPEL va uttap&ouv
dlaTapax€G 0TO JIKTUO Yia AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpocoxn!

2€ MePIMTWon UTEEPPOPTWHEVWYV JIKTUWV 6.

TPOPOdOTNONG PEUUATOG, dNHLOUPYOUVTAL Hia oslpd
TINY®V KIvdUvou. Z& TepInTwon au@l BoAiag va cup
BouAeubeite TV emeipnon nMapoxng PEUNATOG.

ZwoTh Xpron

H pnxavn emutpénetal va Xpnotuornomndei povo yua
TOV oKoTId Yla Tov ottoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTaroKpievTal 6To OKOTIO Yla
Tov ormoio TipoopileTal. MNa BAdReG Tou odeilovtal
o€ TIapopoLa XPNon 1} yld TPAUUATIONOoUG TTavTog
eidoug gubuveTal 0 XPrIONTG/XELPLOTNAG Kal OXL O
KOTOOKEVUAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG OL CUGKEVES HAG
Sev mpoopifovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEUAOTEL yla
EMAYYEALATIKT, BLOTEXVIKT] 1] BLOUNXAVIKY) XPrion.
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TepinTwon Katd
TNV 0OTI0ia 1 CUCKEUY] XPNOLUOTIOONKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1) o Plounxavia n oe
£pYaoieq TAPOUOLEG UE QUTEG.

MNMnyég KIvdUvou Kata tn 6uyKOAAnon pe

NAEKTPIKO TOEO 9.

Katd T ouykOAANnon pe nAeKTpIkO TOEO
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEQ KvOUVWV. MNa To Adyo
auTod eival 1Blaitepa oNPAvTIKO Yia TOV CUYKOAANTH
va TPooEEel Toug akdAoUBOUG KavOVEG Yia va unv
KlvOUVeUOEL 0 {Blog Kal va unv dnuoupynBei

®

TL.X. 0€ KAAWdLA, PIG, TIPICEG KATL., va
ekTEAOUVTAL LOVO aTtO IBIKEUPEVA ATopa. AuTO
LoxUel aKOUN TEPLO0OTEPO YIA TNV KATAOKUN
eVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2€ TEePITTWOoN aTtuXnua TWV va artoCUVOEETE
MEOWG TNV TINYY PEUMATOG OUYKOAANONG and
TO diKTUO.

2.& TEPIMTWOoN dNULOUPYIAG NAEKTPIKWV TACEWV
EMAPNG, VA OBNVETE AQUEOWG TN CUCKEUT| Kal
vatn diveTe va eAeyxOel and nAeKTPOAOYO.
2NV MAeUpd ToU PEUUATOG CUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAT| €TTAPT).
Katd v ouyKOAANoN va popdate Kat ota dUo
XEPLa YAVTLa TIoU Jov@vouv. Ta yavTia autéd
npootatelouv and nAektpotmAngia (tTdon kevou
TOU KUKAWMATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
ané emPAapeiq aktivo BoAieg (BeppdmTa Kat
UTIEPLWOELG AKTIVEG) KABWG Kal ard PETAAAA Kat
ITOAopAaTa oKwpiag.

Na @opdTte yepd UMOdNUATA TIOU JOVAOVOUV. Ta
ManouUTola va HOVMVOUV Kal 0€ TIEPITITWOoN
uypaoiag. Aev gival KATAAANAQ Ta XaunAd
nanouTola, dLOTL UTopEl va TIPOoKANBoUv
£yKaupata anod oTayoveg MUPAKTWUEVOU
METAAAOU TIOU TIEPTOUV KATW.

Na @opdate KATAAANAO POUXLONO, OXL CUVOETIKA
pouxa.

Na unv BAETETE XWPIG MPOOTACIa HATIOV
arneubedig oto NAeKTPIKO T6E0. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TTIPOOWTIOA CUYKOAANONG
JE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUQAL oupgwva pe to poturo DIN. To
NAEKTPLIKO TOEO eAEUBEPMVEL EKTOG ATIO OKTIVEG
PWTOG Kal BEpUOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1 €YKAUPATA, KAl UTIEPLMDELG
AKTIVEG.AUTY N adpATN UTIEPLLONG AKTLVOROAIQ
TIPOKAAEL, og TEPIMTWOon OXL APKETAG
MPOoOoTAciag, pia erurme@ukiTida mou yiveTat
alon T HETA amd APKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HEYAAOUG TIOVOUG.

EKTOG auTtou n uttepldng akTvoBoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIapOUoLa Pe Ta
NALAKA eykaupata, o€ ampooTATEUTA Onueia Tou
OWPATOG.

Kal ota npdowra v} otoug Bonboug mou
BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETEL va
yiveTal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAioTtval
JE T anapaitnTa MPooTaATEUTIKA PEoa. Edv
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
Teixn.
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10. Katd ™ OUYKOAANON, Wdlaitepa o€ UIKPOUG
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnpLloupyouvTal KaTvog Kat
eTupAaRn aépla.

11. Ze doxeia, oTa oroia anobnkevovTal aEpla,
Kauola, OPUKTEAALA KAl TIAPOUOLA UAIKA, AKOUN
Kal €Xouv adelaoBel dN mpLv and TOAU Kapo,
OeV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL UpiTaTIa KivOUVOG £KPNENG
AOY®W TWV UTTOAEILUATWV.

12. 2& pWTLA Kal XWwpoug e Kivduvo Ekpnéng
LoXUoUV 1OlaiTEPEG TIPOJIAYPAPEG.

13. Evoelg oUyKOAANONG Tou eKTiBEVTAL OE
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAL TIPETIEL OTIWANTIOTE
va MANPOoUV TpodlaypaPpeg acpaleiag,
TIEITPETIETAL VA eKTEAOUVTAL LOVO ATTO EIOIKA
EKMAOEUPEVOUG Kal EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

Ma napddetypa:
NAEPNTEQ Mieong, pdpdoug-o0dnyoug,
OUVOEOHOUG YA PUUOUAKOUMEVA KATL.

14. Yrodei&elqg:

Mpémnel va MPOCEEETE OTIWOINTIOTE, OTLN
YEIwon aoPaAeiag oe NAEKTPIKEG
E£YKATAOTACELG I} OE OUOKEUEG UMOPEL va
Kataotpapel anod apéAela ry arod 1o peuua
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOJEKTNG Yelwong
ToToBeTeiTal MAVW OTO TMEPIBANUA TNG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL e TN YeEiwon
A0PaAeiag ™G NAEKTPIKNAG eykataoTtaong. Ot
£pYaoieg OUYKOAANONG YivovTal Og unxavn pe
ouvdeon oupuatog yng Eivat Aortdv duvatov
va Yivel OUYKOAANON OTn unxavn, xwpig va
EXETETOMOBETOEL TOV OKPODEKTN YEIWONG 0N
unxavn. Zmyv nepintwon aut) To pelua
OUYKOAANONG p€el amnod TOV aKPOodEKTN Yelwong
HEOW TOU OUPHATOG YNG TIOPG TN unxavr. To
UPNAS pela CUYKOAANONG UTTOPEL va €XEL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N Yelwon acpaAeiag.

15. OL aoQAAEIEG TWV AYWYWV TIPOG TIG TPI(eq pe
peupa JIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPivovTal OTIG
npodlaypapég (VDE 0100). Zuupwva e Tig
TPOdLAYPAPEG AUTEG ETUTPETETAL AOLTTOV Va
XPnouoTiolouvTal HOVOo apaAeleq 1) autépatoa
TIOU VA avTarnokpivovtal ot dlatoun Tou
aywyou (yia Tpifeq 0oUKO aoPAcleg e TO
av®T. 16 Ampere 1) lakénteg LS16 Ampere).
Mia uttepacpaiela puropei va €xeL 0av CUVENeELa
TO va Kagi 0 aywyog i QUIEG OTO KTiplo amnod
TIUPKaYLA.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2e MepInTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU (£0TOUG XWPOUG VA XPNOoLorolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUECES LOVWTIKEG
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OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATLVA JAKPLE YAvVTIa
1 YavTia arod aAAQ pun aymylua UAIKA KATL. yla TV
MOVWON TOU OWPATOG ard To dATEDO, Ao TOiXoUQ
KAl AYQYIUA TUAUATA TNG OUCKEUNG.

2.€ TEPITITWON XPNONG HIKPOV HETACYXNUATIOTMOV
OUYKOAANONG Yla TN OUYKOAANON UTIO CUVONKEGQ
AUENUEVOU NAEKPIKOU Kivouvou, OTwg TL.X. OE
O0TEVOUG XWPOUG LE NAEKTPIKA AYWDYLOUG TOlXOoUG
(A&PNTEG, OWANRVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(epmoTIONOG TOU POoUXLOUOU £pYACiag), o€ TTOAU
CeoTOUG XWPOUG (IBPWHEVOG POUXLONOG), n TAon
£EOOOU TNG OUOKEUNG Og AslToupyia kevou dev
eTTpEneTal va eival mavw armo 42 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev propei Aotmov va
xpnoworiomBei oV nepintwon aut eEaltiag Mg
uPnAdTEPNG TAONG £EODOU.

MpooTaTeuTIKOG POUXIOHOG

1. Katd m dldpkela TG epyaciag mpemeL o
OUYKOAANTNG va pooTtateleTal o€ OAO TOU TO
OWMa arod Tov POUXLoPS Kat arod v TpooTacia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWYV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popd 0 CUYKOAANTNG
HaKLd yavTia anoé KataAAnAo UAKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTtal og aPoyn KataoTaon.

3. T mv npootacia Tou pouxLopoU ano
OTIVONPO’0Ala Kal EyKaAUUATa va ¢opouvTal
KaTdAANAeg 1odieg. Edv 1o €idog twv
£PYAOLOV TL.X. N €pYyacia avaokeAa, TO amattei,
Va POPLETAL TIPOACTEUTIKY) OTOAY) KAl €AV
XPELAZeTAL KAL TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

4. O XPNOWOTIOOUNEVOG EEOTIAIONOG Kal OAa Ta
eEapTUATA MPETIEL VA avTarokpivovTal otnv
Odnyia “TpoowTIKOG MPOCTATEUTIKOG
eEOTIALONOG”.

MpooTacia Kata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ B€on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIVOUVOU TWV HATIOV UE AVaKOIiVwon
Wlrpoooxn, un BAETETE 0N PAdYay. OL BEoelg
epyaoiag va ppafovtal £TOL WOTE va
npopUAdyovTal Ta TIANoiov euplokdueva atoua.
Na KpaTtdte pakpLd pun apuodia dtoua.

2. TIoAU KovTa o€ poviueg BEoeLG epyaoiag ol
TOIXOL VA PNV £X0UV AVOIKTO XPWUA KAl VA Unv
eival yuaAlotepoi. Ta rmapabupa va
AoPAAICoVTal TOUAAXLOTOV HEXPL TO UPOG TOU
KEPAALOU KATA NG €10600U 1} avTavakAaong
AKTIVWV, TIX HE KATAAANAO XpWpa.

o
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4. SYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-1 Eupwralko MpOTUTIO YIA CUCKEUERQ
OUYKOAANONG Yl OUYKOAANON
XEPOG PE NAEKTPIKO TOHEO e
TIEPLOPLOUEVN DLAPKELQ AELITOUPYIOG.

Movo@paoKog HETAOXNUATIOTNG

50 Hz 2uxvotnta SIKTUou

U4 Tdon dikTuou

Iy max AVOTATN TN HETPNONG PEUPATOG
SIKTUOU

e Q%q;(;)r\zla ME OVOMAOTIKY| WY O€

Ug OVOUAOTIKY) TAON AEITOUPYALG
Kevou

lo Pelua cuykOAANoNGg

@ mm AldueTpog nAektpodiou

2UuBOAO yla mintouca
XAPAKTNPLOTIKY YPAHUY

2UUBOAO YLa CUYKOAANON XEPOG e
NAEKTPIKO TOEO e ETUKAAUPUEVA
NAeKTPOdIa OE HOPPT| PARdWV

Movo@paoikny ouvdeon dIKTUOU

e Mnv aroBnkeleTe Kal un

T XPNOWLOTIOLE(TE TN CUOKEUN O€ UYPO
nePIBAAAov 1) ot Bpoxn

Mplv am’ ot xprion Mg unxavig

OUYKOAANONG va dlapacete

TIPOOEKTIKA KAl VA OKOAOUBNoEeTE

mv Odnyia xprong.

IP 21 Eidog npootaociag
H Kamyopia povwong
X Aldpkela evepyortoinong
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2Uvdeomn SIKTUOU 230V /400V ~ 50 Hz

Peupa ouykdOAANNG oe cos ¢ = 0,68 57 -200 A
Aldpkela evepyornoinong X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Taon Aettoupyiag kevou 48 V
Amoppo®non LoXUog 8,8Kvaoce22 Acos ¢ =
0,68

Aopdlela (A) 16

5. Odnyia yia To povTtag

BAéme eikova 2, 4-14

6. 20vdeon dIKTUOU

AUTN 1 OCUCKEUN CUYKOAANONG Uropei va
AELTOUPYNOEL OE OVOUAOTIKY) Taon 230V kat 400 V.
Me tn BorBela Tou MaploTavopevou
mePLOTPEPOUEVOU OLAKOTITN (4) prtopel va pubuoTel
N ETUOUPOUPEVN OVOMAOCTIKY) Taon. MNMapakaloupe va
QAKOAOUBNOETE TIG TILO KATW AVAPEPOUEVEG
uTtodeiEelg xelplopou:

§’é‘ I2
D;J}): == 16 A

[Mapakaloupe va MpooegeTe TIG akOAOUBEG
UTtodEiEElg WOTE va anoPuyeTe TOV KivOuvo
TIUPKAYLAG, NAEKTPOTIANEIOG I} TPAUMATIONMV:

@ [1OoTE un XPNOWOTOLE(TE TN CUCKEUN lE
OVOUAOTIKY TAon 400 V, epdoov £xel pubuoTel
yia xprion o 230 V. Mpoooxn): Kivduvog
nupkayag!

@ [MapakaAoUpe va aroouvOECETE T CUCKEUN aTtd
mV TPOXN PEULATOG TIPOTOU pubuiceTe TV
OVONQQOTIKY| TAOT.

® ArmayopeUeTal pia aAAayn g pubuiong g
OVOMAOTIKNG TAONG KATA TN SldpKela TG
AELTOUPYIAG TNG OUOKEUNG OUYKOAANONG.
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@ [Mpwv amnod mv apxn Aettoupyiag g CUCKEUNG
OUYKOAANONG, TTIaPaKAAOUpE va eEa0PaiioeTe
OTL CUMPWVEL N PUBULOUEVN OVOUACTIKY) TAon ™G
OUOKEUNG UE TNV OVOUAOTIKY) TAON TG TINYNG
pPeUPATOG.

Mapatipnon:

H ouokeur) cUYKOAANONG eival eEOTIAGIUEVN PE
Buopa 400 V — 16 A CeCon. Eav n cuckeun
OUYKOAANONG mpeTiel va Aettoupynoel pe 230 V, va
XPNOWOTIOL ONETE TO ETILOUVATITOUEVO KAAWDLO
avtarnrtopa ap. 12.

7. MpoeTolpaoic§ GUYKOAAnoONGg

O akpodEKG Yeiwong (2) otepewveTal aneubeiag
OTO QVTIKEINEVO OUYKOAANONG 1) OTO UMTOCTPWUA,
OTO oToio £€Xel ToTIoBE MBI TO AvTIKEiuEVO
OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YpovTioTe va urtdpxel Queon emnagr) ue
TO QVTIKEUEVO OUYKOAANONG. Na To Adyo autod va
ArTIOPEUYETE TIG BAUMEVEG ETUPAVELEG KaL / 1) TA
UAIKA HOVoNG. To KaA®ALo OTEPEWONG TOU
nAekTPOdioU dlabeTEL 0NV AKPN €vav €0IKO
AKPOOEKTN, TIOU EUTMNPETEL OTNV OUVOEON TOU
nAekTpodiou. Na xpnouiomoleital mavTta Kata
dldpKeLa TNG OUYKOAANONG N TIPOCTATEUTIKT)
Mpoowida cUYKOAANonNG. Mpootatelel Ta YaTa
and TV akTVOoROAIa TIOU TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal eTuTpEMEL Tap " OAa auTtd TO va BAETETE TO
QVTIKEINEV OOUYKOAANONG.

8. ZuyK6AAnon

A@ou kavate OAEQ TIG OUVOEDELG YIa TV
TPOPOBOTNON UE PEUNA KAL TO KUKAWUA PEULATOG
OUYKOAANONG, UMopeite va KAveTe Ta €ENG:

€pAocTe TV Bakpn Tou NAEKTPOdIoU XWwPig
ETIKAAUYN 0N OTEPEWON TTU NAeKTPOdIou (1) Kat
OUVOEDTE TOV AKPOJEKTN YEIWONG (2) pe To
avTiKeipevo ouykOAANong. Na mpooexete va
UTTAPXEL KAAT) NAEKTPLKN ETIAPT.

Avayte T unxavn pe tov dlakomm (4) kat pubpiote
HE ToV TPOXO XEWPOG (3) TO peupa CUYKOAANONG.
Avaloya pe To NAeKTPODLO TIoU BEAETE va
XPNOWOTIONOETE.

KpatioTe Vv MPOOTATEUTIKY TIPOCWTTIdA UTIPOOTA
arod To MPOCWNO 0ag Kal TPIYTE TNV AKPN Tou
NAEKTPOBIOU TIAVW OTO AVTIKEILEVO CUYKOAANONG
£TOL, WOTE va YiveTal kivnon 61iwg 6Tav avapete
€va omipTo. Auth eival n KaAUuTepn HEBOdOQ ya v
avAQAeEN Tou NAEKTPIKOU TOEOU. AOKINAOTE TIAVW
o€ OKIAOTIKO TEUAXLO, €AV ETIAEEQTE TO OWOTO

34

Uhr Seite 34

NAEKTPODLO KAl TN OWOTY €VTAON PEUPATOG.

HAekTPOd10 & (Mm) Pelpa ouykOAAnong (A)

2 40-80A
2,5 60-110A
3,2 80 -160 A
4 120-200 A
Mpocoxn !

Mnv aKouputiate HOVO TO NAEKTPODSLO OTO
KaTePYALOUEVO AVTIKEUEVO, DLOTL £TOL PUTOpEl va
onpewwBel npid Kat va eunodioTel n avapAegn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG Yivel n avapAeEn Tou NAeKTPIKOU TOEOU,
TPOCTIAONOTE VA KPATHOETE [ia ardoTaon mpog To
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO TIOU VA QVTIOTOLXEL 0N
XPNOWOTIOLOUNEVN BLAPETPO TOoUu NAeKTpodiou. H
anodoTaon va TIAPAPEVEL, €L dUVATOV, 0TABEPT, KATA
™ dldpKela ™G OUYKOAANOoNG. H kAion tou
NAeKTPOdIOU TIPOG TNV KATEUBUVON £pyaciag va
Kupaivetat otig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnowloroleite mavta pia mévoa ya mv
QATIONAKPUVON HETAXEPIOUEVWV NAEKTPOOWV 1) YlA
™V Kivnomn HOALG CUYKOAANBEVTWV TUNUATWV.
MapakalouUpe va MPOCEEETE, TIWG Ol OTEPEWOELG
TwV NAeKkTPOdiwY (1) va povmvovTal et m
OUYKOAANON Kal TN GUAAET Toug.

H okwpia va amnopakpuveTte ard T paer) apou
KPUWOEL.

2 TEPIMTWOoN CUVEXLONG TNG OUYKOAANONG oe
pPaP| TIOU SLEKOTN, VA ATIOUAKPUVOEL Tp®Ta n
oKkwpia oTn B€on ™G PAPNG.

9. NpooTtacia utepBéppavong

H ouokeur) nAeKTPOOUYKOAANONG eival EEOTIALOUEVN
pe oUoTNUa TIPOoTAciag anod urephEPUavon Tou
MpooTaTelel TOV HETAOKXNUATIOTY) CUYKOAANONG
anod urepBEPPAVOT. e TIEPITTWON EVEPYOTIOINONG
TOU CUCTNUATOQG TIPOTAoiag arnod urepBeEppuavon,
avapel n Auxvia eAeyxou (5) ot ouockeun oag.
AQNOTE TN OUCKEUN VA KPUWOEL.

o
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10. ZuvtApnon

va kabapifoTval n okovn Kat oL akabapaoieg ar’ ot
UNxXavn o€ TAKTIKA Xpovika daomuaTta. O
KaBapLopog eival MPoTOTEPO va yiveTal e pia
AETITA BoupTOoa 1) e €va Tavi.

11. NMapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

OT1av napayyYEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avapepeTe Ta ENG oTolxeia:

® TUmog ouoKeEUNg

® AplBuog €idoug ™G CUCKEUNG

® XapaknPLOTIKOG aplbuog (Ident Nr.) ng
OUOKEUNG

® AplBuoG Tou AVTAAAOKTIKOU

Ma .oXUouoeq TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

12. AidBeon ota amoppiygara Kai
avakUkAwon

Mpog amoguyn NV KaTd T petapopd n
ouokeur| BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia autr gival Tipwtn UAN, uropei dnAadn
Va EMAVAUETAXELPLOTEL 1} VA AVAKUKAWOEL.

O CuUMMIECTNG Kal Ta €EaPTNUATA TOU aTtoTEAOUVTAL
and dLaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ao HETAAAQ KAl
MAaoTkA. MNapakaAoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA £EaPTATA OTA €1OIKA Kal
TPOPRANUATIKA artoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTAOTE OTO €0KO 0AG KATACTNUA 1) 01N dloiknon
Tou Arjpou oag.

Uhr
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/\ Dikkat!

Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve aciklanan

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari

talimatlara riayet edin.

snlemek icin bazi is givenligi kurallarina riayet ® Onarim veya/ve bakim calismalar sadece kalifiye
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini personel tara_flndaq yapjl_acaktlr._
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin ® Sadece sevkiyatin igerigine dahil Zolan _kaynak
altinda olmast icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde kablolari kullanilacaktir (& 16 mm? lastik kaplamali
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu kayn_ak k_ablosu). .
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin. d Me{klnenln uygun sekilde bakiminin yapimasini
Kullanma Talimati ve gavenlik uyarilarina riayet saglayin. .
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya ® Kaynak (;all§maS|_ esn_asmda mak_lne_,
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir. hgya_lgndlrma dell_klerln_qe_n yeterl_l miktarda hava
giriginin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
. . Makinenin dogdru sekilde elektrik sebekesine
1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1) baglanmis olmasini sadlayin (bkz. 6.). Makinenin
. elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
1. Elektrod pensesi Makineyi baska bir yere tasimadan énce elektrik
2. Sase pensesi . kablosunun fisini prizden gikarin.
3. Kaynak akimi ayar dugmesi @ Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
4. Voltaj degistirme salteri 230 V /400 V topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
5. Agin isinma kontrol lambasi izolasyon ve akim gegen pargalarda olugabilecek
6. Isletme kontrol lambasi bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
7. Kaynak akimi skalasi kaynak galigmasinin kalitesini diigirebilir.
8. Tagima sapi ® Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
9. Tekerlekler duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
10. Elektrik kablosu 400 V edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
1. Ayak caligma alanindan uzak tutun.
12. Adaptdr kablosu @ Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.
. ] e ] ® icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
2. Sevkiyatin icerigi (Sekil 2) veya borularin {izetinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her turlt
® Kaynak makinesi temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
® Tasimasapi (8) topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
® Tekerlekler (9) gelen gerilim tehlikeli olabilir.
® Ayak(11) ® Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
® Adaptér kablosu (12) mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
® Montaj malzemesi ® Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
. Derece 9-10) gdzlerinizi koruyun. Cildinizi
3. Onemli uyari dltraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
Liitfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve giyin.
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile e Kaynak makinesini donmus borular gzme

makine, makinenin kullanimi ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
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isleminde kullanmayin.
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Dikkat edilecek noktalar!

® Ark kaynadinin 1191 gézlere zarar verir ve cild
Gzerinde yaniklara yol agabilir.

® Ark kaynagi ¢alismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
sure kizgin alir.

® Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararl
buharlar olugur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slimcdl olabilir.

® Ark kaynadi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimine direkt olarak yaklagsmayin.

® Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

@ ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye baglh diger
tiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mumkanddr.

Dikkat!

Asir ylk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynag olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
bagka kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar Gzerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan

05.04.2011 8:
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yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

is kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tur eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararh iginlar (1st ve UV isinlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dlisen
erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yar acgik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere agik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gézlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan igik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gériinmeyen Ultraviyole 1sinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV isinlari, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecekir.
iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman 6énce bogaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢aligsmasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asgin yuklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakeilar tarafindan uygulanacaktir.
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Ornegin:
Basingli kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

14. Uyarilar:
Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
caligmalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Bdylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yuksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gbre sadece kablo kesitine uygun buyuklukte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asin biyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
¢cikmasina sebep olabilir.

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya agir sicak mekanlarda calisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmig is
eldiveni giyin.

Kuclk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), agir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agirl terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
ylUksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgel, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara kargl korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini dnlemek igin uygun
kaynake! 6nlugu takilacaktir. Kaynak ¢aligsmasi
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tlrd nedeniyle, érnegdin bag Ustl yapilan kaynak
calismalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararl 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1IsIgina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkun oldugunca
yakinda bulunan Kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas ylksekligine kadar 1sin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

o
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4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER
EN 60974-1
kaynagi makineleri igin gegerli
Avrupa Normu.

Monofaze Transformatoér

50 Hz Sebeke frekansi

Uq Sebeke gerilimi

I4 max Sebekeden cekilen en bliyik akim
— Anma degerli sigorta Amperi

Up Anma agik devre gerilimi

Io Kaynak akimi

g mm Elektrod ¢api

Dusgen egri sembolli

Ortiili elektrodlar ile elden yapilan
ark kaynagi calismasi sembolu

1 Faz - Sebeke baglantisi

Makineyi islak, rutubetli ortamlarda
veya yagmur altinda kullanmayin
veya depolamayin

Kaynak makinesini kullanmadan
o6nce Kullanma Talimatini dikkatlice
okuyun ve icindeki bilgilere riayet

edin.
IP 21 Koruma sinifi
H izolasyon sinifi
X Calistirma s(iresi

8:

Sinirli ¢alistirma siresine sahip el ark

Uhr Seite 39

Sebeke baglantisi: 230 V/400 V ~ 50 Hz

Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,68 oldugunda: 57 —200 A

Calistirma suresi X:

%5 200 A (400V)
%7 160 A (400V/230V)
%15 115 A (400V/230V)
%30 80A (400V/230V)
%60 57 A (230 V)
Acik devre gerilimi: 48V
Sebekeden ¢ekilen gug: 8,8 kVA, 22 A cos ¢ = 0,68
Sigorta (A): 16

5. Montaj talimati

Bakiniz Sekil 2,4-14.

6. Elektrik sebekesine baglanti

Bu elektrik kaynak makinesi 230 V ve 400 V anma
gerilim degerlerinde calistirilabilir. Sekilde gosterilen
degistirme salteri (4) ile istenilen anma gerilim degeri
ayarlanabilir. Lutfen asagdida gésterilen kullanma
uyarilarina riayet edin:

§VZ l2 max. 200 A
D > -==16A
3~

Yangin, elektrik carpmasi veya can kaybi
tehlikelerinin é6nlenmesi icin asagida agiklanan
uyarilar dikkate alin:

® Makine 230 V gerilim degerine ayarlandiginda
makineyi kesinlikle 400 V anma gerilime sahip bir
sebekede calistirmayin. Dikkat: Yangin tehlikesi!

® Anma gerilim degerini degistirmeden énce
makinenin figini prizden ¢ikarin.

® Makinenin anma gerilim degerini makine
calisirken degistirmek yasaktir.

@ Elektrikli kaynak makinesini calistirmadan énce
ayarlanmig olan anma gerilim degerinin sebeke
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.
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Not:

Elektrikli kaynak makinesi 400V~16 A-CeCon fisi ile
donatilmigtir. Makine 230 V~ ile igletileceginde,
makine ile birlikte génderilmis olan adaptér kablosu
Nr. 12 kullanilacaktir.

7. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (2), direkt olarak kaynatilacak is
parcgasina veya i parcasinin tizerine koyuldugu altliga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlari sikistirmak igin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak galismasi esnasinda
kaynak maskesini strekli kullanin. Kaynak maskesi,
gbzlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

8. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tm baglantilar gerceklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értiil olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistinin ve sase pensesini (2) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) acin ve ayar dugmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini ytzlinize tutun ve elektrodun
ucunu ig pargasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinlidi ve kaynak akimini se¢ip
secmediginizi deneme parcasi Uzerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
2 40-80

25 60-110

3.2 80-160

4 120 -200
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Dikkat!

Elektrodu is parcasinin Gzerinde, is parcasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is pargasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateglenmesi zorlasir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is parcasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod calisma y6niinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmig elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmis is parcalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek igin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi Uizerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce clruf kabugu
temizlenecektir.

9. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu agiri Isinmaya
karsi koruyan bir asiri 1Isinma koruma diizeni ile
donatilmigtir. Asiri iIsinma koruma dlzeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir siire
sogumasini bekleyin.

10. Bakim

Makine uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme iglemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parca numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parca numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

o
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12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!

Uhr

Seite 41

41



Anleitung BT EW 200 SPK5:

/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEO6XOAUMO
npeanpvHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6e30MacHOCTH, AN1A
TOro 4To6bl MPeAynpeavTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMWE ylep6a. MNpoyTuTe BHUMATEIbHO
NMOJIHOCTbBIO HACTOSALLEE PYKOBOACTBO MO
9KCrJlyaTaumu / ykasaHuaA no TeXHUKe
6e3onacHoCTU. XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMJlyaTaumu B HaAEHKHOM MecTe, A1 TOrO YTOObI
Bbl Mornin Bocnonb3oBatbeA MHDOpMaumen B itoboe
BpemsA. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepepaete
YCTPOMCTBO APYr1M JiMLiam, TO HeO6X0AUMO
nepegarb 3TO PyKOBOACTBO NO aKcnayaTaumm /
yKasaHuA No TeXHWKe 6e30NacHOCTM BMECTE C HUM.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTHM 3a TpaBMbl U1 yLLepo,
KOTOpbI€ BO3HWK/IM B pe3y/ibTate HeCObIoeH A
yKasaHui 9TOro pyKoBOACTBA NO aKCnayaTaumm 1
TEXHUKM 6e30NacHOCTH.

1. CocTtaB yctpoucTBa (puc. 1)

[Jeparenb aneKTpoAoB

Hnemma 3asemnenumsn

YcTaHOBOYHOE KO1ECO AN CBapPOYHOro TOKa
Mepekrntoyatens 230 B/ 400 B
HoHTponbHaa namna ana neperpesa
HoHTponbHaa namna paboyero pexvma
LliIkana cBapo4HOro Toka

PyKkoATKa ana nepeHocKn

Honeca

10. Kabenb ceTeBoro nutanus 400 B

11. OnopHaA HoXKa

12. ApanTepHbiv Kabenb

©CReNOO AN~

2. 06bem nocTaBKHM (puc. 2)

CBapoyHbIii annapat
PykoaTka onA nepeHocky (8)
Honeca (9)

OnopHaa HoxKa (11)
ApanTepHbiii Kabesnb (12)
MoHTaHbIV MaTepuan

3. BamHble yKa3aHuA

HeO6XO,D.MMO BHMMaTEJ/IbHO NPOYMUTaTb NOJIHOCTbLIO
BCe PyKOBOACTBO NO 3Kcnyataunun 1 cnepoBatb
cogepxalimmca B HeMm yHa3aHVIF|M! O3sHaKoMbTECH
npu NOMOLLM HacToALWero pykoesoacTaea no
3HCnayaTauuum c ychOI‘/IICTBOM, ero Hagnexawmm
Mcnosib3oBaHWeEM, a TaKHe C yKasaHMAMU No
TeXHWKe 6e30MacHOCTH.
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BHUMAHUE

Mcnonb3yiTe yCTPOMUCTBO TO/IbKO B COOTBETCTBUU C

€ero npefHasHa4eHWeM, KOTOpoe yKa3aHo B

HaCcTOSLLEM PYKOBOACTBE: pPyYHas a/leKTpUyecKas

ZlyroBas cBapKa npv NOMOLLM 3/1EeKTPOL0B C

MOKPbITUEM.

HenpasunbHoe o6palleHne ¢ onmcbiBaeMbIM

YCTPOMCTBOM ONAacHO A/1A Ntofen, IUBOTHbIX 1

MOMEeT NPUHECTU MaTepUasbHbIv yLiep6.

Monb3oBaTtesib ONUCbIBAEMOM YCTAHOBKU HECET

OTBETCTBEHHOCTb 32 COOCTBEHHYIO 6€30MacHOCTb, a

TaKe 3a 6e30NacHOCTb ApYyrux NoAen:

MpoyTHTE HENpeMeHHO HaCToALLEee PYKOBOACTBO MO

aKcnyaTauum U cnepyvTte CoaepHallMMes B HEM

npeanucaHusam.

® PaboTbl N0 PEMOHTY MAW/M TEXHUHECKOMY
06CnyKUBaHMIO paspeLLaeTca ocyLecTBATb
TOJIbKO KBa/IMPULMPOBaHHBIM CreLmanmncTam.

® Paspelaetca ucnonb3oBaThb TOILKO BXOAALLME
B COCTaB MOCTaBKW Kabenn Ansa cBapku (Kabenm
[Nl CBapKW B pe3uHOBOM 060/104Ke & 16 MM?).

® O6ecneybTe HagNeKaLLMIN yXxo 3a
YCTPOMCTBOM.

® 3anpeLueHo ycTaHaBMBaTb YCTPOWCTBO B
TECHbIX MECTax WU/IM HEMOCPEACTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4ToGbl BCerga octaBasacb BOSMOXKHOCTb
[0CTaTO4HOro NOCTYNJ/IEHUA BO3AyXa Yepes
BEHTUAALMOHHbIE Wenn. YoeamTech, YTo
YCTPOMCTBO NPaBW/IbHO MOAK/IIOYEHO K
9/IEKTPUYECKON ceTH (cmoTpuTe 6.). He
noABepranTe Kakum M60 TAHYLMM YCUINAM
KabeNb dNEeKTPUYECKON ceTH. BbiHbTe WTEKep
YCTPOMCTBA U3 PO3ETKU, MpeXae Yem
nepecTaBuTb €ro B Apyroe MecTo.

® BHumatenbHo cneguTe 3a cocTosAHMEM Kabens
[NA CBapKM, AiepaTeNa 9N1eKTPOAOB, a TaKHKe
KNeMM 3a3eMJIEHNA; U3HOC U3OIALIMM U
TOKOBEAYLLMX HacTen MOKET NPUBECTU K
BO3HWMKHOBEHMIO ONMACHbIX CUTYaLWI U CHU3UTb
KayecTBO CBapOYHbIX paboT.

® Bo Bpemsa ocyLecTBNEHUS 3NEKTPUYECKON
[lyroBOM CBapKM BO3HWKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA MeTa/I/IMYeCKUe AeTanun, NoaTOMy
Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTL CAeayloLlee: yaanuTb
BCE roptoyune BellecTsa u/nnm matepuasbl ¢
pabouero mecTa.

® O6ecneybTe NOABOA AOCTATOYHOrO KOIMYECTBA
BO3yXa.

® He ocywecTtBnaiTe cBapKy Ha eMKOCTAX,
pesepByapax Uan Tpybax, KOTOpble COAEpKam
BOCM/IaMEHSAIOLWMECA UAKOCTM UM rasbl.
M3beraiiTe nto60ro NpsMoro KOHTaKkTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsmeHue
XOJI0CTOrO X0Aa, BO3HUKAloLLEee Mexay
fepwaTensaMm dNeKTPOAOB U KeMmamm
3a3eMJIEHNA, MOXET NPeACTaBATb ONACHOCTb.
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® He xpaHuTe 1 He UCNONb3yiTe YCTPOUCTBO BO
BNAXHOM W/ B CbIPOM OKpYKatoLLei cpeae nam
noA AOXAEeM.

® 3awmuiaiTe rnasa npyv NOMOLLM cneuuanbHbIX
npeAoxpaHnTesibHbIX cTeKon (9 -10 cTeneHb
repMaHcKoro npomsiwneHHoro ctaHgapta DIN),
KOTOPble HEOBXOANMO KpenuTb K
NPUIOKEHHOMY LWMTKY. Micnonb3yiTe paboyne
nepyaTku 1 Cyxue 3almTHblE OAE bl, KOTOPble
[ON¥HbI BbITb CBOGOAHBLI OT Macaa 1 UPOB ANA
TOro, YTOGbI HEe NoABEpPraTb KOMY BO3AENCTBUIO
yNbTParoNEeTOBOr0O U3/Ty4EHNA BNIEKTPUHECKON
ayru.

@ 3anpeLleHo Ucnonb3oBaTb CBApPOYHbIM annapar
ANA oTTamBaHuA Tpyo6.

BHumaHue!

o (CBeTOBOE U3NyYeHWE INEKTPUYECKON Ayrn
MOET NOBPeANTb 3PEHME W BbI3BATb OXOMM
KOXMU.

® Bo Bpemsa aneKkTpUyecKor yroBov CBapKu
06pasytoTca UCKPbI U NAaBALWMIACA MeTa
HaYMHaeT Teyb KanifaMun, obpadaTbiBaeMbli
npeameT pacKanseTcs U ocTaeTca
CpaBHUTE/IbHO A0T0 O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpemsa aneKkTpuyecKor yroBov CBapKu
BbIAENAIOTCA UCNAPEHUS, KOTOPbIE MOTYT BbITb
onacHbl AN 340poBbA. Harm bl 91eKTPOLLOK
MOET 6bITb CMEPTE/IbHbIM.

® He npubnunkanTech K aNeKTpryecKom gyre
HanpsmMyto B paguyce 15 meTpos.

® 3awmuiaiTe cebs (a TaKKe OKPYHatoLLMX
nofen) oT onacHbIX 3P(EKTOB 3NEKTPUUECKON
ayru.

® OCTOpPOXKHO: B 3aBUCMMOCTH OT YCN0BUIM
NOAK/IIOYEHUSA K BNIEKTPUHECKOW CETU B MECTE
NoAcoeAMHEHNA CBAPOYHOro annapara MoryT
BO3HWKHYTb NOMEXW B 9/IEKTPUYECKON CETH ANA
ApYyrvx nonb3oBaTenen.

BHumaHue!

Mpw neperpysKkax B CE€TU 3IEKTPONUTAHUA U
A/IeKTPUYEeCKUX Lenax MoryT Bo BpemA
0OCyuleCTBN1€HUA CBAPKU BO3HUKATb NOMEXU ANA
Apyrux nonb3osartenen. B cnyyae comHeHus
Heo6X0ANMO 06pPaTUTLCA 3a KOHCYIbTaUMeNn K
npeanpUATUIO CHAGKEHWNA S/IEKTPO3HEPTUEN.

Ucnonb3oBaHMe NO HA3HAYEHUIO

YCTPOMCTBO MOXHO UCMO/1Ib30BaTh TOJIbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHadeHuem. Jlioboe
Apyroe, BbixoAsllee 3a 3T paMKn UCNOoJIb30BaHMe,
cuMTaeTcs He COOTBETCTBYOLLMM NpeanucaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3ynbTaTe 3Toro yuep6 nam Tpasmbl
nto60oro pofa HeceT OTBETCTBEHHOCTb M0/1Ib30BATE b
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UNK paboTatoLLmMi C UHCTPYMEHTOM, a He
W3roTOBUTESb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HaLLM YyCTPOMCTBA
COrflacHo NPeAnucaHunio He paccymTaHbl Ana
MCMONb30BaHWUSA B MPOMbILLZIEHHOMW, PEMECIEHHOM
WM NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npesocTaBisaeM rapaHTUM, eCiv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, pEMECEHHOM
WM UHAOYCTPUAIbHON, a TaKke NoA0GHOM
[eATeNbHOCTH.

MUCTOYHUKM onacHOCTU NpU
npoBeaeHUUn paboT asIeKTpUYecKomn
AYroBoii cBapKoii

Bo Bpemsi a/1IEKTPUYECKO fyroBOl CBapKU
CyLLeCTBYET Leblii pAf UCTOYHUKOB OMACHOCTY.
MoaTomMy ANis cBapLUMKa OCOGEHHO BaXKHO
CnefioBaTb HUKeECeAyoLWMM Npasuiam ansa Toro,
4TO6bI OrpaAnTb Cebs U APYrMX OT ONACHOCTH U
n3bexaTb TPaBM 1 MOBPEKAEHUIN YCTPOMCTBA.

1. Pab6oTbl B MecTax c HanpaxeHWem
SNIEKTPUYECKON CETH, HaNpuMep, Ha Kabene,
LITeKepax, LWTencenbHbIX PO3eTKax 1 T.4,.
[O/TKHbI NPOBOANUTLCA TO/ILKO CNeLMaIMcTamu.
OTO OTHOCUTCA NPEXAE BCEro opraHnsauum
COeAMHEHNA YANNHUTENbHbBIX Kabenen.

2. [pu HecHacTHbIX CnyyHaax HEo6XoAMMO
HemMeANeHHO OTCOEAUHUTL MCTOYHUK
CBapO4HOro TOKa OT 3/IEKTPUYECKOM CETH.

3. Ecnv BO3HMKAOT 91eKTPUYECKNE KOHTaKTHbIe
HanpAMeHUs, TO He06X0AMMO YCTPOMCTBO
HemeANeHHO OTHK/IYNUTL U AaTb NPOBEPUTL
cneumanucTy.

4. O6ecneyvBanTe Bcerga xopoLuni
S/IEKTPUYECKMI KOHTAKT Ha YacTAX CO
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIX paboT BCerga ofesante
Ha 06e pyKu usonupyoLme nepyatku. OHu
3aLUMLLAIOT OT 3IEKTPUYECKUX YAapOB
(HanpseH1e X0N0CTOro XoAa CBapo4HOro
KOHTypa), OT ONacHoro 06Jly4eHus (TenaoBble U
yNbTpadroNeToBbIE N3NTyHEHUA), @ TaKHKe OT
KOHTaKTa C pacKaneHHbIM MeTa/I/IoM 1 6pbI3r
wnaka.

6. WcnonbaywTe NPOYHYI0 N30MPYIOLLYI0 06YBb,
06yBb [JO/TKHA N30IMPOBATL TaKKe Npu
HasM4mmn CbipocTy. MoNy6OTUHKU He NOAXOAAT
[NA 3TOM LieNn, TaK KaKk pasnieTalomecs Kanam
pacnnas/eHHOro MeTasina BbI30BYT OMOIU.

7. OpeBaviTe COOTBETCTBYIOLLME OAEHKADI,
3anpeLleHo oeBaTb OAEHAY U3 CUHTETUKMU.
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11.

12.

13.

14.
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3anpeLyeHo CMOTPETb He3aLLMLEHHBIMU
rnasaMuy Ha 971eKTPUYECKYIO Ayry, a TONbKO
Yyepes CBapPOYHbIM LMTOK C BCTAB/IEHHbIM
3aLUMTHBIM CTEK/IOM COrIaCcHO NPeAnUcaHuio
repMaHCKoro nNpoMbILLZIEHHOrO CTaHAapTa.
OneKTpUYecKan ayra Kpome U3nyyeHus cBeTa u
TENJIoBbIX Jly4el, KOTOPbIE BbI3blBAOT
OC/IeN/IEHNE U OO, TaKKe nsnyyaet
ynbTpacbUroneToBble Ny4n. ITU HEBUAUMbIE
yNbTpachUONETOBbIE JIy4YW BbI3bIBAIOT NPU
HEeL0CTaTOYHOM 3alLuTe oLy aeMoe TO/IbKO
JIMLLb HECKOJIbKO YacoB NO3e, O4YEHb
601e3HEHHOE BOCNaneHe KOHbIOHKTUBbI.
Kpowme Toro ynstpaduronetoBoe nsnyyeHue
BbI3bIBAET Ha HE3aLWMLLEHHbIX y4acTKax Tena
B/IUSIHWE COJTHEYHOrO OXora.

TaKe HaxogsLmecs B6IU3KN 3N1EKTPUYECKOMN
Zyrv I0AM U MOMOLLHWUKM JOHHbI ObITh
NPOUHCTPYKTMUPOBaHbI 06 ONAaCHOCTAX U
3almLLeHbl HE06X0AMMbIMU CPeACTBaMU, NPU
HEOB6XOANMMOCTH YCTAHOBUTL 3aLUUTHbIE
neperopoaKu.

Mpw cBapoUHbIX paboTax, 0COH6EHHO B TECHbIX
nomeLLeHUAX, HeoB6XoaMMO 06eCcneYnTb
[0CTaToO4YHOE KOJIM4eCTBO NOABOAUMOrO
BO34yxa, Tak Npy 9TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble a5 340p0Bbs rasbi.

3anpeLyeHo NpoBOAWTL CBAPOYHbIE PAGoThl Ha
EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHUNUCh rasbl, roptoyee,
MUHepasibHble Macna v T.M., awe eC/I1 OHU yiKe
[aBHO ONMOPOXHEHbI, TaK KaKk OCTaTKU co3aatoT
0ONacHOCTb BO3HMKHOBEHWSA B3pPbIBa.

B nomelueHusx, rae cylecTByeT onacHOCTb
BO3HWKHOBEHMWSA MNoapa Wi B3pbiBa AeNCTBYOT
oco6ble npeanucaHms.

CBapHble coeiMHEHUS], KOTOPbIE NOABEPralTCs
CWIbHBIM Harpy3KaM U JO/IHHbl HENPEMEHHO
oTBeYaTb TpeboBaHMAM 6e30MacHOCTH,
paspeLuaeTca OCyLEeCTBAATb TOIbKO
npoLewnm cneumanibHoe 06y4eHne 1 aK3aMeH
cBapLumkam. Mpumepamu ABNAOTCA: aBTOK/1aBbI,
HanpasAsoLWme penbebl, MydTbl CLEeNIeHNns
NpULENoB U T.A.

YKasaHusa: HeNpemMeHHoO y4TuTe, 4To NpoBoaa
3aLUMTHOrO 3a3eMJIEHUS B 9/IEKTPUYECKUX
yCTaHOBKax WK yCTPOMCTBax B peay/ibTare
HEBPEHOCTM MOryT 6bITb pas3pyLUEHbI
CBapOYHbIM TOKOM, HaNpUMep, ECN NOSIOKUTb
K/IEMMY 323€MJIEHUST HA KOPIYC CBApOYHOM
YCTaHOBKMW, KOTOPbI COeANHEH NPOBOAOM
3aLUUTHOrO 3a3eMJIEHUS C 3NIEKTPUYECKOM
ycTaHoBKOW. CBapoyHble paboThbl
OCYLLECTBAIOTCA HA YCTAHOBKE C
NOAK/IIOYEHHBIM 3aLMUTHBIM NPOBOAOM. TakuM
06pa3omM BO3MOXHO NPOBOAUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCcTaHOBKE 6€3 N0ACOeAMHEHUA K
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Hel KneMMbl 3a3emneHus. B aTom cnyyae
CBapOYHbIN TOK TEYET OT KNEMMbI 3a3EMJIEHUA
Yyepes NPOoBOJ, 3aLMTHOrO 3a3eM/IeHUA K
ycTaHoBKe. Cu/bHbIV CBapOYHbIN TOK MOMXET
BbI3BATb pacnaasfieHne 3aLMTHOro Nposoaa.

15. 3awmTa NpoBOAOB, BEAYLUMX K LUTENCE/IbHbIM
pO3EeTKaM 3/IEKTPUYECKON CETH, JOMKHA
cooTBeTCcTBOBaTbL Npegnucanmam (VDE -
npeanucanna Coro3a HeMeLKnx
anexkTpoTexHnkos 0100). Taknum o6pasom
paspeLuaeTca coriacHo 3TUM NpeanuMcaHnam
MCMNOJ/Ib30BaTb TOJIbKO COOTBETCTBYOLLME
CeyeHuIo NpoBoJa NpeAoXpaHnTeu Unm
aBTOMaThbl (A1 LWTENCebHbIX PO3ETOK C
3alMTHBIM 3a3eMAAIOLMM KOHTaKTOM
npegoxpaHuTeny Makcum. 16 Amn. uam
nepekoyaTensb sawuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHnTenen ¢ 60bLLNM
HOMWHAJ/IOM MOXET BbI3BaTb NOXap NPOBOAKM, a
TaK¥e noxap B 34aHUN.

TecHble U BnamHble nomeLwieHuAa

Mpu pa6oTax B TECHbIX U BIAXHbIX MOMELLEHWUAX UU
MOMELLLEHMSAX C BbICOKOM TemnepaTypor Heo6xoaMmMo
MCMO/Ib30BaTh U30IUPYIOLLME MNOAKNAAKN U
NPOKIaAKM U KPOME TOro NepyaTKU C OTBOPOTaMU U3
KOXW WJIW APYrKX MI0XO0 NPOBOASALLMX TOK
mMaTepuasnoB Ajs U30MALMKU Tena oT Nosa, CTeH,
CMOCOGHBIX MPOBOAUTL TOK YacTel YCTAHOBKM U T.1.

anI MCNOJ/Ib30BaHNUKU MaJlbiX CBAPOYHbIX
TpaHchopmMaTopoB A/1A CBapKU B YC0BUAX C
NOBbILUEHHOM 3NEKTPUYECKON ONacCHOCTbIO,
Hanpumep, B TECHbIX NOMELLLEHUAX C NPOBOAALLMMN
3/IEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTe, TpyObl U T.4.), BO
BNA¥HbIX NMOMELLEeHMAX (MponuMTaHHas Baaron
paboyas oferaa), B MOMELLEHUSX C BbICOKOM
Temnepartypon (nponutaHHas noTom pa6oyas
oAexAaa), HanpsaMXeHWe Ha BbIXoAe CBapO4HOro
annapara npu1 X0/10CTOM XOAe He JO/IHHO 6bITb
BbiLe 42 BOMLT (peanibHana BesMunHa). Takum
06pa3oM 3anpeLleHo UCMoIb30BaTb YCTPOMCTBO B
TaKUX cay4aax no npu4ynHe BbICOKOro HanpAXeHA
Ha BbiXoze.
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3awuTHbIe operAabl

Bo Bpems paboTbl Bce Te/10 CBapLUMKa AOMKHO
6bITb 3aLMLLEHO OAeXAaMU U
NpUCNOCO6EHNEM 3aLNUTbI ULLA OT 06Ny4eHUA
1 OT OXOrOB.

Ha o6e pyKkr He06Xx0aAMMO O0AeTb NepyYaTHU C
MaH¥KeTaMmu U3 COOTBETCTBYIOLLEro MaTepuana
(Koxa). MepyaTKKn AONKHbI BbITb B 6€3yNpeyHoM
COCTOSAIHWUM.

[nA 3awunTbl ogewabl OT UCKP U CropaHusa
HEeOo6X04MMO oeBaTb NoaxoaaLme GapTyKu.
Ecan Hanpyvmep npuxoauTca OCyLecTBAATb
CBapoyHble paboTbl HAZ rosI0BOM, TO
HEeo6X0AMMO UCMOIb30BaTb 3alUTHbIA KOCTIOM
M MPU HEOBXOAUMOCTHM TaKKe 3aluTHoe
npucnoco6aeHne Ans roaoBsbl.

Mcnonb3yemble 3alMTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAANERHOCTM AOIHHbI OTBEYaTb
TpeboBaHMAM AMPEKTUBDI “JIndHbIE cpeacTBa
3aWmThl”.

3awura oT U3NYYEHUI U OHOroB

Ha paboyem mecTe nyTem BbICTaBAEHMA
Tabnmukm ,OcTopomHo! He cmoTpeTb Ha nhamsal®
HEO06X0AMMO YKasblBaTb HA ONACHOCTb AJ1A rNas.
Heo6x041MMO0 N0 BO3MOXHOCTHU TaKMM 06pa3om
OTropoauTb paboyne mecTa, YTOObI
HaxogsAwueca B Ux 6an3un aoam 6biam
3almuleHbl. He gonycKanTe NOCTOPOHHUX K
MECTY NPOBEAEHUS CBAPOYHBIX PaboT.

B HenocpeacTBEHHOM 6/1M3K OT CTaLMOHAPHbIX
paboymx MECT CTEHKU HE JONIHHbI ObITb CBET/IbIX
LIBETOB, a TaKKe He JoMKHbI 61ecTeTb. OKHa
[LOJTHHbI GbITh 3alUMLLEHbI OT MPONYCKaHUA UK
OTpaXEHWUsA U3YHEHUIA MUHUMAJIBHO [10 BbICOTbI
ro/10Bbl, HANPUMEP, MyTEM COOTBETCTBYIOLLEN
NMOKpPaCKM.
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4. CUMMBO/J1bl U TEXHUNHECRUE
AAHHBIE

EN 60974-1 EBponeickune Hopmbl ans
CBapOYHbIX YCTPOWCTB
3JIEKTPUYECKOM yroi CBapKu
BPYYHYIO C OrpaHU4eHHOM
NPOAOHMUTENBHOCTHIO hasbl
BKJIO4EHMA

= = OpHodasHbIl TpaHchopmMaTop
50 Iy YacToTa aneKTpUYECKOM CETH
U, HanpsmeHnue cetu

I4 MaKCuM. M3MepeHHan BeMumMHa

CaMoro BbICLUEro 3Ha4YeHMA ToKa
3JIEKTPUYECKOM CETH

MpepoxpaHnTenb C HOMUHAIbHBIM
— napameTpom B AMnepax B
NOAK/IIOYEHUU INIEKTPOCETH

Uy HoMuHanbHoe 3HayeHue
HanpsAMHeHUs X00CTOro xo4a

I, CBapoyHbIi TOK

@ MM [JunameTp anekTpoga

XapaKTepnucTtrukn

CvMBON A/1A pyHHOM CBapKM
9/IEKTPUYECKOM Ayrom ¢
CTEPKHEBBIMW 9N1EKTPOAAMM B
060/104Ke

E CvmBON A4N1A NajaroLLen KpuBon

:DED: 1 dasoBoe — NOAKNYEHNE
3/IEKTPOCETH

A 3anpeLyeHo XpaHnTb Uan

T MCnob30BaTh YCTPOMCTBO BO
BNIAKHOM WU/ CbIPOM OKPYIKaloLLEN

cpeje Uan NoA AOHKAEM

I'Iepep, Mcnosib3oBaHUEM
CBapoO4HOro annapata
HeO6XOﬂ,I/IMO BHMMaTE/IbHO
npo4YnTaTb PYKOBOACTBO MO
3KcnayaTtauun n cnegoBsatb ero
YKasaHuAM.
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IP 21 Tun 3awuThbl

H Hnacc nsonsaumm

X MpoaonkmUTEeNnLHOCTL Gasbl
BHJIIOYEHUA

MapameTpbl aneKTpoceTH: 2308/400B ~ 50y,

CBapoyHbIn TOK Npu cos ¢= 0,68: 57-200A
AnutenbHocTb dasbl BKAKYEHUA X:

5% 200 A (4008)
7% 160 A (4008/2308)
15% 115 A (4008/230B)
30% 80A (4008/2308)
60% 57 A (230 B)
HanpsaeHne xonocTtoro xoaa: 48 B

MoLuHoCTb: 8,8 KBA npun 22 A cos ¢= 0,68

MpepoxpaHutens (A): 16

5. PYKOBOACTBO NO MOHTaKy

CMOTpUTE PUCYHOK 2, 4-14.

6. MapameTpbl ceTH

OnucbiBaeMblii CBapOYHbIN annapaT MOXHO
MCNoJ1b30BaThb NPY HOMUHA/ILHOM HanpsxeHun 230
B 1 400 B. [Mpn nomoLLM M306parKeHHOro
NOBOPOTHOrO Nepekxso4aTens (4) MOxeT 6bITb
OTpery/iMpoBaHO HOMUHAJIbHOE HanpsameHue.
Moxanyincra, cnefynte NpUBeAEHHbIM HUKE
yKa3aHuAM Mo 3KcnayaTauum:

S“é I max.200A
:D > +==16A
3~

Heob6xoamMmo cnefoBathb CeayoWwmnM yKasaHnam

017 TOro, YTo6bl M36ewaTb ONacHOCTM Noxapa,

yAapa TOKOM 1 TpaBM JIIoAen:

® 3anpeLleHo UCcnonb30BaThb YCTPOMCTBO C
HOMMHa/IbHbIM HanpsaxeHem 400 B, ecn
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YCTPOMCTBO yCTaHOB/EHO Ha 230 B. OCTOPOIKHO:
onacHoCTb noxapa!

® HeobxoanmMo 0TCoeaAMHUTL YCTPOMCTBO OT
NUTaHUA SN1IEKTPUHECTBOM Nnpexje, 4em
nepexnyaTb HOMMHa/IbHOE HanpAXeHue.

® 3anpeLueHo nepextoHeHUe HOMUHANbHOMO
HanpsmeHWs Bo Bpema paboTbl CBAPO4HOro
annapara.

® [lepep aKcnnyaTauumer cBapoyHOro annapara
Heo6xoAnMo y6eanTbCA, YTO YCTaHOB/IEHHOE
HOMWHAJIbLHOE HanpsiXeHWe yCTponcTea
COOTBETCTBYET HanpAXeHUIo CeTn
3/IeKTponNnUTaHuA.

Mudbopmaums:

CBapouHblii annapat cHabxeH CeCon-LuTeKkepom
~400 B, 16 A. Ecnv cBapouHbI annapar Jo/ieH
3KCMyaTMpoBaTbCa ¢ HanpsmeHuem ~230 B, TO
He06X0AMMO UCMO/Ib30BaTh NPUIOKEHHBIN
afjanTepHbl Kabenb Ne 12.

7. NpUroToBsieHUA K NpoBeAEeHUIo
CBapKHu

Hnemma 3asemnenus (2) nogrnoyaetca
HenocpeacTBEHHO K CBapMBaeMoOMy NpeaMeTy Uan K
NnoAKNaaKe, Ha KOTOPYHO YCTAHOB/IEH CBapUBaeMbIv
npegmer.

BHuMmaHWe, obecneybTe NOCTOAHHbIN KOHTaKT C
cBapuBaeMbIM npeameTom. MNoatomy usberarite
MCMO/Ib30BaHMA NMOKPbITbIX JTAKOM NOBEPXHOCTEN U /
WK U30AMpYIoLWMX MaTepuanos. Habenb aepratens
3/IEKTPOAA MMEET Ha KOHLIE CreLMasbHbIN 3ar1M,
KOTOPbIM CNYHUT /151 NOACOEAMHEHWA SNIEKTPOAA.
McnonbayiiTe BO BpEMSA OCYLLECTBEHUS CBAPKU
BCeraa 3almTHbIN WWToK. OH 3alumwaeT rnasa ot
UCXOAALLErO OT SNEKTPUYECKOM yr1 CBETOBOMO
M3y4eHUA U TEM HE MEHee NO3BO/IAET TOYHO BUAETb
cBapvBaeMble NpeaMeTbl.

8. CBapka

Mocne Toro, Kak 6yayT ocyLlecTB/EeHbl BCe
3/IeKTpHUYeCKHe NoAKIKYEeHNA ANA NUTaHnA
9/IEKTPUYECTBOM, a TaKKe A1 CBAPOYHOro KOHTYpa,
HYMHO NPOLOIHKUTE AEUCTBUSA CNEAYIOLLMM
o6pasom:

BcTaBbTe HEMOKPbITHIV 060/104KOM KOHEL|
3M1EKTPOAA B feparenb 31eKTpoaos (1) 1
COeVHUTE KNeMMy 3a3eMieHns (2) co
cBapuBaembIM NpeamMeToM.

BHuMaTenbHO cnegute 3a TeM, 4Tobbl 6bin
obecrneyeH XOPOLLUMIA 9NEKTPUYECKUIA KOHTAKT.
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BKtounTe YCTPOMCTBO NPY NOMOLLM BbIK/OYaTENA
(4) 1 ycTaHOBMTE CBapPOYHbIN TOK NPY NOMOLLM
maxosuKa (3). B 3aBMCMMOCTM OT UCNONL3YEMOrO
3NeKTpoAa.

[epuTe WHUTOK nepes MMLOM U TPUTE KOHeL,
3/1IEeKTPOAA O CBapMBaeMbI NPEAMET TaKUM
06pa3oM, YTOObI ABUKEHME Obl/I0 TAKMM e, KaK npu
3aruraHnm CnmnyKu. 9To ABAAETCH NyHLlWKMM MeToa0oM
[ON1A TOro, 4TOGbI 3aXeyb 3/IEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTn NPo6HYt0 CBapKy Ha NPOGHOM NpeameTe
ANA TOro, 4To6bl ONpeAenvUTb NPaBUIbHOCTL Bblibopa
HY}HOIO 3/1EKTPOAA U CUJIbl TOKA.

JOunameTp anexkTpoaa (Mm) CBapoYHbIM TOK (A)

2 40-80
2,5 60-110
3,2 80 - 160
4 120 - 200
BHuMmaHue!

He npuKacaiTech cnerka anNekTpogoM K
obpabaTbiBaeMOMy NpeaMeTy, TaK KaK B 3TOM
C/ly4ae MOXET BOSHUKHYTb yLiep6 n byget
3aTpyAHEHO 3aXMraHue 3/1eKTPUHECKOW yri.

HakK To/IbKO 3aMIKeTCA aNeKTpUYecKan ayra,
cTapanTech yAeprHaTb onpefAeseHHoe paccToiHME K
obpabaTbiBaeMOMy npeameTy, KoTopoe
COOTBETCTBYET AnamMeTpy UCnosib3yemoro
aneKkTpoaa. o BO3MOXKHOCTHU HYHHO BblepKmBaTh
NOCTOAHHYIO ANCTaHLUMIO BO BPpEMA CBAPKW. HaknoH
9/1eKTpoAa B paboyeM HanpaBaeHUn AOMHKEH
cocTaBnATb 20/30 rpagycoB.

BHumaHue!

Mcnonb3yiTe Bcerga Wunupl Aasi TOro, YToobl
yA2/IMTb UCMO/Ib30BaHHbIE 3IEKTPOAbI UK A TOro,
4YTOObI NepemMeLLaTh TOIbKO YTO CBapEHHbIE AeTanu.
Heo6x0aMMO y4ecTb, YTO AepraTe b 9N1EeKTPOLOB
(1) nocne cBapKu HYXHO Bcerga oTHAaAbiBaTh B
3aM30/IMPOBAHHOM COCTOSIHUM.

LLInak MOXHO ybmpaTb TONIbKO NOCAE OXaXAEHMA
wea.

Ecnu cBapKa fgonxHa 6bITb NPOAO/IKEHA B TOM
MecTe, rae npepbiBaeTcs WoB, TO CHavyana
HEeo6X0ANMO YAANIUTL LLTAKW B UCXOAHOM TOYKE, rae
OH 6yZeT NPOAOMKEH.
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9. 3awuTa oT NneperpeBa

CBapoyHbIli annapat cHabeH NpucnocobieHnem
3alWmTbl OT Neperpesa, KOTOPbIM 3awmLaeT
CBapoyHbIM TpaHchopmMaTop oT neperpesa. Eciu
cpaboTaeT npucnocobieHne 3amTbl OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTpOsibHaA namna (5) Ha Bawem
ycTpovicTe. [laiiTe cBapoyHOMY annapaTty
HEeKOTOpOe BPeMS OCTbITb.

10. TexHHUYeCKuMi4 yXxop,

PerynsipHo ypansiTe nbinb U 3arpsasHeHUs ¢
ycTpoicTBa. O4UMCTKY NyuLle OCYLLECTBAATb NpU
MOMOLLM LLIETKU C TOHKWM BOPCOM WJ/IM BETOLLLIO.

11. 3aka3 3anacHbIX YacTeun

Mpwn 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoanMo
npueecTu cnegywoume gaHHble:

® Mopandwvkauma ycTponcTea

® Howmep apTukyna yctponcTtea

® WpeHTudnKaumoHHbI HOMEp YCTPOWCTBA

® Howmep 3anacHow YacTu Tpebyemown AnA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHOpMaumA HaxXoaATCcA Ha
canite www.isc-gmbh.info

12. YTunusauua v BTOpu4Han
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4T06bI N36EXXaTh €ro NOBPEXAEHUIA Npn
TpaHCcnopTUpoBKe. ATa ynakoBKa ABMAeTcA
CbIpbE€M 1 MO3TOMY MOXET 6bITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAMIEXXHOCTU COCTOAT U3
pPas3nnyHbIX MaTtepnanoB, TaKNUX Kak HanpmMmep
mMeTann u nnacTMace. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasuvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/1IaCHO
directives and norms for the following product AunpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTURYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article © apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per l'articolo declari urmatoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TNV aKOAOUON GUHHOP WO GUHPWVA HE TNV
® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo potvrduije sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
attesterer folgende overensstemmelse i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
® férklarar féljande 6verensstdmmelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln C/leAyloWMM YAOCTOBEPAETCH, YTO Crieaylolme
@ vakuuttaa, etté tuote tayttad EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM U Hopmam EC
vaatimukset NPOrosiowWwye Npo 3a3Ha4yeHy HUHKYe BignoBigHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja u3jaByBa cniefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EU a norem pro vyrobek EY-gupexTHBaTa U HOpmMUTe 3a apTUKIAU
potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice @ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

Elektro-SchweiBgerat BT-EW 200 (Einhell)

[[] 87/404/EC_2009/105/EC [] 2006/42/EC

(] 2005/32/EC_2009/125/EC (] Annex IV
Notified Body:
[x] 2006/95/EC Notified Body No.:
I:’ Reg. No.:
2006/28/EC
[x] 2004/108/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
Annex V
[[] 2004/22/EC E Anne: "
[]11999/5/EC Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
[] 97/23/EC P = % /O = om
Notified Body:
[[] 90/396/EC_2009/142/EC [] 2004/26/EC
] 89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-10; EN 61000-3-12

Landau/lsar, den 16.03.2011 ﬂ : Aﬂ(ﬁm Woang

Weichselgartner/GeferalManager Wang/Product-Management (}
First CE: 06 Archive-File/Record: NAPR003726
Art.-No.: 15.490.40 I.-No.: 11031 Documents registrar: Protschka Daniel
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Camo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeay B JOMaLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtunea 2002/96/EC 3a eneKTpuyYeckn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam TpA6sa a ce npepasaT
pasgeriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornoni30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas OT co6CTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBu U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO 3BbpLLIBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucba Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 NOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.

Movo yua xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTATPOT o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUON avaKUKAWONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKeEUN. H ETAXEIPLONEVN
OuoKeun Propel va napaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATa 1} BonONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi anpektuse 2002/96/EG 06 MCNOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX N ANEKTPOHHbIX
YCTPONCTBAxX U peann3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIA 3N1EKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNIM3MPOBATh OTAESIbHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPONCTBA HAa3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTpoicTea B crnyyae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE 1 0bpalleHnm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIELLIEMY B HEFOAHOCTb 060pYyA0BaHUIO
[OMNOSHATENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBAM, HE COAePXaLLMM INeKTpUYecKme
YyacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@]

MpeneyaTBaHETO UMM PA3MHOXaBaAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaluy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, AOpK U1
KaTo 13BaaKa, ce [orMycKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWY TWV MPOLOVTWY TNG ETAIPEIAG, AKOUN Kal OE
anooTdouaTa, ETTPENETAL HOVO PETA amtd pNTA £YKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

I'IepeneanblBane wnu npoyue BUAbl pa3MHOXEeHNA AOKYMeHTauum n
CONpoBOAUTESNbHbIX IMCTOB NPOAYKLUUA (*)MprI, MONHOCTbLIO NN
4acTU4HO, pas3peLleHo NPoOnU3BOANTL TOJTIbKO C OAHO3HAYHOro
paspelenuna ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHMN

O Kataokevaotg dlatnpeei TO dIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
Teknik degisiklikler olabilir

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4YeCKne N3MeHeHuA



Anleitung BT EW 200 _SPK5:  05.04.2011 8

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegélnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Uhr

Seite 53
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucréarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawmnTe NPOAYKTH nogneaTt Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPO. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHMeTo cu U Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMEe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenleoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCN0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENIHW rapaHLMOHHK yeayri. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZoCcTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa yciyra ce pasnpocTvpa U3KIYUTENHO BbPXY AehEKTU, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AeheKTH B
CypOBMHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U Ce orpaH1yaBa 10 OTCTpaHsABaHe Ha Teau AedeKTu, pecn.
[0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe Ha ToBa, Ye HallWTe ypeau CbraacHo
npegHasHa4YeHUeTo He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATUMICKa UK UHAYCTpUasHa ynoTpe6éa.
lapaHLUuOHeH A0roBop NpW TOBa He Ce CHJII0YBA, KOraTo YpeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIIEHM,
3aHaATYUICKU UM MHAYCTPUATHU NPEANPUATHUSA, KAKTO M NPU PAaBHOCTOMHMW Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHuys ce U3K/YBAT ChLLO TaKa AO0MbIHUTENHU YCYTW 3a TPAHCTIOPTHU LWETH, WETH Nopaju He
cbboaaBaHe Ha yMbTBAHETO 3@ MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He NMpeLM3Ha UHeTanauus, He
cbboaaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajy CBbp3BaHe KbM HeMoAXOAALLO0
€JIeKTPUYECKO HanpemeHue Wan BUA TOK), FPY6U MW HEMOAXOAALLM 3a LeaTa NPUIOKEHWs (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeJa Wiu U3MNoi3BaHe Ha He MO3BOJIEHW MHCTPYMEHTU 3a yrnoTpe6a unu o6opyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopenbuTe 3a nogApbHKa 1 6e30MacHOCT, HaBM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Harnp. NACHK, KAMbHU UK Npax), ynoTpe6a Ha cyuia UK YyHAM HaMecu (KaTo Hamp. WeTu, Nosly4YeHu Ype3
nagaHe) KakTo 1 nopaau obuyaiHoTo naxabasaHe Npy ynoTpebara. ToBa Bamu No-crneuuanHo 3a
aKyMmynaTop, 3a KOUTO BBIPEKW TOBA OCUrypsBaMe rapaHLMOHeH CPOK oT 12 MeceLa.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, Korato no ypena seve ca 6unm MU3BbPLLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn UstnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUun, cnej
KaTo CTe OTKPU/IN gedeKTa. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnmdaHe Ha rapaHuMoHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He Boau A0 yab/iaBaHe Ha rapaHUuMOHHUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eeseHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosaseaHe Ha CepBMU3HKN YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nunu gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60OH KaTo
fokasatenctso! Mons, onuweTe Hu npuvnHaTa 3a peKiamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydnrte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUOo U
,D,ereKTVI no ypeaa, KOMTO He Ca WK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHumuATa. 3a uenta, Mmons,
nsnpareTe ypega Ha HalwumAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuifouv TIPOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal pOVOo BAABEG IOV odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywynq Kat TepLopiovtal TNV arnokatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag Sev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) GAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tEpav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (1.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pN
Xpron (T.X. urtepPOPTWOT 1} XPTI0N UN EYKEKPLIUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), Un)
pnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, £i00d0¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) Bopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTI0ioUG Ttap ‘'OAd autd
TIAPEXOUUE £YYUNOM 12 PNvv.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ MePIMTWON 1oV £ytvav 1dn §Eveq eMeUPACELS 0T CUCGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuckeunq. Ot
a&loelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Uo
eRSopAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETaL N KaTioXuoT a§oewv eyyunong HeTd
TNV apodo g npobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yYyunong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo .oxVel kal oe
mepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA HAG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT], XWPIg
emBApUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV IO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdqg 1 AAAo LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v diapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AdPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUOKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTal TAEoV armd Tnv eyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
cag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizall aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, rNy60KoyBaaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCsA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. EC/iM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly CNyx6Y cepBuca Mo yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBedeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHWUs NPeTeH3uIA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CliefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu peryampyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuitHble 0653aTe/NIbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycnyrv ana Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWiiHbIe yCayrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/IM B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana UM Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe 3TX
Hef0CTaTKOB UM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHBIX U UHAYCTPUabHbIX
o6n1acTaAx. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEMCTBUTE/IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOIb3YETCA B
NPOMBILLEHHBIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUABbHBIX LENAX, @ TAaKKeE 418 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPAaHCIOPTUPOBKeE,
NOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PYKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
npoBefEeHHOWM HeHaa e alMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHWSA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCNyaTaumu (TaKUX KaK HanpuMmep, MOAK/UYEHWE K CETU C HeHaAIealluMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMNO/b3YETCA HeNPaBUbLHO WK HEHaA/IEKaLLMM 06pa3oM (HanpuMep, Nneperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BaHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHAZNEHKHOCTEN), NPU HECOBII0AEHUN
NpaBu TEXHAYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, NP NonaaaHnu NOCTOPOHHUX
npeaMEeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuUMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), NP UCMOIb30BaHWU CUJTbI UK
NMOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, MOBPEAEHWA B peay/ibTaTe NajeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/bTaTe UCMOb30BaHUA. ITO OTHOCUTCS NPEAEe BCEro K aKKyMyIaTopam, Ha
KOTOpble Mbl TeM He MEHee JaeM rapaHTUiHbIM CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CyK1BAHUE TEPSET CUIY, EC/IM Obl/IM OCYLLLECTB/IEHbI BMELLaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa U HAYMHAETCS CO AHA NOKYMKW YCTPOoMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
Heo6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUW ABYX HEAEb NOC/e TOro KaK byaeT
06HapyeHa HencnpaBHOCTb. 3asABeHUA Ha rapaHTUIHOE 06C/TYMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMaloTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CNYH6bI U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUW A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbiX
feTaneii. ATo fAefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHWUA KNWeHTa.

4. [nA npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKMBAHWE BbILLIUTE, NOMXaNyncTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hase nim to6oe Apyroe CBUAETENILCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXpaHATbL KacCoBbIM YeK AN AoKkasaTenbcTeal MoranyicTa, onvwmMTe NPUYUHY
NpeAbABNAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOMUCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBC/yHMBaHWIO, TO Bbl Noay4nTe HE3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboi pasyMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHUTb NpW oniaTe 3aTpaT HeMcnpaBHOCTU YCTPOICTBa,
KOTOpble He BXOAAT B 06'bEM rapaHTUIHbIX YCAYT UK MPU UCTEYEHWUI CPOKa rapaHTuu. [nsa aToro Bam
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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