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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

—

. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad flir SchweiBstrom
Umschalter 230 V / 400 V
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

Netzkabel 400 V

Netzkabel 230 V

©ONDO PN~

2. Lieferumfang

SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefuhrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten Sie die Vorschriften.
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® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten diirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

® Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (16 mm?
Gummischlauchleitung)

® Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

® Das Gerat sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

® Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnlitzung an der Isolierung und an den
stromflihrenden Teilen kdnnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.

o LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

e Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

® Schweif3en Sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare FlUssigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im
Regen.

@ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

® Verwenden Sie das SchweiBgerat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

o Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heil.

® Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,

o



Anleitung BT EW 160 SPK5:

15.03.2011 8:

die moéglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.

® Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei Uiberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiB3ens fir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéden flir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere flr das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
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trische Kontakte achten.

Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

. Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Raumen,

ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstéande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.
SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgeflhrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den Schweif3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen

o
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Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&audebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
R&aumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus

Le

der oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur

Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elekirischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des

Sc

hweiBgerates im Leerlauf nicht hdher als 42 Volt

(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der

hoé

heren Ausgangspannung in diesem Fall nicht

verwendet werden.

Schutzkleidung

1

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschlitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
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und wenn notig auch Kopfschutz zu tragen.
4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehor muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrustung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfthéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Gerét
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerat ist nur im Raum zu
verwenden.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-6  Europaische Norm fir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

S Symbol fir SchweiBstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Ug Nennleerlaufspannung [V]

160 A/25,2V  Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

(0] Elektrodendurchmesser [mm]
I SchweiBstrom [A]
tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

o
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t, Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

Dq> Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

1(8)~50Hz  messungswert der Frequenz

Uq Netzspannung [V]

l{max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

I eff Effektivwert des groBten Netz-
stromes [A]

IP218S Schutzart

H Isolationsklasse

Netzanschluss: 230 V/400 V ~ 50 Hz

SchweiBstrom: 55-160 A
Elektrode @ (mm): | 2,0 | 2,5 | 3,2 | 3,2 | 4,0

1, 400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

t, (s) 400 V 438 [ 203 | 102 61

t (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 (208 | 103 | 69

t (s) 230 V 823 | 673 | 624 | 637
Leerlaufspannung: 48V
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A
Absicherung (A): 16

5. Montageanleitung

Siehe Abbildung 5-10.

6. Netzanschluss

Dieses SchweiBgeréat kann bei 230 V und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des darge-
stellten Drehschalters (Abb. 2-4) kann die ge-
wiinschte Nennspannung eingestellt werden. Bitte
befolgen Sie die unten aufgefiihrten Bedienungshin-
weise:
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Abbildung 2:

Die Ausgangsposition des Drehschalters ist auf 400
Volt eingestellt. Bei geschlossenem Stromkreislauf
wird das SchweiB3gerat mit einer Nennspannung von
400 Volt betrieben. Um versehentliches Wahlen der
falschen Netzspannung zu verhindern, bitte
Einstellung durch eine Schraube, die in dem hierfir
vorgesehenen Loch links unter dem Drehschalter
angebracht wird, fixieren.

Abbildung 4:

Um das Gerat bei 230 V Nennspannung zu
betreiben, I6sen und entfernen Sie bitte die
Schraube links unter dem Drehschalter und drehen
dann den Schalter auf die gewuinschte mit 230 V
gekennzeichnete Position. Danach bitte die
Schraube in dem markierten Bohrloch rechts unter
dem Drehschalter festschrauben.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr
von Feuer, eines elektrischen Schlages oder
Verletzungen von Personen zu vermeiden:

@ Benutzen Sie das Gerat niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerat auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

@ Bitte trennen Sie das Gerat von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.

@ Ein Verstellen der Nennspannung wahrend des
Betriebs des SchweiBgerats ist verboten.

® Vor Betrieb des SchweiBgerates bitte sicher-
stellen, dass die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle Gibereinstimmt.

Anmerkung:

Das SchweiB3gerat ist mit 2 Stromkabeln und

Steckern ausgerustet. Bitte den entsprechenden

Stecker mit der entsprechenden Stromquelle

verbinden (230 V Stecker mit 230 V Steckdose oder

400 V Stecker mit 400 V Steckdose verbinden).

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-)(2) wird direkt am
SchweiBstlick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstlick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstlick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiB3schutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut (Nicht im Lieferumfang enthalten).

o



Anleitung BT EW 160 SPK5:

15.03.2011 8:

8. SchweiBBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlusse fir die
Stromversorgung sowie fur den SchweiB3stromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fuhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-)(2) mit dem SchweiBstiick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiB3strom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlck so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestlck, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 55— 80
2,5 60-110
3,2 80— 160
4 120 - 160
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstiick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte mdglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiB3en. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden missen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.
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9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den Schweif3trafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das Schweif3gerat einige
Zeit abkihlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fur Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 “C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

o
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-

. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulacji pradu spawania
Przetgcznik 230 V/400 V

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt

Kabel sieciowy 400 V

Kabel sieciowy 230 V

©COoN>O AWM=

2. Zakres dostawy

Spawarka

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazowki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowa¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne

10
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bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:

Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy uzywacé tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajgcych i przewodow spawalniczych.(@ 16
mm? przewdd spawalniczy w izolacji gumowse;).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzgdzenie
jest prawidtowo podtgczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowa¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskdéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzacych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i obnizyé
jako$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usunac¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawacé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywaé ani uzywac urzagdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

® Nie uzywaé spawarki do rozmrazania rur.

o
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Nalezy przestrzegaé!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

® Nalezy chronic siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

® Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkow zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowaé z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrodta zagrozen przy spawaniu fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.

Uhr
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gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiagzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrodto zasilania natychmiast
odfaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczyé urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidfowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojoéwek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajgce w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostaé¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oprdznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
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spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetniaé szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, mogag by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegodlne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostaé zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowacé tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
ukfadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
4cian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
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Uhr Seite 12

(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzgdzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajgca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktadaé odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywa¢ ani nie uzytkowac
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowaé urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrddta energii
do recznego spawania tukowego o

ograniczonym obcigzeniu (cze$¢ 6)

o
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[S] Symbol zrodet energii, ktore sg
odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i wartos¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]

160A/25,2V  Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

Q Srednica elektrody [mm]

lo Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [s]

t, Sredni czas wylgczenia [s]
I~ Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz
D symbol pradu zmiennego i warto$¢
1(8) ~50Hz  czestotliwosci
Uq Napigcie znamionowe [V]
l{max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
(Al

l1eff Wartos$¢ efektywna pradu zasilania
(Al

IP218S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Zasilanie sieciowe: 230 V/400 V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) : 55 -160
Elektrody @ (mm): 20 25 32 32 4,0

1,400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

ty (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
ty (8) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230V 823 | 673 | 624 | 637
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobdér mocy: 4kVA dla80A
Bezpiecznik (A): 16
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5. Instrukcja montazu

Patrz rys. 5-10.

6. Przylaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (rys.2-4) moze zostac
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
znamionowego.

Postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazdwkami
obstugi:

Rysunek 2:

Pozycja wyjsciowa przetacznika obrotowego jest
ustawiona na 400V. Przy zamknietym obwodzie
pradowym spawarka jest zasilana napigciem
znamionowym 400V. Aby uniemozliwi¢
przypadkowy wybor nieprawidtowego napiecia
znamionowego, zablokowa¢ ustawienie za pomocg
Srubki, ktéra jest dostarczona w tym celu w otworze
po lewej stronie, pod przetacznikiem obrotowym.

Rys.4

Aby zasila¢ urzgdzenie prgdem o napigciu 230 V,
nalezy poluzowac i usung¢ $rube znajdujaca sie na
lewo pod pokrettem. Nastepnie ustawi¢ wymagang
warto$¢ napiecia ustawiajgc pokretto na pozycije
oznaczong 230 V.

Nastepnie zabezpieczy¢ ustawiong pozycje poprzez
wtozenie $sruby do otworu znajdujgcego sie po
prawej stronie pod pokrettem.

Przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek aby

unikng¢ zagrozenia powstania pozaru, porazenia

pradem elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujacych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywaé urzadzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozaru!

® Przed ustawieniem pokretta napigcia odtaczy¢
urzadzenie od sieci elektryczne;j.

® Zabrania si¢ przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzgdzenia.

® Przed witgczeniem spawarki upewni¢ sig, ze
ustawione napiecie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napieciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka jest wyposazona w dwie wtyczki i dwa
kable zasilajgce. Nalezy taczy¢ odpowiednig
wtyczke z odpowiadajacym jej zrodtem pradu
(wtyczka 230 V-gniazdko 230 V i wtyczka 400 V-
gniazdko 400 V).

13
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7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-)(2) nalezy zamocowaé bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktérej zostanie utozony przedmiot spawany.
Uwaga, zapewnic¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu (Nie jest zawarta
w dostawie).

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koncéwke elektrody do
uchwytu (1) i pofaczy¢ zacisk masy (-)(2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawié prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

2 55-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120- 160 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
i utrudnié¢ zajarzanie fuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowacé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$é. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

14
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Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usunaé warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotka lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzgdzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadoéw i recykling

Urzadzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowacé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzagdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcoéw
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie

o
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specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywacd
w miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dziec¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzgdzenie w oryginalnym

opakowaniu.

Uhr
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

suportul electrozilor

clema de masa

roata de reglare pentru curentul de sudare
comutator 230 V/400 V

lampa de control pentru supraéncalzire
scala curentului de sudare

maner de tractiune

cablu de retea 400 V

Cablu de retea 230 V

CoN>GO AN~

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura

3. Indicatii importante

Va rugém sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale i
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de

siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte

persoane:
Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si fineti
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cont de prevederile respective.

Reparatiile sau/si lucrarile de intefinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 16
mm?).

Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa (-); uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.
Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Nu folositi aparatul pentru dezghetarea
conductelor

Fiti atenti!

Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

® Nu va apropiati direct de arcul electric pe o

circumferinta de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele

prezente) impotriva eventualelor efecte

o
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daunéatoare ale arcului electric.

® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultai-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a {ine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. In caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.
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6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in

apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

11. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

13. imbinérile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

14. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
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retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectivd). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracimintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. imbracimintea de protectie folosits precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
~Echipamentul de protectie personal®.

18

Uhr Seite 18

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munci fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in

mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6  Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudura, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

[S] Simbol al surselor de curent pentru
sudurd, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~ 50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

160A/25,2V  Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru
[AV]

(0] Diametru electrozi [mm]

) Curent de sudura [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

te Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,

]:l;): simbolul curentului alternativ si

1(8) ~50 Hz  valoarea masurata a frecventei

Uq Tensiunea din retea [V]
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Valoarea maxima masurata a

l4max
tensiunii din retea [A]

l4eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime
din retea [A]

IP218S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie

230 V/400 V ~ 50 Hz
55-160 A

Racordul de retfea:
Curent de sudare:

Elektrodi @ (mm): 20 | 25| 32| 32 | 4,0
1,400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

ty (8) 400 V 438 | 203 | 102 61

t. (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
ty (8) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s)230V 823 | 673 | 624 | 637
Tensiunea de mers in gol: 48 V
Consumul de putere: 4kVAla80A
Siguranta (A): 16

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 5-10.

6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominala de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (fig. 2 - 4) poate fi
aleasa tensiunea nominala dorita. Va rugam sa
parcurgeti indicatiile de folosire prezentate mai jos:

Figura 2:

Pozitia initiala a butonului de rotire este prereglata la
400 Volti. La un circuit de curent inchis, aparatul de
sudura este actionat cu o tensiune nominald de 400
Volti. Pentru a evita alegerea accidentala a tensiunii
de retea necorespunzatoare, fixati reglajul cu
ajutorul unui surub prin pozitionarea acestuia in
gaura prevazuta in acest sens in partea stanga, sub
butonul rotitor.

Figura 4:

Pentru a folosi aparatul la o tensiune nominala de
230 de volti, desfaceti si indepartati surubul din
stanga de sub comutatorul rotativ si rotiti comutatorul
pe pozitia doritd marcata cu 230 volti. Apoi va rugam
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sa insurubati surubul bine in orificiul marcat in
dreapta sub comutatorul rotativ.

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii
pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau
vatamarea persoanelor:

o Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominald de 400 de volii atunci cand este fixat pe
230 de volfi. Atentie: pericol de incendiu!

® Varugam sa scoateti aparatul de la alimentarea
cu curent inainte de fixarea tensiunii nominale.

® Modificarea tensiunii nominale pe timpul
functionarii aparatului de sudura este interzisa.

@ inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

Remarca:

Aparatul de sudura este echipat cu 2 cabluri de
curent si stechere. Va rugam sa racordati stecherul
corespunzator cu sursa de curent corespunzatoare
(racordati stecherul de 230 volti cu priza de 230 volti
si stecherul de 400 volii cu priza de 400 volii).

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se ageaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat (Nu este cuprins in livrare).

8. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care dorifi sa-I folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
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capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca afi ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

15.03.2011 8:

2 55-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 160 A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distan{a fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraéncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supradncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea
Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de

pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.
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11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

13. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare
optima este intre 5 si 30°C. Pastrati aparatul electric
in ambalajul original.

o
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAaT
HapaHABaHWA 1 WeTW. 3a ueaTa BHUMaTENHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [Ma3Te ro gobpe, 3a ga
pasnonaraTe ¢ MHpOpMaLmATa No BCAKO Bpeme. B
c/ly4am, Ye TpsAGBa Aaa npegageTe ypeaa Ha apyru
vua, MoJif, MpeganTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/I0MOJTYKM WU LLETU, KOMTO BB3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha HecbO6/1IoAaBaHeTo Ha ToBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30MnacHoCT.

1. OnucaHume Ha ypepa (chu“. 1)

1. Obpa4 3a eneKkTpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KoY 3a 3aBapbyHuA TOK
4. NpeskntouBaTten 230 V /400 V

5. KoHTponHa namna 3a nperpAsBaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHuA TOK
7. QpbXka 3a HoceHe
8. MpexoB kaben 400 V
9. MperoB Kaben 230 V

2. O6bem Ha pocTaBKaTa

EnekTpo3aBapbueH anapat

3. BakHu ykasaHuA

MonsA, npoyeTeTe rpuXXIMBO PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbniogaBaniTe yKa3aHuATa B HEro.
3anosHaiTe ce ¢ nomoLTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npasusiHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3saHuA 3a 6e3onacHa pa6oTta
[a ce cvbnogasaT HENPEMEHHO

BHMMAHUE

M3nonaeaiiTe ypeaa camo cbo6pasHo HEroBOTO
npefHa3HayeHue, KOETo ce NocoYBa B TOBa
PBKOBOACTBO: PbYHO ENIEKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obMasaHu enekTpoau.

EkcnnoaTtauuATa Ha ToBa CbOpBbXEeHMe He No
HeroBoTO npeanHasHa4YeHne Moxe fa 6bae onacHo
3a nmua, >XMBOTHN N MaTepuasniHi UeHHOCTHU.
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M3non3BawmAT CbOPbXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBEeHa 6€30NacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha gpyru nuua.

MpoyeTeTe HeMpeMeHHO TOBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA u cnassavite npeanucaHnATa.

® PemMOHTHWTE paboTu unu/v Teau 3a
noaapbXkara mMoraT Aa ce M3BbpLIBaT camo OT
KBanuuumpanu nuua.

® TpAbea ga 6bAaT M3Nos3BaHM camo
cbabpXawmTe ce B obema Ha focTaBka
CbeJNHUTeNHU NnpoBoAHULMN N 3aBapbyHN
kabenu. (J 16 mm? rymeH 3aBapb4eH Kabern)

@ [lorpuxeTe ce 3a noaxoAAwa NoaapbXKa Ha
ypena.

@ [lpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbsa Aa ce
npuTUCKa UNn fa ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a Aa MoXe BbTpe Aa ce npuema
OOCTaTb4yHO Bb3AYX Npe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NMPaBUITHO KbM
Mpexarta (Bux 6). 3barsanTe BCAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalmaA
kaben. NsknoueTe ypeaa, npeau aa ro
npemecTuTe Ha Apyro MACTO.

® CrepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>kada 3a eNleKTPoAN, KakTo U Ha KnemuTe
3a maca (-); UsHocBaHeTO nNo nsonauvATa unm no
npoBeXAaalyTe TOK YacTu MoraT Aa Aosejat [o
onacHa cuTyaumA 1 Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paborta.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe npov3sexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu Yactn n gum, nopagu
KoeTo crbnoaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUMYKM 3ananiimMm BeLLecTBa u/unm
matepuanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AyX.

® He 3aBapABanTe No UMCTEPHW, CbAOBE NN
Tp1:6VI, KOUTO CbAbp>XKaT 3anajiuMn Te4HOCTU nnn
rasoBe. /136Arsainte BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HUA TOKOB KPbI,;
Hanpe>XXeHWeTo Ha NpaseH X0A, KOeTo Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eneKkTpoam u KnemaTta 3a
maca (-), Moxe ga 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaviTe 1 He n3nonssante ypena Bbs
BMa>XkHa nnv Mokpa cpega unv B AbXa.

o [lpennassaiiTe ounTe C NpeaHa3HayveHnTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouto
ce 3akpenBaT Ha npunoxxeHarta npeanasHa
macka. anonssante pbkaBuLmM 1 CyXO 3aLUMTHO
06nekno, No KoeTo HAMa Macno v rpec, 3a Aa He
usnarate Koxxata Ha U3nb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.

® He nsnonssaiTe 3aBapbyHMA anapar 3a
pa3mpasfBaHe Ha TPbou.
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[a ce cxb6nonasa!l

@ CBeT/IMHHOTO U3NbYBaHe Ha efleKTpuyeckarta
Abra Moxe ga yspeanu o4mte 1 aa npeanssmka
n3rapAHnUA HO KoXxaTa.

@ [lpy eneKkTpoaABLroBOTO 3aBapABaHe ce
npounseexxaaTt UCKPU N KankKn OT pasToneH
mMeTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxxexxasa 1
ocTaBa MHOrO ropeLia CpaBHUTENHO ObIro
Bpeme.

@ [lpy eneKkTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboXKJaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Bcekn enekTpoLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

® He ce pobnmxaBanTe [0 enekTpyyeckara Abra
OMPEKTHO B OKOJTHOCT OT 15 m.

@ [laseTe ce (CbLUO M CTOAWNTE HAOKONO) OT
€eBeHTyanHuTe onacHn edeKkTn Ha
enekTpuyeckara abra.

e [penynpexaeHuve: B 3aBucumocT oT ycnoBueTo
Ha CBbp3BaHe KbM MpeXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapat, MoXe Aa ce
nony4at CMyLLEeHMA 3a ApYr1 KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

Mpy npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa v TOKOBU
KpPbrose Mo BpeMe Ha 3aBapABaHeTo Morat ja
6baat NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrn
KOHcymaTopw. B cnyyan Ha cbMHeHne TpAbBa Aa ce
KOHCynTMpaTe ¢ enekTpocHabanMTenHoTo
npeanpuATue.

YnoTtpe6a no npegHa3Ha4yeHue

MawwuHaTa TpabBa ga ce n3nons3sa camo no
npeaHasHavyeHWeTo M. Besika no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpe6a He e No npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT ToBa WeTU Uan HapaHABaHMUA OT
BCAIKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
noTpedUTENAT/06CYKBALLOTO ML, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeasua, Ye HalnTe ypeau CbriacHo
npegHa3HayeHMeTo CH He ca MPOU3BeAEHM 3a
NPOMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaiHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTroBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nonssa B NPOMULLEHU, 3aHAATYUACKK
WU UHAYCTPUAIHU NPEANPUATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU IEMHOCTH.

N3TOYHULM Ha onacHOCT npu
eneKTpoaAbroBo 3aBapABaHe

Mpun eneKkTpoabroBo 3aBapABaHe ce nonyyasat
peavua n3To4HMUM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapumka e ocobeHO BaXKHO [Ja cnassa npasunara

22

Uhr Seite 22

no-aony, 3a Aa He uanara Ha onacHocT cebe cu n
ApyruTe, 1 Aa ce nsberHar LWeTH 3a YoBeKa u
ypeaa.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeTO, Hanp. No Kabenwu,
Lencenu, KOHTaKTK u gp. TpA6Ba aa ce
U3BBPLLBAT CaMO OT TEXHVK. TOBa Ce OTHacA
0cobeHO 3a nonaraHe Ha MeXauHHU Kabenu.

2. Tlpw 3nononyka U3TOYHMKBT Ha 3aBapbYeH TOK
TpA6Ba BefHara Aa ce U3KJIo4M oT Mpexxara.

3. [Mpu Hannune Ha eNneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexeHve ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIYm
BeaHara v Aa ce nNpoBepu OT TexHUK. BuHaru pa
ce BHUMaBa 3a J06bp eNeKTPUHeCcK KOHTaKT
Ha 3aBapb4HUA TOK.

4. lpw 3aBapABaHe BMHAru Aa ce HOCAT
nsonupaium pbkasuum Ha aseTte pble. Te
npeanassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH Xof, Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHW nbyeHua (TonnuHa n UV-nbym), KakTto un
OT HaropelLleH MeTan 1 NPbCKU OT LWNnakKa.

5. [a ce HOCAT 3apaBu nsonupaium obyBKu, KOUTO
[a wsonupat v npuv Bnara. He ca noaxoaAwum
HUCKM 06YBKM, THIA KaTO Nagaluy ropAm Kanku
MeTan moraTt ga npeanssukat nsrapAaHuA.

6. [a ce Hocu noaxoasawo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM HaCTu.

7. [a He ce rnepa ¢ He3alWMUTEHN 04N KbM
enekTpuyeckaTa abra. [la ce nsnonssa camo
3aBapbyHa Macka ¢ npeanasHo CTbKIo
cbobpasHo usnckesaHmATa Ha DIN.
EneKTpmquKaTa Abra ocBeH CBET/IMHHUN U
TOMIMHHKU NbYX, KOUTO MoraT da nosenar oo
ocnenaBaHe n nsrapaHe, nanbysa n UV-nbuum.
ToBa HEBUAMMO YNTPaBMOSIETOBO TbYeHNe
npuynHABa Npy HegocTaTb4yHa 3alinTa
3abenexxum eapa crnep HAKONKO Yaca MHOro
60ne3HeH KoHIOHKTUBUT. OceeH ToBa UV-
NbYEeHNETO MOXXe Aa uMma mnsrapAawo ,D,eI7ICTBI/Ie
BbpPXYy He3alwnTeHnTe mMecTta OT TANIOTO.

8. PaboTHuunTe Unmn NOMOLHUUMTE B 611M30CT A0
enekTpuyeckarta gbra cbllo TpAbsa ga 6baart
3ano3HaTu ¢ onacHoOCTUTE U fa umat
HeobxoaumMunTe npeanasHun cpeacTaa. AKo e
HeobXxoaMMO Aa ce U3rpafAT npeanasHu CTeHU.

9. [pwn 3aBapABaHe, 0COHEHO B MasiKn
nomMeLleHuA, TpAbBa Aa ce ocurypm AocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thi KaTo ce obpasysa
Oum 1 BpedHu rasose.

10. Mo pesepBoapu, B KOUTO Ce cknaampar ra3oBe,
ropvea, MuHepanHu macna v ap., He TpA6sa aa
Ce N3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTun, Jopu n
OTAaBHA [a ca npasHu, Tbil KaTo OT
OCTaTbuUMTEe MOXeE Aa Bb3HUKHE eKCMo3UnA.

11. B nomeLleHuna 3acTpalleHun OT noxap u
eKCNno3nA BaxxaT 0cobeHn nNpeanmcaHuA.

12. 3aBapb4Hu CbeANHEHUA, 3a KOMTO ca
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nocTaBeHn ronemMn N3MCKBaHMA N KOUTO
3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
M3MCKBaHWATA 3a CUrypHoCT, TpAbGBa Aa ce
n3nbnHABAT caMo OT 06yquV| N ONUTHU
3aBapuymum. Hanpumep: CbaoBe nof HanAraHe,
perncu, Ternuyn 3a pemapkeTa u ap.

13. YkasaHus:
3apgbmxutenHo TpAbGBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
4ye 3alMTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpu4eckKun
CBOPBXEHVA UMK Yypeay MOXe Aa ce paspyLum
npy HeH6PEXXHOCT OT 3aBapbYHMA TOK, Hamp.
KnemaTta 3a cBbp3BaHe KbM Maca ce nocTtasA
BbPXY KOpryca Ha 3aBapb4HUA ypen, KOWTO e
CBBP3aH CbC

14. 3aWMTHNA NPOBOAHUK Ha ENEKTPUYECKOTO
CcbopbXeHue. 3aBapbyHuUTe paboTu ce
M3BBPLUBAT Ha MalIMHa C U3BOJA, 32 3alUMTeH
npoBOAHVK. Bb3MOXHO e Aa ce 3aBapnABa Ha
mMawmHaTa, 6e3 fa cTe NocTaBunIn Ha HeA
knemara 3a maca. B To3u cnyyarn 3aBapbyHMAT
TOK NpoTu4a OT KnemaTa 3a maca npes
3awmnTHNUA NPOBOAHMK KbM MallMHaTa. CunuuaTt
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene Ao
pasTonABaHe Ha 3alUMTHMA NPOBOAHUK.

15. 3awmTara ¢ npegnasuTenu Ha 3axpaHBawmTe
NPOBOAHNUN KbM KOHTaKTUTE TpFl6Ba aa
oTroBapa Ha npeanucaHuAaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckumTe enektpotexHuuu/ 0100). Cnopep,
Tesn npeanucanvA TpAbsa aa ce usnonssart
camo CbOTBETCTBALUM Ha CEHEHNETO Ha
NpPOBOAHMKA NpeanasuTenn unum asTomaTu (3a
3aWnTHN CUCTEeMN KOHTaKTN MakCUMym
npegnasutenv 16 A unn 16 A 3awmTHK
aBTomatm). 3awmTa ¢ No-CuIHN NpeanasuTenm
MOXe Aa foseae [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHWLMTE pecr. A0 WeTn OT noxap 3a
crpapara.

TecHM u Bna)kHM nomMmeLlueHUnA

Mpu paboTa B TECHW, BNAXHW UK ropeLun
nometleHua TpAGBa Aa ce U3Nons3sat U3onmpaLim n
MEXANHHWN NOANOXKU N OCBEH TOBA PbKasuuy C
MaHLLIETN OT KOXa Unu Apyru BelecTsa cbe cnabda
NPOBOAMMOCT 3a U30/1aumnA Ha TAIOTO OT NOA0BMU
HaCTUIIKWU, CTEHW, NECHOMPOBOANMMN YaCTN OT
anapatu 1 ap. nogobHN.

Mpn n3nons3saHe Ha Manku 3aBapbyHU
TpaHcchopmaTopu 3a 3aBapfABaHe Npu pUCKoBM
e/1eKTPNYECKN YCIIOBUA, KATO HanpuMep B TECHM
NMOMeLLEeHUA OT CTEHM C BUCOKA enekTpuyecka
NpoOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBLOM U T.H.), B MOKPHK
nomMeLLeHnA (M3MOKpAHE Ha paboTHOTO 06NEKNO), B
ropeLuv nomeLleHua (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
061€eKo), U3XOAHOTO HanpeXeHne Ha 3aBapbyHUA
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anapat Ha npaseH xo4 He TpAabsa ga 6bae no-
BMCOKO OT 42 BoNnTa (e(heKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTtenHo B TO3M cny4aii nopaav no-BuUCOKOTO
N3X0O4HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3rnonssa.

3awmTHO obnekno

1. Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4yMKbT TpAGBa Aa e
3alMTeH No LUAnoTo ¢y TANO NocpeacTBOM
06neKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
U3TbYBaHe U U3rapaAHus.

2. Ha pBeTe pbue TpAbGBa Aa ce HOCAT pbKasBuLm €
MaHLLIEeTU OT NoAXo4AL MaTepuan (kKoxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepnasBaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKpU 1 n3rapAHnA TpAbGBa Aa ce HOCAT
NnoAXoAALM NPECTUIIKW. 30raTo BUABT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3nckKea, TpAGBa Aa ce HOCK 3alUMTEH KOCTIOM
“, ako e Heobxo0aAnMo, 1 NpeanasHa Kacka.

4. 1/13non3saHoOTO 3alWMTHO 06NEeKNo 1 LAnoTo
obopyaBaHe TpAbGBa Aa oTroBapA Ha
InpekTueata rllndHa npegnasHa ekunuposka®“.

3awmumTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenn ¢ ykasaHua.
BHumaHuve, e He ce rnega B nnambkal [a ce
uMa npep Buj, 4e o4nTe ca 3actpaiienu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
usonupar Taka, Ye HamupawmTe ce B 61m3ocT
nvua ga 6bvaat 3awmTeHu. HeynbnHomoLleHn
nvua Tpabea Aa CTOAT ganey oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpeacTBeHa 6M30CT [0 CTaUMOHapHU
paboTHU MecTa cTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKW LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAbBa Aa ca ocuUrypeHu noHe 4o BUCOUMHATA
Ha rnaBaTa npoTMB NponyckaHe unu
oTpasABaHe Ha Tb4K, Hanp. 4pes3 noaxoaAwo
6oAgunceaHe .

He cbxpaHaBaiTe u He u3nonssaiTe
ypeaa BbB BnaxHa cpeaa u He
usnaravite Ha AbXA4. YpeabT TpAbsa fa
Ce 13nonsea camo BbTpe B
NOMeLLEHNETO.
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4. CUMBOJIU U TEXHUHECKWU AAHHU

EN 60974-6

~ 50 Hz

Ug

160A/25,2 V

tr
=

1(3) ~ 50 Hz

I max

eff

IP21S
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EBponelicka Hopma 3a
MHCTanaumm 3a eneKTpoabroBo
3aBapABaHe U NSTOYHUUN Ha
3aBapbyeH TOK CorpaHuyeHa
npOABIIKUTENTHOCT Ha
BKNtoyBaHe (HacT 6).

CvMBON 32 U3TOYHULM Ha
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
NnoaxoAALM 3a 3aBapABaHe B
cpefa ¢ BUCOKa efniekTpuyecka
onacHocT

[MpomeHnuB TOK 1
opasMepuTesniHa CTOMHOCT Ha
yectoTtara [Hz]

HomunHanHo HanpexeHwe npu
npaseH xoA [V]

MakcumaneH 3aBapbyeH TOK 1
CbOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHO HanpexeHwue [A/V]

[nameTbp Ha enekTpoanTe [MM]

3aBapbyeH Tok [A]

CpenHo BpeMe Ha HaToBapBaHe

[s]

CpenHo BpeMe 3a BpbluyaHe B
M3XOAHO CbCTOAHUE [S]
Mpe>xoB Bxoz; 6poii Ha chasuTe,
KaKTo MU CUMBON 3a
NPOMEeHNNBKNA TOK
nopasmepuTesiHa CTOMHOCT Ha
yectoTara

Mpe>xoBo HanpesxeHue [V]

MakcumanHa opa3meputenHa
CTOWMHOCT Ha MpexoBusA ToK [A]

EdekTnBHa CTOMHOCT Ha
MakcumasnHua Tok [A]

Bua Ha 3awmTarta

M3onaumoHeH knac

Uhr Seite 24

230 V/400 V ~ 50 Hz
55-160

3axpaHBaHe OT Mpexa:
3aBapbyeH Tok (A) :

EnekTtpoam (@ mm):| 20 | 26| 3,2 | 3,2 | 40

I, 400 V 55 [ 80 [ 115 160
1,230V 55 | 80 | 115 | 140

t, (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t, (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230 V 823 | 673 | 624 | 637
HanpexxeHne Ha npaseH xog (V): 48
KoHcymunpaHa eHeprua: 4 kVA npu 80 A
3awwTa c npegnasutenu (A): 16

5. UHCTpYyKLUMM 3a MOHTaX

Bux cour. 5-10.

6. CBbp3BaHe KbM eJl. MpeXaTa

Tosun 3aBapbyeH anapaT Moxe ga paboTu npu
HOMWHaNHO HanpeXeHue oT 230 V 1 400 V.
MocpeacTeom n30bpaseHnA npeBkntoyBaTen (dwr.
2-4) MmoXKe Ja ce HaCTPOM >XXeNaHOTO HOMUHANHO
HanpexeHne. Mona cneppanTe gony nsbpoexHuTe
yKasaHusa 3a obcny>XBaHe:

M306pameHune 2:

M3xofHaTa Nno3numa Ha NpeKbeBaya C BbPTALL,
3a/iBUHKBALL, opraH e HacTpoeHa Ha 400 BonTa. MNMpwu
3aTBOPEH XOJ, Ha efleKTpuyecKaTa Bepura
3aBapbYHUAT ypesd paboTh C HOMUHAIHO
HanpeeHue oT 400 BonTa. 3a ga npepgotspatute
n3bupaHe no HeBHMMaHWe Ha MOrpeLLIHO MPEHOoBO
JIMHENHO HanpeXeHue, Mona, UKcupanTe
HacTpoMKaTa NocpefCTBOM BUHT, KOMTO Ce MOHTUpa
B NPeABMAEHMA 3a LienTa 0TBOP BAABO MO/,
npeKkbcBaya C BbPTALL, 3a4BUMHBALL, OpPraH.

M306pameHune 4:

3a pa ekcnnoaTuparte ypeaa npyv HOMUHaHo
Hanpe>xeHune oT 230 V, oTBUIATE N OTCTPaHeTe
BVHTa BNABO MO, NPEBKIOYBATENA M Moce
3aBbpTETE NPEBKIOYBATENA Ha XenaHara,
o6o3Ha4veHa ¢ 230 V, nosvuma. Cnep ToBa 3aBuinTe
34paBo BUHTA B MapKupaHuA 0TBOP BAACHO MoA,
npeBKroyBaTenA.

Monsa cnasBanTe cnegHuTe yKkasaHua, 3a ga

n3berHeTe onacHOCT OT noXap, TOKOB yaap uiu

HapaHABaHe Ha xopa:

® Hukora He nsnonssanTe ypeaa ¢ HOMUHAHO
HanpexeHue oT 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHuMaHme! OnacHocT oT noxap.

o
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@ MonA n3knioyeTe ypeaa oT Mpexara npeav aa
HaCcTponTe HOMUHANHOTO Hanpe>XeHune.

@ 3abpaHeHo e HacCTPOMBaHETO HA HOMWHANHOTO
HanpexeHune No BpeMe Ha ekcnioataumaTa Ha
3aBapbyHMA anapar.

e [lpeau ekcnnoatauva Ha 3aBapbyHKA anapat
MOnfA ycTaHoBeTe, Aaji HAaCTPOEHOTO
HOMWHAJTHO HanpeXXeHUe Ha ypeaa oTroBapa Ha
N3TOYHMKA Ha TOK.

3abenexka:

3aBapbyHUAT anapat e obopyaBaH ¢ ABa kabena u
nBa wencena. Monsa cBbpXeTe CbOTBETHUA
wencen cbC CbOTBETHNA N3TOYHUK HA TOK (mencen
oT 230 V ¢ koHTakT oT 230 V 1 wencen ot 400 V ¢
KOHTaKT oT 400 V).

7. MNoaroTtoBkKa 3a 3aBapABaHe

Knemarta 3a maca (-)(2) ce 3akpenBa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHVA AeTann unv 3a NoANoXKaTa, BbpXy
KOATO Ce NocTaBA AeTannbT.

BHumaBsariTe 3a TOBa, Aa MMa ONPEKTEeH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA aeTann. 3aTtoBa usbAreante
naknpaHu NoOBbPXHOCTU nvnu N301aunoHHU
maTepuanu. KabenbT Ha Abp>kaya 3a enexkrpoam
MMa Ha KpaA crneumanHa Knema, KoATo CNny>u 3a
3axBallaHe Ha enektpoga. lNpegnasHara
3aBapbyHa Macka TpAbBa aa ce usnonssa BuUHaru
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npeanassa oynTe oT
M3M13aLloTo OT eneKkTpuyeckaTa Abra CBETIMHHO
N3NbYBaHe 1 CblUeBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornea BbpXy 3aBapb4yHOTO nsgenve (He e
BKJ/IIO4EHO B 06eMa Ha A0CTaBKa).

8. 3aBapABaHe

Cne.u. KaTo CTe HanpaBWu/in BCUYKN eNIEKTPUYEeCKHU
CBbP3BaHMA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KPbI, MOXETe Aa npoueavipaTe
no cneaHnA Ha4YuH:

MocTaBeTe HeobMasaHuA Kpaii Ha enekTpoaa B
Abpxada (1) n cebpxeTe knemarta 3a maca (-)(2)
cbC 3aBapABaHuA aetann. Cnegete na uma nobbp
eJIeKTPUHECKN KOHTaKT.

BkntoyeTe ypeaa oT npekbcBaya (4) u HacTponTe
3aBapb4HNA TOK C PbYHOTO Koneno (3). cnopen
eneKTpoaa, KOMTo xenaeTe Aa usnonssare.
[JpbXTe NnpeanasHaTa macka npeg nuueTo un
TbpKanTe Bbpxa Ha enleKTpoAaa no 3aBapABaHuA
.u.eTa|7|n Taka, BCe efHO 4Ye u3nbofiHABaTe ABU>XKEeHune
KaKTO npu 3ananeaHe Ha knbpuT. ToBa e Hal-
[O6PUAT MeToA 3a 3anansaHe Ha enekTpuyecka
avra.
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[MpoBepeTe BbpXY NpobeH obpasel, Aanu cTe
n3bpanu npaBUNHWTE eNeKTPoA 1 roneMuHa Ha
TOKa.

EnekTpopa f (mm) 3aBapbyeH ToK (A)

2 55-80A
2,5 60-110 A
3,2 80-160 A
4 120-160 A
BHumaHue!

He npaBeTe TOuYKM C enekTpoAa Nno 3aroToBKara,
Taka 6uxa MOrfin 4a ce NPUYMHAT LWeTu 1 aa ce
3aTpyaHW 3ananBaHeTo Ha eneKkTpuYecka abra.
LLlom enekTpuyeckarta Abra ce e 3ananvna,
onuTainTe ce Aa NoAAabpXaTe CNpAMO 3aroToBkara
AUCTaHUWA, KOATO OTroBapA Ha U3non3BaHusA
AMaMeTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapsBare, pa3CTOAHMETO MO
Bb3MOXHOCT TpAGBa Aa 0CTaHe NOCTOAHHO. brvnbT
Ha enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa Aa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nsnonssanTte knewy, 3a fa oTCTpaHuTe
M3MNON3BaHu eNeKkTpoan unn aa NpeMecTuTe ToKy
o 3aBapeHu aetannu. O6bpHETE BHUMAHWE Ha
TOBa, AbpXaybT 3a enekrpoam (1) BuHaru ga ce
0OCTaBA M30NMpaH cnej 3aBapABaHe.

LLInakaTta Moxe Aa ce oTCTpaHu OT WeBa eaBa cnej
KaTo U3CTUHE.

AKO efgHa 3aBapka ce npoabikasa no
HenpekbCHAT 3aBapbyeH LUEB, HaW-Hanpes TpAbsa
Oa ce OTCTpaHu WwsakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpynBeaHe.

9. 3awumTa OoT nperpAsBaHe

3aBapbyHMAT anapar uma 3awmTa oT nperpasaHe,
KOATO NpeanasBa 3aBapbyHUA TpaHchopMaTop OT
npeHarpABaHe. AKO 3aluTara oT nperpABaHe ce
3a4eincTBa, cBeTBa KOHTponHarta namna (5) Ha
BawwnA ypean. OcTaBeTe 3aBapbyHUA anapart na
N3CTUHE 3a U3BECTHO Bpeme.

10. MopapbxKa

YpenbT TpAGBA peAOBHO Aa ce NoYMCTBa OT npax 1
3ambpcaABaHe. Haii-nobpe e fa ce noyncTsa ¢ onHa
4YeTkKa unu napuan.
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11. Nopbyka Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyka Ha pe3epsHM HYacTu TpAbsa aa ce
cvbnioaasa cnegHoTo:

® Tun Haypega

® Neo Ha uspenveto

® upaeHT. Ne Ha ypeda

® Neo Ha uckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHpopMauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

12. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tas3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NoOBTOPHO UMK Aa ce BbpHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha CypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fMYHW MaTepuany, Kato
Hanpumep meTan u nnactmacu. N3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN 4acTu Npu 0Co6eHO
onacHute otnagbun. OcBegomeTe ce B
cneunanunsmpaHma marasvH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauma!

13. CbxpaHeHue Ha cKknag,

CrnapupaiTe ypeaa v NpUHaAIEKHOCTUTE MY Ha
TBMHO, CyX0O MfAICTO, KbIETO HAAMa OMacHOCT OT
3aMpb3BaHe M KOeTO Aia € HeAOCTBIHO 3a Aela.
OnTumanHaTa Temnepartypa Ha CKiagupaHe e
meray 5 1 30°C. CbxpaHsiBalTe eNeKTpUYeCKus
MHCTPYMEHT B OpUrMHasiHaTa My ornakoBKa.
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A npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOGEIEEIG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. Na to Aoy oauTto diapdacte
TpooekTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Ymodeigelq
aocdaieiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
mdca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ AToMa, SwoTe Hadi Kal aUuTEG TIG
Yrodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxruata 1 nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ynodeifewv aodaAeiag.

—

. Meprypagpn Tng cUGKEUNG (€IK. 1)

2TEPEWON NAETPODIOU

AKPOJEKTNG YeiwoNng

Tpox6g pUBULONG PEUPATOG CUYKOAANONG
Alokomng 230 V /400 V

Auyvia eA&yxou utiepBEpUavong

KAlpaka peluatog CUYKOAANONG
XelpohaBn

KaAwdto dikTuou 400 V

KaAwdio diktvou 230 V

©CONDO WD~

2. Zupmnapadidopeva

2UOKEUT] CUYKOAANONG

3. ZnuavTikég umodeigeig

MapakaAouue va dla BACETE TPOOCEKTIKA TNV
Odnyia XAong kat va Tipooeete TIQ uTtodei&elg. Me
™ BonBela aumg ™g Odnyiag Xpriong va
eEolkelwOeiTE e TN unxavr, U TN CWOTH TNG XPNOoN
Kal pe TIg YnodeiEelg aocpaAeiag.

A Ynodei&eig acpaleiag

Na npooeyxBouv onwodnToTe

NPOZOXH

Na XPNOWOTIOLEITE TN CUCKEUT) HOVO YA TO OKOTIO,
0 oroiog neptypagetal otnv Odnyia au:
ZUYKOAANON XEPOG e NAEKTPIKO TOEO e
ETIUKAAUPPEVA NAEKTPODLA

O un 0pBOG XEPLONOG AUTAG TNG HNXAVNG HIOPET
va gival emkivouvog yla mpoéowmna, {wa Kat
Teplouctaka otolxeia. O xproTng g UNXAVAQ gival
UTIEUBUVOG Yia TN JIK TOU AOPAAELQ KAl TNV
aoPAAeld AAAWV ATOUWV:

AlaBaote omiwodnnoTe aut) v Odnyia Xprong kat

15.03.2011 8:
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TIPOCEETE TIQ TIPOJIAYPAPEG.

® EToKeUuEg i/kat epyaocieg ouvtpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO aTTd EIBIKEUPEVA TIPOOWTA.

® Erutpenetal va xpnoworolouvtal Hovo oL
aywyoi OUYKOAANoNG 1ou TepAapBavovtal ot
ouokeuaoia (dlap. 16mmz2 AaoTIXEVIOG aYwYOQ
OUYKOAANONG)

® Na QpoVvTI(eTe Yl TN OWOTH TEPLITOINoN TNG
MNXavng.

® H unxavn va pnv eival ToroBeTnuéEVN KaTtad m
dlapkela TG AelToupyiag oe 0TEVO XWPO 1
aKPIB®G OTOV TOiX0, WOTE va gival duvatdv va
QamoppoPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
21youpeuTeite MG n Unxavn eivalt cwotd
ouvoedepevn e To peupa (BAEme 6.). Na
arnoPelyeTe KABE KATaMovnon €AENG Tou
kaAwdiou. Na Bydadete T unxavr and myv mpica
TMPOTOU TNV TOTOBETHOETE 0 AAAN BEO.

® Na mpooexeTe va gival KaAn n Kataotaon Twv
KaAWdiwV OUYKOAANONG (-), TNG EvVoag, Twv
NAEKTPOdIWY KABWG KAl TWV AKPOJEKTMV
yeiwong. POopd 0T HOVWON Kal oTa TUuaTa
TIOU HETAPEPOUV PeEUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
€MIKivOuvn KATAoTAON KAl VA PELWOEL TNV
noldTNTA TNG OCUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIVENPEG, AlWPEVA TUAKATA LETAAAWV Kal
karvo. Na 1o Adyo autd va MPooEEeTe TO €ENG:
Va ATTOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUGIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAKA améd T B€on gpyaciag.

® [lewoBeite Mwg unapxel o dlABeOn 0ag ApPKET
TPOPOBOTNON AEPA.

® Mn KaQveTe OUYKOAANOELG 0 doxeila 1 CwANveQ
Tou Tepleixav eUPAEKTO uypd 1 agpla. Na
arnoPelyeTe KABE AUEON ETIAYPN PE TO KUKAWUA
TOU peUNATOG OUYKOAANONG (-). H tdon kevou
TIoU oxnuaTiCeTal LETAEU MEVOAG NAEKTPODBIOU
Kal akpOOEKTN Yeiwong propei va eivat
eTUKivouvn.

® Mnv aoBnkeUeTe KAl Pn XPNOWOTIOLEITE TN
ouokeun og uypd TepIBAAAOV i 0N Bpoxn.

® Na rmpooTateleTe Ta PATIA PE TA YA TO OKOTIO
QuTo TIPOPRAETIONEVA TTPOOTATEUTIKA YiaAld (DIN
Babuog 9-10), Ta omoia va oTepe®veETE OTNV
ETIOUVATITOUEVN TIPOOTATEUTIKY TpoowTtida. Na
XPNOWOoTIoLEITE YAVTLA KAl OTEYVO MPOOTATEUTIKO
POUXLOMO, Xwpig Airn Kat Addla, woTe va unv
EKOETETE TO OEPUA OTIG UTIEPLWOELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

® NMn XpnOWOTOLEITE TN OUCKEUN) CUYKOAANONG
ya mv anéPu&n cwAnvuv

Mpooé&Te Ta eERG!

® H nAakr) akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEoU
uropel va emupepel BAAPN oTa HATIA KAl va
TPOKAAEDEL DEPUATIKA EYKAUUATA.
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® H ouyKOAANON PEe NAEKTPIKO TOEO TTapAyeL
OTIVONPEG KAl OTAYOVEG AMWUEVWYV, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEUEVO TIUPAKTAOVETAL KAl
TIAPAUEVO TIOAU Beppd yia apKeTO dACTNUA.

@ Katd tn oUYKOAANON e NAEKTPIKO TOEO
eAeubBep@vovTal aTol ToU gival eVOEXOUEVIG
etiBAaBeiq. Kabe nAekTplkd 0OK propei va
ouvenayetal To 8avaTo.

® Mnv mAnoladete aueoa 10 NAeKTPIKO TOEO O
akTiva 15 pEtpwv.

® Na nmpootateleoTe (KAl va PooTatelsTe Kal Ta
AToMA TIOU OTEKOVTAL YUPW 0ag - and
eVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
T6E0U.

@ [poooxn: AvaAoya pe TIG OUVBnKeg oUvdeoNng
O0TO NAEKTPIKO JIKTUO OTO Onueio ouvdeong ™G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, UMOPEL va uttapEouv
dlATAPAXES OTO JIKTUO YIa AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpoooxn!

2& MePIMTWOon UTIEPPOPTWHEVWY JIKTUWV
TPOPOdOTNONG PEUUATOG, dNHLIoUpYOoUVTAL Hia oslpd
YWV KvdUvou. Z& MepinTwon augl BoAiag va cup
BouAeubBeite TV erixeipnon nMapoxng PEUPATOG.

ZwoTi Xpron

H unxavn emutpénetal va Xpnotlornondei povo yua
ToV okoTtd yla Tov oroio Tipoopiletal. Kabe mépav
TOUTOU XPriom S€V AVTATIOKPIEVTAL OTO OKOTIO Yla
Tov ormoio TipoopileTal. Na BAAREeG Tou odeilovtal
o€ TIapopoLa Xpron 1} yld TPAUUATIONOUS TIavTog
€idoug eubuveTal 0 XPrONTG/XEPLOTNG KAl OXL O
KOTAOKEVAOTNG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HAG
Sev mpoopidovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEVUAOTEL yla
EMAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT] 1] BIOUNXAVIKY XPrioN.
Aev avaAauBAavoulle eyyunon o€ TEPIMTWon Katd
TNV OTI0ia 1 CUCKEUY] XPNOLUOTIOONKE OE
ouvepyeia, Blotexvieg 1 o Plopnxavian oe
£PYAOoieg TIAPOUOLEG UE AUTEG.

MNMnyég KivdUuvou Kata Tn cUyKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd T ouykOAANnoN pe nAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEG KIVOUVWYV. Mla To Adyo
auTo eival 1dLaiTEPa ONUAVTIKO YIA TOV CUYKOAANTY
va TPOoOoEEeL TOUg akOAOUBOUG KAVOVEG YIa va unv
KivduveUoel o {Blog Kal va unv dnuoupynBei
Kivduvog Kal yia AAAOUG Kal yia va arno=puyel
evoexoUeveqg CNULEG YO avBp®ITOUG Kal yla N
OUOKeUN.
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Ol gpyacieg 0NV MAeUPA TG TAONG JIKTUOU,
T.X. O€ KAAWJLA, PLG, TIPICEG KATL., Va
eKTEAOUVTAL LOVO ATIO EIBIKEUPEVA ATopa. AUTO
LloxUel aKOUN TEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUN
EVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2& TEPITTWOoN aTuXnUa TWV vVa artoCUVOEETE
MEOWG TNV TINYT PEUNATOG OUYKOAANONG and
TO JiKTUO.

2.& TEPITTWOoN dNULOUPYIAG NAEKTPIKWV TACEWV
EMAPNG, VA OBAVETE AQUECWG TN CUCKEUT| Kal
vatn diveTe va eAeyxBel and nAEKTPOAOYO.
2NV NMAeUpd TOU PEUUATOG CUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAT €TTAPT).
Katd v ouyKOAANON va popAate Kat ota dUo
XEPLa YAVTLA TIoU Jov@vouv. Ta yavTia autéd
npootatelouv and nAektpotmAnia (tdon kevou
TOU KUKAWMATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
ané emPAapeiq aktivo BoAieg (BeppodmTa Kat
UTIEPLWDELG AKTiVEG) KABWG Kal ard PETAAAA Kat
ITOAlopATa OKWpPIag.

Na @opdTte yepd UMTOdNUATA TIOU JOVAOVOUV. Ta
ManouUTola va HOVMVOUV Kal 0€ TIEPITITWOoN
uypaociag. Aev eival KATAAANAQ Ta XaunAd
nanouTola, JLOTL UToPEl va TIPOKANBoUv
gyKaupata arnod oTayoveg MUPAKTWUEVOU
METAAAOU TIOU TIEPTOUV KATW.

Na @opdte KATAAANAO POUXLOUO, OXL OUVOETIKA
pouxa.

Na unv BAETETE XWPIG MPOOoTACIa HATIDV
arneubedig oto NAeKTPIKO T6E0. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TTIPOOWTIIOA CUYKOAANONG
JE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUQAL oupgwva pe to poturo DIN. To
NAEKTPLIKO TOEO EAEUBEPMVEL EKTOG ATIO OKTIVEG
PWTOG Kal BepUOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1 €YKAUPATA, KAl UTIEPLMDELG
AKTIVEGQ.AUTY N adpATN UTIEPLLONG AKTLVOROAIQ
TIPOKAAEL, og TepIMTwon OXL APKETAG
nPOoOoTaciag, pia erure@ukitida mou yiveTat
alon T HETA aTd APKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HeEYAAOUG TIOVOUG.

EKTOG auTtou n urtepldng akTvoBoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIApOUOLa PE Ta
NALaKA eykaupata, 0 anMpooTATEUTA Onueia Tou
OWPATOG.

Kal ota npdowra ) otouqg fonboug mou
BpiokovTal KOVTa 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETEL va
yiveTal pveia Twv Kivduvwy Kat va eEomAioTtval
JE Ta anapaitnTa MPooTaATEUTIKA PEoa. Edv
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
Teixn.

. Katd ™ ouykOAANon, Wlaitepa oe UKPOUG

X(WPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, JLOTL dnuloupyouvTal KAmvog Kat
eruBAapn agpla.
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11. Ze doxeia, oTa oroia anobnkevovTal agpla,
Kauolda, OPUKTEAQLA KAl TIAPOUOLA UAIKA, AKOUN
Kal £€xouv adelaoBel dN mpLv and TOAU Kapo,
OeV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL UpiTaTIa KivOUVOG €KPNENG
AOYW TWV UTTOAEIUUATWV.

12. 2& pWTLA Kal XWwpoug pe Kivduvo Ekpnéng
LoXUoUV LOLaITEPEG TIPOJLAYPAPEG.

13. Evoelg oUyKOAANONG ToU eKTiBeVTAL OE
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAL TIPETIEL OTIWANTIOTE
va TANPoUV TpodlaypaPpeg acpaleiag,
TIEITPETIETAL VA EKTEAOUVTAL LOVO ATTO EIOIKA
EKMAOEUPEVOUG Kal EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

Na napddetypa:
NAEPNTEQ Mieong, pdpdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YA PUUOUAKOUMEVA KATL.

14. Yrodei&elq:

Mpémnel va MPOoCEEETE OTIWOINTIOTE, OTLN
YEIwoNn aocPaAeiag o€ NAEKTPIKEG
E£YKATAOTACELG I} OE OUOKEUEG UMopEl va
Kataotpapel anod apéAela ry arod 1o peuua
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOJEKTNG Yelwong
ToToBeTeiTal AV OTO TMEPIBANUA TNG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL e TN YeEiwon
A0@aAeiag ™G NAEKTPIKNG eykataoTaong. Ot
£pYaoieg OUYKOAANONG YivovTal Og unxavn pe
ouvdeon oUpuatog yng Eivat Aortév duvatov
va Yivel CGUYKOAANON OTn unxavn, xwpig va
EXETETOMOBETAOEL TOV OKPODEKTN YEIWONG 0N
unxavn. Zmyv nepintwon aut) To pelua
OUYKOAANONG p€el amnod TOV akKPOodEKTN Yelwong
HEOW TOU OUPHPATOG YNG TOPG TN unxavr. To
UPNnAd pela CUYKOAANONG UTTOPEL va €XEL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N Yelwon acpaAeiag.

15. OL aoQAAEIEG TWV AYWYWV TIPOG TIG TPICeq pe
peupa JIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPivovTal OTIG
npodlaypapég (VDE 0100). Zuupwva e Tig
TPOdLAYPAPEG QUTEG ETUTPETETAL AOLTTOV vVa
XPnooTiolouvTal HOVO apaleleq 1) autépatoa
TIOU VA avTtarnokpivovtal ot dlatoun Tou
aywyou (yla Tpifeq 0oUKO aoPAcleg e TO
av®T. 16 Ampere 1) lakénteg LS16 Ampere).
Mia urtepacpaiela puropei va €xeL oav Cuvenela
TO va Kagi 0 aywyog 1y QUIEG 0TO KTiplo anod
TIUPKaYLA.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2 e MepInTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU (€0TOUG X(WPOUG VA XpnOollorolouvTatl
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUETES LOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG aUTOU Kal dEPUATIVA HAKPLA YavTia
" YavTia arod GAAQ Un ayoyya UAIKA KATL. yla TNV
HOVWON TOU OWPATOG amnd To dAnedo, arnod ToiXoug
KAl QYQYIUA TUAUATA TNG OUOCKEUNG.
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2.€ TEPITITWOoN XPNONG HIKPOV HETACYXNUATIOTMOV
OUYKOAANONG YA TN OUYKOAANON UTIO CUVONKEGQ
AUENUEVOU NAEKPIKOU Kivouvou, OTwg TL.X. OE
O0TEVOUG XWPOUG LE NAEKTPIKA AYWDYIOUG TOlXOoUG
(A&PNTEG, OWARVEG KATL.), O UYPOUG XMPOUG
(epmoTIONOG TOU POUXLOUOU £pYAOiAg), o€ TTOAU
CeoTOUG XWPOUG (IBPWHEVOG POUXLONOG), n TAon
£EOO0U NG OUOKEUNG O€ AelToupyia kevou dev
eTTPEMETAL Va eival avw aro 42 Volt (evepyog
Twn). H ouokeun dev propei Aowmov va
XpnotoriomBei otV nepintwon auth eEaltiag Mg
uPnAdTEPNG TAONG £EODOU.

MpooTaTeuTIKOG POUXIOHOG

1. Katd m dldpkela TG epyaociag mpemeL o
OUYKOAANTNG va pooTateleTal o€ OAO TOU TO
OWua arod ToV POUXLoPS Kal arod v TpooTacia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWYV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popd 0 CUYKOAANTNG
HaKLd yavTia anoé KataAAnAo UAKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTtal oe aPoyn Kataotaon.

3. T mv npootacia Tou pouxLopoU ano
OoTiVONPO’oAla Kal eyKauuaTa va ¢opouvTal
KaTdAANAeg 1odieg. Edv 1o €idog twv
£PYAOLOV TL.X. N €pYacia avaokeAa, TO amattei,
Va POPLETAL TIPOACTEUTIKY) OTOAY) KAl €AV
XPELAZETAL KAL TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

4. O XPNOWOTIOIOUNEVOG EEOTIAIOMOG Kal OAa Ta
eEapTNUATA TIPETIEL VA avTATiokpivovTal 0TV
Odnyia “TpoowTIKOG MPOCTATEUTIKOG
eEOTIALONOG”.

MpooTacia Kata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ B¢on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIVOUVOU TWV HATIMV UE AVAKOIiVwon
Yrpoooxn, un BAEMETE 0N PAdYay. OL BEoelg
epyaoiag va ppafovtal £TOL WOTE va
MpoPUAdyovTal Ta TIANGCIoV euplokdueva aTtoua.
Na KpaTtdte pakpLd pun apuodia dtoua.

2. TIoAU KovTa o€ poviueg BEoelg epyaoiag ol
TOIXOL VA PNV £X0UV AVOIKTO XPWUA KAl VA Unv
eival yuaAlotepoi. Ta rmapabupa va
AoPAAICoVTal TOUAAXLOTOV HEXPL TO UPOG TOU
KEPAALOU KATA NG €106O0U 1} avTavakAaong
AKTIVWV, TIX HE KATAAANAO XpWpa.

Mnv puAAyeTE Kal Un XPNOLUOTIOLEITE TN
OUOKEUT| 0€ UypO TIEPIBAAAOV 1) OTN
Bpoxn. Na xpnoluoroleite Tn cuokeun
HOVO o€ KAEIOTOUG XWPOUG.
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4. 2YMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6

~50 Hz
Ug

160A/25,2 V

=

1(3) ~ 50 Hz

Uq

Hmax

Heff

IP21S

30

Evpwnaiko mpotumo EEomAlopoy
OUYKOAANONG HE TOEO Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG OUYKOAANONG
(THApa 6)

ZUpBoAo yla TiYEG evépyelag
OUYKOAANONG, TIOV ival KATAAANAES
yla GUYKOAANON o€ TepIBAAAOV e
AUENUEVO NAEKTPIKO Kivouvo.

EVaAAQoooOuEVO PEUNA KaL TIUT
oxedlaopov TG ouxvotnTag [Hz]

OVOQuOTIKY) TAOM AELTOUPYIAG KEVOU
[Vl

MeEylotn evépyela cuYKOAANONG Kalt
‘oUudWVA e TO TIPOTUTIO AVAAOYT
Taon Aettoupyiag [A/V]

AlapeTpog nAekTpodiwv [mm]
Pevua ouykdAAnong [A]

Méoog xpodvog poptiou [s]

Méoog Xpdvog undeviopou [s]

Eicodog dikTU0ou. AplBog pacewv
KOl CUPBOAO EVAAAACTOUEVOU
PEVMATOG Kal TIUN) oXESLAoMOU TNG
ouxVvOTNTAG

Tdon Siktuou [V]

MeEylotn Tiur) oxedLaopov Tou
pPeVMATOG SIKTVOU [A]

MpayuaTIKY T HEYIOTOU PEUHATOS
SikTOoU [A]

KAdon npootaciag

KAdon pévwong

Uhr Seite 30

230 V/400 V ~ 50 Hz
55-160 A

20vdeon dIKTUOU
Pelua ouyKOAANNG

HAekTpddlo @ (mm):| 2,0 | 2,5 | 3,2 | 3,2 | 4,0
I, 400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

t, (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t, (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230 V 823 | 673 | 624 | 637

Taon Aettoupyiag kevou 48V
Amoppodenon LoxXUog 4 Kva og 80 A
Aogpahela (A) 16

5. Odnyia yia 1o povtag

BAéme eikova 5-10

6. Z0vdeon diIKTUOU

AuUTN n OUOKEUN GUYKOAANONG Uropel va
AELTOUPYNOEL OE OVOUAOTIKA Taon 230V kat 400 V.
Me 1t Bonbela Tou aploTavopevou
TEPLOTPEPOUEVOU BLAKOTITN (EIK. 2-4) urtopel va
pubuLoTel n emBUPOUPEVN OVOUAOTIKY TAOT).
MapakaAouUpe va aKOAOUBNOETE TIG TILO KATW
avapepopeveg UTIOBEIEELG XELPLOWOU:

Ewova 2:

H apxkr) B€on Tou neploTpedOeEVOU SLAKATITN EXEL
pubpLoTel og 400 Volt. Z& KAEIOTO KUKAWUA 1)
OUOKEUT OUYKOAANONG AELTOUPYEL |IE OVOUAOTIKY)
Tdon 400 Volt. Npog amoduyr) katd Adog eriAoynig
NG €0AAUEVNG OVOUAOTIKNG TAoNG, acdaAioTe Tn
pUBLON e Bida Tov BpiokeTal oTNV yla TO OKOTIO
auTo TIPOOPLLOEVT TPUTIA KATW ATIO TOV
neploTpedOUEVO SLIAKOTTTT.

Ewoéva 4:

[Ma va Aettoupynoel n ouokeun oe 230 V,
TapakaAoue va EeRIOWOETE Kal VA ATIOPAKPUVETE
™ Bida aplotepd KATW and TOV MEPLOTPEPOUEVO
OLaKOTITN Kal oTPL“TE KATOTILY TO SLAKOTITN OTNV
erbupoupevn B€on orou avay papetal 230 V.
KATOTILV OTEPEWVETE TOV JLOKOTITN e TN Bida 1ou
Balete oV o KATW Oe€LA ard TOV dLAKOTTN.

® [Mapakaloupe va PooegeTe TIG aKOAOUBEG
uTtodEiEElG WOTE va arnoPUyeTe TOV KivOuvo
TIUPKAYLAG, NAEKTPOTANEIAG 1) TPAUUATIONWV:

@ [1OTE un XPNOWOTIOIEITE TN CUOKEUN UE
OVOMAOTIKY) Taon 400 V, epooov £xel publoTei
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yla xprion oe 230 V. MNpoooxn): Kivduvog
upKayag!

@ [MapakaAoupe va artoCUVOEDETE TN OUCKEUN ATt
mV TPOXN PEUUATOG TIPOTOU pUBUicETE TNV
OVOUAOTIKA TAoN.

@ ArmayopeleTal pia aAAayn g pubuiong g
OVOMAOTIKNG TAONG KATA TN SLIpKela ™G
AELTOUPYIaG TNG CUOKEUNG CUYKOAANONG.

@ [pw amod mv apxn Aettoupyiag g CUCKEUNG
OUYKOAANONG, TIAPAKAAOUNE va eEA0PAAICETE
OTL CUPPWVEL N PUBULOUEVN OVOUACTIKY TAdon ™G
OUOKEUNG UE TNV OVOUAOTIKY) TAON TG TINYNG
peUNATOG.

Mapatipnon:

H ouokeur) oUuYKOAANONG eiva LEEOTIALOPEVN UE 2
KAA®JLa peUUTOG Kal ¢Lg. NapakaAoupe va
OUVOEOETE TO AVAAOYO PLIG e TNV avAAoy”n TInyn
peupaTog (pig 230Vue v npica pe 230 V kat To
PLq pe 400 V pe v mpi¢a Twv 400 V).

7. MNpoeTolyaoice§ GUYKOAAnONGg

O akpodEKG Yeiwong (-)(2) otepewveTal
areubeiag 0To AVTIKEUEVO CUYKOAANONG i OTO
UTIOCTPWA, OTO OTIOI0 £XeL ToToBeTNOI TO
AVTIKEIUEVO OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YPOVTIOTE va urdpxel Aueon emnagn pue
TO AVTIKEINEVO OUYKOAANONG. Na 1o Adyo auto va
aroPeUyeTe TIG BAPUEVEG ETUPAVELEG KaL / 1) TA
UAIKA HOVWONG. To KaAA®ALO OTEPEWONG TOU
nAekTPOdioU dlaBETEL 0NV AKPN €vav eIdIKO
AKPOJEKTN, TIOU EEUTMPETEL OTNV OUVOEON TOU
nAekTpodiou. Na xpnoworoleital mavta Katd
OLAPKELD TNG OUYKOAANONG 1 TIPOOTATEUTIKY)
TPOOWMIdA OUYKOAANONG. MNpooTaTevel Ta patia
arod MV aKTVOBOAIQ TIOU TIPOKAAEL TO NAEKTPLIKO
TOEO Kal eTUTPETEL TIAP “OAQ QUTA TO VA BAETIETE TO
AVTIKEiNEV 0OUYKOAANONG (6ev cuprapadidetat).

8. Zuyk6AAnon

A@ou Kavate OAeQ TIG OUVOECDELG YIa TNV
TPOPOOOTNON UE PEUNA KAL TO KUKAWUA PEUNATOG
OUYKOAANONG, UMopeite va kKaveTe Ta €ENG:
€pAoTe TNV BakpPn Tou NAEKTPOdIoU XWwPIig
ETIKAAUYN 0N 0TEPEWON TIU nAekTpodiou (1) kat
OUVOEOTE TOV aKPOJEKTN Yeiwong (-)(2) pe To
avTIKeipevo ouykOAANong. Na mpooexete va
UTTAPXEL KAAT) NAEKTPLKN ETIAPT.

AvayTte Tn unxavr Ye tov SlakoTim (4) kat pubuiote
Ue Tov TPpoXO Xepdg (3) To pelpa CUYKOAANONG.
Avaloya pe To NAeKTPOSLO TIoU BEAETE va

Uhr Seite 31

XPNOWOTIOOETE.

KpathoTe TV MPOCTATEUTIKA MPOCWTIdA UMPOooTa
arod To MPOCWTO 0ag Kat TPIYPTE TNV aKpn Tou
NAEKTPODIOU TIAVW OTO AVTIKEINEVO OUYKOAANONG
£TOL, WOTE va yiveTal Kivnon onwg 6tav avapete
€va onipTto. AuTh gival n KaAuTepn PEBODOG Yia TNV
AvAPAEEN TOU NAEKTPLIKOU TOEOU. AOKINAOTE TIAVW
0€ OOKIUAOTIKO TEPAXLO, €AV ETIAEEQTE TO OWOTO
NAEKTPODLO KAl TN OWOTY £VTAON PEUPATOG.

HAekTpddlo & (mm) Peupa ouykdAAnong (A)

2 55-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120- 160 A
Mpocoxn !

Mnv akoupundTe POVO TO NAEKTPODLO OTO
KaTePYALOPEVO AVTIKEIUEVO, OLOTL £TOL UTopEel va
onuelwBel nud Kat va eurnodloTel n avapAegn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG vivel n ava@AeEn Tou nAekTplkoU TOEOU,
TPOOTIANOTE VA KPATAOETE Wia arndéoTaon npog To
KaTePYALOPEVO AVTIKEIUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0N
Xpnotuorioloupuevn dIAUETPO Tou nAekTpodiou. H
anéoTaon va Mapapével, L duvatov, otabepn, Kata
™ dldpKela TG OUYKOAANONG. H kAion tou
NAeKTPOdIOU TIPOG TNV KATeUBUVON £pyaciag va
Kupaivetatl otig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnowloroleite mavta pia mévoa ya mv
QATIOMAKPUVON HETAXEIPLOUEVWV NAEKTPOOWV N YA
™V Kivnon JOALG OUYKOAANBEVTWY TUNUATWV.
MapakaAoUue va MPOCEEETE, TIWG Ol OTEPEWOELG
TwV NAeKTPOdiwV (1) va yovavovTal HETA TN
OUYKOAANOM Kal TN GUAAEN Toug.

H okwpia va aropakpuveTte and T paer agpou
KPUWOEL.

2.& TEPITITWON OUVEXIONG TNG OUYKOAANONG o€
PaPn Tou SLEKOTIN, VA ATIOPAKPUVOEL TIpMOTA N
OKwpia ot B€0Nn ™G paPng.

9. MpooTtacia utrepBépuavong

H ouokeur nAeKTPOOUYKOAANONG eival eEOTIAIOUEVN
Je ouoTnua pooTtaciag anod urnepbEpuavon mou
MPOOTATEUEL TOV HETAOYXNUATIOTH) OUYKOAANONG
arod utepBEPUAVON. Z€ TIEPITITWON evepyoTioinong
TOU OUCTAMATOG TPOoTaoiag arod urepbEpuavon,
avaBet n Auyvia eAéyyou (5) on ouokeun oag.
AQNOTE TN CUOKEUN VA KPUWOEL.
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10. ZuvtApnon

va kabapifoTval n okovn Kat oL akabapaoieg ar’ ot
UNXavn o€ TAKTIKA Xpovika daompata. O
KaBaplopog eival MPoTOTEPO va yiveTal Ue pia
AETITA BoupTOoa 1) HE €va Tavi.

11. NMapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

OT1av napayyEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avapePETe Ta ENG oTolxeia:

® TUTog CUOKEUNG

® AplBuog €idoug G CUCKEUNG

® XapaknPLOTIKOG aplbuog (Ident Nr.) ng
OUOKEUNG

® AplBuoG Tou AVTAAAOKTIKOU

Ma .oxuouoeq TIHEG Kal TTANPOPOPIEG WWW.iSC-

gmbh.info

12. AidBeon ota amoppiggara Kai
avakUkAwon

Mpog amoguyn NV KaTd T petapopd n
ouokeur| BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
OuoKeuaoia autr gival Tipwtn UAnN, uropei dnAadn
Va EMAVAUETAXELPLOTEL 1} VA AVAKUKAWOEL.

O ouuMIECTNG Kal Ta €EQPTNUATA TOU aTtIOTEAOUVTAL
and dLaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ao HETAAAQ KAl
MAaoTka. MNapakaAoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA £EapTATA OTA €1OIKA Kal
TIPOPRANUATIKG artoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTAOTE OTO €10IKO 0AG KATACTNUA 1) 0N dloiknon
Tou Arjpou oag.

13. ®UAaEN

Na Sdiatnpeite N cuokeun kat Taagecoudp ng oe
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TtayeTd, Kat HaKpLd
ano tadid. H 1davikn Beppokpacia anobrikeuong
eival petagu 5 kat 30°C. Na PuAdEeTte TNV NAEKTPIKT
0ag CUCKEUT) 0TV TIPWTOTUTIN CUOKEUATia TNG.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlar
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve gavenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

—

. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

Elektrod pensesi

Sase pensesi

Kaynak akimi ayar digmesi

Voltaj degistirme salteri 230 V / 400 V
Asiri isinma kontrol lambasi

Kaynak akimi skalasi

Tasima sapi

Elektrik kablosu 400 V

Elektrik kablosu 230 V

©CRNOO AWM~

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi

3. Onemli uyan

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

8:
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Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (& 16 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapilmasini
saglayin.

Kaynak ¢aligsmasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
giriginin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogdru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini sadlayin (bkz. 6.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tagimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecgen par¢alarda olusabilecek
bir asinma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak calismasinin kalitesini dustrebilir

Ark kaynagi ¢alismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olugur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tum yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirll
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
ultraviyole kaynak iginlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Kaynak makinesini donmus borular ¢ézme
isleminde kullanmayin.

Dikkat edilecek noktalar!

® Onarim veya/ve bakim calismalar sadece kalifiye

personel tarafindan yapilacaktir.

Ark kaynaginin isi§1 gézlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol agabilir.

Ark kaynagi ¢calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is par¢asi kor haline gelir ve uzun
stre kizgin alir.

Ark kaynagi ¢calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slimcdl olabilir.

Ark kaynagi ¢calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélumiine direkt olarak yaklagmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
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kosullara bagl olarak, sebekeye bagh diger
tiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
muimkandur.

Dikkat!

Asir ylk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynag olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
bagka kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar Gzerinde yapilacak
caligsmalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararl isinlar (1s1 ve UV 1ginlari) ve kor
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halindeki metal ve etrafa sagilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dligen
erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yar acik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere agik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gézlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gériinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV isinlari, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecekir.
iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman énce bogaltilmis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢aligsmasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asgin yuklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakeilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Uzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
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toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gbre sadece kablo kesitine uygun buyuklukte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asin biyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
¢cikmasina sebep olabilir.

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya agiri sicak mekanlarda calisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmig is
eldiveni giyin.

Kuclk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), agir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agirl terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
ylksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yliksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgel, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara kargl korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini dnlemek igin uygun
kaynakei 6nlugu takilacaktir. Kaynak ¢aligsmasi
turd nedeniyle, érnegin bas Ustu yapilan kaynak
caligmalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararh 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1gina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkin oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde

Uhr Seite 35

kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yliksekligine kadar 1sin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Makineyi islak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapali
mekanlarda kullanilacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-6  Sinirl calistirma siresine sahip el ark
kaynagi makineleri ve kaynak akimi
guc uniteleri icin gegerli Avrupa

Normu (Kisim 6).

=i Yuksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak ¢alismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
glg¢ Unitesi sembolu.

~50Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Ug Anma acik devre gerilimi [V]

160A/25,2V  Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu ¢alisma gerilimi [A/V]

(%] Elektrot capi [mm]

) Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yuklenme suresi [s]

t, Ortalama tekrar yiklenme suresi [s]

DEDE Sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif
akim sembolu ve frekans degeri

1(3) ~ 50 Hz

Uq Sebeke gerilimi [V]

l1max Sebeke akiminin en yiksek degeri [A]

En yuksek sebeke akiminin efektif
degeri [A]

I eff
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IP21S Koruma tart
H izolasyon sinifi
Sebeke baglantisi: 230 V/400 V ~ 50 Hz

Kaynak akimi (A) 55-160 A
Elektrod @ (mm): 20 25 32 32 40

1,400V 55 | 80 | 115 160
1,230V 55 | 80 | 115 | 140

ty (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t, (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
ty (s) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230V 823 | 673 | 624 | 637

Acik devre gerilimi: 48V
Sebekeden ¢ekilen guc: 4 kVA, 80 A
Sigorta (A): 16

5. Montaj talimati

Bakiniz Sekil 5-10.

6. Elektrik sebekesine baglanti

Bu elektrik kaynak makinesi 230 V ve 400 V anma
gerilim degerlerinde calistinlabilir. Sekilde gosterilen
degistirme salteri (4) ile istenilen anma gerilim degeri
ayarlanabilir. Lutfen asagida gosterilen kullanma
uyarilarina riayet edin:

Sekil 2:

Salterin baslangi¢ pozisyonu 400 Volt degerine
ayarlanmistir. Akim devresi kapali oldugunda kaynak
makinesi 400 Volt anma gerilim degeri ile isletilir.
Makinenin yanlis sebeke geriliminde calistirimasini
onlemek igin litfen yapilan ayari, sabitleme islemi igin
6ng6rilmus olan ve salterin sol alt tarafinda bulunan
bir delige civata takarak sabitleyin.

Sekil 4:

Kaynak makinesini 230 V anma geriliminde
calistirmak istediginizde salterin sol alt tarafinda
bulunan civatayi acin ve sékun, sonra salteri
calistirmak istediginiz 230 V anma gerilim degerine
ayarlayin. Bunun arkasindan s6kmis oldugunuz
civatay salterin sag alt tarafinda isaretlenmis olan
delige takin.

Yangin, elektirik carpmasi veya can kaybi
tehlikelerinin 6nlenmesi icin asagida agiklanan

36

15.03.2011 8:

Uhr Seite 36

uyarilar dikkate alin:

® Makine 230 V gerilim degerine ayarlandiginda
makineyi kesinlikle 400 V anma gerilime sahip bir
sebekede calistirmayin. Dikkat: Yangin tehlikesi!

® Anma gerilim degerini degistirmeden énce
makinenin figini prizden gikarin.

Makinenin anma gerilim degerini makine
calisirken degistirmek yasaktir.

@ Elektrikli kaynak makinesini calistirmadan énce
ayarlanmig olan anma gerilim degerinin sebeke
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

Not:

Kaynak makinesi 2 elektrik kablosu ve fig ile
donatilmistir. Litfen uygun fisi uygun prize takin (230
V fisini 230 V prizine veya 400 V figini 400 V prizine
takin).

7. Kaynak hazirliklar

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
parcasina veya ig parc¢asinin tizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikistirmak i¢in ézel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini surekli kullanin. Kaynak maskesi,
gobzlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar (sevkiyatin icerigine dahil
degildir).

8. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilar gerceklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun 6rtiili olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistirin ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak
is parcasina baglayin. Pense ile is par¢asi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar digmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini ylizinuze tutun ve elektrodun
ucunu i parcasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinhigi ve kaynak akimini se¢ip

o
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secmediginizi deneme parcasi Uzerinde test edin.

15.03.2011 8:

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
2 55— 80
2,5 60-110
3,2 80— 160
4 120 — 160
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin Gzerinde, is parcasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is pargasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlagir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is parcasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinhigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yéninde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmig is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek igin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi izerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce curuf kabugu
temizlenecektir.

9. Asiri Isinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri Isinmaya
karsi koruyan bir asiri iIsinma koruma diizeni ile
donatilmistir. Asiri isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

10. Bakim

Makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi
Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler

verilecektir:
o Cihaz tipi
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o Cihazin parca numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gorilebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek i¢in alet
Ozel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

13. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30°C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/1IaCHO
directives and norms for the following product AunpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTURYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article © apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per l'articolo declari urmatoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TNV aKOAOUON GUHHOP WO GUHPWVA HE TNV
® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo potvrduije sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
attesterer folgende overensstemmelse i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
® férklarar féljande 6verensstdmmelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln C/leAyloWMM YAOCTOBEPAETCH, YTO Crieaylolme
@ vakuuttaa, etté tuote téyttad EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM U Hopmam EC
vaatimukset NPOrosiowWwye Npo 3a3Ha4yeHy HUHKYe BignoBigHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EU a norem pro vyrobek EY-gupexTHBaTa U HOpmMUTe 3a apTUKIAU
potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice @ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

Elektro-SchweiBgerat BT-EW 160 (Einhell)

[[] 87/404/EC_2009/105/EC [] 2006/42/EC

[]2005/32/EC_2009/125/EC (] Annex IV
Notified Body:
[x] 2006/95/EC Notified Body No.:
Reg. No.:
[]2006/28/EC
IZ’ 2004/108/EC D |2:(|)00/1 4/EC_2005/88/EC
Annex V
[] 2004/22/EC O] Annex VI
[11999/5/EC Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW; L@ =
[]97/23/EC Notified Body: o
[] 90/396/EC_2009/142/EC 0 2004/26/EC
[[] 89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/lsar, den 02.03.2011 ﬂ : Aﬂ(ﬁm Woang

Weichselgartner/GeferalManager Wang/Product-Management (}
First CE: 06 Archive-File/Record: NAPR003723
Art.-No.: 15.460.40 I.-No.: 11031 Documents registrar: Protschka Daniel
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakorczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiérki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

39

o



Anleitung BT EW 160 SPK5:  15.03.2011 8: Uhr Seite 40

40

Camo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeay B JOMaLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtunea 2002/96/EC 3a eneKTpuyYeckn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam TpA6sa a ce npepasaT
pasgeriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornoni30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas OT co6CTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBu U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO 3BbpLLIBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucba Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 NOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.

Movo yua xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTATPOT o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUON avaKUKAWONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKeEUN. H ETAXEIPLONEVN
OuoKeun Propel va napaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATa 1} BonONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@]

MpeneyaTBaHETO UMM PA3MHOXaBaAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaluy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, AOpK U1
KaTo 13BaaKa, ce [orMycKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWY KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAADIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAPEIRG, AKOUN Kal OE
anoondopata, ETuTPENeTal HOVO HETA ard pnTn £YKPLON TNG
etapeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

® Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

&  3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O katackevaotg dlatpei TO JKAIWUA TEXVIKOV aAAayLV
@  Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegélnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUETO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUA Ha Tasu rapaHUmMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeHue 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuua. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbaT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa U NPOU3BOACTBEHM AedEKTH U Ce OrpaHnyaBa 4o OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHuMOHEeH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKU MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0MB/IHUTE/THU YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETHU, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha yNbTBaHETO 3a MOHTaxa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HEeNOAXOAALLM 3a LeNnTa NPUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KaMBHW MK Npax), ynotpeda Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, Noy4eHn Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaam 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/naTopu, 3a KOUTO BbMPEKWU TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Tnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUAT Nepuog e 2 roAvHK U 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. MapaHUMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe OTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO HA rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e U3ksoyeHo. MNonpaeKaTa Uav nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOoHHNA
nepuos, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/lHu MOHTUPaHW pe3epBHU YacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPW M3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeanBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yA0CTOBEpABALLY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasaTesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BegHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Wan HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HWUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLo 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
nsnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kowvr) HBopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepinTwon Tov €yvav 1én £Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl and v nuepopnvia ayopdg g cuokeunq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETAL N KaTioXuo™ a&lWoewV €yyunong HETA
™V Napodo g Tpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA [AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AOSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v dlapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTO auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akiler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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