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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

© @ 9°

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Waéhrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung (Bild 1)

Réndelschraube fir Drehzahlregulierung
Feststellknopf

Ein-/Ausschalter

Halterung fur Sageblatter

Netzkabel

Adapter fir Spanabsaugung
Verstellbarer Sadgeschuh

Umschalter fur Pendelhub

Gradskala fur Sdgeschuh

10. Flhrungsrolle

11. Parallelanschlag

12. Sageblatt

13. Feststellschrauben fir Parallelanschlag
14. Sageblattaufnahme

15. Schutzabdeckung

16. LED-Licht

17. Ein-/Ausschalter LED-Licht

18. Feststellschraube fiir Ségeschuh

©CENOOTA~WN =
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3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Stichsage ist zum Sagen von Holz, Eisen,
Buntmetallen und Kunststoffen unter Verwendung
des entsprechenden Sageblatts bestimmt.

Das Gerat darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230 V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 750 W
Hubzahl: 800 - 3.000 min™
Hubhohe: 23 mm
Schnitttiefe Holz: 85 mm
Schnitttiefe Kunststoff: 12 mm
Schnitttiefe Eisen: 8 mm
Gehrungschnitt: bis 45° (links und rechts)
Schutzklasse: I1/0
Gewicht: 2,5kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L, 87,3 dB(A)
Unsicherheit Kja 3dB
Schallleistungspegel Ly 98,3 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schneiden von Holz
Schwingungsemissionswert ay, = 5,573 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schneiden von Blech
Schwingungsemissionswert ay, = 7,136 m/s?

Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges andern und
kann in Ausnahmefallen iber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Schutzabdeckung (Bild 2-3/Pos. 15)

® Die Schutzabdeckung (15) schitzt vor
versehentlichem Berlihren des S&geblattes (12)
und l&sst dennoch den Blick auf den
Schnittbereich zu.

@ Die Schutzabdeckung (15) muss beim Ausflhren
von Schnitten immer montiert und herunter
geklappt sein.

@ Die Schutzabdeckung (15) kann wie in Abbildung
3 dargestellt nach oben geklappt werden.

5.2 Sageblattwechsel (Bilder 4-5/Pos. 12)

/A Achtung!

@ Sie kdnnen Sageblatter ohne Benutzung weiterer
Werkzeuge einsetzen oder austauschen.

@ Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie ein
Sé&geblatt einsetzen oder austauschen.

@ Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (8) auf
Position 3.

@ Die Zahne des Sageblattes sind sehr scharf.

® Schutzabdeckung (15) hochklappen (siehe Punkt
5.1).

@ Die Aufnahme fur Séageblatt (14) dricken und
das Sageblatt (12) bis zum Anschlag in die
Ségeblattaufnahme (14) fihren (Bild 4). Die
Sé&geblattzahnung muss nach vorne zeigen.

@ Die Aufnahme fur das Sageblatt (14) wieder

hr Seite 8

zurlick gleiten lassen. Das Sé&geblatt (12) muss
in der FUhrungsrolle (10) sitzen (Bild 5).

o Uberpriifen ob das Ségeblatt (12) fest in der
Aufnahme sitzt.

@ Das Entfernen des Ségeblattes erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

5.3 Montage des Parallelanschlages
(Bild 6/Pos. 11)

@ Der Parallelanschlag (11) erlaubt es Ihnen
parallele Schnitte auszufihren.

® Lockern Sie die beiden am Sageschuh (7)
gelegenen Feststellschrauben (13).

@ Parallelanschlag (11) nun in die Fihrungen am
Ségeschuh (7) einschieben. Sie kénnen den
Parallelanschlag (11) an der linken oder an der
rechten Seite des Gerates einsetzen.

@ Die Fiuhrungsleiste stets nach unten ausrichten.
Setzen Sie mit Hilfe der Messskala des
Parallelanschlages (11) den benétigten Abstand
fest und ziehen Sie die Feststellschrauben (13)
wieder an.

5.4 Einstellen des Sageschuhs fiir
Gehrungsschnitte (Bild 7)

@ Die Feststellschraube (18) am Sageschuh lésen.

® Den Sageschuh (7) leicht nach vorne ziehen. Der
Ségeschuh kann nun bis zu 45° nach links oder
rechts geneigt werden.

® Wird der Sageschuh (7) wieder nach hinten
geschoben, so funktioniert dies jeweils nur in den
bei 0°, 15°, 30° und 45° befindlichen
Raststellungen, welche an der Gradskala fir
Ségeschuh (9) markiert sind. Sageschuh in
entsprechende Position bringen und
Feststellschraube (18) anziehen.

® Der Sageschuh (7) kann jedoch auch ohne
weiteres auf ein anderes WinkelmaB eingestellt
werden. Sageschuh (7) hierzu nach vorne
schieben, gewlinschten Winkel einstellen und
Feststellschraube (18) wieder anziehen.

5.5 Adapter fiir Spanabsaugung (Bild 8/Pos. 6)

® SchlieBen Sie Ihre Stichsage mit dem Adapter fir
Spanabsaugung (6) an einen Staubsauger an.
Sie erreichen damit eine optimale
Staubabsaugung vom Werksttick. Die Vorteile:
Sie schonen sowohl das Gerat als auch lhre
eigene Gesundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt
auBerdem sauberer und sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie hierzu die
Sicherheitshinweise.

® Setzen Sie den Adapter (6) wie in Abbildung 8
dargestellt ein. Der Adapter (6) muss horbar
einrasten, so dass er fest im Sageschuh (7) sitzt.

o
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Bei Gehrungsschnitten kann der Adapter fir
Spanabsaugung (6) nicht verwendet werden.

® Stecken Sie den Saugschlauch ihres
Staubsaugers auf die Offnung des Adapters (6).
Achten Sie auf luftdichte Verbindung der Gerate.

5.6 Halterung fiir Sageblatter (Bild 9/Pos. 4)

An der Stichsage befindet sich eine Halterung fur
Ségeblatter (4). Diese Halterung kann von der
Maschine entfernt werden. Dazu die Halterung nach
hinten schieben. Zum Befestigen der Halterung

(4) stecken sie diese in die entsprechenden
Fuhrungen und schieben die Halterung anschlieBend
nach vorne.

6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Bild 10/Pos. 3)
Einschalten:
Ein/Ausschalter (3) driicken

Ausschalten:
Ein/Ausschalter (3) loslassen

6.2 Feststellknopf (Bild 10/Pos. 2)

Mit dem Feststellknopf (2) kann der Ein-/ Ausschalter
(8) im Betrieb arretiert werden. Zum Arretieren Ein-/
Ausschalter (3) betatigen und Feststellknopf (2) nach
links oder rechts schieben. Zum Ausschalten Ein-/
Ausschalter (3) kurz eindriicken.

6.3 Elektronische Drehzahlvorwahl

(Bild 11/Pos. 1)
Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte
Drehzahl voreingestellt werden. Drehen Sie den
Drehzahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl
zu erhéhen, drehen Sie den Drehzahlregler in
MINUS-Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die
geeignete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhéngig.
Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
gultig.
Mit feinen S&geblattern kdnnen Sie im Allgemeinen
mit hdherer Hubzahl arbeiten; grobere Sageblatter
verlangen nach niedrigeren Geschwindigkeiten.

Position 1-2 = Niedrige Hubzahl (fur Stahl)

Position 3-4 = Mittlere Hubzahl (fur Stahl,
Weichmetall, Kuststoff)

Position 5-6 = Hohe Hubzahl (fiir Weichholz,
Hartholz, Weichmetall, Kunststoff)

21.12.2007 9:0
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6.4 Einstellung Pendelhub (Bild 12/Pos. 8)

® Am Umschalter fiir Pendelhub (8) kann die
starke der Pendelbewegung des Sageblattes
(12) beim Hub eingestellt werden.

® Sie kénnen Schnittgeschwindigkeit,
Schnittleistung und Schnittbild an das zu
bearbeitende Werkstlick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fir Pendelhub (8) auf
eine der folgenden Positionen:

Position 0 = Keine Pendelung

Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fir feine und saubere Schnittkanten,
diinne Materailien (z.B. Bleche) und harte
Materalien.

Position 1 = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fir harte Materalien

Position 2 = Mittlere Pendelung
Material: Holz

Position 3 = GroBe Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materalien und Sagen in
Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und
Pendelhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden
Material abhangig. Wir empfehlen die ideale
Einstellung stets anhand eines Probeschnittes an
einem Abfallstiick zu ermitteln.

6.5 LED-Licht (Bild 13/Pos. 16)

Das LED-Licht (16) ermdglicht das zusatzliche
Ausleuchten der Schnittstelle. Zum Einschalten
driicken Sie den Schalter (17). Zum Ausschalten
driicken Sie den Schalter (17) erneut.

6.6 Ausfiihren von Schnitten

@ Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter (3)
nicht eingedriickt ist. Verbinden Sie erst dann
den Netzstecker mit einer geeigneten Steckdose.

@ Schalten Sie die Stichsage nur mit eingesetztem
Séageblatt ein.

® Verwenden Sie nur einwandfreie Sageblatter.
Wechseln Sie stumpfe, verbogene oder rissige
Séageblatter sofort aus.

@ Platzieren Sie den SagefuB3 flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlck. Schalten Sie die
Stichsége ein.

® Lassen Sie das Sageblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Fiihren Sie
dann das Séageblatt langsam an der Schnittlinie
entlang. Uben Sie dabei nur leichten Druck auf

o
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das Sageblatt aus.
® Beim Sé&gen von Metall sollte die Schnittlinie mit
einem geeigneten Kuhimittel bestrichen werden.

6.7 Aussédgen von Bereichen (Bild 14)

Bohren Sie mit einer Bohrmaschine innerhalb des
auszusagenden Bereiches ein 10 mm groBes Loch.
Flhren Sie das Sageblatt in dieses Loch ein und
beginnen Sie, den gewlnschten Bereich
auszusagen.

6.8 Ausfiihren von Parallelschnitten

@ Parallelanschlag montieren und entsprechend
justieren (siehe Punkt 5.3).

® Hinweise in Punkt 6.6 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 15 dargestellt ausfiihren.

6.9 Gehrungsschnitt (Bild 16)

® Winkel am Sé&geschuh entsprechend einstellen
(siehe Punkt 5.4)

@ Hinweise in Punkt 6.6 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 16 dargestellt ausfiihren.

7. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

10
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8.2 Kohlebiirsten

Bei UiberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdursten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
!; Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
- zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

11
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

21.12.2007 9:

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (Rys. 1)

Sruba radetkowa do regulacii liczby obrotéw
Przycisk blokujgcy
Wtacznik/ Wytacznik
Uchwyt do brzeszczotéw pity
Kabel zasilajgcy
Adapter do odsysania pytu
Regulowana stopka
Przetacznik regulacji skoku
Skala stopniowa stopki
. Rolka prowadzaca
11. Prowadnica réwnolegta
. Brzeszczot pity
. Sruby mocujace prowadnicy réwnolegtej
. Uchwyt brzeszczotu pity
. Pokrywa ochronna
. Dioda LED
. Wiacznik/ wytacznik diody LED
. Sruba mocujgca stopke

©CReNOO AWM~
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do cigcia drewna,
zelaza, metali kolorowych i tworzyw sztucznych pod
warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu pity.

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 230 V~ 50 Hz
Moc: 750 W
Liczba skokow: 800 - 3.000 min™
Wysokos¢ skoku: 23 mm
Gtebokos¢ ciecia w drewnie: 85 mm

Gtebokos¢ cigcia w tworzywie sztucznym: 12 mm
Gtebokos¢ ciecia w zelazie: 8 mm
Ciecie ukosne: do 45° (w prawo i w lewo)
Klasa ochrony: 1173
Waga: 2,5kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L 87,3 dB(A)
Odchylenie K, 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 98,3 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

o
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Wartoéci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Cigcie drewna
Warto$¢ emisji drgan a;, = 5,573 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

Ciegcie blachy
Warto$¢ emisji drgan a,, = 7,136 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
wartos$¢ drgan zmieni sie i w wyjatkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej
wartosci.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzgdzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze
wyciagacé wtyczke z gniazdka.

5.1 Pokrywa ochronna (rys. 2-3/ poz.15)

® Pokrywa ochronna (15) chroni przed
nieumysinym dotknieciem brzeszczotu pity (12) i
mimo to nie zastania obszaru ciecia.

® Przy wykonywaniu cie¢ pokrywa ochronna (15)
musi by¢ zawsze zamontowana i zamknieta.

® Pokrywa ochronna (15) moze by¢ ustawiona do
gory, tak jak przedstawiono na rys. 3.

5.2 Wymiana brzeszczotu pity (rys. 4-5/ poz. 12)

A Uwaga!

® Brzeszczoty mozna zatozy¢ lub wymieni¢ bez
uzycia innych narzedzi.

® Przed wymiang brzeszczotu wyciggnac¢ wtyczke z
gniazdka.

® Przetacznik regulacji skoku (8) ustawi¢ na pozyc;ji
3.

® Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre.

® Podnies¢ pokrywe ochronng (15) (patrz punkt
5.1).

® Wcisnac¢ uchwyt brzeszczotu (14) i wprowadzic¢
brzeszczot (12) az do oporu w uchwyt
brzeszczotu (14).
Zeby brzeszczotu muszg by¢ skierowane do
przodu.

® Uchwyt brzeszczotu (14) ponownie przesungé do
tytu. Brzeszczot (12) musi zostaé osadzony w
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rolce prowadzacej (10) (rys. 5).

® Sprawdzi¢, czy brzeszczot (12) jest mocno
osadzony w uchwycie.

® Usunigcie brzeszczotu nastgpuje w odwrotnej
kolejnosci.

5.3 Montaz prowadnicy rownolegtej (rys. 6/ poz.
11)

@ Prowadnica réwnolegta (11) umozliwia
wykonywanie cie¢ rownolegtych.

® Poluzowac obie sruby mocujgce (13) znajdujace
sie na stopce pity (7).

® Wsuna¢ prowadnice rownolegtg (11) w
prowadnice na stopce (7). Prowadnice
rownolegtg (11) mozna zatozy¢ na lewej lub
prawej stronie urzadzenia.

@ Listwe prowadzacg zawsze ustawia¢ do dotu. Za
pomoca skali pomiarowej osadzi¢ prowadnice
rownolegtg w odpowiednim odstepie i ponownie
przykrecic¢ sruby mocujace (13).

5.4 Ustawienie stopki do cie¢ ukosnych (rys. 7)

® Poluzowac srube mocujaca (18) na stopce.

® Stopke (7) skierowac lekko do przodu. Stopka
moze by¢ pochylona do 45° na lewo lub prawo.

@ Jesli stopka (7) przesunieta zostanie ponownie
do tytu, to kazdorazowo moze by¢ pochylona w
ustawieniach posrednich przy 0°, 15°, 30° i 45°,
ktore sg zaznaczone na skali stopniowej dla
stopki (9). Ustawi¢ odpowiednio stopke i
przykrecic Srube stopki (18).

® Stopka (7) moze zosta¢ ustawiona réwniez na
innej mierze katowej. Pociggngc¢ stopke (7) do
przodu, ustawic¢ zgdany kat i ponownie przykreci¢
Srube stopki (18).

5.5 Adapter do odsysania pytu (rys. 8/ poz. 6)

® Zapomoca adaptera do odsysania pytu (6)
podtaczy¢ wyrzynarke do odkurzacza. W ten
sposob osiggnie sie optymalne odsysanie pytu z
przedmiotu. Zalety: Ochrona zaréwno
urzadzenia, jak rowniez wtasnego zdrowia.
Obszar pracy pozostaje bardziej czysty i
bezpieczny.

® Powstajgcy przy pracy kurz moze by¢
niebezpieczny. Prosze przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa.

® Zatozyc¢ adapter (6), tak jak przedstawiono na
rys. 8. Adapter musi zatrzasng¢ sie w sposéb
styszalny, aby byt mocno osadzony w nézce (7).
Przy cieciach uko$nych adapter do odsysania
odtamkow (6) nie musi by¢ uzyty.

® Natozy¢ waz ssgcy odkurzacza na otwor
adaptera (6). Zwroci¢ uwage na szczelne
potaczenie urzadzen.
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5.6 Uchwyt na brzeszczoty pity (rys. 9/ poz. 4)

Na wyrzynarce znajduje sie uchwyt na brzeszczoty
pity (4). Ten uchwyt mozna zdjaé z urzgdzenia. W tym
celu przesuna¢ uchwyt do tytu. W celu zamontowania
uchwytu (4) nalezy wtozy¢ go w odpowiednie
prowadzenia i przesung¢ uchwyt do przodu.

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/ wytacznik ( rys. 10/ poz. 3)

Wtaczanie:
Wecisna¢ wiacznik/ wytacznik (3)

Wytaczanie:
Zwolni¢ wtacznik/ wytacznik (3)

6.2 Przycisk blokujacy (rys. 10/ poz.2)

Za pomocag przycisku blokujacego (2) wtgcznik/
wytgcznik (3) moze zostac zablokowany w trakcie
pracy. W celu zablokowania uruchomié¢ wtgcznik/
wytgcznik (3) i przesungc przycisk blokujacy (2) na
prawo lub lewo. W celu wytgczenia wcisng¢ na chwile
wtacznik/ wytacznik (3).

6.3 Elektroniczna regulacja obrotéw (rys. 11/
poz.1)
Za pomoca regulatora liczby obrotow mozna ustawic¢
zadang liczbe obrotéw. Przekrecic regulator liczby
obrotéw w kierunku PLUS, aby podwyzszy¢ liczbe
obrotéw, przekreci¢ regulator liczby obrotow w
kierunku MINUS, aby zmniejszy¢ liczbe obrotow.
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i warunkéw pracy. Réwniez w
tym przypadku obowigzujg zasady dotyczace
predkosci ciecia podczas obrébki widrowej.
Z delikatnymi brzeszczotami pity mozna pracowac
wysokg liczbg skokow; zgrubne brzeszczoty pity
wymagajg nizszych predkosci.

Pozycja 1-2 = Niska liczba skokéw ( dla stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba skokoéw ( dla stali,
metali migkkich, tworzywa sztucznego)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba skokéw ( dla migkkiego
drewna, twardego drewna, metali migkkich, tworzywa
sztucznego)

6.4 Ustawienie regulacji skoku (rys. 12/ poz.8):

® Na przetaczniku do regulacji skoku (8) moze byé
ustawiana moc ruchu wahadtowego brzeszczotu
pity (12).

® Predkosc cigcia i moc cigcia mozna dopasowac
do obrabianego przedmiotu.

14
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Przetgcznik do regulacji skoku (8) ustawi¢ na
nastepujacych pozycjach:

Pozycja 0 = Brak oscylacji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla delikatnych i czystych krawedzi
skrawajgcych, cienkich materiatéw (np. blachy) i
twardych materiatéw.

Pozycja 1 = Mata oscylacja
Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
Uwaga: Dla twardych materiatéw

Pozycja 2 = Srednia oscylacja
Materiat: Drewno

Pozycja 3 = Duza oscylacja

Materiat: Drewno

Uwaga: Dla materiatow migkkich i cigcia w kierunku
widkien

Optymalna kombinacja ustawienia liczby obrotéw i
skoku zalezy od obrabianego przedmiotu. Polecamy
wyznaczy¢ odpowiednie ustawienie za pomoca
ciecia prébnego na niepotrzebnym kawatku
materiatu.

6.5 Dioda LED (rys. 13/ poz.16)

Dioda LED (16) umozliwia dodatkowe oswietlenie
miejsca ciecia. W celu wtgczenia wcisngc¢ przetacznik
(17). W celu wytgczenia wcisngé ponownie
przetgcznik (17).

6.6 Wykonywanie cigé

® Upewni¢ sie, ze wigcznik/ wytacznik(3) nie jest
wcisniety. Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

® Wiaczac wyrzynarke tylko z zatozonym
brzeszczotem pity.

® Uzywacé wytacznie brzeszczotéw funkcjonujgcych
bez zarzutu. Natychmiast wymieni¢ tepe, wygiete
czy potamane brzeszczoty.

® Umiejscowic stope pity ptasko na obrabianym
przedmiocie. Wigczy¢ wyrzynarke

® Pozostawi¢ brzeszczot pity uruchomiony, az
osiggnie petng predkosé. Prowadzic brzeszczot
pity powoli wzdtuz linii cigcia. Dociskac przy tym
lekko brzeszczot pity.

® W przypadku cigcia metalu linia cigcia powinna
by¢ posmarowana odpowiednim chtodziwem.

6.7 Wycinanie (rys. 14)

Za pomoca wiertarki wywierci¢ 10 mm otwor w
wycinanym pitg obszarze. Wprowadzi¢ brzeszczot pit
w otwor i rozpoczagé

wypitowywanie zgdanego obszaru.
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6.8 Wykonywanie cig¢ réwnolegtych

® Prowadnice rownolegta zamontowac i
odpowiednio ustawi¢ (zobacz punkt 5.3).

® Przestrzega¢ wskazéwek z punktu 6.6.

@ Ciecie wykonac jak przedstawiono na rys. 15.

6.9 Ciecie ukosne (rys. 16)

® Odpowiednio ustawi¢ kat wychylenia stopki (patrz
punkt 5.4)

® Przestrzega¢ wskazéwek z punktu 6.6.

@ Ciecie wykonac jak przedstawiono na rys. 16.

7. Wymiana przewodu zasilajagcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi byé wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajacag podobne kwalifikacje,
aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciagnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé
czysta Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia po
kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig mydta w ptynie. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzagdzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

® W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywaé¢ moze jedynie elekiryk.

8.3. Konserwacja
® Urzadzenie nie posiada czesci wymagajacych
konserwaciji.
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8.4 Zamawianie czg$ci zamiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numery wymaganych czgsci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczyc¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzadu
lokalnego.lokalnego!
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»OCTOPOKHO— 1A TOrO, YTOObI YMEHBLUWTL PUCK NOYHEHWNA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
SKcnyaraumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alUTbl OPraHOB crlyXa.
Bo3pgeiicTBre lWyMa MOXeT Bbl3BaTb MOTEPIO CNyXa.

Ucnonb3yiite pecnupartop.
[Mpn 06paboTke ApeBeCHHbI U NPOYMX MaTepuanos MOXeT 06pa3oBbiBaTbCA BpeaHaA aAnA
340poBbA Nblfb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh coaepyxalume acbecT maTepuansi!

© @ I

Wcnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.
Obpasytowmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI 1 BbiNeTalolwme 3 yCTPONCTBA YacTuLbl, CTPYXKKa U
MNblflb MOTYT BbI3BATb NMNOBpeXaeHne OpraHoB 3peHnA.

@
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEOOXOAUMO
npeanpuvHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6e30MacHOCTH, AN1A
TOro 4To6bl MPeAynpeanTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMWE ylep6a. MNpoyTuTe BHUMATEIbHO
NMOIHOCTbBIO HACTOSALLLEE PYKOBOZACTBO MO
9KCMJlyaTaumu / ykasaHua no TeEXHUKe
6e30nacHoOCTU. XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMJlyaTaumn B HaAeHHOM MecTe, /151 TOrO YTOObI
Bbl Mornn Bocnonb3oBatbeA MHGOpMaLmen B itoboe
Bpemsa. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepepaete
YCTPOWMCTBO APYrMM SivLam, To He06X0ANMO
nepegartb 3TO PyKOBOACTBO NO aKcnyaTaumm /
yKa3aHuaA Nno TexXHWKe 6e30MnacHOCTM BMECTE C HUM.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTHM 3a TpaBMbl U yLLEepO,
KOTOpbI€ BO3HWK/IM B pe3y/ibTaTe HECObI0AeHMA
YKa3aHui 9TOro pyKoBOACTBA MO AKCMayaTauum n
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

1. YKa3zaHuAa no TexHuke
6e3onacTHOCTU

CoO0TBETCTBYIOLUME YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onactHocTy Bbl HalgeTe B NpUNOXKEeHHOM

/\ BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGoBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30MacHOCTM U TEXHUYECKUX TPEGOBaHWM
BO3MOMHO MOJlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roapa u/unm noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHa3aHUA Mo TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6GoBaHUA ansa
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MOMHO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA
“MK B ByayLuem.

2. CocTas ycTpoiicTBa (PUCYHOK 1)

—_

BWHT C HaKaTaHHOW roJIOBKOM A1A perynaTopa
yncna o6opoToB

KHOMKa € 1Kcaumer NoaoxeH1s
nepeksoyaTes b BKIYEHO-BbIK/IIOYEHO
HpenneHune gna nubHbIX NONOTEH

Kabe/nib CeTeBoro nNUTaHuA

nepexoAHUK 1R 0TCOCa CTPYHKM
nepecTaBnseMbli 6aliMaK nusbl
nepeksoyaTesb A1 BO3BPATHO
nocTynaTesibHoro xoga

9. rpapyvpoBaHHas WKana Ana 6alimaka nubl
10. HanpaBAALWWIA POUK

11. napannenbHbIl ynop

12. NIMAbHOE NOS0THO

© N GAN
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13. cTONOPHbIE BUHTbLI A/1A NapasnesibHoro yrnopa

14. KpenaeHne NIbHOro NoJI0THa

15. 3aWmTHanA KpblLLKa

16. CBeToAMOAHARA TaMMOYKa OCBeLLEHMUS

17. MNepexntoyatenb BKAOYUTb-BbIKIOYUTD
CBETOAMOAHYIO STaMMOYKY

18. YCTaHOBOYHbIV BUHT AJ/15 GaluMaKka nuibl

3. Ucnonb3oBaHMe Mo HaA3HA4YeHUIo

Jlo63nKoBas nuna npegHasHaveHa ansa nuaeHus
npeamMeToB U3 fiepeBa, Keseaa, LBETHOro Metanna
W nnacTMacchl Npy UCMoJIb30BaHWUK
COOTBETCTBYHOLLErO HOXOBOYHOIO NOI0THA.

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TOJIbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHuem. Jlioboe
Aapyroe, Bbixogsllee 3a 3T paMKU UCMNO1b30BaHUe,
CHYMTAETCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3yabTaTe 3TOro yuepb nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaATE b
UNK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

HeobxoaMMOo y4ecTb, YTO HaLLM YCTPOMCTBaA
COrNacHo NPeAnucaHunio He paccyuTaHbl Ans
MCMNONb30BaHUSA B MPOMbILLIEHHOM, PEMECIEHHOM
WKW MHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBiseM rapaHTUi, eCiM YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WM MHAYCTPUANBHOW, a TaKKe NoJo6HOM
[eATeNIbHOCTY.

4. TexHU4YecKue gaHHble

HanpsmeHue cetu: 230B~50 Ty
MoLHOoCTb: 750 BT
CKopocTb xofa: 800 - 3 000 muH™
BobicoTa xoga: 23 Mm
ny6una pesku gepesa: 85 MM
[ny6uHa pesku nnactmacc: 12 Mm
nybuHa pesku ctanu: 8 MM

Hocas pacnunoska: 00 45° (B neBo 1 B nNpaBso)

1173
2,5 Kr

HKnacc 3awmrbl:
Bec
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Lymbi ¥ BUGpauus
MapameTpbl WYMOB 1 BUGpaLuum 6bi1n U3MepeHbl B
COOTBETCTBMM C HOpMamu EN 60745.
YpoBeHb AaBneHus wyma Lya 87,3 pb(A)
HeonpepeneHHocTb Kip 3ab
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Ly 98,3 ob(A)
HeonpepaeneHHocTb Ky 3ab

Ucnonb3yiiTe 3awMTy opraHoB cJyxa.
BosgencTBue Wyma MOXKET BbI3BaTb MOTEPHO CyXa.

CymMMapHoe 3Ha4YeHWe BeNMYMHbI BUbpaumm (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaB/IEHNN) ONpeLeeHo B
cooTBeTcTBMM € EN 60745.

NMuneHune npegmeToB U3 aepeBa
OMMUCCHOHHbIV NOKasaresib BUbpauum ay, =
5,573 m/s?

HeonpepenenHocTtb K = 1,5 m/s?

NMuneHue NUCTOBOWM CTanu
OMUCCHOHHBIN NoKasaTe b BUbpaumn ay, =
7,136 m/s?

HeonpepeneHHocTtb K = 1,5 m/s?

/\ BHumanue!

MokasaTenun BUGpaumMm M3MEHAKTCA B 3aBUCUMOCTHU
OT YC/IOBWI UCMOJIb30BaHUSA 3IEKTPUYECKOTO
VIHCprMeHTa 14 MOryT B UCKJTIOYUNTEJIbHbIX cnyqaﬂx
npesbillaTb NpuBeAeHHble BE/IMYUHDI.

5. Mepepn BBOAOM B 3KCnyaTauuio

Mepepn Tem KaK NOAKIYNTL YCTPOMCTBO ybeanTeCh,
YTO NPUBELEHHbIE HA TUMOBOW Tab/IMYKE AaHHble
COOTBETCTBYIOT NapameTpam 3/1IEKTPUHECKOM CETH.

Bceraa BbiTacKuBalTe LUTEKEP U3 PO3ETKU Npeae
4YeM NPOU3BOAUTL PEryIMPOBKU HA YCTPOMCTBE.

5.1 3awmTHaA KpbIWHKa (PUCYHOK 2-3/no3. 15)

® 3awmTHan KpbiwKa (15) sawmwaeTt ot
C/ly4anHOro NPUKOCHOBEHWSA K MUIbHOMY
nonoTHy (12) 1 Tem He MeHee ocTaBnseT
BO3MOMHOCTb BUAETb 30HY Pe3aHus.

® 3awmTHas KpbiwKa (15) Npu ocyLwecTBIEHNN
NponWIOB AOMKHA ObITh BCErga ycTaHoB/IEHa U
[ONI}HA HAXOAMTCA B 3aKPbITOM COCTOAHUM.

® 3awmTHan KpbiwKa (15) MOXKET KaK NoKasaHo Ha
PUCYHKE 3 HaxoAUTCA B OTKMHYTOM BBEPX
MOJIOHEHUM.

18
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5.2 3ameHa NUIbLHOro NMoJIoTHa (PUCYHOK 4-5/
nos. 12)

A\ Buumanue!

® Bbl MOXeTe BCTaBNATb MM 3aMEHATbL MUJIbHbIE
nonoTHa 6e3 NCNo/Ib30BaHNA AOMONHUTENBHOrO
MHCTPYMEHTa.

@ BbiTawumre WwWrekep, nepes TeM KaK BCTaBUTb
NI 3aMEHWUTb NUJIbHOE MONOTHO.

@ YCcTaHOBWTE NepeK/iioyaTeb 418 BO3BPaTHO
nocTynaTenbHoro xoaa (8) B nosumumio 3.

@ 3ybbA NMILHOro NOJIOTHA O4EeHb OCTPbIE.

® OTKUWHYTb BBEPX 3aLUMTHYIO KPbILWKY (15)
(cmoTpuTe paspgen 5.1).

@ Haxarb Ha npuemHoe npucnocobneHve
MWUABHOro NosIoTHa (14) 1 BBECTM NIbHOE
nonoTHo (12) Ao ynopa B KpenaeHue nuabHoro
nonotHa (14) (pucyHok 4). 3ybba NnnbHOro
MONOTHA AO/KHbI ObITb HAaNpaB/ieHbl BNepes.

@ BcrasuTb NnpremHoe npucnocobaeHne NabHOro
nonotHa (14) Hasag. MunbHoe nonoTHo (12)
[O/TKHO HaXOAWTCA B HAaNPaBAAOLLEM POJIMKE
(10) (pucyHoK 5).

@ [lpoBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKNU MUILHOMO
nonotHa (12) B npeMHOM NpUCroCcCOBAEHNN.

@ YpaneHue NubHbIX NOJ0TEH OCYLLECTBAAETCA B
06paTHOM nopsaKe.

5.3 MoHTax napasnnenbHoro ynopa (PUMCyHoK 6/
nos. 11)

@ [lapannensHbivi ynop (11) nosBonsaet
OCYLLECTBNATb Napasie/ibHble pacnusbl.

® OcnabbTe HaxopALmMecs No 06enM CTopoHam
6almaKa nubl (7) cTonopHble BUHTHI (13).

@ 3artem BABWHbLTE NapasienbHbii ynop (11) B
HanpasnsoLwme Ha 6awmare nunbl (7). Bbl
MOMeTe BCTaB1Tb NapasienbHbii ynop (11) ¢
JIEBOV MW C MPaBOM CTOPOHbI YCTPOMCTBA.

@ Hanpasnsiowas nnaHKa foMKHa 6bITb Bcerga
HanpaeneHa BHW3. YCTaHOBWTE NPy MOMOLLM
M3MepPUTENbHOM LKasbl NapasnenibHoro ynopa
(11) Heo6X0AMMOE PacCTOAHWE U 3aTAHUTE
CTOMOPHbIE BUHTHI (13).

5.4 PerynupoBKa 6aluMaKa Nubl A8 KOCOM
pacnuioBKU (PUCYHOK 7)

® Ocnabutb ycTaHOBOYHbIN BUHT (18) B 6alumare
MUl

@ Crerka noTaHyTb 6alimak nubl (7) BNepeg,
Tenepb MOXHO HAKNOHWUTbL HaluMaK Musibl Ha
yron 45° BneBo UK BNpaso.

® Ecnv 6awmak nunbl (7) cABUHYTb BHOBb Ha3ag,
TO HaK/IOHWUTb MOMHO TOJIbKO B HAXOAALMXCA
nog yrnamum 0°, 15°, 30° 1 45° MKCHMpPOBaHHbIX
MONIOMEHUAX, KOTOPbIE OTMEY€EHbI Ha
rpagyMpoBOYHOMN LKane 6almaKka nubl (9).
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YcTaHoBWTb H6aluMaK Nubl B COOTBETCTBYIOLLIEE
MOJIOXEHME U 3aTAHYTb YCTaHOBOYHbIV BUHT
(18).

o bBawmak nunbl (7) MOXHO yCTaHOBUTL TaKxe 6e3
npo6aem Ha ntobor apyrow yron. [ina aToro
CABWHYTb 6alumak nubl (7) Bnepes, yCTaHOBUTb
enaeMbli yron u BHOBb 3aTAHYTb
YCTaHOBOYHbIN BUHT (18).

5.5 MepexoaHUK ANA oTcoca CTPYHKU (PUCYHOK
8/nos. 6)

o [logxkntounTte Baly nuay-HOXKOBKY Yepes
nepexogHuK Ansa oTcoca CTPYKKU (6) K
nblnecocy. Taknm o6pasom Bbl gocTurHeTe
ONTUMAaBbHYIO BbITAMXKY MblIN C
obpabaTbiBaemoro npegmeTa. lNpenmyliectaa:
Bbl npoanTe CPoK CayObl yCTpOMCTBa U
coxpaHuTe Ballie 340poBbe. A TaKe Balue
paboyee MECTO OCTAHETCA B YACTbIM U
6e3onacHbIM.

® BosHuKarwLasa Bo Bpemsa paboTbl Mbl/ib MOXKET
6bITb OnacHom. MoaTomy Heo6xoaMMO Beerga
cneposaTb YyKa3aHUAM N0 TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

® YCTaHOBUTE NepexofHUK (6) KaK noKasaHo Ha
pucyHKe 8. [Ion#HO 6bITb C/bILLHO KaK
nepexoaHuK (6) 3alenKHeTcaA, TOraa OH NPOYHO
3aKpeneH B 6awimare nunbl (7). Mpu
OCYLLECTB/IEHNM KOCOM PacnuIoBKU He
MCMO/Ib30BaThb NEPEXOAHMK A1 0TCOCA CTPYHKM
(6).

@ BcraBbTe BcacbiBatowmit WwnaHr Bawero
nblsiecoca B 0TBEPCTUE NEPEXOSHNKA(B).
O6ecneybTe repMeTMHecKoe coefuHeHne
YCTPOWCTB.

5.6 HpenneHune ana NnubHbIX NONOTEH (PUCYHOK
9/nos. 4)
Ha aneKTpuyecKol nune HOXKOBKE PacnooKeHO
KpenaeHne Ans MU/bHbIX NOI0TEH (4). 9To
KpenJieHne MOXHO yAanuTb C ycTporcTaa. [na
9TOro CABUHYTL KpenaeHue Hasagd. Ana dukcauum
KpenneHus (4) BCTaBbTe ero B COOTBETCTBYOLLME
HanpasnAwLmMe U CABUHbTE 3aTEM KpenseHue
Briepes.
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6.1 MepekntoyaTesib BKIOYUTb-BbIKIOYUTD
(pncyHoK 10/no3. 3)

6. O6cnyKuBaHue

BrAounThb:
HaxaTb nepexitoyaTent BRAYUTb-BbIKIIOUYUTD (3)

BbIKNIO4YUTD:
OTnycTUTb NepertoyaTe b BRAYUTb-BbIK/IIOUYUTD

@)

6.2 KHonKa ¢ ¢MKcauuei nosioKeHUAa (PUCYHOK
10/nos. 2)
Mpu1 nomoLLM KHOMKKM € PUKcaL e NonoxeHus (2)
MOHO 3a(MKCMPOBATb NEpPEKIoYaTe b BKAOUYUTL-
BbIK/IIO4UTD (3) B paboyem nonoxweHnn. Jns
(UKCaLMK HYHO NPUBECTU B IeNCTBUE
nepeKsitoyaTe b BRAYEHO-BbIK/IOHYEHO (3) n
CABWHYTb KHOMKY C hUKcaLmen NoNoKeHus (2)
BNIEBO WM BNPaBo. [11A BbIK/IOHYEHNA KOPOTKO
HayaTb NepexsoYaTe b BKAOYEHO-BbIKIOYEHO (3).

6.3 YCTPOMCTBO 3/IEKTPOHHON perysimpoBKu
Yyucna o60poToB (PUCYHOK 11/no3. 1)
Mpu nomoLLym perynsaTopa 4yncia 060poOTOB MOKHO
npeaBapuTeNIbHO YCTaHOBUTL HeNaeMyto CKOPOCTb
BpaLleHus. BpauwaiTe perynatop umcia o060poToB B
HanpasneHuu PLUS ans Toro, 4To6bl yBENNYUTD
CKOPOCTb BpaLLeHus, BpallanTe peryaatop yicna
o6opoToB B HanpasneHnn MINUS gns Toro, 4Tobbl
YMEHbLUUTb CKOPOCTb BpalleHusa. Heobxogumasn
yacToTa XoAa 3aBMCUT OT COOTBETCTBYIOLLErO
maTepuana v ycnosuin paboTbl.
O6Lume npaBuna Ans BbIGopa CKOPOCTHU pe3aHus npu
paboTax C OTAENEHUEM CTPYHKWU AENCTBYIOT TaKKe
1 B 9TOM CJlyHae.
Mpu cnonb30BaHUM TOHKUX MUJIbHBIX NOOTEH
MOXHO B Lies1oM paboTaTb ¢ 60/1ee BbICOKOM
4acTOTOM X0Aa; NPU UCNO/Ib30BAHUM TONCTbIX
NosI0TEH HEO6XOAMMO UCNO/Ib30BaTb 60/1ee HU3KKEe
CKOPOCTMU.

Mo3unuma 1-2 = HM3KanA yacToTa xoaa (41a cTanm)

Mo3uuua 3-4 = cpegHana yacToTa xoda (418 cTanu,
MArKWX METaIN10B, N1acTMacchl)

Mo3uuma 5-6 = BbicoKana yacToTa xoaa (415 MArkon

[ PEBECUHbI, TBEPAON APEBECUHbI, MATKUX
MeTasI0B, N1acTMacchl)
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6.4 YcTaHOBKa BO3BpaTHO NOCTyNaTe/IbHOro
xopa (pucyHoK 12/nos. 8)

o [lpu nomolum nepekntodaTens ajs BO3BpaTHO
nocTynaTesibHOro xoaa (8) MoxHO
OTperyMpoBath CuUy BO3BpaTHO
NnocTynaTeIbHOro ABUMKEHNUS NMUIbHOTO NO0OTHA
(12) Bo BpemsA xoga.

® BblMoxeTe nogobpaTb CKOPOCTb pe3aHus,
peyLLyto cnocobHOCTbL M hopMy Nponuaa Nog,
obpabaTbiBaeMbIN NpeamMeT.

YcTaHoBWTE NepeKntoyaTesib 418 BO3BpaTHO
noctynaTenbHOro xoaa (8) B o4Hy 13 Creayowmx
nosuumi:

Mo3uyma 0 = oTCyTCTBME BO3BPATHO-
nocTynaTenbHOro xoaa

Matepuan: pesvHa, Kepamunka, aloMUHWIA, CTalb
MpumevaHue: 41A NOSYyYEHUA TOHKMX U YUCTbIX
Cpes30B, TOHKMX MaTepuasnoB (Hanpumep, KecTb) u
TBEPAOro Marepuana.

Mo3uuua 1 = Bo3BpaTHO-NOCTynaTesbHbI X04 C
Masion amnauTyfomn

Marepuan: nnactmacc, 4epeBO, alOMUHUI
MNMpumeyvaHue: ana TBepAbIX MaTeEPUANoB

Mo3uuua 2 = B03BpaTHO-NOCTyNaTe IbHbIN XOA CO
cpeaHen aMnanTyom
Matepuan: gepeso

Mo3uuua 3 = Bo3BpaTHO-NOCTyNaTe IbHbIN X04, C
60/bLLIOV amMNINTYA0M

Matepuan: gepeso

MpumeyaHue: 4na MArKUX MaTepmuanos U NUIEHUA
BAO/1b BOJ/IOKHA

OnTumanbHas KOMGUHALMSA PEryIMPOBKU CKOPOCTH
BpalleHnA 1 CKU/ibl NOCTyNnaTe/IbHOro ABUHeHUA
3aBUCUT OT obpabaTbiBaeMoro matepunana. Mol
peKomMeHayeM Bcerga onpeaensatb onTumaibHyo
peryMpoBKy Npu1 NOMOLLM NPOBHOIO NUAEHUA KyCKa
13 OTXOAO0B.

6.5 CBeTogMoaHan namnoyka (pucyHoK 13/nos.
16)

CseToauoaHas namnoyxa (16) nossonset

[OMO/IHUTE/IbHO OCBETUTb MECTO OCYLLECTBIEHUA

pesa. [11A BKII0OYEHNA HAMMUTE Ha BbIKAO4aTe b

(17). AnA BbIKIIOYEHNA BHOBb HAXMUTE Ha

BbIK/O4aTeNb (17).

20
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6.6 OcyuiecTB/IeHME NUIEHUA

® Yb6eauTech, YTO NeperItoyaTelb BRAOYEHO-
BbIK/tOYEHO (3) He HawaT. 3aTem BCTaBbTe
LUTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO LUTENCE/IbHYIO
PO3ETHY.

@ BrnoyaiTe Nuny-HOXKOBKY TOIBKO MPU HAIMYUK
YCTaHOB/IEHHOIO NUIbHOIO NONOTHA.

@ Mcnonb3yiTe TONbKO NUbHbBIE MOIOTHA B
6€3yYKOPU3HEHHOM COCTOSHMW. 3aTynieHHble,
rHYTblE UKW UMEIOLLME TPELLMHbI NMJIbHbIE
Nos0THa HEO6XOANUMO HEMEA/IEHHO 3aMEHUTb.

@ YcTaHOBMTE OCHOBAHWE MWJIbl MOCKOCTbIO
BMNJIOTHYIO Ha obpabaTbiBaemyto geTab.
BHAO4MTE NNTY-HOMKOBKY.

@ /[laiiTe nuabHOMY NONOTHY pa3orHaTbCsa A0 Tex
nop, NOKa OHO He AOCTUrHET NMOJIHON CKOPOCTHU.
3aTem BeguTE MEAJIEHHO NUBHOE NONOTHO
BLO/1b IMHWMM nponuna. OKasbiBaiTe Npy 3TOM
TOJIbKO JIerKOe AaB/ieHne Ha NIbHOE NMOIO0THO.

@ [lpu nuneHnn no meTanny Ha IMHUIO Nponuia
HeobxoAMMO HaHeCTH nogxoasiiee
oxnamparoliee BelecTso.

6.7 BbinunvMBaHWe y4acTHOB (PUCYHOK 14)
MpoceepanTe Apenbio B Npefenax BbinuiMBaeMoro
yyacTka oTBepcTue pasmepom 10 mm. BctasbTe
NWAbHOE NOJIOTHO B NPOAENaHHOE OTBEPCTHE U
HauuHaMTe BbINUAMBATb XKenaembli y4acToK.

6.8 OcyuiecTB/ieHMe NapasyiesibHbIX pe3oB

@ YCTaHOBWTL NapasnesbHbIi yrnop v
COOTBETCTBEHHO OTBHIOCTUPOBATb (CMOTPUTE
NyHKT 5.3).

e CnepyiTe yKasaHWAM B MyHKTe 6.6.

o OcylecTB1Tb NPONWA KaK NOKa3aHo Ha PUCYHKe
15.

6.9 Hocasa pacnunoBKa (pMcyHOK 16)
@ YCTaHOBWTb COOTBETCTBYHOLLMI yron 6alimara
nnbl (CMOTPUTE MYHKT 5.4)

e CnepyiTe yKasaHWAM B NyHKTe 6.6.

@ OcyLlecTB1Tb NPOMNWA KaK NOKa3aHo Ha PUCYHKEe
16.

7. 3ameHa Kabena nuTaHusA

AJZIEKTpoCceTU

Ecnun 6yaeT noBpexaeH Kabesb nUTaHua oT
9/IEKTPOCETU 3TOMO YCTPOMCTBA, TO €ro JO/IKEH
3aMEHWUTb U3roTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, Ero CyXHoba
cepBu1ca WAu Apyroe 1LO ¢ NOJoGHOM
KBaMdMKaLmen aas Toro, YToobbl n3bewartb
OonacHoOCTEMN.



Anleitung RT-JS 85 SPK5:

21.12.2007 9:0

8. OuncTka, TeXHU4EeCKuin yxoa u
3aKa3 3anacHbIX geTaneun

Mepen Bcemu paboTamm Mo O4YUCTKE BbIHYTb
LUITEKEP U3 PO3ETKMK.

8.1 Ouuctka

o OuuwaviTe 3aWMTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPNYC
ABUraTenA Kak MOXHO Jy4Lle OT MbIfN U rPA3N.
MpoTpute hpesy YMCTON BETOLLLIO NN
npoaymnTe cxaTbiM BO3AYXOM C HU3KWM
[aBrieHnem.

® Mbl pekomeHayem ounaTe dpesy nocne
KaXkoro NCrnosib30BaHuA.

@ OuuwanTte ycTpONCTBO PerynapHO BRaXxKHOM
TPANKOW C HEOOMBLUNM KONMMYECTBOM XWUAKOrO
Mbla. He ucnone3yiite molowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHU MOTYT Pa3beCTb
npacTMaccoBble YacTu yctporcTea. Cneaumte 3a
TeMm, 4Tobbl BoAa He nonana BOBHYTPb
yCTpOWCTBa.

8.2 YrosnbHble WeTKu

@ [py ype3amepHoM 06pa3oBaHMM UCKP caanTe
bpesy B cneumanu3vpoBaHHyt0 MacTpeckyto ansa
NPOBEPKM YrosibHbIX LLIETOK.
BHyMaHme! YronbHble WweTkn paspelaeTca
3aMEHATb TOJIbKO CNeunanuncTy aNneKTpuky.

8.3 TexHU4yeckui yxop,
@ B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpbIE HY>XJAIOTCA B TEXHUYECKOM yXoae.

8.4 3akas 3anacHbIx aeTaneun:

[Mpy 3aka3e 3anacHbIx YacTeh Heo6XxoaNMO

npuBecTun cnegywowme oaHHble:

® Mopandukauma ycTponcTaa

@ Howmep apTtukyna yctporicTea

® WpeHTudukaumoHHbIi HOMep ycTponcTBa

® Howmep 3anacHon yactu Tpebyemon anA 3ameHa
netanm

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHhopMaumAa HaXo04ATCA Ha

cavite www.isc-gmbh.info

9. YTunusauumAa v BTopu4HanA
nepepaboTka

YCTpPONCTBO HaxoAMTCA B yNakoBKe AJ1A Toro,
4TOObI N36€XXaTh ero NOBPEXAEHUA Npu
TpaHcnopTVpoBKe. ATa ynakoBKa ABMAETCA CbipbeM
1 NO3TOMY MOXeET 6bITb UCNONb30BaHa NOBTOPHO
W1 HanpasfieHa BO BTOPUYHYIO nepepaboTky
CbIpbA.
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YCTPOWCTBO M €ro NpUHaAIeXHOCTN COCTOAT N3
pasnu4yHbIX MaTepuanoBs, TakKUX Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacc. YTunuanpyinte aeexkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aToM Bbl MoxeTe nonyynTb B
cneunannsmpoBaHHOM MarasuHe Unm B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

© @ 9

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

@
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (Fig. 1)

Surub cu cap striat pentru reglarea turatiei
Buton de fixare

intrerupétor pornire/oprire

Suport pentru panzele de ferastrau

Cablu de retea

Adaptor pentru aspirarea aschiilor

Sabot reglabil al ferastraului

Comutator pentru cursa pendulara

. Scala gradata pentru sabotul ferastraului
10. Rola de ghidare

11. Opritor paralel

12. Panza de ferastrau

13. Suruburi de fixare pentru opritorul paralel
14. Prinderea panzei de ferastrau

15. Capac de protectie

16. Lampa LED

17. intrerupator pornire/oprire lampa LED

18. Surub de fixare pentru papucul ferastraului

©CRNOOT, LN~

0
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Ferastraul coada de soarece este destinat pentru
taierea in lemn, metale feroase si neferoase si
materiale plastice cu utilizarea panzei de ferastrau
adecvate.

3. Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: 230 V~50 Hz
Puterea consumata: 750 W
Numérul curselor: 800 - 3.000 min"
inaltimea cursei: 23 mm
Adancimea de taiere in lemn: 85 mm
Adéancimea de taiere in plastic: 12 mm
Adancimea de taiere in fier: 8 mm

Taietura de imbinare in colt:
pana la 45° (stanga si dreapta)

Clasa de protectie: I1/[0
Greutatea: 2,5kg
Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore Lya 87,3dB (A)
Nesiguranta K 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 98,3 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

23
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Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Taierea lemnului
Valoare a vibratiilor emise a,, = 5,573 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Taierea tablei
Valoare a vibratiilor emise a,, = 7,136 m/s*

Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor de retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza, inainte de a
efectua setéri la aparat.

5.1 Capac de protectie (Fig. 2-3/Poz. 15)

@ Capacul de protectie (15) protejeaza impotriva
atingerii din neatentie a panzei ferastraului (12) si
permite in acelasi timp vizualizarea zonei de
taiere.

@ intimpul efectudrii taieturilor capacul de protectie
(15) trebuie sa fie intotdeauna montat si inchis.

@ Capacul de protectie (15) poate fi deschis asa
cum este indicat in figura 3.

5.2 Schimbarea pinzei de ferastrau (Figurile 4-5/
Poz. 12)

A Atentie!

@ Puteti monta sau schimba panza de ferastrau fara
a fi nevoie de alte scule.

® Scoateti stecherul din priza inainte de a monta
sau de a schimba o panza de ferastrau.

@ Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara
(8) pe pozitia 3.

@ Dintii panzei de ferastrau sunt foarte ascutiti.

® Rabatarea in sus a capacului de protectie (15)
(vezi punctul 5.1).

® Apasati elementul de prindere pentru panza de
ferastrau (14) si introduceti panza de ferastrau
(12) pana la opritor in sistemul de prindere pentru
panza de ferastrau (14) (Fig. 4). Dintii panzei de
ferastrau trebuie sa fie orientati in fata.

@ Lasatisa gliseze la loc elementul de prindere
pentru panza de ferastrau (14). Panza de

24
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ferastrau (12) trebuie sa fie asezata pe rola de
ghidare (10) (Fig. 5).

@ Verificati daca panza de ferastrau (12) este fixa in
sistemul de prindere.

@ indepartarea panzei de ferastrau se realizeazi in
ordine inversa.

5.3 Montajul opritorului paralel (Fig. 6/Poz. 11)

@ Opritorul paralel (11) permite efectuarea de
taieturi paralele.

@ Slabiti cele doua suruburi de fixare (13) aflate pe
sabotul ferastraului (7).

@ Introduceti acum opritorul paralel (11) in ghidajele
de pe sabotul ferastraului (7). Puteti monta
opritorul paralel (11) pe latura din stdnga sau din
dreapta a aparatului.

@ Orientati sina de ghidare intotdeauna in jos.
Stabiliti cu ajutorul scalei de masurare a
opritorului paralel (11) distanta dorita si strangeti
la loc suruburile de fixare (13).

5.4 Reglarea papucului ferastraului pentru
taieturi oblice (Fig. 7)

@ Desfaceti surubul de fixare (18) pe papucul
ferastraului.

@ Trageti papucul ferastraului (7) usor in fata.
Papucul ferastraului poate fi inclinat acum pana la
45° spre stanga sau spre dreapta.

@ Papucul ferastraului (7) se poate impinge din nou
inapoi doar in pozitiile de blocare de 0°, 15°, 30°
si 45°, marcate pe scala gradata a papucului
ferastraului (9). Aduceti papucul ferastraului in
pozitia corespunzatoare si strangeti surubul de
fixare (18).

® Papucul ferastraului (7) poate fi insa reglat fara
probleme si pe alt unghi dorit. Pentru aceasta,
impingeti papucul ferastraului (7) inainte, reglati
unghiul dorit si strAngeti din nou surubul de fixare
(18).

5.5 Adaptor pentru aspirarea aschiilor (Fig. 8/
Poz. 6)

@ Racordati ferastraul Dvs. coada de soarece cu
adaptorul pentru aspirarea aschiilor (6) la un
aspirator. Astfel realizati o aspirare optima a
aschiilor de la piesa de prelucrat. Avantajele:
Protejati atat aparatul cat si propria
dumneavoastra sanatate. Locul Dvs. de munca
rdméane mai curat si mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.
Va rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

@ Pozitionati adaptorul (6) asa cum este indicat in
figura 8. Adaptorul (6) trebuie sa se blocheze cu
zgomot, astfel incat sa fie bine fixat de papucul
ferastraului (7). in cazul taieturilor oblice nu poate

o
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fi folosit adaptorul pentru dispozitivul de aspiratie
a aschiilor (6).

@ Introduceti furtunul aspiratorului pe deschiderea
adaptorului (6). Fiti atenti ca imbinarea aparatelor
sa fie etansa.

5.6 Suportul pentru panzele de ferastrau (Fig. 9/
Poz. 4)
Ferastraul pendular vertical dispune de un suport
pentru panzele de ferastrau (4). Acest suport poate fi
demontat de pe masina. Pentru aceasta impingeti
suportul Tnapoi. Pentru montarea suportului (4)
introduceti suportul in ghidajele corespunzatoare si
impingeti-l apoi inainte.

6. Operarea
6.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 10/Poz. 3)

Pornire:
Apasati intrerupatorul pornire/oprire (3)

Oprire:
Eliberati intrerupatorul pornire/oprire (3)

6.2 Butonul de fixare (Fig. 10/Poz. 2)

Cu butonul de fixare (2) puteti bloca in timpul
functionarii intrerupatorul pornit/oprit (3). Pentru
blocare actionati intrerupatorul pornit/oprit (3) si
impingeti butonul de fixare (2) spre stanga sau spre
dreapta. Pentru decuplare apasati scurt intrerupatorul
pornit/oprit (3).

6.3 Preselectarea electronica a turatiei (Fig. 11/
Poz. 1)

Cu ajutorul reglatorului de turatie poate fi presetata

turatia dorita. Rotiti reglatorul de turatie in directia

PLUS, pentru a mari turatia, rotiti reglatorul de turatie

n directia MINUS pentru a reduce turatia. Numarul de

curse adecvat depinde de materialul respectiv si de

conditiile de lucru.

Reglajele generale pentru viteza de taiere la lucrarile

de prelucrare prin aschiere sunt valabile si aici.

Cu ajutorul panzelor de ferastrau fine puteti lucra in

general cu un numar mai mare de curse; panzele de

ferastrau mai dure necesita viteze mai reduse.

Pozitia 1-2 = Numar redus de curse (pentru otel)

Pozitia 3-4 = Numar mediu de curse (pentru otel,
metal moale, material plastic)

Pozitia 5-6 = Numéar mare de curse (pentru lemn
moale, lemn tare, metal moale, material plastic)
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6.4 Setarea cursei pendulare (Fig. 12/Poz. 8)

® Lacomutatorul pentru cursa pendulara (8) poate
fi setata intensitatea miscarii pendulare a panzei
de ferastrau (12) in timpul cursei.

@ Puteti adapta viteza de taiere, puterea de taiere si
aspectul taieturii in functie de piesa pe care o
prelucrati.

Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara (8) pe
una din urmatoarele pozitii:

Pozitia 0 = Fara pendulare

Material: Cauciuc, ceramica, aluminiu, otel
Observatie: Pentru muchii fine si curate ale taieturii,
materiale subtiri (de ex. table) si materiale rigide.

Pozitia 1 = Pendulare redusa
Material: Material plastic, lemn, aluminiu
Observatie: Pentru materiale rigide

Pozitia 2 = Pendulare medie
Material: Lemn

Pozitia 3 = Pendulare mare

Material: Lemn

Observatie: Pentru materiale moi si pentru tdierea in
lungul fibrei

Cea mai buna combinatie intre setarea turatiei si a
cursei pendulare depinde de materialul care urmeaza
sa fie prelucrat. Va recomandam sa realizati
intotdeauna setarea optima pe baza unei taieturi de
proba intr-un rest de material.

6.5 Lampa LED (Fig. 13/Poz. 16)

Lampa LED (16) face posibila iluminarea
suplimentara a locului de taiere. Pentru pornire
apasati butonul (17). Pentru oprire apasati din nou
butonul (17).

6.6 Efectuarea taieturilor

@ Asigurati-va ca intrerupatorul de pornire/oprire (3)
nu este apasat. Abia apoi conectati stecherul de
retea la o priza adecvata.

@ Porniti ferastraul coada de soarece numai cu
panza de ferastrau montata.

@ Utilizati numai panze de ferastrau in stare
impecabila. inlocuiti imediat panzele de feréstrau
tocite, curbate sau care prezinta fisuri.

@ Plasati piciorul ferastraului pe piesa care urmeaza
sa fie prelucrata. Porniti ferastraul coada de
soarece.

@ Lasati sa porneasca panza de ferastrau, pana
cand aceasta atinge viteza de lucru. Abia apoi
asezati panza ferastraului incet pe linia de taiere.
Pentru aceasta deplasati ugor panza de ferastrau
in piesa.
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@ Lataierea metalelor, linia taieturii trebuie tratata
cu un agent de racire adecvat.

6.7 Decuparea zonelor (Fig. 14)

Executati cu masina degturit o gaura de circa 10 mm
in interiorul zonei de decupat. Introduceti panza
ferastraului in aceasta gaura si incepeti sa decupati
zona dorita.

6.8 Executarea de taieturi paralele

® Montati opritorul paralel si ajustati-I
corespunzator (vezi punctul 5.3).

® Respectati indicatiile de la punctul 6.6.

@ Executati taietura asa cum este reprezentata in
figura 15.

6.9 Taietura de imbinare in colt (Fig. 16)

@ Setati in mod corespunzator unghiul la sabotul
ferastraului (vezi punctul 5.4).

® Respectati indicatiile de la punctul 6.6.

@ Executati taietura asa cum este reprezentata in
figura 16.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

8.1 Curatirea

@ Pastrali curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ltergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

8.2 Periile de carbune
@ In cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
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cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

o



Anleitung RT-JS 85 _SPK5:  21.12.2007 9:0 hr Seite 27

Lpeaynpexpaerune — C uen HamanABaHe pUcKa OT HapaHaBaHe NpoyeTeTe yNbTBaHETO 3a
ynotpe6a“

HoceTe npeana3svu cpeacTsa 3a cryxa.
Bb3AeicTBIETO Ha WyMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cryxa.

HoceTte npeanasHa macka cpeluy npax.
m Mpu obpaboTkata Ha ObPBO U APYyrk MaTepuanv MoXe Aa ce OTAenu yBpexaall 34paBeTo
- npax. He 6uBa pa ce obpaboTBaT cCbAbp>KaLm azbect matepuanm!

HoceTte 3awuTHu o4unna.
OTpaenunuTe ce no Bpeme Ha paboTa UCKPY UM U3Nn3alunTe oT ypeaa TPEeCcKu, CTbProTUHN U
npax mMorat fa NpUYMHAT 3aryba Ha 3peHneTo.
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHu MEPKX, CBbP3aHU CbC
6e30nacHOCTTa, 3a fja ce NpeaoTBpaTAT
HapaHfABaHUA U LWeTK. 3a LenTa BHUMaTesHo
npoyeTeTe ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHoctT. MaseTe ro fobpe, 3a
[a pasnosaraTe ¢ nHpopmaumaTa no BCAKO BPEME.
B cnyyai, ye TpaAbBa fa npepageTe ypega Ha apyru
vua, MoJif, MpejanTe M ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hne He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM MW LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBME
Ha Hecbb6/1loAaBaHeTo Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. UHcTpyKuumn 3a 6e3onacHocCT

CHbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKU YHa3aHUA 3a 6630I'IaCHOCT nu
MHCTPYKLUUMN.

npOI'chI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e30MnacHoCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOraT ga uMmat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEHKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (dwur. 1)

—_

BuHT ¢ Ha3bbeHa rnaea 3a peryampaHe Ha

obopoTuTe

2. ByToH 3a duKcupaHe

3. TpeBK/o4BaTEN BKAOYBAHE/M3KIIO4YBaHE

4. [bpray 3a NeHTUTE Ha TPUOHa

5. MpeoB Kaben

6. ApanTep 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTUHUTE

7. Perynupyem pexeLll HaKpanH1K

8. [peBKatoyBaTeN 32 MaxasieH Xof,

9. [pagycHa cKana 3a pereLuma HakpamHuK

10. HanpasnsBala posika

11. NapaneneH orpaHnymnTen

12. JleHTa Ha Tp1oHa

13. PuKcupaly 60T 3a NapaneneH orpaHnymTeNn

14. MpucnocobneHne 3a 3aKpenBaHe NeHTaTa Ha
TpHoHa

15. 3awuTeH Kanak

16. CBeT/MHa CBETOAMOL,

17. MNpeBKatoyBaTeN BKA-/ 3KIIO4YBaHe CBETANHA
cBeToAMon,

18. duKcHpall, 60T 3a peXELLMA HaKpaHUK
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3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

TpUOHDBT € TACHA JIeHTa e NpeAHa3HaveH 3a psa3aHe
Ha AbPBO, EeNA30, LBETHU METaNM U N1acTMacK npu
M3M0N3BaHe Ha CbOTBETEH LMPKYIAPEH AUCK.

MawwuHata Tpa6Bsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Beska no-HaTtaTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e No npegHasHaveHue. 3a
npegusBuKaHu OT TOBa WETU UK HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTTOBOPHOCT HOCU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IULLE, a He
nNpoun3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeagua, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npegHa3Ha4YeHMeTo CH He ca NPON3BeAEHH 3a
npomMuLLIIeHa, 3aHaATYMICKA UK nHAyCcTpuanHa
ynoTtpeb6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nosssa B MPOMULLIEHH, 3aHAATYMCKK
WAW NHOYCTPUaNHU NPeanpuUaATUA, KaKTo 1 Npyn
PaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.

4. TexHU4YECKN JaHHU

MpeoBo HanpexeHue: 230 V~50 Hz
Heobxoanma MoLHOCT: 750 W
YecToTa Ha xoao0BeTe: 800 - 3.000 MuH"
BucounHa Ha xogoBeTe: 23 MM
[bnbounHa Ha pasaHe AbpBO: 85 MM
AbnbounHa Ha pasaHe nnacTmaca: 12 Mm
JbnbounHa Ha pasaHe ¥enaso: 8 MM

CKoceH paspes: [10 45° (ns1BO M AACHO)

3almTeH Knac: I1/[0
Terno: 2,5 Kr
LWym v BUGpauus

CTOMHOCTUTE 3a LUYyM M BUGpaLMsA ca NosyveHn
cbrnacHo EN 60745.

Hu1BO Ha 3ByKOBO HansraHe Lya 87,3dB (A)
Hone6aHwe Ko 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT Ly 98,3dB (A)
Hone6aHune Ky 3dB

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BnvAHneTO Ha Wwyma Moxe Aa NpuyMHM 3ary6a Ha
cnyxa.
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O6LWMTE CTOMHOCTHU Ha TPEeNTEHUs (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTE NOCOKM) NoayyYeHn cbrnacHo EN 60745.

PAasaHe Ha gbpBO
CTOMHOCT Ha eMMUCHA Ha TpenTeHus ay, = 5,573 m/s?
HonebaHue K = 1,5 m/s?

PAasaHe Ha namapuHa
CTOMHOCT Ha eMm1cKA Ha TpenTeHus a, = 7,136 m/s?
Hone6aHune K = 1,5 m/s®

/\ Buumanue!

CToMHOCTTa Ha TPENTEHMATA LLie Ce NPOMEHS Bb3
OCHOBa Ha cdepaTa Ha NPUIOKEHUE Ha
€/IEKTPOMHCTPYMEHTA U MO U3K/IIOYEHUE MOXKE Aa
6bAe Hap nocovyeHaTa CTOMHOCT.

5. Mpeau nycKaHe B ekcnjioaTtauus

Y6epeTe ce npeau CBbP3BaHETO, Ye AaHHUTE Ha
dpupmeHaTa TabenKa cbBrnaga C MpexoBUTE AaHHU.

BuHaru nsgbpneaiiTe wencena npeau aa
M3BbPLUBATE HACTPOMKM MO ypeaa.

5.1 3awmTteH Kanak (Pwr. 2-3/Mo3. 15)
® 3awuTHMAT Kanak (15) npegnassa OT HEBOJIHO
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OcTaBeTe nNpucnoco61eHMeTo 3a 3aKpenBsaHe Ha
nexHtata (14) oTHOBO Aa ce Nib3He Hasag.
JleHTtaTta Ha TpuoHa (12) TpsabBa ga 6bae B
Hanpasnssawara poska (10) (dPwur. 5).
MNposepeTe, Aanu neHtara Ha TpuoHa (12) ctom
34paBo B MPUCMOCOBIEHNETO 3a 3aKpenBaHe.
OTcTpaHABaHeTO Ha LUMPKYNAPHWUA AWUCK CTaBa B
obpaTtHa nocnegoBaTeHoCT.

5.3 MoHTa Ha napanenHua orpaHuuuTten (dwur.

6/Mos. 11)

MapanenHnat orpannunten (11) Bu nossonssa
[a u3BbplLuBaTe napanesiHn oTpesu.
Pasxnabete gsarta duKcmpalum 6onta (13),
Pa3noJIOKEHN Ha PeXeLLna HaKpanHuK (7).
Cera 6yTHeTe napanenHusa orpaHunumnten (11)
BbB BOJAYMTE Ha PEHELLMA HaKParHUK (7).
MozeTe ga noctaBute napanenHus
orpaHunuuTen (11) B nABaTa unun B gacHata
CTpaHa Ha ypeja.

BuHaru perynunpaiTe HanpaBsnsBaliata peika
Hapony. C nomoLLTa Ha usmepBaTenHaTa ckana
Ha napanenHus orpaHunymTen (11) onpeaenete
HY}HOTO Pa3CTOAHNE 1 OTHOBO 3aTerHete
duKcupawmTte 6ontose (13).

5.4 HacTpoiiKa Ha pemeluns HakpailHUK 3a

[OKOCBaHe Ha LMPKYAapHUA AnCK (12) 1 Bce nax

JOMNycKa norniefa Ao 3oHarta Ha pAsaHe.

o [lpu n3BbplUBaHE Ha pa3pesu 3alMTHUAT Kanak
(15) Tpsa6Ba BMHarK fa e MoOHTUpaH 1 3aTBOPEH
Hagony.

® 3awuTHUAT Kanak (15) ce oTBapsa Harope KakTo

€ rnoKasaHo Ha curypa 3.

5.2 CmAHa nieHTaTa Ha TpuoHa (Pwur. 4-5/Mo3. 12)

A\ Buumanue!

® Bue moxeTe ga MoHTMpaTe v cmeHaTe
LMPKYIAPHM AUCKOBE 6€3 M3Mnon3BaHe Ha
JOMbJIHUTENTHN UHCTPYMEHTHU.

® WapbpnsaiTe Wencena npean aa MOHTMpaTe
WY CMEHUTE LIMPKYNAPHWA OUCK.

Ha no3uumsa 3.

® 31b06WTe Ha LMPKYNAPHUA UCK Ca MHOTO OCTPU.

@ [loBaurHeTe Harope 3aWmMTHUA Kanak (15)
(BuKTE TOYKa 5.1).

® HartucHeTe npucnoco6aeHMeTo 3a 3aKpenBsaHe
neHTarta Ha TpuoHa (14) 1 npoKapanTe neHTaTa
Ha TpuoHa (12) go orpaHuynTens B
npucnocobaeHeTo 3a 3aKpenBaHe Ha neHTara
(14) (Pur. 4). HazbbBaHeTO Ha NeHTaTa TpAGBa
[l Co4M Hanpeg,

MocTaBeTe NpeBK/IOYBATENA 3a MaxasleH xof, (8)

oTpesu noj bron (pur. 7)

Pasxnabete purcupawms 6onT (18) Ha
pEeXELLMA HAaKPaHUK.

M3pbpnaiTe NeKo Hanpes pexeLlmsa HakpamHUK
(7). Cera pexeLmaT HaKparHUK MOXe Ja ce
HaKnaHA Jo 45° HanABO UKW HAAACHO.

HoraTto pexeLwmaT HakpaiHuK (7) OTHOBO ce
npemMecTu Hasaf, PyHKLMOHUPAHETO
BB3MOMXHO caMo B HamupatuTte ce npu 0°, 15°,
30° 1 45° orpaHNYNTENIHM MOJIOHEHUSA, KOUTO ca
MapKMpaHu Ha rpagycHara cKasa 3a pemeLmsn
HaKpariHuK (9). MNocTaBeTe perxeLLma HakpaHUK
B CbOTBETHATA NO3ULMA U 3aTEerHeTe
uKcmpalma 6ot (18).

PexelwmaT HakpaiHuK (7) Moxe aa 6bae
perynvpaH v Ha Apyr brbJ. 3a uenta
u3abpranTe Hanpes pexeLLms HakpaniHuK (7),
HacTpoMTe }enaHWA brb/l U OTHOBO 3aTerHeTe
duKcupalma 6ot (18).

5.5 Apantep 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTUHUTE

(Pwur. 8/Mos. 6)

CBbpeTe Bawma TPMOH € TbHKa JieHTa ¢
ajanTtepa 3a 3acMyKBaHe Ha CTbProTuHU (6)
KbM npaxocMmyKayKa. 1o To3n HauuH nocTuraTe
ONTUMaJIHO Npaxo3acMyKBaHe OT AeTanna.
MpeanmcTBata: Bue waaute He camo ypeaa, Ho
u BaweTo 3apaBe. OcBeH ToBa Bawara pa6oTHa
cdepa ocTaBa YMCTa U NO-CUrypHa.

29



Anleitung RT-JS 85 SPK5:

@ O6pasyBawusT ce no BpeMe Ha paboTa npax
MoXe ga 6bae onaceH. Mons 3a uenta
cnasBaviTe yKasaHuaTa 3a 6e30nacHoCT.

@ [loctaBeTe aganTtepa (6), KAKTO € MOKa3aHo Ha
¢wur. 8. TpabBa aa vyeTe agantepsT (6) Aa
LpaKHe, TaKa Ye fa ce GUKCUpa B pereLms
HaKpanHuK (7). MNpu oTpesu nog bron
apanTepbT 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTUHM (6) He
MOXe fja ce u3nons.a.

@ [TbxHeTe mapKyya Ha Balarta npaxocMyKadKa B
0oTBOpa Ha ajanTepa (6). BHMmaBaliTe 3a
XepMeTUYHa Bpb3Ka Mexay ypeaure.

5.6 A bpHay 3a NeHTUTe Ha TpuoHa (pwur. 9/nos.
4)
Ha TpuoHa nma gbpiay 3a neHTuTe (4). JbpravbT
MOMe Aia ce OTCTPaHu oT ypeaa. 3a uenta
n3byTanTe Abpada Hasad. 3a Aa 3akpenuTe
Abpwaya (4), TpAbsa ga ro noctasuTe B
CbOTBETHUTE BOAAYM U Cief ToBa ga ro
NPUABUKWUTE Hanpes.

6. O6cnyBaHe

6.1 MpeBKAOYBaTeN BRAOYBaHE/U3KIIOUBaHe
(dwur. 10/Mos. 3)

BrntouBaHe:
HatucHeTe npesKtoyBaTena
BKJ/IlOYBaHe/M3KIouBaHe (3)

U3KknouBaHe:
OcBo6GozeTe NpeBK/OYBATENSA
BK/IlOYBaHe/U3KIouBaHe (3)

6.2 ByToH 3a uKcupaHe (¢ur. 10/nos. 2)

C 6yToHa 3a puKcHpaHe (2) npeBKIYBATENAT 3a
BKJ1./M3K. (3) MOXe fa ce huKcMpa no Bpeme Ha
pa6oTa. 3a fa buKcupaTe, 3aaericTBanTe
npeBK/ItoYBaTENA 3a BK./M3K. (3) M ByTHETe ByToHa
3a puKcupaHe (2) HansaBo UK HaasacHo. 3a aa
W3KJII04MTE, HAaTUCHETE KPaTKO NpeBK/oYBaTeNA 3a
BKJ1./M3KA. (3).
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6.3 EneKTpoHeH npegBapuTesieH us6op Ha
o6opoTtu (Pur. 11/Mos. 1)
C perynatopa 3a 060poTK MOraT npessapuTesHO Ja
6bAaT HACTPOEHU KenaHnTe 060poTU. 3aBbpTETE
perynartopa 3a 060poTu B nocoka PLUS, 3a aa
yBe/IM4nTE 060POTUTE, 3aBBPTETE perynaropa 3a
o6opoTu B nocoka MINUS, 3a na Hamanute
o6opoTuTe. NoaxopAwara YecToTa Ha XxogoBeTe
3aBUCK OT CbOTBETHUA MaTepuan n pa6OTHVITe
yCNoBUS.
O6LwMTe NpaBmia 3a CKOPOCTTA Ha pA3aHe npu
pexelum paboTu ca BannaHu 1 TyK.
C QUHM LMPKYNAPHWU AUCKOBE MOMXETE MO NMPUHLMM
fa paboTuTe C No-BUCOKA YeCcToTa Ha XOA0BETE; Mo-
rpyouTe LMPKYIAPHU AUCKOBE M3UCKBAT MNO-HUCKK
CKOPOCTMU.

Mo3unyma 1-2 = Hucka yectoTa Ha xogoBeTe (3a
cToMaHa)

Mo3uumsa 3-4 = CpepHa 4yecToTa Ha Xo0BETE (3a
cTOMaHa, MeK meTaJl, niactmaca)

Mo3uyma 5-6 = Bucoka YyecToTa Ha xogoBeTe (3a
MEKO AbpBO, TBbPAM ABPBO, MEK MeTa, njactTmaca)

6.4 Hactpoiika maxaneH xop, (Pur. 12/no3s. 8)

® Ha npesknouBaTena 3a MaxasaeH xog, (8) Moxe
[la ce HacTpoM cuiata Ha MaxasHOTO [ABUKEHWE
Ha neHTara Ha TpuoHa (12) npu xoa.

® MoreTe Aa npurognTe CKOPOCTTa Ha pA3aHe,
MOLLHOCTTa Ha pA3aHe W KapTuHaTa Ha psAsaHe
KbM JeTalna 3a obpaboTsaHe.

MocTaBeTe npeBKaOYBaTENA 32 MaxasieH xof (8) Ha
eflHa OT C/IeIHUTE NO3ULUK:

Mo3uuma 0 = HAama NneeHe

Martepuan: ['yma, KepamvKa, anyMnHUA, CTOMaHa
3abenerKa: 3a drHW U YUCTH pbOOBE Ha psA3aHe,
TbHKM MaTepuanu (Hamnp. naMapuHn) 1 TBbPAK
maTepuany.

Mo3unuma 1 = Hama noneeHe
Matepuan: [nhactmaca, AbpBO, aNyMUHWUI
3abenerKa: 3a TBbPAM MaTepuanu

Mo3unuma 2 = cpegHo ntoneeHe
3a6enexKa: JbpBo

Mo3uuma 3 = ronamo noneeHe

Matepuan: Abpso

3abenerKa: 3a MEKU MaTepUan 1 pasaHe no
MOCOKa Ha XuaKaTa
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HaW-po6paTa KOMGMHaLMSA OT HACTPOlKa Ha
060pOTUTE U Maxa/IHATE XO40BE 3aBUCK OT
matepuana 3a o6paboTka. Hne npenopbyBame
BMHaru la onpefenate uaeasHata HacTporKa
nocpesiCcTBOM NPo6eH paspes Ha oTnagbyeH AeTansl.

6.5 CBeTniMHa cBeTogmop (KapTvHa 13 / nos. 16)
CseTnmnHaTa Ha cBeToamoaa (16) nossonsasa
[OMBb/HUTENIHO OCBETABAHE Ha MHTepdeiica.
HatucHeTe npesKntousaten (17), 3a ga A Brao4UTE.
3a fa A U3K4NUTE, HAaTUCHETE OTHOBO
npeskatousaren (17).

6.6 UsBbpluBaHe Ha pa3pe3

® YBeperTe ce, Ye NPeBK/IOYBATENAT 32
BK/IlOYBaHe/M3KouBaHe (3) He e huKcupaH.
EpBa ToraBa cBbpKeTE LWencena ¢ noaxoasiy,
KOHTaKT.

® BruoyeTe TpuoHa ¢ TACHa IeHTa camo ¢
NnocTaBeH LMPKYIAPEH JUCK.

® Wanonseavite camo 6e3ynpeyHn LMPKYISPHU
[A1cKoBe. BefHara cMeHeTe U3TbNeHnTe,
WU3KPUBEHUTE NN HanyKaHW LMPKYIAPHA
[IMCKOBE.

® HawmecTteTe KpaKa Ha TpMoOHa paBHO BbPXY
feTaina 3a 06paboTKa. BkitoyeTe TpuoHa ¢
TACHa NIeHTa.

o OcraBeTe UMPKYNAPHUA OUCK fa ce 3aiBUMHM,
[IOKaTo JOCTUrHe MbsiHaTa ckopocT. Cnep ToBa
nposezeTe 6aBHO NOKpal IMHUATA Ha pA3aHe
LMPKYNAPHUA AUCK. [py ToBa ynparmHaABanTe
Camo JIeK HaTUCK BBbPXY LMPKYNAPHUA OUCK.

o [lpu pasaHe Ha meTan AMHUATA Ha pA3aHe
TpabBa fa 6bae HamasaHa C NoAXOAALLO
oxnamaaLLo CpeacTBo.

6.7 U3pAasBaHe Ha yyacTbum (dur. 14)

C 6opmatumHa npobuite 10 MM fynka B rpaHuLuTe
Ha yyacTbKa 3a uspsassaHe. Bkapavite neHtara Ha
TpUOHa B Ta3u JlynKa 1 3anoyHeTe Aa uspsassare
HeNaHuA y4acTbK.

6.8 UsBbpluBaHe Ha NapanesiHu pa3pesu

® MoHTupaiiTe napanenHus orpaHuymUTeN 1
HacTpoWMTe CbOTBETHO (BMK TO4YKa 5.3).

o CnasBaviTte yKasaHusTa B TO4Ka 6.6.

® W3BbplueTe paspesa KaKTo e NoKasaHo Ha
durypa 11.

6.9 CKoceH pa3pe3 (Pur. 16)

® HacTpoiTe cCbOTBETHO brbsia NPU pereLLmns
HaKpanHWK (BUK TouKa 5.4)

o CnasBaiiTe yKasaHusTa B TO4Ka 6.6.

@ M3BbplueTe paspesa KaKkTo e NoKasaHo Ha
durypa 16.

.
o
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7. CmsAHa Ha MpeXroBUA
CbeAUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUAT CbeAMHUTE/IEH MPOBOAHWMK Ha TO3U
ypez ce NnoBpeam, To Tol TpsibBa Aa ce CMeHU OT
NPON3BOAUTENSA UM OT HEroBaTta cepBu3Ha CayHoba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOA06HO
KBasIMdULUMpaHo nnLe, 3a Aa ce u3berHat
nanaraHua Ha onacHoCT.

8. MNouncTteaHe, noaapbLIKKaA ¥ NOpbUKa
Ha pe3epBHM YacTu

M3knioyeTe wencena npeay Ha4anoTo Ha BCAKO
no4ymcTeaHe.

8.1. MounuctBaHe

® [logabpxanTe 3aWwUTHUTE NPUCNOCObNeHnA,
Bb3JYLUHUTE NPope3u 1 Kopryca Ha MoTopa
He3aMbpCEeHN OT Mpax ¥ MPbCOTUA, KONKOTO €
Bb3MOXHO. [loyncTBanTe ypea ¢ uncra Kbpna
WK CbC CrbCTEH Bb3AYX MO HUCKO HanAraHe.

® [IpenopbyBame Bu, aa nouncreate ypeaa
HernocpeACTBEHO Cref BCAKO U3M0J3BaHe.

® [louncTBanTe pefoBHO ypeaa C BraxkHa Kbpra
1 Masnko Te4eH canyH. He nsnonseante
MoYncTBaLLM UMK pa3TBapALLM CPeacTBa; Te
6vxa Mornv Aa pasanat nnacTMacoBuTe
netavnu Ha ypega. BHuvaBsariTe aa He nonaga
BOAA BbB BbTPELIHOCTTA Ha ypea.

8.2. BbrneHoBu 4eTKM

® [lpu npekomepHo obpasyBaHe Ha UCKpK
BBINEHOBUTE YETKN [ia ce NPOoBEPAT OT
efieKkTpocneunanmct.
BHvMaHwne! BvrneHoBuTe 4eTku TpAbBa fa ce
NMoAMEHAT caMO OT eNeKTPOoCheLmanucT.

8.3. Moanpbxxka
® BwbBBbTpewHocTTa Ha ypeaa HAMa apyru
4acTu, KOMTO U3NCKBaT NoAAPBXKKA.

8.4. NMopbyka Ha pe3epBHU YacTu:

Mpw nopbyka Ha pe3epBHY YacTu cneasa aa 6baat
yKa3aHu crnejHuTe AaHHU;

® Twvn Haypena

® ApTUKyNeH HoMep Ha ypeaa

® llgeHTndumKaumoHeH HoMep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoavmaTa pe3epBHa YacT
AKTyanHa nHcopmauma 1 LUeHu e HamepuTe Ha
appec: www-isc-gmbh.info
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9. EKkonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe U
peuuknupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoBka
npeAcTasfiABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMK Aa ce BbpHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fMYHK MaTepuany, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. 3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHM 4acTun Npu 0cobeHo
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneuvanunsmpaHma marasmH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMmvHucTpauma!
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L1poeldoroinon — Na ) peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopov dapacte tnv Odnyia xpriong”

Na popdate wTompoaoTacia.
H emidpaon BopuPou propei va TMPOKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na popdateq MpooTacia Kara Tng okovng.
m Kata mv enegepyacia EVAOU Kal AAAWV UAIK®OV UTTopEel va oXnUaTioBel okOvn TIou BAATTTEL TNV
o uyeia oag. Aev emutpénetal n ene€epyacia UAIKMV TIoU TIEPLEXOUV auiavTo!

Na popdate mMpooTATEUTIKA YUAAId.
Katd m diapkela g epyaciag dnpioupyouvTal oTivenpeg 1) METIOUVTAL LIKPA Tepdxla ard Tn
OUOKEUT|, pOKAVIOLa KAl OKOVEG. ZUVETIELD UTTOPEL va gival n anwAela TG 6paoNg 0ag.
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A\ NpoooxA!

Katd tn xprion Twv CUCKELWYV TIPETIEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaleiag TIPog aroduyn
TPAUMATIONWV 1) {nuwv. Ma to Aoy oauTto dlapdote
TIPOOoEKTIKA TNV Odnyia xpriong / Tig Ymodei&elq
aodareiag. PUAGETE TIG KAAA YLa VA TIG EXETE AVA
mdoa oTyun otn dtabeon) oag. Eav mapadwoete n
OUOKEUN 0g AAAQ AToMa, SwoTe Hadi Kal AUTEQG TIG
Ymodeifelg aodaieiag. Aev avarapBavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 nuLEg ov odpeilovtal oe
Un akoAovUBnon autrg g Odnyiag kat Twv
Ymodeifewv aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO CUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aoPaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaleiag kat
Tig Odnyieg.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodei&elg aodaAeia kat
TI§ Odnyieg dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TIUPKAYLA Kaun) coBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdaledlg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

N

. Neprypadn] tng cuckeung (eik. 1)

Mtepuywt Bida yia pubuion aptBpov otpodwv

Koupri aocdpdaAiong

ALOKOTTING EVEPYOTIOIONNG / ATIEVEPYOTIOINONG

2TEPEWON YA TIPLOVOAAUES

KaAwdio ouvdeong e To diktuo

Mpoocapuoyeag pe avappodnong PoKaAvISIWV

PuBuilouevo ESIAO TIPLOVioaToq

ALaKOTTING AAAQYYQ TIPOG ALWPOULEVT

AetToupyia

9. KAipaka yia edIAo Tiploviov

10. PoAd-0ény’go

11. NMapdAAnAo tépua

12. Adua mploviou

13. 'B’81eq oTepEWONG Yia TIAPAAANAO TEPUA

14. Yriodoxn Adpag mploviou

15. MNPOTATEVUTIKO KAAUMMA

16. dwg LED

17. AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/AmevePyoToinong ya
10 pwg LED

18. Bida aodpdaAiong yia mESIA0 o€yag

ON>GO AN~
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3. ZwoTn Xpnon

To mpLdVL yla TPUTIES TIPoOopPIdeTaL YIa XprioT o€
EVAO, GidEPO, N TTIOAUTIA PETAAAQ KaL TIAQOTIKA [le
XP1ion TN avaAoyng TPLOVOAAUAS.

H pnxavn emutpénetal va xpnouornomnei pévo yla
ToV okoTtd Yla Tov ottoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTaroKpievTal 0To OKOTIO yld
Tov ortoio TipoopiceTal. MNa BAGReg ov odpeidovtal
o€ TIAPOOLa XProN 1) YA TPAUUATIONOUG TTAVTOG
eidoug eubUveTaL O XPIONTG/XELPLOTNAG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG HaG
Sev mpoopidovTal kat SV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETAYYEALATIKY), BLOTEXVIKT) 1} BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avaAlappavoupe gyyunon o TepimTwon Katd
TNV 0110 1] CUCKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyxavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230 V~50 Hz
Amoppodnon oxvog: 750 W
ApBu6G ePBOACUWV 800 - 3.000 min*
"YWog epBOAICUWYV: 23 mm
Bdbog korrig og EVAO: 85 mm
Bdbog korig og TAAOTIKO: 12 mm
Bdbog kornig o oidepo: 8mm
Kot umo6 ywvia: €wg 45° (aplotepd kat 5e€Ld)
KAdon mpootaciag: 11/
Bdpog: 2,5kg
©o6pupog kat Sovioelg

O1 TIHEG BopUPwWV Kal SovroewV SlamoTwonkav
oupdwva pe to TpdTuro EN 60745.

21a6uN NXNTIKNG Ttieong Lya 87,3 dB(A)
ABeBadmra Kpa 3dB
2TABUN NYXNTIKNG LoXVOG Lyya 98,3 dB(A)
ABepadtnTa Kyya 3dB

Na xpnopomnoleite nxonpootaocia.
H emidpacon BopuPou Pmopel va €XEL GAV OUVETIEL
TNV AnMWAELA TNG OKONG.

o
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2UVOAIKEG TIMES TAAAVTWOEWYV (GUVOAO
SlVUOUATWYV TPLWV KATEVBUVOEWV) oUUdWVA LE TO
npoturo EN 60745.

Kot E0Awv

2UVTEAEOTNG EKTIOUTNG TAAAVTWOEWY ap, =
5,573 m/s?

ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

Komn eAacpdatwyv

2UVTEAEOTIG EKTIOUTIG TAAQVTWOEWY &y, =
7,136 m/s?

ABepadtnta K= 1,5 m/s?

A Npoooxn!

O ouvteAeoTnq TaAaVTWoewV Ba TpoTomomnBel
avaAoya pe To Tiedio XPrioNG TOU NAEKTPIKOU
epYaAeiov Kal o€ EEAPETIKEG TIEPITTWOELG UTIOPEL VA
Kupaivetat Tédvw amnd tnv avadepopevn Tiun.

5. Mpwv ™ B€0n o€ AetToupyia

Mptv TN oAuvdeon olyoupeuTeite wg OAa Ta
OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TNG CUCKEUNG CUUPWVOUV HE
Ta oTolXEla TOu SIKTUOU.

BydAte mpwta to Buopa anod v mpida mpLv kAvete
TIG PUBUICELG 0T CUOKEUT).

5.1 NpooTatevuTiko KAAUVppa (k. 2-3/Pos) 15)

® To mpooTaTeuTIKO KAAUppa (15) pooTatevel
ano abEANTN emadn TG TPLOVOAduag (12) kat
ETUTPETEL TTAP 'OAQ AUTA pia paTid oto Tedio
KOTING.

® To TPooTATEVTIKO KAAUPMA (15) Tipéret va eival
TAVTA TOTIOBETNUEVO Kal SUITAWUEVO TIPOG T
KATW KATA TNV EKTEAEOT) KOTIWV.

® To TpooTATEVTIKO KAAUPMA (15) propei va eival
SIMAWMEVO TIPOG Ta EMAVW OTIWG PaiveTal TNV
arelkovion 3.

5.2 AAAayn) iplovoAdapag (k. 4-5/ap. 12)

A\ NMpoocoxn!

® Mropeite va TonobetoeTte 1y va
AVTIKOTAOTNOETE TIG TIPLOVOAAUES XWPIG va
pelaoTei n xprion AAAwv gpyaAeinv

® BydAte to Buopa amnod v mpida mptv
TOTIOOETNOETE 1) AVTIKATACTIOETE Hia
TIPLOVOAQA.

® BadAte To dakomn aAlayng Aettoupyiag ya
TOAQVTEUOUEVO EPBOALOUO (8) otn B€on 3.

® Tadovtia Tng mplovoAduag givat TIoAU alyuned.

® AmmAWOTE TIPOG TA ETIAVW TO TIPOOTATEUTIKO
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KAAuppa (15) (BAéme edadlo 5.1).

e [M€ote v unodoyr TG mplovoAduag (14) kat
BAATE TNV TIPLOVOAdpa (12) LEXPL TO TEPHA OTNV
uTtodox1) TNG TPLovoAduag (14) (ek. 4). H
086VTWOoN NG TMPLOVOAAUAG Va BAETEL TIPOG TA
EUTIPOG.

® Adnote Tnv unodoxn NG TPLovoAduag (14) va
YALOTPTOEL KAl TIAAL TIPOG Ta Ttiow. H
TIPLOVOAdA (12) TipETeL va PocapuoleTal oTovV
TPOX6-06NY0 (K. 5).

o EAéyEre ;av nplovoAdpa (12) eiavt kaAd
OTEPEWNMEVN OTNV UTIOSOXT) TNG.

e H adaipeon g mplovoAduag yievtat otnv
avTioTpodn oelpd.

5.3 Movtag tov tapaAAnAov T€ppatog (k. 6/
ap. 11)

® TomapdAAnAo Tépua (11) oag emTpérnel TNV
EKTEAEOT) TIAPAAANAWY KOTIWV.

® XaAapwote Tig SUo B'dleg aopdiiong (13) ou
BpiokovTal 0To MESIAO TOV TIPLOVIOU (7).

o Xmpwéte Twpa To TapdAAnAo tépua (11) otoug
08nyoug oo ESIAO Tou TIploviov (7). Mmopeite
va ToroBeTnoeTe TO TAPAAANA otépua (11)
oTnV aplotepn 1 oTn Se€ld MAeupd Qg
OUOKEUNG.

® Na eubuypaupilete Tov 06nyd TAvTa Pog Ta
Katw. Me ™ BonBela TG KALaKag Tou
mapaAAnAou tépuatog (11) kabopiote TNV
aTaTOUPEVN andoTaoT Kat EavaopiETe TIg
B'dleq aodpdAiong (13).

5.4 PUOpion tov mMESIAOL TNG GEYAG yia
ywviaopata (€K. 7)

® Aaokdpete T Bida acpdaAiong (18) oto TESIAO
™mg o€yag.

® TpaPn&te To medIA0 TNG 0€yag (7) eAadpd pog
Ta eMAVW. XT0 TIESIAO TNG O€YAG MTTOPEL va
500¢i kKAion povo 45° Tipog ta aplotepd 1y Se&la.

@ Edav ompwyxBei To mESIN0 TNG 0€yag (7) Kat TIAAL
TIPOG Ta APLOTEPA, TOTE AUTO eival Suvatov
pévo oTig B€oelg kouunwpatog 0°, 15°, 30° kat
45° polpwv Tou onuadevovTal 0TV KApaka yla
To TIESINO TNG o€yag (9). PepTe TO MESINO TNG
o€yag otnVv avaloyn 6€on kat odpi€te T Bida
aoddAong (18).

® TomeédiAo g o€yag (7) propel Opwg va
publLOTEL XWPIG KavEVa TIPOBANUA Kal o AAAN
B¢on. Na 1o okotd auTo oTIPWETE TO TIESIAO TNG
ogyagq (7) Tpog Ta eunpog, pubuiote TNV
avaloyn ywvia kat Eavaodi§te n Bida
aoddAong (18).

5.5 Mpocappoy€ag yia avappodpnon
pokavidiwv/ypedlwv (eik. 8/ap. 6)
® UVGEOTE TO TIPLOVL yId TPUTIEG [E TOV
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TIPOCAPHOYEQA YA avappodnon
poKaVISIWV/YPEQIWV (6) O€ pia NAEKTPIKY)
OKOUTIA. "ETOL TIETUXAIVETE APLOTTN avappodnon
NG okdVNG Ao TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIIEVO.
Ta nAeovekmuata: MNpootatevete TG00 TN
ouokeun 600 Kal TV vyeia cag. Ektog autov
Tapapével kabapn kat acharéotepn n Bon
gpyaociag oag.

® H okovn mou dnuwopyeital katd Vv gpyacia
uropei va eival erikivéuvn. Mapakalovpe va
TPooEEeTe TIG UTTOSEIEEIG aodaAeiag.

® TomobetrioTe TOV MPOCAPHOYEQ (6) OTIWG
daivetal oV arnekovion 8. O MPocapuUoyEAS
(6) TIPETIEL VA KOUUTIWOEL ALOBNTA, £TOL WOTE Va
eival KaAd oTepewWPEVOG 0TO TIESIAO TNG 0EYag
(7). Ze kotmEg ywvidouatog dev uropei va
Xpnotporoinbei o mpooappoyeag (6) yla
avappddnon poKaviSIWV.

@ BdAte 1o cwAnva avappodnong TG NAEKTPIKNG
00G OKOUTIAG 0TO AVOLYd TOU TIPOCAPHOYEQ (6).
Mpoo€€te TNV agpoateyn ocUVSEOT TWV
OUOKEUWV.

5.6 ZTriplyHa yia mplovoAdueg (k. 9/ap. 4)

21 oéya Bpioketal €va oTripLyHa Yo TIPLOVOAAUES
(4). AuTd TO OTNPLYHA WTTOPEL VA ATTOHAKPUVOEL aTtd
N pnxavn. Na To okoto auTtd oTPWETE TO OTHPLYHA
TPOG Ta Tiow. [a TN oTepEwon Tou oTNPiypaTog (4)
B&ATe TNV 0TOUG AVAAOYOUG 0ONYOUG Kal OTIPWETE
KOTOTILV TO OTNPLYMA TIPOG TA EUTTPOG.

6. Xeplopog

6.1 Alakomng
gvepyormoinong/anevepyomnoinong (k. 10/ap.
3)

Evepyomoinon:
Miéote To SlakdTrm evepyoroinong /
artevepyortoinong (3)

Amnevepyormnoinon:
AdrioTe eAeVEPO SLAKOTTN evepyoroinong /
artevepyortoinong (3)

6.2 Koupri acpaAiong (eik. 10/ €8. 2)

Me to Kouptti acpdaAlong (2) propei va
aklvnToroindei o SlakémTng evepyoroinong /
arevepyoroinong (3) Katd tn Slapkela TNg
Aettoupyiag. Ma tnv akvnroroinon xeuplobeite To
Slakérttn evepyoroinong / arnevepyortoinong (3) kat
OTIPWETE TO KOUWTTE KLYNTOTIOINONG TIPOG T
aplotepd 1) 6e€ld. MNa v amevepyoroinon meote
oUVTOMA TO SlaKATTTN evepyoroinong /
artevepyoroinong (3).
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6.3 HAeKTpPOVIKY) TIPOETIIAOYY] APLOPOU GTPpOPWV
(ew. 11/ap. 1)
Me Tov puBuLIoTY) aplBOU OTPOPWV UTTOPEITE Va
TIPOETUAEEETE TOV ETIIOULOUKEVO APIOUO OTPODWV.
2TpiPTe TO PUBULOTH APLOKOL OTPODWYV TIPOG TNV
katevBuvon PLUS yia va au&noete Tov aploud
oTPOdPWV, OCTPOWTE TOV PUBUOLTT) TOU ApLOUoU
oTPOPWV TPOoG TNV katevBuvon MINUS yia va
HewoeTe ToV apBpo otpodwv. O KATAAANAOG
apOpOg ePPOAICUWV EEapTATAL ATIO TO EKACTOTE
UALKO TOU KATEPYA{OEVOU AVTIKEWEVOU KAl TIG
ouVONKeq epyaaiag.
loxUouv kat 6w oL yevikoi Kavoveg yla Tnv
TayUTNTA KOTING O€ EPYACiES e dnuioupyia
POKAVISIWV/YPEQUDV.
Me AeTTEQ TIPLOVOAAUEG UITOPE TIE KATA Kavova va
epyaoteite pe peyaAutepo aplopo eyBoAlopwyv. Me
TILO XOVTPEG TIPLOVOAANES VA ETHAEYETE XAUNAOTEPO
aploud otpodwv.

©¢on 1-2 = xaunAog aplOudg epBoAlcuwy (ya
ATOAAL)

©¢on 3-4 = pETPLog aplOpods EPPOACUWV (Yia
ATOAAL, HAAAKO HETAAAO, TIAQOTIKO)

©¢on 5-6 = YnAog aplduodg otpodwV (Yo HaAaKS
EVAO, OkANPO EVAO, HOAOKS HETAAAO, TIAQOTIKO)

6.4 PUOpion atwpovpevou eRPOALGHOU (EIK. 12/
ap. 8)

® 2TO SLaKOTITN AAAAYNG YL AWWPOUUEVO
EUBOALOUO (8) Hrtopei va puBULOEL N Loy VG TNG
alwpoupevng kivnong (12) katd tov eUBoALouo.

® Mrope'Tie va TPocaprOcETE TNV TAXUTNTA TNG
KOTING, TNG oYU TNG KOTIMG KAl TNV €IKOVA TNG
KOTING OTO AVTIKEIUEVO TIOU KATEPYALETTE.

BdATte to Slakotm aAAayng Aettoupyiag yla
TAAQVTEVOUEVO EUBOAIOUO (8) o€ pia amo TIg
akoAoubeg Beoelg:

©¢on 0 = xwpig aiwpnon

YAIKO: AAOTIXO, KEPAMIKA, AAOUMIVIO, ATCAAL
ZnMeiwon: yla AeTTES Kal KABAPEG AKPEG, AETITA
UAIKA )TL.X. EAAoUATA) KAl Yia OKANPA UALKA.

O¢on 1 = xwpig awpnon
YAKO: TAQOTIKO, EUAO, AAOUHIVIO
ZnMeiwon: yla oKANPAd VAIKA

©¢€on 2 = pETpLa awpnon
YAwko: EUAO

o
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O¢on 3 = peydAn awwpnon

YAwko: EVAo

Znpeiwon: Ma poAakd VAIKE Kat TIPLOVIoHA TNV
KATeLOUVON TWV VWV

O KaAUTEPOG CUVSUACHOG APLBOU OTPODWYV Kal
PUBULONG ALWPOUUEVO EUWOAICHOU eEaoTATAL ATIO
10 enegepyalopevo UAIKO. ZUVIOTOUE Va
TIPOodlopieTe TNV CWOTY PUBLON PETA artd
SOKIMAOTIKY) KOTI) 0€ €va AXPNOTO KOUMATL.

6.5 ®wgq LED (ewk. 13/ap. 16)

To ¢wg LED (16) kdvel Suvatd Tov poobeto
PWTIONO TOU onueiou KotmG. MNa v evepyortoinon
Tou TEoTeE TO dlakomn (17). MNa v
artevepyoroinon tou, avarméote To dlakorm (17).

6.6 EkTéAEoT KOTIWV

® E&aodal’oite mwg dev eival TEOUEVOG O
SlaKOTIING evepyoroionng/amnevepyoroinong
(3). ZuvdeoTte TPWTA TO BUCHA HE KATAANAN
npica.

® Evepyomomote o miplov uopo otav exel
TomoBeTNOei n TPLOVOAAQ.

® Na xpnoworoleite pOVo TIPLOVOAAUESG o Agoyn
katdotaon. Na aAAdlete auéowg TG
TIPLOVOAQEG TIOU SeV KOBOUV TIAEOV KAAA 1} TTIOU
£XOUV PWYHEG.

® TomobetrioTe TO TESIAO TOU TIPLOVIOU ETTiMESA
TIAVW OTO AVTIKEIUEVO TIOU KATEPYALEDTE.
EvepyotomoTte 1o pLovL.

® AdnoTe va EEKLVNOEL TTIPWTA 1) TIPLOVOAAGUA LEXPL
va ¢Tacel TV TARPN TaxvTNTa Tng. Tote
€L0AYETE TNV TIPLOVOAANA APYA KATA UNKOG TNG
ypapung kormg. Na aokeite ehadpld riieon otnv
TIPLOVOAQ Q.

® Otav kopete pETAANO va aAeideTe TN Ypapun
KOTING ME KATAAANAO PUKTIKO HETO.

6.7 Koyipo empaveiwyv (eikova 14)

Me €va Tpunavi kavte pdt Tpura repinou 10
XUlooTwv evidg Tou Tediou TIou BEAETE Va KOWYETE.
MepdoTe TONV TIPLOVOAAUA OTNV TPUTIA AuTr Kat
apxioTe va KOBeTe TO EMIBUHOUUEVO TUNHA.

6.8 EkTéAgom MapAAAnAwv KoTtwv

® TomobetrioTe TO MAPAAANAO TEPUA KAl
epappoote To cwoTd (BAETe edadio 5.3).

® [poogtte T1g untodeifelg oto edadlo 6.6.

® EkteAeote TV Kot dnwg daivetal otV elkdva
15.
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6.9 Kot umtoé ywvia (eikova 16)

® PuBuiote Vv avaloyn ywvia oto MESIA0 ToU
TpLoVIoU (BAETe e6AdLo 5.4)

@ [lpooegte T1q unodeifelg oto edadlo 6.6.

@ ExteAéote TV Kot OTIWG PaiveTal oTNV EIKOVA
16.

7. AVTIKaTAoTaon TOU aywyovu
ouvdeong e To dikTuo

Edv naBet BAAPN To KaAwdlo oUVSEOT TNG CUCKEUNQ
Je To SiKTUO, TIPETEL TIPOG armoduyn Kivéuvou, va
aVTIKATAOTAOEL amd TOV KATACKEVAOTN) 1} TO TUNQ
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1) aTIO TIAPOOLa
€EEIOIKEVEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopodg, cuvtApnong, mapayyelia
AVTAAAGKTIKQV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieq kabBaplopou va Byalete
TO @Lg amod ) Tpida.

8.1 KaBapiopog

@® Na mpeite Ta cuoTUATA ACPAAEiag, TIq
OXLOPEG AEPLOUOU Kal TO TIEPIBANUA TOU
Klvnpa 600 o Kabapd arnod okovn yiveTal.
2KOUTIOTE TN OUOKeUN e KaBapod mavin
(PUONETE TN e TIETIEOPEVO AEPA OE XAUNANR
rieon.

@® 204G OUVIOTOUNE vVa KaBapileTe Tn OUOKEUN HETA
ano kabe xpnon.

® Na kabapilete TN CUCKEUN UTAKTIKA PE Eva
uypd mavi kat Atyo JaAakd oarouvt. Mn
XPNOWoTIoE(TE KABAPLOTIKA 1) SLOAUTEG, dLOTL
€710l dev anokAeietal n dABPwWOoN TG CUOKEUNG.
Na rpooéxete va unv €l0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

8.2 BoupToeg avOpakog

@ ¢ nepintwon urepBOAIKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv dwoTe TIG avBpakoBoupToES va
eAeyBouv arod eOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 ZuvTtApnon

@® >T0 e0WTeEPKO TG oUOKeUNG dev BpiokovTal
AAANa eEapaTa yia Ta oroia anatteitat
ouvTnpnoN.

37

o



Anleitung RT-JS 85 _SPK5:  21.12.2007 9:0 hr Seite 38

8.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayyYEAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avapePeTe Ta £ENG oTolxela:

@® TUTOG OUCKEUNG

@® ApBuodg eidoug NG CUCKEUNG

® XapakTnPLoTIKOG aptBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

@® AplBuodg Tou AVTAAAAKTIKOU

["la LoxUouoeg TIHEG Kal TIANPOPOPIE]

www.isc-gmbh.info

9. A1dBson oTa amoppiyugara Kai
avakUKAwon

Mpog arnoeuyn {NULLV KATA TN HETAPOPA N CUOKEUN
BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H cuokeuaoia autn
eival mpwTN UAN, uropei dnAadn va
ETIAVAUETAXELPLOTEL ) VA AVOKUKAWBEL.

O oupneo™q Kat Ta eEAPTMATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
eAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA ELOIKA KAl
TPORBANUATIKA artoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO E0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Oloiknon
Tou Anpou oag.
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.Ikaz — yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurllti isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
m Ahsap ve diger malzemeler (izerinde calisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
o iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozIiigi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek icin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

21.12.2007 9:

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

N

. Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

Tirtill devir ayar civatasi

Sabitleme digmesi

Acik/Kapali salteri

Testere bigaklari tutma elemani
Elektrik kablosu

Toz emme adaptoéri

Ayarlanabilir testere pabucu

Pandul hareketi salteri

. Testere pabucu agi derecesi skalasi
10. Kilavuz makara

11. Paralel dayanak

12. Testere bigagi

13. Paralel dayanak sabitleme civatalari
14. Testere bigagi yuvasi

15. Koruma kapagi

16. LED 1s1g1

17. LED 15191 Agik/Kapali salteri

18. Testere pabucu sabitleme civatasi

©CRNOO,WND
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dekupaj testeresi ahsap, demir, bakir ve piring gibi
renkli metaller ve plastik malzemelerin uygun testere
bicagr kullanilarak kesilmesi igiin tasarlanmistir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/isletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellikler

Sebeke gerilimi: 230 V~50 Hz
Gug: 750 W
Strok deviri: 800 - 3.000 dev/dak
Strok ylksekligi: 23 mm
Kesim derinligi ahsap: 85 mm
Kesim derinligi plastik: 12 mm
Kesim derinligi demir: 8 mm
Gonyeli kesim: 45°ye kadar (sol ve sag)
Koruma sinifi: 11/
Agirlik: 2,5kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Slgllmustr.

Ses basing seviyesi L,p 87,3 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Ses gu¢ seviyesi Ly 98,3 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulakhk takin.

Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (U¢ yonin vektdr toplami)
EN 60745 normuna goére olctimuisgtur.

o



Anleitung RT-JS 85 SPK5:

Ahsap malzemeleri kesme
Titresim emisyon degeri ay, = 5,573 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Sac malzemelerini kesme
Titresim emisyon degeri a, = 7,136 m/s®
Sapma K = 1,5 m/s?

A\ Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farkliik gésterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin Gzerinde olabilir.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi iizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan énce daima
fisi prizden ¢ikarin.

5.1 Koruma kapag (Sekil 2-3/Poz. 15)

® Koruma kapagi (15) testere bicagina (12)
yanliglikla temas etmeye karsi korur ve buna
ragmen kesilen boliman gérilebilmesini saglar.

® Koruma kapagi (15) kesim uygulamalari
yapilirken daima takili olmali ve asagdiya dogru
katlanmig olmaldir.

@ Koruma kapagi (15) Sekil 3 de gosterildigi gibi
yukariya dogru katlanabilir.

5.2 Testere bicagini degistirme (Sekiller 4-5/Poz.

12)
A\ Dikkat!

@ Testere bicaklarini herhangi bir alet kullanmadan

takabilir ve degistirebilirsiniz.

@ Testere bigagini takmadan veya degistirmeden
6nce makinenin fisini prizden ¢ikarin.

@ Pandul hareketi (8) salterini 3 nolu pozisyona
getirin.

@ Testere bigaginin disleri cok keskindir.

21.12.2007 9:
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Testere bigaginin (12) yuvasi iginde siki sekilde
oturup oturmadigini kontrol edin.

Testere bigagi sbkme iglemi takma igleminin tersi
ybéninde gergeklesir.

5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 6/Poz. 11)

Paralel dayanak (11) ile paralel kesimler
gergeklestirmeniz mimkuandar.

Testere pabucunda (7) bulunan her iki sabitleme
civatasini (13) gevsetin.

Sonra paralel dayanagi (11) testere pabucunun
(7) kilavuz yuvalarina takin. Paralel dayanagi (11)
aletin sol veya sag tarafina monte edebilirsiniz.
Kilavuz ¢itasini daima asagiya dogru ayarlayin.
Paralel dayanagin (11) élcum skalasi yardimi ile
istenilen aralik él¢lsini ayarlayin ve sonra
sabitleme civatalarini (13) sikin.

5.4 Gonyeli kesimler icin testere pabucunun

ayarlanmasi (Sekil 7)

Testere pabucundaki sabitleme civatasini (18)
agin.

Testere pabucunu (7) hafifce éne dogru gekin.
Testere pabucu sol veya sag yéne 45° ye kadar
egdirilebilir.

Testere pabucu (7) tekrar arkaya dogru itildiginde
egik konuma ayarlama sadece 0°, 15°, 30° ve 45°
’lik sabit egim a¢i pozisyonlarinda miimkun olur,
bu aci dereceleri testere pabucu aci skalasinda
(9) isaretlenmistir. Testere pabucunu ilgili
pozisyona getirin ve testere pabucu sabitleme
civatasini (18) sikin.

Testere pabucu (7) herhangi bir bagska aci
derecesine de ayarlanabilir. Bunun igin testere
pabucunu (7) éne dogru ¢ekin, ayarlamak
istediginiz acly! ayarlayin testere pabucu
sabitleme civatasini (18) sikin.

5.5 Toz emme adaptérii (Sekil 8/Poz. 6)

® Koruma kapagini (15) yukari katlayin (bkz. Madde

5.1).
® Testere bigagi yuvasini (14) alete dogru bastirin

ve testere bigagini (12) yuva iginde dayanincaya

kadar yuvanin (14) igine itin (Sekil 4). Testere
bicaginin digleri 6ne dogru bakmalidir.

@ Testere bigagi yuvasini (14) tekrar geriye kaydirin.

Testere bigagi (12) kilavuz makara (10) iginde
oturmaldir (Sekil 5).

Dekupaj testeresini toz emme adaptérini (6)
kullanarak elektrikli sipurgeye baglayin. Béylece
is parcasi Uzerinde olusan tozlarin miikemmel
sekilde temizlenmesini saglarsiniz. Avantajlar:
Hem aleti korur hem de kendi sagliginizi korumug
olursunuz. Ayrica galigma yeriniz temiz ve glvenli
olur.

Calisma esnasinda olusan toz tehlike
olusturabilir. Litfen bu konuda ilgili is gtivenligi
talimatlarina riayet edin.

Adaptori (6) Sekil 8 de gosterildigi gibi takin.
Adaptérin (6) yerine gectigi duyulmalidir, béylece
adaptor testere pabucuna (7) sikica baglanmistir.
Gonyeli kesim uygulamalarinda toz emme
adaptori (6) kullanilamaz.

Elektrik stipurgenizin hortumunu adaptérin (6)
deligine takin. Aletlerin hava sizdirmayacak
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sekilde baglal olmasina dikkat edin.

5.6 Testere bicagi tutma elemani (Sekil 9/Poz. 4)
Dekupaj testerede testere bigaklarini tutma elemani
(4) bulunur. Bu tutma elemani makineden sékilebilir.
Bunun i¢in tutma elemanini arkaya itin. Tutma
elemanini (4) takmak igin elemani ilgili kilavuz igine
gecirin ve tutma elemanini 6ne dogru itin.

6. Kullanma
6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 10/Poz. 3)

Calistirma:
Acik/Kapali salterine basin (3)

Kapatma:
Acik/Kapali salterini birakin (3)

6.2 Sabitleme diigmesi (Sekil 10/Poz. 2)
Acik/Kapal salteri (3) sabitleme diigmesi (2) ile
isletme esnasinda sabitlenebilir. Sabitleme i¢gin
Acik/Kapali salterine (3) basin ve sabitleme
digmesini (2) sol veya sag y6ne itin. Kapatmak igin
Acik/Kapali salterine (3) kisaca basin.

6.3 Elektronik devir ayarlamasi (Sekil 11/Poz. 1)
Devir ayar digmesi ile istenilen devirin 6n ayar
yapilabilir. Devir degerini yukseltmek icin devir ayar
dugmesini ARTI y&niine, azaltmak igin EKSI yéniine
déndurin. Béylece kestiginiz malzemeye ve ¢alisma
sartlarina uygun strok devirini ayarlayabilirsiniz.
Talas kaldirici ¢calismalardaki kesme hizi ile ilgili olan
genel kurallar burada da gegerlidir.

ince digli testere bigaklari ile genelde daha yiiksek
strok deviri ile ¢aligabilirsiniz; kalin digli testere
bicaklari ile calismaniz durumunda daha dusuk
devirleri ayarlamaniz gerekmektedir.

Pozisyon 1-2 = DugUk strok (gelik igin)

Pozisyon 3-4 = Orta strok (gelik, yumusak metal,
plastik malzemeler igin)

Pozisyon 5-6 = YUksek strok (yumusak agag, sert
agac, yumusak metal, plastik malzemeler igin)

6.4 Pandiil hareketinin ayarlanmasi (Sekil 12/
Poz. 8)

@ Pandul hareketi salteri (8) ile testere bicaginin
(12) strok deviri esnasindaki pandl hareketi guicl
ayarlanabilir.

® Bdylece kesim hizi, kesim performansi ve kesim
geometrisini islenecek olan malzeme turiine gére
ayarlayabilirsiniz.
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Pandl hareketi salterini (8) asagida aciklanan
pozisyonlardan birine ayarlayin:

Pozisyon 0 = Pandiil yok

Malzeme: Lastik, seramik, aliminyum, celik

Not: ince ve temiz kesim kenarlari, ince malzemeler
(6rnegin saclar) ve sert malzemeler.

Pozisyon 1 = Pandul hafif
Malzeme: Plastik, ahsap, aliiminyum
Not: Sert malzemeler igin

Pozisyon 2 = Pandiil orta
Malzeme: Ahsap

Pozisyon 3 = Pandl gl¢lu

Malzeme: Ahsap

Not: Yumusak malzemeler ve malzemenin suyu
ybénlnde yapilan kesimlerde

En iyi devir ve pandul hareketi kombinezonu
islenecek olan malzeme turtine baghdir. Yapilacak
ayari 6nce bir yonga parcasi lizerinde belirlemenizi
tavsiye ederiz.

6.5 LED Isig1 (Sekil 13/Poz. 16)

LED 15181 (16), kesim yerinin ek olarak aydinlatimasini
mumkun kilar. Isig1 agmak icin saltere (17) basin. Isigi
kapatmak icin tekrar saltere (17) basin.

6.6 Kesimlerin uygulanmasi

® Acik/ Kapali salterinin (3) basili olmamasini
saglayin. Once elektrik kablosunun fisini uygun
bir prize baglayin.

@ Dekupaj testeresini sadece testere bigagi takil
oldugunda caligtirin.

® Sadece mikemmel durumda olan testere
bigaklarini kullanin. Kérelmis, bukilmusg veya
catlak olan testere bigaklarini derhal degistirin.

@ Testere pabucunu kesilecek olan is parcasinin
Uzerine tam yatay pozisyonda yerlestirin. Dekupaj
testeresini ¢alistirin.

@ Testere bicagdi tam hizina eriginceye kadar
bekleyin. Sonra dekupaj testeresi ile yavasca
kesilecek olan hatti kesin. Testere bigag: Gizerine
¢ok az kuvvet kuvvet uygulayin.

® Metal malzemelerin kesiminde kesilecek bélgeye
uygun bir sogutma malzemesi sirilmelidir.

6.7 Biiyiik deliklerin kesilmesi (Sekil 14)
Acllacak olan delik icine énce matkap ile 10 mm
buyuklagunde bir delik delin. Testere bigagini delmis
oldugunuz bu delikten gegirin ve kesmek istediginiz
deligi kesmeye baslayin.
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6.8 Paralel kesimlerin uygulanmasi

@ Paralel dayanagdi monte edin ve gerektigi sekilde
ayarlayin (bkz. Madde 5.3).

® Madde 6.6 da aciklanan uyarilar dikkate alin.

® Kesim uygulamasini Sekil 15 de gosterildigi gibi
gergeklestirin.

6.9 Gonyeli kesim (Sekil 16)

Aci ayarini testere pabucunda ayarlayin (bkz. Madde
5.4)

Madde 6.6 da agiklanan uyarilan dikkate alin.

Kesim uygulamasini Sekil 16 de gosterildigi gibi
gergeklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin dnlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismalarina baglamadan énce elekirik
kablosunun fisini prizden c¢ekin!

8.1 Temizleme

@® Koruyucu dizenekleri, hava deliklerini ve motor
gdvdesini mumkuln oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
disuk basingli hava Ufleyerek temizleyin.

® Cihazi her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi 6neririz.

® Cihazi dizenli araliklarla nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tur
maddeler cihazin plastik parcalarini tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Komiir fircalar

@ Asiri kivilcim olustugunda kémdr fircalarin
elektrik¢i uzman personel tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémur firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
® Cihazin iginde bakim gerektiren baska parcalar
yoktur.
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8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parga siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilmelidir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin Urlin numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parcanin yedek parga numarasi
Aktlel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info

9. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini 6nlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi mimkunddr veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olusmaktadir. Bozuk pargalari
dzel atik olarak imha edin. Urlinii satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize danigin!
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JlonepexeHHs - 3 METOK 3MEHLLEHHA PU3UKY OTPUMaHHSA TPaBMM CAlif YATATH IHCTPYKLIO 3
eKcnayaTtauii*

HOCITb WHWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnvs wymMy Moyke BUKIIMKATU MOTipLUEHHA CIyXY.

HociTtb pecnipartop.
[Mpn 06pobui AepeBunHN Ta iHLWIMX MaTepianis MoXe yTBOPIOBATUCA LIKiAIMBa ANA 340pOB’A
nunioka. He moxxHa 06pobnAaTn matepian, AKLLO BiH BMilLye a3becT!

© @ 9°

HociTtb 3axucHi okynapw.
Ickpw, WO BUHUKAIOTH Nif, Yac poboTu, a TakoX 06IOMKM, CTPY>KKA i MUMIOKa, Lo BUXOAATDL 3
npunaga, MoXxyTb BUKNMKATU NOTiPLUEHHA 30pY.

@
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A ygara!

Mpun KOpUCTyBaHHI NpuIagamm cif [oTpUMyBaTHCA
NEBHWUX 3ax0pAiB 6e3neKu, o6 3anobirt
TpaBMyBaHHIO i MOLUKOAMKEHHAM. TOMY yBaHO
npoynTanTe Lo IHCTPYKLito 3 ekcnayaTaui /
BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun. HaginHo 36epirawTe ii,
o6 BMKNageHa B HiMi iHpopmaLis 6yna y Bac
MOCTIMHO Nig, pyKamu. Y BUNagKy, AKLLO BU MOBUHHI
nepegartuv npunag, iHwuMm ocobam, nepegavre im,
OyAb nackKa, TaKOoMK i Lifo IHCTPYKLo 3 ekcrayaTau,i /
Lii BKa3iBKM 3 TEXHIKN 6e3neKn. Mu He Hecemo
BiZMNoBIgaIbHOCTI 3a HeLacHi BUnagKku abo
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHWK/IM BHACNILOK
HeJOTPUMAaHHA L€l IHCTPYKLT | BKA3iBOK 3 TEXHIKM
6e3neku.

1. BKa3iBKM Nno TexHiuli 6e3neku

3 BigNOBI4HUMM BKa3iBKaMM MO TEXHILi 6e3nexku
o3HaromTecs, byab-nacKa, B 6poLlypi, Lo
LOfAETbCA.

/\ NONEPEAMKEHHA!

MpounTaiiTe BCi BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLT 3 TEXHIKK
6e3neku.

HepoTprMaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKM
6e3neKn MoXe CTaTh NPUYMHOK BUHUKHEHHSA
€N1eKTPUYHOTO yaapy, NOXexi Ta/abo BarKoro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiTe BKa3iBKM Ta iIHCTPYKLT 3 TEXHIKK
6e3nexkn Ha MalibyTHE.

2. Onuc npunapy (pucyHok 1)

1. BMHT 3 HaKaTaHO roJIOBKOIO AJIA PEryNtoBaHHSA
yucna obepTis

2. CTtonopHa KHomnKka

3. TlMepemuKay YBIMKHEHO/BUMKHEHO

4. Tpumay nonoTHa NKau

5. MepeeBuii Kabenb

6. ApanTep A8 BUTAXKKM TUPCH

7. PerynboBaHWi NOKOB3eHb €/1eKTPOI063nKa

8. [llepemMunKay MaATHUKOBOIO pyxy

9. [papy¥oBaHa LwKana NOKOB3HA e/IeKTPO/I063MnKa

10. HanpaensAoumi poavk

11. MapanensHuii ynop

12. MoNOTHO NWNKK EN1EKTPONOG3NKA

13. YcTaHOBOYHI rBUHTU AN NapasesibHoro yrnopy

14. THi380 ANsA NONOTHA MUKW EIEKTPOI063NKA

15. 3axMCHUI KOXYX

16. CBIiT10BUNPOMIiHIOKYMIA fiog,

17. Bummkay YBIMKHEHO-/BUMKHEHO 3
CBIT/IOBMNPOMIHIOYUM Ai0A0M

18. YcTaHOBOYHUM IBUHT A/1A GalumaKka nuam
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYE€HHAM

EnexkTpon063uK NpuaHadyeHui aas nuasHHS
[epeBrHu, 3anisa, KOSIbOPOBMX MeTaniB i n1acTmac
npK1 3aCTOCYBaHHI BiANOBIAHOIO NOA0THA MUJIKW.

MalumHy cnif BUKOpMCTOBYBATU TiNIbKM 3rigHO 3 i
npuaHaveHHAaM. H{oaHe iHLwe BUKOpUCTaHHA
MaLUMHM, L0 BUXOAWUTb 3a BKa3aHi Mexi, He
Bignosiaae ii npusHayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI a60
Tpasmu 6yAb-AKOro BUAY, AKI BUHWKIM BHACIAOK
BMKOPWUCTaHHA MaLUMHU HE 3a MPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAANbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yab facKa, Te, Lo 32 NPU3HAYEHHAM
HaLli npunaan He CKOHCTPYMOBaHI A7 BUPOBHWUYOrO,
PEMICHUYOro Y1 NPOMUCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha cebe HOAHUX rapaHTil, AKLLO npuaas
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHUYMNX, PEMICHUYMX Y
NPOMMCNOBKX MiANPUEMCTBAX, & TAKOX NpK
BMKOHAaHHI iHLUMX NPUPIBHAHUX A0 LibOro pooiT.

4. TexHi4yHi napameTpm

HowmiHanbHa Hanpyra: 230V~50Ty
CnomvBaHa NOTYKHICTb: 750 B
Yucno xopis: 800 - 3.000 xB"'
BucoTa xopis: 23 MM
"nnMbuHa pisaHHA AepeBuHu: 85 MM
nnbuHa pisaHHA nnacTmacu: 12 mm
MnbuHa pisaHHA 3anisa: 8 Mm

PizaHHsA nig KyToMm: 00 45° (BniBo iBNpaBo)

Hnac 3axucTy: I1/8
Bara: 2,5 Kr
Lymu Ta BiGpauis

MapameTpwu Wwymis Ta BibpaLii BU3Ha4eHi y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkuM cTaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKY Lya 87,346 (A)
Moxunbra Kya 346
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI Ly 98,3 ab(A)
MoxmbKa Ky 346

HociTb HaByLWHUKHK.
Bnnaue wymy Moxe cTat NPUHMHOLO BTPATH CyXY.
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3aranbHi napameTpu KOIMBaHb (Cyma BEKTOpIB Y
TPbOX HaNpPAMKax) BU3HA4EeHi y BignoBigHOCTI 3
€Bponencbk1M cTaHaapTom EN 60745.

PisaHHA gepeBa
MapameTp BUNPOMIHIOBaHHA KOIMBaHb ay, =

5,573 m/s?
Moxmnbka K = 1,5 m/s?

PisaHHA nucTtoBoro metany
MapameTp BUNPOMIHIOBAHHA KONMBAHb ay, =

7,136 m/s?
Moxunbka K = 1,5 m/s?

A Ygara!

MapameTpu KonmMBaHb 6yayTb 3MiHIOBATUCA B
3a/1eXHOCTI Bif chepn 3acTOCyBaHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta Y BUHATKOBUX BUMNaKax
BOHW MOXYTb NepeBULLYBaTV BKasaHi napameTpu.

5. Nepep, 3anycKkom B eKcnJiyaTalito

MNepep nig’egHaHHAM 00O eNeKTpoMepei
nepeKoHanTecs B TOMy, L0 NapamMeTpu Ha
LUWbAKUKY chiBnajatoTb 3 napameTpamm
e/IeKTPOMEpeXi.

lMepLu HiX HacTpotoBaTV NpuUnag, 3aBKaM BUTAranTe
MEpPEKEBUN LITEKEP 3 PO3ETHM.

5.1 3axUCHUI KOHYX (PUCYHOK 2-3/no3. 15)

® 3axvcHui Koxyx (15) 3axuLuae Bif BUNaaKOBOro
[AOTOPKAaHHA A0 NOMOTHA NUAKK (12)
€N1eKTPo1063nKa, OAHaK BiH A€ MOX/IMBICTb
6a4nTN CEKTOp pi3aHHA.

@ [lepep noyaTKoM onepawii pisaHHA 3axXUCHWUIM
KOXYyX (15) 3aB¥ AN NOBUHEH BYTW 3MOHTOBaHUM
i BIAKMHYTUM [OHN3Y.

® fK noKasaHo Ha PUCYHKY 3, 3aXMCHUI KOMYX
(15) Moe ByTH BiAKUHYTUIM JOrOpH.

5.2 3amiHa N0/I0THa NU/IKK €/1eKTPOJI063UKa
(P1cyHKM 4-5/no3. 12)

A Ygara!

® [lonoTHO NMAIKK BU MOXKETE BCTaBUTH abo
3aMiHUTK, HE BUKOPUCTOBYIOHM MPU LibOMY
HOAHWUX IHCTPYMEHTIB.

@ [lepuw Hix BCTaBnATM abo 3aMiHIOBaTH NMOJIOTHO
MUKW, BUTATANTe LUTEKEep 3 PO3EeTKM

o CraBTe nepemmnKkay MaATHUKOBOrO pyxy (8) B
nosumuito 3.

® 3yO64MKM NONOTHA MUKW AYHKeE rocTpi.
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® BigkuHbTe 3axucHU Koxyx (15) foropu (aMBuCh
NyHKT 5.1).

® HatucHiTb Ha rHisgo (14) ana nonoTHa MUKW Ta
3aBefiTb B HbOro NOA0THO NWAKK (12) Ao ynopa
(pycyHOK 4). Mpu LbOMy HanNpPAMOK 3y64mKiB
MONOTHA MUKW NOBUHEH BYTU HanpaBieHU
Bnepes.

® BignycTiTb rHi3go (14) ana nonoTHa NUAKK ANA
NOBEPHEHHS MOro B MonepeaHE NONOKEHHS.
MonoTHo NnAKK (12) NOBUHHO CUAITU B
Hanpasas4Yomy ponanky (10) (PUCYHOK 5).

@ [lepeBipTe N0a0THO (12) NWAKM Ha MILHICTb MOro
NnocajaKu B rHi3a,.

® BuBeaeHHA Nono0THa NWKKM BiAOYBaETLCA B
3BOPOTHIM NOC/IJOBHOCTI.

5.3 MoHTax napa’siesibHoro ynopa (PUCyHOK 6/
nos. 11)

@ [MapanenbHuit ynop (11) gae MOKAMBICTD
BMKOHYBATKW NapanesbHi pisu.

® TpOLWKM BignycCTiTb 06MABA YCTAHOBOYHI FBUHTH
(13) Ha NOKOB3HI NWIKK (7) eNeKTPON063UNKA.

@ Tenep 3acyHbTe napanesnbHuii ynop (11) B
HanpasAAo4i Ha MOKOB3HI (7). MNpu Lpomy BK
MO¥eTe 3MOHTyBaTK napanesibHui yrop (11) AK
3 1iBOro, TaK i 3 Npasoro 60Ky npuiaga.

@ [locTiHO BUCTaBNANTE HanpaBAoYy NIaHKy B
HanpsaAMKy A0 HWU3Y. 3a AoNoMOro rpagynoBaHol
LUKanK napanenbHoro ynopy (11) BcTaHoBIiTb
HeoObXifHy BiACTaHb | 3HOBY 3aTArHITb
yCTaHOBOYHI rBUHTH (13).

5.4 HacTpoiika 6awimaKa nuam gas HaBCKiCHOro
po3nuatoBaHHA (PUCYHOK 7)

® BignycTiTb ycTaHOBOYHMI IBUHT (18) Ha
6alumaKy nuaun.

o bawmak nunu (7) Tpoxm NocyHbTe Brepes.
Balumak nuam moxe HaxunaTuca snpaso abo
BANIBO Ha KYT, He 6inbLumi 45°.

@ fKuwo 6awmar nuam (7) 3HoBYy NOCYHYTU Ha3ag,
TO B 3a/IEXHOCTI Bif CuTYyaLUii BiH cnpavboBye
J1Le Npu HasBHMX PIKCOBAHWX NONOMHEHHSAX 0°,
15°, 30° i 45°, KOTpi No3Ha4eHi gna bawmaxka
nuan (9) Ha WwKani y rpagycax. lNocrasTe
6alimaK Nnau y BignoBigHy NO3uMLIIO i 3aTArHITb
[0 BigKa3y yCTaHOBOYHWUI MBUHT (18).

® OgpHak 6awmak nuam (7) MOXHa TaKox 6e3
6yAb-AKNX Npo6aeM BUCTaBUTH Ha iHLLY
BEJ/IMYMHY KyTa. [1nA Lboro nocyHbTe balimax
nWAW BNepes, BUCTaBTe HEOOXiAHWI KyT i 3HOBY
3aTArHITh 40 BilKa3y YCTHOBOYHWUI MBUHT (18).

5.5 Apantep AN BUTAXKKU TUPCU (PUCYHOK 8/
nos. 6)

@ 3aponomoroto agantepa (6) AN1A BUTAKKW TUPCH
nig’egHanTe eNeKTpono63unK 4o nunococa.
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3aBAAKM LboMy 3a6e3MneyyeTbeA OnTuMasibHe
BiACMOKTYBaHHSA NWAy Big, 3aroToBKuW. [pu Lpomy
BM Ma€ETe TaKi nepesaru: B obepiracte He
TiNbKKW Npunag, a  cBoe BnacHe 380poB’A. Kpim
TOro, Balle poboye MicLe 3anUWaeTbCA YUACTUM i
6e3neyHmm.

® [lvn, Wwo yTBOPIOETLCA pia Yac poboTH, MOXe
6yTH HebeaneyHnmM. [loTpumMyiTech, byab facka,
BKa3IBOK 3 TEXHIKM 6E3MeKu.

® BcrasTe aganTtep (6), AiK Le NoKasaHo Ha
pucyHKy 8. AganTep (6) NOBMHEH BiA4YyTHO
YBIITU B KaHaBKy, TaK W06 BiH r1yxo cugiB y
6awmary nuau (7). MNpr HaBCKiCHOMY
po3nuaoBaHHi agantep NpUCTPoto
BiICMOKTYBaHHA Nuy (6) He Moxe
BMKOPUCTOBYBATUCA.

® BcraBTe wnaHr nunococa B oTBip agantepa (6).
3BepTaiiTe yBary Ha repMeTUYHICTb 3'€AHaHHA
061ABOX NpUNagis.

5.6 TpMmay nosoTeH Nuau (pPUCYHOK 9/nos. 4)
Jo631K Mae Tprmay NoaoTeH nuau (4). Ler Tpumay
MOXe 3HaxXoAMTUCA OKpeMo Big npunagy. [na uporo
TpuMad Cif NocyHyTH Hasagd. [ns 3aKpinieHHa
Tpumaya (4) BcTaBTe MOro y BiANOBIAHI HanpaBasAtoui,
a noTiM NoCyHbTE TpUMaY Bnepea,.

6. O6¢cnyroByBaHHA

6.1 BumuKay YBimKHeHo/BuMKHeHO (pucyHoK 10/
nos. 3)

YBIMKHYTHU:
HatucHyTM Ha BUMKMKaY (3)

BUMKHYTH:
Bianyctnti BuMmnKad (3)

6.2 CTonopHa KHonKa (puc. 10/nos. 2)

Mig 4ac BUKOHaHHSA POGIT 3a 4ONOMOrot0 CTONOPHOI
KHOMKM (2) MOXHa 3adiKcyBaT BUMMKaY
yBiMKHeHo/BUMKHeHoO (3). [ina dikcauii npuseaitb
BMMUKaY YBIMKHEHO/BUMKHEHO (3) B Aito i NoCyHbTe
CTOMNOPHY KHOMKY BNpaso a6o BAiBo. [11A BUMKHEHHA
npunagy Ha KopoTKWI Yac HaTUCHITb Ha BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (3).

6.3 EneKkTpoHHa nonepeaHA ycTaHOBKa Y1ucna
o06epTiB (pucyHOK 11/no3. 1)
3a gonomMorot perynsitopa 4y1cia 06epTiB MoxHa
nonepeAHbO BCTAHOB/IOBATHU 3a4aHe YNC0 06epTiB.
[nsa 36inblueHHa yucna obepTis cif nosepTath
perynsaTop B Hanpsmky MJIKOC, a 4na 3MeHLIEHHSA
yncna obepTiB — B HanpamKy MIHYC. BignosigHe
YMCNO XOAIB 3a/IEMUTb Bifj KOHKPETHOro Matepiany
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Ta Bifi yMOB npaui.

3aranbHi npaBuna WBMAKOCTI pidaHHA Npu
BMKOHaHHI pO6IT, MOB’A3AHUX i3 3HIMaHHAM CTPYHKM,
Ail0Tb TAKOX | B LIbOMY KOHKPETHOMY BUNAAKY.
AKLO NONOTHO NUIKKU eNeKTPOI063MKa Mae APibHi
3y64MKM, TO B LibOMY BMNAAKY MOXHa npautoBaTu 3
6iNbLLU BE/IMKMM YMCIOM XOZAiB, TOBTO 3 6islbLLOD
LUBUAKICTIO; MONIOTHO MUKW €N1eKTPON063MnKa 3
6inbLl rpy6uMM 3y64MKamm BUMarae MeHLoi
LUBMAKOCTI.

Mo3uuia 1-2 = mane ymcno xogis (ana crtani)

Mo3uuia 3-4 = cepegHe 4n1cno xoais (aas ctani,
M’AIKMX MeTaniB, naacTMacwu)

Mo3uuia 5-6 = BesMKe 4MCno XoAiB (41A M’ AKOT
[epeBUHN, TBEPAOI AePEeBUHU, M'AKOIO MeTany,
nnactmacm)

6.4 HacTtpoloBaHHA MaATHUKOBUX XOAiB
(pncyHoK 12/no3. 8)

@ 3aponomoroto nepemunkaya (8) MoxHa
peryntoBaT CUy MaaTHUKOBOIO PyXy NONOTHa
(12) NnnKK eneKTponob3unKa nig Hac xoay
nonoTHa.

® B 3anemHocTi Big 06po61t0BaHOi 3aroTOBKU
MOMHa perynoBaTh WBUAKICTb PidaHHs,
MOTYMHICTb pi3aHHA Ta PUCYHOK pisy.

MocTaBTe nepemunKay (8) MasTHUKOBOIO PyXy B O4HY
i3 TaKMX NO3ULN:

Mo3uuia 0 = MaATHUKOBWI PyX BiACYTHIN
Marepian: ryma, Kepamika, astoMiHii, cTanb
MpumiTKa: [1nA TOHKWX | YUCTUX KPOMOK pigy,
TOHKMX MaTepianiB (HanpuKknag, MMCTOBUIM MeTan) i
TBEPAWX MaTepianis.

Mosuuia 1 = Mannii MaaTHUKOBMI pyX
Matepian: nnactmaca, fepeBuHa, antoMiHin
MpumitKa: [ina TBepamx matepianis

Mo3uuia 2 = cepefHii MaATHUKOBUI pyX
Material: JepesunHa

Mo3uuia 3 = BeMKKUIA MaATHUKOBUIA pyX
Matepian: gepesunHa

MpumiTKa: [aa M'AKKX maTtepianis Ta NUAAHHA B
HanpAMKy po3TallyBaHHA BOJIOKOH

Ha#Kkpalya Kom6GiHaLia HacTpOBaHHS YMcna
06€epTiB Ta MAATHUKOBUX XOZAiIB 3a/1EKUTH Bif,
obpobntoBaHoro marepiany. Mu pekomeHgyemo
NOCTIMHO BU3HaYaTH ifleanbHe HaCTPOIOBaHHA
LUIAXOM NPOBHOro pisaHHA GpaKoBaHWX AeTanen.
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6.5 CBiTnoBUNpoOMiHIOO4MI gioa (pucyHoK 13/
no3.16)

CsiTn0BMNpoMiHIO4YMIA diog (16) Aae MOXAUBICTb

[0AAaTHKOBOI NIACBITKM TOYKW PO3MUKaHHSA. LLI06

YBIMKHYTM Liel Aiof, HaTUCHITb Ha BUMKMKaY (17). A

[Ns1 MIOro BUMKHEHHS NMOBTOPHO HATUCHITb Ha

BUMMKaY (17).

6.6 BUKOHaHHA pisiB

@ [lepeKoHariTecs B TOMy, L0 BUMKMKaY (3) He
YBIMKHYTWW. JlLle nicnfA Lboro BMUMKanTe
MepEXEBU LUTEKEP Y BiANOBIAHY PO3ETHY.

® BwmuKaiTe eneKkTpono63mK nnLle 3 BCTaBNEHUM
B HbOrO NOIOTHOM MUJIKW.

® BuKopucToBy#TE TiNbKM 6e3A0raHHe NONOTHO
nunKK. HeraiHo 3amiHtolTe Tyni, 3irHyTi 260
TPICHYTi NONOTHa.

@ [lnolmHa NOKOB3HA eNeKTPoN063MKa NOBUHHA
npuasrati o o6pobaoBaHoi 3arotoBku. Tenep
BMWKaNTE eNeKTPOI063MK.

® HexaW nonoTHO NWUKM eneKkTPoNo63nKa npaLtoe
BXOJ10CTY [0 TUX Mip, MOKN BOHO HE JOCATHe
NOBHOI WBMAKOCTI. Iicna uboro cnig noBinbHO
BECTW NOJIOTHO MUJIKM €NEKTPOI0O3MKa B3A0BH
NiHii pigy. Mpu LbOMY 3n1erKa HaTUCKanTe Ha
NONOTHO MUJIKN ENEKTPON063MKa.

o [lpu pisaHHi meTany niHito pidy Tpeba 3malysaTm
BiZMNOBIAHOK OXONOAMYBALHOO PiAUHOL.

6.7 BunuatoBaHHA ceKTopiB (PUCYHOK 14)
BcepepauHi cekTopa, KW NOTPIGHO BUNWUAATH,
npocBepaniTb gpuaem oTeip giametpom 10 MM.
BcTaBTe Non0THO NUAKKM eNneKTponob3unKa B Lien
OTBIp | NOYMHaNTe BUNUIOBATU HEOBXIAHUI CEKTOP.

6.8 BUKOHaHHA NapanenbHUX pisiB

® 3MOHTYITe napanenbHUii ynop i HACTPOMTE Moro
BiAMNOBIAHO (AMBUCH NYHKT 5.3).

® [oTpumyiiTech BKa3iBOK, BUKIAAEHWUX B MYHKTI
6.6.

® BuKoHalTe pis, AK Lie NoKasaHo Ha PUCYHKY 15.

6.9 Pi3 nig KyTom (pucyHok 16)

® BucTaBTe BigNoBigHWI KyT Ha NOKOB3HI
€/1eKTPON063U1Ka (AMBUCH MYHKT 5.4).

® [oTpumyiiTech BKa3iBOK, BUKIAAEHWUX B MYHKTI
6.6.

® BuKoHalTe pis, AK Le NoKa3aHo Ha PUCYHKY 16.

48

hr Seite 48

7. 3amiHa npoBoaa A4 nig’efHaHHA
0,0 eNeKkTpoMepeHi

AKLWo NpoBia Ana Nif’eHaHHA Lboro npunagy Ao
€/IeKTPOMEPEHI MOLIKOAXKEHWI, TO ANA 3anobiraHHA
BMHWKHEHHSA HeLacHUX BUNaAKIB MOro MoBUHEH
3aMiHWUTHU BUPOBHMK ab0 Moro cepTudikoBaHa
cepBicHa cyXba Y iHWKIM KBanidiKoBaHnm
cneujanict.

8. YncTKa, TexHiYHe 06CcNyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepepn noyaTKOM BCiX pOGIT MO YACTLI Big'egHanTe
MEpPEEBUI LUTEKep Npuiagy Bif Mepexil.

8.1 Yuctka

® 3axMuCHi NPUCTOCYBaHHSA, WAILUM ANA JOCTYNy
NOBITPA | KOPMNYC ABUIyHa MatTb ByTH
MaKcumanbHO Mpunag NnpoTupanTe YUCTOo
raH4ipKoIo Y1 NpoJyBanTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKUM TUCKOM.

® PeKomeHAyeEMO YUCTUTH Npunag 3pasy ¥ nicas
KOMHOMO BUKOPUCTaHHS.

® PerynapHo npoTupawnTe npunag Boaorow
raH4ipKo 3 HEBEJIMKOIO KiNIbKICTIO MUAna.
He BMKOpUCTOBYIMTE OYMLLYIOHI 3aCO6M YK
PO3YMHHMKM; BOHW MOXYTb MOLIKOAWUTH
NIacTUKOBI YacTUHU Npunagy. CnigkyrTe 3a
TUM, WOG B CEPEANHY Mpuaagy He notpanvna
BOZA.

8.2 ByrinbHi WiTKK

® AKLWo BMHWKAE 3aHaaTo 6araTo icKp, NOTPIOHO
06 LLITKW NEPEBIPUB ENEKTPUK.
YBara! 3amMiHATH BYTi/bHI LLiTKM JO3BONAETHCA
JIMLLE ENEKTPUKY.

8.3 TexHiyHe 06cnyroByBaHHA
® B cepepauHi npunagy 4actuHK, Wo noTpebyioTb
TEXHIYHOro 06CNYroBYBaHHS, BiACYTHI.

8.4 3amoBneHHA 3anacHUX Aetanewn

[Mpwn 3amMOBNEHHI 3anacHux getanen HeobxigHO
3a3HauuTuY Taki AaHi:

® Tuvn npucTpoto

® Howmep apTukyny npucTpoto

® |aeHTudikauiiHMn Homep NPUCTPOIO

® Howmep HeobxiaHOI 3anacHoi YacTUHM
AKTyanbHi UiH1 Ta iHdopmauito Bu MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb-cTopiHUi www.isc-gmbh.info
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9. YTunisauia i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoaMTbCA B yNakoBLi, AKa CNyXUTb AnA
3anobiraHHA NOLKOAXXEHHIO NMPU TPAHCNOPTYBaHHI.
Lla ynakoBka € CMPOBMHOIO i TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxke ByTu 3HOBY
NOBEpHyTa B CUPOBUHHWIA KPYrooobir.

Mpunapg i cynyTHi ToBapu A0 HbOrO CKNajaTbeA 3
pi3HMX MaTepianise, AK HanNpuknaag, i3 metany i
nnactmac. HecnpasHi getani Biggante Ha
yTunisadito crneuianbHOro CMiTTA.
MpokoHcynbTyTECA B crieuianizoBaHOMy MarasuHi
abo B agmiHicTpauii 06LLMHW.
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Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per Iarticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

® © 0 0 60

®

)

®

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant Iarticle
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-

toare CE si normele valabile pentru articolul.
arin ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia clPPwva pe
Tnv Odnyia EE Kai Ta TPpOTUTIO YIA TO TIPOITOV

@ ® 0 0

® ©

® @

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujacymi normami na

podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

Aeknapupa cnefgHoTo CbOTBETCTBUE CbrnacHoO
AvpekTuBuTe M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3rigHO 3 [IMpeKTMBOI0

@ erkler 1 ® ecra cTaHAapTaMu, YUHHUMK ANA AaHOro ToBapy
direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3aABNIAET O COOTBETCTBUM TOBapa dele ja normidele
crepayowmm aupekTuBam n Hopmam EC . @ deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui
normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES direktivam un standartiem
Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi
samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir vrur
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac rowniez do punktu zbiorki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpelueHo Bbi6pacbiBaTb 31EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN AOMALIHUIA MycOp.

CornacHo esponevickon anpekTnse 2002/96/EG 06 NCNonb3oBaHHbIX 3NEKTPUHECKUX U ANIEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peannsauum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HE06X0ANMO
MCMOJIb30BaHHbIN ANIEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT YTUNU3NPOBAaTL OTAENBHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AnA OXpaHbl OKpYyXKatoLen cpeabl.

BTopunyHaAa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENBHON OTCbINIKE YCTPOMNCTBA HAa3a N3roToBUTENHO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTpoucTea B criydae n3baBfieHna oT cob6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTVBbl OTCbIIKU Ha3az U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATbL Haanexatlen ytunmnsaumu. Mpuwepawee
B HEr'0OAHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B NPMEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLEeCTBUT
NUKBUAAUMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O UMKJSIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NMPUIIOXXEHHBIM K MpULLEALEMY B HErOAHOCTb 060pyAOBaHUIO
[OMOSTHATENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBaM, HE COAep XKalLMM SNeKTpudeckme
yacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpM4ecKn ypeau B AoMallHNA 60KIyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeau u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKkTpuyeckn ypeau TpAabea ga ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHn U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNi30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CbAencTBa 3a Cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKa3 OT cobCTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOMTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe MNo
cMMcbhNa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg g EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yl TV PeTaTpomn oe EOvVIKO AiKalo TIPETIEL VA CUYKEVTPOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA@WVOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O 1BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN Tou
MPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiepAapBavovTal Ta eEAPTANATA 1) BONBNTIKA £EAp " TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin arntiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

o
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Jlwwe ana kpain-4nenis €C
He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y nobyToBe CMiTTA!

BianosinHo no eBponelicbkoi avpekTusn 2002/96/€C Wwoao BianpauboBaHNX eNeKTPUYHUX Ta
€NeKTPOHHMX NpUNaaiB Ta nepeHeceHHA ii MPUHLUMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6ynn y KOpUCTYBaHHi, HEOOXiAHO OKpemo 36mpaTu Ta nigaasaTh iXx MOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, IO
BiANOBIAAE BUMOram OXOPOHWN HAaBKOMMLLHLOrO cepeaoBmLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOrO BUKOPVCTAHHA LLOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHS:

BnacHvk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHaTUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATY HaNeXHin yTunisauii y BMnaaky Ao6pOoBifbHOI BiAMOBM Bif BNAaCHOCTI HA ManHo. 3 Li€to
MeTOHO BiAnNpaubOBaHW Npunas MoXxHa nepeaatu B NyHKT yTunisauii, AKWA 3HUWMTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHANIbHOro 3aKOHY MPO Kpyroobir B rocnofapcTei Ta Npo yTunisauito sigxoais. Cioan
He HaneXaTb KOMMNEKTYIoYi BianpauboBaHUX Npunaais ta AorNoMidKHI 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHNX CKNaaoBKX.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbleaHme wnun npoyre B1uabl pa3MHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLUM (OUPMbI, MOSIHOCTHIO UK
4YacCcTMYHO, paspeLleHo Npou3BOANTb TOJTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauunA v npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce AoryckKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWY TWV MPOLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTdouaTa, emTPENETAl HOVO PETA amd pnTA £yKpLon TG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

@

Mepeapyk abo iHLe PO3MHOXEHHA JOKYMeHTaUii Ta CynpoBOAXKYHUMX
JOKYMEHTIB 10 NPOAYKLIi, @ TAaKOX BUTArY i3 IOKYMEHTIB,
[I0MyCKaloTbCA NINLE NiCNA OTPUMaHHA OAHO3HAYHOrO A03BONY Bif
chipmm «ISC GmbH»
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAeTCA NPaBo Ha TEXHUYECKNE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KaTaoKevaoTG dlatnPel TO SIKAIWHA TEXVIKMY aAAaYQOV
Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuwaemo 3a coboto NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, FNy60KOoyBakaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. ECiM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly Cys6y cepBurca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUiMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKe 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl Nno TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHUs NPeTeH3uiA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CriefytoLuee:

1. HacTtoswwue npaBuna rapaHTUu peryampyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuiiHble 0653aTeNIbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycayrv ans Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWiiHbIe yCNyrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUK/IW B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana UM Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe aTUX
HefoCTaTKOB WM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW yCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM UHAYCTPUAbHbIX
o6nacTax. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAENCTBUTE IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOJIb3YETCA B
MPOMBILLIEHHBIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUABHBIX LENAX, a TAaKKE 418 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNbcTBa He PacnpoCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPaHCIOPTUPOBKeE,
NOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PyKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
NpoBefEeHHOM HeHaAeKallMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHWA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumu (TaKUX Kak Hanpumep, NOAK/UYEHWE K CETU C HeHaAIeallMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMO/b3YeTCA HENPaBUIbLHO WK HEHaA/IEKALLMM 06pa3oM (HanpuMep, neperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BAHWE He JOMNYLLEHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHAZANEKHOCTEN), NPU HECOBIIOAEHUN
NpaBu TEXHUYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, NP NonaaaHny NOCTOPOHHUX
NpeaMeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuUMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), NP UCMOIb30BaHWU CUJTbI UK
NOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, MOBPEHAEHWA B peay/ibTaTe NafjeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pPE3Y/IbTaTe UCMOb30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUtHOE 06CNYKMBAHUE TEPSIET CUIY, EC/IM OblaIM OCYLLLECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa U HAYMHAETCSA CO AHA NOKYMKW YCTPOMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
HeoB6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWSA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUW ABYX HEAEb Noc/ie TOro KaK byaeT
0o6HapyHeHa HencnpaBHOCTb. 3asABeHUA Ha rapaHTUItHOE 06C/TYMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUMHUMaloTCA. PEMOHT WM 3aMeHa yCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CYH6bl U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUK A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbiX
feTaneii. ATo fAefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHUA KNWeHTa.

4. [nAa npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HeucnpasHoe
yCTpPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hase nim to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXPaHATbL KacCoBbIM YeK AN AoKasaTenbcTeal MoranyicTa, onvwmMTe NPUYKUHY
NpeAbABIAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOMCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBC/yMBaHMIO, TO Bbl Noay4nTe HE3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UK HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOXEM TaKe yCTPaHUTb NpY ONJIaTe 3aTpaT HEeMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FrapaHTUIHBIX YCYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuu. [ns atoro Bam
Heo6X0ANMO BbiCN1aTb YCTPOMCTBO HAa aApec Hallew CNyH6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawunTe NPoAYKTU nognexar Ha CTPor Ka4eCTBeH KOHTPO/1. B cnyqaﬁ, 4e BblMpeKn ToBa B AaZleH MOMEHT TO3n
ypea He pa60T|/| 6eaynpeHHo, M3KasBame Cb¥aneHneTo cv 1 Bu monum, ga ce 06'pr9Te KbM HawaTa
cepBU3Ha cny)K6a Ha Noco4YeHnA Ha Ta3u rapaHUMoOHHa KapTa ajpec. C yAOBOJICTBME CM€E Ha Bawe
pasnonoxeHune un no TenedoHa Ha NocoYeHna TesiedoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npepAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENHM rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHunoHHa ycnyra e
6ea3nnaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AEDEKTU, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHUyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMIICKA MK MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHEH JOroBoOp NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKN MM UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHU Ha TAX AelHocTy. OT HawaTta
rapaHLms ce M3K/I0YBAT ChLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Nopaau He
cb6/toAaBaHe Ha yNmbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeEHWE UK BUJ, TOK), FPyGH MM HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKeEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoAAPbIKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTy4eH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau o6M4yanHoTo u3xabasBaHe Npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, Korato no ypena seve ca 6unu MU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuvoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npeaAasAT npegn ustnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuno B paMKUTE Ha ABe cegMuUun, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN nedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/1iaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoj, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBseHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosassaHe Ha CepBMU3HK YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, U3npareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nnuv gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60OH KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaumnAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydnTte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa36mpa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pas3xoguTe HWe C yaOoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLOo M
,El,queKTM no ypega, KOUMTO He Ca UK BevYe He Ca BHKJ/IK0YEeHU B obxBaTa Ha rapaHuyuAaTa. 3a uenta, monda,
nsnpareTe ypeaa Ha HalumAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunonq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAKWV Iy
TIapaywyrn|§ Kal TepLopiovTal TNV armoKatdoTaoT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va IPOocEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUaATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. urtepPOPTWO 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEIPEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) dBopa.

H a&iwon eyyunong ekinTel o€ MePIMTWON 1oV £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKEUT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o 2 £€In Kat apyidetl arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETIEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Vo
eRSopAdwv arod TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOT a§UoewV £yyunong HeTd
TNV napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvendyeTal oUTe TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXouEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
meptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd €MIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN CUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUI naHe KnieHT!

Hawwi BMpo6u nigiaraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. AKLLO X BCe-TaKu Lien npunag Konn-Hebyab 6yae
(YHKLiOHYBaTK HEGE340raHHO, MW CNPUIMMAaEMO Lie Aye CEPHO3HO i IpocMMo Bac 3BepHyTMCA [0 HALLOi
CEepBICHOI CNyOM 3a afpecoto, BKa3aHO BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTinHOMY NocBig4eHHi. Mu 3 3af,0BOIEHHAM
BignoBiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOrO BUKIMKY, HOMEP AKOIO TaKOX BKasaHui BHU3Y. [1nA npes’ ABNEHHA
rapaHTiMHUX NPeTEeH3IN Mae CuUy HacTynHe:

1. Ui ymoBu rapaHTii perynioTb 4oAaTKOBUI rapaHTiMHWMIM peMoHT. LA rapaHTia Bawwmnx npaBoBux
rapaHTiiHWX NPETEH3iM He CTOCYETbCA. Hall rapaHTiiH1iA peMoHT € AnA Bac 6e3KOWTOBHUM.

2. [apaHTiiHWI PEeMOHT NOLUMPIOETHCA BUK/IIOYHO HA HECNPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 fedeKkTom maTepiany abo
NMOMWJIKOK BUPOBHMKA, | OBMEKYETHCA YCYHEHHAM LIbOro HeA0/iKy abo 3amiHoto anaparty. MaiiTe, 6yab-
nlacka, Ha yBasi, WO Halli npuaagu CTOCOBHO CBOMO NPU3HAYeHHA CKOHCTPYMOBaHI He 417 BUPOBHUYMX,
PEMICHUYMX YY1 NPOMUCIOBUX MIANPUEMCTB. TOMY rapaHTilMHWIA JOroBip HE Mae CUAK B pasi, AKLLO npuaag
3aCTOCOBYOTb HA BUPOBHUYMX, PEMICHUYMX 260 NPOMUCIOBUX NIANPUEMCTBAX, & TAKOMK NPU iHLLIM
NoAiGHIM aisnbHocTi. Kpim Toro, 3 Hawoi rapaHTii BUKIOYaThCA BifLLKOAYBaHHS 32 NOLIKOAKEHH:A NpU
TpaHCNopTyBaHHi, HECNPaBHOCTI BHACAIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLii MO MOHTaXy abo Yepes TEXHIYHO
HenpaBu/bHY IHCTaNALI0, HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT No eKcnayaTauii (AK HanpuKnag, BHaCcNifoK
nifg’eAHaHHA A0 HeNpaBW/IbHOIT HANPYrK B e1eKTpoMepexi abo A0 TUMY CTPYMy), 3/10BHMUBaHHA NpU
3acTocyBaHHi a0 HeHanexHe 3acTOCyBaHHA (AK HanpuKnad, nepeHaBaHTaeHHA npunaga abo
3aCTOCyBaHHA TEXHIYHO HEeAOMYLLEHUX A0 eKcnyaTauii iHCTpyMeHTIB abo aKkcecyapis), HEJOTPUMAaHHSA
iHCTPYKLIi NO TEXHIYHOMY 06CNyroBYBaHHi i MO TeXHiLji 6e3neKun, NPOHMKaHHA CTOPOHHIX NpeaMeTIB (AK
HanpuKnag, nicky, KamiHHa abo nuay), 3acToCyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUIM 260 CTOPOHHI BNIMBU (AK
HanpuKnag, NOLWKOAKEHHA BHACMILOK NaiHHSA), @ TAKOX BHACANIAOK 3BUYAMHOMO 3HOLLYBAHHS.

lapaHTiliHa NpeTeHsiA BTpa4aeTbecA, AKLIO B Npunag XTo-Heby b BXKe BTPyYaBcs.

3. TepMmiH gii rapaHTii cTaHOBUTb 2 POKM | MOYMHAETLCS Bif, AaTy KyniBai. [apaHTiliHi npeTersii chig,
npeg’ABAATU A0 3aKiHYEHHSA rapaHTiIMHOro TepMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB NicNs Toro, AK By BuaABuam
HecnpaBHiCTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiMHWUX NPETEH3IN NiCA 3aKiHYEHHA rapaHTINHOro TepMiHy
BUKJIIOYaETbCA. PEMOHT abo 3amiHa npunagy He NpU3BOAUTb A0 NPOAOBKEHHA TEPMIHY rapaHTii, a8 TaKOX
3a BUKOHAHHA TaKoi po60TH abo 3a MOMJ/IMBE BUKOPUCTAHHSA 3anacHMX YaCTUH He NOYMHAETLCA HOBUM
rapaHTiiHWUI TepMiH. Lle cTocyeTbCs TaKOMX | BUKOHAHHS POBIT MiCLLEBOI CEPBICHO CTYK6010.

4. [na npep’siBNEHHA rapaHTiMHOI NpeTeHsii nepelwnite, 6yAb-nacka, HecnpaBHuii npunag 6e3 NoWToBOro
360py Ha BKasaHy HuxK4e agpecy. Jogante opuriHan JOKYMEHTY NPo KyniB/io a6o iHWWIM faToBaHWM
ZloKas3 Kynieni. Tomy, 6yab-nacka, HaginMHo 36epiraiTe KacoBMi YeK B AKOCTI gokasy! Mo MoXAMBOCTI
fIKHAWTOYHILLE OonNuWIiTb Ham, Byab-nacka, NPUYMHY perknamadii. AKLWOo HecnpaBHICTb NpuUAaay nignagae nig,
Hall rapaHTiHWIA PEMOHT, TO HEBAOB3iI Bu oTpuMaeTe Ha3az BigpeMOHTOBaHWIA abo HOBUIM Npuaag,

Camo co6010 3p0o3ymino, Lo 3a BiANOBIAHY OMiaTy MU 3 3a0BOJIEHHAM TaKOX YCYHEMO HECTNPaBHOCTI
npwaagy, fKi He oxoneHi abo GisibLue He OXOMNJIIITLCA 06’eMOM rapaHTii. 1A uporo Bucunante, 6yab-nacka,
npunag Ha agpecy Haloi CepBICHOI CYHKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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(3]

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 12/2007
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