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Wenn das Schnellspannbohrfutter bis zum Anschlag (max. Bohreréffnung) gedffnet und fest ist dann drehen
Sie das Bohrfutter im Uhrzeigersinn (von vorne gesehen) bis Sie ein ratschendes Gerdusch héren. Drehen Sie
nun das Bohrfutter etwa 3 mm in entgegen gesetzter Richtung bis ein Knacken zu héren ist. Jetzt wieder im
Uhrzeigersinn drehen und das Bohrfutter in die gewtinschte Position bringen.

Diese Funktion verhindert Beschadigungen am Bohrfutter.

Jesli szybkomocujgcy uchwyt wiertarski zostanie otwarty mocno, az do oporu (maksymalna szerokosé otwar-
cia) wtedy obréci¢ uchwyt wiertarski w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (patrzac od przodu),
az bedzie stychaé¢ dzwiek zapadki. Obroci¢ teraz uchwyt wiertarski o okoto 3 mm w przeciwng strone, az
bedzie stycha¢ zatrzasnigcie, Teraz obroci¢ z powrotem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
ustawi¢ uchwyt wiertarski na wybranej pozyciji.

Funkcja ta zapobiega uszkodzeniom uchwytu wiertarskiego.

Horaa 6bIcTpo3aMMHBIVM NaTPOH NMOHOCTHIO OTKPLIT (MaKCUMasTbHbLIN AMaMeTp CBepa) U CUAUT NPOYHO
BpaLlaiTe CBEepP/I/IbHbIN NAaTPOH B HANpaB/ieHUN ABUKEHUS YHACOBOM CTPE/IKM (CMOTPETL cnepeamn) 4o Tex
nop, NoKa 6yzeT CbIleH TPECK TPELLOTKU. 3aTeM NOBEPHUTE CBEP/IU/IbHBIVM NaTPOH NPUMEPHO Ha 3 MM B
NPOTMBOMNOJIOKEHHOM HanpaB/ieHWM, NOKa He YCAbILUTE TPecK. Tenepb BpawaiTe CBEP/IU/bHbIN NaTpoH
CHOBa B HanpaB/IEHUN ABUKEHNS YACOBOW CTPE/IKM U YCTAaHOBUTE €ro B enaemoe NosorKeHue. 1o
npucnoco6eHne NpeaoTBpaLlaeT NOBPEXAEHUA CBEP/IMIbHOIO NaTpoHa.

Daca mandrina rapida este stabila si deschsa pana la refuz (deschidere maxima), rotiti mandrina in sens orar
(vazut din fata) pana se aude un clichet. Rotiti acum mandrina cca. 3 mm in sens antiorar pana se aude o parai-
tura. Apoi rotiti din nou Tn sens orar si aduceti mandrina in pozitia dorita.

Aceasta functiune impiedica deteriorarea mandrinei.

AKO 6bp303aTeraTtesIHMAT NAaTPOHHMK 3a CBPEAJIO € OTBOPEH [0 OrpaHnynTens (MaKkc. OTBOP Ha CBPeasio) 1 e
cTabueH, To ToraBa 3aBbpTeTE NATPOHHMKA 3a CBPEAJIO MO NMOCOKAa Ha YAaCOBHMKOBATA CTPesKa (r1egaHo ot
OTMPEA) AOKATO YyeTe LWyM OT TpaKkaHe/xonsaHe. 3aBbpTeTe cera naTpoHHWKAa 3a CBPeasio OKoI0 3 MM B
NPOTMBOMNOJIOKHATA NMOCOKAa JOKATO Ce Yye npatieHe 1 nykaHe. Cera 3aBbpTeTe OTHOBO MO NMOCOKA Ha
YacoBHMKOBaTa CTpeJiKa 1 NpUBeAETe NaTPOHHUKA 3a CBPEA/I0 B eaHaTa nosuums.

Tasun beHKLLVIH BBb3MNpenATCcTBa NnoBpean no naTpoHHWKa 3a CBpeasio.

‘OTav n urodoxT| TAXUOUVSECHOU Eival AVOLKTY) LEXPL TO TEPHA (LEY. AvOolyua UTTodoXNG) Kal eival oTabepn,
oTpiPte deEl00TPOda TNV UTTOSOXT (BAEMOVTAG ATIO UTPOOTA) HEXPL VA aKOUOETE €va "Tpi§o. ZTpiPTe Twpa
NV urtodox Tep. 3 XIALOOTA TIPOG TNV avtiBetn KaTewBuvon PEXPL va akovoete éva B6pufo Kvak”. ZTpipte
Twpa 1AL Se€ldoTpoda kal GEPTE TNV UTTOdOXN OTNV eTBUOUKEVN BEom. AuTn n Aettoupyia epmodiet
evoexopeveq BAGBEG oTnV UTIOSOXT).

Mandren dayanaga (max. matkap ucu delik ¢gapi) kadar acildiginda ve siki oldugunda mandreni saat yéniine
(6nden bakildiginda) dogru circirl bir ses duyuncaya kadar déndiirin. Sonra mandreni kit sesi duyuncaya
kadar yaklasik 3 mm ters yénde déndirin. Sonra tekrar saat yéniinde dénduriin ve mandreni istenilen pozisyo-
na getirin. Bu fonksiyon mandrenin hasar gérmesini énler.

B pasi, AKLW0 LWBMAKOAYMI CBEPAJ/IUIBHUIA NAaTPOH PO3KPUTUI A0 YNOPY, & MOro MakCUMasIbHWUIA OTBIp
3adikcoBaHU, MPOKPYYYMTE Liel NaTpoH 3a rOAMHHMKOBO CTPISIKOKO (AMBNAYMCH criepeay) A0 TUX Mip, MOKK
He MoYyeTe 3BYKY, L0 CBIAYMTMME NPO NPOCKOB3YBaHHA (XpanoBui MexaHiam). icaa uporo NnpoKpyTiTh
CBEPAJ/IMIBbHUI NAaTPOH MPUG/IM3HO Ha 3 MM B NPOTU/IEKHOMY HaMpPAMKY, MOKW HE NMOYYETE XapaKTEPHOro
TpicKy. Tenep 3HOBY NPOKPYTiTb CBEPAJIM/IbLHUIA NAaTPOH 3a FOANMHHUKOBOKO CTPINIKOKD Ta MOCTaBTe Moro B
NOTPiIGHY NO3uLito.

LA dyHKLiA 3anobirae BUxoAy CBEPA/IMILHOrO NaTpoHa 3 nagy.
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