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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, héndigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1

Laser Klasse 2
A:650nm P:s1mW

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken

Laserklasse 2

1894S-8x11

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer geféhrlichen Strahlungsexposition
fuhren.

® Lasermodul niemals &ffnen.
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® Wenn die Kappsége langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

@ Es st nicht erlaubt Verdnderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhdhen.

® Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fur
Schéden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Gerétebeschreibung

2.1 Zug-, Kapp- und Gehrungssage (Bild 1-3)
. Handgriff

Ein-/Ausschalter

Entriegelungshebel

Maschinenkopf

Ségewellensperre

Ségeblattschutz beweglich

Séageblatt

Spannvorrichtung

Rollauflage mit Endanschlag

10. Haltebuigel fur Rollauflage

11. Anschlagschiene

12. Tischeinlage mit Skala fir Schnittlange
13. Raststellungshebel

14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Laser

22. Feststellschraube

283. Spénefangbox

24. Zugfihrung

25. Feststellschraube fir Zugfiihrung

26. Batteriefach Laser

27. Sicherungsbolzen

28. Aufbewahrungsfach fur Sageblatter

29. Verriegelungsknopf fir Aufbewahrungsfach
30. Feststellschraube fur Werkstickauflage
31. Gummipuffer

32. StutzfuB

33. Absaugadapter

34. Randelschraube flr Schnitttiefenbegrenzung
35. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung

©XONDOTAWND =
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2.2 Untergestell (Bild 4)
StandfiiBe

Seitenteil
Zwischenstrebe
Eckversteifung
Untere Querstreben
Obere Querstreben
Sageaufnahmen

EmMmoow>

w

. Lieferumfang (Bild 1, 5)

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)
Rollauflage mit Endanschlag (9)
2 x Haltebuigel fur Rollauflage (10)
Spanefangbox (23)

4 x StandfuBe (A)

2 x Seitenteil (B)

2 x Zwischenstrebe (C)

4 x Eckversteifung (D)

2 x Untere Querstreben (E)

2 x Obere Querstreben (F)

4 x Mutter (G)

4 x Beilagscheibe (H)

28 x Mutter (1)

28 x Beilagscheibe (K)

28 x Schraube (L)

4 x Schraube (N)
Inbusschlissel (O)
Inbusschlissel (P)

4 x Sageaufnahme (J)

4 x Inbusschraube (M)

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Flr daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden

Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es duarfen nur fur die Maschine geeignete
Sé&geblatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und Uber mégliche

Gefahren unterrichtet sein. Darliber hinaus sind die

geltenden Unfallverhitungsvorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéden génzlich aus. Trotz bestimmungsgeméBer

Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstéandig ausgerdumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Punkte auftreten:

@ Berilhrung des Sageblattes im nicht
abgedeckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Ségeblatt
(Schnittverletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

@ Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Séageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstéduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz
Leistung: 2200 W
Betriebsart: S6 40%
Leerlaufdrehzahl ng: 4800 min”
Hartmetallsédgeblatt: @ 250 x 2 30 x 3,0 mm
Anzahl der Z&hne: 48
Schwenkbereich: -52°/0°/ +60°
Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links
Ségebreite bei 90°: 430 x 75 mm
Ségebreite bei 45°: 300 x 75 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt): 300 x 40 mm
Gewicht: ca. 19,5 kg
Laserklasse: 2
Wellenlange Laser: 650 nm
Leistung Laser: =1mwW
Stromversorgung Lasermodul: 2 x 1,5 V Micro (AAA)
Schutzklasse: I1/[E

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung
betrieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gerdusch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 98,5 dB(A)
Unsicherheit Kja 3dB
Schallleistungspegel Ly 111,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert ay, = 1,148 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prufverfahren gemessen worden
und kann sich, abh&ngig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen iber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.

@ Warten und reinigen Sie das Gerét regelmaBig.

® Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerét an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberpriifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tiber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefuhrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Allgemein

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienmaBigen Untergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme muissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

@ Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

o
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Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.2 Sége montieren (Bild 1-3; 6)

Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte Winkelmaf3
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Séage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.
Durch leichtes Dricken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (27) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung
entriegelt. Drehen Sie den Sicherungsbolzen (27)
um 90° bevor sie ihn loslassen, damit die Sage
entriegelt bleibt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Entriegelungshebel (3) einrastet.

Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
auch rechts am feststehenden Sagetisch (18)
montiert werden.

Feststellschrauben fur Werkstuckauflage (30)
l6sen.

Die Rollauflage mit Endanschlag (9) Uber einen
der Haltebligel fur Rollauflage (10) fihren und
diese am feststehenden Sagetisch (18)
montieren, entsprechende Feststellschraube (30)
anziehen (Bild 6).

Den zweiten Halteblgel fur Rollauflage (10) auf
der gegeniiberliegenden Seite der Sage
montieren und mit der entsprechenden
Feststellschraube (30) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch 16sen der
Feststellschraube (22), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Wird die Sage ohne Untergestell verwendet, so
dient der Stitzfu3 (32) dazu, dass die Sage im
Betrieb nicht nach vorne kippen kann. Drehen
Sie dazu den StitzfuB3 (32) heraus, bis er die
Stellflache der Sage berthrt.

6.3 Untergestell montieren und Sage am

1.

10.

Untergestell verschrauben (Bild 4-24)

Die StandfuiBe (A), wie in Bild 7 dargestellt, von
unten in die Zwischenstreben (C) stecken.
Beachten, dass die GummifiiBe an den
StandfuiBen (A) so ausgerichtet sind, dass die
Auflageflachen gerade sind.

StandfuBe (A) mit den Schrauben (N), den
Beilagscheiben (H) und Muttern (G), wie in den
Bildern 8 - 9 dargestellt, an den Zwischenstreben
(C) verschrauben.

Seitenteile (B) von oben Uber die
Zwischenstreben (C) fuhren (Bild 10).
Seitenteile (B) an jeder Verbindungsstelle mit 3
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
() mit den Zwischenstreben (C) verschrauben
(Bild 11 - 12).

Die beiden unteren Querstreben (E) bis zum
Anschlag in die entsprechenden Aussparungen
einer der Zwischenstreben (C) stecken (Bild 13).
Untere Querstreben (E) mit jeweils 2 Schrauben
(L), Beilagscheiben (K) und Muttern (1), wie in
Bild 14 — 15 dargestellt, an der Zwischenstrebe
(C) verschrauben.

An der selben Untergestellhalfte die beiden
oberen Querstreben (F) bis zum Anschlag in die
entsprechenden Aussparungen des Seitenteils
(B) fuhren (Bild 16). Jeweils eine Eckversteifung
(D) mit in die Aussparung des Seitenteils (B)
stecken. Beachten Sie, dass die
Eckversteifungen (D) jeweils nur an einer Seite
des Untergestells passen, dies ist der Fall wenn
die Lécher in Seitenteil (B), oberen Querstreben
(F) und Eckversteifungen (D) deckungsgleich
sind (Bild 17).

An der selben Untergestellhalfte die beiden
Sageaufnahmen (J) wie in Bild 18 dargestellt
befestigen. Beachten Sie, dass die
Sageaufnahmen (J) nur an einer Seite des
Untergestells passen, dies ist der Fall wenn die
Locher in Seitenteil (B), oberen Querstreben (F),
Eckversteifungen (D) und Sageaufnahmen (J)
deckungsgleich sind. (Bild 18).

Nun obere Querstreben (F), Eckversteifungen
(D), Seitenteil (B) und Sédgeaufnahmen (J), wie
in Bild 18 — 19 dargestellt, mit jeweils 2
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
() verschrauben.

Die beiden Untergestellhalften so zusammen
stecken, dass die unteren und oberen
Querstreben (E, F) in den entsprechenden
Aussparungen an Seitenteil (B) und
Zwischenstrebe (C) sitzen (Bild 20).

Untere Querstreben (E) wie unter 5. beschrieben
an der zweiten Untergestellhélfte verschrauben
(Bild 21/1.).
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11. Obere Querstreben (F) wie unter 6. beschrieben
an der zweiten Untergestellhalfte verschrauben
(Bild 21/2.).

12. Die vier Gummipuffer (32) an der Unterseite der
Séage abziehen (Bild 22).

13. Die Sage so auf das Untergestell stellen, dass
die Locher, in denen sich die Gummipuffer (32)
befunden haben, deckungsgleich mit den 4
Lochern an der Oberseite der Sdgeaufnahmen
(J) sind. Nun die 4 Schrauben (M) von oben
durch die S&gefie stecken und Sage mit den
Séageaufnahmen (J) verschrauben
(Bild 23 — 24).

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir
Kappschnitt 90° (Bild 1, 25-27)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (22) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

® Gegenmutter (36) lockern und Justierschraube
(38) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.

® Gegenmutter (36) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
|16sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

o Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Bild 1, 25, 28-29)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Ségeblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

@ Justierschraube (37) soweit verstellen, dass der
Winkel zwischen S&geblatt (7) und Drehtisch
(17) genau 45° betragt.

o Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.
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7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 30)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube flr

Zugfihrung (25) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm liegen,

muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfuihrung (25) locker und der

Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch(17).

@ Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Sagetisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

@ Entriegelungshebel (3) dricken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Beifixierter Zugfiihrung (25): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick durchschnitten hat.

@ Bei nicht fixierter Zugflihrung (25):
Maschinenkopf (4) nach ganz nach vorne ziehen
und dann mit dem Handgriff (1) gleichmaBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten
absenken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichméBig ganz nach hinten schieben, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick vollstandig
durchschnitten hat.

e Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 31)

Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0° - 52°

nach links und 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

@ Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte Winkelmaf
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der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Séage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch (17) zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 32)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt

werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls

demontieren oder auf der gegeniiberliegenden

Seite des feststehenden Sagetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewiinschte

MaB auf der Skala (19) zeigt.

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfiihren.

7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 33)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 52° nach links bzw. 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegeniiberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

® Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2).

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewlinschte Winkelmaf neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3).

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 34)

@ Mittels der Schraube (34) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie hierzu
die Randelmutter an der Schraube (34) und
klappen Sie den Anschlag fir Schnitttiefen-
begrenzung (35) nach auBen. Stellen Sie die
gewiinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (34) ein und ziehen
Sie die Randelmutter an der Schraube (34)
anschlieBend wieder fest.

e Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.6 Spanefangbox (Bild 35-36/Pos. 23)

Die Sage ist mit einer Spanefangbox (23) fiir Spane
ausgestattet. Die Spanefangbox (23) kann auf den
Absaugadapter (33) aufgesteckt werden.

Zum entleeren der Spéanefangbox (23) diese wie in
Bild 37 gezeigt aufklappen und vorsichtig ausklopfen.

Am Absaugadapter (33) kann auch eine geeignete
Staubabsaug-Vorrichtung angeschlossen werden.

7.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 37-40)

Netzstecker ziehen!

® Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
und durch den Sicherungsbolzen (27) in dieser
Position arretieren.

® Entriegelungshebel (3) driicken und
Séageblattschutz (6) so weit nach oben klappen,
dass die Aussparung im Sageblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (39) ist.

® Mit einer Hand driicken Sie die
Séagewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Inbusschlussel (P) auf die
Flanschschraube (39).

@ Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (39)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sdgewellensperre (5) ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (39) im Uhrzeigersinn I6sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (39) ganz her-
aus und nehmen Sie den AuBenflansch (40) ab.

@ Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (39), AuBenflansch (40) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

@ Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschréage der Zéhne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes (7), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.
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® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel priifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (12)
lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Sé&geblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefuhrt werden.

7.8 Aufbewahrungsfach fiir Ersatzségeblatt
(Bild 41/Pos. 28)
Die Sage ist mit einem Aufbewahrungsfach (28) fur
ein Ersatzsdgeblatt ausgestattet. Zum Herausklap-
pen des Aufbewahrungsfaches (28) muss der
Verriegelungsknopf (29) an der Rickseite der Sage
gezogen und das Aufbewahrungsfach (28)
gleichzeitig herausgezogen werden.

7.9 Betrieb Laser (Bild 42-43/Pos. 21)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,|“, um den Laser (21)
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstuick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierar-beiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(21) ausgeschaltet ist. Entfernen Sie den
Batteriefachdeckel (43). Entnehmen Sie die
verbrauchten Batterien und ersetzen Sie sie durch
neue (2 x 1,5 Volt Typ R03, LR 03 Micro, AAA).
Achten Sie beim Einsetzen auf die richtige Polung
der Batterien. SchlieBen Sie das Batteriefach wieder.

7.10 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

o Entriegelungshebel (3) betétigen, Maschinenkopf
(4) nach unten driicken und mit
Sicherungsbolzen (27) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

® Zugfunktion der Sdge mit der Feststellschraube
far Zugfihrung (25) in der hinteren Position
fixieren.

® Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18) oder, falls die Sage auf dem
Untergestell montiert ist, an den entsprechenden
Griffmulden des Untergestells.
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® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.

7.11 Entsorgung Batterien

Fihren Sie die Verpackung einer umweltgerechten
Wiederverwertung zu. Achten Sie auf sortenreines
Recycling. Batterien durfen nicht tber den Hausmuill
entsorgt werden. Jeder Verbraucher ist gesetzlich
dazu verpflichtet, Batterien ordnungsgeman an den
vorgesehenen Sammelstellen zu entsorgen. Senden
Sie verbrauchte Batterien an die iISC GmbH,
EschenstraBBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewabhreistet.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéuse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft tiberprifen.
Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

o
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9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® ldent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
® Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschdden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.

19
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®V TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPOG
aroPuUyn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dlaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate T ouokeur oe AAAa ATOuQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou ogpeilovTal o pn Tenon autmg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEiTe TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaleiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodei&elg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) coBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aocdpaAedalg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

1.1 E181kéq unodei&elg yia to Aaindep

VAN

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1

Laser Klasse 2
A: 650 nm P:<1mW

Npocoxn: AktivoBoAia Aandep
Mn kottadete oTNV AKTivVa
Katnyopia Aainlep 2

1894S-8x11

® Mnkoitdlete aueoca otnv SLadpopr| TNG aKTivag.

® Mn teivete v aktiva Aainlep mote oe
avtavakAouoeg emudpavelg, oe poowta 1) {wa.
AKOuN Kat akTiva Aaindep XapnAng oxvog
UTpopei va TipokaA€ael BAAREG ota PATLA.

® [lpoooxn - eav ekteAovvTal AAAEG Ao TIG
neBOSoUG TIou avadepovTal edw, dev
amokAeietal emikivduvn €kBeon og aKTIVOPBOALQ.

® 'ToTé€ unv avoiyete TO LOVTOUA Tou Aaindep.

® Eav dev xpnowormom®Bei yia peyaAutepo
XPOVIKO SldoTtnua 1o GaAtooTpiovo, apalpéoTe
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TIG prtatapieg.

® Aev emutpénovral ol eMePPATELS Kal
TPOTIOTOWOELG 0TO Adindep yla TNV avgnon g
anodoon) Tov.

o O karaokevaoTtng dev avalaufavel Kapia
€ubuvn yia {nuEG ou odeilovtal oe un Tripnon
Twv untodeiEewv aopaAeiag.

2. Neprypadn TNG GUGKEUNG

2.1 daAToomnpiovo Kal TPLOVL KABETNG KOTMG

(ek. 1-3)

XelpoAapn

AlakdmTng evepyoroinong/anevepyornoinong

MoxAég amopavtaAwong

Kedahn pnxavig

Axkivnroroinon d&ova mploviov

Kt npootacia mplovoAdpag

MplovoAdua

2UoTnua cVOPIENG

2TPLYMA UE TEPUA

10. Bpayiovag yla otriptyla pe Tépua

11. Papéog-08nyoég

12. 'EvBeTo TtdyKou e KAILAKA yla UrKog KOG

13. MoxAOG KOUUMWHATOG BEcEWV

14. Aafr) akwvntoroinong

15. Aeiktng

16. KAipaka

17. NeplotpedpOueVOG TIAYKOG

18. pOVIHOG TIAYKOG TIPLOVIOU

19. KAipaka

20. Aeiktng

21. Aainlep

22. Bida akivnromoinong

283. 2akog ouAAOYNG poKavidiwv

24. 'EAEN

25. Bida akivntomnoinong éAEngBida aoddaAiong ya
méSIN0 o€yag

26. Onkn prataplwv Aainlep

27. MmouAovi acddielag

28. Onkn yla $UAAEN TIPLOVOAAUWV

29. Koupri pavéaiwong Onkng ywa puAagn
TIPLOVOAQUWV

30. Bida akwvntormoinong yia erudpdvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU

31. AaoTixéviog anooBeotrpag KPoUCEWV

32. ModL untootnpLEng

33. MNpooappoyeag avappocdnong

34. Pikvég koxAiag yla opiov BdBoug Kormig

35. Téppa yla 6plo Baboug KoTg

©XONDOTAWND =
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2.2 Baon (e. 4)
. Noda

MAgupd

Evdiapeon paBdog
Axkapyia ywviag

Kdtw eykapoleg dokoi
Endvw eykdpoteg dokoi
Ymodoxr) Aduag mploviou

EmMmoow»

w

. Zupmnapadidopeva (ek. 1, 5)

PaAToOoTIPIOVO KL TIPLOVL KABETNG KOTIAG
2UoTtnua cUodENg (8)
ZTpLypa pe teppa (9)

2 Bpayioveg yla otrptypa (10)
2AaK0G CUAAOYNG pokavidiwy (23)
4 x tédia paong (A)

2 x AeupEg (B)

2 x gvéldpeool dokoi (C)

4 x Akapyia ywviwv (D)

2 x katw eykapaleg dokoi (E)

2 x enmavw gykapoleg dokoi (F)
4 x a§adia (G)

4 x poSEAAeG (H)

32 x magpadia (1)

28 x podeAAeg (K)

28 x Bideg (L)

4 x Bideg (N)

KAeldi AAAev (O)

KAelsi AAAev (P)

4 x yrtodoyn Adpag tptoviov (J)
4 x wideg AAAev (M)

4. Zwotn xpnon

To ¢paAtoorpiovo eEUTNPETEL 0TO KOWIUO EVAWY KaL
TIAQOTIKOU, avaAoya pe to Peyebog g unxavng. To
TIPLOVL SeV eival KATAAANAO yila KOWLOo EVAWY
T¢aKLov.

H pnxavn emutpénetal va Xpnotlornomndei povo yua
TOV oKoTtd Yla Tov ottoio Tipoopietal. Kabe mépav
TOUTOU XPrion €V avTaToKPIiEVTAL GTO OKOTIO Yla
Tov omoio mpoopiletal. MNa BAGBeG Tou odeirovtal
o€ TIapopoLa Xpron 1} yld TPAUUATIONOoUG TIavTog
eidoug gubuveTal 0 XProNTG/XELPLOTNAG Kal OXL O
KOTAOKEVAOTN|G.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES HaG
Sev mpoopidovTal kal SV £€X0UV KATACOKEUAOTEL yla
EMAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKN 1} BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avaAlappavoupe gyyunon o TepimTwon Katda
TNV 0110 1] CUCKEUT) XPNOLUOTIOBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyxavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

ErutpéneTal va xpnoyorotlouvTal Jovo yla

unxavn KatdAAnAeg Adueg. ArtayopeueTal oL Xprion

OlLAXWPLOTIKWV dioKwV Tavtog idouq

AvanoomaoTo TUARKA TNG OWOTAG XPNong eivat kat n

menon tTwv YrodeiEewv Aopaleiag, KaBwg Kal NG

Odnyiag ocuvappoAdynong Kat Twv YTodeiEewv

XElpou oty Odnyia Xelplopou.

Ta MPoOoWTIA TIoU XEWpIfovTal TN Unxavn Kat rpémneL

Vva EKTEAOUV £pYAO0IEG OUVTAPNONG, TIPETIEL VA gival

eEOIKELWPEVA UE TN UNXAVH Kal VA YVWPICOUV TOUG

evOEXOUEVOUQG KIVOUVOUG.

Mépav TOUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotnpd TIq

MPOodlaYPAPEG TMPOANYNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kat oL YEVIKO[ Kavoveg Twv

KAGOWV LOTPIKNG £pYACIAG Kal ACPAAEiQg.

OmoleodNOTE TPOTIOTIONOELG OTN UNXavn

AartokAgiouv TNV avaiAnyn eubuvng ek HEPOUG TOU

KATAOKEUAOTNA Kal evOeXOUEVEG Ao TNV

TPOTIOTOINON AUt Tinyalouoeg (nuieg.

Map " 6An ™ cwot Xprion dev propouv va

ATIOKAELOB0OUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATIOUEVOVTEG

kivduvol. Baoel NG KATaokeung Kat NG douNg g

UNXAavng, UTtopouv va cupfouv ta eENg:

® Emnagn pe n Adua tou TpLoviou OTIG AKAAUTITEG
TIEPLOXEQ

® Ta X€pLa aKOUUTIoUV TNV KIVOUNEVN AGUa TOU
mpLoviou

@ Kturmua mpog ta niow Tou Katepyalopevou
QVTIKEWWEVOU ) TUNUATWY TOU

® 2ndoyo TG AQuag Tou TIPLoviou

® EKopevOOVIONOG EAATTWUATIKDV TUNUATWV
OKANPQV LETAAAWY TNG AGUAG TOU TIPLOVIOU

@ BAdBeg akong o€ mepimnTon un xpnong g
anartouyevng NXoTpooTaciaq.

® EmBAaBng ekmourn okovwv EUAou oe
TEPIMTWON XPNONG OE KAELOTOUG XWPOUG.
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5. Texvika XapakTnpIioTIKa

Kunmpag evaAAacoouevou peUaTog

230V ~ 50Hz

loxug 2200 Watt

Eidog Aettoupyiag S6 40%
ApLBUOG OTPOPWV OE AeLTOUPYia KEVOU Ny

4800 min™

Adua Tploviou amnoé okANPES PETAAAO
@250 x @30 x3 mm

AplBuog dovtiwv 48
Meploxn MEPLOTPOPNG -52° / 0°/ +60°
°@OVIaoua 0° bis 45° npog aplotepd
dapdog mploviou og 90° 430 x 75 mm
dapdog mploviou oe 45° 300 x 75 mm
dapdog mpLoviou oe 2 x 45°

(AmAS yoviaoua) 300 x 40 mm
Bdapog 19,5 kg
Katmnyopia Aainlep 2
Mnkog kupatwyv Aainlep 650 nm
loxug AainCep <1 mW

TpPoPodOTNOoN PEUPATO]
Hovadag Aainlep 2x1,5 V Micro (AAA)

KAdon mpootaociag: 11/]

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexnq TIEPLOSIKT)
Aettoupyia (Stapkela kUKAou 10 Aettta). Ma va pn
BeppavOei uEPPOAIKA O KIVNTAPAG ETITPEMETAL VA
Aettoupyei o Kivnmpag 40% NG SLAPKELAg TOU
KUKAOU L€ TNV avadePOUEVT OVOUAOTIKN LOXU Kal
TIPETEL KATOTILV Va ouveyioel va Aettoupyei 60% Tng
Slapkelag KUKAou xwpig popTio.

©06pupog KaL Sovioelg

O TipEG BopUPwV Kal dovrioewv dlammoTwonkav
oupdwva pe To poTuro EN 61029.

AlToupyia Kvou

21a6uN NXNTIKG Ttieong Lya 98,5 dB(A)
ABeBadtnta Kpa 3dB
2TAOUN NYXNTIKNAG LoXV0G Ly 111,5 dB(A)
ABepadtnta Kya 3dB

Na xpnoiporoleite nxonpootacia.
H enidpaom BopuPou propei va €xeL 0av CUVETELA
TNV anwAeLa TNG aKor|G.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
Slavuopdtwy TPLWV KaTeuBuvoewV) cUPPwva e TO
mpétuto EN 61029.
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JUVTEAEOTIG EKTIOUTIG TAAAVTWOEWV
an=1,148 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

Mpocoxn!

H avapepouevn Tiur petddoong d6vnong
MEeTPriBnke BAoel TuTIOTIONKEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kal puropel va HetaBAndei 1i kat oe eEAPETIKES
TIEPUTTWOELG VA KUPAIVETAL AVW TNG avadePOEVNS
TING, avaloya ard Tov TPOTIo XPriong ToU
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

H avagpepouevn petddoon Sov onewv Uropei va
XPNOOTIONOEL KAl yLa oUYKPLOT e AAAO NAEKTPIKO
epyaAeio.

H avagpepouevn Tiur petddoong d6vnong Uropel
€TT{ONG VA XPNOWOTIONOEL KAl Yia apXIKY) EKTINOM
mg €kBeong.

Meplopiote TNV Snuioupyia BopUBou kat TIg

dovnoelg oto eAayioto!

® Na xpnoyomnoleite HOVO CUOKEVEG o€ AYoyn
Kataotaon.

@ Na ouvinpeite kat va kaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

@ Nampoocapuolete 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

@ [lpooggte va unv urtepOPTWVETE TN CUOKELN).

® AdnoTe TN CUOKeUN VOEXOUEVWG Va EAEYXOEL
aro e6IKo TEXVITN.

@ Na amevepyoroleite T cuokeun 0Tav dev TV
XPNOLLOTIOLEITE.

YmoAemopevol kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPITITWON CWOTNG KAl KAVOVIKNG

XP1ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU EPYAAEioU,

vdiocTavral mavta oploUEVOL UTIOAEITTIOMEVOL

Kivéuvol. OL ak6AovBol KivSuvol umopouv va

TIAPOUCIACTOUV avAaAoya PE To €idog

KATAOKEUNG KAl TO LEVTEAO AUTOU TOV

NAEKTPLKOV EpyaAeiov:

1. BAd&Beg mveupdvwy, edv Sev XpnoloTomeouv
KATAAANAEG HAOKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOVT).

2. BAd&Beg NG akong, eav eV XPNOLUOTIOBEL
KATAAANAN nxompootaociag.

3. BAdABeg NG uyeiag mov pokaAouvTal ano
Sovnoelg Xeplov-Ppaxiova, Qv ) CUCKEUTN
XPNOLOTIONOEL yla LeYAAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua ry dev peital kat dSev ouvtnpeital
owoTa.

o
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6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

6.1 Fevika

H unxavr) mpérel va tornoBe el oe 0Tabepn
erupavela, dnA. o€ TIAYKO gpyaciag, kat va
Bdwbei oe Baon Universal o katL mapduolo.
Mpwv T B€0on o AslToupyia TIPETIEL VA €XOUV
TomoBeBel cWOTA OAQ TA CUCTAKATA
mpooTaciag.

H Adua Tou mploviol MpETEL va Propei va
Kveital eAeubepa.

2& Ndn KatepyaoBEVTA EUAQ va TIPOCEXETE
E€va avTikeiyeva OMwe T.X. Kap@la n Bideg
KATL..

MpLv evepyoTomoeTe TOV JLAKOTITN YA
avappa/opnoto, otyoupeubeite mwg n Adua Tou
TIPLOVIOU €ival CwOoTA TOTIOBETNUEVN KL WG TA
KIvNTd TUAPATA KlvouvTal EAEUBEPQ.
2lyoupeuBeiTe MPOTOU CUVOECETE TN pNXavn,
WG TA OTOLXEIa TTIOU avapEPOVTAL OTNV ETIKETA
™G UNXavng CUPPWVOUV e Ta OTOoLXEla Tou
SIKTUOU.

6.2 ZUvapHoAOYNOoN TOU TIPLOVIOV (EIK. 1-3, 6)

o TNV HETATOTILON TOU TIEPLOTPEDOEVOU
maykou (17) xaAhapwaote T Aafn)
otabeporoinong (14) katd mep. 2 MEPLOTPOPES
yla va anacdaAiceTe Tov ePLOTPEDOUEVO
mnayko (17).

Meote 10 HOXAS Koupmwpatog (13),
TIEPLOTPEWTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17)
Kat tov deiktn (15) otnv embupovevn ywvia
NG KAipakag (16) kat acpaiiote pe Aapn
aodpaAiong (14). To mipLdvL dlabetel BEoeg
Kouunwpatog oe 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° kai 60°, o610V PTToPEL va
KOUMTIWOEL 0 HOXAOG.

Me ehadpia mieon ™G KePaAANG NG unxavng (4)
TIPOG TA KATW Kat oUyXPovo TPARNnyua Tou
UrtouvAoviol aodaAeiag (27) amd To oTrpLypa
TOU KIvnTrpa, arnacdaAidetal To mpLovL oTnv
KATw B€on epyaciag. MeploTpEYTE TO UITOUAOVL
aodaAeiag (27) katd 90° poTov To aproete
eAeBePO, WOTE va TTapaueivel anmacPaAloUEVO
TO TIPLOVL.

MeploTpePTte TNV KEDGAAT TNG UNXAVNAG (4) TTPOg
TA EMAVW, HEXPL VO KOUPTIWOEL 0 YAVT{0G
anacddaAong (3).

To cvotnua cVodENg (8) uropei va
ToTo0eTNOEl TGO aploTePd 600 Kat Se€LA 0TO
oTEPEWMEVO TIAYKO gpyaaiag (18).

Aaokdapete TIG Bideg oTEPEWONG YIA TNV
eTPAveLa TOTIOBETNONG TOU avTiKeipevou (30).
Mepdote TO oTMPLYHA Pe TEPHA (9) TTAVw aTto
gva Bpayiova ywa otrptypa (10) Kat oTEPEWOTE
TO OTO OTEPEWEVO TIAYKO gpyaoiag (18), odiEte

v avaioyn Bida otepgéwong (30) (eik. 6).
TomoBetrioTe 10 SeUTEPO Bpaxiova otnpiypatog
(10) otnV amévavtl TTAeupd TOU TIPLOVIOU KAl
aodpaAiote Tov pe TNV avaAoyn Bida otepeéwong
(30).

Mrmopei va 506¢ei kAion otnv kepaAr g
HNXavng (4) pe xaAapwpa g Bidag ouodiEng
(22) mpog Ta aplotepd o€ pAguoup 45°.

Edav xpnoiomomnBei To ptove Xxwpig fdon, toTe
T0 T16SL (32) BonbdAeL 0TO va Un Uropei va TiEoeL
TO TIPLOVL KATA TN AELTOUPYIA TIPOG TA EUTIPOG.
BydAte mipog Ta £Ew To TOSL (32) PEXPL Va
OKOUUTIOEL TNV ETIHAVELA TOU TIPLOVIOU.

6.3 TortoB£tnon tng Baong kat Bidwpa Tou

1.

mploviov otn Baon (k. 4 - 24)

BdAte ta modia (A), 6rwg daivetal otnv eikéva
7, amo KAtw oTIg evdlapeoeg Sokoug (C).
MNpooé&Te Ta AaoTixévia todla Twv Todlwv (A)
va eival £ToL woTe 1 erdpdvela va givat iola.
Bidwote ta modia (A) pe Tig Bideq (N), Tig
podEAAeG (H) kat Ta magipddia (G) onwg
daivetal oTiq elkdveg 8-9, 0TIq EVSLANETES
Sokoug (C).

MNepdote Ta mAaiva TpuRuata (B) amd navw péow
Twv evdlapeowv dokwv (C) (ek. 10).

BidwoTte ta mAdivd tunpata (B) oe kabe onpeio
ouvdeong pe 3 Bideg (L), podéAAeg (K) kat
na§uddia (1) pe tiq evdiapeoeg dokoug (C) (eik.
11-12).

BdAte T1q S0 kATw eykdpaleg Sokoug (E) pexpt
TO TEPUA OTIG AVAAOYEG EC0XEG Mia TwV
evélapeowv dokwv (C) (eik. 13). Bidbwote TIq
KATw eykdapoleq dSokoug (E) pe ekdotote 2 Bideq
(L), podéAAeg (K) kat a&uddia (1), omwg
daivetal oty ewova 14 — 15, otnv evdlapeon
Soko (C).

270 610 pIood NG BAaong repvdrte TG dvo eMavw
eykapoleg dokoug (F) péxpl To TépUa OTIG
avAAOYEG E00XEG TOU TIAAIVOU TUApaTOS (B)
(elk. 16). BaAte ano pia akapypia ywviag (D)
OTNV E00XT| TOU TAAivVOU Tunuatog (B).
MNpooegTe wg ol akapyieq ywviag (D)
TAPLAJOoUV HOVO EKACTOTE O€ pia TTAEUPA TNG
Bdong, étav cupdwvouv oL TPUTIEG TOU TTAAIVOU
Tunpatog (B), Twv endvw eykdpowwv dokwv (F)
KAl TWV aKApPLLV Twv ywviwv (D) (e. 17).

270 510 pIoo6 NG BAgoNG oTEPEWOTE TIG SUO
uttodox£€Q (J) 6nwg paivetal otnv eova 18.
MNpooegte wg oL utodoxeg Aapag mplovio (J)
TAPLAJOUV HOVO EKACTOTE O€ pia TAEUPA TNG
Bdong, étav cupdwvouv oL TPUTIEG TOU TTAAIVOU
Tunpatog (B), Twv endvw eykdpoiwv dokwv (F),
TWV aKapPLwv ywviwyv (D) kat Twv urtodoxwv
(J). (. 18).
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8.

10.

11.

12.

13.

BidwoTte Twpa TIg enavw eykapoleq dokoug (F),
TI§ akapyieg ywviwv (D), To Adivé turjua (B)
KOl TIG UTT0d0XEG (J) OTwg daivetal otnv ekéva
18 - 19 pe ava 2 Bideg (L), podéAAeg (K) kat
mna§adia (I).

BdATte ta Vo piod tng Bdong To éva pé€ca oTo
GAAO €101, WOTE OL KATW KAl EMAVW EYKAPOLOL
Sokoi (E, F) va epapuélouv otiq avaroyeg
€£00X€G OTO TIAAIVO Tunua (B) kat otnv
gvdlapeon doko (C) (eik. 20).

Bidwote TIg KATw eYKApaoleq dokoug (E) érwg
Teplypadetal aTo €8AdLo 5. 0TO SEVTEPO UIOO
g Bdong (ek. 21/1).

BidwoTe TIg emdvw gykdpoteg dokoug (F) omwg
Teplypadetal oTo €8AdLo 6. 0TO SEVTEPO UIOO
g Bdong (ek. 21/2).

BydAte Ta T€ooegpa AaoTixa anooPeong (32)
OTNV KATW TIAEUPA TOU TIPLOVIOU (EIK. 22).
TomoBeTNoTE TO TPLOVL TIAVW TN BAoN €101,
WOoTE oL TPUTIEG OTIG oTtoieq Bpiokovtav ta
AdoTixa anooBeong (32) va cupdwvouv pe Tig 4
TPUTEG OTNV EMAVW TIAEUPA TWV UTIOSOX WV (J).
BdaAte twpa T1q 4 Bideg (M) ano endvw péoa
ano Ta médLa Tou TIPLOVIOU Kal BISWOTE TO TIPLOVL
Ue TIg uttodoxEq (J) (ewdva 23 -24).

6.4 PUOuIONG akpiBEiag ToOu TEPHATOG YLa KOTIN)

90° (ek. 1, 25 - 27)

2 TaBepoTIooTE TOV EPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwote N Bida cuodiEng (22) kal dwoTte
KAion otV kedpaAn TNG unxavngq (4) pe m
XEPoAapn (1) mpog Ta aplotepd.

Pubuiote Tov 0dnyo ywviag 90° (a) petagy
TIPLOVOAANAG (7) Kal TTEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(17).

XaAapwoTte To Maguadt otnv avtifetn mAsupd
(36) kaL pubpioTe TN Bida pUBLIONG (38) €ToL
WOoTe N ywvia peta&y mplovoAduag (7) kat
TeploTpedoOuevou Tidykou (17) va sivar 90°.
"o va oTabepoTtolroeTe TN pUBLON AUTH
Eavaodi&te To MAgWASL oV avTiBetn TAgupaA
(36).

AkoAoVBwg eA€yETe TN B€om Tou Seiktn (20)
oTtnV KAipaka (19). Eav xpelaotel xahapwote 10
Seiktn (20) pe otaupokatodpido, BAATE TO 0N
B€on 0° otnv KAipaka (19) kat Eavaodi&te T
Bida otepgwong.

0 08nyo6g-Téppa dev gupmneplAappavertat.

6.5 PUOuION akpiBeiag TOv TEPUATOG Yia TOUEG
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ywviaoparog 45° (ewk. 1, 25, 28 - 29)
2T0BEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwote N Bida cuodiEng (22) kal dwoTte
KAloT 0TNV KEDAAT TNG UNXAVAG (4) e TN
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XEpoAapn (1) pog Ta aplotepd o 45°.

® PuBpiote Tov 06nyod ywviag 45° (b) peta&u
TIPLOVOAAMAG (7) Kal TIEEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
7).

® Xahapwote To AgWASL 0TV avTiBetn TAgupa
(37) kat pubpiote ™ Bida pubuoNg (7) €ToL woTte
n ywvia peta&l mplovoAauag (17) kat
TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU Va ival akpLBwG
(45°).

® O o0dnyog-tépua dev cupneptAauypaveral.

7. Aertoupyia

7.1 Kommn 90° kat meploTpepOpevVog taykog 0°
(ew. 1-3, 30)

2e AATOG KOTIG €wg Ttep. 100 mm propei va

aopaAloTei n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU PE TN

Bida acpaAiong yia odriynon €AENG (25) otnv Tiow

0¢on. Eav to mAdtog Kotig urtepBaivel Ta 100 mm,

TIPETEL VA TIPOOoEEETE TIWG 1 Bida aoddAAiong ywa v

odnynon €AENG (25) mpemel va givat xaAapn Kain

KedAAN TNG Unxavnq (4) va kiwveital eAevBepa.

o dépte TNV KEDAAN TNG pN)Xavng (4) otnv endvw
B¢on.

® rpw&Te TNV KEPAAN TNG UNxavnq (4) otn
XSEPoAaPn (1) Ipog Ta TowW Kal EVOEXOUEVWG
aodalAiote TNV oTn B€on auth. (avaioya pe To
TIAATOG KOTING)

® AxoupurmoTe To VA0 TIoU BEAETE va KOYETE
oTov 0dnyo (11) Kal MAvw OTOV TIEPLOTPEPOUEVO
nayko (17).

® AodaAioTe TO UAIKO pe TO cUOTNHA oUoDIENG (8)
OTO OTEPEWEVO TIAyKO (18) yla va anopuyete
NV PeTartorion katd tn Sidpkela g epyaoiag.

® [l€ote To poxAd amopavédAwong (3) yla va
eAeubepwoeTe TNV KEDAAN TNG UNXaAVNS (4).

® [l€ote TO SLOKOTITN
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (2) yia va
EVEPYOTIONOETE TOV KIVNTTPA.

® & otabeporoinuévn odrjynon €AENG (25):
KIVNoTe TNV KEGAAR TNG UNXavnq (4) pe
XEpoAapn (1) opowdpopda kat e eAadpld rieon
TIPOG TA KATW, HEXPL T TIPLOVOAAUA (7) va KOYeL
TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO.

® X& [notabeporonuévn odriynon €AENG (25):
Tpaprgre TV KePaAT TG HNXAVNG (4) HEXPL
TeAeiwg uMPooTd Kat e TN XewpoAapn (1)
XAUNAWOTE T OUOLOHOPdA TEAEIWG TIPOG TA
KATw. Twpa oTpw&Te TNV KEDAAT) TNG UNXAVAG
(4) apyd kal opoldpopda TEAEIWG TIPOG TA oW,
MEXPL Va KOWEL 1 TIplovoAdua (7) TeAeiwg To
KaTePYadOHEVO AVTIKEIUEVO.

® Metd T Angn Tng epyaciag, pEpTe MAAL TNV
KedAAN TNG Unxavng (4) otnv endvw B€on
aKlvnToroinong kat aprote eAeUBepo TO
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Slakomtn evepyoroinong/arnevepyornoinong (2).
Mpoooxn! Xdpn 010 EAATNPLO N PNXaVH TIETIETAL
aATuTOUATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adnroete
eAeBepN TN XEPOAAPRN) (1) peTd TN ANEN TNG KOTING,
AAAA KIVAOTE TNV KEGAAN TNG UNxavnq (4) apyd Kat
pe eAadpld avTimieon mpog Ta EMAVW.

7.2 Korm 90° kat meploTpepOpueVOg maykog 0°-
45° (ek. 1-3, 31)

Me To GAATOOTIPIOVO UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIES

arno 0° - 52° pog Ta aploTepd kat and 0° - 60° TPog

Ta &e&1d ipog Tov 0dNnYo.

® XaAapwoTe ToV TEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17) pe
AQoKApIopa TNG XEPOoAAPNng acdaAiong (14).

o [Méote TO HOoXAO KouumwuaTog (13),
TIEPLOTPEYTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (17)
Kat Tov Seiktn (15) otnv emmbupovpevn ywvia
™Q KAipakag (16) kat aodaiiote pe Aapn
aoddaAong (14). To miplovL Slabetel BEoelg
KOUMMWHATOG o€ 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° ka1 60°, étov propei va
KOUUTIWOEL 0 HOXAOG.

® =avaodi&te n xelpoAapn acdpdiiong (14) kat
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17).

® EkteAéote TV kot 6TIwG TiepLypAdeTal 0TO
edacdlo 7.1.

7.3 Ko ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpedopevog naykog 0° (ewk. 1-3, 32)

Me To TIpLOVL UTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd kat 5e€La amod 0°- 45° Tipog Tov 0dnyo-

TEPUA.

® AmoouvapuoAoynoTe evEEXOUEVWS TO CUCTNA
oUOPIENG (8) 1} TOTIOBETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TiAgupd Tou Ttdykou gpyaciag (18).

o depte TNV KEDAAN TNG UNYaAVNG (4) oTnV eENMAvVw
B€on.

® 2TalBePOTIONOTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® Xahapwote Tn Bida cvodiEng (22) kal dwoTe
KAloT 0TNV KEDGAAT TNG UNXAVAG (4) e TN
XEWPOAaPRN (1) TPOg Ta aploTEPA HEXPL VA
Seiyvel o deiktng (20) Tnv embupovevn ywvia
oTtnV KAipaka (19).

® =avaoodi&te To Magadt aodpdaAiong (22) kat
EKTEAEDTE TNV KOTIY] OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edacdlo 7.1.

7.4 Ko ywvidopatog 0°- 45° kat
MEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ew. 1-3, 33)
Me To GAATOOTIPIOVO UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG
YWVIAoHATOG TIPOG Ta aplotepd ard 0°- 45° pog
™V erdpavela epyaciag kat cuyxpovwg aro 0°- 52°
TPOg Ta aplotepd iy 0° - 60° Tipog Ta Se€Ld pog Tov

0dnyod —tépua (SUAS ywviaoua).

® ATOOUVAPHOAOYNOTE EVEEXOUEVWG TO CUCTNUA
oVOPIENG (8) 1) TOTIOOETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TAgUPA TOU TIAykKou gpyaciag (18).

o ®épte TNV KEDAAT TNG pN)Xavng (4) otnv endvw
B¢on.

® XaAapwote Tov TeploTpedduevo ayko (17) ue
AaoKApLopa NG XepoAafng acpaAiong (14).

® Me 1 xepoAapn (1) pubuiote Tov
nieplotpedOUeEVo TIAyKo (17) oTnVv embupovPevn
ywvia (BAéme kal £6adLo 7.2).

® =avaodifte T xelpoAapr) acdpdiong (14) yua
Va 0TAOEPOTIOW|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
Tdyko.

o XaAapwote n Bida acddAong (22) kat dwote
KAion otV KedaAn TG unxavng (4) pe m
XEPOoAapn (1) Tpog Ta aploTePd HEXPL TN YwVia
mou ermbupeite (BAEME kal £5APLo 7.3).

o Katoémy odiyyete maAl n Bida acpdAiong (22).

® EkteAéote TV Kot OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edaglo 7.1.

7.5 '0plo Baboug kotmg (€. 34)

® Mropeite va pubuioete 10 faBoG KoTMQ
adtaBdabunta pe pia Bida (34). Na to okoTo AUTO
Aaokapete To Ta&dadt otn Bida (34) kat
SImAWaoTe ToV 08NYO Yla To 6plo BAaBoug KoTmg
(35) tpog ta €Ew. Pubuiote To emBupovpevo
Bdabog pe Bidwpa pog Ta peoa 1y TIpog Ta Ew
g Bidag (34) kat EavaodiEte mAAL To TTAgIASL
ot Bida (34).

® EA&yEte T SUBUION e SOKIUACTIKY| KOTIY).

7.6 Kovuti avappodnong okovng

(ewk. 35-36/ap. 23)
To mpLévL gival eEOTIAIOEVO [le 0AKO YIa T GUAAOYY
TWV pokaviSwV (23). To kouti CUAAOYNG POKAVISLWV
(23) uropei va TomobetnBei mavw otov
npooappoyea (33).

MNa va adeldoeTe TO KOUTI CUAAOYTG POKAVISIWV
(23), EedimAwoTe ToO OMWG daiveTal otnv ekdva 37
Kal KTUTTOTE TO TIPOCEKTIKA.

2Tov pocapuoyea (33) pmopei va cuvoebei kal To
avAaAoyo cUoTNUA avappodnong oKOvNg.

7.7 AAAayn Tng TiplovoAapag (€. 1, 37-40)
BydATte To BUopa cuvdeong pe To SiktTuo amo
m™mv mpida!

o [eplotpePte TNV KEPAAT) TNG UNXAVNAG (4) TIPOG
Ta eMAVW Kal aodaiioTe TNV otn B€om auth e
MIToUAGVL aodaAeiag (27).

@ [léote To poxAd anaoddaAiong (3) kat
avasSMAWOTE TNV TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAANAG
(6) Tpog Ta eMAVW TOOO, LEXPL Va BpiokeTal n
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€00X1 OTNV TIPOOTACIA TIPLOVOAAUAG (6) TTavw
amno T Bida pAdvtlag (39).

® Me éva xépLmiEéote T dpayr Tou d§ova Tou
Tploviov (5) pe To AAAo XepL BaATe To KAELSL
AAAev (P) otn Bida pAdvtlag (39).

o [Méote yepd otn ppayn Tou d§ova Tou TPLoVIoU
(5) kaw oTpiPTe apyakal deEldvotpoda T Rida
™mQ dAAvTZag (39). Metd amo To oAU pia
TIEPLOTPODT] KOUUTIWVEL N ppayr) Tou A§ova Tou
mploviov (5).

® Me Aiyn mieplog 'toepn Suvaun XaAapwvete
Twpa de§léoTpoda n Bida Tng pAdvTlag (39).

® =efdwote ) Bida pAavtlag (39) TeAeiwg ipog
Ta £EW Kal apalpeaTe TNV eEWTEPLKT) GAAvTa
(40).

® AdaipéoTe TNV TIPLovoAdpa (7) ard v
eowTeplkn PpAavtla kal Tpapngte Tn mpog Ta
KATW.

® Kabapiote nmpooektikd TV Bida pAavtlag (39),
Vv e§wTePIKT) GAAVTa (40) Kal TNV ECWTEPIKNA
PAavtda.

@ TomoBetote T véa TiplovoAdua (7) otnv
avtioTpodr oelpd kat oPiETe TNV.

o MNpoooxn! H Ao&x mAeupd Kotm|g Twv SovTiwy,
SnA. n katevbuvon TePLOTPOPNG TNG
TIPLOVOAANAG (7), TIPETEL VA CUUDWVEL LE TNV
KatevuBuvon Tou BEAoUG TIAVW OTO TIEPIBANUA.

@ [lpotov apyioete TtAAL va epyaleoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUOTNUATWY aodaAeiag.

® [poooxn! Na eAéyxete petd amd kabe aAAayn
NG TPLOVOAduag, edv Kiveital eEAevbepan
TIPLOVOAAQQ og KABETN B€on, kabwg Kal e kAion
45° otov mayko (12).

o [poooxn! H aAhayn kat eubuypdupion g
TIPLOVOAApag (7) TipEmel va ekteAeabel owoTd.

7.8 ONKN yia avTaAAaKTIKY) TIPLOVOAQUa

(e. 41/ap. 28)
To mpLovL Slabétel pia Onkn (28) yia pUAagn pia
AVTOAAQKTIKNG TIPLOVOAANAG. [la va avoi&eTe Tn
Onkn (28) Tipémel va TpapnXTel TO KOupTT
HavtaAwong (29) otnv émiobev Tou TIPLOVIOY Kal
OUYXPOVWG va Tpafnxtei pog ta £w n Onkn (28).

7.9 Aertoupyia Aaindep (k. 42-43/ap. 21)
Evepyomoinon: Kivrjote Tov Slakomtn
gvepyoroinong/anevepyoroinong Aainlep (42) otn
0¢on I yia va evepyomnomoete 1o Aainep (21). 210
ene€epyalOpeVo avTIKeiLeVo TIPORAAAETAL pia
ypapun Aaindep, Tiou deixvel TV akpiPn} Sladpoun
MG KOTIN|G.

Amnevepyormoinon: Kiviiote Tov S1aKoTTn
gvepyoroinong/anevepyoroinong Aainlep (42) otn
6¢on 0"

PUOuoN Tovu Aaindep: Me eAadppu dvolypa Twv
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Bdwv (41) umopei av xpelaotel va pubuoTei To
Aainlep. Metd amo Tnv eKTEAeON NG PUBUIONG
ooiEte AL Tig Bideg. NMpoooxn)! Mn kottate
amnevbeiag oto pwg Tou Aaindep!

AAAayn g prtatapiag: MNpooegte va eival
arevepyoronuEvo To Aainlep (21). Adlapgote 10
Kardkt TG Brkng prataplwv (43). ApapeoTe TIg
HETAXEIPIONEVES Kal ASElEq YraTapieg Kal
TomoBetnote véeg (2 x 1,5 Volt tumou RO3, LR 03
Micro, AAA). Npoo€e€Te KaTd TNV ToTIOBETNON TN
owoTr BE0M TWV MOAWV TWV UTATAPUDV.
EnavakAe otte n OrKn urmatapwy.

7.10 Metadopa (ek. 1 - 3)

® =avaodifte T xelpoAapr) acdpdiiong (14) kau
0TaBePOTONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
7).

® Xelploteite TOV HOXAO amopavtdAwong (3),
TIEOTE TNV KEDAAT) TNG uNXavNig (4) Tpog ta
KATW Kal acpaliote pe ProuAdvi acPpdaAlong
(27). Twpa To TPLOVL Eival HAVSAAWUEVO OTNV
‘KatwTepPN B€oN.

® Aoddalion g Aettoupyia EAENG Tou TIPLOVIOY e
™ Bida aodpdAiong yia odnynon €AENG (25) otnv
miow Bgon.

o Metadépte T pnxavr anod o otabepd ayko
epyaoiag (18) rj edv To TIPLOVL eival
TOTOOETNMEVO TIAVW 0Tn BdAon, arnod Tiq AaBEg-
€00X£€Q TNG Bdong.

o [ va&avaoTnoete T unxavr, akoAoubnote
TIG 0dnyieg oTO £6APL0 6.2.

7.11 Anécupon prataplwv

MNapadwoTte TN ouokeuaoia yla avakUKAwWaoT ALK
oto TepBAAAOV. MPooEETe TN CWOTH AVAKUKAWGON
avaloya pe To UAKO. OL uratapieg va unv
TIETIOUVTAL 0TA OIKIAKA aroppiypata. Kabe
KATAVOAWTMG UTtoXpeouTal arnoé To Voo, va
napadidel TIq uratapieg oe onueia CUAAOYNG
pIaTtapwVv. ZTelATe TIG HETAXEIPIOUEVEG UTTATAPIES
otnv etaipia iISC GmbH, EschenstraBe 6, D-94405
Landau. Ekel eivat eyyunuévn n cwotr| andécupon
TOUG.

8. AVTIKATAoTAON TOU aywyou
oUVSEONG E TO dikTUO

Edav nddet BAGRN To KaAWSI0 cUVSEOT TNG GUOKEUNS
He To SikTuo, IpEmel Tpog anoduyn kivduvou, va
avTiKaTaotadel and TOV KATAOKEVAOTN 1) TO TURHA
Tou €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1} artd TTapopoLd
eEeldIKEVEVO TIPOOWTIO.

o
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9. Ka@apiopdg, ouvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

Mpwv arnd 6Aeg TIq epyaocieg kabaplopou va Bydalete
TO QLG arnod ) mpica.

9.1 KaBapiopoég

® Na mpeite Ta cuOTAPATA ACPAAEiQg, TIQ
OXIOUES aEPLOMOU Kal TO TEPIBANUA Tou
KvnTrpa 600 o Kabapd ard okovn yiveTal.
2KOUTTOTE TN OUCKEUN UE KaBapod mavin
(PUONETE TN UE TIETIEOUEVO AEPA O XAUNAN
Tiieon.

® 204G OUVIOTOUWUE va KaBapileTe TN OUOKEUN PETA
arod kabe xpnon.

o Na kaBapileTe T OUOKEUN UTAKTIKA PE €va
uypoO mavi kat Aiyo JoAako oarouvt. Mn
XPNOWOoTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SLAAUTEG, JLOTL
€10l dev arnokAeieTal n dLABPWON NG CUOKEUNG.
Na MPoCoEXETE va Unv €l0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 Bouptoeg avOpakog

2& MeplnTwon UTEPPOAIKOU OXNUATIONOU
oTuvenpwv dWoTe TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv amnod elBIKEUUEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTtApnon

2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yia Ta oroia anaiteitat
ouvTENON.

9.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayyYEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avapePETe Ta €ENG oTolxeia:

® TUMog OUOKEUNG

® AplBuog eidoug G oUOKEUNG

® XapaknpPLloTkOG aptBudg (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuog Tou AVTAAAGKTIKOU

M0 LoXUoUoEG TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

10. A1aBeon oTa amoppipuara Kai
avakUKAwon

Mpog anouyn (MUY KATA TN JETAPOoPA N
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OuOKeuaoia auTr ival mp®TN UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVAPETAXEIPLOTEL ) VO AVAKUKAWBEL.

O oudreoq Kat Ta eEapmUATA Tou aroteAouvTal
arod dAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard HETAAAA KAl
NMAQoTKA. MNMapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWUATIKA €EAPTHLATA OTA 1OIKA KAl
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.

11. A1dGeon pmarapiv

OL uratapieg meplEXouv UAIKA eTURAARY Yia TO
nePPBAANOV. Mn TIG TIETATE OTA OIKIAKA
arnoppiupaTa, 0Tn PWTIA i oe vepo. Na palelete
TIG UMATAPIEG KAl VA TIG OLABETETE KATA TPOTIO
PLAKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV. Na OTEAVETE TIG
KaTavaAwueveg puratapieg nmpog v ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Ekei
eEA0@aAifeTal A’ 0TOV KATAOKEUAOTH 1 OWOT
dldBeon Toug.

Al’ 2

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GmbH

2
Y
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Glvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

1.1 Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1

Laser Klasse 2

A: 650 nm P:<1mW

Dikkat: Lazer 1sini
Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

1894S-8x11

@ Kesinlikle direkt isin igine bakmayiniz.

@ Lazeriginini kesinlikle yansiyan ylizeyler, insan
veya hayvanlar izerine ydneltmeyiniz. Disik
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

o Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
diginda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulini kesinlikle agmayiniz.

@ Testere uzun sure kullanilamayacaginda piller
¢ikarilacaktir.

@ Lazer glcini yukseltmek icin lazer Gzerinde

28

degisiklik yapilmasi yasaktir.

Uretici firma, glvenlik uyarilar béliminde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorumluluk
ustlenmez.

2. Alet aciklamasi

2.1 Gonye kesme (Sekil 1-3)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme dizenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigag

Sikma tertibati

Son pozisyon dayanakli makara
10. Makara tutma gemberi

11. Dayanak kizag

12. Kesim uzunlugu skalal tezgah ¢itasi
13. Sabitleme pozisyonu kolu

14. Sabitleme sapi

15. ibre

16. Skala

17. Ddner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Lazer

22. Sabitleme civatasi

283. Talas tutma kutusu

24. Cekme kilavuzu

25. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
26. Lazer pil g6zl

27. Emniyet pimi

28. Testere bicagi saklama gézi

29. Saklama gozu kilitteme digmesi
30. s parcasi tablasi sabitleme civatasi
31. Lastik takoz

32. Destek ayagi

33. Aspirasyon adaptéru

34. Kesim derinligi sinirlamasi tirtilli civatasi
35. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi

©XONDOTAWND =

2.2 Alt sehpa (Sekil 4)
Ayaklar

Kenar parca

Ara traversleri

Kése takviye elemani
Alt enine traversler
Ust enine traversler
Testere yuvalar

Emmoow»

o
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w

. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1, 5)

Gonye kesme testeresi
Sikma tertibati (8)

Son pozisyon dayanakli makara (9)
2 x Makara tutma ¢cemberi (10)
Talas tutma kutusu (23)

4 x Ayak (A)

2 x Kenar parca (B)

2 x Ara travers (C)

4 x Kose takviye elemani (D)
2 x Alt enine travers (E)

2 x Ust enine travers (F)

4 x Somun (G)

4 x Rondela (H)

32 x Somun (1)

28 x Rondela (K)

28 x Civata (L)

4 x Civata (N)

Alyen anahtari (O)

Alyen anahtar (P)

4 x Testere yuvasi (J)

4 x Alyen civatasi (M)

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan ahsap
ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere yakacak odun kesme icin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim

kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.

Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Her tlrll taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan givenlik uyarilar,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalari énleme
ybnetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri

ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagr bulunmayan
acik bélimuane temas etme

@ Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Is parcasi ve pargalarinin geri tepmesi

® Testere bigaginin kiriimasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin disari firlamasi

o Ongoriilen kulakh@in takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Glg 2200 W
Isletme trd S6 40%
Rolanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bicagir @ 250 x @ 30 x 3 mm
Dis adedi 48

Dénme bolimi -52°/ 0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yone
Testere genisligi 90°’de 430 x 75 mm
Testere genisligi 45°°de 300 x 75 mm
Testere genisligi 2 x 45°de 300 x 40 mm
(Cift gdnyeli kesim)

Agirhk: yakl. 19,5 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer glicl <1mW

Lazer moduli akim beslemesi 2x 1,5V (AAA)

isletme tiirii S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun asir
derecede i1sinmasini 6nlemek i¢in motor durdurma
sliresinin %40 oranindaki bir stirede anma gu¢ degeri
ile calistinlacak ve arkasindan durdurma suresinin
%60 oranindaki bir surede yuk altinda olmadan
calistinlacaktir.

29
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Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmusgtar.

Rélanti
Ses basing seviyesi L, 98,5 dB(A)
Sapma K5 3dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 111,5 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (U¢ yénin vektdr toplami)
EN 61029 normuna gére Slgiimustur.

Titresim emisyon degeri a,, = 1,148 m/s®
Sapma K =1,5 m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢iiimis olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tiirG ve sekline bagl olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda aciklanmis olan bu degerin
Gzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

® Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete goére ayarlayin.

® Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiiri ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.
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2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadidinda veya bakimi
dizgun sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.

6. Calistirmadan énce

6.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmahdir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Gniversal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin izerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve glivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden islenmis olan agagta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.2 Testerenin montaji (Sekil 1-3; 6)

@ Doner tezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin ve
doner tezgahin (17) kilidini agin.

® Sabitleme pozisyonu koluna (13) basin, déner
tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16) istenilen
acl 6lctstnin Gzerine getirin ve sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -
15°,0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° ve 60°’lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (27) ¢ekerek, testerenin alt calisma
pozisyondaki kilidini acin. Testere kilidinin agik
kalmasini saglamak icin emniyet pimini (27)
birakmadan énce 90° déndarin.

o Kilitteme dlizenini agma diugmesi (3) yerine
geginceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

® Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin (18)
hem sol hem de sag tarafina monte edilebilir.

@ s parcasi tablasi sabitieme civatasini (30) agin.

® Son pozisyon dayanakli makarayi (9) makara
tutma ¢emberi (10) Gzerine yerlestirin ve bu
dlzeni sabit testere tezgahina (18) monte edin,
ilgili sabitleme civatasini (30) sikin (Sekil 6).

o
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ikinci makara tutma gemberini de (10) testerenin
kars tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
civatasi (30) ile emniyet altina alin.

Makine kafasini (4), sabitleme civatasini (22)
acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

Testere alt sehpa takiimadan kullanilacaginda
destek ayagi (32), testerenin ¢calisma esnasinda
6ne devrilmemesini saglar. Bunun igin destek
ayagini (32) déndurerek testerenin durdugu
yuzeye temas edinceye kadar ¢ikarin.

6.3 Alt sehpanin montaji ve testerenin alt

1.

sehpaya baglanmasi (Sekil 4 - 24)

Ayaklari (A), Sekil 7’de gosterildigi gibi alt taraftan
ara traverslere (C) takin. Ayaklardaki (A) lastik
takozlarin yere diiz basacak sekilde takiimig
olmasina dikkat edin.

Ayaklan (A) civata (N), rondela (H) ve somunlar
(G) ile 8 - 9 nolu Sekillerde gosterildigi gibi ara
traverslere (C) baglayin.

Kenar parcalarini (B) Gst taraftan ara traverslere
(C) takin (Sekil 10).

Kenar parcalarini (B) her baglanti noktasinda 3
civata (L), rondela (K) ve somunlar (1) ile ara
traverslere (C) takin (Sekil 11 - 12).

Alttaki iki enine traversi (E) ara traverslerin (C)
ilgili yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil
13). Alt enine traversleri (E) 2’ser civata (L),
rondela (K) ve somun (l) ile , 14 — 15 nolu
Sekillerde gosterildigi gibi ara traverslere (C)
baglayin.

Ayni alt sehpa yari parcasinda her iki Gst enine
traversleri (F) kenar parcalarinin (B) ilgili
yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil 16).
Kenar parcalarinin (B) ilgili yariklarina birer kése
takviye elemani (D) takin. Kdse takviye
elemaninin (D) jalt sehpanin sadece bir kenarina
uyacagini dikkate alin, uyacak olan bu kenar
kenar parcasinda (B), Ust enine traversde (F) ve
kése takviye elemanlarindaki (D) deliklerin
Ortusdugi kenardir (Sekil 17).

Ayni alt sehpa yar parcasinda her iki testere
yuvasini (J) Sekil 18'de gosterildigi gibi sabitleyin.
Testere yuvalannin (J) alt sehpanin sadece bir
kenarina uyacagini dikkate alin, uyacak olan bu
kenar parcasinda (B), Ust enine traversde (F),
kése takviye elemanlarindaki (D) ve testere
yuvasindaki (J) deliklerin 6rtistigi kenardir (Sekil
18).

Sonra Ust enine traversleri (F), kdse takviye
elemanlarn (D), kenar parcasini (B)ve testere
yuvasini (J) 18 — 19 nolu Sekillerde gosterildigi
gibi 2’ser civata (L), rondela (K) ve somun (1) ile
baglayin.

iki alt sehpa balimiind, alt ve Ust enine traversler

10.

11.

12.

13.

(E, F) kenar pargasi (B) ve ara traversin (C) ilgili
yariklari igine girecek sekilde birlestirin (Sekil 20).
Alt enine traversi (E) Madde 5. de aciklandigi gibi
alt sehpanin ikinci yar bélumine civatalayin
(Sekil 21/1.).

Ust enine traversi (F) Madde 6. da agiklandigi gibi
alt sehpanin ikinci yar bélumine civatalayin
(Sekil 21/2.).

Testerenin altindaki dort adet lastik takozu (32)
sokun (Sekil 22).

Testereyi, lastik takozlarin (32) bagli olduklari
delikler ile testere yuvasinin (J) ust tarafindaki 4
delik Ust Uste gelecek sekilde alt sehpanin
Uzerine takin. Sonra 4 civatay! (M) Ustten testere
ayaklarindan gegirin ve testereyi testere
yuvalarina (J) baglayin (Sekil 23 — 24).

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1, 25 - 27)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.

90° Dayanak gdényesini (a) testere bigadi (7) ve
ddner tezgah (17) arasina dayayin.

Karsi somunu (36) gevsetin ve ayar civatasini
(38), testere bigagi (7) ve déner tezgah (17)
arasindaki a¢i 90° oluncaya kadar ayarlayin.

Bu ayari sabitlemek icin karsi somunu (36) tekrar
sikin.

Sonra skala (19) Gizerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekl olmasi
durumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve tutma
civatasini tekrar sikin.

Dayanak gdnyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1, 25, 28 - 29)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

45° Dayanak gényesini (b) testere bigcagi (7) ve
déner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (37), testere bicagi (7) ve déner
tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° oluncaya
kadar ayarlayin.

Dayanak gdnyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.
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7. Calistirma

7.1 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 30)

100 mm kesim genigligine kadar testerenin gekme

fonksiyonu, cekme kilavuzu sabitleme civatasi (25) ile

arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim genisligi 100

mm uzerinde oldugunda ¢gekme kilavuzu sabitleme

civatasi (25) gevsek ve makine kafasinin (4) hareket

edebilir olmasina dikkat edilecektir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagli olarak)

® Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11) ve
doéner tezgah (17) Gzerine koyun.

® Kesimiglemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi i¢cin malzemeyi, sikma tertibati (8) ile
birlikte sabit testere tezgahinin (18) lizerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak igin kilitleme duizenini
acma dugmesine (3) basin.

@ Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® Gekme kilavuzu (25) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar dizenli bir
hiz ve hafifce agagdiya hareket ettirin.

® Gekme kilavuzu sabit olmadiginda (25):
Makine kafasini (4) tam 6ne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini (4)
yavasca ve duzenli bir hiz ile, testere bigagi (7) is
parcasini tamamen kesinceye kadar tam arkaya
itin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
(4) tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve
Acik/Kapall salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim igleminden

sonra sapi (1) hemen birakmayin, makine kafasini (4)

yavasca ve hafifce yukar kaldirarak ust pozisyonda

durdurun.

7.2 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 31)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yénine 0° - 52° ve

sag yénune 0° - 60° aci ile duiz kesimler yapilabilir.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin, déner
tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Gzerinde
istenilen a¢i dl¢listuine gelinceye kadar déndurin
ve pozisyonu sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45° 60°’lik pozisyonlarinda sabit ayar
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pozisyonlari bulunur ve testere bu pozisyonlara
sabitlenebilir.

@ Donertezgahi (17) sabitlemek icin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

@ Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 32)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° aci ile

goényeli kesimler yapilabilir.

@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin

veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina

monte edin.

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

Sabitleme civatasini (22) agin ve sap (1) ile,

makine kafasindaki (4) ibre (20) skala (19)

Uzerinde istenilen a¢i 6l¢isi rakami ile ayni

hizada oluncaya kadar makine kafasini sola

yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini 7.1 noktasinda agiklandig sekilde
gergeklestirin.

7.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1 -3, 33)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° ve ayni

zamanda dayanak kizaginin sol yéniine 0° - 52°

ve/veya dayanak kizaginin sag yoéniine 0° - 60° agl ile
goényeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin
veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina
monte edin.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

® Donertezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

® Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen agi
Slclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak madde
7.2’ye de bakiniz).

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
(14) tekrar sikin.

@ Sabitleme civatasini (22) acin ve sap (1) ile,
makine kafasini (4) sol yéne istenilen agi
Slclisune egin (bununla ilgili olarak madde 7.3’e
de bakiniz).

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin.

@ Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 34)

o Civata (34) ile kesim derinligi kademesiz olarak
ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki (34) tirtill
somunu agin ve kesim derinligi sinirlama
dayanagini (35) disa dogru katlayin. Civatay (34)
sikarak veya gevseterek istediginiz kesim
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derinligini ayarlayin ve sonra civatadaki (34) tirtill
somunu tekrar sikin.

® Yapilan ayari numune is parcasi tzerinde kontrol
edin.

7.6 Talas tutma kutusu (Sekil 35 — 36/Poz. 23)
Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas tutma
kutusu (23) ile donatilmigtir. Talas tutma kutusu (23)
aspirasyon adaptériine (33) takilabilir.

Talas tutma kutusunu (23) bosaltmak i¢in kutuyu Sekil
37’de gbsterildigi gibi agin ve dikkatlice vurarak
bosaltin.

Aspirasyon adaptériine (33) uygun bir toz aspirasyon
tertibati baglanabilir.

7.7 Testere bicaginin degistiriimesi
(Sekil 1, 37- 40)

Figi prizden ¢ikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin ve emniyet
pimini (27) takarak kafayi bu pozisyonda
sabitleyin.

o Kilitteme diizenini agma dugmesini (3) bastirin ve
testere bicagi korumasini (6), koruma (6) icindeki
yarik flang civatasinin (39) tizerinde oluncaya
kadar yukari kaldirn.

@ Bir elinizle testere mili blokajina (5) basin ve diger
elinizle alyen anahtarini (P) flang civatasina (39)
takin.

@ Testere mili blokajina (5) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (39) saat yelkovani yéninde
yavasca déndurin. Yaklasik azami bir tur sonra
testere bicagi blokaji (5) yerine gecer.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (39) saat yelkovani yéniinde agin.

@ Flansg civatasini (39) tam olarak sékiin ve dis
flangi (40) gikarin.

@ Testere bicadini (7) i¢ flangdan ¢ikarin ve agagiya
dogru hareket ettirerek sokln.

@ Flansg civatasi (39), dis flans (40) ve i¢ flansi itinali
bir sekilde temizleyin.

® Yenitestere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicagi (7) diglerinin egikligi yani
bicagin dénme yéni, makine gbvdesi tizerindeki
ok isareti ile ayni ydénde olmalidir.

@ Testereile calismaya baglamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

o Dikkat! Her testere bigcagdi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey konumda, 45° egik
ve kesim uzunlugu skalali tezgah ¢itasi (12)
icinde serbest sekilde dénup dénmedigini kontrol
edin.

o Dikkat! Testere bicadinin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

7.8 Yedek testere bicagi saklama gozii (Sekil
41/Poz. 28)

Testere yedek testere bigaklarin saklandigi bir g6z

(28) ile donatilmistir. Saklama g6zuniin (28) agilmasi

icin testerenin arka tarafindaki kilitteme dugmesi (29)

cekilecek ve ayni zamanda testere bicagdi saklama

g6z (28) digar ¢ekilecektir.

7.9 Lazer igletmesi (Sekil 42 — 43/Poz. 21)
Calistirma: Lazeri (21) calistiormak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (42) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan is
parcasi Uzerine bir lazer gizgisi isinlanir ve bu ¢izgi
tam dogru kesim cizgisini gésterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (42) ,0°
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

Laser ayari: Gerekli oldugunda lazer civatalar (41)
hafifce agilarak ayarlanabilir. Ayarlama ¢aligsmasi
tamamlandiktan sonra ayar civatalarini tekrar sikin.
Dikkat! Kesinlikle direkt lazer igini igine bakmayiniz!
Pil degistirme: Lazerin (21) kapali olmasina dikkat
edin. Pil gézinin kapagini (43) sékun. Kullaniimig
pilleri ¢ikarin ve yerine yeni pilleri (2 x 1,5 Volt Tip
RO03, LR 03 Micro, AAA) takin. Pilleri takarken dogru
kutuplara takilmasina dikkat edin. Pil gézunu kapatin.

7.10 Transport (Sekil 1 - 3)

@ Donertezgahi (17) kilitlemek igin sabitleme sapini
(14) sikin

o Kilitteme dlzenini agma diigmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagdiya bastirin ve emniyet
pimi (27) il ekafayi sabitleyin. Testere bu durumda
alt pozisyonda sabitlenmigtir.

® Testerenin gekme fonksiyonunu ¢ekme kilavuzu
sabitleme civatasi (25) ile arka pozisyonda
sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tutarak
tastyin, veya testere alt sehpaya monte edilmis
oldugunda alt sehpanin sap yuvalarindan tutarak
taglyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
6.2'de agiklanan ¢aligmalar gerceklestirin.

7.11 Pillerin bertaraf edilmesi

Ambalaji cevreye uygun bir geri kazanim merkezine
teslim edin. Geri kazanim isleminin malzeme tiiriine
goére aynstirimig sekilde yapiimasini dikkate alin.
Kullaniimig piller evsel atiklar ile birlikte bertaraf
edilmemelidir. Her tuketicinin, kullanilmig pilleri
6éngorulen toplama merkezlerine gétiirmesi kanunen
6ngoérulmustir. Kullaniimig pilleri iSC GmbH,
Eschenstra3e 6, D-94405 Landau adresine
postalayabilirsiniz. Uretici firma bu atiklarin cevreye
uygun sekilde bertaraf edilmesini saglayacaktir..
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8. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan dénce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igsleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kdmur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim
Cihazin iginde bagka bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

9.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.
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10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

11. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller gevreye zarar veren malzemeler igerir. Pilleri
evsel atiklarin, ates veya su icine atmayin. Pillerin
toplanmali, geri kazanim sistemlerine kazandiriimal
veya cevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf
edilmelidir. Kullaniimis pilleri EschenstraBe 6 in D-
94405 Landau adresinde bulunan ISC GmbH
firmasina génderin. Pillerin cihazin Ureticisi firma
tarafindan yénetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmesi saglanir.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja u3jaByBa cnefgHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EY-aMpeKTMBaTa 1 HOPMUTE 32 aPTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Zug-, Kapp- und Gehrungsséage RT-SM 430 U (Einhell)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

(] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

Reg. No.:

[] Annex V

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

Standard references:
EN 61029-1; EN 61029-2-9; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/lsar, den 16.03.2011

L5 tgertes

Weichselgartner/GeAeralManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 09
Art.-No.: 43.007.70 L.-No.: 11021
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR003453
Documents registrar: Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fur EU-L&nder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiuill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA aTIOPPIUUATA.

ZUuupwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia LETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKES KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTaTpomn o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAaKTIKR) AUOT avakUKAwONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN dLABE0N O MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
OuoKeun Propel va napaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKEG TTIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BonONTIKA £€ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wéhlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz Z nicht Giberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB3 Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

To npoldv avtanokpivetal OTIG anattoelg Tou npoturiou EN 61000-3-11 kat urtokeLtat 0Toug 6pouq EOIKNG
ouvdeong. AuTtd onuaivel, wg dev ETUTPEMETAL N XPNON OE OTIOAdNTIOTE, KAT erbupia eTiAeyoueva onueia.
H ouokeun pnopei, oe MepIMTwon SUCUEVMOV OUVONK®OV JIKTUOU, VA ETIPEPEL TIAPOBIKEG DIAKUNAVOELG TAOELG.
To TpoldV TIPoopIfeTal ATIOKAELOTIKA Kal LOVO YLa TN XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oToia

a) dev uTepPaivouv pia av@TaTn ETULTPETTA EUNEdNoN Z R

B) dlaBETOUV duaVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUNA TOU dIKTUOU TouAdxloTov 100 A ava ¢don.

Zav xpnotng npernet va eEaopalioete, edv xpelaotel eTd anod ouvevvonon pe v appddia Eruxeipnon
HAekTpLOMOU, OTL TO Onueio 0ag ouvdeong TANPEL pia anod Tig duo anattoelg a) 1 B).

Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu iriin sadece, asagida ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak tizere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani Z degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A suirekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKDV
PUAAASIWV TWV MPOIOVTWV NG ETAPEIAG, AKOUN KAl O
ATOCTIACHATA, ETUTPEMETAL HOVO UETA amd pNTr £YKPLON TG
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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® Technische Anderungen vorbehalten
O katackevaotg dlatnpei TO JKAIWUA TEXVIKOV aAAayLV
Teknik degisiklikler olabilir

o
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kowvr) HBopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepinTwon Tov €yvav 1én £Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl and v nuepopnvia ayopdg g cuokeunq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETAL N KaTioXuo™ a&lWoewV €yyunong HETA
™V Napodo g Tpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA [AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AOSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v dlapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTO auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akiler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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U_SPK5

SM_430

Anleitung RT

® Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 04/2011 (01)



