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Zug-, Kapp- und Gehrungssége

@ Eredeti hasznalati utasitas
Vono-, fejez6 és sarkald fiirész
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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten
® Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati

utasitast és a biztonsagi utasitasokat.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, héndigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1

Laser Klasse 2
A:650nm P:s1mW

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken

Laserklasse 2

1894S-8x11

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer geféhrlichen Strahlungsexposition
fuhren.

® Lasermodul niemals &ffnen.
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® Wenn die Kappsége langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

@ Es st nicht erlaubt Verdnderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhdhen.

® Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fur
Schéden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Gerétebeschreibung

2.1 Zug-, Kapp- und Gehrungssage (Bild 1-3)
. Handgriff

Ein-/Ausschalter

Entriegelungshebel

Maschinenkopf

Ségewellensperre

Ségeblattschutz beweglich

Séageblatt

Spannvorrichtung

Rollauflage mit Endanschlag

10. Haltebuigel fur Rollauflage

11. Anschlagschiene

12. Tischeinlage mit Skala fir Schnittlange
13. Raststellungshebel

14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Laser

22. Feststellschraube

283. Spénefangbox

24. Zugfihrung

25. Feststellschraube fir Zugfiihrung

26. Batteriefach Laser

27. Sicherungsbolzen

28. Aufbewahrungsfach fur Sageblatter

29. Verriegelungsknopf fir Aufbewahrungsfach
30. Feststellschraube fur Werkstickauflage
31. Gummipuffer

32. StutzfuB

33. Absaugadapter

34. Randelschraube flr Schnitttiefenbegrenzung
35. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung

©XONDOTAWND =
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2.2 Untergestell (Bild 4)
StandfiiBe

Seitenteil
Zwischenstrebe
Eckversteifung
Untere Querstreben
Obere Querstreben
Sageaufnahmen

EmMmoow>

w

. Lieferumfang (Bild 1, 5)

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)
Rollauflage mit Endanschlag (9)
2 x Haltebuigel fur Rollauflage (10)
Spanefangbox (23)

4 x StandfuBe (A)

2 x Seitenteil (B)

2 x Zwischenstrebe (C)

4 x Eckversteifung (D)

2 x Untere Querstreben (E)

2 x Obere Querstreben (F)

4 x Mutter (G)

4 x Beilagscheibe (H)

28 x Mutter (1)

28 x Beilagscheibe (K)

28 x Schraube (L)

4 x Schraube (N)
Inbusschlissel (O)
Inbusschlissel (P)

4 x Sageaufnahme (J)

4 x Inbusschraube (M)

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Flr daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden

Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es duarfen nur fur die Maschine geeignete
Sé&geblatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und Uber mégliche

Gefahren unterrichtet sein. Darliber hinaus sind die

geltenden Unfallverhitungsvorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéden génzlich aus. Trotz bestimmungsgeméBer

Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstéandig ausgerdumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Punkte auftreten:

@ Berilhrung des Sageblattes im nicht
abgedeckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Ségeblatt
(Schnittverletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

@ Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Séageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstéduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz
Leistung: 2200 W
Betriebsart: S6 40%
Leerlaufdrehzahl ng: 4800 min”
Hartmetallsédgeblatt: @ 250 x 2 30 x 3,0 mm
Anzahl der Z&hne: 48
Schwenkbereich: -52°/0°/ +60°
Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links
Ségebreite bei 90°: 430 x 75 mm
Ségebreite bei 45°: 300 x 75 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt): 300 x 40 mm
Gewicht: ca. 19,5 kg
Laserklasse: 2
Wellenlange Laser: 650 nm
Leistung Laser: =1mwW
Stromversorgung Lasermodul: 2 x 1,5 V Micro (AAA)
Schutzklasse: I1/[E

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung
betrieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gerdusch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 98,5 dB(A)
Unsicherheit Kja 3dB
Schallleistungspegel Ly 111,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert ay, = 1,148 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prufverfahren gemessen worden
und kann sich, abh&ngig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen iber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.

@ Warten und reinigen Sie das Gerét regelmaBig.

® Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerét an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberpriifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tiber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefuhrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Allgemein

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienmaBigen Untergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme muissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

@ Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

o
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Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.2 Sége montieren (Bild 1-3; 6)

Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte Winkelmaf3
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Séage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.
Durch leichtes Dricken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (27) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung
entriegelt. Drehen Sie den Sicherungsbolzen (27)
um 90° bevor sie ihn loslassen, damit die Sage
entriegelt bleibt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Entriegelungshebel (3) einrastet.

Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
auch rechts am feststehenden Sagetisch (18)
montiert werden.

Feststellschrauben fur Werkstuckauflage (30)
l6sen.

Die Rollauflage mit Endanschlag (9) Uber einen
der Haltebligel fur Rollauflage (10) fihren und
diese am feststehenden Sagetisch (18)
montieren, entsprechende Feststellschraube (30)
anziehen (Bild 6).

Den zweiten Halteblgel fur Rollauflage (10) auf
der gegeniiberliegenden Seite der Sage
montieren und mit der entsprechenden
Feststellschraube (30) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch 16sen der
Feststellschraube (22), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Wird die Sage ohne Untergestell verwendet, so
dient der Stitzfu3 (32) dazu, dass die Sage im
Betrieb nicht nach vorne kippen kann. Drehen
Sie dazu den StitzfuB3 (32) heraus, bis er die
Stellflache der Sage berthrt.

6.3 Untergestell montieren und Sage am

1.

10.

Untergestell verschrauben (Bild 4-24)

Die StandfuiBe (A), wie in Bild 7 dargestellt, von
unten in die Zwischenstreben (C) stecken.
Beachten, dass die GummifiiBe an den
StandfuiBen (A) so ausgerichtet sind, dass die
Auflageflachen gerade sind.

StandfuBe (A) mit den Schrauben (N), den
Beilagscheiben (H) und Muttern (G), wie in den
Bildern 8 - 9 dargestellt, an den Zwischenstreben
(C) verschrauben.

Seitenteile (B) von oben Uber die
Zwischenstreben (C) fuhren (Bild 10).
Seitenteile (B) an jeder Verbindungsstelle mit 3
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
() mit den Zwischenstreben (C) verschrauben
(Bild 11 - 12).

Die beiden unteren Querstreben (E) bis zum
Anschlag in die entsprechenden Aussparungen
einer der Zwischenstreben (C) stecken (Bild 13).
Untere Querstreben (E) mit jeweils 2 Schrauben
(L), Beilagscheiben (K) und Muttern (1), wie in
Bild 14 — 15 dargestellt, an der Zwischenstrebe
(C) verschrauben.

An der selben Untergestellhalfte die beiden
oberen Querstreben (F) bis zum Anschlag in die
entsprechenden Aussparungen des Seitenteils
(B) fuhren (Bild 16). Jeweils eine Eckversteifung
(D) mit in die Aussparung des Seitenteils (B)
stecken. Beachten Sie, dass die
Eckversteifungen (D) jeweils nur an einer Seite
des Untergestells passen, dies ist der Fall wenn
die Lécher in Seitenteil (B), oberen Querstreben
(F) und Eckversteifungen (D) deckungsgleich
sind (Bild 17).

An der selben Untergestellhalfte die beiden
Sageaufnahmen (J) wie in Bild 18 dargestellt
befestigen. Beachten Sie, dass die
Sageaufnahmen (J) nur an einer Seite des
Untergestells passen, dies ist der Fall wenn die
Locher in Seitenteil (B), oberen Querstreben (F),
Eckversteifungen (D) und Sageaufnahmen (J)
deckungsgleich sind. (Bild 18).

Nun obere Querstreben (F), Eckversteifungen
(D), Seitenteil (B) und Sédgeaufnahmen (J), wie
in Bild 18 — 19 dargestellt, mit jeweils 2
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
() verschrauben.

Die beiden Untergestellhalften so zusammen
stecken, dass die unteren und oberen
Querstreben (E, F) in den entsprechenden
Aussparungen an Seitenteil (B) und
Zwischenstrebe (C) sitzen (Bild 20).

Untere Querstreben (E) wie unter 5. beschrieben
an der zweiten Untergestellhélfte verschrauben
(Bild 21/1.).

15
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11. Obere Querstreben (F) wie unter 6. beschrieben
an der zweiten Untergestellhalfte verschrauben
(Bild 21/2.).

12. Die vier Gummipuffer (32) an der Unterseite der
Séage abziehen (Bild 22).

13. Die Sage so auf das Untergestell stellen, dass
die Locher, in denen sich die Gummipuffer (32)
befunden haben, deckungsgleich mit den 4
Lochern an der Oberseite der Sdgeaufnahmen
(J) sind. Nun die 4 Schrauben (M) von oben
durch die S&gefie stecken und Sage mit den
Séageaufnahmen (J) verschrauben
(Bild 23 — 24).

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir
Kappschnitt 90° (Bild 1, 25-27)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (22) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

® Gegenmutter (36) lockern und Justierschraube
(38) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.

® Gegenmutter (36) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
|16sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

o Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Bild 1, 25, 28-29)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Ségeblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

@ Justierschraube (37) soweit verstellen, dass der
Winkel zwischen S&geblatt (7) und Drehtisch
(17) genau 45° betragt.

o Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.
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7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 30)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube flr

Zugfihrung (25) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm liegen,

muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfuihrung (25) locker und der

Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch(17).

@ Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Sagetisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

@ Entriegelungshebel (3) dricken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Beifixierter Zugfiihrung (25): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick durchschnitten hat.

@ Bei nicht fixierter Zugflihrung (25):
Maschinenkopf (4) nach ganz nach vorne ziehen
und dann mit dem Handgriff (1) gleichmaBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten
absenken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichméBig ganz nach hinten schieben, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick vollstandig
durchschnitten hat.

e Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 31)

Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0° - 52°

nach links und 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

@ Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte Winkelmaf

o
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der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Séage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch (17) zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 32)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt

werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls

demontieren oder auf der gegeniiberliegenden

Seite des feststehenden Sagetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewiinschte

MaB auf der Skala (19) zeigt.

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfiihren.

7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 33)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 52° nach links bzw. 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegeniiberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

® Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2).

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewlinschte Winkelmaf neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3).

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 34)

@ Mittels der Schraube (34) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie hierzu
die Randelmutter an der Schraube (34) und
klappen Sie den Anschlag fir Schnitttiefen-
begrenzung (35) nach auBen. Stellen Sie die
gewiinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (34) ein und ziehen
Sie die Randelmutter an der Schraube (34)
anschlieBend wieder fest.

e Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.6 Spanefangbox (Bild 35-36/Pos. 23)

Die Sage ist mit einer Spanefangbox (23) fiir Spane
ausgestattet. Die Spanefangbox (23) kann auf den
Absaugadapter (33) aufgesteckt werden.

Zum entleeren der Spéanefangbox (23) diese wie in
Bild 37 gezeigt aufklappen und vorsichtig ausklopfen.

Am Absaugadapter (33) kann auch eine geeignete
Staubabsaug-Vorrichtung angeschlossen werden.

7.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 37-40)

Netzstecker ziehen!

® Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
und durch den Sicherungsbolzen (27) in dieser
Position arretieren.

® Entriegelungshebel (3) driicken und
Séageblattschutz (6) so weit nach oben klappen,
dass die Aussparung im Sageblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (39) ist.

® Mit einer Hand driicken Sie die
Séagewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Inbusschlussel (P) auf die
Flanschschraube (39).

@ Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (39)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sdgewellensperre (5) ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (39) im Uhrzeigersinn I6sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (39) ganz her-
aus und nehmen Sie den AuBenflansch (40) ab.

@ Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (39), AuBenflansch (40) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

@ Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschréage der Zéhne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes (7), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.
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® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel priifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (12)
lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Sé&geblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefuhrt werden.

7.8 Aufbewahrungsfach fiir Ersatzségeblatt
(Bild 41/Pos. 28)
Die Sage ist mit einem Aufbewahrungsfach (28) fur
ein Ersatzsdgeblatt ausgestattet. Zum Herausklap-
pen des Aufbewahrungsfaches (28) muss der
Verriegelungsknopf (29) an der Rickseite der Sage
gezogen und das Aufbewahrungsfach (28)
gleichzeitig herausgezogen werden.

7.9 Betrieb Laser (Bild 42-43/Pos. 21)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,|“, um den Laser (21)
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstuick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierar-beiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(21) ausgeschaltet ist. Entfernen Sie den
Batteriefachdeckel (43). Entnehmen Sie die
verbrauchten Batterien und ersetzen Sie sie durch
neue (2 x 1,5 Volt Typ R03, LR 03 Micro, AAA).
Achten Sie beim Einsetzen auf die richtige Polung
der Batterien. SchlieBen Sie das Batteriefach wieder.

7.10 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

o Entriegelungshebel (3) betétigen, Maschinenkopf
(4) nach unten driicken und mit
Sicherungsbolzen (27) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

® Zugfunktion der Sdge mit der Feststellschraube
far Zugfihrung (25) in der hinteren Position
fixieren.

® Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18) oder, falls die Sage auf dem
Untergestell montiert ist, an den entsprechenden
Griffmulden des Untergestells.
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® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.

7.11 Entsorgung Batterien

Fihren Sie die Verpackung einer umweltgerechten
Wiederverwertung zu. Achten Sie auf sortenreines
Recycling. Batterien durfen nicht tber den Hausmuill
entsorgt werden. Jeder Verbraucher ist gesetzlich
dazu verpflichtet, Batterien ordnungsgeman an den
vorgesehenen Sammelstellen zu entsorgen. Senden
Sie verbrauchte Batterien an die iISC GmbH,
EschenstraBBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewabhreistet.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéuse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft tiberprifen.
Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

o
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9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® ldent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
® Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschdden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.

19
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A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal be kell tartani egy par
biztonséagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
hasznalati utasitast alaposan at. Orizze j6l meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére élljonak az
informaciék. Ha atadna mas személyeknek a
készliléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem vallalunk feleléséget olyan balesetekért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonséagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt
fuzetetcskében talalhatéak.

/\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan belli
mulasztasok kévetkezménye aramcsapas, tlz
és/vagy nehéz sérilések lehetnek.

Orizze meg a biztons4gi utalasokat és
utasitasokat a jovére nézve.

1.1 Specialis utasitasok a lézerhez

Figyelem: Lézersugarzas
A Ne nézzen a sugarba
Lézerosztaly 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1

Laser Klasse 2
A: 650 nm P:=1mW

1894S-8x11

® Ne tekintsen sohasem kdzvetlenil a
sugarzasba.

® Sohasemiranyitsa a lézersugarat visszaveré
fellletekre és személyekre vagy allatokra. Egy
kis telyesitmény( |ézersugér is tud a szemen
karokat okozni.

® Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtol
eltér, akkor ez egy veszélyes sugarzasi
expoziciohoz vezethet.

® Alézermodult sohasem kinyitni.

® Haafejez6furészt hosszabb ideig nem
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hasznalja, akkor az elemeket el kell tavolitani
beldle.

® Nem engedélyezett, a lézer
teljesitményndvelésenek az érdekében
valtoztatédsokat elvégezni a Iézeren.

® A gyarté nem valal szavatossagot olyan
karokért, amelyek ezeknek a biztonséagi
utasitasoknak a figyelmen kivil hagyasabol
adédnak.

2. A késziilék leirasa

2.1 Voné-, fejez6 és sarkalo fiirész
(képek 1-tol - 3-ig)

Fogantyu

Be- / Kikapcsold

Kireteszelékar

Gépfej

Flrésztengelyzar

Flrészlapvéd6 mozgathato
Flrészlap

Feszitéberendezés

Gorfeltét végutkdzével

10. Tartofll a gorfeltéthez

11. Utkdzésin

12. Asztalbetét skalaval a vagashoszhoz
13. Reteszallaskar

14. Roégzitéfogantyu

15. Mutaté

16. Skala

17. Forgdasztal

18. Feszesen 4ll6 flrészasztal

19. Skala

20. Mutaté

21. Lézer

22. Rogzitécsavar

23. Forgéacsfelfogoboksz

24. Vono6-vezetés

25. Roégzitécsavar a vono-vezetéshez
26. Elemrekesz lézer

27. Biztosito csapszeg

28. Tarolorekesz a flirészlapoknak

29. Reteszel6gomb a tarolérekeszhez
30. Régzitécsavar a munkadarabfeltétnek
31. Gumiltk6zé

32. Tamaszlab

33. Elszivoadapter

34. Recézett fejli csavar a vagasmélységkorlatoléhoz
35. Utk6z6 a vagasmélységkorlatoldhoz

©XONDOTAWND =
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2.2 Allany (4-es kép)
Allslabak

Oldalrész

Kézbensd tamaszok
Sarokmerevités

Alulsé kereszttamaszok
Felllsd kereszttamaszok
Flrészbefogaddk

EmMmoow»

3. A szdllitas terjedelme
(1-es, 5-6s kép)

Vono-, fejez6 és sarkalo flrész
Feszit6 berendezés (8)
Gorfeltét végutkdzével (9)

2 x tartoful a goérfeltéthez (10)
Forgacsfelfogoboksz (23)

4 x &llolab (A)

2 x oldalrész (B)

2 x kdzbensd tamasz (C)

4 x sarokmerevités (D)

2 x alulsé kereszttdmasz (E)
2 x fellilsd kereszttdmasz (F)
4 x anya (G)

4 x alatétkarika (H)

32 x anya (1)

28 x alatétkarika (K)

28 x csavar (L)

4 x csavar (N)

Inbuszkulcs (O)

Inbuszkulcs (P)

4 x flrészbefogadd (J)

4 x inbuszcsavar (M)

4. Rendeltetésszeriii hasznalat

A vono-, fejez6 és sarkalo flrész, a gépnagysagnak
megfeleld fa és mlanyag fejezésére szolgal. A flirész
nem alkalmas tlizeléfa vagasara.

Az excenter csiszolégép nem alkalmas nedves
csiszolasra. A gépet csak rendeltetése szerint szabad
hasznélni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem
szamit rendeltetésszerlinek. Ebbdl adodd barmilyen
karért vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalé ill. a
kezeld felelés és nem a gyarto.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari
vagy ipari izemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vdéllalunk szavatossagot, ha a
készulék kisipari, kézmUipari vagy ipari Uzemek

terliletén valamint egyenérték( tevékenységek
terliletén van hasznalva.

Csak a gépnek megfeleld férészlapokat szabad

hasznalni. Minden fajta szétvalaszté tarcsanak a

hasznalata tilos.

A rendeltetésszeréi alkalmazas része a biztonsagi

utasitasok, valamint a hasznalati utasitasban levo

Osszeszerelési és lizemeltetési utasitasok

figyelembe vétele is.

A gépet kezeld és karbantarté személyeknek a gép

hasznalataban jartasnak és a lehetséges

veszélyekkel kapcsolatban kioktatottnak muszaj

lennidik.

Ezen kivill pontosan be kell tartani az érvényes

balesetvédelmi eldirasokat.

Figyelembe kell venni a munkaegészségligy és

biztonsagtechnika terén fennallé egyébb éltalanos

szabdlyokat. A gépen torténd valtoztatasok, a gyarté

szavatolasat, és az ebbdl adddé karok megtéritését,

teljesen kizarjak.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezoket

rendeltetésszeré hasznalat esetén sem lehet teljes

mértékben kizarni. A gép konstrukcidja és felépitése

altal a kdvetkez6 pontok kovetkezhetnek be:

® a férészlap megérintése a nem lefedett
férészkorben.

e aforgd férészlapba valé nyulas
(vagasi sériilés ).

® amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapddasa.

o férészlaptorések.

® aférészlap hibas keményfémrészeinek a
kivetése.

® aszlkséges zajcsokkentod flillvédd
hasznalatanak mell6zésekor a hallas
karosodasa.

® zart termekben levd hasznalatkor az
egészségre karos faporok kibocsatasa.
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5. Technikai adatok

Valtakozéaramu motor 230V ~ 50Hz
Teljesitmény 2200 Watt
Uzemméd S6 40%
Uresjaratu fordulatszam ng 4800 perc’
Keményfémférészlap 2 250 x @ 30 x 3 mm
A fogak szdma 48
Elforditasi hatarkor -52°/0°/ +60°
Sarakal6 vagas 0° t6l 45°-ig balra
Férésszélesség 90°-nal 430 x 75 mm
Férésszélesség 45°-nal 300 x 75 mm
Férésszélesség 2 x 45°-nal

(Duplasarkalévagas) 300 x 40 mm
Témeg 19,5 kg
Lézerosztaly 1
Hullamhossz, lézer 650 nm
Teljesitmény, lézer = =1 mwW
A lézermodul aramellatasa 2x1,5 v Micro (AAA)
Védobosztaly: I1/[8

Uzemméd S6 40%: Folyamatos lizem
megszakitasos megterheléssel (jatéktartam 10 perc).
Annak érdekében, hogy az engedélyezetten felll ne
melegedjen fel a motor a jatéktartam 40%-at a
megadott névleges teljesitménnyel szabad
Uzemeltetni és utanna a jatéktartam 60%-at
megterhelés nélkil kell tovabbfuttatni.

Zaj és vibralas

A zaj és a vibralasi értékek az EN 61029 szerint
lettek mérve.

Uresmenet
Hangnyomasmérték L 98,5 dB(A)
Bizonytalansag Kya 3dB
Hangteljesitménymeérték Ly 111,5 dB(A)
Bizonytalansag Kya 3dB

Hordjon egy zajcs6kkento fiilvédot.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Rezgésodsszértékek (harom irany vektordsszege) az
EN 61029 szerint lettek meghatéarozva.

Rezgésemisszidértékek ay, = 1,148 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?
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Figyelmeztetés!

A megadott rezgésemisszidérték egy normalt
ellendrzési folyamat szerint lett mérve és az
elektromos szerszam hasznalatanak a fajtajatol és
maodjatol figgden, megvaltozhat és kivételes
esetekben lehet a megadott érték felett.

A megadott rezgésemisszioértéket fel lehet hasznalni
az elektromosszerszamok egymassal vald
6sszehasonlitashoz.

A megadott rezgésemisszidértéket a befolyasolas
bevezetd felbecstilésére is fel lehet hasznalni.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast egy
minimumra!

Csak kifogastalan késziilékeket hasznalni.

A készlléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

lllessze a munkamédjat a készllékhez.

Ne terhelje tul a késziléket.

Hagyja adott esetben leellendrizni a készlléket.
Kapcsolja ki a készlléket, ha nem hasznalja.

Fennmaradt rizikék

Akkor is ha el6iras szerint kezeli az elektromos

szerszamot, mégis maradnak fennmaradé

rizikék. Ennek az elektromos szerszamnak az
épitésmaodjaval és kivitelézésével kapcsolatban

a kovetkez6 veszélyek Iéphetnek fel:

1. Tudékarok, ha nem visel megfeleld
porvédémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfeleld
zajcsOkkentd fulvédét.

3. [Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-rezgésekbdl
adddnak, ha a készlilék hosszabb ideig
hasznalva lesz, vagy ha nem lesz szabdlyszer(en
vezetve és karbantartva.

6. Belizemeltetés elott

6.1 Altalanos

® A gépet stabilan kell felallitani, ez annyit jelent,
hogy egy munkapadra, vagy egy univerzalis
allvanyra, vagy hasonléra ra kell feszesen
csavarozni.

o Uzembe helyezés el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszeréen kell
felszerelve lennie.

® A férészlapnak szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan tgyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szogekre vagy
csavarokra stb..

® Miel6tt a ki- / bekapcsolét lizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a férészlap

o



Anleitung RT SM 430 U SPK4:_  20.04.2011 %:52 Uhr Seite 23

rendesen fel van szerelve és a mozgathat6
részek kdnnyé jaratuak.

A gép hozzékapcsolasa el6tt gy6z6djon meg
arrél, hogy a gép tipustablajan levo adatok a
halézati adatokkal megegyeznek-e.

6.2 A fiirész felszerelése (képek 1-t6l - 3-ig; 6)

A forgdasztal (17) eléllitdsahoz cca. 2 fordulattal
meglazitani a régzitéfogantyut (14), azért hogy
kireteszelje a forgbasztalt (17).

Nyomni a reteszallaskart (13), a forgbasztalt (17)
és a mutatot (15) a skala (16) kivant
szégmértékére forditani és a régzitéfogantyuval
(14) fixalni. A flirész -45°-nal, -30°-nal, -22,5°—
nél, -15°-ndl, 0°-nal, 15°-nal, 22,5°-nal, 30°-nal,
45°-nal és 60°-nal reteszelballasokkal
rendelkezik amelyekbe be lehet retszelni a
reteszeldallaskart.

A gépfej (4) enyhe lefelé nyomasa és a biztositd
csapszegnek (27) a motortartébeli egyidejlileges
kihtzasa éltal, lehet a flirészt az alulsé allasbdl
kireteszelni. Forditsa 90°-ban el a biztositd
csapszeget (27) miel6tt elengedné, azért hogy a
flrész kireteszelve maradjon.

Addig felfelé hajtani a gépfejet (4), amig a
kireteszelSkar (3) be nem reteszel.

A feszesen all6 furészasztalra (18) a
feszitéberendezést (8) ugy a baroldalra mint a
joboldalra is fel lehet szerelni.

Megereszteni a munkadarabfeltét (30)
régzitécsavarjat.

A gorfeltétet a végutkézdvel (9) a gorfeltétre
szolgélé egyik tartéfilon keresztil (10) vezetni és
ezt felszerelni a feszesen all6 flrészasztalra (18),
a megfelel6 régzitécsavart (30) meghuzni (6-os
kép).

A gorfeltétre szolgalé masik tartofilet (10) a
furész szemben levé oldaléra felszerelni és a
megfeleld régzitécsavarral (30) biztositani.

A gépfejet (4) a régzitécsavar (22) megeresztése
altal lehet, max. 45°-ig balra dénteni.

Ha a furész allvany nélkil lesz hasznalva, akkor a
tamaszlab (32) arra szolgal, hogy a flrész ne
tudjon az (izem alatt el6re d6Ini. Enhez a
tamaszlabat (32) addig kicsvarni, amig meg nem
érinti a flrész felallitasi helyét.

6.3 Osszeszerelni az allvanyt és dsszecsavarozni

1.

a flirészt az alvannyal (képek 4-t6l - 24-ig)

A 7-es képen mutatottak szerint bedguni az
alldlabakat (A) alulrdl a kézbensd tdmaszokba
(C). Vegye figyelembe, hogy az allélabakon (A) a
gumilabak ugy vannak kiigazitva, hogy a felfekvd
felliletek egyenesek legyenek.

A 8-10l -9-ig lev6 képeken mutatottak szerint
Osszecsavarozni a kdzbensé tamaszokon (C) az

10.

11.

12.

13.

alldlabakat (A) a csavarokkal (N), az
alatétkarikakkal (H) és anyakkal (G).

Az oldali részeket (B) fellilrél a kdzbensd
tamaszokra (C) vezetni (10-es kép).

Az oldalrészeket (B) minden csatlakoztatési
helyen 6sszecsavarozni a kdzbensé tamaszokkal
(C) a 3 csavarral (L), alatétkarikakkal (K) és
anyakkal (1) (képek 11-t6l — 12-ig).

A két alulso kereszt tamaszt (E) Utk6zésig az
egyik kozbens6 tamasz (C) megfeleld Gregabe
dugni (13-as kép). Az alulso kereszt tdmaszokat
(E), a 14-t61 — 15-ig levd képeken mutatottak
szerint, 2-2 csavarral (L), alatékoronggal (K) és
anyaval (l) 6sszecsavarozni a kbzbensé
tamasszal (C).

Ugyanazon az allvanyfélen bevezetni a két
felllsé kereszt tamaszt (F) Utk6zésig az oldalrész
(B) megfeleld Uregeibe (16-o0s kép). Egy-egy
sarokmerevitést (D) az oldalrész (B) Uregébe
dugni. Vegye figyelembe, hogy a
sarokmerevitések (D) csak az allvany egyik
oldalara illenek, ez akkor az eset, ha
egybevagoak az oldalrészben (B), a felllsé
kereszt tamaszokban (F) és a
sarokmerevitésekben (D) levd lyukak (17-es
kép).

A 18-as képen mutatottak szerint felerdsiteni
ugyanarra az alvanyfélre mind a két
frészbefogadot (J). Vegye figyelembe, hogy a
flrészbefogaddk (J) csak az allvany egyik
oldalara illenek, ez akkor az eset, ha
egybevagoak az oldalrészben (B), a fellilsé
kereszt tamaszokban (F), sarokmerevitésekben
(D) és a flirészbefogaddkban (J) levd lyukak. (18-
as kép).

Most a fellils6 kereszt tamaszt (F),
sarokmerevitéseket (D), az oldalrészt (B) és a
flrészbefogadot (J) a 18-t6l — 19-ig levé
képeken mutatottak szerint 2-2 csavarral (L),
alatétkoronggal (K) és anyaval (1)
odsszecsavarozni.

Ugy 6sszedugni a két allvanyfelet, hogy az alulsé
és a feluls6 kereszt tAmaszok (E, F) az
oldalrészeken (B) és k6zbens6 tamaszokon (C)
levd Uregekben fekidjenek (20-as kép).

Az alusoé kereszttdmaszokat (E) az 5. alatt
leirottak szerint a masodik allvanyfélre
felcsavarozni (kép 21/1).

A fellilsé kereszttamaszokat (F) a 6. alatt leirottak
szerint a masodik allvanyfélre felcsavarozni (kép
21/2).

Lehuzni a négy gumititkdzét (32) a flirész alulsé
oldalan (22-es kép).

A flrészt ugy felallatiani az allvanyra, hogy a
lyukak, amelyekben benn voltak a gumititk6zék
(32), egybevagodak legyenek a flirészbefogadd

23

o



Anleitung RT SM 430 U SPK4:_  20.04.2011 %:52 Uhr Seite 24

(J) fellils® részén levd 4 lyukkal. Most fellilrél a
flrészldbakon keresztil dugni a 4 csavart (M) és
osszecsavarozni a flirészt a flirészbefogadokkal
(J) (képek 23-t6l — 24-ig).

6.4 Az iitk6z6 finombeigazitasa a fejez6
vagashoz 90° (képek 1,25-tdl - 27-ig)

® Aforgdasztalt (17) a 0°-u allasra régziteni.

® Meglazitani a régzitécsavart (22) és a gépfejet (4)
a fogantyuval (1) egészen jobbra ddnteni.

@ Bedllitani a flrészlap (7) és a forgdasztal (17)
k6z6tt a 90°-u Utkdzészogletet (a).

® Megereszteni az ellenanyét (36) és annyira
elallitani a beigazitécsavart (38), ameddig a
furészlap (7) és a forgdasztal (17) kdzétti széglet
90° nem lesz.

® Azellenanyét (36) ismét feszesre huzni, azért
hogy régzitse a bedllitast.
skalan (19), ha szikséges akkor megereszteni a
mutatét (20) a csillag csavarhajtéval, a skéla (19)
tartécsavart.

® Az iitkozészoglet nincs a szallitas
terjedelmében.

6.5 Az litk6z6 finombeigazitasa a sarkalé
vagashoz 45° (képek 1, 25, 28-t6l — 29-ig)

® Aforgdasztalt (17) a 0°-u allasra régziteni.

@ Kioldani a régzitécsavart (22) és a gépfejet (4) a
fogantyuval (1) egészen balra, 45°-ra dénteni.

@ Beilleszteni a flrészlap (7) és a forgdasztal (17)
k6z6tt a 45°-U Utkdzési szbgletet (b).

® Annyira elallitani a jusztiroz6 csavart (37), hogy a
furészlap (7) és a forgbasztal (17) kézdtti sz6g
pontosan 45° legyen.

® Az iitkozészoglet nincs a szallitas
terjedelmében.

7. Uzem

7.1 Fejez6 vagas 902 és a forgdasztal 02
(képek 1-t6l - 3-ig, 30)
A 100 mm-ig terjedd vagasi szélességekig a flrész
vonofunkcidjat a vono-vezetés régzitéesvarjaval (25)
a hatso helyzetben lehet fixalni. Ha a vagasi
szélesség 100 mme-en fellil lenne, akkor tgyelni kell
arra, hogy a vono-vezetés rogzitdcsavarja (25) laza
és a gépfej (4) mozgathato legyen.
® A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.
® A gépfejet (4) a fogantyunal (1) fogva hatratolni és
adott esetben ebben a helyzetben fixalni. (a
vagasi szélsseégtol figgéen)
@ Fektesse a vagasra elérelatott fat az Gtkdzésinhez
(11) és a forgoasztalra (17).
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® Azanyagot a feszitéberendezéssel (8) a feszesen
allo flrészasztalra (18) régziteni, azért hogy
megakadalyozza a vagasi folyamat alatti
elcsuszast.

® A gépfej (4) szabadra engedéséhez a
kireteszeldkart (3) nyomni.

® A motor bekapcsolasahoz a be- / kikapcsolét (2)
nyomni.

@ Fixalt vond-vezetésnél (25): A fogantyuval (1) a
gépfejet (4) egyenletesen és enyhe nyomassal
lefelé mozgatni, amig a furészlap (7) at nem
végta a munkadarabot.

® Nem fixalt vono-vezetésnél (25):

Egészen el6re huzni a gépfejet (4) és akor a
fogantyuval (1) egyenletesen és enyhe
nyomassal egészen leig leereszeteni. Most a
gepfejet (4) lasan és egyenletesen egészen hatra
tolni, amig a flrészlap (7) teljesen at nem vagta a
munkadarabot.

@ Aflrészlésifolyamat befejezése utan a gépfejet
(4) ismét a fels6 nyugalmi helyzetbe tenni és
elengedni a be- kikapcsol6t (2).

Figyelem! A visszahozo rugo altal a gép

autématikussan felcsapodik, ez annyit jelent, hogy a

vagas végénél ne engedie el a fogantyut (1), hanem

vezesse a gépfejet (4) lassan és enyhe ellennyomas
alatt felfelé.

7.2 Fejez6 vagas 902 és a forgdasztal 0°-t6l — 45°-
ig (képek 1-t6l - 3-ig, 31)

A fejezé flrésszel az utkdz6sintél balra 0°-t6l — 52°-ig

és jobbra 0°-tdl - 60°-ig terjedd fejezd vagasokat lehet

végezni.

® Aforgdasztalt (17) a régzitéfogantyu (14)
megeresztése altal meglazitani.

® Nyomni areteszallaskart (13), a forgbéasztalt (17)
és a mutatét (15) a skala (16) kivant
szdgmértékére forditani és a régzitéfogantyuval
(14) fixalni. A f(rész -45°-nal, -30°-nal, -22,5°-nal,
-15°-nal, 0°-nal, 15°-nal, 22,5°-ndl, 30°-nal, 45°-
nal és 60°-nél reteszeléallasokkal rendelkezik
amelyekbe be lehet retszelni a reteszeldallaskart.

® Aforgdasztal (17) régzitéséhez a rogzitéfogantyut
(14) ismét feszesre huzni.

® AVvéagasta7.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

7.3 Sarkal6 vagas 0°-tdl - 45°-ig és a forgoasztal
0° (képek 1-t6l - 3-ig, 32)

A fejezé furésszel a munkafelllethez balra 0°-tdl -

45°-ig terjedd sarkald vagasokat lehet végezni.

@ Adott esetben leszerelni a feszitOberendezést (8)
vagy a feszesen all6 flrészasztal (18) masik
oldalara felszerelni.

® A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

@ Aforgodasztalt (17) a 0°-u allasra régziteni.
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® Megereszteni a régzitécsavart (22) és a
fogantyuval (1) addig balra dénteni a gépfejet (4),
mig a mutaté (20) a skélan a kivant mértékre (19)
nem mutat.

@ Ismétfeszesre huzni a régzitécsavart (22) és a
7.1-es pont alatt leirottak szerint elvégezni a
vagast.

7.4 Sarkal6 vagas 0°-t6l - 45°-ig és a forgdasztal
0°-tol - 45°-ig (képek 1-t6l - 3-ig, 33)

A fejez6 flrésszel a munkafelllethez balra 0°-tdl -

45°-ig terjedd sarkald vagasokat és egyidejlleg az

Utk6z6sintdl balra 0°-t6l - 52°-ig ill. jobbra 0°-tol - 60°-

ig terjed6eket lehet elvégezni (dupla sarkald

vagasok).

® Adott esetben leszerelni a feszitdberendezést (8)
vagy a feszesen all6 flrészasztal (18) masik
oldaléra felszerelni.

® A gépfejet (4) afenti allasba helyezni.

® Aforgdasztalt (17) a régzitéfogantyu (14)
megeresztése altal meglazitani.

@ Afogantyu (1) altal a forgdasztalt (17) a kivant
sz6gbe beallitani (l&sd ehhez a 7.2-es pontot is).

® Aforgdasztal régzitéséhez a régzitéfogantyut (14)
ismét feszesre huzni.

® Megereszteni ardgzitdcsavart (22) és a

fogantyuval (1) a gépfejet (4) balra, a kivant

szbgmeértékre donteni (lasd ehhez a 7.3-as pontot

is)

Ismét feszesre huzni a régzitdcsavart (22).

A végast a 7.1-es pont alatt leirottak szerint

elvégezni.

7.5 Vagasmélységkorlatozas (34-6s kép)

® A csavarral (34) lehet a vagasmélységet
fokozatmentesen bedllitani. Ehhez a csavaron
(34) kioldani a recézett fejl anyat és a
vagasmelységkorlatozé (35) Utk6zdjét kihajtani.
Allitsa be a csavar (34) kicsavarasa altal a kivant
vagasmeélységet és huzza azutan a recézett fejl
anyat a csavaron (34) ismét feszesre.

® Ellenérizze le egy probavagas éltal a beallitast.

7.6 Forgacsfelfogéboksz

(képek 35-t6l - 36-ig/poz. 23)
A flirész egy forgacsfelfogdboksszal (23) van
felszerelve. A forgacsfelfogobokszot (23) ra lehet
dugni az elszivoadapterre (33).

A forgécsfelfogdboksz (23) kilritéséhez ezt a 37-es
képen mutatottak szerint felhajtani és évatosan
kiverni.

Az elszivéadapterre (33) egy megfeleld porelszivo-
berendezést is ra lehet kapcsolni.

7.7 A fiirészlap kicserélése
(képek 1, 37-tél - 40-ig)

Kihazni a halézati csatlakozot!

® A gépfejet (4) felfelé billenteni és a biztositd
csapszeggel (27) ebben a poziciéban arretalni.

® Nyomni a kireteszeld kart (3) és annyira felhajtani
a flrészlapveédét (6), amig a flrészlapvéddben
(6) levd lyuk a karimascsavar (39) felett nincs.

® Az egyik kézzel nyomni a furésztengelyreteszt (5)
a masik kézzel pedig ratenni a csavarkulcsot (P)
a karimascsavarra (39).

® Az egyik kézzel nyomni a flirésztengelyreteszt (5)
a masik kézzel pedig ratenni az inbuszkulcsot (P)
a karimascsavarra (39).

® Most valamivel tébb erékifejtéssel a
karimascsavart (39) az 6ramutato forgasi
iranyaba megereszteni.

® Csavarja teljesen ki a karimascsavart (39) és
vegye le a kiilsé karimat (40).

® Aflrészlapot (7) a belsé karimardl levenni és
lefelé kihdzni.

® Gondosan megtisztitani a karimascsavart (39) és
a kulsékarimat (40) gondosan megtisztitani.

® Azujfurészlapot (7) az ellenkezd sorrendben
ismét berakni és feszesre huzni.

@ Figyelem! A fogak vagasi ferdeségének, ez
annyit jelent hogy a flrészlap (7) forgasi
iranyanak, egyeznie kell a géphazon levé nyil
iranyaval.

@ Miel6tt tovabb dolgozna a flrésszel, le kell
ellendrizni a védéberendezések
mukoéddképességét.

® Figyelem! Minden flirészlapcsere utan le kell
ellendrizni, hogy a flrészlap fliggéleges allasban,
ugymint 45°-os déntésnél, szabadon fut-e az
asztalbetétben (12).

® Figyelem! A flrészlap (7) cseréjét és kiigazitasat
szabalyszeruen kell elvégezni.

7.8 A potfiirészlap tarolérekesze

(41-es kép/poz. 28)
A flrész, egy potflrészlapnak valé tarolérekesszel
(28) van felszerelve. A tarolorekesz (28) kinyitasahoz
huzni kell a furész hatuljan levd reteszelégombot (29)
és egyidejlleg ki kell huzni a tarolé rekeszt (28).

7.9 Lézer Gizem (képek 42-t6l - 43-ig/poz. 21)
Bekapcsolni: Ahhoz hogy bekapcsolja a l1ézert (21),
mozditsa a lézer be-/kikapcsolot (42) az ,I” dllasba. A
megmunkalandé munkadarabra egy lézervonal lesz
vetitve, amely pontosan mutatja a vagasvezetést.
Kikapcsolni: Mozditsa a lézer be-/kikapcsolojat (42)
a ,0” allasba.

A lézer beadllitasa: A csavarok (41) enyhe
megnyitasa altal lehet a [ézert sziikség esetén
jusztirozni. A jusztirozé munkalatok elvégzése utéan
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huzza ismét feszesre a csavarokat. Figyelem! Ne
tekintsen direkt a Iézerfénybe!

Elemcsere: Ugyeljen arra, hogy a lézer (21) ki van
kapcsolva. Tavolitsa el az elemrekeszfedelet (43).
Vegye ki az elhasznalt elemeket és cserélje 6ket ki
ujjakeért (2x 1,5 Volt tipus R03, LR 03 Micro, AAA). A

betevésnél ligyeljen az elemek helyes polusara.
Csikja ismét be az elemrekeszt.

7.10 Szallitas (abrak 1-t6l - 3-ig)

® Aforgoasztal (17) reteszeléshez a
rogzitéfogantyut (14) ismét feszesre huzni.

o Uzemelteteni a kireteszelékart (3), lefelé nyomni a
gépfejet (4) és arretalni a biztosité csapszeget
(27). A firész most az alulsé allasban be van
reteszelve.

® A hatulsé pozicidban fixalni a flirész
vonéfunkcidjat a vondvezetd (25)
régzitécsavarjaval.

@ Hordja a gépet a feszesen all6 flrészasztallal (18)
vagy, ha a flirész az allvanyra van felszerelve, az
allvany megfelel6 fogantyuuregeinél fogva.

® A gép ujboli felépitéséhez jarjon el a 6.2-es pont
szerint.

7.11 Az elemek megsemmisitése

Vezese a csomagolast a kérnyezetvédelmnek
megfeleld tjrafelhasznalashoz. Ugyeljen a fajtiszta
Ujrafelhasznalashoz. Az elemeket nem szabad a hazi
hulladékokon keresztil megemmisiteni. Minden
fogyaszté térvényileg kdtelezve van az elemek
szabalyszerlen az elérelatott gyujtéhelyeken térténd
megsemmisitésére. Kiildje az elhasznalt elemeket az
iSC GmbH, Eschenstra3e 6 D-94405 Landau —hoz.
Ott a gyarto altal garantalva lesz a szakszer(
megsemmisités.

8. A halozati csatlakozasvezeték
kicserélése

Ha ennek a készlléknek a halézatra csatlakoztatd
vezetéke megseérult, akkor ezt a gyarté vagy annak a
vevészolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
személy altal ki kell cseréltetni, azért hogy elkertlje a
veszélyeztetéseket.
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9. Tisztitas, karbantartas és
poétalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak el6tt hiizza ki a halézati
csatlakozét.

9.1 Tisztitas

® Tartsa a védbéberendezéseket, szelléztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a készliléket egy tiszta posztoval le
vagy pedig fuja ki sdritett levegével, alacsony
nyomas alatt.

® Mi azt ajanljuk, hogy a késztiiléket direkt minden
hasznalat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a készuléket rendszeresen egy
nedves posztéval és egy kevés kenbszappannal.
Ne hasznaljon tisztitd és old6 szereket; ezek
megtamadhatjak a készlilék mlanyagrészeit.
Ugyelien arra, hogy ne jusson viz a késziilék
belsejébe.

9.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképzddés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamosséagi szakember
altal.

Figyelem! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

9.3 Karbantartas
A készllék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartandé rész.

9.4 A pétalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd
adatokat kell megadni

® A készllék tipusat

® A készulékk cikkszamat

® A készllék ident-szamat

® A szikséges potalkatrész pétalkatrész-szama
Aktualis arak és inforaciék a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

10. Megsemmisités és Gjrahsznositas

A szdllitasi karok megakadalyozasahoz a késziilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi korforgashoz.
A szallitasi és annak a tartozékai kilénb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kilénhulladéki
megsemmisitéshez. Erdekl6djon utanna a
szakuzletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!
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11. Az elemek megsemmisitése

Az elemek a kornyezetet veszélyezteté anyagokat
tartalmaznak.

Ne dobja az elemeket a hazi hulladékok kzé, tézbe
vagy vizbe. Az elemeket 6ssze kellene gyéjteni,
Ujrahasznositani vagy kérnyezetbaratilag
megsemmisiteni.

Kildje az elhasznalt elemeket az iISC GmbH -hez,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau.

Ott a gyarté altal egy szakszeré megsemmisités van
garantalva.

%
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IaCHO
AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV ak6Aovbn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneaylowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EY-pMpeKTMBaTa 1 HOPMUTE 32 aPTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet

EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

og standarder for artikkel
@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Zug-, Kapp- und Gehrungsséage RT-SM 430 U (Einhell)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

(] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:
Reg. No.:

[] 2000/14/EC_2005/88/EC
[] Annex V
[] Annex Vi

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Standard references:
EN 61029-1; EN 61029-2-9; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

L5 dtgertes

Wentao/Product-Management ™~

Landau/lsar, den 16.03.2011

Weichselgartner/GeAeralManager

Archive-File/Record: NAPR003453
Documents registrar: Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

First CE: 09
Art.-No.: 43.007.70  L.-No.: 11021
Subject to change without notice
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Ricknahmestelle berlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készlilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készllék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakuldés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.
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®*Q

*Q
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung an beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz Z nicht Uiberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB3 Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

A termék teljesiti az EN 61000-3-11 kévetelményeit és a kildncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem
engedélyezett egy szabadon valaszthatd csatlakozasi ponton térténd hasznalat.

Kedvezétlen haldzati viszonyoknal a készlilék atmenetileg fesziiltségi ingadozasokhoz vezethet.

A termék kizardélagossan olyan csatlakozasi pontokon levé hasznalatra van elérelatva, amelyek

a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett Z halézati impedanciat, vagy

b) amelyeknek fazisokként legaldbb 100 A-os haldzati tartés aram terhelhetéségik van.

Onnek mint hasznalénak biztositani kell, ha sziikséges akkor az energia ellatasi valallattal valé megbeszélés utan, hogy
az On csatlakozési pontja, amelyen (izemeltetni akarja a terméket, a megnevezett a) vagy b) kévetelményt teljesiti.
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®  Technische Anderungen vorbehalten
@®  Technikai valtozasok jogat fenntartva
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Az termékek dokumentéacidjanak és kisérdé okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet6ek és ezeknek a hibaknak a kikliszobolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmuipari vagy ipari
Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmipari vagy ipari Uzemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
er@szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva. Ez kiilbnésen azokra az akkukra érvényes,
amelyekre még egy 12 hénapos garanciaidét nydjtunk.

A készUlléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készUlék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt készliléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készUléket vissza.

Magatol érthet6dé, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimUlnkre.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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U_SPK4

SM_430

Anleitung RT

® Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 04/2011 (01)



