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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

lMepen nepBbIM NCMONL30BaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
IKCnnyaTaumm n cnegynTe CoAepXXalmMmMCcA B HEM YKa3aHUAM.
Mpean nyckaHe B ekcnnoarauua npovyeteTe n cnassanTe
WHCTPYKUMATA 3a eKcrnioataumA Ha ypeaa n ykasaHvuATa 3a
6e3onacHocCT.

Mptv ™) B€0n oe AetToupyia dlaBdoTe Kal akoAoubriote Tnv Odnyia
XPNong kat Tiq Yrodei&elqg acpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

g

Gerétebeschreibung

Séagetisch
Sé&geblattschutz
Schiebestock
Séageblatt

Spaltkeil
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein-, Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 Absaugschlauch

14 Queranschlag

15 Schraube mit Fligelmutter
16 Absaugadapter

20 Befestigungsschraube
21 Klemmschrauben

35 Verlédngerungstisch
36 Verbreiterungstisch
43 GummifuBBe

50 Tischstitze

O©CoOoONOOUTAWN =

3. Lieferumfang

Tischkreissage
Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere daruber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgeman. Fur da-
raus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.
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Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgerdumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

@ Berlihrung des Ségeblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstiick-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Séageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nédtigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
R&umen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230-240 V ~ 50Hz

Leistung P S11500 W S6 40% 1800 W

Leerlaufdrehzahl ng 5700 min"
Hartmetallsédgeblatt @250 x D30 x 2,4 mm
Anzahl der Zdhne 24
TischgréBe 625 x 440 mm
Tischverbeiterung Li/Re 625 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 400 x 440 mm
Schnitthdhe max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

Hohenverstellung stufenlos 0 -73 mm

Sé&geblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°

Absauganschluf3 @ 36 mm

10

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 104,5 dB(A) 95,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schalleistungspegel Ly, 114,1 dB(A) 105,2 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverléassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

® Warten und reinigen Sie das Geréat regelmafig.

@ Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls
Uberprifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehoérschutz

o
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getragen wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen uberprifen

® Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muf frei laufen kdnnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB3 die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18)

@ Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier breiten seitlichen Streben (41) locker mit
den Sechskantschrauben und Muttern an der
Sé&ge verschrauben.

@ Jetzt die vier Standbeine (40) locker an den
breiten seitlichen Streben verschrauben.

® Als néchstes die vier schmalen seitlichen
Streben (42) locker mit den vier Standbeinen
(40) verschrauben und GummifiiBe (43) auf
Standbeine aufstecken.

Achtung! Die kiirzeren schmalen Streben
(Nr. 2) mussen seitlich verwendet werden.

® AbschlieBend Sage mit dem Untergestell um-
drehen und samtliche Schrauben und Muttern
festziehen (Abb. 18).

® Verschrauben Sie die zuséatzlichen Standbeine
(A) so an den hinteren Standbeinen (40), dass
sie zur Ruckseite der Maschine zeigen (Bild 28).

7.2

Tischverbreitung und -Verlangerung

7.2.1 Verldngerungstisch (Abb. 19/20)

Tischverlangerung (36) am Sagetisch (1) mittels
der Sechskantschrauben und Muttern locker
befestigen.

Stitzen (50) am Gehéause der Tischsédge und an
der Tischverlangerung locker anschrauben.
Tischverlangerung eben mit dem Séagetisch (1)
ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
festziehen.

7.2.2 Verbreiterungstische (Abb. 21/22)

7.3

Verbreiterungstische jeweils mit der Zahlenskala
in Richtung Maschinenvorderseite mit den Ver-
bindungsrohren bis zum Anschlag in die vorge-
sehenen Aufnahmen schieben.
Verbreiterungstische mit den Klemmschrauben
(21) an der Tischunterseite festklemmen.

Séageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

Sé&geblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daf3 die Schraube durch das

Loch des Spaltkeils (44) paft.

Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.
Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist

eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Sagebeginn muB der Siageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

Achtung! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Sé&geblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.

7.4.1. Einstellung fiir maximale Schnitte

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sagetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).
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7.5
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Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhdhte Verletzungsgefahr.

Séageblattschutz (2) abnehmen

Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Montage/Wechsel des Sageblatt (Abb. 5)
Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch I6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

Mutter I6sen, indem man einen Schliissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sage-
blattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schréag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Séageblattflansche vor der Montage des neuen
Séageblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschrage der Zdhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Ségeblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Séageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

Bevor Sie mit der Sége wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8.0. Bedienung

8.1.

12

Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

Durch Dricken der grinen Taste ,|I“ kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Ségens abwarten, bis das S&geblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB3 die
rote Taste ,,0“ gedriickt werden.

. Schnittiefe (Abb 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sé&geblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

~gen dem Uhrzeigersinn: gréBere
Schnittiefe

zeigersinn kleinere
Schnittiefe

8.3. Parallelanschiag

8.3.1. Anschlaghéhe

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muf die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, fur
dickes Material und nach Abb. 11 fiir diinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fuhrungsflache, missen die beiden
Randelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu l6sen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

Die Umstellung auf die hohe Fuhrungsflache
muB analog durchgefuhrt werden.

8.3.2. Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

Der Parallelanschlag (7) muf3 die Fiihrungs-
schiene (22) des Sagetisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (23) auf der Fihrungsschiene
(1) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewiinschte MafB eingestellt werden.

Durch Dricken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewilinschten
Position festgeklemmt werden.

8.3.3. Anschlaglange einstellen (Abb. 10)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Léngsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

Bendtigte Schnittbreite einstellen

- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie beruhrt wird.

- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

o
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8.4. Queranschlag (Abb. 9)

® Queranschlag (14) in die Nut (49) des Sage-
tisches schieben.

@ Réndelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewiinschte WinkelmaR zeigt.

@ Raéndelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstiickteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Séageblatt schieben.

@ Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5. Winkeleinstellung (Abb. 16)

o Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewiinschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

9.0. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBBe
zu Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sége abwarten, bis

das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht

hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

Achtung beim Einschneiden!

Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die

Absaugkanéle.

9.1. Ausfiihren von Léngsschnitten (Abb. 23)
Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedrickt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB3 immer auf das
Werkstiick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim L&ngsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der

Werkstlickhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

® Hénde mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstiick legen und Werkstlick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Ségeblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstiick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sé&getisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollsténder etc.)

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 24)
® Lé&ngsschnitte von Werkstucken mit einer Breite
von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)

durchgefiihrt werden.

Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 25)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstucken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

@ Dabei ist die niedrige Flihrungsfldche des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

9.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/26)

Schragschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefihrt.

@ Sageblatt (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstickbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

13
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9.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 27)
® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten

des Séagetisches (1) schieben und auf das

gewlnschte Winkelmaf3 einstellen. (siehe 8.4.)

Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag

gestellt werden, dann ist die Nut zu verwenden,

welche Ihre Hand und den Queranschlag nicht
mit dem Sageblattschutz in Kontakt kommen

laBt.

@ Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

@ Sage einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstuck in Richtung
des Sageblattes schieben, um den Schnitt
auszufuhren.

e Achtung:
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werksttick vollstdndig durchgeschnitten
ist.

® Sage wieder ausschalten.
Séageabfall erst entfernen, wenn das Sageblatt
stillsteht.

10.0. Wartung

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Blrste oder einem
Lappen durchzufihren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ ldent- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Whtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia

stot pilarski

ostona tarczy pilarskiej

drazek do przesuwania

tarcza pilarska

klin rozszczepiajacy
wymienna wkfadka podstawy
prowadnica réwnolegta
pokretto regulacyjne

pokretto regulacyjne i blokujace
10 Podstawa

11 Wiacznik/ Wytacznik

12 Mimosréd

13 Waz odsysania pytu

14 Ogranicznik poprzeczny

15 Sruba z nakretka skrzydetkowa
16 Przystawka do odsysania pytu
20 Sruba mocujgca

21 Sruba zaciskowa

35 Przedtuzenie stotu

36 Rozszerzenie stotu

43 Gumowe nozki

50 Podpérka stotu

O©oO~NOOOIA~WN =

2. Zakres dostawy

Stotowa pilarka tarczowa

Tarcza pilarska z zebami wzmocnionymi
ptytkami z weglikéw spiekanych
Prowadnica réwnolegta

Prowadnica poprzeczna

Drazek do przesuwania

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie do
wielkosci urzadzenia.

Nie wolno przecina¢ wszelkiego typu okraglakow.
Maszyne nalezy stosowac tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzgce poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent. Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla
tej maszyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o stafej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotnacej oraz
wszelkiego typu tarcz do $ciernic. Do zgodnego z
przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i
wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.

Osoby, ktére obstugujg i konserwujg urzadzenie,
muszg sie zapoznac¢ z tymi wskazéwkami oraz
nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlinych zasad
z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Urzadzenia uzytkowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
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rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowa¢ okreslonych

czynnikoéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystgpic

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cigta).

® Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

® Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytow drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230-240V ~ 50Hz
Moc P S1 1500 W S6 40% 1800 W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego ng

5700 obr/min
Tarcza pilarska z zgbami wzmocnionymi ptytkami
z weglikéw spiekanych J@250x F30x 2,4 mm

llos¢ zebdw 24
Wielkos¢ stotu 625 x 440 mm
Ptyta poszerzajaca lewa/prawa 625 x 250 mm
Ptyta przedtuzajaca tylna 400 x 440 mm
Grubos¢ materiatu przecinanego max. 73 mm/90°

53 mm/45°

Regulacja wysokosci
Tarcza pilarska

bezstopniowa 0 -73 mm
ustawiana bezstopniowo
pod katem 0° - 45°

@ 36 mm

Przytacze do odsysania pytu

16

Wartosci emisji hatasu

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 61029.

Praca bez obciazenia

Poziom cisnienia

akust. LPA 104,5dB (A) 95,5 dB (A)
Odchylenie K, 3dB
Poziom mocy

akust. LWA 114,1 dB (A) 105,2 dB (A)
Odchylenie Ky 3dB

Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie muszg
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
whnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
zabezpieczajgce, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wpltywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrodta hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajgcych w
sgsiedztwie procesow. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez réznic sie w
poszczegolnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowacé wiasny sposob pracy do urzgdzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac¢ urzadzenie.

Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawi¢ sie nastepujace

zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikdw ochronnych.

o
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6. Przed uruchomieniem ® Luzno przykreci¢ podporki (50) do korpusu

pilarki stotowej i do ptyty przedtuzajace;.

@ Rozpakowa¢ stotows pilarke tarczowa i e Ustawic ptyte przedtuzajacg w jednym poziomie
sprawdzié na obecnosé ewentualnych ze stotem pilarki (1).
uszkodzer trasportowych ® Na zakonczenie mocno dokreci¢ wszystkie

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn. Sruby i nakretki.
przykreci¢ na state $rubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy. 7.2.2 Piyty poszerzajace stof (rys. 21/22)

@ Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo e Piyty poszerzajace, ustawione skalg liczbowa w
zamontowag ostony i elementy kierunku przodu maszyny, wsung¢ rurkami
zabezpieczajace. taczacymi do oporu do przewidzianych do tego

@ Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac. celu zamocowarn w stole.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwazac na ~ ® Dokreci¢ plyty poszerzajace Srubami
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd. zaciskowymi (21) do spodu stotu.

® Przed naci$nieciem wiacznika / wytgcznika
upewnié sie, czy tarcza pilarska jest wiasciwie 7.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
zamontowana i czy czesci ruchome poruszaja (rys. 3)
sie bez przeszkéd. @ Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin

® Sprawdzié przed podtaczeniem maszyny, czy rozszczepiajacy (5) w taki sposob, aby sruba
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z przeszta przez otwor (44) w klinie
parametrami sieci zasilajacej. rozszczepiajgcym.

® Nie dokreca¢ za mocno sruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi sie¢ swobodnie poruszac.
. ® Przymocowaé waz odsysajacy (13) do tgcznika

7. Montaz do podtagczenia urzadzenia wyciggowego (16) i

do kré¢ca odsysajacego na ostonie tarczy

Uwaga! Przed wszystkimi pracami pilarskiej (2).

konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem e Do zakonczenia facznika (16) nalezy podtaczyé

pilarki tarczowej nalezy wyciggng¢ wtyczke odpowiednie urzadzenie wyciagowe.

kabla zasilajacego z gniazdka. @ Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

7.1 Montaz podstawy (rys. 17/18)

Uwaga!
Przed przystgpieniem do przecinania drewna

@ Odwréci¢ do gory nogami stotowg pilarke nalezy zawsze opuscié ostone tarczy
tarczowg i potozy¢ na podtodze. pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.

@ Cztery szersze, boczne poprzeczki (41) luzno
przykreci¢ do pilarki Srubami z tbem 7.4. Ustawianie klina rozszczepiajacego (rys.
sze$ciokatnym i nakretkami. 3/6/7/8)

@ Nastepnie luzno przykreci¢ cztery ndzki (40) do e Uwaga! Wyciagnaé wtyczke kabla
szerszych bocznych poprzeczek. zasilajacego z gniazdka

® Potem luzno przykrecic cztery wezsze, boczne e Ustawié tarcze pilarska (4) na maksymalna
poprzeczki (42) do czterech nozek (40) i zatozy¢ gtebokos¢ ciecia, ustawic ja pod katem 0° i
stopki gumowe (43) na n6zki. unieruchomié w tym potozeniu.
Uwagal Krotsze, wezsze poprzeczki (nr 2) ® Zdemontowad ostone tarczy pilarskiej (patrz
nalezy zatozy¢ z boku. punkt 7.3))

® Na koniec odwrdéci¢ pilarke z podstawg i mocno e Wyciagna¢ wkiadke podstawy ze stotu
dokreci¢ wszystkie Sruby i nakretki (rys. 18). pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

e Tak przykreci¢ dodatkowe nogi (A) do tylnych e Poluzowa¢ $rube mocujaca (20).

ndg (40), aby wskazywaly tylng strone maszyny
(rys. 28).

7.4.1. Ustawianie na maksymalne ciecia (rys.

] . . i 6/7/8)
7.2 Plyty poszerzajace i przediuzajgce stét @ Klin rozszczepiajacy (5) przesunaé na tyle do
. 3 gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a
7.2.1 Plyta przediuzajgca stot (rys. 19/20) gérna krawedzia klina rozszczepiajacego (5)
® Luzno przymocowac ptyte przediuzajgca (36) do wynosit ok. 10 cm.
stotu pilarki (1) przy pomocy $rub z tbem e Odlegto$¢ pomiedzy tarcza pilarska (4) a klinem

szesciokatnym i nakretek.

rozszczepiajagcym (5) powinna wynosié 3-5 mm.

17
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Dokreci¢ na powroét srube (20) i zamontowaé
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 7).

7.5 Wymiana wktadki podstawy (rys. 7)

W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wkfadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdjac¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (34).
Wyciagna¢ zuzytg wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

7.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 5)

Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Zdja¢ wktadke podstawy, odkrecajac najpierw
dwa wkrety z tbem wpuszczanym (patrz punkt
7.5)

Odkreci¢ nakretke, nasadzajac na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczesnie przytrzymujac innym
kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek silnika.
Uwaga! Nakretke obraca¢ w kierunku obrotow
tarczy pilarskiej.

Zdja¢ kotnierz zewnetrzny i zdja¢ zuzyta tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciagajac jg
w poprzek do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej nalezy
starannie oczysci¢ kotnierze

Zatozy¢ nowa tarcze pilarskg, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokreci¢

Uwaga! Uwaza¢ na kierunek obrotéw, sko$na
powierzchnia tngca uzebienia musi by¢
skierowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowac¢ ponownie i ustawic¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej (2)
(patrz punkty 7.3.17.4.)

Przed przystapieniem do pracy z pilarkg nalezy
sprawdzi¢ sprawno$¢ urzadzen
zabezpieczajgcych i oston.

8.0. Obstuga

8.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 4)

18

Przez nacisniecie zielonego przycisku ,I“ mozna
zatgczyé¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekag, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

Aby wytaczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwony
przycisk .0.

8.2. Gtebokos¢ ciecia (rys. 4)

Krecac korbka (8) mozna ustawi¢ tarcze pilarska
(4) na wymagana gtebokos¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gfebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: plytsze ciecia

8.3. Prowadnica rownolegta

8.3.1. Wysokos¢ prowadnicy

Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o réznych wysokosciach.

W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
12 - do materiatéw grubszych, a do materiatéw
cienszych zgodnie z rys. 11.

Aby przestawi¢ wysokos¢ prowadnicy (25) na
nizsza, nalezy poluzowac obie $ruby
radetkowane (26) i $ciggnaé prowadnice (25) z
szyny mocujacej (24).

Wyja¢ obydwie sruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (25) i wiozyé
ponownie przez druga szpare (31).
Zamontowac¢ ponownie prowadnice (25) na
szynie mocujgcej (24).

Analogicznie wykonuje sie przestawienie na
wyzszg wysokos$¢ prowadnicy.

8.3.2. Szerokos¢ ciecia

Do ciecia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywaé prowadnicy réwnolegtej (7)
Prowadnice réwnolegta (7) mozna zamontowac
po obydwu stronach stotu pilarki (1).
Prowadnice réwnolegtg (7) nalezy zamontowac
w szynie prowadzacej (22) na stole pilarki (1).
Prowadnice réwnolegtg (7) ustawia sie na
zgdany wymiar przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzacej (1).

Naciskajac dzwignie mimosrodowa (12) mozna
zamocowac¢ prowadnice réwnolegta w
wymaganej pozycji.

8.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys. 10)

Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym.

Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretyczna linig, ktéra zaczyna
sie mniej wiecej na $rodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.
Ustawi¢ wymagana szerokos¢ ciecia

o
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- Poluzowaé $ruby radetkowane (26) i
przesung¢ prowadnice (25) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sie z teoretyczng linig 45°.

- Ponownie dokreci¢ mocno $ruby
radetkowane (26).

8.4. Prowadnica poprzeczna (rys. 9)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
szczeliny (49) w stole pilarskim.

® Poluzowac srube radetkowang (32).

@ Obrdci¢ prowadnice poprzecznag (14), az
strzatka wskaze na wymagang wartosc¢ kata.

® Ponownie dokreci¢ mocno $rube radetkowang
(32).

® Przy przycinaniu wiekszych przedmiotéw
obrabianych, nalezy przedtuzyé prowadnice
poprzeczna (14) szyng (25) prowadnicy
réwnolegtej (7) (rys. 15)

Uwaga!

® Nie przesuwac prowadnicy (25) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

o Odlegtos¢ pomiedzy prowadnica (25), a tarczg
pilarska (4) powinna wynosi¢ ok. 2 cm.

8.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 16)

@ Poluzowac pokretto blokujace (9)

® Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zgdany
wymiar kgtowy na skali.

® Unieruchomi¢ pokretto blokujace w potozeniu
pod wybranym katem.

9.0. Uzytkowanie

Uwaga!!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia prébnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

® Po wigczeniu pilarki nalezy odczeka¢ przed
rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska osiggnie
swojg maksymalng predkos$é obrotowa.

® Zachowac ostroznos$c¢ przy nacinaniu!

® Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac i czysci¢ kanaty
odsysajace.

9.1. Wykonywanie cieé¢ wzdluznych (rys. 23)
Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugos¢. Jedna krawedz przecinanego przedmiotu
docisna¢ do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska
strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu
pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢
zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.
Pozycja robocza przy wykonywaniu cieé wzdtuznych
nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym

cieciem.

® Ustawic¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do wysokosci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

® Wiaczyc pilarke

® Ulozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwaé
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie boczne lewa lub prawa rekg (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronne;j.

® Przedmiot przesuna¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajacego (5).

o Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej
4).

@ Dilugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnieciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotéow (rys. 24)

@ Do ciecia wzdtuznego przedmiotéw o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drazek do przesuwania (3). Dragzek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymieni¢.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotow
(rys. 25)

@ Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac klocek do
przesuwania.

® Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizsza
powierzchnig prowadzaca na prowadnicy
réwnolegte;.

Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawa!

(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specijalistycznego)

Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienié.

9.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 16/26)

Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy

zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

® Ustawic tarcze pilarskg (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 8.5.)

® Ustawic¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.3.1)

® Wykona¢ ciecie odpowiednio do szerokosci
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przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.1. i
9.1.2 oraz 9.1.3))

9.1.5. Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 27)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
jednego z dwéch rowkoéw w stole pilarki (1) i
ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt 8.4)
Jezeli tarcza pilarska (4) musi zosta¢ ustawiona
pod katem, wéwczas nalezy wykorzystac ten
rowek, ktéry zabezpieczy dton i prowadnice
poprzeczng przed kontaktem z tarcza pilarska.

® W razie potrzeby zastosowac prowadnice (25).

® Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do
prowadnicy poprzecznej (14).

® Wiaczyc pilarke.

® Aby wykonac ciecie nalezy przesuna¢
prowadnice poprzeczna (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

o Uwaga:
Nalezy zawsze trzymaé za prowadzony
przedmiot, nie wolno chwytaé¢ za czesé
przedmiotu, ktéra zostanie odcieta.

® Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac do
przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.

® Wylgczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usung¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy pilarskiej.

10.0. Konserwacja

o Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykona¢ delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywaé srodkéw o dziataniu zrgcym.

11.0. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzagdzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdag Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEO6XOAUMO
npeanpuvHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6e30MacHOCTH, AN1A
TOro 4To6bl MPeAynpeavTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMWE ylepba. MNpoyTuTe BHUMATEIbHO
MOJIHOCTBIO HACTOSALLEE PYKOBOACTBO MO
9KCrJlyaTaumu / ykasaHuaA no TeXHUKe
6e3onacHOCTU. XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMnJlyaTaumu B HaAEHHOM MeCTe, A1 TOrO YTOObI

Bbl MOr/IM BOCNO/Ib30BaTLCA UHGOPMaLMeit B Nto6oe

Bpems. B Tom cnyyae, ecnv Bbl nepepaete
YCTPOWCTBO ApYrvM SMLaM, To HE06X0a1MO
nepegarb 3TO PyKOBOACTBO Mo aKCnyaTauum /
yKa3aHusA Mo TeXHWKe 6e30MacHOCTM BMECTE C HUM.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTH 3a TpaBMbl U y|.|.|,ep6,

HOTOpPbl€e BO3HWHK/IXU B pe3ybTaTte HeCOGﬂ}OAeHMH
yHaSaHMl\;i 3TOro pyKoBoACTBa No aKcnayataunm n
TEXHWKM 6e30MacHOCTH.

1. YKa3zaHuAa no TexHuke
6e3onacTHOCTH

CoO0TBETCTBYIOLUME YKa3aHWA MO TEXHUKE
6e3onacTHocTu Bbl HaigeTe B NpMnoXKeHHoM

/\ BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.
MNPy HEBLINOMHEHMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTM U TEXHUYECKUX TPEGOBaHWUM

BO3MOXHO nojsy4yeHne ygapa TOKOM, BOSHUMKHOBEHKE

noxapa n/vnn nosiy4eHne cepbe3HbIX TpaBM.
XpaHMTe BCe YHa3aHUA No TeXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGOBaHMH AnAa

TOro, 4YTO6bl 6bII0 BO3MOXHO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA

“MU B OyayLuem.

2. CocTaB ycTpoBiCTBa

CTON NUIbI
3awmTa NUMIbLHOro NonoTHa

TonKarenb

NWbHOE NONOTHO

KNWH

nogknanka crona

napannensHbIf ynop

py4HON MaxoBUK

pyyKa perynmpoBku u oukcaumm

10 noacTaska

11 nepeknioyaTenb BKMIOYEHO-BbIKMIOYEHO
12 3KCLEHTPMKOBBIN pblyar

13 oTcacbiBaloLWWi LWNaHr

14 nonepeuyHbIn yrop

O©oONOOOA~WN =
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15 BUHT c 6apallkoBOW rakomn

16 nepexoHoe yCTPOMCTBO OTCOCa
20 COeAVHUTENbHbIA BUHT

21 CcOeAVHUTENbHbIA BUHT

35 yanuHeHue ctona

36 pacwupeHue ctona

43 pe3nHOBbIe HOXKM

50 onopa cTtona

3. O6bem nocTaBKu

HacTonbHanA AvckoBasa nuna
TBEpPAOCMNNaBHOE MUIbHOE NOSIOTHO
napannenbHbIn ynop

ronepeyHbIn ynop

TOoNnKaTtesnb

4. Ucnonb3oBaHWe Mo Ha3HaA4YeHUIo

HacTtonbHana AuckoBaA nuna Ccny>kuT anAa
NpPOAOSILHONM 1 NonepeYyHon peske (ToNbKO C
ronepeyHbIM YNopoMm) AeTanen u3 gepesa BCex
TWMNOB, B COOTBETCTBUM C pa3amMepoM yCTPOMCTBA.
3anpeLlueHo NUNUTL KpyrnAK noboro Tvna.
YcTponcTBo pa3peluaeTcA UCNONb3oBaTh
TOJIbKO COrflaCHO ero HasHa4yeHmIo.

JTioboe ppyroe, BbixoasALlee 3a 3T PaMKu
“cnonb3oBaHue ABNAETCA He COOTBETCTBYIOLNM
npeanucaHuio. 3a BO3HUKLLUIA B pe3ynbTaTe 3Toro
yuwepb unu Tpasmbl Moboro poaa HeceT
OTBETCTBEHHOCTb MOMb30BaTENb M paboTatoLmin ¢
YCTPOWCTBOM, HO HE M3roToBUTESb. PaspeluaeTca
Mncnonb3oBaThb TONIbKO noaxoadlwmne and
ycTpoicTBa NunbHble nonoTHa ( HM-nunbHble
nonoTHa unm CV-nunbHble NonoTHa). 3anpeLyeHo
ucnonb3oBaHne HSS-NWMbHbIX NONOTEH Y OTPE3HbIX
AvckoBs nmoboro poaa. B ucnonb3osaHne cornacHo ¢
npeanncaHneM BXo4UT TakK>Xe BbINONIHEeHne
yKasaHui No TexHnke 6e30MacHOCTK, a Takxe
PYKOBOACTBA NO MOHTa>Xy W yKasaHuii no
3KCnnyaTaumm 13 pykoBoACTBa MO IKCnyaTaumu.
Jvua, paboTatowme ¢ yCTPOUCTBOM 1 NPOBOAALLME
TexobcnyXmBaHue, A0MKHbl OblTb C HUM
O3HaKOMJ1eHbl U UMETb CBeAeHNA O BO3MOXXHbIX
OMacHOCTAX.

Kpome Toro Heo6xoaMmo TO4YHO crefoBaTb
[eVCTBYIOWMM NpeanMcaHnamM rno
npeaynpexaeHuto TpaBmaTm3mMa.

Tak>xe Heobxoanmo cobntogath obwme npasuna
paboyeit MeauLUUHBI U TEXHWUKK He30MacHOCTH.

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayvyeHuem. Jliboe
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Zpyroe, BbIXOAfLLee 3a 3TM PaMKW UCNO/Ib30BaHMe,
CYMTaeTCA He COOTBETCTBYIOLMM NpeanucaHunio. 3a
BO3HMKLUME B pe3y/bTarte 3TOoro yweps6 niv TpaBmbl

no6oro poAa HeCceT OTBETCTBEHHOCTb NOJib30BaTe/lb

UM paboTaroLLmi C MHCTPYMEHTOM, a He
WU3roToBUTEb.

Heo6x0MMO y4ecTb, 4TO HallM yCTponcTBa
COrNacHO NpeAnucaHunio He paccYUTaHbl Ana
MCMONb30BaHWA B NMPOMBbILLNEHHOM, PEMECIEHHON
W MHAYCTPUanbHOM obnactn. Mol He
npeAocTaB/AseM rapaHTUi, eciv yCTPOMUCTBO ByaeT
MCMO/b30BaTbCA B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOM
W UHAYCTPUANbHOM, a TaKKe Nogo6HoM
[eATeIbHOCTH.

MpoBeaeHVe N3MEHeHUI Ha MalLHe NOSTHOCTBLIO

UCKMIOYaOT OTBETCTBEHHOCTb U3rOTOBUTENA 3a

BbITEKAIOLMIA U3 3TOrO ylepb.

HecmoTpsa Ha ncnonb3oBaHWe cornacHo

npeanucaHna HEBO3MOXHO MOJSTHOCTBIO YCTPaHUTb

onacHoCTb. B cBA3M C KOHCTPYKLUMEN U CTPYKTYPOW

YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYT Creaytolme

onacHoCTU:

@ [pukocHoBeHWe K NUIILHOMY MOMOTHY B He
3aKpbITON 06NacTy NUIbI.

o [lonapjaHve pyku B ABUratoLleeca nunbHoe
NMonoTHO (pe3aHad paHa)

Monomka NuIbHOro NONoTHA.

BbI6pOC HencnpaBHbIX YacTen MUNBLHOrO
nonoTHa.

@ [loBpexaeHue opraHoB criyxa npu oTCyTCTBUM

MCMONb30BaHNA HEO6XOANMbIX CpeacTB 3aWmnThbl

opraHoB cnyxa.

® BpeaHoe AnA 300poBbA NPOHMKHOBEHWE
[peBecHo Nbinu Npy paboTax B 3aKpbITbIX
NOMELLEHMAX.

5. TexHU4eckune aaHHble

SJ'ISKTpO,D,BVII'aTeJ'Ib nepemMeHHOro Toka

230-240B8-50 Ty

Otpadva obpabaTbiBaemon getany n ee 4acTem.

MowHocTb P

S1 1500 BaTT S6 40% 1800 BaTT

Yncno obopoToB xonocToro xoaa n0

5700 MuH"

TBep,qocnnaBHoe nnnbHOE NONOTHO

2 250 x 2 30 x 2,4 MM

KonuyecTBo 3ybbeB 24
Paamepbl cTona 625 x 440 mm
PacwmpeHne ctona nesoe/npasoe 625 x 250 Mm
YanuHeHune ctona c3aam 400 x 440 Mm
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BbicoTa nuneHuns makc. 73 mm / 90°
53 mm / 45°
PerynupoBka BbICOTbI 6ecctyneHyaTb 0-73 Mm
[MnnbHOEe NONOTHO NOBOPOTHOE 6eccTtyneHyaTo
0°-45°
MoakntoyeHwe oTcoca 2 36 MM

LWymbl 1 BUGpauus

MapameTpbl WyMoB 1 BUGpaLum 66111 M3MepeHbI B
cooTBeTCTBUM ¢ HopMamun EN 61029.

Pabouni pexxum  xonoctomn

xon
VYpoBeHb faBneHuna

wyma LPA 104,5 a6 (A) 95,5 ob (A)
HeonpepaeneHHocTb K, 3ab
YpOBEHb MOLLHOCTU

wyma LWA 114,1 ob (A) 105,2 ob (A)
HeonpepeneHHocTb Ky 3nb

anBe,ﬂ,eHHble AaHHble ABNAKTCA SMUCCUOHHbIMU
nokasartesnAaMn U NO3TOMY He AO0JIKHbI OTpaXkaTb
TOYHble JaHHble Ha pa6oqu MecTe. HeCMOTpFl Ha
TO, YTO CyLlleCTBYyeT COOTHOLWEeHNne mexay
YpOBHAMU U3ny4eHnA N NpOHNMKHOBEHUA,
HEBO3MO>XXHO U3 3TOrN0 0AHO3HAYHO BbIBECTU HY>XKHbI
1 A0oNOJIHUTENbHbIe MepPbl NPeaOoCTOPOXXHOCTU UK
HeT. (DaKTopaMVI, KOTOpPble MOryT Ha cCOoBpeMeHHOM
paGO‘-IeM MecCTe NOBNIUATbL Ha YpOBEHb
NPOHNKHOBEHUA, ABNAKOTCA. ANUTEJIbHOCTb
BIMAHNA, HENOBTOPUMOCTb pa6oqero nometleHuna,
npo4yne UCTOYHUKK Wyma U T.4., Hanpumep,
KOJIn4ecTBO yCTpOVICTB N opyrnux cocegHmx
npoweccos.

Takxe AO0CTOBEpPHble AaHHble paﬁoqero MecTa
MoryT 6bITb ANA KaXX 4o CTpaHbl CBOUMMW. Ota
VIHCpOpMaLIVIFl npusBaHa BCe >Ke NOMO4b
nosib3oBaTento nydwe oueHUTb OnacHOCTU U PUCK.

Wcnonb3yiiTe 3aWuTy opraHoB ciyxa.
BospeiicTBue LyMa MOMET Bbi3BaTb NOTEPIO CAyXa.

CBepguTe o6pa3oBaHue LWYMOB U BUGpaL MK K

MUHUMYMY!

® Mcnonb3yiTe ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paboTatoLue yCTponcTBa.

@ PerynapHo npoBoauTe TexHU4ecKoe
06CnyK1BaHME N OYMCTKY YCTPOMCTBA.

@ [lpu paboTe yunTbiBaliTe 0CO6EHHOCTH Baluero
ycTpoWcTBa.

@ He nogsepravite ycTponcTBO Neperpyakxe.

@ [lp1 HeobxoaMMOCTH AanTe NPOBEPUTH

Seit
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YCTPOWMCTBO creLuanmcTam.

o OTKnuanTe yCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €10 He
ucnosnbayeTe.

® McnonbsyiTe nepyatku.

OcTaTo4Hble ONacHOCTHU
Jame B TOM cnyyvae, ecnv Bbl ucnonbayerte
ONUCbIBaeMblii 3/IEKTPUYECKUI UHCTPYMEHT B
COOTBETCTBUM C NpeanucaHuem, To U Torga
Bcerpga ocTaeTcs MecTo AJsA pucKa. Huwe
NpUBeAEeH CMUCOK OCTaTO4YHbIX OnacHocTei,
CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEN HacToALLEero
3/1eKTPUYECHKOro UHCTPYMEHTA:
1. 3aboneBaHue NErkux, B TOM ciiy4ae ecim He
MCMO/Ib3yeTCs COOTBETCTBYIOLWMIA pecnmpaTop.
2. TloBpemaeHune cnyxa, B TOM C/ly4ae eciam He
MCMO/Ib3yeTCs COOTBETCTBYIOLLEE CPELCTBO
3alwmThbl cnyxa.

6. NMepen nepBbIM MYCKOM

@ HactonbHylo auckosylo nuny pacnakosaTb U
NPOBEPWTL Ha NOBPEXAEHNA, NONYYEHHbIE NPU
TpaHCnopTUPOBKeE.

® YCTpPOMCTBO JOMXHO 6blTb YCTAHOBNEHO
YCTOMYMBO, 3TO 3HAYUT MPOYHO NPUBMHYEHO K
BEpPCTaKy MM NPOYHO NOACTaBKe.

o [lepen nepBbiM NyCKOM AOMKHbI OblTb
Haanexalunm obpasomM yCTaHOBMEHbI BCE
KPbILKW 1 3alMTHbIE YCTPONCTBA.

® [unbHoe NoNOTHO AOMKHO UMETb CBOHOAHBIN
xoa.

o [lpy nunexum y>ce 06paboTaHHON ApeBECUHBI
BHUMATENbHO CNeanTb 38 MOCTOPOHHUMMU
npeaMeTaMu, TaKvMy Kak Hanpumep rso3am
U BUHTBI U T.A4.

o [lpexae 4yem npuBecTy B AenNCTBUE
nepeknoyaTenb BKIOYEHO-BbIKIIOHYEHO,
ybeanTech, YTO NUMbHOE MNOIOTHO YCTAHOBNEHO
npaBubHO M NOABUXXHBIE YAaCTV UMEIOT NErkui
xoa.

® VYb6eauTech nepen NOAKMIOYEHME YCTPOUCTBA,
YTO AaHHble Ha TMNoBoM Tabnnyke coBnaaaroT
C napameTpamu 3NeKTpoceTu.

-250 UV SPK 1 13.07.2010 13:29 Uhr

7. MoHTax

BHumaHue! lNMepepn scemu pabotamm no
Texo6cny)XmBaHuio, NnepeocHaleHUIo 1 MOHTaXy
AMCKOBOW NUJIbl BbITAWUTDb LUTEKEP U3 PO3ETKMN
3N1eKTpoceTu.

7.1 MoHTax noacTtaBku (puc. 17/18)

® [lepeBepHyTb HACTONbHYIO AUCKOBYIO NUNY U
nocTaBMTb Ha MO.

® [IpMBMHTUTL cnerka 4yeTbipe LWNPOKue 60KoBbIe
CTOVKM (41) NP1 NOMOLLM BUHTOB C
LLIECTUIPaHHOW rofIOBKOM U raek K nune.

® 3aTem NpuMBWHTMTbL Cnerka YeTblpe OrnopHble
HOXKM (40) K LWIMPOKMM 6OKOBBIM CTOMKaM.

® 3arem yeTbipe y3kune 60KOBbIE CTOMKK (42)
CBUHTUTb Cnerka ¢ YeTbIpbMA OMOPHbIMU
HOXKaMu.

MpuBUHTUTL (40) 1 BCTABUTb PE3MHOBbLIE HOXKM
(43) Ha onopHble HOXKWU. BHumaHue! Y3kne
cTorku nokopoye (Ne2) gonxHbl 6bITb
UCMOSIb30BaHbl MO CTOPOHAM.

@ B 3aBeplieHun nuay c noacTaBKow
nepeBepHyTb 1 BCE BUHTBI U raikn KPenko
3aTAHYTb (puc. 18).

® [IpMBUHTUTE AOMNOSHUTE/IbHBIE OMOPHBIE HOMKM
(A) TaKMM 06pa30M K 3aAHMM OMOPHbLIM HOXKaM
(40), 4TOGbI OHM 6bLIM HaNpaB/eHb! K 3aHEN
YyacTu yCTPOMCTBA (PUCYHOK 28).

7.2 PacuumpeHue 1 yanuHeHue ctona

7.2.1 YanuHeHue ctona (puc. 19/20)

® YanuHexue ctona (36) npuKpenuTb cnerka K
cTony nunbl (1) NPy NOMOLLM BUHTOB C
LIECTUIPaHHOW roNIOBKOM raek.

® Onopsbl (50) NPUBUHTUTB CRerka K kopnycy
HaCTONbHON NWMbl U K YASIMHEHUIO cToNa.

® YAnuHeHwe cTona yCTaHOBWUTbL BPOBEHb CO
cTonom nunbl (1).

® B 3aknoyeHun BCe BUHTBI 1 raikn Kpenko
3aTAHYTb.

7.2.2 PacwmpeHue ctona (puc. 21/22)

® BcTaBuTth paclmpeHua cTona Kaxapl
LmMchpoBOWA LIKANON B HaNpBeHUW NepeaHen
CTOPOHbI YCTPOWCTBA BMECTE C
coeanHUTEeNbHbIMK 6py6amu Ao yrnopa B
npenycMOTPEeHHble NpUeMHble
npucnocobneHus.

® 3akpenuTb NPOYHO paclumMpeHua ctona
COeAVHUTENbHBIMU BUHTaMM (21) Ha HUXXHEN
CTOpOHe cTona.
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Seit

23



Anleitung RT TS 1825 U SPK5:Anleitung TKS

7.3 3awmTa NMNbHOro NOJIOTHa MOHTaX /

AeMoHTax (puc. 3)

® 3awmTy NUbLHOro NOnoTHa (2) HacTaBWTb Ha
KnuH (5) Takum 06pa3om, 4TO6bl BUHT BOLLEN
TOYHO Yepes 0TBepCcTue KnuHa (44).

® BwHT (15) He 3aTAarneaTtb CunbHO; 3awmTa
NUIBHOrO NONOTHA AOMXHA UMETb
BO3MOXHOCTb ABUraTbCA CBO6OAHO.

® 3akpenuTb oTcacbiBaroWwmii WwaHr (13) Ha
nepexoHOM yCcTpoicTBe oTcoca (16) u Ha
LITyLepe oTcoca 3almTbl MUALHOrO MOSI0THA
(2).

@ Ha Bbixoge nepexogHuka otcoca (16)
NOAKMIOYNTL NOAXOAALLEE YCTPOMCTBO OTCOCA.

® [emoHTax ocyllecTBnAeTCA B 06paTHOM
nocneaoBaTenbHOCTH.
BHumaHue! MNepen eayanom nuneHua sawmra
MUNbHOroO NONoTHa (2) AoJHKHa 6bITb
onylyeHa Ha pacnunuBaemMbiii NnpeameT.

7.4 PerynupoBka KnuHa (puc. 3/6/7/8)

® BHumaHue! BbiHYTb WITEKEp U3 PO3ETKMU
aneKTpoceTu

® YCTaHOBUTb NWUMbHOE MOSIOTHO (4) Ha MaKc.
rny6buHy nponuna, nepesectn B 0 MO3MLMiO 1
3amkcmpoBaTb.

e YpanuTb 3aWwmMTy NUNBHOrO NONOTHA (CMOTpUTE
7.3.)

® BbiHyTb Nnogknagky ctona (6) (cmoTpuTe 7.5)

® Ocnabutb coeanHUTENbHBIN BUHT (20).

7.4.1. YcTaHOBKa Ha MakcUMarnbHbIA nponun

(puc. 6/7/8)

@ CapuHyTb knuH (5) BBEPX A0 TVX Nop, noka
paccToAHue MexXxay CTonom nunbl (1) n
aBEePXHUM KaHTOM KnuHa )5_ cocTasuT
npvmMepHo 10 cm.

o PaccToaHne mexay nunbHbIM NONOTHOM (4) 1
KJIMHOM (5) BOSKHO COCTaBNATbL 3 MM - 5 MM.

® BwHT (20) BHOBb Kpenko 3atAHyTb 1
yCTaHOBUTb NoAKNaaky crona (6) (puc. 7).

7.5 3ameHa npoknagku ctona (puc. 7)

o [lpy n3Hoce unu NOBpPeXAEHNAX 3aMEHNUTb
noaknagky ctona, B NpOTUBHOM Clyyae
BO3HUKHET NOBbILEHHAA OMaCHOCTb MOMy4YeHNA
TpaBMbl.

3awmTy NUNbHOro NONOTHA (2) CHATL

2 BWHTA C YTOMMEHHON rofIoBKOM (34) yoanutb.
BbIHYTb U3HOLLEHHYIO NOAKNaaKy cTona (6).
YcTaHoBKa HOBOW MOAKNaAKM ctona
ocyulecTBnaAeTcA B 06paTHoOi
nocnenoBaTensHOCTH
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7.6 YcTaHOBKa M 3aMeHa NUIIbHOro nosioTHa

(puc. 5)
® BHumanue! BbiHyTb WITEKEp 13 po3eTkn
3MeKTpoceTH.

® VYianuTb NoAaKnagky ctona BblBUHTMB ABa
BMHTA C YTOMIEHHOW rofIoBKOW (CMOTpUTe 7.5)

® YpanuTb raviky, yctaHoBuB Koy (SW 24) Ha
ranky v opyrom raeyHbiv knioy (SW 13) Ha Ban
ABuratenA AnA Toro, YTobbl yAep>Xusatb npu
BpaLLeHnm.

® Brumanwe! Maliky Bpawatb B HanpasneHnm
BpaLleHVA MULHOro MOSI0THA.

® BHewHwi hnaHel yonanutb 1 cHATb €
BHYTPEHHero dnaHua ctapoe nunbHoe NosIoTHO
noJ yriom BHU3.

o ®dnaHeu NUNbHOro NONOTHA TWATENbHO
OYMCTUTB Nepes YCTaHOBKOW HOBOrO NMbHOrO
nonoTHa.

® BcTaBuTb HOBOE NUIbHOE NONOTHO B 06pPaTHON
nocneaoBaTesibHOCTU N KPEnko 3aTAHYTb.
BHumaHue! Cnegure 3a HanpaBieHUEM
BpalleHnA, pexxyliue Kocble KpoMKu 3ybbeB
AOSMKHbI CMOTPETb B HanpasfeHuu
ABWKEHUA, TO ecTb Bnepea (cMoTtpute
HanpaBfieHue CTPesiKu Ha 3aluTe NUIbLHOro
nonoTHa)

® YcTaHOBUTb BHOBb KMUH (5), @ Takxe 3awmTy
NUABLHOMO NMOMIOTHA (2) U OTperynnpoBaTtb
(cmopTupe 7.3., 7.4.)

o [lpexnae yem HayaTb BHOBb paboTy C NUoWN
HeobxoauMo NPOBEpPUTL PabOTOCNOCOBHOCTb
3aWMTHbBIX MPUCMOCOBNEHNIA.

8.0. Pa6oThbI ¢ ycTponcTBOM

8.1. MNepeksoyaTenb BKIOYEHO-BbIK/TIO4YEHO

(puc. 4)

o [lpv nomowm HaxxaTnA 3eneHoM KHOMKM
MOXHO BK/IOUUTb nuny. MNepea Havanom
NUNEHNA, NOKa NUNbHOE NOMOTHO AOCTUrHET
MaKCUMaJIbHOW CKOPOCTU BpaLLEHUA.

® [®a Toro, 4TOb6bI NNNY BHOBb BbIK/OYUTD,
HY>KHO HaXkaTb KpPacCHyto KHOMKy “0”.

win
|

8.2. Tny6buHa nponuna (puc. 4)

e [lpv nomoLwm noBopoTa NPUBOAHOW PYKOATKM
(8) MOXHO yCTaHOBUTL NUILHOE MOMOTHO (4) Ha
Xenaemyto rnybuHy nponuna.

e [IpoTvB HanpaBneHWA BpalLeHNA YacoBon
CTPenKu: yBenuyeHune rnybuHsl nponuna

@ [lo HanpaBneHuo BpaLleHUs YacoBOW CTPENKM:
YMEHbLWNTb rNy6uHy nponuna

Seit
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8.3. MapannenbHbIi ynop

8.3.1. BbicoTa ynopa

@ [lpunoxeHHbIN napannensbHbiv yrnop (7)
pacnonoraeT ABYXA, UMEIOWMMU Pa3NNYHYIO
ONVMHY BeJyLUMMU NOBEPXHOCTAMM.

e B 3aBucumocTy OT TONWMHBI pacnuiMeBaemoro
npeamMeTa UCMonb3yiTe YNOPHYIO LWKHY (25)
cornacHo puvc. 12 anA npeameToB 60sbLLON
TOMbLUMHbI U cornacHo puc. 11 AnA TOHKUX
npeameToB.

® [®dA nepeycTaHOBKM YNOPHOW LWKHBI (25) Ha
HVKHIOK HanpasnAoLLYO NOBEPXHOCTb HYXHO
06a BMHTa C HaKaTaHHbIMK Kpaamu (26)
ocnabutb AnA Toro, YTobbl yAANUTL YNOPHYIO
LWKHY (25) n3 kpenneHns (24).

@ OO6a BuHTa C HakaTaHHbIMK KpaAMK (26)
yaanuTb Yepesb Npopesb (27) bl yNOPHOW LWMHE
(25) v BHOBb BCTaBuTb B Apyryto npopesb (31).

® YCTaHOBUTb YMOPHYIO LWWHY (25) BHOBb Ha
Kpennenue (24).

o [lepectaHoBka Ha 6onee BbICOKYIO
HanpasnAoLLYO NOBEPXHOCTb AOMKHA
OCYLLECTBAATLCA aHanorn4Ho.

8.3.2. lLinpuHa pe3sku

o [lpv NnpoaonbHOM NNeHnn Heo6xoanumo
ncnonb3oBaTh NapannenbHbiv ynop (7).

o [lapannenbHbl ynop (7) MoXxeT 6bITb
yCTaHoBfEeH ¢ 0601x CTOPOH cTona nunbi (1).

o [lapannenbHbln ynop (7) AonxeH 6bITb
MCMonb30BaH HanpaBnALEN WKHbI (22) cTona
nunbl (1).

o [lpy nomowm wkanel (23) Ha HanpasnAtoLLein
WwrHe (1) napannenbHbIv ynop (7) MoXeT bbITb
YCTaHOBSIEH Ha XXeNnaemyto BENINUMHY.

o [lpy nomowm HaxkaTNA 3KCLEHTPUKOBOrO
pbidara (12) MOXHO 3aXkaTb napannesnbHbii
yrop B >K€1aeMOM NOMOXEHWU.

8.3.3. PerynupoBka anuvHbl ynopa (puc. 10)

® [1da Toro, 4To6bl n36exaTb 3aXNMK
pacnunmeaemMoro npeameTa Mo>KHO YNOpHYIO
LWKnHY (25) nepemellaTtb B NPOAOSILHOM
HanpasneHun.

@ [lpocToe npaBuno: 3aAHWI KOHeL ynopa
TOfKaeT no Boobpakaemow NiMHUK, KoTopasa
HauyMHaeTcA NPMMEPHO B cepeanHe NUIbLHOro
NnosioTHa 1 NPOXOAUT Hasap nog yrnom 45°.

® Perynuposka Hy>HOW LUMPWHbI PE3KN:

- 0CNabuTb BUHTbI C HAKaTaHHbIMK Kpaamu (26)
1 CABUHYTb YNOPHYIO WKHY (25) Bnepea Ao
COMPUKOCHOBEHNA C BOOOpakaemoi NnHuen
45°.

- BUHTbI C HaKaTaHHbIMK Kpaamn (26) BHOBb
KPEenKo 3aTAHyTb.

8.4. NMonepeyHblin ynop (puc. 9)

® BuasuHyTb nonepeyHbiv ynop (14) B nas (49)
cTona nunebl.

® Ocnabutb BUHT C HaKaTaHHOW ronoskon (32).

e [MonepeuHblit ynop (14) nposepHyTb Ao TWX
rop, Noka CTpesika He YKaxxeT Ha Xenaemmyo
BeSIMYUHY yrna.

® BwuHT c HakaTaHHoOI ronoskon (32) BHOBb
Kpenko 3aTAHyTb.

o [lpv nuneHun KpynHbIX NpeaMeToB NonepeYHbI
ynop (14) ¢ ynopHow LunHown (25) MoxeT bbITb
YANUHEH OT napannenbHoro ynopa (7) (puc. 15).

BHumaHue!

® He caurante ynopHyo WnHy (25) cNUKoM
[aneko B HanpasneHNM MUSIbHOro NOOTHA.

® PaccToAHne mexxay ynopHoW WuHow (25) n
NNbHLIM NOMOTHOM (4) AOSMKHO COCTaBNATb
NPUMEPHO 2 CM.

8.5. YcTaHoBKa yrna (puc. 16)

® Pyuky cukcaTopa (9) ocnabutb

o [lpu nomowwm noBOpOTa PyyKM YCTAHOBUTb
>Kenaemblii yron Ha wkarne.

® Pyuky pukcaTopa 3admkcmposatb B
MOSIOXXEHNN XXenaemoro yrna.

9.0. Pa6ouuin pexxum

BHumaHue!!

@ [locne kaxAaon NpoBeAeHHOW perynmpoBKM Mbl
pekomeHayeMm caenaTb NPo6HbIA Nponun ana
TOro, 4To6bl NPOBEPUTH BENUYMHbI
perynmpoBoK.

@ [locne BkOYEHNA NUSbI BbXXKAATH NOKa
MWIbHOE NOMOTHO AOCTUrHET MaKCcUMabHOMN
CKOPOCTW BpaLleHua, npexae Yem Bbl HauHeTe
OCYLUECTBNATb NUNEHNE.

® BnumaHue npu pacnunoske!

® Vcnonb3yiiTe yCTPOWCTBO TOSILKO B COMETaHMU
¢ npucnocobnexHnem AnA oTcoca Bo3ayxa.
PerynapHo nposepAiTe 1 ounanTe kaHasbl
oTcoca Bo3ayxa.

9.1. OcywecTBNneHue NPoAosibHbIX PacnuioB
(puc. 23)

3necb naeT peyb 0 pacnunvBaHun
obpabaTbiBaeMon fetanv B Nnpoao/ibHOM
HanpaBneHuu.

OawvH KaHT obpabaTbiBaeMoii aeTanm npuxkmmaeTca
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K napannenbHomMy ynopy (7), B To BpeXA Kak
nsocKanA CTOpoHa HaXoAUTCA Ha cTone nunbl (1).
3awmTa nubHOro nonoTHa (2) ponxHa Bcerpa
6bITb OnyLleHa Ha obpabaTbiBaeMyto geTasb.
3anpelueHo BbibMpaTb pabo4yio No3uLMIo Npuw
NpOAOSIbHOM pacruie Ha OAHOW NUHUK C JINHWEN

marasuHe). I3HOLWeHHbIV AepeBAHHbI
TOoNKarteNb Heo6X0ANMO BOBPEMA 3aMEHUTb.

9.1.4. OcylwecTBNIeHUEe KOCON pacnunoBKu (puc.
16/26)
Kocana pacnunoska nponssoamTca TOSbKO

pacnuna. UCKMNIOYNTENBHO C MPUMEHEHUEM napannenbHoro
ynopa (7).
o OrtperynupoBaTb napannenbHbii ynop (7) B @ YCTaHOBUTb NWUMbHOE NOMOTHO (4) Ha

AeTanv n xenaemon WMpUHon (cMotpute 8.3.). o OrtperynuposaTtb napannensHbii ynop (7) B

o Bknountb nuny 3aBUCMMOCTM OT LUMPUHBI U BbICOTbI

® KucTtu pyk ¢ COMKHYTbIMU nanbLamu NonoXuTb obpabaTbiBaembIx getanei (cmotpute 8.3.1.).
nnawmsa Ha obpabaTbiBaemyto aeTtanb u e [lpoussecTn oacnunusaHune obpabaTbiBaeMon
HaasuraTb obpabaTbiBaemyto AeTanb BAOMb N0 [eTanu B 3aBUCMMOCTM OT €€ LUMPUHbI
napannensHomy ynopy (7) Ha NMnbHOE NONOTHO (cmotpute 9.1.1.19.1.2. 1 9.1.3.).
(4).

o OcyuwecTtBnanTe 60KOBOE BeAeHWE Npn 9.1.5. OcyluecTBNeHUe NonepeyHon pacnunoBKU
NOMOLLM IEeBOV UNu NPaBon pyku (B (puc. 27)
3aBMCUMOCTM OT MONOXEHUA napannesibHoro ® BcTtaButb nonepeyHbIn ynop (14) B oaunH 13
ynopa) TonbKO A0 NepeaHero KaHTa 3awmTHOro ABYX Nasos cTona nunbl (1) M ycTaHoBUTbL Ha
LmMTKa. >xenaembliii yron (cmotpute 8.4.). Ecnn

o O6bpabaTbiBaemyto getans Bcerga Heob6x0AMMO MUIbHOE MOMOTHO (4)
npoTankueaTtb A0 KOHUA KnuHa (5). [OMNOMHUTENBHO NOBEPHYTL NOA YriioM, TO B

® OTxoapl OT NUNEHNA AOMKHbI OCTaBaTbCA Ha 3TOM Cfly4ae ucnonb3ynTe nas, KoTopbI He
ctone nunbl (1), ao T/x nop noka nunbHoe [acT NPUKOCHYTHLCA K 3almTe NUbHOro
NnonoTHO (4) BHOBb He ByAeT HaxoauTbCA B MosioTHa PyKOW 1 NOMepeyHbIM YNOpOM.
HenoABUXHOM COCTOAHUN. ® [lpn Heo6x0AMMOCTY NCNONb3YNTE YNOPHYIO

® Heobxoammo npeaoxpaHATb ANUHHbIE LUNHY (25).
obpabaTbiBaemble geTann OT ONPOKMAbIBAHNA e O6pabaTbiBaemylo AeTanb CUIIBHO NpUXaTh K
npw OKOH4aHuUK npouecca nunenual (Hanpumep nonepeyHomy yrnopy (14).
noacTaBska ckata u T.n.) e Bxkniountb nuny.

@ [uratb nonepeyHblin ynop (14) n

9.1.2. NMuneHue y3kux obpabaTbiBaeMbIX obpabaTbiBaeMylo AeTanb B HanpasneHun

petaneu (puc. 24) NUABHOMO NOMOTHA ANA OCYLWECTBeHUN

o [lpononbHblie pacnunbl obpabaTeiBaeMon nuneHuA.
AeTanv WyprHom MeHbLie 120 MM JOSKHbI e BHumaHue: YpgeprxuBaiite Bceraa Kpenko
NPOBOAUTLCA HENPEMEHHO MPY NOMOLLN BeaomMylo obpabaTbiBaemyto AeTanb, HO He
TonkaTena (3). TonkaTenb BXOAUT B 06beM cBo6oaHo nexallyto obpabarbiBaemyto
nocTtaBku. VI3HOLWEHHBIN, a Takxe AeTtanb, KOTOpaA pacnuiuBaeTcA.
NOBPEXAEHHbBIN TONKaTeNb HEMEANEHHO ® Bcerpa npotagkuneaTh nonepeyHbii yrnop (14)
3aMeHUTb. HacToNbKO, 4TO6bl 0bpabaTbiBaeman AeTtanb

6bIna NOMHOCTLIO pacnunHa.
9.1.3. NMuneHune o4yeHb y3KUX obpabaTbiBaeMbixX ® [uny BHOBb BbIKMIOYMTE. OTX0AbI NUNEHNA

COOCTBETCTBUM C BbICOTOW 06pabaTbiBaemoi

petanen (puc. 25)

Xenaemyto BennyuHy yrna (cmotpute 8.5.).

yAannTb TONbKO Npn HeNnoABU>XXHOM MUTbHOM

e [1dA NpoonbHOro pacnmnmMBaH1A O4eHb Y3KUX MosoTHe.
obpabaTbiBaeMbIx AeTanen WwmpuHon 30 Mm 1
MeHbllEe He06X0AUMO HENPEMEHHO
OCYLLEeCTBATbL NPU NOMOLLUM AePEBAHHOIO 10.0. Texoﬁcny)KuBaHue
Tonkarena.
e [lpy 3TOM nyullie MCNOMNbL30BaTh HXKHIOD ® BHrumanue! BbIHYTb WTeKep U3 po3eTkun
HanpasAOLLYIO MOBEPXHOCTb NapanesibHoro 3MeKTPOCeTH.
ynopa. @ PerynApHo yaanainTe ¢ yCTPOCTBA Mbisib U
® [lepesaHHbIl ToNkaTesb He BXOAUT B 00bEM 3arpAsHeHnA. OYNCTKY nyulle OCYLIEeCTBNATb
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noctasku! (Ero Mo>xxHoO nprobpecTtu B
COOTBETCTBYIOLLEM CreLnanm3npoBaHHoM

npu NOMOLLUN WETKNU C TOHKUM BOPCOM mnun
BETOLWbIO.
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He MCHOHbSyVITe ONnA O4UCTKKU NnacTMacchbl
HUKaKnNX e KX BeLlecCTB.

11.0. 3aka3 3anacHbIX aeTaneun

Mpu ocylecTBNeHnn 3aKas 3anacHbix aeTanen
Heo6X0AMMO MPUBECTY Crieaytolme AaHHbIe:

TUN yCTpoOMCTBa

HOMEp apT. yCTpoWCTBa

MOEHT. HOMEp YCTponcTBa

HOMep 3anacHoW AeTanu HeobxoaMmon
3anacHomn YacTtu

AKTyanbHble LieHbl 1 nHchopmaumio Bbl MoxeTe
HanTh no agpecy www.isc-gmbh.info
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/A\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de méana

Surub de reglare si fixare

10 Suport

11 Intreruptor pornire/oprire
12 Maneta excentrica

13 Furtun de aspiratie

14 Limitator transversal

15 Surub cu piulita fluture

16 Adaptor de aspiratie

20 Surub de fixare

21 Suruburi de strangere

35 Masa prelungitoare in lungime
36 Masa prelungitoare in I&time
43 Papuci de cauciuc

50 Suport masa
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3. Cuprinsul livrarii

Ferastrau circular cu masa

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator paralel

Limitator transversal

Tija de impingere

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea pe
lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii masinii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru pagubele si
accidentele de orice natura rezultate in acest caz
este responsabil utilizatorul/beneficiarul si nu
producdtorul. Se vor utiliza doar panze de ferastrau
adecvate masinii, care sa corespunda
caracteristiciilor prezentate in aceste instructiuni.
Este interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.
Parte componenta a utilizérii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sd cunoasca bine masina si sé fie informati despre
pericolele posibile. In afari de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultati de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi
exclusi in totalitate. In functie de constructia si
structura masinii pot apare urmatoarele riscuri:

o
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® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflatd in
miscare (risc de ranire prin taiere).

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

o Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

® Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V ~ 50 Hz
Putere P S1 1500 W S6 40% 1800 Watt
Turatia la mers in gol ng 5700 min”

Panza de ferastrau din metal dur
@250 x @30 x2,4mm

Numarul de dinti 24
Dimensiunea mesei 625 x 440 mm
Masa prelungitoare st/dr 625 x 250 mm

Masa prelungitoare in partea posterioara
400 x 440 mm
75 mm/90°
53 mm / 45°
n fara trepte 0 - 75 mm
n trepte 0° - 45°
@36 mm

In&ltimea maxima a taieturii

Reglarea inaltimii
Panza de ferastrau inclinabila
Racord de aspirare

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40% din durata ciclului cu puterea
nominald indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 60% din durata ciclului fara sarcina.

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Valorile emisiei de zgomot

Functionare  Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore L, 104,5 dB 95,5 dB
Nesiguranta K 3dB
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 114,1dB 105,2 dB
Nesigurantad Kyya 3dB

»Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie
si nivelul de imisie, nu se poate deduce cu
certitudine daca sunt sau nu necesare masuri de
precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masini si
alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de la
tara la tara. Aceste informatii il vor ajuta insa pe
utilizator sa poata estima mai bine pericolele si
riscurile.”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot

aparea, dependente de tipul constructiv si

executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.
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6. inainte de punerea in functiune

Se dezambaleaza ferastraul circular de masa si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau
montata pe un suport solid.

Tnainte de punerea in functiune a maginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de
ferastrau este montata corect iar piesele mobile
se misca usor.

Asigurati-va Tnainte de pornirea masinii ca datele
indicate pe placuta acesteia corespund cu cele
de la retea.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea suportului (Fig. 17/18)
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Intoarceti fer&straul circular de mas3 si agezati-|
pe sol.

Tngurubati usor cele patru contrafige laterale late
(41) pe ferastrau cu ajutorul suruburilor
hexagonale si a piulitelor.

Acum insurubati usor cele patru picioare (40) pe
contrafisele late laterale.

Dupa aceea insurubati usor cele patru contrafise
laterale inguste (42) cu cele patru picioare (40) si
asezati papucii de cauciuc (43) pe picioarele
suportului.

Atentie! Contrafisele inguste mai scurte (Nr. 2)
trebuie folosite in partea laterala.

Intoarceti apoi ferastriul cu suport, agezati-l in
picioare si strangeti toate suruburile si piulitele
(Fig. 18).

Ingurubati picioarele suport suplimentare (A) pe
picioarele posterioare (40), astfel incat sa fie
indreptate spre partea posterioard a masinii (Fig.
28).

7.2

7.2

Masa prelungitoare in latime si lungime

1 Masa prelungitoare in lungime (Fig. 19/20)
Insurubati masa prelungitoare in lungime (36)
usor cu masa de ferastrau (1) cu ajutorul
suruburilor hexagonale si a piulitelor.

Imbinati suporturile (50) cu carcasa ferastraului
de masa si cu masa prelungitoare in lungime.
Aliniati masa prelungitoare in lungime la acelasi
nivel cu masa de ferastrau (1).

Apoi strangeti toate suruburile si piulitele.

7.2.2 Mese prelungitoare in latime (Fig. 21/22)

7.3

Impingeti mesele prelungitoare in Iatime cu tevile
de imbinare pana la refuz in suporturile
prevazute in acest sens, cu scala numerica in
directia partii anterioare a masinii.

Fixati mesele prelungitoare in latime cu
suruburile de strangere (21) pe partea inferioara
a mesei.

Montarea / demontarea protectiei pentru

panza ferastraului ( Fig. 3)

7.4.

7.4.

Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (44) a penei de despicare.
Nu strangeti de tot surubul (15); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.
Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (16) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

La iesirea adaptorului de aspiratie (16) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata.
Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!

inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

Reglarea penei de despicare (Fig. 3/6/7/8)
Atentie! Scoateti stecherul din priza

Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o.

Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.3.)

Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5)
Slabiti surubul de fixare.

1. Reglaje pentru taieturi maxime ( Fig. 6/7/8)
Impingeti pana de despicare (5) in sus, pana
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioard a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana de
despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.

o
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8.2. Adancimea de taiere (Fig. 4)

® Panza ferastraului (4) poate fi setata la

adancimea de taiere dorita prin rotirea manivelei

® Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6) ( Fig. 7).

7.5 Schimbarea mesei de insertie a materialului (8).
(Fig. 7)
® In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a In sens antiorar: adancime de taiere

materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.

mai mare

n sens orar:

® Demontati protectia pentru panza de ferastrau adancime de taiere
() mai mica

e Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(34). 8.3. Limitator paralel

® Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.

® Montajul mesei de insertie a materialului noi se 8.3.1. inaltimea de oprire
face in ordine inversa ® Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua

suprafete de ghidare la indltimi diferite.

7.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau ® Sina opritor (25) se va utiliza in functie de

(Fig. 5) grosimea materialului de taiere, conform figurii

® Atentie! Scoateti stecherul din priza! 12, pentru material gros si conform figurii 11

e Indepartati masa de insertie a materialului prin pentru material subtire.
slabirea celor doud suruburi cu cap inecat (vezi ® Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare (25)
7.5) pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie

® Desfaceti piulita, prin pozitionarea cheii (SW 24) desurubate cele doua suruburi cu cap striat (26)
la piulita si a cheii fixe (SW 13) la arborele motor, si scoasa sina opritoare (25) de pe suport (24).
pentru sprijin. ® Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)

® Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a prin una din fantele (27) din sina opritoare (25) si
panzei ferastraului. introduceti-le in cealalta fanta (31).

@ Demontati flansa exterioara si scoateti panza ® Montati sina opritoare (25) din nou pe suport
uzata de ferastrau in jos de pe flansa interioara. (24).

e Inainte de montarea noii panze de ferastrau, ® Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj mai
flansele acesteia trebuie curatate meticulos fnalta trebuie efectuata in mod analog.

® Noua panza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange. 8.3.2. Latimea de taiere
Atentie! Tineti cont de directia de rotatie side @ La tdierea longitudinala a pieselor din lemn se va
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa utiliza limitatorul paralel (7).
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi ® Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe ambele
sageata de pe protectia panzei de ferastrau) parti ale mesei de ferastrau (1).

® Montati si reglati din nou pana de despicare (5) @ Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2) de ghidare (22) a mesei de ferastrau (1).
(vezi 7.3.si 7.4.) @ Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare (1)

e nainte de a lucra din nou cu fer&straul, se va puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul dorit.
controla fidelitatea de functionare a ® Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti fixa

dispozitivelor de protectie.

limitatorul paralel in pozitia dorita.

8.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 10)

8. Utilizarea ® Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (25) poate fi deplasata in directie

8.1. intrerupitor pornire/oprire (Fig. 4) longitudinala. o

@ Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului ~ ®  Reguld empirica: Capatul din spateal
verde ,|”. nainte de a incepe taierea asteptati limitatorului atinge o linie imaginara, care incepe
pana cand panza de ferastriu atinge turatia aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
maxima. decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

® Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie ap&sat ® Reglarea latimii de taiere necesare

butonul rosu ,,0“.

- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si impingeti
sina opritoare (25) inainte pana atingeti linia
imaginara la 45°.

31

o



Anleitung RT TS 1825 U SPK5:Anleitung TKS $—250 UV SPK 1 13.07.2010 13:29 Uhr Seitﬁ 32

- Strangeti din nou suruburile cu cap striat (26).

8.4. Limitator transversal (Fig. 9)

e Impingeti limitatorul transversal (14) in canelura
(49) mesei ferastraului.

@ Slabiti surubul cu cap striat (32).

® Rotiti limitatorul transversal (14) pana ce sageata
indica dimensiunea unghiului dorita.

® Strangeti din nou surubul cu cap striat (32).

® La taierea unor piese de dimensiuni mai mari,
limitatorul transversal (14) poate fi prelungit cu
ajutorul sinei opritor (25) de la limitatorul paralel.
(Fig. 15)

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (25) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

o Distanta dintre sina opritoare (25) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

8.5. Reglarea unghiului (Fig. 16)

@ Slabiti surubul de reglare (9)

® Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

® Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

9. Functionare

Atentiel!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

o Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificati i curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

9.1. Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 23)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel
(7) in timp ce suprafata plata este agsezata pe masa
ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie
intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are voie
sa fie niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de indltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 8.3.)

® Porniti ferastraul
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® Asezati méainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
(7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

e Impingeti ghidajul lateral cu mana stang4 sau cu
ména dreapta (in functie de pozitia limitatorului
paralel) numai pana la muchia anterioara a
mastii de protectie.

e Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
de despicare (5).

® Resturile de taiere raman pe masa ferastraului
(1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
nou in pozitia de repaus.

® Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere!

(de ex. suporturi de rostogolire, etc.)

9.1.2. Taierea pieselor inguste (Fig. 24)

® Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3).
Tija de impingere este cuprinsa in livrare.
Schimbati la timp tijele de impingere uzate
sau deteriorate.

9.1.3. Taierea pieselor foarte inguste ( Fig. 25)

® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
fmpingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

® Lemnul de impingere nu este cuprins in
livrare!
(Disponibil in magazinele de specialitate)
inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.4. Executarea taieturilor oblice ( Fig. 16/26)

® Taieturile oblice se realizeaza in principiu
utilizand limitatorul paralel (7).
Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi 8.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si inaltimea piesei de prelucrat (vezi 8.3.1)

® Executati tietura corespunzator |atimii piesei de
prelucrat (vezi 9.1.1.,9.1.2. i 9.1.3))

9.1.5. Executarea taieturilor transversale (Fig. 27)
e Impingeti limitatorul transversal (14) intr-unul din
cele doua nuturi (1) ale mesei ferastraului si

fixati-I la unghiul dorit. (vezi 8.4.) Daca panza de
ferastrau (4) trebuie montata si in pozitie
nclinatd, se va folosi nutul care impiedica
contactul mainii si al limitatorului transversal cu
protectia pentru panza de ferastrau.

® Eventual folositi sina opritoare (25).

® Apasati piesa contra opritorului transversal (14).

o
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® Porniti ferastraul.

e Impingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.

® Atentie:

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa libera, care urmeaza sa
fie taiata.

e Impingeti in fatd opritorul transversal (14) pana
ce piesa este taiata integral.

® Opriti din nou ferastraul.

Indepartati resturile de taiere abia dup4 ce
panza ferastraului s-a oprit.

10. intretinere

® Atentie! Scoateti stecherul din priza!

® Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

® Pentru curatirea materialului plastic nu folositi
agenti corozivi.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA U WeTW. 3a ueaTa BHUMaTEHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [MaseTe ro gobpe, 3a
Ja pasnosiaraTte ¢ MHQOpMaLumATa No BCAKO BPEME.
B cnyyai, ye TpA6Ba Aa npeaageTe ypega Ha apyru
vua, MoJif, MpegavTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOpPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WK LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecb6/1loAaBaHeTO Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. YKa3aHuAa 3a 63onacHocTt

B3MT CbOTBTHUT yKa3aHuA 3a 630MacHocT oT
npunoxHara 6potuypa.

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

npoqueTe BCUYKU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUU.

npOI'IYCI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YHa3aHUATa 3a
6e30nacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOoraT ga umat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYHKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (U306p. 1/2)

LinpkynapHa maca

3awmTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK
ByTtaneH npbT

LinprynapeH guck

Hozk 3a 3ak/IMHBaHE WK pasKkInMHBaHe
MopnoxKa 3a maca

MapaneneH orpaHnymTen

PbyHO KONeno

Perynupauia n dukeupalla apbxKa
10 [donHa pama

11 TpeBKnoYBaTEN 3@ BKA-/M3KIIOYBaHE
12 EKCUEHTpUYeH NoCcT

13 BcmyKaTeneH mapkyd

14 HanpeyeH orpaHuuuTen

15 BWHT c KpunyaTa ravka

16 CmyKaTeneH agantep

20 DuKcupall BUHT

21 3areratenHu BUHTOBE

35 Maca c yabmeHue

36 Maca c pasumpeHue

43 T'ymeHu KpaKa
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50 Onopa Ha maca

3. O6em Ha gocTaBKa

HacToneH unpkynap

LinpKynapeH AMCK C MOKPUTHE OT TBBPZ, MeTan
MNapaneneH orpannunTen

HanpeyeH orpaHuunten

BytaneH npbT

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HacTONHUAT LMPKYAAP CAYHM 38 HAANBKHO U
Hanpe4Ho pA3aHe Ha BCAKaKbB BUA AbpPBeTa, B
CbOTBETCTBME C rosieMmHaTa Ha MmalunMHaTa. I-(pbrnm
ObpBeTa OT BCAKaKbB BUA He TpsabBa Ja ce perar.
MawwuHaTta TpAGBa ga ce U3noa3sa camo no
npegHa3Ha4YeHUeTo M.

Bcska ynotpeba n3sbH ToBa He € no
npegHasHayeHne. 3a NpoM3TUYaLLM OT TOBA LLEeTH
1NN HapaHABaHUA OT BCAKAK®LB BMA OTFOBOPHOCT
HOCM NONI3BaTENAT/OGCYKBALLOTO NLE, a He
npoussoauTenaT. Tpabsa aa ce n3nonssar camo
noAxoAALM 3a MallnHaTa LIMPKYIAPHU AUCKOBE,
KOUTO CbHOTBETCTBAT HA TEXHUYECKUTE AaHHU B TOBa
ynbTBaHe. Ynotpebara Ha OTPE3HM LWANGDOBBYHK
LLanbu OT BCAKaKbB BUA € 3abpaHeHa. CbcTaBHa
yacT oT ynoTtpebarta no npegHasHayeHue e Cbllo
TaKa cbb1104aBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6€30NacHOCT, KAKTO M Ha YTbTBAHETO 32 MOHTAX U
YKasaHuATa 3a eKcnioaTtauma B ynbTBaHETO 3a
ynoTpe6a.

Jlnua, KouTo obCnyBaT U Ce 3aHMMaBar C
noaapbHKaTa Ha MalunHaTa, Tpsabsa aa ca
3ano3HaTu ¢ HeA 1 Ja ca MHpopMUpaHu 3a
Bb3MOXHUTE ONacHoCTU. M3BBbH ToBa Tpabsa Ja ce
cnasBaT Hal-TOYHO BannagHUTe npegnncaHna sa
npegoTBpaTABaHETO Ha 3/10N0AYKU. Jpyrv o6Lwm
npasuna B ceparta Ha paboTHaTa MeauumHa 1
TexHU4ecKa 6e3onacHoOCT TpAbBa ChbLUO Aa ce
cnassar.

MawwuHara TpabBsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Besaka no-HataTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npegusBuKaHu OT TOBa WETU MK HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCHU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO NULIE, a HE
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeagua, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npegHa3HayeHMeTo CH He ca NPOU3BeAEHM 3a
NPOMUILLIEH], 3aHAATYMNCKA W MHAYCTPUaIHA

Seit
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ynotpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, ako
ypeabT ce U3non3Ba B NPOMMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKM
WIN UHAYCTPUANHU NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHW AEMHOCTH.

MpomeHn B MalumMHaTa U3KAoYBaT HAMb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npon3BoaUTeNA U

npousTMyaLLy OT ToBa WeTu. Bbnpeku ynotpebata

no npegHasHavyeHue moraT Aa He ce OTCTpaHAT

HanbJ/IHO ONpeAeNeHn OCTaTbYHN PUCKOBK haKTopH.

O6yCnoBeHW OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaMa Ha

MalumMHaTa MoraT Ja HaCTbNAT CnegHuTe

MOMEHTH:

® CobnpuKoCHOBEHWE Ha LIMPKYIAPHUA ANUCK B HE
NOKpuTa 30Ha Ha pA3aHe.

@ [loceratencTso BbB BBbPTALWMA CE LUPKYNAPEH
[VMCK (HapaHsABaHe OT OTPA3BaHe).

o OO6paTeH ygap OT 3aroToBKMW M 4acTu OT
3aroToBKM.

® [lyKHaTWHKW B UMPKYNAPHWUA ANCK.

o OrxBbpyaBaHe Ha feEKTHN YacTW OT TBBPA,
MeTas Ha LMPKYNAPHUA OUCK.

o CnyxoBw yBpexaaHua npu He ynotpeba Ha
Heobxogumarta 3almTa 3a cayxa.

® BpegHu 3a 3gpaseTo emncum OT gbpBeHa nenen
npuv ynotpeba B 3aTBOPEHN MOMELLEHUA.

5. TexHUYECKU JaHHU

[Buraren 3a NpOMEH/IMB TOK 230V ~50 Hz

S11500 W S6 40 % 1800 Watt

YecToTa Ha BbpTEHE Npu NpaseH

xo4 ng

LiMpKynapeH AucT oT TBbpAA cnnas
@250x 3 30xJD2,4Mm

MowHocT P

5700 MUH.!

Bpoti 36um 24
Pa3mepwu Ha Te3rsaxa 625 x 440 Mmm
PaslwunpeHune 3a maca nsaBo/gAacHo 625 x 250 MM
YabnweHne Ha maca 0T3ag 400 x 440 mm
BucoumHa Ha psizaHe MaKc. 73 Mm/90°

53 Mm/45°

M3mecTBaHe BbB BUCOUMHA 6e3cTeneHHo 0 - 73 mm

LinpKynapeH aMcT 3aBbpTaly ce
6e3cTeneHHo 0° - 45°

Bpb3Ka 3a nscMyKBaHe Ha npax 0 36 Mm

-250 UV SPK 1 13.07.2010 13:29 Uhr
CTOMHOCTU Ha eMUCHA Ha LIYyM
CTOMHOCTHTE 3a LUYyM M BUGpaLMsA ca NoTyHeHn
cbrnacHo EN 61029.

Pa6oTta MNpaseH xoa
HuBoO Ha Hansraxe
Ha 3ByKa Ly 104,5dB 95,5dB

Hone6aHue Ka 3dB
HwvBO Ha mowHoCT
Ha 3ByKa Lya 114,1dB 105,2dB

Honeb6aHve Ky 3dB

,[10COYEHWTE CTOMHOCTM ca CTOMHOCTM Ha EMUCHA U
C ToBa He TpAbBa CblLEBPEMEHHO Ja NpeAcTaBnsABaT
1 6e30MnacH1 CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, 4e ma Kopenauua Mexay HuBaTa Ha
€MWCHA U UMUCHSA, OT TOBa HE MOME Jla Cce YCTaHOBM
CbC CUTYPHOCT, Aann ca HEOOXOAUMU JOMBAHUTENHU
npeanasHu MEpPKU UK He. DaKTopuUTe, KOUTO MoraTt
[a NOB/IMAAT Ha HACTOALLOTO, HAJIMYHO Ha
paboTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUSA, CbabpKaT
NPOABKUTENIHOCTTA Ha Bb3AENCTBUATA,
0Cc06eHOCTUTE Ha pabOTHOTO NOMELLEHUE, APYTU
M3TOYHWLM Ha LIYM U T.H., Hanp. 6pos Ha MaLIWHUTE
W Apyrv cbCeaHu npouecu. HagemaHWTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT CblUO TaKa fja Bapupar B
pasnunyHuTe cTpaHu. Tasm nHbopmaumsa obade
TpsA6Ba fa Aafe Bb3MOXHOCT Ha NoTpebuTens, ga
npasu no-go6pa npeLeHKa Ha onacHOCTUTE U
pucka.”

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BAMAHWETO Ha LWyMa MOXe Aa NPpUYuHM 3ary6a Ha
cnyxa.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WYM U
BUOpauuATa 40 MUHUMYM!

® W3nonssaliTe camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMpPALLM ypeau.

MoaabpiKaiiTe M NoyMcTBanTe ypeaa pefoBHO.
MpurofeTe HauMHa cu Ha paboTa crnpsMo ypeaa.
He npeTtoBapBaiite ypeaa.

HoceTe ypepaa npy HEOGXOAMMOCT 3a NPOBEpKa.
M3ktouBaliTe ypeaa, ako He ce M3nos3sa.

OcTaTb4yHU PUCKOBE

[opu aKo o6cnyHBaTe TO3U €/IEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeanucaHuaTa, BUHaru

cblUecTBYBaT OCTaTb4yHU pUcKoBe. MoraTt ga

Bb3HUKHAT C/IefHUTE ONacHOCTH BbB Bpb3Ka C

KOHCTPYKUUATA U U3NbJIHEHUETO Ha TO3U

€JIeKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6envTe Apo6oBeE, aKO He Ce HOCK
NoAxXoAsLLa 3allMTHA MacKa NPoTMB NMpax.
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2.

6.

7.

YBpewaaHe Ha C/yxa, aKo He ce HOCH
noaxopdslla cayxosa saimra.

Mpepy nycK B eKcnyioatayus

Pa3onakoBaWTe LMpKynsapa ¢ Tearaxa u
npoBepeTe 3a eBeHTya/iHM noBpeau npu
TpaHcnopT.

MalwwmurHaTa TpsbBa ga ce MOHTMpa Aa CTou
cTabunHo, T.e. Aa ce CTerHe ¢ BUHTOBE 3a
Tearsax, Ui 3a sgpasa nocrasKa.

Mpean nycK B eKcnnoaTauma Tpsabsa Aa ca
MOHTUpPaH1 Nog06aBalLo BCUYKK NJI0YU U
3aLUMTHU NPUCIOCOBNEHNA.

LIMpKynapHUAT ncT TpAGBa Aa MOXe Aa ce
ABUMHM CBOOGOAHO.

Mpn 06paboTBaH Beve AbpPBEH MaTepuan ga ce
BHMMaBa 3a Yy¥au Tesia KaTo Hanp. reosgen nau
BUHTOBE WU.T.H.

Mpeaun pa 3apencTeare Koya 3a
BHKJIIO4BaHE/M3K/II04BaHe, ce yBepeTe, fanm
LMPKYNAPHUAT JIMCT € MOHTMpPAaH NpaBuIHO U
Aann NnoABUXKHUTE HaCTU ce ABUKAT NIEKO.
Y6epeTe ce npeau NPUCbeANHABAHETO HA
MallnHaTa, 4e JaHHUTEe BbpXy TUnoBaTa
durpmeHa TabenKka OTroBapAT Ha AaHHUTE Ha
Mpemara.

MoHTam

BHumaHue! LllekepbT TpA6GBa ga ce U3Bagu ot
Mpera npeau BCAKaKBU paboTu No NoaapbKKa,
npecbopbiHaBaHe U MOHTaX Ha LUPKynapa.

7.1 MoHTax Ha gonHarta pama (¢pur. 17/18)

36

3aBbpTeTe HACTO/IHUA LIUPKYIAP U NOIOHKETE Ha
noaa.

3aBuHTETE X/126aBO YETUPUTE LUMPOKM
pasnbHKK (41) € LWECTOBIMbAHUTE BUHTOBE U
ravikuTe 3a LMpKynspa.

Cera 3aBHHTeTE X1a6aBO HETUPUTE OMOPHM
KpaKa (40) 3a LUMPOKMTE CTPaHWYHU Pa3MbHKN.
Hato cnegBalua cTbnKa 3aBuHTETE X126aBO
YeTUPUTE TECHU CTPaHUYHM pas3mbHKK (42) ¢
4eTUpUTE ONopHU Kpaka (40) n noctaseTte
ryMeHuTe KpaKa (43) BbpXy ONOPHUTE KpaKa.
BHumaHue! No-KbeuTe TecHH pasmbHKK (Ne 2)
TpA6Ba Ja ce M3non3sat CTPaHUYHO.

Cnep TOBa 3aBbpTETE LMPKYNApa C fosiHaTa
pama 1 3apaBo 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE U
ravikm (ur. 18).

3aTerHeTe AOMbIHUTEIHUTE ONOPHKM KpaKa (A)
Nno TaKbB HAYMH 3a 3a4HUTE ONOpPHU KpaKa (40),

Ye Te Aa coyat KbM obparHaTa cTpaHa Ha
malumHarta
(cpur. 28).

7.2 PaswunpeHuve 1 yab/IeHWe 3a maca

7.2.1 Maca c yabnseHue (dpur. 19/20)

@ 3aterHeTe xnabaBo yAbAKEHWETO 3a Maca (36)
3a uMpKynapHaTa maca (1) nocpegctsom
LIECTObIMb/IHUTE BUHTOBE U FanKK.

@ [Moanpete (50) 3a Kopnyca Ha LMpKyaapa 3a
maca v 3aTerHeTe xs1a6aBo 3a YAb/IKEHNETO 3a
maca.

® HwuBenupaiTe rnagKo yabaKeHneTo 3a maca ¢
LUMpKynsapHaTa maca (1).

o Cnep ToBa 34paBo 3aTerHeTe BCUYKWU BUHTOBE U
ranku.

7.2.2 Macu c paswmupeHue (¢ur. 21/22)

o [lpubyTaiTe macuTe C paswMpeHe CbOTBETHO C
rnomoLlTa Ha LudposaTa CKasna B NOCOKa KbM
npegHara cTpaHa Ha MalumHaTa CbC
CbeAUHUTENHUTE TPBOU A0 OrpaHUHUTENA B
npeasueHnUTe AbprHayu.

® 3arerHeTe mMacuTe C paswMpeHne ¢ MOMOLLTa Ha
3aTteratenHuTe BUHTOBE (21) 3a gonHaTa cTpaHa
Ha MalumHara.

7.3 MoHTam/aeMoHTax Ha LMpKyaApHaTa

3awmTa (¢pur. 3)

@ [locTaBeTe uMpKynspHarta sawmra (2) Bbpxy
HOMa-KAWH (5), TaKa Ye BUHTBT Aa nacsa npes
0TBOp (44) Ha HOMa-K/IWH.

@ He craraiite mHoro 3apaBo BUHT (15);
LUMpKynsapHaTa 3aluta Tpabsa ga octaHe
CBOOOAHO NOABUKHA.

@ 3aKpeneTte cMyKaTenHus Mapkyy (13) 3a
cMyKaTenHua agantep (16) 1 3a cMyKaTenHmaA
LyLep Ha uMpKyaspHara sawmra (2).

® HawusxogaHa cmykatenHus agantep (16)
TpA6Ba Aa ce NpUcbeAnHN Nnoaxoaaila
CMyKaTenHa ypeaba.

® [leMOHTa)(bT Cce M3BbpLIBa B 0O6paTHa
nocnepoBaTeNHoCT.

BHumaHue!

Mpeau aa ce 3ano4yHe pA3aHe € LUpKyaapa
TpAGBa fa ce cnycHe LUPKyApHaTa 3awuTa
(2) BbpXy maTepuana 3a pAsaHe.
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7.4. HacTtpoiiBaHe Ha HOMa 3a 3aK/IMHBaHE WU
pa3KknuHBaHe (¢wr. 3/6/7/8)

BHumaHue! UspbpnaiTe MperoBuUA Wwencen.
HacTpoiTe UMpKYNApHUA ANCK (4) Ha MaKce.
Obnbo4yMHa Ha psasaHe, npusegeTe B 0° no3uums
W apeTupanTe.

JemoHTUpaiTe 3awmTaTa Ha LMPKYISPHUSA AUCK
(BmxTE 7.3.).

CHemeTe nog/ioxKara 3a maca (6) (BumTe 7.5).
Pasxnabete durcupalma BuHT (20).

7.4.1. HacTpoiika 3a maKcumanHu cpe3ose (¢pur.
6/7/8)

M36yTaiTe Harope Hoxa-KuH (5), JoKaTo
pPasCTOAHNETO MEXAY UMPKYNApHMA Tesrax (1) n
ropHua pbb Ha HoXa-KAKH (5) ctaHe npnba. 10
CM.

PascTosaHUeTo Mexay LMPKYAAPHUA INCT (4) n
HOXa-KnuH (5) Tpsabea aa e 3-5 Mm.

CrerHeTe 0THOBO BUHT (20) M MOHTUpaWTe
noAJ/IoxKara Ha Tearaxa (6) (¢ur. 7).

7.5 CmAHa Ha noaJioxKarta 3a maca (¢pwr. 7)

Mpu n3HocBaHe MM NoBpeAa NoAJ/I0KKaTa 3a
Maca TpsibBa Aa ce CMeHM, B MPOTUBEH Cyvau
CbLLEeCTBYBa NOBMLLUEHA ONACHOCT OT
HapaHsABaHe.

CHemeTe 3awmTaTa Ha LMPKYAAPHUA AUCK (2).
OTcTpaHeTe 2 BUHTA CbC CKpUTa rnasa (34).
CHemeTe U3HOCeHaTa NoAJI0KKa 3a maca (6).
MoHTaXbT Ha HOBaTa NoJ/10Ka 3a maca ce
M3BbpLUBA B O6paTHaTa noc/seA0BaTe/IHOCT.

7.6 MoHTam/CmAHa Ha LUPRYJAAPHUA NIUCT (ur.

5)

BHumaHue! U3Ternere weKepa ot Mpea.
OTcTpaHeTe NOAJIOKKAaTa Ha Tesraxa KaTto
0cBO6GOAUTE fBaTa BUHTA CbC CKPUTU F1asu
(B 7.5)

OcBo6ogeTe raikara, KaTo onpete Kty (SW
24) KbM ravikarta v onpeTe Apyr raeyeH Koy
(SW 13) kKbM Bania Ha ABuraTens, 3a HacpelyHa
onopa.

BHumaHue! MaiikaTta Aa ce BbpTW MO NOCOKa Ha
BbpTEHE Ha LUPKY/IAPHAUA JINCT.

CsasneTe BBHWHMA haaHew, U 0T BbTPEeLLHUA
d)ﬂaHeLl, naterneTte noa HakNoH Ha4ony CTapua
LMPKYNAPEH NCT.

MouncTeTe BHMMaTENHO draHeua Ha
LMPKYNAPHMA IUCT Npean Aa MOHTUpaTe HoBUA
LMPKYNAPEH NCT.

MHcTannpariTe nak HOBUA LIMPKYIAPEH IUCT B
obpaTHa nocnefoBaTeNHOCT U o 3aTerHeTe.
BHumaHue! CnasBaiTe nocokara Ha
ABUH{EeHWe, HaK/IOHeHaTa 4acT Ha pA3aHe Ha
3b6UMTe TPAGBa Aa e No NocoKaTa Ha

ABUHEHUe, T.e. a COYU Hanpen (BUK
cTpesikaTa BbpXy LiMUpPKYyJApHaTa 3awura)
MoHTHpaiTe 0THOBO HOXa-KAWH (5) KakTo n
LUMpKynsapHaTa 3awuTa (2) 1 HanpaseTe
HacTpoliKa (Bu¥ 7.3.,7.4.)

MNpean noBTOpHA paboTa ¢ LMpKyaapa, Tpsadsa
[a ce NpoBepu U3NpaBHOCTTA Ha 3alMTHUTE
ycTpoWcTBa.

8. O6¢cnyBaHe

8.1. Kniou BKA./U3KA. (dwur. 4)

LIMpKynApBT MOXeE Aa Ce BK/II0YM KaTo ce
HaTUCHe 3eneHuAT Knasuw LI Mpean pa ce
3anoyHe c pA3aHeTo TpPAbBa Aa ce u3vyaKa
LUMPKYNAPHUAT JIMCT Aa AOCTUrHE MaKcMManHaTa
CW YecToTa Ha BbpTeEHE.

3a fla ce U3KJIIUM NaK LMPKYNApBLT, TpS6Ba Aa
Ce HaTUCHe YepBEeHUAT Knasumu ,,0.

8.2. lbn6o4mrHa Ha pa3aHe (¢wur. 4)

CbC 3aBbpTaHe Ha pbyKaTa C KosHO (8),
LIMPKYNAPHUA SIUCT (4) MOXE Aa ce HacTpou Ha
MCKaHaTta Abn604MHa Ha psa3aHe.

O6paTHO Ha YacoBHWKOBATA CTpeNKa:
no-ronfama gbn6o4ymMHa Ha psAsaHe

Mo nocoxa Ha YacoBHWKOBAaTa CTpenKa:
no-masnKka gbnboymHa Ha ps3aHe

8.3. NapaneneH orpaHnuuten

8.3.1. BucouuHa Ha orpaHuuutens

JocTaBeHuA ¢ MalmMHaTa napasnesneH
orpaHuyuTen (7) uma gse pasinyHoO BUCOKU
HanpasasBaLly NOBbPXHUHM.

B 3aBucuMOCT Ha aebennHarta Ha oTpA3BaHUTe
marepuanu, 3a geben matepvan Tpsabsa ga ce
M3MN0/13Ba OrpaHuunTesNHa WnHa (25) cnopes
¢dur. 12, a 3a TbHBK MaTepuan cnopeg eur. 11.
3a npeHacTpoliBaHe Ha OrpaHUYMTe NHA LKMHA
(25) Ha no-HW1CKa HanpasaBaLLla NOBbPXHOCT,
TpA6Ba fa ce pa3xnabAT ABaTa BUHTA C
Ha3bbeHu rnasu (26), 3a ga ce ocBoboamn
orpaHuyMTenHa WunHa (25) oT gbpwady (24).
M3BageTe aBata BMHTa C Ha3bbeHu rnasu (26)
npes eavHusa npouen (27) B orpaHuyMTenHata
lwnHa (25) 1 rv nocTaseTe Nak B Apyrua npouen
(31).

MoHTHpaiiTe 0THOBO OrpaHnyMTesNHa WnHa (25)
BbPXY Abprad (24).

AHanorunyHo Ha ToBa TpabBa fa ce U3BbpLUM
npeHacTporiBaHeTO KbM NO-BUCOKA
HanpasisBalla NoOBbPXHUHA.
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8.3.2. LlupouunHa Ha pA3aHe 8.5. Hactpoiika Ha brbna (¢wur. 16)
® [lpu HagTBIKHO psi3aHe Ha AbPBEHU AeTanIu ® OcBobogeTe orpaHnuMTENHa pbyKa (9)
TpaAb6Ba Ja ce U3nonssa napanesHuaAT ® Cbc 3aBbpTaHe Ha pbyKaTa HacTponTe BbpXy
orpaHuyuten (7). CKanaTa UCKaHWA pa3Mep Ha brbia.
o [lapanenHuat orpaHununTten (7) Moxe ga ce ® DuKcupaiTe orpaHMuMTENHATa pbYKa B
MOHTMpPA W Ha ABETE CTPaHW Ha LIUPKYNAPHUA MCKaHOTO NONOXEHWE Ha BrrbAa.
Tearax (1).
® 3anapanenHus orpaHuumTen (7) Tpabea ce
13M0a3Ba Hanpas/isBalla naaHKa (22) Ha 9. PaboTa
LUMpKynapHaTa maca (1).
@ [locpeactBom cHana (23) Ha HanpaeasBalla BHumaHue!!
nnanKa (1) napanenHnAT orpaHniuTen (7) Moxe g  fperiopbysame crief BCAKA HOBA HACTPOIKA Aa
A& C€ HaCTPOU Ha NCHaHNA pasmep. npaBuTe NPOGHO ps3aHe, 3a Aa NpoBepuTe
@ C HaTvcKaHe Ha eKCLEHTPUKOB N10CT (12) HaCTPOEHWUTE pasMepH.
napanenHUAT OrpaHnYMTes MOXKe fa ce 3aTerHe @ Clief BH/IOMBAHE Ha LMPKYNSpa usdaKaiite
B MCHAHOTO NONOMKEHHe. AOKATO LMPKYNAPHUAT IMCT AOCTUrHE
MaKcuMasiHaTa Cu YecToTa Ha BbpTeHe, npeaun
8.3.3. HacTpoiika Ha gbiuHaTa Ha [a n3BbpLUMTE pA3aHeTo.
orpanuuutens (¢pur. 10) @ BHumaHue npu paspsssaHe!
@ 3ajace nsberHe s3aknellBaHe Ha pA3aHUA e U anonssaiiTe ypea camo ¢ M3CMyKBaHe Ha
maTtepuan, orpaHuuMTE NHa WKHa (25) Moxe aa npaxa. PegoBHo nposepsiBaiTe 1 NouncTBamnTe
Ce M3mecTsa Haa/TbHHO. CMyHaTe/IHUTe KaHa/u.
@ [paKTnyecKko npaBwno: 3afHUAT Kpav Ha
OrpaHN4NTENA rPaHN4N C BbOGpaaema HMS, 9.1. U3nb/iHeHMe Ha HafTbIHK OTpe3H (dur. 23)
3anoysalla npMbAnsMTENHO OT cpeaarta Ha TYK Ce pexe AeTaln HafTbHHO.
LMPKYNIAPHWA IMCT 1 MUHAaBALLA NOA 45° Hasap. EAnHWAT pB6 Ha AeTaiina ce NpUTHUCKa KbM

e Hacrpoiite Heo6xoAMMaTa WMPOUMHA Ha psisaHe napanenHus orpaHnymTen (7), JoKaTo niaocKarta
- Pasxnabete BMHTOBETE C Ha3b6EHU rnasu (26) CTpaHa NlerHe BbpXY LMPKYISAPHUS TesrsiX (1).

1 orpaHn4mMTeNIHa WnHa (25) foKaTo ce gonpe LinprynapHaTa 3awmTa (2) BUHaru Tpaéea aa ce
Bbobpamaemara 45° AMHUA. CryCHe BbpXY AeTaina.

- OTHOBO CTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bOEHN r1aBu MpY HAA/TBIKHW OTPE3U PaBGOTHOTO MOJIOKEHME He
(26). TpAGBA HMKOra Ja € B e/lHa IMHWA C NPOTUYAHETO Ha

npoueca Ha pasaHe.
8.4. HanpeyeH orpaHuuuten (¢pwur. 9)

o [pubyTaiTe HanpeyHus orpaHuumTen (14) B @ Hactpoiite napanentus orpaHuunTen (7) B
Hneba (49) Ha uMpKynsapHaTa maca. CbOTBETCTBME C BUCOYMHATA Ha AeTaina u
o Pasxnabete BuHTa c Ha3bbKa (32). MCKaHaTa LUMPOYMHa. (BM 8.3.)
® 3aBbpTeTe HanpeyHus orpaHuymTen (14), ® Br/loueTe uMpKynspa
[OKaTo CTpesiKaTa Nocoyw HesaHaTta ronemMmHa @ [locTaseTe PbLETe C1 ChC CBUTU NPBCTH B
Ha bruia. XOPW30HTa/IHO NONIOKEHUE BBbPXY AeTanna u
o OTHOBO 3aTerHeTe 34paBo BUHTA C Ha3b6Ka MTb3HeTe AeTaitna noKpait napanenHus
(32). orpaHuimMTen (7) KbM LMPKYAAPHUA CT (4).
@ [lpu pA3aHEeTO Ha No-roNemMu 4acT ot @ CTpaHunyHo BoaeHe ¢ ifiBa UM AsACHa pbKa (B
3aroToBKara, Hanpe4HNAT orpaHnunTen (14) 3aBMCMMOCT OT NOJIOKEHMETO Ha NapaienHus
MOME fa Ce YAB/IHKU C OrpaHuyuTENHATA LUMHA OrpPaHMIMTEN) CaMO A0 NPEAHMA PbO Ha
(25) ot napanenHusa orpaHuuuTen (7) (owur. 15). 3aLMTHUA KanaK.
® Buumanue! ® BuHarv npokapaaiite aeTaiina 4o Kpas Ha
He naTnacksaiTe orpaHnymMTenHa WwuHa (25) HOMa-K/WH (5).
TBBPAE Jasied MO NOCOKA Ha LIUPKYNAPHUSA AWUCK. @ OTnagbKbT OT PASAHETO OCTaBA BbPXY
® PasctoaHneTo mexay orpaHuunTesHa WnHa (25) LMpKy/iApHaTa Maca (1), OKaTO LMPKYAAPHUAT
W LMPRYJIAPEH CT (4) TpAGBa Aa € 61130 2 CM. 2IUCT (4) Ce HaMMpa OTHOBO B MOJIOHEHME Ha
MOKOM.

® [bAarv getaiinu ocurypsisainTe cpeLly
npeobpblyaHe B Kpaa Ha npoueca Ha psAsaHe!
(Hanp. c WweHaep Ha ponku 1 ap.)
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9.1.2. PA3aHe Ha TecHu aeTainu (dwur. 24) e BHumaHue:

® HagnbiHu 0Tpesu Ha feTanam ¢ LWMpoYnHa no- BuHaru 3agpaBo ApbHTe BogeHUA aetann, u
Masnka ot 120 mm TpabBa aa ce usBbpLuBaT HUKOra CBOGOAHMA AeTaitsl, KOUTo ce
HenpeMeHHO C nomoLTa Ha 6yTaneH npoT (3). oTpA3Ba.
B o6ema Ha gocTaBKa e BH/IIOHYEH ByTaneH npbT. o [nb3raiTe BUHarM HanpeyeH orpaHuanTen (14)
U3HOCeH n. nos H 6yTaneH NpbT Hanpeg, [JOKaTo Ce OTPEee HaMb/IHO JeTaknbT.
TpA6Ba HenpeMeHH MEHMW. ® V3KnoueTe OTHOBO LMPKyApa.

OTnagbKbT OT pA3AHETO Ce OTCTPaHABa, eABa
9.1.3. Pa3aHe Ha MHOro TecHu aetannu (¢pur. 25) c/efl KaTto UMPKYNAPHUAT IMCT cnpe Ja ce
® 3aHaaNbKHKM OTPEe3n Ha MHOTO TECHU ieTanu ¢ OBUMMN.

wrpoymHa 30 MM 1 NMO-MasIKoO HenpemMeHHo
TpA6sa fja ce n3nonssa byTasHa wnaxkaa.

e [lpu ToBa 3a NpeanouynTaHe e ga ce nsbepe no- 10. TexHM4ecKa NogapbHHKa
HMCKa BoAeLlla NOBbPXHOCT Ha napaneaHus
orpaHuduTen. ® BHumaHue! M3Ternerte wekepa ot Mpexa.
e bByranHara wnakna He e BKAOYeHa B o6ema ® PeposHo TpAGBa fa ce oTCTpaHsBaT oT
Ha pocTaBKa! MallnHaTa npax U 3ambpcsBaHus. Hai-go6pe e
(Mose pa ce 3aKynu B CbOTBETHUTE NOYMCTBAHETO Aa Ce M3BBbPLLBA C hMHA YeTHa
neuuasu3upaHu MarasvHu. WK napuan.
MUsHoceHa 6yTanHa Wwnakna TpAGB @ 3anouncTBaHe Ha nnacTMacata He
BOeBpeMeHH MeHHN. M3no3BaiTe passKaallm pasTBopu.

9.1.4. U3nbNHeHMe Ha pA3aHe C HaK/IOHEH HOXK

(cpur. 16/26) 11. MopbYKa Ha pe3epBHM YacTH

® PA3aHeTo c HaK/IOHEH HOX Ce U3BbpLLBA MO
NPUHLMM KaTO Ce U3non3ea napaneneH
orpaHunuuTen (7).

® HacTtpoiTe uMpKynsapeH aucT (4) Ha UCKaHWA
pasmep brobA. (BuH 8.5.)

® HacTpoiite napanenHuaT orpaHuuunten (7) B
3aBMCMMOCT OT LUIMPOYMHATA M BUCOYMHATA Ha
fetanna (B 8.3.1)

® W3BbplueTe pA3aHEToO B CbOTBETCTBUE C
luMpoymnHaTa Ha getanna (Buk 9.1.1.19.1.2un
9.1.3)

Mpu nopbyKaTa Ha pesepBHU YacTu 61 TpAGBaso Aa
ce npeAocTaBu cnegHaTa HpopmMaums:

Twn Ha ypeaa

ApTUKYN-HOMEp Ha ypeaa

MaeHTuduKaunmoHeH Homep Ha ypeaa
Pe3epBeH HOMep Ha HeobxoamMmarta pesepBHa
yacT

AKTyasH1 LeHU N MHPOpMaLMSA e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9.1.5. U3nbnHABaHe Ha Hanpe4Hu paspesu (pwur.

27)

o [pubyTaiTe HanpeyHus orpaHuymTen (14) B
e/AMH OT ABaTa ¥neba Ha uMpKynapHarta maca (1)
W HaCTPOWMTE Ha enaHaTa rofieMuHa Ha brbia.
(BvTe 8.4.) B cnyyan, Yye UMPKYNAPHUAT AUCK
(4) ponbaHUTENHO TPAbBBa Aa Ce HaCTPOU KOCo,
TO Toraea TpsibBa fja ce 1M3rnon3ea xieba, KoMTo
Baluata pbKa 1 HaNnpeYHUAT orpaHnynTeNn He
TpaAbBa fa N03BONABAT Aa B/ie3e B
CBMPUKOCHOBEHMWE C 3alyuTaTa Ha LMPKYIAPHUA
[MCK.

® [lp1 Heo6XoaMMOCT U3non3BanTe
orpaHuymTenHaTa WwuHa (25).

@ [lpuTucHeTe pgeTaina 3apaBo KbM HanpeyeH
orpaHuuuTen (14).

® BroyeTe umprynspa.

@ [Inb3HeTe HanpeyeH orpaHnyuTen (14) n
JeTalina no nocoKa Ha LMpKYAPHWA JIUCT, 3a Aa
M3MbHUTE OTpesa.
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A\ npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag TIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. MNa to Aoy oauTto dlapdacte
TpooekTIkA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodeigelq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
maca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ ATOoMA, SwOoTE Hadi Kal aUuTEG TIG
Ymodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymodeiewv acpaAeiag.

1. Ynmodei&eig aopaleiag

Tiq oxeTkeG uTtodei&elg aopaleiag Ba 11 Bpeite
OTO ETIUOUVATITONEVO PUAAADIO.

/A nPOXOXH!

AwaBaocte 0Aeq TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete Tiq YTodeifelg acdaAeia kat
TIG Odnyieg dev amokAeiovtal nAeKTPOTIANEia,
TIUPKAyLd Kavr coBapoi TPAUUATIOHOI.

DUAAETE IPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acpaledig kat Tig Odnyieg yia To MEAAOV.

2. Neprypadn Tng cUoKeUNg (k. 1/2)

Maykog mploviov

MNpooTtacia plovoAduag
ZUAo wbnong

MplovoAdua

2onva

‘EvBeTo naykou epyaaiag
MapdAAnAo téppa
Xelpotpoxog

Aafr) pubuiong kat acpdaAiong
10 Bdon

11 AlakdmIng evepyorioinaong/anevepyoroinong
12 MoxAOG EKKEVTPOU

13 ZwAnvag avappodpnong

14 Eykdapolog oényog

15 Bida pe na&udadt metalovda
16 Tlpoocappoyeag avappodpnong
20 Bida otepéwong

21 Bideg ouodIENg

35 Mdykog emeKTaong

36 Mdykog MAdatuvong

43 Aaotixevia oda

50 XZtrptypa ndykou

©CoOoONOO~WN =
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3. Zupnapadidopeva

Alokompiovo Ttdykou
MplovoAdpa pe okAnpo PLETAAAO
MapdAAnAo tépua

Eykdpolog 0dnyodg

ZUAo wbnong

4. ZwoTn Xp1on cUUPwWvVA HE TOV
TIPOOPIOMO

To erutparnedlo KUKAIKO TIPLOVL TTpoopideTal yia Katd
Hrikog kot EVAWV TTavTOg €idoug, avaAoya Ue To
HEYEBOG TNG UNXAVNG. AEV ETUTPETETAL 1] KOTTN
OTPOYYVAWV EUAWYV TTAVTOG €i50UG.

H pnxavn emtpéneral va xpnotpomnoleitat
cUpdWVA PE TOV TIPOOPIGHO TNG.

KdaBe mépav TouTou xprion Sev avTarokpiveTal 0Tov
TIPOOPLoUO TNG. Na {NULEG 1} TPAUUATIONOUG TTIAVTOG
€ldoug TIoU TIPoEPXOVTAL ATTO N EVEESELYEVN
XPrion eubuveTal 0 XProTNG/XEPLOTNG Kal OXL O
KOaTaokevaotng. Errpénetal povo n xprion
KATAAANAWYV TIPLOVOAQUWYV TIOU QVTLOTOLXOUV OTa
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEia autig TG odnyiag
XPnong. Amayopevetal n Xprion SlaxwpLoTIKWV
Siokwv Mavtog eidoug. AvandomacTo HEPOG TNG
evdedelyévng Xpriong ivatl kat n pnon Twv
unodei&ewv aodaleiag, kabwg katn odnyia
OUVAPHOAGYNONG Kal oL UTTOSEIEELG XEIPLOMOU OTNV
odnyia xpriong.

Ta dtopa Tou xelpiovTal Tn Unxavr, TPEMeL va
eival eEolKeWPEVA JE TO XELPLONO TNG KAl va gival eV
YVWOEL TwV eVEEXOUEVWYV KIVOUVWYV. Mépav TouTou
va TnpouvTtal auoTnped ot Slatdgelg PoAnYng
atuxnuatwv. Na akoAouBouvtal emiong kat ot AAAol
YEVIKOL KOVOVEG LATPIKTG EPYACIiAg Kal TEXVIKNG
aoPAAELOG.

H punxavn erutpénetal va xpnoyiormomei pévo yia
ToV okoTd yla Tov ottoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTamoKpievTal 0To OKOTIO yld
Tov ortoio TipoopiceTal. MNa BAGReg ov odpeidovtal
o€ TIAPOOoLA XProN 1) YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBUveTaL 0 XPIIONTS/XEPLOTIG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES HaG
Sev mpoopidovTal kal SV £€X0UV KATAOKEUAOTEL yla
EMAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKN 1] BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avaAlappavoupe gyyunon o TepimTwon Katd
TNV 0110 1] CUCKEUT) XPNOLUOTIOmBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyxavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

o
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TpoTtomoelg 0N PUNXavr arnokAgiouv Tnv eubuvn

TOU KATAOKEUAOTN) ard TG {NHLEG TIOU TIPOKUTITOUV

anod m xprion auvtn. MNap’éAn v evdedetypévn

Xpron Sev UIopoUV va amokAEIOTOUV TEAEIWG

oplopévol kivouvol. Adyw Tng KATAOKEUNG KAl TNG

5ounq NG punxavng dev arokAgiovtal Ta e§ng:
Emadrn) pe TNV TIPLOVOAANA OTO U KAAUHEVO
Tedio Tou TPLOVIOoU.

® [lidowo e To X€pL 0TNV KIVOUUEVN TIPLOVOAAUA
(TpauvpaTtiopdg)

® Avtikpouon KatepyaJOUEVWV AVTIKEWWEVWV 1
TUNMATWV TOUG.

® Opavon TPLOVOAAuag.

® EkodpevdovIonog EAATTWHATIKWY TUNHATWY aro
OKANPS HETAAAO TNG TIPLOVOAAUAG.

® BAd4PBn tng akong o mepinTwon pn xpenong
nxompootaciag.

o EmpAaBeiq ekmouneg okdvng EVAOL oe
TIEPITITWOT XP1I0NG O€ KAEIOTOUG XWPOUG.

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaoo6uEVOU PEVATOG

230V ~ 50Hz

loyxug P S1 1500 W S6 40% 1800 Watt

Aeltoupyia paievti n0 5700 min™
MplovoAdua pe okANpo LETAAAO

@250x @ 30x2,4mm

Ap1Buog dovtiwv 24

Méyebog naykou epyaciag 625 x 440 mm

Enéktaon ndykou aplotepd/deid 625 x 250 mm

Eméktaon ndykou epyaciag miow 400 x 440 mm

Méyloto Uog KoTmg 73 mm/90°

53 mm/45°

Pubuion vwoug adlaBdadbunta 0 — 73 mm

MNeplotpeddpevn TPLOVOAAA
adlaBdabunta 0° - 45°

2uvdeon avappodnong @36 mm

Tipég ekmoprg OopUBwV

O1 TIHEG BopUPwV Kal SovrioewV SlaroTwonkav
oupdwva pe to Tpdturo EN 61029.

Aettoupyia Aettoupyia
paAevti
21a6un NXNTIKNG
ieonG Lya 104,5 dB 95,5dB
ABeBadmra Kpa 3dB
2TABUN GKOUOTIKNG
1oX00G Lyya 114,1dB 105,2 dB
ABepadtnTa Kyya 3dB

LOLavapepOUEVEQ TIHEG Eival TIEG EKTIOUTNG Kal
Sev eival anpaitnta Kat oL acdaAeig TIWEG oTn B€om
epyaoiag. Map '6Ao TIou UTIAPXEL CUCXETION LETAEY
NG OTABUNG EKTIUTING KAl EL0PONG, SEV cuveTAyeTal
a&loriota edv eival arapaitntn n Afyn npdodeTwv
HETPWV acdaleiag ) oxL. Mapdyovteg ou Ba
HropovUoav va EMNPEACOUV TNV UPLOTAREVT) OTABUN
€lpoNq pUTWV 0Tn B€om gpyaaiag, meptAapfavouv
™ Sidpkela g enidpaong, Ta Wlaitepa
XOAPAKTNPLOTIKA TOU XWPOU EpYACiag, AAAEG TINYEQ
B0pUPOU KATL., TI.X. TOV APLOPO TWV UNXAVWY KAl
AAAWV YeIToVIKWYV Sladikaolwv. Ot a&loTioTeS TILES
B8€ong epyaciag propovv eriong va diadpEpouv ano
Xwpa og xwpa. H mAnpodopia autr) okorevel 6TO
va Swoel 0ToV XPN|oTn TN duvatdtnTa KaAUTEPNG
Kpiong Tou Kivduvou.”

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpacon BopuPou propei va €XeL Gav CUVETIELD
TNV anwAELa TNG aKoNG.

MeplopioTe TNV Snuovpyia 6opupou kat TIg

Sovrjoelg oTo eAdyLoTo!

® Na xpnolomnoleite HOVO CUOKEUEG o AYoyn
Kataotaon.

@ Na ouvinpeite kat va kaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

o Nampoocapuodlete 0TN CUOKEUT| TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

® [lpocegte va unv unepdopTWVETE TN CUOKEULT).

® AdnoTe TN cuokeun voeXoUEVWG va eAeYXOEei
ano €18IKO TEXVITN.

o Na anevepyoroleite Tn cuokeun 60Tav dev TNV
XPNOOTIOLEITE.

YmtoAewmopevol kivéuvol

AKOHN KAl OE TIEPIMITWOT CWOTNG KAl KAVOVIKNG
XP1ONG AUTOU TOU NAEKTPIKOV EpYaAeiov,
voioTavral Tavta oploEVOL UTIOAELTIOMEVOL
Kivduvol. O1 akéAovbol kivéuvol prmopouv va
TIPOUGLACTOUV avAaAoya HE To €i80g
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KOTAOKEUTG Kal TO HEVTEAO AUTOU TOU
NAEKTPLKOVU gpyalAeiou:

1.

2.

(o2}

7

BAGBeg mveupovwy, edv dev Xpnaotoroindouv
KATAAANAEG HAOKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOV.
BAd&Beg g akong, eav dev xpnotuomnoldei
KATAAANAN nxompootaciag.

. Mpw ™ B€0n o€ AetTovpyia

ZeMAKeETAPETE TO SLIOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
eAEYETE TO yla eveXOUEVEG {NIESG aTTO TN
ueTapopda

H pnxavn nipérmel va tonobetnOei o oTabepd
oneio, dnA. va Bdwbei mavw oe Ttayko
gpyaoiaqg 1 oe otepen Baon.

Mpwv Tn B€om o€ Aettoupyia TIPEMEL va €X0UV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slatd&elg aodaleiag.

H miplovoAdua TipemeL va Popei va Kiveitat
eAevbepa.

Na ipooéxete ota 11én katepyaopéva EUAa va
MV urtapyouv E€va avTikeipeva, L. Kapdla
Bideg KA.

Mplv evepyomoroeTe ToV SLAKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
olyoupeuBeite Twg 6Aa €xouv ToroBeTnOei
OWOoTA KAL TIWG KlvouvTal EAeUBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

Mptv Tn oUvSeoM TNG UNXAVNG OLlYOUpEUTEITE
TIWG TA OTOLXEIO TNV ETIKETA TOU CUNPWVOUV
JE Ta oTolxEia TOU SIKTUOU.

. TomoB€tnon

MNMpoooxn! Mpwv anoé 6Aeqg TIg epyacieq
OUVTNPNONG Kal TPOTIOTIOINCNG OTO KUKAIKO
mpLovL va Byadete To BUcua anod v mpida.

7.

1 Movtad tng Baong (k. 17/18)
AvarodoyupioTte TO SIOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
ToToBETNOTE TO OTO SATESO.

BidwoTte xaAapd TG TE00EPLG TTAEUPIKES SOKIdES
(41) pe Tiq eEaywveg Bideg kal Ta agpadia oto
TIPLOVL.

BidbwoTe Twpa xaAapd ta téccepa nodia (40) pe
TIG AQTIEG TTIAEUPIKESG SOKIOEG.

AkoAoVBwG BISWOoTE XAAAPA TIG TECOEPLS
OTEVEQ TIAEUPIKEG SOKISES (42) Pe Ta TEooEPa
médla (40) kat BAATe enmdvw ota TIOSIA TA
Aaotixévia rtodia (43). Mpoooxn! Ot
KOVTUTEPEG OTEVEG dokideg (ap. 2) va
XpnotuoromBouv oo TAa.

Katoriv avanodoyupioTe TO TpLOVL e T Baon

42

Tou Kal opiETe OAEQ TIG Bideg kal Ta maguadia
(ewx. 18).

Bidwote ta nmpocbeta nddia (A) ota miow modia
(40) étoL woTe va Seixvouv otny O6MoBeV NG
MNXQVAG (ElK. 28).

7.2 MIAGTuvoN Kal EMEKTACT) TIAYKOU £pYAciag

7.2.1 Naykog enéktaong (gik. 19/20)

2TEPEWOTE XAAAPA TIG ETIEKTACELG TIAYKOU
epyaoiag (36) otov ayko gpyaciag (1) pe Tig
eEaywveq Bideg kat Ta maguddia.

BidwoTte xaAapd ta otnpiypata (50) oto
TepPiBANUA Tou SLoKOoTIPiOVOU TIAyKOU Kal onv
ETIEKTAOT TOU TIAYKOU EPYATIAg.
EvBuypappiote TV enékTaon pe Tov ayko
epyaoiag (1).

Katomv ooi§te 0Aeg T1q Bideg kat Ta tagddia.

7.2.2 Naykol mAdtuvong (elk. 21/22)

Ot tdykol TTAATUVONG VA OTIPWYTOUV e TNV
KAiLaKa apBpwy TIpog TNV Kateubuvon g
MTTPOOTIVAG TIAEUPAG TNG UNXAVNG LE TOUG SU0
OUVOETIKOUG GWANVEG LEXPL TO TEPUA OTIG
TIPOPBAETIOEVES UTIOSOXEG.

2TEPEWOTE TOUG TIAYKOUG TIAATUVONG UE TIG
Bideg oLOPIENG (21) oTNV KATW TIAEUPA TOU
Tdykou.

7.3 TomtoB£tnon / e§aywyn] tTng nmpoortaciag yia
TNV TplovoAdpa (etk. 3)

TomoBeTAOTE TO IPOCTATEVTIKO KAAUUMA TNG
TpLovoAduag (2) oto oxiotn (5) €ToL wote N Bida
va Tapldlel oty TpUTa (44) TOL OXioTN.

Mn odi§ete OAU T Bida (15), TO TIPOCTATEVTIKO
KAAUUMQ TNG TIPLOVOAAUAG TIPETIEL VA UTTOPEL va
Kiveital eAevBepa.

2TEPEWOTE TO CWANvVa avappopnong (13) otov
pocapuoyEa avappoddnong (16) kat 0To oTOpL0
avappdPnoNg TOU TPOCTATEUTIKOU KAAUUUATOG
NG TPLovoAduag (2).

2tV €€odo Tou Tipocappoyéa avappddnong
(16) va ouvdebel KATAAANAN punyavn
avappodnong.

H amocuvappoAdynon yivetat otnv avtiotpodpn
oelpa.

Mpocoxn!

Mpwv TNV €vapgn g epyaciag mpeEneL n
mpooTacia g nplovoAauag (2) va givat
TAvTa XapnAwHEVN TIAVW GTO
KATEPYALOMEVO AVTIKEIMEVO.

o
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7.4. PUOon tov oxiotn (ew. 3/6/7/8) TpETEL va SeiXVEL TIPOG TNV KATevBuvon

o [poooxn! BydAte To ¢dig anod tnv npifa Kivnong, dnA. va givai mpog Ta EUNPOg

® Pubuiote TV iplovoAdua (4) oe pagoup (BAéme BEAOG oTNV MpooTacia TnNg
Pubuiote To faBog KotMg, PEPTE TNV OTNV B€ON TIPLIOVOAGHAG).
0° KaL aKLVNTOTIONOTE TO. ® EmnavatomnoBetriote 10 0Xion (5) KAt TV

® AmoouvappoAdYnoT TOU POCTATEVUTIKOU pooTtaacia TG MPLoVoAduag (2) kat pubuiote
KOAUMPATOG TNG TIplovoAapag (BAEme 7.3) (7.3,7.4)

® ATONaKPUVTE TO £VOETO TOU TIAYKOU EPYACIAG ® [lpotol apyioete TAAL va epydleoTe e TO
(6) (BA. 7.5). TpLoVL, va eAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV

® XaAapwoTe TN Bida otepéwong (20). ouoTnUATwyv acpaAeiag.

7.4.1. POBMION yla HEYLOTN KOt (EIK. 6/7/8)
® Xmpwé&Te ToVv oXiotn (5) Pog Ta EMAVW PEXPLN 8. Xelplopog
anootaon PeTagu ndykou epyaciag (1) kat

€MAvVW Akpng tou oxiotn (5) va eivai mep. 10 ek. 8.1. AlaKOTITNG

® H amdotaon petafy miplovoAduag (4) kat oxiot gvepyoToinong/anevepyomnoinong (€. 4)
(5) va givat 3-5 XA e MigZovtag To MPAGIVO TIARKTPO ,|* pmopeite va

® Enavaodigre n Bida (20) Kat TOMOBETOTE TO EVEPYOTIOIOETE TO TIPLOVL. NPV TNV £VApEN TG
€VOETO TOU TIAyKoU epyaaiag (6) (EIK. 7). £PYQOIOG TIEPIHEVTE PEXPL VA PTATELN

. . . . TIPLOVOAQA TOV PEYIOTO aplBpd oTpodwv.

7.5 AAAay"} Tou £vBgToU Tou TIdyKOU gpyaciag @ [la Vo amevepYoTIoIOETe TIAAL TO TIPLOVL, TTEMEL

(ew. 7) V0 TIECETE TOV KOKKIVO SIaK6TTTT ,0%.

® e mepintwon $Oopdg 1 BAAPNG TipEMEL Va
AVTIKATAOTABEL TO €VOETO TOU TIAYKOU 8.2. BaBog Kotig (E1K. 4)
epyaoiaq, 5l0¢0p8TlKC'l’U¢)iOTQTCll coBapog ® [eploTpEdovTag Tn oTPoyYUAT) AaBh (8) propet
Kivéuvog TPaVHATICHOV. va pUBKLOTEL N TIpLOVOAdpa (4) oto

® Adapéote T Slatagn mpootaciag g £TIOUPOVIEVO BABOG KOTIG.
TIPLOVOAANAG (2).

® AQAIPECTE TG 2 XWVEUTES Bideg (34). AVTIBeTa TTPOG TN POPE SEIKTWV POAOYIOU:

® BydAte ripog ta endvw 1o pBappévo EvBeTo HEYOAAUTEPO BABOG KOG
TOU TIAYKOU gpyaoiag (6).

® H ouvappoAdynon tou veéou €vBeTou yivetal Mpog ™ $opd SEKTHV POAOYLOU:
oTnV avtiotpodn oEpd. UIKPOTEPO BABOG KOTMG

7.6 TortoB€Tnomn / aAAayn TG MPLOVOAGUAG (EIK. g 3. NapaAAnAo Téppa

4)

o [poooxn! BydAte To ¢ig and tnv npida. 8.3.1. 'YYog TEpHATog

® AdalpEoTe TO €VOETO TOU TIAYKOU EPYACIAG e ® O cuUUMaPASISOHEVOS TIAPUAANAOS 081YOS (7)
AQoKAPIONA TWV SU0 XWVEUTWV BIBWYV (BAETE S1a8éTel 500 08NYoUs S1adOPETIKOY VPOUC.
7.5). ® AvAAoya e TO TTAX0G TWV UAIKWV TTou Ba

® XaAapwoTe TO TA&AdL TOTIOBETWVTAG TO KAELSI KOTIOUV, TIPETIEL VA XPTIOULOTIOMOEL 0 08TV
(SW 24) oto maguadt kat avTionpeicovtag pe (25) cUpdWVA e TNV elk. 12, yia TTaxy VAIKO Kat
€va aAro kAedi (SW 13) otov dgova Tou oUPWVA e TNV eIK. 11 yla ASTITO UAIKO.
Kivnmpoa. ) . ® [ aAlayn Tou 0dnyou (25) otnv XaunAdtepn

e [lpocoxn! Ztpiyte To MAgASL OTNV ETPAVELQ, TIPETEL VA XaAapwBoUV oL SUo Bideg
KaTewbuven TEPLOTPOPNG TNG TIPLOVOAALCSG. Ue poléTa (26) (oTe Va Aaokdpel 0 o8nydg (25)

o Adapéote TV eEwTtePIKN GAAVTLa Kat and To oTHPtYHa (24).
TPAPMETE TNV TIAALA TIPLOVOAAHA AOEA TTPOG T ® Adaipéote TIg SU0 BiSeg e poléTa (26) amd ™
KATW amo TNV eowTePLKn PpAAvTda. oxIoUT (27) oTov 08nyd (25) Kat

® [pwv TNV TOMOBETNON TNG VEAG TIPLOVOAAUAG €MAVATOTIONETNOTE TIG OTNV AAAN oXloun (31).
KaBapiote TPOCEKTIKA TNV GAAVTIa TNG ® EmnavatonoBetriote Tov 06NnY0 (25) oto
TIPLOVOAAHAG. oThptyHa (24).

® TormoBeTr|oTe TN VEA TPLOVOAApa oTNV e HaA\ayn mpog ™V endvw emidavela Tpémel va
avtioTpodr oelpd kat oPiETe TNV EKTEAEOTE AVAAOYQ.

Mpoooxn! NpocégTe TNV KatevBuvaon
kivnong, n Ao§n mAeupd Twv SovTtiwv
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8.3.2. MAatog kotmg

o '‘Otav k6Bete KatdA UrKog Twv VAWV va
XPNOWOTIOLEITE TOV TIAPAAANAO 06NYO (7).

® O mapdAAnAog 0dnyodg (7) pmopei va
ToroBetnOel Kat 0TI SUO TTIAEUPES TOU TIAyKOU
gpyaoiag (1).

® O mapdAAnAog odnyog (7) mpemnel va
ToToBeTNOei oTOV 06NYO (22) TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

® Me ) BonBela g KAipakag (23) oTov Iayko
gpyaoiag (1) propei va pubuiotei o mapdAAnAog
0dnyog (7) énwg embupeiTe.

® Me mieon Tou poxAou (12) uropei va acpaAloTei
0 TIApAAANA0G 06nyodG oTNV mBupovpEeVN BEon.

8.3.3. PUBuion pnkoug o0dnyov (eik. 10)

® [0 va armopuyeTe TO UMAOKAPIOUA TWV
AVTIKEIPNEVWY TIOU KOPBETE, KIveiTal 0 0dnyogq (25)
o€ KATA UrKog Katevbuvon.

® Baowog kavovag: H riiow dkpn tou odnyou
AKOUMTIAEL O€ pia 16eaTr) YPapun TIou apxidet
TEPITIOU 0TN HEOT) TNG TIPLOVOAAUAG KAl TINyaivel
TIPOG TA THOW O€ YWVid KATW Twv 45° .

® Pubuion tou avaykaiou TAATOUg
- XaAapwote TIG Bideq e poléta (26) kat
OTIPWETE TIPOG TA EUTIPOG TOV 0dNYO (25) pEXPL
va €ABel og emtadn pe TNV 1eatn ypapun 45°.
- Zavaodifte TG Bideg pe polETa (26).

8.4. Eykapolog odnyog (elk. 9)

® mpw&te TOV £YKAPOLO 06NYyo (14) 0TO AUAAKL
(49) Tou aykouv epyaoiag.

® XaAapwoTe TN Bida pe poléta (32).

® ZTpiYTe TOV EYKAPOLO 08NYO (14) uéxpL TO
B€A0G va Seixvel TNV emBupovpevn ywvia.

® =avaodi&te ) Bida pe poléta (32).

® 'Otav kéBete HeyaAUTEPA KOUUATLA UTTOPEL O
£yKApolog 0dnydg (14) va enektadei pe Tov
06nyo (25) Tou mapaAAnAou Tépuatog (7) (k.
15)

MNpoooxn!

® Mn ompwéete Tov 08Ny (25) TTIOAU Babid Tipog
TNV Katevbuvon NG MPLOVOAANAG.

® H armdotaon peta&y Tou 0dnyou (25) kat g
TIPLOVOAANAG (4) va EAlVAL TIEP. 2 EK.

8.5. PUOuion ywviag (eik. 16)

® XaAapwote tn Aapr) acdaiiong (9).

® Me meploTpodr| TNG Aapnq pubuioTte TNV
€MOUPOVKEVT YwVia TNV KAipaka.

® Aodaliote TV Aapr) acdpdAiong otnv
€MOUUOVKEVT YwVia.
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9. Aettoupyia

Mpoocoxn!

® Metd amo kdbe véa pUBULON CUVIOTOUUE Mia
SOKIMAOTIKY) KOTIN Yld EAEYXO0 TWV PUBUICEWV.

® Metd Tnv evepyoTioinan Tou TPLOVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL N TIPLIOVOAAUA va PTACEL TOV
MEYLOTO aplOpd oTpodwV, TIPLV EKTEAECETE TNV
KoTt.

® [lpoooxn otnv apyr Tng Kormng!

® Na XpnolomoleiTe T CUOKEUT HOVO e CUCTNUA
aroppodpnong. Na eAgyxete kal va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywYoug anoppodnong.

9.1. EktéAeon Slapukwv Komtwv (€1K. 23)
ESw kOBeTe €va aVTIKEIUEVO OE SLAUNKN
katevbuvon.

Mia dkpn Tou avTikeipevou TIECETAL TIAVW OTOV
TapAdAAnAo 0dnyod (7), evw n erinedn mMAgupda
OKOUMTIAEL TIAVW OTOV TIAYKO epyaaiag (1).

H nipootacia g ipovoAduag (2) mpémet va eival
TAVTA XAUNAWHEVN TIAVW OTO KATEPYALOHEVO
QVTIKEIPEVO.

H 6¢on epyaciag otnv Siaunkn kot dev
ETUTPETETAL TIOTE VA €ival 0€ Hia YPAUUN HE TNV
Topeia TG KoTmG.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyod (7) cupdpwva pe
TO VYOG TOU KATEPYALOHEVOU AVTIKEIEVOU Kal
pe To eTOUOUEVO TIAATOG. (BAETE 8.3)

® Evepyoroinon nploviov

® BdAte ta xépla 0ag pe KAELOTA Ta SAKTUAQ
TIAVW OTO KATEPYAOUEVO AVTIKEILEVO KAl
OTIPWETE TO AVTIKEIUEVO OTOV TIAPAAANAO 081Yd
(7) katd@ prRKog TNG TPLOVOAANAG (4).

® Odnynon oto TAai pe To aplotepd 1| Se&i xEpt
(avéAoya pe tn B€om Tou apdAAnAou odnyou)
HOVO PEXPL TNV UTTPOCTLVY AKPN TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUUMATOG.

® Na oTIpWYVETE TO AVTIKEIUEVO TIAVTA HEXPL TO
T€AOG ToU oxioTn (5).

® To TN TV AroKOPBETAL TIAPAUEVEL OTOV
nayko gpyaoiag (1) péxpl va akwvnroromei
TIAAL 1) TIpLovoAdua (4).

® AodaAioTe Ta HAKPLAE AVTIKEiMEVA Yia va unv
TiEoouv OTav KOTouV! (T.X. He Mia BAon KATTL.)

9.1.2. Kot} OTEVWYV AVTIKEIHEVWV (EIK. 24)

® AlQUNKELG KOTIEG AVTIKEWEVWVY HE TIAATOG
AtydTtepo amod 120 xIA. TIPETEL VA EKTEAOUVTAL
oOMWOdNMOTE e T BorBeta EVA0U wBNnong (3).
To &uAo wbnong cupnepAauBaverat.

VO 1] EAATT TIKO EVA
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9.1.3. Kot} ToAU GTEVWYV AVTIKEIMEVWYV (ELK. 25) 10. Zuvrﬁpncn
® [0 SlaunKelg KOTEG TIOAU OTEVWYV AVTIKEIUEVWY
pe TAAGTOoG 30 XIALOOTWY Kat AlyOTEPO, TIPETIEL VA e TMpocoxh! BYAATe To dig aré v mpida.

XPnolloroleite onwodnrmote €va EUA0 WONonNg. ® Na KabapileTe TAKTIKA TN HNXAVY) artd oKovn
® TNV TePIMTWon auTr) va TIPOTIHATE TNV XAUNAN kat akabapoieg. O kabaplopodg va yivetal kata
empaveia Tou mapdAAnAou odnyov. TIPOTIUNGOT We TIETEoEVO agpa 1) He &va Tavi.
e To EVAo mpoweneng Sev cuunapasdiseal ® [la ToV KaBAPIGHO TOU TTAAOTIKOU THNALATOG Hi
T ite oTa £151ka katacTApata) T XPNOWOTIOIEITE KAUOTIKA péaal.
A EV EVo EVAO v

vTiKaBioTaral eykai

9.1.4. EktéAeon Ao&wv Kowv (€. 16/26) 11. NapayyeAia avraAAakTikey

® OL)\0EEQ KoTEG ekTEAOUVTAL KATA Kavova
HeXPrioN Tou TapAaAAnAou odnyou (7).

® Pubuion tng mplovoAauag (4) otnv
emBupovpevn ywvia. (BAeme 8.5)

® Pubuion tou mapdAAnAou odnyou (7) avaioya
He TO TIAATOG Kal To UYog (BAEme 8.3.1)

® EkteAéote TV KOTIM) AvVAAOYA E TO TIAATOG TOU
Katepyaddpevou avTikeipevou (BAEMe 9.1.1 kat
9.1.2 ka1 9.1.3)

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadépete Ta ENG:

® ToVv TUTIO NG GUOKEUN

® Tov aplBuo eidoug TNG CUCKEUNQ

® ApBuo6 TAUTIONG TNG CUOKEUNS

® Tov aplOud avtaAAakTIKoU

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIEG Kat TIANpodopieq
oTnv wtooeAida www.isc-gmbh.info

9.1.5. EKTEAEOT EYKAPOLWV KOTIWV (EIK. 27)

® rpw&te TOV EYKAPOLO 06Nyo (14) o€ éva anod
Ta SUo avAdkia (1) Tou aykou epyaciag Kat
pubuioTe TNV emBupovpevn ywvia. (BA. 8.4.)
Edav npénel emnpoofETwg va Torobetndein
TIPLOVOAAQpQ (4) Aod, va XPNOLUOTIO|OETE TO
QAUAAKL, TIoU Sev eTuTpETEL va €pBel oe emadr To
X€pL 0ag Kal 0 eyKApaolog 0dnyog pe v
TpooTacia TNG MPLOVOAANAG.

® XpnoloromoTte eVOEXOUEVWG TOV 06NYO (25).

® [ligote TO avTikeiyevo duvatd mavw oTov
£yKapolo odnyo (14).

e Evepyomoinon mploviov

® mpw&te TOV EYKAPOLO 06NYyo (14) KaL To
AVTIKEiPEVO TIOU BEAETE VA KOYETE TIPOG TNV
KOTEVBUVON TNG TIPLOVOAAMAG YIa TNV EKTEAEON
NG KOTIM|G.

e [lpoooxn:
Na kpatdrte mavra yepa To kabodnyoupuevo
KATEPYALOUEVO QVTIKEILEVO, TIOTE TO
KOMMATL TIoV Oa KOoTtEi.

® Na ompwxVeTE TOV EYKAPOLO 06nyo (14) mavta
TOOO Babid, HEXPL va KoTiel TEAeiwg T
AVTIKEEVO TIOU KOBETE.

® ATEVEPYOTIONOTE TO TIPLOVL.
ATIOPAKPUVTE TA ATIOPPIMUATA TOU
TploviopaTog, ovo apou akLvnTomomeei n
TIPLOVOAQ .
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve gavenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Guvenlik uyarilar
ilgili giivenlik uyarilar ekteki kitapgik iginde
aciklanmigtir.

A uvarr
Tum gilivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.

Gulvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykirn hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri

ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bicagdi korumasi
itme gubugu

Testere bigcag

Ayirma kamasi
Tezgah pervazi
Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
10 Alt cergeve

11 Acik, Kapal salteri

12 Eksantrik kol

13 Toz emme hortumu

14 Enine dayanak

15 Kelebek somunlu civata
16 Toz emme adaptéri
20 Baglanti civatasi

21 Sikistirma civatasi

35 Uzatma tezgahi

36 Genigletme tezgahi

43 Lastik ayaklar

50 Tezgah destegi

O©oOoONOOO~WN-=
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3. Sevkiyatin icerigi

Tezgahl daire testeresi

Sert metal digli testere bicagi
Paralel dayanak

Enine dayanak

itme gubugu

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahl daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tir agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tlr yuvarlak
agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanicy/isletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Yalnizca makine i¢in uygun olan testere
bicaklari (HM veya CV tipi testere bigaklari)
kullanilacaktir. Her tarli kesme taglarinin ve HSS tipi
testere bicaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda agiklanan guvenlik uyarilar, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gegerli olan genel
kazalari 6nleme ydnetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri ve is sagligi yonetmeliklerine de
dikkat edilecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi igin uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/isletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Makine Gzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

o
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olusacak her turlli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

o Dodnmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

o Talimatlara aykiri yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

® Testere bigaginin kiriimasi

® Testere bigag dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi

o Ongorilen kulakhgin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agagc tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

230-240 V ~ 50Hz
S1 1500 W S6 40% 1800 Watt
5700 dev/dak

Asenkron motoru
Gug P

Rélanti devri Ng
Sert metal digli testere bicagi

@250 x F30xD2,4mm
Dis adedi 24
Tezgah boyutu 625 x 440 mm

Tezgah genisletmesi Sol/Sag 625 x 250 mm
Arka tezgah uzatmasi 400 x 440 mm
Kesim yuksekligi max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

Yukseklik ayari kademesiz 0 - 73 mm

Testere bicagi dondurilebilir kademesiz 0° - 45°

Toz emme baglantisi @ 36 mm

Ses emisyon degerleri

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmugtur.

isletme Rélanti
Ses basinci seviyesi
LPA 104,5 dB(A) 95,5 dB(A)
Sapma Kja 3dB
Ses gui¢ seviyesi LWA 114,1 dB(A) 105,2 dB(A)
Sapma Ky 3dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
gorilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
emisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
sUresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Glkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.

Kulakhk takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olugsmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

@ Aletlerinize asin yuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

6. Calistirmadan 6nce

® Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin.

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Gniversal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden iglenmis olan agagta érnegin ¢ivi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.
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® Ac¢ma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest
calisabildiginden emin olun.

® Makineyi ¢alistirmadan énce aletin tip levhasi
Uizerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim
montaj, ayar ve bakim calismalarindan
once fig prizden cikarilacaktir.

7.1 Alt Cercevenin Montaji (Sekil 17/18)

Tezgahli testereyi déndurin ve tabana yatirin.
Dért genis yan traversi (41) civata ve somun ile
gevsek bir sekilde testereye monte edin.

Sonra dort ayagi (40) yan genis traverslere
monte edin.

Sonra dort dar yan traversi (42) gevsek bir
sekilde ayaklara (40) baglayin ve lastik ayaklari
(43) ayaklara takin. Dikkat! Kisa dar traversler
(Nr. 2) yan tarafta kullanilacaktir.

Sonra testereyi alt sehpa ile birlikte dondrin ve
tim civata ve somunlari sikin (Sekil 18).

ilave ayaklan (A) ayaklar makinenin arka tarafina
bakacak sekilde arka ayaklara (40) monte edin
(Sekil 28).

7.2 Tezgah Genisletmesi ve Uzatmasi

7.2.1 Tezgah Uzatmasi (Sekil 19/20)

Tezgahli testere (1) Gzerindeki tezgah uzatmasini
(36) civata ve somunlar ile gevsek sekilde monte
edin.

Destek elemanlarini (50) testere gévdesi ve
genisletme veya uzatma tezgahina gevsek bir
sekilde monte edin.

Tezgah uzatmasini testere (1) ile birlikte
ayarlayin.

Sonra civatalarin timuini sikin.

7.2.2 Tezgah Genisletmesi (Sekil 21/22)
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Tezgah genigletmelerini rakam skalasi ile,
makinenin én tarafina dogru baglanti borulari ile,
6éngérilen baglantiya dayanincaya kadar itin.
Tezgah genisletmelerini sikistirma civatasi (21)
ile tezgahin alt tarafina sikistirarak sabitleyin.

7.3 Testere Bicagi Korumasinin Montaji /
Demontaji (Sekil 3)

Testere bigagi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (44) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) Gzerine koyun.

Civatayi (15) fazla sikmayin; testere bigagi
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.
Emme hortumunu (13) emme adaptéri (16) ve
testere bicagi korumasinin (2) emme basligina
baglayin.

Emme adaptériniin (16) ¢ikisina uygun bir
aspiratdr sistemi baglayin.

Demontaj islemi montaj isleminin tersi yéninde
gerceklesir.

Dikkat!

Kesme islemine baglamadan 6nce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.4. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil
3/6/7/8)

@ Testere bicagini (4) max. kesim derinligi 6l¢tsiine

Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin

ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

Testere bigagi korumasini demonte edin (bkz.
7.3)

Tezgah elemanini (6) sékiin (bkz. 7.5)
Baglanti civatasini (20) gevsetin.

7.4.1. Azami Kesim Olciisii Ayar (Sekil 6/7/8)

o Civatayi (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)

Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) Ust
kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm oluncaya
kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

monte edin (Sekil 7).

7.5 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 7)

7.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi (Sekil

5)
)
)

Tezgah elemani hasar gérdugunde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yuksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bigagi korumasini (2) sékin

2 Gémme bagli civatalar (34) cikarin.

Asinmis tezgah elemanini (6) ¢ikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi yoniinde gerceklesir

Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin.

Gomme bagh civatalar sokerek tezgah
elemanini gikarin (bkz. 7.5)

Bir anahtari (24’lik) somuna ve diger anahtari
(13'ltk) motor miline takip karsidan tutarak

o
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somunu agin.

o Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
yénunde déndurin.

o Dis flansi ¢ikarin ve kullaniimig testere bigagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan ¢ikarin.

® Yeni testere bicaginin montajindan testere
bigagi flanslarini iyi bir sekilde temizleyin

@ Yeni testere bicagini skme isleminin tersi
yénlnde takin ve sikin
Dikkat! D6nme yo6niine dikkat edin, dislerin
caprazi donme yoniinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

® Ayirma kamasi (5) ve testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.3.,
7.4)

@ Testere ile tekrar kesim iglemi yapmadan énce
koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol
edin.

8.0. Kullanim

8.1. Acik/Kapali Salteri (Sekil 4)

® Yesil |“ butonuna basildiginda testere galistirilir.
Kesim islemine baglamadan énce testere
bicaginin azami ¢alisma devrine erigsmesini
bekleyin.

@ Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0%
butonuna basin.

8.2. Kesim Derinligi (Sekil 4)
@ Kolun (8) déndiriimesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yéniinin tersine
doénduraldigiinde:
daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde déndirildiginde:
daha kiglk kesim derinligi

8.3. Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yiiksekligi

@ Aletile birlikte sevk edilmig olan paralel
dayanakta (7) iki farkli ylkseklikte kilavuz yizey
bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinligina bagli olarak
dayanak kizagi (25), Sekil 12’de gosterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 11’de gosterildigi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

o Dayanak kizagini (25) daha algak kilavuz
yuzeye degistirmek icin her iki tirtilh civatayi (26)

gevsetin ve dayanak kizagini (25) tutma
elemanindan (24) ayinn.

@ Her iki tirtilli civatayi (26), dayanak kizagi (25)
icindeki yanigin (27) birisinin iginden cikarin ve
tekrar diger yangin (31) icine yerlestirin.

o Dayanak kizagini (25) tekrar tutma elemani (24)
Gzerine monte edin.

® YUksek kilavuz yuzey Uzerine yapilacak ayar
degisikligi ayni algak ylizeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

8.3.2. Kesim genisligi

® Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

o Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her
iki tarafina monte edilebilir.

@ Paralel dayanaga (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagdi (22) takilacaktir.

o Kilavuz kizagi (1) uzerinde bulunan skala (23) ile
paralel dayanak (7) istenilen 6lgliye ayarlanabilir.

® Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel dayanak
istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

10)

® Kesilecek is parcasinin sikismasini énlemek
icin dayanak kizagi (25) uzunlamasi yénde
kaydirilabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bicagi ortasindan baslayip 45° agi ile
arkaya dogru uzanan sanal bir gizgiye
dayanacaktir.

® Gerekli kesim genisliklerini ayarlama
- Tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (25) 45°lik sanal gizgiye temas
edinceye kadar 6ne kaydirin.
- Tirtillli civatayi (26) tekrar sikin.

8.4. Enine Dayanak (Sekil 9)

® Enine dayanagi (14) testere tezgahinin olugu (49)

icine itin.

Tirtilh civatay (32) gevsetin.

Ok isareti istenilen a¢i 6lgustini gdsterinceye

kadar enine dayanagi (14) déndurun.

o Tirtill civatay (32) tekrar sikin.

@ Blyukis pargalarinin kesilmesinde enine
dayanak (14) dayanak kizagi (25) ile birlikte
paralel dayanaktan (7) uzatilabilir (Sekil 15)

Dikkat!

o Dayanak kizagini (25) cok fazla testere bicagi
yonine kaydirmayin.

o Dayanak kizagi (25) ve testere bigagi (4)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.
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8.5. Aci Ayari (Sekil 16)

® Sabitleme sapini (9) agin

® Sapi dondirerek istenilen agi 6lgusiini skalada
ayarlayin.

® Sabitleme sapini istenilen agi ayarinda
sabitleyin.

9.0. Calistirma

Dikkat!!

® Heryeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
olgulerin kontrolu icin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan 6nce testere bigaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baslamada dikkatli olun!

® Aleti sadece talas toplama donanimi takil

oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

9.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 23)
Bu kesim tlrinde is pargasi uzunlamasina kesilir.

is parcasinin bir kenari paralel dayanaga (7) bastirilir

ve ayni zamanda is pargasininh yassi tarafi testere
tezgahi (1) Gizerinde durur.

Testere bigagl korumasi (2) daima is pargasinin
Gzerine indirilmis olmalidir.

Uzunlamasina kesim iglemindeki ¢alisma pozisyonu
kesinlikle, kesme cizgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.
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Paralel dayanag (7) is parcasi yiksekligine ve
istenilen genislige gore ayarlayin. (bkz. 8.3.)
Testereyi calistirin

Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve ig parcasini paralel dayanak
(7) boyunca testere bicagina (4) itin.

Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gére) sadece koruma
kapagi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

is parcasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

Testere bicagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

Kesim isleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini énlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

9.1.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 24)

Genisligi 120 mm altinda olan is parcalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu (3)
kullanilacaktir.

itme cubugu sevkiyatin igerigine dahildir.
Asinmis veya hasarl itme cubuklarini derhal
degistirin.

9.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 25)

Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme gubugu kullanilacaktir.
Bu islemde paralel dayanagin algcak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.

itme cubugu sevkiyatin icerigine dahil
degildir! (ilgili intisas magazalarindan temin
edilebilir) Asinmis itme cubuklarini derhal

degistirin.

9.1.4. Egik kesimler (Sekil 16/26)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak
yapilacaktir.

Testere bigagini (4) istenilen agi dlglisine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

Paralel dayanagi (7) is parcasi genisligi ve
yuksekligine gore ayarlayin (bkz. 9.3.1)

is parcas! genisligine gére kesim islemini
gergeklestirin (bkz. 9.1.1. ve 9.1.2 ve 9.1.3))

9.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 27)

Enine dayanagi (14) testere tezgahi (1)
oluklarindan birisinin igine itin ve istenilen agl
Olclisiinu ayarlayin. (bkz. 8.4.) Testere bicag (4)
ek olarak egik pozisyona ayarlanacaginda oluk
kullanilacaktir ve bu sayede eliniz ve enine
dayanagin testere bigagi korumasi ile temas
etmesi énlenir.

Gerektiginde dayanak kizagini (25) kullanin.

is parcasini siki bir sekilde enine dayanaga (14)
bastirin.

Testereyi ¢alistinn.

Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bicagi yénlne itin ve kesimi gergeklestirin.
Dikkat:

Daima kilavuzlanmis olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parcasinin kesilen ucunu
tutmayin.

Enine dayanagi (14) daima is parcasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

Testereyi tekrar kapatin.

Kesim talasini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.

o

Anleitung RT TS 1825 U SPK5:Anleitung TKS $—250 UV SPK 1 13.07.2010 13:30 Uhr Seitﬁ 50



Anleitung RT TS 1825 U SPK5:Anleitung TKS $—250 UV SPK 1 13.07.2010 13:30 Uhr Seitﬁ 51

10. Bakim

o Dikkat! Fisi prizdedn cikarin.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gordlebilir.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IaCHO
AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV ak6Aovbn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneaylowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrlacHO
EY-AvpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Tischkreissdge RT-TS 1825 U (Einhell)

[] 2009/105/EC

[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC
[]2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex V

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50177764 0001

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@=cm
Notified Body:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 28.05.2010

L.’ Wevtr

Weichselgartner/GeferalManager

Wentao/Product-Management ™~
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Art.-No.: 43.406.48 1.-No.: 01029
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4340648-11-4177400-10
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Ricknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbkiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol anpektuse 2002/96/EG 06 MCNOMb30BAHHBIX ANIEKTPUHECKUX N ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peann3auum B NpaBoOBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIA 3N1EKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATh OTAESIbHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPYXXaloLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPONCTBA HAa3a 4 N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTpoicTea B crnyyae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESNIO, COAENCTBOBATb Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NNKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIeLIeMy B HEFOAHOCTb 060pyA0BaHUIO
[OMOSHATENbHBLIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPEACTBAM, HE COAePXaLLMM SNeKTpUdeckme
4yacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpu4eckn ypeam B AoMallHnA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeau u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe eneKkTpuyeckn ypeau TpAabea aa ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNi30TBOpPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa ro uanpatu obpaTHo, fa
CcbAencTsa 3a CboHpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKas OT cobCcTBEHOCTTa. 3a uenrta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOMTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe no
CMMCBhNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npvbaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTv U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg g EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

20ppwva e v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yl ™V PeTaTponn oe EOviKO AiKalo TIPETIEL VO CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEia Kal
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG aVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUOKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba ekTEAECEL TNV dlABeoM Tou
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATTOPPIUATWV. Agv
oupTieEpAaUBAvoVTal Ta €EAPTANATA 1) BONONTIKA €Eap " TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaTbiBaHve UK Npoyme BMAbLI Pa3MHOXEHNA AOKYMEHTauum n

COMPOBOANTESNBHBIX NIUCTOB NPOAYKLIMK (PUPMbI, MOMHOCTBIO UMK
YaCTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOANTL TOMBKO C OAHO3HAYHOTO
paspeteHua ISC GmbH.

®

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa

numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

€]

MpeneyaTBaHETO MMM PA3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha

LOKyMEHTaUMA 1 NPUAPY>KaBaLM AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, AOpU U

KaTo M3BajKa, ce [onycka camo C M3pMHHOTO paspelueHuve Ha ISC
GmbH.

@

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV

PUAAGDIWV TWV POLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anoomdouata, emTpénetal povo petd and pntn €ykplon g
etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya basgka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

-250 UV SPK 1

13.07.2010

13:30

Uhr

Seit
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Technische Anderungen vorbehalten
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

COXpaHHBTCH npaBo Ha TeXxHU4eckne n3MeHeHuA

@ ® @ ©

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
3anasBa Ce NMPaBOTO 3a TEXHNYECKMN MPOMEHM

O KATaoKeVAoTG SlaTNEel TO SIKAIWUA TEXVIKOV AANaY WV

@ & @

Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sie to szczegdinie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdcié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, rNy60KoyBaaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCsA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. EC/iM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly CNyx6Y cepBuca Mo yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBedeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHWUs NPeTeH3uIA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CliefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu peryampyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuitHble 0653aTe/NIbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycnyrv ana Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWiiHbIe yCayrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/IM B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana UM Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe 3TX
Hef0CTaTKOB UM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHBIX U UHAYCTPUabHbIX
o6n1acTaAx. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEMCTBUTE/IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOIb3YETCA B
NPOMBILLEHHBIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUABbHBIX LENAX, @ TAaKKeE 418 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPAaHCIOPTUPOBKeE,
NOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PYKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
npoBefEeHHOWM HeHaa e alMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHWSA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCNyaTaumu (TaKUX KaK HanpuMmep, MOAK/UYEHWE K CETU C HeHaAIealluMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMNO/b3YETCA HeNPaBUbLHO WK HEHaA/IEKaLLMM 06pa3oM (HanpuMep, Nneperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BaHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHAZNEHKHOCTEN), NPU HECOBII0AEHUN
NpaBu TEXHAYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, NP NonaaaHnu NOCTOPOHHUX
npeaMEeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuUMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), NP UCMOIb30BaHWU CUJTbI UK
NMOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, MOBPEAEHWA B peay/ibTaTe NajeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/bTaTe UCMOb30BaHUA. ITO OTHOCUTCS NPEAEe BCEro K aKKyMyIaTopam, Ha
KOTOpble Mbl TeM He MEHee JaeM rapaHTUiHbIM CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CyK1BAHUE TEPSET CUIY, EC/IM Obl/IM OCYLLLECTB/IEHbI BMELLaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa U HAYMHAETCS CO AHA NOKYMKW YCTPOoMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
Heo6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUW ABYX HEAEb NOC/e TOro KaK byaeT
06HapyeHa HencnpaBHOCTb. 3asABeHUA Ha rapaHTUIHOE 06C/TYMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMaloTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CNYH6bI U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUW A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbiX
feTaneii. ATo fAefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHWUA KNWeHTa.

4. [nA npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKMBAHWE BbILLIUTE, NOMXaNyncTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hase nim to6oe Apyroe CBUAETENILCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXpaHATbL KacCoBbIM YeK AN AoKkasaTenbcTeal MoranyicTa, onvwmMTe NPUYUHY
NpeAbABNAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOMUCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBC/yHMBaHWIO, TO Bbl Noay4nTe HE3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboi pasyMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHUTb NpW oniaTe 3aTpaT HeMcnpaBHOCTU YCTPOICTBa,
KOTOpble He BXOAAT B 06'bEM rapaHTUIHbIX YCAYT UK MPU UCTEYEHWUI CPOKa rapaHTuu. [nsa aToro Bam
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

3. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

4. Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemMmu KIMEeHTH,

HawunTe NPOAYKTH nogneaT Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPOI. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHreTo cu 1 Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenieoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWe Ha rapaHuuAaTa e B Cuia CnegHoTo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/HUTENHU rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeJocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BbPXY AehEKTU, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AeherTH B
CypOoBMHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U Ce orpaH1yaBa 10 OTCTpaHsABaHe Ha Teau AedeKTu, pecn.
[0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHMaHWe Ha ToBa, Ye HallWTe ypeau CbraacHo
npegHasHa4YeHUeTo He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPoMMLLIIEHA, 3aHaATUMICKa UK UHAYCTpUasHa ynotpe6éa.
lapaHUMOHeH A0roBop NpW TOBa He Ce CHJI0YBA, KOraTo YpeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIIEHM,
3aHaATYUICKU MW MHAYCTPUATHU NPEANPUATHUSA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHU Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHuys ce U3K/YBAT ChLLO TaKa AOMbIHUTENHU YCYTW 3a TPAHCTIOPTHU LWETH, WETH Nopaju He
cb60AaBaHe Ha yMbTBAHETO 3@ MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha UHeTanauus, He
cbboaaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajy CBbp3BaHe KbM HeMoAXOAALLO0
€JIeKTPUYECKO HanpemeHue Wan BUA TOK), FPY6U MW HEMOAXOAALLM 3a LeTa NPUIOKEHWs (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeJa Wiu U3MNoi3BaHe Ha He MO3BOJIEHW MHCTPYMEHTU 3a yrnoTpeba unun o6opyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopenbuTe 3a nogApbHKa 1 6e30MacHOCT, HaBM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Harnp. NACHK, KAMBHU UK Npax), ynoTpe6a Ha cyuia UK YyKAM HaMecu (KaTo Hamp. WeTu, Noly4YeHu Ype3
nagaHe) KakTo 1 nopaau obuyaiHoTo naxabasaHe Npy ynoTpebara. ToBa Bamu No-crneuuanHo 3a
aKyMmynaTop, 3a KOUTO BBIPEKW TOBA OCUrypsABaMe rapaHLMOHeH CPOK oT 12 MeceLa.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tu4a, KoraTo no ypena seve ca 6unu NU3BbPLLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn UsTtnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuun, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN pedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasBa cnepj n3tnyaHe Ha rapaHuMoHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa WU nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/iaBaHe Ha rapaHUMOHHKUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLUO U npv nanosassaHe Ha CepBMU3HN YCNYIr1 Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoOHHO nNpaBo, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha nouleHcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan unun gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,El,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BejHara e nonydunrte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeaa, KOMTO He Ca UK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHuuATa. 3a uenta, Mons,
nsnpareTe ypeaa Ha HalwumAa agpec B cepBmsa.
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EIMTYHZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPoUg EAEYXOUG TIoLOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUME Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot Sievbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOpd TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV £yyunang loxUouv
Ta eENg:

1.

AvuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&UoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywyrn|§ Kat TepLopiovTal TNV arokKatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. lNa to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €yYUNOoN Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdaomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. uttepPOPTWO 1} XPT|0N UN EYKEKPLUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvtnpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] 0KOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
1ou odeilovtal oe Kowvr) Bopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTI0ioUG TIap ‘'OAd autd
TIAPEXOUUE £YYUNOM 12 uNvv.

H a&iwon eyyunong eKTiimTel o€ TEPIMTWOT TIoU £ytvav 16N §Eveq eMeEUPATELS 0T CUCGKEULT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In Kat apyidetl arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeunq. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUOoUV TIpLv TNV Idpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAadwv arod TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETaL N KaTioXuo™ aguwoewv eyyunong Hetd
NV apodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Trn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortoBetnBevTa eEaptnpata. To idlo .oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIg
eMmBApPUVOT) HaG HE TaXUSPOUIKA TEAN, TNV TIo KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENG ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopdgs. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTtal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoto auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler i¢in gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
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® Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stat Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

(4]
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 07/2010 (01)



