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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

lMepen nepBbIM NCMNOML30BaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKCnIyaTaumm n cnegynTe coaep>awymMcA B HEM YKa3aHWAM.

Mpean nyckaHe B ekcnnoarauna npoveTeTe n cnassanTe
WHCTPYKLMATA 3a eKcrnioataumA Ha ypeaa v ykasaHuATa 3a
6e3onacHocT.

Mpwv ™ B€0on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrioTte Tnv Odnyia
XPNoNG Kat TIq YTodei&elq aopaAeiag

@  Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit hnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1-3)

Sagetisch

Sageblattschutz
Schiebestock

Sageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage
Parallelanschlag

Handkurbel

Exzenterhebel

10 Zusatztisch

11 Schalter-Stecker-Kombination
12 Skala

13 Absaugschlauch

14 Absauganschluss @ 100 mm
15 Fahrgestell

16 Fahrgriffe

17 Flhrung fur Parallelanschlag
18 Standfiisse

19 Halterung fir Schlittenschiene
20 Schlittenschiene

21 Halterung fur Absaugschlauch
22 Halterung fur Rader

23 Anschlagschiene

©oO~NOOOA~WN =

24 Streben
25 GummifliBe
28 Einstell- und Feststellschraube

w

. Lieferumfang (Abb. 1-4)

Tischkreisséage
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Schiebeschlitten
Parallelanschlag

Schiebestock

Zusatztisch

Werkzeug

Fahrgestell

Montagematerial

4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern ent-
sprechend der Maschinengréf3e.

Rundhdlzer aller Art durfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Séageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
muissen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und
Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken
auftreten:

o
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® Berlhrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Séagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Séageblatt
(Schnittverletzung)

® Ruckschlag von Werkstilicken und
Werkstuickteilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 400 V 3~ 50Hz

Leistung P S11800 W S6 40% 2200 W
Leerlaufdrehzahl ng 2800 min"
Hartmetallsageblatt @315x 3 30x3,0mm
Anzahl der Zahne 24
TischgroBe 790 x 580 mm
Schnitthéhe max. 83 mm/0°

60 mm / 45°

Hoéhenverstellung stufenlos 0 -83 mm

Sé&geblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°

Absauganschluf3 @ 100 mm

Gewicht 60 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L,, 90,3 dB(A) 83,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schalleistungspegel Ly, 106,2 dB(A) 96,2 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

@ Warten und reinigen Sie das Gerét regelmaBig.

@ Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberpriifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehoérschutz
getragen wird.
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6. Vor Inbetriebnahme

Sé&ge auspacken und auf eventuelle Transport-
beschédigungen lberprifen

Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

Das Sageblatt muB frei laufen kédnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.
Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1. Séage aufbauen (Abb. 1-28)

14

Ségetisch auf eine ebene Unterlage legen.
StandfiiBe (18) locker mit dem Sé&getisch (1)
verschrauben (Abb. 5).

Streben (24) fir Untergestell locker mit den
Standbeinen (18) verschrauben (Abb. 6-8).
Halterung fur Fahrgestell (22) mit 4 Schrauben
von innen an die hinteren Standbeine (18)
montieren. (Abb. 9)

Die vier GummifiBe (25) auf die Standbeine (18)
aufstecken (Abb. 10).

Montieren Sie die Metallwinkel (26) an den
StandfiiBen (18) (Abb. 11).

Sége umdrehen und auf die Standbeine stellen.
Schalter-Stecker-Kombination (11) am vorderen
Standbein mit 2 Schrauben montieren (Abb. 12).
Fahrgriffe (16) an den vorderen Standbeinen
(18) mit jeweils 2 Schrauben montieren

(Abb. 13).

Achtung: Griffe (16) miissen beweglich bleiben
und selbststandig einklappen! (Abb. 13)
Entfernen Sie jeweils die beiden
Befestigungsschrauben der linken Standbeine
(18), an den kurzen Seiten des Sagetisches (1).
(Abb. 14)

Montieren Sie 3 Schrauben (F) an den in Bild 15
gezeigten Bohrungen des Séagetisches (1)
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Entfernen Sie die rechte Abdeckkappe der
Fihrung (17) und schieben Sie die Fiihrung (17)
von links so uber die Képfe der Schrauben (F),
dass diese in die Nut der Fuhrung (17) gleiten.
(Abb. 16)

Bringen Sie die Abdeckkappe wieder an der
Fihrung (17) an.

Werkzeughaken (27) am rechten, vorderen
Standbein montieren. (Abb. 17)

Die beiden Halterungen (19) fir die Schlitten-
schiene vorerst locker links vorne und hinten mit
jeweils 3 Schrauben an den Sagetisch
schrauben. Laschen missen in Richtung
Vorderseite zeigen. Dabei darauf achten, dass
an der hinteren Halterung der
Absaugschlauchhalter (21) mit angeschraubt
wird! (Abb. 18-19)

Untergestell ausrichten und alle Schrauben
festziehen.

Transportsicherung entfernen (Abb. 20).
Schlittenschiene (20) mit 4 Inbusschrauben an
den Halterungen (19) so befestigen, dass diese
an der Sagenvorderseite weiter Ubersteht. (Abb.
21)

Schiebeschlitten wie in Abb. 22-23 gezeigt zu-
sammenbauen. Dabei darauf achten, dass die
beiden Distanzscheiben (29) zwischen
Anschlagschiene (31) und Schlittenplatte (32)
eingefugt werden

Achtung: Die Schraube nicht zu fest anziehen.
Anschlag muss auf Platte zur Winkelverstellung
beweglich bleiben.

Der Klemmhebel (30) muss so montiert werden,
dass der Anschlag

- bei geléstem Klemmhebel (30) beweglich ist

- bei angezogenem Klemmhebel (30) arretiert ist.
Achten Sie bei der Montage darauf, dass sich
zwischen der selbstsichernden Mutter und der
Beilagscheibe eine Federscheibe befinden muss.
(Abb. 22-24)

Den Schlitten von vorne oder hinten auf die
Schlittenschiene aufsetzen (Abb. 24) und An-
schlagschrauben vorne und hinten an der
Schiene (20) montieren (Abb. 25)

Ist Spiel zwischen Schlittenschiene und Lauf-
lagern vorhanden, muss das untere Lager mit
Schraube (33) nachjustiert werden, damit der
Schlitten spielfrei gleitet. (Abb. 26)
Anschlagschiene muss sich in ca. 1 mm Ab-
stand parallel zum Sé&getisch bewegen. Dazu
Schrauben fiir Schiebeschlitten-Halterungen
locker schrauben, so justieren dass Schiene in
jeder Stellung 1mm Abstand zum Sé&getisch hat.
Halterungen wieder fest-schrauben. (Abb. 27)

o
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7.1.1 Justieren der Fiihrungsschiene fiir ® Am Ausgang des Absaugadapters (14) ist eine

Parallelanschlag

geeignete Absauganlage anzuschlieBen.

® Sageblatt (4) mit der Handkurbel (8) ganz nach (Abb. 38)
oben drehen. @ Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihen-
® Schieben Sie den Parallelanschlag (7) an das folge. Achtung!Vor Ségebeginn muB der
Ségeblatt (4). (Anschlaghdhe fir dickes Material, Séageblattschutz (2) auf das Sagegut
siehe auch Punkt 8.3.1) abgesenkt werden.
@ Verschieben Sie die Fiihrung (17) so, dass die
Nulllinie der Skale (12) direkt unter der 7.5 Tischeinlage austauschen (Abb. 33)
Markierung am Parallelanschlag (7) ist. @ Bei VerschleiB oder Beschadigung ist die
@ Fixieren Sie den Parallelanschlag (7) mit dem Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
Excenterhebel (9) an der Fihrungsschiene (17). erhohte Verletzungsgefahr.
® Achten Sie darauf, dass der Parallelanschlag (7) ® Sageblattschutz (2) abnehmen (siehe 7.4)
plan auf dem S&getisch (1) liegt. Ziehen Sie nun @ Die Senkkopfschraube (38) entfernen.
die Schrauben (F, siehe Bild 15 — 16) am @ Die verschlissene Tischeinlage (6) nach oben
Ségetisch (1) fest um die Fuhrung (17) in der herausnehmen.
korrekten Position zu fixieren. @ Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in

7.2 Montage der Tischverldangerung (Abb. 29-30)

umgekehrter Reihenfolge

@ Verlangerungstisch (10) an kurzer Seite mit 2 7.6 Spaltkeil einstellen (Abb. 32/33/34)
Schrauben incl. Distanzhlilse an der Riickseite ® Achtung! Netzstecker ziehen
des Séagetisches (1) locker anschrauben. Dabei @ Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
muss die Distanzhiilse zwischen Ségetisch (1) die 0° Stellung bringen und arretieren (siehe 8.2)
und Verlangerungstisch (10) eingefugt werden! ® Sageblattschutz demontieren (siehe 7.4.)
(Abb. 29) @ Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
® Nun lange Tischstitzen (34) an den dafur vorge- @ Die Mutter (37) lockern.
sehenen Léchern am Untergestell und am Ver-
langerungstisch festschrauben. 7.6.1 Einstellung fir maximale Schnitte
@ Verlangerungstisch (10) eben mit Sagetisch (1) (Abb. 32/33/34)
ausrichten und alle Schrauben festziehen. @ Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sé&getisch (1) und Oberkante
7.3 Verwenden des Fahrgestelles (Abb. 31) Spaltkeil (5) maximal ist.
® Zum Ausklappen des Fahrgestells die Sage an ® Abstand zwischen Sageblatt (4) und Spaltkeil (5)
der Ruckseite anheben (a) und die Rader ( 15) max 8 mm.
nach hinten schieben. (b) @ Die Mutter (37) wieder festziehen und Tisch-
@ Die Tischkreissage in dieser Position wieder einlage (6) montieren.
absenken (c).
@ Die Tischkreissage steht nun auf den Radern
und kann mit Hilfe der Griffe (16) von einer 7.7. Séageblatt wechseln (Abb. 36)
Person transportiert werden. ® Achtung! Netzstecker ziehen.
® Achtung: Nach dem Transport muss das Fahr- ® Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen
gestell (15) sofort wieder eingeklappt werden, (siehe 8.2)
um einen sicheren Stand der Sage zu Ge- ® Sageblattschutz (2) abnehmen (siehe 7.4.)
wahrleisten. Dazu Rader in umgekehrter Reihen- @ Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5.)
folge wieder in Ausgangsposition bringen. ® Gegenhalter (41) am Sageblattflansch ansetzen.
® Schraube (42) mit dem Schllssel (40) in Lauf-
7.4 Sageblattschutz montieren / demontieren richtung des Sageblattes herausdrehen.
(Abb. 32/38) ® Sageblatt (4) von Innenflansch abnehmen und
® Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5) nach oben herausziehen
aufsetzen, so daB die Schraube (36) durch das ® Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Loch (35) des Spaltkeils (5) paBt. Séageblattes sorgfaltig reinigen
® Schraube (36) nicht zu fest anziehen; der @ Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihenfolge
Sé&geblattschutz muss frei beweglich bleiben. wieder einsetzen und festziehen
® Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter Achtung! Laufrichtung beachten, die

(14) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

Schnittschréage der Zdhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe

15
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Pfeil auf dem Séageblattschutz)

@ Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.4., 7.5.)

® Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8. Bedienung

8.1 Ein/Aus-Schalter (Abb. 1/Pos. 11)

® Durch Driicken der grinen Taste | kann die
Sé&ge eingeschaltet werden.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muB die
rote Taste ,0“ gedriickt werden.

8.2 Schnittiefe (Abb 37)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sé&geblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groéBere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

8.3 Parallelanschlag

8.3.1 Anschlaghéhe (Abb. 39/40)

® Der mitgelieferte Anschlag (7) besitzt zwei ver-
schieden hohe Fiihrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muB die Anschlagschiene (23) nach Abb. 39, fir
dickes Material und nach Abb. 40 fir diinnes
Material verwendet werden.

8.3.2 Schnittbreite (Abb. 39)

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

@ Der Parallelanschlag (7) sollte auf der rechten
Seite des Sageblattes (4) montiert werden.

@ Der Parallelanschlag (7) muB von auBen in die
Flhrung (17) geschoben werden.

@ Parallelanschlag (7) auf das gewtinschte MaB
einstellen und mit dem Exzenterhebel (9)
fixieren.

8.3.3 Anschlaglénge einstellen (Abb. 40)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (23) in
Langsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach hinten

16

verlauft.

@ Bendtigte Schnittbreite einstellen:
- Flugelschrauben (44) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie berihrt wird.
- Flugelschrauben (44) wieder festziehen.

8.4. Schiebeschlitten (Abb. 41)

Der Schiebeschlitten ist auf der Schlittenschiene (20)

beweglich gelagert.

® Der Schiebeschlitten ist von 0 bis 45° einstellbar.

® Dazu Klemmhebel (30) 6ffnen

® Den gewiinschten Winkel auf der Schlittenskala
(46) einstellen und Klemmhebel (30) wieder
festziehen.

® Die Anschlagschiene (31) ist durch l6sen der
beiden Fligelschrauben (45) in der Lange ver-
stellbar.

Achtung!!
® Anschlagschiene (31) nicht zu weit in Richtung
Séageblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (31) und
Séageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5. Winkeleinstellung (Abb. 37)

@ Einstell- und Feststellschraube (28) 16sen und
gewunschten Winkel an Winkelskala (40) ein-
stellen

@ Einstell- und Feststellschraube wieder fest-
ziehen.

@ Die Winkelverstellung verflugt Giber einen ein-
stellbaren 0 und 45° Anschlag (39). Fir Winkel
Uber 45° oder unter 0° kann der Winkelan-
schlag weggeklappt werden.

9. Betrieb

Achtung!!

@ Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberprifen.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis

das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht

hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

Achtung beim Einschneiden!

Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die

Absaugkanale.

o



Anleitung RT TS 2231 UD SPK5: 22.09.2010$7:56 Uhr Seite 17

9.1. Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 42)
Hierbei wird ein Werkstuck in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den

Parallelanschlag (7) gedrickt, wahrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf dem

Werkstuick aufliegen.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstuckhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sége einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstiick legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das S&geblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 43)
® Léangsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)

durchgefihrt werden.

Schiebestock im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschédigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 44)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werksticken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (d) zu
verwenden.

@ Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen. (Abb. 40)

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhaltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

9.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten (Abb. 45)

Schrégschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewilinschte Winkelmaf
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuickbreite und
-héhe einstellen.

® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite

durchfiihren (siehe 9.1.2. und 9.1.3.)

9.2. Verwendung des Schiebeschlittens (Abb. 46)

® Schiebeschlitten auf das gewlnschte Winkel-
maB einstellen (siehe 8.4)

® Werkstlick fest gegen die Anschlagschiene
druicken.

® Sage einschalten

@ Schiebeschlitten in Richtung des Séageblattes
schieben, um den Schnitt auszufiihren.

® Achtung: Halten Sie immer das gefiihrte
Werkstiick fest, nie das freie Werkstiick,
welches abgeschnitten wird.

@ Schiebeschlitten immer so weit vorschieben, bis
das Werkstiick vollstandig durchgeschnitten ist.

@ Sage wieder ausschalten. Achtung: Sageabfall
erst entfernen, wenn das Sageblatt stillsteht!

® Fur Wiederholungsschnitte kann der serien-
maBige Endanschlag (47) verwendet werden.
Dazu Endanschlag nach unten klappen und
mittels Fligelschraube (48) auf gewlinschtes
AnschlagsmaB einstellen.

10. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

11. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

11.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.
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11.2 Wartung
® Achtung! Netzstecker ziehen.
@ Staub und Verschmutzungen sind regelméBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Burste oder einem
Lappen durchzufihren.
® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

® Zugfunktion des Sageaggregates sauber halten
und in regelméaBigen Abstanden nachschmieren.

11.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Whtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (rys. 1-3)

stot pilarski

ostona tarczy pilarskiej

drazek do przesuwania

tarcza pilarska

klin rozszczepiajacy
wymienna wkfadka podstawy
prowadnica réwnolegta

Korba

Dzwignia mimos$rodowa

10 Stét dodatkowy

11 Kombinacja wigcznika-wtyczki
12 Skala

13 Waz odsysajacy

14 Podtaczenie odsysania @ 100 mm
15 Stelaz jezdny

16 Uchwyt do transportu

17 Prowadnica dla przyktadnicy réwnolegtej
18 Nogi

19 Uchwyt na szyne do sanek

20 Szyna sanek

21 Uchwyt na waz ssacy

22 Uchwyt na kotka

23 Szyna ogranicznika

O©oO~NOOOIA~WN =

24 Wzmocnienia
25 Gumowe naktadki
28 Sruba mocujgca i ustawiajgca

w

. Zakres dostawy (rys. 1-4)

Stotowa pita tarczowa

Tarcza z weglikdw spiekanych
Sanki

Prowadnica réwnolegta

Pret do przesuwania

Stét dodatkowy

Narzedzie

Stelaz jezdny

Materiaty montazowe

4. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pita tarczowa stuzy do ciecia podtuznego oraz do
ciecia poprzecznego (tylko z przyktadnicg
poprzeczng) drewna wszystkich rodzajéw,
odpowiednio do wielkosci maszyny. Okragte kawatki
drewna, kazdego rodzaju, nie moga by¢ przecinane.

Urzadzenia uzywac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢
ponosi uzytkownik/ obstugujacy, a nie producent.
Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla tego
urzadzenia tarcz tngcych (Tarcze tnace HM lub CV).
Uzycie tarcz thacych HSS oraz tarcz innych
rodzajéw jest niedozwolone. W zakres uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem wchodzi rowniez
przestrzeganie instrukcji obstugi, instrukcji montazu
oraz wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz konserwujgce urzadzenie
muszg zosta¢ zapoznane z instrukcja jej
uzytkowania oraz mozliwymi niebezpieczenstwami.
Oprocz tego nalezy doktadnie przestrzegaé
wszystkich obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do ogdinych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogéw
medycyny pracy.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie
wykluczajg odpowiedzialno$é producenta za
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spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowa¢ okreslonych

czynnikoéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystgpic

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cieta).

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

® Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytdéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemiesIniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

5. Dane techniczne

Silnik 400V 3 ~ 50Hz
Moc P S1 1800 W S6 40% 2200 W
Liczba obrotéw biegu jatowego ng 2800 obr/min
@315x 3 30x3,0mm

Tarcza widiowa

Liczba zebow 24
Wymiar stotu 790 x 580 mm
Wysoko$¢ ciecia max. 83 mm/0°

60 mm/45°

Regulacja wysokosci
TPochylenie tarczy:

stopniowo 0 -83 mm
stopniowo 0° - 45°

Podtaczenie do odsysania @100 mm
Waga 60 kg
20

Wartosci emisji hatasu

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 61029.

Praca bez obciazenia
Poziom ci$nienia
akust. LPA 90,3dB (A) 83,5dB(A)
Odchylenie K, 3dB
Poziom mocy
akust. LWA 106,2dB (A) 96,2 dB (A)
Odchylenie Ky 3dB

Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie muszg
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
whnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
zabezpieczajgce, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wpltywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrodta hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajgcych w
sgsiedztwie procesow. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez réznic sie w
poszczegolnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowacé wiasny sposob pracy do urzgdzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac¢ urzadzenie.

Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawi¢ sie nastepujace

zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikdw ochronnych.
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. Przed uruchomieniem

Rozpakowa¢ stotowa pilarke tarczowsg i
sprawdzi¢ na obecno$¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state $rubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy.
Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszaé.
W wypadku juz obrabianego drewna uwazac¢ na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

Przed nacisnigciem wigcznika / wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszaja
sie bez przeszkod.

Sprawdzi¢ przed podtaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzaja sie z
parametrami sieci zasilajgce;.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciagnaé wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

7.

1. Sktadania pity (rys. 1-28)
Stot pilarski potozyé na ptaskiej powierzchni.
Nogi (18) lekko przykreci¢ do stotu pilarskiego
(1) (rys. 5).
Wzmocnienia (24) podstawy lekko przykreci¢ do
ndg (18) (rys. 6-8).
Uchwyt stelaza jezdnego (22) zamontowac¢ od
$rodka 4 $rubami do tylnych nég (18) (rys. 9).
Natozy¢ gumowe nakfadki (25) na nogi
podstawy(18) (rys. 10).
Przymocowa¢ katownik metalowy (26) do nég
(18) (rys. 11).
Obréci¢ pite i postawi¢ na nogach.
Zamontowac 2 srubami kombinacje wigcznik —
wtyczka (11) na przednich nogach (rys. 12).
Uchwyt do transportu (16) zamontowa¢, 2
$rubami kazdy, do przednich nég (18) (rys. 13).
Uwaga: Uchwyty muszg byé ruchome po
zamontowaniu i same sie sktadac! (rys. 13)
Usuna¢ obie $ruby mocujace na lewych nogach

(18), po krotszej stronie stotu pilarskiego (1). (rys.

14)

Zamocowac¢ 3 sruby (F) w pokazanych na rys.
15 otworach stotu pilarskiego (1).

Usuna¢ prawa zatyczke prowadnicy (17) i

wsuna¢ jg od lewej strony ponad tbami $rub (F),
tak aby prowadnica wsuneta sie w wypustki (17)
(rys. 16).

Z powrotem zatozyé zatyczke na prowadnice
(17).

Zamocowacé haczyki na narzedzia (27) z prawej
strony przednich nég. (rys. 17)

Najpierw lekko przykreci¢ 3 $rubami obydwa
uchwyty (19) do szyny sanek z lewej strony z
przodu i z tytu do stotu pilarskiego. Podktadki
muszg wskazywac przod. Nalezy przy tym
uwazaé, aby do tylnego uchwytu przykrecony
byt uchwyt odsysania (21) (rys. 18/-19)!
Podstawe wyréwnacé i dokreci¢ sruby.

Usuna¢ zabezpieczenie transportowe (rys. 20).
Szyne sanek (20) zamocowac 4 $rubami
imbusowymi do uchwytu (19) tak, aby
wystawata poza przednig strone pity. (rys. 21)
Sanki ztozy¢ zgodnie z rys. 22-23. Nalezy przy
tym uwazaé, czy sg zatozone podktadki
dystansowe (29) miedzy szyng ogranicznika (31),
a ptytag sanek (32).

Uwaga: Nie dokreca¢ mocno $ruby. Ogranicznik
musi pozosta¢ ruchomy w celu ustawiania kata.
Dzwignia zaciskowa (30) musie by¢ tak
zamontowana, aby ogranicznik

poruszat sie przy zwolnionej dZzwigni zaciskowej
(30)

byt zablokowany przy naciggnietej dzwigni
zaciskowej (30). Przy montazu nalezy uwaza¢ na
to, czy miedzy nakretka samodokrecajacy i
podktadkg znajduje sie podktadka sprezynowa.
(rys. 22-24).

Sanki natozy¢ od tytu lub od przodu na szyne
(rys. 24) i zamocowac $ruby ograniczajace z
przodu i z tytu szyny (20) (rys. 25).

Jesli jest luz miedzy szyna sanek, a tozyskami
prowadzgcymi, trzeba dolne tozysko ustawi¢ za
pomoca $ruby (33), tak aby sanki poruszaty sie
bez luzéw. (rys. 26)

Szyna ogranicznika musi sie poruszaé
réwnolegle w odlegtosci ok. 1 mm od stotu
pilarskiego. W tym celu lekko dokrecaé $ruby na
uchwycie do szyny sanek, tak ustawi¢, aby
szyna w kazdym potozeniu miata odstep 1 mm
do stotu pilarskiego. Z powrotem dokrecié
uchwyt. (rys. 27)

7.1.1 Ustawianie szyny prowadnicy dla
przyktadnicy rownolegtej.

Korbg (8) obréci¢ tarcze (4) catkowicie do gory.
Wsuna¢ przyktadnice rownolegta (7) na stét
pilarski (4). (Wysokos¢ przyktadnicy dla grubego
materiatu, patrz takze punkt 8.3.1)

Przesunaé prowadnice (17) tak, aby linia zero
skali (12) byta bezposrednio pod oznaczeniem
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na przyktadnicy rownolegtej (7).

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) za pomoca
dzwigni mimos$rodowej (9) na szynie
prowadnicy.

Zwracaé uwage na to, aby przyktadnica
réwnolegta (7) lezata ptasko na stole pilarskim
(1). Teraz dokrecic¢ $ruby (F, patrz rys. 15-16) na
stole pilarskim (1), aby zablokowa¢ prowadnice
(17) na konkretnej pozyciji.

7.2 Montaz przedtuzenia stotu (rys. 29- 30)

Przedtuzenie stotu (10) lekko przykreci¢ srubami
wraz z podktadkami dystansowymi, po krétszej
stronie, do tylnej czesci stotu pilarskiego (1).
Nalezy przy tym wtozy¢ podktadki dystansowe
miedzy stot pilarski (1), a przedtuzenie stotu (10)
(rys. 29)!

Teraz dtugg podpore stotu (34) natozy¢ na
przewidziane dla niej otwory w podstawie i
przykreci¢ do przedtuzenia stotu.

Wyréwnac¢ przedtuzenie stotu (10) ze stotem
pilarskim (1) i dokreci¢ wszystkie sruby.

7.3 Zastosowanie stelaza jezdnego (rys. 31)

Aby roztozy¢ stelaz jezdny unies¢ pitg za tylng
czes¢ (a) i wysunaé kotka (15) do przodu. (b)

Z powrotem opusci¢ pite (c).

Teraz pita stoi na kétkach i jedna osoba moze jg
transportowac trzymajgc za uchwyty (16).
Uwaga: Po przetransportowaniu stelaz jezdny
(15) musi zostaé od razu ztozony, tak aby
zapewni¢ pile stabilno$¢. W tym celu kétka
ustawi¢ w pozycji wyjsciowej, stosujac odwrotng
kolejnosé.

7.4 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
(rys. 32/38)

22

Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposdb, aby sruba
przeszta przez otwoér (35) w klinie
rozszczepiajagcym.

Nie dokreca¢ za mocno $ruby (36); ostona
tarczy pilarskiej musi sie swobodnie poruszaé.
Przymocowaé waz odsysajacy (13) do tagcznika
do podtaczenia urzadzenia wyciggowego (14) i
do krééca odsysajgcego na ostonie tarczy
pilarskiej (2).

Do zakonczenia tgcznika (14) nalezy podtaczy¢
odpowiednie urzgdzenie wyciagowe (rys. 38).
Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga!

Przed przystgpieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opusci¢ osfone tarczy
pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.
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7.5 Wymiana wktadki podstawy (rys. 33)

® Wrazie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wktadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

® Zdjac ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkt

7.4)

Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (38).

Wyciagna¢ zuzyta wktadke podstawy (6).

Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej

kolejnosci

7.6. Ustawianie klina rozszczepiajacego (rys.

32/33/34)

o Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka

® Ustawi¢ tarcze pilarskg (4) na maksymalng
gteboko$¢ ciecia, ustawic jg pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu (patrz punkt
8.2.).

® Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 7.4.)

® Wyciaggna¢ wktadke podstawy ze stotu
pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

® Poluzni¢ srube (37).

7.6.1 Ustawianie na maksymalne ciecie (rys.

32/33/34)

® Popchna¢ klin rozdzielnika (5) do géry, az
odlegto$¢ miedzy stotem pilarskim (1) a gérnag
krawedzig klina rozdzielnika (5) bedzie
maksymalna.

o Odlegto$¢ miedzy tarcza tnacg (4), a klinem
rozdzielnika (5) powinna wynosi¢ maks. 38 mm.

® Z powrotem dokreci¢ nakretke (37) i
zamontowaé wktadke stotu (6).

7.7. Wymiana tarczy tnacej (rys. 36)

o Uwaga! Wyciagnaé wtyczke z gniazdka

® Tarcze tnaca (4) ustawi¢ na maks. gtgbokosc
ciecia (patrz 8.2).

@ Sciagna¢ ostone tarczy tnacej (2) (patrz 7.4).

o Wyciagna¢ wktadke stotu (6) (patrz 7.5).

® Natozy¢ klucz kontrujacy (41) na kotnierz tarczy
tnace;j.

o Odkreci¢ $rube (42) kluczem (40) w kierunku
ruchu traczy.

e Sciagna¢ tarcze tngca (4) z wewnetrznego
kotnierza i wyciagna¢ w goére.

® Przed montazem nowej tarczy tngcej starannie
oczysci¢ kotnierz tarczy tnace;.

® Nowa tarcze tngcg zamontowaé w odwrotnej
kolejnosci i dokrecic.

® Uwaga! Zawracaé uwage na kierunek
obrotéw, przekatna zebéw musi byé¢ w
kierunku obrotéw, tzn. do przodu (patrz

o
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strzatka na ostonie tarczy tnacej).

® Z powrotem zamontowac oraz ustawi¢ klin
rozdzielnika (5) i ostone tarczy (2) tnacej (patrz
7.4.,7.5).

® Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowac¢ funkcjonowanie elementéw
zabezpieczajgcych.

8. Obstuga

8.1. Wiacznik/wyltacznik (rys. 1/11)

® Przez nacisniecie zielonego przycisku ,,|“ mozna
zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekag, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Aby wytaczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwony
przycisk .0.

8.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 37)
® Krecac korbka (8) mozna ustawi¢ tarcze pilarska
(4) na wymagang gtebokos$¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: plytsze ciecia

8.3. Prowadnica réwnolegta

8.3.1. Wysokos¢é prowadnicy (rys. 39/40)

® Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzace o réznych wysokosciach.

® W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatbw prowadnice (23) uzywa sie wg rys.
39 - do materiatéw grubszych, a do materiatow
cienszych zgodnie z rys. 40.

8.3.2 Szerokosé ciecia (rys. 39)

® Przy podtuznym cieciu czesci drewnianych
trzeba uzywac przyktadnicy rownolegtej (7).

® Przykfadnica réwnolegta (7) powinna by¢
zamontowana po prawej stronie tarczy tnacej
(4).

® Przykfadnica réwnolegta (7) musi by¢ wsunigta
od zewnatrz w prowadnice (17).

® Przykfadnice réwnolegta ustawié na zadang
miare i przymocowac dzwignig mimos$rodowg

©).

8.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys. 40)

® Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (23) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym.

® Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretyczna linig, ktéra zaczyna
sie mniej wiecej na $rodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.

® Ustawi¢ wymagang szeroko$¢ cigcia.
- Poluzowaé nakretki motylkowe (44) i
przesung¢ szyne przyktadnicy (23) tak daleko, az
dotknie ona wymyslonej linii 45°.
- Ponownie przykreci¢ srube motylkowg (44).

4. Sanki (Rys. 41)
Sanki poruszajg sie w szynie (20).
Sanki mozna przestawia¢ od 0 do 45°.
W tym celu otworzy¢ dzwignie zaciskowa (30).
Ustawi¢ wymagany kat na skali sanek (46) i z
powrotem zamkna¢ dZzwignie zaciskowg (30).
Szyne przyktadnicy (31) mozna przestawia¢
wzdiuz przez poluzowanie obydwu $rub
motylkowych (45).

XX XX

Uwaga!!

® Nie przesuwac szyny przyktadnicy (31) za daleko
w kierunku tarczy tnace;j.

o Odlegtos¢ miedzy szyna przyktadnicy (31), a
tarczg tnaca (4) powinna wynosi¢ ok. 2 cm.

8.5. Ustawianie kata (rys. 37)

® Poluznié $rube ustawiajaca i mocujaca (28) i
ustawi¢ wymagany kat na skali (40).

® Z powrotem dokreci¢ $rube ustawiajacy i
mocujaca.

® Ustawianie kata odbywa sie za pomoca
przestawianej przyktadnicy 0° i 45° (39). Dla
kata ponad 45° lub ponizej 0° przyktadnica
katowa moze by¢ odchylona.

9. Uzytkowanie

Uwagal!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia prébnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

® Po wigczeniu pilarki nalezy odczekaé przed
rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska osiggnie
swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Zachowac¢ ostrozno$c¢ przy nacinaniul

® Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac i czysci¢ kanaty
odsysajace.

23
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9.1. Wykonywanie cieé¢ wzdluznych (rys. 42)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na

dtugos¢. Jedna krawedz przecinanego przedmiotu

docisna¢ do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska

strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu

pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢

zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.

Pozycja robocza przy wykonywaniu cieé wzdtuznych

nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym

cieciem.

® Ustawi¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do wysokosci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

® Wiaczyc¢ pilarke

@ Utozy¢ dionie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwacé
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie boczne lewg lub prawa reka (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronne;j.

® Przedmiot przesung¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajacego (5).

® Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej
(4).

@ Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnieciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotéw (rys. 43)

® Do ciecia wzdtuznego przedmiotéw o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drazek do przesuwania (3). Drazek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymienié.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotow

(rys. 44)

® Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac¢ klocek do
przesuwania.

® Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizszg
powierzchnie prowadzacag na prowadnicy
réwnolegtej (rys. 40).

® Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawa!
(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specjalistycznego)

Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienié.
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9.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 45)

Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy
zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

® Ustawic tarcze pilarska (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 8.5.)

® Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
przecinanego przedmiotu

® Wykona¢ ciecie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.2
oraz 9.1.3)

9.2. Uzycie sanek (rys. 46)

® Ustawi¢ sanki na wymagang miare kata (patrz
8.4), mocno docisng¢ materiat do szyny
przyktadnicy.

o Wiaczyc pite.

® Przesuna¢ sanki w kierunku tarczy tnacej, aby
wykona¢ ciecie.

® Uwaga: Zawsze mocno trzymaé materiat
ciety, nigdy nie puszczaé¢ swobodnie cietego
materiatu.

® Sanki przesuwac tak daleko, az materiat
zostanie catkowicie przeciety. Ponownie
wytaczy¢ pite. Uwaga: Odpadki usuwaé
dopiero, gdy tarcza tnaca sie zatrzymal!

o Dla cigé¢ powtarzalnych mozna zastosowac
ogranicznik koncowy (47). Ogranicznik koncowy
opusci¢ na dot i ustawi¢ na wybranej pozycji na
pomoca $ruby motylkowej (48).

10. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

11. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnac wtyczke z gniazdka.

11.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢
czysta Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po

o
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kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloScig mydta w ptynie. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikbdw; mogg one uszkodzic¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sie woda.

11.2 Konserwacja

o Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykonac delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac srodkéw o dziataniu zracym.

11.3 Zamawianie czesci zamiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

Typ urzgdzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpaddw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzgdu
lokalnego.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului (Fig. 1-3)

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material

Limitator paralel

Manivela

Maneta excentrica

10 Masa suplimentara

11 Combinatie intrerupator - stecher
12 Scala

13 Furtun de aspiratie

14 Racord de aspirare @ 100 mm

15 Sasiu

16 Manere

17 Ghidaj pentru limitatorul paralel
18 Picioare suport

19 Suport pentru sina saniei

20 Sina saniei

21 Suport pentru furtunul de aspiratie
22 Suport pentru rofi

23 Sina opritoare

24 Contrafise

25 Papuci de cauciuc

28 Surub de reglare si de fixare

3. Cuprinsul livrarii (Fig. 1-4)

Ferastrau circular cu masa

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Sanie de impingere

Limitator paralel

Tija de impingere

Masa suplimentara

Scula

Sasiu

Accesorii pentru montaj

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular de masa serveste la téierea pe
lungime si latime (numai cu limitator transversal) a
lemnului de orice tip, corespunzator marimii masinii.
Este interzisa taierea lemnului rotund de orice tip.
Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare suplimentara este considerata ca fiind
neconformd. Pentru daunele sau accidentele de
orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul.

Pot fi utilizate numai panzele de ferastrau adecvate
pentru masina (panze de ferastrau HM sau CV).
Utilizarea panzelor de ferastrau HSS si a discurilor
de retezat de orice tip este interzisa.

O parte integranta a utilizarii conforme este si
respectarea instructiunilor de siguranta, precum si
instructiunile de montaj si indicatiile de functionare
din manualul de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile. In afari de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producdtorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

Tn ciuda utiliz&rii conforme, anumiti factori reziduali

de risc nu pot fi exclusi in totalitate. In functie de

constructia si structura masinii pot apare

urmatoarele riscuri:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de

o



Anleitung RT TS 2231 UD SPK5: 22.09.2010$7:56 Uhr Seite 27

prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

o Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

® Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

® Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa retineti ca aparatele noastre nu au fost
concepute pentru a fi utilizate in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere pentru eventualele probleme survenite
ca urmare a utilizarii aparatului in intreprinderi
lucrative, mestesugaresti sau industriale precum si
n alte activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 400V 3 ~ 50 Hz
Puterea P S1 1800 W S6 40% 2200 Watt
Turatia la mers in gol ny 2800 min

Panza de ferastrau din metal dur
@315 x @30 x 3,0 mm

Numarul de dinti 24
Dimensiunea mesei 790 x 580 mm
Inaltimea maxima a taieturii 83 mm/0°

60 mm / 45°

Reglarea inaltimii
Panza de ferastrau inclinabila
Racord de aspirare
Greutatea

n diferite trepte 0 - 83 mm
n trepte 0° - 45°
@100 mm

60 kg

Valorile emisiei de zgomot

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Functionare  Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore Ly, 90,3 dB 83,5dB
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 106,2 dB 96,2 dB
Nesiguranta Ky 3dB

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie
si nivelul de imisie, nu se poate deduce cu

certitudine daca sunt sau nu necesare masuri de
precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masini si
alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de la
tara la tara. Aceste informatii il vor ajuta insa pe
utilizator sa poaté estima mai bine pericolele si
riscurile.”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprogabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, |asati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot

aparea, dependente de tipul constructiv si

executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, Tn cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

6. inainte de punerea in functiune

® Se dezambaleaza ferastraul de masa si se
controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului

® Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adicé pe o masa de lucru, sau
montata pe un suport solid.

e nainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de
ferastrau este montata corect iar piesele mobile
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se misca usor.

Asigurati-va fnainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund
cu cele de la retea.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1. Montarea ferastraului (Fig. 1-28)
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Asezati masa de ferastrdu pe o suprafata plana.
Insurubati ugor picioarele (18) cu masa de
ferastrau (1) (Fig. 5).

Imbinati usor contrafigele (24) suportului cu
picioarele (18) (Fig. 6-8).

Montati suportul sasiului (22) din interior cu 4
suruburi pe picioarele posterioare (18). (Fig. 9).
Asezati papucii de cauciuc (25) pe picioarele
suportului (18) (Fig. 10).

Montati vinclul metalic (26) pe picioare (18) (Fig.
11).

Intoarceti fer&straul si agezati-l in picioare.
Montati combinatia intrerupator-stecher (11) pe
piciorul anterior cu 2 suruburi (Fig. 12).
Manerele (16) se monteaza pe picioarele
anterioare (18) cu cate 2 suruburi (Fig. 13).
Atentie: Manerele (16) trebuie sd rdmana mobile
si sa se inchida de la sine! (Fig. 13).

Indepartati suruburile de fixare din picioarele (18)
din partea stanga, pe partile scurte ale mesei de
ferastrau (1). (Fig. 14).

Montati 3 suruburi (F) in gaurile mesei de
ferastrau (1), asa cum este indicat in figura 15.
Indepartati capacul de acoperire drept al
ghidajului (17) si impingeti ghidajul (17) din
partea stanga peste capetele suruburilor (F),
astfel incat acesta sa intre in nutul ghidajului
(17). (Fig. 16).

Montati din nou capacul de acoperire pe ghidaj
(17).

Montati céarligul pentru scule (27) pe piciorul
drept anterior. (Fig. 17).

Ingurubati intai usor cele dou& suporturi (19)
pentru sina saniei, in partea stanga din fata si
din spate, cu cate 3 suruburi pe masa de
ferastrau. Eclisele trebuie sa fie orientate spre
partea din fata. Tineti cont, ca pe suportul din
spate sa fie montat suportul pentru furtunul de
aspiratie (21)! (Fig. 18 - 19)

Ajustati suportul si strangeti toate suruburile.
Indepartarea sigurantei de transport (Fig. 20).
Fixati sina saniei (20) pe suport (19) cu 4
suruburi hexagonale, astfel incat aceasta sa
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treaca peste marginea din fata a fesrastraului.
(Fig. 21).

Montati sania de impingere asa cum este indicat
in figurile 22-23. Fiti atenti ca cele doua saibe de
distantiere (29) sa fie asezate intre sina opritoare
(31) si placa saniei (32).

Atentie: Nu strangeti surubul prea tare. Opritorul
trebuie sa ramana mobil pe placa pentru
reglarea unghiului.

Parghia de fixare (30) trebuie montata astfel
ncat opritorul sa fie

- mobil, dacé parghia de fixare (30) este desfacuta
- blocat, daca parghia de fixare (30) este stransa.

Fiti atenti in timpul montajului, ca intre piulita
sigurantata si saiba intermediara sa se gaseasca
o saiba arcuitoare. (Fig. 22 - 24)

Asezati sania din fata sau din spate pe sina
saniei (Fig. 24) si montati suruburile limitatoare in
partea din fata si din spate a sinei (20) (Fig. 25).
In cazul in care exist# joc intre sina saniei si
lagarul de alunecare, trebuie reglat lagarul
inferior cu surub (33), astfel ca sania sa poata
aluneca fara joc. (Fig. 26).

Sina opritoare trebuie sa se miste la o distanta
de cca. 1 mm de masa de ferastrau. Pentru
aceasta slabiti suruburilor suporturilor saniei de
impingere si reglati-le astfel ca distanta dintre
sind si masa de ferastrau sa fie in orice pozitie
de Tmm. Fixati din nou suporturile. (Fig. 27).

7.1.1 Reglarea sinei de ghidare pentru limitatorul

paralel

® Aduceti panza de ferastrau (4) cu ajutorul
manivelei (8) in pozitia cea mai superioara.

e Impingeti limitatorul paralel (7) langa panza de
ferastrau (4). (In&ltimea de oprire pentru material
gros vezi si punctul 8.3.1)

® Deplasati ghidajul (17) astfel ca pozitia zero a
scalei (12) sa fie direct sub marcajul de pe
limitatorul paralel (7).

® Fixati limitatorul paralel (7) cu ajutorul manetei
excentrice (9) pe sina de ghidare (17).

® Tineti cont, ca limitatorul paralel (7) sa fie asezat

in pozitie plana fatd de masa de ferastrau (1).
Strangeti acum suruburile (F, vezi figurile 15 -
16) de la masa de ferastrau (1), pentru fixarea
ghidajului (17) in pozitia corecta.

7.2 Montarea mesei prelungitoare in lungime (Fig.
29-30)

Insurubati masa prelungitoare (10) cu latura
scurta pe partea posterioara a mesei de
ferastrau (1) cu ajutorul a doua suruburi incl.
bucsa de distantiere. Bucsa de distantiere
trebuie sa fie pozitionat intre masa de ferastrau
(1) si masa prelungitoare (10). (Fig. 29).
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Acum fixati suporturile de sustinere ale mesei
(84) prin insurubare in gaurile prevazute in acest
sens pe suport si masa prelungitoare.

Aliniati masa prelungitoare (10) la acelasi nivel
cu masa de ferastrau (1) si strangeti toate
suruburile.

7.3 Utilizarea sasiului (Fig. 31)

Pentru deschiderea sasiului ridicati partea
posterioara a ferastraului (a) si impingeti rotile
(15) in spate. (b)

Coborati din nou feradstraul circular de masa in
aceasta pozitie (c).

Ferastraul circular cu masa este acum amplasat
pe roti si poate fi transportat de catre o
persoana cu ajutorul manerelor (16).

Atentie: Dupa transport sasiul (15) trebuie din
nou rabatat pentru a asigura o pozitie sigura a
ferastraului. Pentru aceasta aduceti rotile in
ordine inversa in pozitia initiala.

7.4 Montarea / demontarea protectiei pentru
panza ferastraului (Fig. 32/38)

Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (35) a penei de despicare.
Nu strangeti de tot surubul (36); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.
Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (14) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

La iesirea adaptorului de aspiratie (14) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata (FIG.
38).

Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!

inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

7.5 Schimbarea mesei de insertie a materialului
(Fig. 33)

In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.
Demontati protectia pentru panza de ferastrau
(2) (vezi 7.4)

Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(38).

Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.
Montajul mesei de insertie a materialului noi se
face in ordine inversa

7.6 Reglarea penei de despicare (Fig. 32/33/34)

® Atentie! Scoateti stecherul din priza

® Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o (vezi8.2).

® Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.4.)

e Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5)

® Slabiti surubul de fixare (37).

7.6.1 Reglaje pentru taieturi maxime (Fig.

32/33/34)

e Impingeti pana de despicare (5) in sus pani la
atingerea distantei maxime dintre masa de
ferastrau (1) si marginea superioara a penei de
despicare (5)

o Distanta maxima intre panza de ferastrau (4) si
pana de despicare (5) este de 8 mm.

® Strangeti din nou piulita (37) si montati masa
insertie material (6).

7.7. Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 36)

Atentie! Scoateti stecherul din priza!

Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de

taiere max. (vezi 8.2)

® Scoateti protectia pentru panza ferastraului (2)
(vezi 7.4.)

e Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5.)

® Pozitionati contracheia (41) pe flansa panzei de
ferastrau.

® Desurubati surubul (42) in directia de rotatie a
panzei de ferastrau cu ajutorul cheii (40).

® Demontati panza de ferastrau (4) de pe flansa
interioara si scoateti-o prin partea de sus.

e Inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos

® Noua panza de ferdstrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange.

o Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)

® Montati si reglati din nou pana de despicare (5)
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2)
(vezi 7.4.si7.5)

e lnainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a
dispozitivelor de protectie.
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8. Utilizarea

8.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 1/11)

® Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,|”. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia
maxima.

® Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

8.2 Adancimea de taiere (Fig. 37)

® Panza ferastraului (4) poate fi setata la
adancimea de taiere dorita prin rotirea manivelei
manuale (8).

In sens antiorar: Adancime de taiere mai mare.

n sens orar: Adancime de taiere mai mica

8.3 Limitator paralel

8.3.1 inaltimea de oprire (Fig. 39/40)

@ Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la indltimi diferite.

® Sina opritor (23) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiere conform figurii
40, pentru material gros si conform figurii 40
pentru material subtire.

8.3.2 Latimea de taiere (Fig. 39)

® La taierea longitudinala a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

@ Limitatorul paralel (7) trebuie montat in partea
dreapta a panzei de ferastrau (4).

e Impingeti limitatorul paralel (7) din exterior in
ghidaj (17).

® Reglati limitatorul paralel (7) la unghiul dorit si
fixati-l cu maneta excentrica (9).

8.3.3 Reglarea lungimii de oprire (Fig. 40)

® Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (23) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al
limitatorului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

® Reglarea Iatimii de taiere necesare:
- Slabiti suruburile fluture (44) si impingeti sina
opritoare (23) inainte pana atingeti linia
imaginara la 45°.
- Strangeti din nou suruburile fluture (44).

8.4. Sania de impingere (Fig. 41)
® Sania de impingere este montata mobil pe sina
saniei (20).

30

® Sania de impingere este reglabila de la 0 pana la

45°,

pentru aceasta desfaceti parghia de fixare (30)

Reglati unghiul dorit pe scala saniei (46) si

strangeti din nou péarghia de fixare (30).

® Sina opritoare (31) poate fi reglata longitudinal
prin slabirea celor doua suruburi fluture (45).

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (31) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

o Distanta dintre sina opritoare (31) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

8.5. Reglarea unghiului (Fig: 37)

® Desfaceti surubul de reglare si fixare (28) si
reglati unghiul dorit pe scala unghiului de taiere
(40).

® Strangeti din nou surubul de reglare si fixare.

® Reglajul unghiular al mesei dispune de un opritor
(39) reglabil la 0 si 45°. Pentru unghiuri mai mari
de 45° si mai mici de 0°, opritor unghiular poate
fi rabatat deoparte.

9. Functionarea

Atentie!!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

@ Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificali si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

9.1 Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 42)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala. O

muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel

(7) in timp ce suprafata platd este asezatd pe masa

ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coborata pe piesa. Pozitia de lucru la

taietura longitudinala nu are voie sa fie niciodata in

linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de inaltimea piesei de prelucrat si a
|&timii dorite. (vezi 8.3.)

® Porniti ferastraul

® Asezati méainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
(7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

® Ghidaj lateral cu mana stanga sau cu mana

o
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dreapta (in functie de pozitia limitatorului paralel)
numai pana la muchia anterioara a mastii de
protectie.

e Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
de despicare (5).

® Resturile de taiere raman pe masa ferastraului
(1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
nou in pozitia de repaus.

® Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
rostogolire, etc.)

9.1.2 Taierea pieselor inguste (Fig. 43)

® Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele
de impingere uzate sau deteriorate.

9.1.3 Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 44)

® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
fnguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
impingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel (Fig. 40).

® Tija de impingere nu este cuprinsa in livrare!
(Disponibil in magazinele de specialitate).
Inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.4 Executarea taieturilor oblice (Fig. 45)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand

limitatorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi 8.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si indltimea piesei de prelucrat

® Executati tiietura corespunzator latimii piesei de
prelucrat (vezi 9.1.2. si 9.1.3.)

9.2. Utilizarea saniei de impingere (Fig. 46)

® Reglati sania de impingere la unghiul dorit (vezi
8.4)

® Apasati piesa de prelucrat cu putere pe sina
opritoare.

® Porniti ferastraul

® Pentru executarea taieturii, impingeti sania de
fmpingere in directia panzei de ferastrau.

® Atentie: Tineti intotdeauna fix piesa
deplasata, nu tineti niciodata piesa libera
care urmeaza sa fie taiata.

e Impingeti sania de impingere inainte, pan4 ce
piesa de prelucrat este taiata integral.

® Opriti din nou ferastriul. Atentie: Indepartati
resturile de taiere abia dupa ce panza
ferastraului s-a oprit!

® Pentru taieturi repetate poate fi utilizat opritorul
de sfarsit de cursa (47) de serie. Pentru aceasta
rabatati opritorul de sfarsit de cursa in jos si
reglati-I la unghiul dorit cu ajutorul surubului
fluture (48).

10. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

11. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

11.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sédpun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

11.2 intretinerea

® Atentie! Scoateti stecherul din priza!

® Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

o Nu folositi agenti agresivi pentru curatirea
partilor din material plastic.

11.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

o Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info
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12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAaT
HapaHABaHWA 1 WeTW. 3a ueaTa BHUMaTENHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [MaseTe ro gobpe, 3a
fa pasnosiaraTte ¢ MHpOpMaLumATa No BCAKO BpeEME.
B cnyyaii, ye TpA6GBa fa npeaageTe ypega Ha apyru
vua, MoJif, MpeganTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/I0MOJTYKM WU LLETU, KOMTO BB3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha HecbO6/1IoAaBaHeTo Ha ToBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30MnacHoCT.

1. YKa3aHuAa 3a 63onacHocT

B3MT CbOTBTHUT yKa3aHuA 3a 630MacHocT oT
npunoxHara 6potuypa.

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

npoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUN.

npOI'IYCI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YHasaHUATa 3a
6e30nacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOoraT ga umat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUHUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (¢wmr. 1-3)

LinpkynapHa maca

3awmra Ha LMPKYNAPHUA AUCK
ByTtaneH npbT

LinprynapeH guck

Hozk 3a 3ak/IMHBaHE WK pasKiIMHBaHe
MopnoxKa 3a maca

MapaneneH orpaHnymTen

PbyHa maHuBena

EKcueHTpuyeH noct

10 [JonbnHuTenHa maca

11 Kom6uHauua-npeBKaoyBaTeN-wencen
12 Ckana

13 BcmyKkaTeneH mapkyd

14 BcmykateneH ussog @ 100 mm

15 LWacwu

16 [pbiKa 3a ynpasieHve

17 Bopay 3a napanenHus orpaHuymTen
18 OnopHu Kpaka

19 [bpady 3a nibarala lWwvHa

20 Mnbarawa wuHa

21 [Obpray 3a BCMyKaTeneH MapKyy

©CoOoONOOO~WN =
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22 [vbprad 3a Konena

23 OrpaHuuuTeNHa WKHa

24 CrToiKka

25 T'ymeHu Kpaka

28 Perynupall- n duKcupaLy, BUHT

3. Coepa Ha pocTaBKa (¢pwur. 1-4)

HacToneH unpkynap

LinpKynapeH AMCK C MOKPUTHE OT TBBPZ, MeTan
LLleliHa 3a npubyTtBaHe

MNapaneneH orpannunTen

BytaneH npbT

JonbnaHuTtenHa maca

MHCTpymeHT

LLlacu

MoHTaxeH matepuan

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HacTONHUAT LMPKYAAP CAYHM 38 HAANBKHO U
HanpeyHo pA3aHe (caMo C HanpeyeH orpaHuinTen)
Ha BCAKaK®B B4 AbpBeTa, B CbOTBETCTBME C
ronemMmHaTa Ha mallnHaTta. I-{pbrnw AbpBeTa oT
BCAKaKbB BMUA He TpAbBa Ja ce pexar.
MawwuHaTta TpAGBa ga ce u3noa3sa camo no
npegHa3Ha4eHUeTo |.

Bcsaka ynotpeba n3sbH ToBa He € no
npegHasHayeHne. 3a NpoM3TUYaLLM OT TOBA LLEeTH
1NN HapaHABaHUA OT BCAKAK®B BMA OTFOBOPHOCT
HOCM N0SI3BaTENSAT/OGCYKBALLOTO nLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Tpsab6Ba Aa ce U3NoA3BaT camo NOAXOAALLM 3a
MallnHaTa

uMpKRynapHu auckose (HM- nnn CV-UmpRynsipHu
avcKoBe). YnoTtpebata Ha HSS-umprynsipHu
[IMCKOBE M paspesHu WAUGhOBBYHM LLaibu oT
BCAKaKbB BMf € 3abpaHeHa. CbcTaBHa YacT oT
ynotpeb6ara no npegHasHayeHue e CbLUo TaKa
cbb6104aBaHeTO Ha YyKasaHuATa 3a 6e30nacHOCT,
KaKTO M Ha yMbTBaHETO 3a MOHTAaX M yKasaHuATa 3a
eKcnioartaumsa B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.

Jlnua, KoUTo 06CNYKBAT M Ce 3aHUMaBaT C
noAApbKaTa Ha MallmHaTa, TpAbsa Aa ca
3ano3HaTu ¢ HeA 1 Ja ca MHpopmMUpaHu 3a
B3MOXHUTE ONacHOCTW. MI3BbH ToBa TpsAGBa Ja ce
cnasBaT Hal-TOYHO BannaHUTe npegnncaHna sa
npefoTBpaTABaHETO Ha 310N0AYKW. [pyru obLm
npasuna B ceparta Ha paboTHaTa MeauumHa 1
TexHU4ecKa 6e30nacHOCT TpAbBa CbLUO Aa ce
cnassar.
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I'IpomeHM B MallMHaTa U3KAK4YBAT HAaNb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npou3BOAMTENA U

nponsTnyallum OT ToBa LWETH.

Bbnpeku ynotpebata no npegHasHaveHne morar ga

He Ce OTCTPaHAT Hanb/IHO onpeesieHn OCTaTb4HU

puckoBu akTopu. OBGYCNOBEHM OT KOHCTPYKLMATA U

MOHTaXa Ha MallnHaTa MoraTt ga HaCcTbnAT

cNefHUTe pUCKoBe:

® CbNpvKOCHOBEHWE Ha LMPKYNAPHKUA ANUCK B HE
NMOKpWTa 30Ha Ha psA3aHe.

® [loceraTencTso BbB BbPTALUMA CE LUPKYNAPEH
[OVCK (HapaHsiBaHe OT pA3aHe).

® O6paTteH yaap OT 3aroTOBKM M YacTu OT
3aroTOBKM.

® [lyKHaTWUHU B LUMPKYIAPHWUA AUCK.

o OTxBbpyaBaHe Ha AeEKTHU YacTK OT TBBPA,
MeTan Ha UMPKYNAPHAUA OUCK.

o CnyxoBu yBpemaaHuA Npu He ynotpeba Ha
Heobxogumarta 3almTa 3a cayxa.

® BpepgHu 3a 3gpaBeTo emmcum OT AbpBeHa nenesn
npu ynotpeba B 3aTBOPEHN MOMELLEHUS.

Mons, o6bpHeTe BHMMaHKE, 4e HalwuTe ypeau no
npeAHasHa4yeHWe He ca KOHCTPyUpaHu 3a
NPOMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTpeba. Hue He noemame OTroOBOPHOCT, aKO
ypeabT ce U3non3Ba B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUACKK
WIW UHAYCTPUaIHM NPeAnpUATUA, KaKTo 1 Npu
NoAo6HN ENHOCTH.

5. TexHUYECKMU JaHHU

[puraTten c NpoMeH/IMB TOK
400 Bonta 3 ~ 50 Xepua

MouHocT P S1 1800 Bata S6 40 % 2200 Bata
O60poTH Ha NpaseH xo4 Ng 2800 MuH!
LIMpKynApeH AUCK OT TBbpA MeTan
@ 315x 3 30x 3,0 Mm
Bpo#t Ha 3bbuuTe 24
[onemuHa Ha macata 790 x 580 mm
BucounHa Ha pAsaHe MaKc. 83 MM/ 0°
60 mm / 45°

HacTtpoiKka Ha BucounHaTta 6e3cTeneHHo 0 - 83 mm
LinpKynapeH ANCK HaknoHaem 6e3cTeneHHo 0° - 45°
CmyKaTeneH ussog, 100 mm
Terno 60 Kr
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CTOMHOCTU Ha eMUCHA Ha LIYyM

CTOMHOCTHTE 3a LUYyM M BUGpaLmsA ca NosyveHn
cbrnacHo EN 61029.

Pa6ota MNpaseH xoa
HwBo Ha HansraHe
Ha 3ByKa Ly 90,3dB 83,5dB
Hone6aHwe Ka 3dB
HwvBO Ha mowHoCT
Ha 3ByKa Lya 106,2 dB 96,2 dB
Hone6aHuve Ky 3dB

,[10COYEHWTE CTOMHOCTM ca CTOMHOCTM Ha EMUCHA U
C ToBa He TpAbBa CbLLEBPEMEHHO Ja NpeAcTaBnABaT
1 6e30MnacH1 CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, 4e ma Kopenauua Mexay HuBaTa Ha
€MWCHA U UMUCHSA, OT TOBa HE MOXE Jia Cce YCTaHOBM
CbC CUTYPHOCT, Aann ca HEOBXOAUMU JOMBAHUTENHU
npeanasHu MEPKU UK He. DaKTopuUTe, KOUTO MoraTt
[a NOB/IMAAT Ha HACTOALLOTO, HAJIMYHO Ha
paboTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUSA, CbabpKaT
NPOABKUTENIHOCTTA HA Bb3AENCTBUATA,
0Cc06eHOCTUTE Ha pabOTHOTO NOMELLEHUE, APYTH
W3TOYHWLM Ha LIYM U T.H., Hanp. 6pos Ha MalIUHUTE
W Apyrv cbceaHu npouecu. HagemaHWTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT CblUO TaKa fja Bapupar B
pasnnyHuTe cTpaHu. Tasm nHbopmaumsa obade
TpsA6Ba fa Aafe Bb3MOXHOCT Ha NoTpebuTens, ga
npasu no-gobpa npeLeHKa Ha onacHOCTUTE U
pucka.”

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BAuAHWETO Ha LyMa MOXe Aa NpUYuHM 3ary6a Ha
cnyxa.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WYM U
BUOpauuATa 40 MUHUMYM!

® W3nonssaliTe camo 6e3ynpeyHo
(yHKLMOHMpPALLM ypeau.

MoapbpaiiTe M noyMcTBanTe ypeaa pefoBHO.
MpurofeTe HauMHa cu Ha paboTa cnpsAMo ypeaa.
He npeTtoBapBaiite ypeaa.

HoceTe ypepaa npy HEOGX0AMMOCT 3a NPOBEpKa.
M3ktouBaliTe ypeaa, ako He ce M3nos3sa.

OcTaTb4yHU PUCKOBE

[opu aKo o6cnyHBaTe TO3U €/IEKTPUHECKU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeanucaHuaTa, BUHaru

cbliecTBYBaT OCTaTb4yHU pUcKoBe. Morart ga

Bb3HUKHAT C/IefHUTE ONacHOCTH BbB Bpb3Ka C

KOHCTPYKUUATa U U3MbJIHEHUETO Ha TO3U

€JIeKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. VYBpempaaHe Ha 6envTe Apo6oBeE, aKO He Ce HOCK
NoAXoAsALLA 3allMTHA MacKa NPOTUB Npax.
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2.

6.

7.

YBpewaaHe Ha C/yxa, aKo He ce HOCH
noaxopdslla cayxosa saimra.

Mpepyn nycKkaHe B eKcnsioaTaums

Pa3onakoBaiTe HaCTOHWUA LIMPKYAAP U
npoBepeTe 3a eBeHTYya/IHW NoBpean Npu
TpaHcnopTUpaHeTo

MawwuHaTa TpsbBa ga 6bae noctaBeHa
cTabunHO, TOECT Aa e 34paBo 3aTerHara Bbpxy
paboTHa maca unu ctabuaHa fonHa pama.
Mpean nyckaHe B eKcnioaTauusa BCUYKM Kanaum
1 3aLlMTHU NpUcnocobaeHus Tpabea aa 6baat
npaBuW/IHO MOHTUPAaHW.

LIMpKynapHUAT AUCK TpAGBa Aa MOXe Aa ce
ABUHM CBOOOAHO

Mpu Beye 06paboTBaHO AbPBO BHMMaBalTe 3a
HYy¥ M Tena, KaTto Hanp. reosgen niun 6ontoBe U
Ap.

Mpeaun aa 3apencTearte NpeBKaoyBaTeNA 3a
BKJ/IOYBaHE/U3K/IIOYBaAHE, Ce YBEpETE, e
LMPKYNAPHUAT AUCK € NPaBUIHO MOHTUPAH U Ye
NOoABUHHUTE YaCTU UMAT JIeCeH XOa.

Mpeaun cBbp3BaHe Ha MallMHaTa ce yBepeTe, Yye
JaHHuTe Bbpxy dupmMmeHaTa Tabenka cbBnagar ¢
MPEOBUTE AAHHM.

MoHTam

BHumaHue! Mpepm BcAKa paboTta no
noappbHKaTa, NpeHacTpoMKaTa U MOHTaxa Ha
HaCTONIHUA UUPRyNAp TpabBa ga ce u3gbpna
MpeHOoBHUA Lencen.

7.1. MoHTUpaHe Ha uuprynapa (¢wur. 1-28)

MocTaseTe UMpKynApHaTa Maca BbpXy pasHa
NoAJ/I0MKA.

3aBuHTeTE X/1262B0 OMNOpHUTE KpaKa (18) ¢
unpKynapHata maca (1) (pur. 5).

3aBuHTeTE X/1a62B0 CTOMKUTE (24) 32 pamaTta ¢
onopHuTe Kpakxa (18) (¢pur. 6-8).

MoHTWpaiiTe aAbpaya 3a wacu (22) ¢ 4 BuHTa
OTBBTPE 3a 3afHWUTE ONOPHU Kpaka (18) (dwur. 9).
MocTaseTe YeTUpUTE ryMeHn KpakKa (25) Bbpxy
onopHuTe Kpaka (18) (¢dur. 10).

MoHTUpaiTe MeTasHUsA brbA (26) 32 ONOpHUTE
Kpaka (18) (¢ur. 11).

3aBbpTeTe LMpKyApa v ro noctaseTe BbpXy
OMOPHUTE KpaKa.

MoHTWpaiTe KOMOMHaLMATa-NPEBK/IOYBaTEN-
wencen (11) 3a npeaHUA ONOPEH KpaK € 2 BUHTa
(pur. 12).

MoHTupalTe ApbHKUTE 3a ynpaBneHue (16) 3a

npeaHUTe OnopHM Kpakxa (18) cbc CboTBETHO 2
BUHTA (ur. 13).

BHumaHue: Jpbkute (16) Tpabsa ga octaHaT
NOABU¥HM M CaMOCTOATENHO Ja ce 3aTBapAT
(cpur. 13)!

M3BageTe CbOTBETHO ABaTa (PUKCUpALLM BUHTA
Ha leB1Te OMNOpHU KpaKa (18), OTKbM Kbecute
CTpaHu Ha uMpKynapHata maca (1) (dur. 14).
MoHTupaiiTe 3 BuHTa (F) 3a NoKasaHuTe Ha
¢durypa 15 oTBopa Ha LMpKynapHaTta maca (1).
CHeMmeTe flecHUA NOKPMBEH Kanak Ha Bogaya
(17) n npubyTaiTe No TakbB Ha4nH Boaaya (17)
OTNABO Hafj rnasuTe Ha BuHTOBeTe (F), Ye Tol pa
ce Nb3He B KaHana Ha Bogaya (17) (¢ur. 16).
MoHTWpaiTe NOKPMBHWA KanaK OTHOBO 3a
Bogaya (17).

MoHTHpaiTe KyKaTa Ha MHCTpYMeHTa (27) 3a
[AecHuA, NnpefeH onopeH Kpak (¢ur. 17).
3aBuHTETE Han-Hanpes xn1abaBo asata
abpraya (19) 3a wekHaTta 3a npubyTBaHe
OT/IABO OTNPEeA U 0T334 CbC CbOTBETHO 3 BUHTA
3a uMpKynapHaTa maca. XankuTe Tpsabsa aa
couar B NocoKa npeaHaTa ctpaHa. MNpu Tosa
06bpHETE BHUMaHWE Ha TOBA, Aa Ca 3aBUHTEHM
3a 3a4H1A AbPrHay Ha AbprHaya 3a MapKyd (21)
(cpur. 18-19)!

HuBenupalite gonHata pama v 3apaBo
3aTerHeTe BCUYKU BUHTOBE.

OTcTpaHeTe uKcaTopa 3a TpaHcnopTpaHe
(cpur. 20).

TaKa 3aKpeneTe lWiMHaTa Ha LWwerHaTa (20) c 4
60/1Ta C BbTPELUEH LIECTOCTEH 3a Abpwaunte
(19), 4e TA ga NPOAB/IKM Ja Ce NofaBa OTKbM
npegHara cTpaHa Ha umpKynsapa (our. 21).
MoHTupaliTe WekHaTa 3a NpUbyTBaHe, KAKTO €
nokasaHo Ha ¢wur. 22-23. [pu ToBa 06bpHETE
BHMMaHWe Ha TOBa Aa ce BMbKHAT ABeTe
OrpaHUyUTEsIHW Wanbm (29) mexay
orpaHuyuTenHaTa wuHa (31) n nnoyata Ha
wenHarta (32).

BHumaHue: He 3atsraite T8Bbpae 34paBo
BMHTa. OrpaHnyMTeNaT TpAGBA fja ocTaHe
NOABWKEH BBbPXY Mn/oyaTta 3a HacTpoviBaHe Ha
brbsa.

3ateratenHunaT noct (30) TpAbGBa Taka Aa ce
MOHTMPA, Ye OrpaHNIUTENAT

- Aia € NOABUMKEH NpK OTNyCHAaT 3aTeraresieH
noct (30)

- i € apeTupaH npu U3TerneH 3aTeraTesied n10cT
(30).

Mpn MOHTaxa 06 bpHEeTe BHUMAHWE Ha TOBa, Ye
MeXy camo3aAbpiallaTa ce ravka u
npuaoxHaTa wavba Tpabea fa ce Hamupa
NpYy*u1HHa Wwarba (dur. 22-24).

MocTaBeTe LweiHaTa OTNpea 1 0T3az BbpXy
LIMHaTa Ha werHaTta (¢ur. 24) u MOHTUpanTe
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OrpaHUYUTENIHUTE BUHTOBE OTNPEA U 0T3a[ 3a
wunHata (20) (¢pur. 25).

® AKO e Haimue xnabuHa Mexay LWnHaTa 3a
npubyTBaHe U paboTHUTE Narepu, JONAHUAT
narep TpsA6Ba AOMBAHUTENHO Ja Ce HACTPOoU C
BWHTa (33), 3a Aa ce nnb3ra werHaTa 6e3
xnabuHa (dur. 26).

® OrpaHuunTenHara WmHa TpAbBa Aa ce ABUKMK Ha
pascTosHWe OT OK. 1 MM ycnopeaHo cnpamo
LUMpKynApHaTa maca. 3a LenTa 3aBuHTeTe
XxNnabaBo BUHTOBETE 3a AbpHaynTe Ha LenHaTa
3a NpubyTBaHe, N0 TaKbB HAYMH HAcCTpoKnTe, Ye
BbB BCAKA NO3MLMA LWekHaTa Aa uma 1 mm
pasCcToAHWE CNPAMO LMPKyaapHaTa Maca.
OTHOBO 37paBo 3aBUHTETE AbpauuTe (pur.
27).

7.1.1 HactpoiiBaHe Ha HanpaBaABaLWjaTa WKWHa

3a napasesiHuA orpaHuuuTen

® 3aBbpTeTe UMPKYNAPHUA ANCK (4) C pbyHaTa
MaHusena (8) nsuano Harope.

o [lpubyTaviTe napanesHna orpaHnymnTen (7) Kbm
LMPKYNAPHUA AUCK (4). (BucoumHa Ha
orpaHnumTena 3a geben matepuan, BUKTE CbLLO
TaKa Toyka 8.3.1)

® [lpemecTeTe Bogaya (17) TaKa, Ye HyneBaTa
MHUA Ha cKanata (12) aa e AMPEKTHO Nog,
MapKMpOBKaTa 3a napanenHua orpaHuuunten (7).

o ®duKcupaiTe napanenHus orpaHnymTen (7) c
EKCLEeHTPUYHKUA NocT (9) 3a HanpasnAsalara
wuHa (17).

® OO6bpHeTe BHMMaHWe Ha TOBa, NapanesHuAT
orpaHnumTen (7) pa N1exu paBHo BbpXy
uMpKynApHaTta maca (1). 3aBuMHTETE Ccera
BuHTOBETE (F, BUMTE ur. 15— 16) 3a
LUMpKynapHaTa maca (1), 3a ga puxcupare
Bogaya (17) B npaBmaHaTa no3uums.

7.2 MoHTaX Ha yabeHueTo 3a maca (¢pwur. 29-

30)

® 3aBuHTeTe xs1abaBo Macata ¢ yabkeHue (10)
3a Kbcarta cTpaHa C 2 BUHTa BHJI.
orpaHuyMTeNHaTa BTy/IKa 3a obpaTHaTa cTpaHa
Ha uMpKynapHarta maca (1). MNpu Tosa
orpaHuuMTeNnHaTa BTy/IKa TpAbsa Aa ce noctasu
MeMAay UMpKynapHaTa maca (1) n macara c
yabeHune (10) (dwur. 29)!

o Cera 3aBuHTETE 34paBO Ab/rM CTOMKKM 3a Maca
(34) 3a npeaBuaeHuTe 3a LenTa oTBOpa 3a
Jo/iHaTa pama 1 3a macaTta C YA b/IHeHue.

® HwuBenupaiite macaTta ¢ ygbakeHue (10) paBHo
C UMpKynsapHaTa maca (1) 1 saTerHeTte 3gpaBso
BCUYKM BUHTOBE.
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7.3 U3nonssaHe Ha wacuTo (¢wur. 31)

® 3aoTBapsAHeTO Ha WacuTo, NoOBAUrHeTe
LUMpKynspa 3a obpartHarta cTpaHa (a) n byTHeTe
Konenata (15) Hasag (b).

® OTHOBO CyCHeTe HAaCTONMHUA LMPKYAAP B Ta3u
nosuums (c).

® HacToNHMAT UMPKYAAP cera CTOU BbpXy
KoJlenaTa v Moxe fa ce TpaHcrnopTupa c
rnomoLTa Ha ApbXKuTe (16) OT egHo nuue.

® BHumaHue: Cnep TpaHCMOPTUPAHETO LWIACUTO
(15) Tpsa6sa 0THOBO BefHara fa ce csanu, 3a aa
Ce rapaHTupa cTabunHUA CTOEX Ha LMpKyaapa.
3a uenTa npuBegeTe Konenarta B obpaTHaTa
nocnefoBaTesIHOCT OTHOBO B U3xoAHaTa
nosuuma.

7.4 MoHTax/ AeMoHTUpaHe Ha 3aliuTaTa Ha

u,upuynﬂpHMﬂ AUCK (cur. 32/38)
MocTaseTe 3awmTaTa Ha LUPKYAAPHUA ANCK (2)
BbpXY HOXa 3a 3aK/IMHBaHe WK pasK/MHBaHe
(5), TaKa 4e BMHTBLT Aa npuaerHe nocpeacTsom
oTBopa (35) Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Uan
pasKiMHBaHe.

® He 3aTaraiTe BuHTa (36) TBBPAE 34paBo;
3awmTaTa Ha LMPKYAapHUA AUCK Tpabea aa
NPOAB/IKM Aa Ce ABUKM CBOBOAHO.

® 3aKpeneTte cMyKaTenHus Mapkyd (13) 3a
cMmyKaTenHusa aganTtop (14) n 3a cmyKaTenHarta
Tana Ha salmTaTa Ha LMpKYIAPHUA AUCK (2).

® 3awusxopaa Ha cMyKaTenHus aganTop (14)
TpA6Ba fa ce CBbPHE Noaxoaslla cMyKaTesHa
ypea6a (¢ur. 38).

® /[leMOHTawbT Ce U3BbpLUBA B O6paTHaTa
nocnepoBaTeNHoCT.
BHumaHue!
Mpepu 3anoyBaHe Ha pA3aHeTo 3aluTaTa Ha
LMPKYNAPHUA OUCK (2) TpAGBa Aa ce CMbKHe
BbpXy MaTepuana 3a pAsaHe.

7.5 CmeHsAHe Ha nogJioxKarta 3a maca (¢ur. 33)

o [lpu n3HocsaHe nnm nospeaa Tpsabsa aa ce
CMeHM Nog/10KaTa 3a Maca, B NpOTUBEH CJlyyan
CbLLECTBYBa OMACHOCT OT HapaHABaHe.

o CHewmerTe 3awmTara Ha LMpKynApHaTa feHTa (2)

(BrTE 7.4.).

OTcTpaHeTe 2 BUHTa CbC CKpuTa rnasa (38).

MN3BageTe n3HoceHaTa noa/10kKa 3a maca (6).

MoHTabT Ha HOBaTa NoJ/10Ka 3a maca ce

n3BbpLUBA B 06paTHaTa nocaefoBaTeHOCT

7.6 HacTtpoiiBaHe Ha HOMa 3a 3aH/IMHBaHe UIKn

pa3KnuHBaHe (¢wur. 32/33/34)

e BHumaHue! UspbpnaiiTe MperoBUsA Wwencen

® HacTpoiite umMpKynspHata feHTa (4) Ha MaKc.
AbnboyrHa Ha psasaHe, npusegeTte A B 0°
no3unuma n duKcupanTe (BuwTe 8.2.).
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® /[leMoHTMpaViTe 3awpmTaTa Ha UMpKynsapHaTa
NneHTa (BUHTE 7.4.)

o CHewmeTe noanoxkKara 3a maca (6) (BvkTe 7.5)

® Pasxnaberte ravikara (37).

7.6.1 HactpoiiBaHe 3a MaKCMManHU pa3pe3u

(cur. 32/33/34)

o [lpubyTaliTe HOXa 3a 3aK/IMHBaHE UK
pasKauHBaHe (5) Harope, 4OKaTO pa3CTOAHUETO
MeMAy UMpKynapHaTta maca (1) v ropHma pbb Ha
HOa 3a 3aK/IMHBaHe uau paskavHeaHe (5) e
MaKCUMaJTHO.

® Pa3cTosaHWe Mexay LMPKYAAPHUA AUCK (4) n
HOa 3a 3aK/IMHBaHe uau paskamHeaHe (5)
MakKc. 8 MM.

® OTHOBO 3aTerHeTe raikaTta (37) U MOHTUpanTe
nocrtaBKaTta 3a maca (6).

7.7. CMeHsAHe Ha LMPKRYJIAPHUA AUCK (dur. 36)

e Bxumanue! U3pgbpnaiiTe MpeHoBUA Liencen.

® HacTpoWiTe uMpKynsapHUA ancK (4) Ha MaKc.
Abn6oymHa Ha pasaHe (BuHTe 8.2).

o CHewmeTe 3awmTarTa Ha LMPKYIAPHUA JUCK (2)
(BuTE 7.4).

® I3BajeTe nocTtaBKaTa 3a maca (6) (BumTe 7.5).

® [locTaBeTe npoTuBoAbpHaya (41) B pnaHeua Ha
LIMPKYIAPHUA JUCK.

® 3aBbpTeTe HaBbH BUHTA (42) ¢ Katova (40) B
nocoKaTta Ha BbpTeHe Ha LMPKYAAPHUA JUCK.

® CHemeTe UMPKYNAPHUA OUCK (4) OT BBTPEeLLHMA
tdnaHey, 1 U3gbpNanTe Harope.

® [puwamBo nouncteTe GnaHumTe Ha
LMPKYNAPHUA UCK NPEeAn MOHTama Ha HoBUsA
LMPKYNAPEH AUCK.

® [locTaBeTe OTHOBO M 3aTerHeTe 34paso HOBMUA
LMPKYNApeH AUCK B obpaTHaTa
nocnefoBaTesIHOCT.

o Bhumanue! CnassaiiTe nocokara Ha
BbPTEHE, HAaK/IOHBbT Ha pA3aHe Ha 3boLuuTe
TpAGBa fa co4M B MOCOKaTa Ha BbpTEHE,
TOecT Hanpef (BUHTe cTpesiHaTa BbpXy
3aluTarta Ha LMPKYAAPHUA AUCK).

® MoHTMpaiTe OTHOBO M HACTPOITE HOXa 3a
3aK/IMHBaHe WK paskanHBaHe (5), KakTo 1
3almraTa Ha LMPKYAapHUA ANCK (2) (BuKTe 7.4,
7.5).

o [lpeaun oTHOBO Aa 3apaboTuUTe C LUPKYApa,
Tpa6sa ja ce nposepu PyHKLMOHANHATA
M3MNpPaBHOCT Ha 3aLUMTHUTE NPUCIOCOBAEHMSA.

8. O6¢cnyBaHe

8.1 MpeBKrAtouBaTen 3a BKA-/M3KN04UBaHe (pur.

1/11)

® Ypes HaTMCKaHe Ha 3eneHuA 6yToH I
LMPKYNApBbT MOXe Aa ce BKaoun. Mpean
3ano4ysaHe Ha pA3aHeTo C LMpKyasapa
n34yaKanTe, AOKATO LIMPKYIAPHUAT ANCK
AOCTUrHE MaKCUMaJTHN 0BOPOTH.

® 3apja 13K/Io4MTe 0THOBO LUMpKyAApa, TpAbBa aa
Ce HaTMUCHEe YepBEeHMWAT ByTOH , 0.

8.2 Ibn6ounHa Ha pA3aHe (¢dur. 37)

® Ypes 3aBbpTaHe Ha MaHuBenaTa (8)
LIMPKYNAPHUAT AUCK (4) Moxe fa 6bae
perynvpaH Ha }enaHarta Abnbo4nHa Ha pAsaHe.

B nocoka, o6patHa Ha YacoBHMKOBAaTa CTpesKa:
no-ronAama ,D,'bﬂ60‘-IVIHa Ha pA3aHe.

Mo nocoKa Ha YacoBHWKOBaTa CTpeKa:
no-masnKa Aba604MHa Ha psasaHe.

8.3 NapaneneH orpaHnyuTen

8.3.1 OrpaHunuuTenHa BucouurHa (¢ur. 39/40)

® [locTaBeHUAT napaneneH orpaHnymTen (7)
npuTexasa fBe pas/iMiyHu1 No BUCOYMHA
HanpasisBally NOBbPXHOCTU.

o Cnopeg febennHara Ha nognexalimre Ha
pAsaHe matepuanu orpaHuyMTeNnHaTa WwuHa (23)
TpaAbBa aa ce nsnonssa cnopeg éur. 39 3a
aeben matepuan u cnopef eur. 40 3a TbHBK
martepuan.

8.3.2 LlupounHa Ha pasaHe (¢wur. 39)

® [Ipn Haa/TbHO psA3aHe Ha YacTu OT AbPBO
napanenHuAT orpaHnymTen (7) Tpabsa aa ce
M3noN3Ba.

® [apanennuaT orpaHnuuTen (7) cnegsa ga ce
MOHTMpA BbPXY AAcHaTa cTpaHa Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK (4).

® [lapanenHuar orpaHunyuTen (7) Tpabea ga ce
npubyTa oTBbH BbB Bogaya (17).

® Hactpoiite napanenHua orpaHnyuTen (7) Ha
HenaHaTa roneMuHa n pukcupanTe ¢
EeKCLEHTPUYHNA NoCT (9).

8.3.3 PerynuvpaHe Ha orpaHMyuMTenHaTa

AbnwuHa (pur. 40)

® 3apausberHeTte 3aKneLBaHETO HA HapA3aHWA
martepuan, orpaHuiuTesHarTa wuHa (23) Tpabsa
[a ce npemecTBa B Haf/Tb}Ha NOCOKa.

® [lpaKTnyecKo (eMnMpuyHO) NpaBuo: 3aaHuA
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Kpali Ha orpaHuuuTeNs ce 6bCcKa B NaaHupaHa
NIMHUA, KOATO 3anoyBa efBa B cpejara Ha

LMPKYNAPHUA ONCK M NpeMuHaBa noj 45° Hasag.

® HactpoiiBaHe Ha HeobxoaMmMaTa WMPOUMHA Ha
pAsaHe:
- Pasxnabete KpunyatmuTe BUHTOBE (44) 1
GyTaviTe Hanpes orpaHWYUTeNHaTa WwuHa (23)
JoTtorasa, JoKaTo ce JOKOCHe HamucneHara 45°
JIUHWA.
- OTHOBO 3aTerHeTe KpUN4aTUTE BUHTOBE (44).

8.4. LLleiiHa 3a npu6yTBaHe (dwur. 41)

o llleriHaTta 3a npubyTBaHe TpsAGBa NOABUKHO Aa
Ce CbxpaHsfBa BbpXy LWMHaTa Ha LerHara (20).

@ llleiiHaTta 3a npubyTBaHe TpsGBa Aa ce
HacTpoviea oT 0 o 45°.

® 3auentaoTxnabete 3ateratenHma noct (30).

® HacTtpoWite enaHua brba BbpXy cKanaTa Ha
LwerHaTa (46) M1 OTHOBO 34paBo 3aTerHeTe
3areratenHus noct (30).

® OrpaHnuntenHara wuHa (31) TpaA6sa Aa ce
HacTporBa no Ab/KWHATa NOCPEACTBOM
pasxnabsaHe Ha ABarta KpuayaTu BUHTA (45).

BHumaHue!

® He npubyTsaiite TBBpPAE MHOMO
orpaHuyMTenHaTa wuHa (31) B nocoKka KbMm
LMPKYIAPHNUA AUCK.

® Pa3CcToaHMeTO Meway orpaHuyuTenHaTa WwmHa
(31) 1 UMPKyNApHUA AUCK (4) 61 Tpabsano aa e
OK. 2 CM.

8.5. HacTpoiBaHe Ha brbna (¢pur. 37)

® Paaxnabete peryavpawms n dMKcupaly BUHT
(28) 1 HacTpoKTe WenaHuA b/l Ha cKanaTa Ha
brbna (40).

o OTHOBO 3aBMHTETE peryanpalums 1 huKeupaly,
BUWHT.

® HactpoiikaTa Ha brbna pasnonara c
OrpaHuyMTeN C Bb3MOXKHOCT 3a HacTpoMBaHe Ha
01 45° (39). 3a bron Hag 45° nav nog, 0°
BrIOBUAT OrpaHUYNTEN MOXE fja ce 3aTBOpH.

9. Pexum

BHumaHue!!

e Cnep BcsKa HoBa HacTpoika By npenopbyBame
npo6eH paspes, 3a Aa NpoBepuUTe HaCTPOEHNUTE
rONIEMUHM.

o Cnep BK/IIOYBAHETO Ha LMPKYNsApa U34yaKanTe,
[OKaTO LMPKYNAPHWUAT JUCK JOCTUMHE
MaKCUMasIHUTe C1 060poTH, Npeau aa
M3BBbPLUNTE paspesa.

® BHumaHue npu cpassaHeTo!

® MWanonssavite ypepa camo ¢ U3CMyKBaHe Ha
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npaxa. PegoBHoO npoBepsBaiTe 1 novncTeanTe
CMyKaTe/HUTe KaHanu.

9.1 UsnbnHABaHe Ha HaA/TbIKHU pa3pesu (pur.

42)

3a uenta obpaboTBaeMus AeTals ce cps3Ba Ha aBe

Mo HeroeaTa Hag/TbXHa nocoka. HaHT Ha

o6paboTBaeMus feTarna ce HaTUCKa cpeLly

napanenHua orpaHuumTen (7), 4oKaTo naocKaTa

CTpaHa ce Hamupa BbpXy UMpKyaspHarta maca (1).

3awmTaTa Ha UMpPKYNApHUA ANCK (2) TpAGBa BMHAru

[la ce CMbKBa BbpXy 06paboTBaeMus AeTan.

Pa6oTHaTa nosuvuua npu HaabeH paspes He

TpA6Ba Aa e Ha efHa IMHUA C NPOTUYaHETOo npoueca

Ha pAsaHe.

® HactpoiTe napanenHus orpaHnymTen (7)
CbobpasHo BUCOUYMHATA Ha obpaboTBaemMus
[eTann v enaHara wupuHa (BuTe 8.3.).

® BrxntoyeTe uMpKynapa

® [locTaBeTe pble CbC CBUTU NPBCTH NOSIEraTo
BbpXy 06paboTBaeMus aAeTann u npubyTtarTte
obpaboTBaemMmA feTan No NPoAbKEHNE HA
napanenHua orpaHuynTen (7) B LMPKYNApPHUA
AUCK (4).

® CTpaHn4HMAT Bogay € nABaTa UK gAcHaTa pbKa
(cnopea nosuuuATa Ha napanenHus
orpaHuyuTeN) camo A0 NpefHus pbb Ha
3alMTHUA Kanakx.

o [lpubyTBaiite 06paboTBaeMus AeTaiin BUHaru
[0 Kpas Ha HoXa 3a 3aK/IMHBaHe Uan
paskinHeaHe (5).

o OTnagakbT OT pA3AHETO OCTaBa Aa JIEXM BBPXY
LUMpKynsapHaTa maca (1), 4OKaTO LMPKYNAPHUAT
[VUCK (4) OTHOBO Ce npuBeAe B Ha4anHO
(M3x0AHO) NONOMHEHME.

® O6esonaceTe AbArnTe o6paboTBaemm geTanam
cpeLly npeobpbllaHe B Kpas Ha npoueca Ha
pasaHe! (Hanp. pOsIKOBKU NOCTABKM U.T.H.)

9.1.2 Pa3aHe Ha TecHu aeTtainu (¢wr. 43)

® HapabHu paspesu Ha obpaboTBaemu geTanam
C WwupuHa no-masnka ot 120 mm cnepga ga ce
M3NbAHABAT HENPEeMEHHO C NoMoLLTa Ha
6yTaneH npbT (3). ByTasHWAT NpbT ce cbabpa

B o6ema Ha gocTaska. logmeHeTe He3a6aBHO

U3X H Nn. NnoB H 6yTaneH NpbT.

9.1.3 BuHaru pemeTe MHOro MaJikv geTanam

(cpwr. 44)

® [Ipn Hag/TbHO pA3aHe Ha TBbpae MasIKK
fJetannum ¢ wupoymHa 30 MM 1 no-manka ot 30
MM HernpeMeHHo TpabBsa Aa ce nsnonssa
6yTaneH npbT.

o [lpun ToBa 3a NpegnounTaHe e ga nsbepete
HWCKa Hanpas/aBaLla NOBBbPXHOCT Ha
napanenHua orpaHuuauten (¢ur. 40).
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o [Mnb3rawmar 6yTaneH NpbT H bAbPHA B
ma H TaBKa! (MoxeT A NONYYUT
B CbOTBETHUTE Cheunasu3upaHu TbpProBCKu
marasuHu) NMogmeHeTe CBOEBpPEMEHH
U3H HUA GyTasieH NpPbT.

9.1.4 U3nbnHeHUe Ha Kocu pa3pesu (dur. 45)

HocuTe paspesu ce n3sbpLuBaT Mo NPUHLMMI KaTo ce

13n0a3Ba napasnesH1a orpaHuyunTen (7).

® HacTpoite uMpKynapHua auck (4) Ha KenaHaTa
rosemMvHa Ha brona. (1 8.5.)

® Hactpoiite napanenHus orpaHnyuTen (7) B
3aBMCMMOCT OT LUMPOYMHATA M BUCOYMHATA Ha
fetanna (B 8.3.1)

® V3nbnHeTe paspesa B CbOTBETCTBUE C
luMpoymnHaTa Ha getanna (B 9.1.1.19.1.2un
9.1.3)

9.2. UanonaBaHe Ha LWeiHaTa 3a NnpubyTBaHe

(¢ur. 46)

® Hactpovite werHaTa 3a NpubyTBaHe BbPXY
¥enaHarta roemmHa Ha brona (BumTe 8.4).

® HaTucHeTe 34paBo 3aroToBKaTa cpeLly
orpaHuyMTeNHaTa WrHa.

® BrxnoueTte uupKynapa.

o [lpubyTaliTe WekHaTa 3a NpMbyTBaHE B MOCOKA
KbM LMPKYNAPHUA JMCK, 3a Aa U3BBPLUMTE
paspesa.

e Bxumanue: MpuabpHaiiTe BUHaru 3gpaso
ynpaB/fifiBaHaTa 3aroToBKa, KOATO ce
0OTpA3Ba, HUKOra cBo6oHaTa 3aroToBKa.

® Bwuharv npubyTBaiiTe Hanpeg WweiHaTa 3a
npubyTBaHe goTorasa, AOKaToO 3aroToBKaTa e
M3UAn0 paspssaHa.

o OTHOBO U3K/IOYETE LMPKYNApa. BHMMaHue:
OTcTpaHeTe oTnagbLUTe OT PA3aHeTo eABa
TOraBa, KOraTo LMpPKY/IAPHUAT AUCK cnpe!

® 3anoBTOPHM paspesu MOXe Ja ce U3noassa
CepuHUA KpaeH orpaHnunTen (47). 3a uenta
3aTBOpeTe HAaAoNy KpanHUA orpaHnymTen n
NocpeACTBOM KpUAYaTHA BUHT (48) HacTpowiTe
Ha }enaHaTta rofieMmHa Ha orpaHuanTens.

10. CMAHa Ha MpeHoBUA
CbeaUuHUTENIeH NPOBOAHUK

AKO MPEMOBUAT CbeAMHUTEIEH MPOBOAHWUK Ha TO3M
ypea ce noBpeau, To Tol TpA6Ba Aa ce CMEHU OT
NPOU3BOAMTENS UK OT HEroBaTa CepBM3Ha ClyHba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UM OT NOJ06HO
KBa/MbUUMpaHo inue, 3a Aa ce naberHar
nafnaraHusi Ha ONacHoCT.
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11. NMouucTBaHe, NnogapbLXKKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu

M3kntoyeTe wencena npeau HayanoTo Ha BCAKO
noymncTeaHe.

11.1. NouucTtBaHe

® [oaobpxavTe 3aWMTHUTE NPUCNOCO6IIEHUA,
BBH3JYLUHUTE NPOpPe3un 1 Koprnyca Ha moTopa
He3aMbpCeHN OT Npax n MPbCOTUA, KOJIKOTO €
BB3MOXHO. [MouncTBaiiTe ypeaa ¢ uncta Kbpna
MNn CbC CrbCTEeH Bb3AYX NO4 HACKO HanAraHe.

® [lpenopbyBame Bu, ga nouncrtearte ypeaa
HenocpeacTBEHO Cnea BCAKO U3Non3BaHe.

@ [louncTBariTe peaoBHO ypeaa C BnaxHa Kbpna
1 MaJiko TeYeH canyH. He nsnonssante
noyncTeallu nnu pasTeapALln cpeacTtea; Te
6uxa mornu ga pasagaTt nnactMacosuTe
feTannu Ha ypepa. BHumaBsaiTe aa He nonaga
BOJa BbB BbTPELIHOCTTA Ha ypena.

11.2. NoaapbxKa

® Bxumanwme! M3gbpnarite MpexoBua Lencen.

o [lpax n 3ambpcaABaHUA cneasa aa ce
OTCTpaHABAT peAoBHO OT MallnHaTa.
MouncTBaHeTo e Han-f06pe Aa ce U3BBPLUM C
urHa YeTKa uav napuan.

® 3anoyMcTBaHeTO Ha naacTmacara He
n3non3sanTe pasfxpallm cpeacTaa.

11.3. NMopbyiKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epsHM YacTu cneasa aa 6baar
yKazaHu cnegHuTe gaHHW;

e TunHaypena

® ApTUKyneH HoMep Ha ypeaa

® llaeHTudmKaunmoHeH HoMep Ha ypeaa

® Howmep Ha HeobxoammaTta pesepBHa Yact
AKTyanHa uHcopmauma 1 LeHu LWe HamepuTe Ha
appec: www.isc-gmbh.info

12. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B ONakoBKa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTaT
LWeTV Npu TpaHcnopTupaHeTo. Tasu onakoska
npencTaBnABa CypoBUHA U 3aTOBa MOXeE Aa ce
13Mon3ea NOBTOPHO UM Aa CE BbPHE KbM LMKbNa
Ha 06paboTKa Ha CypOBUHUTE. YpeabT U HEroBUTE
YacTW ca CbCTaBEHU OT Pa3NMYHU MaTepuani, KaTo
HanpvMep mMeTan v nnactMacu. axebpnerte
AedeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu NPy 0COBEHO
onacHuTe otTnagbuu. OcBefomeTe ce B
creumanuanpaHva MarasuH Unu B obLwmMHeKaTa
aaMuHMCTpaumn!
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A\ npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag TIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. MNa to Aoy oauTto dlapdacte
TpooekTIkA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodeigelq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
maca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ ATOoMA, SwOoTE Hadi Kal aUuTEG TIG
Ymodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymodeiewv acpaAeiag.

1. Ynmodei&eig aopaleiag

Tiq oxeTkeG uTtodei&elg aopaleiag Ba 11 Bpeite
OTO ETIUOUVATITONEVO PUAAADIO.

/A nPOXOXH!

AwaBaocte 0Aeq TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete Tiq YTodeifelg acdaAeia kat
TIG Odnyieg dev amokAeiovtal nAeKTPOTIANEia,
TIUPKAyLd Kavr coBapoi TPAUUATIOHOI.

DUAAETE IPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acpaledig kat Tig Odnyieg yia To MEAAOV.

2. Neprypacdn Tng cuokevng (€ik. 1-3)

Maykog mploviov

MNpooTtacia plovoAduag

ZUAo wbnong

MplovoAdua

2xiomng

‘EvBeTo naykou epyaaiag
MapdAAnAo téppa XelpoTpoxog
MaviBéra

MoxAdg EKKEVTPOU

10 BonOntiko tparméd

11 Zuvduaouog dlakémtn-Buouatog
12 KAigaka

13 ZwAnvag avappodpnong

14 XUvdeon avappodpnong @ 100 mm
15 MAaiolo

16 XelpoAafeg

17 O&nyog yla mapdAAnAo tépua
18 Modua

19 Zmptypa yia odnyoé oAlodntrpa
20 Odnydg oAlobntpa

21 Zmmpypa yia cwAnva avappoopnong
22 ZTrpLyua yla Tpoxoug

23 Obényodg-tépua

24 Aokideq

©CoOoONOO~WN =

25 Aaotixévia modia
28 Bida pubuiong kaL achaiiong

w»

. Zupnapadidopeva (k. 1-4)

Awokompiovo Ttdykou
MplovoAdpa pe okAnpo PETAAAO
QBoupevog oAloOnTrpag
MapdAAnAo tépua

ZUAo wbnong

Bonontikd tpamedt

EpyaAeio

MAaioto pe tpoxoug

YA6 cuvappoAdynong

4. Zwotn Xpnon

To erutparnedlo KUKAIKO TIpLOVL TTpoopideTal yia Katd
MKOG KAl EYKAPOLEG TOHES (LOVO LE EYKAPTLO
0dnyod) EVAWV TTavTOg €idoug, avdAoya Ue To
HEYEBOG TNG UNXAVT|G.

Agv emutpéneTal n Ko oTPOYYUAWY EUAWV TTAvTOg
eidoug.

H pnxavn va xpnoiporoleitat povo yia to
GKOTIO Yla TOV OTtoio TipoopideTal.

KdaBe mépav TouTtou xprion Sev eival evoedetyuevn.
MNa ¢nuieg avtodg €idoug Tov odeilovtal oe un
evdedelyévn xprion eubBlveTal 0 XEIPLOTH/XPNOTNG
Kat XL 0 KATAOKEVAOTN|G.

Emutpénetal povo n Xprion TpLovOAaUwWY
KAT@AANAwV yla tn pnxavn (nptovoAdueg HM r CV).
AnayopeveTal n xprion mplovoAauwv HSS kat
SlaXwpPLoTIKWV Siokwv TtavTég gidoug.
AvandomaoTo PEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiewv acdaleiag,
Kabwg Kat oL 0dnyieq cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeifelg XepLoPoU oTnVv 0dnyia xprong.

Ta dtopa Tou xelpiovTal Tn Unxavr, PEMeL va
eival eEoIKEWPEVA PE TO XEPLONO TNG Kal va
evnuepwOoLV yla evéexouevoug kivduvoug. Mépav
TOUTOU VA TNPOUVTAL AUCGTNPA OL SLaTAEELG
MPOANWNG atuxnuatwyv. Na akoAoubouvtal emiong
Kat ot AAAOL YEVIKOI KaVOVEG LATPIKNG EpYaciag Kat
TEXVIKNG aodAAelag.

TpoTtomoelg oTn Unxavr arnokAgiouv Tnv eubuvn
TOU KATAOKELAOTr) armd Ti§ {NKLEG TIOU TIPOKUTITOUV
aro TN Xeron autn.

Map’'dAn TV evdedelyuévn xprion dev Uropolv va
ATIOKAELOTOUV TeAeiwg oplopévol kivduvol. EEattiag
TNG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNG TNG UNxavng dev

o
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arokAegiovtal ot €€ng Kivduvol:

e Emnadn pye v nplovoAdua oto akAAUTTTo TUrua
mg.

e Emnéppaon otnv KIvoUUEVN TIPLOVOAAUA
(TpaupaTiopds, KOWIUO)

® Ekodpevdovionog katepyalopevwv
AVTIKEWWEVWV 1} TUNUATWY TOUG.

® Opavon TPLOVOAAuaAg.

® ExkodevoovIopoG EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.

® BAdBn g akong 6tav dev xpnouoroleital n
ATIAITOVEVN WTOTIPOOTACIA.

o EmpAaBeiq yla v uyeia eKTounEg okOvNg
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE, TIWG Ol CUOKEVES UAG
SEV €X0UV KATOOKEUAOTEL YIa ETIAYYEAUATIKY),
Blotexvikn kat Blopnxavikr xprion. Aev
avaAapPavoupe Kappia eyyunon, av ) CUCKeUN
XpnotporoinBei o€ Plotexvieg | Blopnxavieg 1) oe
TIApOUOLEG EPYAOIES.

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntnpag evaAAaoco6uEVOU PEVHATOG

400 V 3 ~ 50Hz
loxug P S1 1800 Watt S6 40% 2200 Watt
Aettoupyia paievting 2800 min.”

MMplovoAdpa pe okAnNpo HETAAAO
@ 315x @ 30x 3,0mm

ApBuog Sovtiwv 24
MéeyeBog aykou epyaciag 790 x 580 mm
"YYog KoTm§ MAELIOUM 83 mm/0°

60 mm / 45°
Pubuion vyoug adlaBdabunta 0 — 83 mm
neplotpeddpevn mplovoAdua  adiafadunta 0° - 45°
2uvdeon avappdpnong @100 mm
Bdpog 60 kg

Tipég ekmoprg OopUBwV

O1 TIHEG BopUPwV Kal SovrioewV SlaroTwonkav
oupdwva pe to Tpdturo EN 61029.

Aettoupyia Aettoupyia
paAevti
21a6un NXNTIKNG
ieonG Lya 90,3dB 83,5dB
ABeBadtnTa Kpa 3dB
2TABUN AKOUOTIKNG
LoXVO0G Lya 106,2 dB 96,2 dB
ABepadtnTa Kyya 3dB

LOLavapepOUEVEQ TIHEG Eival TIEG EKTIOUTNG Kal
Sev eival anpaitnta Kat oL acdaAeig TIWEG oTn B€om
epyaoiag. Map '6Ao TIou UTIAPXEL CUCXETION LETAEY
NG OTABUNG EKTIUTING KAl EL0PONG, SEV cuveTAyeTal
a&loriota edv eival arapaitntn n Afyn npdodeTwv
HETPWV acdaleiag ) oxL. Mapdyovteg ou Ba
HropovUoav va EMNPEACOUV TNV UPLOTAREVT) OTABUN
€lpoNq pUTWV 0Tn B€om gpyaaiag, meptAapfavouv
™ Sidpkela g enidpaong, Ta Wlaitepa
XOAPAKTNPLOTIKA TOU XWPOU EpYACiag, AAAEG TINYEQ
B0pUPOU KATL., TI.X. TOV APLOPO TWV UNXAVWY KAl
AAAWV YeIToVIKWYV Sladikaolwv. Ot a&loTioTeS TILES
B8€ong epyaciag propovv eriong va diadpEpouv ano
Xwpa og xwpa. H mAnpodopia autr) okorevel 6TO
va Swoel 0ToV XPN|oTn TN duvatdtnTa KaAUTEPNG
Kpiong Tou Kivduvou.”

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpacon BopuPou propei va €XeL Gav CUVETIELD
TNV anwAELa TNG aKoNG.

MeplopioTe TNV Snuovpyia 6opupou kat TIg

Sovrjoelg oTo eAdyLoTo!

® Na xpnolomnoleite HOVO CUOKEUEG o AYoyn
Kataotaon.

@ Na ouvinpeite kat va kaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

o Nampoocapuodlete 0TN CUOKEUT| TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

® [lpocegte va unv unepdopTWVETE TN CUOKEULT).

® AdnoTe TN cuokeun voeXoUEVWG va eAeYXOEei
ano €18IKO TEXVITN.

o Na anevepyoroleite Tn cuokeun 60Tav dev TNV
XPNOOTIOLEITE.

YmtoAewmopevol kivéuvol

AKOHN KAl OE TIEPIMITWOT CWOTNG KAl KAVOVIKNG
XP1ONG AUTOU TOU NAEKTPIKOV EpYaAeiov,
voioTavral Tavta oploEVOL UTIOAELTIOMEVOL
Kivduvol. O1 akéAovbol kivéuvol prmopouv va
TIPOUGLACTOUV avAaAoya HE To €i80g
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KOTAOKEUTG Kal TO HEVTEAO AUTOU TOU
NAEKTPLKOVU gpyalAeiou:

1.

2.

BAGBeg mveupovwy, edv dev Xpnaotoroindouv
KATAAANAEG HAOKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOV.
BAd&Beg g akong, eav dev xpnotuomnoldei
KATAAANAN nxompootaciag.

6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

ZEMOKETAPETE TO ETUTPATIECIO KUKALIKO TIPLOVL KAl
eAEYETE TO yla eveXOUEVEG {NIESG aTTO TN
ueTapopda

H pnxavn nipérmel va tonobetnOei o oTabepd
oneio, dnA. va Bdwbei mavw oe Ttayko
gpyaoiaqg 1 oe otepen Baon.

Mpwv Tn B€om o€ Aettoupyia TIPEMEL va €X0UV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slatd&elg aodaleiag.

H miplovoAdua TipemeL va Popei va Kiveitat
eAevbepa.

Na ipooéxete ota 11én katepyaopéva EUAa va
MV urtapyouv E€va avTikeipeva, L. Kapdla
Bideg KA.

Mplv evepyomoroeTe ToV SLAKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
olyoupeuBeite Twg 6Aa €xouv ToroBeTnOei
OWOoTA KAL TIWG KlvouvTal EAeUBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

Mptv Tn oUvSeoM TNG UNXAVNG OLlYOUpEUTEITE
TIWG TA OTOLXEIO TNV ETIKETA TOU CUNPWVOUV
JE Ta oTolxEia TOU SIKTUOU.

7. TomoB®£Tnon

MNMpoooxn! Mpwv anoé 6Aeqg TIg epyacieq
OUVTNPNONG Kal TPOTIOTIOINCNG OTO KUKAIKO
mpLovL va Byadete To BUcua anod v mpida.

7.1. ZuvappoAoynon Tou mploviov (€ik. 1-28)
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TomoBeTNoTE TOV TIAYKO TOU TIPLOVIOU OF
eminedn emudpdvela

BidwoTte Ta médLa (18) XaAapd e TOV TIAYKO
epyaociag (1) (e. 5).

BidwoTte xahapd Tig Sokideq (24) yia tn fdon pe
Ta nédia (18) (k. 6-8).

TomoBeTOTE TO OTNPLYA YLa TO TTIAQICLO e
TPOXOUG (22) e 4 Bideq amnod peoa ota Tiow
mnoédia (18). (ek. 9)

BdAte ta téooepa Aaotixévia nodia (25) ota
mnoédia (18) (ewk. 10).

TomoBeTNoTE TIG HETAAAIKEG YwVieg (26) ota
mnoédia (18) (ew. 11).

AvarmodoyupioTe To TIPLOVL KAl 0TAOTE TO 0TA
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noédia.

2TEPEWOTE TO OUVSUACUO SLAKOTTN-BUCUATOS
(11) oto pmpooTivé Tod! pe 2 Bideg (ek. 12).
2TEPEWOTE TIG XEPOAAPEG (16) oTa UrpooTiva
nédia (18) pe ava 2 Bideg (ek. 13).

Npoocoxn: Ot AaBéq (16) mpémel va eival
€UKIVNTEG Kal va SIMAwvouV anod poveg toug!
(e. 13)

ArmopakpuvTe TIg U0 Bideq oTEPEWONG TWV
apLOTEPWV TIOSLWV (18) OTIG KOVTEG TIAEUPEG TOU
nidykou epyaoiag (1) (ek. 14)

BdAte 3 Bideq (F) oTIq om1EG TOU TIAYKOU
epyaoiag (1) 6nwg paivetal otnv eikova 15.
AropakpuvTe 1o Se&i Kamdakl Tou 0dnyou (17)
Kal oTipwETE TOV 06Ny (17) amod Ta aploTepd
navw arod Ta kedpdAla Twv Bdwv (F) ETol wote
va YAIOTPOUV 0TO AUAAKL Tou 0dnyou (17). (eK.
16)

Enavatomnobetriote T0 KAAUUUA 0TOV 05NYyd
7).

TomoBetioTe TO KPEPAOTAPL EpyaAeiou (27) oTo
Sekl urpooTivo TodL. (elk. 17)

BidwoTte otV apxn xaAapd aplotepd Unpootd
Kal Tiiow ta Vo otnpiypata (19) ya tov 0dnyo
—oAloBnTpa pe ava 3 Bideg oTov TTayko
epyaoiag. Ot yAwooitoeg va Seixvouv mpog Ta
eumnpog. Na poogxete va pnv Pdwdei timota
OTO TTHOW OTNPLYHA TOU OTNPIYIATOG TOU
owAnva avappodnong (21). (eik. 18-19)
EvBuypappiote ) Bdon kat odpiETe 0OAeg TIG
Bideg.

Aropakpuvte TNV aodpdAeia petadopdg (eiK.
20).

2tepewaoTte ToV 08nNyo-oAlodnMpa (20) pe 4
Bidegq AAAev ota otnpiypata (19) €tol, wote va
TIPOEEEXEL GTNV UIMPOCTLVY) TIAEUPA TOU TIPLOVIOU.
(ew. 21)

2UVOPHOAOYNOTE TOV 08N YO —0ALoONTPa OTIWG
daivetal oty k. 22-23. MNpooete va
TPooTeBOUV oL SUo anootateg (29) peta&l Tou
odnyou-tépuatog (31) kat Tng MAAKag Tou
oAlodnmpag (32).

Npoocoxn: Mn odi&ete oAU T Bida. To tépua
TIPETIEL VA TIOPAKEVEL EVKIVNTO OTNV TTAGKA yla
™ pUBuoN TNG Ywviag.

O poxAOg cUodIENG (30) Tpemel va TiorobeTnOel
£TOL, WOTE TO TEPUA

- va Kiveital 6tav €xel Aubei 0 LoxAOG cUodIENG (30)
- va givat acpalopévo oTav €xeL TpapnxTei o
poxAdg ovodIEng (30).

Katd 1o povtad va mpooé€ete wg LeTa&y Tou
avtoaopailépevou maguadlov kal Ing
podéAag va Bpioketal évag SakTUALOG
aoPAAONG. (EIK. 22-24)

TomoBetrioTe TOV OACONTIPA ard PMPOoTA N
Tiow oToVv 08Nyd-0AloONTMpa (EIK. 24) Kal BAATE

o
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TIG BideG TOU TEPUATOG MTIPOCTA 1) THIOW OTOV
0dnyo (20) (ek. 25)

Edv undpxel mep®wpto peta&y Tou odnyou-
OALOONTIPA KAL TWV KAPOUAWYV Kivnong, TIPETEL
Va TIPOCAPUOOTEL TO KATW KAPOUAL pe Bida (33),
WoTe 0 0AloONTMPag va yAlotpdel xwpig T¢oyo.
(e. 26)

O 0dnyog-TEPUATPETEL VA Kiveital og Tiep. 1 XIA.
AnéoTaon apAAAnAa 1pog Tov TIAayko
gpyaoiag. Na to okottd auto Bidwote XaAapd
TIq Bideg yia Ta otnpiypata Tou wbouuevou
oALoBNTMPQ, £€TOL WOTE 0 08NYOQ va €xeL o KABE
B€on pia andotaon 1 xtA. TIPOG TOV TIAYKO
epyaciag. ZavapidwoTte Ta oTnpiyuata. (€. 27)

7.1.1 PUBuLoN TOU 08N YOU-TEPUATOG YiA TO
TapAaAAnAo Téppa

2TpiPTe TNV MPLOVOAdua (4) pe n paviBéra (8)
TeAeiwg Tpog Ta enavw.

2npw&TE TO MAPAAANAO TEPUA (7) TIPOG TNV
TIplovoAdpa (4) (Ya To UPog ToU TEPHATOS YLa
XOVTPO UAIKS BAETE Kal edadlo 8.3.1)
MetatomioTe Tov 06nyo (17) £T0L, woTe N
Ypappn undev g kAidakag (12) va Bpioketat
AKPIBWG KATW artd TO ONEASL 0TO TIAPAAANAO
T€ppa (7).

AklvnTomomoTe To apdAAnAo Tépua (7) e Tov
HOXAO eKKEVTPOU (9) oTOV 06NYO-TEPUA (17).
MpooéEte va Bpioketal To apdAAnAo tépua (7)
emnineda mavw oTov Tayko gpyaciaqg (1). Zpifte
Twpa TIG Bideqg (F, BAemne ewova 15-16) atov
ndyko epyaciag (1) Kat akivnTomooTe TovV
0dnyo (17) otun cwoTtr) B€on.

7.2 Torto®£TNOTM TNG EMEKTACNG TOU TIAYKOU
epyaciag (gik. 29-30)
°

BidwoTe xahapd tnv emnéxktaon Tou ridykou (10)
TNV oTeVvr MAgUpdA pe 2 Bideq Kal anooTaotn
TNV TioWw TIAEUPA TOU TIAYKOU epyaciag (1).
MNpoogEte 0 amootdtng va TonobeTnOel petagl
TIAyKou epyaoiag (1) kat TURHATOG EMEKTAONG
(10)! (ewc. 29)

Na BldwVveTE HOVO TA HAKPLA OTNpPiyHaTa
TdyKou epyacdiq (34) oTIG YL TO OKOTIO QuTo
TIPOPBAETOUEVEG TPUTIEG OTN BACT KAL OTO TUAMA
ETIEKTAONG.

Evbuypapp otte To TUNUa enéktaong (10) iowa
pe Tov iayko epyaaiag (1) kaw odigte Tiq Bideg.

7.3 Xp1jon Tov mAaisiou pe TPoxovUg (k. 31)

lMa va EeSIMAWOoETE TO TTAQICIO AVACONKWOTE TO
TIPLOVL and TNV Tiow TTAEUPA (a) Kal oTIPWETE
TOUG TPOoXoUg (15) Tpog Ta tiow. (b)
XapnAwoTe TO S10KOTIPIOVO TIAYKOU TIAAL 0N
B6€on autn (c).

Twpa To SLOKOTIPIOVO TIAYKOU OTEKETAL OTOUG
TPOXOUG Kal Propei pe T Boribela Twv

XepoAapwv (16) va petadepbei and eva
TPOoWTIO.

MNpocoxn: MeTd tn peTapopd PEMEL TO TTAAICL0
(15) va ermavadimAwbei apéowg yla va
eEaopalloTei n otabepr) B€omn Tou TpLoviov. MNa
TO OKOTIO AUTO GEPTE TOUG TPOXOUG OTNV APXIKN
Toug B€on oe avtioTpodn oelpa.

7.4 TomoB€tnoN / e§aywyn Tng mpooTtaciag ya
TV mplovoAdua (eik. 32/38)

TomobetioTe TNV MPOCTACiA yld TNV
TplovoAdpa (2) oto oxiot (5), €ToL wote n Bida
va riepvdel and v tpura (35) Tou oxiotn.

Mn oi&ete oAU N Bida (36).

H npootacia g nplovoAduag mpémnel va eivalt
XaAapn.

2TEPEWOTE TOV OWANVaA avappodpnong (13) otov
TpocapuoyEa avappoddnong (14) kaL oTo ot
avappdPnong Tng mpooTaciag Tng
TIPLOVOAAMAG(2).

2tnv €£080 ToU TIPOCapHOYEA TNG
avappdédnong (14) va ouvdebei pia KaTAAnAn
gykataotaon avappdédnong. H adaipeon
yivetaL otnv avtiotpodn oelpd (ei. 38).
Npocoxn! Mpwv anod tnv apxn tng epyaciag
ME TO TMPLOVIL TIPETIEL VA XAUNAWGCETE TNV
mpooTacia g nplovoAdauag (2) tavw oto
AvVTIKEipEVO Epyaoiag.

7.5 AAAayr] Tou £VOETOU TOU TIAYKOU Epyaciag
(ew. 33)

2e nepintwon $Oopdg 1) PAARNG TpEMEL va
aVTIKATAOTAOEL TO €VOETO TOU TIAYKOU
gpyaoiag, dlapopeTikda udpiotatal coBapog
Kivéuvog Tpavpatiopov.

Adapéote N Slatagn npootaociag g
TIPLOVOAAMAG (2) (BAEme 7.4).

AdaipéoTe TIG 2 XwveuTES PBideq (38).
BydATte mpog ta enavw 1o pOapuévo Eveeto
TOU TIaykou gpyaoiag (6).

H ouvappoAdynon tou véou €vBeTou yiveTal
oTnv avtiotpodn oelpad.

7.6 PUOuIoN Tovu oxiotn (ek. 32/33/34)

Npoocoxn! BydAte to BUocpa amnod tnv npia.
PuBuiote Tnv iplovoAdua (4) oe pa&iuoup Babog
KoTmg, dEPTE TNV 01N B€omn 0° kalL acdaAiote
mv (BAEme 8.2).

EEaywyn) Tng npootaciag Tng MPLovoAduag
(BAETE 7.4).

Adaipgote To £vBeTO TOU TIAYKOU gpyaaiag (6)
(BA. 7.5).

XaAapwoTte 10 MAgUAdL (37).
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7.6.

1 PUBMION yia pe€ylotn Kom (€. 32/33/34)
Znipwéte 10 oXiotn (5) MPog Ta eMAvw PEXPL va
TETUXETE TN HEYAAUTEPN Suvatn andotaon
peTa&u dykou epyacdig (1) kat emavw akpng
Tou oxiotn (5).

H péylotn anoéotaon peta&u mplovoAduag (4)
Kat oxiotn (5) eivat 8 XIA\looTd.

Zavaodi&te To a&udasdt (37) kal TorobeTnoTE
TO €vBeTO TOU TPamelLov (6).

. AAAayn tplovoAduag (€. 36)

Mpocoxn! BydaAte To BUopa anod tnyv mnpida.
Pubuiote Tnv miplovoAdua (4) oto péyloto Babog
KOTmG (BAETE 8.2)

AdaPETTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA TNG
TIPLOVOAANAG (2) (BAETE 7.4).

Adaipéote T0 €vOETO TOU TIAYKOU gpyaaiag (6)
(BAéme 7.5)

TomoBeTNoTE TOV AVTIOTNPIKTY (41) 0N
$AAvTa TNG TIPLOVOAANAG.

ZeBdwoTe N Bida (42) pe to KAeSi (40) otnv
KaTEUBUVON Kivnong TNG TIPLOVOAANAG.
Adapéate TNV TiplovoAdua (4) anod v
eowTEPIKN GAAVTCa Kat TPapnETe Tipog Ta
EMAVW.

KaBapiote mpooekTikd T pAAvTa TG
TIPLOVOAANAG TIPLV TNV TOTIOBETNON VEAG
TIPLOVOAQNAG.

EnavatomnoBetiote Tn véa TIPLOVOAAua 0TV
avtioTpodn oelpd kat oPiETe TNV.

Mpoooxn! Npoc€gTe TNV KatevBuvaon
kivnong, n Ao§n mAeupd Twv SovTiwv va
Seixvel mpog TNV KatevBuveon kKivnong SnA.
TpOG Ta EUMPOG (BAETE BEAOG OTO
TIPOCTATEVUTIKO KAAUPHA TNG TIPLOVOAAMAG)
Enavatomnobetriote o oXiot (5) kabwg kat To
TIPOOTATEVTIKO KAAUMHUA TNG TIPLOVOAAMAG (2)
Kat puBpiote To (BAene 7.4, 7.5.)

Mpwv apyioete va epyddeoTte pe 1o IPLOVL, va
EAEYXETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV CUCTNUATWY
aodpaleiag.

8. Xepiopog

8.1

Awakontng

gvepyomoinong/anevepyomnoinong (. 1/11)

44

MEdovTag To PACLVO TIANKTPO I propeite va
€VEPYOTIONOETE TO TPLOVL. Mptv TNV Evapgn Tng
£pYaoiag MePIEVTE PEXPL VA PTACELN
TIPLOVOAQA TOV PUEYIOTO aplOpd oTpodwv.

Ma va arevepyoTmorjoeTe TAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
Va TIECETE TOV KOKKIVO S1aKkoTTn ,,0%.

8.2
[
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Babog ko g (ek. 37)

MNeplotpedpovtag T oTPoyYUAr Aafn (8) uropel
va pUBWLOTEL N TIPLOVOAda (4) oto
embupovpevo BAog KOTNG.

AvTifeTa Pog TN Ppopd SEIKTWV POAOYLOU:
peyaAUTtepo BAbog kot g

Mpog T dopd delkTwv poAoyLov:

HIKpOTEPO BABOG KOTIAG

8.3 MapaAAnAo téppa

8.3.

8.3.

8.3.

1'Ygog tépparog (k. 39/40)

O oupnapadidopuevog apdAAnAog odnydg (7)
S1aB€tel SUo 0dNyoUs SlapopeTIKOU VPOUG.
Avaloya pe TO TIAXO0G TWV UAKWYV TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLUOTIOMOEL 0 08NY6g
(23) ovpdwva pe TV eik. 39, yia TaxU UAKO Kal
oupdwva pe TV eik. 40 yia AeTTd UAKO.

2 MAarog korg (€ik. 39)

Katd Tig eupnkelg komeg EUAIVwyY Tepayinv
TIPETIEL VA XprolpoTioleital To TIapdAANAo TépUa
(7).

To napdAAnAo téppa (7) mpemnet va toroBetnBei
otnv 5e&1d Aeupd NG TIPLovoAduag (4).

To apdAANAo TEpUa (7) TIPETEL VA OTIPWXTEL
oTtov 0dnyo (17) amnod €Ew.

PuBpiote To mapdAAnAo tepua (7) oto
eMBUPOVNEVO TIAATOG KAl GTABEPOTIO|OTE e
TOV €KKEVTPO (9) HOXAO.

3 PUBuion pnkoug odnyovu (eik. 40)

lMNa va anodpuUyeTe TO UTAOKAPLOUA TWV
QAVTIKEIUEVWV TIOU KOBETE, KIveiTal 0 06nyog (23)
o€ KaTd Prjkog Katevbuvon.

Baowog kavovag: H riiow akpn tou 0dnyou
OKOUUTIAEL O€ [ia I6eaTr| Ypapun TIou apxidet
TePIovu oTn HEON NG TIPLOVOAAUAG Kat Tinyaivel
TIPOG TA TOW O€ YwVia KATW Twv 45° .

PuBpiote To anattovpevo MAGTOG KOTIAG:

- XaAapwoTe TIg ETAAOUSES (44) kal oTIpWETE
TIPOG Ta EUMPOG TOV 08NYO-TEPUA (23) HEXPL Va
€pBelL og enadr| Pe TNV ypapun piag vontg
ywviag 45°.

- Enavaodi&te Tig metaloudeg (44).

. QBovpevog oAloOnTPAg (k. 41)

O wboupevog oAloONTpag edpatwveTal Kivntd
oToVv 06nyo6-oAlcONTPAa (20).

O wbovpevog oAloOntrpag pubpiletal amoé 0
€wg 45°.

a 1o okomd auto avoifte To HOXAO CUODIENG

o
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(30).

® Pubuiote TV embupovpevn ywvia oV KAipaka
TOU oAloONTrpa (46) kal emavacdiETe Tov HOXAO
ouodIENG (30).

® To unkog Tou odnyou-téppatog (31) pubuidetat
Ue XaAdpwa TwV Vo TETAAOUSwV (45).

MNpoooxn!

® Mnompwéete Tov 08Ny (31) TTIOAU Babid Tipog
TNV KaTevBuvon NG TPLOVOAAUAS.

® H armdotaon peta&y tou 0dnyou (31) kat g
TIPLOVOAANAG (4) va EAVAL TIE. 2 EK.

8.5. PuOuion ywviag (eik. 37)

e XaAapwote tn Bida pubulong kat acPdaAlong
(28) kal pubpioTE TNV EMOULOUKEVT YwVia TNV
KAIpOKA ywviwv (40).

® =avaodi&te ) Bida pUBUIONG Kal aoPAALONG.

® To ovotnua pubuiong Tng ywviag Slabetel
Tépa (39) amo 0 €wg 45°. MNa ywvieg dvw Twv
45° 1) kdTw TWV 0° uropeite va SIMAWCETE TOV
YWwVIaK6 odnyod.

9. Aettoupyia

MNpoooxn!

® Metd anod kabe véa pubULOT CUVIOTOUUE pia
SOKLUAOTIKY) KOTIN Yla EAEYXO TWV PUBUICEWV.

® MeTd Vv evepyoroinon Tou TPLoVIoU
TIEPIEVTE, LEXPL N TIPLOVOAANA va PTACEL TOV
UEYLOTO aplOpd oTpodwV, TIPLV EKTEAECETE TNV
Kotm.

@ [lpocoxn oTnv apxr Tng KOTmG.

® Na XpnolUoTIoLEITE TN CUOKEUN HOVO LE CUOTNUA
aroppodpnong. Na eAéyxete kal va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywyoug aroppddnong.

9.1 EKTEAEOT SIAUNKWV KOTIWV (E1K. 42)

ESW KOPBETE €va AVTIKEILEVO OE SLAMNKN

katevBuvon. Mia dkpn Tou avTikeipevou TedeTal

Mavw oToVv TIApAAANAo 08nYo (7), evw 1) ETIMESN

TIAEUPA OKOUUTTAEL TIAVW O0TOV TIdyKo gpyaciag (1).

H nipooTacia g mplovoAduag (2) mpémet va givat

TAVTA XAUNAWHEVN TIAVW OTO KATEPYALOUEVO

avtikeipevo. H B€on epyaciag otnv Slaunkn Korm

Sev eTUTPEMETAL TIOTE Va €ival 0€ Pia YPAUUN HE TNV

Topeia TNG KoTmg.

® Pubuiote Tov MapAdAAnAo odnyo (7) cuudwva pe
TO VYOG TOU KATEPYAOHEVOU AVTIKEIEVOU Kal
pe To embupovpevo MAATog. (BA. 8.3)

e Evepyomoinon mploviov

® BdAte Ta Xépla oag e kKAeOTA Ta SAKTUAQ
TIAVW OTO KATEPYALOEVO AVTIKEUEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEIPNEVO KATA PKOG OTOV
TapAAANAo 08nyo (7) TNV TPLOVOAANA.

® Odrynon oto mAai pe To aplotepd 1) Se&i xEpt
(avéAoya pe tn B€om Tou mapdAAnAou odnyou)
HOVO HEXPL TNV UITPOCTLVY AKPN TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUMMATOG.

® Na oTIpWYVETE TO AVTIKEIUEVO TIAVTA HEXPL TO
T€AOG TOU oxioTn (5).

® To TN IOV ArtoKOPBETAL TIAPAUEVEL OTOV
nayko gpyaoiag (1) péxpl va aktvnrorowmoei
TIAAL N TIpLovOoAdua (4).

® AodaAioTe Ta HAKPLE AVTIKEiMEVA Yia va unv
TiEoouv OTav KOTouv! (T.X. He pia Baon KATT.)

9.1.2 KoTt] GTEVWYV AVTIKEIMEVWV (ELK. 43)
® AlunKeLG KOTIEG AVTIKEWWEVWVY HE TIAATOG
Alyotepo amno 120 xIA. Mpémel va ekteAovvtal
omwaodnrote e T Borbeia EVAouU wONoNg (3).
To &uAo wbnong oupnepidapPBdvetal. Na
AAGEET E TO EV EV
EVo 1) EAATT TIKO EVAO U

©
—

.3 Kot TOAU GTEVWYV AVTIKEIMEVWYV (ELIK. 44)
® [0 SlapnKeLG KOTIEG TIOAU OTEVWYV AVTIKEINEVWY
pe TAATOG 30 XIALOOTWYV Kat AtlyoTePO, TIPETIEL VA
Xpnotoroleite onwadnrote éva EUA0 wnong.
® TNV MepimTwaon auTr| va TPOTIUATE TNV XAUNAR
emdavela Tou TapaAAnAou odnyou (k. 40).

o To &VAo mpowdnong dev cupunapadisetad
T ieT ota £161ka katacTuara) T
v EV EVo EVAO W v
vTiIKalioTatal eykai

9.1.4 EKTéAgon Ao§wV KoTIWV (E1K. 45)

O1 A0o&€EQ KOTIEQ EKTEAOUVTAL KATA KAVOVA LEXPNON

Tou TtapdAAnAou odnyou (7).

® PuBuion tng nplovoAduag (4) otnv
emBbupovpevn ywvia. (BA. 8.5)

® PuBpuion Tou apdAAnAou odnyou (7) avaioya
HE TO TIAATOG KL TO VYOG (

® EkteAéote TV Kot} avAAoyda LE TO TIAATOG TOU
katepyalduevou avtikeipevou (BA. 9.1.2 kat
9.1.3)

9.2. Xprjon Tou wBovpuevou oAloOnTripa (elk. 46)

® PuBpiote Tov wboupevo oAloOntmpa oTnv
emBbupovpevn ywvia (BAErme 8.4)

® [liéote To KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO OPIKTA
TAVW oToV 08NYO-TEPUA.

® Evepyoroujote 10 TIpLoVL.

® 2rpw&te TOV WOOUUEVO OALGONTPa OTNV
KaTewbuvon NG MPLOVOAAUAG Yla TNV EKTEAEOT
NG KOTm|G.

o [poooxn: Na kpatarte mavta kaAda to
KATEPYALOMEVO AVTIKEIMEVO Kal OXL TO
KOMMATL TIOV Ba KOYETE.

o Na ompwyvete Tov wBOUPEVO OALGONTNPA TIPOG
TA EUMPOG TOOO, HEXPL VA KOTIEl TEAEIWG TO

45
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QAVTIKEEVO.

® Amevepyoroote To TiplovL. Mpocoxn: Na
QATIOMCAKPUVETE TA ATMOPPIHMATA MOVO adoU
akivnromnomOei n mplovoAdaua!

® [0 eMavaAnTITIKES KOTIEG MTTOPEL va
XPnotporonbei 0 kovog 0dnNydG-TEPUA OEPAG
(47). N'a T0 0KOTIO AUTO SUTAWOTE TO TEPUA TIPOG
TA KATW Kat pubuioTe pe meTalovda (48) To
€MOUUOVKEVO TIAATOG.

10. AVTIKAOTACTAGCT TOU Aywyou
ouvdeong He To SikTtuo

Edv nabet BAARN TO KaAWSL0 oUVSEDT TNG CUCKEUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL and TOV KATAOKEVAOTN 1) TO TUNHA
TOU €EUTNPETNONG TIEAATWYV 1 ATTO TIAPOUOLA
€EEISIKEVEVO TIPOCWTIO.

11. KaBapiopédg, ouvtripnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKQV

Mpwv améd 6Aeq TIq epyacieq kabaplopou va Byalete
TO QI1g and m mpida.

11.1 KaBapiopo6g

® Na Tnpeite Ta cuoTHATA ACPAAEiag, TIQ
OXIOMEG AEPLOMOU Kal TO TiEPIBANUA Tou
Kwvnmpa 600 1o kabapd and okovn yiveTal.
2KOUTI{OTE TN OUCKEUN HE KaBapo Tavin
PUONETE TN UE TIETILEOPEVO AEPA OE XAUNAT)
riieon.

® 30G OouvIOTOUUE va KaBapileTe Tn CUOKeUN PETA
arnod Kabe xpnon.

® Na kabapileTe TN OUCKEUN UTAKTIKA UE EVa
uypo mavi kat Aiyo paAako carouvt. Mn
XPNOWOTIOEITE KABAPLIOTIKA 1} SLAAUTEG, JLOTL
€T0L Oev amokAeieTal n dlGBPwOoN TG CUOKEUNG.
Na MpooexeTe va Unv el0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

11.2 ZuvtApnon

e [Mpoooxn! BydAte to ¢dig anod v mpida.

® Na kabapileTe TAKTIKA TN unxavr ano okovn
Kat akabapaieg. O kabaplopdg va yivetal katda
TIPOTIWNOMN LE TIETIECUEVO AEPA N [IE EVA TIAVI.

® [0 Tov KaBaplopd TOU TAACTIKOU TUNHATOG N
XPMOLOTIOLEITE KAUOTIKA PETO.
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11.3 MapayyeAia avTaAAAKTIKOV

OT1av napayYEAAAETE QVTOAAGKTIKA va un Eexaoste

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUMog cuoKeung

® AplBuOG €idOUG NG CUOKEUNG

® XapaktnploTikdg aplbpédg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBuog Tou AVTAAAOGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG Kal TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

12. A1GOson oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

Mpog anouyn (MUY KATA TN JETAPOPA N
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OuOKeuaoia auTr ival mp®TN UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVAPETAXEIPLOTEL ) VO AVAKUKAWBEL.

O oudreoq Kat Ta eEapmHATA Tou aroteAouvTal
arod dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard LETAAAA KAl
NMAaoTKA. MNMapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWUATIKA €EAPTHUATA OTA 1OIKA KAl
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlar
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve gavenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Guvenlik uyarilar

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kitapgik iginde
aciklanmigtir.

A uvarr

Tum gilivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi (Sekil 1-3)

Testere tezgahi

Testere bigagi korumasi
itme cubugu

Testere bicagi

Ayirma kamasi

Tezgah elemani

Paralel dayanak

Kol

Eksantrik kol

10 ilave tezgah

11 Salter fis kombinezonu

12 Skala

13 Toz emme hortumu

14 Hortum baglantist @ 100 mm
15. Ylruyen aksam

16 Yduritme saplari

17 Paralel dayanak kilavuzu

18 Ayaklar

19 Kizak rayi tutma elemani

20 Kizakrayi

21 Toz emme hortumu tutma elemani
22 Tekerlek tutma elemani

23 Dayanak kizagi

24 Baglant demiri

25 Lastik ayaklar

28A yar ve sabitleme civatasi

O©oO~NOOTAWN =

w»

. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1-4)

Tezgahli daire testere

Sert metal digli testere bigag
itme kizag

Paralel dayanak

itme gubugu

ilave tezgah

Takim

Tekerlek aksami

Montaj malzemesi

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tlr agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tlr yuvarlak
agaglarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina goére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.
Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklari (HM
veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir. Her trlii
kesme taslarinin ve HSS tipi testere bigaklarinin
makineye baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina
uygun kullanimda ayrica kullanma talimatinda
aciklanan guivenlik uyarilari, montaj ve isletme
talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalar é6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine tzerinde yapilacak degisiklikler tretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlt hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

® Doénmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

o Talimatlara aykirn yapilan ¢calismalarda is
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parcasinin geri tepmesi

® Testere bigaginin kirlimasi

® Testere bicagi diglerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

e Ongérillen kulakhigin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararl emisyonlarin
olugmasi

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 400V 3 ~50Hz
Glug P S1 1800 Watt S6 40% 2200 Watt
Rélanti devri ng 2800 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi
@315x 3 30x3,0mm

Dis adedi 24

Tezgah boyutu 790 x 580 mm
Kesim ylksekligi max. 83 mm/0°
60 mm / 45°

Yukseklik ayari kademesiz 0 - 83 mm

Testere bicagi déndurdlebilir kademesiz 0° - 45°

Toz emme baglantisi @100 mm

Agirlik 60 kg

Ses emisyon degerleri

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmustar.

isletme Rolanti
Ses basinci seviyesi
LPA 90,3 dB(A) 83,5 dB(A)
Sapma Kja 3dB
Ses gui¢ seviyesi LWA 106,2 dB(A) 96,2 dB(A)
Sapma Ky 3dB

Belirtilen de@erler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli ig yeri degerleri olarak
goralmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
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alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
emisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
siresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger guriltd
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.

Kulakhk takin.
Garulth isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan gurilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

@ Aletlerinize agin yiuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

D

. Calistirmadan énce

® Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢alisma tezgah, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

® Calistirmadan énce tum kapaklarin ve glivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicadi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden iglenmis olan agagta 6rnegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan dnce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol

o
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edin.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar ve
bakim calismalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

7.1. Testerenin Montaji (Sekil 1-28)

Tezgahli daire testeresini dliz bir zemin (izerine
koyun.

Ayaklari (18) testerenin tezgahina (1) baglayin ve
civatalari gevsek birakin (Sekil 5).

Alt cerceve baglanti demirlerini (24) gevsek bir
sekilde civata ile ayaklara (18) baglayin (Sekil 6-
8).

Tekerlek aksami (22) tutma elemanini 4 adet
civata ile i¢ taraftan arka ayaklara (18) monte
edin. (Sekil 9)

Dort lastik ayagdi (25) ayaklara (18) takin (Sekil
10).

Metal gényeyi (26) ayaklara (18) monte edin
(Sekil 11).

Testereyi dénduriin ve ayaklarinin tizerine
dikeltin.

Salter-fis kombinezonunu (11) 6n ayagda 2 adet
civata ile monte edin (Sekil 12).

Saplari (16) 2 adet civata ile 6n ayaklara (18)
monte edin (Sekil 13).

Dikkat: Saplar (16) hareket edebilir sekilde olmali
ve kendiliginden katlanabilmelidir! (Sekil 13)
Testere tezgahinin (1) kisa tarafinda bulunan sol
ayaklardaki (18) her iki sabitleme civatalarini
cikarin. (Sekil 14)

3 civatay (F) testere tezgahinin (1) Sekil 15°'de
g0sterilen deliklerine monte edin

Kilavuzun (17) sag kapagini ¢ikarin ve kilavuzu
(17), civata kafalarinin (F) Gizerinden kilavuz (17)
olugu icine girecek sekilde itin. (Sekil 16)
Kilavuzun (17) kapagini tekrar yerine takin.
Takim kancasini (27) sag 6n ayaga monte edin.
(Sekil 17)

Kizak raylarinin her iki tutma elemanini (19) énce
gevsek bir sekilde testere tezgahinin sol 6n ve
arka tarafina 3’er adet civata ile baglayin. Baglanti
kanatlar 6n tarafa bakmalidir. Bu islemde arka
tutma elemanina toz emme hortumu tutma
elemaninin (21) da civatalanmasina dikkat
edilecektir! (Sekil 18-19)

Sonra alt sehpay diizeltin ve civatalarin timini
sikin.

Transport emniyetini gikarin (Sekil 20).

Kizak rayini (20) 4 adet alyen civata ile testerenin
6n tarafindan disari tagsacak sekilde tutma
elemanlarina (19) baglayin. (Sekil 21)

itme kizagini Sekil 22-23'de gésterildigi gibi
monte edin. Bu islemde mesafe rondelalarinin
(29) dayanak kizagi (31) ve kizak plakasi (32)
arasina koyulmasi unutulmamalidir

Dikkat: Civatayi ¢ok fazla sikmayin. Plaka
Uzerindeki dayanak agi ayarinin yapilabilmesi igin
hareket edebilir.

Sikistirma kolu (30) dayanak,

- sikistirma kolu (30) agildiginda hareket
edebilecek

- sikistirma kolu (30) sikildiginda sabitlenecek
sekilde monte edilecektir.

Montaj isleminde kendinden emniyetli somun ve
rondela arasinda bir yayl rondela olmasina dikkat
edin. (Sekil 22-24)

Kizagi 6nden veya arkadan kizak rayinin izerine
yerlestirin (Sekil 24) ve dayanak civatalarini
6nden ve arkadan raya (20) monte edin (Sekil 25)
Kizak rayl ve makara yuvasi arasinda bosluk
oldugunda alt yuva civata (33) ile ayarlanacak ve
bdylece kizak bosluk olmaksizin hareket
edecektir. (Sekil 26)

Dayanak kizagi yaklasik 1 mm aralik ile testere
tezgahina paralel hareket edecektir. Bunun igin
itme kizag tutma elemaninin civatalarini gevsek
bir sekilde takin, ayrica kizagi, her pozisyonda
testere tezgahina 1 mm aralik ile paralel hareket
edecek sekilde ayarlayin. Tutma elemanini tekrar
sikin. (Sekil 27)

7.1.1 Paralel dayanak kilavuz kizaginin
ayarlanmasi

Testere bigagini (4) kol (8) tam yukar déndurin.
Paralel dayanag (7) testere bicagina (4)
yanastirn. (Kalin malzeme icin olan dayanak
yuksekligi i¢in bkz. Madde 8.3.1)

Kilavuzu (17), skalanin (12) sifir gizgisi paralel
dayanagin (7) isaretinin direkt altinda oluncaya
kadar kaydirin.

Paralel dayanag (7) eksantrik kol (9) ile kilavuz
kizagina (17) sabitleyin.

Paralel dayanagin (7) testere tezgahi (1) lizerinde
tam diiz durmasina dikkat edin. Kilavuzu (17) tam
dogru pozisyonda sabitlemek icin testere
tezgahindaki (1) civatalar (F, bkz. Sekil 15 - 16)
sikin.

7.2 Tezgah Genisletmesinin Montaji (Sekil 29-30)

Tezgah genisletmesini (10) kisa tarafa, 2 adet
civata ve mesafe rondelasi ile birlikte testere
tezgahinin (1) arka tarafina gevsek sekilde monte
edin. Mesafe rondelasi testere tezgahi (1) ve
tezgah genigletmesi (10) arasina koyulacaktir!
(Sekil 29)

Sonra uzun tezgah desteklerini (34) alt sehpa ve
tezgah genigletmesi tGzerindeki 6ngérilen
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deliklere baglayin.

® Tezgah genigletmesini (10) testere tezgahi (1)
ayni hizada olacak sekilde diizeltin ve civatalarin
timana sikin.

7.3 Yiiriiyen aksamin kullanimi (Sekil 31)

® Yiruyen aksami agmak igin testerenin arkasindan
kaldirin (a) ve tekerlekleri (15) arkaya dogru itin.
(b)

® Tezgahl testereyi bu pozisyonda tekrar asagiya
indirin (c).

® Tezgahl testere bu pozisyonda tekerlekler
Gzerinde durur ve saplarin (16) yardimi ile tek kisi
tarafindan taginabilir.

® Dikkat: Testere istenilen yere tagindiktan sonra
aciimis olan yurtiyen aksami (15) derhal
kapatilacak ve bdylece testerenin glivenli durmasi
saglanacaktir. Yurtuyen aksami kapatmak igin
tekerlekleri agma igleminin tersi yénlinde tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirin.

7.4 Testere Bicagi Korumasinin Montaiji /

Demontaiji (Sekil 32/38)

@ Testere bicagi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (35) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) tzerine koyun.

o Civatayi (36) fazla skkmayin; testere bigagi
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (13) emme adaptéri (14) ve
testere bicagi korumasinin (2) emme bashgina
baglayin.

® Emme adaptériiniin (14) ¢ikisina uygun bir
aspirator sistemi baglayin (bkz. Sekil 38).

® Demontaj islemi montaj igsleminin tersi yéninde
gergeklesir.

Dikkat!

Kesme igslemine baglamadan énce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.5 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 33)
® Tezgah elemani hasar gérdiginde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yiksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicagi korumasini (2) sékin (bkz. 7.4)

2 Gémme bagli civatalari (38) ¢ikarin.

Asinmig tezgah elemanini (6) gikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi ydnunde gerceklesir

7.6. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil

32/33/34)

o Dikkat! Figi prizden ¢ikarin

® Testere bicagini (4) max. kesim derinligi 6lcusiine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin (bkz. 8.2).
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® Testere bicagdi korumasini demonte edin (bkz.
7.4)

® Tezgah elemanini (6) sékin (bkz. 7.5)

® Somunu (37) gevsetin.

7.6.1 Azami Kesim Olgiisii Ayari (Sekil 32/33/34)

® Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) ust
kenar arasindaki aralik azami oluncaya kadar
ayirma kamasini (5) yukari itin.

® Testere bicadi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik max. 8 mm olmalidir.

® Somunu (37) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin.

7.7. Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 36)

o Dikkat! Elektrik kablosunun figini prizden
cikarin.

® Testere bicadini (4) max. kesme derinligine
ayarlayin (bkz. 8.2)

® Testere bigcagdi korumasini (2) ¢ikarin (bkz. 7.4.)

® Tezgah elemanini (6) sokiin (bkz. 7.5.)

o Karsi tutma elemanini (41) testere bigadi flansina
takin.

o Civatayl (42) anahtar (40) ile testere bicaginin
dénme yéninde sokln.

® Testere bicagini (4) i¢ flansdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek sékin

® Testere bigadi flanslarini yeni testere bicagini
takmadan énce iyice temizleyin

® Yenitestere bigagini sékme igleminin tersi
yénlnde takin ve sikin

o Dikkat! D6nme yoniine dikkat edin, diglerin
caprazlari ddnme yoniine yani 6ne dogru
bakmaldir (talag kutusu lGizerindeki ok
isaretine bakiniz)

® Ayirma kamasi (5) ve testere bigagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.4.,7.5.)

® Testere ile calismaya baglamadan énce koruma
tertibatlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

8.0. Kullanim

8 1. Acik/Kapal Salteri (Sekil 1/11)
Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere ¢alistirilir.
Kesim igslemine baglamadan énce testere
bigaginin azami ¢alisma devrine erigsmesini
bekleyin.

® Testereyi tekrar kapatmak i¢in kirmizi ,,0*
butonuna basin.

8.2 Kesim Derinligi (Sekil 37)
® Kolun (8) déndurilmesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

o
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Kol, saat yelkovan yénunun tersine
dénduraldigiinde: daha buylk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde dénduruldigunde:
daha kiguk kesim derinligi

8.3. Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yuksekligi (Sekil 39/40)

® Aletile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (7) iki farkl yukseklikte kilavuz ytzey
bulunur.

o Kesilecek malzemenin kalinligina bagh olarak
dayanak kizagi (23), Sekil 39'de gdsterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 40’de gosterildigi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

8.3.2 Kesim genisligi (Sekil 39)

® Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

@ Paralel dayanagi (7) testere bicaginin (4) sag
tarafina monte edilecektir.

@ Paralel dayanak (7) dig taraftan kizak (17) igine
takilacaktir.

@ Paralel dayanag (7) istenilen élcuye ayarlayin ve
eksantrik kol (9) ile sabitleyin.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (S$ekil

40)

® Kesilecek is pargasinin sikismasini dnlemek igin
dayanak kizagi (23) uzunlamasi yénde
kaydirnlabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik testere
bicagi ortasindan baslayip 45° aci ile arkaya
dogru uzanan sanal bir ¢izgiye dayanacaktir.

® Gerek duyulan kesim genisligi:
- Kelebek civatalari (44) gevsetin ve dayanak
kizagini (23) sanal 45° gizgisine temas edinceye
kadar ilerletin.
- Kelebek civatalar (44) tekrar sikin.

8.4. itme kizagn (Sekil 41)

e itme kizad kizak rayi (20) izerinde hareket eder
sekilde baglanmistir.

® itme kizadi O ile 45° arasinda ayarlanabilir.

Bunun igin sikigtirma kolunu (30) agin

e Istenilen aci degerini kizak skalasinda (46)
ayarlayin ve sikistirma kolunu (30) tekrar sikin.

o Dayanak kizagdi (31) her iki kelebek civatasi (45)
acilarak uzunlamasina dogru ayarlanabilir.

Dikkat!

@ Dayanak kizagini (31) ¢ok fazla testere bicagi
ybénune kaydirmayin.

e Dayanak kizagi (31) ve testere bicagi (4)

arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

8.5. Aci ayari (Sekil 37)

® Ayar ve sabitleme civatalarini (28) acgin ve
istenilen a¢i degerini a¢i skalasinda (40) ayarlayin

® Ayar ve sabitleme civatalarini tekrar sikin.

® Aci ayar tertibatinda ayarlanabilir 0 ve 45°
dayanaklari (39) bulunur. 45° Gzerindeki veya 0°
altindaki acilar i¢in a¢i dayanag uzaklastirilabilir.

9.0. Calistirma

Dikkat!

® Her yeni ayarlama igleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontroll i¢in bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

® Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bigaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

® Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini duizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

9.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 42)

Bu kesim tiiriinde ig pargasi uzunlamasina kesilir. is

parcasinin bir kenari paralel dayanaga (7) bastirilir ve

ayni zamanda ig parcasininh yassi tarafi testere

tezgahi (1) Gzerinde durur.

Testere bicadi korumasi (2) daima is pargasinin

Uzerine indirilmig olmaldir.

Uzunlamasina kesim igslemindeki ¢alisma pozisyonu

kesinlikle, kesme c¢izgisi ile ayni ¢cizgide olmamaldir.

® Paralel dayanagdi (7) is parcasi ylksekligine ve
istenilen geniglige gére ayarlayin. (bkz. 8.3.)

® Testereyi calistinn

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak (7)
boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapag! 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

e s parcasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

® Testere bigadi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talagi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

® Kesim igleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini 6nlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)
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9.1.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 43)

® Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme ¢ubugu (3)
kullanilacaktrr. itme gubugu sevkiyatin icerigine
dahildir. Asinmi rli itm

derhal degistirin.

9.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 44)
® Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim

isleminde mutlaka itme ¢ubugu kullanilacaktir.
® Buislemde paralel dayanagin algak kilavuz
ytseyi tercih edilecektir (Sekil 40).

o Itme cubugu sevkiyatin icerigine dahil
gildir! (ilgili intisas magazalarin
ilebilir) Asinmis itm klarini

zamaninda degistirin.

9.1.4. Egik kesimler (Sekil 45)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak

yapilacaktir.

o Testere bicagini (4) istenilen agi élgtstine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

@ Paralel dayanagi (7) is pargasi genigligi ve
yuksekligine gére ayarlayin

® s pargasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 9.1.2ve 9.1.3.)

9.2. itme kizaginin kullanimi (Sekil 46)

® itme kizagini istenilen agi ayarina ayarlayin (bkz.
8.4)

® s parcasini sikica dayanak kizagina dogru
bastirin.

® Testereyi calistirin

e itme kizagini is parcasi ile birlikte testere bigagina
dogru surlin ve kesimi gergeklestirin.

o Dikkat: Daima kilavuzlanmis olan is parcasini
tutun ve kesinlikle is parcasinin kesilen
ucunu tutmayin.

e itme kizagini daima i pargasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

@ Testereyi tekrar kapatin. Dikkat: Kesim
artiklarini ancak testere bicagi durduktan
sonra temizleyin!

® Tekrarlanan kesimler igin seri donanima dahil
olan son dayanak (47) kullanilabilir. Bunun igin
son dayanagi asagiya katlayin ve kelebek
civatalar (48) ile istenilen dayanak él¢cusine
ayarlayin.
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10. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugsabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

11. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismalarina baglamadan dnce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ekin!

11.1 Temizleme

® Koruyucu diizenekleri, hava deliklerini ve motor
gb6vdesini mumkuin oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
dusuk basingl hava Ufleyerek temizleyin.

® Cihaz her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi éneririz.

o Cihaz duzenli araliklarla nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tur
maddeler cihazin plastik parcalarini tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat
edin.

11.2 Bakim

o Dikkat! Fisi prizdedn ¢ikarin.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacakiir.

® Plastik malzemenin temizlenmesinde tahrig adici
malzeme kullanmayin.

11.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilmelidir:

o Cihaztipi

® Cihazn Grlin numarasi

® Cihazin kod numarasi

® Gerekli yedek pargcanin yedek parga numarasi
AktUel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info
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12. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini 6nlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi mimkiinddr veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olugmaktadir. Bozuk parcalari
dzel atik olarak imha edin. Urlinii satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize danigin!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja usjaByBa ciiegHaTa COOGP3HOCT COrNIacHO
EY-AuMpeKTUBaTa U HOPMUTE 3a apTURAU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Tischkreissage RT-TS 2231 UD (Einhell)

[] 2009/105/EC

[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC
[]2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex V

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50176174 0001

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@=cm
Notified Body:

Standard references: EN 60204-1; EN 1870-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 31.05.2010

L.’ Wevt

Weichselgartner/GeferalManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 08
Art.-No.: 43.071.42 1.-No.: 01017
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4307142-14-4177400-10
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi anpektuse 2002/96/EG 06 MCNOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX N ANEKTPOHHbIX
YCTPONCTBAxX U peann3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIA 3N1EKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNIM3MPOBATh OTAESIbHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPONCTBA HAa3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTpoicTea B crnyyae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE 1 0bpalleHnm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIELLIEMY B HEFOAHOCTb 060pYyA0BaHUIO
[OMNOSHATENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBAM, HE COAePXaLLMM INeKTpUYecKme
YyacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpuyecKn ypeau B AoMallHnA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNneKTPOHHU CTapy ypeau u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe eneKkTpuyeckn ypeau TpAabea aa ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNi30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro uanpatu obpaTHo, fa
CcbAencTsa 3a CboHpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKa3 OT cobCcTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOMTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe no
CcMMCBhNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npvbaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHU cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg g EE
Mn TETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yl TV PeTaTpomr o EOVIKO AiKalo TIPETIEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va apaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba ekTEAECEL TNV dLABe0N ToU
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiepAapBavovTal Ta eEAPTANATA 1) BoNONTIKA €Eap " TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

&

MpeneyaTBaHETO UMM PA3MHOXaBaAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NpUAPYXXaBaluy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, A0pK U1
KaTo 13BajKa, ce [orMycKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatunwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWY KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAABIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAPEIRG, AKOUN Kal OE
anoondopata, ETuTpEneTal HOVO PHETA amnd pnTn £YKPLoN TNG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBOTO 3a TEXHNHECKN NMPOMEHM

O KataokevaoTtq dlatnpei TO SIKAIWPA TEXVIKOV OANAYDV

Teknik degisiklikler olabilir
59



Anleitung RT_TS_2231_UD_SPK5:_ 22.09.2010$7:56 Uhr Seite 60

60



Anleitung RT_TS_2231_UD_SPK5:_ 22.09.2010$7:56 Uhr Seite 61

61



Anleitung RT TS 2231 UD SPK5:  22.09.2010,1~7:56 Uhr Seite 62

62

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegéinie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat ja Pan réwniez upi

gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ si¢ do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemMmu KIMEeHTH,

HawunTe NPOAYKTH nogneaT Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPOI. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHreTo cu 1 Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenieoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWe Ha rapaHuuAaTa e B Cuia CnegHoTo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/HUTENHU rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeJocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BbPXY AehEKTU, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AeherTH B
CypOoBMHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U Ce orpaH1yaBa 10 OTCTpaHsABaHe Ha Teau AedeKTu, pecn.
[0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHMaHWe Ha ToBa, Ye HallWTe ypeau CbraacHo
npegHasHa4YeHUeTo He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPoMMLLIIEHA, 3aHaATUMICKa UK UHAYCTpUasHa ynotpe6éa.
lapaHUMOHeH A0roBop NpW TOBa He Ce CHJI0YBA, KOraTo YpeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIIEHM,
3aHaATYUICKU MW MHAYCTPUATHU NPEANPUATHUSA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHU Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHuys ce U3K/YBAT ChLLO TaKa AOMbIHUTENHU YCYTW 3a TPAHCTIOPTHU LWETH, WETH Nopaju He
cb60AaBaHe Ha yMbTBAHETO 3@ MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha UHeTanauus, He
cbboaaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajy CBbp3BaHe KbM HeMoAXOAALLO0
€JIeKTPUYECKO HanpemeHue Wan BUA TOK), FPY6U MW HEMOAXOAALLM 3a LeTa NPUIOKEHWs (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeJa Wiu U3MNoi3BaHe Ha He MO3BOJIEHW MHCTPYMEHTU 3a yrnoTpeba unun o6opyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopenbuTe 3a nogApbHKa 1 6e30MacHOCT, HaBM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Harnp. NACHK, KAMBHU UK Npax), ynoTpe6a Ha cyuia UK YyKAM HaMecu (KaTo Hamp. WeTu, Noly4YeHu Ype3
nagaHe) KakTo 1 nopaau obuyaiHoTo naxabasaHe Npy ynoTpebara. ToBa Bamu No-crneuuanHo 3a
aKyMmynaTop, 3a KOUTO BBIPEKW TOBA OCUrypsABaMe rapaHLMOHeH CPOK oT 12 MeceLa.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tu4a, KoraTo no ypena seve ca 6unu NU3BbPLLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn UsTtnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuun, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN pedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasBa cnepj n3tnyaHe Ha rapaHuMoHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa WU nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/iaBaHe Ha rapaHUMOHHKUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLUO U npv nanosassaHe Ha CepBMU3HN YCNYIr1 Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoOHHO nNpaBo, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha nouleHcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan unun gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,El,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BejHara e nonydunrte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeaa, KOMTO He Ca UK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHuuATa. 3a uenta, Mons,
nsnpareTe ypeaa Ha HalwumAa agpec B cepBmsa.
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EIMTYHZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPoUg EAEYXOUG TIoLOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUME Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot Sievbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOpd TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV £yyunang loxUouv
Ta eENg:

1.

AvuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&UoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywyrn|§ Kat TepLopiovTal TNV arokKatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. lNa to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €yYUNOoN Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdaomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. uttepPOPTWO 1} XPT|0N UN EYKEKPLUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvtnpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] 0KOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
1ou odeilovtal oe Kowvr) Bopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTI0ioUG TIap ‘'OAd autd
TIAPEXOUUE £YYUNOM 12 uNvv.

H a&iwon eyyunong eKTiimTel o€ TEPIMTWOT TIoU £ytvav 16N §Eveq eMeEUPATELS 0T CUCGKEULT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In Kat apyidetl arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeunq. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUOoUV TIpLv TNV Idpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAadwv arod TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETaL N KaTioXuo™ aguwoewv eyyunong Hetd
NV apodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Trn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortoBetnBevTa eEaptnpata. To idlo .oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIg
eMmBApPUVOT) HaG HE TaXUSPOUIKA TEAN, TNV TIo KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENG ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopdgs. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTtal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoto auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler i¢in gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur

lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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