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Originalbetriebsanleitung
Dicken-Abrichthobelmaschine

Original operating instructions
Surfacing and Thicknessing Plane

Mode d’emploi d’origine
machine a dresser et a tirer d’épaisseur

Istruzioni per I'uso originali
Piallatrice a filo e a spessore

Original betjeningsvejledning
tykkelses-afretterhovl

Original-bruksanvisning
Plan- och rikthyvel

Originalne upute za uporabu
blanjalice-ravnalice

Originalna uputstva za upotrebu
Rendisaljka debljac¢a - ravnalica

Originalni navod k obsluze
Tloustkovaci a srovnavaci frézka

Originalny navod na obsluhu
Hriabkovacia a zrovnavacia fréza

S

Art.-Nr.: 44.199.01 l.-Nr.: 01017

Art.-Nr.: 44.199.21 I.-Nr.: 01017
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®®

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per l'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,

inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna
fére anvéndning.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Prije pustanja u pogon procitajte i uvazite uputstva za upotrebu i
napomene bezbednosti.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte a dodrziavajte navod na

obsluhu a bezpe¢nostné pokyny.



Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 3




Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 4
i 29

e EEEEER |
Rameml

AR —«1—" =
- - ' -




Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 5




Anleitung RT_SP_260_260_D_ SPKl:_ 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 6




Anleitung RT_SP_260_260_D_ SPKl:_ 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 7




Anleitung RT_SP_260_260_D_ SPKl:_ 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 8




Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 9




Anleitung RT_SP_260_260_D_ SPKl:_ 17.09.20$ 7:29 Uhr Seite 10




Anleitung RT_SP_260_260_D_ SPKl:_ 17.09.20$ 7:30 Uhr Seite

11

11



Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:30 Uhr Seite 12

A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit hnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

—h

. Geratebeschreibung

Ein-/Ausschalter
Umschalter Hobeln/Dickenhobeln
Schiebestock
Handkurbel
Spanabsaugung
Parallelanschlag
Klemmhebel

Halterung Hobelmesserabdeckung
Einstellknopf fir Spantiefe
10 Stellhebel

11 Transportgriffe

12 Hobelmesserabdeckung
18 Vorschubtisch

14 Abnehmtisch

15 Klinkenhebel

16 Klinkenhebel

17 Feststellhebel Tisch

18 Transport-Rader

19 FiBe

20 Tur

21 Messer

22 Riegel

23 Messerblock

24 Anti-Ruckschlagklauen
25 Schalter-Steckereinheit
26 Inbusschlissel

27 Schraubenschliissel

28 Spanabzugshaube

29 Bolzen

30 Abstandswalze

31 Tischfiuhrung

32 Fuhrung Parallelanschlag
33 Skala

34 Basis-Paneele

35 Seiten-Paneele

36 Seiten-Paneele

37 Ruck-Paneele

38 Querstrebe

O©oO~NOOTAWN =

39 Anschlaglineal

40 Skala

41 Zeiger

42 Dickenhobeltisch
43 Plastikfeder

44 Vorschubrolle

45 Riemenabdeckung
46 Riemen

N

. Lieferumfang

Hobelmaschine
Untergestell
Montagewerkzeug
Schiebestock

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

4. Wichtige Hinweise

® Schalten Sie vor der Wartung und dem
Kundendienst den Ein-/Ausschalter (1) aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.
(Bild 1)

e Uberpriifen Sie regelmaBig, ob Messer (21) und
Riegel (22) fest im Messerblock (23) befestigt
sind. (Bild 36)

® Die Messer (21) durfen am Messerblock (23)
maximal 1,1 mm Uberstehen.(Bild 45)

@ Entfernen Sie niemals die
Sicherheitsabdeckungen der Maschine, es sei
denn fiir den Kundendienst oder fir
Reparaturarbeiten.

@ Die Sicherheitsabdeckungen miissen immer
intakt sein. Befestigen und sichern Sie die
Sicherheitsabdeckungen an vorgesehener Stelle
vor jedem Gebrauch der Maschine.

® Wenn Sie die Maschine in geschlossenen
R&umen einsetzen, schlieBen Sie einen
Staubabzug an der Spanabsaugung (5) an.
(Bild 1)

® Achtung: Das Gerat muss sicher geerdet sein.
Der gelb-grine Anschlussdraht ist der
Schutzleiter.

@ Prifen Sie die Anti-Rickschlagklauen (24) auf
einwandfreien Betrieb. (Bild 5)

@ Tragen Sie immer einen Augenschutz.

@ Schneiden Sie niemals Einbuchtungen, Zapfen
oder Formen.

o
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Bei ordnungsgeméaBem Aufbau, Handhabung,
Wartung und Reparatur erbringt das Gerat die
Leistung, die in dieser Anleitung beschrieben ist.
Die Maschine muss in regelmaBigen Abstanden
Uberpriift werden. Defekte Bauteile, inklusive
Stromkabel, diirfen nicht verwendet werden.
Gebrochene, fehlende, abgenutzte, deformierte
Bauteile missen sofort ersetzt bzw. ausgetauscht
werden. Reparaturarbeiten oder das Auswechseln
von Bauteilen durfen nur von qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden. Am Geréat oder an
den Geratebauteilen dirfen keine Veranderungen
durchgefiihrt werden, nach denen das Gerat nicht
mehr den Standard-Spezifikationen entspricht.

5. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Dicken-Abrichthobelmaschine dient zum Ab-
richten- und Dickenhobeln von gesdmtem Schnittholz
aller Art, mit quadratischer, rechteckiger oder
abgeschragter Form.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgerdumt werden. Bedingt durch den

erforderlichen Arbeitsverlauf kénnen folgende

Verletzungen auftreten:

® Berlhrung der Messerwelle mit Fingern oder
H&nden im nicht sicherbaren Bereich.

® BeiunsachgeméBer Handhabung Ruckschlag
von Werkstlcken.

® Gehdrschaden und Augenverletzungen sowie
Verletzungen von Fingern und Handen bei
Nichtverwendung der geforderten
Schutzausristung.

® Gesundheitsschadliche Emmisionen bei
Verwendung in geschlossenen Rdumen ohne
geeignete Absauganlage.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemanB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewabhrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

6. Gerduschemissionswerte

RT-SP 260 D/260 Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schalleistungspegel Ly, 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)
Unsicherheit Kyya 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Einwirkun-
gen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Ge-
rauschquellen usw., z.B. die Anzahl der Maschinen
und anderen benachbarten Vorgangen. Die zuver-
lassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land
zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befahigen, eine bessere Abschétzung von
Geféhrdung und Risiko vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

@ Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.

® Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

@ Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.
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7. Technische Daten RT-SP 260 D

Wechselstrommotor: 400V 3~ 50 Hz
Leistung P: 1900 W S1
Leistung P: 2800 W S6 40%
Schutzart: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Max. Werkstlckbreite: 260 mm
Max. Werkstlickhéhe Dickendurchlass: 160 mm
Vorschubtisch: 500 x 282 mm
Abnehmtisch: 500 x 282 mm
Dickenhobeltisch: 400 x 260 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 5 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n: 2800 min™
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 6500 min™
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 3mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @100 mm
Gewicht: 92 kg

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung be-
trieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

7.1 Technische Daten RT-SP 260

Wechselstrommotor: 230V ~ 50 Hz
Leistung P: 2000 W S1
Schutzart: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Max. Werkstuckbreite: 260 mm
Max. Werkstiuckhéhe Dickendurchlass: 160 mm
Vorschubtisch: 500 x 282 mm
Abnehmtisch: 500 x 282 mm
Dickenhobeltisch: 400 x 260 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 5 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n: 2800 min™
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 6500 min™
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3 mm
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Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @100 mm
Gewicht: 92 kg

8. Vor Inbetriebnahme

@ Dicken-Abrichthobelmaschine auspacken und
auf eventuelle Transportbeschadigungen
Uberprtifen.

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt und
ausgerichtet werden.

@ VorInbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Hobelmesser muf frei laufen kénnen.

@ Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/ Ausschalter (1) betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Hobelmesser
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Gbereinstimmen.

9. Montage
9.1 Montage Schalter-Steckereinheit (Bild 3)

Befestigen Sie die Schalter-Steckereinheit (25) mit
den beiden Hutmuttern (a) an der Vorderseite des
Gerates. Hierzu kdnnen sowohl die oberen oder

unteren beiden Hutmuttern (a) verwendet werden.

9.2 Montage Spanabsaugung (Bild 4-7)
Montieren Sie die Spanabsaugung (5) und die
Spanabzugshaube (28), wie in Bild 4-7 gezeigt.
Verwenden Sie hierzu:

5x Inbusschraube M5 x 12 (a)

2x Sechskantschraube M5 x 12 (b)

4x Unterlegscheibe (c)

1x Selbstsichernde Mutter M5 (d) fir Befestigung
Spanabsaugung (5)

9.3 Montage Handkurbel (Bild 8-10)

Befestigen Sie die Handkurbel (4) mit der
Madenschraube (b) am Bolzen (29). Gehen Sie
anschlieBend, wie in Bild 10 gezeigt, vor. Verwenden
Sie hierzu:

® 1 xKreuzschlitz-Schraube M5 x 75 (a)

o
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9.4 Montage Abnehmtisch (Bild 11-13)
Montieren Sie den Abnehmtisch(14), wie in Bild 12
und 13 gezeigt.

9.5 Montage Vorschubtisch (Bild 15-16)

Losen Sie die Inbusschrauben (c) der beiden
Tischfihrungen(31) und entfernen Sie sie (Bild 15).
Hebeln Sie die Tischflihrungen (31) gegebenenfalls
mit einem Schraubenzieher nach oben ab.

Legen Sie den Vorschubtisch (13) auf die Maschine
und fixieren Sie ihn mit den Tischfihrungen (31) und
den 4 Inbusschrauben (c) (Bild 16).

Fuhren Sie anschlieBend die Gewindestange des
Einstellknopfes fur Spantiefe (9) in den
Vorschubtisch (13) ein. Die Gewindestange des
Einstellknopfes fur Spantiefe (9) wird dabei in das
Innengewinde der Abstandswalze gedreht und mit 4
Muttern M10 (b) fixiert. Je weiter die beiden
gekonterten Mutterpaare voneinander entfernt sind,
desto groBer ist die einstellbare Spantiefe. An der
Gewindestange befindet sich eine rote Markierung,
die die Position der beiden Muttern (b) am Ende der
Gewindestange vorgibt.

Fixieren Sie zum Schluss den Stellring (a), wie in
Bild 19 gezeigt. Hierzu befindet sich in der
Gewindestange des Einstellknopfes fur Spantiefe (9)
eine entsprechende Kerbe (e) fir die
Madenschraube (d).

9.6 Montage Parallelanschlag (Bild 19)

Schieben Sie den Parallelanschlag (6) in die
Parallelanschlag-Fuhrung (32) und fixieren sie ihn mit
dem Klinkenhebel (16).

9.7 Montage Transportgriffe (Bild 20-21)
Montieren Sie die Transportgriffe (11), wie in Bild 21
gezeigt. Verwenden Sie hierzu:

® 2x Sechskantschraube M8 x 30 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 2x Selbstsichernde Mutter M8 (c)

9.8 Montage Untergestell (Bild 22-32)

Bauen Sie das Untergestell analog zu den Bildern 23-
27 zusammen. Beginnen Sie mit der Basis-Paneele
(34) und der Seiten-Paneelen (35/36). Montieren Sie
im Anschluss die Riick-Paneele (37). Komplettieren
Sie nun die andere Seiten-Paneele (35/36).
Verwenden Sie hierzu:

® 20x Sechskantschraube M6 x 10 (a)

® 20x Unterlegscheibe (b)

® 20x Mutter M6 (c)

Befestigen Sie die Querstrebe (38), wie in Bild 25
gezeigt, und hangen Sie dann die Tur (20) ein.
Verwenden Sie hierzu:

® 4xKreuzschlitz-Schraube M5 x 10 (d)
® 4x Selbstsichernde Mutter M5 (e)

Befestigen Sie die FiiBe (19) an den Seiten-Paneelen
35 und 36, wie in Bild 27 und 29 gezeigt. Die FuBe
sind héhenverstellbar, so dass Sie die
Hobelmaschine auch auf einem unebenen
Untergrund optimal ausrichten kénnen.

Verwenden Sie hierzu:

® 4x Unterlegscheibe (a)

® 4x Sechskantschraube M10 x 40 (b)

® 8x Mutter M10 (c)

Montieren Sie die Transport-Rader (18) an der
Seiten-Paneele (36), wie in Bild 29 und 30 gezeigt.
Verwenden Sie hierzu:

® 4x Sechskantschraube M6 x 15 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 4x Selbstsichernde Mutter M6 (c)

Verschrauben Sie die Seiten-Paneele (35/36) des
Untergestells mit der Hobelmaschine, wie in Bild 31
und 32 gezeigt. Verwenden Sie hierzu:

® 4x Mutter M8 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 4x Sechskantschraube M8 x 15 (c)

10. Bedienung

10.1 Schalterbedienung (Bild 3)

Pos. A Abricht-Modus

Pos.B  Dickenhobel-Modus

Pos.C  Einschaltknopf

Pos.D  Ausschaltknopf

Pos.E  Notausbetéatigung

Pos.F  AbschlieBbare Schalterklappe
Pos. G Anschlussdose

10.2 Drehrichtung (fir RT-SP 260 D)

Wichtig: Es muss auf die Drehrichtung des
Hobelmessers geachtet werden. Dazu Maschine kurz
ein- und wieder ausschalten. Das Hobelmessers
muss sich von der Vorderseite der Maschine aus
betrachtet im Uhrzeigersinn drehen. (siehe Dreh-
richtungspfeil auf der Vorderseite der Maschine) Ist
dies nicht der Fall, muss die Drehrichtung korrigiert
werden. Wenden Sie sich dazu an einen Elektro-
fachwerkstatt.

10.3 Einstellung Parallelanschlag (Bild 33)
Durch Lésen des Klinkenhebels (16) lasst sich der
Parallelanschlag (6) auf die gewiinschte Werkstlck-
breite einstellen. Durch Offnen des Klinkenhebels
(15) wird das Anschlaglineal (39) auf den benétigten
Winkel geschwenkt.

15
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Achtung: Das Anschlaglineal (39) muss immer auf
dem Tisch (13) aufliegen!

10.4 Einstellung Hobelmesserabdeckung

(Bild 34)

Die Hobelmesserabdeckung (12) lasst sich stufenlos
auf die Werkstlckbreite einstellen, indem man den
Klemmhebel (7) 16st. Durch Betatigung des
Stellhebels (10) wird die Hohe der
Hobelmesserabdeckung (12) auf die Werkstiuckhdhe
eingestellt.

10.5 Einstellung der Spanabnahme beim
Abrichten (Bild 1/35)

Mit dem Einstellknopf fir Spantiefe (9) lasst sich die
Spandicke stufenlos einstellen, die auf der Skala (40)
ablesbar ist.

10.6 Einstellung Dickenhobeltisch (Bild 42)
Der Dickenhobeltisch (42) l&sst sich mittels der
Kurbel (4) auf das gewlinschte MaR einstellen. Das
einzustellende MaR ist an der Skala (33) mittels des
Zeigers (41) ablesbar.

11. Umriisten auf Dickenhobel

11.1 Demontage Parallelanschlag (Bild 19)
Gehen Sie bei der Demontage des
Parallelanschlages (6) in umgekehrter Reihenfolge
vor, wie unter 9.6 beschrieben.

11.2 Demontage des Abnahmetisches (Bild
39/40)

Gehen Sie bei der Demontage des Abnehmtisches
(14) in umgekehrter Reihenfolge vor, wie unter 9.4
beschrieben.

11.3 Umlegen des Spanegehauses (Bild 40-42)
Den Dickenhobeltisch (42) mit der Handkurbel (4)
ganz nach unten drehen und die Spanabsaugung (5)
nach oben schwenken.

12. Betrieb Abrichten (Bild 37/38)

Legen Sie das Material flach auf den Vorschubtisch
(13), stellen Sie mit der linken Hand die gewiinschte
Hoéhe der Hobelmesserabdeckung (12) ein. Das
Material sollte dabei die Hobelmesserabdeckung (12)
nicht berlihren. Starten Sie die Maschine im Abricht-
Modus (siehe 10.1) und schieben Sie das Material
langsam und bestandig gegen den Messerblock (23).
Wichtig: Die Hédnde bewegen sich lber die
Messerabdeckung hinweg! Beim Abrichten

16

Daumen immer an der Hand anlegen!

Um die schmalen Seiten eines Werkstiickes zu
richten, 16sen Sie den Klemmhebel (7) der
Hobelmesserabdeckung (12) und stellen die
Hobelmesserabdeckung (12) auf die benétigte Breite
ein. Die Plastikfeder (43) am Ende der
Hobelmesserabdeckung (12) sollte einen leichten
Druck auf das Werkstlck ausiiben. Verriegeln Sie die
Hobelmesserabdeckung (12) in korrekter Position
und starten Sie die Maschine. Schieben Sie das
Werkstiick langsam und besténdig gegen den
Messerblock (23).

Stellen Sie sicher, dass der Parallelanschlag (6) auf
einen Winkel von genau 90° (oder einen anderen
gewunschten Winkelabstand) eingestellt ist. Das
Werkstiick muss flach am Parallelanschlag aufliegen.
Achtung! Abrichtarbeiten von kurzen Werkstlcken
mussen unbedingt unter Zuhilfenahme eines
Schiebestockes (3) durchgefiihrt werden!

13. Betrieb Dickenhobeln (Bild 42/43)

Bereiten Sie die Maschine auf das Dickenhobeln vor,
wie unter Punkt 11 beschrieben. Stellen Sie den
Dickenhobeltisch (42) auf die gewiinschte Dicke des
Materials ein. Die Einstellung darf maximal 5 mm
Uber der eigentlichen Materialdicke liegen. (Siehe
dazu Punkt 10.5)

Starten Sie die Maschine im Dickenhobel-Modus
(siehe 10.1) und legen Sie das Werkstlick mit der
gehobelten Seite nach unten auf den
Dickenhobeltisch (42). Schieben Sie das Werkstlck
langsam nach vorne, bis die Vorschubrolle (44) greift.
Fuhren Sie bei keilférmigen Werkstlcken das dickere
Ende zuerst ein.

14. Verénderung des Aufstellortes
(Bild 49)

Heben Sie die Maschine mit Hilfe der Transportgriffe
(11) an, bis die Transport-Réader (18) auf den Boden
aufsetzen und rollbar sind.

15. Wartung und Service

15.1 Austausch Hobelmesser (Bild 36/44-46)
Schalten Sie die Maschine vor der Wartung
immer aus. Um ein Zuriickschlagen von
Werkstiicken auf Grund von stumpfen Messern
zu vermeiden, Uiberpriifen Sie regelméaBig die
Messerschéarfe. Stumpfe Messer tauschen Sie
wie folgt aus:

o
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Entfernen Sie den Parallelanschlag, wie unter 11.1
beschrieben. Lockern Sie die Schrauben (a) des
Riegels (22). Drehen Sie die Schrauben (a) im
Uhrzeigersinn in den Riegel hinein. Entfernen Sie
den Riegel (22) zusammen mit dem Messer (21) vom
Messerblock (23). Reinigen Sie die Teile. Befestigen
Sie ein neues Messer (21) am Riegel (22) und
montieren Sie diesen wieder im Messerblock. Ziehen
Sie die Schrauben (a) leicht an. Uberpriifen Sie nun,
wie weit das Messer (21) am Abnehmtisch (14)
Ubersteht. Verwenden Sie hierzu eine Messuhr oder
ein Lineal.

Der maximal erlaubte Uberstand des Messers
(21) am Abnehmtisch (14) betrédgt 0,1 mm.
Drehen Sie zur Korrektur des Messeruberstandes die
drei Inbusschrauben (b) am Riegel (22) weiter hinein
und hinaus. Uberpriifen Sie zudem, ob der Messer-
Uberstand zum Messerblock (23) liberall gleich ist
(Bild 46). Wenn der Messeriberstand korrekt einge-
stellt ist, ziehen Sie die Schrauben (a) wieder fest.
Ziehen Sie zunachst die Schrauben (a) in der Mitte,
dann die uBeren fest.

Achtung!

Verwenden Sie ausschlieBlich die flir dieses Gerat
hergestellten Messer. Bei der Verwendung anderer
Messer besteht Verletzungsgefahr auf Grund von
Kontrollverlust.

Vermeiden Sie ein Uberdrehen und mégliches
Ablésen der Gewinde. Riegel (22) oder Schrauben
mit abgenutztem Gewinde mussen sofort ersetzt
werden.

15.2 Riemenspannung (Bild 47/48)

Uberpriifen Sie die Riemenspannung nach den
ersten funf Stunden, in denen die Maschine in
Gebrauch ist. Nehmen Sie die Hutmutter (a) ab, die
die Riemenabdeckung (45) fixiert. Uberpriifen Sie die
Spannung, indem Sie gegen den Riemen (46)
driicken. Der Spielraum sollte 15-20 mm betragen.

15.3 Reinigung und Wartung

Reinigen Sie das Dickenhobelantriebsgetriebe
regelmaBig mit einer Birste oder mit Druckluft von
Staub. Schmieren Sie alle Einspannstellen und
Ketten regelmaBig mit einigen Tropfen Motordl.
Halten Sie aber den Riemen (46) frei von Ol und
Fett.

Reinigen Sie die Spindeln des Dickenhobeltisches
regelméBig von Spanen und Staub und 6len Sie sie
leicht.

Halten Sie den Vorschubtisch (13), den Abnehmtisch
(14) und den Dickenhobeltisch (42) frei von Spanen.
Verbessern Sie die Gleitfahigkeit der Tische, indem
Sie sie periodisch mit Gleitmittel behandeln.

15.4 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Geréates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

16. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Important!

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating instructions and
safety regulations with due care. Keep this manual in
a safe place, so that the information is available at all
times. If you give the equipment to any other person,
hand over these operating instructions and safety
regulations as well. We cannot accept any liability for
damage or accidents which arise due to a failure to
follow these instructions and the safety instructions.

—

. Layout

On/Off switch

Selector switch for planing/thicknessing
Push stick

Hand crank

Sawdust extractor
Parallel stop

Clamping lever
Mounting for planing knife cover
Setting knob for the chip depth
10 Lever selector

11 Transport handles

12 Planing knife cover

13 Infeed table

14 Planing table

15 Ratchet lever

16 Raitchet lever

17 Locking lever for table
18 Transportation wheels
19 Feet

20 Door

21 Knife

22 Latch

23 Knife block

24 Anti-kick claws

25 Switch/plug unit

26 Allen key

27 Wrench

28 Sawdust extractor hood
29 Pin

30 Spacer roller

31 Table guide

32 Parallel stop guide

33 Scale

34 Base panels

35 Side panels

36 Side panels

37 Back panels

38 Cross strut

39 Stop rule

40 Scale

O©OoO~NOOOTA~WN =

41 Pointer

42 Thicknessing table
43 Plastic spring

44 Feeding roller

45 Belt cover

46 Belt

2. Items supplied
e Plane

@ Baseframe

® Assembly tool

® Push stick

3. Safety Instructions

Please refer to the booklet included in delivery for
the safety instructions.

4. Important information

@ Always switch off the On/Off switch (1) and pull
the mains plug out of the socket before carrying
out any maintenance work or having the machine
serviced. (Fig. 1)

® Check at regular intervals that the knife (21) and
latch (22) are firmly attached in the knife block
(23). (Fig. 36)

® The knives (21) must not project more than a
maximum of 1.1 mm out of the knife block (23).
(Fig. 45)

® Never remove the safety covers on the machine
except for servicing and repair work.

® The safety covers must be intact at all times.
Each time you use the machine, first fasten and
secure the safety covers at the points provided.

@ Connect a dust extractor to the sawdust extractor
(5) if you use the machine in an enclosed area.
(Fig. 1)

® Please note: The machine must be safely
earthed. The yellow/green connector wire is the
protective conductor.

® Make sure that the anti-kick claws (24) work
correctly. (Fig. 5)

® Always wear eye protection.

® Never cut concavities, tenons or shapes.

This machine will provide the performance
described in these operating instructions if it is
correctly assembled, used, maintained and
repaired. The machine must be inspected at
regular intervals. Never use any defective parts,
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including power cables. Damaged, missing, worn
and deformed parts must be replaced immediately.
Only qualified personnel are permitted to carry out
repairs or replace parts. No modifications may be
made to the machine or any machine parts if these
would result in the machine differing from the
standard specifications.

5. Intended use

The surfacing and thicknessing plane is designed
for the surfacing and thicknessing of all types of
whole pieces of square, rectangular or chamfered
converted timber.

The machine is to be used only for its
prescribed purpose.

Even when the machine is used as prescribed it is

still impossible to eliminate certain residual risk

factors. There is a risk of the following injuries in

connection with the required operation of the

machine.

@ Fingers or hands coming into contact with the
knife block in areas which are out of view.

® Workpieces may kick back if the machine is used
incorrectly.

® Damage to hearing and eye injuries plus injuries
to fingers and hands if the required protective
equipment is not used.

® Harmful emissions when used in enclosed areas
without a suitable extractor system.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commerecial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

6. Noise emission values

Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 61029.

RT-SP 260D/260 Operation  Idle speed
Sound pressure level L, 94.8 dB(A) 80.7 dB(A)
Kpa uncertainty 3dB
Sound power level Ly, 104.8 dB(A) 91.1 dB(A)
Kwa uncertainty 3dB

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although
there is a correlation between emission and

immission levels it is impossible to draw any certain
conclusions as to the need for additional
precautions. Factors with a potential influence on
the actual immission level at the workplace include
the duration of impact, the type of room, and other
sources of noise etc., e.g. the number of machines
and other neighboring operations. Reliable
workplace values may also vary from country to
country. With this information the user should at
least be able to make a better assessment of the
dangers and risks involved.

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Keep the noise emissions and vibrations to a
minimum.

® Only use appliances which are in perfect working
order.

Service and clean the appliance regularly.

Adapt your working style to suit the appliance.
Do not overload the appliance.

Have the appliance serviced whenever
necessary.

@ Switch the appliance off when it is not in use.

Residual risks

Even if you use this electric power tool in

accordance with instructions, certain residual

risks cannot be rules out. The following hazards

may arise in connection with the equipment’s

construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust mask
is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protection is
used.

7. Technical data of the RT-SP 260 D

AC motor: 400V 3 ~50 Hz
Power P: 1900 W St
Power P: 2800 W S6 40%
Protection type: 1P40
Vibration a,: 12 m/s®
Max. workpiece width: 260 mm
Max. workpiece height at thickness opening: 160 mm
Infeed table: 500 x 282 mm
Planing table: 500 x 282 mm
Thicknessing table: 400 x 260 mm
Thicknessing feeding speed: 5 m/min
Idle speed of motor n: 2800 rpm

21
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Idle speed of planing knives ny: 6500 rpm
Max. planing cross-cutting depth: 3 mm
Max. thicknessing cross-cutting depth: 3 mm
Max. angle of the parallel stop: 45°
Sawdust extractor: @100 mm
Weight: 92 kg

Operating mode S6 40%: Continuous operation with
idling (cycle time 10 minutes). To ensure that the
motor does not become excessively hot it may only
be operated for 40% of the cycle at the specified
rating and must then be allowed to idle for 60% of

the cycle.

7.1 Technical data of the RT-SP 260

AC motor: 230V ~50Hz
Power P: 2000 W S1
Protection type: IP40
Vibration a,: 12 m/s?
Max. workpiece width 260 mm

Max. workpiece height at thickness opening: 160 mm

Infeed table: 500 x 282 mm
Planing table: 500 x 282 mm
Thicknessing table: 400 x 260 mm
Thicknessing feeding speed: 5 m/min
Idle speed of motor ny: 2800 rpm
Idle speed of planing knives ng: 6500 rpm
Max. planing cross-cutting depth: 3 mm
Max. thicknessing cross-cutting depth: 3 mm
Max. angle of the parallel stop: 45°
Sawdust extractor: @100 mm
Weight: 92 kg
8. Before starting the machine

® Unpack the surfacing and thicknessing plane and

examine it for any transit damage.
® The machine has to be set up and aligned where

it can stand securely.

@ All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

@ It must be possible for the planing knife
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign
such as nails or screws, etc.

@ Before you press the ON/OFF switch (1
sure that the planing knife is fitted corre

22

to run

bodies

), make
ctly and

that the machine’s moving parts run smoothly.

@ Check that the voltage on the rating plate is the
same as your supply voltage before you connect
the machine to the power supply.

9. Assembly

9.1 Fitting the switch/plug unit (Fig. 3)

Fasten the switch/plug unit (25) to the front of the
machine with the two wing nuts (a). You can use
both the upper or the lower two wing nuts (a) to do
SO.

9.2 Assembling and fitting the sawdust extractor
(Fig. 4-7)

Assemble and fit the sawdust extractor (5) and

the sawdust extractor hood (28) as shown in

Fig. 4-7. Use the following to do so:

5 Allen screws M5 x 12 (a)

2 Hex screws M5 x 12 (b)

4 washers (c)

1 self-locking nut M5 (d) for fastening the sawdust
extractor (5)

9.3 Fitting the hand crank (Fig. 8-10)

Fasten the hand crank (4) to the pin (29) with the grub
screw (b). Then proceed as shown in Fig. 10. Use the
following to do so:

® 1recessed head screw M5 x 75 (a)

9.4 Fitting the planing table (Fig. 11-13)

Fit the planing table (14) as shown in Fig. 12 and

13.

9.5 Fitting the infeed table (Fig. 15-16)

Undo the Allen screws (c) on the two table guides
(31) and remove them (Fig. 15). If necessary, lever
out the table guides (31) upwards using a
screwdriver. Place the infeed table (13) on the
machine and secure it with the table guides (31) and
the four Allen screws (c) (Figure 16). Then push the
threaded rod of the setting knob for the chip depth
(9) into the infeed table (13). In so doing, turn and
thread the threaded rod of the setting knob for the
chip depth (9) into the female thread of the spacer
roller and fasten with four size M10 (b) nuts. The
greater the distance between the two pairs of locked
nuts, the greater the adjustable chip depth range.
There is a red mark on the threaded rod which
indicates the specified position for the two nuts (b) at
the end of the threaded rod. Finally, fasten the
setting ring (a) as shown in Fig. 19. To do so, use the
notch (e) provided for the grub screw (d) which is
located in the threaded rod of the setting knob for the
chip depth (9).
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9.6 Fitting the parallel stop (Fig. 19)
Slide the parallel stop (6) into the parallel stop
guide (32) and fasten it with the ratchet lever (16).

9.7 Fitting the transport handles (Fig. 20-21)
Fasten the transport handles (11) as shown in Fig.
21. Use the following to do so:

® 2 Hexscrews M8 x30 (a)

® 4 washers (b)

® 2 self-locking nuts M8 (c)

9.8 Assembling the base frame (Fig. 22-32)
Assemble the base frame as shown in Fig. 23-27.
Start with the base panel (34) and the side panels
(35/36). Then fit the back panels (37). Finally, fit the
other side panels (35/36). Use the following to do
s0:

® 20 Hexscrews M6 x 10 (a)

® 20 washers (b)

® 20 nuts size M6 (c)

Fasten the cross strut (38) as shown in Fig. 25 and
then attach the door (20). Use the following to do
s0:

® 4 recessed head screws M5 x 10 (d)

® 4 self-locking nuts M5 (e)

Fasten the feet (19) to the side panels 35 and 36 as
shown in Fig. 27 and 29. The feet are height-
adjustable to enable the plane to be perfectly aligned
even on an uneven floor/ground surface. Use the
following to do so:

® 4 washers (a)

® 4 Hexscrews M10 x40 (b)

® 8nutssize M10 (c)

Fit the transportation wheels (18) to the side panels
(36) as shown in Fig. 29 and 30. Use the following to
do so:

® 4 HexscrewsM6x 15 (a)

® 4 washers (b)

® 4 self-locking nuts M6 (c)

Screw the side panels (35/36) of the base frame to
the plane as shown in Fig. 31 and 32. Use the
following to do so:

® 4 nuts size M8 (a)

® 4 washers (b)

® 4 Hexscrews M8x 15 (c)

10. Using the plane

10.1 Using the switches (Fig. 3)

Iltem A:  Surfacing mode

ltem B:  Thicknessing mode
Item C:  ON button

ltem D:  OFF button

ltem E: Emergency stop button
ltemF:  Closable switch cover
Iltem G:  Connection socket

10.2 Direction of rotation (for RT-SP 260D)
Important: It is essential that you check the direction
in which the planing knife turns. To do this, switch the
machine on and off briefly. The planing knife must
turn clockwise when viewed from the front of the
machine (see the directional arrow on the front of the
machine). If this is not the case the direction of
rotation must be corrected. Please contact an
electrical service center to have this done.

10.3 Fitting the parallel stop (Fig. 33)

Slacken the ratchet lever (16) to adjust the parallel
stop (6) to the desired workpiece width. Opening the
ratchet lever (15) enables the stop rule (39) to be
swivelled to the required angle. Please note: The
stop rule (39) must always lie on the table (13).

10.4 Adjusting the planing knife cover

(Fig. 34)

The planing knife cover (12) is infinitely adjustable to
the width of the workpiece. To do so, first release the
clamping lever (7). Then move the selector lever (10)
to adjust the height of the planing knife cover (12)
relative to the height of the workpiece.

10.5 Adjusting the chip depth for

surfacing (Fig. 1/35)

The chip depth is infinitely adjustable using the
setting knob for chip depth (9). The setting can be
read on the scale (40).

10.6 Adjusting the thicknessing table (Fig. 42)
The thicknessing table (42) can be adjusted to the
desired dimension using the crank (4). The
dimension required can be read from the pointer
(41) on the scale (33).

11. Resetting for thicknessing

11.1 Removing the parallel stop (Fig. 19)
To remove the parallel stop (6), follow the above
instructions in section 9.6 in reverse order.

23
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11.2 Removing the planing table (Fig. 39/40)
To remove the planing table (14), follow the above
instructions in section 9.4 in reverse order.

11.3 Turning the chip housing over (Fig. 40-42)
Turn the thicknessing table (42) right down with the
handcrank (4) and swing the sawdust extractor (5)

up.

12. Operating in surfacing mode (Fig.
37/38)

Place the material flat on the infeed table (13) and
adjust the desired height of the planing knife cover
(12) with your left hand. The material should not come
into contact with the planing knife cover (12) when
you do this. Start the machine in surfacing mode (see
10.1) and push the material slowly and steadily
against the knife block (23). Important: Move your
hands up over and away from the knife cover.
Always keep your thumbs against your hands
while surfacing.

To align the narrow side of the workpiece, release the
clamping lever (7) for the planing knife cover (12) and
adjust the cover (12) to the required width. The plastic
spring (43) at the end of the planing knife cover (12)
should press lightly against the workpiece. Lock the
planing knife cover (12) in the correct position and
start the machine. Push the workpiece slowly and
steadily against the knife block (23). Make sure that
the parallel stop (6) is set to an angle of exactly 90°
(or an alternative desired angular distance). The
workpiece must lie flat against the parallel stop.
Important! It is imperative that a push stick is used
for all surfacing work on short workpieces (3)!

13. Operating in thicknessing mode
(Fig. 42/43)

Prepare the machine for thicknessing as described in
section 11. Adjust the thicknessing table (42) to the
desired material thickness. The setting must not
exceed a maximum of 5 mm from the actual thickness
of the material (see section 10.5). Start the machine
in thicknessing mode (see 10.1) and place the
workpiece on the thicknessing table with the planed
side facing down (42). Push the workpiece slowly
forwards until it is picked up by the feeding roller (44).
Wedge-shaped workpieces should always be fed in
with the thicker end first.

24

14. Changing the place of
installation (Fig. 49)

Lift the machine with the aid of the transportation
handles (11) until the transportation wheels (18) are
on the floor and can turn.

15. Maintenance and servicing

15.1 Replacing the planing knives (Fig. 36/44-46)
Always switch the machine off before starting
any maintenance work. To prevent workpieces
from being kicked back as a consequence of
blunt knives, check the sharpness of the knives
at regular intervals. Exchange blunt knives as
follows:

Remove the parallel stop as described in 11.1. Undo
the screws (a) on the latch (22). Screw the screws (a)
into the latch in a clockwise direction. Remove the
latch (22) from the knife block (23) together with the
knife (21). Clean the parts. Fasten a new knife (21) to
the latch (22) and fit back in the knife block. Tighten
the screws (a) lightly. Then check the amount by
which the knife (21) projects out of the planing table
(14). Use a dial gauge or ruler to do so.

The maximum amount by which the knife (21) is
permitted to project from the planing table (14) is
0.1 mm.

To correct the knife projection, screw the three Allen
screws (b) on the latch (22) further in and out. You
should also make sure that the knife projects by the
same amount across the length of the knife block (23)
(Fig. 46). Once the knife projection has been set
correctly, re-tighten the screws (a). Tighten the
screws (a) in the middle first, then the ones on the
outside.

Important!

Only use knives which have been produced
specifically for this machine. If you use other knives
there is a risk of injuries as a consequence of a lack of
control. Avoid over-tightening and the possibility of
the thread becoming detached. If the latch (22) or the
screws have worn out threads they must be
immediately replaced.

15.2 Belt tension (Fig. 47/48)

Check the belt tension after the first five hours of
operation of the machine. To do so, undo the wing
nuts (a) with which the belt cover (45) is fastened.
Check the tension by pressing the belt (46). The
amount of play should be 15-20 mm.
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15.3 Cleaning and maintenance

Clean dust off the drive gear unit of the
thicknessing plane with a brush or compressed air.
Lubricate all clamping points and chains at regular
intervals with a few drops of engine oil.

Keep the belt (46) free of oil and grease at the
same time, however.

Clean chips and dust off the spindles on the
thicknessing table at regular intervals and lubricate
them with a little oil. Keep the infeed table (13), the
planing table

(14) and the thicknessing table (42) free of chips.
Improve the smooth running of the tables by
applying lubricant at regular intervals.

15.4 Ordering replacement parts

Please provide the following information on

all orders for spare parts:

® Model/type of machine

® Article number of the machine

® ID number of the machine

® Number of the required spare part

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

16. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.
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Circuit diagram RT-SP 260D
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A\ Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment. Si
I'appareil doit étre remis a d’autres personnes, veillez
a leur remettre aussi ce mode d’emploi/ces
consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages dus
au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

1. Description de I'appareil

Interrupteur Marche/Arrét
Commutateur rabotage/tirage d’épaisseur
Poussoir

Manivelle

Dispositif d’aspiration des copeaux
Butée parallele

Levier de serrage

Support du recouvrement du rabot
Bouton de réglage pour la section de coupure
10 Levier de commande

11 Poignée de transport

12 Recouvrement du rabot

13 Table d’avance

14 Table d’enlévement

15 Levier de cliquet

16 Levier de cliquet

17 Levier de blocage de la table

18 Roues de transport

19 Pieds

20 Porte

21 Fer

22 Barre

23 Bloc de lames

24 Cales anti-retour

25 Unité interrupteur-fiche

26 Clé a six pans creux

27 Cléavis

28 Capot d’aspiration des copeaux
29 Boulon

30 Rouleau d’écartement

31 Guidage de la table

32 Guidage de la butée paralléle

33 Echelle

34 Panneau de base

35 Panneau latéral

36 Panneau latéral

37 Panneau dorsal

38 Barre transversale

O©oOoONOU~WN-=

39 Guide de butée

40 Echelle

41 Pointeur

42 Table a tirer d’épaisseur
43 Ressort en plastique

44 Cylindre d’avance

45 Recouvrement de courroie
46 Courroie

2. Volume de livraison

Raboteuse
Support

Outil de montage
Poussoir

3. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

4. Remarques importantes

® Mettez l'interrupteur Marche / Arrét (1) hors circuit
et tirez la fiche hors de la prise de courant avant
la maintenance et le service de réparation.
(Figure 1)

@ Contrélez réguliérement si le fer (21) et la barre
(22) sont bien fixés dans le bloc de lames (23).
(Figure 36)

® Lesfers(21) peuvent dépasser le bloc de lames
(23) au maximum de 1,1 mm. (Figure 45)

® Ne retirez jamais les recouvrements de sécurité
de la machine, sauf pour le service aprés vente
ou pour les travaux de réparation.

® Lesrecouvrements de sécurité doivent toujours
étre intacts. Fixez et bloquez les recouvrements
de sécurité a I'endroit prévu avant chaque emploi
de la machine.

® Sivous employez la machine dans un endroit
clos, raccordez un collecteur de poussiére au
niveau du dispositif d’aspiration des copeaux (5).
(Figure 1)

@ Attention : il faut relier 'appareil de fagon sdre a
la terre. Le cable de raccordement jaune-vert est
le conducteur de protection.

@ \Vérifiez si les cales anti-retour (24) fonctionnent
bien sans probléme. (Figure 5)

@ Portez toujours une protection des yeux.

® Ne découpez jamais d’échancrures, de tourillon
ou de formes.
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Lorsque I'appareil est correctement monté, manié,
entretenu et réparé, il apporte la prestation décrite
dans ce mode d’emploi. La machine doit étre
contrblée a intervalles réguliers. Les composants
défectueux, y compris le cable électrique, ne
doivent pas étre utilisés. Les composants cassés,
détériorés par 'usage ou déformés doivent
immeédiatement étre remplacés ou échangés. Les
travaux de réparation ou le changement de
composants doivent uniquement étre réalisés par
un personnel qualifié. Sur I'appareil ou sur les
composants de I'appareil, il est interdit de réaliser
des modifications aprés lesquelles I'appareil ne
pourrait plus satisfaire aux spécifications
standards.

5. Utilisation conforme a I’affectation

La machine a dresser et a tirer d’épaisseur sert a
dresser et a tirer d’épaisseur du bois de coupe
entier de tous types, de forme carrée, rectangulaire
ou chanfreinée.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation.

Malgré 'emploi conforme a I'affectation, certains
facteurs de risque résiduels ne peuvent étre
complétement supprimés. Les blessures suivantes
peuvent se produire en fonction du déroulement du

travail nécessaire : ]
® Contacts des doigts ou des mains avec I'arbre a

lame dans la zone non protégée.

® Recul de piéces en cas de manutention
incorrecte.

@ Perte d’audition et blessures des yeux, des doigts
ou des mains si la protection nécessaire n’est pas
utilisée.

® Emissions nuisibles a la santé en cas d'utilisation
dans un endroit clos sans installation d’aspiration
adéquate.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

6. Valeurs d’émission de bruit

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme EN 61029.

RT-SP 260D/260 Fonctionnement Marche a

vide
Niveau de pression
acoustique L, 94,8 dB(A) 80,7dB(A)
Imprécision K, 3dB
Niveau de puissance
acoustique Ly, 104,8 dB(A) 91,1dB(A)
Imprécision Kya 3dB

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission
et ne doivent donc pas représenter simultanément
aussi des valeurs de poste de travail sres. Bien
qu’il'y ait une corrélation entre le niveau d’émission
et celui d'immission, on ne peut déduire avec
certitude si des mesures de précaution
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les
facteurs pouvant influencer le niveau d’immission
présent sur le moment au poste de travail
comprennent la durée des effets, la sorte de salle de
travail, les autres sources de bruit, etc. par ex. le
nombre de machines et autres processus voisins.
Les valeurs de poste de travail fiables peuvent aussi
varier d’'un pays a l'autre. Cette information est
cependant destinée a rendre les personnes utilisant
I'outil capables de mieux estimer les risques et
dangers.

Portez une protection acoustique.
L’exposition au bruit peut entrainer la perte de I'ouie.

Limitez le niveau sonore et les vibrations a un
minimum !

@ Utilisez exclusivement des appareils en excellent
état.

Entretenez et nettoyez I'appareil réguliérement.
Adaptez votre fagon de travailler a 'appareil.

Ne surchargez pas 'appareil.

Faites contrdler 'appareil le cas échéant.

Mettez I'appareil hors circuit lorsque vous ne
l'utilisez pas.

Risques résiduels
Méme en utilisant cet outil électrique
conformément aux prescriptions, il reste
toujours des risques résiduels. Les dangers
suivants peuvent apparaitre en rapport avec la
construction et le modéle de cet outil électrique :
1. Lésions des poumons si aucun masque anti-
poussiére adéquat n’est porté.
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2. Déficience auditive si aucun casque anti-bruit
approprié n’est porté.

7. Caractéristiques techniques RT-SP
260D

Moteur a courant alternatif : 400V 3~ 50 Hz
Puissance P : 1900 W S1
Puissance P : 2800 W S6 40%
Type de protection : 1P40
Vibration a,, : 12m/s’
Largeur maxi. de la piéce a usiner: 260 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur

admissible : 160 mm
Table d’avance : 500 x 282 mm
Table d’enlévement : 500 x 282 mm
Table a tirer d’épaisseur : 400 x 260 mm

Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :

5 m/min
Vitesse de rotation a vide du moteur n,: 2800 tr/min
Vitesse de rotation a vide du fer du rabot : 6500 tr/min

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3mm
Profondeur de coupe de tirage maxi : 3mm
Pente maxi. de la butée paralléle : 45°
Dispositif d’aspiration des copeaux: @100 mm
Poids : 92 kg

Mode S6 40% : marche continue avec service
discontinu (temps de marche 10 mn). Afin de ne pas
faire chauffer le moteur de fagon inadmissible, il faut
le faire fonctionner pendant 40% du temps de
marche & la puissance nominale et ensuite 60% du
temps de marche sans charge.

7.1 Caractéristiques techniques RT-SP
260

Moteur a courant alternatif : 230V ~ 50 Hz
Puissance P : 2000 W S1
Degré de protection : IP40
Vibration a,, : 12mls
Largeur de piéce maxi : 260 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur

admissible : 160 mm
Table d’avance : 500 x 282 mm
Table d’enlevement : 500 x 282 mm
Table a tirer d’épaisseur : 400 x 260 mm
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Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :
5 m/min
2800 tr/min

Vitesse de rotation a vide du fer du rabot : 6500 tr/min

Vitesse de rotation a vide du moteur n, :

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3 mm
Profondeur de coupe de tirage maxi. : 3 mm
Pente maxi. de la butée paralléle : 45°
Dispositif d’aspiration des copeaux : @100 mm
Poids : 92 kg

8. Avant la mise en service

@ Deéballez la machine a dresser et a tirer
d’épaisseur et vérifiez si elle a été éventuellement
endommagée.

® Lamachine doit étre mise en place et alignée de
facon a bien tenir correctement.

® Avantla mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans
les regles de l'art.

@ Lefer durabot doit pouvoir tourner sans obstacle.

@ Dans le cas de bois ayant déja été traité, veillez
aux corps étrangers, comme par ex. les clous ou
vis, etc.

® Avant d’actionner l'interrupteur Marche/Arrét (1),
assurez-vous que le fer du rabot est correctement
monté et que les parties mobiles fonctionnent
sans obstacle.

® Assurez-vous avant de connecter la machine que
les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

9. Montage

9.1 Montage de I'unité interrupteur-fiche (figure
3)

Fixez I'unité interrupteur-fiche (25) avec les deux
écrous borgnes (a) au niveau du front de I'appareil.
Pour ce faire, vous pouvez utiliser les deux écrous
borgnes supérieurs ou inférieurs (a).

9.2 Montage du dispositif d’aspiration des
copeaux (figures 4 a 7)

Montez le dispositif d’aspiration des copeaux

(5) et le capot d’aspiration des copeaux (28)
comme montré en figure 4-7. Utilisez pour ce

faire :

® 5xboulons a téte hexagonale M5 x 12 (a)

® 2xvis a téte hexagonale a rondelle M5 x 12 (b)
® 4xrondelles (c)
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® 1x écrou autobloquant M5 (d) pour fixer le
dispositif d’aspiration des copeaux (5)

9.3 Montage de la manivelle (figures 8-10)
Fixez la manivelle (4) avec la vis sans téte (b) sur le
boulon (29). Procédez ensuite comme indiqué en
figure 10. Utilisez pour ce faire :

® 1 xvis a empreinte cruciforme M5 x 75 (a)

9.4 Montage de la table d’enlévement (figures
11-13)

Montez la table d’enlévement (14), comme indiqué
dans les figures 12 et 13.

9.5 Montage de la table d’avance (figures 15-16)
Desserrez les vis a six pans creux (c) des deux
guidages de table (31) et enlevez-les (fig. 15).
Retirez les guidages de table (31) vers le haut le cas
échéant a I'aide d’un tournevis. Posez la table
d’avance (13) sur la machine et fixez-la aux
guidages de table (31) et les 4 vis a six pans creux
(c) (fig. 16). Introduisez ensuite la douille filetée du
bouton de réglage pour la section de coupure (9)
dans la table d’avance (13). La douille filetée du
bouton de réglage pour la section de coupure (9) doit
étre alors tournée dans le filet intérieur du rouleau
d’écartement et fixée avec 4 écrous M10 (b). Plus les
deux paires d’écrous bloqués par contre écrous sont
distants I'un de l'autre, plus la section de coupure
réglable est grande. Un repére rouge se trouve sur la
douille filetée, il donne la position des deux écrous
(b) a I'extrémité de la douille filetée. Fixez finalement
la bague de réglage (a) comme indiqué en figure 19.
Pour ce faire, vous trouverez I'encoche (e) pour la
vie sans téte (d) dans la douille filetée du bouton de
réglage de la section de coupure (9).

9.6 Montage de la butée paralléle (figure 19)
Poussez la butée paralléle (6) dans le guidage de
la butée paralléle (32) et fixez-la avec le levier de
cliquet (16).

9.7 Montage des poignées de transport (figures
20-21)

Montez les poignées de transport (11) comme
indiqué en figure 21. Utilisez pour ce faire :

® 2xvis a téte hexagonale a rondelle M8 x 30 (a)
® 4xrondelles (b)

® 2x écrous autobloquant M8 (c)

9.8 Montage du support (figures 22-32)
Assemblez le support de fagon analogue aux figures
23-27. Commencez par le panneau de base (34) et
le panneau latéral (35/36). Montez finalement le
panneau dorsal (37). Complétez a présent avec les
autres panneaux latéraux (35/36). Utilisez pour ce

faire :

® 20x vis a téte hexagonale M6 x 10 (a)
® 20xrondelles (b)

® 20x écrous M6 (c)

Fixez la barre transversale (38) comme indiqué en
figure 25 et suspendez les dents de la porte (20).
Utilisez pour ce faire :

® 4xvis a empreinte cruciforme M5 x 10 (d)

® 4xécrous autobloquants M5 (e)

Fixez les pieds (19) aux panneaux latéraux 35 et 36,
comme indiqué en figure 27 et 29. Les pieds sont
réglables en hauteur. Il est ainsi possible d’aligner la
raboteuse de fagon optimale, méme sur un sol
irrégulier. Utilisez pour ce faire :

® 4xrondelles (a)

® 4xvis atéte hexagonale M10 x 40 (b)

® 8xécrous M10 (c)

Montez les roues de transport (18) sur le panneau
latéral (36) comme indiqué dans les figures 29 et 30.
Utilisez pour ce faire :

® 4xvis atéte hexagonale M6 x 15 (a)

® 4xrondelles (b)

® 4xécrous autobloquant M6 (c)

Vissez les panneaux latéraux (35/36) du support avec
la raboteuse comme indiqué dans les figures 31 et
32. Utilisez pour ce faire :

® 4xécrous M8 (a)

® 4xrondelles (b)

® 4xvis atéte hexagonale M8 x 15 (c)

10. Commande

10.1 Commande de l'interrupteur (figure 3)

Pos. A Mode de dressage

Pos.B  Mode a tirer d’épaisseur

Pos.C  Bouton de mise en circuit

Pos.D  Bouton de mise hors circuit

Pos.E  Actionnement d’arrét d’'urgence

Pos. F  Clapet d’interrupteur pouvant étre fermé a
clé

Pos. G Boite de connexion

10.2 Sens de rotation (pour RT-SP 260D)
Important : Respectez le sens de rotation du fer du
rabot. Pour ce faire, mettez brievement la machine en
et hors circuit. Le fer du rabot doit tourner dans le
sens des aiguilles d’'une montre lorsqu’on le regarde
a partir de la face avant de la machine. (voir la fleche
de sens de rotation sur le front de la machine) Si tel
n’est pas le cas, il faut alors corriger le sens de
rotation. Pour ce faire, veuillez demander a un atelier
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spécialisé en électricité.

10.3 Réglage de la butée paralléle (figure 33)
En desserrant le levier de cliquet (16), la butée
paralléle (6) peut étre réglée sur la largeur de piéce
désirée. En ouvrant le levier de cliquet (15), le guide
de butée (39) est basculé dans I'angle nécessaire.
Attention : le guide de butée (39) doit toujours se
trouver sur la table (13) !

10.4 Réglage du recouvrement du rabot

(figure 34)

Le recouvrement du rabot (12) peut étre réglé en
continu sur la largeur de piéce en desserrant le levier
de serrage (7). En actionnant le levier de commande
(10), on régle la hauteur du recouvrement du rabot
(12) sur la hauteur de la piéce a usiner.

10.5 Réglage de I'enlévement des

copeaux pendant le dressage (figure

1/35)

Le bouton de réglage pour la section de coupure (9)
permet de régler I'épaisseur de copeaux en continu.
Celle-ci peut étre lue sur I'échelle (40).

10.6 Réglage de la table a tirer d’épaisseur
(figure 42)

La table a tirer d’épaisseur (42) peut étre réglée a
I'aide de manivelle (4) a la cote désirée. On peut lire
la cote devant étre réglée sur I'échelle (33) a l'aide
du pointeur (41).

11. Rééquipement en table a tirer
d’épaisseur

11.1 Démontage de la butée paralléle (figure 19)
Pour le démontage de la butée paralléle (6),
procédez dans 'ordre inverse de celui indiqué au
repére 9.6.

11.2 Démontage de la table d’enlévement (figure
39/40)

Pour le démontage de la table d’enlévement (14),
procédez dans 'ordre inverse de celui indiqué au
repére 9.4.

11.3 Déplacement du boitier a copeaux (figure
40-42)

Tournez la table & tirer d’épaisseur (42)
complétement vers le bas avec la manivelle (4) et
pivotez I'aspiration de copeaux (5) vers le haut.

32

12. Mode de dressage (figure 37/38)

Placez le matériau a plat sur la table d’avance (13),
réglez de la main gauche la hauteur désirée du
recouvrement du rabot (12). Le matériau ne doit pas
toucher le recouvrement du rabot (12) ce faisant.
Faites démarrer la machine en mode de dressage
(voir 10.1) et faites glisser le matériau lentement et
constamment contre le bloc de lames (23).

Important : les mouvements de mains doivent se
faire bien au-dessus du recouvrement des lames
! Lors du dressage, collez toujours le pouce a la
main !

Pour dresser les cotés minces d’une piéce, desserrez
le levier de serrage (7) du recouvrement du rabot (12)
et réglez le recouvrement du rabot (12) a la largeur
voulue. Le ressort en plastique (43) a I'extrémité du
recouvrement du rabot (12) est chargé d’exercer une
Iégére pression sur la piéce a usiner. Verrouillez le
recouvrement du rabot (12) dans sa position correcte
et faites démarrer la machine. Poussez la piece a
usiner lentement et constamment contre le bloc de
lames (23).

Assurez-vous que la butée paralléle (6) soit réglée
sur un angle exact de 90° (ou un autre angle désiré).
La piéce a usiner doit étre placée a plat sur la butée
paralléle. Attention ! Les travaux de dressage de
courtes pieces a usiner doivent absolument étre
réalisés a I'aide d’'un poussoir (3) !

13. Mode de tirage d’épaisseur (figure
42/43)

Préparez la machine au tirage d’épaisseur comme
indiqué au repére 11. Réglez la table a tirer
d’épaisseur (42) sur I'épaisseur désirée du matériau.
Le réglage ne doit pas dépasser de plus de 5 mm
d’épaisseur du matériau lui-méme. (voir a ce propos
le repére 10.5) Faites démarrer la machine en mode
a tirer d’épaisseur (voir 10.1) et mettez une piéce a
usiner, le cété raboté vers le bas sur la table a tirer
d’épaisseur (42). Poussez lentement la piéce a usiner
vers 'avant jusqu’a ce que le cylindre d’avance (44)
réagisse. Pour les pieces en forme de coin,
introduisez tout d’abord I'extrémité la plus épaisse.

14. Changement de lieu
d’implantation (figure 49)

Soulevez la machine en la prenant par les poignées
de transport (11), jusqu’a ce que les roues de
transport (18) soient posées sur le sol et puissent
rouler.
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15. Maintenance et service

15.1 Remplacement du fer du rabot (figure 36/44-
46)

Déconnectez toujours la machine avant la
maintenance. Pour éviter que des piéces a
usiner soit projetées en retour a cause de lames
émoussées, contrdlez régulierement si les lames
sont bien aiguisées. Remplacez les lames
émoussées comme suit :

Retirez la butée paralléle comme indiqué au repére
11.1. Desserrez les vis (a) de la barre (22). Tournez
les vis (a) dans le sens des aiguilles d’une montre
dans la barre. Retirez la barre (22) avec le fer (21) du
bloc de lames (23). Nettoyez les piéces. Fixez un
nouveau fer (21) sur la barre (22) et montez-le a
nouveau dans le bloc de lames. Resserrez
légérement les vis (a). Controlez a présent, de
combien le fer (21) dépasse de la table d’enlévement
(14). Pour ce faire, utilisez un comparateur a cadran
ou une régle.

Le dépassement maximal du fer (21) sur la table
d’enlévement (14) s’éleve a 0,1 mm.

Pour corriger le dépassement des lames, tournez les
trois boulons a téte hexagonale (b) sur la barre (22)
vers |'extérieur et I'intérieur. Contrélez de plus sile
dépassement des larmes est identique partout par
rapport au bloc de lames (23) (figure 46). Lorsque le
dépassement des lames est correctement réglé,
resserrez les vis (a) a fond. Serrez tout d’abord les vis
(a) du milieu, ensuite celles extérieures.

Attention !

Utilisez exclusivement les lames fabriquées pour cet
appareil. Si vous utilisez d’autres lames, il y a risque
de blessures en raison d’une perte de contréle. Evitez
de trop tourner et de détacher probablement le
filetage. Les barres (22) ou vis dont le filet est
détérioré par 'usage doivent immédiatement étre
remplacées.

15.2 Tension de courroie (figure 47/48)
Contrdlez la tension de courroie apres les cinq
premiéres heures d’utilisation de la machine. Retirez
I'écrou borgne (a) qui fixe le recouvrement de
courroie (45). Contrélez la tension en appuyant
contre la courroie (46). Le jeu doit s’élever a 15-20
mm.

15.3 Nettoyage et maintenance

Nettoyez réguliérement de toute poussiére
'engrenage de la commande du rabot a tirer a
l'aide d’une brosse ou avec de I'air comprimé.
Lubrifiez réguliérement tous les points de serrage
et les chaines avec quelques gouttes d’huile pour

moteur.

Maintenez toutefois la courroie (46) exempte
d’huile et de matiére grasse.

Nettoyez réguliérement les broches de la table a tirer
pour enlever les copeaux et la poussiére et huilez-les
Iégérement. Maintenez table d’avance (13), la table
d’enlévement

(14) et la table a tirer d’épaisseur (42) exemptes de
copeaux. Améliorez le glissement des tables en les
traitant périodiquement avec du lubrifiant.

15.4 Commande de piéces de rechange
Indiquer ce qui suit pour toute commande

de piéces de rechange :

Type de I'appareil

Numéro d’article de I'appareil

Numéro d’identification de I'appareil

Numeéro de piéce de rechange de la piéce de
rechange nécessaire

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
Padresse www.isc-gmbh.info

16. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matiéres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matieres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !

33

o



L1
L2

L3
N

PE

Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:30 Uhr Seite 34
Plan des connexions RT-SP 260D
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A\ Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse

avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per

'uso/le avvertenze di sicurezza. Conservate bene le

informazioni per averle a disposizione in qualsiasi
momento. Se date I'apparecchio ad altre persone,

consegnate queste istruzioni per I'uso/le avvertenze

di sicurezza insieme all’apparecchio. Non ci
assumiamo alcuna responsabilita per incidenti o
danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Descrizione dell’apparecchio

Interruttore ON/OFF
Commutatore piallatura/piallatura a spessore
Spintore

Manovella

Aspirazione dei trucioli
Battuta parallela

Leva di serraggio

Supporto della copertura lame
Pulsante di regolazione della profondita di
passata

10 Leva diregolazione

11 Maniglie di trasporto

12 Copertura delle lame

13 Tavolo di alimentazione

14 Tavolo di uscita

15 Levadiarresto

16 Levadiarresto

17 Leva difissaggio del tavolo
18 Ruote di trasporto

19 Piedi

20 Anta

21 Lame

22 Scorrevole

23 Blocco lame

24 Denti anticontraccolpo

25 Unita interruttore/spina

26 Brugola

27 Chiave per dadi

28 Calotta di aspirazione trucioli
29 Perno

30 Rullo distanziatore

31 Guida del piano

32 Guida battuta parallela

33 Scala

34 Pannello di base

35 Pannello laterale

36 Pannello laterale

37 Pannello posteriore

©o0O~NOOWN =

38 Rinforzo trasversale

39 Righello di battuta

40 Scala

41 Indicatore

42 Tavolo per lavorazione a spessore
43 Mollain plastica

44 Rullo di alimentazione

45 Copertura della cinghia

46 Cinghia

2. Elementi forniti

o Piallatrice

@ Basamento

@ Utensili di montaggio

® Spintore

3. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’'opuscolo allegato.
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. Avvertenze importanti

Prima della manutenzione e della revisione
spegnete linterruttore di ON/OFF (1) e staccate
la spina dalla presa di corrente. (Fig. 1)
Controllate regolarmente che le lame (21) e lo
scorrevole (22) siano ben fissati nel blocco lama
(23). (Fig. 36)

Le lame (21) devono sporgere al massimo di 1,1
mm sul blocco lame (23) (Fig. 45).

Non togliete mai le coperture di protezione
dell’apparecchio, tranne per la revisione o per
lavori di riparazione.

Le coperture di protezione sempre devono
essere integre. Prima di usare I'apparecchio
fissate e assicurate le coperture di protezione al
punto previsto.

Quando usate I'apparecchio in locali chiusi,
collegate un aspiratore per polvere all’aspirazione
dei trucioli (5). (Fig. 1)

Attenzione: I'apparecchio deve essere collegato
a terra in modo sicuro. Il connettore giallo-verde
¢ il conduttore di protezione.

Verificate il perfetto funzionamento dei denti
anticontraccolpo (24). (Fig. 5)

Indossate sempre degli occhiali protettivi.

Non tagliate mai insenature, tenoni o stampi.

In caso di montaggio, utilizzo, manutenzione e
riparazione corretti 'apparecchio fornisce le
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prestazioni descritte in queste istruzioni.
L’apparecchio deve essere controllato ad intervalli
di tempo regolari. Non devono venire usati
componenti difettosi, cavo della corrente
compreso. Componenti rotti, mancanti, consumati,
deformati devono essere sostituiti subito. | lavori di
riparazione o la sostituzione di componenti devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate. All'apparecchio o ai componenti
dell’apparecchio non devono essere effettuate
delle modifiche tecniche, dopo le quali
I'apparecchio non corrisponde piu alle specifiche
standard.

5. Utilizzo proprio

La piallatrice a filo e a spessore serve per la
piallatura a filo e a spessore di tutto il legname
tagliato di ogni tipo, di forma quadrata, rettangolare
o obliqua.

L’apparecchio deve venire usato solamente
per lo scopo a cui & destinato.

Anche se I'apparecchio viene usato in modo

corretto non si possono escludere completamente

determinati fattori di rischio residuo. In

considerazione delle operazioni di lavoro richieste

si potrebbero verificare le seguenti lesioni:

@ Contatto dell’albero portalame con dita 0 mani
nella parte non visibile.

® Incaso d’'uso improprio contraccolpo dei pezzi da
lavorare.

@ Danni all'udito, lesioni agli occhi e lesioni di dita e
mani se non vengono usati i dispositivi di
protezione richiesti.

® Emissioni nocive alla salute in caso di utilizzo in
locali chiusi senza apparecchio di aspirazione
adeguato.

enete presente che i nostri apparecchi non sono stati
costruiti per I'impiego professionale, artigianale o
industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati rilevati
secondo la norma EN 61029.

6. Valori di emissione dei rumori

RT-SP 260D/260 Esercizio In folle
Livello di pressione

acustica L, 94,8 dB(A) 80,7 dB (A)
Incertezza Kpa 3dB
Livello di potenza

acustica Ly, 104,8 dB(A) 91,1dB (A)
Incertezza Ky 3dB

| valori indicati sono valori di emissione e non
devono rappresentare allo stesso tempo anche
valori sicuri del posto di lavoro. Nonostante esista
una correlazione tra livelli di emissione e di
immissione, da essi non si pud stabilire esattamente
se siano necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori
che possono influenzare il livello di immissioni
presente sul posto di lavoro ci sono la durata
dell’esposizione, il tipo di ambiente di lavoro, altre
fonti di rumori, ecc., per es. il numero dei macchinari
e delle lavorazioni vicine. | valori sicuri del posto di
lavoro possono inoltre variare da paese a paese.
Questa informazione ha tuttavia lo scopo di
consentire all'utilizzatore di valutare meglio i pericoli
e irischi.

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore pud causare la perdita dell’udito.

Limitate al minimo lo sviluppo di rumore e le

vibrazioni!

@ Utilizzate soltanto apparecchi in perfetto stato.

@ Eseguite regolarmente la manutenzione e la
pulizia del’apparecchio.

@ Adattate il vostro modo di lavorare
all’apparecchio.

@ Non sovraccaricate I'apparecchio.

@ Fate eventualmente controllare I'apparecchio.

® Spegnete I'apparecchio se non lo utilizzate.

Rischi residui

Anche se questo elettroutensile viene utilizzato

secondo le norme, continuano a sussistere

rischi residui. In relazione alla struttura e al
funzionamento di questo elettroutensile
potrebbero presentarsi i seguenti pericoli:

1. Danni all’apparato respiratorio nel caso in cui non
venga indossata una maschera antipolvere
adeguata.

2. Danni all'udito nel caso in cui non vengano
indossate cuffie antirumore adeguate.
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7. Caratteristiche tecniche RT-SP 260D Profondita max. di piallatura a spessore : 3mm
Inclinazione max. battuta parallela: 45°

Motore a corrente alternata: 400V 3~50Hz  Aspirazione trucioli: @100 mm
Potenza P: 1900 W S1 Peso: 92 kg
Potenza P: 2800 W S6 40%
Tipo di protezione: IP40 8. Prima della messa in esercizio
Vibrazioni a,,: 12 m/s?
Larghezza max. pezzo da lavorare: 260mm ¢ Togliere la piallatrice a filo e a spessore
Apertura altezza max. pezzo da lavorare: 160 mm dallimballo e verificare che non presenti danni
Tavolo di alimentazione: 500 x 282 mm dovutial tras.porto. ) ) )

- — ® L’apparecchio deve esser installato e orientato in
Tavolo di uscita: 500 x 282 mm posizione stabile.
Tavolo per lavorazione a spessore: 400 x 260 mm ® Primadella messa in esercizio devono essere

Velocita avanzamento lavorazione a spessore:

5 m/min
Numero di giri in folle motore n, 2800 min™
Numero di giri in folle lame: 6500 min™
Profondita max. di piallatura : 3mm
Profonditad max. di piallatura a spessore : 3 mm
Inclinazione max. battuta parallela: 45°
Aspirazione trucioli: @100 mm
Peso: 92 kg

Modalita operativa S6 40%: funzionamento
continuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare il motore
eccessivamente esso puo essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 40% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funzionare
senza carico per il 60% della durata del ciclo.

7.1 Caratteristiche tecniche RT-SP 260

Motore a corrente alternata: 230V ~ 50 Hz
Potenza P: 2000 W St
Tipo di protezione: IP40
Vibrazioni a,,: 12 m/s?
Larghezza max. pezzo da lavorare: 260 mm
Apertura altezza max. pezzo da lavorare: 160 mm
Tavolo di alimentazione: 500 x 282 mm
Tavolo di uscita: 500 x 282 mm
Tavolo per lavorazione a spessore: 400 x 260 mm
Velocita avanzamento lavorazione a spessore:

5 m/min
Numero di giri in folle motore n, 2800 min™
Numero di giri in folle lame: 6500 min™
Profondita max. di piallatura : 3 mm
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regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

® Lalama deve potersi muovere liberamente.

@ Incaso dilegno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

® Prima di azionare l'interruttore di ON/OFF (1)
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

@ Primadiinserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

9. Montaggio

9.1 Montaggio unita interruttore/spina (Fig. 3)
Fissate I'unita interruttore/spina (25) con i due dadi
ciechi (a) al lato anteriore dell’apparecchio. A
questo scopo possono essere usati sia i due dadi
ciechi superiori che inferiori (a).

9.2 Montaggio aspirazione trucioli (Fig. 4-7)
Montate I'aspirazione trucioli (5) e la calotta di
aspirazione trucioli (28), come mostrato nella
Fig. 4-7. A questo scopo usate:

5x vite a esagono cavo M5 x 12 (a)

2x vite a testa esagonale M5 x 12 (b)

4x rosetta (c)

1x dado autofilettante M5 (d) per fissaggio
aspirazione trucioli (5)

9.3 Montaggio manovella (Fig. 8-10)

Fissate la manovella (4) al bullone (29) con il grano
filettato (b). Poi procedete come mostrato nella Fig.
10. A questo scopo usate:

@ 1xvite conintaglio a croce M5 x 75 (a)
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9.4 Montaggio tavolo di uscita (Fig. 11-13)
Montate il tavolo di uscita (14) come indicato nelle
Fig. 12e 13.

9.5 Montaggio tavolo di alimentazione (Fig. 15-16)
Allentate le viti ad esagono cavo (c) delle due guide
del tavolo (31) e rimuovetele (Fig. 15). Se necessario
sollevate le guide (31) servendovi di un cacciavite.
Appoggiate il tavolo di alimentazione (13)
sull’apparecchio e fissatelo ricorrendo alle apposite
guide (31) ed alle 4 viti ad esagono cavo (c) (Fig.
16). Poi inserite la barra filettata del pulsante di
regolazione della profondita di passata (9) nel tavolo
di alimentazione (13). La barra filettata del pulsante
di regolazione della profondita di passata (9) viene
avvitata nel filetto interno del rullo distanziatore e
viene fissata con 4 dadi M10 (b). Quanto piu distanti
sono le due coppie di dadi a bloccaggio automatico,
tanto maggiore € la profondita di passata regolabile.
Sulla barra filettata si trova una tacca rossa che
indica la posizione dei due dadi (b) all’estremita della
barra filettata. Fissate infine I'anello di regolazione
(a), come mostrato nella Fig. 19. A tale scopo, nella
barra filettata del pulsante di regolazione della
profondita di passata (9) si trova una tacca adeguata
(e) per il grano filettato (d).

9.6 Montaggio battuta parallela (Fig. 19)
Spingete la battuta parallela (6) nella guida battuta
parallela (32) e fissatela con la leva di arresto (16).

9.7 Montaggio delle maniglie di trasporto (Fig.
20-21)

Montate le maniglie di trasporto (11) come mostrato
nella Fig. 21. A questo scopo usate:

® 2xvite atesta esagonale M8 x 30 (a)

® 4xrosetta (b)

® 2x dado autofilettante M8 (c)

9.8 Montaggio basamento (Fig. 22-32)

Montate il basamento in modo analogo alle figure
23-27. Iniziate con il pannello di base (34) ed i
pannelli laterali (35/36). Poi montate il panello
posteriore (37). Completate adesso gli altri pannelli
laterali (35/36). A questo scopo usate:

® 20x vite a testa esagonale M6 x 10 (a)

® 20xrosetta (b)

® 20xdado M6 (c)

Fissate il rinforzo trasversale (38), come mostrato
nella Fig. 25, e poi agganciate I'anta (20). A questo
scopo usate:

® 4xvite con intaglio a croce M5 x 10 (d)

® 4xdado autofilettante M5 (e)

Fissate i piedi (19) ai pannelli laterali 35 e 36, come
mostrato nelle Fig. 27 e 29. | piedi sono regolabili in
altezza, in modo tale che sia possibile orientare la
piallatrice anche su una superficie non piana. A
questo scopo usate:

@ 4xrosetta (a)

® 4xvite atesta esagonale M10 x 40 (b)

® 8xdadoM10 (c)

Montate le ruote di trasporto (18) al pannello laterale
(36), come mostrato nelle Fig. 29 e 30. A questo
scopo usate:

® 4xvite atesta esagonale M6 x 15 (a)

@ 4xrosetta (b)

® 4xdado autofilettante M6 (c)

Avvitate i pannelli laterali (35/36) del basamento con
la piallatrice, come mostrato nelle Fig. 31 e 32. A
questo scopo usate:

4x dado M8 (a)

4x rosetta (b)

4x vite a testa esagonale M8 x 15 (c)

10. Uso

10.1 Uso dell’interruttore (Fig. 3)

Pos. A Modalita piallatura a filo

Pos.B  Modalita piallatura a spessore
Pos.C  Pulsante di accensione

Pos.D  Pulsante di spegnimento

Pos.E  Azionamento arresto di emergenza
Pos.F  Coperchio interruttori chiudibile
Pos. G Scatola di connessione

10.2 Senso di rotazione (per RT-SP 260D)
Importante: deve essere fatta attenzione al senso di
rotazione della lama. A questo scopo accendere
brevemente I'apparecchio e poi spegnerlo. Se
guardata dalla parte anteriore dell’apparecchio la
lama deve girarsi in senso orario. (si veda la freccia
del senso rotazione sul lato anteriore
dell’apparecchio). In caso contrario il senso di
rotazione deve essere corretto. A tal scopo rivolgetevi
ad un’officina elettrica specializzata.

10.3 Regolazione battuta parallela (Fig. 33)
Allentando la leva di arresto (16) € possibile regolare
la battuta parallela (6) alla larghezza desiderata del
pezzo da lavorare. Aprendo la leva di arresto (15) il
righello di battuta (39) viene spostato sull’angolo
richiesto. Attenzione: il righello di battuta (39) deve
essere sempre poggiare sul tavolo (13)!

39
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10.4 Regolazione copertura lame (Fig.

34)

La copertura lame (12) pud essere regolata in
continuo sulla larghezza del pezzo da lavorare,
allentando la leva di arresto (7). Azionando la leva di
arresto (10), l'altezza della copertura lame (12) viene
regolata sull’altezza del pezzo da lavorare.

10.5 Regolazione dell’asportazione

durante piallatura a filo (Fig. 1/35)

Tramite il pulsante di regolazione della profondita di
passata (9) pud essere regolato in continuo lo
spessore di asportazione, che & leggibile sulla scala
(40).

10.6 Regolazione tavolo per lavorazione a
spessore (Fig. 42)

Tramite la manovella (4) il tavolo per lavorazione a
spessore (42) pud essere regolato sulla misura
desiderata. La misura da regolare & leggibile dalla
scala (33) tramite l'indicatore (41).

11. Riattrezzamento per piallatura a
spessore

11.1 Smontaggio battuta parallela (Fig. 19)
In caso di smontaggio della battuta parallela (6)
procedete in ordine inverso di come descritto in 9.6.

11.2 Smontaggio tavolo di uscita (Fig. 39/40)

In caso di smontaggio del tavolo di uscita (14)
procedete in ordine inverso di come descritto in 9.4.
11.3 Ribaltare il carter dei trucioli (Fig. 40-42)
Tramite la manovella (4) girate completamento verso
il basso il tavolo per la lavorazione a spessore (42) e
ribaltate I'aspirazione trucioli (5) verso I'alto.

12. Esercizio piallatura a filo (Fig.
37/38)

Mettete il materiale in piano sul tavolo di
alimentazione (13), con la mano sinistra regolate
I'altezza desiderata della copertura delle lame (12). In
questo il materiale non deve toccare la copertura
delle lame (12). Avviate 'apparecchio in modalita di
taglio a filo (vedi 10.1) e spingete il materiale
lentamente e con moto uniforme verso il blocco lame
(23). Importante: le mani si muovono al di sopra
della copertura delle lame! Nel piallare a filo
tenete sempre il pollice vicino alle altre dita!

Per piallare i lati corti di un pezzo allentate la leva di
arresto (7) della copertura delle lame (12) e regolate
tale copertura (12) sull’altezza necessaria. La molla in
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plastica (43) alla fine della copertura delle lame (12)
dovrebbe esercitare una leggera pressione sul pezzo
da lavorare. Bloccate la copertura delle lame (12) in
posizione corretta e avviate I'apparecchio. Spingete il
pezzo da lavorare lentamente e con moto uniforme
contro il blocco delle lame (23). Accertatevi che la
battuta parallela (6) sia impostata in un angolo di 90°
esatti (o un altro angolo desiderato). Il pezzo da
lavorare deve poggiare su tutta la superficie sulla
battuta parallela. Attenzione! Le operazioni di
piallatura a filo di pezzi corti devono essere
assolutamente eseguite con l'aiuto di uno spintore
(3)!

13. Esercizio piallatura a spessore
(Fig- 42/43)

Preparate I'apparecchio per la piallatura a spessore
come descritto al punto 11. Impostate il tavolo di
piallatura a spessore (42) sullo spessore desiderato
del materiale. La regolazione non deve essere
superiore a 5 mm dello spessore effettivo del
materiale. (vedi al riguardo il punto 10.5). Avviate
apparecchio nella modalita di piallatura a spessore
(vedi 10.1) e mettete il pezzo da lavorare con il lato
piallato verso il basso sul tavolo di piallatura a
spessore (42). Spingete il pezzo da lavorare
lentamente in avanti fino a quando interviene il rullo di
avanzamento (44). In caso di pezzi cuneiformi
inserite prima I'estremita piu grossa.

14. Modifica del luogo di
installazione (Fig. 49)

Sollevate 'apparecchio con l'aiuto delle maniglie di
trasporto (11) fino a quando le ruote di trasporto (18)
toccano il pavimento e possono girare.

15. Manutenzione e revisione

15.1 Sostituzione delle lame (Fig. 36/44-46)
Spegnete sempre I'apparecchio prima della
manutenzione. Controllate regolarmente
I’affilatura delle lame per evitare il contraccolpo
dei pezzi da lavorare causato da lame non
affilate. Sostituite le lame non affilate nel modo
seguente

Togliete la battuta parallela come descritto al punto
11.1. Allentate le viti (a) dello scorrevole (22).
Avvitate le viti (a) nello scorrevole ruotandole in senso
orario. Togliete lo scorrevole (22) insieme con la lama
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(21) dal blocco lame (23). Pulite i pezzi. Fissate una
nuova lama (21) sullo scorrevole (22) e rimontatelo
nel blocco lame. Serrate leggermente le viti (a).
Controllate ora di quanto sporga la lama (21) sul
tavolo di uscita (14). A tale scopo usate un minimetro
o unrighello.

La lama (21) deve sporgere al massimo di 0,1
mm sul tavolo di uscita (14).

Per correggere la sporgenza della lama avvitate e
svitate le tre viti ad esagono cavo (b) sullo scorrevole
(22). Controllate inoltre se la sporgenza delle lame

rispetto al blocco lame (23) sia uguale dovunque (Fig.

46). Se la sporgenza delle lame € impostata in modo
corretto, serrate di nuovo bene le viti (a). Serrate
prima le viti al centro (a) e poi quelle esterne.

Attenzione!

Usate solamente lame realizzate per questo
apparecchio. Se vengono usate altre lame sussiste il
pericolo di lesioni a causa della perdita di controllo.
Evitate di serrare troppo le viti e di rovinare cosi i
filetti. Gli scorrevoli (22) o le viti con il filetto rovinato
devono essere sostituiti subito.

15.2 Tensione della cinghia (Fig. 47/48)
Controllate la tensione della cinghia dopo le prime
cinque ore di utilizzo dell’apparecchio. Togliete il
dado cieco (a) che fissa la copertura della cinghia
(45). Controllate la tensione premendo contro la
cinghia (46). Il gioco dovrebbe essere di ca. 15-20
mm.

15. 3 Pulizia e manutenzione

Pulite regolarmente il meccanismo di azionamento
della piallatrice a spessore con una spazzola o con
aria compressa per togliere la polvere. Lubrificate
regolarmente tutti i punti di tensione e le catene
con alcune gocce di olio per motori.

Tenete pero la cinghia (46) libera da olio e
grasso.

Pulite regolarmente i mandrini della tavola della
piallatrice togliendo trucioli e polvere ed oliateli
leggermente. Tenete il tavolo di alimentazione (13), il
tavolo di uscita (14) ed il tavolo di piallatura a
spessore (42) libero da trucioli. Migliorate lo
scorrimento dei tavoli applicando di quando in
quando del lubrificante.

15.4 Ordinazione di pezzi di ricambio

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
necessario indicare quanto segue:

tipo di apparecchio

numero di articolo dell’apparecchio
numero di identificazione dell’apparecchio
numero del pezzo di ricambio richiesto

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info

16. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puod percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’'amministrazione comunale!
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Schema elettrico RT-SP 260D
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Schema elettrico RT-SP 260
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DK/N

A vigtigt!

Ved brug af el-veerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejledningen
et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem efter
behov. Husk at lade betjeningsvejledningen /
sikkerhedsanvisningerne folge med veerktgjet, hvis
du overdrager det til andre. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader pa personer eller materiel, som
matte opsta som folge af, at anvisningerne i denne
betjeningsvejledning, navnlig vedrarende sikkerhed,
tilsideseettes.

—

. Oversigt over maskinen

Teend/Sluk-knap
Omskifter afhavling/tykkelseshgvling
Skydestok

Handsving
Spéanudsugning
Parallelanslag
Klemmegreb

Holder til hovlejernsdaeksel
Indstillingsknap for spandybde
10 Reguleringshandtag

11 Transportgreb

12 Hovlejernsdeeksel

13 Fremferingsbord

14 Aftagsbord

15 Klinkegreb

16 Klinkegreb

17 Fikseringsgreb bord

18 Transporthjul

19 Foedder

20 Lage

21 Kniv

22 Tveerstang

23 Skeereblok

24 Anti-tilbageslagsklger

25 Kontakt-stikenhed

26 Unbrakonggle

27 Skruenggle

28 Spanudsugningskappe
29 Bolt

30 Afstandsvalse

31 Bord-ledeskinner

32 Ledeskinne parallelanslag
33 Skala

34 Basispaneler

35 Sidepaneler

36 Sidepaneler

37 Bagpaneler

O©OoO~NOOOTA~WN =

38 Tveerstiver

39 Anslagslineal

40 Skala

41 Marker

42 Tykkelseshgvlebord
43 Plastikfjeder

44 Fremferingsrulle
45 Remafdeekning

46 Rem

N

. Med i leveringen

Hovlemaskine
Understel
Montageveerkioj
Skydestok

3. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfglgende heefte.

4. Vigtige anvisninger

@ For vedligeholdelses- eller servicearbejde skal
maskinen slukkes pa teend/sluk-knappen (1), og
stikket tages ud af stikkontakten. (Fig. 1)

@ Kontroller med jeevne mellemrum, om kniv (21)
og tveerstang (22) er ordentligt fastgjort til
skeereblokken (23). (Fig. 36)

@ Khnivene (21) ma hgjst rage 1,1 mm ud over
skeereblokken (23).(Fig. 45)

o Sikkerhedsafdaekningerne ma ikke aftages;
eneste undtagelse er i forbindelse med service-
eller reparationsarbejde.

® Sikkerhedsafdaekningerne skal altid veere intakte.
Fastger, og fikser sikkerhedsafdaekningerne de
rigtige steder, inden maskinen tages i brug.

o Narmaskinen anvendes i lukkede rum, skal der
sluttes en stevudsugning til spanudsugningen (5).
(Fig. 1)

o Vigtigt: Maskinen skal veere korrekt
jordforbundet. Den gul-grenne tilledning er
beskyttelseslederen.

o Kontroller, at anti-tilbageslagsklgerne (24) virker,
som de skal. (Fig. 5)

@ Brug altid gjenveern.

® Ingen skeering af indbugtninger, tapsamlinger
eller former.

Hvis maskinen samles, handteres, vedligeholdes
og repareres korrekt, tilvejebringer den den
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optimale ydelse, saledes som beskrevet i
vejledningen. Maskinen skal afproves med jeevne
mellemrum. Defekte komponenter, stramkabler
inklusive, ma ikke anvendes. Braekkede,
manglende, slidte, deforme komponenter skal
omgaende udskiftes/erstattes. Reparation og
udskiftning af komponenter er forbeholdt
faguddannet tekniker. Der ma ikke foretages
ndringer i maskinen eller dens dele, som
bevirker, at maskinen ikke laengere overholder
standard-specifikationerne.

5. Formalsbestemt anvendelse

Tykkelses-afretterhavlen er beregnet til afretnings-
og tykkelseshgvling af alle typer opskaret temmer
med kvadratisk, rektanguleer eller affaset form.

Maskinen ma kun anvendes i
overensstemmelse med dens tiltzenkte formal.

Trods korrekt anvendelse er der stadig nogle

risikofaktorer, man skal veere opmaerksom pa. Alt

efter hvor i arbejdsprocessen du befinder dig, er

der fare for folgende kveestelser:

@ Beroring af knivakslen med fingre eller heender i
usikret omrade.

@ Tilbageslag fra arbejdsemner ved forkert
handtering.

® Hore- og gjenskader samt kveestelser af fingre og
haender ved manglende brug af det ngdvendige
beskyttelsesudstyr.

® Sundhedsskadelig emission ved arbejde i
lukkede rum uden udsugningsanleeg.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmeaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
gjemed.

6. Stejemissionsveerdier

Stoj- og vibrationstal er beregnet i henhold til EN
61029.

RT-SP 260D/260 Drift Tomgang
Lydtryksniveau L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Usikkerhed K;a 3dB
Lydeffektniveau Ly, 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)
Usikkerhed Kyya 3dB

DK/N

De angivne veerdier er rene emissionsveerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre vaerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der ikke er nogen
forbindelse mellem emissions- og
immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed
afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er ngdvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pé arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og evrige arbejdsprocesser i neerheden.
Endvidere kan de tilladte vaerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstaende oplysninger
kan dog veere en hjeelp til brugeren til bedre at
kunne foretage et skan om eksisterende risici.

Brug horeveern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage heretab.

Stojudvikling og vibration skal begrzenses til et
minimum!

Brug kun intakte og ubeskadigede maskiner.
Vedligehold og renger maskinen med jeevne
mellemrum.

Tilpas arbejdsmaden efter maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Lad i givet fald maskinen underkaste et eftersyn.
Sluk maskinen, nar den ikke benyttes.

Tilbagevaerende risici

Ogsa selv om du betjener el-veerktojet

forskriftsmeessigt, er der stadigvaek nogle

risikofaktorer at tage hojde for. Folgende farer

kan opsta, alt efter el-veerktgjets type og

konstruktionsmade:

1. Lungeskader, safremt der ikke baeres egnet
stevmaske.

2. Horeskader, safremt der ikke bzeres egnet
hgreveern.
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7. Tekniske data RT-SP 260D

Vekselstramsmotor: 400V 3~ 50 Hz
Effekt P: 1900 W S1
Effekt P: 2800 W S6 40%
Kapslingsklasse: IP40
Vibration a,,;: 12 m/s?
Maks. emnebredde: 260 mm
Maks. emnehgjde tykkelsesgennemlgb: 160 mm
Fremferingsbord: 500 x 282 mm
Aftagsbord: 500 x 282 mm
Tykkelseshgvlebord: 400 x 260 mm
Fremfaringshastighed tykkelseshovl: 5 m/min
Omdrejningstal motor, ubelastet n,: 2800 min™
Omdrejningstal havlejern, ubelastet: 6500 min™
Maks. indsnitsdybde hevl: 3 mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshovl: 3mm
Maks. hzeldning parallelanslag: 45°
Spanudsugning: @100 mm
Veegt: 92 kg

Driftsart S6 40%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10 min).
For at undga overophedning af motoren mé den
kere med den angivne mzerkeeffekt i 40% af
cyklussens varighed og skal herefter kare videre
uden belastning i 60% af cyklussens varighed.

7.1 Tekniske data RT-SP 260

Vekselstramsmotor: 230V ~ 50 Hz
Effekt P: 2000 W S1
Kapslingsklasse: IP40
Vibration a,;: 12 m/s?
Maks. emnebredde: 260 mm
Maks. emnehgjde tykkelsesgennemigb: 160 mm
Fremferingsbord: 500 x 282 mm
Aftagsbord: 500 x 282 mm
Tykkelseshgvlebord: 400 x 260 mm
Fremfgringshastighed tykkelseshovl: 5 m/min
Omdrejningstal motor, ubelastet n,: 2800 min™
Omdrejningstal havlejern, ubelastet: 6500 min™
Maks. indsnitsdybde hovl: 3 mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshgvl: 3 mm
Maks. heeldning parallelanslag: 45°
Spanudsugning: @100 mm
Veegt: 92 kg
46

8. Inden ibrugtagning

o Paktykkelses-afretterhgvlen ud, og kontroller den
for eventuelle transportskader.

® Maskinen skal opstilles, s& den stér stabilt.

@ Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
skal veere korrekt pAmonterede, inden maskinen
tages i brug.

@ Hovlejernet skal kunne kere frit.

@ Hvis du arbejder med trae, som tidligere har veeret
bearbejdet, skal du passe pa fremmedlegemer,
som f.eks. sgm eller skruer.

@ Inden du trykker pa teend/sluk-kontakten (1), skal
du sikre dig, at havlejernet er monteret rigtigt og
bevaegelige dele gar let og friktionsfrit.

@ Inden du slutter maskinen il
stramforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa meerkepladen stemmer overens med
netdataene.

9. Samling

9.1 Montage kontakt-stikenhed (fig. 3)
Fastger kontakt-stikenheden (25) til maskinens
forside med de to haettematrikker (a). Til det kan
benyttes de gverste eller nederste to
heettemetrikker (a).

9.2 Montage spanudsugning (fig. 4-7)

Monter spanudsugningen (5) og
spanudsugningskappen (28), som vist pa fig. 4-7.
Hertil skal du bruge:

5x unbrakoskrue M5 x 12 (a)

2x sekskantskrue M5 x 12 (b)

4x underleegsskive (c)

1x selvspaendende matrik M5 (d) til fastgerelse af
spanudsugning (5)

9.3 Montage handsving (fig. 8-10)

Fastger handsvinget (4) til bolten (29) med
skaftskruen (b). Herefter gor du som vist pa fig. 10.
Hertil skal du bruge:

o 1 xstjerneskrue M5 x 75 (a)

9.4 Montage aftagsbord (fig. 11-13)
Monter aftagsbordet (14) som vist pa fig. 12 og 13.

9.5 Montering af fremfgringsbord (fig. 15-16)
Skru unbrakoskruerne (c) til de to bord-ledeskinner
(31) lose, og tag dem ud (fig. 15). Loft eventuelt op i
ledeskinnerne (31) med en skruetraekker. Laeg
fremferingsbordet (13) pa maskinen, og fikser det
med bord-ledeskinnerne (31) og de 4 unbrakoskruer
(c) (fig. 16). Herefter forer du gevindstangen til
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indstillingsknap for spandybde (9) ind i
fremfaringsbordet (13). Gevindstangen til
indstillingsknap for spandybde (9) drejes her ind i
afstandsvalsens indvendige gevind og fikseres med
4 matrikker M10 (b). Jo laengere de to
kontrafikserede motrikpar er fra hinanden, desto
starre er den indstillelige spandybde. Pa
gevindstangen er der et radt meerke til indikering af
de to matrikkers (b) position i enden af
gevindstangen. Til slut fikserer du justerringen (a)
som vist pa fig. 19. Til det formal befinder der sig i
gevindstangen til indstillingsknap for spandybde (9)
en keerv (e) til skaftskruen (d).

9.6 Montage parallelanslag (fig. 19)
Skub parallelanslaget (6) ind i anslagsskinnen
(82), og fastger den med klinkegrebet (16).

9.7 Montage transportgreb (fig. 20-21)
Monter transportgrebene (11) som vist pa fig. 21.
Hertil skal du bruge:

® 2x sekskantskrue M8 x 30 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 2x selvspaendende mgtrik M8 (c)

9.8 Montage understel (fig. 22-32)

Understellet samles som vist pa figurerne 23-27.
Begynd med basispanelerne (34) og sidepanelerne
(35/36). Til sidst monteres bagpanelerne (37). Ger
nu det andet sidepanel faerdigt (35/36). Hertil skal
du bruge:

® 20x sekskantskrue M6 x 10 (a)

® 20x underleegsskive (b)

® 20x matrik M6 (c)

Fastger tveerstiveren (38) som vist pa fig. 25, og
seet lagen (20) pa. Hertil skal du bruge:

® 4xstjerneskrue M5 x 10 (d)

® 4xselvspaendende mgtrik M5 (e)

Seet fodderne (19) fast pa sidepanelerne 35 og 36
som vist pa fig. 27 og 29. Fadderne kan justeres i
hgjden, sa det ogsa er muligt at positionere
hevlemaskinen optimalt pa ujeevnt underlag. Hertil
skal du bruge:

® 4xunderlaegsskive (a)

® 4xsekskantskrue M10 x 40 (b)

® 8xmatrik M10 (c)

Seet transporthjulene (18) fast pa sidepanelet (36)
som vist pa fig. 29 og 30. Hertil skal du bruge:

® 4xsekskantskrue M6 x 15 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 4xselvspeendende mgtrik M6 (c)
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Skru sidepanelerne (35/36) pa understellet fast til
hevlemaskinen som vist pa fig. 31 og 32. Hertil skal
du bruge:

® 4xmotrik M8 (a)

® 4xunderlegsskive (b)

® 4xsekskantskrue M8 x 15 (c)

10. Betjening

10.1 Betjening af kontakt (fig. 3)

Pos. A Modus afretning
Pos.B  Modus tykkelseshavl
Pos.C  Teend-knap

Pos.D  Sluk-knap

Pos.E  Nadstop

Pos.F  Aflukkelig kontaktklap
Pos.G  Forbindelsesdase

10.2 Omdrejningsretning (for RT-SP 260D)
Vigtigt: Veer opmaerksom pa hovlejernets
omdrejningsretning. Teend maskinen, og sluk den
herefter hurtigt igen. Hovlejernet skal dreje i urets
retning set fra maskinens forside. (se retningspil pa
maskinens forside) | modsat fald skal
omdrejningsretningen eendres. Kontakt en el-
fagmand.

10.3 Indstilling parallelanslag (fig. 33)
Parallelanslaget (6) kan indstilles til den gnskede
emnebredde ved at lgsne klinkegrebet (16). Ved at
abne klinkegrebet (15) svinges anslagslinealen (39) i
den kraevede vinkel. Vigtigt: Anslagslinealen (39)
skal altid ligge ind pa bordet (13)!

10.4 Indstilling hovlejernsdaeksel (fig.

34)

Hovlejernsdaekslet (12) kan indstilles trinlgst efter
emnebredden, idet du lgsner klemmegrebet (7).
Aktiver reguleringshandtaget (10) for at indstille
hgjden pa hevlejernsdeekslet (12) efter emnehgjden.
10.5 Indstilling af spanaftag ved

afretning (fig. 1/35)

Med indstillingsknap for spandybde (9) kan
spantykkelsen, som kan aflaeses pa skalaen (40),
indstilles trinlgst.

10.6 Indstilling tykkelseshovlebord (fig. 42)
Tykkelseshgvlebordet (42) kan indstilles til det
gnskede mal med handsvinget (4). Indstillingsmalet
kan aflaeses pa markaren (41) pa skalaen (33).
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DK/N
11. Omstilling til tykkelseshovl

11.1 Demontage parallelanslag (fig. 19)
Parallelanslaget (6) demonteres som beskrevet
under 9.6, blot i omvendt reekkefolge.

11.2 Demontage aftagsbord (fig. 39/40)
Aftagsbordet (14) demonteres som beskrevet under
9.4, blot i omvendt raekkefalge.

11.3 Flytning af spanhus (fig. 40-42)
Drej tykkelseshgvlebordet (42) helt ned med
handsvinget (4), og sving spanudsugningen (5) op.

12. Modus afretning (fig. 37/38)

Laeg materialet fladt pa fremfaringsbordet (13), indstil
med venstre hand den gnskede hgjde pa
hovlejernsdaekslet (12). Materialet ma ikke bergre
hovlejernsdaekslet (12). Start maskinen i
afretningsmodus (se 10.1), og skub langsomt
materialet ind mod skeereblokken (23) i en konstant
bevaegelse. Vigtigt: Heenderne bevaeger sig vaek
hen over hovlejernsdaekslet! Laeg altid
tommelfingeren ind pa handen under afretning!
For at rette smalle sider pa et arbejdsemne skal du
lasne klemmegrebet (7) il hovlejernsdeekslet (12), og
indstille hovlejernsdaekslet (12) til den nedvendige
bredde. Plastikfjedren (43) i enden af
hovlejernsdaekslet (12) skal udeve et let tryk ind pa
arbejdsemnet. Fikser hovlejernsdeekslet (12) i den
rigtige position, og start maskinen. Skub langsomt
arbejdsemnet ind mod skaereblokken (23) i en
konstant beveegelse. Forvis dig om, at
parallelanslaget (6) er indstillet til en vinkel pa
ngjagtig 90° (eller en anden gnsket vinkelafstand).
Arbejdsemnet skal ligge fladt ind mod
parallelanslaget. Vigtigt! Afretningsarbejde pa korte
arbejdsemner skal udferes med brug af skydestok

@)

13. Modus tykkelseshgvling (fig. 42/43)

Forbered maskinen til tykkelseshgvling, som
beskrevet under punkt 11. Indstil
tykkelseshgvlebordet (42) til den gnskede
materialetykkelse. Indstillingen ma hgjst ligge 5 mm
over den egentlige materialetykkelse. (Se punkt 10.5)
Start maskinen i modus tykkelseshavling (se 10.1),
og lzeg arbejdsemnet pa tykkelseshevlebordet (42)
med den hgvlede side nedad. Skub langsomt
arbejdsemnet frem, indtil fremfaringsrullen (44) griber
fat. Ved kegleformede arbejdsemner skal den
tykkeste ende fores ind forst.
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14. Skift af opstillingssted (fig.
49)

Loft op i maskinen ved hjeelp af transportgrebene
(11), sa transporthjulene (18) kan rulle hen ad gulvet.

15. Vedligeholdelse og service

15.1 Udskiftning af havlejern (fig. 36/44-46)
Sluk altid maskinen som det forste. Kontroller
jeevnligt knivenes skarphed for at imodega
risikoen for, at arbejdsemner slar tilbage pa
grund af stumpe knive. Stumpe knive udskiftes
pa folgende made:

Tag parallelanslaget ud som beskrevet under 11.1.
Lasn skruerne (a) pa tvaerstangen (22). Drej skruerne
(a) ind i tveerstangen i urets retning. Tag tveerstangen
(22) af skeereblokken (23) sammen med kniven (21).
Renger delene. Saet en ny kniv (21) pa tveerstangen
(22), og fastger tveerstangen til skeereblokken.
Spaend skruerne (a) let. Kontroller, hvor langt kniven
(21) rager ud ved aftagsbordet (14). Tag et maleur
eller en lineal til hjeelp.

Kniven (21) ma hgjst rage 0,1 mm ud pa
aftagsbordet (14).

For at korrigere drejes de tre unbrakoskruer (b) pa
tveerstangen (22) leengere ind eller ud. Kontroller
desuden, at knivfremspringet er ens over alt i forhold
til skeereblokken (23) (fig. 46). Nar knivfremspringet
er korrekt indstillet, spaendes skruerne (a) fast.
Speend ferst skruerne (a) i midten, dernaest de
yderste.

Vigtigt!

Brug udelukkende knive, som er fremstillet specielt til
denne maskine. Brug af andre knive vil medfore fare
for kvaestelse som folge af tab af kontrol. Undga at
overvride gevind; fare for, at de lgsner sig. Tvaerstang
(22) eller skruer med nedslidt gevind skal omgéaende
skiftes ud.

15.2 Remspeaending (fig. 47/48)

Kontroller remspaendingen efter de forste fem
driftstimer. Tag heettemetrikken (a) af, som holder
remdaekslet (45) fast. Kontroller spaendingen, idet du
trykker ind mod remmen (46). Frigangen skal udgere
15-20 mm.

15.3 Rengering og vedligeholdelse

Renger jeevnligt drevet til tykkelseshgvling med en
berste eller med trykluft for at fierne stov. Smer
jeevnligt alle indspeendingspunkter og keeder med
nogle draber motorolie.
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Ingen olie og fedt pa remmen (46).

Fjern med jeevne mellemrum span og stov fra
spindlerne til tykkelseshgvlebordet, og giv dem lidt
olie. Hold fremfgringsbordet (13), aftagsbordet (14)
og tykkelseshgvlebordet (42) fri for span. Og
bordenes glideevne, idet du med jaevne mellemrum
behandler dem smgremiddel.

15.4 Reservedelsbestilling

Falgende bedes oplyst ved bestilling af
reservedele:

® Maskinens typebetegnelse

® Maskinens varenummer

® Maskinens identifikationsnummer

® Nummeret pa den gnskede reservedel
Aktuelle priser og @vrig information findes pa
www.isc-gmbh.info

16. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.

Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifolge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sporg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!
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Forbindelsesdiagram RT-SP 260D
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Forbindelsesdiagram RT_SP 260
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A Obs!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra olyckor
och skador. Las darfér noggrant igenom denna
bruksanvisning och dessa sakerhetsanvisningar.
Forvara dem pa ett sékert stalle sa att du alltid kan
hitta 6nskad information. Om maskinen ska éverlatas
till andra personer maste dven denna bruksanvisning
och dessa sakerhetsanvisningar medfélja. Vi évertar
inget ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt
om denna bruksanvisning eller
sakerhetsanvisningarna asidosétts.

—

. Beskrivning av utrustningen

Strémbrytare
Omkopplare planhyvling/rikthyvling
Paskjutare

Vev
Spansuganslutning
Parallellanslag
Klamspak

Hallare till kutteraxelskydd
Installningsknopp for spandjup
10 Reglage

11 Transporthandtag

12 Kutteraxelskydd

13 Matningsbord

14 Avtagningsbord

15 Sparrspak

16 Sparrspak

17 Spérrspak till bord

18 Transporthjul

19 Fotter

20 Lucka

21 Hyvelstal

22 List

23 Kutteraxel

24 Anti-rekylklor

25 Brytar- och kontaktenhet
26 Sexkantnyckel

27 Blocknyckel

28 Spansugskapa

29 Vevarm

30 Avstandsvals

31 Bordsspar

32 Spar till parallellanslag
33 Skala

34 Basplatta

35 Sidoplatta

36 Sidoplatta

37 Bakplatta

38 Tvarstod

39 Anslagslinjal

O©oO~NOOOTA~WN =

40 Skala

41 Visare

42 Planhyvelbord
43 Plastfjader
44 Matningsrulle

45 Remkéapa

46 Rem

2. Leveransomfattning
e Hyvel

® Understall

® Monteringsverktyg

e Paskjutare

3. Sékerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

4. Viktiga anvisningar

@ Slaifrdn maskinen med strémbrytaren (1) och dra
ut stickkontakten infoér underhall och kundtjanst
(bild 1).

@ Kontrollera regelbundet att stalen (21) och listen
(22) &r fast monterade i kutteraxeln (23) (bild 36).

@ Stalen (21) far skjuta ut 6ver kutteraxeln (23) med
maximalt 1,1 mm (bild 45).

® Demontera aldrig maskinens sékerhetsskydd,
savida detta inte krévs for kundtjanst eller
reparation.

® Saékerhetsskydden méaste alltid vara intakta. Fast
och spéann fast sdkerhetsskydden vid avsedda
stéllen varje gang innan du anvander maskinen.

® Om maskinen ska anvéndas i slutna utrymmen
maste en spansug anslutas till
spansuganslutningen (5) (bild 1).

® Obs! Maskinen méste ha jordats péa féreskrivet
satt. Den gul-gréna anslutningskabeln ar en
skyddsledare.

@ Kontrollera att anti-rekylklorna (24) fungerar pa
avsett vis (bild 5).

o Béralltid 6gonskydd.

® Hyvla aldrig i inbuktningar, tappar eller former.

Om maskinen har byggts samman korrekt och
dérefter hanteras, underhalls och repareras pa
avsett vis, kommer den aven att avge den
prestanda som anges i denna bruksanvisning.
Kontrollera maskinen regelbundet. Defekta
komponenter inkl. natkablar far inte anvandas.
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Komponenter som har brutits, slitits ned,
deformerats eller som saknas, maste genast bytas
ut eller erséattas. Endast behorig personal far utféra
reparationer och byta ut komponenter. Det &r inte
tillatet att utféra egenmaéktiga andringar pa
maskinen eller maskinens komponenter om detta
innebdr att maskinen darefter inte langre motsvarar
standard-specifikationerna.

5. Andamalsenlig anvindning

Plan- och rikthyveln ar avsedd fér rikthyvling och
planhyvling av allt slags sagat virke i kvadratiska,
rektangulara eller snedstallda former.

Maskinen far endast anvéndas till sitt avsedda
andamal.

Trots &ndamalsenlig anvéndning kan sarskilda
resterande riskfaktorer inte uteslutas helt.
Beroende pa erforderliga arbetsmetoder kan
féljande personskador uppsta:

@ Risk for att fingrarna eller handerna kommer at
kutteraxeln inom ett omrade som inte kan
skyddas.

o Risk for att arbetsstycket slungas tillbaka vid
felaktig hantering.

@ Risk for hérselskador och 6gonskador samt
skador pa fingrar och hander om nédvandig
skyddsutrustning inte anvands.

@ Risk for hélsofarliga emissioner vid anvandning
inom slutna utrymmen utan lamplig
spansuganlaggning.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvéndas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

6. Bulleremissionsvarden

Buller- och vibrationsvarden har bestamts enligt
EN 61029.

De angivna vardena ar emissionsvarden och maste
dé&rfér inte tvunget motsvara sékra
arbetsplatsvarden. Aven om det finns ett samband
mellan emissions- och immissionsnivaer, ar det inte
mojligt att utifrdn dessa varden hérleda om
ytterligare forsiktighetsatgarder ar nédvandiga eller
ej. Faktorer som kan paverka den aktuella
immissionsnivan vid arbetsplatsen kan t ex vara hur
lang tid som inverkan féreligger, arbetsrummets
form, andra bullerkéllor osv, t ex antal maskiner och
andra angrénsande arbetsprocesser. De tillforlitliga
arbetsplatsvardena kan aven variera fran land till
land. Denna information syftar dock till att hjalpa
anvandaren att battre uppskatta vilka faror och
risker som foreligger.

Béar horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

Begréansa uppkomsten av buller och vibration till
ett minimum!

Anvand endast intakta maskiner.

Underhall och rengdr maskinen regelbundet.
Anpassa ditt arbetssatt till maskinen.
Overbelasta inte maskinen.

L&mna in maskinen for éversyn vid behov.

Sla ifrdn maskinen om den inte anvands.

Kvarstaende risker

Kvarstaende risker foreligger alltid &ven om

detta elverktyg anvénds enligt féreskrift.

Foljande risker kan uppsta pa grund av

elverktygets konstruktion och utférande:

1. Lungskador om ingen lamplig dammfiltermask
anvands.

2. Horselskador om inget Iampligt hérselskydd
anvands.

RT-SP 260D/260 Anvandning Tomgang

Ljudtrycksniva L 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Osékerhet Kja 3dB
Ljudeffektniva Lya 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)
Osékerhet Kya 3dB
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7. Tekniska data RT-SP 260D

Véxelstrdmsmotor: 400V 3~50 Hz
Effekt P: 1900 W S1
Effekt P: 2800 W S6 40 %
Kapslingsklass: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Arbetsstyckets max. bredd: 260 mm

Arbetsstyckets max. héjd, genomslapp vid

planhyvling: 160 mm
Matningsbord: 500 x 282 mm
Avtagningsbord: 500 x 282 mm
Planhyvelbord: 400 x 260 mm
Matningshastighet vid planhyvling: 5 m/min
Tomgangsvarvtal fér motor n,: 2 800 min™
Tomgangsvarvtal for hyvelstal: 6500 min "
Max. inskérningsdjup vid hyvling: 3 mm
Max. inskérningsdjup vid planhyvling: 3 mm
Max. lutning av parallellanslag: 45°
Spéansuganslutning: @100 mm
Vikt: 92 kg

Driftslag S6 40 %: Kontinuerlig drift med intermittent
belastning (arbetscykel 10 min). Fér att undvika att
motorn varms upp till otillatet h6ga temperaturer, far
motorn kéra med angiven nominell effekt 40 % av
arbetscykeln, och dérefter 60 % av arbetscykeln
utan belastning.

7.1 Tekniska data RT-SP 260

Véxelstrdmsmotor: 230V ~50Hz
Effekt P: 2000 W S1
Kapslingsklass: IP40
Vibration a,;: 12m/s’
Arbetsstyckets max. bredd: 260 mm

Arbetsstyckets max. héjd, genomslépp vid

planhyvling: 160 mm
Matningsbord: 500 x 282 mm
Avtagningsbord: 500 x 282 mm
Planhyvelbord: 400 x 260 mm
Matningshastighet vid planhyvling: 5 m/min
Tomgangsvarvtal fér motor no: 2800 min"
Tomgangsvarvtal for hyvelstal: 6 500 min"'
Max. inskérningsdjup vid hyvling: 3mm
Max. inskérningsdjup vid planhyvling: 3mm
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Max. lutning av parallellanslag: 45°
Spéansuganslutning: @100 mm
Vikt: 92 kg

8. Fére anvandning

@ Packa upp plan- och rikthyveln och kontrollera
om den ev. har skadats i transporten.

® Maskinen maste stéllas upp stabilt och sedan
riktas in.

@ Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sakerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

o Kutteraxeln maste kunna rotera fritt.

@ Varuppmarksam pa frammande féremal, t ex
spik eller skruv, om virket som ska hyvlas redan
har bearbetats.

@ Innan du slar pa maskinen med strombrytaren (1)
maste du 6vertyga dig om att kutteraxeln ar ratt
monterad och att de rérliga delarna inte kliammer.

e Overtyga dig om att uppgifterna pa typskylten
stdmmer Gverens med nétets data innan du
ansluter maskinen till vagguttaget.

9. Montering

9.1 Montera brytar- och kontaktenheten (bild 3)
Féast brytar- och kontaktenheten (25) pa maskinens
framsida med de bada hattmuttrarna (a). Anvand
saval de bada 6vre som undre hattmuttrarna (a).

9.2 Montera spansuganslutningen (bild 4-7)
Montera spansuganslutningen (5) och
spansugskapan (28) enligt beskrivningen i bild
4-7. Anvand féljande:

5 stinsexskruvar M5 x 12 (a)

2 st sexkantskruvar M5 x 12 (b)

4 st distansbrickor (c)

1 st ldsmutter M5 (d) f6r montering av
spansuganslutningen (5)

9.3 Montera veven (bild 8-10)

Féast veven (4) vid vevarmen (29) med stéllskruven
(b). Folj sedan instruktionerna i bild 10. Anvand
féljande:

® 1 stkrysskruvmejsel M5 x 75 (a)

9.4 Montera avtagningsbordet (bild 11-13)
Montera avtagningsbordet (14) enligt
beskrivningen i bild 12 och 13.

9.5 Montera matningsbordet (bild 15-16)
Lossa pa insexskruvarna (c) till de bada bordssparen
(31) och ta sedan bort dem (bild 15). Band ev. upp
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bordssparen (31) med en skruvmejsel. Lagg
matningsbordet (13) pa maskinen och fixera det med
bordssparen (31) och de fyra insexskruvarna (c) (bild
16).

For sedan in gangstangen till installningsknoppen for
spandjupet (9) i matningsbordet (13). Skruva in
gangstangen till installningsknoppen fér spandjupet
(9) iavstandsvalsens innerganga och fixera darefter
med fyra muttrar M10 (b). Ju langre de bada
kontrade mutterparen befinner sig fran varandra,
desto storre ar spandjupet som kan stéllas in. Pa
gangstangen finns en rod markering som visar laget
for de bada muttrarna (b) vid slutet av gangstangen.
Fixera till slut stéllringen (a) enligt beskrivningen i
bild 19. For detta andamal &ar gangstangen till
instélliningsknoppen (9) for spandjupet forsedd med
en skara (e) for stallskruven (d).

9.6 Montera parallellanslaget (bild 19)
Skjut in parallellanslaget (6) i anslagets spar (32)
och fixera sedan med spéarrspaken (16).

9.7 Montera transporthandtaget (bild 20-21)
Montera transporthandtagen (11) enligt
beskrivningen i bild 21. Anvand féljande:

® 2 stsexkantskruvar M8 x 30 (a)

® 4 stdistansbrickor (b)

® 2 stlasmuttrar M8 (c)

9.8 Montera understéllet (bild 22-32)

Montera samman understéllet enligt beskrivningen i
bilderna 23-27. Bérja med basplattan (34) och
sidoplattorna (35/36). Montera déarefter bakplattan
(37). Komplettera sedan den andra sidoplattan
(35/36). Anvand féljande:

® 20 st sexkantskruvar M6 x 10 (a)

® 20 st distansbrickor (b)

® 20 st muttrar M6 (c)

Fé&st tvarstddet (38) enligt beskrivningen i bild 25
och héng sedan in luckan (20). Anvénd féljande:
® 4 stkrysskruvar M5 x 10 (d)

® 4 stlasmuttrar M5 (e)

Fast forst fotterna (19) pa sidoplattorna 35 och 36
enligt beskrivningen i bild 27 och 29. Fétterna kan
stéllas in i hojdled s att du kan justera in hyveln
optimalt pa ett ojamnt underlag. Anvand féljande:
® 4 stdistansbrickor (a)

® 4 stsexkantskruvar M10 x 40 (b)

o 8stmuttrar M10 (c)

Montera transporthjulen (18) pa sidoplattan (36)
enligt beskrivningen i bild 29 och 30. Anvand
féljande:

® 4 stsexkantskruvar M6 x 15 (a)

® 4 stdistansbrickor (b)
® 4 stlasmuttrar M6 (c)

Skruva samman understéllets sidoplattor (35/36) med
hyveln enligt beskrivningen i bild 31 och 32. Anvénd
féljande:

® 4 stmuttrar M8 (a)

® 4 stdistansbrickor (b)

® 4 stsexkantskruvar M8 x 15 (c)

10. Anvanda hyveln

10.1 Brytare och omkopplare (bild 3)

Pos. A Rikthyvlingslage
Pos.B  Planhyvlingslédge
Pos.C  Knapp fér inkoppling
Pos.D  Knapp for frankoppling
Pos.E  Nbédstopp

Pos. F  Léasbart brytarlock
Pos.G  Anslutningsdosa

10.2 Rotationsriktning (fér RT-SP 260D)

Viktigt! Beakta kutteraxelns rotationsriktning. Sla pa
maskinen kort och sla sedan ifrdn den igen. Sett fran
maskinens framsida maste kutteraxeln rotera i
medsols riktning (se pilen for rotationsriktning pa
maskinens framsida). Rotationsriktningen méaste
korrigeras om detta inte stdimmer. Kontakta en
behdrig elverkstad.

10.3 Stalla in parallellanslaget (bild 33)

Lossa pa sparrspaken (16) for att stalla in
parallellanslaget (6) pa 6nskad bredd for
arbetsstycket. Oppna sparrspaken (15) fér att svinga
anslagslinjalen (39) till erforderlig vinkel. Obs!
Anslagslinjalen (39) maste alltid ligga pa bordet (13)!

10.4 Stalla in hallaren till

kutteraxelskyddet (bild 34)

Kutteraxelskyddet (12) kan stéllas in steglost pa
arbetsstyckets bredd efter att klhmspaken (7) har
lossats. Efter att reglaget (10) har lossats kan
kutteraxelskyddet (12) stéllas in i hdjdled och darmed
anpassas till arbetsstyckets hojd.

10.5 Stélla in spantjockleken vid

rikthyvling (bild 1/35)

Anvand instéllningsknoppen (9) for spandjupet for
att stalla in spantjockleken stegldst. Detta matt kan
lasas av pa skalan (40).

10.6 Stélla in planhyvelbordet (bild 42)
Planhyvelbordet (42) kan stéllas in pa& avsett matt
med veven (4). Mattet som ska stéllas in kan lasas
av vid visaren (41) vid skalan (33).
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11. Rigga om till planhyvling

11.1 Demontera parallellanslaget (bild 19)
Demontera parallellanslaget (6) i omvand féljd
jAmfért med beskrivningen under 9.6.

11.2 Demontera avtagningsbordet (bild 39/40)
Demontera avtagningsbordet (14) i omvand f6ljd
jAmfért med beskrivningen under 9.4.

11.3 Véanda pa spansuganslutningen (bild 40-42)
Svang planhyvelbordet (42) &nda ned med veven (4)
och fall sedan upp spansuganslutningen (5).

12. Utfora rikthyvling (bild 37/38)

Lagg materialet platt paA matningsbordet (13) och stall
sedan in avsedd hojd for kutteraxelskyddet (12) med
vanster hand. Materialet far inte réra vid
kutteraxelskyddet (12). Starta maskinen i
rikthyvlingslage (se 10.1) och skjut materialet
langsamt och kontinuerligt mot kutteraxeln (23).
Viktigt! Hall alltid bort hénderna fran kutteraxel-
skyddet! Vik alltid in tummen i handen nér du
rikthyvlar!

For att kunna rikthyvla de smala sidorna pa ett
arbetsstycket, maste du lossa pa klamspaken (7) till
kutteraxelskyddet (12) och darefter stélla in
kutteraxelskyddet (12) pa avsedd bredd. Plastfjadern
(43) i slutet av kutteraxelskyddet (12) ska utova ett
svagt tryck pa arbetsstycket. Sparra
kutteraxelskyddet (12) i korrekt position och starta
sedan maskinen. Skjut arbetsstycket ldangsamt och
kontinuerligt mot kutteraxeln (23). Sakerstall att
parallellanslaget (6) har stallts in pa exakt 90° vinkel
(eller ett annat avsett vinkelavstand). Arbetsstycket
maste ligga platt mot parallellanslaget. Obs! Korta
arbetsstycken far endast rikthyvlas med hjélp av en
paskjutare (3)!

13. Utféra planhyvling (bild 42/43)

Férbered maskinen for planhyvling enligt
beskrivningen under punkt 11. Stéll in
planhyvelbordet (42) pa avsedd materialtjocklek.
Denna instéllning far befinna sig maximalt 5 mm 6ver
den egentliga materialtjockleken (se punkt 10.5).
Starta maskinen i planhyvlingslage (se 10.1) och lagg
arbetsstycket med den hyvlade sidan nedat pa
planhyvelbordet (42). Skjut arbetsstycket langsamt
framat tills matningsrullen (44) griper. Om
arbetsstycket &r kilformat ska den tjockare anden
foras in forst.
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14. Flytta pa maskinen (bild 49)

Lyft maskinen med hjalp av transporthandtagen (11)
tills transporthjulen (18) séatts ned mot golvet och
darefter kan rotera.

15. Underhall och service
15.1 Byta ut hyvelstal (bild 36/44-46)

Sla alltid ifran maskinen innan underhall ska
utforas. For att undvika att arbetsstycken slar
tillbaka pga. sl6a stal maste man regelbundet
kontrollera att stalen fortfarande &r vassa. Byt ut
sloa stal pa foljande satt:

Demontera parallellanslaget enligt beskrivningen
under 11.1. Lossa pa skruvarna (a) i listen (22).
Skruva in skruvarna (a) medsols i listen. Ta bort listen
(22) fran kutteraxeln (23) tillsammans med hyvelstalet
(21). Rengor delarna. Fast ett nytt stal (21) vid listen
(22) och montera sedan denna i kutteraxeln. Dra at
skruvarna (a) latt. Kontrollera nu hur mycket stalet
(21) skjuter ut fran avtagningsbordet (14). Anvand en
matklocka eller en linjal.

Stalet (21) far maximalt skjuta ut med 0,1 mm
fran avtagningsbordet (14).

Skruva in resp. ut de tre insexskruvarna (b) pa listen
(22) for att korrigera stalens utskjutande avstand.
Kontrollera dessutom att alla stal skjuter ut lika
mycket fran kutteraxeln (23) (bild 46). Dra at
skruvarna (a) pa nytt nar stalen har stéllts in korrekt.
Dra forst at skruvarna (a) i mitten och fortséatt sedan
med de yttre skruvarna.

Obs!

Anvénd endast stal som har tillverkats speciellt for
denna maskin. Om andra stal anvénds finns det risk
for personskador om man férlorar kontrollen. Undvik
att vrida igenom gangorna eftersom detta kan leda till
att de lossnar. En list (22) eller skruvar med nedslitna
gangor ska genast bytas ut.

15.2 Remspaénning (bild 47/48)

Kontrollera remspanningen efter att maskinen har
varit i drift de férsta fem timmarna. Ta av hattmuttern
(a) som fixerar remkapan (45). Kontrollera
spanningen genom att trycka emot remmen (46).
Spelrummet ska uppga till 15-20 mm.

15.3 Rengdring och underhall

Ta regelbundet bort damm fran planhyvlingens
drivvaxel med en borste eller med tryckluft. Smorj
in alla fastspanningspunkter och kedjor
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regelbundet med ett par droppar motorolja.

Se dock alltid till att remmen (46) &r fri fran

olja och fett.

Ta regelbundet bort span och damm fran
planhyvelbordets spindlar och olja in dem en aning.
Hall matningsbordet (13), avtagningsbordet (14) och
planhyvelbordet (42) rena fran span. Forbattra
bordens glidférmaga genom att da och d& behandla
dem med glidmedel.

15.4 Reservdelsbestéllning

Ange féljande uppgifter nar du bestaller
reservdelar:

o Produkityp

® Produktens artikelnummer

® Produktens ID-nr.

® Reservdelsnumret fér reservdelen

Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

16. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Ld&mna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
som t ex metaller och plaster. Lamna in defekta
komponenter till ett godkant insamlingsstélle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.
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A Paznja!

Kod kori$tenja uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijecili ozljedivanja i
Stete. Zbog toga pazljivo proditajte ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Dobro ih saCuvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, proslijedite im i ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Ne preuzimamo
odgovornost za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputa za uporabu i sigurnosnih
napomena.

—

. Opis uredjaja

Sklopka za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Preklopnik blanjanje/poravnavanje
Komad za guranje

Rucica

Odsisavanije piljevine

Paralelni grani¢nik

Stezna poluga

Drza¢ pokrova noza za blanjanje
Gumb za podeSavanje dubine blanjanja
10 Postavna poluga

11 Transportne rucke

12 Pokrov nozZa za blanjanje

13 Posmiéni stol

14 Stol za blanjanje

15 Zapinjaca

16 Zapinjaca

17 Poluga za fiksiranje stola

18 Transportni kotagi

19 Nogari

20 Vrata

21 Noz

22 Zasun

23 Blok nozeva

24 Protuudarne kandze

25 Jedinica prekidac-utika¢

26 Imbus klju¢

27 Klju¢ za vijke

28 Poklopac za odvod strugotine
29 Svornjak

30 Razmacéni valjak

31 Stolna vodilica

32 Paralelni grani¢nik

33 Skala

34 Bazni paneli

35 Boc¢ni paneli

36 Bocni paneli

37 Straznji paneli

38 Poprec¢na potpora

39 Grani¢no ravnalo

O©oO~NOOOTA~WN =

40 Skala

41 Kazaljka

42 Stol debljace
43 Plasti¢na opruga
44 Posmicni valjak
45 Pokrov remena
46 Remen

N

. Opseg isporuke

Blanjalica
Postolje

Montazni alat
Komad za guranje

3. Sigurnosne upute

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci cete u
prilozenoj knjiZici.

4. Vazne napomene

@ Prije odrzavanja i servisiranja iskljucite sklopku
za ukljucivanje/iskljucivanje (1) i izvucite utikac iz
mrezne uticnice (slika 1).

® Redovito provjeravajte jesu li noz (21) i zasun
(22) dobro pricvrsceni u bloku nozeva (23) (slika
36).

® Nozevi (21) smiju iz bloka (23) strsiti maksimalno
1,1 mm (slika 45).

@ Nikad ne uklanjajte sigurnosne pokrove sa
stroja, ¢ak ni kod servisiranja niti popravaka.

® Sigurnosni pokrovi moraju uvijek funkcionirati.
Prije svakog koristenja stroja pri¢vrstite i
osigurajte sigurnosne pokrove na predvidjenom
mijestu.

® Ako stroj koristite u zatvorenim prostorijama,
priklju¢ite odsisavanje prasine na otvor za odvod
pilievine (5) (slika 1).

® Paznja: Uredjaj se mora pravilno uzemljiti.
futozelena prikljuéna Zica je zastitni vodié.

® Provjerite funkciju protuudarnih kandzi (24) (slika
5).

® Uvijek Koristite zastitu za o€i.

@ Nikad ne rezite ulegnuga, rukavce niti neke
oblike.

Kod pravilnog ustrojstva, rukovanja, odrzavanja i
popravaka uredjaj daje ucin opisan u ovim
uputama. Stroj se mora redovito provjeravati.
Neispravni sklopovi, ukljuéujugi strujni kabel, ne
smiju se koristiti. Slomljeni, nedostajugi, istroseni,
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deformirani sklopovi moraju se odmah
nadomijestiti odnosno zamijeniti. Popravke ili
zamjenu rezervnih dijelova smiju obavljati samo
struéne osobe. Na uredjaju ili njegovim dijelovima
ne smije se nista mijenjati, jer nakon toga uredjaj
viSe necge odgovarati standardnim
specifikacijama.

5. Namjenska uporaba

Blanjalica-ravnalica sluzi za poravnavanije i

blanjanje raznovrsne rezane gradje, pravokutnog,

kvadratnog ili kosog oblika.

Stroj se smije koristiti samo namjenski.

Unato¢ svrsishodnoj uporabi ipak mogu nastati

odredjeni faktori rizika. Zbog tehnologije postupka

mogu nastati sljedege ozljede:

@ Dodirivanje osovine noza prstima ili rukama u
slabo vidljivom podrucju.

® Kod nestruénog rukovanja povratni udarac
radnih komada.

® Ako ne koristite propisanu zastitnu opremu,
mogu nastati os$tegenja sluha, vida kao i ozljede
prstiju i ruku.

@ Emisije opasne po zdravlje u slu€aju koristenja u
zatvorenim prostorima bez prikladnog uredjaja
za odsisavanije.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i slicnim djelatnostima.

6. Vrijednosti emisije buke

Vrijednosti buke i vibracija odredene su prema normi
EN 61029.

trajanju utjecaja, svojstvima radnog prostora,
ostalih izvora buke itd, npr. broj strojeva i drugih
susjednih radnih procesa. Pouzdane vrijednosti na
radnom mijestu mogu isto tako varirati od drzave
do drzave. Ove informacije mogu korisniku pomogi
da bolje procijeni opasnosti i rizike.

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze utjecati na gubitak sluha.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

Koristite samo besprijekorne uredaje.
Redovito Cistite i odrzavajte ureda;.
Svoj nadin rada prilagodite uredaju.
Nemojte preopterecivati ureda;.

Po potrebi predajte uredaj na kontrolu.
Iskljucite uredaj kad ga ne koristite.

Ostali rizici

Cak i kad se ovi elektroalati koriste propisno,

uvijek postoje neki drugi rizici.

Sljedece opasnosti mogu nastati vezi s

izvedbom i konstrukcijom elektroalata:

1. Osteéenja pluca ako se ne nosi prikladna maska
za zastitu od praSine.

2. Ostecenja sluha ako se ne nosi prikladna zastita
za sluh.

7. Tehniaki podaci RT-SP 260D

Izmjeni€ni motor: 400V 3~ 50 Hz
Snaga P: 1900 W S1
Snaga P: 2800 W S6 40 %
Vrsta zastite: IP 40
Vibracije a,: 12 m/s
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

160 mm
RT-SP 260D/260 Pogon Praznihod ~ Posmicni stol: 500 x 282 mm
Razina zvuénog tlaka L,, 94,8 dB(A) 80,7dB (A  Stol za blanjanje: 500 x 282 mm
Nesigurnost KpA 3 dB) Stol debljaée: 400 x 260 mm
Snaga zvuka Ly, 104,8 dB (A) 91,1 dB (A Brzina pomaka debljace: 5 m/min
Nesigurnost Kyya 3dB) Broj okretaja motora u praznom hodu ng: 2800 min”

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i ne
moraju istovremeno predstavljati sigurne vrijednosti
na doti€nom radnom mjestu. lako postoji korelacija
izmedju razine emisije i imisije, ne moze se
pouzdano utvrditi jesu li potrebne dodatne mjere
opreza ili ne. Faktori koji mogu utjecati na sadasnju
razinu imisije na radnom mjestu sastoje se u

Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

6500 min"!

Maks. Dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3 mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
QOdsisavanije piljevine: @100 mm
Tezina: 92 kg
61
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Vrsta pogona S6 40 %: Kontinuirani rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previse zagrijao, smije se pogoniti
nazivnom snagom do 40 % trajanja intervala i na
kraju mora nastaviti raditi preostalih 60 % intervala
bez opteregenija.

7.1 Tehniaki podaci RT-SP 260

Izmjeniéni motor: 230 V~ 50 Hz
Snaga P: 2000 W S1
Vrsta zastite: IP 40
Vibracije a,: 12 m/s’
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

160 mm
Posmicni stol: 500 x 282 mm
Stol za blanjanje: 500 x 282 mm
Stol debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min

Broj okretaja motora u praznom hodu ny: 2800 min
Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

6500 min"
Maks. dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3 mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
Odsisavanije piljevine: @100 mm
TezZina: 92 kg

8. Prije pustanja u rad

@ Raspakirajte blanjalicu i provjerite ima li kakvih
transportnih ostegenja.

® Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan i
centriran.

@ Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

® Noz za blanjanje mora se slobodno kretati.

® Drvo koje gete obradjivati provjerite na
eventualno zaostala strana tijela, kao npr. ¢avle
ili vijke i sl.

® Prije nego ukkljucite sklopku za
uklju€ivanje/iskljucivanje (1), provijerite je li noz
za blanjanje pravilno montiran i kregu li se
pokretni dijelovi lako.

@ Prije priklju€ivanja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plocici podacima o mrezi.
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9. Montaza

9.1 Montaza jedinice prekidaa-utikaa (slika 3)
Pri¢vrstite jedinicu prekidac¢-utika¢ (25) s obje
zaobljene slijepe matice (a) na prednju stranu
uredjaja. Tu mozete po Zelji upotrijebiti gornje ili
donje matice (a).

9.2 Montaza odsisavanja piljevine (slika 4-7)
Montirajte odsisavanije piljevine (5) i poklopac
za odvod piljevine (28), kao $to je prikazano na
slici 4-7. U tu svrhu upotrijebite:

5x imbus vijaka M5 x 12 (a)

2x Sesterokutnih vijaka M5 x 12 (b)

4x podloske (c)

1x samoosiguravajugu maticu M5 (d) za
priévrSgenje odsisavanja pilievine (5)

9.3 Montaza ruaice (slika 8-10)

Pri¢vrstite rucicu (4) zatikom (b) na svornjak (29).
Postupite kao $to je prikazano na slici 10. U tu svrhu
upotrijebite:

® 1 xvijak s kriznom glavom M5 x 75 (a)

9.4 Montaza stola za blanjanje (slika 11-13)
Montirajte stol za blanjanje (14) kao sto je
prikazano na slici 12 13.

9.5 Montaza posmic¢nog stola (slika 15-16)
Otpustite imbus vijke (c) obiju vodilica na stolu (31) i
uklonite ih (slika 15). Takoder nadignite vodilice (31)
pomocu izvijaca. Stavite posmicni stol (13) na stroj i
fiksirajte ga vodilicama (31) i 4 imbus vijka (c) (slika
16). Zatim uvedite Sipku s navojem na gumbu za
podesavanje dubine blanjanja (9) u posmic¢ni stol
(13). Pri tome se Sipka s navojem gumba za
podesavanje dubine blanjanja (9) navrée u unutrasniji
navoj razmacnog valjka i fiksira s 4 matice M10 (b).
Sto vise su medusobno udaljena oba kontrirana
para matica, veca je podesiva dubina blanjanja. Na
Sipki s navojem nalazi se crvena oznaka koja
pokazuje polozaj obiju matica (b) na kraju Sipke. Na
kraju fiksirajte prsten za podeS$avanije (a), kao sto je
prikazano na slici 19. Za to se na Sipki s navojem
gumba za podesavanje dubine blanjanja (9) nalazi
odgovarajucéi urez (e) za zatik s navojem (d).

9.6 Montaza paralelnog granianika (slika 19)
Gurnite paralelni grani¢nik (6) u vodilicu (32) i
fiksirajte ga kvacicom (16).

9.7 Montaza transportnih ruaki (slika 20-21)
Montirajte transportne rucke (11) kao sto je
prikazano na slici 21. U tu svrhu upotrijebite:
® 2 Sesterokutna vijka M8 x 30 (a)

® 4 podloske (b)
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® 2 samoosiguravajuce matice M8 (c)

9.8 Montaza postolja (slika 22-32)

Postolje sastavite analogno slikama 23-27.
Zapocnite s baznim (34) i bocnim panelima
(35/36). Na kraju montirajte straznje panele (37).
Zatim kompletirajte ostale bocne panele (35/36). U
tu svrhu upotrijebite:

® 20 Sesterokutnih vijaka M6 x 10 (a)

® 20 podloski (b)

® 20 matica M6 (c)

Pri¢vrstite popre¢nu potporu (38) kao sto je
prikazano na slici 25 i montirajte vrata (20). U tu
svrhu upotrijebite:

® 4 vijka s kriznom glavom M5 x 10 (d)

® 4 samoosiguravajuce matice M5 (e)

Pri¢vrstite nogare (19) na bo¢ne panele 35 i 36 kao
$to je prikazano na slikama 27 i 29. Nogari se mogu
podesavati po visini, tako da blanjalicu mozete
optimalno centrirati i na neravnoj podlozi. U tu svrhu
upotrijebite:

® 4 podloske (a)

® 4 Sesterokutnih vijaka M10 x 40 (b)

® 8 matica M10 (c)

Montirajte transportne kotace (18) na bo¢ne panele
(36) kao sto je prikazano na slikama 29 i 30. U tu
svrhu upotrijebite:

® 4 Sesterokutna vijka M6 x 15 (a)

® 4 podloske (b)

® 4 samoosiguravajuce matice M6 (c)

Pri¢vrstite vijcima bo¢ne panele (35/36) postolja s
blanjalicom kao $to je prikazano na slikama 31 i 32.
U tu svrhu upotrijebite:

® 4 matice M8 (a)

® 4 podloske (b)

® 4 Sesterokutna vijka M8 x 15 (c)

10. Rukovanje

10.1 Rukovanje prekidadima (slika 3)

Poz. A Modus poravnavanja

Poz. B Modus debljace

Poz. C  Gumb za uklju¢ivanje

Poz.D  Gumb za isklju¢ivanje

Poz. E  Aktiviranje slu¢aja nuzde
Poz. F  Zaklopka prekida¢a s bravom
Poz. G Prikljuéna uti¢nica

10.2 Smjer vrtnje (za RT-SP 260D)

Vazno: Moarte obratiti paznju na smjer vrtnje
blanjalice. Stroj nakratko ukljucite i iskljucite. Noz za
blanjanje mora se okretati u smjeru kazaljke na satu
promatrajugi s prednje strane stroja. (vidi strelicu za
smier vrtnje na prednjoj strani stroja). Ako to nije
sluc¢aj, smjer vrtnje mora se promijeniti. Za to
pozovite elektri¢ara.

10.3 Podesavanje paralelnog granianika (slika 33)
Otpustanjem zapinjace (16) paralelni grani¢nik (6)
moze se podesiti na zeljenu Sirinu radnog komada.
Otvaranjem zapinjace (15) grani¢no ravnalo (39)
zakrecge se na potreban kut. Paznja: Grani¢no
ravnalo (39) mora uvijek lezati na stolu (13)!

10.4 PodeSavanje pokrova noza za blanjanje
(slika 34)

Pokrov noza za blanjanje (12) moze se kontinuirano
podesavati prema Sirini radnog komada tako da
otpustate steznu polugu (7). Pomicanjem poluge (10)
podesava se visina pokrova noza za blanjanje (12)
prema visini radnog komada.

10.5 PodeSavanje skidanja strugotine kod
poravnavanja (slika 1/35)

Pomogu gumba za podesavanje dubine blanjanja
(9) moze se kontinuirano podesavati koli¢ina
skidanja strugotine koja se moze ocitati na skali
(40).

10.6 Podesavanje stola debljaae (slika 42)

Stol debljace (42) moze se pomocu rucice (4)
podesiti na Zeljenu mjeru. Podesena mjera moze se
ocitati na skali (33) pomocu kazaljke (41).

11. Preinaka na debljaau

11.1 Demontaza paralelnog granianika (slika 19)
Kod demontaze paralelnog grani¢nika (6) postupite
obrnutim redoslijedom, kao $to je opisano pod 9.6.

11.2 Demontaza stola za blanjanje (slika 39/40)
Kod demontaze stola za blanjanje (14) postupite
obrnutim redoslijedom, kao $to je opisano pod 9.4.

11.3 Preklapanje kucista za piljevinu (slika 40-42)
Stol debljace (42) okrenite pomogu rucice (4) sasvim
prema dolje, a odsisavanije piljevine (5) zakrenite
prma gore.
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12. Rezim poravnavanja (slika 37/38)

Materijal poloZite s plosnatom stranom na posmicni
stol (13), lijevom rukom podesite Zeljenu visinu
pokrova noza za blanjanje (12). Materijal pritom ne bi
smio dodirivati pokrov nozZa za blanjanje (12).
Pokrenite stroj u rezimu poravnavanja (vidi 10.1) i
lagano kontinuirano gurajte materijal prema bloku
nozeva (23). Vazno: Ruke se krecu podalje od
pokrova noza! Kod poravnavanja palce stisnite k
Sacil

Da bi se poravnale uske strane materijala, otpustite
staznu polugu (7) pokrova noza (12) i podesite
pokrov noza (12) na Zeljenu Sirinu. Plasti¢ne opruge
(43) na kraju pokrova noza (12) trebale bi lagano
pritiskati radni komad. Fiksirajte pokrov noza (12) u
pravilnom polozaju i pokrenite stroj. Lagano i
kontinuirano gurajte radni komad prema bloku
nozeva (23). Provijerite je li paralelni grani¢nik (6)
podesen na toénu vrijednost kuta od 90° (ili neki
drugi Zeljeni kut). Radni komad mora plosnato
nalijegati na paralelni grani¢nik Paznja!
Poravnavanije kratkih radnih komada mora se
obavezno obavljati uz pomog¢ komada za guranje (3)!

13. Rezim debljaae (slika 42/43)

Pripremite stroj za pogon debljace kao sto je
opisano pod to¢kom 11. Stol debljace (42) podesite
na Zeljenu debljinu materijala. PodeSena vrijednost
smije biti maksimalno 5 mm manja od stvarne
debljine materijala. (vidi to¢ku 10.5). Pokrenite stroj u
rezimu debljace (vidi 10.1) i polozite radni komad sa
stranom koju blanjamo prema dolje na stol blanjalice
(42). Lagano gurajte radni komad prema naprijed sve
dok ga ne zahvati posmiéni valjak (44). Kod klinastih
radnih komada deblji kraj okrenite prema naprijed.

14. Promjena mjesta postavljanja
(slika 49)

Pomocgu rucki za transport (11) podignite stroj tako
da transportni kotaci (18) nalegnu na tlo i mogu se
okretati.
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15. Servis i odrzavanje

15.1 Zamjena noza za blanjanje (slike 36/44-46)
Prije radova odrzavanja uvijek iskljuaite stroj. Da
bi se zbog tupih nozeva sprijeaili povratni udarci
radnih komada, uvijek provjeravajte njihovu
naosternost. Tupe nozeve mijenjajte na sljedeci
naain:

Uklonite paralelni grani¢nik kao $to je opisano pod
11.1. Otpustite vijke (a) zasuna (22). Uvrgite vijke (a)
u smjeru kazaljke na satu u zasun. Uklonite zasun
(22) zajedno snozem (21) s bloka nozeva (23).
Ocistite dijelove. Pri¢vrstite novi noz (21) na zasun
(22) kojeg montirate opet u blok nozeva. Malo
pritegnite vijke (a). Sad provijerite koliko strsi noz (21)
na stolu za blanjanje (14). U tu svrhu upotrijebite
mijerni sat ili ravnalo.

Maksimalno dopusteno str§anje noza (21) na
stolu za blanjanje(14) iznosi 0,1 mm.

Za korekciju str8anja noza okregite tri imbus vijka (b)
na zasunu (22) lijevo ili desno. Istovremeno provjerite
je li strSanje noza obzirom na blok nozeva (23)
svugdije jednako (slika 46). Ako je strSanje noza
pravilno podeseno, ponovno pritegnite vijke (a).
Najprije pritegnite vijke (a) u sredini, a zatim ostale.

Paznja!

Koristite isklju¢ivo nozeve koji su namijenjeni za ovaj
stroj. U slu¢aju uporabe drugacijin noZeva postoji
opasnost od ozljeda zbog gubitka kontrole. Nemojte
vijke previSe stezati niti premalo. Zasun (22) ili vijke s
istro§enim navojima morate odmah zamijeniti.

15.2 Napetost remena (slika 47/48)

Nakon prvih pet sati rada stroja provjerite napetost
remena. Odvrnite zaobljenu slijepu maticu (a) koja
fiksira poklopac remena (45). Provjerite napetost
tako Sto pritisnete remen (46). Zazor smije iznositi
15-20 mm.

15.3 Njega i odrzavanje

Redovito ¢istite ¢etkom ili komprimiranim zrakom
prijenosnik blanjalice od prasine. Redovito
podmazujte opteregena mjesta i lance s nekoliko
kapljica motornog ulja.

Na remen (46) ne smije dospjeti ulje ili mast.
Redovito Cistite vretena stola blanjalice od piljevine i
prasine i malo ih nauljite. Posmicni stol (13), stol za
blanjanje (14) i stol debljace (42) ne smiju biti
zaprljani piljevinom.

Povrsina stolova mora biti glatka s time da je
periodi¢no podmazujete doti¢nim sredstvom.
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15.4 Naruaivanje rezervnih dijelova

Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali

biste navesti sljedece podatke:

@ tip uredaja

@ kataloski broj uredjaja

@ identifikacijski broj uredjaja

® broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene nalaze se na web stranici www.isc-
gmbh.info

16. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecéenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razli¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleZznoj opc¢inskoj
upravi.
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A Paznja!

Kod kori§éenja uredaja morate se pridrzavati propisa

0 bezbednosti kako biste sprecili povrede i Stete.
Stoga paZljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali
da predate drugim licima, prosledite im i ova

uputstva za upotrebu / bezbednosne napomene. Ne

preuzimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i
bezbednosnih napomena.

—

. Opis uredaja

Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
Preklopnik rendisanje/poravnavanije
Komad za guranje

Rucica

QOdsisavanije ivera

Paralelni grani¢nik

Stezna poluga

Drza¢ pokrova noZa za rendisanje
Dugme za podesavanje dubine rendisanja
10 Postavna poluga

11 Transportne drske

12 Pokrov noza za rendisanje

13 Posmiéni sto

14 Sto za rendisanje

15 Zapinjaca

16 Zapinjaca

17 Poluga za fiksiranje stola

18 Transportni tockovi

19 Nogari

20 Vrata

21 Noz

22 Zasun

23 Blok nozeva

24 Protuudarni zahvataci

25 Jedinica prekidac-utika¢

26 Imbus klju¢

27 Klju¢ za zavrtnje

28 Poklopac za odvod strugotine

29 Svornjak

30 Razmacéni valjak

31 Stona vodilica

32 Paralelni grani¢nik

33 Skala

34 Bazni paneli

35 Boc¢ni paneli

36 Bocni paneli

37 Straznji paneli

38 Poprec¢na potpora

39 Grani¢no ravnalo

O©oO~NOOOTA~WN =

40 Skala

41 Kazaljka

42 Sto debljace

43 Plasti¢na opruga
44 Posmicni valjak
45 Pokrov kaisa

46 Kai$

2. Sadrzaj isporuke
Rendisaljka
Postolje

Montazni alat
Komad za guranje

3. Sigurnosna uputstva

Odgovarajuca sigurnosna uputstva pronaci ¢ete u
prilozenoj knjiZici.

4. Vazne napomene

® Pre odrzavanja i servisiranja iskljucite prekida¢
za ukljucivanje/iskljucivanje (1) i izvucite utikac iz
mrezne uti¢nice (slika 1).

® Redovno proveravajte jesu li noz (21) i zasun (22)
dobro uévrséeni u bloku nozeva (23) (slika 36).

® Nozevi (21) smeju da budu istureni iz bloka (23)
maksimalno 1,1 mm (slika 45).

o Nikad ne uklanjajte sigurnosne pokrove s
masine, ¢ak ni kod servisiranja niti popravki.

® Sigurnosni pokrovi moraju uvek da funkcionisu.
Pre svakog kori§éenja stroja pri¢vrstite i
osigurajte sigurnosne pokrove na predvidenom
mijestu.

® Ako masinu koristite u zatvorenim prostorijama,
priklju¢ite odsisavanje prasine na otvor za odvod
ivera (5) (slika 1).

® Paznja: Uredaj se mora pravilno uzemljiti.
Zutozelena prikljuéna Zica je zastitni vodié.

® Proverite funkciju protuudarnih zavhataca (24)
(slika 5).

® Uvek koristite zastitu za o€i.

o Nikad ne rezite ulegnuca, rukavce niti neke
oblike.

Kod pravilnog ustrojstva, rukovanja, odrzavanja i
popravaka uredaj daje ucin opisan u ovim
uputstvima. Masina se mora redovno proveravati.
Neispravni sklopovi, ukljuéujuci strujni kabl, ne
smeju da se koriste. Slomljeni, nedostajudi,
istro$eni, deformirani sklopovi moraju se odmah

o



Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:30 Uhr Seite 69

nadomijestiti odnosno zameniti. Popravke ili zamenu
rezervnih delova smeju da obavljaju samo stru¢na
lica. Na uredaju ili njegovim delovima ne sme nista
da se menja, jer nakon toga uredaj vise nec¢e
odgovarati standardnim specifikacijama.

5. Namenska upotreba

Ravnalica sluzi za poravnavanije i rendisanje
raznovrsne rezane grade, pravougaonog,
kvadratnog ili kosog oblika.

Masina sme da se koristiti samo namenski.

Uprkos namenskoj upotrebi ipak mogu da nastanu

odredeni faktori rizika. Zbog tehnologije postupka

mogu nastati sledece ozlede:

@ Doticanje osovine s nozevima prstima ili rukama
u slabo vidljivom podrucju.

@ Kod nestruénog rukovanja povratni udarac
radnih komada.

® Ako ne Koristite propisanu zastitnu opremu,
mogu nastati ostecenja sluha, vida kao i ozlede
prstiju i ruku.

® Emisije opasne po zdravlje u slu¢aju koris¢enja u
zatvorenim prostorima bez prikladnog uredaja za
odsisavanje.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe kao
ni u zanatu i industriji. Ne preuzimamo garanciju ako
se uredaj koristi u zanatskim ili industrijskim
pogonima i sliénim delatnostima.

6. Vrednosti emisije buke

Vrednosti buke i vibracija utvrdene su u skladu s
normom EN 61029.

RT-SP 260 D/260 Pogon Prazni hod
Nivo zvuénog tlaka L,,: 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Nesigurnost K;a 3dB
Intenzitet zvuka Lyya: 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)
Nesigurnost Ky 3dB

Navedene vrednosti su vrednosti emisije i ne moraju
istovremeno da predstavljaju sigurne vrednosti na
doti€nom radnom mestu. lako postoji korelacija
izmedu nivoa emisije i imisije, ne moze pouzdano da
se utvrdi jesu li potrebne dodatne mere opreza ili ne.
Faktori koji mogu da uti¢u na sadasniji nivo imisije na
radnom mestu sastoje se u trajanju uticaja,
svojstvima radnog prostora, ostalih izvora buke itd,
npr. broj masina i drugih susednih radnih procesa.

Pouzdane vrednosti na radnom mestu mogu isto
tako da variraju od drzave do drzave. Ove
informacije mogu korisniku pomoc¢i da bolje proceni
opasnosti i rizike.

Nosite zastitu za sluh.

Buka moze da uti¢e na gubitak sluha.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

Koristite samo besprekorne uredaje.

Redovno odrzavajte i Cistite uredaj.

Prilagodite svoj nacin rada uredaju.

Ne preopterecujte ureda;.

Prema potrebi posaljite uredaj na kontrolu.

Ako uredaj ne upotrebljavate, onda ga iskljucite.

Ostali rizici

Cak i kada se ovi elektriéni alati koriste propisno,

uvek postoje i neki drugi rizici. Sledece

opasnhosti mogu nastati u vezi s izvedbom i

konstrukcijom elektricnog alata:

1. Ostecéenja pluca, ako se ne nosi odgovaraju¢a
maska za zastitu od prasine.

2. Ostecenja sluha, ako se ne nosi odgovarajuéa
zastita za sluh.

7. Tehnic¢ki podaci RT-SP 260 D

Izmeniéni motor: 400V 3~ 50 Hz
Snaga P: 1900 W S1
Snaga P: 2800 W S6 40 %
Vrsta zastite: IP 40
Vibracije a,: 12 m/s?
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm
Maks. visina radnog komada;

propust debljace: 160 mm
Posmicni sto: 500 x 282 mm
Sto za rendisanje: 500 x 282 mm
Sto debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min

Broj obrtaja motora u praznom hodu ny,: 2800 min™
Broj obrtaja noza za rendisanje u
praznom hodu: 6500 min™
Maks. dubina rendisanja: 3mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
Odsisavanje ivera: @100 mm
TezZina: 92 kg
69
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Vrsta pogona S6 40 %: Kontinuisan rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previse zagrejao, sme da se pogoni
nazivnom snagom do 40 % trajanja intervala i na
kraju mora nastaviti raditi preostalih 60 % intervala
bez opterecenja.

7.1 Tehnicki podaci RT-SP 260

Izmeni¢ni motor: 230V ~ 50 Hz
Snaga P: 2000 W S1
Vrsta zastite: IP 40
Vibracije a,: 12 m/s?
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm
Maks. visina radnog komada;

propust debljace: 160 mm
Posmicni sto: 500 x 282 mm
Sto za rendisanje: 500 x 282 mm
Sto debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min
Broj obrtaja motora u praznom hodu ny: 2800 min”
Broj obrtaja noza za rendisanje u

praznom hodu: 6500 min™'
Maks. dubina rendisanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3 mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
Odsisavanje ivera: @100 mm
TezZina: 92 kg

8. Pre pustanja u rad

@ Otpakujte ravnalicu i proverite ima li kakvih
transportnih oStecenja.

® Masina se mora postaviti tako da bude stabilna i
centrirana.

® Pre pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi poklopci i sigurnosne naprave.

® Noz redne mora slobodno a se krece.

® Drvo koje ¢ete obradivati proverite na
eventualno zaostala strana tela, kao npr. eksere
ili zavrtnje i sl.

® Pre nego $to ukljucite prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje (1), proverite je li noz
rende pravilno montiran i krecu li se pokretni
delovi lako.

® Pre priklju¢ivanja masine proverite odgovaraju li
podaci na tipskoj plocici podacima o mrezi.

70

9. Montaza

9.1 Montaza jedinice prekidac¢-utikac (slika 3)
Pri¢vrstite jedinicu prekidac-utika¢ (25) s obe slepe
navrtke (a) na prednju stranu uredaja. Tu mozete po
zelji upotrebiti gornje ili donje slepe navrtke (a).

9.2 Montaza odsisavanja ivera (slika 4 - 7)
Montirajte odsisavanje ivera (5) i poklopac za odvod
ivera (28), kao §to je prikazano naslici4 - 7. U tu
svrhu upotrebite:

5 x imbus zavrtnja M5 x 12 (a)

2 x Sestougaona zavrtnja M5 x 12 (b)

4 x podloske (c)

1 x samoosiguravaju¢u navrtku M5 (d) za
priévréenje odsisavanja ivera (5).

9.3 Montaza rucice (slika 8 - 10)

Pri¢vrstite rucicu (4) zatikom (b) na svornjak (29).
Postupite kao $to je prikazano na slici 10. U tu svrhu
upotrebite:

® 1 xunakrsna zavrtnja M5 x 75 (a)

9.4 Montaza stola za rendisanje (slika 11 - 13)
Montirajte sto za rendisanje (14) kao $to je prikazano
na slici 12i 13.

9.5 Montaza posmic¢nog stola (slika 15 - 16)
Otpustite oba imbus zavrtnja (c) na obe vodilice na
stolu (31) i uklonite ih (slika 15). Nadignite vodilice na
stolu (31) prema gore, po moguénosti izvijacem.
PoloZite posmicni sto (13) na masinu i fiksirajte ga
pomocu vodilica (31) i 4 imbus zavrtnja (c) (slika 16).
Na kraju uvedite Sipku s navojem na dugmetu za
podesavanje dubine rendisanja (9) u posmicni sto
(13). Sipka s navojem na dugmetu za pode$avanje
dubine rendisanja (9) pritom se uvrée u unutrasniji
navoj razmacnog valjka i fiksira s 4 navrtke M10 (b).
Sto vise se par kontriranih navrtki medusobno
udaljava, to veéa je podesiva dubina rendisanja. Na
Sipci s navojem nalazi se crvena oznaka koja daje
poloZaj obiju navrtki (b) na kraju Sipke. Na kraju
fiksirajte prsten (a), kao $to je prikazano na slici 19.
U tu svrhu se u Sipci s navojem na dugmetu za
podesavanje dubine rendisanja (9) nalazi
odgovarajuci urez () za zatik (d).

9.6 Montaza paralelnog grani¢nika (slika 19)
Gurnite paralelni grani¢nik (6) u vodilicu (32) i
fiksirajte ga zapinjac¢om (16).

9.7 Montaza transportnih drski (slika 20 - 21)
Montirajte transportne drske (11) kao sto je
prikazano na slici 21. U tu svrhu upotrebite:

® 2 x Sestougaona zavrtnja M8 x 30 (a)

® 4 x podloske (b)
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® 2 x samoosiguravajuée navrtke M8 (c)

9.8 Montaza postolja (slika 22 - 32)

Postolje sastavite analogno slikama 23 - 27.
Zapochnite s baznim (34) i bo¢nim panelima (35/36).
Na kraju montirajte straznje panele (37). Zatim
kompletirajte ostale bo¢ne panele (35/36). U tu
svrhu upotrebite:

® 20 x Sestougaona zavrtnja M6 x 10 (a)

® 20 x podloske (b)

® 20 x navrtke M6 (c)

Pri¢vrstite popre¢nu potporu (38) kao sto je
prikazano na slici 25 i montirajte vrata (20). U tu
svrhu upotrebite:

® 4 x unakrsna zavrtnja M5 x 10 (d)

® 4 x samoosiguravajuée navrtke M5 (e)

Pri¢vrstite nogare (19) na bo¢ne panele 35 i 36 kao
$to je prikazano na slikama 27 i 29. Nogari mogu da
se podesavaju po visini, tako da rende mozete
optimalno centrirati i na neravnoj podlozi. U tu svrhu
upotrebite:

® 4 x podloske (a)

® 4 x Sestougaona zavrtnja M10 x 40 (b)

® 8 Xx navrtke M10 (c)

Montirajte transportne to¢kove (18) na bo¢ne panele
(36) kao sto je prikazano na slikama 29 i 30. U tu
svrhu upotrebite:

® 4 x Sestougaona zavrtnja M6 x 15 (a)

® 4 x podloske (b)

® 4 x samoosiguravajuée navrtke M6 (c)

Pricvrstite zavrtnjima bo¢ne panele (35/36) postolja
s rendisaljkom kao $to je prikazano na slikama 31 i
32. U tu svrhu upotrebite:

® 4 x navrtke M8 (a)

® 4 x podloske (b)

® 4 x Sestougaona zavrtnja M8 x 15 (c)

10. Rukovanje

10.1 Rukovanje prekidacima (slika 3)

Poz. A Modus poravnavanja

Poz. B Modus debljace

Poz. C  Dugme za uklju€ivanje

Poz. D  Dugme za iskljucivanje

Poz. E  Isklju¢ivanje u slu¢aju nuzde
Poz. F  Klapna prekida¢a s bravom
Poz. G Prikljuéna uti¢nica

10.2 Smer vrtnje (za RT-SP 260 D)

Vazno: Morate obratiti paznju na smer vrtnje noza
rende. Masinu nakratko ukljucite i iskljucite. Noz
rende mora da se okre¢e u smeru skazaljke na
¢asovniku promatrajuéi s prednje strane masine (vidi
strelicu za smer vrtnje na prednjoj strani masine).
Ako to nije slu¢aj, smer vrtnje mora da se promeni.
Za to pozovite elektri¢ara.

10.3 Podesavanje paralelnog granic¢nika (slika 33)
Otpustanjem zapinjace (16) paralelni grani¢nik (6) se
moze podesiti na Zeljenu Sirinu radnog komada.
Otvaranjem zapinjace (15) grani¢no ravnalo (39)
zakreée se na potreban ugao.

Paznja: Grani¢no ravnalo (39) mora uvek da nalegne
na sto (13)!

10.4 PodesSavanje pokrova noza za rendisanje
(slika 34)

Pokrov noza za rendisanje (12) moze se
kontinuisano podesavati prema Sirini radnog
komada tako da otpustate steznu polugu (7).
Pomicanjem poluge (10) podeS$ava se visina pokrova
noza za rendisanje (12) prema visini radnog komada.

10.5 PodesSavanje debljine skidanja strugotine
kod poravnavanja (slika 1/35)

Pomoéu dugmeta za pode$avanje dubine rendisanja
(9) moze da se kontinuisano podesava debljina
strugotine koja moze da se ocita na skali (40).

10.6 Podesavanje stola debljace (slika 42)

Sto debljace (42) moze se pomocu rucice (4)
podesiti na Zeljenu meru. PodeSena mera moze da
se ocita na skali (33) pomodu kazaljke (41).

11. Preinac¢avanje na debljacu

11.1 Demontaza paralelnog granic¢nika (slika 19)
Kod demontaze paralelnog grani¢nika (6) postupite
obrnutim redosledom, kao $to je opisano pod 9.6.

11.2 Demontaza prihvatnog stola (slika 39/40)
Kod demontaze prihvatnog stola (14) postupite
obrnutim redom, kao $to je opisano pod 9.4.

11.3 Spustanje kucista za iver (slika 40 - 42)

Sto debljace (42) okrenite pomocu rucice (4) sasvim
prema dolje, a odsisavanije ivera (5) zakrenite prema
gore.
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12. Rezim poravnavanja (slika 37/38)

Materijal poloZite s pljosnatom stranom na posmicni
sto (13), levom rukom podesite Zeljenu visinu
pokrova noza za rendisanje (12). Materijal pritom ne
bi smeo da dodiruje pokrov noza za rendisanje (12).
Pokrenite masinu u reZzimu poravnavanja (vidi 10.1) i
lagano kontinuisano gurajte materijal prema bloku
nozeva (23). Vazno: Ruke se kre¢u podalje od
pokrova noza! Kod poravnavanja paléeve stisnite
k Saci!

Da bi se poravnale uske strane materijala, otpustite
steznu polugu (7) pokrova noza (12) i podesite
pokrov noza (12) na Zeljenu Sirinu. Plasti¢ne opruge
(43) na kraju pokrova noza (12) trebale bi lagano da
priti§¢u radni komad. Fiksirajte pokrov noza (12) u
pravilnom polozaju i pokrenite smasinu. Lagano i
kontinuisano gurajte radni komad prema bloku
nozeva (23). Proverite je li paralelni grani¢nik (6)
podesen na taénu vrednost ugla od 90° (ili neki drugi
zeljeni ugao). Radni komad mora pljosnato da
nalegne na paralelni grani¢nik.

Paznja! Poravnavanije kratkih radnih komada mora
se obavezno obavljati uz pomo¢ komada za guranje

@3)!

13. Rezim debljace (slika 42/43)

Pripremite masinu za pogon deblja¢e kao $to je
opisano pod tackom 11. Sto debljace (42) podesite
na Zeljenu debljinu materijala. Podesena vrednost
sme da bude maksimalno 5 mm manja od stvarne
debljine materijala (vidi za to tacku 10.5).
Pokrenite masinu u reZzimu debljace (vidi 10.1) i
polozite radni komad sa stranom koju rendi§emo
prema dole na sto rendisaljke (42). Lagano gurajte
radni komad prema napred sve dok ga ne zahvati
posmicni valjak (44). Kod klinastih radnih komada
debilji kraj okrenite prema napred.

14. Promena mesta postavljanja (slika
49)

Pomocu drski za transport (11) podignite masinu
tako da transportni to¢kovi (18) nalegnu na tlo i
mogu da se obrcéu.
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15. Servis i odrzavanje

15.1 Zamena noza za rendisanje (slike 36/44 - 46)
Pre radova odrzavanja uvek isklju¢ite masinu. Da
bi se zbog tupih nozeva spredcili povratni udarci
radnih komada, uvek proveravaijte njihovu
naosternost. Tupe nozeve menjajte na sledeci
nadin:

Uklonite paralelni grani¢nik kao $to je opisano pod
11.1. Otpustite zavrtnje (a) zasuna (22). Uvrcite
zavrtnje (a) u smeru kazaljke na ¢asovniku u zasun.
Uklonite zasun (22) zajedno snozem (21) s bloka
nozeva (23). Ocistite delove. Pri¢vrstite novi noz (21)
na zasun (22) kojeg montirate opet u blok nozZeva.
Malo pritegnite zavrtnje (a). Sad proverite koliko je
isturen deo noza (21) na stolu za rendisanje (14). U
tu svrhu upotrebite merni ¢asovnik ili ravnalo.
Maksimalno dozvoljena duzina isturenog dela
noza (21) na stolu (14) iznosi

0,1 mm.

Za korekciju isturenog dela noza okrecite tri imbus
zavrtnja (b) na zasunu (22) levo ili desno.
Istovremeno proverite je li istureni deo noza obzirom
na blok noZeva (23) svugde jednak (slika 46). Kad je
isturen deo noza pravilno podesen, ponovo
pritegnite zavrtnje (a). Najpre pritegnite zavrtnje (a) u
sredini, a zatim ostale.

Paznja!

Koristite isklju¢ivo nozeve koji su namenjeni za ovu
masinu. U slu¢aju upotrebe drugacijih nozeva
postoji opasnost od ozleda zbog gubitka kontrole.
Nemojte da zavrtnje stegnete previse ni premalo.
Zasun (22) ili zavrtnje s istro§enim navojima morate
odmah da zamenite.

15.2 Napetost kaisa (slika 47/48)

Nakon prvih pet ¢asova rada masine proverite
napetost kaisa. Odvrnite slepu navrtku (a) koja fiksira
poklopac kaisa (45). Proverite napetost tako $to
pritisnete kais$ (46). Zazor sme da bude 15 - 20 mm.

15.3 Ciséenje i odrzavanje

Redovno Ccistite ¢etkom ili komprimovanim
vazduhom prenosnik debljac¢e od prasine. Redovno
podmazujte optere¢ena mesta i lance s nekoliko
kapi motornog ulja.

Na kais$ (46) ne sme da dospe ulje ili mast.
Redovno Ccistite vretena stola debljace od ivera i
prasine i malo ih nauljite.

Posmicni sto (13), sto za rendisanje (14) i sto
debljace (42) ne smeju da budu zaprljani iverom.
Povrsina stolova mora biti glatka, s time da je
periodi¢no podmazujete doti¢nim sredstvom.
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15.4 Narudzba rezervnih delova

Kod narudzbe rezervnih delova treba navesti
sledece podatke:

® Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Identifikacioni broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dela

Aktuelne cene i informacije potraZzite na sajtu
www.isc-gmbh.info

16. Zbrinjavanje i reciklovanje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja tokom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato moze ponovno da se upotrebi ili
posalje na reciklovanje. Uredjaj i njegov pribor
izradjeni su od razli¢itih materijala kao npr. metala i
plastike. Neispravne sastavne delove otpremite na
mesta za zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije
potrazite u specijalizovanoj trgovini ili nadleznoj
opstinskoj upravi.
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A Pozor!

Pfi pouzivani ptistrojd musi byt dodrZzovana urcita
bezpecénostni opatieni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze/bezpeénostni pokyny. Dobfe si ho/je ulozte,
abyste méli tyto informace kdykoliv po ruce. Pokud
predate pfistroj jinym osobam, predejte s nim
prosim i tento navod k obsluze/bezpecnostni
pokyny. Nepfebirame zadné ru¢eni za $kody a Urazy
vzniklé v disledku nedodrZovani tohoto navodu k
obsluze a bezpecénostnich pokyn(.

—

. Popis pristroje

Za-/vypina¢

Prepinac hoblovani/tloustkovani
Posuvna ty¢

Ruéni klika

Odsavani tfisek

Paralelni doraz

Svéraci paka

Drzak krytu hoblovacich nozt
Nastavovaci knoflik tloustky trisky
10 Stavéci paka

11 Prepravni rukojeti

12 Kryt hoblovacich nozd

13 Podavaci st

14 Odebiraci stdl

15 Zapadkova packa

16 Zapadkova packa

17 Aretacéni packa stolu

18 Prepravni kole¢ka

19 Nohy

20 Dvitka

21 Naz

22 Zapadka

23 Hoblovaci valec

24 Celisti zabrafujici zpétnému vrhu
25 Jednotka spinac / zastréka
26 Imbusovy kli¢

27 Kili¢ na Srouby a matice

28 Odsavaci nastavec na tfisky
29 Cep

30 Rozpérny valec

31 Vedeni stolu

32 Vedeni paralelniho dorazu

33 Stupnice

34 Zakladové desky

35 Boc¢ni desky

36 Bocni desky

37 Zadni desky

38 Priéna vyztuha

39 Dorazové pravitko

40 Stupnice

O©oO~NOOTA~WN =

41 Ukazatel

42 Tloustkovaci stdl
43 Plastova pruzina
44 Podavaci kladka
45 Kryt femene

46 Remen

N

. Rozsah dodavky

Hoblovaci frézka
Podstavec
Montazni naradi
Posuvna ty¢

3. Bezpecnostni pokyny:

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozZurce.

4. Dilezité pokyny

® Pred udrzbou a servisem vypnéte za-/vypinac (1)
a vytdhnéte zastréku ze zasuvky (obr. 1).

® Pravidelné kontrolujte, zda jsou noze (21) a
zapadky (22) v hoblovacim valci (23) fadné
upevnény (obr. 36).

® Noze (21) sméji z hoblovaciho valce (23)
pre¢nivat maximalné 1,1 mm (obr. 45).

® Nikdy neodstranujte ochranné kryty stroje;
pouze za Ucelem servisu a oprav.

® Ochranné kryty musi byt vzdy v poradku. Pred
kazdym pouzitim stroje upevnéte a zabezpecte
ochranné kryty na spravném misté.

® Pokud stroj pouZzivate v uzavienych prostorach,
pfipojte na odsavani tfisek odsavani prachu (5)
(obr. 1).

@ Pozor: Stroj musi byt fadné uzemnén. Zluto-
zeleny pfipojny drat je ochrannym vodi¢em.

® Zkontrolujte bezvadny provoz Celisti
zabranujicich zpétnému vrhu (24) (obr. 5).

® Vzdy noste ochranu zraku.

o Nikdy neprovadéjte konkavni prihyby, c¢epy
nebo tvary.

PFi fadné montazi, manipulaci, udrzbé a opravé
podava stroj ten vykon, ktery je popsan v tomto
navodu. Stroj musi byt v pravidelnych intervalech
kontrolovan. Defektni konstrukéni dily, véetné
proudovych kabel(, nesmi byt pouzivany. Zlomené,
chybéjici, opotfebované, deformované konstrukéni
dily musi byt ihned nahrazeny, resp. vyménény.
Opravérenské prace nebo vyménu konstrukénich

o
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dild sméji provadét pouze kvalifikovani odborni
pracovnici. Na stroji nebo na konstrukénich dilech
stroje nesmi byt provadény zadné zmény, po
kterych by stroj jiz neodpovidal standardnim
specifikacim.

5. Pouzivani podle tGcelu urceni

Tloustkovaci a srovnavaci frézka slouzi k
tloustkovani a srovnavani omitnutého reziva véeho
druhu, ¢tvercového, obdélnikového nebo zkoseného
tvaru.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
urceni.

| pfes pouziti podle Ucelu uréeni nelze zcela vyloucit

urcité zbyvajici rizikové faktory. Podminéno

pracovnim postupem se mohou vyskytnout

nasleduijici rizika:

® Dotyk nozového hfidele prsty nebo rukama v
misté, které nelze zajistit ochranou.

@ Pii neodborném zachazeni zpétny vrh obrobkd.

® Poskozeni sluchu a zranéni oci, jakoz také
zranéni prstd a rukou pfi nepouzivani
potfebného ochranného vybaveni.

® Zdravi Skodlivé emise pfi pouzivani v uzavienych
prostorach bez vhodného odsavaciho zafizeni.

Dbejte prosim na to, ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo prlmyslové pouZiti. Neprebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych

mohou ovlivnit sou€¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku ptsobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf.
pocet stroju a jinych sousednich procesu.

Bezpecéné hodnoty pracovisté se mohou také
odliSovat od jedné zemé k druhé. Tato informace ma
ale presto uzivateli pomoci, aby mohl Iépe
odhadnout nebezpedi a rizika.

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!
Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném stavu.
Pravidelné provadéijte udrzbu a ¢isténi pfistroje.
Prizpusobte Vas zplsob prace pfistroji.
Nepfretézujte pfistroj.

V pfipadé potfeby nechte pfistroj zkontrolovat.
Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

Zbyvajici rizika

| pfesto, ze obsluhujete elektricky pristroj podle

predpist, existuji vzdy

zbyvajici rizika. V souvislosti s konstrukci a

provedenim elektrického pristroje se mohou

vyskytnout nasledujici nebezpeci:

1. Poskozeni plic, pokud se nenosi Zadné vhodna
ochranna maska proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi zadna
vhodné ochrana sluchu.

7. Technicka data RT-SP 260 D

podnicich a pfi srovnatelnych &innostech. Motor na stfidavy proud: 400V 3~ 50 Hz

Vykon P: 1900 W S1

. Vykon P: 2800 W S6 40 %

6. Hodnoty emise hluku Druh ochrany: 1P 40
Hluk a vibrace zméfeny podle normy EN 61029. Vibrace a, 12 m/s

Max. Sitka obrobku: 260 mm

RT-SP 260 D/260 Provoz Chod naprazdno Max. vy$ka obrobku priichod tloustky: 160 mm

Hladina akustického Podavaci stil: 500 x 282 mm

tiaku Lo 94.8dB (A) 80,7dB(A)  Gdebiract stil: 500 x 282 mm

Nejistota Ky 8dB  Tioustkovact stil: 400 x 260 mm
Hladina akustickeho o T -

vykonu Lya 104,8 dB (A) 91,1 dB (A) Ry(,:t]IOSt posluvu tloustkovacky: 5 m/rrun

Nejistota Kya 3dB Otacky naprazdno motor ny: 2800 min™

Otacky naprazdno hoblovaci nliz: 6500 min"*

Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim Max. hloubka zafezu hoblovani: 3 mm

soucasné byt také bezpe¢nymi hodnotami na Max. hloubka zarezu tloustkovani: 3 mm

pracovisti. Prestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé
odvodit, zda jsou nutna dodate€na preventivni
bezpec€nostni opatfeni, nebo ne. Faktory, které

Max. sklon paralelniho dorazu: 45°

Odsavani trisek: @100 mm
Hmotnost: 92 kg
77
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Druh provozu S6 40 %: Trvaly chod s pferuSovanym
zatizenim (doba pracovniho cyklu 10 min). Aby nebyl
motor nepfipustné zahfivan, smi byt motor 40 %
pracovniho cyklu provozovan s udanym jmenovitym
vykonem a poté musi bézet 60 % pracovniho cyklu
bez zatéze.

7.1 Technicka data RT-SP 260

Motor na stfidavy proud: 230V ~ 50 Hz
Vykon P: 2000 W S1
Druh ochrany: IP 40
Vibrace a,: 12 m/s?
Max. Sitka obrobku: 260 mm
Max. vyska obrobku priichod tloustky: 160 mm
Podavaci stdl: 500 x 282 mm
Odebiraci stul: 500 x 282 mm
Tloustkovaci stal: 400 x 260 mm
Rychlost posuvu tloustkovacky: 5 m/min
Otacky naprazdno motor ng: 2800 min”
Otacky naprazdno hoblovaci niz: 6500 min~
Max. hloubka zafezu hoblovani: 3 mm
Max. hloubka zafezu tloustkovani: 3 mm
Max. sklon paralelniho dorazu: 45°
Odsavani tfisek: @100 mm
Hmotnost: 92 kg

8. Pred uvedenim do provozu

@ Tloustkovaci a srovnavaci frézku vybalit a
zkontrolovat eventualni poskozeni pfi dopravé.

® Stroj musi byt stabilné postaven a vyrovnan.

® Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpecnostni zafizeni spravné
namontovany.

@ Hoblovaci ndiZ musi mit moznost volného chodu.

® U jiz opracovaného drfeva dbat na cizi télesa,
jako napf. hrebiky nebo Srouby atd.

® Pred zapnutim za-/vypinace (1) se ujistéte, zda
je hoblovaci nGiz spravné namontovan a
zkontrolujte volny chod pohyblivych ¢asti.

® Pred pfipojenim stroje se ujistéte, zda Udaje na
typovém S§titku souhlasi s Udaji sité.
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9. Montaz

9.1 Montaz jednotky spina¢/zastrcka (obr. 3)
Upevnéte jednotku spina¢/zastrcka (25) pomoci
obou klobouc¢kovych matic (a) na predni strané
stroje. K tomu mohou byt pouzity jak obé horni, tak
obé dolni klobouc¢kové matice (a).

9.2 Montaz odsavani tfisek (obr. 4 - 7)

Odsavani tfisek (5) a odsavaci nastavec na tfisky
(28) namontuijte tak, jak je zndzornéno na obrazcich
4 - 7. Pouzijte k tomu:

5 x imbusovy $roub M5 x 12 (a)

2 x $roub s Sestihrannou hlavou M5 x 12 (b)

4 x podlozku (c)

1 x samojistici matici M5 (d) pro upevnéni
odsavani tfisek (5)

9.3 Montaz rucni kliky (obr. 8 - 10)

Ruéni kliku (4) upevnéte pomoci stavéciho Sroubku
(b) na cepu (29). Poté pokracuijte tak, jak je
znazornéno na obr. 10. Pouzijte k tomu:

® 1 xSroub s kfizovou drazkou M5 x 75 (a)

9.4 Montaz odebiraciho stolu (obr. 11 - 13)
Odebiraci stll (14) namontuijte tak, jak je zndzornéno
na obrazcich 12 a 13.

9.5 Montaz podavaciho stolu (obr. 15 - 16)
Povolte imbusové Srouby (c) obou vedeni stolu (31)
a odstrarite je (obr. 15). V pfipadé potreby vedeni
stolu (31) nadzdvihnéte pomoci Sroubovaku smérem
nahoru. Polozte podavaci stdl (13) na stroj a fixujte
ho pomoci vedeni stolu (31) a 4 imbusovych Sroubl
(c) (obr. 16). Poté zavedte zavitovou ty¢
nastavovaciho knofliku tloustky tfisky (9) do
podavaciho stolu (13). Zavitova ty¢ nastavovaciho
knofliku tloustky ttisky (9) je pfitom nasroubovana
do vnitiniho zavitu rozpérného valce a 4 maticemi
M10 (b) fixovana. Cim déle jsou oba, pojistnou
matici pojisténé, pary matic od sebe vzdaleny, tim
vétsi je nastavitelna tloustka tfisky. Na zavitové tyci
je vyznaceno cervené oznaceni, které udava polohu
obou matic (b) na konci zavitové ty¢e. Nakonec
fixujte stavéci krouzek (a) tak, jak je znazornéno na
obr. 19. K tomu se na zavitové ty¢i nastavovaciho
knofliku tloustky tfisky (9) naléza pfislusny zéarez (e)
pro stavéci Sroubek (d).

9.6 Montaz paralelniho dorazu (obr. 19)
Paralelni doraz (6) nasurite do vedeni paralelniho
dorazu (32) a fixujte ho pomoci zadpadkové packy
(16).

o
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9.7 Montaz prepravnich rukojeti (obr. 20 - 21)
Prepravni rukojeti (11) namontujte tak, jak je
znazornéno na obr. 21. Pouzijte k tomu:

® 2 x Sroub s Sestihrannou hlavou M8 x 30 (a)
® 4 x podlozku (b)

® 2 x samojistici matici M8 (c)

9.8 Montaz podstavce (obr. 22 - 32)

Podstavec smontuijte podle obrazkd 23 - 27.
Zacnéte se zakladovymi deskami (34) a bo¢nimi
deskami (35/36). Nakonec namontujte zadni desky
(87). Nyni zkompletujte montaz boénimi deskami
(35/36). Pouzijte k tomu:

® 20 x Sroub s Sestihrannou hlavou M6 x 10 (a)
® 20 x podlozku (b)

® 20 x matici M6 (c)

Pri¢nou vyztuhu (38) upevnéte tak, jak je zndzornéno
na obr. 25 a poté zavéste dvitka (20). Pouzijte k
tomu:

® 4 x Sroub s kfizovou drazkou M5 x 10 (d)

® 4 x samojistici matici M5 (g)

Nohy (19) pfipevnéte k bocnim deskam 35 a 36 tak,
jak je znadzornéno na obrazcich 27 a 29. Nohy jsou
vyskové nastavitelné, takze mizete hoblovaci frézku
optimalné vyrovnat i na nerovném podkladu.
Pouzijte k tomu:

® 4 x podlozku (a)

® 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou M10 x 40 (b)

® 8 x matici M10 (c)

Prepravni kolec¢ka (18) pfipevnéte k boénim deskam
(36) tak, jak je zndzornéno na obrazcich 29 a 30.
Pouzijte k tomu:

® 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou M6 x 15 (a)

® 4 x podlozku (b)

® 4 x samojistici matici M6 (c)

Boc¢ni desky (35/36) podstavce seSroubuijte s
hoblovaci frézkou tak, jak je znazornéno na
obréazcich 31 a 32. Pouzijte k tomu:

® 4 x matici M8 (a)

® 4 x podlozku (b)

® 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou M8 x 15 (c)

10. Obsluha

10.1 Obsluha spinace (obr. 3)

Pol. A rezim srovnavani

Pol. B rezim tloustkovani

Pol. C  knoflik zapinani

Pol. D knoflik vypinani

Pol. E nouzové vypinani

Pol. F uzamykatelné vicko spinace

Pol. G pfipojovaci zasuvka

10.2 Smér otaceni (pro RT-SP 260 D)

Dulezité: Je treba dbat na smér otaceni hoblovaciho
noze. K tomu stroj kratce za- a opét vypnout.
Hoblovaci niiz se musi, vidéno z pfedni strany stroje,
otacet ve sméru hodinovych rucicek (viz Sipka
sméru otaceni na predni strané stroje). Pokud tomu
tak neni, musi byt smér otaceni opraven. Obratte se
v tomto pfipadé na odbornou elektrikarskou dilnu.

10.3 Nastaveni paralelniho dorazu (obr. 33)
Povolenim zapadkové packy (16) je mozné nastavit
paralelni doraz (6) na pozadovanou $ifku obrobku.
Otevienim zapadkové packy (15) se nastavi
dorazové pravitko (39) na pozadovany uhel.

Pozor: Dorazové pravitko (39) musi vzdy priléhat ke
stolu (13)!

10.4 Nastaveni krytu hoblovacich nozti (obr. 34)
Kryt hoblovacich nozl (12) se necha plynule nastavit
podle Sifky obrobku tim, Ze se povoli svéraci paka
(7). Pomoci stavéci paky (10) je nastavena vyska
krytu hoblovacich nozl (12) na vy$ku obrobku.

10.5 Nastaveni ubéru tfisky p¥i srovnavani (obr.
1/35)

Pomoci nastavovaciho knofliku tloustky ttisky (9) Ize
plynule nastavit tloustku tfisky, kterou je mozné
odecist na stupnici (40).

10.6 Nastaveni tloustkovaciho stolu (obr. 42)
Tloustkovaci stll (42) Ize nastavit pomoci paky (4) na
pozadovany rozmér. Nastavovany rozmér mdze byt
odecten pomoci ukazatele (41) na stupnici (33).

11. Pfestavéni na tloustkovacku

11.1 Demontaz paralelniho dorazu (obr. 19)
Pfi demontazi paralelniho dorazu (6) postupuijte v
opaéném poradi, nez které je popsano v bodé 9.6.

11.2 Demontaz odebiraciho stolu (obr. 39/40)
Pfi demontazi odebiraciho stolu (14) postupujte v
opacném poradi, nez které je popsano v bodé 9.4.

11.3 Pfestaveni krytu na tfisky (obr. 40 - 42)
Tloustkovaci stll (42) pomoci ruéni kliky (4) natocit
zcela dolll a odsavani tfisek (5) vykyvnout smérem
nahoru.
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12. Rezim srovnavani (obr. 37/38)

Polozte material naplocho na podavaci stdl (13),
levou rukou nastavte pozadovanou vysku krytu
hoblovacich nozl (12). Material by se pfitom nemél
krytu hoblovacich nozl (12) dotykat. Spustte stroj v
rezimu srovnavani (viz 10.1) a posouvejte material
pomalu a plynule proti hoblovacimu valci (23).
Dalezité: Ruce se pohybuji nad krytem noza
smérem pry¢! P¥i srovnavani vzdy nechat palec
pritisknuty k ruce!

Aby bylo mozné opracovat Uzké strany obrobku,
povolte svéraci paku (7) krytu hoblovacich nozi (12)
a nastavte kryt hoblovacich noz{ (12) na
pozadovanou Sitku. Plastové pruzina (43) na konci
krytu hoblovacich nozd (12) by méla obrobek lehce
pritlac¢ovat. Zaaretujte kryt hoblovacich noz( (12) ve
spravné poloze a spustte stroj. Posouvejte obrobek
pomalu a plynule proti hoblovacimu valci (23).
Zabezpecte, aby byl paralelni doraz (6) nastaven
presné na Uhel 90° (nebo jiny poZzadovany Uhlovy
rozmér). Obrobek musi naplocho doléhat k
paralelnimu dorazu.

Pozor! Srovnavaci prace kratkych obrobkl musi byt
bezpodmineéné provadény za pomoci posuvné tyce

@)!

13. Rezim tloustkovani (obr. 42/43)

Pripravte stroj na tloustkovani tak, jak je popsano v
bodé 11. Nastavte tloustkovaci stll (42) na
pozadovanou tloustku materialu. Nastaveni smi lezet
maximalné 5 mm nad vlastni tloustkou materialu. (K
tomu viz bod 10.5)

Spustte stroj v rezimu tloustkovani (viz 10.1) a
polozte obrobek ohoblovanou stranou smérem doll
na tloustkovaci stl (42). Posouvejte obrobek
pomalu dopfedu, az podavaci kladka (44) zabere. U
obrobkl klinovych tvarl zavedte nejdfive silngjsi
konec.

14. Zména mista postaveni (obr. 49)

Nadzvednéte stroj pomoci pfepravnich rukojeti (11)
tak dalece, az na zem dosednou kole¢ka (18) a je
mozné jimi pojizdét.
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15. Udrzba a servis

15.1 Vyména hoblovacich nozi (obr. 36/44 - 46)
Pred udrzbou stroj vzdy vypnéte. Aby se
zabranilo zpétnému vrhu obrobkt zptisobenému
tupymi nozi, kontrolujte pravidelné, zda jsou
noze ostré. Tupé noze nasledovné vyméiite:
Odstrante paralelni doraz tak, jak je popsano v bodé
11.1. Povolte $rouby (a) zapadky (22). Srouby (a)
nasroubujte ve sméru hodinovych ruci¢ek do
zapadky. Zapadku (22) spole¢né s nozem (21) z
hoblovaciho valce (23) vytadhnéte. Dily vycistéte.
Upevnéte novy ndiz (21) na zapadku (22) a
namontuijte ji opét do hoblovaciho valce. Srouby (a)
lehce utahnéte. Nyni prekontrolujte, jak daleko
presahuje ndz (21) odebiraci stll (14). K tomu
pouzijte indikator nebo pravitko.

Maximalné dovoleny pfesah noze (21) na
odebiracim stole (14) ¢ini 0,1 mm.

Na opravu presahu noze vice zasroubujte nebo
vysSroubuijte tfi imbusové Srouby (b) na zapadce (22).
K tomu také zkontrolujte, zda je presah nozd na
hoblovacim valci (23) vSude stejny (obr. 46). Je-li
presah noZe spravné nastaven, Srouby (a) opét
pevné utdhnéte. Nejdfive utdhnéte Srouby (a)
uprostred, poté na okrajich.

Pozor!

Pouzivejte vyhradné noze vyrobené pro tento stroj.
Pfi pouziti jinych nozd existuje nebezpeci zranéni z
dlvodu ztraty kontroly. Vyhybeijte se prekrouceni a
mozného utrzeni zavit(. Zapadky (22) nebo Srouby s
opotrebovanym zavitem musi byt okamzité
nahrazeny.

15.2 Napéti femene (obr. 47/48)

Prekontrolujte napéti femene po prvnich péti
hodinach pouzivani stroje. Sejméte klobouckovou
matici (a), kterd fixuje kryt femene (45).
Prekontrolujte napéti tak, Ze na femen (46) zatlacite.
Vile by méla ¢init 15 - 20 mm.

15.3 Cisténi a Gdrzba

Cistéte prevod pohonu tloustkovani pravidelng
kartaékem nebo stla¢enym vzduchem od prachu.
Vs8echna upinaci mista a fetézy pravidelné mazte
nékolika kapkami motorového oleje.

Remen (46) oviem udrzujte prosty oleje a tuku.
Vretena tloustkovaciho stolu Cistéte pravidelné od
tfisek a prachu a lehce je naolejujte.

Podavaci stll (13), odebiraci stdl (14) a tloustkovaci
stll (42) udrzujte prosty tfisek. ZlepSete klouzavost
stol( tak, Ze je periodicky osetfite mazadly.

o
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15.4 Objednani nahradnich dild

P¥i objednavce nahradnich dill je tfeba uvést
nasledujici udaje:

® Typ pfistroje

Cislo vyrobku pfistroje

Identifika¢ni ¢islo pfistroje

Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na www.isc-
gmbh.info

16. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfisluSenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych material(, jako napf. kov a plasty.
Defektni souc¢astky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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Schéma zapojeni RT-SP 260 D
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Schéma zapojeni RT-SP 260
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A Pozor!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prisludné bezpeénostné opatrenia, aby bolo mozné
zabranit pripadnym zraneniam a vecnym $kodam.
Preto si starostlivo precitajte tento navod na obsluhu
/ bezpe€nostné pokyny. Nasledne ich starostlivo
uschovajte, aby ste mali vzdy k dispozicii potrebné
informacie. V pripade, Ze budete pristroj pozi¢iavat
tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu

s pristrojom tento navod na obsluhu/ bezpecnostné
pokyny. Nepreberame Ziadne ru¢enie za nehody ani
$kody, ktoré vzniknd nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu a bezpeénostnych pokynov.

—

. Popis pristroja

Vypina¢ zap/vyp

Prepina¢ hoblovanie / hribkovanie
Posuvny pripravok

Ruéna kluka

Odsavanie pilin

Paralelny doraz

Blokovacia paka

Drziak krytu hoblovacich nozov
Nastavovacia skrutka pre hibku triesky
10 Nastavovacia paka

11 Transportné rukovate

12 Kryt hoblovacich nozov

13 Posuvny stol

14 Odoberaci stol

15 Fixa¢na paka

16 Fixacna paka

17 Aretacna péka stola

18 Transportné kolieska

19 Nohy

20 Dvere

21 Noéz

22 Priecka

23 Nozovy blok

24 \lystupky proti spatnému narazu
25 Jednotka s vypina¢mi a konektormi
26 Imbusovy kla¢

27 Skrutkovy klué

28 Kryt odsavania pilin

29 Cap

30 Vymedzovaci valec

31 Vedenie stola

32 Vedenie paralelného dorazu

33 Stupnica

34 Panel zakladne

35 Bocny panel

36 Bocny panel

37 Zadny panel

38 Prie¢nik

©CoO~NOOOTAWN-=

39 Dorazové pravitko

40 Stupnica

41 Ukazovatel

42 Hrubkovaci hoblovaci stol
43 Plastova pruzina

44 Posuvaci valCek

45 Kryt remena

46 Remen

N

. Obsah dodavky

Hoblovacia fréza
Podstavec
Montazne naradie
Posuvny pripravok

3. Bezpecnostné pokyny:

Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v prilozenej
brozurke.

4. Dolezité pokyny

® Pred zacatim Udrzby alebo odovzdanim
zékaznickemu servisu prepnite vypinac¢ (1) do
polohy “Vyp” a vytiahnite zastréku zo zasuvky.
(Obréazok 1)

® Pravidelne kontrolujte, €i su noze (21) a prieCka
(22) pevne dotiahnuté v noZzovom bloku (23).
(Obréazok 36)

® Noze (21) smu pretféat ponad noZovy blok (23)
maximalne 1,1 mm (Obrazok 45).

® Nikdy neodstranujte bezpecnostné kryty
pristroja, jedine v pripade potreby oprav alebo
pri odovzdavani pristroja zdkaznickemu servisu.

® Bezpecnostné kryty musia byt vzdy v
neporusenom stave. Pred kazdym pouzitim
pristroja vzdy upevnite a poistite bezpeénostné
kryty na tom mieste, kam patria.

® Ked pouzivate stroj v uzatvorenych priestoroch,
pripojte odsava¢ prachu na prirubu odsavania
pilin (5). (Obrazok 1)

® Pozor: Pristroj musi byt bezpe¢ne uzemneny.
Zlto-zeleny pripojny drét je ochranny vodié.

® Skontrolujte, €i su vystupky proti spatnému
narazu (24) plne prevadzky schopné a funkéné.
(Obréazok 5)

® Pouzivajte vzdy ochranu zraku.

o Nikdy nevyrezavajte priehlbiny, apy alebo
formy.

o
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Pri spravnom zmontovani, zaobchadzani,
opravovani a pri spravnej Udrzbe Vam prinesie tento
pristroj taky vykon, aky je popisany v tomto navode
na obsluhu. Pristroj je potrebné kontrolovat v
pravidelnych intervaloch. Poskodené konstrukéné
dielce, vratane elektrického kabla, sa nesmu
pouzivat. Zlomené, chybajlce, opotrebované alebo
zdeformované konstrukéné dielce sa musia
bezodkladne nahradit, resp. vymenit za nové.
Opravné prace alebo vymenu konstrukénych dielcov
smie vykonavat len kvalifikovany odborny personal.
Na samotnom pristroji alebo konstrukénych dielcoch
zariadenia sa nesmu vykonavat Ziadne Upravy, po
ktorych by pristroj prestal vyhovovat $tandardnym
$pecifikaciam.

5. Spravne pouzitie pristroja

Této hribkovacia a zrovnavacia fréza slizi na
zrovnavanie a hrdbkovanie vSetkych druhov rezného
dreva, ktoré maju $tvorcovy, obdiZnikovity alebo
skoseny tvar.

Pristroj sa smie pouzivat len na ten Géel, na ktory
bol uréeny.

Napriek spradvnemu U¢elovému pouzitiu sa niektoré

Specifické rizikové faktory nemézu celkom vylucit. V

zavislosti od patricného priebehu prace moéze dojst

k vzniku nasledovnych druhov poraneni:

@ Kontakt prstov alebo dlani s nozovym hriadefom
v oblasti, kam nie je mozné vidiet.

® Prinespravnom zaobchadzani s obrobkami
méze od nich hrozit spatny naraz.

® Poskodenie sluchu a zraku, ako aj poranenie
prstov a ruk, hrozi v pripade, Ze sa nepouzivaju
potrebné ochranné vybavenia.

® Zdraviu Skodlivé emisie hrozia pri pouzivani
pristroja v uzatvorenych miestnostiach bez
pouzitia vhodného odséavacieho zariadenia.

Prosim zohladnite skutoénost, Ze spravny spésob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

6. Hodnoty emisie hluku

Hodnoty hluénosti a vibracii boli merané podla
eurépskej normy EN 61029.

RT-SP 260 D/260 Prevadzka Volnobeh
Hladina akustického

tlaku Lpa 94,8 dB (A) 80,7 dB (A)
Nepresnost Ka 3dB
Hladina akustického

vykonu Lyya 104,8 dB (A) 91,1 dB (A)
Nepresnost Kya 3dB

Uvedené hodnoty s namerané emisné hodnoty

a nemusia tak zaroven predstavovat taktiez
bezpe€né hodnoty na pracovisku. Napriek tomu, ze
existuje korelacia medzi emisnymi a imisnymi
hladinami, nemoéze sa z toho spolahlivo odvodit to,
¢i su alebo nie su potrebné dodato¢né
bezpecénostné opatrenia. Faktory, ktoré mézu
ovplyviiovat momentalnu imisnu hladinu
nachadzajucu sa na pracovisku, su medzi inymi
doba trvania vplyvov, druh pracovnej miestnosti, iné
zdroje hlukov atd'., napr. pocet strojov a inych
spribuznenych procesov. Spolahlivé hodnoty na
pracovisku sa mozu taktiez navzajom odliSovat

v jednotlivych krajinach. Tato informacia vSak nema
pouzivatela opravnit k tomu, aby neuskutoc¢nil lepsie
zhodnotenie ohrozenia a rizika.

Pouzivajte ochranu sluchu.
Pdsobenie hluku méze spdsobit poskodenie sluchu.

Obmedzte tvorbu hluku a vibraciu na minimum!
Pouzivajte len pristroje v bezchybnom stave.
Pravidelne vykonavajte udrzbu a Cistenie
pristroja.

Prisp6sobte spésob prace pristroju.

Pristroj nepretazujte.

V pripade potreby nechajte pristroj skontrolovat.
Pristroj vypnite, pokial’ ho nepouzivate.

Zvyskove rizika

Aj napriek tomu, ze budete elektricky pristroj

obsluhovat podla predpisov, budu existovat

zvyskove rizika. V suvislosti s konstrukciou a

vyhotovenim elektrického pristroja moze déjst k

vyskytu tychto nebezpecenstiev:

1. Poskodenie pluc, pokial sa nenosi ziadna
vhodna ochranna maska proti prachu.

2. Poskodenie sluchu, pokial sa nenosi ziadna
vhodna ochrana sluchu.
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7. Technické udaje RT-SP 260 D

Otacky hoblovacieho noza pri

volnobehu: 6500 min™

Motor na striedavy prud: 400V 3~50Hz  Maximalna hibka zarezu pri hoblovani: 3 mm
Vykon P: 1900 W S1 Maximalna hibka zarezu pri hrdbkovani: 3 mm
Vykon P: 2800 W S6 40 % Maximalny sklon paralelného dorazu: 45°
Druh ochrany: IP40  Odsévanie triesok: @100 mm
Vibréacia a,: 12m/s*  Hmotnost: 92 kg
Maximalna Sirka obrobku: 260 mm
Maximalna vyska obrobku - 8. Pred uvedenim do prevadzky
hribkova priechodnost: 160 mm
Posuvny stél: 500x282 mm e Vyberte pristroj z obalu a skontrolujte, &i po¢as
Odoberaci stol: 500 x 282 mm transportu nedoslo k jeho pripadnému
Hribkovaci hoblovaci stol: 400 x 260 mm poskodeniu. -

- - — — - ® Pristroj musi byt postaveny stabilne a
Rychlost posuvu pri hribkovani: 5 m/min vodorovne.
Otacky motora pri volnobehu ng: 2800 min" @ Pred uvedenim do prevadzky sa musia spravne
Otacky hoblovacieho noza pri namontovat vSetky kryty a bezpecnostné
volnobehu: 6500 min" pripravky. o ,

— > - - - — ® Hoblovaci néz sa musi volne pohybovat.
Maximalna h!bka zarezu pri hoblovani: 3mm o py dreve, ktoré uz bolo opracované inym
Maximalna hibka zarezu pri hribkovani: 3 mm sposobom, je potrebné dbat na cudzie telesa
Maximalny sklon paralelného dorazu: 45° ako napr. klinvce alve,bo skrgtk)v/ atd’.

Odsavanie triesok: G100mm ©® Pred tym, nez stlacite vypina¢ zap/vyp (1),
- presvedcte sa o tom, Ze je hoblovaci n6z
Hmotnost: 92 kg spravne namontovany a je zaruéena lahkost

ReZim prevadzky S6 40 %: priebezna prevadzka

s prerusovanym zatazenim (pracovny cyklus 10
min). Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu
hodnotu smie byt motor po¢as 40 % pracovného
cyklu prevadzkovany na uvedeny nominalny vykon
a musi nasledne bezat po¢as 60 % pracovného
cyklu bez zatazenia.

7.1 Technické udaje RT-SP 260

Motor na striedavy prud: 230V ~ 50 Hz
Vykon P: 2000 W S1
Druh ochrany: IP 40
Vibracia a,,: 12 m/s?
Maximalna Sirka obrobku: 260 mm
Maximalna vyska obrobku -

hribkova priechodnost: 160 mm
Posuvny stol: 500 x 282 mm
Odoberaci stol: 500 x 282 mm
Hrubkovaci hoblovaci stél: 400 x 260 mm
Rychlost posuvu pri hrdbkovani: 5 m/min
Otacky motora pri volnobehu ng: 2800 min™
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chodu pohyblivych &asti.

® Presvedc¢te sa pred zapojenim stroja do siete
o tom, Ze Udaje na typovom S§titku pristroja
suhlasia s Udajmi pritomnej elektrickej siete.

9. Montaz

9.1 Montaz jednotky s vypinaémi a konektormi
(obrazok 3)

Pripevnite jednotku s vypinac¢mi a konektormi (25)
pomocou oboch uzatvorenych matic (a) na prednej
strane pristroja. MOZete pritom pouzit tak horné ako
aj obe dolné uzatvorené matice (a).

9.2 Montaz odsavania pilin (obrazok 4 - 7)
Upevnite prirubu odsavania pilin (5) a kryt odsavania
pilin (28), tak ako to je zndzornené na obrazkoch 4 -
7. Pouzite pritom tento material:

5 x imbusova skrutka M5 x 12 (a)

2 x Sesthranna skrutka M5 x 12 (b)

4 x podlozka (c)

1 x samopoistna matica M5 (d) pre upevnenie
odsavania pilin (5)

o
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9.3 Montaz ruc¢nej kl'uky (obrazok 8 - 10)
Pripevnite ruénu kluku (4) pomocou fixaénej skrutky
(b) na ¢ape (29). Nasledne postupuijte tak, ako to je
znazornené na obrazku 10. Pouzite pritom tento
material:

® 1 x krizova skrutka M5 x 75 (a)

9.4 Montaz odoberacieho stola (obrazok 11 - 13)
Namontujte odoberaci stél (14), tak ako to je
znazornené na obrazkoch 12 a 13.

9.5 Montaz posuvného stola (obrazok 15 - 16)
Povolte imbusové skrutky (c) na oboch vedeniach
stola (31) a odoberte ich (obrazok 15). V pripade
potreby nadvihnite vedenia stola (31) pomocou
skrutkovaca. Polozte posuvny stél (13) na pristroj a
zafixujte ho s vedeniami stola (31) a Styrmi
imbusovymi skrutkami (c) (obrazok 16). Nakoniec
zasurite do posuvného stola (13) zavitovu ty¢
nastavovacej skrutky pre hibku triesky (9). Pritom sa
tato zavitova ty& nastavovacej skrutky pre hibku
triesky (9) zaskrutkuje do vymedzovacieho valca a
zafixuje sa pomocou $tyroch matic M10 (b). Cim je
vacsia vzdialenost medzi oboma zakontrovanymi
parmi matic, tym vadsie je rozpatie nastavenia hibky
triesky. Na zavitovej ty&i sa nachadza ¢ervena
znacka, ktora uréuje polohu oboch matic (b) na
konci zavitovej tyce. Nakoniec zafixujte nastavovaci
krdzok (a), tak ako to je zndzornené na obrazku 19.
Na tento Ucel sluzi otvor () pre fixacnu skrutku (d),
ktory sa nachadza na zavitovej ty¢i nastavovacej
skrutky pre hibku triesky (9).

9.6 Montaz paralelného dorazu (obrazok 19)
Zasunite paralelny doraz (6) do vedenia paralelného
dorazu (32) a zafixujte ho pomocou fixaénej paky
(16).

9.7 Montaz transportnych rukovati (obrazok 20 -
21)

Namontujte transportné rukovate (11), tak ako to je
znazornené na obrazku 21. Pouzite pritom tento
material:

® 2 x Sesthranna skrutka M8 x 30 (a)

® 4 x podlozka (b)

® 2 x samopoistna matica M8 (c)

9.8 Montaz podstavcového ramu (obrazok 22 -
32)

Zmontujte dohromady podstavec, tak ako to je
znazornené na obrazkoch 23 - 27. Zacnite panelom
zakladne (34) a bocnymi panelmi (35/36). Nasledne
namontujte zadny panel (37). Skompletizujte montaz
osadenim bo¢nych panelov (35/36). Pouzite pritom
tento material:

® 20 x Sesthranna skrutka M6 x 10 (a)

® 20 x podlozka (b)
® 20 x matica M6 (c)

Namontujte prie¢nik (38), tak ako to je zndzornené
na obrazku 25, a nasledne osadte dvere (20).
Pouzite pritom tento materidl:

® 4 x krizova skrutka M5 x 10 (d)

® 4 x samopoistna matica M5 (e)

Pripevnite nohy (19) na boény panel 35 a 36, tak ako
to je zobrazené na obrazkoch 27 a 29. Nohy su
vyskovo nastavitelné, aby bolo mozné pristroj
optimalne vyrovnat aj na nerovnhomernom podklade.
Pouzite pritom tento materidl:

® 4 x podlozka (a)

® 4 x Sesthranna skrutka M10 x 40 (b)

® 8 x matica M10 (c)

Pripevnite transportné kolieska (18) na bo¢ny panel
(36), tak ako to je zobrazené na obrazkoch 29 a 30.
Pouzite pritom tento materidl:

® 4 x Sesthranna skrutka M6 x 15 (a)

® 4 x podlozka (b)

® 4 x samopoistna matica M6 (c)

Zoskrutkujte dohromady boény panel (35/36)
podstavca s pristrojom, tak ako to je zobrazené na
obrazkoch 31 a 32. Pouzite pritom tento material:
® 4 x matica M8 (a)

® 4 x podlozka (b)

® 4 x Sesthranna skrutka M8 x 15 (c)

10. Obsluha

10.1 Ovladanie prepinacov (obrazok 3)

Pol. A Rezim zrovnavania

Pol. B Rezim hribkovania

Pol. C  Zapina¢

Pol.D  Vypinaé

Pol. E Nudzové vypnutie

Pol. F Uzamykatelny kryt vypinacov
Pol. G Pripojna zasuvka

10.2 Smer otacania (pre RT-SP 260 D)

Délezité: Je nutné dbat na smer otacania
hoblovacieho noza. Za tymto U¢elom pristroj kratko
zapnite a opat vypnite. Hoblovaci n6z sa musi tocit
pri pohlade spredu pristroja v smere otacania
hodinovych rugiciek (pozri Sipku so smerom
otacania na prednej strane pristroja). Ak to tak nie je,
musi sa smer otacania skorigovat. Obratte sa za
tymto Gcelom na odborny elektroservis.
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10.3 Nastavenie paralelného dorazu (obrazok 33)
Ked' povolite fixaénu paku (16), je mozné nastavit
paralelny doraz (6) na pozadovanu Sirku obrobku. Po
otvoreni fixacnej paky (15) sa moze naklonit
dorazové pravitko (39) na pozadovany uhol.

Pozor: Dorazové pravitko (39) musi vzdy priliehat na
stol (13)!

10.4 Nastavenie krytu hoblovacich nozov
(obrazok 34)

Kryt hoblovacich nozov (12) sa da plynule
nastavovat na pozadovanu $irku obrobku po
uvolneni blokovacej paky (7). Pomocou
nastavovacej paky (10) sa d& nastavit vyska krytu
hoblovacich nozov (12) tak, aby sa prispésobila
vy$ke obrobku.

10.5 Nastavenie odoberania triesok pri
zrovnavani (obrazok 1/35)

Pomocou nastavovacej skrutky pre hibku triesky (9)
sa da plynule nastavovat hribka triesky, ktora sa da
od¢itat na stupnici (40).

10.6 Nastavenie hrubkovacieho hobl'ovacieho
stola (obrazok 42)

Hrubkovaci stél (42) sa d4 pomocou kluky (4)
nastavit na pozadovany rozmer. PoZzadovany
rozmer, ktory chcete nastavit, sa da od¢itat na
stupnici (33) pomocou ukazovatela (41).

11. Prestrojenie na hrubkovanie

11.1 Demontaz paralelného dorazu (obrazok 19)
Pri demontéazi paralelného dorazu (6) postupuijte v
opacnom poradi, ako bolo opisané v kapitole 9.6.

11.2 Demontaz odoberacieho stola (obrazok
39/40)

Pri demontazi odoberacieho stola (14) postupuijte v
opacnom poradi, ako bolo opisané v kapitole 9.4.

11.3 Preklopenie nadoby na piliny (obrazok 40 -
42)

Pomocou kl'uky (4) skratte hribkovaci stoél (42)
celkom dole a preklopte odsavanie pilin (5) smerom
nahor.
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12. Prevadzka pri zrovnavani (obrazok
37/38)

Polozte obrabany material na posuvny stél (13) a
lavou rukou nastavte pozadovanu vysku krytu
hoblovacieho noza (12). Material by sa pritom nemal
dotykat krytu hoblovacieho noza (12). Spustite stroj
Vv reZzime zrovnavania (pozri 10.1) a posuvajte
material pomaly a plynule proti nozovému bloku (23).
Dolezité: Dlane sa pohybuji ponad kryt nozov! Pri
zrovnavani vzdy prilozte palec k dlani!

Pre nastavenie Uzkych stran obrobku povolte
blokovaciu paku (7) krytu hoblovacieho noza (12) a
nastavte kryt hoblovacieho noza (12) na
pozadovanu Sirku. Plastova pruzina (43) na konci
krytu hoblovacieho noza (12) by mala zlahka tlacit
na obrobok. Zafixujte kryt hoblovacieho noza (12) v
spravnej polohe a spustite stroj. Pomaly a plynule
posuvajte obrobok oproti nozovému bloku (23).
Zabezpecte, aby bol paralelny doraz (6) nastaveny
na uhol presne 90° (alebo na iny pozadovany uhol).
Obrobok musi byt prilozeny rovno na paralelny
doraz.

Pozor! Zrovnavacie prace na kratkych obrobkoch sa
musia vykonavat bezpodmienecne za pomoci
posuvacieho pripravku (3)!

13. Prevadzka pri hribkovani (obrazok
42/43)

Pripravte stroj na hrdbkovanie, tak ako to je
popisané v bode 11. Nastavte za tymto G¢elom
hrabkovaci stdl (42) na pozadovanu hrdbku
obrabaného materialu. Nastavena hrdbka smie
prekrac¢ovat skutocnu hribku obrabaného materialu
0 maximalne 5 mm (pozri k tomu tiez bod 10.5).
Spustite stroj v rezime hribkovania (pozri 10.1) a
poloZte obrobok na hribkovaci stol (42)
ohoblovanou stranou nadol. Pomaly posuvajte
obrobok dopredu, az kym ho nezachyti posuvaci
valéek (44). Klinovo tvarované obrobky vkladajte do
stroja ich hrub$im koncom dopredu.

14. Zmena miesta umiestnenia stroja
(obrazok 49)

Pomocou transportnych rukovati (11) nadvihnite
pristroj tak, aby sa transportné kolesa (18) dotkli
podlahy a dali sa otacat.
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15. Udrzba a servis

15.1 Vymena hobl'ovacich nozov (obrazok 36/44 -
46)

Pred za¢atim udrzbovych prac stroj najprv vzdy
vypnite. Aby ste sa vyhli vzniku spatnych narazov
od obrobkov, spésobenych tupymi nozmi,
kontrolujte pravidelne, ¢i si noze dostato¢ne
ostré. Ak su noze tupé, vymeiite ich
nasledovnych spésobom:

Odstrante paralelny doraz, tak ako je popisané v
Gasti 11.1. Povolte skrutky (a) na priecke (22).
Zaskrutkujte skrutky (a) v smere hodinovych rugiciek
do priecky. Odstrarite priec¢ku (22) spolu s nozom
(21) z nozového bloku (23). Vycistite tieto diely. Na
priecku (22) pripevnite novy néz (21) a namontujte
spolu ich do noZzového bloku. Skrutky (a) zl'ahka
dotiahnite. Teraz skontrolujte, ako vysoko preti¢a
néz (21) ponad odoberaci stdl (14). Pouzite pritom
indikator alebo pravitko.

Maximalny povoleny presah noza (21) ponad
odoberaci stol (14) je 0,1 mm.

Na skorigovanie presahu noza zaskrutkuijte tri
imbusové skrutky (b) na priecke (22) hibsie dovnutra
alebo ich vyskrutkujte viac von. Okrem toho
skontrolujte, ¢i je presah nozZa rovnaky po celom
nozovom bloku (23) (obrazok 46). Ak je presah noza
spravne nastaveny, skrutky (a) znovu pevne
dotiahnite. Najprv dotiahnite skrutky (a) v strede,
potom na okrajoch.

Pozor!

Pouzivajte len noze uréené pre tento pristroj. V
pripade pouZitia inych nozov vznika riziko poranenia,
zapri¢ineného stratou kontroly. Vyhybajte sa
pretoceniu a pripadnému strhnutiu zavitov. PrieCku
(22) alebo skrutky s opotrebovanym zavitom je
potrebné ihned’ vymenit.

15.2 Napnutie remeiia (obrazok 47/48)

Po prvych piatich hodinach prevadzky stroja
skontrolujte napnutie remena. Odoberte uzatvorenu
maticu (a), ktora drzi kryt remenia (45). Skontrolujte
napnutie remena (46) tak, ze ho zatlagite. Vola by sa
mala pohybovat v rozpati 15 - 20 mm.

15.3 Cistenie a tdrzba

Pomocou kefky alebo stlaéeného vzduchu Eistite
pravidelne hnaci mechanizmus pristroja. Pravidelne
premazavajte vSetky upinacie miesta a retaze
niekolkymi kvapkami motorového oleja.

Udrzujte vSak remen (46) Cisty od oleja a tukov.
Pravidelne Cistite vretena hribkovacieho stola od
pilin a prachu a zlahka ich naolejujte.

UdrZiavajte posuvny stél (13), odoberaci stél (14) a
hrabkovaci stél (42) &isty od pilin. Zlep$uijte kizanie

stolov pravidelnym pouzivanim klznych
prostriedkov.

15.4 Objednavanie nahradnych dielov

Pri objednavani nadhradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje:

® Typ pristroja

® Vyrobné cislo pristroja

® Identifikacné Cislo pristroja

e Cislo potrebného nahradného dielu
Aktuélne ceny a informécie najdete na www.isc-
gmbh.info

16. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za U¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny
zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu surovin.
Pristroj a jeho prisluSenstvo sa skladaju z r6znych
materialov, ako su napr. kovy a plasty. Poskodené
suciastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu
$pecialneho odpadu. Informujte sa v odbornej
predajni alebo na miestnych uradoch!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/1IaCHO
directives and norms for the following product AunpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTURYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article © apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per l'articolo declari urmatoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TNV aKOAOUON GUHHOP WO GUHPWVA HE TNV
® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo potvrduije sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
attesterer folgende overensstemmelse i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
® férklarar féljande 6verensstdmmelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln C/leAyloWMM YAOCTOBEPAETCH, YTO Crieaylolme
@ vakuuttaa, etté tuote téyttad EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM U Hopmam EC
vaatimukset NPOrosiowWwye Npo 3a3Ha4yeHy HUHKYe BignoBigHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EU a norem pro vyrobek EY-gupexTHBaTa U HOpmMUTe 3a apTUKIAU
potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice @ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

Dicken-Abrichthobelmaschine RT-SP 260 (Einhell)

[]2009/105/EC [x] 2006/42/EC
[[] 2006/95/EC [x] Annexiv.

Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
[]2006/28/EC Notified Body No.: 0197

0 Reg. No.: BM 50179644 0001
2005/32/EC

[X] 2004/108/EC O |2:(|)00/1 4/EC_2005/88/EC
Annex V

[] 2004/22/EC ] Annex VI

[]11999/5/EC Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= kW; /@ =

[]97/23/EC Notified Body: o

[] 90/396/EC [] 2004/26/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; prEN 61029-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 31.05.2010 : L: evrfrs
Weichselgartner/Gehera'/fxllanager Wentao/Product-Management ~
First CE: 07 Archive-File/Record: 4419901-14-4155050-10
Art.-No.: 44.199.01 1.-No.: 01017 Documents registrar: Roider Siegfried
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrTacHO
EY-AVpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Dicken-Abrichthobelmaschine RT-SP 260 D (Einhell)

[]2009/105/EC
[] 2006/95/EC
[] 2006/28/EC
[]2005/32/EC
[x] 2004/108/EC
[] 2004/22/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex V

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50179644 0001

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@=cm
Notified Body:

[] 1999/5/EC

(] 97/23/EC

[] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; prEN 61029-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-3

L.’ Wevt

Wentao/Product-Management ™~

Landau/lsar, den 31.05.2010

Weichselgartner/GeferalManager

First CE: 07
Art.-No.: 44.199.21 1.-No.: 01017
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4419901-14-4155050-10
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de |'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

o
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Solo per paesi membri dell'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktgj ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktej indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast fér EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till aterséndning &r agaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u stru€énom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u ku¢no smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nacin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u slu€aju predaje vliasnistva
ucestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moZe da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodafském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pristrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soucasti.

Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recyklacna alternativa k vyzve na spéatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spétnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj moze byt za tymto Uc¢elom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléete, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

O]

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

@®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, &ven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimiéno $tampanije ili umnozavanje dokumentacije i

sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izri¢itu saglasnost firme ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnoZovani dokumentace a priivodnich
dokumentt vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&®

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj ¢iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske sendringer
Forbehall for tekniska forandringar
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Zadrzavamo pravo na tehnicke promen

Technické zmény vyhrazeny

9@68@%@@@@

Technické zmény vyhradené
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device. This applies in
particular to rechargeable batteries for which we nevertheless issue a guarantee period of 12 months.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
lIégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires hon homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation. Ceci est particulierement valable pour les
accumulateurs pour lesquels nous offrons toutefois une période de garantie de 12 mois.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service apres-vente.

99



Anleitung RT_SP_260 260 D SPK1l: 17.09.20$ 7:30 Uhr Seite 100

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed €& limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta allimpiego. Cid vale particolarmente per
batterie, per esse concediamo tuttavia 12 mesi di garanzia

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder folgende:

1.

Neaerveerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov berores ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgéet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage. Dette geelder iszer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 &r at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udigb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette gaelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst s ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du

ska

1.

kunna géra ansprak pa garantin:

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvandas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage. Detta galler sarskilt for batterier som téacks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden férlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta galler &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doglo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oStec¢enja,
Steta zbog nepridrZzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
trodenja tijekom koridtenja. To narocito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako na$a jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcionide besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju€ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to
da nasi uredaiji nisu konstruisani za koris¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome
ugovor o garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabrickim pogonima, kao i u
sliénim delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju¢ene usluge zamene proizvoda u sluc¢aju transportnih
oStecenja, Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja
uputstava za upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan mrezni napon ili vrstu struje), zbog
Zloupotreba ili nestru¢nih primena (kao npr. preopterecenje uredaja ili koriS¢enje nedozvoljenih alata ili
pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja
stranih tela u uredaj (npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oSte¢enja
zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog habanja tokom kori§¢éenja. To narodito vredi za baterije za koje ipak
dajemo garanciju od 12 meseci.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju vec¢ izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a poc€inje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
kori¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original raduna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupnji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako nasa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaru¢nim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim ¢isle. Pro uplatfiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZiti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim. To plati obzvlasté pro akumulatory, na které pfesto poskytujeme zaruéni Ihttu 12
mésicd.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 2 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprS§enim zarucni doby je
treba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vymeéna pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez postovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfre uloZte jako dlikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pristroje v
nasem zaru¢nim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(l odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaiji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaSlete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je ndm to velmi I'Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefébnnom
Cisle. Pri uplatriovani narokov na zaru¢né plnenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenie. Vade zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zarucéné plnenie sa vztahuje vylu¢ne len na nedostatky, ktoré st spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Zze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouZzitim. Z naSej zaruky su okrem toho vylu¢ené nahradné pinenie za Skody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napatie alebo druh prudu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretaZenie pristroja alebo pouZitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nésilia alebo cudzieho pésobenia
(napr. Skody spdsobené padom), a taktieZ je vylu¢ené bezné opotrebenie primerané pouzitiu. To sa tyka
predovsetkym akumulatorov, na ktoré napriek tomu garantujeme zaruénu dobu 12 mesiacov.

Narok na zaruku zaniké, ak uz boli na pristroji svojvolne uskuto¢nené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaru¢nej doby je vylu¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlzeniu zaru¢nej doby
ani nedochadza na zéklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
inStalované nahradné diely. To plati taktieZ pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim zaSlite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. Prilozte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladni¢ny blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaruéné pinenie, dostanete obratom
naspét opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur

lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 09/2010 (01)



