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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mepen nepBbIM UCNONb30BaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKCnnyaTaumm n cneaynte CoAep>XXalmMcA B HEM YKa3aHUAM.

Mpean nyckaHe B ekcnioarauua npoveTeTe 1 cnassanTe
WHCTPYKLMATA 32 eKcnyioatauma Ha ypeaa u ykasaHuATa 3a
6e30nacHoCT.

Mptv ™ B€0n og Asttoupyia dlaBdoTe Kal akoAoudbrote v Odnyia
XPNong Kat Tiq Yrodei&elg aopaAeiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fahren.

® Lasermodul niemals &ffnen.

® Wenn die Kappséage langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

® Es st nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhdhen.

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Maschinenfu3
Saule
Rollauflage
Bohrtisch
Bohrtischhalter
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor
Griffe
. Bohrfutter
. Spindel
. Befestigungsbohrungen
. Klappbarer Spaneschutz
. Tiefenanschlag
. Drehzahl-Einstellhebel
. Schraube
. Digitaldisplay
. Einschalter
. Ausschalter
. Ein- Ausschalter Laser
. Kurbel

MDD = 4 4 dddadadaa OO ~NOODODRAWN =

3. Lieferumfang (Abb. 2)

Séaulenbohrmaschine
Bohrfutter

Klappbarer Spaneschutz
Anschlag

o
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4, BestimmungsgeméBe Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen
bestimmt und darf nur im privaten Haushaltsbereich
verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit einem Schaft-
durchmesser vom 3-16 mm und zylindrischen Werk-
zeugschaft geeignet. Dartiberhinaus kénnen auch
Werkzeuge mit Kegelschaft verwendet werden. Das
Gerét ist zum Gebrauch durch Erwachsene
bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.
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5. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~ 50 Hz
Nennleistung 550 Watt
Motordrehzahl 1400 min~
Ausgangsdrehzahl (stufenlos einstellbar)

450-2500 min”*
Bohrfutteraufnahme B 16
Bohrspindelkonus MK 2
Zahnkranzbohrfutter @ 3-16 mm
Ausladung 160 mm
GroBe Bohrtisch 240 x 240 mm
Winkelverstellung Tisch 45°/0°/ 45°
Bohrtiefe 80 mm
Sé&ulendurchmesser 65 mm
Hoéhe 710 mm
Standflache 450 x 300 mm
Gewicht 43 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser s1mwW

Gerauschemmisionswerte

Das Gerausch dieser Maschine wird nach DIN EN
ISO 3744; DIN EN ISO 11201 gemessen. Das
Geréausch am Arbeitsplatz kann 85 db (A)
Uberschreiten. In diesem Fall sind
SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

"Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere

o
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Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.”

6. Vor Inbetriebnahme

6.1.Montage der Maschine

® Legen Sie sich die Bodenplatte (1) zurecht.

@ Befestigen sie die Saule (2) mit Flansch mit den
beiliegenden Schrauben (A). (Abb. 3-4)

@ Jetzt kdnnen sie den Tisch einsetzen und mit
dem Klemmhebel spannen. Danach die Kurbel
(27) aufstecken und mit der Schraube (28) fest-
ziehen. (Abb. 5-7)

® Zum SchluB setzen sie den kompletten Bohrkopf
auf die Saule. Richten Sie den Kopf senkrecht
mit der Bodenplatte aus und sichern diesen mit
den Schrauben (35). (Abb. 8-9)

@ Die 3 mitgelieferten Griffe (9) schrauben sie in
den Griffhalter. (Abb. 10)

@ Drehzahl-Einstellhebel (15) wie in Bild 11
dargestellt verschrauben.

o Rollauflage (3) mit Fluigelschrauben (21) sichern.
(Abb. 12)

® Vor Montage des Bohrfutters mit dem MK-Schatft,
beide Teile auf Sauberkeit Uberprifen.
AnschlieBend Kegeldorn mit kréftigen Ruck in
den Konus des Bohrfutters einschieben. Danach
den Konus ebenso in die Bohrspindel
einschieben. Hierfur das Bohrfutter (10) samt
Konus (24) bis zum Anschlag in die Spindel (11)
fihren und drehen bis es noch ein wenig weiter
in die Spindel (11) rutscht. Nun Bohrfutter (10)
samt Konus (24) ruckartig in die Spindel (11)
stecken und auf festen Sitz kontrollieren. (Abb.
13-14)

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken
Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des Bohrfutters
(10) auf die Spindel (11) mussen beide Teile mit
einem umweltfreundlichen Lésungsmittel vollkommen
fettfrei gemacht werden, damit eine optimale
Kraftlbertragung gewahrleistet ist.

6.2. Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme muB die Bohrmaschine
stationar montiert werden. Verwenden Sie dazu die
beiden Befestigungsbohrungen (12) in der Boden-
platte. Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den
Betrieb und fir Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben durfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei GbermaBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 15-17)

® Den klappbaren Spaneschutz (13) wie in Bild 15-
16 dargestellt montieren.

@ Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos
einstell-bar und tber die beiden Flugelschrauben
(22) zu fixieren. Zum Bohrerwechsel kann der
Spéaneschutz (13) nach oben geklappt werden.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgemas installiertem Schutzkontakt an.
Die Bohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
ausldser ausgestattet, der die Bediener vor unge-
wolltem Wiederanlauf nach einem Spannungsabfall
schitzt. In diesem Fall muB die Maschine erneut
einschaltet werden.

7. Betrieb

7.1.Allgemein (Abb. 18)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,|“ (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,O“ (19), das Ge-
rat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu lberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der Motor
zu Stillstand kommt.

7.2.Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werkzeug-
wechsel der Netzstecker gezogen ist. Im Bohrfutter
(10) dirfen nur zylindrische Werkzeuge mit dem
angegebenen maximalen Schaftdurchmesser ge-
spannt werden. Nur einwandfreies und scharfes
Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge benutzen, die
am Schaft beschéadigt sind oder sonst in irgend-einer
Weise verformt oder beschadigt sind. Setzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der
Bedienungsanleitung angegeben oder vom Hersteller
freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Schnellspannbohrfutters
Die Saulenbohrmaschine ist mit einem
Schnellspannbohrfutter ausgestattet. Es kann der
Werkzeugwechsel ohne Zuhilfenahme einses
zusétzlichen Futterschlissels vorgenommen werden,
indem man das Werkzeug in das
Schnellspannbohrfutter einsetzt und von Hand
festspannt

11

o



Anleitung BT BD 801 E SPK5:  09.05.2008 $:50 Uhr Seite 12

7.4.Verwendung von Werkzeugen mit kegeligem
Schaft (Abb. 19)

Die Saulenbohrmaschine verfugt tber einen Bohr-

spindelkonus. Um Werkzeuge mit kegeligem Schaft

(MK2) zu verwenden, gehen Sie wie folgt vor:

@ Bohrfutter in untere Position bringen.

® Spindel mit Hilfe des unteren Skalenringes (25)
in abgesenkter Position arretieren, so dass die
Offnung zum Austreiben des Bohrfutters frei
zuganglich bleibt (siehe Punkt 7.6).

® Kegelschaft mit beiliegendem Austreibkeil (31)
austreiben, dabei darauf achten, daB das Werk-
zeug nicht auf den Boden fallen kann.

® Neues Werkzeug mit Kegelschaft ruckkartig in
den Bohrspindelkonus einschieben und festen
Sitz des Werkzeuges kontrollieren.

7.5.Drehzahleinstellung (Abb. 1)

Die Drehzahl der Maschine kann stufenlos eingestellt

werden.

Achtung!

@ Die Drehzahl darf nur bei laufendem Motor
verandert werden.

@ Drehzahl-Einstellhebel (15) nicht ruckartig
bewegen, Drehzahl langsam und gleichméaBig
einstellen wahrend sich die Maschine im
Leerlauf befindet.

® Sorgen Sie dafiir dass die Maschine
ungehindert laufen kann (Entfernen Sie
Werkstiicke, Bohrer etc.).

Mit dem Drehzahl-Einstellhebel (15) kann die
Drehzahl stufenlos angepasst werden. Die
eingestellte Geschwindigkeit wird in Umdrehungen
pro Minute am Digitaldisplay (17) angezeigt.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit gedffneter
Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker zeihen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

7.6 Bohrtiefenanschlag (Abb. 20/Pos. 14)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.

@ Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstiick anliegt.

@ Skalenring (25) bis zum Anschlag nach unten
drehen.

@ Skalenring (25) um die gewlinschte Bohrtiefe
nach oben drehen und mit dem zweiten
Skalenring (25) kontern.

@ Die hdchste Position der Bohrspindel kann
analog mit dem unteren Skalenring justiert
werden. Dies ist z.B. beim Austreiben des
Bohrfutters (siehe Punkt 7.4) hilfreich.
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7.7 Neigung des Bohrtisches einstellen
(Abb. 21-22)

® Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

@ Bohrtisch (4) auf das gewlinschte WinkelmaB
einstellen.

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.8.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 21; 23)

® Spannschraube (37) lockern

® Bohrtisch mit Hilfe der Handkurbel (27) in die
gewlinschte Position bringen.

® Spannschraube (37) wieder festziehen.

7.9 Bohrtisch und Rollauflage (Abb. 24)

® Nach lésen der Klemmschraube (29) kann der
Bohrtisch (4) gedreht werden.

® Nach lésen der Flugelschrauben (21) kann die
Rollauflage (3) ausgezogen werden.

7.10 Werkstiick spannen (Abb.25)

Spannen Sie Werkstlicke grundsétzlich mit Hilfe

eines Maschinenschraubstocks oder mit geeignetem

Spannmittel fest ein. Werkstiicke nie von Hand

halten! Beim Bohren sollten das Werkstiick auf dem

Bohrtisch (4) beweglich sein, damit eine Selbstzen-

trierung stattfinden kann. Werkstlck unbedingt gegen

Verdrehen sichern. Dies geschieht am besten durch

Anlegen des Werkstiickes bzw. des

Maschinenschraubstocks an einen festen Anschlag.

Achtung! Blechteile mlssen eingespannt werden,

damit sie nicht hochgerissen werden kénnen. Stellen

Sie den Bohrtisch je nach Werkstlck in Hohe und

Neigung richtig ein. Es muss zwischen Werkstiick-

oberkante und Bohrerspitze genligend Abstand

bleiben.

Diese Maschine ist mit einem fest montierbaren

Anschlag (30) ausgestattet. Gehen Sie zur Montage

wie folgt vor:

@ Fuhren Sie die beiden Nutensteine am Anschlag
(30) in zwei der vier Fiihrungsschienen des
Bohrtisches (4).

® Nun kénnen Sie den Anschlag (30) in die
gewlinschte Position bringen.

® Anschlag (30) mit den beiden Schrauben (32) am
Bohrtisch fixieren.

® Nun die Flugelschraube (33) am Winkelstiick
(34) l16sen und Winkelstlick (34) so ausrichten,
dass das Werkstiick an Anschlag (30) und
Winkelstiick (34) angelegt werden kann.

7.11 Betrieb Laser (Bild 11; 18/Pos. 36)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung , I, um den Laser
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick

o
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werden zwei Laserlinien projiziert, deren Schnittpunkt
das Zentrum der Bohrerspitze anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung ,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierarbeiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

7.12 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und dem
Werkstoff.

Unten aufgefihrte Liste hilft ihnen bei der Wahl von
Drehzahlen flr die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten Geschwindig-
keit durchgefihrt werden sollte, wahrend zum Zen-
trierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich
ist.

7.14 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgeféhrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféhrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Die Tischbohrmaschine ist weitgehend
wartungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber.
Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und
Wartungsarbeiten den Netzstecker. Verwenden
Sie zum Reinigen keine scharfen Lés-ungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flissig-keiten in
das Gerat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Stan-ders und der Bohrtisch sollten regelméBig
gefettet werden. Benutzen Sie zum Fetten ein
handels-ubliches séurefreies Schmierfett.
Achtung: OI- und fetthaltige Reinigungstiicher
sowie Fett- und Olriickstande nicht in den
Hausmull geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern Sie
das Gerét in einem trockenen Raum. Sollte das
Gerat beschadigt sein, versuche Sie nicht, es
selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

13
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9.2.1 Austausch des Keilriemens (Abb. 26 — 28)
Der Keilriemen der Saulenbohrmaschine kann bei
VerschleiB ausgewechselt werden. Verfahren Sie
hierzu wie folgt:

® Lassen Sie die Maschine im Leerlauf laufen und
stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15)
langsam auf minimale Drehzahl ein
(siehe Punkt 7.5).

® Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie
den Netzstecker.

@ Stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15) auf
maximale Drehzahl, dadurch wird der Keilriemen
entspannt.

® Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7) 6ffnen zu kénnen.

® Drehen Sie den Keilriemen (39) langsam von der
Antriebsscheibe (38), indem Sie ihn auf einer
Seite der Antriebsscheibe (38) nach oben ziehen
und selbige wahrend dessen langsam drehen.
Die Antriebsscheibe (38) besteht aus zwei
Halften, die durch eine Feder zusammen
gedriickt werden. Sollte der Keilriemen (39) nicht
genug Spiel haben um ihn abzunehmen, die
untere Halfte der Antriebsscheibe (38) etwas
nach unten dricken, um den Keilriemen (39) zu
entspannen.

® Legen Sie den neuen Keilriemen (39) um die
Varioscheibe (40). Setzen Sie ihn an einer Seite
der Antriebsscheibe (38) in deren Fiihrungsnut
und drehen Sie sie so, dass der Keiliemen (39)
auf die Antriebsscheibe (38) aufgezogen wird.

@ Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

9.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBaMn He0O6X0ANMO
BbIMNOSHATbL NPaBusia no TexHuke 6e30nacHoCTH,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM 1 HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NPoOYTUTE NONMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTtaummn B HAAEXHOM MecTe
ONA TOro, 4Tobbl MOXHO 6bI/10 BOCMONb30BATLCA B
noboe Bpemsa coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrum noaam, To Heo6XoAMMO NPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KoTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MONlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roapa u/unum noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpeGoBaHUA ana
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MOXKHO BOCNOJ/Ib30BaTbCA
“MU B OyayLuem.

1.1 CneuyunanbHbie yKka3aHUA AnA nasepa
BHumaHue: naszepHoe nsnyvyeHve
3anpelyeHo CMOTpeTb B JIy4 S1a3epa
Hnacc nasepa 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:=1mW

@ 3anpeLLeHo cMOTpeThb Mo Xo4y Jlyya nasepa.

@ 3anpeLleHo HanpaBnaTb yd fasepa Ha
oTpaatoLe NoBEPXHOCTU U tofei u
HMBOTHbIX. Jlyd Nla3epa fame HeGOobLLOW
MOLLHOCTM MOMET BbI3BaTb NOBPEHAEHWE
OpraHoB 3peHus
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® OCTOpOKHO — MCNOIb30BaHWE APYrMX METOA0B
pa6OTbI, OT/IMYHbIX OT NPMUBEEHHbIX B
PYKOBOZCTBE, MOMET NPUBECTU K ONacHoOMy
BO34ENCTBUIO 061yHEHMS.

@ 3anpeLlleHo OTKpbIBaTb OTCEK Nasepa.

e EcauTopuosas nuna He ucnonbsyetca
OMTeNnbHOE BpeMs, TO HEO6X0ANMO YAANUTb U3
Hee 6aTapemku.

@ 3anpeLyeHo ocyLeCcTBASATL USMEHEHUS
KOHCTPYKUMK nasepa ana yseanveHuna
MOLLHOCTH Nnasepa.

® MarotoBuTeNb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a
ylep6, BOSHWUKLLMIA B pesy/ibTaTte
HeCob/II0ieHMA YKa3aHUI NO TEXHUKE
6e30MacHOCTM.

2. CocTaB ycTpoiicTBa (PUCYHOK 1)

HoxKa ycTpoicTBa

CrolKa

PonuKkoBasa nogcTtaBKa

CTonuK AN cBepieHus

HpenneHue ctonnka ana ceepaenHus

[onoBKa cTaHKa

Kpbllwka KAMHOpeMEHHOM nepesayn

[Jsuratens

PyKoaTKa

10. CBepan/bHbIV NaTPOH

11. WnuHaenb

12. OTBepcTUA AN1A KpenaeHus

13. OTKMAbIBatOLLEECA YCTPOMCTBO 3aLUmThl OT
CTPYHKHM

14. OrpaHu4nTens rnyouHbl

15. Pblyar peryamMpoBKM CKOPOCTH BpaLLeH1A

16. BuHT

17. Undposoi gucnnen

18. BrntoyaTenb

19. Bbiknoyatens

20. lMepeKntoyaTesib BKAOUYUTL-BbIKIOYNTL Na3ep

27. PyHoATHa

©XONDOTAWND =

3. O6bem nocTaBKuU (puc. 2)

CBepAnbHbIN CTaHOK

CBepnnbHbIN NaTpoH

OTKUAbIBaOLEECA YCTPOMCTBO 3aLUMTbl OT
CTPYHKM

o OrpaHnunTtens

15
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4. Ucnosib30oBaHMe No Ha3HA4YEeHUIo

HacToswmii cBepMAbHbIM CTaHOK NpeAHasHayeH
NS CBEP/IEHNA NPEAMETOB U3 MeTanna,
naacTmaccsl, fiepesa 1 NoJo6HbIX MaTepUanos,
MCMo/Nb30BaTh €ro pa3peLlaeTcs TONbKO B IMYHOM
X03fI1CTBE.

3anpelyeHo o6pabaTtbiBaTh NULLEBbIE NPOAYKTbI U
onacHble A15 340POBbA MaTepuasibl NpU NOMOLLM
cTaHKa. CBep/in/ibHbIM NaTPOH NpegHa3HayeH
TO/IbKO A1 UCNO/Ib30BaHUA CBEP/ U HACAA0K C
AauameTpom Tena ot 3 Mm o016 MM u C
LUMAMHApHYeckon dopmoit Tena. Nommumo atoro
BO3MOMXHO TaKMe UCMob30BaHWe HacafoK ¢
KOHMYecKoW popmort Tena. CTaHOK npeaHasHavyeH
N5 UCMNO/Ib30BaHWA €ro B3pOC/IbIMU.

YCTPOMCTBO MOXHO UCMO/Ib30BaTh TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHadeHuem. Jlioboe
Apyroe, BbixoAsLlee 3a 3T paMKn UCNOoJIb30BaHMe,
CYMTaeTCA He COOTBETCTBYHOLWMM NpeanncaHuio. 38
BO3HWKLUME B pe3ynbTaTe 3Toro yuep6 nam Tpasmbl
nto60oro popa HeceT OTBETCTBEHHOCTb M0/1Ib30BATE b
UM paboTaroLLmi C MHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTE1b.

Heo6x0MMO y4ecTb, 4TO HallW yCTponcTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymUTaHbl Ana
MCMONb30BaHWA B NMPOMbILLNEHHOW, PEMECIEHHON
WM MHAYCTPUanbHOM obnactn. Mol He
npeaocTaB/AseEM FrapaHTUi, eciv YyCTPOMUCTBO ByaeT
MCMO/b30BaTbCA B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHAYCTPUANbHOM, a TaKkKe Nogo6HoM
[eATeIbHOCTH.

16
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5. TexHUn4yeckue gaHHble

HomMuHanbHoe HanpsxeHue Ha Bxoge 230B~ 50y,

HoMuHanbHas MOLHOCTb 550 Batt

CHKOpOCTb BpalleHns aBuratens 1400 muH"

CKOpOCTb BpalleHnA Ha BbIxoae

(6eccTyneHyaTas peryaMpoBKa) 450-2500 MuH"!

MpremMHUK cBepANIbHOrO NaTpoHa B 16
KoHyc cBepaMnbHOro WwnmnHaens MK 2
MaTtpoH ¢ 3y6yaTtbim 06040M @ 3-16 Mmm
Bbinet 160 mm
Bonblo cTonvk ana ceepieHus 240 x 240 Mm
Yron nepectaHoBKu cTona 45°/0°/45°
ny6uHa ceepneHusa 80 MM
[JvameTp cToMKM 65 MM
BbicoTa 710 Mm
3aHumaemasn niowagb 450 x 300 Mmm

ec 43 Kr
Knacc nasepa 2
[nvHa BonHbl nasepa 650 HM
MowyHocTb nasepa <1mBt

MapameTpbl amuccum wyma

LLlym HacTosLLero cTaHKa U3MepeEH CornacHo
Hopmam DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO 11201. LUym
Ha paboyem MecTe MOXKeT npeBbicuTb 85 a6 (A). B
3TOM C/y4ae paboTaroLMn AOIKEH NPeAnNpPUHATL
MepOoNpUATKSA NO 3aLuTe OT WyMa paboTaroLLero co
CTaHKOM (MCMOJb3YITe 3almTy AJ1A OpraHoB cayxal).

Pa6oumii pexkmm  XonocTom xog,

YpoBeHb aaBnieHus
wyma Ly 69,2 nb(A) 65,5 nb(A)
YpoBeHb MOLLHOCTH
wyma Ly 78,6 pb(A) 76,4 pb(A)

"TprBeAEeHHbIE AaHHble ABMAIOTCA NapameTpamu
3SMMUCCHM M NO3ITOMY HE NPU3BaHbl NPeACTaBIATb
CO6OM TOYHbIE AaHHble paboyero mecta. XoTa u
CYLLIECTBYET CBA3b MEHAY YPOBHAMU 3MUCCUU U
BO3AEMCTBUA LWYMa, HO U3 3TOr0 HEBO3MOMXHO
YCTaHOBUTb HEO6XOAMMOCTb NPOBEAEHNSA 3aLLUTHDBIX
MeponpuaATUA. DaKkTopamu, BAUAIOWUMAN HA
MMEIOLLMICA B KarKAbli MOMEHT Ha pabo4em MecTe
YPOBEHb BO3AENCTBUA LWyMa, ABNIATCA:
OJIMTENbHOCTb B/IMAHUA, OCOBEHHOCTHU MOMELLLEHUS,
Ha/n4me Apyrux UCTOYHMKOB LWyMa U T.4., HanpumMep
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KOJIMYECTBO YCTPOMCTB U MPOYMX CMEHHbIX
NpoTeKaloLLMX NPOLLEeCCOoB.

JocToBepHble napameTpbl pa6oyero Mecta MoryT
TaKe ObITb pasHbIMK B pa3HbIX CTpaHax. 9Tu
CBeAEHVA TEeM He MeHee [JO/TKHbI NoOBYAnTb
nosib30BaTeNs YCTPOMCTBOM OCYLLECTBUTL Gosee
TOYHYIO OLLEHKY ONacHOro BAMAHKUA U pucKa.”

6. Mepepn, BBOAOM B 3KCN/1yaTauuio

6.1. C60pKa cTaHKa

® YCTaHOBWTE Hag/1exallm 06pasom OMopHYo
nauty (1).

® 3akpenuTe CTOMKY (2) ¢ praHuem npy nomoLm
nNpuaoxeHHoro BuHTa (A). (puc. 3-4)

® 3arem ycTaHoBWTE CTON U 3aUKCUPYITE ero
PYKOATKOWM 3axuMma. 3aTeM BCTaBbTe PYKOATKY
(27) v 3aTAHUTe BUHT (28). (puc. 5-7)

® Tenepb ycTaHOBWUTE CBEPJIMJIbHYIO MOJIOBKY B
KOMINJIEKTE Ha CTOMKY. BbIpOBHANTE roNoBKy
BEPTUKa/IbHO C ONMOPHOM NJIMTOM U 3aKpenuTe ee
npy noMoLy BUHTOB (35). (puc. 8-9)

® BBsuHTUTE 3 NpunomeHHbIe pyKOATHM (9) B
KpenneHne pyKoAaTku. (puc. 10)

® [IpMBUHTWTB pblyar peryIMpoBKX CKOPOCTH
BpaleHus (15) TaK, Kak NoOKa3aHo Ha PUCYHKe
11.

® 3aKpenuTe posIMKOBYIO NOACTaBKY (3) npu
nomoLum 6apatuKoBbix BUHTOB (21). (puc. 12)

o [lepep c6opKol cBepannbHOro natpoHa ¢ MK
Te/I0M HacagKu nposepbTe 06e feTanm Ha
OTCYTCTBWE 3arpsisHEHUI. 3aTem BCTaBUTb
CW/IbHBIM TOJTMKOM KOHYCHYIO OMpaBKy B KOHYC
CBEP/IM/IbHOrO NaTpoHa. 3aTem TaKKe BCTaBUTb
KOHYC B CBEPW/bHbIN WNUHAENb. [ins aToro
BBECTM CBEP/IN/IbHBIM NaTpoH (10) BMecTe ¢
KOHYCOM (24) A0 orpaHuymTens B wnuHaens (11)
1 BpallaTb ero 4o Tex nop, NoKa oH elle
HEMHOro He MPOCKO/L3HET B WnuHAeb (11).
Tenepb pe3Ko BCTaBUTb CBEP/IN/IbHbBIN NaTPOH
(10) BmecTe ¢ KoHycom (24) B wnunHaens (11) n
NPOBEPUTL Ha MPOYHOCTb KpenaeHus. (puc. 13-
14)

YKasaHue: 411 3alUmTbl OT KOPPO3nK HEOHXOAMMO
BCE HEeOKpalleHHbIe AeTanun NOKPbITb
KOHCUCTEHTHOW cMa3KoM. MNepepa ycTaHOBKOM
cBepannbHOro natpora (10) Ha wnmHaens (11)
Heo6xoanMo 06e AeTasv NOIHOCTbIO O4YUCTUTL OT
uMpa npy NOMOLLM He HaHOCcALLEero yuwepba
OKpYHaloLLen cpefie pacTBOpUTENS A1A TOro, YTOObI
obecneynTb ONTUMAJIbHYIO Nepeaady yCunus.
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6.2. YcTaHOBKa cTaHKa

MNepen BBOAOM B 3KCNyaTaumio HE06X0ANMO
CBEP/IN/IbHBIN CTaHOK YCTAHOBUTb HEMOLBUKHO.
Mcnonb3syiTe anA aToro o6a oTBEpCTUA ANA
KpenneHua (12) B ONOpHOM nauTe.

[Mpun aTOM 06ecneybTe, YTOObI CTAHOK 6bl1 AOCTYNEH
ANA 3KcnayaTaumm 1 NposeaeHus paboT no
perynmpoBKe U TEXHUHECKOMY OBCYHMBAHMIO.
YKasaHue: HeobxoAanMO 3aTAHYTb KpenemHble
BMHTbI TO/IbKO HACTOJIbKO, YTOObI ONOPHYIO M/IUTY He
nepeKocuso u He gedopmmposano. MNpu
Ype3mMepHbIX Harpy3Kax CyLecTByeT OnacHOCTb ee
MO/IOMKM.

6.3. OTKMabIBatoLLeecA YCTPONCTBO 3aljuTbl OT
CTPYHKHU (puc. 15-17)

® YCTaHOBWTE OTKMAbIBAOLLEECH YCTPOMUCTBO
3aluTbl OT CTPYHKM (13) TaK, KaK NoKasaHo Ha
pucyHKax 15-16.

® BbicoTa ycTaHOBKM KpbILWKK (23) peryanpyeTca
6eccTyneH4aTo 1 ee MOXHO 3ahuKcMpoBaTb Npu
nomoLLmM AByx 6apallKoBbIX BUHTOB (22). [AnA
3amMeHbl CBep/ia yCTPOMCTBO 3aLLUThbl OT
CTPYHKM (13) MOHHO OTKUHYTb BBEPX.

6.4. O6ecneynTb Nepea BBOAOM B
3KcnyaTauuio
MpocneauTe 3a Tem, YTO6bLI HAaNpPsAXeHe
3/IEKTPOCETHM COBMAAAsIO0 C HanpsKEHUEM,
yKa3aHHbIM Ha TUnoBol Tabanyke. MoakntoyarTe
CTaHOK TOJIbKO K PO3ETKE C Haa/1exallm o6pasom
WHCTaIIMPOBAHHBIM 3aLLUMTHLIM KOHTAKTOM.
CBepAWbHBIV CTAHOK CHaGEH pacLenuTesnem,
OTKJ/IOHAOLMM YCTPOMCTBO MPU MCHESHOBEHWUU UK
MOHWMKEHWWN HAMNPSAKEHWS, KOTOPbIV 3alumwaeT
no/sb30BaTesis OT HEMPOU3BOJIBHOIO NMOBTOPHOIO
nycKa CTaHKa nocse nafeHvsa HanpsaxeHus. B Takom
c/ly4yae HeO6X0AMMO BHOBb BKJIHOUUTb CTAHOK.

7. YnpaB/iieH1e YyCTPOMUCTBOM

7.1. O6wue nonoxeHus (puc. 18)

[nA BKAOYEHWA NpyBeaUTE B AENCTBUE 3e/1eHbIN
BK/IO4aTeNb | (18), cTaHOK 3anyckaeTca. Ana
BbIK/IIOYEHNA HAXMWUTE Ha KPACHbIM BbIK/IloYaTe b
»,0 (19), cTaHOK OTK/IIOUMTCS.

Cnepute 3a TeM, 4TOObI HE NeperpyaTb CTaHOK.
Ecnu wym gsuratensa Bo sBpems paboTbl CHU3UTCA,
TO 3TO 03HAYaET, 4TO ABUraTesIb NEePErpyHeH.

He neperpymarite yCTPOMCTBO [0 TaKOW CTEMNEHH,
4TOGbI OT 3TOr0 OCTAHOBWICA ABUraTeslb.
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7.2. BctaBUTb HacagHy B CBEpJIW/IbHbIA NaTPOH
(puc. 1)
MpocneauTe BHUMATENBHO, YTOObI NPU CMEHE
HacafoK LTeKep 6bla BbIHYT U3 PO3ETHU
anekTpoceTn. B cBepanbHbIv naTpoH (10)
paspeLuaeTca BCTaBAATb TONbKO UUAMHAPUYECKME
HacafKu C yKasaHHbIM MaKCUMasIbHbIM JUaMeTpOM
Tena. Micnonb3yiTe TONbKO UCTIpaBHbIE U
HaTOYeHHbIe HacaaKU. 3anpeLLeHo UCnob30BaTb
HacafKu C NOBPEXAEHHbIM TE/IOM UM KaKUMU GO
APYrMMU NOBPEAEHUAMM, a TaKKe ecaum nx dopma
M3meHeHa. McnonbayiTe ToNIbKO NPUHAAIERHOCTH U
[ONOJIHUTENbHbIE NPUCNIOCOBAEHUSA, KOTOPbIE
yKa3aHbl B pyKOBOACTBE M0 aKcryaTauum uam
paspeLueHbl 4718 UCNOJIb30BaHUA U3rOTOBUTEIEM.

7.3. Ucnonb3oBaHUe 6bICTPO3aUMHOIO
naTtpoHa

CBepnnbHbIN CTaHOK CHaGHeEH GblCTPO3aHMMHbBIM

naTpoHoM. C ero NOMOLLbI0 MOMHO OCYLLECTBNATh

CMeHy HacaloK 6e3 UCNo/Ib30BaHWA CneLMaibHOro

KAoYa, JOCTATOYHO BCTaBUTb HacafKy B

ObICTPO3aXMMHBIV NATPOH M 3aTAHYTb Ero PyKOM.

7.4. Ucnosib30BaHUe HAcag oK KOHUYECKOM
¢opmbi (puc. 19)

CBepnnbHbIN CTaHOK MMEET CBEPANbHbIN

LUNUHAENb-KOHYC. [Jns Toro, 4Tobbl UCNO/b30BaTh

HacafKu KoHuveckon dopmbl (MK2) ocyliectute

cnepywouee:
o [pvBeauTe CBEPAUIIBbHLIM NATPOH B HUHKHEE
MoJIOKEHUe.

® 3aduKcupyiTe WNWMHAEAb NPYU MOMOLLM HAKHETO
nmmba (25) B ONyLLEHHOM MONOKEHUN TaKUM
06pa3om, 4To6bl OCTaBasICA CBOGOAHbIN AOCTYN
K OTBEPCTUIO 415 YAANIeHWA CBEP/INSIbHOrO
naTtpoHa (CcMoTpuTe pasgen 7.6).

® YAaiuTb KOHWMYECKUIA XBOCTOBMK NPY NOMOLLM
NPWIOKEHHOIO BblTa/IKMBatoLLero kavHa (31),
npu 3TOM CneguTe 3a Tem, YTobbl HacaaKa He
ynana Ha nos.

® Pesxunm aBueHWem BCTaBbTe HOBYIO HacaaKy ¢
KOHWYECKMUM XBOCTOBWMKOM B CBEP/IN/IbHbIN
LUMUHAEb-KOHYC W NpOBEpbTE NPO4HOCTb
nocagxu HacagKu.

7.5. PerynupoBHa cKopocTH BpaleHua (puc. 1)
MoHO 6eccTyneH4aTo peryampoBaTb CKOPOCTb
BpaLLEHNA CTaHKa.

BHumaHue!

o Paspewaerca UsmeHATb CKOPOCTb
BpallieHUA ToJIbKO Npu pa6oTatolem
asurarene.

o [epemelyaiiTe pblyar peryJiMpoBKu
CHopocTH BpawieHus (15) He pesHo,
CKOpOCTb BpalleHUA U3SMEHATb MEAJIEHHO U

18
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paBHOMepHO, BO BpeMsa paboTbl CTaHKa Ha
XOJIOCTOM XOAYy.

e O6ecneubTe paboTy cTaHKa 6e3 nomex
(ypanuTe o6pabartbiBaemMble getanu, cBepna
UT.A.).

Mpun nomoLLym pblyara peryIMpoBKU CKOPOCTH
BpaLleHus (15) MoHO nogobpaTb 6eccTyneH4yaTo
CKOPOCTb BpaLLeHWA CTaHKa. YcTaHOB/IeHHas
CKOpOCTb ByfeT noKasaHa B BpPaLLEeHUAX B MUHYTY Ha
unpposom aucnnee (17).

BHumaHue! 3anpelueHo akcnayaTMposaTb
CBEPN/IbHBIN CTAHOK C OTKPbITOM KPbILLKOM
KAMHOPeMEHHOM Nepepayu. Mepeg oTKpbIBaHWEM
KPbILLKM HEO6XOAMMO BCerfa BbIHUMATb LUTEKEp U3
PO3ETKMW INEKTPOCETH. 3anpeLLeHo npUKacaTbCa K
ABUraioLLLeMyCcsl K/IMHOBOMY PEMHIO.

7.6 OrpaHu4uTeNb rny6uHbI CBepaeHuUs
(puc. 20/no3. 14)

CBepnnbHbIN LWNWHAEb UMEET NOBOPaYNBAEMbIN

MG ANA peryIMpoBKU rny6uHbI CBEPAESHUA.

Pa6oTbl No peryanposKe NpoBOANTL TOIbKO Ha

HepaboTatoLeM CTaHKe.

e HapaBuTb Ha cBepAMAbHbINM WNUHAENb (11) BHU3
[0 Tex nop, NoKa ocTpue ceBepsia He KOCHeTCA
obpabaTbiBaeMol feTanu.

® Bpawartb 1Mm6 (25) BHM3 [0 OrpaHUunTens.

® Bpauwartb 1Mm6 (25) BBEpX Ha Wenaemyto
ryGUHY 1 3aKOHTPUTb NMPY NOMOLL BTOPOrO
nmba (25).

® Camoe BbICOKOE NO0HKEHNE CBEP/INIBHOMO
LUNWHAENA MOXHO OTPEryiMpoBaTb aHasI0rM4yHo
HUHEMY IMMOY. STO MOXKET NPUrOANTLCA
Hanpvmep Npu yaaneHn1 CBep/InbHOro
naTpoHa (CMoTpuTe pasgen 7.4).

7.7 PerynvMpoBHa HaK/IOHa CTO/IMKa ANA
cBepsieHun (puc. 21-22)

® OcnabuTb KpenéwHbl 60T (26) Nog CTONMKOM
ana ceepnieHus (4).

® YCTaHOBWUTb CTONMK AN cBepsieHuA (4) Ha
¥esaemoe 3HaveHue yrna.

® BHOBb KpenKo 3aTAHYTb KPenémHbI 60T (26)
4nA Toro, 4Tobbl 3adMKCUMPOBaTL CTOMK ANA
cBepJieHns (4) B 9TOM MONOHEHNUN.

7.8. PerynnpoBKa BbICOTbI CTOJIMKA ANA
cBepieHun (puc. 21; 23)

o Ocnabutb cTAKHOM 60T (37)

® YCTaHOBWTb CTO/IMK A/1A CBEPJIEHUA MPU MOMOLLM
py4HOro KpusoLmna (27) B enaemoe
MOSIOKEHHE.

® BHOBb 3aTAHYTL CTAXHOM 60T (37).
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7.9 CTONMK aNA cBep/IeHUA U posIMKoBasa
noacrtasKa (puc. 24)

® [locne Toro Kak 6yaeT ocnabieH 3arUMHbIN
BWHT (29) MOXHO NOBEPHYTb CTONMK ANA
ceepaenus (4).

@ [locne ocnabneHusa 6apallKoBbIX BUHTOB (21)
MOHO BbITAHYTb PO/IMKOBYIO MOACTaBKY (3).

7.10 3amum obpabaTtbiBaemoii aetanu (puc. 25)
O6pabaTbiBaeMble AeTaM HEOH6XOAUMO BCerga
NPOYHO 3aXMMaTb NMPW NOMOLLM CTAHOYHbIX TUCKOB
W1 NPY MOMOLLIM NOAXOAALLEr0 MPUCTNIOCOGEHNA
3amuMma. 3anpeuieHo yaepHuBaTb
o6pabaTbiBaeMylo geTanb pyKo! Mpu ceepaeHun
obpabaTbiBaemasn geTanb AONKHA OCTaBaTbCA Ha
CTOJIMKE ANA CBEepAeHusA (4) NOABUKHOM, ANA TOro
YTOGbI MOT/1I0 OCYLLECTBUTHLCA CaMOLEHTPUPOBaHHE.
HeobxoamMmo npefoTepaTuTh BpalleHue
obpabaTbiBaeMol AeTann. ITO MOKHO JyyLle BCEro
OCYLLEeCTBUTb NyTEM NPUKAaLbIBAHUA
ob6pabaTbiBAEMOM AeTav UM CTAHOYHbIX TUCKOB K
NPOYHOMY yropy.
BHumaHwue! [letanu n3 aMctosoro metanna
Heo6X0ANMO 3aMMMaTh AJIA TOro, YTOObI OHW He
6bl11 BbipBaHbl BBepx. OTperyavpyiTe
Heo6X0ANMbIM 06Pa30M CTO/IMK 1A CBEPNEHNA B
3aBMCMMOCTU OT 06pabaTbiBaeMon aeTanu no
BbICOTE W HaK/I0HY. Mexay BEpXHUM KaHTOM
obpabaTbiBaeMom feTanm u ocTpuem ceepna
[OJIKHO OCTaTbCA JOCTATOYHOE PACCTOAHME.
HacTosLmi CTaHOK OCHALLEH }ECTHO
npuKpenasemMbiM orpaHndmTenem (30). Jnas ero
KpenyieHnsa ocyLLecTB1TE CaeaytoLlee:
® BcraBbTe 06a na3oBbix Cyxaps Ha orpaHuanTene
(30) B ABE M3 YeTbIpeX HANPaBAAOLWMX LUUH
CTOMKa AnA ceepneHns (4).
® Tenepb Bbl MOXETE yCTaHOBUTL OrpaHNyUTENb
(30) B ¥enaemoe nonoKeHue.
® 3aduKcupoBatb orpaHuumTens (30) Npu NoMoLLmM
[BYX BUHTOB (32) Ha CTO/IMKE ANA CBEPNEHUSA.
® 3arem ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (33) Ha
yronbHuKe (34) 1 BbIPOBHATb YroNbHUK (34)
TaKMm 06pasoM, 4TOBbI MOXHO 6bII0 NPUNOKUTL
obpabaTbiBaeMyto AeTasb K orpaHuuuntesnto (30)
1 YrOIbHUKY (34).

7.11 Pa6ota c nasepom (pucyHku 11; 18/nos. 36)
BratoyeHue: Nepesegunte nepexaoyaTens
BHJIOYUTb-BbIKIOYUTL Nasep (20) B nonomeHune I
017 TOro, YTo6bl BKIIOYMTL nasep. Ha
obpabaTbiBaeMyto AeTaslb NPOeLnpyoTCa ABe
Nla3epHble IMHUU, TOYKA NepeceyeHna KOTOpbIX
yKasblBaeT Ha LieHTp OCTpusA cBepia.
BbikntoueHue: MNepectasbTe nepexaoyaTesb
BHJIOYUTb-BbIK/IIOYUTL Nasep (20) B nonoxeHue 0%
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PerynupoBKa nasepa: npv NoMOLLM JIErKOro
BpaLLeHWA BUHTOB (41) MOXHO Npn HEOBXOAUMOCTH
I0CTUPOBAaTh S1a3ep. Heob6xoanMO BHOBb 3aTAHYTb
BMHTbI NMOC/1€ NPOBEAEHHOM pPaboTbl MO HOCTUPOBKE.
BHumaHKe! 3anpelleHo cMOTPeTb HENOCPEACTBEHHO
B /1y4 nasepal

7.12 CKopocTb pa6oTbl

Mpu cBepneHun cnepmTe 3a BbIGOPOM NpPaBU/IbHOM
CKopoCTH BpaLleHus. OHa 3aBUCUT OT AnameTpa
cBepJia 1 matepuana obpabaTtbiBaeMoro npegmeTa.

lMpuBegeHHan HUKe Tabamua nomoxeT Bam
nofo6paTtb CKOPOCTb BpaLLeHUA A5 pasanyHbIX
mMaTepuasnos.

anBeAeHHble CHOPOCTH BpalleHUA ABNAKTCA
TOJIbKO OPUEHTUPOBOYHbIMHU 3HA4YEeHUAMMU.

@ Anametp JlutelHbii  Ctanb Heneso AnomuHuii  BpoHsa
ceepna HyryH
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. 3eHKOBaHM1e U LLEHTPOBOE CBepJieHHue

Mpun nomoLLm HacToALLEero HAaCTONbHOrO
CBEP/IMNbHOrO CTaHKA MOMHO TaKMe OCyLeCTBAATb
3EHKOBaHWe 1 LLIeHTPOBOE CBEPJIEHNE. YHTUTE NpH
3TOM, 4TO 3eHKOBaHWE [O/THHO OCYLLECTBATLCA C
CaMbIMW1 HU3KMMW CKOPOCTAMM, B TO BPeMA KaK A/1A
LIeHTPOBOro CBepaeHNA TpebyeTca 6o/1ee BbicoKas
CKOPOCTb.

7.14 O6paboTKa U3penuii s pepesa
Heobxoanmo y4ecTb, 4To nNpu 06paboTKe aeTanemn
13 flepeBa JOJIHKHO MCNOb30BaTbCA YCTPOMCTBO
ANA 0Tcoca MNbl/K, TaK KaK fpeBecHas Mbliib MOXET
npeAcTaBAATb ONACHOCTb ANA 340poBbA. Mpu
paboTax ¢ 06pa3oBaHWEM MblJY HEOGXOAMMO
0653aTe/IbHO UCNO/b30BaTh NOAXOAALMIA
pecnuparop.
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8. 3ameHa Kabensa nuTaHUA
AJZIEKTPoCceTH

Ecnu 6ypeT noBpemaeH Kabenb NUTaHus oT
9JIEKTPOCETU STOr0 YCTPOMCTBA, TO €ro JAONKEH
3aMEeHUTb U3roTOBUTE/b YCTPONCTBA, Ero CNyHba
cepBuca UK Apyroe JLOo ¢ NoJoGHOM
KBasMduKaLmen gas Toro, YTobbl nsbemarb
onacHocTen.

9. OuucTKa, TeXHU4ecKuin yxoa n
3aKa3 3anacHbIx getanei

Mepen Bcemn paboTamm No OYNCTKE BbIHYTb
LUTEKep U3 po3eTKM.

9.1 OumcTtka

® HacTonbHbIM CBEPUBHDIN CTAHOK He
HYX[aeTcA HY B Kakux paboTax no
TEXHUYECKOMY 0BCTyHuBaHu0. CoaepmuTe
YCTPOMCTBO B uncToTE. [Nepen Bcemm paboTamm
MO O4YUCTKE M TEXHUHECKOMY OBCYHMBAHUIO
BbIHbTE LUTEKEp U3 PO3ETKU 3/IeKTpoceTun. He
MCMO/b3yNTE AR OYUCTKN €KMUE PACTBOPUTESN.
Cnepute 3a TEM, 4TOObI B YCTPOMCTBO HE nonasam
HMAKOCTU. [Tocne OKoHYaHWa paboTbl BHOBb
CMabTe HEOKpaLLEHHblE AeTan
KOHCUCTEHTHOM cMa3Kon. OCOB6EHHO CTOMKY
CBEP/IM/IbHOrO CTaHKa, HEOKPAaLLEHHbIE AeTann
CTaHWHbI U CTOJIMK /1A CBEPJIEHUA HYHO
perynsipHo cMa3biBaTb KOHCUCTEHTHOM CMa3KOM.
Mcnonbayiite ansa cmasbiBaHWA OObIYHYIO HE
COAEpPHAaLLYIO KUCOTbl KOHCUCTEHTHYIO CMasKy.
BHUMaHue: 3anpeLleHo BbibpachbiBaTh
MCMO/Ib30BaHHYI0 A/15 CMasKU U A1 O4UCTHM
BETOLLb, & TAK¥e OCTaTKWU CMa3Ku 1 Macna B
06bIYHbBIN MyCOp. YTUAN3UPYMTE 3TU OTXOAbI HE
3arpAasHAA OKpyHarLLyto cpegy. PerynapHo
KOHTPOJIMPYMTE N OYULLANTE BEHTUNALNOHHbIE
0TBEPCTUA. XpaHUTE YCTPOMCTBO B CYXOM
nomellennn. Ecnum yctporictso 6yaet
NOBPEXAEHO, TO He NblTanTechb
OTPEMOHTUPOBATL ero camu. MNopyunTte
NPOBECTW PEMOHT CMELMAUCTY S/IEKTPUKY.

® Mebi pekomeHayem ounwaTs pesy nocne
KaXk[oro Ucnosnb3oBaHuA.

o Ounwarite yCTpOUCTBO pPerynapHO Bra>KHOM
TPAMKOMN C HEBOSBLUMM KONTMYECTBOM XWUAKOrO
Mbina. He ncnonb3ynte motoLwpme cpeacTea unm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT pPa3becTb
nnacTmMaccoBble YacTu ycTponcTtea. Cneaute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nonana BOBHYTPb
yCTpOWCTBA.
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9.2 TexHU4eCKUI yxopn
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpbIE HY>XAAIOTCA B TEXHNYECKOM yXoe.

9.2.1 3ameHa KJIMHOBOIro peMeHs (puc. 26 — 28)
KnnHOBbIM pemeHb CBEP/IMIbHOMO CTaHKa npwm
M3HOCE MOMET ObITb 3aMeHeH. 1A aToro
OCYLLECTBUTE CReaytoLiee:

@ [laiTe cTaHKy nopaboTaTb Ha X0/I0CTOM XOAY U
MeAJIEHHO NepeBeaunTe pblyar peryIMpoBKU
CKOpOCTU BpaLleHus (15) Ha MUHUMaNbHYI0
CKOPOCTb BpalleHus (CMOTpuTe pasgen 7.5).

® BbiKnlouMTE CTAHOK M BbIHBTE LUTEKEP M3
PO3ETKN BNEKTPOCETH.

® YCTaHOBWTE pblyar PeryIMpoBKU CKOPOCTU
BpaleHua (15) Ha MaKcMManbHY0 CKOPOCTb
BpaLLEHWA, TEM CaMbIM YMEHBLUUTCA HaTAXKEHNE
K/IMHOBOrO PEMHSA.

® OTBUHTUTE BUHT (16) ANs TOro, 4TOBLI MOMKHO
6bl/I0 OTKPbITb KPbILLKY KAMHOPEMEHHOM
nepegauu (7).

® CHUMWTE KAMHOBbIN peMeHb (39), Mea/IeHHO ero
BpaLlas, ¢ BeayLiero WwKuea (38), BbiITArnsasn ero
BBEPX C OZHOM CTOPOHbI BeAyLLEro LWKuea (38)
oAHOBPEMEHHO Bpallas ero. Bepgywuii wkus (38)
COCTOWT M3 ABYX NMOJIOBUHOK, CMUMAaEMbIX
BMeCTe OAHOM NPYHMHON. Ecan KNMHOBbIV
peMeHb (39) MMeeT HeJOCTaTOUHbIM 3a30p, TO
[151 TOrO YTO6bI €ro CHATb HYWHO HaXaTb
HEMHOr0 BHWU3 HUMHIOIO MNONOBUHKY BEAyLLEro
LKKMBA (38), A1A TOro YTO6bl yMEHbLIMUTL
HaTAMeHWe KAMHOBOro pemHsA (39).

® Y/I0¥MTE HOBbIN KNMHOBBIM peMeHb (39) BOKpyr
Bapuo-LwKKMBa (40). BcTaBbTe ero ¢ ogHowm
CTOPOHbI BeayLero WwKuea (38) B ero
HanpasAsoLLMI Nas 1 BpalLlanTe ero Takmum
06pa3oM, 4TOGbI K/IMHOBbIN pemeHb (39) Gbl
HaTAHYT Ha BeAyLMI LWKKB (38).

@ 3aKpoWiTe KpbILLKY KIMHOPEMEHHOM NepeAayu n
3aduKcupyiTe ee BUHTOM (16).

9.3 3akas 3anacHbIx AeTaneun:

Mpw 3aka3e 3anacHbIX YacTen HeobxoanMo

npueecTu cnegywume gaHHble:

® Moaundukauma ycTporicTea

@ Homep apTukyna yctponcrea

® VlaeHTndrKaumnoHHbIM HOMEp YCTPOMCTBA

® Howmep 3anacHon yacTun Tpebyemon anA 3ameHa
netanu

AKTyanbHble LieHbl 1 MHOpMaumA HaXoaATCA Ha

caniTe www.isc-gmbh.info
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10. YTunusauma v BTOpU4HanA
nepepaboTrka

YCTPOWCTBO HAX0AMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI N36EXXaTh €ro NOBPEXAEHUA Npy
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBka ABMAETCA
CbIpbeM 1 MO3TOMY MOXET 6bITb UCNONb30BaHa
NOBTOPHO UK Hanpas/ieHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO M €ro NpUHaAIeXHOCTU COCTOAT N3
pasnu4HbIX MaTepuanoBs, TakKUxX Kak Hanpumep
mMeTann u nnactMacc. YTunusupyinte aeexkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
NHudopmaumio 06 3ToM Bbl MmoXeTe nonyyunTb B
cneunannsmpoBaHHOM MarasuHe 1Unmn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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A Atentie!
La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si

daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste

materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii

sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

1.1 Indicatii speciale privitoare la laser
Atentie: Fascicul laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ Nu priviti niciodata direct in directia razei laser.

@ Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

@ Atentie - daca sunt efectuate alte proceduri in
afara de cele prezentate in aceste instructiuni,

acest lucru poate duce la o expunere periculoasa

la iradiere.
® Nu deschideti niciodata modulul laser.
® Atunci cand instrumentul de masurare nu este

utilizat mai mult timp, bateriile trebuie indepartate.
® Lalaser nu se vor efectua nici un fel de modificari
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pentru marirea purerii laserului.

@ Producétorul nu isi preia nicio rdspundere pentru
pagube care se produc datorita nerespectarii
acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului (vezi Figura 1)

Piciorul masinii

Coloana

Suport cu rola

Masa de gaurit

Suport pentru masa de gaurit
Capul maginii

Masca curelei trapezoidale
Motor

Ménere

10. Mandrina

11. Arbore

12. Gauri de fixare

13. Protectie rabatabila impotriva agchiilor
14. Opritor in adancime

15. Maneta pentru reglarea turatiei
16. Surub

17. Afisaj digital

18. intrerupator pornire

19. intrerupator oprire

20. Intrerupétor pornire/oprire laser
27. Manivela

©XONDOTAWND =

3. Cuprinsul livrarii (Fig. 2)

Masina de gaurit cu coloana
Mandrina

Protectie rabatabilda impotriva agchiilor
Opritor

4. Utilizarea conform scopului

Masina de gaurit cu coloana este destinata pentru
gaurirea Tn metal, material plastic si materialelor
similare si se va folosi numai in gospodariile private.
Este interzisa prelucrarea cu magina de gaurit a
alimentelor si a materialelor care pericliteaza
sanatatea Mandrina este prevazutd numai pentru
utilizarea burghielor si sculelor cu un diametru al tijei
de 3-16 mm si adaptor de sculd cilindrica. in afara de
aceasta pot fi folosite si scule cu adaptor conic.
Aparatul este destinat utilizarii de catre persoane
adulte.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in

o
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conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamdrile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

5. Date tehnice

Tensiune de intrare nominala 230 V~50 Hz
Putere nominala 550 Watt
Turatie motor 1400 min"

Turatie de iesire (reglabila fara trepte) 450-2500 min™'

Suport mandrina B 16
Arbore portburghiu conic MK 2
Mandrina cu coroana dintata @ 3-16 mm
Raza de actiune 160 mm
Dimensiuni masa de gaurit 240 x 240 mm
Reglaje unghiulare ale mesei 45°/0°/45°
Adancimea de gaurire 80 mm
Diametrul coloanei 65 mm
In&ltime 710 mm
Suprafata de amplasare 450 x 300 mm
Greutate 43 kg
Clasa laser 2
Lungimea undei laser 650 nm
Putere laser <1mw

Valorile emisiei sonore

Zgomotul produs de aceasta masina este masurat in
conformitate cu DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO
11201. Zgomotul la locul de munca poate depasi 85
dB (A). in acest caz trebuie luate masuri de protectie
fonica pentru utilizator. (Purtati protectii antifonice!)

Functionare ~ Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore Ly, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

+Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Desi exista o corelatie intre pragurile de emisie si de
imisie, nu poate fi derivat de aici in mod clar daca
sunt necesare masuri de precautie suplimentare sau
nu. Factorii care pot influenta pragul de imisie existent
in prezent la locul de munca pot cuprinde durata
efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte surse de
zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere. Valorile admise la
locul de munca pot varia de asemenea de la o tara la
alta. Aceste informatii il vor ajuta insa pe utilizator sa
poaté estima mai bine pericolele si riscurile.”

6. inainte de punerea in functiune

6.1 Montarea maginii

® Puentilaindeména placa de baza (1).

@ Fixati coloana (2) cu flansa cu suruburile alaturate
(A). (Fig. 3-4)

® Acum puteti monta masa si sa o strangeti cu
parghia de fixare. Dupa aceea puneti manivela
(27) si strangeti-o cu surubul (28). (Fig. 5-7)

® Dupa aceea asezati capul portburghiu complet pe
coloana. Aliniati capul portburghiu vertical pe
placa de baza si asigurati-l cu suruburi (35). (Fig.
8-9)

e Insurubati cele 3 manere (9) livrate in suporturile
pentru ménere. (Fig. 10).

° in§uruba1i maneta pentru reglarea turatiei (15)
asa cum este indicat in figura 11.

@ Asigurati suportul cu rola (3) cu suruburile fluture
(21). (Fig. 12)

@ inainte de montarea mandrinei cu adaptorul MK
verificati daca ambele piese sunt curate.
Introduceti dupa aceea dornul conic in conul
mandrinei impingand dintr-o data cu putere. Apoi
introduceti conul in mod similar in arborele
portburghiu conic. Pentru aceasta introduceti
mandrina (10) impreuna cu conul (24) pana la
refuz in arbore (11) si rotiti-o pdna mai aluneca
putin in arbore (11). Acum introduceti mandrina
(10) impreuna cu conul (24) dintr-o data in arbore
(11) si verificati pozitia stabila. (Fig. 13-14)

Indicatie: Pentru protectie anticoroziva toate piesele
lucioase sunt unse. inainte de agezarea mandrinei
de gaurire (10) pe arborele filetat (11) ambele piese
trebuiesc curatate foarte bine de ulei cu ajutorul unui
detergent nenociv pentru mediul inconjurator, pentru
a se garanta o transmisie de putere optimala.
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6.2. Amplasarea masinii

inainte de punerea in functiune, masina de gaurit
trebuie sa fie montata stationar. Pentru acesta se vor
folosi ambele gauri de fixare (12) din platforma de
fixare. Tineti cont ca masina sa fie libera pentru a
putea fi folosita si pentru efectuarea lucrarilor de
fixare sau intretinere.

Indicatie: Suruburile de fixare trebuiesc stranse
numai atat incat placa fundament sa nu fie
tensionata sau deformata. in cazul suprasolicitarii
acesteia exista pericolul ruperii.

6.3 Protectie rabatabila impotriva aschiilor
(Fig. 15-17)

® Montati protectia impotriva aschiilor (13) asa cum
este indicat in figurile 15-16.

e Iniltimea mastii (23) este reglabila fara trepte si
poate fi fixata cu cele doua suruburi fluture (22).
Pentru schimbarea burghiului protectia impotriva
aschiilor (13) poate fi rabatata in sus.

6.4. Atentie inainte de punerea in functiune

Fiti atenti ca tensiunea racordului de retea sa
corespunda cu cea mentionata pe placuta cu tipul
aparatului. Conectati masina numai la o priza
prevazuta cu contact de protectie instalat
corespunzator. Magina de gaurit este echipata cu un
declansator de tensiune nula, care protejeaza
utilizatorul de pornirea neintentionata dupa o cadere
de tensiune. in acest caz masina trebuie pornité din
nou.

7. Operare

7.1. Generalitati (Fig. 18)

Pentru pornire apasati intrerupatorul de pornite verde
»“ (18); masina porneste. Pentru oprire apasati
intrerupatorul rosu ,,0" (19); masina se opreste.

Aveti grija sa nu suprasolicitati masina.

Reducerea nivelului de zgomot al motorului in timpul
functionarii inseamna o suprasolicitare a motorului.
Nu suprasolicitati masina pana la oprirea completa a
motorului.

7.2. Asezarea uneltei in mandrina de gaurit (fig. 1)
Tineti cont neaparat ca stecherul sa fie deconectat
de la retea atunci cand are loc schimbarea uneltelor.
in mandrina de g&urit (10) au voie sa fie montate
numai unelte cilindrice cu diametrul mentionat al
fusului. Se vor folosi numai unelte ireprogabile si
ascutite. Nu se vor folosi unelte la care fusul este
deteriorat sau deformat. Montati numai auxiliari si
aparate suplimentare indicate in intructiunile de
folosire sau aprobate de catre producator.
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7.3 Manipularea mandrinei rapide

Masina de gaurit cu coloana este echipata cu o
mandrina rapida. Schimbarea sculei poate fi
executata fara cheie de mandrina suplimentara,
introduceti pentru aceasta scula in mandrina rapida si
strangeti-o cu mana.

7.4 Utilizarea sculelor cu adaptor conic (Fig. 19)
Masina de gaurit cu coloana dispune de un arbore
portburghiu conic.

Pentru utilizarea sculelor cu adaptor conic (MK2)

procedati in modul urmator:

® Aduceti mandrina in pozitia inferioara.

@ Blocati arborele cu ajutorul inelului scalei (25) in
pozitie coboréta, astfel incét orificiul pentru
extragerea mandrinei sa ramana liber (vezi
punctul 7.6).

@ Extrageti adaptorul conic cu pana de extractie
(31) alaturata, tindnd cont ca scula s& nu cada pe
sol.

@ Introduceti noua scula cu adaptor conic in
arborele portburghiu conic si verificati pozitia
stabila a sculei.

7.5 Reglarea turatiei (Fiig. 1)

Turatia masinii poate fi reglata fara trepte .

Atentie!

e Modificarea turatiei motorului este permisa
doar cu motorul in functiune.

o Nu miscati brusc maneta pentru reglarea
turatiei (15), turatia trebuie reglata incet si
constant in timp ce masina merge in gol.

@ Asigurati functionarea nestingherita a
masinii (indepartati piese de prelucrat,
burghie etc.).

Cu ajutorul manetei pentru reglarea turatiei (15)
turatia poate fi adaptata fara trepte. Viteza reglata
este indicata in rotatii pe minut pe afisajul digital (17).

Atentie! Nu lasati niciodata magina de gaurit sa
functioneze cu masca curelei trapezoidale deschisa.
inainte de deschiderea méstii scoateti intotdeauna
stecherul din priza. Nu prindeti niciodata cu méana
cureaua trapezoidala aflata in migcare.

7.6 Opritor adancime de gaurire (Fig. 20/Poz. 14)

Arborele portburghiu dispune de un inel de scala

rotibil pentru reglarea adancimii de gaurire.

Lucrari de reglare se vor executa numai in stare

oprita.

® Apasatiin jos arborele portburghiu (11) pana
cand varful burghiului atinge piesa de prelucrat.

@ Rotiti inelul scalei (25) pana la refuz in jos.

@ Ruoatiti inelul scalei (25) in sus pana la adancimea
de gaurire dorita si tineti contra cu al doilea inel al

o
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scalei (25).

@ Pozitia cea mai superioara a arborelui
portburghiu poate fi reglata in mod analog cu
inelul inferior al scalei. Acest lucru este de ajutor,
de ex. la extractia mandrinei (vezi punctul 7.4).

7.7 Reglarea inclinarii mesei de gaurit (fig. 21-22)

® Se desface surubul de fixare (26) de sub masa
de gaurit (4).

® Masa de gaurit (4) se regleaza pe unghiul de
inclinatie dorit.

® Surubul de fixare (26) se strange din nou pentru
a fixa masa de gaurit (4) in aceasta pozitie.

7.8. Reglarea inaltimii mesei de gaurit (fig. 21; 23)

® Se desface surubul de strangere (37)

® Masa de gaurit se aduce pe pozitia dorita cu
ajutorul manivelei (27).

® Surubul de strangere (37) se strange din nou.

7.9 Masa de gaurit si suportul cu rola (Fig. 24)

® Dupa desfacerea surubului de prindere (29)
poate fi rotita masa de gaurit (4).

® Dupa desfacerea sruburilor fluture (21) poate fi
scos afara suportul cu rola (3).

7.10 Prinderea piesei de prelucrat (fig.25)
Prindeti piesele de prelucrat intotdeauna bine cu
ajutorul unei menghine de magini sau cu ajutorul
unui mijloc de prindere corespunzator. Piesele de
prelucrat nu se vor tine niciodata cu mana! La
gaurire piesa de prelucrat trebuie sa fie mobila pe
masa de gaurit (4) pentru a putea avea loc o
autocentrare. Piesa de prelucrat se va asigura sa nu
se roteasca. Acest lucru se poate evita cel mai bine
atunci cand piesa de prelucrat respectiv menghina
de magini se prinde de o margine fixa.
Atentie! Piesele de tabla trebuie sa fie prinse bine
pentru a nu putea fi trase in sus. Reglati masa de
gaurit in functie de piesa de prelucrat pe inaltimea si
inclinatia corecta. intre suprafata superioara a piesei
de prelucrat si varful burghiului trebuie sa ramana un
interval suficient.

Aceasta masina este dotata cu un opritor (30) care

poate fi montat fix. Executati montajul precum

urmeaza:

@ Introduceti cei doi cursori pentru canale de cama
ale opritorului (30) in doua din cele patru sine ale
mesei de gaurit (4).

® Acum puteti aduce opritorul (30) in pozitia dorita.

@ Fixati opritorul (30) cu cele doua suruburi (32) pe
masa de gaurit.

® Acum desfaceti surubul fluture (33) de pe cot (34)
si reglati cotul (34) astfel incat piesa de lucru sa
poata fi agezata lipit de opritor (30) si de cot (34).

7.11 Functionare laser (Fig. 11; 18/Poz. 36)
Pornire: Pentru pornirea laserului comutati
intrerupatorul pornire/oprire laser (20) in pozitia ,I.
Pe piesa de prelucrat vor fi proiectate doua linii laser,
al caror punct de intersectie indica centrul varfului
burghiului.

Oprire: Comutati intrerupatorul pornire/oprire laser
(20) in pozitia ,0“.

Reglarea laserului: Prin slabirea ugoara a
suruburilor (41) se poate regla la nevoie raza laser.
Dupa efectuarea reglajului se strang din nou
suruburile. Atentie! Nu priviti direct in lumina laser!

7.12 Vitezele de lucru

La gaurire se va tine cont de turatia corecta. Aceasta
este dependenta de diamentrul burghiului si de
materialul de prelucrat.

Lista de mai jos va ajuta sa alegeti turatia dorita
pentru diferite materiale.

Turatiile mentionate sunt numai orientative.

@ Burghiu  Fanta Otel Fier Aluminiu Bronz
cenusie
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Adancirea si gaurirea centrata

Cu aceasta masina de gaurit de masa puteti efectua
adanciri si gauriri centrate. Tineti cont ca adancirea
se va efectua cu o viteza mai mica in timp ce
gaurirea centrata necesita o viteza mare.

7.14 Prelucrarea lemnului

Tineti cont ca la prelucrarea lemnului trebuie sa se
foloseasca o aspiratie corespunzatoare a prafului
rezultat, deoarece praful de lemn poate fi daunator
sanatatii. La lucrarile cu formare de praf se va purta
neaparat o masca de protectie.
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8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

9.1 Curatirea

® Masina de gaurit de masa nu necesita in general
lucéri de intrefinere. Pastrati aparatul curat.
inaintea tuturor lucrérilor de curétire si intretinere
se va scoate stecherul de la retea. Pentru
curatire nu se vor folosi detergenti tari. Tineti
cont ca sa nu intre fluide in aparat. Partile
lucioase se vor unge din nou cu unsoare dupa
terminarea lucrului. in special coloana de gaurit,
partile lucioase ale stativului si masa de gaurit
trebuiesc unse cu regularitate cu unsoare.
Pentru ungere folositi o unsoare obignuita din
comert fara sapun.

Atentie: Servetelele care contin ulei sau unsoare
nu se vor arunca in gunoiul menajer. Acestea se
vor indeparta intr-un mod convenabil mediului
inconjurator. Controlati si curatati cu regularitate
deschiderile de aerisire. Depozitati aparatul intr-o
incapere uscata. Daca aparatul s-a deteriorat nu
incercati sa-l reparati singur. Duceti aparatul la
reparat la o firma electrica specializata.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 intretinerea

in interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.
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9.2.1 Schimbarea curelei trapezoidale
(Fig. 26 - 28)

Cureaua trapezoidala a masinii de gaurit cu coloana

poate fi inlocuita in caz de uzura. Pentru aceasta

procedati in modul urmator:

@ Lasati masina sa functioneze in gol si reglati
maneta pentru reglarea turatiei (15) incet pe
turatia minima (vezi punctul 7.5).

@ Opriti masina si scoateti stecherul din priza.

@ Pentru detensionarea curelei trapezoidale, reglati
maneta pentru reglarea turatiei (15) pe turatia
maxima.

@ Desfaceti surubul (16) pentru a putea deschide
masca curelei trapezoidale (7).

° indepérta;i cureaua trapezoidala (39) incet de pe
roata de transmisie (38), prin rotirea lenta a rotii
de transmisie (38) si tragadnd concomitent
cureaua in sus intr-una din partile rotii. Roata de
transmisie (38) se compune din doud jumatati
impreunate cu ajutorul unui arc. Daca cureaua
trapezoidala (39) nu are joc suficient pentru a o
indeparta, impingeti jumatatea inferioara a rotii de
transmisie (38) putin in jos, pentru a detensiona
astfel cureaua trapezoidala (39).

® Asezali noua curea trapezoidala (39) pe roata de
tensionare (49). Asezati cureaua intr-o parte in
nutul de ghidare al rotii de transmisie (38) si rotiti-
0 pana cureaua trapezoidala (39) este montata
pe roata de transmisie (38).

e Inchideti masca curelei trapezoidale si fixati-o cu
surubul (16).

9.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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A\ Buumanme!

Mpu n3non3eaHe Ha ypeanTe TpAbGBa Ja ce cnassar
HAKOMW NpeanasHu Mepku 3a 6esonacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarare ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye TpAbsa Aa npepageTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NoNyKu unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbnioaaBaHe
Ha ToBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUMU.

npOI'chI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enekTpndeckun ygap, noxap U/INN TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

1.1 CneuunanHm ykasaHuA 3a s1la3epa
BHumaHue: JlTazepHO U3nbyBaHe

He rnepaiite B na3epHuA by
JlaszepeH Knac 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

@ HuKora He rnepaiiTe AMpPEKTHO xoaa Ha
nasepHusa by

@ HuKora He HacouBaiTe Na3epHUs TbY BBPXY
pedneKTUpaLLy NOBBLPXHOCTH, XOpa UIn
HMBOTHU. Jlopu 1 nasepeH by ¢ MUHUMasIHA
MOLLHOCT MOXeE fia NPUYMHU YBpemaaHe Ha
ouuTe.

® BHuMaHuWe — aKo ce U3nbAHABAT Apyru paboTy,
pasnMyHM OT MOCOYEHUTE TYK, TOBA MOXeE Aa
JoBeje [0 onacHa pafuauroHHa eKCrIosus.

@ HuKora He oTBapsiiTe nasepHUs Mogy.
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@ Horato MHCTPYMEHTHT 3a n3MepBaHe He ce
13nos3Ba nNo-AbAro Bpeme, 6atepunte Tpabsa
fa ce OTCTpaHAT.

® He e paspelueHo aa ce nssbpLuBaT NPOMEHU NO
nasepa, 3a fa ce yBeanym MoLHoCTTa Ha
nasepa.

o [lponsBoanTenaT He noema OTroBOPHOCT 3a
LLEeTH, KOUTO BB3HUKBAT BCNEACTBME
Hecbbl04aBaHETO Ha yKa3aHuATa 3a
6e30MacHoCT.

2. Onucaxue Ha ypepa (dur. 1)

CTolika Ha mawmvHarta

Konona

Ponkosa onopa

Maca Ha 6opmalumHaTta

Hocay Ha macaTta Ha 6opmalunHaTa
MawwvHHa rnasa

saLLlI/ITeH Kanak Ha KNMMHOBUOHUA PEMBK
Leuraten

Opbxkn

10. MNaTpoHHUK 3a cBpeano

11. Wnungen

12. OTBOpM 3a 3aKkpensaHe

13. CrbBaema 3awmra 3a CTbpProTuHu
14. OrpaHnunTten 3a gbn6o4mnHa

15. JlocT 3a perynvpaHe Ha o6opoTute
16. bont

17. OQvrutaneH gucnnei

18. BknrouBaTen

19. Uskntousaten

20. BkntoysaTten — n3kntodsaTen Ha nasepa
27. JlocT ¢ KonsiHO

©RNDO AN~

3. O6em Ha pocTtaBKaTa (¢ur. 2)

HonoHHa 6opmatumHa

MaTpoHHWK 3a cBpeaio
CrbBaema 3alimTa 3a CTbproT1HU
OrpaHunuuTen

27
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4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

Ta3sun KonoHHa 6opmMallnHa e NnpegHasHaveHa 3a
npobusaHe Ha MeTas, naacTmaca, AbpBo U Apyru
noAo6bHN MaTepuani n MOXe Aa ce U3noa3sa camo B
AOMallHN yCNoBUA.

C mawmuHara He 6vBa fia ce 06paboTBaT XpaHUTEHN
NPOAYKTU N MaTepuanu, yBpexaliy 3apaBeTo.
MaTpPOHHMKBLT € NOAXOAALL 3a U3MOA3BaHe CaMo Ha
cBpef/ia h UHCTPYMEHTHU ¢ AnameTbp OT 3 - 16 MM U
U LWIMHAPWYHO TS0 Ha MHCTpyMeHTa. OcBeH ToBa
morar Aa ce n3noasBaTt U UHCTPYMEHTU C KOHYCHa
onawka. MawuvHaTa e npegHasHayeHa 3a
13M0a3BaHe OT Bb3pacTHKU Xopa.

MawwnHata Tpabsa ga ce nsnonssa camo rno
npeaHasHavyeHUeTo M. Besika no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynotpe6a He e No npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT ToBa WeTU Uan HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
noTpPedUTENAT/06CYKBALLOTO ML, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeasua, Ye HalUTe ypeau CbriacHo
npegHa3HayeHUeTo CU He ca MPOU3BEeAEHM 3a
NPOMMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTroBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3non3Ba B NPOMULLNEHU, 3aHAATYUACKK
WU UHAYCTPUANHU NPEANPUATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU IEMHOCTH.
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5. TexHU4YeCKM paHHU

HomMuHanHo BxoAsLLo HanpexxeHve
230 Bonta ~ 50 Xepua
550 Bata
1400 mMuH

HomuHanHa MoLHocT

O6opoTu Ha aBuraTens

M3xoaHn o6opoTun

(6escTeneHHo perynupaHe) 450-2500 MuH™

3argraHe Ha NnaTpPoHHWMKA B 16
KoHyceH wnuHaen MK 2
[MaTpoHHMK CbC 3b6eH BeHel @3-16 MM
M3pnaBaHe Hanpen 160 MM
Pa3mepu Ha macata 240 x 240 MM
‘brnoso namecTeaHe Ha macaTta 45°/0°/45°
[Ovn6ounHa Ha npobusaHe 80 MM
[OvameTbp Ha KonoHaTa 65 MM
BucounHa 710 MM
OnopHa noBbPXHUHA 450 x 300 MM
Terno 43 kr
Knac Ha nasepa 2
[brknHa Ha nasepHaTa BbJiHA 650 nm
MowHocT Ha nasepa <1mwW

EMMCHOHHM CTOMHOCTHM Ha Wwyma

LLymbT Ha Ta3n mawwmHa ce uamepsa no DIN EN ISO
3744; DIN EN ISO 11201. LLUymbT Ha paboTHOTO
MSACTO MOXe Aa npesuwu 85 aeundena (A). B Tosmn
cnyvav e Heo6X0AMMO Aa ce B3emaT 3aLUTHU
wymMosaraywmTesHn mepku ([a ce cnoxar
aHTUdOHK!).

Mpu pa6ota Ha npaseH xof
69,2 dB (A) 65,5 dB (A)

HvBo Ha wyma Ly,

Hweo Ha wyma Ly, 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

,[10COYEHNTE CTOMHOCTM Ca CTOMHOCTM Ha EMUCHA U
C TOBa He TpsbBa CblUeBPEMEHHO Aa NpeacTaBnsaBaT
1 6e30nacHN CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, Ye MMa Kopenauua Mexay HuBaTa Ha
eMUCHA U UMUCKS, OT TOBA HE MOXKE Jja Ce YCTaHOBU
CbC CUTYPHOCT, Aa N Ca HEOBXOANMU [OMBAHUTENHN
npeanasHu MepPKU Un He. DaKTopuTe, KOUTO MoraT
[la NOBJ/IMAAT Ha HACTOALLOTO Ha/IMYHO Ha PaGOTHOTO
MACTO HMBO HA UMUCUA, CbAbpHKaT
NPOABAKUTENHOCTTA HA Bb3AENCTBUATA,
0Cc06eHOCTUTE Ha pabOTHOTO MOMeLLEHNE, ApYru
M3TOYHULUU Ha LUYM U T.H., Hanp. 6pon Ha MallnHUTE
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1 Apyr1 nofo6Hu npoLecu. HapgewaHuTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT CblUO TaKa ja Bapupar B
pasnnyHuTe cTpaHun. Tasun nHdopmauma obade
TpA6Ba Ja Aafe Bb3MOMHOCT Ha noTpebuTens aa
npasu no-go6pa npeLeHKa Ha onacHoOCTUTe 1
pucka.”

6. Mpean nyckaHe B eKcnaoatauua

6.1. MoHTax Ha mawMHaTa

® Haii-Hanpep nocTaBeTe NpaBuIHO OnopHaTa
nnoya (1).

® 3akpeneTe KonoHata (2) c dnaHeua c
HanuyHuTe 6onToBe (A) (dur. 3 - 4).

o CeramoxeTe ga noctaBuTe MacaTa u aa Al
cTerHeTe cbe 3arerarenHua foct. Cnep ToBa
C/I0XeTe 10CTa C KONfAHO (27) 1 3aTerHeTe ¢
6onTa (28) (pur.5-7).

® Hakpas noctaBeTe uanara cBpef/loBbYHa riaBa
Ha KosnoHaTta. HacoyeTe rnaBata OTBECHO KbM
ornopHaTa nso4a u A duKcupanTe ¢ 6onToseTe
(35) (¢pur. 8-9).

o [ocTtaBeHuTe 3 ApbMKM (9) 3aBUHTETE B
Abpwaya (ur. 10).

® 3aBwliiTe flocTa 3a peryavMpaHe Ha 060poTuTe
(15) KakTo e noKkasaHo Ha ¢ur. 11.

® ®DuKcupaiTe ponkosata onopa (3) ¢ KpunyatuTe
6onTose (21) (dur. 12).

o [lpean MoHTaxa Ha NnaTpOHHWKA 3a CBPEe/I0TOo C
MK onaluKka, npoBepeTe Aanu ca YACTH aBeTe
yacTtun. Cnep ToBa BKapanTe CbC CUIEH TNAChK
KOHYCHUSA AOPHMK B KOHYCa Ha NaTPOHHUKA.
Cnep ToBa BKapawTe 1 KOHyca B LWnuMHaena. 3a
LenTa BKapauTe naTpoHHWKa (10) 3aesHo ¢
KOHyca (24) go oTKaT B wnuHgena (11) n
BbpTETE, AOKATO OLLEe Ma/IKO HaBne3e B
wnunHaena (11). Cera nbxHeTe € ThaCbK
naTtpoHHWKa 3a cBpeano (10) 3aeaHo € KoHyca
(24) B wnuHaena (11) n nposepeTe ganu cTom
ctabunHo. (pur. 13 - 14)

YnbTBaHe: 3a 3aluTa OT KOPO3UA BCUYKU
noavpaHu YacTm ca cmasanu. lNpegun noctassaHe Ha
naTpoHHMKa 3a cBpeas10To (10) BbpXYy XO40BUS BUHT
(11) gBeTe yacTn TpAGBa 6e3ynpeyHo aa ce
MOYMCTAT OT CMasKara ¢ nomoLlTa Ha 6e3spefeH 3a
OKOJIHaTa cpeja pasTBopuTeN, 3a Ja ce OCUrypu
ONTUMAa/IHO NPeHacsaHe Ha eHeprus.

6.2. Crno6aBaHe Ha MaluMHaTa

MNpean BbBEXAaHe B eKcnaoarauma 6opmalumHaTta
TpabBa fa ce MOHTUPa HENOABUKHO. 3a Tasu Len
n3nonsearTe gsarta puKcmpalym otsopa (12) B
nogosara rnsoya. BHvMmaBaliTe mawmHata aa e
CBOGOAHO AOCTbMHA 3a eKcnioaTauma 1 3a
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perynaumoHHn U NOAAPBHHM PpaboTw.

YKasaHue: 3aTeraTe/iHUTe BUHTOBE TpabBa Ja ca
camo TOJIKOBa 3paBo 3aBUHTEHU, TaKa Ye OCcHoBaTa
fa He e obTerHara uau gepopmupaa. Mpu
NPEeKOMEepHO HaToBapBaHe CbLLECTBYBA ONACHOCT OT
cyynBsaHe.

6.3. CroBaema 3alyuTa 3a CTbProTUHM
(cpur. 15 - 17)

® MoHTuparite crbBaemaTa 3awuTa 3a
CTbProTuHM (13) KaKTO e NOKa3aHo Ha KapTuHa
15-16.

® BwucounHaTta Ha 3awmTaTa (23) Moxe ga ce
peryavpa 6e3cTeneHHo 1 ce Gpuxcupa c
romollTa Ha iBaTa Kpuayatu 6onta (22). 3a
CMfiHa Ha CBPeANoTOo 3almTaTa 3a CTbProTuHU
(13) more pa ce oTBOpPU Harope.

6.4. MNpeau BbBepaHe B eKcnioaTauusa
BH1MaBaiTe HanpemxeHWeTo Ha BKOYEHaTa Mpexa
Ja cbBrnaja c ykasaHoTo Ha hupmeHaTa TabesKa.
BrntoyBaiTe MalumMHaTa caMo B KOHTaKTHa KyTuA ¢
MHCTasIMpaHa cbobpasHO U3NCKBaHUATA 3alUmUTHA
KOHTaKTHa cucTema.

BopmalunHata e cHabaeHa ¢ paseguHuTen 3a
HYNeBO HanpemeHue, KOMTo npegnassa paboTeLwmaT
C ypeAa OT HeXenaHo NOBTOPHO NyCcKaHe cneq,
najaHe Ha HanpemxeHneTo.

7. O6¢cnyHBaHe

7.1. 06wo (¢ur. 18)

3a BH/Il0UBaHe 3aJeicTBalTe 3e/1eHUs BKOYBATEN
S (18), MawmHaTa Tpbrea. 3a usk4BaHe
HaTucHeTe YepBeHus 6yToH ,,0“ (19), MawmHaTa
U3KOYBaA.

BHumaBalTe fa He npeToBapBaTe MaluMHaTa.
AKO no Bpeme Ha paboTa cnagHe Wwyma Ha
ABuratens, ToBa 03HayaBa, Ye ABUraTensr ce
npeTtosapsa.

He HaToBapBaiTe TO/IKOBa MHOIO MallMHaTa, Ye
ABuraTtensar aa cnpe.

7.2. MNocTaBsiHe HA MHCTPYMeHTa B NaTPOHHUKA
(cpur. 1)
HenpemeHHO BHMMaBaiTe Npu cMAHaTa Ha
WMHCTPYMEHTAa Aa e U3gbpnaH MpexoBus Lwekep. B
naTpoHHWKa (10) Tpsabea Aa ce 3ataraT camo
UMTUHOPUYHU UHCTPYMEHTU C AaeHnA MakCuMasieH
AMameTbp Ha WKiKaTa. ManonssaiTe camo
6e3ynpeyeH U OCTbP MHCTPYMEHT. He nanonssavite
MHCTPYMEHTH, YMATO LIMIKa e NoBpeAeHa Un no
HAKaKbB Ha4MH Ca MSKPUBEHU U1K NOBPEeaEeHN.
MocTaBsaviTe camo 060pyABaHE W AOMBAHUTENHU
ypeau, Noco4eHu B yNbTBaAHETO 3a ynotpeda nau
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paspeLleHn OT NPOU3BOAUTENSA.

7.3. BopaBeHe ¢ 6bp303aTeraTeNiHus NaTPOHHUK 3a
cBpeano
HonoHHaTta 6opmalunHa e obopyasaHa ¢
6bp3o3areraresieH NaTPoOHHKK 3a cBpeas1o. Taka
CMfAHaTa Ha MHCTPYMEHT MOXeE Aa Ce U3BBbPLUM 6e3
nomMoulTa Ha A0ONb/IHUTE/IEH K/HOY 3a NaTPOHHUK,
KaTo 3a LieiTa MHCTPYMeHTa ce NocTaBss B
6bp3o3areraresHmA NaTPOHHMK U ce 3aTAra Ha
pbKa.

7.4. UanonssaHe Ha MHCTPYMEHTHU C KOHYCOBUAHA
onauwka (cwur. 19)

HonoHHaTta 6opmallnHa pasnonara ¢ KOHyceH

lwnuHAen. 3a Ja u3nons3saTte UHCTPYMEHTU C

KOHycoBuaHa onaluka (MK2), npoueavpainTe Kakto

cnepsa:

o [locTaBeTe naTpoHHWKA 3a CBPEANO B AO/HA
nosuums.

@ Perynupaiite wnuHaena ¢ noMoLLyTa Ha AOHUA
NpbCTEH Ha cKanara (25) B 4o/Ha no3uuums, Taka
Yye OTBOPBT 3a U3XBBbPJIAHE HA NaTPOHHUKA Aa
oCTaHe CBOBGOAHO AOCTbIMEH (BUXK TOYKA 7.6).

® W3TnackaiTe KOHycHaTa onallka ¢ HaJIMyHusA
KAWH 3a n3bunsaHe (31), Npy KOETO BHMMaBawTe,
MHCTPYMEHTBT Aa He MOXe Aa nagHe Ha 3emATa.

® BkapalTe HOB MHCTPYMEHT C KOHyCHa onaluKa ¢
TNACHK B KOHYCHMA LINUHAEN W NpoBepeTe, fanu
MHCTPYMEHTa CTON CTabUIIHO.

7.5. PerynupaHe Ha o6opotute (¢ur. 1)
O60poTHTE Ha MalMHaTa MoraT fia ce peryavpar
6e3cTeneHHo.

BHumaHue!

e OGopoTuTe aa ce NPOMEHAT camo npu
pa6ortely gBuraren.

o [Buiete 6e3 ThacblUM l0CTa 32 peryiupaHe
Ha o6opoTuTe (15), 6aBHO U paBHOMEPHO
perynuvpaiite 060poTuTe, JOKaTO MallMHaTa
ce HaMupa Ha npaseH Xofj.

o [MMorpuxkere ce, MawnHaTa Aa MoOHe aa
pab6oTu 6e3npenAaTCTBEHO (OTCTpaHeTe
AeTaiinu, cBpeana u ap.).

C nocrta 3a perynvpaHe Ha o6opoTtuTte (15)
060pOTUTE MOraT Aa ce HanacsaT 6€3CTeneHHo.
HacTpoeHaTta CKOpOCT Ce MHAMKMPA Ha AUTUTaHUA
aucnnew (17) B 060poTH Ha MUHYTA.

BHumaHue! HuKora He octaBsiiTe 6opmalumMHaTa aa
paboTH C OTBOPEH 3aLUMTEH Kanak Ha pemMbKa.
Mpean oTBapsiHe Ha KanaKka BUHaru usgbpneanTe
MpEXOBUSA Lence. HMKora He nocaTanTe Kbm
BbPTALL CE PEMBK.
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7.6. OrpaHuuuTen 3a Abn604YnHa Ha npo6uBaHe
(cpur. 20/nos. 14)

CBpea/IoBUAT WNUHAEN MMA BBPTSALLY, Ce NPBbCTEH HA

CKanaTa 3a peryavpaHe gbaboyvHaTa Ha

npobusaHe.

Pa6oTu no HacTpoWKaTa 1 perynvMpaHeTo ja ce

npeanpvemat camo B NMOKOM.

® HatucHete Hagony wnuHgena (11), gokato
BBPXbT Ha CBPEAJIOTO AOCTUIHE [0 AeTanna 3a
obpaboTBaHe.

@ 3aBbpTeTe NpbCTeHa Ha cKanaTta (25) Hagony
[0 OTKas.

@ 3aBbpTeTe NpbCTeHa Ha cKanaTta (25) Harope o
}enaHaTa gbn6oymMHa Ha NpobusaHe m
3aKOHTpeTe C BTOpPUA NPbCTEH Ha cKanata (25).

e Haii-BucokaTa nosuuma Ha cBpeanoTo
aHaJsIorM4HO MOXe fa ce peryamnpa ¢ AoHUA
NpbCTEH Ha cKanata. ToBa Hanp. nomara npu
M3TNIaCKBaHe Ha NaTPOHHUKA (BUX TOYKa 7.4).

7.7. PerynupaHe Hak/ioHa Ha MacaTa Ha
6opMalumnHaTta (cur. 21 - 22)

@ Pasxnabete KpenemwHua 6onT (26) nog macarta
Ha 6opmalumHaTa (4).

® Hamectete macara Ha 6opmalumHata (4) Ha
¥enaHaTta roiemMmHa Ha brbaa.

® 3arerHeTe OTHOBO 37paBO KpenemHusa 60T
(26), 3a pa puKcupaTe macarta Ha 6opmalumMHaTa
(4) B Tasn nosnumA.

7.8. PerynupaHe BucouMHaTa Ha macarta Ha
6opMalumnHaTta (cur. 21; 23)

@ Pasxnabete 3aterarenHua BuHT (37).

e C nomouirta Ha MaHuBenaTa (27) npusenete
macaTta Ha 6opmallmnHaTa B )enaHara nosuuma.

® 3aBuHTETe OTHOBO 34paBO 3aTeraTesIHUA BUHT
(37).

7.9. Maca Ha 6opmalumHaTa 1 ponkosa onopa
(cpur. 24)

o Cnepn pasBuBaHe Ha 3aTeratesiHna 6onT (29)
macarta Ha 6opmMallnHaTa (4) Moxe ga ce
3aBbPTH.

o Cnep passuBaHe Ha Kpundatute 6ontose (21)
posikoBata onopa (3) Moxe aa ce ussagm.

7.10. 3aTerHete o6pa6oTBaHuA getann (pur. 25)
MpuHuMNHO 3aTaralTe 3apaBo 06paboTBaHUTE
,quaﬁnM C noMmouwTa Ha MalnHHO MmeHreme 1Uaun c
npurofieHu cpeacTaa 3a 3ataraHe. HUKora He
ApbHTe ¢ pbKa o6paboTBaemu getanau! Mpu
CBpea/IoBaHeTo 06paboTBaHUAT AeTann Tpsabsa aa e
NnoABUIKEH BbPXY MacaTta Ha 6opmalunHaTa (4), 3a
[la MOXe Aia ce NpoBeAe CaMoLleHTpUpaHe.
HenpemeHHo noacurypete o6paboTBaHus geTann
cpelly NnpeBbpTaHe. ToBa cTaBa Han-Ao6pe Ypes
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rosaraHe Ha feTarnna, pecr. Ha MalMHHOTO

MeHreme Bbpxy 3apasa onopa.

BHumaHue! JlamapmHeHuTe YacTu Tpabea ga ca

3aTerHartu, 3a 4a He MoraTt Ja ce U3aurHaT pasKo.

PerynupaiTe npaBuUIHO BUCOYMHATA U HAK/IOHA Ha

mMacaTa Ha 6opmalunHaTta crnopeg 06paboTBaHmA

aetavin. Mexay ropHus pbb Ha 06paboTBaHUsA

JAeTalin 1 Bbpxa Ha CBpeanoTo TpabBa fa ocTaHe

[OCTaTbYyHO Pa3CTOAHME.

Tasu mawmHa e obopyasaHa c orpaHuimTen (30),

KOWMTO MOXe Aia Ce MOHTMPa HeNoABUKHO. 3a

MOHTarKa npoLeAnpanTe KakTo cneaBa:

® BkapaiTe ABaTa WAMLOBKM Nab3rayda Ha
orpaHuymTens (30) B ABETE OT YeTUPUTE
HanpasnfABally pesacu Ha Macarta Ha
6opmatumHaTa (4).

@ CeraMoxeTe fa noctaBute orpaHuuuTens (30)B
HenaHata nosuums.

® ®urcuparite orpaHnymTens (30) c gBata 6onTa
(32) KbM Macara.

o Cera passuiiTe Kpunyatusa 6onT (33) Ha
Brb/HUKa (34) 1 perynnpaiTe brb/HUKa (34)
TaKa, 4ye AeTannbT 3a 06paboTBaHe Aa MOXe Ja
ce noctasu Ha orpaHuuntens (30) 1 brbaHMKa
(34).

7.11. Pa6oTa Ha nasepa (¢wur. 11; 18/nos. 36)
BrntouBaHe: [NocTaBeTe npeBKao4BaTeNs
BKJIOY4EHO/U3KJIIOYEHO Ha nasepa (20) B NosioxeHue
»“, 3a aa BKAouMTe Nnasepa. Bbupxy agetaiina 3a
o6paboTBaHe ce NPOEKTUPAT ABE /1a3ePHU JIMHWUM,
YUATO NpeceyHa TOYKa NOKa3Ba LeHTbpa Ha Bbpxa
Ha CBpeanoTo.

U3sKnouBaHe: [locTaBeTe NpeBKOYBaTENsA
BKJIOYEHO/U3KJIIOUYEHO Ha nasepa (20) B NosioxeHue
,0%.

PerynupaHe Ha nasepa: Ypes sieKo pa3BuBaHe Ha
6ontoBeTe (41) Npy HEO6XOAMMOCT 1a3epPbT MOXKE
na ce perynvpa. Cnef ussbpLuBaHe Ha
peryaMpaHeTo OTHOBO 3aTerHeTe 60nToBeTE.
BHumanwue! He rnegaiite gpeKTHO B na3epHus abu!

7.12. Pa60THM CKOPOCTH

Mpu cBpeasoBaHETO BHMMAaBaMTE 3a NpaBuIHUTE
o60opoTu. Te 3aBUCAT OT AMameTbpa Ha CBPEA/I0TO U
matepuana 3a obpaboTKa.

MpuBeaeHUAT No-Joy CNMCHK We By nomorHe npu
1M360pa Ha 060POTU 3a Pas/IMYHUTE MaTepuan.

Mpu papeHnTe 060pOTHU CTaBa BbLNPOC CaMo 3a
CTOMHOCTM Ha briiomepa (OPMEHTUPOBBUHU
CTONHOCTH).
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@ cepepsio CuBuyryH  CromaHa Henaso AnymuHui BpoH3

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Yabn6aBaHe U LeHTPOBO CBpeaJ/ioBaHe

C Tasu HacTo/IHa 6opMallMHa MOXETE ChLLO Aa
yabnbaBaTte Unmn cepeasoBaTte LeHTpoBo. [pun ToBa
BHMMaBawvTe yabnbaBaHETo Ja ce npoBexaa npu
Hal-HWCKaTa CKOPOCT, OKATO 3a LEeHTPOBOTO
CBpeA/I0BaHe e Heobxoanma no-BMCOKa CKOPOCT.

7.14. AbpBoO6paboTBaHe

Monsa 06bpHEeTE BHMMaHWE, Ye Npu 06paboTBAHETO
Ha AbpBO TPAGBA Aa ce U3Moa3Ba NOAXOAALLO
npaxoy0BUTE/IHO NPUCNOCOGNEHUE, Tbit KATO
ObPBECUHHUAT NPax MOXeE Ja e BpefeH 3a
3apaseTo. Mpu Nponssexaluym npax pabotu
HenpeMeHHO HOoceTe NOAXOAALLA 3alMTHa Macka
cpelly npax.

8. CmAHa Ha mpeoBuA
CbefUHUTEJIEH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUAT CbeMHUTENIEH NPOBOAHMK Ha TO3U
ypeg, ce noBpeau, To TOM TpAGBa a ce CMeHU OT
NPOW3BOAUTENS UM OT HeroBata cepBu3Ha crym6a
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOJ06HO
KBasMdULMpaHo uue, 3a ga ce usberHar
M3naraHua Ha onacHoCT.
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9. MouyucTBaHe, NoaApbXKA U
nopbYBaHe Ha pe3epBHU HacTun

Mpeau BCAKO NoYMCTBaHe M3BaxjanTe Lwerncena.

9.1 MNouucrteaHe

® HacTtonHaTa 6opMalumMHa e Hamb/HO CBO6OAHA
OT nogapbiKKa. MNoaabpranTe ypeaa 4mncT.
Mpean BCUYKKM NOYNCTBALLM U MOSAPBIKHM
paboTn 3L bprBaNTE MPEKOBMA LLEKep. 3a
NOYUCTBAHETO HE U3MOJI3BANTE CUJTHM
pasTeBopuTenu. BHMmaBariTe B ypesa ga He
NPOHUKHAT TeYHOCTU. Cnep, NpUKIoYBaHe Ha
paboTuTe OTHOBO CMaMeTe NoJMPaHUTE 4acTy.
OcobeHo cBpe/oBbYHaTa onopa, NosiMpaH1Te
4YacTu Ha CTOMKaTa 1 Ha CBpej/iIoBbYHaTa Maca
TpaAbBa peAoBHO Aa ce cMasBar. 3a CMa3BaHEeTo
13rnonssanTe 0O6MKHOBEHO CMa304HO Macsio 6e3
KucenvHn. BHuMmaHue: He xBbpnfaiiTe HanoexHn
C Mac/10 nam MmasHuHa novYncTBallM Kbpnu npu
ouToBuTE oTnaabun. OTCTpaHeTe Tesn
oTnagbLyM CbobpasHO C OKoHaTa cpeaa.
MNpoBepsABanTe 1 NoYMCTBaNTE PELOBHO
BEHTUIAUMOHHUTE OTBOPU. CbXxpaHsBamnTe
ypegaa B Cyxo nometleHne. AKO ypeabT ce
noBpeau, HUKOra He ce onuTBaKnTe ga ro
nonpaeuTe camu. OcTaBeTe nonpasKaTta Ha
€/IEKTPOTEXHUK.

o [lpenopbvuBame Bu ga nouucteate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypeaa pefoBHO C BaXHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nsnonssante
LeTepreHTy unu pastesoputenu; Te uxa
yBpeaunv nnacTmMacoBuTe 4acTu Ha ypepaa.
BHumaBanTe aa He nonagHe BoAa BbTpe B
ypena.

9.2 NMopAapbKKa
BbB BbTpeWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyrun 4acTtu,
M3NCKBALLM NOAAPBXKKA.

9.2.1. CMsiHa Ha KJIMHOBUAHUS PEMBK
(cpur. 26 — 28)

HAMHOBMAHMAT peMbK Ha KoNoHHaTa 6opmMatumHa

MOe€ fla ce CMEHM Npu U3HocBaHe. 3a uenta

npoLieavpanTe KaKTo ciepga:

o OcraBeTe mawmHaTa fa paboTu Ha NpaseH xo4
M HacTporBanTe 6aBHO /10CTa 3a perympaHe Ha
06opoTuTe (15) Ha MUHUMaNHW 060POTH (BUHK
TouKa 7.5).

® W3KnioyeTe mawmHaTa n usgbpnanTe MpeXoBuA
wencen.

@ [locTaBete nocta 3a peryavpaHe Ha o6opoTuTe
(15) Ha MakcumanHn 060pOTH, MO TO3M HAYUH
KJIMHOBUOHUAT PEMBK Ce OCBOOOMKAaBa.
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@ PasBuiite 60on1Ta (16), 32 fa MOXeTe Aa
0OTBOPUTE 3alUNTHMA KanaK Ha KIMHOBUAHUA
pembK (7).

® BuobpTeTe 6aBHO KAMHOBUAHMA peMbK (39) OT

3a/BUIKBalLaTa Wwawnba (38), npu KoeTo ro

M3TErnsanTe Harope oT egHaTa cTpaHa Ha

3a/BUKBalLaTa LWwawvba (38) U B CbLLOTO BPeME A

BbpTETE 6aBHO. 3aABUIKBaLLaTa LWaiba (38) ce

CbCTOM OT ABe NOJIOBUHU, KOUTO Ce NPUTUCKAT

OT efiHa Npy¥MHa. AKO K/IMHOBUAHUAT PEMBK

(39) HAMa gocTaTbyHO XN1abuHa, 3a aa ro

cBa/INTe, HATUCHETE MaJIKO HaJo0y AoHaTa

Nno/sIoBMHa Ha 3a/iBUMKBalLaTa Wwavba (38), 3a aa

pasxnabute KIMHOBUAHUA PeMbK (39).

MNocTaBeTe HOBUA KMHOBUAEH PEMBK (39)

OKOJ10 Bapuoluarbata (40). CnoxeTe ro Ha

efHaTa cTpaHa Ha 3a/iBUrBalLaTa waviba (38) B

HeMHUA HanpaBAsBaLL, WKL U A 3aBbPTETE

TaKa, 4e KIMHOBUAHUAT peMbK (39) aa ce Hasue

Ha 3aaBuKBaLlaTa Wwarba (38).

@ 3arBopeTe 3alMTHUSA KanaK Ha KIMHOBUAHUSA
peMBK U ro cterHete ¢ 6ot (16).

9.3 NopbykKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM YacTu TpAabsa Aa ce
noco4at cnegHnTe AaHHWU;

e Bwuanaypena

® ApTUKyNeH HoMep Ha ypeaa

® VlaeHTndmkaumoHeH HoMep Ha ypena

® Howmep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa Yact
AKTyanHu ueHu u nHdopmauma Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
" peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTsparAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA U 3aTOBA MOXeE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT PasnuyHKU MaTepuany, kato
Hanpumep mMeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0CoH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsmpaHuAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHuUCTpaums!
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata
Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

1.1 E181kéq umodei&elg yia to Aainlep
Mpoooxn: AktivoBoAia Aandep

& Mn kottadete otV aktiva
Katnyopia Aaindep 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s1mW

® Mnkoitdlete aueoa otnv dLadpopr) NG akTivag.

® Mn teivete v aktiva Aainlep mote oe
avtavakAouoeg emudpavelg, oe poowta 1) {wa.
AKOuN Kal akTiva Aaindep XapnAng oxvog
UTpopEi va TipokaA€ael BAAREG oTa PATLA.

@ [lpoooxn - eav ekteAovvTal AAAEG Ao TIG
HeBOSoUG TIou avadepovTal dw, dev
amokAeietal emkivduvn €kBeon oe aKTIVOPBOALQ.

® '[oTé€ unv avoiyete TO LOVTOUA Tou Aaindep.

® Edv dev xpnowornoleital n cuokeun YETPNONG
Yla HEYAAUTEPO XPOVIKO dldoTnua, va

N

©RXNDO PN~

apapebouyv oL uratapieg

Agv eTutpEMOVTAL OL ETMEURATELS KAL
TpoTIoTooelg 0To Aaindep yla TV avgnon g
anddoon Tou.

O kataokeuaotg 6ev avalauBavel kapia
€uBUVN yla {nuLEG TIou odeidovTal og un Tripnon
TwV uttodeiewv aodpaAeiag.

Neprypadn tng cuokeung (k. 1)

™ Hnxavn:

KoAwva

PoAd

Maykog epyaciag

2Ly TIAYKOU epyaciag
KedpaAr pnxavrg

KdaAuppa tparnedoeldn avra
Kwnmpag

Aapeqg

10. Ymodoxr| Tpuraviou

11. Aldta&n atpdktou

12. OmeEg otepEwong

13. AVOKALVOEVN TIPOOTAGIA POKAVISLWV
14. Odnyog Baboug

15. MoxA6g pUBuiong aplbpov otpodwv
16. Bida

17. Wnolakn 066vn

18. AwakdmIng evepyoroinong

19. AlokdTIING AMEVEPYOTIOINONG

3

. AlokoTing evepyortoinong / anevepyoroinong
AainCep
. MaviBera

. Zupnapadidopeva (€LK. 2)

Apdamnavo KOAWVATO

Yrodoxr| Tpumaviou

AVOKALVOLEVN TIPOCTAGIA POKAVISIWV
Odnyodg-tEpUa
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4. Zwotn Xxpnon 5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

To koAwvaTo dparmnavo rpoopileTal yla TpUTEeG o€

- Ak A h OvopaoTikn TAon el0650u 230V ~50 Hz
METAAAO, TTAQCTIKO, EVAO KaL TTAPSOUOLA VAIKA Kal - -
ETITPEMETAL VA XPNOOTIOLEITAL HOVO YO OIKIOKEG OvopaoTiki loxug 550 Watt
XPNIONELS. ApIBOG OTPOPWV KIvnTrpa 1400 min™
Agev eTUTPEMETAL 1) KATEPYAOIA TPODIMWYV KAl UAKWV A - e p
emBAaBWY yla TNV uyeia pe n pnxavn autr. H p'leoq apt Hoq GTpoq)(,W )
UTI080X1) £ival KATAAANAN HOVO yia T XPriom (pUBHION XWpiG SlaBabuioelq) 450-2500 min"*
TPUTIAVIWV KAt EpYaAEiwv e Sldpetpo amd 3 éwg 16 Yriodoyr| Tpumavio B16
Xl)\lOOT’G KL Yo KUALVEPLKO gTs)\exoq. EKTOQ autov K@vog aTpaKTou MK 2
UTIOPOUV Va XP1noLuoTioinfovyv Kat epyaAsia pe i . _
KWVIKO 0TEAEXOC. H cuokeun ipoopileTal yla xprion  YTodox1 odovtwng ateddavng @ 3-16 mm
anéd SVT'])\lKG C’lTOHG. ﬂpog{oxr"l 160 mm
H pnxavn erutpénetat va Xpnotpornondei povo ya Awaotdgeig dykov epyasiag 240 x 240 mm
TOV 0KOTIO yla ToV omoio Tipoopiletal. KAbe mépav PuBuion ywviag aykou gpyaciag 45°/0°/45°
TOUTOU XpPrion SEV aVTATIOKPIEVTAL OTO OKOTIO Yla B&8og TpUrnong 80 mm
ToV omoio Tpoopidetat. Na BAABeg ou odeilovtal e W 65
0€ TIAPOHOLA XPFOT 1] VIO TPAUHATIOHOUG TIAVTAS lAHETPOG KOAWVAG mm
eidoug gubuveTal 0 XProNTG/XELPLOTNAG Kal OXL O "Yyog 710 mm
Katrackevaotng. Eruddvela dong 450 x 300 mm
MapakaAoUpE VA TIPOCGEEETE TIWG Ol GUCKEUES O Bapog 43 kg
Sev TipoopidovTtal Kat Sev €X0UV KATAOKEVAOTEL Yla Katnyopia Aainep 2
enayys)\panlsr'], Blorexvum n Blopnxqvu(r'] xpr’]or]: M1kog KUpATwv Aainiep 650 nm
Agev avaAapupdvoupue gyyunon og TiepinmTwon Katd - -
TNV OTT0ia N GUGKEUT| XPNOLUOTIOMBNKE oE loxg Aaingep <1mwW
ouvepyeia, Blotexvieg 1 o Plopnxavia n oe . . .
£pYyaoieg MAPOUOLEG E AUTEG. Tipég exmoprig OopUuBwv

O 66puP0og QUTNG TNG KNXAVNG LETPLETAL PE BATEL
To ipoturio DIN EN ISO 3744, 11201. O 66pupog
otn B€on epyaciag propei va uttepPaivel ta 85 db
(A). ZTnVv TtepinTwon autr anatteitat n Afwn
HETPWYV nyompooTaaciaq ywa to xprotn. (Na

Xpnotdorioleite wtomnpoaotaoial)

Aeltoupyia PeAavrti
ZTA6uN NXNTIKNG
Tieong Lya 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
2TABUN AKOUCTIKNG
LoXV0G Lyya 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

OL ava@epOpeVEeG TIUEG elval TIHEG EKTIOUTTG Kal

dev amoTeAOUV CUYXPOVWG AOPAAEIQ TILEG BEDELG
egpyaociag. Map 6An TN CUCXETION TWV TIHOV
EKTIOUTMNG Kal purtoyévou eTiRapuvong dev propel
Kaveig va ouvayel and autod eav anatteital n Anyn
ETUMPOOOETWV PETPWV aoPaieiag 1) 6xL. Ot
OUVTEAOTEG TIoU gival duvaTtov va emdpAcouv oTnv
0TABuN puroyovou emBapuvong o BEon
gpyaoiag, mepthayBavouv tn dldpkela g
eMidpaong, 1o €id0g Tou XWPou, AAAEG TINYEQ
BopUROU KATL. TI.X. TOV aPLOHO TWV UNXAVQOV Kal

o
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AAAWV YEITOVIKQOV dLadIKaolwV. EKTOG autou
UITopOoUV va BPEPOUV ETTIONG ATIO XWPA OEXDLPA Ol
a&lOTOTEG TIMEG OTN BEON epyaciag. AuTh n
TIANPOPOPIa ArooKorel 0TO VA TIPOCPEPEL OTO
XPAROTN TN duvatdHTNTA KAAUTEPNG Kpiong Kat
AVTIOTABULONG TWV KIVOUVQV.

6. Mpwv ™ B€0n o€ AetToupyia

6.1. ZuvappoAoynon Tng unxavng

® AkouummoTe TNV TAAKa Bdaong (1) oe etudavela.

@ ZTEPEWOTE TNV KOAwva (2) ue AAvTla pe TIQ
emiouvantopeveg Bideqg (A). (ek. 3-4)

® Twpa UTopEiTe va TOTIOBETNOETE TOV TIAYKO
£pyaciaqg Kat va ToV OTEPEWOETE E TOV HOXAO
ovodiEng. Katorm Tomnobeteite n HaviBeAa
(27) kaw oPpiyyete pe ™ Bida (28). (elK. 5-7)

® 2TO TEAOG ToToBeTEITE OAN TNV KEDAAN TOU
Sparmavou mavw oTtnv KoAwva. Evbuypappiote
NV KedAAN KABETA TIPOG TNV TAAKA Bdong Kat
QAKLVNTOTIOOTE TOV LE TIG Bideg (eik. 8-9)

® Bubwote T1g 3 ouunapadidopeveg Aapeg (9) oto
ompLYHa TG AaBng. (ek. 10)

® Bidwote 10 poxAS puBUIONG aplBpoL oTpodwV
(15) onwg eptypddetat otny ekova 11.

® AodaAiote 10 poAd (3) pe meTaAouda (21). (€IK.
12)

® [lpw n oUvdeon TG UTTIOSOXTG UE TO OTEAEXOG,
eAeyETe Kal Ta SUo TUNHATA yla kabaplotnra.
Katémv ompwéTe e anoTtoun duvapn Tov
KWVIKO TIEIPO 0TOV KWVO NG urtodoxr|g. Katorv
OTIPWYXVETE KATA TOV 510 TPATIO TOV KWVO OTNV
AtpakTo. INa To oKOTO AUTO 0dNYNOTE TNV
urtodoxr (10) padi pe Tov Kwvo (24) pexpL To
TEPUA oTnV AtpakTo (11) Kat oTpiPte PEXPL VA
KUAioEL Alyo TIlo peca otnyv a’tpakto. Twpa
BdaAte andtopa tnv untodoxn (10) padi pe Tov
KWVO oTNnV ATpakTo (11) Kat eAEyETe T
otabepotnta. (k. 13-14)

6.2. TomoB£TnoN TNG UnXavng

TpLv TV B€on o AelToupyia TIPETEL va
TomoBeNOel N unxavn oe oTabepd, POVILO HEPOG.
Ma ™ oTePEWON XPNOWOTIOWOTE Kal TIG dUO OTEQ
oTepéwong (12) rou Bpiokovtal oV TMAAKa ™G
Bdaong. MNpooggte yia eAeUBepn MPOORaAcN 0
Unxavr o€ MePIMTwon epyact®V puBULONG Kal
ouvtpnong.

Y1odelEn: OL Bideg oTELPEWONG VA OPLXTOUV HOVO
1600, MOTE VA PNV ONUELOVETAL UEPEVTAON TG
TAGKQG BAONG. Z€ TEPITITWON UTMEPEVTAONG KAL
eEALPETIKNG KATATOVNONG deV armokAeieTal n
Bpauvon Ing.

6.3. AVaKALVOMEVT] TIPOCTAGIA POKAVISIWV
(ew. 15-17)

® ZUVOPHUOAOYNOTE TNV AVAKALVOUEVT TIpooTaCia
pokavidwv (13) OTwG TAPLOTAVETAL OTIG
arewkovioelg 15-16.

® To uYog Tou KaAUPpaTog pubpileTal
adlaBdabunta (23) kat otabeporoteital pe Tig Svo
TeETaA0USEG (22). MNa TV aAAayr) TOu TPUTIAVIOU
propei va avadimAwbei n mpootacia pokavisiwv
(13) mpog Ta enavw.

6.4. Ti va mpooé&eTe mpiv Tn 6€0on o€ AeiToupyia
Mpoo€gte n Tdon Tou SIKTUOU VA CUPPWVEL ue TNV
TAON TIOU AVAPEPETAL OTNV ETIKETA TNG CUCKEUNG.
2UVOEOTE TN UNXavn povo oe mpifa pe owotda
£YKATEOTNUEVN TIPOOTAcia. H unxavn dlatpnong
eival eEOTALIOUEVN e OUOTNUA ATTOAUONG UNJEVIKNAG
TAONG TO OTIOIO MPOOTATEUEL TOV XPNOTN ATIO Un
£BeAnUEVN enavekkivnon PeTd anod mrtwon g
TAONG. 2NV TEPIMTWON QUTY TIPETEL VA VA ETE €K
VEOU TN Unxavn.

7. XEPIOMOG

7.1. Tevika (ek. 18)

[a Vv evepyortoinon TEsTE ToV TIPACLVO SLAKOTIN
A (18), n unxavn apxidet va Aettoupyei. MNa mv
arevepyoroinon MECTE TO KOKKLVO TTANKTpo ,,O¢
(19),, SlakdmTeTaL N Aettoupyia TNG PNxavng.
Mpoo€&Te va unv ureppopPTWVETE TI GUOKEUN.
Eav peiwbei o 86pupog Tou Kivntrpa Katd
Slapkela NG Aettoupyiag, onuaivel mwg
UTIEPPOPTWVETAL O KIVNTTPAG.

Mnv popTwVETE TN CUOKELT TOOO, WOTE VA
aKlvnTorotneei o KvnTrpag.

7.2.TomoBéTnon Twv epyaAcinv (eik. 1)

Na rpooé&eTte onwodnnoTe, va eival TpaBnyuEvo
TO QLG amtd Tn mpifa 6tTav aANdleTe Ta epyaAeia.
2TOoV 000VTIWTO CPLYKTHPA Tou TpuTiaviou (10)
ETUTP 'TIETAL VA OTEPEWBOUV HOVO KUALVOPIKA
£PYAAEia Ue TNV PEYLIOTN AVAPEPOUEVT DLAPETPO
oTeAéxoug. Na xpnoloroleite povo epyaAeia mou
eival KAAG akoviouEva Kal oe @’oyn Kataotaon. Mn
XPNOWOTIOE(TE EPYAAEIQ PE EAATTWUATIKO
OTEAEXOG 1) TIAPANOPPWUEVA 1) TIOU £XOUV KATTOlA
AAAN BAGRN. Na tomoBeTeite pOVO TA EEAPTHUATA
Kal Ta pdoBeTa epYAAEia TToU avapEpovTal 0NV
Odnyia xelplopou iy TTou €X0UV eYKPLBEL artd Tov
KATAOKEUAOTN.
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7.3. Xelplopog TG umodoxng Taxeiag cuopiEng
AuTo TO KOAWVATO Spdmavo gival eEOTIAIOUEVO [e
TAXVOPIKTN urtodoxrn Tpumaviov. Erutpénet tnv
aAAayr) epyaleiwv xwpig tn BoriBela mpodcbeToU
KAELS10V, BAlovtag To epYAAEi0 OTNV TAXUCUODIKTN
uTtod0oXT| Kal 0dhiyyovTag e To XEPL.

7.4. Xp1ion €pYOAEiWV HE KWVIKO OTEAEXOG
(ewk. 19)

To koAwvdato dpamnavo SLaBETEL pia KwVIKY) ATPAKTO.

l"a va XpnoluoTonoeTe epyaAeia He KWVIKO

otéAexoq (MK2), akoAoubriote Ta €€ng Pripata:

o depte TNV UTTOdOXN OTNV KATWTEPN BEOM.

® AxwntormomoTe TNV ATPAKTO He T Bor|Beta Tou
KOTWTEPOU SAKTUALOU (25) o€ XAUNAWHEVN
B€om, £TOL WOTE TO AVOLYHA VA TIAPAWEVEL
€AeVBEPO Yla TNV e§WONON NG UTIOSOXNG
(BAéme edago 7.6).

® EEwOnote 10 KWVIKO OTEAEXOG E TN
oupnapaddéuevn adprva e§wbnong (31),
TIPOCEETE OUWG VA U UITopEi va TIECEL TO
gpyaleio oto damnedo.

® TpwETE Pe amoTopn Kivnon To VEo gpyaAeio pe
TO KWVIKO OTEAEXOG OTNV KWVIKT) UTTIOS0XTN Kal
€AEYETE TNV KOAY) OTEPEWOT) TOU.

7.5. PUOion aplOpov otpodpwv (€ik. 1)

Mrmopei va pubuiotei adlaBadunta o aplbpog

OTPOGWV TNG HNXAVNAS.

MNpoooxn!

® O aplbpog oTpodpwv eMITPEMETAL VA
aAAaxOei povo dtTav AEITOUPYEL TO HOTEP.

® Mnv kiveite anétopa Tov poXAS6 puOuIONG
Tou aptBpov otpodwv (15), va pubpilete
ToVv aplOpo6 oTpodpwv apyd Kat opotdpopda,
600 n unxavn Bpicketal cTo peAavTi.

o [MMpooc€gte va pnopei va Aettovpyei
€AgVOEpa N pxnavn (amopakpuVTe
AVTIKEILEVA, TPUTIAVIA KATL.)

Me 10 poxAS puBLIONG aplBpoL oTpodwV (15)
uropei va ripocappootei adlaBdbunta o aplouog
otpodwv. H pupiopévn Taxutnta npoBdAietat otV
Ynolakn 086vn (17) oe oTpodeq avd Aemto.

Mpoooxn! MNoTté unv agprvete Tn cUoKELT) va
AEITOUPYNOEL e AVOIKTO KAAUMMA Tpameloeldoug
uavta. Mptv To Avolypa Tou KAaAUUUATog va
Byadete mavta To Buoua and v npida. Mote pnv
TILAVETE [E TA XEPLA 0AG OTOV KIVOUUEVO
Tpanedoeldn) Wavra.
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7.6 O86nyo6g-Ttéppa Baboug (k. 20/ap. 14)

H dtpaktog Slabétel teploTpedOUEVO SAKTUALO LE

KAipaka ya to Babog epyaoiag.

Ol epyaoieg TpoeToaciag va ekteAovvtal poévo

KaTd TN SLApKELa aKLvnTOoToiNoNG TNG MNXAVAG.

o [€ote v dtpakto (11) Mpog Ta KATwW, HEXPL Va
OKOUUTIAEL 1] LUTN TOU TPUTIAVIOU OTO
KaTePYadOHEVO AVTIKEIUEVO.

® 2TpiPTte TOV SAKTUALO (25) UEXPL TO TEPUA TIPOG
TA KATW.

® TpiYte TO SAKTUALO (25) TIPOG TA EMAVW
avdaAoya pe To embupoupevo Babog epyaciag
KOl 0TABEPOTIONOTE UE TOV SEUTEPO SAKTUALO
(25).

® HuynAotepn B€on TG atpdkTou propei va
PUBULOTEL AvAAOYA HE TOV KATWTEPO SAKTUALO.
AUTO Sl1EUKOAUVEL YIa TIAPASELY A KATA TNV
e&wonon Tng unodoxng Tou Tputtaviovy (BAETE
eddadlo 7.4).

7.7 PuBuion Tng KAiong Tng mAdkag diatpnong
(eIk. 21-22)

o XaAapwoTte ) Bida kAewdapldg (26) katw amno
mv TAdGka datpnong (4).

@ PuBuiote v mAdka ddtpnong (4) om ywvia
KAiong Tou eTibupElTE.

® Stavaooifte T Bida KEAWOAPLAG (26) Kat TTAAL
YO VO OTEPEWOETE TNV TAAKA dlaTpnong (4)
ot B€on autn.

7.8. PGBuion Tou U“ouqg TNG MAAKaAg epyaciag
(e1k. 21; 23)

® XaAap®OoTe M TEPUATIKA (37)

@ epTe TNV MAGKa ddTpnong pe  Bonbela Mg
paviBEAAg (27) oTnv erubupoupevn BEom.

o Emnavaoopi&te mv teppatkn Bida (37).

7.9 Naykog epyaciag kat poAo (eik. 24)

® Adov Aaokdpete TN Bida cLoPIENG (29)
Mropeite va TepLoTPEYETE TOV TIAYKO Epyaciag
(4).

o Otav xahapwoete TIG ieTaAovdeg (21)
propeite va TpaBngete mpog Ta EEw To poAos (3).

7.10 ZTepéwON TOU AVTIKEINEVOU TTOU
KatepyaleoTe (€1K.1)
Mavta va oTepewVETE TA AVTIKEIEVA TIOU
katepyaleoTte e TN Bonbela piag peyyevng
HUNXavAg Bn pe KAaTaAANAo pECO CUOPLENG Kal
oTepéwong.MoTé pn Kparare Ta karepyaoueva
avTikeigeva pe 1o xépi! Katd m didpkela g
OlATPNONG TO AVTIKEINEVO Va UTTOPEL va Kiveltal
Mavw otV NMAAGKa dATPENoNg, WOTE va gival duvaTr
pia autokévtpwon. Na acpaAileTe To
KATEPYALOPEVO AVTIKEIUEVO £TOL WOTE VA UN UITopEl
va TeploTpagei. Auto yiveTtal KaAUuTepa

o
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AKOUUTIWVTAG TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO 1} TN

HEYYEVN OE OTEPED TEPUA.

Mpoooxn! EAdouata va eival oTepewéva yia va un

meTaxTouv enavw. Pubuiote, avaloya pe 1o

KATEPYALOPEVO AVTIKEUEVO, OWOTA TO U'0G KAl TNV

KAlon ™G TMAGKag dldtpnong. Meta&u tou

KATEPYALOPEVOU QVTIKEWWEVOU Kal TNG MUTNG TOU

Tpuraviou va UTIAPXEL APKETY) arndéoTaon.

AuThA n unxavn Slabétel Evav odnyo-tépua (30) Tou

propei va tomofetnOei povipa. MNa myv

GUVapHoAOGynon akoAoubriote Ta €Eng Brjpata:

o Dépte Toug Suo cuvdéapoug oto TEpHa (30) oe
V0 arnd Toug TEcoEPLG 08NYyOUG TOU TIAYKOU
epyaoiag (4).

o Twpa pnopeite va Ppépete To TépUa (30) otnVv
embupovpevn B€on.

® Axwntomnomote o Tépua (30) pe TIg dvo Bideg
(32) oTov nayko gpyaociag.

® Xalapwote Twpa TNV etaiovda (33) otn ywvia
(34) kat eubuypappiote N ywvia (34) €Tol, wote
va uropei va tomoBeTnBel To KaTEPYAoTED
avTikeipevo oto tépua (30) kat otn ywvia (34).

7.11 Aertoupyia Aeilep (ek. 11; 18/ap. 36)
Evepyomoinon: Kivijote Tov Slakomtn
gvepyoroinong/arnevepyornoinaong Aainlep (20) otn
0¢on I yia va evepyomooete To Aaindep.
MpopaAiovtat SUo akTiveg Aaindep Avw oTo
KOTEPYOAOTED AVTIKEILEVO, TO ONUEIO TOUNG TWV
oTioiwv SeiyVEL TO KEVTPO TNG MUTNG TOU TPUTIAVIOU.
Amnevepyomoinon: Kiviiote Tov S1aKomTn
gvepyoroinong/arnevepyoroinong Aainlep (20) otn
6éon ,0".

PUOIoN Tov Aaindep: Me eAadppu dvolypa Twv
Bdwv (41) uropei av xpelaoTei va pubuLoTEL TO
Aainep. Metd amno Tnv eKTEAEON TNG PUBUIONG
ooifte mAAL TIG Bideg. Mpoooyr)! Mn kottdte
arnevbeiag 0To pwg Tou Aainlep!

7.12. TaxuTnTeg epyaciag

Katd m dldtpnon va nMpooEXETe va XPNOOTIoLElTE
TO OWOTO ApLBPO OTPOPLYV, O OTloiog eEapTaTtal
arod m SAUETPO TOU TPUTIAVIOU Kal ard TO UAKO
Tou ene&epyaleoTe.

O o KaTtw Tivakag Ba oag BondroeL KATA ™V
ETIAOYY) TOU aPLBOU OTPOPMOV YIA TA JLAPOPETIKA
UAKKA.

O1 mo KATw avapepOpevol apiBuoi oTpopwv
amoTeAoUV HOVO TIMEG avaPopdg.

@ Tpumavi daiog XaAuBag  Zidepo Aloupivio  MmpoUTZog
XuTooidnpog
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. XapRAwpa Kai 31atpnon Pe KEVTpwon

Me autr) T punxavr) Slatpnong Uropeite va
XAUNAWETE KAl VA KAVETE JLATPNOELG IE KEVTPWOT).
Edw TpETEL VA TIPOCEXETE, OTL TO XAUNAWUA TIPETIEL
va yiveTal pe m XaunAotepn duvat taxumTa, eV
yla v dATENOoN HE KEVTPWON amnatteitat u"nAn
Taxutnta.

7.14. EneEepyaocia EUAou

Mapakaloupe va mpocegeTe, OTLKATA TV
eneEepyaocia EVAOU MPEMeL va xpnolloToleite
KATAAANAO CUCTNUA avappoPnong okovng, dOTLN
oko6vn EUAouU pmopei va BAA el TNV uyeia 0ag. e
TEPITTWON EPYACIMV KATA TIG OTI0ieG dnuLoupyeiTal
oKoVN, va POPATE OTIWOINTIOTE TNV KATAAANAN
paoka rpooTaciag and okovn.
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8. AvtikatdaoTtaon Tou aywyov
ouvdeong He To SikTtuo

Edv nabet BAARN TO KaAWSL0 oUVSEDT TNG CUCKELUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL and TOV KATAOKEUAOTN 1) TO TUNHA
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1 ATTO TIAPOUOLA
€EeISIKEVEVO TIPOCWTIO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

Mpwv améd 6Aeq TIq epyacieq Kabaplopou va Byalete
TO QI1g and m mpida.

9.1 KaBapiopog

® Hpunxavn didtpnong dev xpelaletal oxedov
Kavéva €idog ouvtrpnong. Npooexete n
unxavn va givar mavta kabapn. lMpwv and kabe
gpyaoia kaBaplopou Kal cuvtenong va
Byalete 10 PI§ and T mpida.
Ma Tov KaBaplopod va pun xpnowornoleite
KQUOTIKOUG OlaAUTeG. Na mpooexeTe va un
Sleloduouv uypd o pnxavr. Meta m Angn mg
€pyaociag va eMAvaATaiveTe T YUUVA TUNUATA.
Eldika n KoOA®va g dlaTtenTIKAG UNXavng, tTa
YUUVA TUruaTa g BAaong kai n mAaka
dldTpnong mpémnel va Autaivovtal TakTika. Na
™ Alrtavon mapakaAouye va Xpnolloroleite
€va Koo AlmavTikd xwpig o&ea.
Mpocoxn: Mn MeTaTe 0TA OWKIAKA AMoppippaTa
TA TAVIA KOBAPLoPOU TIoU eival EUTIOTIONEVA UE
AN kat Addta. Na ta dlabeTe PIAKA TIPog TO
TePBAAAOV Kal CwOoTA 0Ta €10IKA arnoppippata
Na eA&yxeTe Kal va kabapileTe TAKTIKA TIG OTIEG
agplopou, Na pUAAYETe Tn Unxavn o€ oTeYVO
XWpo. Ze MepinTwon BAABNG TG UNXavng, unv
TPOOTIAONOETE VA TNV EMIOKEUACETE HOVOL 0AG.
A®OTE TV O€ EIOKEUPEVO NAEKTPOAOYO YIa
ETILOKEUN.

® 2ag OuVIOTOUNE va KaBapifeTe Tn OUOKeUN YETA
arnod Kabe xpnon.

® Na kaBapifeTte T OUOKEUN UTAKTIKA E €va
uypo mavi kat Aiyo paAako carouvt. Mn
XPNOWOTIOEITE KABAPLOTIKA i} SLAAUTEG, JLOTL
€T0L Oev amokAeieTal n dlGBPwWOoN TG CUOKEUNG.
Na MpooexeTe va Unv el0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO NG OUCKEUNG,.

9.2 ZuvTtApnon

2T0 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG deV BpiokovTal
GAAa eEapmpuata yla Ta oroia anatteitat
ouvtpnon.
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9.2.1 AVTIKATACTACT) TOU TPATELEOEISO0UG
Havra (ek. 26 - 28)

O tpamneoeldng WAvVTag Tou KOAWVATOU Spdrnavou

propei va avtikataotabei 6tav Gpoapei.

AkoAoubriote ta €§ng Pripara:

® AdnoTe TN Unxavr va AELToupyroeL o€ peAavTi
Kal puBUIoTE TOV HOXAO pUBUIONG apLOOU
otpodwv (15) apyd otov EAAXLOTO aplOno
otpodwv (BA. edadlo 7.5).

® ArmevepyoromoTe Tn unxavn Kat ByAaAte 1o eig
amno v npida.

® PuBpiote To HoxAd pubIoNg aplBuov oTpodPwv
(15) otov pe€yloTo apldud oTpodwv, £ToL
XoAapwveTal o TPATE(OEIdNG LHAVTAG.

® Naokdpete T Bida (16) yla va uropeoete va
avoifete 10 KAAUpPUA TOU TpamneloeldoUg IHavTa
@).

o [eplotpéWte apyd Tov Tpanedoetdn) wavta (39)
aro tov dioko petadoong kivnong (38),
TPABWVTAG TOV TIPOG TA EMAVW artd TN pia
TIAgUpA Tou Siokou petddoongq kivnong (38) kat
eploTpEdovTag ouyxXpdvwg apyd To dioko. O
Siokog petadoong kivnong (38) amoteAeital arnod
800 o4, Tov TECoVTaL TO €va 0TO AAAO [E €va
ehatplo. Eav o tpamneleoldnq wavrag (39) dev
XL apXKETS TCOYO Yla va ToV adalpeoeTe,
TIEOTE TO KATW MOV TOU Siokou peTadoong
Kivnong (38) Alyo mpog Ta Katw yla va
XoAapwoete Tov Tpanedoeldn) wavrta (39).

@ TormoBetnote Tov véo Tpamneloeldn wavta (39)
YUpw a6 tov Sioko (40). BaAte tov oe pia
TAgUpd oToV 08NY0O TOU SioKOoU HETAS00NG
Kivnong (38) kat meploTpEYTEE TOV £TOL, WOTE
va TuAiyetatl o Tpamneleotdng wavtag (39) oto
Sioko petadoong kivnong (38).

o Kheiote 10 KAAUPWA TOU TPaTE(EOSOUG IWAVTA
Kal BdwoTe To pe TN Bida (16).

9.3 Napayyelia avTaAAAKTIKQV

Otav nmapayyEAAAETE QVTAANGKTIKA Va Un EexaoeTe

va avaQepeTe Ta €ENG oToLxEla:

® Turmog ouoKkeung

® AplBuodg eidoug TNG CUCKEUNG

® XapakmploTikdg aplBuodg (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® ApBuog Tou aAVTAAAGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info
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10. A1aBeon oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

Mpog arnoguyn {nULLV KATA TN heTapopd n
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OUOKeuaoia autr ival mp®TN UAN, puropei dnAadn
Va ETIAVOUETAXEIPLOTEL 1§ VA AVAKUKAWBEL.

O oupmeo™G Kat Ta eEQPTAKATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabETeTe TA
eAATTWUATIKA €EAPTALATA OTA ELOIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO E0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0N Oloiknon
Tou Anpou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Glvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

1.1 Lazer ile ilgili 6zel uyarilar
Dikkat: Lazer 1g1ni
Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

o Kesinlikle direkt isin igine bakmayiniz.

o Lazeriginini kesinlikle yansiyan ylizeyler, insan
veya hayvanlar izerine ybneltmeyiniz. Disik
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

o Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
diginda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulini kesinlikle agmayiniz.

@ Testere uzun sure kullanilamayacaginda piller
¢ikarilacaktir.

@ Lazer glcini yukseltmek icin lazer Gzerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.
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e Uretici firma, givenlik uyarilar bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorumluluk
ustlenmez.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Makine ayagi

Sutun

Dayanak makarasi
Matkap tezgahi

Matkap tezgahi tutma elemani
Makine kafasi

Kayis kapagi

Motor

Saplar

10. Mandren

11. Mil

12. Tespitleme delikleri

13. Katlanabilir talag korumasi
14. Derinlik dayanagi

15. Devir ayar kolu

16. Civata

17. Dijital gésterge

18. Agma salteri

19. Kapatma salteri

20. Lazer Agik/Kapali salteri
27. Kol

©XONDOTAWND =

»

. Sevkiyatin icerigi (Sekil 2)

Sutunlu matkap

Mandren

Katlanabilir talag korumasi
Dayanak

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Bu sutunlu matkap metal, plastik, agac ve benzer
malzemelerin delinmesi igin tasarlanmig olup sadece
hobi ve ev iglerinde kullanilacaktir.

Gida maddesi ve sagliga zarar verebilecek
malzemelerin bu makine ile islenmesi yasaktir.
Makine tzerindeki mandren sadece silindirik safth ve
¢aplar 3-16 mm arasinda olan matkap ucu ve
takimlarin kullanimi i¢in uygundur. Ayica konik saftl
takimlar da kullanilabilir. Makine sadece yetigkinler
tarafindan kullanilacaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.

o
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Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar

garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik ozellkler

Anma girig voltaji 230V ~ 50 Hz
Anma gui¢ 550 Watt
Motor devri 1400 dev/dak
Cikis devri

(kademesiz olarak ayarlanabilir)  450-2500 dev/dak
Mandren tipi B 16
Mandren konigi MK 2
Mandren @ 3-16 mm
Cikinti 160 mm
Matkap tezgahi élguleri 240 x 240 mm
Tezgah agl ayarlar 45°/0°/45°
Delme derinligi 80 mm
Sutun capi 65 mm
Yukseklik 710 mm
Durma alani élguleri 450 x 300 mm
Agirhk 43 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer gucl <1mW

Giirliltii emisyonu degerleri

Bu makinenin gurulti degeri DIN EN ISO 3744; DIN
EN ISO 11201 normlarina gére dl¢timistur. Calisma
yerindeki gurdlti orani 85 db (A) degerinin lzerine
¢ikabilir. Bu durumlarda kullanicinin gurdlti koruma
onlemlerini almasi gerekir. (Kulaklik takin!)

isletme Rélanti
Ses basing seviyesi L,, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Ses guc seviyesiLy, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

4Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
gorilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
sUresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Glkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

6. Calistirmadan énce

6.1.Makinenin montaiji

® Makine ayagini (1) koyun.

@ Situnu (2), matkap ile birlikte génderilmis olan
civatalar (A) ve flans ile ayaga baglayin. (Sekil 3-
4)

® Bundan sonra tezgahi yerlestirebilir ve sikma kolu
ile sikabilirsiniz. Sonra kolu (27) takin ve civata
(28) ile sikin. (Sekil 5-7)

® Son olarak matkap kafasini komple sekilde
slituna baglayin. Makine kafasini ayak ile tam
dikey konuma ayarlayin ve civatalar (35) ile
emniyet altina alin. (Sekil 8-9)

® Gonderilmis olan 3 adet sapi (9) civatalar ile sap
tutma elemanina baglayin. (Sekil 10)

@ Devir ayar kolunu (15) Sekil 11°de gosterildigi gibi
baglayin.

@ Dayanak makarasini (3) kelebek civatalari (21) ile
emniyetleyin. (Sekil 12)

o MK safth mandreni monte etmeden dnce her iki
pargcanin temiz olup olmadigini kontrol edin.
Sonra konik pimi ani hareketle mandren konik
yuvasina takin. Arkasindan konik elemani mil
icine yerlestirin. Bunun igin mandreni (10) konik
eleman (24) ile birlikte mile (11) dayanincaya
kadar itin ve mil (11) icine biraz daha girinceye
kadar hafifgce dondiriin. Sonra mandreni (10)
konik eleman (24) ile birlikte ani hareketle mile
(11) takin ve siki sekilde takili olup olmadigini
kontrol edin. (Sekil 13-14)

Uyari: Korozyona karsi korunmasi igin tm boyasiz
pargalar yaglanmistir. Mandren (10) elemanini mil
(11) Gizerine takmadan 6nce, mikemmel bir gui¢
aktariminin saglanmasi igin her iki eleman tzerindeki
yag tabakasi gevreye zarar vermeyen solvent
malzemesi ile temizlenecektir.
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6.2. Makinenin kurulmasi

Matkabi isletmeye almadan énce makine, sabit olarak
monte edilecektir. Bunun igin taban plakasindaki
baglama deliklerini (12) kullanin. Makineye isletme,
ayar ve bakim calismalarinda serbest bir sekilde
erismenin mimkan olmasina dikkat edin.

Not: Baglama civatalari, temel plaka agiri
sikilmayacak veya deforme olmayacak derecede
sikilacaktir. Civatalar asiri derecede sikildiginda
kinima tehlikesi vardir.

6.3. Katlanabilir talag korumasi (Sekil 15-17)

@ Katlanir talag korumasini (13) Sekil 15-16'da
gbsterildigi gibi monte edin.

o Kapagin (23) yuksekligi kademesiz olarak
ayarlanabilir ve her iki kelebek civatasi (22) ile
sabitlenebilir. Matkap ucunun degistiriimesi
calismasinda talas koruma elemani (13) yukariya
dogru katlanabilir.

6.4. isletmeye alinmadan énce dikkat edilecek
madde
Elektrik sebekesi voltajinin, makinenin tizerinde
bulunan tip etiketinde belirtilen voltaj degeri ile ayni
olmasina dikkat edin. Makine sadece tesisati
ybénetmeliklere uygun olarak yapilmis koruma
kontaktli prizlere baglanarak ¢aligtirilacaktir.
Situnlu matkap sifir voltaj kesicisi ile donatiimistir. Bu
eleman, voltaj kesikliginden sonra makinenin
istenmeden calismasina karsi kullaniciyr korur. Bu
durumlarda makine yeniden calistirlacaktir.

7. Kullanma

7.1. Genel (Sekil 18)

Makineyi ¢alistirmak icin yesil Acik-Salterine ,I“ (18)
basildiginda makine ¢aligmaya baglar. Makineyi
kapatmak igin ise kirmizi ,O“ (19) digmesine
basildiginda makine kapanacaktir. Makineye asiri
yuklenmemeye dikkat edin. i§letme esnasinda motor
guriltisu azaldiginda motora asin yuklenilmektedir.
Matkaba, motor duruncaya kadar yuklenilmesi
yasaktir.

7.2. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

Matkap ucunu degistirme isleminde elektrik kablosu
fisinin mutlaka prizden gekilmis olmasina dikkat edin.
Mandrene (10) sadece silindirik formlu belirtilen
azami saft capina sahip olan takimlar takilabilir.
Sadece mikemmel durumda ve kesikin olan takim
kullanin. Saftlar hasarli veya herhangi bir sekilde
deforme olmus takim kullanmayin. Sadece kullanma
talimatinda agiklanmig veya uretici firma tarafindan
kullanimina izin verilmis aksesuar ve ilave aparatlar
kullanin.
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7.3. Hizh mandrenin kullanimi

Situnlu matkap hizli mandren ile donatiimistir. Bu
mandren tipinde takilacak matkap uglar, herhangi bir
mandren anahtar kullanmadan matkap ucu
mandrene takilip elden sikilarak takilabilir.

7.4. Konik safth takimlarin kullanimi (Sekil 19)
Situnlu matkapta konik mil bulunur. Konik saftli
(MK2) takimlar kullanmak i¢in agagida aciklanan
calismalar gergeklestirin:

® Mandreni alt pozisyona getirin.

o Mili alt skala halkasinin (25) yardimi ile,
mandrenin sékme deligine serbest erisme
muUmkin olacak sekilde indirilmis pozisyonda
sabitleyin (bkz. Madde 7.6).

@ Konik safti ekteki sbkme kamasi (31) ile sékin,
bu islemde takimin yere dismemesine dikkat
edin.

o Konik safth yeni takimi ani hareketle mil konigine
itin ve takimin siki sekilde bagh olup olmadigini
kontrol edin.

7.5. Devir ayar (Sekil 1)

Makinenin devri kademesiz olarak ayarlanabilir.

Dikkat!

@ Devir ayari sadece motor caligsiken
yapilacaktir.

o Devir ayar kolunu (15) ani hareketle hareket
ettirmeyin, devir ayarini motor bosta
cahigirken (delik delme iglemi
yapilmadiginda) yavas ve diizenli sekilde
yapin.

o Makinenin serbest calisabilmesini saglayin
(ig parcalari, matkap ucu, vs. gibi cisimleri
uzaklagtirin).

Devir ayar kolu (15) ile makinenin devri kademesiz
olarak ayarlanabilir. Ayarlanmig olan makine hizi
devir/dakika birimi ile dijital gdstergede (17) gdsterilir.

Dikkat! Makineyi kesinlikle kayis koruma kapagi acik
durumdayken calistirmayin. Kayis kapagini agmadan
6nce daima fisi prizden ¢ikarin. Kesinlikle ddnmekte
olan kayiglara dokunmayin.

7.6 Delik derinligi ayar (Sekil 20/Poz. 14)

Matkap mili zerinde delme derinliginin

ayarlanmasina yarayan déndurulebilir ayar halkasi

bulunur. Bu ayar ¢aligsmalar sadece matkap dururken

yapilacaktir.

o Mili (11), matkap ucu is pargcasinin Gzerine temas
edinceye kadar asagiya bastirin.

@ Skala ayar halkasini (25) dayanada kadar asagi
doéndarun.
° Skala ayar halkasini (25) istenilen delme
derinligi kadar yukar déndurin ve ikinci skala

o
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ayar halkasi (25) ile kontralayin.

o Matkap milinin en ylksek pozisyonu ayni sekilde
alt skala ayar halkasi ile ayarlanabilir. Bu igslem
6rnegin mandreni sékmek icin (bkz. Madde 7.4)
¢cok yararhdir.

7.7 Matkap tezgahi egiminin ayarlanmasi
(Sekil 21-22)

o Matkap tezgahi altindaki (4) kilit civatasini (26)
gevsetin.

o Matkap tezgahini (4) istenilen a¢i pozisyonuna
ayarlayin.

o Matkap tezgahini (4) bu a¢i pozisyonunda
sabitlemek icin kilit civatasini (26) tekrar sikin.

7.8. Matkap tezgahi yiiksekliginin ayarlanmasi
(Sekil 21; 23)

® Sikma civatasini (37) gevsetin

o Matkap tezgahini kol (27) ile istenilen yukseklige
ayarlayin.

® Sikma civatasini (37) tekrar sikin.

7.9 Matkap tezgahi ve dayanak makarasi
(Sekil 24)

® Sikma civatasini (29) actiktan sonra matkap
tezgahi (4) déndirulebilir.

® Kelebek civatalarini (21) actiktan sonra dayanak
makarasi (3) digari ¢ekilebilir.

7.10 ig parcasinin sikilmasi (Sekil 25)

i§ parcalarini daima makine mengesi veya uygun

sikma aparatlari ile tespitleyin. is parcalarimi

kesinlikle elinizle tutmayin! Kendinden
merkezlemeyi mimkun kilmak i¢in delme iglemi
esnasinda is par¢asi, matkap tezgahi (4) tizerinde
hareket edebilmelidir.

is pargasini mutlaka dénmeye karsi emniyet altina

alin. Bu en etkili sekilde is parcasi ve makine

mengenesinin sabit bir dayanaga dayatiimasi ile
mumkun olur.

Dikkat! Sac pargalari, yukar dogru kalkmalarini

6énlemek icin mengene icinde veya baska bir sekilde

sikilmalidir. iglenecek is parcasina gére matkap
tablasi ylksekligi ve egimini dogru sekilde ayarlayin.
is pargasi (st kenari ile matkap ucu arasinda yeterli
bir bosluk kalmalidir.

Bu makinede sabit olarak monte edilmis bir dayanak

(30) bulunur. Dayanagin montaiji i¢cin asagidaki

caligmalari gerceklestirin:

o Dayanaktaki (30) her iki oluk pargcasini matkap
tezgahi (4) Gzerindeki dért kilavuz kizagindan
ikisinin icine yerlegtirin.

® Budurumda dayanag (30) istenilen pozisyona
ayarlayabilirsiniz.

o Dayanag (30) iki adet civata (32) ile matkap

tezgahina sabitleyin.

@ Sonra gonye parcasindaki (34) kelebek civatasini
(33) agin ve gonye parcasini (34), is parcasi
dayanaga (30) ve gdnye pargasina (34)
dayanacak sekilde ayarlayin.

7.11 Lazer isletmesi (Sekil 11; 18/Poz. 36)
Acma: Lazeri ¢alistirmak igin Lazer Agik/Kapali
salterini (20) ,|“ pozisyonuna ayarlayin. islenecek olan
is parcasi Uzerine iki lazer isini génderilir, bu iki 1sinin
kesisme noktasi matkap ucunun merkezini gosterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (20) ,,0
pozisyonuna ayarlayin.

Lazerinayarlanmasi: Lazerin ayarlanmasi gerekli
oldugunda civatalar (41) hafifce agilarak ayar
yapilabilir. Ayar islemi sona erdikten sonra civatalari
sikin. Dikkat! Lazer iginina bakmayiniz!

7.12 Calisma devirleri

Delik delme ¢aligmalarinda dogru devir ile
calisiimasina dikkat edin. Bu devir degerleri matkap
ucu ¢apli ve iglenecek malzemeye baghdir.

Asagida agiklanan listede gesitli malzemeler igin
gecerli devir degerleri belirtilmistir.

Belirtilen degerler sadece kilavuz degerlerdir.

@ Matkap ucu Pik dokiim Celik Demir Aliiminyum Bronz

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13 Civata basi agma ve merkezleme

Bu sltunlu matkap ile havsa kullanarak civata bagi
acabilir veya merkezleme islemlerini yapabilirsiniz.
Burada civata bagi agma igleminin en dugik devir ve
merkezleme igleminin ise en yuksek devir ayarinda
yapilmasina dikkat edilecektir.
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7.14 Ahsap malzemelerinin iglenmesi

Ahsap tozlarinin sagliga zararli olmasi nedeniyle
ahsap malzemelerinin igslenmesinde uygun bir toz
emme donaniminin kullaniimasina dikkat edilecektir.
Toz olugan ¢alismalarda mutlaka bir toz maskesi
kullanin.

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdigunde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin 6nlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baglamadan énce fisi
prizden gikarin.

9.1 Temizleme

® Tezgah Ustl situnlu matkap blyuk capta bakim
gerektirmez. Makineyi temiz tutun. Tim
temizleme ve bakim calismalarindan énce fisi
prizden c¢ikarin. Temizleme isleminde agiri tahrig
edici solvent malzemeleri kullanmayin. Sivi
maddelerin makinenin igine dékulmemesine
dikkat edin. Calismalardan sonra boyasiz
parcalar tekrar yaglayin. Ozellikle matkap siitunu,
sutunun boyasiz parcalar ve matkap tezgahi
dizenli olarak gres ile yaglanacaktir. Yaglama
icin normal asit icermeyen yaglama gresi kullanin.
Dikkat: Yagh ve gresli temizleme bezleri ile gres
ve yag artiklar evsel ¢oplerin icine atiimasi
yasaktir. Bu atik malzemelerini gcevreye zarar
vermeyecek sekilde aritin. Havalandirma
deliklerini kontrol edin ve dizenli olarak
temizleyin. Makineyi kuru bir ortamda depolayin.
Makine hasarli oldugunda kendiniz tamir etmeye
calismayin. Tamir calismalarinin yetkili kalifiye
elektrik personeli tarafindan yapilmasini saglayin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.
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9.2 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

9.2.1 Kayis degistirme (Sekil 26 - 28)

Sutunlu matkap makinesinin kayisi asindiginda

degistirilebilir. Degistirme islemi icin asagida

aciklanan caligmalari gerceklestirin:

® Makineyi rélantide galigtinin ve devir ayar kolunu
(15) yavasca en dusuk devir degerine ayarlayin
(bkz. Madde 7.5).

® Makineyi kapatin ve fisi prizden ¢ikarin.

@ Devir ayar kolunu (15) azami devir ayarina
ayarlayin, bdylece kayis gevsetilir.

@ Kayis koruma kapagini (7) agmak icin civatayi
(16) gevsetin.

o Kayisi (39), kayis tahrik kasnaginin (38) bir
tarafindan yukari cekerek ve ayni zamanda
kasnagi (38) yavasca dondirerek sokin. Tahrik
kasnagi (38) iki parcadan olusur ve bu parcalar
yaylar ile birbirine sabitlenir. Kayisi (39) skmek
icin boslugu yeterli derecede olmadiginda alt
tahrik kasnagi parcasini (38) hafifce asagiya
bastinn ve kayisi (39) gevsetin.

® Yenikayisi (39) Vario kasnagi (40) Uzerine
yerlestirin. Kayisi kasnagin (38) bir tarafindaki
oluk icine koyun ve kayis (39) tahrik kasnagi (38)
icine tam olarak yerlesinceye kadar kasnagi
doéndaran.

@ Kayis koruma kapagini kapatin ve civata (16) ile
sikin.

9.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorilebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tonbko gna ctpaH EC
3anpeLueHo BbibpacbiBaTb ANIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponevickon anpektuae 2002/96/EG 06 MCNOMb30BaHHbIX ANEKTPUYECKNX U ANEKTPOHHBIX
YCTPOWCTBAxX 1 peanu3aumm B NPaBoOBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLEN CTpaHbl HEO6X0AUMO
MCMOMNb30BaHHbIV 3NEKTPUYECKUN MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATb OTAENBHO U HANPaBNATL Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLen cpepl.

BTopuyHan nepepaboTka - anbTepHaTuBa 06A3ATENIbHON OTChINIKE YCTPONCTBA Ha3as, U3roTOBUTENIO:
Bnapgeney aneKTpnyecKoro yCTporucTea B criyyae n3baBneHmA oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTBe
anbTepHaTVBbI OTCbINIKM Ha3aa U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusauuu. Mpuwegwee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIVA OCYLLEeCTBUT
NMKBMAauuno B COOTBETCTBMU C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKNMYHOM nponu3soacTee n 06pau.|eva| C
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIIOXEHHBIM K NpULLIEALLIEMY B HEFOAHOCTb 060PYA0BaHUIO
AOMNONHUTENbHbIM yCTpOI?ICTBaM M BCnomoraTtenbHbIM cpeacTesaMm, He cogep>kawmm anekTpudeckune
yacTw.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Camo 3a cTpaHu ot EC
He u3xebpnanTe enekTpuyeckn ypeay B JOMaLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtuea 2002/96/EC 3a eneKTpUyYeckn 1 eneKTPOHHM CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe eNneKTpUYecku ypeam TpAbsa Aa ce npepasaT
pasgneriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornofi30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, Aa
cbaelicTea 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyvaii Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBu U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLLIBA OTCTPaHABaHEe Mo
cMUcbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeam 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOT 0 EBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEIQ KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUON avaKUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVTi va ETUOTPEWYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 Oe MEPIMTWON TIoU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
OuoKeun Propel va rnapaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dLABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATa 1§ BonONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

I'IepeneanblsaHme unun npoyre Bnabl pasMHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbLIX TMCTOB NPOAYKLMM (OUPMbI, MOMHOCTHIO UMK
4YacCcTUYHO, paspeLleHo NPou3BOANTb TOJTIbKO C OAHO3HAYHOro
paspetenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

&

['IpeneanBaHeTo nnn pasMHO>XaBaHeTOo Mo Apyr HA4YMH Ha
AOKYMeHTauuA v npuapy>kasawm AOKYMEHTU Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13BajKa, ce Aorycka camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1} GAAn avanapaywyn TEKUNPUOOEWY Kal CUVOJEUTIKOV
PUAAGSIV TWV MPOIOVTWV NG ETAPEIAG, AKOUN KAl O
anooTmdouata, emTpEneTal Hovo petd amnd pntn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHneTcn npaBo Ha TeXHU4YECKMNE N3MEeHeHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NPaBoOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

O KATaokevaoq dlatneei To SIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV

Teknik degisiklikler olabilir
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblit KIMEHT, INy6OKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HalLMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTeIbHOMY KOHTPOI0. Ecin HecMoTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockm Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOYy cepBuca No YyKasdaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY O6C/TyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBvna rapaHTUmM perynpyoT AOMNOSHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 063aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble ycnyr1 pacnpoCcTpaHATCA TO/IbKO Ha HEMCNPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUKIIM B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM YyCTPOMCcTBa paspaboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM Aaia MCNoAb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN 4OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MW UHAYCTPUA/IbHbIX LIeNfAX, a TaKkKe ANs NOA0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTebCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob/I0AeHUA YKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaY MW B pe3ysibTaTe
NPOBeAEHHOM HEHaA/IEKALLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBa NO
9KcnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHWE K CETU C HeHa/1IealluMm napaMeTpoM HanpAKeHus),
MCMO/b3YeTCA HENPaBW/IbHO MW HEHAA/1eHaLLIMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHMe He AONYLLEHHbIX K MPUMEHEHMIO HACAZ0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHWA U TEXHWUKW 6830MacHOCTH, MPW NoNagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KaMHW AW Mblsb), MPU UCMOIb30BAHWUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWX BO3AENCTBUI (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pedyibTaTe NafgeHus), a TaKkKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMO/Ib30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CTyMBAHNE TEPAET CUIY, EC/IM ObIIN OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA NOKYMKW yCTPoMCTBa. MapaHTuiHbie Npasa
HEeo6X04UMO NPeLbABAATL 40 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/b NoC/e TOro Kak 6yaeT
06HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asBEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHWE NOC/E UCTEUEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UM 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCYramMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUK ANA YyCTPOMCTBA MW YCTaHOB/IEHHbIX 3aNacHbIX
aetanei. 9To AeMCTBYET TaKKe B C/lyYae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HeMcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHKe agpecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OpPUrMHasie Unu toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOW AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK aa foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUHnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HemncnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNyHUBaHUIO, TO Bbl nonyynTe He3amMeaMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEWCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCNYT UK NPU UCTEYEHUM CpOoKa rapaHTuu. [na atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayxo6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUETO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUA Ha Tasu rapaHUmMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeHue 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuua. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. T[apaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3K/IYUTENHO BbpXY AeheKTH, KOUTO ce Ab/HaT Ha AedheKTH B
CypOBUHaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeeKTH U Ce OrpaHMyaBa A0 OTCTpaHsBaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsiHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHuMOHEeH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKMU UM MHAYCTPUATIHU NPEATNPUSATUS, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX gerHocTu. OT HawaTa
rapaHLms Ce M3KJIIYBAT CbLLO TaKa AOMbJHUTENHU YCAYrW 3a TPAHCMNOPTHU LLETH, LLETU NOpagu He
cbboaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaXa UM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLm3Ha MHCTanaums, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXEHUE UKW BUA TOK), FPYOU MM HENOAXOASALLM 32 LieNTa NPUIOKEHUS (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KAMBHWU WK Npax), ynoTpeta Ha Cuna UK Yy aM HaMecH (KaTo Hanmp. LWeTH, NoJIy4eHU Ypes
najaHe) KakTo M nopaau 06M4anHoTo U3xabasaHe npu ynotpebdara.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Tnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHUMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, Cnep,
KaTo cTe oTKpuan aedekTa. MNpeaaBaBaHETO HA rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa UM nogmaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuog, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja uim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU YacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPU M3M0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasnBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCcKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yA0CTOBEpABALLY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa naseTe fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasaresicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a persiaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AePeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOoHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB

ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og kowvr) pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrintel o€ MepinTwon mov yvav 1én £Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl arnd v nuepopnvia ayopdg tng cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAglETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYyUNoNg HETA
™V Napodo g Ipobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT|, XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG ArdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TepLypayeTe TNV altia ya v diapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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09.05.2008 :

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 05/2008 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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