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® Nur gehartete Drehmeif3el verwenden!
Utilizati numai cutite de strung calite!
Na xpnooroteite poévo okAnpupéva epyaieia topveuong!
Sadece sertlestirilmis torna kalemi (kesici) kullanin!
o &) ®  Geschwindigkeit nur im Stillstand umschalten!

Comutarea vitezei se va realiza numai cand aparatul este in repaus!

¢

®

AAAayr) TaxUtnTag Aettoupyiag pévo 6Tav n GUOKeU gival

akvnromomuévn!

Hiz ayarini sadece makine dururken degistirin!

® Drehrichtung nur im Stillstand umschalten!

Links / left Comutarea sensului de rotatie se va realiza numai cand aparatul este in
Stop repaus!

Rechts / right ANAQYY) KATEVOUVONG AELTOUPYIAG HOVO GTAV 1 GUCKEUY elval

()

akvnromomuévn!

Dénme yoniini sadece makine dururken degistirin!
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0.4 20 | 50 | 40 | 60
0.5 20 | 50 60
0.6 40 | 50 | 30 | 60
0.7 40 | 50 | 35 | 60
0.8 40 | 50 | 40 | 60
1.0 20 | 60 30
1.25 50 | 40 60
15 40 | 60 40
1.75 35 | 60 30
2.0 40 | 60 30
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Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
’J Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub

entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

@ Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in rotierende Werkstiicke oder Maschinenteile fassen!
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Vor Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.
Schutzeinrichtungen vor Inbetriebnahme der Maschine schlieBen.

Tragen Sie Augen- und Gehérschutz Vorrichtungen.

Vor Reparatur-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten Motor abstellen und Netzstecker ziehen.

Schutzeinrichtungen bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1/2)

2.1 Gerétebeschreibung
Drehzahl-Regler
Drehrichtungs-Wahlschalter
Not-Aus-Schalter

Handrad fur Langzug
Bettschlitten

Planschlitten

Oberschlitten

Kurbel mit Skala fir Planzug (Planschlitten)
Skala zum Kegeldrehen

10. Vorschub-Arretierhebel

11. Verzahnung fir Vorschub

12. Kurbel mit Skala fir Handzug (Oberschlitten)
13. Leitspindel

14. Maschinenwanne

15. Drehmaschinenbett

16. Handkurbel fiir Pinole

17. Reitstock

18. Hebel fir Reitstockverstellung
19. Klemmhebel firr Pinole

20. Pinole mit Skala

©CENOOTA~WN -

21. Zentrierspitze

22. Schutzabdeckung

23. Werkzeughalter

24. Klemmhebel fir Werkzeughalter
25. Klemmschrauben fiir Drehmeifel
26. Spannbacken

27. Dreibackenfutter

28. Spannschraube Dreibackenfutter
29. Wechselraderkasten

30. Hebel Vorschubrichtung

31. Netzkabel

32. Drehzahl-Umschalter schnell / langsam
38. Schalter Schutzabdeckung

34. Motorabdeckung

35. hintere Spritzschutzwand

36. Spindelstock

37. Schutzabdeckung Dreibackenfutter
38. Spannbacken

39. Inbusschlussel

40. Gabelschlissel

41. Backenfutterschlissel

42. Olflasche

43. Wechselrader

2.2 Lieferumfang

e Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

o Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstindig
ist.

o Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Metalldrehbank
Spannbacken
Inbusschliissel
Gabelschlussel
Wechselrader

Olflasche

Zentrierspitze
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Drehmaschine dient zum Langs- und Plandrehen
von runden oder regelméaBig geformten 3-, 6- oder
12- kantigen Werkstlicken aus Metall, Kunststoff
oder ahnlichen Materialien mit einem Durchmesser
von maximal 180 mm und einer Lange von ca.

300 mm. Die hohle Arbeitsspindel ermdglicht auch,
dass langere Werkstiicke mit einem max. Durchmes-
ser von 15 mm gespannt werden kénnen. Durch die
vorhandene Leitspindel ist das Gewindedrehen
ebenfalls méglich.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlUber hinausgehen-
de Verwendung ist nicht bestimmungsgemas. Fir
daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemanB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewabhrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung. Personen, die die Maschi-
ne bedienen und warten, miissen mit dieser vertraut
und uber mogliche Gefahren unterrichtet werden.
Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten. Sonstige all-
gemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und sicher-
heitstechnischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgemaBer
Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren
nicht vollstandig ausgerdumt werden. Bedingt durch
Konstruktion und Aufbau der Maschinen kénnen
folgende Punkte auftreten:
® Berlhrung des Dreibackenfutters im nicht
abgedeckten Bereich.
® Ziehen Sie den Backenfutterschliissel nach
Benutzung wieder ab.
@ Eingreifen in rotierende Teile.
® Wegschleudern von Werkstiicken und
Werkstuickteilen.
@ Durch die nicht im Einsatz befindlichen
DrehmeiBel besteht Verletzungsgefahr.
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® Werkstlicke deren Durchmesser ein
Durchschieben des Werkstiicks durch das
Dreibackenfutter in Richtung Spindelstock
erlaubt, durfen keinesfalls hinten Uber die
Maschinenbegrenzung herausragen.

@ Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille.
Schutzen Sie lhre Augen vor fliegender Spane
und anderen Splittern.

® Gesundheitsschédliche Kihl- und Schmiermittel.
Achten Sie auf umweltgerechte Entsorgung.

@ Verletzungen durch Werkzeugbruch.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Nennleistung: 370 W
Spitzenhbhe: 90 mm
max. Werkstlick & Uber Bett: 180 mm
max. Werkstlcklange / Spitzenweite: 300 mm
max. bearbeitbarer AuSen J: 180 mm
Arbeitsspindel - Innen O: 20 mm

max. Querschnitt des DrehmeiBelschaftes: 8 x 8 mm

Spannkapazitat Dreibackfutter (ca. Werte):
auBengestufte Backen: innen 1,5 - 30 mm

auBengestufte Backen: auBen 25 - 75 mm

innengestufte Backen: 20 -70 mm
Backenfutterbohrung: 15 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,01 mm
Drehzahl Stufe 1: 0- 1100 min”
Drehzahl Stufe 2: 0 - 2500 min”
Morsekegel der Arbeitsspindel: MK 3
Morsekegel der Reitstockpinole: MK 2
Gewicht: 37 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029-1 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 60,8 dB(A)
Unsicherheit Kpa 3dB
Schallleistungspegel Lyya 73,8 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

o
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
andern und in Ausnahmefallen Gber dem ange-
gebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prufen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht be-
nutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug vor-

schriftsméBig bedienen, bleiben immer Rest-

risiken bestehen. Folgende Gefahren kdnnen im

Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfiih-

rung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschéaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tiber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder

nicht ordnungsgemén gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

5.1 Erstinbetriebnahme

Achten Sie darauf, dass der Unterbau das
Gewicht der Maschine (ca. 37 kg) tragen kann
und ausreichend stabil ist, damit beim
Bearbeiten keine Schwingungen auftreten
kénnen.

Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken Teile
der Maschine werkseitig stark eingefettet.
Reinigen Sie die Maschine vor der
Inbetriebnahme mit einem geeigneten
umweltfreundlichen Reinigungsmittel und
schmieren Sie blanke Teile mit einem
saurefreien Schmierdl.

Soll die Maschine fest mit der Unterlage
verschraubt werden, so benutzen Sie zum
Befestigen der Maschine die Gewindeldcher der
StellfiBe. In diesen Fall werden die StellfiiBe
nicht montiert.

Kontrollieren Sie, ob alle Schrauben fest
angezogen sind und ob sich das
Dreibackenfutter (27) leicht von der Hand drehen
lasst.

Vor der Inbetriebnahme muissen alle
Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen
montiert sein.

Bevor Sie den Einschalter betétigen
vergewissern Sie sich das alles richtig montiert
und bewegliche Teile leichtgangig sind.

5.2 Elektrischer Anschluss

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Die Maschine darf nur mit Einphasenstrom 230
Volt / 50 Hz betrieben werden. Hausseitig darf
der Stromkreis mit maximal 16 A abgesichert
sein.

5.3 Allgemeine Hinweise zum Gerét

Die Leitspindel (13) darf nur fir das
Gewindedrehen verwendet werden. Sie darf
nicht fur das automatische Langsdrehen
verwendet werden, da der Vorschub beim
Auffahren auf ein Hindernis nicht abschaltet.
Achtung! SchlieBen Sie die Schutzabdeckung
fur das Backenfutter bevor Sie die Maschine
einschalten.

13
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5.4 Montage / Austausch der Spannbacken
(Bild 3-9/Pos. 26)

Die Spannbacken (26) sind mit Nummern 1 bis 3

versehen und mussen der Reihenfolge nach in die

Spannbackenfihrung (A) im Dreibackenfutter (27)

eingesetzt werden.

@ Stecken Sie zuerst den Backenfutterschlissel
(41) in eine der Spannschrauben des
Dreibackenfutters (28) und I16sen Sie die
Spannbacken (26) durch Linksdrehung des
Backenfutterschlussels (41), bis Sie die
Spannbacken (26) entnehmen kénnen (Bild 3).

® Wahlen Sie die zu montierenden Spannbacken
aus (siehe Punkt 5.5) und sortieren Sie sie
entsprechend ihrer Nummerierung (auf jeder
Spannbacke befindet sich ein eingeprégter
Zahlencode, der mit 1, 2 oder 3 beginnt)

(Bild 4-6)

@ Fuhren Sie die Spannbacke Nummer 1 in eine
der Spannbackenfiuhrungen (A), und driicken Sie
sie in Richtung Mittelpunkt des Dreibackenfutters
(27).

® Drehen Sie nun den Backenfutterschliissel (41)
nach links, bis Spannbacke Nummer 1 ein Stlck
in Richtung Mittelpunkt des Dreibackenfutters
(27) rutscht (Bild 7).

® Setzen Sie nun die Spannbacken Nummer 2 und
3 nacheinander im Uhrzeigersinn in die anderen
beiden Spannbackenfiihrungen (A).

® Driicken Sie alle 3 Spannbacken (26) zusammen
und ziehen Sie das Dreibackenfutter (27) durch
Rechtsdrehung des Backenfutterschliissels (41)
zusammen. Im Inneren des Dreibackenfutters
(27) befindet sich ein Gewinde, das in die
Einkerbungen auf der Riickseite der
Spannbacken (26) greift und sie somit
zusammen zieht (Bild 8).

@ Kontrollieren Sie, ob die Spannbacken (26)
zentrisch spannen, indem Sie die Spannbacken
(26) mit Hilfe des Backenfutterschlissels (41)
ganz zusammendrehen. Liegen die
Spannbacken (26) nicht alle in der Mitte auf, so
missen sie nochmals neu eingelegt werden
(Bild 9).

5.5 AuBen- und Innengestufte Spannbacken
(Bild 4 — 6/Pos. 26)
Werkstuicke bis zu einem Durchmesser von ca. 70
mm werden an ihrem AuBendurchmesser gespannt
(Bild 6). Werkstticke mit einem AuBendurchmesser
von 1,5-30 mm kénnen mit den auBengestuften
Spannbacken (a) gespannt werden (Bild 5a).
Werkstiicke mit einer Bohrung von min. 25 mm
kénnen mit Hilfe der auBengestuften Spannbacken
(a) in der Bohrung gespannt werden (Bild 5b). Durch
Wechseln der auBengestuften Spannbacken (a)
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gegen die innengestuften Spannbacken (b) kénnen
Werkstuicke bis zu einem Durchmesser von 70 mm
eingespannt werden.

Achtung:

Werkstiicke mussen ausreichend weit im
Dreibackenfutter (27) gespannt werden.
Backenfutterschllssel (41) abziehen. Achten Sie
darauf, dass das Werksttick fest eingespannt ist.

5.6 DrehmeiBel einspannen (Bild 10 - 11)

Der DrehmeiBel (B) wird durch mindestens zwei
Klemmschrauben (25) im Werkzeughalter (23)
geklemmt. Spannen Sie den DrehmeiBel (B) so kurz
wie moglich ein um einen moglichst kurzen
Hebelweg (D) zu erhalten und achten Sie auf die
richtige Einstellnéhe. Die Hohenlage des
DrehmeiBels (B) wird durch Unterlegen von ebenen
Blechen (C) unterschiedlicher Starke erreicht. Die
Kontrolle der Hohenlage auf Mitte des Werkstlickes
erfolgt anhand der Zentrierspitze (21) am Reitstock
(17). Durch Lésen des Klemmhebels (24) kann der
Werkzeughalter (23) geschwenkt und auf eine
andere Arbeitsposition eingestellt werden.

Somit kénnen bis zu 4 DrehmeiBel (B) gleichzeitig im
Werkzeughalter (23) eingespannt bleiben, zwischen
denen durch Umschwenken des Werkzeughalters
(23) gewechselt werden kann.

Achtung:

Der DrehmeiBel (B) muss mit seiner Achse
senkrecht zur Werkstiickachse eingespannt werden.
Bei schragem Einspannen kann der DrehmeiBel (B)
in das Werkstlick hineingezogen werden.

5.7 Vorschub

5.7.1 Vorschubrichtung wahlen (Bild 12)

Die Drehrichtung der Leitspindel (13) wahlen Sie am
Hebel Vorschubrichtung (30) an der Riickseite der
Maschine aus.

Pos. 1 Oben: Vorschubrichtung links
Pos. 2 Mitte: Vorschubeinrichtung aus
Pos. 3 Unten: Vorschubrichtung rechts

5.7.2 Vorschubgeschwindigkeit, Wechsel der
Wechselrader (Bild 13-18)

Um unterschiedliche Vorschubgeschwindigkeiten zu

erreichen mussen die Wechselrader entsprechend

ausgewahlt werden.

® Lodsen Sie die Befestigungsschrauben (a) am
Wechselradkasten (29) und nehmen Sie diesen
ab (Bild 13).

® Lodsen Sie die Befestigungsschrauben (b) der
Zahnradwellen und nehmen Sie die
Wechselrader (c) von den Wellen ab (Bild 14).

o
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® Losen Sie die Befestigungsmuttern der
Zahnradausgleichshalterung (Bild 15/Pos. d).

® Wahlen Sie die bendétigten Wechselrader anhand
von Bild 16 - 18 aus. Die Tabelle (Bild 18) zeigt
Ihnen die benétigte Z&hnezahl (F) der
Wechselrader fiir den entsprechenden Vorschub
in mm pro Umdrehung (E).

® Stecken Sie die Zahnrader auf die
entsprechenden Zahnradwellen und Sichern Sie
sie mit den Befestigungsschrauben
(Bild 14/Pos. b).

® Werden fiir die erforderliche Ubersetzung nur die
Zahnréder A, B und D benétigt, muss die in Bild
17 gezeigte Distanzhiilse (E) vor das Zahnrad
auf der Welle III gesetzt werden.

@ Stellen Sie die Zahnradausgleichshalterung und
die Welle der Zahnréder so ein, dass sich die
Zahnrader mit leichtem Spiel bewegen lassen.
Ziehen Sie nun die Befestigungsmuttern der
Zahnradausgleichshalterung (d) wieder an
(Bild 15).

o Wichtig: Um die Maschine einschalten zu
kénnen, muss die Abdeckung des
Wechselradkastens (Bild 13 / Pos. 29)
angebracht sein.

5.8 Einstellung des Reitstocks (Bild 19)

Der Reitstock (17) kann auf dem Drehmaschinenbett

(15) vor und zuriick bewegt werden.

® Ldsen Sie hierzu den Hebel fir
Reitstockverstellung (18) und schieben Sie den
Reitstock (17) in die gewlinschte Position.

® Ziehen Sie anschlieBend den Hebel fir
Reitstockverstellung (18) wieder fest.

5.9 Montage/Demontage/Einstellung der Pinole
(Bild 19-20)

Die Pinole (20) halt die Zentrierspitze (21), diese

dient zum Einspannen und Gegenhalten langer

Werkstiicke. Die Pinole (20) kann mit Hilfe der

Handkurbel (16) vor und zuriickgestellt werden.

Mit dem Klemmbhebel (19) wird die Pinole (20) in der

gewiinschten Position festgeklemmt.

Die Ruckseite der Zentrierspitze (21) ist konisch und
hélt durch Klemmung in der Pinole (20). Zum
Entfernen der Zentrierspitze (21) Klemmhebel (19)
I6sen und Pinole (20) mit der Handkurbel (16) ganz
nach hinten kurbeln. Dadurch wird die Zentrierspitze
(21) aus ihrer Klemmung gedrickt und kann
entnommen werden.

Stecken Sie die Zentrierspitze (21) zum Einsetzen in
die Pinole (20), sie wird beim Einspannen des
Werkstiicks automatisch in der Pinole (20)
festgeklemmt.

Statt der Zentrierspitze (21) kann, zum Beispiel als
Vorarbeit zum Innendrehen, auch ein Bohrer mit
entsprechendem Konus in die Pinole (20) gesteckt
werden. Auf der Pinole (20) befindet sich eine Skala,
welche anzeigt, wie tief man in das Werkstiick bohrt.

5.10 Schutzabdeckung Dreibackenfutter
(Bild 2/Pos. 37)
Die Schutzabdeckung des Dreibackenfutters (37)
dient zum Schutz des Benutzers und muss im
Betrieb immer herunter geklappt sein. Ist die
Schutzabdeckung (37) nach oben geklappt, lasst
sich die Maschine nicht einschalten, da der
Sicherheitsschalter (Bild 2/Pos. 33) auf der
Riickseite nicht betatigt wird.

5.11 Kurbeln fiir Plan und Handzug

(Bild 1/Pos. 8 bzw. 12)
Beim Drehen wird der DrehmeiBel mit Hilfe der
Kurbeln fir Plan- bzw. Handzug am Werkstiick
entlang gefihrt. An beiden Kurbeln befinden sich
Skalenringe, welche wenn der DrehmeiBel das
Werkstuick bertihrt auf 0 gestellt werden kénnen, um
die tiefe des Spanabhubes abmessen zu kdnnen.
Um die Skalenringe auf O zu stellen, |6sen Sie die
Gewindestifte in den Skalenringen, drehen sie auf 0
und ziehen die Gewindestifte wieder an.

6. Bedienung
6.1 Maschine Ein- und Ausschalten (Bild 21)

6.1.1 Maschine einschalten

Bitte beachten Sie die Reihenfolge beim Einschalten

der Drehmaschine!

® Zuerst die Schutzabdeckung (37) liber das Drei-
backenfutter (27) klappen (siehe Punkt 5.10).

® Der Drehzahl-Regler (1) muss sich bei jedem
Einschalten oder Drehrichtungswechsel erst in
Null-Position befinden (Markierung ganz unten).

@ Nun die richtige Drehrichtung am Drehrichtungs-
Wabhlschalter (2) wahlen (L=Linkslauf /
R=Rechtslauf).

@ Vergewissern Sie sich, dass der Not- Aus-
Schalter heraus gedreht ist.

@ Jetzt kann die Maschine durch Betéatigen des
Drehzahl-Wahlschalters (1) gestartet werden.

6.1.2 Maschine ausschalten

Zum Ausschalten den Drehzahl- Regler (1) auf ,Null-
Position* drehen.
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Not-Aus-Funktion

Zum schnellen und einfachen Ausschalten der
Maschine, z.B. im Notfall den Not- Aus- Schalter
driicken (Bild 21 / Pos. 3). Um die Maschine wieder in
Betrieb nehmen zu kénnen, muss der Not- Aus-
Schalter wieder heraus gedreht werden.

Achtung:

Vor jedem Drehrichtungswechsel unbedingt warten,
bis die Maschine zum Stillstand gekommen ist, da
sonst die Maschine beschadigt werden kann! Um
den Antrieb der Maschine nicht zu Uberlasten sollte
beim Arbeiten mit hoher Drehzahl vor dem Einschal-
ten die Drehzahl zuriickgesetzt werden.

Wird die Maschine Uberlastet oder blockiert, schaltet
die Steuerung automatisch ab.

Ziehen Sie bei ldngerer Nichtbenutzung oder vor
Einstellungs- und Wartungsarbeiten den
Netzstecker.

6.2 Drehzahleinstellung (Bild 21 — 22)
Am Drehzahl Regler (1) kann die Drehzahl der
Maschine stufenlos eingestellt werden.

Am Drehzahl-Umschalter (32) kann der
Drehzahlbereich vorgewahlit werden.

Drehzahl-Umschalter auf Position ,Hase“ (schnell):
Drehzahl: 0-2.500 min™

Drehzahl-Umschalter auf Position ,Schildkrote”
(langsam):
Drehzahl: 0-1.100 min"

6.3 Kiihlung

Beim Drehen entsteht Reibungswéarme an der
Schneide des DrehmeiBels. Um die Lebensdauer
des DrehmeiBels zu erhéhen und das Schnittbild zu
verbessern sollten Sie den DrehmeiBel wahrend des
Arbeitens kiihlen. Verwenden Sie hierzu die beilie-
gende Olflasche (42) und eine wasserlosliche,
umweltfreundliche Bohremulsion.

6.4 Drehen

6.4.1 Allgemein

® Spannen Sie den DrehmeiBel fest im Werkzeug-
halter (23) ein (siehe Punkt 5.6)

® Spannen Sie das Werkstlick fest und soweit wie
maoglich im Dreibackenfutter (27) ein.

@ Kontrollieren Sie ob das Werkstiick rund lauft.

@ Stellen Sie sicher, dass der Vorschub deaktiviert
ist (auBer beim Gewindedrehen).

® Schalten Sie die Maschine ein (siehe Punkt 6.1).
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6.4.2 Langsdrehen (Bild 1, 23 - 24)

Beim Langsdrehen bewegt sich der DrehmeiBel

parallel zur Achse des Werkstuickes.

® Zum Langsdrehen von rechts nach links drehen
Sie zuerst den Bettschlitten (5) mit dem Handrad
fir Langzug (4) so weit nach links, und den
Oberschlitten (7) mit der Kurbel fur Handzug (12)
soweit nach rechts, dass der Verfahrweg des
Oberschlittens (7) fur die gesamte Bearbeitungs-
lange ausreicht.

@ Stellen Sie den Hebel Vorschubrichtung (30) auf
Position 2, Vorschubeinrichtung deaktiviert und
arretieren Sie den Bettschlitten (5) mit dem
Vorschub Arretierhebel (10).

@ Fahren Sie den Planschlitten (6) durch Drehung
der Kurbel fir Planzug (8) so weit zuriick, dass
der DrehmeiBel den Umfang des Werkstiickes
nicht berihrt.

@ Stellen Sie nun den Oberschlitten (7) mit dem
Kurbel fir Handzug (12) so ein, dass die Dreh-
meiBelspitze Gber dem gréBten Durchmesser
des Werkstlickes steht.

@ Fahren Sie nun den Planschlitten (6) durch
Drehung der Kurbel fiir Planzug (8) langsam auf
das Werkstuck zu bis der DrehmeiBel die
Oberflache des Werkstiick streift.

@ Dies ist jetzt die Ausgangsposition zur Bear-
beitung des AuBendurchmesser Ihres Werk-
stlickes. Ein Teilstrich auf der Skala an der
Kurbel fir Planzug (8) entspricht 0,05 mm
Werkstuckdurchmesser (0,025 mm Schnitttiefe).

Achtung:

Stellen Sie sicher, dass der Hebel Vorschubrichtung
(30) auf Position 2, Vorschubeinrichtung deaktiviert
steht, bevor Sie die Maschine einschalten (siehe
Punkt 5.7.1).

6.4.3 Plandrehen (Bild 1, 25)

Das Plandrehen erfolgt ahnlich wie das Langs-
drehen. Beim Plandrehen bewegt sich der Dreh-
meiBel zum Zentrum der Werkstlickachse.

Beim Planen muss die Hauptschneide des Dreh-
meiBels genau auf die Mitte des Werkstlicks einge-
stellt werden, damit in der Werkstlckmitte kein
Ansatz stehen bleibt. Stellen Sie den DrehmeiBel
anhand der Zentrierspitze (21) ein.

Beim Plandrehen mit dem gebogenem DrehmeiBel
oder dem StirndrehmeiBel wird das Werkstlck von
auBen nach innen abgedreht, beim Plandrehen mit
dem EckdrehmeiBel oder dem Seitendrehmeifel
dagegen von innen nach aufB3en.
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6.4.4 Innendrehen

Das Innendrehen von Bohrungen erfolgt &hnlich wie
das Plan und Langsdrehen. Da der DrehmeiBel beim
Ausdrehen meist nicht zu sehen ist, muss hier mit
besonderer Sorgfalt gearbeitet werden.

Zum Innendrehen kann ein Bohrer anstatt der
Zentrierspitze (21) eingespannt werden, um das
Werkstlick vorzubohren (siehe Punkt 5.9).

6.4.5 Ein- und Abstechen

Beim Ein- und Abstechen bewegt sich der
DrehmeiBel zum Zentrum der Werkstlickachse. Zum
Einstechen verwendet man StechdrehmeiBel, zum
Abstechen Abstechdrehmeif3el.

Achtung:

Achten Sie beim Langs-, Plan-, Innendrehen, Ein-,
und Abstechen darauf, das der DrehmeiBel genau
mittig eingestellt ist.

6.4.6 Kegeldrehen (Bild 26 - 27)

Das Kegeldrehen erfolgt durch Einstellen des
Oberschlittens (7). Hier wird der Oberschlitten nach
Loésen der Stellschrauben (A) um seine Achse
gedreht (Bild 27). Die Gradeinteilung des Kegels
erfolgt anhand der Skala zum Kegeldrehen (9).
Nachdem der Oberschlitten richtig eingestellt wurde
(Bild 28) missen die Stellschrauben (A) wieder
angezogen werden.

6.4.7 Gewindedrehen (Abb. 28)

Das Gewindedrehen erfolgt mit einem speziellen
GewindedrehmeiBel. Dieser wird genau senkrecht
zur Werkstlickachse eingespannt. Dieses geschieht
am besten mit Hilfe einer DrehmeiBellehre (Bild
29/Pos. A). Der Vorschub beim Gewindedrehen
erfolgt Uber die Leitspindel (13) und muss der
Gewindesteigung entsprechen. Dazu wird die
entsprechende Vorschubgeschwindigkeit durch die
richtige Auswahl der Wechselrader eingestellt (siehe
Punkt 5.7.2).

Achtung:

Beim Gewindedrehen mit kleiner Drehzahl und guter
Schmierung arbeiten. Beim Gewindeschneiden und
zwischen den einzelnen Schneidvorgéngen beim
Gewindedrehen darf der Vorschub-Arretierhebel (10)
nicht gedffnet oder das Werkstlick aus dem
Backfutter genommen werden.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

® Wir empfehlen dass Sie das Geréat nach jeder
Benutzung reinigen.

@ Entfernen Sie die Spane mit einem Handfeger
oder Pinsel.

® Entfernen Sie Schmutz, Schmiermittel- und
Olreste mit einem Baumwolltuch.

@ Benutzen Sie zur Reinigung niemals Druckluft.

e Olen Sie blanke Metallteile nach der Reinigung
mit einem saurefreien Schmierdl ein.

7.2 Antriebsriemen wechseln (Abb. 29 - 32)

Der Antriebsriemen ist ein VerschleiB3teil und muss
bei Bedarf gewechselt werden. Entfernen Sie als
erstes die Abdeckung des Wechselraderkastens (29)
und die Wechselrader (siehe Punkt 5.7.2). Lésen Sie
nun die beiden Halteschrauben (Bild 29/Pos. A) und
nehmen Sie die Getriebeplatte (Bild 30/Pos. B) ab.
Nehmen Sie den Antriebsriemen unter Drehung vom
oberen Zahnrad ab und ziehen Sie ihn von der
Motorwelle (Bilder 31 — 32). Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

Wichtig: Um die Maschine einschalten zu kénnen,
muss die Abdeckung des Wechselradkastens

(Bild 13/ Pos. 29) angebracht sein.

Achtung:
Schalten Sie zum Wechseln des Zahnriemens die
Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker.

7.3 Austausch der Geriatesicherung

(Bild 21/Pos. B)
Achtung! Maschine ausschalten und Netzstecker
ziehen!
Sollte die Drehbank nicht mehr funktionieren, kon-
trollieren Sie die Sicherung im Sicherungshalter (B)
und ersetzen Sie diese gegebenenfalls durch eine
Sicherung gleichen Nennwerts.

7.4 Schlittenspiel einstellen

Sollten die Schlitten einmal zu viel Spiel in ihrer
Flhrung haben, so kdnnen Sie dieses an den
gekonterten Gewindestiften an der Seite der
Schlitten einstellen.
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7.5 Kohlebiirsten

Bei ibermé&Biger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdursten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.6 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiullentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

9. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

18
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Purtati masca de protectie impotriva prafului.

’ La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate produce praf daunator
sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Pericol de accidentare! Nu atingeti piesele de lucru sau componentele masinii aflate in
migcare de rotatie!

L._L_!| @ ﬁ“-&"

c

Oi
alo

1 Inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de folosire si indicatiile de
siguranta.

2 inchideti toate dispozitivele de protectie inainte de punerea in functiune a masinii.
3 Purtati echipamente de protectie, resp. ochelari de protectie si protectie pentru auz.
4 Opriti motorul si scoateti stecherul din priza inaintea lucrarilor de reparatie, intretinere si curatare.

5 Nu deschideti si nu indepartati dispozitivele de protectie cu motorul in functiune.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si

pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.
Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in

brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

Nu folositi discuri de ferastrau pentru lemn .
Asemenea dispozitive de lucru provoaca frecvent
recul sau duc la pierderea controlului asupra
polizorului unghiular.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii (Fig. 1/2)

.1 Descrierea aparatului

Reglor al turatiei

Selector al sensului de rotatie

Comutator de oprire de urgenta

Roatad de mana pentru avans longitudinal

Carucior

Sanie transversala

Sanie superioara

Manivela cu scald pentru sania transversala

Scala pentru strunjirea conica

10. Maneta de oprire a avansului

11. Cremaliera dintata pentru avans

12. Manivela cu scala pentru avans manual (sania
superioara)

13. Surub conducator

14. Vana masinii

15. Pat al strungului

16. Manivela pentru axul papusii mobile

17. Papusa mobila

18. Maneta pentru reglarea papusii mobile

19. Parghie de blocare a axului papusii mobile

CONONP WP =N
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29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.
43.

. Ax al papusii mobile, prevazut cu scala

. Varf de centrare

. Capac de protectie

. Suport de scula

. Parghie de blocare a suportului de scula

. Suruburi de fixare a cutitului de strung

. Falca a mandrinei

. Mandrina universala cu trei falci

. Surub de fixare a mandrinei universale cu trei

falci

Carcasa rotilor de schimb

Manetéa pentru directia de avansare

Cablu de alimentare

Comutator al turatiei: repede / incet

Protectie a comutatorului

Carcasa motor

Peretele posterior de protectie contra improgcarii
Papusa fixa

Carcasa de protectie a mandrinei universale cu
trei falci

Falca a mandrinei

Cheie imbus

Cheie fixa

Cheie pentru mandrina cu falci

Sticluta cu ulei

Roti de schimb

2.2 Cuprinsul livrarii

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu grija.

e Indepartati ambalajul, precum si sigurantele de
ambalare si de transport (daca exista).

@ Verificati daca livrarea este completa.

@ Controlati aparatul si accesoriile daca nu prezinta
pagube de transport.

o Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

ATENTIE

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!

Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Strung pentru metale

Falca a mandrinei

Cheie imbus

Cheie fixa

Roti de schimb

Sticluta de ulei

Vérf de centrare

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta
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3. Utilizarea conform scopului

Acest strung serveste la strunjirea longitudinala si
frontala a pieselor de lucru rotunde sau cu muchii
regulate (3, 6 sau 12) din metal, plastic sau alte
materiale similare avand un diametru de maxim 180
mm si o lungime de circa 300 mm. Arborele de lucru
gol pe dinauntru face ca si piesele mai lungi, cu un
diametru maxim

de 15 mm, sa poata fi prinse pentru prelucrare. Gratie
surubului conducator existent este posibila si operatia
de filetare.

Suportul poate fi utilizat numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare care
depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau accidente
de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii neconforme
a aparatului raspunde utilizatorul/operatorul si nu
producatorul.

Va rugam sa retineti ca aparatele noastre nu au fost
concepute pentru a fi utilizate in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere pentru eventualele probleme survenite ca
urmare a utilizarii aparatului in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si in alte
activitati similare.

O parte integranta a utilizarii conforme este si
respectarea instructiunilor de siguranta, a
instructiunilor de montaj si a indicatiilor de exploatare
din manualul de utilizare. Persoanele care opereaza
si intretin magina trebuie sa fie familiarizati cu aceasta
si informati despre pericolele posibile. in afara de
aceasta trebuie respectate exact normele de
protectie a muncii in vigoare. Trebuie respectate de
asemenea celelalte reguli generale din domeniul
medicinii muncii si al sigurantei tehnice.
Modificarile aduse maginii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi
exclusi in totalitate. Tn functie de constructia si
structura maginii pot aparea urmatoarele riscuri:
® Atingerea mandrinei universale cu trei falci in
zona neprotejata a acesteia.
® Scoateti intotdeauna cheia din mandrina dupa
utilizare.
@ Introducerea méinii in piesele aflate in migcare de
rotatie.
® Aruncarea pieselor si a partilor din acestea.

@ Pericol de ranire din cauza cutitului de strung
nefixat in lacas.

@ Piesele de lucru ale caror diametru permite
impingerea lor prin mandrina universala cu trei
falci in directia papusii fixe nu au voie sub nici o
forma sa iasa afara prin spate si sa depaseasca
marginile maginii.

@ Purtati neaparat ochelari de protectie. Protejati-va
ochii de aschii si de alte fragmente de material.

® Agenti de racire si lubrifianti care dduneaza
s&nététii. Indepartati masina respectand normele
privind protectia mediului inconjurator.

@ Raniri din cauza ruperii sculelor.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230 V~50 Hz
Putere nominala: 370 W
Inaltimea varfului: 90 mm
Diametrul maxim al piesei deasupra patului: 180 mm
Lungimea maxima a piesei / Distanta maxima a
varfului: 300 mm
Diametrul exterior maxim ce poate fi prelucrat:

180 mm
Diametrul interior al arborelui de lucru: 20 mm

Sectiunea transversala maxima a corpului cutitului de

strung: 8x8 mm

Capacitatea de prindere a mandrinei universale cu
trei falci (valori aproximative):
Falci cu trepte exterioare: interior 1,5 - 30 mm

Falci cu trepte exterioare: exterior 25 - 75 mm

Falci cu trepte interioare: 20-70 mm
Alezajul mandrinei cu falci: 15 mm
Precizia concentricitatii: 0,01 mm
Turatie — treapta 1: 0-1100 min™
Turatie — treapta 2: 0 - 2500 min™
Con Morse al arborelui principal: MK 3
Con Morse al axului papusii mobile: MK 2
Greutatea: 37kg
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Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029-1.

Nivelul presiunii sonore Lya 60,8 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 73,8dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
n functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

o Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

5.1 Prima punere in functiune a masinii

® Aveti grija ca fundatia si/sau postamentul sa
poata suporta greutatea maginii (circa 37 kg) si sa
fie suficient de stabila incat sa nu apara trepidatii
in timpul lucrului.

@ invederea protejarii impotriva coroziunii toate
piesele lucioase si neizolate ale masinii au fost
unse bine in fabrica. inainte de punerea ei in
functiune curatati masina cu o solutie ecologica si
ungeti piesele lucioase cu un ulei fara acizi.

@ incazul in care masina urmeazi sé fie prinsa in
suruburi de postament, utilizati gaurile filetate ale
picioarelor pentru aceasta. in acest caz picioarele
nu mai trebuie montate.

@ Verificati daca toate suruburile sunt strdnse bine
si daca mandrina universala cu trei falci (27)
poate fi rotitd ugor cu ména.

e Inainte de punerea in functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

e Inainte de a actiona butonul de pornire asigurati-
va ca totul este bine montat si ca piesele mobile
se migca cu usurinta.

5.2 Racordul electric

e Inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

@ Scoateti intotdeauna stecherul din priza, inainte
de a efectua setari la aparat.

@ Masina functioneaza doar cu curent monofazat
230 Volt/50 Hz. in incinta unde urmeazi s fie
instalatd masina, circuitul electric poate avea
sigurante de maxim 16 A.

5.3 Instructiuni generale privind magina

® Surubul conducator (13) poate fi utilizat doar
pentru filetare. El nu trebuie folosit la strunjirea
longitudinala automata, intrucét avansul surubului
conducator nu se decupleaza in momentul
intalnirii unui obstacol.

e Atentie! inchideti protectia mandrinei cu falci
inainte de a porni masina.
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5.4 Montaj/Schimbarea falcilor (Fig. 3 - 9/Poz. 26)
Falcile mandrinei (26) sunt numerotate de la 1 la 3 si
trebuie montate Tn aceasta ordine in ghidajul (A)
mandrinei (27).

@ Introduceti intai cheia mandrinei (41) intr-unul din
suruburile de fixare a mandrinei (28) si desfaceti
falcile (26) rotind cheia (41) spre stanga pana
cénd le puteti scoate de tot afara (Fig. 3).

@ Alegetifalcile pe care doriti sa le montati (vezi
punctul 5.5) si sortati-le corespunzator
numerotarii lor (pe fiecare falca de mandrina este
marcat un cod ce incepe cu 1, 2 sau 3) (Fig. 4 -
6).

@ Introduceti falca 1 intr-unul dintre ghidaje (A) si
apasati-o in directia centrului mandrinei (27).

@ Rotiti acum cheia mandrinei (41) spre stanga
péna cand falca nr. 1 aluneca putin in directia
centrului mandrinei (27) (Fig. 7).

@ Introduceti falcile 2 si 3 una dupa alta in sensul
acelor de ceasornic in celelalte doua ghidaje (A).

o Tineti apasate toate cele 3 falci (26) si strangeti
mandrina (27) rotind cheia (41) spre dreapta. in
interiorul mandrinei (27) se gaseste un filet care
intra in crestiturile situate pe partea posterioara a
falcilor (26) si le strange (Fig. 8).

o Rasuciti falcile mandrinei (26) pana la capat cu
cheia (41) si verificati astfel daca falcile (26) prind
scula in mod centrat. Daca falcile (26) nu sunt
agezate chiar in centru, atunci ele trebuie
montate din nou (Fig. 9).

5.5 Falci de mandrina cu trepte
exterioare/interioare (Fig. 4 - 6/Poz. 26)
Piesele de lucru avand un diametru de pana la circa
70 mm sunt fixate cu diametrul lor exterior (Fig. 6).
Piesele de lucru cu un diametru exterior de 1,5-30
mm pot fi fixate cu ajutorul falcilor cu trepte exterioare
(a) (Fig. 5a).
Piesele de lucru cu un alezaj de minim 25 mm pot fi
fixate cu ajutorul falcilor cu trepte exterioare (a) (Fig.
5b). Inlocuind falcile cu trepte exterioare (a) cu falci
cu trepte interioare (b) puteti fixa in mandrina piese
de lucru cu diametre de panala 70 mm.

Atentie:

Piesele de lucru trebuie prinse suficient de adanc in
mandrina (27). Scoateti cheia (41) din mandrina.
Aveti grija ca piesa de lucru sa fie bine prinsa.

5.6 Montarea cutitului de strung (Fig. 10 -11)
Cutitul de strung (B) se blocheaza in suportul de
scula (23) cu ajutorul a cel putin doua suruburi de
fixare (25). Prindeti cat mai putin din cutitul de strung
(B) pentru a obtine o cursa cat mai scurtd a manetei
(D) si aveti grija ca indltimea de reglare sa fie cea
corectd. indltimea corect a cutitului de strung (B)
poate fi atinsd agezand dedesubt mai multe table
plane (C) de grosimi diferite. Verificarea ca indltimea
sa cada in centrul piesei de lucru se efectueaza cu
ajutorul varfului de centrare (21) al papusii mobile
(17). Prin slabirea péarghiei de blocare (24) suportul
de scule (23) poate fi basculat si adus intr-o alta
pozitie de lucru.

Pot ramane instalate astfel concomitent pana la 4
cutite de strung (B) in suportul de scule (23),
selectarea unuia sau a altuia se realizeaza prin
bascularea suportului de scule (23).

Atentie:

Cutitul de strung (B) trebuie fixat cu axa lui
perpendiculara pe axa piesei de lucru.

In cazul in care cutitul de strung (B) este fixat oblic el
poate fi tras in interiorul piesei de lucru.

5.7 Avansul

5.7.1 Selectarea directiei de avansare (Fig. 12)
Sensul de rotatie al surubului conducator (13) il
selectati cu ajutorul manetei pentru directia de
avansare (30), situata pe latura posterioara a maginii.

Poz. 1 Sus: Directia de avansare: spre stanga
Poz. 2 Centru: Directia de avansare: oprit
Poz. 3 Jos: Directia de avansare: spre dreapta

5.7.2 Viteza de avansare
Schimbarea rotilor (Fig. 13 - 18)

Pentru a obtine viteze de avansare diferite trebuie sa

alegeti roti de schimb corespunzatoare.

@ Desfaceti suruburile de fixare (a) ale carcasei
rotilor de schimb (29) si dati jos carcasa (Fig. 13).

@ Desfaceti suruburile de fixare (b) ale arborilor cu
roti dintate si dati jos rotile de schimb (c) de pe
arbori (Fig. 14).

@ Desfaceti piulitele de fixare ale suportului de
compensare a roftilor dintate (Fig. 15/Poz. d).

@ Alegeti cu ajutorul fig. 16 - 18 rotile de schimb de
care aveti nevoie. in tabel (Fig. 18) gasiti numarul
de dinti (F) ai rotii de schimb de care aveti nevoie
pentru viteza de avansare respectiva, valorile
fiind exprimate in mm / rotatie (E).
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@ Introduceti rotile dintate pe arborii corespunzatori
si asigurati-le cu ajutorul suruburilor de fixare
(Fig. 14/Poz. b).

@ Daca pentru schimbarea treptei respective sunt
necesare numai rotile dintate A, B si D, trebuie
pozitionata bucsa de distantiere (E) aratata in
figura 17 inaintea rotii dintate de pe arborele llI.

@ Reglati suportul de compensare a rotilor dintate si
arborii rotilor dintate n aga fel incat rotile sa
poata fi miscate cu usurinta. Strangeti acum la loc
piulitele de fixare a suportului de compensare a
rotilor dintate (d) (Fig. 15).

o Important: Pentru a putea porni masina, trebuie
sa fie montata neaparat carcasa rotilor de schimb
(Fig. 13/ Poz. 29).

5.8 Reglarea papusii mobile (Fig. 19)

Papusa mobila (17) poate fi miscata inainte si inapoi

pe patul strungului (15).

® Pentru aceasta desfaceti maneta pentru reglarea
papusii mobile (18) si impingeti papusa mobila
(17) in pozitia dorita.

@ Strangeti apoi maneta pentru reglarea papusii
mobile (18) la loc.

5.9 Montarea / Demontarea / Reglarea axului
papusii mobile (Fig. 19 - 20)
Axul papusii mobile (20) tine véarful de centrare (21),
care serveste la prinderea si tinerea contra a pieselor
de lucru mai lungi. Axul papusii mobile (20) poate fi
dat Tnainte si inapoi cu ajutorul manivelei (16). Prin
intermediul parghiei de blocare (19) axul papusii
mobile (20) este blocat in pozitia dorita.

Latura posterioara a varfului de centrare (21) este
conica si tine gratie unui blocaj in axul papusii mobile
(20). Pentru a scoate varful de centrare (21) deblocati
péarghia (19) si invartiti axul papusii mobile (20) cu
manivela (16) pana cand axul (20) ajunge in spate de
tot. Dupa aceea desprindeti varful de centrare (21)
din blocaj si scoateti-l afara.

Introduceti noul varf de centrare (21) Tn axul papusii
mobile (20). La prinderea piesei de lucru varful de
centrare (21) va fi blocat automat in axul papusii
mobile (20).

in locul varfului de centrare (21) poate fi introdus in
axul papusii mobile (20) si un burghiu cu un con
corespunzator, de exemplu ca lucrare pregatitoare
pentru strunjirea interioard. Pe axul papusii mobile
(20) se gaseste o scala care indica pana la ce
adancime se perforeaza piesa de lucru.
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5.10 Carcasa de protectie a mandrinei cu trei
falci (Fig. 2/Poz. 37)
Carcasa de protectie a mandrinei cu trei falci (37) are
rolul de a proteja utilizatorul. in timpul functionarii
masinii ea trebuie s& fie intotdeauna inchisa. In cazul
in care carcasa de protectie (37) este deschisa,
masina nu porneste, deoarece intrerupatorul de
siguranta (Fig. 2/Poz. 33) de pe latura posterioara nu
este activat.

5.11 Manivelele pentru avansul transversal si
avansul manual (Fig. 1/Poz. 8 & 12)
in timpul strunjirii cutitul de strung este condus de-a
lungul piesei de lucru cu ajutorul manivelelor pentru
avansul transversal si cel manual. Ambele manivele
dispun de scale care atunci cand cutitul de strung
atinge piesa de lucru pot fi aduse la 0 pentru a se
putea masura apoi adancimea stratului de aschii.
Pentru a aduce scalele la valoarea 0 desfaceti
stifturile filetate din inelele scala, rotiti scalele pana
ajungeti la 0 si strangeti apoi stifturile filetate la loc.

6. Utilizarea
6.1 Pornirea si oprirea masinii (Fig. 21)

6.1.1 Pornirea masginii

Va rugam sa respectati ordinea de mai jos la pornirea

strungului!

® Trageti carcasa de protectie (37) peste mandrina
universala cu trei falci (27) (vezi 5.10)

@ Lafiecare pornire noua a masinii sau schimbare
a sensului de rotatie reglorul turatiei (1) trebuie sa
se gaseasca intéi in pozitia zero (marcajul de jos
de tot).

@ Cu ajutorul selectorului sensului de rotatie (2)
alegeti acum directia de rotatie corecta (L =
rotatie spre stanga / R = rotatie spre dreapta).

@ Asigurati-va ca intrerupatorul de oprire de
urgenta este desurubat.

® Masina poate fi pornitd acum prin actionarea
reglorului turatiei (1).

6.1.2 Oprirea masinii
Pentru oprire comutati reglorul turatiei (1) in pozitia
“zero”.

Functia de oprire de urgenta

Pentru oprirea simpla si rapida a masginii, de exemplu
in caz de urgenta, apasati intrerupatorul de oprire de
urgenta (Fig. 21 / Poz. 3). Pentru a putea reporni
masina, intrerupatorul de urgenta trebuie desurubat
din nou.
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Atentie:

inainte de a schimba sensul de rotatie asteptati
neaparat ca magina sa se opreasca! Altminteri se
poate defectal Pentru a nu suprasolicita motorul
masinii, la lucrérile cu turatie ridicata, inainte de
pornirea maginii turatia trebuie data inapoi.

Daca masina este suprasolicitatd sau blocata,
sistemul de comanda o opreste automat.

in cazul neutilizérii masinii pentru o perioada mai
lunga de timp sau inaintea efectuarii unor reglaje
sau a unor lucrari de intretinere scoateti
stecherul din priza.

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 21 - 22)
Cu ajutorul reglorului turatiei (1) puteti regla turatia
maginii fara trepte.

Prin intermediul comutatorului turatiei (32) puteti
preselecta aria de turatie.

Comutatorul de turatie in pozitia ,iepure (repede):
Turatie: 0-2.500 min™

Comutatorul de turatie in pozitia ,broasca testoasa”
(incet):
Turatie: 0-1.100 min™'

6.3 Racire

in timpul strunjirii la nivelul tisului cutitului de strung
este generata o caldura de frecare. Pentru a prelungi
durata de viata a cutitului de strung si a imbunatati
aspectul taieturii se recomanda sa raciti cutitul in
timpul lucrului. Utilizati pentru aceasta sticluta cu ulei
(42) atagata si o emulsie de perforare ecologica,
solubila in apa.

6.4 Strunijire

6.4.1 Aspecte generale

@ Prindeti cutitul de strung bine in suportul de scule
(23) (vezi punctul 5.6).

@ Prindeti piesa de lucru bine si cat mai adanc
posibil In mandrina cu trei falci (27).

o Verificati daca piesa de lucru se invarte
concentric.

@ Asigurati-va ca avansul este dezactivat (cu
exceptia operatiunii de filetare).

@ Porniti magina (vezi punctul 6.1).

6.4.2 Strunjirea longitudinala (Fig. 1, 23 - 24)

in timpul strunjirii longitudinale cutitul de strung se

migca paralel cu axa piesei de lucru.

@ Pentru a strunji longitudinal de la dreapta la
stanga rotiti mai intai caruciorul (5) cu ajutorul rotii
de mana pentru avans longitudinal (4) spre
stnga si sania superioara (7) cu ajutorul
manivelei pentru avans manual (12) spre dreapta
pana cand cursa saniei superioare (7) este
suficientd pentru intreaga lungime de prelucrare a
piesei.

® Aduceti maneta pentru directia de avansare (30)
in pozitia 2, dispozitivul de avansare fiind
dezactivat, si blocati caruciorul (5) cu ajutorul
manetei de oprire a avansului (10).

@ Prin rotirea manivelei pentru avans transversal (8)
duceti sania transversala (6) asa de mult inapoi,
incét cutitul de strung sa nu atinga circumferinta
piesei de lucru.

® Reglati acum sania superioara (7) cu ajutorul
manivelei pentru avans manual (12) in asa fel,
incéat varful cutitului de strung sa fie pozitionat
deasupra diametrului cel mai mare al piesei de
lucru.

@ Prin rotirea manivelei pentru avans transversal (8)
migcati sania transversala (6) incet in directia
piesei de lucru pana cand cutitul de strung atinge
suprafata piesei de lucru.

® Aceasta este acum pozitia de plecare pentru
prelucrarea diametrului exterior al piesei dvs. de
lucru. Fiecare linie de gradatie de pe scala
manivelei pentru avans transversal (8)
corespunde unei valori de 0,05 mm din diametrul
piesei de lucru (0,025 mm adancime de taiere).

Atentie:

inainte de a porni masina (vezi punctul 5.7.1)
asigurati-va ca maneta pentru directia de avansare
(30) se afla in pozitia 2, iar dispozitivul de avansare
este dezactivat.

6.4.3 Strunjirea transversala (Fig. 1, 25)
Strunjirea transversala se realizeaza in mod similar
strunijirii longitudinale. Tn timpul strunjiri transversale
cutitul de strung se deplaseaza spre centrul axei
piesei de lucru.

La planificare trebuie avut grija ca taisul principal al
cutitului de strung sa fie pozitionat exact spre centrul
piesei de lucru pentru ca acolo sa nu mai ramana
dupa prelucrare nici un fel de resturi de material.
Reglati cutitul de strung cu ajutorul vérfului de
centrare (21).
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La strunjirea transversala cu un cutit curbat sau cu
unul frontal piesa de lucru este rotita dinspre exterior
spre interior, in timp ce la strunjirea transversala cu
un cutit pentru colturi sau pentru laterale sensul de
rotatie este dinspre interior spre exterior.

6.4.4 Strunjirea interioara

Strunjirea interioara a gaurilor se realizeaza
asemanator strunijirii transversale si celei
longitudinale. intrucat de cele mai multe ori in timpul
strunjirii interioare cutitul de strung nu se afla la
vedere, se recomanda sé lucrati cu o atentie
deosebita.

in locul varfului de centrare (21) puteti prinde in axul
papusii mobile un burghiu pentru a perfora in
prealabil piesa de lucru (vezi punctul 5.9).

6.4.5 impungere si retezare

in timpul impungerii si retezarii cutitul de strung se
deplaseaza spre centrul axei piesei de lucru. Pentru
impungere se utilizeaza cutitul de impuns, pentru
retezare se foloseste cutitul de retezat.

Atentie:

La strunjirea longitudinald, transversala sau
interioara, precum si la operatiile de impungere si
retezare aveti grija, cutitul de strung trebuie sa fie
centrat.

6.4.6 Strunjirea conica (Fig. 26 - 27)

Strunjirea conica are loc prin reglarea saniei
superioare (7). Dupa desfacerea suruburilor de fixare
(A) sania superioara (7) este rotita in jurul axei (Fig.
27). impértirea conului in grade se realizeaza cu
ajutorul scalei pentru strunjire conica (9).

Dupa ce sania superioara este reglata corect (Fig.
28) suruburile de fixare (A) trebuie stranse la loc.

6.4.7 Filetare (Fig. 28)

Filetarea se realizeaza cu un cutit de filetat special. El
trebuie prins perpendicular pe axa piesei de lucru.
Acest lucru se efectueaza cel mai bine cu ajutorul
unei lere (Fig. 29/ Poz. A). Avansul se realizeaza prin
intermediul surubului conducator (13) si el trebuie sa
corespunda pasului filetului. Pentru aceasta trebuie
reglata viteza de avansare prin montarea rotilor de
schimb corecte (vezi punctul 5.7.2).

Atentie:

La operatiunea de filetare alegeti o turatie scazuta si
ungeti in mod corespunzétor. In timpul téierii filetului,
precum si intre diversii pasi de taiere din cadrul
operatiunii de filetare maneta de oprire a avansului
(10) nu are voie sa fie deblocata sau piesa de lucru
sa fie scoasa afara din mandrina.
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7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

inainte de orice lucrari de curatare scoateti stecherul
din priza.

7.1 Curatare

® Varecomandam sa curatati masina dupa fiecare
utilizare.

e Indepartati aschiile cu ajutorul unei maturi de
mana sau a unei pensule.

e Indepartati mizeria si resturile de lubrifiant sau de
ulei cu o carpa din bumbac.

o Nu folositi niciodatd aer comprimat pentru a
curata magina.

@ Dupa cuatare ungeti piesele lucioase din metal cu
un ulei fara acizi.

7.2 Schimbarea curelei de transmisie

(Fig. 29 - 32)
Cureaua de transmisie este o piesa de uzura ce
trebuie schimbata la nevoie. Scoateti mai intéi
carcasa rotilor de schimb (29) si rotile de schimb (vezi
punctul 5.7.2). Desfaceti acum cele doud suruburi de
sustinere (Fig. 29/Poz. A) si dati jos placa reductorului
(Fig. 30/Poz. B).
Prin rotire dati jos cureaua de transmisie de pe roata
dintata superioara si scoateti-o de pe arborele motor
(Fig. 31-32). Montajul se realizeaza in ordinea
inversa.

Atentie:
Pentru a schimba cureaua dintatéa trebuie sa opriti
mai int&i magina si sa scoateti stecherul din priza.

7.3 Schimbarea sigurantei aparatului

(Fig. 21/Poz. B)
Atentie! Decuplati magina si scoateti stecherul din
priza!
In cazul in care strungul nu mai functioneaza,
verificati siguranta in orificiul pentru siguranta (B) si
daca este necesar, inlocuiti-o cu o siguranta cu
valoare nominala identica.

7.4 Reglarea jocului saniilor

in cazul in care saniile joac prea tare in ghidaje
puteti corecta acest lucru cu ajutorul stifturilor filetate
aflate pe lateralele saniilor.

7.5 Periile de carbune

Daca se formeaza prea multe scéntei in timpul
lucrului puneti un electrician specialist sa verifice
periile de carbune.

Atentie! Periile de carbune nu au voie sé fie
schimbate decét de catre un electrician specialist.
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7.6 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comunicate

urmatoarele informatii;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului

o Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de schimb
necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info

8. Eliminare si reciclare

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj conceput pentru
a impiedica producerea unor eventuale daune in
timpul transportului. Acest ambalaj este o materie
prima si este astfel refolosibil sau poate fi readus in
circuitul de revalorificare a materiilor prime.

Aparatul si accesoriile acestuia constau din materiale
diferite, cum ar fi metal si materiale plastice. Expediati
componentele defecte la centrele de colectare ale
deseurilor speciale. Consultati in acest sens
magazinele de specialitate sau administratia
comunala!

9. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare
optima este intre 5 si 30°C. Pastrati aparatul electric
in ambalajul original.
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Na XPnoIMoTIoLEITE HAGKA TIPOCTACIAG ATIO OKOVN.
’J Katd v enegepyacia EUAou kat AAAwV VAIKWV dev amokAegieTal n dnuoupyia emiPAaBolg ya

TNV vyeia okovng. Aev eTiTPEMETAL N ETIEEEPYATIA UAIKWYV TIOU TIEPLEXOUV apiavTo!

Npocoxn! Kivéuvog Tpavpatiopol! Mnv Balete ta x€pla oag oe meplotpedoueva
Katepyaddueva avTIKeigeva N TUNRHATA TNG PNYXAvng!

® /\
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Mpwv ™ 6€0m o€ AelToupyia Siapacte kat akoAouBnote TIg O8nyieg Xpriong Ka Tig Yrodei&elg
acdaleiag.

KAgioTe Ta cuoTipata npootaciag npLv tn O£on o€ AslToupyia TnNG HNXAvig.
Na XPNOIHOTIOIEITE TIPOCTATEVTIKA YUUALA KAl WTOACTISEG.

Mpwv ano epyacieg EMOKEVNG, CUVTIPNOTNG Kal KAOAPLOHOU va GRNVETE TOV KIvNnTHPA Kal va
Byadete To ¢Ig amoé tnv npila.

Mnv avoiyeTe Katl NV ArnopakpUVETE TIG SLaTA&elg mpooTaciag Katd tn Siapkela Aettovpyiag
™G HnXavig.
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

2. Neprypadn] TnG GUCKEUNG Kal
cupmapadidopeva (eik. 1/2)

.1 Meprypadn Tng cuckeLNng

PuBuiotg apBuov otpodwv

AlakoTTTNG aAAQYNQ Katevbuvong

ALOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG

EKTAKTNG AVAYKNG

Xelpotpoxog mpdéwon

AEOVIKOG OALoBNTAPOG

Eykdpolog oAiobnmpag

Avw oAloBnTMpag

MaviBeAa pe KAipaka ya eykapolo

£pYaAELOPOPO (OALCONTAPQ)

9. KAipaka yla topveuon Kwvwv

10. MoxA6g aoddAiong mpowdnong

11. O86vTWoN yla mpowdnon

12. MaviBéla pe KAipaka yia avw epyaielodopo
(dvw oAleONTPQ)

13. KUpla atpaktog

14. Aekdvn unxavnig

15. Meplotpedduevn Baon pnxavng

16. MavieAa yia TivoAn

17. KoukouBayla

18. MoxAOg yia puBuLom KoukouPdylag

whp =N

O NGO A

19. MoxAdG oTEPEWONG VLA TILVOAN

20. MwvoAn pe KAipaxka

21. Akida kevtpapioparog

22. MpooTATEVTIKO KAAUUUA

23. ZtpLypa epyaieiov

24. MoyAdG 0TEPEWONG Yla OTNPLYA EPYAAEioU

25. Bideg yla omptypa Tou epyaleiov Topveuong

26. Zlaywva ouodLEng

27. Yrodoxn TPV Claywvwyv

28. Bida cuodIENG uTI0SOXNG TPLWV CLAYWVWV

29. Kouti epedpkwV TPoXwV

30. MoxA6g katevBuvong wlnong

31. KaAwdio

32. AlakomTng aAAayng aplbpou otpodwv ypriyopa/
apyd

33. AloKOTITNG TIPOTATEVTIKOU KAAUUHATOG

34. KaAuppa kivntrpa

35. Miow mpooTaocia amnod rutc\iopata

36. Alatagn atpdktou

37. MNpoTtaTeuTikd KAAUWUA UTTIOS0XT) TPLWV
olaywvwv

38. Ziaywveg cUOPIENG

39. KAeldi AAAev

40. AA6 KAESL

41. KAeldi unodoxng olaywvwyv

42. MmoukdAL Aadiov

43. Ededpikoi Tpoxoi

2.2 Zupnapadidopeva

® Avoigte T ouokevaoia Kal BYAATE TIPOCEKTIKA
TN CUOKELN.

® ATOpOKPUVTE TA UAIKA CUOKEVAOIag KaBwg Kat
TO CUCTNUATA TIPOOTACIAG TNG oUoKeuaaiag /
HEeTAadopAg (EAV UTIAPXOUV).

o EA&yEte edv eival TAfpeg TO TIEPLEXOUEVO.

® EAéyEte T ouokeun kal ta ageooudp ya
evdexopeveg (NUIEG artod T petadopd.

o OuAdfte ) ouokevaoia av yivetal pExpL TV
Apodo NG MPoBeoUALg TNG EyYUnong.

NPOZOXH

H ouokeun kat Ta vAIkA cuckevaciag dev gival
naividia! Ta madid Sev emTpEneTal va
nai{ouv pe MAAOCTIKEG GOKOUAEG, TIAACTIKEG
HEUBPAveg Kal pikpoavTikeipeva! Ypiotarat
Kivéuvog katdamoong kat acpugiag!

Tépvog HETANAWV

Zlaywveg ouodLEng

KAedi ANAev

AImAS kAe1di

Ededpikoi Tpoxoi

®L1aAn Aadlou

Axkida kevtpapiopatog
NpwTtoTUTio OdSNYWV XPNoNg
Ynodei&elg aopaAeiag
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3. Evéedetypévn xpnon

O 16pVvog eEunmpeTel 0NV KATAPNKOG KAl EYKAPOLA
TOPVEUOT] OTPOYYUAWYV 1] KAVOVIKOU OXUaTog 3-
edpwv, 6-e5pwV 1} 12-e5pwV AVTIKEWEVWV ATIO
METAAAO, TIAQOTIKO 1) TIAPOMOLA UAIKA PE HEYLOTN
S1apetpo 180 XIALOGTWV Kal Ye Prjkog Tiep. 300
XIAlooTd. Xapn otnV KoiAn dtpakto gival duvatn n
OUODIEN HOKPUTEPWY AVTIKEUEVWV LIE UEY.
Slapetpo 15 xAlootwv. Emiong eivat Suvatm n
TOPVEUOT) OTIEPWHATWY XAPN OTNV KUPLA ATPAKTO.

H unxavn va xpnoyomnoleitatl Hovo yla To OKOTO yid
ToV ormoio TpoopileTal. Kabe mépav Toutou Xpron
Sev eival evoedetypévn. Na nuIES 1) TPAUATIONOUG
Tavtog eidoug mou opeidovtal o€ pn evoedelyevn
XpPrion eublveTtal o Xpriotng / XEPLOTNG Kal OXL 0
KOTAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE, TIWG Ol CUOKEVES LAG
8EV €X0UV KATOOKEUAOTEL YL ETIAYYEAUATIKY),
Blotexvikn kat Blopnxavikr xprion. Aev
avaAapPavoupe Kappia eyyunon, av ) CUOKeUN
XpnotporoinBei o€ Plotexvieg | Blopnxavieg 1) oe
TIapOUOLEG EPYAOIES.

AvamnoéoTacTo HEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPNONG
eival kal n mpnon Twv unodeiewv acdaleiag,
Kabwg kat n odnyia cuvappoAdynong kat ot
uTtoSei&elg xelplopov otnv odnyia xpriong. Ta dtopa
TIOU XElpidovTal TN Hnxavr, TIPETEL va gival
€E0IKELWUEVA |E TO XELPLOMO TNG KAl va
evnuepwOoUV yla evdexopevoug kivduvoug. MNépav
TOUTOU va TnpouvTal auotnpd ot dlatagelg
TPOANYNG atuxnudtwv. Na akoAouBouvTal emiong
KalL oL AAAOL YEVIKOL KOVOVEG LATPIKNG Epyaciag Kat
TEXVIKNG aodAAelag.
TpoTtomoelg 0N UNXavr arnokAgiouv Tnv eubuvn
TOU KATAOKEUAOTN) arnd TG {NHLEG TIOU TIPOKUTITOUV
anod  xpron autn. MNap’éAn v evdedetypévn
Xpron Sev UIopoUV va armokAEIOTOUV TEAEIWG
oplopévol kivéuvol. EEattiag Tng Kataokeung Kat
™G SoUNG TWV UNXavwVv dev amokAgiovtal Ta e§ng:
o Emadrn pe v unodoxn Twv TPV Olaywvwyv
oTo akdAurtro redio.
® Metd n xprion va Byadete to KAeWSi TNG
UTI0S0X NG CLAYWVWV
o [Mdowo ota neplotpeddueva TUAKATA.
® Avtikpouon KatepYa{ONEVWV AVTIKEWWEVWV 1
TUNMATWYV TOUG.
@ Kivduvog Tpaupatiopoy amnd To AelToupyouv
gpyaAeio TOpveuong.
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o Taavtikeipyeva n SIAUETPOG TwWV OTIolWV
ETUTPETIEL VA TIEPACOUVV peaa amd Tnv unodoxn
TWV TPLWV CLAYWVWYV TIPOG TNV KatevBuvon g
Sdlata&ng Tng atpdkTou, Sev ETUTPEMETAL VA
TIPoeEEXOLV TTiow ard TO OPLO TNG UNXAVNG.

® Na popdte oIWOSHTIOTE TI[POOTATEVTIKA
yuaAld. Na rpooTateveTe Ta HATia oag and
ekopevdovifoueva ypella kat AAAa Bpippara.

o WukTikd p€oa Kat AmavTikd empBAapn yla v
vyeia. Mpooégte TNV TMEPIBAAAOVTIKA OWOTT)
anooupon.

e Tpaupatiopoi anod Bpavon epyaAeiou.

4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~50Hz
OvopaoTtikn Tdon: 370 W
"YWoq akidag 90 mm
Mey. SlapeTpog avTikeévou avw aro Bdaon:

180 mm
Mey. unkog avtikeluévou / eupog akidag: 300 mm
Mey. katepyalouevn eEwT. AIGUETPOG: 180 mm
EowTt. AlGUETPOG ATPAKTOU: 20 mm

Mey. dlatour) Tou OTEAEXOUG TOU EPYAAEiIOU

TOpVELONG: 8x8 mm

AuvapikoTnTa CUoHIENG UTIOSOXNG TPIWV CLAYWVWV
(Tiep. TIHEG):

Zlaywveg eEwT. SlaBdabuong: 1,5-30 mm
2laywveg eEWT. dlapaduong: eEwtepkd 25 - 75 mm

21aywveg eowT. dlapaduong: 20-70 mm
O utoSoxNG ClayWVWV: 15 mm
Akpifela KUKAIKAG Kivnong: 0,01 mm
ApBuég otpodwv Babuida 1: 0- 1100 min*
ApBuédg otpodwv Babuida 2: 0 - 2500 min"*
Kwvog Morse tng atpakTou: MK 3
Kwvog Morse tng mvoAng tng koukouBayag: MK 2
Bapog: 37kg

o
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©0dpupog KatL Sovrioelg

O1 TIEG BopuBwv Kal dovricewv SlarmoTwinkav
oupdwva pe to pdTurio EN 61029-1.

2Ta6UN NXNTIKNG Ttieong Lya 60,8 dB(A)
ABepatotnta Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKNG loXVog Ly 73,8 dB(A)
ABepadtnta Kya 3dB

MNpocoxn!

H avapepdpevn Ty petddoong dévnong
UEeTPriBNKe BdAoel TuTtomoiNUEVNG HeBOSOU EAEYXOU
Kal propei va petaBAndei 1y kat oe eEQIPETIKEG
TIEPUTTWOELG VA KUPAIVETAL AVW TNG avapePOUEVNS
TIUNG, avaAoya arnod Tov TPOTIo XProNg Tou
NAEKTPKOU epYaAeiov.

H avagpepdpuevn petadoon Sov'onewv Uropei va
XPnotoromneei kat yla oUYKpPLoT e AAAO NAEKTPLKO
gpyaAeio.

H avadepdpevn Tiun petddoong d6vnong Hropei
€TTi0NG Va XPnoLoTonOei Kat yla apxIKr) eKTiunon
mg €kBeang.

MNeplopiote TV Snuiouvpyia OopuBou kat TiIg

dovnjoelg oto eAdayioto!

® Na xpnoloroleite HOVO GUOKEUEG o€ Aoy
katdotaon.

o Naouvtnpeite kal va kaBapilete TAKTIKA TN
GUKOEUN).

o Nampooappolete otn cuokeur) ToV TPOTIO
gpyaociag oag.

® [Mpooétte va unv urepdoPTWVETE TN CUCKELN).

® AodnoTe N cuokeun voEXOUEVWG va eAeYXOel
arno e18IKO TEXVITN.

o Naanevepyoroleite T cuokeun 6tav dev TV
XPNOOTIOLEITE.

o Nadopdrte yavtia.

YroAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kal GE TIEPIMTWON GWOTNG KAl KAVOVIKIG

XPNONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU EpYyaAeiov,

vdicTavral TavTa oOpIGHEVOL UTIOAELTIOMEVOL

kivéuvol. Ot akdAoubol kivSuvol prmopouv va

TIAPOVUGIACTOUV avaloya HE To €i6og

KOTAOKEUTG Kal TO HEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPLKOU EpyaAeiou:

1. BAd&Beg mveupdvwy, eav Sgv XpnoLUoTIom0ouv
KATAAANAEG HAOKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOVN.

2. BAdBeqg TG akong, edv dev xpnotuoroldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAdBeq tng vyeiag mou pokaAovvTal ano
Sovnoelg xeplov-Ppaxiova, Qv ) CUCKEUT
XPNOLoTIoNOEl yla PeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua fy dev tpeital kat dev ouvtnpeitat
owoTa.

5. Mpwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

5.1 Mpwtn 6€0n o€ AetToupyia

® Narmpoogxete va eivatl n fdon g unxavng
IKavn va oEpeL To BAPoG TNG Unxavng (rep. 37
XYP-) KalL va givat euotadng, WoTe KaTd TV
KATEPYAOia va un dnuoupyouvtal SOVHOELS.

o [ mpootacia amnod diaBpwon €xouv Autaveel
OAQ TA YURVA HETAAAKA TUAMATA TNG MNXAVAG
armo 1o gpyootaocto. Na kabapilete T unxavn
Tpv TN B€om o€ Aettoupyia pe KatdAAnAo
KaBapLoTIKO PIAKO OTO TIEPIBAAAOV Kal
AQSWOTE TA YUUVA HETAAAIKA ONEia pe
AMAVTIKO Xwp QL o&Ea.

® Edv 6a Bdwbei n unxavr otabepd pe ) Bdon,
XPNOLLOTIOOTE YId TN OTEPEWOT TNG MNXAVAG
TIG TPUTIEG HE TA OTIEPWHATA TWV TIOSIWV. TNV
TepInMTWoNn autn Sev XPNOLLOTIOLOUVTAL TA
nodia.

o EAeyEte edv €xouv odiyTel kKaAd OAeg oL Bideg
Kat eqv TiEPLOTPEPETAL EUKOAA HE TO XEPLN
UTIOS0XT) TPLWV CLAYWVWY (27).

® [lpwv ) B€on oe Aettoupyia TiPETEL VA €XOUV
ToTOoOETNOEl CWOTA OAA TA KAAUPUATA KAl OL
Slatd&elg aopaAeiag.

o [lpw evepyormomoete Tov SLAKOTITN
gvepyoroinong/arnevepyoroinong
olyoupeuBeite wg 0Aa €xouv ToroBetnOel
OWOTA KAl TIwG KlvouvTal EAevBepa Ta
KIVOUUEVA TURMATA.

5.2 HAekTpIKY) oUVSEON

o [lpw tn ovvdeon otyoupeuTeite WG Ta OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TNG CUOKEUNG CUUDWVOUV E TA
oTolxeia Tou SIKTuou.

® [pw kdvete pubpioelg otn cuokeun va Byalete
ndavta to Buopa arod Ty npida.

® H punxavn erutpenetat va Aettoup€i povo pe
povodaoiko pevpa 230 V /50 Hz. Ztnv oKlak)
€£YKATAOTAOT TO KUKAWUA Va €xeL apalela
pagoup 16 A.

5.3 FevikEG UTIOSEIEELG Yia TN CUCGKEUN

® H kupla dtpaktog (13) erutpénetal va
XpPnotoroleiTal Hovo yia Ta omelpwuata. Aev
ETUTPETIETAL VA XPNOLOTIOLETAL VIO QUTOUATN
SlaunKng TOPVEUOT), SLOTL N TIPOWOT) SV
arevepyoroleital dTav AVTILETWTTOEL EUTIOSIO.
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o [Mpoocoxn! Na kAeioeTe TO TIPOCTATEUTIKO
KAAUPA NG UTIOSOXNG TIPLV EVEPYOTIOOETE TN
pnxavr.

5.4 ZuvapuoAdynon / avtikataotTacn Twv
olaywvwv cuoPlEng (eik. 3-9/ap. 26)

OL olaywveg cUOPIENG (26) eival aplBunuéveg ano

70 1 wg TO 3 Kal TIPETEL va ToTtoBeTNOOUV 0N

OWOTH OEPA OTOV 08NYO TWV CLAYWVWV CUODIENG

(A) otV UTodoxN TPLWV ClLAYWVWV (27).

® BadAte mpwta to KAELSI (41) og pia and Tig Bideg
oUodIENG TNG UTTOS0XNG TPLWYV Claywvwy (28)
Kal AQOKAPETE TIG OlAYWVES (26) |e aoloTepr)
oTpodr| Tou KAELSI0U (41) LEXPL Va PrTopeiTe va
adalp€oTe TI§ olaywveg cLodLENG (26) (elk. 3).

o EmAgEte Tiq olaydveg (BAEme £6ddlo 5.5) kat
Ta&lvounoTe TI§ avaloya pe TV apibunor) toug
(o€ k&Be pia clayova Bpioketal €vag
EVTUTIWHEVOG KWOIKOG aplBpdg Tou apxidet pe 1,
21 3) (ek. 4-6).

o [epaote ) olaydva cVoPIENG e ToV aplouo 1
og gvav armod Toug odnyoug (A) Kal TIECTE TN
TIPOG TNV KATEVOUVON KEVTPOU TNG UTTOSOXNG
TPWV olayovwy (27).

® TpiPTte TWpaA TO KAELSI TNG UTIOSOXNG CLAYOVWY
(41) ipog Ta apLOTEPA PEXPL VA KIvNOEi n
olayova cUopIENG He Tov aptduod 1 Aiyo 1pog
NV KaTevBuvon NG UMoSoXNG TPLWV CLayOVWV
(27) (ek. 7).

® BdAte Twpa TIg olaydveg oUoDIENG e TOUG
aplBpoug 2 kat 3 TN pia HeTA TNV AAAN otnv
Popd SEKTWV POAOYLOU OTOUG SUO AAAOUG
0dnyoug olaydvwv cUodIENG (A).

o [Méote kal Tig 3 olaydveg oUoPIENG (26) peTagy
TOUG Kal TPAPRETE TNV UTIOSOXT) TPLWV CLAYOVWV
(27) pe 6€&1d oTpodn) Tou kKAedLOU (41). 210
E0WTEPLKO TNG UTIOSOXTIG TWVTPLWV CLAYOVWY
(27) BpiokeTal €va oTeipwpa TIOV THAVEL OTIG
EYKOTIEG OTNV OTILIoBEV TWV Olaydvwv cUoPIENG
(26) kat TIg TPpaPdel (K. 8).

® EAéyEte edv oL alayoveg ovodiEng (26)
ouodiyyouv 0To KEVTPO, OTPIBOVTAg TIg
olayoveg ocuodlEng (26) ue t PoriBela Tou
KA€LS10U uTtodoxng olayovwy (41). Eav dev
AKOUMTIOUV 0Tn pEon OAEG oL olayoveg cUodIENG
(26), mpEnel va enavatornobeTnBovv (eiK. 9).

5.5 Ziayoveg oUoPIENG pe Stapabpioelq
€EWTEPLKA KAl ECWTEPLKA (E1K. 4-6 / ap. 26)
Ta avtikeiyeva LEXPL SLapETPoL TiEp. 70mm XIA.
ouodiyyovTal oTnV EEWTEPIKT TOUG SIAUETPO (EIK.
6). Ta avtikeiyeva pe eEwtepikn diduetpo 1,5 - 30
mm PIopPoUV va cuodhiXBoUV He TIG olayoveg
oLodIENG eEwTEPLKNG dlapaduiong (a) (elk. 5a).
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Ta avTikeiyeva Pe orr) TOUA. 25 mm urpoovv va
ouodLyBouV pe TN Bonbela olaywvwyv cUodLENG Le
eEwTepikn) Slapdabpion (a) otnv o (k. 5b). Me
aAAayr) Twv olayévwyv eEwTteptkng dtapaduong (a)
€VavTL TWV olayovwv ecwTteptkng dtapaduiong (b)
MITopoUV va cuopLxBoUV avTIKEipeEVa HEXPL
SlapéTpou 70 mm.

MNpoooxn:

Ta avTikeiyeva va cuodiyyovtal apkeTd Babld otnv
uttioSoxT TPV alaydvwy (27).

BydATte To kAeldi urtodoxng olayovwy (41).
MNpoog&Te va eival KA OTEPEWHEVO TO AVTIKEIIEVO.

5.6 ZUoPIEN epyaleiov TOpvevong (ek. 10-11)
To gpyaleio 1épveuong (B) otepewveTal pe
TouAdxLoTov 800 Bideg oTepeéwong (25) oTo
OTNPLYMA Yla Ta katepyadopeva avTikeipeva (23).
2tepewoaTe To epyaleio Tépveuong (B) €Tol woTe va
€XETE TNV OUVTOUOTEPN Suvatr Sladpopur| poxAou
(D) kaL ipooeTe TN oWOoTH PUBUION UYWoug. To LYog
NG B6€ong Tou epyaieiou tépveuong (B)
ETUTUYXAVETAL UE TOTIOBETNON A6 KATW ETHMESWV
ehaopdtwy (C) dadopetikol Tidyoug. O EAeyxog
TOU UYPOoUG 0T HEOT) TOU AVTIKEIEVOU YievTal e TN
BonBela akidag kevrpapiopatog (21) otv
KoukouBayta (17). Me Aaokdplopa Tou JoXAoU
oTEPEWONG (24) urtopei va eploTpadel To oTrpLypa
Tou epyaAeiou (23) kat va pubLoTel oe AAAN B€on
epyaoiag.

‘EToL UropoUv va oTepewboUv PEXPL Kal 4 epyaleia
TOpveuong (B) ouyxpovwg 0To OTHPLYHa EpYAAEIOU
(23), peTagl Twv omoiwv propeite va AAAEeTE pe
TIEPLOTPOGT) TOU OTNPLYHATOG EpYaAEiov (23).

Npoooxn:

To gpyaleio 1dépveuong (B) pérmel va otnpixdei pe
Tov a&ovd Tou kdbeTa Tipog Tov AEova Tou
KaTePYALOHEVOU AVTIKEIUEVOU.

Edv otpixBei Ao&a umopei To epyaieio Topveuong
(B) va tpapnxtei peoa 0To KATEPYAZOUEVO
QVTIKEIPEVO.

5.7 NMpow6non

5.7.1 EmAoyn katevbuvong mpowOnong

(ek. 12)
EmuAgETe v katevBuvon neploTpodng g
KupiagatpdakTtou (13) 0To HOXAO TNG KATEVBUVONG
powenaong (30) oTnv OmoBev TNG UNXAVNG.
Ap. 1 emavw: KatevBuvon wbnong aplotepd
Ap. 2 KEVTPO: ZUOTNUA TIPOWONONG EKTOG

Aettoupyiag

Ap. 3kdtw: KatevBuvon wlnong Se&ld

o
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5.7.2 Taxvtnta mpowbnong
AAAayn Tpoxwv (eik. 13-18)

Ma v eniteuén S1aPopETIKWV TAXUTHTWYV TIPETEL

va ETIIAEYOUV oL epedpLKoi Tpoxoi avaAoya.

® Xalapworte TIq Bideg oTepEwong (a) oto kouTi
TWV TPOXWV (29) kat adpalpeoTe ToV (K. 13).

® Xahapworte T1g Bideg otepewong (b) Twv
a&OVWV TWV 080VTWTWV TPOXWV Kal adalpeoTte
Toug eedplkolg TPOXOUG (C) amod Toug Aoveg
(ew. 14).

® vote ta na&uddia Tou otnpiypatog e§iowong
TWV 080VTWTWYV TPOXWV (K. 15/ap. d).

o EmAgETe Toug amnapaitntoug epedpikols
TPOXO0UG cUUdwWVa HE TIG elkdveg 16 — 18. Artd
TOV Ttivaka (€lK. 18) TPOKUTITEL O ATIAUTOUNEVOG
aplBpég 066vTwY (F) TWV EPESPIKWY TPOXWV
yla tnVv avaioyn npowenon oe xA. Avd
neplotpodn (E).

® BdAte Toug 06ovTWTOUG TPOXOUG OTOUG
avAaAoyoug aEoveg 050VTWTWY TPOXWV Kal
aodpaliote Toug pe TIG Bideg oTEPEWONG (EIK.
14/ap. b).

® Edv yia v anawtovpevn petadoon eivat
arnapaimtol pévo ot odovtotpoxoi A,B kat D,
TIPETEL va ToToBeTNOel TO T UAXL0 andoTaoNg
(E) mou ¢aiveTar otnv ewcova 17 urpootd amnod
Tov 0dovToTpoxo atov dgovallll.

@ PubpioTe To opLypa e€iowong Twv 080VTWTWV
TPOXWV Kal TOUG AEOVEG TWV 080VTWTWV
TPOXWV €TOL, WOTE OL 080VTWTOI TPOXOi va
propoUV va Kivouvtal eVkoAa. Emavaooi§te ta
mna&uddla Tou onpiyparog e&iowong Twv
odovTwTwyv TpoxwV (d) (K. 15).

o [MMpoocoxn: Na va yropgoete va
EVEPYOTIO|OETE TN UNXAVT, TIPETEL VA EXEL
TOT0OETNOEL TO KAAUUA TOU KOUTIOU
ePpedpkwv TpoXwV (elk. 13/ap. 29).

5.8 PuBuion koukouBaytag (ek.19)

H koukouBayta (17) uropei va kivnOei ot Bdon Tou

TOPVOU (15) TIPOG TA EUTPOG KAl TTIOW.

® Auote T Bida ya T pUBULION TNG KOUKOUPBAYLOG
(18) kat orpw&Te TNV KoukouBayta (17) otnv
emmbupovpevn B€on.

® =avaodifte  Bida yla TNV eKTEAEON TNG
pPUBUIONG TNG KoukouBaylag (18).

5.9 ZuvappoAoynon / AmocuvapupoAoynon /
PUBuion Twv TivoAwv (eik. 19-20)
H ruvéAn (20) ouykpatei TV akida KEVTpapiopaTog
(21), n omoia eEurnpeéi otn cVOPLEN KAl GUYKPATNON
HAKPLWV KATEPYAZOUEVWV AVTIKEIUEVWV. H TiivOAn
(20) propei va pubuotTei pog Ta eunPOg Kal Tiow Je
m BonBela g paviBeAag (16). Me to poxAd
otepéwong (19) otepewveTal n voAn (20) otnv
embupovuevn BEon.

H 6ruobev Tng akidag kevipapioparog (21) eivat
KWVIKT) KOL CUYKPATELTAL UE OTEPEWAT GTNV TILVOAN
(20). Na v amnopdkpuvon g akidag (21) Avote
TOV HOXAO oTePEWONG (19) KAl KIVIOTE TNV TILVOAN
(20) pe ™ paviBéAa (16) TeAeiwg Tipog ta Tiow. ‘ETot
médetal n akida kevrpapiopatog (21) anod
OTEPEWOT) TNG KAl UMOPEL VA ATIOHAKPUVOEL.

Edv BaAete tnv akida kevtpapiopatog (21) otnv
TvoAn (20), 6a otepewBei autopata tnv TivoAn (20)
KATA TN oVOPIEN TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKELLEVOU.

AvTi yla v akida kevtpapiopatog (21) punopei, oav
TIPOEPYATIA YIA ECWTEPLKT) TOPVEUOT VA
TOTIOBETNOEL KAl TPUTIAVL UE AVAAOYO KWVO OTNV
TIVOAN (20). TNV TivoAn (20) Bpioketat pia kAipaka
mou Seiyvel tdéoo Babld yivetal n Tpuma oto
KaTePYadOHEVO AVTIKEILEVO.

5.10 MpooTATEVTIKO KAAUMMA UTTOSOXTG TPIWV
oatyovwy (eik. 2/ap. 37)
To MPOOTATEUTIKO KAAUMMA TNG UTTOSOXNG TWV
TPWV olayovwy (37) e§urnnpetei otnv pootaacia
TOU XELPLOTN KAL TIPETEL KATA TN AetToupyia va gival
SIMAWPEVO TIPOG Ta KATw. EAv To mpooTateuTiko
KAAuppa (37) eivat SIMAWEVO TIPOG TaA EMTAVW, SEV
eival duvatn n puBuLon TG Pnxavng, S10TL dev
yiveTatl XelpLopog Tou SLaKOTTTN acpaAeiag (eik.
2/ap. 33) otnv omodev.

5.11 Xelpiopog paviBeEAag yia autopatn Kat
XEpokivntn npowon (. 1/ap. 8 1 12)
Katd tnv tépveuon To epyaieio TOpveuong
odnyeital pe TN Bonbela Twv paviBeAwv yla
autoépatn 1y Xelpokivnn mpdwon Katd pPrikog Tou
katepyaldoduevou epyaleiov. Kat otig 500 paviBereg
BpiokovTal SaKTUALOL KAILAKAG, TIOUUTIOPOUV Va
T1€B0UV 0TO 0 OTAV EPXETAL TO EPYAAEIO TOPVEUONG
o€ enaogn e TO KATePYadoUEeEVO AVTIKEILEVO Yia va
HEeTprioouv To BAB0G Tou kKabapiopaTog Twv
ypeEQUWV.
lNa va BaAete Toug SaKTUALOUG TNG KAipakag oTo O,
AUOTE TOUG TIEIPOUG OTIEPWHATWY OTOUG
SaKTUALOUG TNG KAIMakKag, oTpiYTe Toug 0To 0 KaL
Eavaodire.
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6. Xepiopog

6.1 Evepyomoinon/Anevepyomnoinon unxavnig
(ew. 21)

6.1.1 Evepyomoinon unxavrg

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TNV OEPA KATA TNV

gvepyortioinon Tou Toépvou!

® AvaSIMAWOTE TPWTA TO TIPOCTATEUTIKO KAAUMHA
(37) mavw amo v unodoxrn Twv TPV
alayévwy (27) (BA. edadlo 5.10).

o O pubuottg aplBpov otpodwv (1) mMpemet va
BpiokeTal oe kABe gvepyomoinon 1 aAAayn
Katevbuvong pwta otn B€omn undev (onudadt
TeAeiwg KATW).

o EmAgEte Twpa T owotn katevbuvon
TIEPLOTPODNG OTOV ETAOYEA TNG KATEVBUVONG
(2) (L= apiotepdboTpodn kivnon /
R=6¢e€l160TpODN Kivnon)

® 2lyoupeuteite Mwg €xel TpafnyTei €Ew o
SLOKOTITNG EKTAKTNG AVAYKNG.

® Twpa propeite va BANETE PMPOOTA TN UNxavn
E XELPIOMO TO SLAKOTTIN ETUAOYNG TOU apLOOU
otpodwv (1).

6.1.2 Amevepyormoinon tng pnxaving
lMa Vv anevepyoroinon oTpiYTe TOV PUBOTT
aptBpov otpodwv (1) otn ,0€omn uUndev.

AetToupyia anevepyomoinong EKTAKTNG
avaykng

lMa Taxeia kaL amAr anevepyoroinomn Tng MNXAavng,
TL.X. O€ TIEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG, THECTE TOV
SLOKOTITN EKTAKTNG avaykng (eik. 21/ap. 3). Na va
ETIAVEVEPYOTIONOETE TN UNXAVH, TIPETIEL VA
TPAPBNXTEL TIAAL TIPOG TA £EW O SLOKOTITNG EKTAKTNG
avaykng.

MNpoooxn:

Mpuv amnd kaBe aAAayr) KTeBuvong MePLOTPODHNG Va
TIEPEVETE OTIWOSNTIOTE, HEXPL VA AKLVNTOTIOMOEI N
unxavr, SladpopeTIKA UMOPEL va KATaoTpadei n
unxavry! Ma va pnv unepdopTwoeTe TNV MPOWoN
NG MNXAVNG TIPETEL KATA TNV EpYAcia pue YnAod
aplBué otpodwv va pelwbei o apldpog otpodpwv
TPV TNV EVEPYOTIOINON.

Edv n unxavr) urtepdopTwOEei 1 umAokdapel
ATIEVEPYOTIOLEITAL TO CUCTNUA EAEYXOU QUTOMATA.

‘OTav v XPNOLLOTIOLEITE TN pXNavn yia
HEYAAUTEPO XPOVIKO S1A0TNMA 1] TIPLV ATtO
gpyacieg puOUIONG Kal cuvTripnong va Byagete
To Bucpa amod Tnv npida.
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6.2 PUBion aplOpov otpodpwyv (€ik. 21-22)
210 pUBWLOTY oTpodwV (1) wropei va pubuioTei
adlapadunta o aplOpog oTPOPWV TNG MNXAVAG.

2tov SlakoTTn aAAayng aplBuov otpodwv (32)
MTTopei va TIPOETUAEYEL O ApPLOPOG OTPOPWV.

Alakdémtng aAAaynq aptBpol otpodwv otn B€on

»Hase (Aayog)” (ypriyopa):
ApBuog otpodwv: 0-2.500 min™

Alakdémtng aAAaynqg aptBpol otpodwv otn B€on
»Schildkréte (xeAwva)“ (apyd):
ApBuodg otpodwv: 0-1.100 min”

6.3 Wugn

Katd v nieplotpodr) dnpioupyeital Beppotnta
TPRNG oTNV KOYN Tou epyaAeiov Topveuong. MNa va
avénoete T Sldpkela {wnq Tou epyaleiou
TOPVELUONG KAL VLA VA BEATIWOETE TNV EIKOVA KOTIAG,
TIPETIEL TO EPYAAEiO TOPVELONG VA PUXETAL KATA TNV
Slapkela Tng epyaoiag. MNa o okomd autd va
XPNOLOTIOLEITE TO CUUTIAPASIOOHEVO UTTOUKAAL (42)
Kat pia udaTodlaAuTY, GIAIKN yia To TIEPIBAAAOY,
A0GLOV TpUTaVIOU.

6.4 Topveuon

6.4.1 M'evika

® 2XTepewote KAAA To epyaleio Tdépveuong oTo
oTnptyra epyaAeiou (23) (BAemne edadlo 5.6)

® TEPEWOTE TO AVTIKEINEVO KAAA Kal 60O TILO
Babid yievtal otnv utoSoxT TPLWYV CLAyWVWV
(7).

® EAéyEte eav neplotpédeTal opodpopda To
KaTePYadOHEVO AVTIKEIUEVO.

® Efaodaliote v amnevepyoroinon tou
OUCTNUATOG TIPOWONG (EKTOG ATIO TNV TOPVEUON
OTIEPWHATWY).

e Evepyororjote T unxavn (BAéne edaglo 6.1).

6.4.2 Alapnkng Topvevon (k. 1, 23-24)

Katd v dlaprikn tépveuon 1o gpyaleio Tdépveuong

Kiveital tapdAAnAa ripog Tov dgova Tou

KaTEPYALOHEVOU AVTIKEIUEVOU.

@ [ v daurkn topvevon anod Se&ld mpog ta
aploTtepd oTpLYPTE TIPWTA TOV AEOVIKO
oAloBnTnpa (5) pe Tov XeLpokivnTo TpoxO yla
TPOwon oAledNTMPa (4) TOOO TIPOG TA APLOTEPA,
Kal ToV eMAvw oAlodnTnpa (7) He TN paviBEAa
yla Tov avw oAlodnmpa (12) téoo mpog Ta
5ekld, wote va enapkei n dladpopurn Tou avw
oAloONTMPa (7) yia OA0 TO UrKOG KATEPYATIAg.

® BdAte Tov poyAd katevBuvong rpdwong (30)
otn B€on 2, To cuoTnua Pdwong eivat
ATEVEPYOTIOINUEVO Kal aoPAAIoTE TOV Avw
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oAloBnpa (5) Le Tov HoxAS a’'ddaAlong
mpéwong (10).

® Kw’'onte npog Ta mniocw tov yKAPoLo
oAloBnMpa (6) We eploTpodr) TNG HaviBEAAG
yla eykapolo oAlodntrpa (8) T0o0 Tpog Ta Tiow,
WOTE VA [NV OKOUUTIAEL TO epyaleio Tdépveuong
TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO.

@ PubpioTe Twpa Tov Avw oAloOntrpa (7) pe
HaviBEAa yla Xewpokivnn mpowon (12) €tot
WOTE 1 HUTN TOU epyaleiou TOpveLoNng va
BpiokeTal mAvw ard TNV LeEYaAUTEPN SIAPETPO
TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU.

® Kivnote mpog Ta tiow Tov £YKAPoto oAlodnTrpa
(6) pe meploTpodr| TNG HaVIBEAAG Yla EyKApoLa
TPowon (8) apyd Pog TO AVTIKEINEVO, HEXPL Va
QAKOUUTIAEL TO EPYAAEIO TOPVEUONG TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.

® Auth eival Twpa n owoTr apyLkr 6€on yla tnv
KaTePYaoia NG EEWTEPIKNG SIAUETPOV TOU
KatepyaldpeVou avTikelévou oag. Mia ypauur
oTNV KAipaKa otnv HaviBeAa ya eykapaola
powon (8) avtiotolxei o€ 0,05 xA. AlapeTpo
ToU KaTepyalopevou avTikeipevou (3abog
kormg 0,025 xIA.).

MNpoooxn:

EEaopalioTe wg 0 HOXAO TOU CUCTHATOG
mpowong (30) Bpioketal otn B€om 2 Kat WG TO
oUOoTNUA TIPOWONG Elval ATEVEPYOTIONEVO TIPOTOU
gvepyoTiomoeTe Tn Pnxavn (BAEmne edddio 5.7.1).

6.4.3 Eykapoia tépvevon (k. 1,25)

H eykdpota Topveuon AeTOUpYEL TIEPITIOU OTIWG 1N
Slaunkng topveuon. Katd tnv eykapola topveuon
KIVEITAL TO EPYAAEI0 TOPVEUONG TIPOG TO KEVTPO TOU
Aa&ova Tou KatepyalOHEVOU AVTIKEIEVOU.

Katd to mAavaplopa TipéreL ) Kupla Kown Tou
gpyaAeiov TOpveuong va pubuLoTel akpIpwg otn
UEOM TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU YLA VA N
Jeivel onuadt ot péon Tou katepyaldouevou
avTikeipevou. Pubuiote To epyaleio Topveuong e
Bdon TV akida kevtpapiopatog (21).

Katd to mAavdaplopa e epyaAeio Topveuong 1 pe
gpYyaAeio TOpveELONG HETWTING TOPVEVETAL TO
avTikeipevo armod €Ew TPog Ta HEaA, 0TO TIAAVAPLIOHA
HE TO YwVIOKS PYAAEi0 TOPVEUONG 1) TO TIAEUPLIKO
gpyaleio Tépvevong armod péoa Tpog Ta EEw.

6.4.4 ECwTEPLKY) TOPVEUOT

H eowTepIKT) TOPVEUOT) OTIWV AELTOUPYEL TIEPITIOU
OTWwg N eykapota 1 n Slaunkng topveuon. Emnedn to
gpyaAeio TOpveuong kavovikda Sev paivetal katd
™V TOpveUoN SlavolEng, n epyacia auTr| PEMEL va
yivel pe 1dlaitepn mpoooxT).

[a TV EoWTEPIKT) TOPVEUOT) Va XpnoluoTiomBei
TpundAvL avTi akidag kevipapioparog (21) ya
TPOSLAVOLEN TOU KATEPYALOEUVOU AVTIKEUEVOU
(BAéTe edadlo 5.9).

6.4.5 Elcaywyn kat e§aywyn

Katd v eloaywyr kat e§aywyn Kiveital To
gpYaAeio TOpveUONG TIPOG TO KEVTPO Tou AEova Tou
katepyadduevou avTikeipgevou. Na v eloaywyn
0TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO XPNOLLOTIOLEITE
OMIAN, kaTd TNV e§aywyn) epyaAeio andTunong.

MNpoooxn:

Na mpooéxete Katd TnV SLAPiKn TOPVEUOT, TNV
€£YKAPOLa TOPVEUOT), TNV El0AYWYT Kal e§aywyr) va
eival pubIOUEVO akpIBWG OTN HEDT TO EPYAAEio
TOPVEUOTG.

6.4.6 Topvevomn KWVoOU (ELK. 26-27)

H topveuon kKwvou yiveTal He OXETIKT) pUBULON TOU
enavw oAlodnTMpa (7). Apov Aubouv ot Bideg
pUBHLONG (A) TIEPLOTPEDETAL O AVWOALTONTNPAS
yUpw amno Tov a§ova Tou (k. 27). H pUBuion Twv
MOLPWYV TOU KWVOU Yivetal oupdwva Pe TNV KAipaka
yla KwVikr) Tépvevon (9).

AdoU pubuIoTEl CWOTA 0 AVW OALCONTAPAG (EIKOVA
28) ipérmel va ermavaodLxbouv Lol Bideg oTepEWong
(A).

6.4.7 TOpvEUOT) OTIEIPWHATWYV (EIK. 28)

H tépveuon omelpwpdTtwy yivetal e el8IKO
epYaAeio TOpVEUONG OTIEPWHATWY. To epyaleio
QAUTO OTEPEWVETAL AKPIPWG 0T LEOM Tou dEova Tou
katepyalddpevou avtikeipgevou. Auto yivetal
KaAUTepa pe Tn BoriBela KAAUUIPAG TOPVEUONG (EIK.
29/ap. A). H mipdéwon katd Vv topveuon
OTEPWHATWY YievTal he TNV KUpLa aTpakTo (13) Kat
TIPETIEL VA AVTIOTOLYXEL OTO Bria TOU OTIEPWHATOG.
a to okotd auto pubpidetal n avdloyn TaxutnTa
TPOWONG HE TN CWOTY) ETUAOYT) TWV EPESPIKWV
TPOXWV (BAéme edadlo 5.7.2)

MNpoooxn:

Katd tnv Tépveuon oTIEIPWHATWY HE XAUNAO aplBuo
otpodwv va epyaleote pe KaAn Aimavon. Katd tnv
KOTIY] OTIEIPWHATWYV Kal LETAEY TWV ETIL HEPOUG
BnuaTtwyv epyaciag Katd TV T'opveuon
OTIEPWHATWY SEV ETUTPETIETAL VA AVOLXTEL O HOXAOG
aoddAlong g mpowong (10) 1 va adpatpebei To
Katepyalduevo avTikeipevo amd tnv unodox.
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7. Kabapiopog, cuvtipnon kKat
mapayyeAia avtaAAaKTIKWV

Mpwv ané 11g epyaocieg ouvappoAdynong /
TomoBETnong va Bydlete To Pig anod Ty Tpida

7.1 Kabapiopog

® 2UVIOTOUUE TOV KABAPLOWUO TNG CUCKEUNG HETA
anod kdbe xpnon.

® ATOopaKpUVTE Ta YPEQIA UE €Va OKOUTIAKL ) e
€va TivEAo.

® Me éva BapPakepod avi AMOPAKPUVTE
akabapoiegq katdAoura AmavTikou kat Aadlov.

® [loTE un xpnoloToLeiTe TIEMIECUEVO agpa Yia
TOV KaBapLouo.

® Metd tov kabaplopd va AadWVETE Ta YUPVA
TURpaTa HETAAAOU pe AGSL Aitavong Xwpiq
o&géa.

7.2 AVTIKQTAOTAOTY] TOVU LHAVTA TIPOWONG

(ewk. 29 - 32)
O avtag mpoéwong eival avaAwolo Kal TIPETEL Va
avtikataotabei émote xpelaotel. NMpwta ar’oAa
ATIOUAKPUVTE TO KAAUHLA TOU KOUTIOU EHESPIKWV
TPOXWV (29) Kal Toug ePedpikoug TPoXoUG (BAETE
£dadlo 5.7.2). Avote Twpa TIg S0 Bideg oTepEwong
(elk. 29/ap. A) Kat adpalp€oTe TNV TTAAKA TOU
KiBwTtiou petadoong kivnong (e. 30/ap. B).
AdaipéoTte pe TIEPLOTPODT| TOV ILAVTA TIPOWONG aTtd
TOV €MAVW 050VTWTO TPOXO Kal TpaPr&te Tov anod
Tov agova Tou Kvntrpa (ewoveg 31-32). H
TOTIOOETNON YiveTal 0TNV AvTIoTPodn oeLpd.

MNpoooxn:

"o TNV avTIKataoTaon Tou 060VTWTOoU HAvVTa
ATIEVEPYOTIOOTE TN UNYavr Kat BydaAte 1o dig amnod
mv npida.

7.3 AAAaynr] TNG TTOCTATEVTIKNG Statagng tng
ouokeung (eik. 21/ap. B)

Mpoooxn! Anevepyoromote TNV avtAia kat BydAte

ToV S1aKoTTN TNG avtAiag arnod tnv mpical.

Edv dev Aettoupyei o0 T0pvog, eAEYETE TNV aohdaAela

otV acdpaAelobnkn (B) kal avTiKATaoTrOTE TNV

evOeEXOUEVWG pE aodAAEL i51OG OVOUAOTIKNG TIUNAG.

7.4 PuOuion eplOwpiov Tou oAloOnTripa

Edv o oAloBntripag €xel kanoTe peydAo mepldwplo
kivnong péoa otov 0dnyod, unopeite va pubpioste To
TIEPIOWPLO AUTO OTOUG ATPAALOUEVOUG TIEIPOUG
OTIEPWHATOG O0TO TIAJ TOU OAloONTNPa.
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7.5 WnkTpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALIKOU OXNUATIONOU
oTivOrpwv va eAeyxBouVv oL YNKTpeg amod
eEEIOIKEVEVO NAEKTPOADGYO.

Mpoooxn)! H avtikatdoTaon Twv YnkTpwv
ETUTPETETAL VA YiVEL LOVO artod eEEISIKEUUEVO
NAEKTPOASYO.

7.6 NMapayyeAia avtaAAaKTIKWV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadépete Ta ENG:

@ TOV TUTIO TNG OUOKEUNG

® TOV aplBpod €idoug NG CUCKEUNG

® 0pBuod TaUTIONG TNG CUOKEUNG

® 0pBPo avTAaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIEG Kat TIANpodopieq
oTnv wotooeAida www.isc-gmbh.info

8. AlaBeon ota amoppippata Kat
EMAvVaypnoioToinon

H ouokeun BpiokeTal o€ pia cuokevaocia pog
aroduyn {nUwv Katd tn petadopd Autn n
ouokevaoia anoteAeital arnd MPWTEG UAEG Kal £TOL
Hropel va emavayxpnoomomeei 1) va avakukAwOEi.
H ouokeun kal Ta eEapTAHHATA TNG AOTEAOUVTAL
armo Siddopa VAIKA, OTiwg TT. X. METAAAO Kal
TAAOTIKA VAIKA. Na TtapadideTe Ta EAATTWHATIKA
eEaptruaTa o KEVTPA CUAAOYNG ELSIKWV
anopplupatwy. Evnuepwbeite ota edika
KataoTrpara r} otnv dloiknon g kowvdtnrTag!

9. dVAa&n

Na diatnpeite Tn cuokeur kat Taageooudp g o€
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTIAYETO, KAl HAKPLA
aro tadid. H davikn Beppokpacia anobrikeuong
eival peta&l 5 kat 30°C. Na GuAAEeTE TNV NAEKTPIKY
00G OUOKEUT) 0TNV TIPWTOTUTIN GUoKeELAaia Tg.
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Toz maskesi takin.

’ Ahsap ve diger malzemelerin islenmesinde saglia zarar veren toz olugabilir. Asbestli
malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! Yaralanma Tehlikesi! Donmekte olan is parcasi veya makine elemanlarina dokunmayin!

® /\
@ i]“-/l’ﬁ

C'D

(1) /4

1 Lutfen calistirmadan 6nce kullanma talimatini ve giivenlik uyarilarini dikkatle okuyun ve riayet
edin.

2 Makineyi calistirmadan 6nce koruma tertibatlarini kapatin.
3 is gozlGigi ve kulaklk takin.

4 Onarim, bakim ve temizlik calismalarina baglamadan 6nce motoru durdurun ve elektrik
kablosunun fisini prizden cikarin.

5 Motor calisirken koruma tertibatlarini agmayin veya sékmeyin.
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TR

/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi (Sekil 1/2)

=y

Alet aciklamasi

Devir regulatéru

Dénme ybni salteri
Acik/Kapali/Acil Kapatma salteri
Boyuna ilerletme el tekeri
Yatak kizag

Radyal kizak

Ust kizak

Skalali radyal kizak tekeri
Konik tornalama skalasi
10. ilerletme sabitleme kolu
11. ilerletme skalasi

12. Skalal Ust kizak tekeri
13. Kilavuz mil

14. Makine talas teknesi

15. Torna yatag

16. Pinol tekeri

17. Kargl punta

18. Karsgl punta ayarlama civatasi
19. Pinol sikistirma kolu

20. Skalali pinol

21. Merkezleme puntasi

22. Koruma kapagi

23. Kalem (kesici) tutucu

©COoNoOO~WON DN

24. Kalem (kesici) tutucu sikistirma kolu
25. Torna kalemi sikigtirma civatasi

26. Sikma cenesi

27. Ug geneli ayna

28. Ug geneli ayna sikma civatas!

29. Digli seti kutusu

30. ilerletme y&nii kolu

31. Elektrik kablosu

32. Hizli / Yavas devir degistirme salteri
33. Salter koruma kapagi

34. Motor kapagi

35. Arka koruma levhasi

36. Torna bagi

37. Ug ceneli ayna koruma kapagi

38. Sikma geneleri

39. Alyen anahtari

40. Duz anahtar

41. Ayna anahtari

42. Yagdanlik

43. Degistirme diglileri

2.2 Sevkiyatin icerigi

® Ambalaj agin ve aleti dikkatlice ambalajin icinden
cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Aletve aksesuar pargalarinin transport esnasinda
hasar gérup gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti slresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIKKAT

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kiiciik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarin kiigiik
parcalari yutma ve posetler nedeniyle bogulma
tehlikesi vardir!

Torna tezgahi

Sikma genesi

Alyen anahtar

Diiz anahtar

Degistirme diglileri
Yagdanlik

Merkezleme puntasi
Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Torna tezgahi, ¢capi azami 180 mm ve boyu azami
yakl. 300 mm olan silindirik veya 3, 6 veya 12 duzenli
késesi bulunan metal, plastik veya benzer
malzemelerin boyuna ve radyal yénde tornalama
isleminde kullanmak icin uygundur. igi bos olan
caligma mili caplari azami 15 mm olan daha uzun is
parcalarinin da islenmesini mimkun kilar.
Makinedeki kilavuz mili ile pafta agmak da
mumkanddr.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim

kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.

Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda acgiklanan giivenlik uyarilari, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gecerli
olan genel kazalan 6nleme ydnetmelerine de riayet
edilmelidir. Diger genel igyeri ve is saghgi
yoénetmeliklerine de dikkat edilecektir. Makine
Gzerinde yapilacak degisiklikler tretici firmanin
sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve
olugsacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle asagida
aciklanan noktalar meydana gelebilir:
o Kapak ile korunmamig bélimde U¢ ¢ceneli aynaya
temas etme.
® Aynayi siktiktan sonra mandren anahtarinin
¢ikariimasi.
o Donmekte olan parcalara mudahale etme.
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@ s parcasi veya béliimlerinin disan firlamasi.

@ Duran torna kaleminden kaynaklanan yaralanma
tehlikesi.

e Ug ceneli aynanin icinden torna basina dogru
itimesi mimk(in olan ¢aptaki is parcalarinin
makine sinirindan kesinlikle digar tasmamalidir.

o Mutlaka is g6zIugi takin. Digari sagilan ve firlayan
talaglardan ve diger cisimlerden gdzlerinizi
koruyunuz.

® Saglga zararl sogutma ve yaglama maddesi. Bu
maddelerin ¢cevreye uygun sekilde bertaraf
edilmesini saglayin.

o Takim kirlmasi nedeniyle yaralanma meydana
gelmesi

4. Teknik Ozellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz
Anma gug: 370 W
Punta yUksekligi: 90 mm
Tornalanabilir max. is pargasi ¢capi &: 180 mm
max. is pargasi uzunlugu / Puntalar arasi: 300 mm
islenebilir max. dis gap @: 180 mm
Calisma mili i¢ capi @: 20 mm
Torna kalemi saftinin max. kesiti: 8 x8mm

Ug ceneli aynanin sikma kapasitesi (yakl. deger):

Dis ¢ceneler: ic1,5-30mm
Dis ¢ceneler: dis 25 -75 mm
ic geneler: 20-70 mm
Ayna mandren deligi: 15 mm
Konsantriklik dogrulugu: 0,01

0 - 1100 dev/dak
0 - 2500 dev/dak

1. devir kademesi:

2. devir kademesi:

Mil konisi: MK 3
Karsi punta konisi: MK 2
Agirhk: 37 kg
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Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029-1 normuna gére
SlgUlmugtar.

Ses basing seviyesi L, 60,8 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 73,8 dB(A)
Sapma Kya 3dB
ikaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére Sl¢ctimis olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tlirGi ve sekline bagli olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmig olan bu degerin
Gzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

® Aletlerin dlizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Galisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

@ Aletlerinize agin ylklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
dizgln sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

5.1 ilk igletmeye alma

@ Tornaiglemi esnasinda titresimlerin olusmamasi
icin makinenin altina koyulan tezgahin makine
agirh@ini (yakl. 37 kg) tasiyabilecek kapasitede ve
yeterli saglamlikta olmasina dikkat edin.

® Makinenin boyasiz parcalarini korozyona karsi
korumak igin bu parcalar fabrika ¢ikiginda agir
derecede gresle yaglanmigtir. Makineyi isletmeye
almadan énce bu gresli bélumleri gevre dostu
temizleme maddesi ile temizleyin ve bu bélumleri
asitsiz yag ile yaglayin.

® Makine alt tezgaha sabitleneceginde makineyi
baglamak icin ayaklarin baglandidi yerdeki vida
dislerini kullanin. Bu durumda ayaklar makineye
monte edilmeyecektir.

e Civatalann siki sekilde sikilip sikilmadigini ve ti¢
¢eneli aynanin (27) elden kolay sekilde
dénduraliip déndirdlmedigini kontrol edin.

e llkisletmeye almadan &nce biitiin kapaklar ve
emniyet tertibatlari monte edilmis olmalidir.

® Makineyi salter ile calistirmadan énce butin
tertibat ve parcalarin dogru sekilde monte edilip
edilmedigini ve hareket eden parcalarin serbest
sekilde hereket edip etmedigini kontrol edin.

5.2 Elektrik baglantisi

@ Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
tip etiketi Gzerindeki degerlerin elektrik sebekesi
degerleri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.

® Makine Gzerinde herhangi bir ayar islemine
baslamadan 6nce daima elektrik kablosunun figini
prizden gikarin.

® Makine sadece tek fazl 230 Volt / 50 Hz cereyan
devresine baglanarak calistinlacaktir. Elektrik
sebekesi azami 16 A ile sigortalanacaktir.

5.3 Makine ile ilgili genel bilgiler

o Kilavuz mili (13) sadece pafta agma igleminde
kullanilacaktir. Kilauz milinin ilerletme tertibati,
herhangi bir engele carpildiginda
durmayacagindan kilavuz milinin boyuna otomatik
torna igleminde kullaniimasi yasaktir.

e Dikkat! Makineyi ¢calistirmadan 6nce ayna
kapagini kapatin.

o
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5.4 Sikma ¢enelerinin montaji / degistirilmesi
(Sekil 3-9/Poz. 26)

Sikma ¢eneleri (26) 1 den 3 e kadar olan rakamlar ile

isaretlenmigtir ve bu siralama ile (i¢ ¢eneli aynanin

(27) sikma ¢enesi kilavuzuna (A) yerlestirilecektir.

o Once mandren anahtarini (41) U¢ ceneli ayna
sikma civatasindan (28) birine yerlestirin ve
mandren anahtarini (41) sola déndirerek sikma
cenlerini (26) gevsetin ve sikma ¢enelerini (26)
tamamen sokinceye kadar anahtar déndirmeye
devam edin (Sekil 3).

® Monte edilecek sikma genelerini (bkz. Madde
5.5) segin ve lzerindeki rakamlara gére siralayin
(her bir sikma genesi lizerinde bir rakam bulunur
ve bu rakamlar 1, 2 veya 3 ile baslar) (Sekil 4-6)

® 1 numarall sikma ¢enesini sikkma ¢enesi
kilavuzundan (A) birisinin i¢ine yerlestirin ve ¢
¢eneli aynanin (27) merkezine dogru bastirin.

® 1 numarall sikkma ¢enesi U¢ ¢geneli aynanin (27)
merkezine dogru kayincaya kadar mandren
anahtarini (41) sola dondurin (Sekil 7).

® Sonra 2 ve 3 numarali sikma ¢enelerini de sirayla
diger iki sikma ¢enesi kilavuzunun (A) igine
yerlestirin.

® Sikma c¢enelerinin (26) 3unu de birbirine bastirin
ve mandren anahtarini (41) saga déndrerek ti¢
geneli aynayl (27) sikin. Ug geneli aynanin (27) ig
tarafinda vida disi bulunur, bu dig sikma
¢enelerinin (26) arka tarafina gecer ve bdylece
ceneleri iceri ceker (Sekil 8).

® Sikma genelerini (26) mandren anahtari (41) ile

tam yumuluncaya kadar sikarak sikma ¢enelerinin

(26) silindirik olarak sikip sikmadigini kontrol edin.

Sikma ¢enelerinin (26) timu ortada durmadiginda

¢eneler yeniden cikarilip yerlestirilecektir (Sekil
9).

5.5 Dig ve i¢c kademeli sikma c¢eneleri

(Sekil 4 - 6/Poz. 26)
Caplari yakl. 70 mm’ye kadar olan is pargalari ayna
icinde dis caplari (izerinden sikilir (Sekil 6). Dis capi
1,5-30 mm olan ig pargalar dis kademeli sikma
ceneleri (a) ile sikilabilir (Sekil 5a). Delik capi asgari
25 mm olan ig pargalar dis kademeli sikma ¢eneleri
(a) ile delik icinden sikilabilir (Sekil 5b). Dis kademeli
sikma cenelerinin (a) yerine i¢ kademeli sikkma
ceneleri (b) takildiginda caplar 70 mm’ye kadar olan
is pargalar sikilabilir.

Dikkat:

is pargalar miimkiin oldugunca ii¢ geneli aynanin
(27) icine yerlestirilerek sabitlenecektir.

Mandren anahtarini (41) siktiktan sonra yerinden

cikarin. Is pargasinin siki sekilde bagli olmasini kontrol

edin.
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5.6 Torna kalemini sikma (Sekil 10 - 11)

Torna kalemi (B), kalem (kesici) tutucu (23) icinde en
az iki sikma civatasi (25) ile sikilir. Torna kalemini (B)
mumkin oldugunca kisa manivela yolunun (D) elde
edilmesi igin tutucudan mumkin oldugunca kisa
disar sarkacak sekilde baglayin ve dogru ayar
yuksekligine dikkkat edin. Torna kaleminin (B)
ylkseklik ayar farkli kalinliklardaki altlik saclari (C) ile
ayarlanabilir. Torna kalemi ucunun is pargasi merkezi
ile ayni ylkseklikte olmasi karsi puntadaki (17)
merkezleme puntasi (21) ile kontrol edilir.

Sikistirma kolu (24) agilarak kalem tutucu (23)
déndurulir ve baska bir calisma pozisyonuna
ayarlanabilir.

Bdylece kalem tutucuya (23) ayni anda 4 adet torna
kalemi (B) takilabilir, bu kalemler sadece kalem
tutucunun (23) déndurilmesi ile pozisyonlar
degistirilebilir.

Dikkat:

Torna kalemi (B) ekseni, is parcasi eksenine dikey
pozisyonda olacak sekilde baglanacaktir.

Torna kalemi (B) egik olarak baglandiginda kalem is
parcasinin igine gekilecektir.

5.7 ilerletme
5.7.1 ilerletme hizini segme (Sekil 12)

Kilavuz milinin (13) dénme yéniinii makinenin
arkasindaki ilerletme yénu kolu (30) ile secebilirsiniz.

Poz. 1 Ust: ilerletme yonii sol
Poz. 2 Orta: llerletme yonuU kapali
Poz. 3 Alt: llerletme yoni sag

5.7.2 ilerletme hizi
Degistirme diglilerini degistirme
(Sekil 13-18)

Farkli ilerletme hizlarini elde edebilmek igin

degistirme diglileri gerektigi sekilde secilecektir.

@ Disli seti kutusundaki (29) baglanti civatasini (a)
acin ve sokiin (Sekil 13).

@ Disli mili baglanti civatalarini (b) acin ve diglileri
(c) millerden gikarin (Sekil 14).

o Disli dengeleme tutma elemaninin baglanti
somunlarint agin (Sekil 15/Poz. d).

o Sekil 16 — 18’de gosterildidi gibi gerekli olan
degistirme dislilerini segin aus. Tabloda (Sekil 18)
diglilerin, tur bagina mm olarak ilerletmesi (E) igin
gerekli olan digli sayisi (F) gosterilir.

@ Diglileri ilgili millere takin ve baglanti civatalarini
sikarak emniyet altina alin (Sekil 14/Poz. b).

@ Gerekli aktarma orani i¢in sadece A, B ve D
diglilerine gerek duyuldugunda, Sekil 17°de
gobsterilen aralik bilezigi (E) disli 6niine takilarak 11
nolu mil iizerine baglanacaktir.
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o Digli dengeleme tutma elemanini ve digli millerini,
digliler hafif bir bosluk ile hareket edecek sekilde
ayarlayin. Sonra disli dengeleme tutma
elemaninin baglanti somununu (d) sikin (Sekil
15).

o Onemli: Makineyi galistirabilmek igin digli seti
kutusu (Sekil 13/ Poz. 29) kapag takili olmalidir.

5.8 Karsi puntanin ayarlanmasi (Sekil 19)

Karsi punta (17) torna yatagi (15) tzerinde ileri ve geri

hareket ettirilebilir.

@ Hareket ettirmek igin karsi punta ayarlama
civatasini (18) acin ve karsi puntayi (17) istenilen
pozisyona hareket ettirin.

® Sonra karsl punta ayarlama civatasini (18) tekrar
sikin.

5.9 Pinolun montaji/demontaji/ayarlanmasi

(Sekil 19-20)
Pinol (20) merkezleme puntasini (21) tutar, bu eleman
ise uzun ig pargalarinin sikilmasi ve kargidan
tutulmasina yarar. Pinol (20), el tekeri (16) ileri ve geri
hareket ettirilebilir.
Pinol (20) sikistirma kolu (19) ile istenilen pozisyonda
sabitlenebilir.

Merkezleme puntasinin (21) arka tarafi koniktir ve
sikisma kuvveti ile pinol (20) icinde sabitlenir.
Merkezleme puntasini (21) sékmek i¢in sikigtirma
kolunu (19) a¢in ve pinolu (20) el tekeri (16) ile
tamamen arkaya itin. Béylece merkezleme puntasi
(21) sikismis oldugu pozisyondan digar bastirilir ve
¢ikarilabilir.

Merkezleme puntasini (21) takmak icin pinol (20)
icine takin, is pargasi aynaya takildiginda merkezleme
puntasi otomatik olarak pinol (20) icinde sikilir.

Merkezleme puntasi (21) yerine érnegin i¢ delik
delmek icin uygun konili matkap ucu da pinol (20) igie
takilabilir. Pinol (20) Gizerinde bulunan skala, is
parc¢asi icine hangi derinlikte delik agildigini gésterir.

5.10 Ug geneli aynanin koruma kapagi

(Sekil 2/Poz. 37)
Ug ceneli ayna koruma kapagi (37) talas kaldirma
isleminde operatéri korur ve bu nedenle ¢calisma
esnasinda daima agag! katlanmis olmalidir. Koruma
kapag (37) yukar katlanmis oldugunda makine
calistinlamaz, zira arka taraftaki emniyet salterine
(Sekil 2/Poz. 33) basilmamis olur.
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5.11 Radyal ve boyuna kizak tekerleri

(Sekil 1/Poz. 8 veya 12)
Torna ile yapilan talas kaldirma igsleminde torna
kalemi radyal ve/veya boyuna kizak ile is pargasi
boyunca hareket ettirilir. Her iki el tekerinde skala
halkalari bulunur, bu skala torna kalemi is pargasina
temas ettiginde 0 pozisyonuna getirilir ve bdylece
kaldirlacak talag derinligi 6lculebilir.
Skala halkalarini 0 de@erine ayarlayabilmek i¢in skala
halkasindaki vida digli pimleri agin, skalay1 0 degerine
ayarlayin ve pimi sikin.

6. Kullanma
6.1 Makineyi calistirma ve kapatma (Sekil 21)

6.1.1 Makineyi caligtirma

Torna tezgahinin ¢aligtirimasinda agagida agiklanan

siralamaya riayet edin!

e Once koruma kapagini (37) lig geneli aynanin
(27) Gzerine kapatin (bkz. Madde 5.10).

@ Makineyi her calistirmada veya dénme yéninu
degistirmede devir regulatéru (1) énce sifir
pozisyonunda olmalidir (en alttaki isaret).

® Sonraddnme yonl se¢me salteri (2) ile dogru
dénme yoniini secin (L=Sola dénme /R=Saga
dénme)

® Acil Kapat salterinin bastirnimamig oldugunu
kontrol edin.

@ Makine simdi devir se¢me salterine (1) basilarak
calistirilabilir.

6.1.2 Makineyi kapatma
Makineyi kapatmak igin devir regllatéring (1) ,sifir
pozisyonuna“ déndirin.

Acil Kapat fonksiyonu

Makineyi érnegin acil durumlarda hizli ve kolay
sekilde kapatmak igin Acil Kapat salterine basin.
(Sekil 21/Poz. 3). Makineyi tekrar galistirmak
istediginizde Acil Kapat salterini gekerek baglangig
pozisyonuna getirmeniz gerekir.

o
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Dikkat:

Dénme yénunu degistirmeden énce her defasinda
makinenin tam durmasini bekleyin, aksi takdirde
makine hasar gérebilir! Makinenin tahrik Gnitesine
asirn derecede ylklenmemek igin yuksek devir ile
calisirken, makineyi ¢alistirmadan énce devir degerini
dasurin.

Makineye asin yuklenildiginde veya makine bloke
oldugunda kumanda Unitesi makineyi kapatir.

Makineyi uzun siire kullanmayacaginizda, ayar
ve bakim ¢alismalarinda elektrik kablosunun
figini prizden cikarin.

6.2 Devir ayari (Sekil 21 - 22)
Makinenin devir ayari devir regulatérinde (1)
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Devir aralidi ise devir degistirme salterinde (32)
secilebilir.

Devir degistirme salterini ,Tavsan sembolu*
pozisyonuna ayarlama (hizli):
Devir: 0-2.500 dev/dak

Devir degistirme salterini ,Kablumbaga“ pozisyonuna
ayarlama (yavas):
Devir: 0-1.100 dev/dak

6.3 Sogutma

Talas kaldirma isleminde torna kaleminin ucunda
surtinmeden kaynaklanan isinma meydana gelir.
Torna kaleminin kullanim émrint yiikseltmek ve
kesim geometrisini iyilestirmek igin ¢calisma esnasinda
torna kalemi sogutulmalidir. Bunun igin génderilmig
olan yagdanligin (42) icine su bazli, cevre dostu
sogutma sivisi doldurarak islem esnasinda torna
kaleminin tzerine dékerek sogutun.

6.4 Torna ile talag kaldirma

6.4.1 Genel

Torna kalemini kalem tutucunun (23) icine sikica
baglayin (bkz. Madde 5.6)

is pargasini ti¢ ceneli aynanin (27) igine miimkiin
oldugunca derin gegcirerek sikica baglayin.

is pargasinin diizgiin déniip dénmedigini kontrol edin.
ilerletme tertibatinin devrede olmamasini kontrol edin
(bu tertibat sadece pafta agma isleminde devrede
olacaktir).

Makineyi ¢alistirin (bkz. Madde 6.1).
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6.4.2 Boyuna talas kaldirma (tornalama)
(Sekil 1, 23 - 24)

Boyuna talas kaldirma isleminde torna kalemi is

parcasi eksenine paralel ydnde hareket eder.

® Sagdan sola yapilacak boyuna talas kaldirma
isleminde, Ust kizagin (7) seyir yolu toplam igleme
uzunluguna yetmesi icin, énce yatak kizagini (5)
boyuna kizak el tekeri (4) ile mimkiin oldugunca
sol yéne pozisyonlayin ve Ust kizagi (7) Ust kizak
tekeri (12) ile mimkin oldugunca sag yéne
pozisyonlayin.

@ llerletme yénii kolunu (30) 2 nolu pozisyona
getirin, ilerletme tertibatini devreden ¢ikarin ve
yatak kizagini (5) ilerletme sabitleme kolu (10) ile
sabitleyin.

o Radyal kizadi (6) radyal kizak tekerini (8)
dondurerek, torna kalemi is parcasinin gevresine
temas etmeyinceye kadar geri hareket ettirin.

o Ustkizagi (7), Ust kizak tekeri (12) ile torna kalemi
is parcasinin en buyUk ¢ap él¢usinin Uzerinde
duruncaya kadar ayarlayin.

o Radyal kizagdi (6) radyal kizak tekerini (8)
déndirerek yavasca is pargcasina dogru, torna
kalemi is parcasini ¢izinceye kadar hareket ettirin.

@ Bu pozisyon ig pargasinin dis ¢capi lizerinde
yapilacak talag kaldirma islemi icin baslangi¢
pozisyonudur. Radyal kizak tekeri (8) skalasi
Uzerindeki bir taksimat ¢izgisi 0,05 mm ig pargasi
¢ap degerine esittir (veya bu deger 0,025 mm
kesme derinligi demektir).

Dikkat:

Makineyi ¢alistirmadan 6nce ilerletme yéni kolunun
(30) 2 nolu pozisyonda, ilerletme tertibatinin kapali
olmasini saglayin (bkz. Madde 5.7.1).

6.4.3 Radyal talas kaldirma (Sekil 1, 25)

Radyal talag kaldirma igslemi de ayni boyuna talas
kaldirma islemi gibidir. Radyal talas kaldirma
isleminde torna kalemi is parcasi ekseninin merkezine
dogru hareket eder.

Radyal talag kaldirma isleminde, is pargasinin
merkezinde kademe kalmamasi igin torna kaleminin
ana kesicisi is par¢asinin tam merkezine dogru
ayarlanmalidir. Torna kalemini merkezleme
puntasinin (21) yardimi ile ayarlayin.
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Egik torna kalemi veya alin torna kalemi ile yapilan
radyal talag kaldirma isleminde ig pargasi digtan ice
dogru iglenir, kdse veya yan torna kalemi ile yapilan
radyal talag kaldirma igleminde ise ig pargasi icden
diga dogru iglenir.

6.4.4 Delik ici talag kaldirma

Deliklerin iglerini tornalama ayni radyal ve boyuna
talas kaldirma iglemi gibidir. Torna kalemi delikten
disa dogru hareket ettirilirken gérilemediginde bu
islem cok dikkatli yapilacaktir.

Delik ici talag kaldirma isleminde merkezleme puntasi
(21) yerine karsi puntaya bir matkap ucu takilarak is
parcasi énce delinebilir (bkz. Madde 5.9)

6.4.5 Saplama islemi

Saplama isleminde torna kalemi is pargasi ekseninin
merkezine dogru hareket eder. iceri dogru saplamada
iceri saplama kalemi ve disa dodru saplamada ise dig
saplama kalemi kullanilir.

Dikkat:

Boyuna, radyal, delik ici, saplama talas kaldirma
islemlerinde torna kaleminin tam ig pargasinin
merkezine ayarlanmasina dikkat edin.

6.4.6 Konik talas kaldirma (Sekil 26 - 27)

Konik talag kaldirma islemi tst kizagin (7)
ayarlanmasi ile mimkin olur. Bu igslemde Ust kizak
ayar civatasi (A) acildiktan sonra kendi ekseni
etrafinda déndrdlir (Sekil 27). Koninin agi taksimati
konik tornalama skalasi (9) ile yapilir.

Ust kizak dogru sekilde ayarlandiktan sonra (Sekil 28)
ayar civatalari (A) tekrar sikilacaktir.

6.4.7 Pafta agma (Sekil 28)

Pafta agma islemi 6zel bir pafta torna kalemi ile
yapilir. Bu torna kalemi tam is parcasi eksenine dikey
pozisyonda baglanir. Bu igslem en dogru sekilde torna
kalemi masdari (Sekil 29/Poz. A) yardimi ile
yapllabilir. Pafta agma iglemindeki ilerletme kilavuz
mili (13) tzerinden gerceklesir ve ilerletme vida disi
adimina esit olmalidir. Bunun i¢in uygun degistirme
dislileri secilerek dogru ilerletme hizi ayarlanacaktir
(bkz. Madde 5.7.2).

Dikkat:

Pafta agma isleminde dusuk devir ve iyi yaglama ile
calisin. Pafta agma igleminde ve pafta agma iglemi
aralarinda ilerletme sabitleme kolunun (10) agilmasi
veya is parcasinin aynadan cikartiimasi yasaktir.
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7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galigmalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

7.1 Temizleme

@ Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Olusan talaslari faras veya firga ile temizleyin.

@ Kir, yaglama maddesi ve yag artiklarini pamuklu
bez ile silin.

® Temizleme iglemi icin kesinlikle tazyikli hava
kullanmayin.

® Boyasiz makine elemanlarini temizleme
isleminden sonra asitsiz yag ile yaglayin.

7.2 Tahrik kayisini degistirme (Sekil 29 - 32)
Tahrik kayigi sarf malzemesi olup gerek
duyuldugunda degistirilecektir. Once disli seti
kutusunun (29) kapagini ve diglileri ¢ikarin (bkz.
Madde 5.7.2). Sonra her iki tutma civatasini (Sekil
29/Poz. A) agin ve disli kutusu plakasini (Sekil
30/Poz. B) ¢ikarin.

Tahrik kayisint déndurerek ust digliden sokin ve
motor milinden ¢ikarin (Sekiller 31 — 32). Kayisin
montaji sékme igleminin tersi yoninde gerceklesir.

Dikkat:
Tahrik kayigini degistirmek igin makineyi kapatin ve
elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin.

7.3 Sigortanin degistirilmesi (Sekil 21/Poz. B)
Dikkat! Makineyi kapatin ve fisi prizden ¢ikarin!
Metal torna calismadiginda sigorta kutusundaki (B)
sigortanin atmig olup olmadigini kontrol edign ve
sigorta arzall oldugunda ayni anma degere sahip
yeni bir sigorta ile degistirin.

7.4 Kizak boslugunu ayarlama

Kizaklar ile yatak arasindaki bosluk fazla oldugunda,
kizak tarafindaki kontralanmig vida digli pimler ile
bosluk ayarini yapabilirsiniz.

7.5 Kémiir fircalan

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarinin kalifiye
elektrik personeli tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur fircalar sadece kalifiye elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.
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7.6 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilmelidir;
o Cihaztipi

@ Cihazin Urlin numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek i¢in makine bir ambalaj
icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir ve
béylece geri kazanilabilir veya geri kazanim sistemine
iade edilebilir.

Makine érnegin metal ve plastik gibi ¢esitli
malzemelerden meydana gelir.

Arizal parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine
verin. Bu sistemin nerede oldugunu bayinizden veya
yerel yénetimlerden égrenebilirsiniz!

9. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve dona
kars! korunmus ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicaklidi 5 ve 30°C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji iginde
saklayin.

TR
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IaCHO
AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV ak6Aovbn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneaylowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EY-pMpeKTMBaTa 1 HOPMUTE 32 aPTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Metalldrehbank BT-ML 300 (Einhell)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

(] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

Reg. No.:

[] Annex V

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN ISO 23125; EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 61000-6-2; EN 61000-6-4

Landau/lsar, den 21.02.2011

L.’ Wevtr

Weichselgartner/GeferalManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 08
Art.-No.: 45.050.04 1.-No.: 11031
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR002873
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Moévo ya xwpeg Tng EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yla ™V peTaTtponn oe EOviKO AiKalo TIPETIEL VO CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEia Kal
Vva AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG aVTi ETUOTPOPNG

O WBIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUOKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0M ToU
POLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUUATWV. AgV
ouunepthauBavovTal Ta eEapTAUATA 1} BoNONTIKA €€0P " TNUATA TWV UETAXELPLOPEVWY CUCKEUWMV XWPIG
NAEKTPIKA TUApATA.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yd&énetmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yikimludir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

H avatinwon 1 GAAn avanapaywyn TEKUNPUOOEWV Kal CUVOJEUTIKOV
PUAAGSIOV TWV MPOIOVTWV NG ETAPEIAG, AKOUN Kal O
anooTdouaTa, emTpEneTal Hovo petd and pntn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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®  Technische Anderungen vorbehalten

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

O KataokevaoTg dlatnpeei TO JKAIWHA TEXVIKOV AAAAYDV

Teknik degisiklikler olabilir
50
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kowvr) HBopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepinTwon Tov €yvav 1én £Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl and v nuepopnvia ayopdg g cuokeunq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETAL N KaTioXuo™ a&lWoewV €yyunong HETA
™V Napodo g Tpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA [AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AOSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v dlapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTO auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akiler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuihren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung BT _ML_300_SPK5

® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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