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Bedienungsanleitung
Kapp- Gehrungssége mit Obertisch

Instrukcja oryginalnag
Pita ukosna z gérnym stotem

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynorpeba
LipKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe U
CKocsiBaHe Nnop brb/l C ropHa maca

MNpwTtoTuneg Odnyieg xpnong
daAtootmpiovo peE TIAYKO Epyaciag

Orijinal Kullanma Talimati
Tablal génye kesme

Instructiuni de utilizare originale
Ferastrau de retezat si imbinat la colt cu
masa superioara

S
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
Mpenmn nyckaHe B ekcnnoarauyA npoveTeTe u cnaspanTe
VHCTPYKLMATA 3a ekcrnioaTauma Ha ypeAa u ykasaHuATa 3a
6e3onacHocT.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrote v Odnyia
XPNOoNG Kat TI§ Ymodei&elg acpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de

folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung

1. Entriegelungsknopf

2. Handgriff

3. Ein,- Ausschalter
fur Kappbetrieb

4. Ein,- Ausschalter
flr Tischbetrieb

5. Séageblatt

6. Séageblattschutz beweglich

7. Anschlagschiene

8. Drehtisch

9. unterer Sagetisch

10. Feststellschraube fiir Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unten

13. Aufnahme far Werkstlickauflagen
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter

16. Séagetisch

17. oberer Sageblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Sechskantschlissel

20. Werkstuckauflagen

21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

28. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungsgabel

25. Randelschraube fiir Gehrungseinstellung
26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube fiir Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

38. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube fir Werkstlickauflage

w

. Lieferumfang

Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
Werkstuickauflage

Stirnloch-, Sechskantschlissel

4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréB3e.

Die S&ge ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Rundhdlzer dirfen nur mit einer geeigneten Vor-
richtung geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
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und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

® Berlhrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Séagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

® Ruckschlag von Werkstilicken und
Werkstuickteilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50 Hz
Leistung 1200 Watt
Betriebsart St
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min”'
Hartmetallsageblatt 2210 x 2 30 x 2,5 mm
Anzahl der Zahne 24
Absauganschluf3 2 35 mm
Standflache 400 x 325 mm
Gewicht 10 kg
Als Tischsége:

Ségetisch 360 x 250 mm
Schnitthéhe 0-33mm

Parallelanschlag schwenkbar -30° bis + 30°

Als Kappsage:

Schwenkbereich -45°/0° / +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° 120 x 55 mm
Sagebreite bei 45° 65 x 55 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 40 x 23 mm

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 99 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lya 112 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a,, = 0,7 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhéngig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen Gber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerit nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls

o
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Die Umstellung der Kombisége ist genau nach

folgenden Verfahren und Schritt fiir Schritt
durchzufiihren, ansonsten kdnnen die Bauteile

Uberprifen.
® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

beschadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die Sage
umstellen!

Im Lieferzustand befindest sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissége)

auftreten: 6.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

1. Lungenschaden, falls keine geeignete ® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)
Staubschutzmaske getragen wird. ® Sagetisch (16) mit einer Hand nach oben

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehdérschutz bewegen und gleichzeitig mit der anderen Hand
getragen wird. den Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm- unten dricken. Sageblatt (5) muB komplett im
Schwingungen resultieren, falls das Gerat Gber Schlitz des Sagetisches (16) verschwinden.
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder @ Feststellmutter (15) wieder festziehen.
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird. @ Die Verriegelungsgabel (24) hat sich dadurch

nach oben bewegt und den Sicherungsbolzen
(23) freigegeben.

6. Vor Inbetriebnahme ® Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach unten
driicken und Sicherungsbolzen (23)

e Die Maschine muB standsicher aufgestelit herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4) flr
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem den Tischbetrieb stromlos geschaltet und der
Universal-Untergestell o. &. festschrauben. Schalter (3) fur Kappbetrieb an Spannung gelegt.

@ Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen ® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
montiert sein. nicht loslassen, sondern Maschinenkopf langsam

e Das Sageblatt muB frei laufen kénnen. und unter leichtem Gegendruck nach oben

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper bewegen_._
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten. e Untere Sageblattabdeckung (14) abnehmen.

@ Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen, e Jetztist die Sage auf Kappbetrieb umgestelit.
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig . . .
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig 6.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb
sind. ® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8) auf

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der 0° stellen.

Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild ° Egststellschrauben (10) und Spannschraube (22)
mit den Netzdaten Ubereinstimmen. fixieren.
® Untere Sageblattabdeckung (14) auf den

6.1 Sige aufbauen: (Abb. 1/3/16) Drehtellgr (8) aufsetzen, dabei mussen die

@ Die beiden Werkstiick-Auflagebiigel (20) in die beiden hinteren FiiBe der Abdeckung (14) fest
dafur vorgesehenen Aufnahmen (13) an der Ge- hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.
rateseite stecken und mit den Schrauben (36) ® Lockern Sie zuerst die Feststelimutter (15)
fixieren. @ Sagetisch (16) mit einer Hand nach oben

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu ver- bewegen und gleichzeitig mit der anderen Hand
meiden miissen die beiden StitzfiiBe (a) links den Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
und rechts an der Hinterseite der Sage, wie in unten driicken. Sageblatt (5) muB komplett im
Bild 16 gezeigt, mit je 2 Schrauben befestigt Schlitz des Ségetisches (16) verschwinden.
werden. @ Feststellmutter (15) wieder festziehen.

® Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschinen-

6.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1/2/3) kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis der

Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen: untert_-?- Sggeblattschutz (14) das Séageblatt

A: Tischkreissage (Abb. 1) vollsténdig abdeckt. ‘

B: Kapp- und Gehrungssage (Abb.2) @ Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um die

Séage in der unteren Position zu fixieren, dadurch
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wird die Netzspannung wieder von Schalter (3)
auf Schalter (4) umgeleitet.

Feststellmutter (15) I6sen und Sagetisch (16)
auf die gewuinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.

Durch das Absenken des Sagetisches (16) wird
der Sicherungsbolzen (23) mittels der Ver-
riegelungsgabel (24) blockiert, so daB er nicht
herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die Sdge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

6.3 Sage einstellen. (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muB die
Stellung durch festdrehen der Feststellschraube
(10) zusatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber die
Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt. Sicherungsbolzen (23) um 90°
drehen, damit der Maschinenkopf entriegelt
bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

10

Kappschnitt 90° (Abb. 19/20)

Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.
Spannschraube (22) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Séageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(b) wieder festziehen.
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6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 19/20)

® Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

@ Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

® Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanabsaugung (Abb. 18)

@ Die Séage ist mit einem Absaugstutzen (31) fir
Spéne ausgestattet.

® Sie kann so auf einfache Weise an alle Spanab-

saugungen angeschlossen werden.

Betreiben Sie das Geré&t nur mit Absaugung.

Uberpriifen und reinigen sie regelméaBig die

Absaugkanale.

6.7 Austausch des Séageblatts (Abb. 7/14/15)

@ Netzstecker ziehen, Ségeblatt muB vollstéandig
stillstehen.

® Sage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)

® Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
abnehmen.

® Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischeinlage
(34) herausnehmen.

® Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegenden
Stirnlochschliissel (21) sperren und die
Sechskantschraube mit dem Steckschlissel
(19) im Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!)
herausschrauben.

@ Das Ségeblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
und nach oben durch den Schlitz im Sagetisch
(16) herausziehen.

® AuBen-und Innenflansch sowie Motorwelle
grindlich reinigen, bevor Sie das neue Sége-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

@ Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festziehen.

® Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf zu
achten, daB3 der Abstand zwischen den Zahnen
des Sagebalttes und dem Spaltkeil min. 3 mm
und max. 5 mm betragt. (Abb. 7)

o
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® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

7. Bedienung
Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu

tberprifen.

Achtung: Die Maschine ist mit einem Uberlast-
schalter ausgeriistet (Abb. 17/Pos. b). wird die

Maschine iiberlastet, schaltet sie automatisch ab.

Um die Maschine wieder einzuschalten, muss
einige Minuten gewartet werden, um die
Maschine abkiihlen zu lassen. Danach den
Uberlastschalter (b) wieder eindriicken und die
Maschine ist wieder verwendbar.

7.1 Verwendung als Tischsédge (Abb. 1-9)
Séage auf Tischbetrieb einstellen (siehe 6.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

7.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 4)

® Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Ségens abwarten, bis das Sageblatt (5) seine
maximale Drahzahl erreicht hat.

® Umdie Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedriickt werden.

7.1.2 Schnittiefe einstellen (Abb. 1)

@ Feststellmutter (15) lockern und Séagetisch (16)
auf die bendtigte Schnittiefe einstellen. Das
Sé&geblatt (5) sollte noch einige mm Uber das
Sé&gegut hinausragen.

@ Feststellmutter (15) wieder fixieren.

7.1.3 Ausfiihrung von Léngsschnitten (Abb. 4)

® Randelschraube (25) I6sen und Quer-, Parallel-
anschlag (18) auf 90° einstellen Randelschraube
(25) wieder fixieren.

@ Parallelanschlag (18) von rechts in die vordere
Nut des Séagetisches (16) einsetzen.

® Die beiden Randelschrauben (26) I6sen.
Anschlagschiene (27) bis tber die Mitte des
Sé&geblattes ( 5) vorschieben und fixieren.

@ Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala (c)
auf dem Séagetisch (16) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit der Feststellschraube
(28) festklemmen.

® Sage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

® Werkstick langsam und préazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Séagebilatt (5)

vorschieben.

® Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich beim
Vorschieben des Schnittgutes von selbst.

® Achtung:
Bei Werkstiickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe Abb.5)
(Im Lieferumfang enthalten!)
Bei Werkstiickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwenden.
(Abb. 6)
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)

® Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 7)

® Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutzhaube
(17) wieder von selbst und verdeckt das Sage-
blatt (5).

® Sage wieder ausschalten.

® Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkippen
am Ende des Schneidevorgangs sichern. (z. B.
Abrollstander etc.)

7.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 8/9)

® Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.

@ Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem Spiel
in der Nut des Séagetisches (16) bewegen laBt.

® Randelschraube (25) lockern und Queranschlag
(18) auf das gewuinschte WinkelmaB einstellen
und fixieren.

® Die beiden Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (27) nach links schieben, bis
diese beim Vorschieben den Sageblattschutz
(17) nicht mehr bertihrt. Randelschrauben (26)
wieder festziehen.

® Sage einschalten.

® Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -
Parallelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufiihren.

® Nach Beendigung des Schneidevorgangs, Séage
wieder ausschalten.

7.2. Verwendung als Kappsége
Séage auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.)

11
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7.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

@ Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Feststell-
schrauben (10) von -45° bis +45° verstellbar.

@ Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB3 wéhrend des Ségens gedriickt
gehalten werden.

7.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

@ Die Sé&ge wird durch gleichzeitiges Driicken des
Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sdgende Material sicher auf die
Maschinenflache auflegen, damit das Material
sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstiick bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 10)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kdnnen

Schréagschnitte nach links und rechts von 0°-45° zur

Anschlagschiene ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewiinschtem WinkelmaB (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben
ausfihren.
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7.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 11/12)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache ausgefiihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger (b) auf das gewlinschte
WinkelmaB zeigt.

® Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben durch-
fuhren.

7.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 11/12/13)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.3.

® Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlnschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.2.4.

® Spannschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben aus-
fuhren.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

® Im Geréteinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos¢é wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia

Przycisk odryglowujgcy

Rekojesc

Witacznik/ wytgcznik dla trybu pity ukosnej

Witacznik/ wytacznik dla trybu pity stotowej

Tarcza tngca

Ruchoma ostona tarczy tnacej

Szyna przykfadnicy

Stét obrotowy

Dolny stét pilarski

10. Sruba mocujaca stét obrotowy

11. Skala

12. Wktadka stotu, dét

13. Miejsce do zamocowania podporki obrabianego
przedmiotu

14. Dolna ostona tarczy tnacej

15. Nakretka mocujgca

16. Stot pilarski

17. Gorna ostona tarczy tnacej

18. Regulowana przyktadnica
poprzeczna/réwnolegta

19. Klucz nasadowy

20. Podpdérki obrabianego przedmiotu

21. Klucz otworowy czotowy

©CReNOO AWM~

22. Sruba napinajgca

23. Bolce zabezpieczajgce

24. Dzwignia ryglujaca

25, Sruba radetkowa do ustawiania cigcia sko$nego

26. Sruba radetkowa

27. Szyna przyktadnicy

28. Sruba do ustawiania szerokosci ciecia

29. Pret do przesuwania

30. Klin rozdzielnika

31. Kréciec do odsysania

32. Sruba imbusowa

33. Sruba krzyzowa

34. Wktadka stotu, géra

35. Kotnierz zewnetrzny

36. Sruba do mocowania podpérki obrabianego
przedmiotu

3. Zakres dostawy

® Tarcza z weglikdw spiekanych

® Regulowana przykfadnica poprzeczna wzgl.
réwnolegta

Pret do przesuwania

Podporka obrabianego przedmiotu

Klucz otworowy czotowy, klucz nasadowy

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita uko$na z gérnym stotem stuzy do cigcia
ukosnego, jak rowniez do cigcia wzdtuznego i
poprzecznego (tylko z przyktadnicg poprzeczng)
drewna oraz tworzyw sztucznych, o odpowiednich
gabarytach.

Pita nie jest przeznaczona do cigcia drzewa
opatowego.

Urzgdzenia uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w niniejszej
instrukciji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢
ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.
Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla urzadzenia
brzeszczotéw pity. Uzycie tarcz tngcych innych
rodzajow jest niedozwolone.

W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem
wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
instrukcji montazu oraz wskazéwek bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce prace
konserwacyjne na urzgdzeniu muszg zostac
zapoznane z instrukcjg jej uzytkowania oraz
mozliwymi niebezpieczenstwami.

Oprdcz tego nalezy przestrzegaé wszystkich

o
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obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad

bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogéw

medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powodujg

wykluczenie odpowiedzialno$ci producenta za

powstate w ich nastgpstwie szkody.

Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem

istniejg pewne czynniki ryzyka. Moga one

wystepowac w nastepujgcych sytuacjach, a wynikajg

z konstrukcji urzadzenia:

@ Dotykanie brzeszczotu pity w nieostonigtych
miejscach.

® Chwytanie obracajgcego sie brzeszczotu pity
(niebezpieczenstwo zranienia)

® Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czesci.

® Ztamania brzeszczotu pity.

® Wyrzucanie uszkodzonych czesci brzeszczotu
pity.

® Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania
sie do zalecenia noszenia nausznikéw
ochronnych.

® Szkodzaca zdrowiu emisja kurzu z drewna przy
uzytkowaniu urzgdzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemie$lniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.

5. Dane techniczne

Silnik na prad zmienny 230V ~ 50 Hz
Moc 1200 W
Tryb pracy S1
Liczba obrotéw biegu jatowego n, 4500 min™
Tarcza widiowa 2210x230x2,5mm
Liczba zebéw 24
Podtaczenie odsysania 2 35 mm
Zajmowana powierzchnia 400 x 325 mm
Waga 10 kg
Jako pita stotowa

Stét pilarski 360 x 250 mm
Wysokos¢ ciecia: 0-33 mm

Przyktadnica réwnolegta ruchoma -30° do + 30°

Jako pita ukos$na:

Zakres przechytu -45°/0°/ +45°
Ciecie ukosne 0 do 45° w lewa stroneg
Szerokosc¢ cigcia przy 90° 120 x 55 mm
Szerokosc¢ ciecia przy 45° 65 x 55 mm
Szerokos$¢ cigcia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie ukosne) 40 x 23 mm

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normag
EN 61029.

Poziom cisnienia akustycznego Ly 99 dB(A)
Odchylenie K;a 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 112 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 61029.

Wartos¢ emisji drgan a,, = 0,7 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

Ostrzezenie!

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach moze
wykraczaé ponad podang wartoscé.

Podana warto$¢ emisji drgai moze zostac
zastosowana analogicznie do innego
elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana do
wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywac wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowacé wiasny sposob pracy do urzgdzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

15
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o Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawi¢ sie nastepujace
zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan
ramion i dtoni, w przypadku, gdy urzgdzenie jest
uzywane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy
sposob i bez przeglagdow.

6. Przed uruchomieniem

® Urzadzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni, tzn.
musi zostaé przykrecone do stotu roboczego lub
podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

® Tarczatngca musi sie swobodnie obracac.

® Zwrdci¢ uwage nato, czy w obrabianym drewnie
nie ma gwozdzi, srub lub innych ciat obcych.

® Zanim wigczy sie przycisk wiaczania/wytaczania
nalezy upewni¢ sie, czy tarcza tngca jest
wiasciwie zamontowana, a ruchome czesci
swobodnie sig obracajg.

® Przed podtgczeniem urzagdzenia nalezy sig
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

6.1 Montaz pity: (rys. 1/3/16)

@ Oba uchwyty podtrzymujgce obrabiany przedmiot
(20) wtozy¢ w przewidziane do tego
zamocowania (13) po bokach urzadzenia i
przykreci¢ za pomoca Srub (36).

® Aby unikng¢ przewrécenia sie pity do tytu obie
stopy (a), po lewej i po prawej stronie tylnej strony
pity, muszg by¢ przykrecone, kazda 2 $rubami,
tak jak pokazano na rysunku 16.

6.2 Przestawianie pity dwufunkcyjnej (rys. 1/2/3)
Pita ma dwa ustawienia robocze:

A: Pita stotowa (rys. 1)

B: Pita ukosna (rys. 2)
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Przestawienie pity dwufunkcyjnej nalezy
wykonywaé doktadnie wedtug nastepujacego
postepowania, krok po kroku, w przeciwnym
razie czesci sktadowe moga zosta¢ uszkodzone.
Uwaga: Zanim bedg Panstwo przestawiac pite,
nalezy odtaczy¢ wtyczke sieciowa!

Pita jest dostarczana w pozycji pracy A (pita stotowa)

6.2.1 Przestawianie pity na tryb pity ukosnej

® Najpierw poluzowac nakretke mocujgca (15).

® Jednareka podniesc do gory stot pilarski (16),
jednoczesnie druga reka, trzymajac za rekojesé
(2), nacisng¢ w doét gtowice maszyny. Tarcza
tngca (5) musi catkowicie znika¢ w szczelinie
stoty pilarskiego (16).

@ Ponownie przykrecic¢ srube mocujgca (15).

o Dzieki temu widelec ryglujacy (24) poruszyt sie¢ w
gore, a bolce zabezpieczajgce zostaty zwolnione
(23).

® Nacisngé gtowice maszyny na dét, trzymajac za
rekojesc (2) i wyciggna¢ bolce ryglujgce (23).
Poprzez to przetacznik (4) dla trybu pity stotowej
zostaje odtgczony od napiecia, a przetgcznik (3)
dla trybu pity ukosnej zostaje podtagczony do
napiecia.

o Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng urzgdzenie
odbija automatycznie do géry, tzn. po
skoriczonym cigciu nie nalezy puszczac rekojesci
(2), lecz przesunaé powoli gtowice urzadzenia, z
lekkim naciskiem do gory.

® Zdjac¢ dolng pokrywe tarczy tnacej (14).

@ Teraz przestawié pite na trybu pity ukosne;j.

6.2.2 Przestawianie pity na tryb pity stotowej

@ Ustawic¢ gtowice maszyny w pionie, a stét
obrotowy na 0°.

@ Dokreci¢ srube mocujacg (10) i Srube napinajaca
(22).

o Natozyc¢ dolng ostoneg tarczy tngcej (14) na stét
obrotowy (8), przy czym obydwie tylne stopki
ostony muszg zosta¢ mocno zatrzgsniete za
przyktadnice (7).

® Najpierw poluzowac nakretke mocujgca (15).

® Jednareka podniesc do gory stot pilarski (16),
jednoczesnie druga reka, trzymajac za rekojesé,
nacisng¢ w dot gtowice maszyny (2). Tarcza
tngca (5) musi catkowicie znika¢ w szczelinie
stotu pilarskiego (16).

@ Ponownie przykrecic¢ Srube mocujgca (15).

® Wcisna¢ przycisk odryglowujacy (1), a gtowice
maszyny obnizy¢, trzymajac za rekojesc (2), az
do momentu, kiedy dolna ostona tarczy tngce;j
(14) catkowicie przykryje tarcze tngca.

® Wsuna¢ bolce zabezpieczajgce (23), aby
zablokowac pite w dolnej pozyciji, przez co
napiecie zostanie z powrotem przekierowane z

o
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przetacznika (3) na przetacznik (4).

Poluzowac nakretke mocujgca (15) i obnizy¢ stét
do wybranej gtebokosci ciecia.

Ponownie przykrecic¢ sSrube mocujgcy (15).
Poprzez obnizenie stotu pilarskiego (16) bolec
ryglujgcy (23) zostanie zablokowany za pomoca
dzwigni ryglujgcej (24), tak ze nie moze on zosta¢
wyciggniety.

Teraz przestawié pitg na trybu pity stotowe;j.

6.3 Ustawianie pity (rys. 1/2)

Aby przestawic stét obrotowy (8) poluzowac
srube mocujaca (10) o ok. 2 obroty.

Stét obrotowy (8) ma mozliwosé ustawien
posrednich pod katem 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° i 45°. Jak tylko stot obrotowy (8)
zostat zablokowany, ustawienie musi by¢
dodatkowo zablokowane za pomocg sruby
mocujgcej(10).

W przypadku gdy wymagane sg inne ustawienia
kata, stot obrotowy (8) nalezy ustawiac tylko za
pomoca sruby mocujacej (10).

Poprzez delikatne wcisnigcie gtowicy urzadzenia
do dotu i jednoczesne wyciagnigcie bolcow
zabezpieczajgcych (23) z uchwytu silnika, pita
zostaje odblokowana z dolnego ustawienia
roboczego. Aby gtowica urzadzenia pozostata
odryglowana, obréci¢ bolce zabezpieczajgce (23)
090°.

Odchyli¢ do gory gtowice urzagdzenia.

Gtowica urzgdzenia poprzez poluzowanie sruby
napinajgcej (22) moze zosta¢ pochylona na lewo
pod katem maks. 45°.

Skontrolowa¢ zgodno$¢ napiecia sieciowego z
danymi napiecia na tabliczce znamionowej i
podtaczy¢ urzgdzenie.

6.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia ukosnego

90° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzgdzenia do dotu i zamocowaé
ja za pomocg bolcoéw zabezpieczajgcych (23).
Poluzowac $rube napinajaca (22)

Katownik (a) ustawi¢ pomigdzy tarcza tngca (5) a
stotem obrotowym (8).

Poluzowac nakretke kontrujacg (b) i tak daleko
ustawi¢ $rube regulujaca (c), az kat pomigdzy
tarcza tngcg (5) a stotem obrotowym (8) wyniesie
90°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokrecic nakretke zabezpieczajaca (b).

6.5 Ustawienie ogranicznika do ciecia ukosnego

45° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzgdzenia do dotu i zamocowaé
ja za pomocg bolcoéw zabezpieczajgcych (23).
Stot roboczy (8) ustawi¢ w pozycji 0°.

Poluzowac srube mocujgca (22) i za pomoca
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia pod katem 45°.

Katownik 450 (f) ustawié pomiedzy tarcza tnaca
(5) a stotem obrotowym (8).

Poluzowac nakretke zabezpieczajgcy (25) i tak
daleko ustawié¢ $rube regulujgca (26), az kat
pomiedzy tarczg tnacg (5) a stotem obrotowym
(8) wyniesie doktadnie 45°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke kontrujgca (d).

6.6 Odsysanie wiorow (rys. 18)

Pita wyposazona jest krociec do odsysania (31)
widréw.

Moze on byé w prosty sposéb podtaczony do
wszystkich urzadzen odsysajgcych.
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzaé i czyscic¢ kanaty
odsysajace.

6.7 Wymiana tarczy tnacej (rys. 7/14/15)

Wyciagnaé wtyczke z gniazdka, tarcza tngca
musi by¢ catkowicie zatrzymana.

Przestawic pite na tryb pity uko$nej. (patrz 6.2.1)
Poluzowac obydwie $ruby imbusowe (32) oraz
klin rozdzielnika (30) oraz $ciagna¢ ostone tarczy
tngcej (17).

Wyciagnaé sruby krzyzowe (33) oraz wktadke
stotu (34).

Zatgczonym kluczem nasadowym (21)
zablokowac kotnierz zewnetrzny (35), a
otworowym kluczem czotowym (19) odkrecié
Srube szesciokatng w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (Uwaga! Lewy gwint!)
Sciggnad tarcze tnaca (5) i wyciagnaé w gore
przez szczeling w stole pilarskim (16).

Zanim zatozg i dokrecg Panstwo nowg tarcze
tngcy, doktadnie wyczysci¢ kotnierz zewnetrzny i
wewnetrzny oraz watek silnika.

Uwaga! Kierunek obrotéw tarczy tngcej musi
zgadzac sieg z kierunkiem strzatki na obudowie
urzadzenia.

Zatozy¢ wktadke stotu (34), klin rozdzielczy (30)
oraz ostong tarczy tngcej (17) i dokrecié.

Przy mocowaniu klina rozdzielczego (30) nalezy
zwracac na to uwage, aby odstep miedzy zebami
tarczy a klinem rozdzielczym wynosit min. 3 mm a
maks. 5 mm. (rys. 7)

Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowaé funkcjonowanie urzadzen
zabezpieczajgcych.

17

o



Anleitung BT MS 210 T SPK5:_  24.09.2010 fFﬁB Uhr Seite 18

7. Obstuga

Po kazdym nowym ustawieniu zalecamy
wykonanie cigcia prébnego, tak aby sprawdzi¢
ustawione wymiary.

Uwaga: Urzadzenie wyposazone jest w wytgcznik
przecigzeniowy (rys. 17/poz. b), jesli maszyna
zostanie przecigzona, silnik wytaczy sie
automatycznie. Aby ponownie wigczy¢
urzadzenie, trzeba odczekaé klika minut, aby
urzadzenie schiodzito si¢. Potem ponownie
wcisnaé wytacznik przecigzeniowy (b), maszyna
jest ponownie gotowa do uzywania.

7.1 Uzycie jako pity stotowej (rys. 1-9)
Przetaczy¢ pite na tryb pity stotowej (patrz 6.2.2.)
Uwaza¢ przy nacinaniu.

7.1.1 Wigcznik/ wytacznik (rys.4)

® Przez wcisniecie zielonego przycisku (a) pita
moze byé ponownie wtgczona. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy poczekac, az tarcza
tnaca (5) osiggnie maksymalne obroty.

® Aby ponownie wytgczyé pite, trzeba nacisngé
czerwony przycisk (b).

7.1.2 Ustawienie gtebokosci cigcia (rys. 1)

® Poluzowac¢ nakretke mocujgca (15) i obnizy¢ stét
pilarski do wybranej gtebokosci cigcia. Tarcza
tngca powinna wystawac jeszcze kilkka mm ponad
ciety materiat.

@ Ponownie przykreci¢ srube mocujgca (15).

7.1.3 Wykonywanie cieé wzdtuznych (rys. 4)

® Poluzowac $rube radetkowg (25) a przyktadnice
poprzeczna/réwnolegta (18) ustawi¢ z powrotem
na 90°.

® Przyktadnice rownolegtg (18) natozy¢ od prawej
strony na przedni wpust stotu pilarskiego (16).
Poluzowac obie sruby radetkowe (26). Przesung¢
szyne przyktadnicy (27) do przodu, przez srodek
tarczy tnacej (5) i zamocowacé. Ustawic
przyktadnice réwnolegta (18), za pomoca skali (c)
na stole na wybranym wymiarze i zamocowac¢
Srubami mocujacymi (28).

o Pite wigcza sie poprzez nacisnigcie zielonego
przycisku (a).

@ Obrabiany materiat przesuwacé precyzyjnie
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (18), do tarczy
tnagcej (5).

@ Gorna ostona tarczy tngcej (17) sama sig otwiera
przy przesuwaniu materiatu.

o Uwaga: W przypadku, gdy materiat obrabiany
jest wezszy niz 120 mm, w zasiegu tarczy tnagcej
(5) koniecznie uzywac preta do przesuwania (29).
(patrz rys. 5) (Zawarty w dostawie!)
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W przypadku, gdy materiat obrabiany jest
wezszy niz 30 mm do popychania nalezy
uzywac kawatka drewna (d). (rys. 6)
Kawatek drewn hania nie jest
zawarty w dostawie! (Dostepny w sklepach
branzowych)

® Materiat ciety przepchaé zawsze az do korica
klina rozdzielnika (30). (rys. 7)

® Po przecigciu ostona (17) zamyka sie
samoczynnie i zakrywa tarcze tngcg (5).

@ Ponownie wytgczy¢ pite.

o Uwaga: Dtugie kawatki zabezpieczac na koricu
ciecia, aby nie spadaty. (np. Stojak z owijarkg
etc.)

7.1.4. Wykonywanie cigé¢ poprzecznych (rys. 8/9)

@ Natozyc¢ przyktadnice poprzeczng, rownolegta
(18) od prawej strony na przedni wpust stotu
pilarskiego (16).

@ Dokreci¢ srube mocujgca (28), az przyktadnica
poprzeczna/réwnolegta (18) bedzie mogta sie
poruszac¢ we wpuscie stotu pilarskiego (16) tylko
z matym luzem.

® Poluzowac srube radetkowa (25) i ustawi¢
przyktadnice porzeczng (18) na wybranym kacie i
przymocowac.

® Poluzowa¢ obydwie sruby radetkowe (26) i
przesunac szyne przyktadnicy (27) w lewo, az nie
bedzie ona dotykata ostony tarczy tngcej (17)
przy przesuwaniu. Ponownie przykreci¢ srube
radetkowg (26).

e Wigczyc¢ pite.

@ Element ciety docisng¢ mocno do szyny
przyktadnicy (27) i razem z przyktadnica
poprzeczna/réwnolegta (18) powoli przesuwac w
kierunku tarczy tngcej (5), tak aby wykonac¢
ciecie.

@ Po zakoriczeniu cigcia ponownie wytgczyc pite.

7.2. Uzycie pity jako pity ukosnej
Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej (patrz 6.2.1)

7.2.1 Ustawienia (rys. 2/3)

e Gtowica urzadzenia poprzez poluzowanie $ruby
mocujgcej (22) moze zostac¢ pochylona na lewo
pod katem maks. 45°.

@ Stot obrotowy przestawiany jest przez
poluzowanie sruby mocujgcej (10) od -45° do
+45°.

o Pitajest wtgczana przez wcisnigcie
wigcznika/wytacznika (3). Przetacznik w czasie
ciecia musi by¢ wcisniety.

o
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7.2.2 Ciecie 90° i stét obrotowy 0° - 45° (rys. 1)

o Pite wigcza sie poprzez jednoczesne wcisnigcie
wtacznika/wytgcznika (3).

o Uwaga! Materiat do ciecia przytozy¢ pewnie do
powierzchni maszyny, zeby nie przesuwat sie¢ w
trakcie ciecia.

@ Po witgczeniu pity nalezy poczekaé, az tarcza
tnaca (5) osiggnie maksymalne obroty.

® Nacisnaé¢ z boku dzwignig odryglowujaca (1) i
jednoczesnie za pomocag rekojesci (2) przesunaé
gtowice urzgdzenia przez obrabiany materiat do
dotu.

® Po skonczeniu pracy nalezy ponownie ustawié
gtowice urzgdzenia w gérnej pozycji spoczynku i
zwolni¢ wiacznik/wytgcznik (3). Uwaga! Poprzez
sprezyne zwrotng urzadzenie odbija
automatycznie do gory, tzn. po skoriczonym
cieciu nie nalezy puszczac rekojesci (2) , lecz
przesung¢ powoli i z lekkim naciskiem gtowice
urzgdzenia do géry.

7.2.3 Ciecie 90° a st6t obrotowy 0° - 45° (rys. 10)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywag ciecia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do szyny

przyktadnicy.

@ Glowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gérne;.

® Zwolnic stét obrotowy (8) przez poluzowanie srub
mocujgcych (10).

® Zapomocg uchwytu (2) ustawic¢ stét obrotowy (8)
pod wymaganym katem, tzn. oznaczenie na stole
(a) musi zgadza¢ sie z wymagang miarg kata (11)
na podstawie (9).

® Aby przymocowac stét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srube mocujaca (10).

o Wykonywac ciecie tak, jak opisano w punkcie
7.2.2.

7.2.4 Ciecie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozyciji 0° (rys. 11/12)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do powierzchni

roboczej.

@ Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gornej.

® Stotroboczy (8) ustawié w pozycji 0°.

@ Poluzowac $rube napinajgca (22) i za pomocag
rekojesci (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzadzenia, az wskazowka (b) wskaze
wymagang miare kata.

@ Ponownie zamocowac $rube napinajacg (22) i
przeprowadzi¢ cigcie tak, jak opisano w punkcie
7.2.2.

7.2.5 Ciecie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozyciji 0° (rys. 11/12/13)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do powierzchni

roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do szyny przyktadnicy

(podwaijne ciecie ukosne).

e Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gornej.

® Zwolni¢ st6t obrotowy (8) przez poluzowanie
Sruby mocujacej (10).

® Zapomoca rekojesci (2) ustawi¢ stot obrotowy
(8) pod wymaganym katem (patrz tutaj takze
punkt 7.2.3).

® Aby przymocowac stét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykrecié srube mocujacg (10).

@ Poluzowac srube napinajaca (22) i za pomoca
rekojesci (2) przechyli¢ gtowice urzadzenia w
lewo na wymagana miare kata (patrz tutaj punkt
7.2.4).

@ Ponownie przykreci¢ $rube napinajgca (22).

® Wykonywac ciecie, tak jak opisano w punkcie
7.2.2.

8. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, musi
by¢ on wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajgca podobne kwalifikacje, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny byé w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchiwac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzgdzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.
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9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez fachowca.
Szczotki weglowe nalezy sprawdzac u elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.

9.3 Konserwacja

® We wnetrzu urzgdzenia nie ma czgsci
wymagajgcych konserwaciji.

® Wszystkie czesci ruchome nalezy smarowac w
regularnych odstepach czasu .

9.4 Zamawianie czes$ci zamiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzgdu
lokalnego!
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAaT
HapaHABaHWA 1 WeTW. 3a ueaTa BHUMaTENHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [MaseTe ro gobpe, 3a
Ja pasnonarare ¢ MHhopMaumAaTa No BCAKO BPEME.
B cnyyaii, ye TpA6GBa fa npeaageTe ypega Ha apyru
vua, MoJif, MpeganTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/I0MOJTYKM WU LLETU, KOMTO BB3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha HecbO6/1IoAaBaHeTo Ha ToBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30MnacHoCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CBOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpunoxeHara 6poluypa.

/A NPEAYNPEMEHUE!

npoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUN.

npOI'IYCI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YHasaHUATa 3a
6e30nacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOoraT ga umat KaTto
nocneguua enexkTpndeckun ygap, noxap U/ TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUHUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa

1. bByToH 3a gebnoxkunposKa

2. [pbHKa

3. [peBkioyBaTeN 3a BK/I-/M3K/II0HBaHE 38 PEXUM
Ha Hanpey4Ho oTpA3BaHe

4. TlpeBKtoyBaTen 3a BK/I-/M3K/04BaHe 3a
HaCTO/IeH PEKUM

5. LMpKynsapeH gucK

6. 3awmTa Ha LMPKYIAPEH ANCK NOABUKHA

7. OrpaHuunTenHa WwmHa

8. BbpTAwa ce maca

9. [lonHa umMpKynsapHa maca

10. duKcKHpaLy BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Crana

12. MopnoxKa 3a maca gony

13. Abpay 3a Nogn0xKNTe Ha obpaboTBaemuTe
aetanam

14. [loneH Kanak Ha UMPKYAApHUA OUCK

15. duKeupala ramka

16. LnpKynsapHa maca

17. T'opHa 3awmTa Ha UMPKYNAPHUA ANCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHuunTen
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19. Kntod ¢ wectobrbaHa rnasa

20. MoanoKu Ha obpaboTBaemu geTannm

21. Hntoy ¢ YenHn oTBOpH

22. 3ateraTeneH BUHT

23. O6e3onacsBaly 60T

24. bnokupalla BunKa

25. BUHT ¢ Ha3bbKa 3a HacTpolKa Ha CKOCABAHETO

26. BUHT c HasbbKa

27. OrpaHunynTenHa WnHa

28. PuKcHpall, BUHT 3a LUMpUHATa Ha pA3aHe

29. byTaneH npbT

30. Hox 3a 3aK/IMHBaHE MK pasKAnHBaHe

31. CmyKaTtenHa Tana

32. BonT ¢ BBbTPELLEH LIECTOCTEH

33. BUHT ¢ KpbCTOOGPA3HO rHe3a0

34. MNoanoxKa Ha maca rope

35. BbHueH dnaHel,

36. duKcupall, BUHT 3a NOAJIOKKaTa Ha
obpaboTBaemusa feTann

3. O6em Ha gocTaBKa

LIMpKynapeH AUCK C NOKPUTHE OT TBBPA MeTan
HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHnynTen
BytaneH npbT

MopnorKka Ha o6paboTBaemus aeTamn

Kntoy ¢ yenHum OTBOPMU, HJIKOY C LLECTObIMb/IHA
rnasa

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

LIMpKynapbT 3a HanpeyHo oTpA3BaHe U CKocABaHe
noZ b/l C ropHa Maca C/lyu 3a 0TpA3BaHe, KakTo
1 32 HAA/TBXHO W HanpeyHo psasaHe (camo ¢
Hanpe4veH OrpaHVI‘-IVITe}'I) Ha AbPBO U ns1lacTMaca,
Cbob6pasHoO ronemMmHaTta Ha MallmHaTa.
LIMpKynapbT He e noaxoasLy, 3a pA3aHe Ha Abpea 3a
OTOMJIEHME.

MawwuHata Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHa3HayYeHMeTo M.

Bcska gpyra ynotpe6a, pasnunyHa oT Tasu, He e no
npeaHasHayeHne. 3a Bb3HUKBALLM OT TOBA LETH
1NN HapaHABaHUA OT BCAKaK®LB BMA OTroBapA
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /ULIE, a HE
npoussoaMTenaT. Tpabsa aa ce U3nonssar camo
NoAXoAALM 3a MallnMHaTa LIMPKYIAPHU AUCKOBE.
M3nonsBaHeTo Ha OTPe3HM WANGOBBYHM Lanbu oT
BCAKaKbB BUA, € 3abpaHeHo.

YacT oT ynoTpebara no npegHasHa4yeHWe e CbLo U
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30NacHOCT, KaKTo
M Ha yN'bTBaHETO 3a MOHTaX U YyKasaHUATa 3a
eKcnioartaumsa B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.

Jlnua, KoUTo 06CNYKBAT U MOAABPKAT MalIMHaTa,
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TpAGBa fa ca 3arno3HaTu ¢ HeA U Aa ca

MH(OPMMPAHKN 38 Bb3MOXHWUTE ONaCHOCTU.

OcBeH ToBa TpabBa HaW-TOYHO Ja ce crnassat

Ba/IMAHWUTE Hapeaou 3a NnpegoTepaTaBaHe Ha

3/10M0JIyKM.

Apyrv obLm npasuaa B obnactute Ha Tpygosara

MeauumMHa U TexHn4ecKkaTa 6e3onacHOCT Tpabea ga

ce cnasBar.

npOMGHVI Nno MalwunHaTa U3KaK4YBaT HaNb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npou3BOAMTENA U

Bb3HUKBaLLKX OT TOBA LLETH.

Bbnpekun ynotpebaTa no npegHasHaveHne

onpegaesieHn PUCKOBM GaKTOPK HE MOraT Hamb/IHO

Aa 6baat otcTpaHeHn. O6ycnoBeHn oT

HOHCTPYKLUMATA M MOHTaXa Ha MallnMHaTa morat ga

Ce NoABAT CneaHnUTe pUCKoBe:

® [loKocBaHe Ha LMPKYNAPHUA AUCK B
HemnoKpuTaTa 30Ha Ha ps3aHe.

@ /[loKocBaHe Ha paboTelLms LMPKYyAspeH QUCK
(HapaHaBaHe OT Nopsa3BaHe).

@ O6paTeH ygap Ha 3aroToBKM 1 Ha 4acTu OT
3aroTOBKM.

@ CuynBaHWsA Ha UMPKYNAPHWUA ANCK.

® W3xBbpnsaHe Ha AedeKTHN HacTu OT TBBPA
MeTan Ha LMPKYNApHUA AUCK

® YBpewpgaHe Ha cayxa npu He U3non3saHe Ha
Heobxogumarta 3almTa 3a cayxa.

® BpegHu 3a 3ppaBeTo eMmncHK Ha Npax oT AbPBO
npv U3nosasesaHe B 3aTBOPEHM NOMELLEHUA.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HalwuTe ypeaum cnopeg
npeAHasHa4YeHNeTo CU He ca KOHCTPYMpaHU 3a
NPOMMULLIEHA, 3aHaATYUINCKA AW MHAYCTpUanHa
ynotpe6a. Hne He noemame HUKaKBa rapaHLus, aKo
ypeabT ce U3nonssa B NPOMMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKM
WIN UHAYCTPUANHW NPEANPUATUA, KaKTO U NpK
NoA0GHM Ha THX AEMHOCTW.

5. TexHUYECKMU JaHHU

[suraten c npomenavs Tok 230 BonTa ~ 50 Xepua
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HaTo HacToneH uMpRynap:

360 x 250 Mm
0-33 Mm
MapaneneH orpaHnunTen HakaoHAem -30° go + 30°

LmprynapHa maca

BucounHa Ha paspesa

KaTo uupKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe:
-45°/0°/+45°
0° po 45° HanaBo
90° 120 x 55 MM
45° 65 x 55 mm

30Ha Ha HaK/IoH

HaknoHeH cpes

LLnpuHa Ha psasaHe npu

LLnpuHa Ha psizaHe npu

LLinpunHa Ha pasaHe npu 2 x 45°

(JBOEH HaKnoHeH cpes) 40 x 23 MM

LWym u BuGpauuna

CToMHOCTUTE 3a LWyM 1 BUOpaumMaA ca noayyHeHn
cbrnacHo EN 61029.

HuBO Ha 3ByKOBO HansraHe Lya 99 dB (A)
Hone6arve Kya 3dB
HWBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT Ly 112dB (A)
Honeb6aHve Ky 3dB

MowHocT 1200 Bara
Pa6oTeH pexnm S1
O6opOoTH Ha NpaseH Xoa, Ny 4500 MUH

LIMpKyNApEH AUCK C NOKpUTHE

OT TBbPA MeTan 2210x230x2,5 MM

Bpoti Ha 3bbuuTe 24
CMmyKaTesieH U3Bog, 2 35 MM
OnopHa NoBbPXHUHA 400 x 325 mm
Terno 10 Kr
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HoceTte 3awuTa 3a cayxa.
BnunanneTo Ha Wwyma Moxe Aa NpuymHK 3aryba Ha
cnyxa.

O6LWwuTEe CTOMHOCTU Ha TPENTEHUSA (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTe NOCOKM) NoayyeHu cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eMUCKA Ha TpenTeHus a, = 0,7 m/s?
Hone6aHue K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3NbYBaHW BUGpaLun e
M3MepeHa No HopMMpaH KOHTPOJIEH METOA U B
3aBUCUMOCT OT HauMHa, Mo KOMTO ce M3nos3Ba
€/IEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXKE Aa Ce NPOMEHS,
a B U3KJIIOYMTENHU Clly4an MOXe [a npeBuLlaBa
nocoyeHarta CTOMHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHU BUGpaLMK
MOXe Ja ce U3Mon3Ba 3a cpaBHEHUe Ha efiuH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3TbYBaHM BM6paLlMM
MOX¥e [a BCe n3noa3Bsa Cbllo 3a Ha4asiHa OLUeHKa Ha
oTpuuaTesIHO BANAHKE.
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OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WyM 1
BUGpauuATa 40 MUHUMYM!

® Wanonseavite camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMPALLM ypeau.

MopabpanTe 1 noymcTBanTe ypeaa pefoBHo.
MpurogeTe Ha4yMHa cn Ha paboTa cnpsAMo ypeaa.
He npeToBapBaliTe ypeaa.

HoceTte ypeaa npu He06X0AMMOCT 3a NpoBepKa.
M3kntouBaiTe ypeaa, ako He ce U3nosssa.

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opu aKo ob6cnyHBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

WHCTPYMEHT Cbr1acHo npeanucaHuATa, BUHaru

cbluecTByBaT ocTaTb4yHU puckose. MoraTt aa

Bb3HUKHAT c/lefHUTe ONacHOCTH BbB Bpb3Ka C

KOHCTPYHUUATA U U3NDBJIHEHUETO Ha TO3U

€/IeKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte gpoboBe, aKo He Ce HOCK
noaxopaslla 3aluTHa Mmacka npoTuBs npax.

2. YBpewpaHe Ha C/lyxa, aKo He ce HOCH
noaxopaslla cayxosa saimra.

3. YBpewpaaHuA Ha 34paBeTo, pe3ynTupallm ot
BMBpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
1M3non3Ba NPoab/IHUTE/IHO BpeMe U He ce Boau
M NoAAbpa KakTo TpAabsaa.

6. Mpeau nyckaHe B eKcnaoatauuda

® MawwuHara TpabBa ga e noctaBeHa CTabuaHo,
TOECT Aa € 34paBo 3aKperneHa Bbpxy paboTeH
Tesrax, yHMBepcassHa noAoxKa uav ap.

o [lpean nycKkaHeTo B eKcnaoaTaumsa BCUYKK
NOKPUTMA 1 NpeanasHU NPUCNocobaeHmsn
TpaAb6Ba fa 6baaT Haa/IEHHO MOHTUPAHM.

o LMpKynapHuAT aucK Tpsabsa Aa ce ABUHKMK
CBO6OAHO.

® [lpun Beye 06paboTEHO ABPBO O6BPHETE
BHMMaHME 3a Ha/IMYMUETO Ha YyHau Tesa KaTo
Hanp. reosgev Uam BUHTOBE U.T.H.

o [lpeav pa 3apjelicTBarte NpeBKIOYBATENA 32
BKJ1- / U3KJIHOUBAHE, YBEPETE CE, fa/i
LMPKYNAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPAaH U
NOABUHHUTE HaCcTU Ce ABUXKAT IEKO.

o [lpeav BKAOUBAHETO Ha MaluMHaTa ce ybeaeTe,
Ye JaHHUTe BbpXy hupmeHaTa Tabenka
CbBNagaT C MPEXOBUTE AaHHU.

6.1 MoHTMpaHe Ha uupRynapa: (¢wur. 1/3/16)

® [lbxHeTe gBeTe ONOPHKM CKOBU Ha
obpaGoTBaemus feTain (20) B npeasuaeH1Te 3a
uenta gbpmauu (13) oTKbM cTpaHaTta Ha ypeaa
1 hUKcHpanTe ¢ BUHTOBETE (36).

® 3apa ce usberHe npeobpbluaHe Ha LMPKyasapa
Hasag, ABaTta OMopHKU KpaKa (a) Tpsabsa Aa ce
3aKpenAT € No 2 BUHTA OT/IABO U OTAACHO Ha

3ajHara CTpaHa Ha UMpPKyIapa, KakTo e
nokasaHo Ha ¢wur. 16.

6.2 MpeHacTpoiiBaHe HA KOMGUHUpPaHUA
uMprynap (¢pwr. 1/2/3)

LiMpKynApbT MMa ABe paboTHU MNO3ULUK:

A: HactoneH umprynsp (¢ur. 1)

B: LipKynap 3a HanpeyHo OTpA3BaHe W CKocABaHe

noa bron (ur. 2)

MpeHacTpoiBaHeTO HA KOMGUHUpPaHUA
LMpPHYNAp TPAGBa Aa ce U3BbPBU TOYHO U
CbIr/1acHO C/iegHUTe MeToAM U CThIKa Mo
CTbMKa, B NPOTUBEH C/ly4ai morar fa ce
NoBpeAAT YacTUTe Ha MaluuHaTa.

BHumaHue: UspbpnaiiTe MpeXoBHUA Liencen,
npeau aa npeHactpoute uupKynaapa!

B cbCcTOAHMETO NpU AOCTaBAHETO LMPKYAAPLT Ce
Hamupa B paboTeH pexumm A (HaCTONEH LMPKYAAP)

6.2.1 NpeHacTpoBaHe Ha LLUPKYNAPa HA PERUM
Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe

@ Hait-Hanpeps pasxna6eTte dpuKcupallaTa raimka
(15)

o [lpuasureTte unpKynapHata maca (16) ¢ egHata
pbKa Harope 1 eqHOBPEMEHHO € ToBa C AgpyraTa
pbKa HaTUCHeTe HaJoy MallMHHATAa rasa ¢
ApbHKaTta (2). LupKynapHuaT auck (5) Tpabsa
[a ce CKpue 13Lano B #aeba Ha LMpKyaapHaTa
maca (16).

e OTHOBO 3apaBo 3aBUHTETE PUKCHpaLLaTa ramka
(15).

e brokupawara Buika (24) nocpeactsom ToBa ce
€ NpuaBUKKUAa Harope n e ocsoboguna
obesonacasalyus 60T (23).

® HatucHeTte mawmHHaTa rnaBsa c gpbiKara (2)
Haflony v M3abpnanTe obesonacAsalma 601T
(28). NMocpeacTsoMm TOBa NpeBKAOYBATENAT (4)
3a HaCTOJIEH PEXUM Ce NPeBHOYBa 6€3TOKOBO
1 NPEeBKI0YBATENAT (3) 32 PEHMM Ha HanpeyHo
oTpA3BaHe ce CBbP3Ba KbM HanpeHeHMeTo.

o BHumaHue! lNocpeacTsom Bb3BpaTHaTa
npy¥u1Ha malumHaTa aBToMaTU4HO ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 03Ha4yaBa fja He 0CBO6oXHaasare
ApbHKaTa (2), a Aa NPUABMMUTE MallMHHATa
rnasa 6aBHO U C IeK HaCpeLLLeH HaTUCK Harope.

o CHemeTe fONHUA KanaKk Ha LMPKYNAPHUA OUCK
(14).

o Cera uMpKynApbT € NPeHacTPOEH Ha PEeHUM 3a
HanpeyHo oTpA3BaHe.

23
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6.2.2 MNpeHacTpoiBaHe Ha LMPKYAApa Ha

HacCTOJIeH peHUuMm
MNocTaseTe MalMHHATa rnasa OTBECHO U
BbpTALLaTa Ce YHKA (8) Ha no3uuma 0°.
PuKcupanTe puKcupalymTe BuHToBe (10) n
3aTeraTesiHuA BUHT (22).

MocTaBeTe AOMHUA KanaKk Ha LMPKYAPHUA OUCK
(14) Bbpxy BbpTALLATA CE YMHMA (8), NpKn TOBA
[ABarta 3ajHM KpaKa Ha KanaKa (14) Tpa6sa ga ce
BKapar cTabunHo 3aj orpaHuyMTeNnHaTa LWuHa
(7).

Pa3xnabeTe Hai-Hanpep duKcupalyaTta raika
(15).

MpupsmxeTe uMpKynsapHata maca (16) c egHata
pbKa Harope n eHOBPEMEHHO C ApyraTa pbKa
HaTUCHeTe MaluMHHaTa riasa c ApbKara (2)
Hagony. LinprynapHuaT auck (5) Tpabea ga ce
CKpWe 13LAN0 B #aeba Ha LMpKyapHaTa maca
(16).

OTHOBO 37paBo 3aBMHTETE DUKCHUpaLLaTa ranka
(15).

HaTtucHeTe 6yToHa 3a gebnokupoBKa (1) n
CMBbKHETe MallMHHaTa rnasa ¢ gpbiKara (2),
[OKaTo fo/HAaTa 3alumTa Ha LUMPKYNAPHUA AUCK
(14) 13UAN0 NOKPUE LUPKYNAPHUA JUCK.
MpubyTaiTe HaBbTPe ob6e3onacsBaLLmsa 60T
(23), 3a pa duKcupate LMpKyaspa B JonHaTa
no3unuusa, NocpesCcTBOM TOBa IMHENHOTO
MPEOBO HanpeMeHe 0THOBO Ce NpemMecTsa oT
npeskouBaten (3) Bbpxy npesxaoysaTen (4).
Paaxnabete dukcupalyata ravika (15) u
CMBKHETE UMpKynsapHaTta maca (16) Ha
¥enaHata AbnboymHa Ha psasaHe.

OTHOBO (pMKCHpaWiTe PuKcHpallaTa ravka (15).
MocpeacTBOM CMBKBaAHETO Ha LMPKyAApHaTa
maca (16) obesonacasawmaTt 6ot (23) ce
610KMpa NocpeacTBOM H/10KMpaLLaTa BUIKa
(24), Taka 4e pa He MOXKe Aa ce U3Baau.

Cera UMpKyNsipbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTOJ/IEH PEHUM.

6.3 HacTpoiiBaHe Ha uuprynsapa (¢wur. 1/2)
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3a HacTpoMBaHEeTO Ha BbpTALLaTa ce Maca (8)
pasxnabete duKcupawumsa BuHT (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHUA.

BbpTAwaTa ce maca (8) ma hrKcHpaHm
nonoM¥eHusa npu nosuuunte npun 0°, 5°, 10°, 15°,
20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom KaTo
BbpTALaTa ce YHUA (8) e drKeupaHa,
nosuumaTa cneasa AOMbAHUTENHO Aa ce
(MKCHpa NoCpeacTBOM 3aTAraHe Ha
duKeupalyma BuHT (10).

B cnyuai, ye ca HE06X04MMMU APYrK HACTPOMKM
Ha brb/s1a, TO B TO3M CNyYan BbpTALiaTa ce
4nHKA (8) ce hMKCHpa caMo Hag, puKcupalmsa
BMHT (10).

@ [locpeacTBom NeKO HaTUCKaHe Ha MallMHHaTa
rnasa Hafo/y M eHOBPEMEHHO U3BawJaHe Ha
obesonacasalyua 60T (23) OT Abpmaya Ha
ABuUraTens, UMpKynapbT ce Aebnoknpa ot
fonHaTta paboTHa no3uuus. 3aBbpTeTe
ob6esonacutenHua 6onT (23) Ha 90°, 3a ga
ocTaHe Ae6/10KMpaHa MallmMHHaTa rnasa.
HaknoHeTe maluMHHaTa rnasa Harope.
MalmnHHaTa rnaBa nocpesCcTBOM pasxnabBaHe
Ha 3aTeraTesiHMA BUMHT (22) MOXeE Aa Ce HaK/I0HK
HaNfABO Ha MakKc. 45°.

@ [lpoBepeTe fanu MpexoBOTO JIMHENHO
HanpemeHue cbBrnaja ¢ nokasaHuaTa 3a
HanpexeHue Bbpxy hupmeHarta TabenKa ¢
JaHHM 1 nocTaBseTe ypeaa.

6.4 dUHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHMYUTeNA 3a
HanpeyeH pa3pes nopg broa 90° (¢ur. 19/20)

[ ] HaknoHeTe mallMHHaTa rnaesa Hagony un
(du1KcupariTe ¢ obesonacasaLma 60T (23).

® Pasxnabete 3aTeraresiHus BUHT (22).

@ [locTaBeTe orpaHuyUTENEH BbrbA (a) Mexay
LMPKYNAapHUA ancK (5) n BbpTALLaTa ce maca (8).

@ Pasxnaberte KoHTparaikarta (b) u usmectsariTe
HacTpoMBALLMSA BUHT (C), AOKATO BIbAbT MEXAY
LMPKYNAapHUA ancK (5) n BbpTALLaTa ce maca (8)
cTaHe 90°.

® 3apja duKcupate Tasu HacTpoMKa, OTHOBO
3/paBo 3aTerHeTe KoHTpararkaTa (b).

6.5 MUHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHMYUTeNA 3a
CKOCeH pa3pe3 nog brba 45° (¢ur. 19/20)

[ ] HaknoHeTe mallMHHaTa rnaesa Hagony n
(u1KcupariTe ¢ obesonacasaLma 60T (23).

e DuKcupaiiTe BbpTALLaTa ce Maca (8) Ha
nosuuma 0°.

® Pasxnabete 3aTteratesHuns BUHT (22) u
HaK/IoHeTe € ApbXKaTa (2) MalmHHaTa rnasa
HanABo Ha 45°.

@ 45°-orpaHnunteneH bvroa (f) noctasete mexay
LMPKYNAapHUA ancK (5) n BbpTALLaTa ce maca (8).

® Pasxnabete KoHTparaikara (d) 1 uamecTsanTe
HacTpoMBaLLMA BUHT (€) AOTO/IKOBA, OKATO
BIBABT MEHAY LMPKYIAPHNUA AUCK (5) 1
BbpTALATa ce Maca (8) cTaHe TOYHO 45°.

o OTHOBO 32paBo 3aBUHTETE KOHTparankara (d),
3a Ja huKcupaTe Tasu HacTpolKa.

6.6 NMpaxounscmykBaHe (¢wur. 18)

® LivpKynapbT e obopyasaH CbC CMyKaTeiHa Tana
(31) 3a CTHProTUHM.

® TAnecHo Moxe ga 6bae cBbp3aHa 3a BCUYKU
YCTPOMCTBA 3a U3CMYKBaHE Ha CTbProTUHM.

e ManonseaiiTe ypesa camo ¢ M3CMyKBaHe Ha
npaxa. PegoBHoO npoBepsBaiTe 1 novncTeanTe
CMyKaTeHUTe KaHau.



Anleitung BT MS 210 T SPK5:_  24.09.2010 %8 Uhr Seite 25

6.7 CMAHa Ha LMPRYNAPHUA aUCK (¢pur. 7/14/15)

® VagbpnaiTe MperoBuWA LWencen, LMPKYAPHUAT
AMCK TpAbBa HaMmbAHO Ja e CNpsH.

® HacTpoiiTe uMpKynspa Ha peuM 3a HanpeyHo
oTpassaHe (BuwTE 6.2.1).

@ Pa3xnabete aBarta BUHTA C BbTpeELLEH
LecTocTeH (32) 1 n3sBageTe HoXa 3a
3aK/IMHBaHe UK paskanHeaHe (30) BKA.
3awmraTa Ha LMpKYAapHUA anck (17).

® CHemeTe BUHTA C KpbCTOO6PA3HO rHesao (33) u
noanoxkKaTta 3a maca (34).

® bBnokupalite BbHWHUSA dnaHel (35) ¢
NPUIOKEHNSA KIOY C YenHU oTBopU (21)
3aBUIATE HABBTPE LIECTOBIMbJIHWA BUHT C
BTY/IKOBUA raeyeH Koy (19) no nocoka Ha
YacoBHWKoOBaTa cTpesika (BHumanue! Jiasa
pesbal).

® CHemeTe UMPKYNAPHUA AUCK (5) OT BbTPELLHUA
dnaHew, 1 n3TerneTe Harope NOCPEeACTBOM
Hneba B UMpKynapHaTa maca (16).

® [pUHKIMBO NOYUCTETE BBHLUHMA U BbTPELLEH
naHeL, KaKTo M MOTOPHUA Bas, Npean Aa
NocTaBuTe W 3aKPEnUTe HOBUA LIMPKYIAPEH
[MCK.

BHumaHue! HaknoHeHocTTa (MoseraTocTTa) Ha
paspesa Ha 3bbLuTe TOeCT nocoKaTa Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHUA AUCK TpAbBa fa
CbBNaga c nocokara Ha cTpenara Bbpxy
Kopnyca.

o OTHOBO NocTaBeTe 1 34paBo 3aTerHeTe
noasoxKaTa 3a maca (34), HoXa 3a 3aK/MHBaHe
nnv paskavHeaxe (30) 1 sawuTaTa Ha
LMPKYNAPHUA AnCK (17).

o [lpu 3aKpenBaHeTo Ha HOXA 3a 3aK/IMHBaHe UK
paskauHBaHe (30) TpsbBa ga ce 06bpHe
BHMMaHWe Ha TOBa, Pa3CTOAHNETO MeXAY
3bOLMTE HA LUPKYNAPHUA AUCK M HOXa 3a
3aK/IMHBaHe WM PasKIMHBaHeE fa e MUH. 3 MM U
Makc. 5 mm (cur. 7).

o [lpeav ga npogbaxute aa paboTure C
LMpKynapa, Tpaésa ga ce nposepu
(YHKLMOHANHOCTTA Ha 3alyMTHUTE
nprcnocobieHus.

7. O6cnyBaHe

Cnep, BCcAKa HOBa HACTPOiKa nNpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a f;a NPOBEepUTE HAaCTPOEHUTE
roNeMuHHU.

BHumaHue: MawuvHaTa e o6opyaBaHa ¢
npeKbcBay cpelyy npetoBapsaHe (¢wur. 17/nos.
b).

AHO MaliMHaTa ce HaToBapu, TA aBTOMaTU4HO ce
WU3K/o4Ba.

3a pa ce BHIIO4M OTHOBO MaluvHaTa, TpA6Ba ga
ce U34aKa HAKOJIKO MUHYTU, 3a ja MOKe
MaliuHaTa ga ce oxniaau. Cnep ToBa HaTUCHeTe
OTHOBO NMpeKbcBaya cpelly npetosapsaHe (b) u
MalluHaTa OTHOBO MOMe Aia ce M3Nnon3Ba.

7.1 YnoTtpe6a KaTo HacToJIEH LMPKYAAP
(dpwr. 1-9)

HacTtpoiiTe uMpHyapa Ha HACTOIEH PEHUM

(BuHTE 6.2.2.)

BHumaHue npu paspasBaHeTo.

7.1.1 NpeBKAlo4YBaTenN 3a BK/-, U3KJIlOYBaHe
(pwr. 4)

® [locpeacTBom HaTUCKaHe Ha 3eneHuA BYTOH (a)
LMPKYNApBT MOXe Aa ce BKaoun. Mpeaun
Ha4yasoTo Ha PA3aHETO U34yaKanTe, JOKaTo
LMPKYNAPHUAT AUCK (5) AOCTUrHE MaKCUMaTHK
060pOoTH.

@ 3apja u3k/o4MTe 0THOBO LUMpKYAApa, TpAbBa aa
Ce HaTMCHe YepBeHuA ByTOoH (b).

7.1.2 HacTpoiiBaHe gba6o4YMHaTa Ha pA3aHe
(dpwmr. 1)

@ Pasxnabete duKcupallata raika (15) u
HacTpoKTe LMpKynapHaTta maca (16) Ha
Heobxoaumara gbnboynHa Ha psasaHe.
LiMpKrynapHUAT guck (5) 61 Tpabsano aa cTbpumn
OLLe HAKO/IKO MM Haj MaTepuasa 3a pAsaHe.

e OTHOBO hHKcHpanTe huKecHpalyara raika (15).

7.1.3 U3nbnHABaHe Ha HagbHHU pa3pes3u
(pwr. 4)

® Pasxnabete BMHTa C HazbOKa (25) 1 HacTponTe
HanpeyHusA, napaneneH orpaHnyanten (18) Ha 90°
OTHOBO (PMKCUpaKTe BUHTA C Ha3BbOKa (25).

@ [loctaBeTe napanenHus orpaHnymTen (18)
OTAACHO B NpeAHuA #1eb Ha LMpKynapHaTa
maca (16).

® Pasxnabete gBaTa BUHTa C Ha3bbKa (26).
MpubyTaiTe Hanpes, orpaHnIMTENHaTA WMHA
(27) Hap cpepaTa Ha LMPKYNAPHWUA AUCK ( 5) n
uKcupanTe.

e Hactpoiite napanenHusa orpannymten (18)
nocpefCcTBOM pasMepHara cKana (c) Bbpxy
LUMpKynsapHaTa maca (16) Ha enaHata
rofieM1Ha 1 34paBo 3aTerHeTe ¢ puKcupama
BUHT (28).

® BrxnoyeTe UMpKynapa nocpeacTBOM HaTUCKaHe
Ha 3eneHns 6yTOoH (a).

o [lpubyTaliTe Hanpep 3aroToBKaTa 6aBHO U
npeLm3Ho Mo NPOAb/IHEHME Ha NapanenHma
orpaHuyuTen (18) KbM LMPKYNAPHUA AUCK (5).

@ [opHaTa 3awmTa Ha LMpKYAapHua guck (17) ce
oTBapsA oT camo cebe cu Npu NpUbyTBaHETO
Hanpep Ha mMaTtepuana 3a pasaHe.
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o BHumaHue: lNpu WMPUHKU Ha 3aroToBKUTE NOA
120 Mm B 30HaTa Ha LMPKYNAPHUA ANUCK (5)
3a4b/IKUTENHO TPAGBA Aa ce M3Nnon3Ba
6yTanHuA npbT (29) (BUKTe ur. 5). (Cbabpwa
ce B o6ema Ha goctaska!) MNpu WKprHM Ha
3arotoBkuTe nog 30 MM TpsabBa Aa ce M3nonssa
6yTaneH npbT (d) 3a NpMbyTBaHETO Hanpes,
(¢ur. 6). BYyTanHUAT NPLT He ce CbAbpHA B

ma H TaBKa! (Mo HyNu B
'bOTBETHATa cneunannsvpaHa Tbprosua

o [lpubyTtBaiTe MaTepuana 3a psisaHe BUHaAru o
Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe WK pasKiMHBaHe
(30) (pur. 7).

o Cnep paspesa 3aWMTHUAT Kanak ce 3aTBaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKkpmBa
LMPKYNAPHUA AUCK (5).

o OTHOBO M3K/OYeTe UMpKyAApa.

® BHumaHue: O6e3onaceTe Ab/Arv 3aroToBKU
cpelly npeobpbliyaHe B Kpasa Ha npoueca Ha
pAsaHe. (Hanp. PONKOBKW NOCTaBKM U.T.H)

7.1.4. U3nb/iHEHUE Ha HaATbHHU pa3pes3u
(cpur. 8/9)

o [locTaseTe HanpeyHusA-, napaneneH
orpaHuymTen (18) otnpes B CTPaHUYHKA Heb
Ha UuMpKynapHarta maca (16).

® 3arerHete 3apaBo UKCUPALLMA BUHT (28),
[OKAaTO HanNpeyHus-, napasieNieH orpaHnynTen
(18) ¢ manko ycunve ce NpuaBUHKM B Hieba Ha
LUMpKynapHaTa maca (16).

@ Pa3sxnabete BUHTa ¢ Ha3bOKa (25) 1 HacTpownTe
Hanpe4Hua orpaHnunTen (18) Ha #enaHata
rofieMmHa Ha brbaa u huKcupanTe.

o Pasxnabete gBaTa BUHTA C Ha3bbKa (26) 1
npubyTawnTe orpaHMynTenHara wuHa (27)
HanABoO, AOKATO TA NPU NpU NPUBYTBAHETO
Hanpep noseye He JOKOCBA 3alyuTara Ha
LMPKyAApHUA auck (17). OTHoBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).

® BroyeTe umprynsapa.

® HatucHeTe maTepunana 3a pAsaHe 34paBo KbM
orpaHuyMTenHara wuHa (27) v npubyTanTe
3aeflHO C HanpeyHus, - napasnesneH orpaHuynTen
(18) 6aBHO B LMPKYNApHKA auUCK (5), 3a aa
M3BBbPLUNTE paspesa.

o Cnep npuknoyBaHe Ha npoLieca Ha pasaHe
OTHOBO U3KJIIOYETE LMPKyAapa.
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7.2. U3nonsBaHe KaTo LUPHKY/IAP 3a Hanpe4yHo
oTpA3BaHe

Perynupaitte uupKynapa Ha peum Ha

Hanpe4yHo oTpA3BaHe (BUKTE 6.2.1.)

7.2.1 HacTpoiiku (¢wur. 2/3)

[ ] MalnHHaTa rnaBa Moxe Aa ce HaK/1I0HU HanAaBo
Ha Makc. 45° nocpeAcTBOM pasxnabBaHe Ha
3aTeraTesiHuA BUHT (22).

® BwobpTawarta ce maca (8) moxe ga ce peryanpa
nocpeAcTBOM pasxnabBaHe Ha hUKcHpaLmTe
BuHTOBE (10) OT -45° o +45°.

® LupKynapbT ce nycKa B eKcnaoartaumsa
nocpefCcTBOM HaTUCKaHE Ha NpeBK/oYBaTeNs
3a BKA/-usknouBaHe (3). MNpeBKaoYBaTeNaT No
BpEMe Ha pA3aHeTo TpPA6Ba Aa ce AbpPHM
HaTUCHarT.

7.2.2 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALla ce Mmaca
0° (cpwmr. 1)

® LupKynapbT ce BKAOYBA NOCPECTBOM
eiHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha NpeBK/IoYBaTeNs
3a BKA/-U3KouBaHe (3).

® BHumanue! MocTaBeTe nognexawma Ha
oTpA3BaHe Matepuasn 3apaso BbpXy MallMHHaTa
NMOBBPXHOCT, 3a fla He ce pasMecTu MatepuansT
no Bpeme Ha psA3aHeTo.

o Crepn BKIIOYBAHETO Ha LUMPKY/IApa U3YaKanTe,
[0KaTo LMPKYAApHUA AKCK (5) gocTurHe
MaKCUMasIHUTE C1 060POTH.

® HatucHete 6yToHa 3a gebnokmpoBKa (1) nc
nomoLTa Ha ApbKaTa (2) npuasuxeTe
MalLWHHaTAa r1aBa paBHOMEPHO U C IeK HATUCK
Hajo/y Npes 3aroToBKara.

o Cnep 3aBbpluBaHe nNpougeca Ha psA3aHe, 0THOBO
npuBegeTe MallMHHaTa rnasa B ropHaTa
no3uLmaA Ha NOKOW M OTMyCcHeTe
NpeBKOYBATENA 3a BKJ/-U3K/0UBaHE (3).
BHumaHue! Nocpeactsom Bb3BpaTHaTa
npy¥unHa malumHaTa aBToMaTU4HO ce 3aBbpTa
Harope, T.e. CNiefl Kpasa Ha pA3aHeTo He
0CBOGOXAaBaNTe ApbiKaTa (2), a npuaBuKeTe
MalumMHHaTa rnasa 6aBHO U C JIEK HacpeLeH
HaTUCK Harope.

7.2.3 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALla ce maca
0°- 45° (¢pur. 10)

C uMpKynsipa 3a HanpeyHo OTPA3BaHe U CKOCABaHe

noz brb/1 C ropHa Maca MoraT Aa ce M3BbpLIaT KOCH

paspesu HanfaBo U HaaAacHoO oT 0°- 45° cnpAamo

orpaHu4yuTeIHaTa WnHa.

[ ] [MocTaBeTe MallMHHATA rnasa B ropHata
nosuuma.

@ OcBobGogeTe BbpTALLATa ce Maca (8) upe3
pasxnabsaHe Ha puKcupalwmsa BuHT (10).

o C nomowta Ha gpbHKaTa (2) HacponTe
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BbpTALLaTa ce Maca (8) BbpXy HenaHua brbh,
T.€. MapKMpOBKaTa (a) BbpXxy BbpTALLaTa Ce
mMaca Tpsabsa Aa cbBnaja ¢ ¥enaHua pasmep Ha
brbna (11) Bbpxy HenoABUM¥KHaTa Nogosa naoya
9).

@ 3arerHete 0THOBO uKcHpalms BUHT (10), 3a aa
duKcupate BbpTALWATa ce maca (8).

® HanpaseTe paspes, KaKTo e on1caHo B TO4Ka
7.2.2.

7.2.4 CrocaBaHe nopg brona 0°- 45° U BbpTALWA Ce
maca 0° (¢ur. 11/12)

C umpKynapa 3a Hanpe4yHo OTPA3BaHe U CKOCABaHe

noA, b/l € FopHa Maca Morar Ja ce U3BbpLiaT KOcH

paspesu Hanaso oT 0°- 45° go paboTHarta

NOBBbPXHOCT.

[ ) lMocTaBeTe MalLlMHHATa rnasa B ropHaTta
nosuuuA.

o PuKcupaliTe BbpTALATA Ce Maca (8) Ha
noauuma 0°.

o Pasxnabete 3aTeratesHuaA BUHT (22) nc
NoMoLLTa Ha ApbXKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHaTa rnaesa HanAaBo, 4OKATO CTpeKaTta
(b) nokae wenaHaTa briosa MapKa.

@ 3arerHeTe OTHOBO 3aTeraTesiHusA BUHT (22) 1
HanpaseTe paspes, KaKTo e OMMCcaHo B TOYKa
7.2.2.

7.2.5 CrocaABaHe nopg brona 0°- 45° U BbpTALWA Ce
maca 0°- 45° (¢ur. 11/12/13)

C umpKynapa 3a Hanpe4yHo OTPA3BaHe U CKoCABaHe

noj, b/ € FopHa Maca Morar ja ce u3sbpLusaT

KOCM paspesn Hansaso oT 0°- 45° cnpamo paboTHarta

NOBBPXHOCT U eHOBPEeMeHHO ¢ Tosa 0°- 45° cnpaAmo

orpaHuyMTeNHaTa WKHa (ABOMHO CKOCcABaHe nop,

Brba).
o [lpuBepeTe malwmHHaTa rnasa B ropHaTa
nosuums.

@ OcBobGogeTe BbpTALAaTa ce maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha huKcHpalma BUHT (10).

o C nomowTa Ha gpbiKaTa (2) HacTpoWTe
BbpTALWaTa ce Maca (8) Ha enaHua brba (3a
LenTa BUM¥TE M TouKa 7.2.3).

@ 3arerHete 0THOBO uKcHpalms BUHT (10), 3a aa
duKcupaTe BbpTALLATa Ce Maca.

@ PassbpTeTe 3aterareniHma BUHT (22) U C
NoMoOLLTa Ha APBbIKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHAaTa rnasa HasifiBo, BbPXY WenaHara
br0Ba MAPKa (TYK BUX U TOYKa 7.2.4).

@ 3arerHeTe OTHOBO 3[paBo 3aTeraTesIHNA BUHT
(22).

® HanpaseTe paspes, KaKTo e on1caHo B TO4Ka
7.2.2.
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8. CmsaAHa Ha MpeXoBUsA
CcbeAUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUAT CbeaMHUTE/IEH MPOBOAHWK Ha TO3U
ypeg ce NoBpeam, To Tol TpsibBa Aa ce CMeHU OT
NPOU3BOAUTENA UM OT HEeroBaTta cepBu3Ha cayH6a
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOA06HO
KBa/IMduLUMpaHo nuue, 3a aa ce uaberHar
nanaraHua Ha onacHoCT.

9. MouucTBaHe, NoaAApPBXKKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHM YacTun

Mpenv BCAKO NoYMcTBaHe n3BaxkaanTte wwencena.

9.1 MNouucreaHe

e [MoaabpxaiiTe 3aWMTHUTE MEXAHU3MU,
OTBOPWTE 3a Bb3AYyX U ABUraTenHaTa KyTua
Bb3MOXHO Hal-4MCTU OT Npax 1 3amMbpcABaHe.
MouncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb34YX NOA HUCKO
HanAraHe.

o [MpenopbuBame Bu aa nouncreate ypena
HernocpeACTBEHO criel BcAka ynoTtpeba.

@ [MouncTBalTe ypeaa peaoBHO C BnaxHa Kbpna
1 Masiko Mek canyH. He nsnonssante
LeTepreHTn nnun pasTBopuTenu; Te buxa
yBpeaunu nnacTMacoBuUTe YacTu Ha ypeaa.
BHuMaBainTe oa He nonagHe BoAa BbTpe B
ypena.

9.2 BbrneHoBM Y4eTKun

Mpn npekomepHo 0bpasdyBaHe Ha NCKPU
BBINEHOBUTE YETKN Aa ce NPOBEPAT OT
efieKTpocneunanmcrt.

BHuMaHue! BvrneHoBuTe 4eTkun TpAbBa fa ce
NMoAMEHAT caMo OT eNeKTPOCMeLManucT.

9.3 Moaapbxka

® BbBBbTpelwHOCTTa Ha ypeaa HAMa apyru
4acTu, U3NCKBALLM NoaapbXKa.

® Bcuukm nogBukHM YacTun TpabBea aa ce
JocMasBar Ha NepuoanYHU MHTEpPBaAn OT
Bpeme.

9.4 NopbyKa Ha pe3epBHMU YacTu:

Mpun nopbyka Ha pe3epBHM YacTh TpAGBa aa ce
noco4ar CrnefHuTe AaHHU;

e BwuaHaypena

® ApTUKyJieH HoMep Ha ypeaa

® llaeHTudumkaumoHeH Homep Ha ypeaa

e Homep Ha HeobxoammaTa pe3epBHa YacT
AKTyanHu ueHn u nHdopmauma Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

27
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10. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fNMYHU MaTepmany, KaTto
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpneTte
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN 4acTu Npu 0Co6eHO
onacHute otnagbun. OcBegomeTe ce B
cneunanunsmpaHma marasmH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauua!

28
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A npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOGEIEEIG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. Na to Aoy oauTto diapdacte
TpooekTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Ymodeigelq
aocdaieiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
mdca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ AToMa, SwoTe Hadi Kal aUuTEG TIG
Yrodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxruata 1 nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymodeifewv acpaleiag.

1. Ynmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO QUAANADLO Ba Bpeite TIG OXETIKEG
urodeifelg aopaAeiag.

/A MPOZOXH!

AwaBaocte 6Aeq TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete TIq YTodeifelg acdaeia kat
TIG Odnyieg dev amokAeiovtal nAeKTPOTANEia,
TIUPKAyLA Kavr coBapoi TPAUUATIOUOI.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acpaledig kat Tig Odnyieg yia To MEAAOV.

2. Meprypadn] TNG CUGKEUNG

1. Kouprmi aropavéaiwong

2. XelpoAapn

3. Alakomng gvepyoroinong/anevepyornoinong

yla Aettoupyia paAtoorpiovou

AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG

yla Aettoupyia oTov TIayKo

MplovoAdua

Kiwvntr mpootacia mplovoAduag

PaBdog-06nyog

Meplotpedduevog TAyKog

Katw ndykog epyaciag

0. Bida akivnromoinong yla neplotpedopevo
TAayKo

11. KAipaka

12. 'EvBeTo TIAYKOU £pYQOiag, KATW

13. Yrodoxn yla emdpdvela TormobETNONG

KOATEPYALOHEVOU AVTIKEIMEVOU

14. Katw KAAUpPQA TIPLOVOAANaS

15. Na&padt akivnrormoinong

16. Naykog epyaaiag

17. Emavw mpootacia mplovoAdpag

18. Eykdpotog 1) tapAaAAnAog odnyog

19. KAeidi e€dywvo

20. ©¢on yla KatepyalONEVO AVTIKEIIEVO

>

SN O

21. KAewdi oUodiEng

22. Bida oVodiEng

23. MmouAovi acddielag

24. KAeldi pavToAwuaTog

25. Bida akivntormnoinong puBIoNg ywVIAoHATOG

26. Pikvog koxAiag

27. Papsog-06nyo6g

28. Bida aopdaAiong yla TAATOG KOG

29. ZUAo wbnong

30. 2xiotng

31. Ztouo avappodpnong

32. KAeldi AAAev

33. ZtaupoBida

34. 'EvBeTO TIAYKOU EpYyaciag emMavw

35. EEwtepkn pAavTla

36. Bida akwvntormoinong yia eruddvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU

w

. Zupmnapadidopeva

MplovoAdpa pe okAnpo PETAAAO
Eykdapotog 1) mapdAAnAog odnyog
ZUAo wbnong

©¢on yla katepyalouevo avTikeipevo
KAe15i pe tpuma, kAeldi e§aywvo

4. ZwoTn Xpnon cUuPwWva HE TOV
TIPOOPIOMO

To ¢paAtoorpiovo pe omdyko gpyaciag poopileTat
€EUTNPETEIL Yl KABETN KOTIY| KAl ETIUNKN KAl
€yKapola Kot (LOVo e eykapadaolo 0dnyo) EUAwv
Kal TIAQOTIKOU, avaAoya pe To ueyebog Tng
MNXavrg.

H pnxavn va xpnouoroleital pévo yla 1o okoro yla
TOV orttoio TpoopideTal.

KdaBe mépav TouTou xprion Sev avTarnokpiveTal otnv
evdedelypévn xpnon. MNa ¢nuieg mavtog eidoug mou
odeilovtal og un eveedelyevn xprion eubuveTal o
XEPLOTH/XPNOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNG.
Erutpéneral povo n Xprion TpLoVOAQUWY
KATAAANAWV Yla Tn pnxavr). Alayopevetal n Xpron
SlaXwpPLoTIKWV Siokwv TtavTog €idoug.
AvamooTaoTo HEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPTIONG
eival kat n Mpnon Twv unodeiEewv acdaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
UTIOSEIEEIG XEPLOUOV OTNV 0dnyia Xprong.

Ta dtopa Tov xelpiovTal Tn Pnxavr, TPEMeL va
eival eEoIKeEWPEVA PE TO XEPLONO TNG Kal va
eVNUEPWOOLV Yla evEEXOUEVOUG KIVEUVOUG.

Mépav ToUTou va TnpovvTal auoTned oL dlata&elg
TPOANYNG ATUXNHATWV.

29
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Na akoAouBouvTal emiong Kat oL AAAOL YEVIKOL

KOVOVEG LATPIKNG EPYATIAG KAl TEXVIKTG acdAAELaG.

TpoTtomoelg 0N KNXavr arnokAgiouv Tnv eubuvn

TOU KATOOKEUAOTN Ao TIG {NLEG TIOU TIPOKUTTTOUV

ano Tn xprion avtn.

Map’dAn Tnv evdedelypévn xpron Sev Uropouvv va

ATIOKAELOTOUV TEAEiwg oplopévol kivouvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG KAl TNG SOUNG TNG Unxavng dev

arnokAegiovTal Ta e§Ng:

o Emnadn pe v TpLovoAdpa oTo akAAUTITO TUr A
mg.

o EmépPaon otnv kivoupevn mplovoAdua
(TpaupaTiopds, KOWILO)

® Exodevdovioudg katepyalopevwyv
QAVTIKEILEVWYV 1] TUNUATWYV TOUG.

® Opavon MPLOVOAANAG.

® Exkodevdoviopds EAATTWHATIKWV THNUATWY
OKANPOU PETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

® BAAPn TG akong otav dev xpnotuomnoleital n
ATAITOVEVN WTOTIPOCTACIA.

o EmpAaBeig yia v vyeia ekmouneg okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HaG
Sev TpoopiovTal Yla EMAyYEAUATIKY), BLOTEXVIKN 1)
Blopnxavikr xpron. Aev avaAapBavoupe Kappia
€uBUVN o€ TIEPITTTWON XPrONG TNG CUOKEUNG OE
Blotexvieg 1 Blopnxavieg 1y oe apdoLeg EpyATieS.

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kintnpag evaAAaocoopevou

pevpatog 230V ~ 50 Hz
loxUg 1200 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
AplBu6g oTpodwV PaAevTin, 4500 min™
MplovoAdpa pe okAnpo

METAAAO 2210x@30x2,5mm
AplOUOG SovTiwv 24
20vdeon avappodnong @35 mm
Emudaveia aong 400 x 325 mm
Bapog 10 kg
30

Zav emutpanédlo mpLovi:

MNaykog epyaciag 360 x 250 mm
"YWog Komn|q: 0-33mm
MapdAAnAog 0dnyog

neploTpedouevo -30° Ewg + 30°

Zav TpLoVL KABETNG KOTG:

MNedio eplotpodng -45°/0°/ +45°
Korm pe paAtoorpiovo  0° ewg 45° ipog aplotepd
MAdATOQ TIpLoviou og 90° 120 x 55 mm
MAdtog mploviov o€ 45° 65 x 55 mm
MAdATog mploviov ot 2 x 45°

(8U'TIAG ywviaoua) 40 x 23 mm

©o6pupog KaL SovrioeLg

O1 TIEG BopURWYV Kal Sovrioewv dlamotwonkav
oupdwva e To poturto EN 61029.

2TAOUN NXNTIKNG Ttieong Lya 99 dB(A)
ABeBadtnta Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKAG LloXVog Ly 112 dB(A)
ABepadtnTa Kyya 3dB

Na xpnoiporoleite nxomnpootacia.
H emidpaon BopuPou pmopei va €XeL Gav CUVETELD
NV anwAeLa TNG aKonG.

2UVOAIKEG TILEG TAAQVTWOEWYV (OCUVOAO
SLlavVUoPATWV TPLWV KaTELBUVOEWV) GUNPWVA HE TO
npoturo EN 61029.

JUVTEAEOTNG EKTIOUTNG TAAQVTWOEWYV a, = 0,7 m/s?
ABepadnta K =1,5m/s?

Mpoocoxn!

H avapepouevn Tiur petddoong d6vnong
HeTpriBnke Bdoel TumtontonuévnNg nebodou eAEyXou
Kal propei va petaBAnbei 1i kat oe eEQALPETIKES
TIEPUTTWOELS VA KUPAIVETAL AVW TNG avadePOUEVNS
TINAG, avaloya ard Tov TPOTIo XPriong Tou
NAEKTPLIKOU gpYaAeiov.

H avapepouevn petddoon dov'onewv propei va
XPNOLoTIoNOEl Kal yla oUYKPLOT e AAAO NAEKTPIKO
epyaAeio.

H avapepouevn Tiur petddoong d6vnong propel
€T1ioNGg va XpnolomomOel Kat yla apyIKn eKTiunon

o
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mg €kBeong.

MNeplopiote TNV Snpiovpyia Bopupou kat TIg

dovnoelg oto eAdaxioto!

® Na xpnoloroleite HOVO GUOKEUEG o€ Aoy
Kataotaon.

@ Na ouvtnpeite kal va kaBapilete TAKTIKA TN
OGUKOEUN).

o Narmpooappolete otn cuokeur) ToV TPOTIO
gpyaociag oag.

® [Mpooétte va unv ureppoPTWVETE TN CUCKELN).

® AodnoTe N cuokeur VOEXOUEVWG va eAeYXOel
ano e18IKo TEXVITN.

o Naanevepyoroleite T cuokeun 6tav dev TV
XPNOWOTIOLEITE.

YmtoAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TIEPIMTWON GWOTNG KAl KAVOVIKIG

XPNONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiov,

udicTavral Tavta opIGHEVOL UTIOAELTIOMEVOL

Kivéuvol. Ot ak6AouBol kivSuvol umopouv va

TIAPOUCIACTOUV avaAoya ME To €idog

KATAOKEUTG Kal TO HEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPLKOV EpYyaAeiou:

1. BAd&Beg mveupdvwy, eav Sgv XpnoLpoTomoouv
KATAAANAEG HAOKEG TIpOOTACIAG ATIO OKOVN.

2. BAdBeqg TG akong, edv dev xpnotuoroldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAdBeqg Qg uyeiag mou pokaAouvTal and
Sovnoelg xeplov-Ppayiova, edv n cuokeun
XPNOoLoTomn el yla HEYaAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua ) dev tpeital kat Sev cuvnpeitat
owoTaA.

6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

® H unxavn npénet va toroBetndei wote va €xel
anoéAutn evotdbela, SnA. og TIAKO epyaciag, oe
Bdom yevikng xpriong 1 KATL TapouoLo.

@ [pwv ) B€on oe Aettoupyia TipEMEL va €XOUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slatd&elg aodaleiag.

® HmplovoAdua mpémel va pnopei va Kiveitat
eAevbepa.

o Narmpooéxete ota 1én katepyaopéva EUAa va
UV urtapyouv E€va avTikeipeva, TLX. Kapdla
Bideg KA.

@ [lpwv evepyoromnoeTe TOV SLIAKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
olyoupeuBeite Twg 6Aa €xouv ToroBeTnOei
OWOTA KAL TIWG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

@ [lpwv TN oUvSEeO OLlYOUPEUTEITE WG TA OTOLXEID
OTNV ETIKETA TOU OCULDWVOUV LIE TA OTOLXEIQ TOU
SiktUou.

6.1 ZuvappoAoynon Tov Tploviov: (eik. 1/3/16)

® BdAte Toug dU0 Bpayioveg otplEng Tou
KaTEPYALOHEVIOU AVTIKEPEVOU (20) OTIG
TIPORAETIOpEVES UTIOS0XES (13) oTNV TAELPA TNG
OUOKEUNG Kal otabepottonote e TIG Bideg (36)

® [0 va armopuyeTe TO va TIEGEL 1] UNXAvr) TIPOG Ta
Tiow, TIPETEL va oTepewBoLV Ta vo Todla (a)
aplotepd Kat Se€La otnv Tiow TIAEUPA Tou
TIpLOVIOY, OTIwg daiveTal oTnV elkova 16, pe ava
2 Bideg.

6.2 AAN'yn) B€on TOV TIPLOVIOU TTIOAAATIANG
Aewtoupyiag (eik. 1/2/3)

To mpLovL AettToupyei oe duo BEoEIg epyaoiag:

A: Awokorpiovo midiykou (elk. 1)

B: ®aAtoormpiovo (eik. 2)

H aAAayr] Tou iploviov va ekteAeital cUpPwWva
HE TNV ak6Aoudn Sadikacia kat Bripa mpog
Brina, yia va unv nipokAnOei BAAGpn oe
e§apmpara Tov.

Npocoxn: ByaAte to Bucpa amod tnv npila, mpv
KAVETE TNV aAAayr] oto Tplovi!

Katd v napadoaon to Tiptdvi €xet puBIOTEL Yia T
Aettoupyia A (Alokortpiovo Tidtykou)

6.2.1 AAAayn Tou TplovioU yia KAOETN Komr

® XaAapwoTe To MAgUAadl cUoPIENG (15)

® Kuvnote Tov tayko gpyaciag (16) pe Eva xépt
TIPOG TA EMAVW KAL CUYXPOVWG TIECTE LE TO
AAANO XEPL TNV KEPAAT TNG UNXAVNG LE TN
XEPOAAPN (2) mpog Ta kdtw. H TiplovoAapa (5)
npémnel va e§apavifetal TEAEiWG 0N OXLOWUT TOU
maykou epyaociag (16).

o Katomy odiyyete kal 1o ma&uddt achaiiong
(15).

® TokAeldi pavéaAwpatog (24) kivribnke Twpa
TIPOG TA EMAVW KAl EAEUOEPWON TO UTTOUASVL
aodaleiag (23).

o [€ote TV KEDAAN) TNG PNXAVAG HE TNV
XEPOAARN (2) Ttpog Ta KATW Kal TPapnETe mpog
Ta €W TO UIOVAOGVL aodaleiag (23). ‘ETal
SlakorteTal n Tpododoaia Taong mMPog Tov
Sl1aKoTTTN (4) yla TV epyacia oTov TAyKo Kat
Tpododoteital o SlakoTTNg (3) ylia KABeTN KoT).

o [Mpoooxn! Xdpn oto eAatrplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVUBePN TN XEPOAAPT (2) HETA TN
ANEN TNG KOTNG, AAAA KIVAOTE TNV apyd Kat e
ehadpld avtirieon pog Ta eNAvw.

® Adapéote 10 KATW KAAUUUA (14) TNG
TIPLOVOAAMAG.

o Twpa dAAa&e n Aettoupyia og Aettoupyia
KABETNG KOTING.

31

o



6.2.2 AAAayr) Tou TiplovioU yia AgtToupyia otov

ma’'yko.
TomoBetroTe TNV KEPAAT TNG UNXaAVN§ KABeTa
otov neplotpedduevo dioko (8) oe 0°.
> oiEte TIG Pideg otepewong (10) kaL cuoPENg
(22).
TomoBeTNOTE TO KATW KAAUMA TNG TIPLOVOAANAG
(14) otov nieplotpeddevo dioko (8), 6mou Kat
Ta SU0 Tiow TOdLa TOU KAAUUATOG (14) Tipérel
VO KOUMTWVOUV KAAd Ttiow arnd tn papdo-0dnyod
(7).
XaAapwoTte 10 TMagIadt cuodiEng (15)
Kiwvriote tov dyko gpyaciag (16) pe éva xépt
TIPOG TA EMIAVW KAl CUYXPOVWG TILECTE [E TO
AANO XE€pPL TNV KEPAAR TNG UNXAVNG KE TN
XEPOAQPN (2) Tpog Ta KaTw. H mplovoAdpa (5)
Tpémel va e§adaviletal TEAEIWG 0TN OXLOWY) TOU
Taykou epyaoiag (16).
Katémuv odiyyete kal Tig 600 Bideg aodaiiong
(15).
Mi€ote To KoupTti armopavdédAwong (1) kat
XOUNAWOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVNG LE TNV
XEPOAAPN (2) HEXPL VA KAAUTITEL TEAEIWG 1) KATW
mpooTacia plovoAduag (14) Tnv mplovoAdua.
2npw&te péoa To UouAdVL acdaleiag (23) ya
va aoPaAioeTe TO TIPLOVL OTNV KATW B€on, £ToL
odnyeital n TAon Tou SIkTUoU TIAAL amd Tov
Slaxorm (3) otov dakdrtn (4).
XaAapwoTe 1o Maguddt (15) kal xapnAwoTte Tov
mnayko gpyaoiag (16) oto embupovpevo Babog
KOTING.
Enavaodi&te to maguadt (15).
Me 10 XaunAwpa Tou ridykou gpyaciag (16)
UITAoKApeTaL TO HITOUASVL acdAaAlong (23) pe To
KAELSI pavddAwong (24) €10l WOoTe va un Urnopet
va Tpafnxtei pog ta EEw.
Twpa aAAa&e n Aettoupyia oe Asttoupyia
TIAYKOU epyaoiag.

6.3 PUBuION TOU TIPLOVIOV. (E1K. 1/2)
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a Vv peTaTdmon Tou MEPLOTPEDOIEVOU
Siokou (8) xaAapwote Tt Bida oTtabeporoinong
(10) katd mep. 2 MEPIOTPODES.

O neplotpedoduevog diokog (8) dlabeétel BEoelg
otabeporioinong oe 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° kat 45°. MOAIG KOUUTIWOEL O
neplotpeddpevog diokog (8), mpémel va
otabeportonOei emurmpoodETWG n B€on Ue
odi&o g Bidag otabeportoinong (10).

Eav xpetafovral kat AAAeg B€oelg ywviag, TOTE
otabepoTioleital 0 TEPLOTPEPOUEVOG Siokog (8)
uoévo pe ) Bida otabeporoinong (10).

Me eAadpid mieon NG KEPAANG TNG UNXAVNG
TIPOG TA KATW Kal oUYXPOVo TPARNYHa ToU
urtouAoviov acdaleiag (23 ) amd To oTriptypa
TOU KIVNTNpPa, anacdaiifetal To TpLdvL otnv

Anleitung BT MS 210 T SPK5:_  24.09.2010 %8 Uhr Seite 32

KATw B€on epyaociag. ZTPIYPTE TO UTTOUVAOVL
aodaleiag (23) katda 90°, yla va Tapapeivel n
KEDAAN TNG UNXAVNG ATTACHAALCHUEVT).

o [eplotpePte TNV KEPAAN TNG UNXAVNG TIPOG TA
navw.

® HkedaAn g unxavng uropel pe xaAdpwua
g Bidag cuodPIEng (22) pog Ta aploTepd va
TapeL HEYLOTN KAion 45°.

® EAéyEte eav n tdon SikTUoU CUNPWVEL UE TNV
TAon mou avadépTal oTnv Tivakida pe ta
OTOLXEIO TNG OUOKEUNG, KL CUVOEDTE TN
OUOKEUN.

6.4 PUBoN akpleiag Tov TEPUATOG Yia KOTM
ywviag 90° (ewk. 19/20)

® XOaUnAWOoTE TNV KEPAAN) TNG UNXAVNAG TIPOG TA
KATW KOl OTOOEPOTIO|OTE TNV HE TO UTTOUAOVL
aodaleiag (23).

o XaAapwote n Bida cVoPIENG (22).

® Akouurmote Tov 08nyo ywviag (a) peta&l g
TIPLOVOAANAG (5) KAl TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
TayKou (8).

® Xahapwote To AgWASL 0TV avTiBetn TAgupa
(b) kat pubuiote T Bida puBUIONG (C) £TOL WOTE
n ywvia peta&l miplovoAdauag (5) kat
TieploTpedOpEVOL TIAyKov (8 ) va eivat 90° .

@ [0 va otabeporomrjoete T pUBULION AUTT
EavaodiEte To Magpadt otnv avtibetn MAgupa

(b).

6.5 PUOuION akpiBeiag Tov TEPUATOG Yia
ywviacua 45° (ek. 19/20)

® XOaunAWOoTe TNV KEPAAN) TNG UNXAVNAG TIPOG TA
KATW KOl OTOOEPOTIO|OTE TNV HE TO UTTOUAOVL
aodpaleiag (23).

® 2TalBePOTIOINCTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€om 0°.

o XaAapwote n Bida cVoPIENG (22) kaw dwote
KAion oTNV KEPAAT) TNG UNXAVNG HE TN
XEPoAapn (2) pog Ta aplotepd o 45°.

® PuBuiote Tov 06nyo ywviag 45° (f) peta&d
TIPLOVOAAMAG (5) Kal TIEEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(8).

® Xahapwote To AgWASL 0TV avTiBetn TAgupa
(d) kat pubpiote TN Bida pubONG (€) £TOL WOTE
n ywvia peta&l miplovoAdauag (5) kat
neploTpeddueVoL TIaykou (8 ) va eivat 45°.

@ [0 va otabeporomjoete T pUBULION AUTT
EavaodiEre To Magpadt otnv avtibetn MAeupa

(d).

o
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6.6 Avappopnon pokavidiwv (elk. 18)

® Tomplovi eival eEOTIAIOUEVO HE OAKO yia TN
GUAAOYT) TWV poKavidlwv (31).

® Mropei va ouvdebei anAd og 6Aa Ta onueia
avappoddnong PoKAVISLWY.

® Na xpnoworoleite Tn cuokeur| Pévo pe cUoTNUA
aroppodpnong. Na eAéyxete kal va kabapilete
TOKTIKA TOUG OYWYOUG aroppohnong.

6.7 AVTIKATAOTAON) TNG TPLOVOAQUAG
(ew. 7/14/15)

® BydAte to Buoua and v mpida, n mplovoAdua
TIPETIEL VA aKIVNTOTIOMOEl TEAEIWS.

® PUBuion Tou mploviov yla kabetn korm (BA.
6.2.1)

® aokdapete TIG Svo Bideq AAAev (32) Kat
adaipéote 10 oXiotn (30) padi pe Vv pootacia
mplovoAdauag (17).

® AdapéoTe TI oTaUPSOPLSES (33) KaL To EvOETO
TOU Taykou (34).

® MmAokdpete v eEwtepikny dAdvtda (35) pe 10
GUUTTAPASIOOUEVO KAELS e HETWTIKTTPUTA (21)
kat EePdwote deglootpoda TV eEdywvn Bida
ue o kAeldi (19) (Mpoooxn! aplotepdoTpodo
omeipwpal).

® Adaipeote TNV riplovoAdua (5) arnod v
eowTeplkn PpAavtla kal Tpapngte Tn mpog Ta
EMAVWHEDT ATIO TN OXLOUY] TOU TIAYKOU EPYACIAS
(16).

o KabapioTe KaAA TNV EEWTEPIKY| KL ECWTEPIK)
PAdvTda kabwg Kal Tov a&ova Tou KIvnTnpa,
TIPOTOU TOTIOBETNOETE TNV Kalvoupyla Kat
odi&eTe iplovoAdua. NMpoooxn! H Aofn mAeupd
KOTING TWV SovTIWV, dnA. n katevbuvon
TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAANAG, TIPETIEL VA
OUMWVEL e TNV KaTteubuvon Tou BEAOUG TIAVW
oTo TePiBAnua.

o Emnavatombemiote 10 €vBeTO (34), TO OXioTN
(30_ kat Vv pootasia nplovoAdpag (17) kat
odi&te Ta.

® Katd m otepgéwon tou oxiotn (30) va
TIPOCEEETE 1) anodoTaon HETAEY TWV SOVTIWY TNG
TIPLOVOAANAG Kal Tou oXioTn va gival
TOuAdxloTov 3 mm Kat paguoun 5 mm. (gik. 7)

@ [lpotol apyioete TtAAL va epyaleoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUOTNUATWY aodaAeiag.

7. XEPIOMOG

Meta ano kabe véa pUBULON GUVICTOUHE Hia
SoKIHaoTIKN KOTH Yia EAEYXO TWV pUOUicEWV.

Npocoxn: H unxavr StaB€tel pe Srakom
acdaleiag (k. 17/ap. b). Ze nepinTwon
unePPOPTWONG TNG HNXAVTG, SlakoTtTeETAl
auvtopata n Aetroupyia ng.

Fa va emavevepyoTmom|oETE T UnXavr), TIPETEL
VA TIEPIMEVETE HEPLKA AETITA HEXPL VO KPUWOEL
Katomv emavariédeTe Tov S1aKOTITN
unteppopTwong (b) kat n pnxavn pmopei va
EMAvVAX P CGIMOTIOMOEL.

7.1 Xprion cav mpLovi maykov (€ik. 1-9)
PUBuIoN TOU TIPLOVIOU Yia AglTOupYia aykou
(BAETE 6.2.2)

Mpoocoxn katd v £vapgn Tng Kormmg.

7.1.1 AlakonTng evepyomnoinong /
anevepyormnoinong (k. 4)

o [MélovTtag To MPACIvo TIANKTPO (a) Hropeite va
€VEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. Mptv apxioete va
epYAleoTe e TO TIPLOVL, TIEPIUEVTE VA PTACELN
TIPLOVOAAA (5) TOV HEYLOTO apLOUd OTPODWV.

o [0 va enmavaarnevepyoTomoeTe TO TIPLOVL, Va
Téoete 10 kOKKIVO Slakdrn (b).

7.1.2 POBion Tou Baboug kotm|g (£1k. 1)

® XaAapwote To AgIAdt otabeportoinong (15)
Kal pubpioTe Tov TIAyko epyaciag (16) oto
arnaitovpevo B'0og kormg. H rplovoAdua (5) va
TIPOEEEXEL AKOUN LEPIKA XIALOGTA ATIO TO
AVTIKEipEVO TIOU KOBETAL.

e Emnavaooi€te 1o ma&uddt (15).

7.1.3 EKTEAEON ETPNKWYV KOTIWV (ELK. 4)

® XaAapwoTe ToV pikvé koxAia (25) kat pubuiote
TOV €YKAPOLO Kat TTapdAAnAo odnyd (18) og 90°,
enavaodi&re  Bida (25).

® TormoBetnote Tov MapdAAnAo odnyo (18) amd ta
Se€ld 01O UrPooTivé auAdkL TOU TIAYoU
epyaoiag (16).

o =cPdwote TIg Vo Bideq (26). ZmpwETe TN
pAR&0-06MY0 (27) pEXPL TN HEoN TNG
TIPLOVOAAMAG (5) Kal 0TABEPOTIOMOTET TNV.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyé (18) pe v
KAipaka (c) otov dyko gpyaoiag (16) oto
emBbupovpeVo PEyeBog Kal oTABEPOTIONOTE UE
Bida cuodiEng (28).

e Evepyoromote Tov 10 TIpLoVL ECOVTAG TO
TIPACLVO TIANKTPO (a).

® 2rpwiTe TWPA TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
apyd Kat pe ardAuTn akpifela Katd PrKog Tou
mapdaAAnAou oényou (18) Ttpog TNV MPLOVOAAUA
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(5).

Avoiyel ard povn NG n KIPOOCTLVY) TIpooTacia

™G TpLovoAduag (17) étav oTipwyVeTe TO

QAVTIKEEVO.

Mpocoxn: Ze MAATOG AVTIKEIUEVWY KATW arno

120 mm TpEMEL VA XPNOLUOTIOLEITE OTIWOSNTIOTE

™ paBdo wbnong (29) otnv meploxn g

mplovoAdapag (5). (BAETe eik. 5)

(oupnapadidetall) 2e MAATOG TOU

KaTepyaddUevou avTikeipevou katw armod 30

mm va xpnolporoleite EUAo powbnong (d) ya

TV wlnon Tou avTikeigevou. (k. 6). To EUAo

wenong dev cupnapadidetall (Oa to Bpeite
151KA KATACTNHAT

Na oTipWYVETE TO AVTIKEIUEVO TTIAVTA PEXPL TO

T€AOG Tou oxiotn (30). (EIK. 7)

MeTd TNV Kot KAgivel TTAAL artd pdvo Tou TO

TIPOOTATEVTIKO KAAUPMA (17) Kat KAAUTITEL TNV

TiplovoAdpa (5).

ATIEVEPYOTIOIOTE TO TIPLOVL.

Mpocoxn: Na acdaAileTe pakpld avtikeipeva

Yla va hn iEcouv oTo TEAOG NG Sladikaciag

KOTMG. (1. X. BAon KATL.)

7.1.4. EKTéAeon eYKAPOIWV KOTIWV (ELK. 8/9)
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TomoBeToTE TOV EYKAPOLO Kal TIAPAAANA0
06nyo (18) amod unpootd oTo TAivé auAdkt Tou
Taykou epyaoiag (16).

> piEte N Bida oTabepodinong (28)uéExpL va
propei va Kiveital o eyKapolog 1 apdAAnAog
00nyog (18) pe Alyo T{OY0 0TO QUAAKL TOU
Taykou epyaoiag (16).

XaAapwaoTe ToV pIKVO KoxXAia (25) Kat pupioTe
KOl 0TaBEPOTIONOTE TOV EYKAPGLO 08nyo (18)
TNV €MOUUOUNEVN YWwVia.

XaAapwaoTe Toug SU0 PIKVOUG KOXAIES (26) Kal
oTIPWETE TOV 08NYO (27) TIPOG TA APLOTEPA,
MEXPL VA NV OKOUUTTIAEL TTAEOV OTAV
OTIPWYXVETAL TNV TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAAUAS
(17). Katomuv odiyyete kat Tig dvo Bideg (26).
Evepyoroinon mploviov.

Miéote T0 KaTEPYALOUEVO AVTIKEILEVO KAAA
oToV 0dnyo (27) kal oTIPWETE TO LE TOV
€yKApolo Kat TTapdAAnAo odnyd (18) apyd otnv
TIPLOVOAAA (5) yla va EKTEAECETE TNV KOTIY).
MeTd tn ArjEn Tng Kotng,
ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE TO TIPLOVL.
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7.2. Xprion cav mpLovi KAOeTNg Kotmg
PUBMION TOV TIPLOVIOY Yia KABETN Kot
(BA. 6.2.1.)

7.2.1 PuBpiocelq (elk. 2/3)

H kedaAr] g unxavng propei pe xaAdpwua
g Bidag cuodPIEng (22) pog Ta aploTepd va
TapeL HEYLOTN KAion 45°.

O nieplotpedduevog aykog (8) pubpiletal Le To
Aaokaplopa Twv Bdwv otabeporoinong (10)
ano -45° €wg +45°.

‘Evapén Aettoupyia Tou TpLoviov pe Tiieon Tou
SlakoTtn evepyoroinon/anevepyoroinong (3).
O S1aKOTITNG TIPETIEL VA KPATLETAL TILECUEVOG
Katd n Slapkela TNg £pYaoiag.

7.2.2 KaBetn korm 90° kat mepLoTPEPONEVOG

naykog 0° (k. 1)
To mpLdVL EVEPYOTIOLEITAL IE GUYX POV TIEEDT) TOU
SlakoTTIn evepyoroinong/anevepyoroinong (3).
MNpocoxn)! Akouurriote oTaBepA TO UAIKO TIOU
B€AETE VA KOYETE 0NV ETIIDAVELQ TNG UNXAVAG
YlO Va un YETATOTIUOTEL KATA TN SIApKELa TNG
KOTING.
Metd Tnv evepyortoinon Tou TpLovioy
TIEPIMEVTE, LEXPL VA GTACEL N TIPLOVOAaua (5)
TOV PEYLOTO aplOd oTPodwV TNG.
Mi€ote Tipog To TAA To poXAS anacpdaAiong (1)
KaL KIVNOTE TNV KEGAAN TNG UNXAVAG HE TN
XEPOoAapN (2) opolopopda kat e eAadpld tieon
TPOG TA KATW HEoa amd To Katepyalouevo
AVTIKEIPEVO.
Metd ™ ARén Tng epyaociag, pEPTe TTAAL TNV
KeDAAN TNG UNYavng otnv enavw Bgon
aklvntoroinong kat aprote eAe’Bepo 1o
SlakoTTn evepyoroinong/anevepyoroinong (3).
Npoocoxn! Xapn oto eAatnplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVUBePN TN XEPOAAPT (2) HETA TN
ANEN TNG KOTNG, AAAA KIVIIOTE TNV KEDAAT) TNG
HNXavAg apyd Kal e eEAadpLa avTirieon mpog
TA EMAVW.

7.2.3 KaBetn korm 90° kat mepLoTPEPOMEVOG

maykog 0°- 45° (ek. 10)

Me To paAtoorpiovo e TIAyKo Uropeite va
eKTEAEOETE AOEEG KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA Kal SeELA
aro6 0°-45° mpog Tov 0dnyo.

Pépte TNV KEPOAAN TNG PNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

XaAapwoTe TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) Ue
Aaokaplopa tng Bidag acpaiiong (10).

Me 1t xelpoAafr (2) pubuilete Tov
neplotpedduevo IAyko (8) oTn ywvia rtou
embupeite, dSnA. To onuddt (a) otov
TepLoTPEPOUEVO TIAYKO VA CUUDWVEL UE TNV

o
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emBupovpevn ywvia (11) otn otabepr) MAAGKa
Samedou (9).

® =avaoodi&te ™ xepoAapn acpdiiong (10) yia
VA 0TOOEPOTION|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mdayko (8).

® EkteAéote TV kot 6Twg TieplypddeTal 0TO
edadlo 7.2.2.

7.2.4 Kot ywvidaopartog 0°- 45° kat
nEePLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0° (k. 11/12)

Me 10 paATooTIPioVo WE TIAYKO TIPLOVL UTTOPEITE Va

EKTEAECETE KOTIEQ TIPOG TA APLOTEPA aTto 0°- 45°

TPoG TNV erdpavela epyaciag.

o depTe TNV KEDAAT TNG UNXAVAG OTNV EMAVW
0€on.

® 2TalBEPOTION|OTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€0m 0°.

® Xalapwote Tn Bida cuodiEng (22) kal dwoTe
KAion oTnVv KedPaAn TNG UNXavng He
XEPOAQP (2) TTPOg TA APLOTEPA PEXPL VA
Seixvel o deiktng (b) TV emBupovpevn ywvia.

® =avaoodi&te To Magasdt acdpdaAiong (22) kat
EKTEAEDTE TNV KOTIY] OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edaglo 7.2.2.

7.2.5 Kot ywvidaopartog 0°- 45° kat
MEPIOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ew. 11/12/13)

Me 10 paAtooTpiovo e TIAyKO UTopEiTE va

EKTEAECETE KOTIEQ TIPOG TA APLOTEPA aTto 0°- 45°

P0G TNV eTiipAveLa epyaciag kat ouyxpovwg amod

0°- 45° Ttpog ToV 08NYO-TEPUA (SIITAS ywVviaoua).

o depTe TNV KEDAAT TNG UNXAVAG OTNV EMAVW
0€on.

® XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) Ue
Aaokdplopa g Bidag acpdaiiong (10).

® Me m xepoAafn) (2) pubuiote TOV
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) TNV EMBUPOUHEVN
ywvia (BAéne kat edaglo 7.2.3).

® =avaoodifte ™ xepoAapn acpdiiong (10) yia
VO 0TOOEPOTION|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TAyKo.

® Xahapwote Tn Bida cvodIENg (22) kal dwoTe
KAion oTnVv KedaAn TNG UNXAvng He
XEPOAAPN (2) TIPOG Ta APLOTEPA HEXPL TN YWVid
o embupeite (BAETe kaL £6adLo 7.2.4).

® =avaodifte m Bida cuodPiEng (22).

® EkteAéote TV kot 6TwG TieplypddeTal 0TO
edadlo 7.2.2.

8. AVTIKATACTAGCT TOVU aywyou
ouvdeong e To dikTuo

Edv naBet BAARN To KaAwSL0 oUVSEDOT TNG CUCKEUNQ
He To SiKTUO, TIPETEL TIPOG armoduyn Kivéuvou, va
AvVTIKATAOTAOEL amd TOV KATACKEVAOTN) 1} TO THNA
TOU €EuTINPETNONG TIEAATWYV 1) aTO TIPSO
€EEIOIKEVIEVO TIPOOWTTO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieg kabBaplopou va Byalete
TO @Lg amod ) Tpida.

9.1 Kabapiopog

o Na mpeite Ta cuouata acPaAeiag, TIg
OXIOUEG AEPLOMOU Kal TO TiEPIBAnua Tou
KlvnTpa 600 1o kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTIOTE TN OUOKEUN pe kabapd mavin
PUONETE TN UE TIETUECUEVO AEPA OE XAUNAN
nieon.

@ 204G OUVIOTOUE Va KaBapieTe Tn OUCKEUN PETA
anod kabe xpnon.

@ Na kabapifeTe Tn CUOKEUN UTAKTIKA PE EVa
uypo Tavi kat Aiyo HaAako oarouvi. Mn
Xpnowlotoleite KaBAPLOTIKA 1} SLOAUTEG, dLOTL
£T0L dev amokAeieTal n ddBpwon TG CUCKEUNG.
Na nmpocéxete va pnv el0EABEL vepod OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

9.2 BoupToeg AvOpakog

2 & TePIMTWOon UTePBOAIKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv dwoTe TIG avBpakoBoupToES va
eAeyBouv arod eOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

@ 2T0 €0WTEPIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTal
aAAa e€apmpata yia Ta oroia anatreitat
ouvpnon.

® Naemavaladwvovtal katd Siactripata 6Aa Ta
KLVOUMEVQ TUNATA.

9.4 Napayyelia avTaAAAKTIKQOV

Otav nmapayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA va Un EexaoeTe

va avaQepeTe Ta €ENG oToLXEla:

® Turmog ouokeung

® AplBuodg eidoug TNG CUCKEUNG

® XapakmploTikdg aplBpodg (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® ApBuog Tou AVTAAAOGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG Kal TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info
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10. A1GBeon oTa amoppiypara Kai
avakUKAwon

Mpog anoeuyn {nULLV KATA TN heTapopd n
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival mp®TN UAN, puriopei dnAadn
Va ETIAVOUETAXEIPLOTEL 1§ VA AVAKUKAWBEL.

O oupmeo™G Kat Ta eEAPTANATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
eAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA ELOIKA KAL
TIPORANUATIKA antoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Oloiknon
Tou ARpou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmstir.

A\ UYARI!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Givenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz agiklamasi

Kilitteme diizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapall salteri diiz kesim igin
Acik, Kapall salteri tezgahli daire testeresi icin
Testere bicag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi
11. Kadran

12. Alt tezgah citasi

13. s pargasi tablasi yuvasi

14. Alt testere bigagi kapagi

15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bigad korumasi

18. Enine ve paralel dayanak

19. Duz anahtar

20. Is parcasi tablasi

21. Alin delik anahtari

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

24. Kilitleme catali

25. Gonyeli kesim tirtill ayar civatasi

©CRNO O, LN~

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizagi

28. Kesim genisligi sabitleme civatasi
29. itme cubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagli civata

34. Ust tezgah gitas!

35. Dis flang

36. s parcasi tablasi sabitleme civatasi

w»

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak

itme gubugu

is pargasi tablasi

Alin delik anahtari, diiz anahtar

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablall génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
her tur aga¢ ve plastik malzemelerin uzunlamasi ve
enine (yalnizca enine dayanak ile) kesilmesinde
kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her
tarl taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalar 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine tzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida
aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
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acik bélimine temas etme.

o Doénmekte olan testere bigagina mudahale

(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

is parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.

Testere bigaginin kirlimasi.

Testere bigcagi dislerine entegre edilen sert metal

parcalarinin digari firlamasi.

o Ongodriilen kulakhigin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhga zararli emisyonlarin
olugmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gulg 1200 Watt
isletme trd St
Rélanti devri ng 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi 210 x @ 30 x 2,5 mm

Dig adedi 24

Toz emme baglantisi @ 35 mm
Boyutlan 400 x 325 mm
Agirlik 10 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu 360 x 250 mm
Kesim yuksekligi 0-33mm

Paralel dayanak -30° ile + 30° arasinda déndurulebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bolumu -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45° sol yéne
Testere genigligi 90°’de 120 x 55 mm
Testere genisligi 45°°de 65 x 55 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Cift gonyeli kesim) 40 x 23 mm
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Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slgllmustdr.

Ses basing seviyesi Lya 99 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gu¢ seviyesi Ly 112 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulakhk takin.

Gurultd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ ydniin vektor toplami)
EN 61029 normuna gére ol¢timustar.

Titresim emisyon degeri a, = 0,7 m/s®
Sapma K = 1,5 m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢liilmis olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tari ve sekline bagl olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan guriltii ve titresim
olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.
@ Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

Aletlerinize asin yiklenmeyin.

Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.
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3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
dizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

6. Calistirmadan 6nce

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢calisma tezgahi, liniversal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.

® Galistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agacta 6rnegin civi veya

civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadidini kontrol
edin.

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)

@ Herikiis parcasi tablasini (20) testere tarafindaki
6éngdbrilen yuvalara (13) gegirin ve civatalar (36)
ile sabitleyin.

@ Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nlemek
icin her iki destek ayagi (a) testerenin arka
tarafinda sol ve sag tarafa sekil 16’da gésterildigi
gibi 2’ser civata ile baglanacaktir.

6.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1/2/3)
Testerede iki degisik ¢alisma pozisyonu bulunur:
A: Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dz / gényeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistiriimesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir, aksi
takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin ¢calisma pozisyonunu
degistirmeden énce fisi prizden c¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) calistirma pozisyonunda ayarlanmistir.

6.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak
diizenlenmesi
@ Once sabitleme somununu (15) gevsetin.
@ Testere tezgahini (16) bir elinizle yukar hareket
ettirin ve ayni zamanda diger elinizle makine
kafasini saptan (2) tutarak asagiya bastirin.

Testere bigagi (5) komple testere tezgahi (16)
yanginin icinde kaybolacaktir.

@ Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

® Buislem sonucunda kilitteme c¢atali (24) yukar
hareket etmis ve emniyet pimini (23) bosaltmigtir.

® Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin ve
emniyet pimini (23) disar ¢ekin. Bdylece tezgahli
daire testeresi salterinin (4) gerilim beslemesi
kesilir ve diiz kesim testeresi salterinin (3) gerilim
beslemesi agllir.

o Dikkat! Makine geri alma yay! nedeniyle otomatik

olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi (2)

birakmayin, makine kafasini yavagca ve hafifce

bastirarak yukari hereket ettirin.

Alt testere bigagdi kapagini (14) sékun.

Bu iglemler sonunda testere diiz kesim ¢alisma

pozisyonuna ayarlanmistir.

6.2.2 Testerenin tezgahli daire testere olarak

diizenlenmesi

® Makine kafasini dikey konuma ve déner tezgahi
(8) 0°’ye ayarlayin.

@ Sabitleme civatalan (10) ve sikma civatasini (22)
sabitleyin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) déner tezgah (8)
Uzerine koyun, bu esnada kapagin (14) her iki
arka ayagi dayanak kizaginin (7) arkasina
sabitlenmig olmaldir.

e Once sabitleme somununu (15) gevsetin

® Testere tezgahini (16) bir elinizle yukar hareket
ettirin ve ayni zamanda diger elinizle makine
kafasini saptan (2) tutarak asagiya bastirin.
Testere bigagi (5) komple testere tezgahi (16)
yanginin icinde kaybolacaktir.

@ Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

o Kilitteme dlzenini agma diigmesini (1) bastirin ve
makine kafasini sap (2) ile, alt testere bigagi
kapag (14) testere bicagini tamamen értlinceye
kadar asagiya indirin.

@ Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin emniyet
pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim beslemesi
salterden (3) tezgahl daire isletme modu
salterine (4) degistirilir.

@ Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine kadar
indirin.

@ Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

® Testere tezgahinin (16) asagiya indiriimesi ile
emniyet pimi (23) mkilitteme catall (24) tarafindan
bloke edilir ve bdylece digar ¢cekilemez.

@ Buislemler sonunda testere tezgahli daire testere
calisma pozisyonuna ayarlanmigtir.
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6.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek i¢in
sabitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

o Donertezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°,
35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8) sabitlenir
sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme
civatasi (10) sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

® Baska aci ayarlarinda ¢alisma gerekli oldugunda
déner tezgah (8) sadece sabitleme civatasi (10)
ile sabitlenecektir.

® Makine kafasini hafifce asagiya bastirarak ve ayni
zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (23) cekerek, testerenin alt pozisyondaki
kilidini agin. Makine kafasi kilidinin agik kalmasini
saglamak icin emniyet pimini (23) 90° déndurun.

® Makine kafasini yukariya dénduriin.

® Makine kafasini, sikma civatasini (22) acarak sol
ybne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi Gizerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin figini prize
takin.

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 19/20)

® Makine kafasini agagiya indirin ve emniyet pimi
(23) ile sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin.

o Dayanak gonyesini (a) testere bicagi (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (5) ve doner tezgah (8) arasindaki
ac1 90° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek i¢in karsi somunu (b) tekrar
sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 19/20)

® Makine kafasini agsagiya indirin ve emniyet pimi
(23) ile sabitleyin.

@ Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.

® 45°-Dayanak gényesini (f) testere bigagi (5) ve
déner tezgah (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini (e),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
ac1 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek i¢in karsi somunu (d) tekrar
sikin.
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6.6 Talas toplama (Sekil 18)

@ Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz emme
baglantisi (31) ile donatilmigtir.

® Bu baglanti sayesinde makine basit bir sekilde
tim toz toplama sistemlerine baglanabilir.

@ Aleti sadece talag toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini duizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 7/14/15)

@ Fisi prizden ¢ikarin, testere bigagi tamamen
durmus olmalidir.

@ Testereyi diiz kesim ¢alisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 6.2.1)

@ Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve ayirma
kamasini (30) testere bicadi korumasi (17) ile
birlikte sékuln.

@ Yildiz basli civatalan (33) ve tezgah ¢itasini (34)
sokun.

o Dis flansi (35) testere ile birlikte génderilmis olan
alin delik anahtari (21) ile bloke edin ve civatayi
anahtar (19) ile saat ydniinde (Dikkat! Sol vida
disi!) déndlrerek sékin.

@ Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek testere tezgahi (16)
yarigindan digari gekin.

@ Yenitestere bigagini takmadan ve sikmadan énce
dig ve i¢ flang ile motor milini itinali bir sekilde
temizleyin. Dikkat! Testere bigcagi diglerinin
egikligi yani bigagin dénme yéni, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

® Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve testere
bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin ve sikin.

® Ayirmakamasini (30) takarken, testere bicagi ve
ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max. 5 mm
bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 7)

@ Testereile calismaya baglamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

7. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontrolii i¢in bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir agir yuk salteri ile
donatilmigtir (Sekil 17/Poz. b). Makineye asiri
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir.

Makineyi tekrar ¢calistirabilmek icin makinenin
birka¢ dakika sogumasini bekleyin. Bu siire
dolduktan sonra asir yuk salterine (b) tekrar
bastiginizda makine tekrar ¢aligtirilabilir.
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7.1 Tezgahl daire testere olarak kullanma

(Sekil 1-9)

Testereyi tezgahli daire testere calisma
pozisyonuna diizenleme (bkz. 6.2.2.) Kesim
islemine baglarken dikkatli olun.

7.1.1 Acik, Kapal salteri (Sekil 4)

Yesil tusa (a) basildiginda testere ¢alistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bicaginin (5) max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

Testereyi tekrar durdurmak i¢in kirmizi tusa (b)
basilacaktir.

7.1.2 Kesim derinligini ayarlama (Sekil 1)

Sabitleme somununu (15) gevsetin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) Ust noktasi
kesilecek olan malzemeden birkag mm digari
tasmalidir.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

7.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi (S$ekil 4)

Tirtill civatayi (25) agin ve enine, paralel dayanagi
(18) 90°’ye ayarlayn, tirtilli civatayi (25) tekrar
sabitleyin.

Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n oludu icine yerlestirin.

Her iki tirtilli civatayi (26) acin. Dayanak kizagini
(27) testere bicaginin (5) orta bélimunden
yukariya kadar itin ve bu pozisyonda sabitleyin.
Paralel dayanag (18) testere tezgahi (16)
Gzerindeki dlcl kadrani (c) ile istenilen élgctye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu
pozisyonu sabitleyin.

Yesil tusa (a) basarak testereyi calistirin.

is parcasini yavagca ve hassas bir sekilde paralel
dayanak (18) boyunca testere bigagina (5) dogru
itin.

is parcasi ileri itildiginde (st testere bigagi
korumasi (17) kendiliginden agilir.

Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
pargalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesinde
testere bicagi (5) bélimiinde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 5) (itme
cubugdu sevkiyatin igerigine dahildir!) Genisligi 30
mm altinda olan ig pargalarinin uzunlamasi
yéninde kesilmesinde kesim igsleminde itme
agaci (d) kullanilacaktir. (Sekil 6) itme agaci
vkiyatin igerigin hil degildir! (ilgili

Kesilecek is parcasini daima ayirma kamasinin
(30) sonuna kadar itin. (Sekil 7)

Kesim igslemi tamamlandiktan sonra koruma
kapagi (17) kendiliginden kapanir ve testere
bicagini (5) érter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim igleminin sonunda uzun is
parcalarinin devrilmesini dnlemek i¢in uygun
dnlem alin ve devrilmeye karsi emniyet altina alin!
(6rnegin destek makarasi vs.)

7.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 8/9)

Enine, paralel dayanagi (18) én taraftan testere
tezgahinin (16) yan olugu icine yerlestirin.

Enine, paralel dayanak (18), testere tezgahinin
(16) olugu icinde az bir bosluk ile hareket
edinceye kadar sabitleme civatasini (28) sikin.
Tirtilh civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi 6lglistine ayarlayin ve sonra
tirtill civatayi tekrar sabitleyin.

Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken testere
bicagi korumasina (17) temas etmeyecek sekilde
sola dogru itin. Tirtilli civatalan (26) tekrar sikin.
Testereyi ¢aligtinin.

Kesilecek is pargasini saglam bir sekilde dayanak
kizagina (27) bastirin ve enine, paralel dayanak
(18) ile birlikte yavagca testere bigagina (5) itin ve
kesim iglemini gergeklestirin.

Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

7.2. Duz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna
diizenleme (bkz. 6.2.1.)

7.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi sola
max. 45°’ye egdirilebilir.

Déner tezgah (8) sabitleme civatalari (10) acilarak
-45° ile +45° arasinda déndurulebilir.

Testere Acik, Kapall salterine (3) bastirilarak
calistirilabilir. Kesim iglemi esnasinda galter basili
tutulacaktir.

7.2.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil 1)

Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak galigtirilir.

Dikkat! Kesilecek malzemenin kesim iglemi
esnasinda kaymamasi igin malzemeyi makine
tablasinin Gzerine emniyetlbir sekilde koyun.
Testere caligtinldiktan sonra testere bigaginin (5)
azami devrine erigmesini bekleyin.

Kilitteme diizenini agma diigmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile dizenli sekilde hafifce
asag bastirarak is parcasini kesin.

Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Gist durma pozisyonuna getirin ve Agik -
Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
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isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak ust pozisyonda durdurun.

7.2.3 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)

Tablali testere ile sol ve sag yéne olmak lizere

dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini Gist pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah Gzerindeki
isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) uzerindeki aci
rakami (11) ayni hizada olacaktir.

® Doner tezgahi (8), sabitlemek igin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

® Kesimiglemini Madde 7.2.2°'de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah 0°
(Sekil 11/12)

Tablali testere ile sol ydne calisma ylizeyine 0° - 45°

acl ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini Gist pozisyona getirin.

@ Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre (b)
ve istenilen agi 6l¢tist rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.2.2'de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah
0°- 45° (Sekil 11/12/13)

Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylizeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° acl ile

gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Makine kafasini Gist pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin (bkz. Madde 7.2.3.)

® Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

@ Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini sol yéne istenilen agi 6lglsiine egin (bkz.
Madde 7.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesimiglemini Madde 7.2.2°'de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.
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8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugsabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢alismasina baglamadan 6nce figi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrik¢i uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden butiin parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisinde asagida acgiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

e Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérilebilir.
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10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

1. Levier de deblocare

2. Maner

3. Intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de retezat

intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de masa

Panza de ferastrau

Protectia panzei de ferastrau mobila

Sina opritoare

Masa rotativa

Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de ferastrau
15. Piulitd de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului
18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie haxagonala

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

&
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24. Furca de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sind opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flanga exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

w

. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

Ceia cu gaura frontald, cheie hexagonala

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la taierea
longitudinala si transversala (numai cu opritor
transversal) a lemnului si matrialului plastic, in functie
de dimensiunile masinii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnului de
foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi
numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin magina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile.

In afara de aceasta trebuie respectate exact normele
de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei
tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice
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raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situatii:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ |Interventia la panza de ferastrau aflata in migcare

(risc de ranire prin taiere)

Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

o Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum gi la activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Putere 1200 Watt
Modul de functionare S1
Turatia la relanti n, 4500 min™

Panza de ferastrau din

metal dur J210xJ30x2,5mm
Numarul dintilor 24
Racord de aspirare 2 35 mm
Suprafata de amplasare 400 x 325 mm
Greutate 10 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau 360 x 250 mm
In&ltimea de taiere 0-33mm

Limitator paralel
inclinabil de la -30° pana la -30° + 30°

Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°
Taietura oblica 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° 120 x 55 mm
Latimea ferastraului la 45° 65 x 55 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla) 40x23 mm

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore Lya 99 dB (A)
Nesiguranta Ka 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 112dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise ay, = 0,7 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
in functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizatd pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprogabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, |asati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.
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Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, Tn cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia méana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

(o2}

. Inainte de punerea in functiune

® Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un banc
de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixata cu suruburi.

e Inainte de punereain functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

® Péanza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

o Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se migsca
usor.

® Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

6.1 Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)

@ Introduceti cele doua etriere de prindere pentru
piesa de prelucrat (20) in lacasurile prevazute in
acest sens (13) de pe partea laterala a aparatului
si fixati-le cu suruburile (36).

@ Pentru a evita bascularea in spate a ferastraului,
trebuie fixate cele doua picioare de sprijin (a) in
partea stédnga si dreapta din partea posterioara a
ferastraului cu cate doua suruburi, asa cum este
aratat in figura 16.

6.2 Modificarea ferastraului combinat (Fig. 1/2/3)
Ferastraul poate functiona in dou& moduri de lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)

B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)
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Modificarea ferastraului combinat se va executa
pas cu pas, exact dupa procedeele descrise in
continuare, in caz contrar exista posibilitatea
deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte de
modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

6.2.1 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de retezat

@ Slabiti mai intai piulita de fixare (15)

e Impingeti masa de feréstriu (16) cu 0 mané in
sus si concomitent apasati cu cealaltd mana
capul masinii cu manerul (2) in jos. Panza de
ferastrau (5) trebuie sa intre complet in fanta
mesei ferastraului (16).

@ Se strange din nou piulita (15).

@ Prin aceasta furca de blocare (24) se deplaseaza
in sus si se elibereaza boltul de siguranta (23).

® Apasati capul maginii cu manerul (2) in jos si
scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceasta
intrerupatorul (4) pentru functionarea ca ferastrau
de masa este scos de sub tensiune si
intrerupatorul (3) pentru functionarea ca ferastrau
de retezat este pus sub tensiune.

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din méana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta ugoara
in sus.

e Indepartati capacul de acoperire inferior al panzei
de ferastrau (14).

® Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

6.2.2 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de masa

@ Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°.

@ Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul de
strangere (22).

® Montati capacul de acoperire inferior al panzei de
ferastrau (14) pe discul rotativ (8), astfel incat
cele doua picioare din spate ale capacului (14) sa
se blocheze in spatele sinei opritoare (7).

@ Slabiti mai intai piulita de fixare (15)

e Impingeti masa de feréstriu (16) cu o mané in
sus si concomitent apasati cu cealaltd mana
capul masinii cu manerul (2) in jos. Panza de
ferastrau (5) trebuie sa intre complet in fanta
mesei ferastraului (16).

@ Se strange din nou piulita (15).

® Se apasa levierul de deblocare (1) si capul
masinii cu méanerul (2) se coboara, pana cand
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protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru fixarea
ferastraului in pozitia inferioara; prin aceasta se
schimba din nou tensiunea de la intrrupatorul (3)
la intrerupatorul (4).

Desfaceti piulita de fixare (15) si coboréati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere dorita.
Strangeai din nou piulita de fixare (15).

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin
intermediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca ferastrau
de masa.

6.3 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in lacas,
aceasta pozitie trebuie fixata suplimentar prin
rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul surubului de fixare (10).

Prin apédsarea usoara a capului maginii in jos si
scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(23) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Ratiti boltul
de siguranta (23) cu 90° pentru a mentine capul
masinii in pozitie deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strAngere
(22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masginii si se introduce
aparatul in priza.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 19/20)

Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza cu
boltul de siguranta (23).

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se ageaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul de
ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este de
90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de
imbinare la colt 45° (Fig. 19/20)

@ Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza cu
boltul de siguranta (23).

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

@ Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

@ Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este
exact de 45°.

@ Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig. 18)

@ Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

@ Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a agchiilor.

@ Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificali si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 7/14/15)

@ Scoateti stecherul din priza; panza de ferastrau
trebuie sa fie complet oprita.

® Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat. (vezi6.2.1)

@ Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si demontati
pana de despicare (30) incl. potectiapentru panza
ferastraului (17).

@ Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33) si
masa insertie material.

@ Blocati flanga exterioara (35) cu cheia cu gaura
frontala (21) si desurubati surubul cu cap
hexagonal in sens orar cu ajutorul cheii tubulare
(19) (Atentie! Filet spre stanga!).

® Demontati panza de ferastrau (5) de pe flansa
interioara si scoateti-o in sus prin fanta mesei de
ferastrau (16).

@ Flansa exterioara si interioard precum si arborele
motorului se curata temeinic inainte de montarea
si fixarea noii panze de ferastrau.

Atentie! inclinatia de téiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia sagetii de pe carcasa.

@ Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pentru
péanza ferastraului (17).

o Tineti cont la fixarea penei de despicare (30) ca
distanta dintre dintii panzei de ferastrau si pana
sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5 mm. (Fig. 7)

@ inainte de a lucra mai departe cu ferastraul, se va
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controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

7. Utilizarea

Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un intrerupétor de
suprasarcina (Fig. 17/Poz. b). Daca masina este
suprasolicitata, se deconecteaza in mod
automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie s
asteptati cateva minute pentru a lasa masina sa
se raceasca. Dupa aceea apasati intrerupatorul
de suprasarcina (b) si masina poate fi din nou
folosita.

7.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1-9)
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de masa (vezi 6.2.2.)

Atentie la sectionare.

7.1.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 4)

@ Prin apasarea butonului verde (a) poate fi pornit
ferastraul. Inainte de a incepe téierea asteptati
pana cand panza de ferastrau (5) atinge turatia
maxima.

® Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 1)

@ Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa de
ferastrau (16) la adancimea de taiere necesara.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa fie cu cativa
milimetri deasupra materialului de taiere.

@ Strangeti din nou piulita de fixare (15).

7.1.3 Executarea taieturilor longitudinale ( Fig. 4)

@ Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

@ Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

o Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat (26).
impingeti sina opritoare (27) inainte, pana dupa
mijlocul panzei de ferastrau (5) si fixati-o in
aceasta pozitie.

@ Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18) la
unghiul dorit si fixati-I cu surubul de fixare (28).

o Porniti ferastraul prin apasarea butonului verde

(a).
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impingeti piesa de prelucrat incet si cu precizie
de-a lungul limitatorului paralel (18) spre panza
de ferastrau (5).

La inaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se desface
de la sine.

Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei de
ferastrau (5) neaparat o tija de impingere (29).
(vezifig. 5) (Inclus in cuprinsul livrarii!) Pentru
impingerea inainte a pieselor de prelucrat cu
latimea sub 30 mm se va folosi o tija de

|mp|ngere (F|g 6) |a gjg |mp|nggrg nu gs e
de specialitate)

impingeti materialul de taiere intotdeauna pani la
finalul penei de despicare (30). (Fig. 7)

Dupa executarea taieturii masca de protectie (17)
se inchide din nou de la sine si acopera panza de
ferastrau (5).

Opriti din nou ferastraul.

Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de ex.
suporturi de rostogolire, etc.)

.4. Executarea taieturilor transversale

(Fig. 8/9)
Pozitionati limitatorul transversal resp. paralel
(18) din fata in nutul lateral al mesei de ferastrau
(16).
Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai are
putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).
Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati i
fixati limitatorul transversal (18) la unghiul dorit.
Slabiti cele doud suruburi cu cap striat (26) si
impingeti spre stanga sina opritoare (27) pana
cand aceasta nu mai atinge protectia pentru
panza ferastraului (17). Strangeti din nou
suruburile cu cap striat (26).
Porniti ferastraul.
Apasati materialul de taiere bine pe sina opritoare
(27) si impingeti-l incet impreuna cu limitatorul
transversal resp. paralel (18) spre panza de
ferastrau (5) pentru a executa taietura.
Opriti din nou ferastraul dupa terminarea
procesului de taiere.
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7.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat (vezi 6.2.1.)

7.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)

@ Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strAngere
(22).

® Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupatorului pornit/oprit (3). Intrerupétorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

7.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 1)

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit (3).

@ Atentie! Materialul de taiat se aseaza stabil pe
suprafata maginii pentru a nu se putea deplasa
pe timpul taierii.

® Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

® Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu méanerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masginii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3). Atentie! Datoritd arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se
va lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci
capul masinii se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

7.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 10)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de sina opritoare.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin degurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul dorit
(11) de pe placa fixa (9).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa (8).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 11/12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de suprafata de lucru.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

@ Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a ajuns la
unghiul dorit.

@ Se strange din nou surubul de strangere (22) si
se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 11/12/13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi de imbinare la colt la stdnga

de 0°- 45° faté de suprafata de lucru si in acelasi timp
de 0°- 45° fata de sina opritoare (tdietura inclinata
sau de imbinare la colt dubla).

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoard a surubului de fixare (10).

® Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.3).

@ Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa.

@ Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.4).

@ Strangeti din nou surubul de strangere (22).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

In cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

@ ininteriorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnefgHaTa COO6P3HOCT COrTacHO
EY-AVpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Kapp-Gehrungssége mit Obertisch BT-MS 210 T (Einhell)

[]2009/105/EC
[] 2006/95/EC
[] 2006/28/EC

[x] 2006/42/EC

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197

Reg. No.: BM 50177111 0001

[[] 2005/32/EC
[x] 2004/108/EC
[] 2004/22/EC
[] 1999/5/EC

[] Annex V

[] Annex VI

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

P=kW;L/@=cm

[] 97/23/EC
[] 90/396/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Notified Body:

Standard references:
EN 61029-1; EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 08.04.2010

L.’ Wevt

Weichselgartner/GeferalManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 08
Art.-No.: 43.003.15 L.-No.: 01017
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4300315-14-4175500-10
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elekirogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Camo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLIHWUA BOKIYK.

CwrnacHo EBponeinckata ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLLAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNnoTpe6ABaHUTe eNeKTPUYECKU ypeamn TpAbea Aa ce npejasat
paspenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKOMHaTa cpeaa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTNaAbLM.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eNeKTpoypeaa € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o uanpaTtu obpartHo, aa
cbAaencTBa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cflyyal Ha 0Tkas oT cobcTBeHoCTTa. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOUTO M3BBbpLLIBA OTCTpaHABaHE Mo
cMMCbNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPELOTA Ta NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn AUOT avakUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELALETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun propel va napaywpnBei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV UETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

(&)

npel’le‘-laTBaHeTO 1N pa3mMHoO>XaBaHeTO No Apyr Ha4uMH Ha
AOKyMeHTauuA 1 npuapy>kasaln AOKYMEHTU Ha NPOAYKTU Ha, AopU 1
KaTo M3BajKa, ce fomnycka camo C U3pUHHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWY KAl CUVOSEUTIKDV
PUAAGDSIWV TWV MPOLOVTWY TNG eTAIPE(RG, AKOUN Kal oe
ATOOTIACHATA, ETUTPEMETAL HOVO UETA amd pNTr £YKPLON TG
etalpeiag ISC GmbH.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHNYECKW NPOMEHN

O KataokevaoTtg dlatnpei To SIKAIWPA TEXVIKOV AANaY®YV
Teknik degisiklikler olabilir

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegélnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawmnTe NPOAYKTH nogneaTt Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPO. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHMeTo cu U Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMEe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenleoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCN0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENIHW rapaHLMOHHK yeayri. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZoCcTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa yciyra ce pasnpocTvpa U3KIYUTENHO BbPXY AehEKTU, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AeheKTH B
CypOBMHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U Ce orpaH1yaBa 10 OTCTpaHsABaHe Ha Teau AedeKTu, pecn.
[0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe Ha ToBa, Ye HallWTe ypeau CbraacHo
npegHasHa4YeHUeTo He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATUMICKa UK UHAYCTpUasHa ynoTpe6éa.
lapaHLUuOHeH A0roBop NpW TOBa He Ce CHJII0YBA, KOraTo YpeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIIEHM,
3aHaATYUICKU UM MHAYCTPUATHU NPEANPUATHUSA, KAKTO M NPU PAaBHOCTOMHMW Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHuys ce U3K/YBAT ChLLO TaKa AO0MbIHUTENHU YCYTW 3a TPAHCTIOPTHU LWETH, WETH Nopaju He
cbboaaBaHe Ha yMbTBAHETO 3@ MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He NMpeLM3Ha UHeTanauus, He
cbboaaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajy CBbp3BaHe KbM HeMoAXOAALLO0
€JIeKTPUYECKO HanpemeHue Wan BUA TOK), FPY6U MW HEMOAXOAALLM 3a LeaTa NPUIOKEHWs (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeJa Wiu U3MNoi3BaHe Ha He MO3BOJIEHW MHCTPYMEHTU 3a yrnoTpe6a unu o6opyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopenbuTe 3a nogApbHKa 1 6e30MacHOCT, HaBM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Harnp. NACHK, KAMbHU UK Npax), ynoTpe6a Ha cyuia UK YyHAM HaMecu (KaTo Hamp. WeTu, Nosly4YeHu Ype3
nagaHe) KakTo 1 nopaau obuyaiHoTo naxabasaHe Npy ynoTpebara. ToBa Bamu No-crneuuanHo 3a
aKyMmynaTop, 3a KOUTO BBIPEKW TOBA OCUrypsBaMe rapaHLMOHeH CPOK oT 12 MeceLa.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, Korato no ypena seve ca 6unm MU3BbPLLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn UstnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUun, cnej
KaTo CTe OTKPU/IN gedeKTa. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnmdaHe Ha rapaHuMoHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He Boau A0 yab/iaBaHe Ha rapaHUuMOHHUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eeseHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosaseaHe Ha CepBMU3HKN YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nunu gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60OH KaTo
fokasatenctso! Mons, onuweTe Hu npuvnHaTa 3a peKiamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydnrte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUOo U
,D,ereKTVI no ypeaa, KOMTO He Ca WK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHumuATa. 3a uenta, Mmons,
nsnpareTe ypega Ha HalwumAa agpec B cepBusa.

59



Anleitung BT MS 210 T SPK5:_  24.09.2010 %8 Uhr Seite 60

EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuifouv TIPOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal pOVOo BAABEG IOV odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywynq Kat TepLopiovtal TNV arnokatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag Sev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) GAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tEpav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (1.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pN
Xpron (T.X. urtepPOPTWOT 1} XPTI0N UN EYKEKPLIUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), Un)
pnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, £i00d0¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) Bopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTI0ioUG Ttap ‘'OAd autd
TIAPEXOUUE £YYUNOM 12 PNvv.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ MePIMTWON 1oV £ytvav 1dn §Eveq eMeUPACELS 0T CUCGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuckeunq. Ot
a&loelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Uo
eRSopAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETaL N KaTioXuoT a§oewv eyyunong HeTd
TNV apodo g npobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yYyunong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo .oxVel kal oe
mepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA HAG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT], XWPIg
emBApUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV IO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdqg 1 AAAo LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v diapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AdPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUOKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTal TAEoV armd Tnv eyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
cag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dabhil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizall aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucréarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

62



Anleitung BT MS_210_T_SPK5:_ 24.09.2010 %8 Uhr Seite 63
@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur

lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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